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WARRANTY

GENERAL

HYPERTHERM, Inc. warrants that Products shall be free from defects in materials and workmanship, under
proper and normal use for which such Equipment is recommended, for a period of two (2) years, except only with
respect to the Torch, for which the warranty period shall be one (1) year, from the date of its delivery to you.

HYPERTHERM, at its sole option, shall repair, replace, or adjust, free of charge, any Products covered by this
warranty which shall be retumed with HYPERTHERM's prior authorization (which shall not be unreasonably with-
held), properly packed, to HYPERTHERM's place of business in Hanover, New Hampshire, all costs, insurance
and freight prepaid, and which examination proves not to be free from defects in materials and workmanship.
HYPERTHERM shall not be liable for any repairs, replacements, or adjustments of Products covered by this war-
ranty, except those made pursuant to this paragraph or with HYPERTHERM's written consent. This warranty
shall not apply to any Product which has been mishandled, incorrectly installed, modified or assembled by you or
any other person. HYPERTHERM shall be liable for breach of this warranty only if it receives written notice of
such breach within the applicable warranty period specified herein above. THE FOREGOING SHALL CONSTI-
TUTE THE SOLE REMEDY TO DISTRIBUTORS OR THEIR CUSTOMERS FOR ANY BREACH BY HYPER-
THERM OF ITS WARRANTY.

PATENT INDEMNITY

Except only in cases of Products not manufactured by HYPERTHERM or manufactured by a person other than
HYPERTHERM not in strict conformity with HYPERTHERM's specifications, and in cases of designs, processes,
formulae or combinations not developed or purported to be developed by HYPERTHERM, HYPERTHERM
agrees to indemnify, protect and hold harmless Distributors and their customers against any and all liability or
claims in any manner imposed upon or accruing against Distributors and their customers because of the use in
or about the construction or operation of Equipment or any design, system, formula, combination, article or mate-
rial which infringes or alleges to infringe on any patent or other right. Distributors shall notify HYPERTHERM
promptly upon learning of any action or threatened action in connection with any such alleged infringement, and
each party may appoint its own counsel for any such action or threatened action.

DISCLAIMER OF OTHER WARRANTIES

HYPERTHERM MAKES NO WARRANTIES REGARDING PRODUCTS MANUFACTURED BY IT OR OTHERS
(INCLUDING WITHOUT IMPLIED LIMITATION WARRANTIES AS TO MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR
A PARTICULAR PURPOSE), EITHER EXPRESS OR IMPLIED, EXCEPT AS PROVIDED HEREIN. This war-
ranty is in lieu of any and all warranties, express or implied, by law or otherwise; and Distributors are not autho-
rized to give any other warranty purporting to be binding upon HYPERTHERM upon resale of Products to their
customers. IN NO EVENT shall HYPERTHERM be liable for incidental or consequential damages or injury to
the person or property of anyone by reason of any defect in any Equipment sold hereunder.
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Section1 SAFETY

In this section:

About Notes, Cautions and Warnings........c......... 1-1 Pressure Regulators ........cococcvviiiccvnnnnrnrcennens 1-3
Safety INStrUctions ....ccevverreicerrecreereceeee 1-2 HOSES ..ttt cctee s e e e e 1-3
Eye Protection........ccccocimmeccnneceren e 1-2  Noise Protection....cccccrccreeericcrncninncnnericcnereerneen, 1-4
Skin Protection ........cccoeiiiircceccr e 1-2  Grounding ..ccceeeeecccecceiieie e s ccnreer s e eenanens 1-4
Toxic Fume Prevention ........c.ccccovevvveeeeeneccicennn. 1-2 INpUt POWET........ et 1-4
Fire Prevention ..........cceveececerinmrenensccccenseneennes 1-2 WOork Cable ......cccceveeirccccrieerceeececeee e 1-4
Electric Shock Prevention........ccccccevveviieeeenenenn. 1-2 WOrK Table .......ceeeereeeieeiirciicccene s reenreen e 1-4
Explosion Prevention ........ccoccecceeiinvcecenencsnnenens 1-3  Safety Reminders......iiiciicceeecereeeece e 1-4
Compressed Gas Cylinders.........cccccceeeerunennn. 1-3  Electronic Health Support Equipment................... 1-4

About Notes, Cautions and Warnings

Notes: Throughout this manual, useful information for operating the plasma system is presented in “notes”,
such as shown in this paragraph.

Cautions: Information in bold type and surrounded by a box describes a situation that may cause
damage to the plasma system.

HYPERTHERM Plasma Systems ‘ 1-1
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SAFETY

Eye Protection

¢ Wear dark safety glasses or goggles with side shields,
or a welding helmet, in accordance with applicable
national or local codes, to protect eyes against the
plasma arc’s ultraviolet and infrared rays.

Lens Shade
Arc Current AWS (USA) IS0 4850
Upto 100 A @ No. 8 No. 11
100-200 A No. 10 No. 11-12
200400 A 6 No. 12 No. 13
Over 400 A No. 14 No. 14

* Replace the glasses, goggles or helmet when the
lens becomes pitted or broken.

* Warn other people in the area not to look directly at
the arc unless they are wearing glasses, goggles or a
helmet.

e Prepare the cutting area in 2 manner that reduces the
reflection and transmission of ultraviolet light:

— Paint walls and other surfaces with dark colors to
reduce reflection.

- Install protective screens or curtains to reduce
ultraviolet transmission.

Skin Protection
* Wear protective clothing to protect against burns
caused by ultraviolet light, sparks and hot metal:
- Gauntlet gloves, safety shoes and hat.
— Flame-retardant clothing which covers all exposed
areas.
— Cuffless trousers to prevent entry of sparks and
slag.

Toxic Fume Prevention

* Keep the cutting area well ventilated.

¢ Remove all chlorinated solvents from the cutting area
before cutting. Certain chlorinated solvents
decompose when exposed to ultraviolet radiation to
form phosgene gas.

¢ Wear proper breathing mask and use proper
ventilation when cutting galvanized metal.

¢ Do not cut containers with toxic materials inside.
Clean containers that have held toxic materials
thoroughly before cutting.

Fire Prevention

A  Make fire extinguishers available in the cutting
area.

¢ Remove combustible material from the immediate
cutting area to a distance of at least 35 feet (10 m).

¢ Quench freshly cut metal or allow metal to cool
before handling it or bringing it into contact with
combustible materials.

¢ Never use a plasma system to cut containers with
potentially flammable materials inside. Such
containers must be thoroughly cleaned prior to
cutting.

¢ Ventilate potentially flammable atmospheres before
cutting with a plasma system. When cutting with
oxygen as the plasma gas, an exhaust ventilation
system is required.

¢ Never operate the plasma system in an atmosphere
which contains heavy concentrations of dust,
flammable gas or combustible liquid vapors unless
properly vented.

Electric Shock Prevention
All Hypertherm plasma systems use high
A voltage (up to 280 VDC) to initiate the
plasma arc. Take the following precautions
when operating the plasma system:

¢ Wear insulated gloves and boots, and keep body and
clothing dry.

¢ Do not stand, sit or lie on—or touch—any wet
surface when using the plasma system.

e Maintain proper insulation against electrical shock. If
you must work in or near a damp area, use extreme
caution.

¢ Provide a wall-mounted disconnect switch with
properly sized fuses close to the power supply. This
switch allows the operator to turn the power supply
off quickly in an emergency situation.

¢ Conform to all local electrical codes for primary
wiring sizes and types.

¢ Inspect the primary power cord frequently for
damage or cracking of the cover. Bare wiring can Kill.
Do not use a system with a damaged power cord.
Replace a damaged power cord immediately.

* |nspect the torch leads. Replace if frayed or
damaged.

* Do not pick up the workpiece, including the waste
cutoff, while you cut. Leave the workpiece in piace or
on the workbench with the work cable attached
during the cutting process.

1-2
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SAFETY

Electric Shock Prevention (continued)

» Before changing the torch parts, disconnect the main
power or unplug the power supply. After changing
torch parts and replacing the retaining cap, plug in
the power supply again.

* Never bypass or shortcut the safety interlocks.

¢ Before removing a power supply cover for
maintenance, disconnect the main power at the wall
disconnect switch or unplug the power supply. To
avoid exposure to severe electrical hazard, wait five
minutes after disconnecting the main power to aliow
capacitors to discharge.

* Never operate the plasma system unless the power
supply unit covers are in place. Exposed power
supply connections present a severe electrical
hazard.

Explosion Prevention

* Do not use the plasma system if explosive dust or
vapors may be present.

* Do not cut pressurized cylinders or any closed
container.

Compressed Gas Cylinders

Handle and use compressed gas cylinders in
accordance with safety standards published by the
U.S. Compressed Gas Association (CGA), American
Welding Society (AWS), Canadian Standards
Association (CSA) or applicable national or local codes.

* Never use a cylinder that leaks or is physically
damaged.

Hoses

* Never use a cylinder that is not upright and secured

in place.

Never move or transport a cylinder without its
protective valve cover in place.

Never use a gas cylinder or its contents for any
purpose other than that for which it is intended.

Never lubricate cylinder valves with oil or grease.

Never allow electrical contact between the plasma
arc and a cylinder.

Never expose cylinders to excessive heat, sparks,
slag or open flame.

Never use hammers, wrenches or other tools to open
stuck cylinder valves.

Pressure Regulators
* Be certain that all pressure regulators are in proper

working condition.

* Never use a regulator for any gas other than that for

which it is intended.

* Never use a regulator that leaks, creeps excessively

or is physically damaged in any way.

* Never attempt to lubricate a regulator with oil or
grease.

* Label and color-code all gas hoses in order to clearly

identify the type of gas in each hose. Consult
applicable national or local codes.

* Never use the oxygen hose for any gas other than

oxygen.

¢ Examine hoses at regular intervals for leaks, wear,

loose connections or other hazard.

* Replace hose that is damaged in any way.

HYPERTHERM Plasma Systems
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SAFETY

Hoses (continued)

* Keep hose lengths to a minimum to prevent damage,
reduce pressure drop and to prevent possible flow
restrictions.

¢ Prevent kinking by laying out hoses as straight as
possible between termination points.

e Coil any excess hose and place it out of the way to
prevent damage and to eliminate the danger of

tripping.

Noise Protection
The plasma cutting process can generate high
@ levels of noise. Depending on the arc current,
material being cut, acoustics and size of the
cutting room, distance from the torch and other factors,
acceptable noise levels as defined by national or local
codes may be exceeded by your plasma system.

e Always wear proper ear protection when cutting or
gouging with the plasma system.

Grounding
Input Power

* Be sure to connect the power cord ground wire to
the ground in the disconnect box.

¢ [f installation of the plasma system involves
connecting the power cord to the power supply, be
sure to properly connect the power cord ground wire.
Conform to Canadian Standards Association (CSA)
standards by placing the power cord ground wire on
the stud first; then place any other ground wires on
top of the power cord ground. Fasten the retaining
nut tightly.

¢ Tighten all electrical connections to avoid excessive
heating.

Work Cable

¢ Attach the work cable securely to the workpiece or
the work table by making good metal-to-metal
contact.

Do not connect it to the piece that will fall away when

the cut is complete.
Work Table

¢ Connect the work table to a high-quality earth
ground, in accordance with the U.S. National
Electrical Code, Article 250, Section H, Grounding
Electrode System, or other appropriate national or
local codes.

Safety Reminders

¢ Never bypass or shortcut the safety interlocks on any
of the plasma system units.

¢ Except in Hypertherm’s largest mechanized systems,
all Hypertherm torches are designed with a safety
interlock that prevents firing of the plasma arc when
the retaining cap is loosened.

¢ Each Hypertherm plasma system is designed to be
used only with specific Hypertherm torches. Do not
substitute other torches which could overheat and
present a potentially dangerous situation to the
operator and any personnel in the area. Hypertherm’s
warranty does not cover problems caused by the use
of torches not made by Hypertherm.

¢ Use only consumable parts and replacement parts
made by Hypertherm. Hypertherm’s warranty does
not cover problems caused by the use of parts not
made by Hypertherm.

* Never operate the plasma system with any of its
covers not in place. This would be hazardous to the
operator and other people in the area, and prevents
the proper cooling of the equipment.

Electronic Health Support Equipment

Plasma arc cutting and gouging systems create electric
and magnetic fields that may interfere with the correct
operation of electronic health support equipment, such
as pacemakers or hearing aids. Any person who wears
a pacemaker or hearing aid should consult a doctor
before operating or being near any plasma system
when it is in use. To minimize exposure to EMF:

* Keep both the work cable and the torch lead on one
side of your body. Keep your body from coming in
between the torch lead and the work cable.

* Route torch leads as close as possible to work cable.

¢ Do not wrap the torch lead or work cable around your
body.

e Stay as far away from the power supply as possible.
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Section 1a SECURITE

Cette section comprend :

Au sujet des Notes, Attention et Avertissements ....1a-1 DELENdBUS .....ccueecceerenetreereereee e ceveensaes 1a-3
Consignes de SECUNLE.........ccocveeviririecrncennacaecsinsssenne 1a-2 TUYBUX.creererrnnranssescssenssanssssssessassssesasssesssssnsssssssen 1a-3
Protection des yeux 1a-2  Protection contre le bruit.......cccoeeceecrnreeseecreenrnnnnee. 1a-4
Protection de la peau - 1a-2 Mise alamasse et alaterre ... Jda-4
Prévention des vapeurs tOXiQUES.........ewsereeees 1a-2 Alimentation ceserreeresreseeratenserannrans 1a-4
Prévention des incendies ..1a-2 Cable de retour ......ccoeeearnen.... . 1a-4
Prévention des chocs électriqUes .....cceceeceeeennens 1a-2 Table de travail ceesescentessrennaserssnreese 1a-4
Prévention des explosions.......ccceceeeveersenees 1a-3  Rappels de sécurité 1a-4
Bouteilles de gaz comprimé 1a-3  Prothéses électroniqUES .......cceecreeeeererrnevrnnsneserannaes 1a-4

Au sujet des rubriques Notes, Attention et Avertissements

Notes : Sous cette rubrique, on donne des conseils pratiques pour utiliser le systéme plasma.

Attention : Les informations en caractéres gras et encadrées décrivent une situation qui risquerait
d’endommager le systéme plasma.
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SECURITE

Protection des yeux

* Porter des lunettes de sécurité a verres teintés ou des
lunettes-masque munies d’écrans latéraux ou encore un
masque a serre-téte, conformément aux codes nationaux
ou locaux applicables, pour se protéger contre les rayons
ultraviolets et infrarouges de I'arc.

Pouvoir obscurcissant des verres

Courant de P'arc AWS (E-U)  1S0 4850
Jusqu’'a 100 A @ N° 8 N° 11
100-200 A N° 10 N° 11-12
200-400 A Ne 12 N° 13
Plus de 400 A N° 14 Ne 14

¢ Remplacer les lunettes, les lunettes-masque ou le
masque a serre-téte quand les verres sont rayés ou
cassés.

 Avertir les autres personnes se trouvant sur les lieux de
travail de ne pas regarder directement I'arc, 4 moins
qu'elles ne portent des lunettes, des lunettes-masque
Ou un masque a serre-téte.

* Préparer le poste de coupage de fagon a réduire la
réflexion et la transmission des rayons ultraviolets :
~ Peindre les murs et autres surfaces de couleur
foncée pour réduire la réflexion.
- Installer des écrans ou des rideaux protecteurs pour
réduire la transmission des rayons ultraviolets.

Protection de la peau

» Porter des vétements de sécurité pour se protéger
contre les brllures que peuvent causer les rayons
ultraviolets, les étincelles et le métal brilant :

~ Gants a crispin, chaussures et casque de sécurité.

— Vétements ignifuges couvrant toutes les parties du
COIps exposées.

- Pantalon sans revers pour éviter que des étincelles
ou des scories puissent s’y loger.

Prévention des vapeurs toxiques

¢ Tenir le poste de coupage bien aéré.

* Avant le coupage, enlever tous les solvants chlorés
du poste de coupage. Certains solvants chlorés se
décomposent sous I'effet des rayons ultraviolets et
forment du phosgéne.

¢ Porter un masque respiratoire approprié lors du
. eoupage de métaux galvanisés, et s’assurer que la
ventilation est efficace.

» Ne pas couper des réservoirs contenant des matiéres
toxiques. Avant le coupage, nettoyer soigneusement
les réservoirs qui ont contenu des matiéres toxiques.

Prévention des incendies

» S'assurer qu'il y a des extincteurs au poste
de coupage.

* Eloigner les matiéres inflammables d’au moins 10 m
du poste de coupage.

¢ Tremper le métal que 'on vient de couper ou le laisser
refroidir avant de le manipuler ou de le mettre en contact
avec des matériaux inflammables.

* Ne jamais utiliser un systéme plasma pour couper des
réservoirs contenant des matiéres potentiellement
inflammabiles. De tels récipients doivent étre
soigneusement nettoyés avant le coupage.

s Aérer toute atmosphére potentiellement inflammable
avant de couper avec un systéme plasma. Quand on
utilise I'oxygéene comme gaz plasma, il faut utiliser un
systéme de ventilation par aspiration.

* Ne jamais faire fonctionner le systéme plasma dans une
atmosphére qui contient une forte concentration de
poussiére, de gaz inflammable ou de vapeurs de liquides
inflammabiles, a moins que I'on utilise une bonne
ventilation.

Prévention des chocs électriques
Tous les systémes de coupage Hypertherm
utilisent une haute tension (usqu’a 280 V c.c.)
pour amorcer I'arc plasma. On doit prendre les
précautions suivantes quand on utilise le systéme plasma :

¢ Porter des gants et des bottes isolants et garder le corps
et les vétements au sec.

* Ne pas se tenir, s’asseoir, se coucher sur une surface
mouillée, ni la toucher, quand on utilise le systéme
plasma.

* Bien s’isoler contre les chocs électriques. Agir avec la
plus grande prudence quand I'on doit travailler prés ou &
I'intérieur d’'une zone humide.

* Installer un sectionneur mural avec fusibles appropriés, a
proximité de la source de courant. Ce dispositif permet a
I'opérateur d’arréter rapidement la source de courant en
cas d’urgence.

¢ Se conformer aux codes électriques de la région au
point de vue des types et des grosseurs du céablage
primaire.

» Inspecter frequemment le cordon d’alimentation primaire
pour s’assurer qu'il n’est ni endommagé ni fissuré. Un
cable dénudé peut tuer. Ne pas utiliser le systéme sile
cordon d’alimentation est endommagé. Si tel est le cas,
remplacer immédiatement le cordon.

¢ Inspecter les cables ou tuyaux de la torche. Les
remplacer s’ils sont effilochés ou endommagés.

* Ne pas saisir la piéce a couper ni ies chutes lors du
coupage. Laisser la piéce & couper en place ou sur la
table de travail, le céble de retour connecté lors du
coupage.
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SECURITE

Prévention des chocs électriques (suite)

¢ Avant de remplacer les piéces de la torche, couper
I'alimentation ou débrancher la source de courant.
Aprés avoir remplacé les piéces de la torche et remis en
place la buse de protection, rebrancher la source de
courant.

* Ne jamais contourner ou court-circuiter les verrouillages
de sécurité.

« Avant d’enlever le capot de la source de courant pour
effectuer Pentretien, couper I'alimentation au sectionneur
mural ou débrancher. Attendre cinq minutes pour que les
condensateurs se déchargent ; sinon on s'expose & des
chocs importants.

» Ne jamais faire fonctionner le systéme plasma sans que
le capot de la source de courant soit en place. Les
raccords exposés de la source de courant sont
extrémement dangereux.

Prévention des explosions

* Ne pas couper en présence de poussiére ou de vapeurs
explosives.

* Ne pas couper des bouteilles sous pression ni des
réservoirs fermeés.

Bouteilles de gaz comprimé

Manipuler et utiliser les bouteilles de gaz comprimé
conformément aux normes de sécurité publiées par la
Compressed Gas Association (CGA), I’American Welding
Society (AWS), ' Association canadienne de normalisation
(ACNOR/CSA) ou les codes nationaux ou locaux.

* Ne jamais utiliser une bouteille qui fuit ou est
endommagée.

* Ne jamais utiliser une bouteille qui n’est pas placée a la
verticale et bien assujettie.

« Ne jamais déplacer ou transporter une bouteille si son
chapeau n'est pas en place.

* Ne jamais utiliser une bouteille de gaz ou son contenu a
des fins autres que celles pour lesquelles elle est
congue.

* Ne jamais lubrifier le robinet des bouteilles avec de
I'huile ou de la graisse.

o Eviter atout prix le contact électrique entre 'arc plasma
et une bouteille.

* Ne jamais exposer des bouteilles a une chaleur
excessive, aux étincelles, aux scories ou aux flammes
nues.

* Ne jamais utiliser des marteaux, des ciés ou d’'autres
outils pour débloquer le robinet des bouteilles.

Détendeurs

» S'assurer que tous les détendeurs sont en état de
marche.

» Ne jamais utiliser un détendeur avec un gaz autre que
celui pour lequel il a été congu.

* Ne jamais utiliser un détendeur qui fuit, présente une
dérive excessive ou est endommagé.

* Ne jamais lubrifier un détendeur en utilisant de I'huile
ou de la graisse.

Tuyaux

» Etiqueter et coder tous les tuyaux de gaz avec des
couleurs différentes pour chaque type de gaz. Consulter
les codes nationaux ou locaux applicables.

* Ne jamais utiliser un tuyau a oxygéne pour un autre gaz.

» Examiner les tuyaux a intervalles réguliers pour vérifier
s’ils présentent des fuites, s'ils sont usés ou si leurs
raccords sont desserrés et s’ils présentent d’autres
dangers.

¢ Remplacer un tuyau s'il est endommagé de quelque
fagon que ce soit.

HYPERTHERM Systémes plasma
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SECURITE

Tuyaux (suite)

» N'utiliser que la longueur de tuyau nécessaire pour éviter
les dégats, réduire la chute de pression et éviter de
réduire le débit.

* Empécher la formation de coudes brusques en posant
les tuyaux le plus possible en ligne droite entre les points
de raccordement.

¢ Enrouler le tuyau en trop et le ranger pour ne pas
I'endommager et pour éviter qu’il ne fasse trébucher.

Protection contre le bruit
Le coupage plasma peut étre trés bruyant.
Selon le courant de I'arc, le matériau coupé,
'acoustique et la grandeur de la salle de
coupage, I'éloignement de la torche et autres facteurs,
votre systéme plasma peut dépasser les niveaux de bruit
fixés par les codes nationaux et locaux.

* Porter en permanence un protecteur anti-bruit
convenable quand on coupe ou gouge avec le systéme
plasma.

Mise a la masse et a la terre

Alimentation

* S’assurer que le fil de terre du cordon d’alimentation
est connecté a la terre dans le coffret du sectionneur.

« S'il faut brancher le cordon d'alimentation a la source
de courant lors de l'installation du systéeme, s’assurer
que le fil de terre est correctement branché. Respecter
les normes de I’'Association canadienne de normalisation
(ACNOR/CSA) en plagant le fil de terre du cordon
d’alimentation sur le plot de mise a la terre. Placer
ensuite les autres fils de terre par-dessus. Bien serrer
I’écrou de retenue.

* S'assurer que toutes les connexions sont bien serrées
pour éviter la surchauffe.

Cable de retour

¢ Bien fixer le cble de retour (ou de masse) a la piéce
a couper ou a la table de travail de fagon a assurer un
bon contact métal-métal.

Ne pas fixer le cable de retour a la partie de la piéce a
couper qui doit se détacher.

Table de travail

* Raccorder {a table de travail a une terre de bonne
qualité, conformément au National Electrical Code
(E.-U.), Article 250, Section H, «Grounding Electrode
System», ou aux codes de sécurité nationaux ou locaux
appropriés.

Rappels de sécurité

* Ne jamais contourner ou court-circuiter les verrouillages
de sécurité des systémes plasma.

» Exception faite des plus gros systémes mécanisés
d’Hypertherm, toutes les torches Hypertherm sont
congues avec un verrouillage de sécurité qui empéche
d’amorcer I'arc plasma quand la buse de protection est
desserrée.

e Chaque systéme plasma Hypertherm n’est congu que
pour étre utilisé avec les torches Hypertherm
particuliéres. Ne pas les remplacer par d’autres torches
qui pourraient surchauffer et présenter un danger pour
I'opérateur et le personnel sur les lieux. La garantie
d’Hypertherm ne couvre pas les dégats causés par
I'utilisation d’autres torches que celles d’Hypertherm.

» N'utiliser que les piéces consommables ou de rechange
d’Hypertherm. La garantie d’Hypertherm ne couvre pas
les problémes causés par I'utilisation d’autres piéces
que celles d’Hypertherm.

* Ne jamais faire fonctionner le systéme de coupage
plasma si les capots ne sont pas en place, car cela
mettrait en danger Popérateur et les autres personnes
présentes, en plus de compromettre le refroidissement
des piéces.

Prothéses électroniques

Les systémes de coupage et de gougeage plasma
produisent des champs électriques et magnétiques qui
peuvent créer des probiémes de fonctionnement pour les
prothéses électroniques, comme les stimulateurs
cardiaques et les appareils auditifs. Les personnes qui
portent de telles prothéses doivent consulter un médecin
avant de faire fonctionner un systéme plasma ou de s’en
approcher, quand celui-ci est en marche. Pour réduire
I'exposition aux champs électromagnétiques :

» Garder le cable de retour et le faisceau de la torche d’'un
coté du corps. Ne pas se tenir entre le faisceau de la
torche et le cable de retour.

» Faire passer le faisceau de la torche le plus pres
possible du céble de retour.

» Ne pas entourer le faisceau de la torche ou le céble de
retour autour du corps.

* Se tenir le plus loin possible de la source de courant.
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SPECIFICATIONS
GENERAL

Hypertherm’s MAX100D is a dual-gas system designed for cutting most metals from
gauge to 1-1/4 inch thick (32 mm). In addition to hand cutting, it can be used with a
machine torch and a THC-2 Torch Height Control system (Instruction manual IM-20)
for high-speed mechanized cutting.

The MAX100D provides continuously variable current output from 30 to 100 Amps for
optimum performance on all thicknesses of metal up to 1-1/4 inch thick (32 mm).

This allows the operator wide variations in cutting speeds on the same thickness of
metal. Two nozzle sizes (60-Amp and 100-Amp) provide high-quality cuts throughout
its range of cut thicknesses.

The system can also provide a continuous pilot arc which allows high-quality cutting
of perforated or expanded metal without any appreciable deterioration in parts life.
This feature is only available with the 60-Amp nozzle.

The unique MAX100D power supply design uses transistor technology to produce a
very smooth constant current DC output.

Air can be used as the primary plasma gas, providing low operating costs combined
with high-speed performance. Cylinder air or shop air is acceptable as long as it is
free of moisture, oil, and particulate matter contamination. For better cut quality on
metals such as stainiess steel, aluminum, and other non-ferrous materials, use either
nitrogen, argon/hydrogen (Hypertherm recommends a mixture of 35% hydrogen and
65% argon), or a mixture of argon/hydrogen and nitrogen as the plasma gas. Air,
nitrogen, and carbon dioxide are the shield gases that can be used.

In addition to cutting, the MAX100D can be used for plasma arc gouging. Both
mechanized and hand gouging capabilities are provided. Air and H35 are the plasma
gases for