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Sikc¢a sorulan sorular

. Kesim tablamin Rapid Part teknolojisine zaten
sahip olup olmadigini nasil anlarbm?

. Rapid Part teknolojisine sahipseniz, asagida birkag
ornekle belirtilen sekillerde kesim-kesim dongi
sliresinde belirgin ilerleme olacaktir”

= Kesim kafasi, nceden kesilmis olan pargalar
Uzerinden gegmeyerek, olasi uglanma garpmasi
tehlikelerini 6nler

= Torg kismen yukari kaldirlir
= Torg plakaya dogru hizl bir sekilde ilerler

= Ik yiikseklik algilama (IHS) sirasinda 6n gaz akisi
yapilir

= Torg bazi delmelerde periyodik olarak IHS atlama
yapar

* Delmeler IHS tamamlandiktan hemen sonra baslatilir

. Rapid Part teknolojisi mevcut kesim
tablalarinda calisacak mi?

. Rapid Part teknolojisi mevcut kesim tablalarinda

da kesim-kesim déngui surelerini hemen her
durumda azaltacaktir. Ne kadar gelisme goriilecegi,
konfiglirasyonunuz igin kullanilan sistem bilesenlerine
baghdir’

. Rapid Part teknolojisi 6zellikli bir kesim
tablasinda yapilan tiim kesim islerinde ayni
verimlilik artisi elde edilecek mi?

Kesim-kesim déngu siiresindeki ilerleme her isinize
kendini gosterecektir. Ancak verimlilikteki en biytik

artig, yiksek parga veya delme sayilariyla ince plaka
kullanan yuvalarda elde edilecektir.

. Kesim tablamda halihazirda True Hole™
teknolojisi varsa, bu ayni zamanda Rapid Part
teknolojisinin de oldugu anlamina gelir mi?

. Kesim tablanizda Carpisma Onleme modiilii &zellikli
ProNest® 2010 (siirtim 9.0.4 veya Ustii) yuvalama
yaziimi, EDGE® Pro veya MicroEDGE Pro CNC,
ArcGlide® THC ve bir HPR®XD plazma sistemi varsa,
Rapid Part teknolojisi tiim yonleriyle kullanilabilir
demektir.

S. Rapid Part teknolojisini kesim tablamda
calistirmak icin ne gerekir?

C. Rapid Part teknolojisinin sagladigi verimlilikten en tst
diizeyde faydalanmak igin asagidaki Hypertherm
urtinlerinin kullanilmasi gerekir.

* Carpisma Onleme modiilii 6zellikli ProNest 2010
yuvalama yazilimi

= EDGE Pro veya MicroEDGE Pro CNC
= ArcGlide THC
* HPRXD plazma sistemi

Ancak, sistem bilesenleri ayri ayn kullanildiginda da,
Rapid Part teknolojisi brosiiriinde belirtildigi gibi,
Rapid Part teknolojisinin avantajlarindan kismen
faydalanilacaktir. Rapid Part 6zellikli bir sistem islevi
gorebilmesi igin, asgari gereksinim olarak, kesim
tablanizda ArcGlide THC bulunmalidir ¢linki bu,
kesim-kesim dongi stresindeki olasi azalmanin
yaklasik %60'ini gergeklestirir.

(]

. Rapid Part teknolojisinin maliyeti nedir?

C. Rapid Part teknolojisi 6zellikli yeni bir kesim tablasi
satin almak veya mevcut kesim tablanizi ylikseltmek
icin gereken yatinm miktar birgok unsura bagl olarak
degisir*

S. Rapid Part teknolojisini etkinlestirmek icin
mevcut HPRXD sistemimle bir otomatik gaz
konsolu kullanmam gerekir mi?

C. Hayr, Rapid Part teknolojisini kullanmak igin otomatik
gaz konsolu gerekmez.

Cut with confidence:




S. Rapid Part teknolojisinin kesim-kesim doéngi

siiresini azaltmasinda ProNest 2010’un rolu
nedir?

. ProNest 2010 ve onun Carpisma Onleme modiilii tic
temel islevi yerine getirir. Birincisi, kesimler, delmeler
arasindaki hareket asgariye indirilecek sekilde siralanir.
ikincisi, kablo giris ve cikis konumlandirmalar uglanma
carpmasi tehlikesini miimkiin oldugunca 6nleyecek
sekilde yapilir. Ugtinciisii, giivenli oldugu tespit
edildiginde, yazilim torg kafasina talimat vererek, yukar
kalkma ve IHS suresini en aza indirmek Uizere asagida
kalmasini ister.

. Kesim tablamda ProNest 2010 yuvalama
yazilimi veya EDGE Pro CNC kullaniimiyor.
Sadece ArcGlide THC’yi kullanmamim bana
ne faydasi olur?

. Sadece ArcGlide THC'yi kullanarak da elde edilen bazi
mukemmel avantajlar vardir.

* Onceki Hypertherm THC (Command) ile
kiyaslandiginda, kesim-kesim dongi siiresinde
%#60'a varan azalma. Bu, s6yle basarilir:

— Daha hizli IHS siresi igin otomatik gegis
ylksekligi kalibrasyonu

— Delmeler arasinda hizli z ekseni hareketi
— IHS sirasinda otomatik 6n gaz akisi

— Gereksiz hareketin azaltlmasi igin otomatik torg
yukari kalkma yiiksekligi ayarlari

= Dayanikli mekanikler

= Makinenin operat6r arayiiziine sadece delme
siresinin, delme yiiksekliginin ve kesim yiiksekliginin
girilmesi gerektidi igin asgari operator girigi.

RAPID PART TEKNOLOJISI

S. Rapid Part 6zellikli bir kesim tablasina daha

kalin bir plaka yiiklendiginde ne olur? THC
farkh malzeme kalinhiklan kullanildiginda
torcun plakaya carpmamasini nasil garantiler?

. THC, 30 saniye veya daha uzun suredir kesim

yapmadiginda veya tor¢ yukarida/asagidayken manuel
olarak hareket ettirildiginde, otomatik gegis ylksekligi
kalibrasyonu otomatik olarak sifirlanir. Sistem bir
garpma tehlikesi olabilecegini tespit ederse, ilk delme
sirasinda plakaya yavasca yaklasir.

. IHS yapilmadiginda her zaman dogru yiiksekligi

nasil koruyabilirim?

. IHS, dogru delme yiiksekliginin ve kesim yiiksekliginin

ayarlandigini ve kesim isi boyunca korundugunu
glivence altina almanin yéntemi olarak kullanilir. Bu,
Rapid Part teknolojisi igin de gegerlidir ancak her ark
ayar yapildiginda ve dengelendiginde, ark gerilimi
érneklemesi gerceklesir. lyi bir 6rnekleme seti ve bir
dizi tutarli IHS degeri elde edildikten sonra, 6rneklenen
degerler kullanilarak kodlayici pozisyonu siirdiriilebilir
ve boylelikle ark gerilimi, kodlayici pozisyonunu
koruyacak sekilde ayarlanabilir. Artik kosullar IHS
almanin gerekli oldugunu gésterene kadar IHS gerekli
olmaz. Bu durumda gecerli kosullar ortadan kalkmadigi
muddetge IHS siirdurilur. Bu yontem kombinasyonu
kullanildiginda, Rapid Part teknolojisi sarf
malzemelerinin d6mri boyunca uygun kesim yuksekligini
guvence altina aldigi gibi gereksiz IHS dongilerini
ortadan kaldirarak, tretim ¢ikisini ciddi oranda artirir.

. Rapid Part teknolojisi etkinlestirildiginde

parca programi delmeler arasinda asgari tor¢
kaldirmasini nasil saghyor?

. Kesim veya markalama iglemi sonunda “M08 RT" veya

“M10 RT" makine kodu talimati kullanilir. Bu talimat
kesimler/markalamalar arasinda tor¢ kafasini asagida
tutar. Bu 6zel makine kodu talimatlari, ProNest 2010
ve bunun Carpisma Onleme modiilii tarafindan parga
programina otomatik olarak dahil edilir.

*Hypertherm, makinenizin ézellikleri hakkinda onay almak ve sizin igin
en dogru ¢6zlimi gériismek igin tabla Ureticinize danigmanizi 6nerir
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