INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Como conectar o cabo da tocha

O Powermax105 possui o sistema de desengate rapido FastConnect™ para a conexao e desconexdo dos cabos das
tochas manuais e mecanizadas. Antes de conectar ou desconectar uma tocha, OFF (desligue) o sistema. Para conectar
a tocha, empurre o conector para encaixa-lo no receptaculo situado na frente da fonte de alimentagao.

ﬁ “§J

Para remover a tocha, pressione o botdo vermelho no conector e puxe o conector, retirando-o do receptaculo.

Botéo vermelho
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Como usar as tabelas de corte

As segdes a seguir apresentam as tabelas de corte para cada conjunto de consumiveis mecanizados. Um diagrama
de consumiveis com os cédigos dos produtos precede cada conjunto de graficos. Para cada tipo de consumivel,
sdo apresentadas tabelas nos sistemas métrico e imperial correspondentes a ago-carbono, ago inoxidavel e aluminio.

Nota: Para tabelas de corte que usam gas F5 para cortar ago inoxidavel, consulte a nota de aplicagéo Usar F5
para cortar ago inoxidavel (809060). E possivel baixar esse documento na “Biblioteca de documentos”,
em www.hypertherm.com.

Cada tabela contém as seguintes informagdes:

= Configuragédo de corrente — Exceto no caso de tabelas FineCut, a configuragcdo de corrente no canto superior
esquerdo da pagina se aplica a todas as configuragdes apresentadas na pagina em questao. Nas tabelas
FineCut, a configuragéo de corrente para cada espessura, de 45 ou 40 (45, 40 ou 30 no caso de velocidade
baixa), é incluida na tabela.

= Espessura do material — Espessura da peca de trabalho (metal que esta sendo cortado).

= Distancia da tocha a obra — No caso de consumiveis protegidos, é a distancia entre o bocal e a pecga
de trabalho durante o corte. No caso de consumiveis desprotegidos, é a distancia entre o bico e a peca
de trabalho durante o corte.

= Altura de perfuracgéo inicial — Distancia entre o bocal (protegido) ou o bico (desprotegido) e a peca de trabalho
quando a tocha é acionada, antes de descer para a altura de corte.

= Retardo na perfuragdo — Espaco de tempo em que a tocha acionada permanece parada na altura
de perfuragéo antes que a tocha comece o movimento de corte.

= Configuragées de melhor qualidade (velocidade de corte e tensio) — Configuragdes que representam
o ponto de partida para a obtengao da melhor qualidade de corte (melhor &ngulo, minimo de escoria, melhor
acabamento da superficie de corte). Ajuste a velocidade de acordo com a sua aplicagédo e a sua mesa para
obter o resultado desejado.

= Configuragdes de produgéo (velocidade de corte e tensdo) — 70% a 80% das velocidades maximas nominais.
Essas velocidades resultam no maior numero de pegas cortadas, mas ndo necessariamente na melhor
qualidade de corte possivel.

Nota: A tenséo do arco aumenta de acordo com o desgaste dos consumiveis e o ajuste de tensédo deve ser
aumentado para manter a distancia correta da tocha a obra.

Cada tabela de corte relaciona as faixas de fluxo de ar quente e frio.

= Faixa de fluxo de ar quente — O plasma esta ligado, o sistema esta operando na corrente de funcionamento
e o sistema esta em um regime constante na pressao padrdo do sistema (modo automatico).

= Faixa de fluxo de ar frio — O plasma esta desligado e o sistema em um regime constante com o ar fluindo
através da tocha na presséo padrao do sistema.

Nota: A Hypertherm coletou os dados sob condigdes de teste em laboratorio utilizando consumiveis novos.
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Compensacao estimada da largura de kerf

As larguras apresentadas nas tabelas abaixo servem como referéncia. Os dados sdo obtidos usando as configuragoes
de “Melhor Qualidade”. Qualquer diferenca entre as instalagdes e a composigdo do material pode fazer com que
os resultados reais variem em comparagéo com os resultados apresentados nas tabelas.

Compensacio estimada da largura de kerf — Sistema métrico (mm)

Espessura (mm)

Processo o5 | 1 | 2 3 6 | 8 | 10 | 12 | 16 [ 20 | 25
Aco-carbono

105 A protegido 2.1 2,2 2,2 2,2 2,5 27 3,3

85 A protegido 1,7 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6

65 A protegido 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2.3

45 A protegido 1,1 1,1 1,4 1,5 1,7

FineCut 0,7 0,7 1,3 1,3

bt volooidade 06 | 08 | 07 | 18

105 A desprotegido 2,1 2,2 2,2 2,2 2,5 2,7 3,3

85 A desprotegido 1,7 1,8 1,9 2,0 2.1 2,1 2,3

65 A desprotegido 1,6 1,6 1,7 1,8 1,9 2,0

45 A desprotegido 0,5 0,9 1,3 1,3

Aco inoxidavel

105 A protegido

1,9 | 21 23 | 23 | 23 | 26 | 29

85 A protegido 1,6 1,8 1,9 2.1 2,3 2,4 2,5
65 A protegido 1,4 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4
45 A protegido 0,9 1,1 1,5 1,6 1,8
FineCut 0,6 0,6 1,0 1,4
baixe velogicade 07 | 06 | 13 | 14
105 A desprotegido 2,0 2,2 2,4 2,5 2.7 27 3,1
85 A desprotegido 1,7 1,7 1,8 1,9 2.1 2,2 2,4
65 A desprotegido 1,6 1,6 1,8 1,8 1,9 2,0
45 A desprotegido 0,5 1,0 1,3 1,5 1,5
Aluminio
105 A protegido 2,3 2,3 2,4 2,6 2,7 3,0 3,5
85 A protegido 2,0 1,9 2,0 2,1 2,2 2,4 2,6
65 A protegido 1,9 1,9 1,9 2,0 2,1 2,3 2,5
45 A protegido 1,5 1,5 1,6 1,5
105 A desprotegido 2,2 2.4 2,5 2,6 2.7 3,0 3,3
85 A desprotegido 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2
65 A desprotegido 1,8 1,8 1,8 1,8 1,9 2,0
45 A desprotegido 1,6 1,5 1,4 1,5
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Compensacio estimada da largura de kerf — Sistema imperial (polegadas)

Espessura (polegadas)

Processo 22GA | 18GA [ 14GA [ 10GA | 3716 | 174 | 3/8 | 172 | 5/8 [ 3/4 | 1
Aco-carbono

105 A protegido 0.083 | 0.088 | 0.089 | 0.100 | 0.101 | 0.133

85 A protegido 0.068 | 0.071 | 0.073 | 0.078 | 0.090 | 0.095 | 0.100

65 A protegido 0.062 | 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.076 | 0.088 | 0.090 | 0.091

45 A protegido 0.035 | 0.054 | 0.055 | 0.061 | 0.065 | 0.066

FineCut 0.024 | 0.043 | 0.049 | 0.051

E:iﬁ/‘;ig ade 0.025 | 0.031 | 0.027 | 0.051

105 A desprotegido 0.083 | 0.097 | 0.098 | 0.107 [ 0.111 | 0.125

85 A desprotegido 0.070 | 0.073 | 0.075 | 0.080 | 0.085 | 0.090

65 A desprotegido 0.062 | 0.064 | 0.066 | 0.068 | 0.075 | 0.081

45 A desprotegido 0.020 | 0.050 | 0.051 | 0.054 | 0.057 | 0.059
Aco inoxidavel

105 A protegido 0.076 | 0.089 | 0.091 | 0.092 | 0.099 | 0.113
85 A protegido 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.080 | 0.094 | 0.095 | 0.096
65 A protegido 0.056 | 0.062 | 0.068 | 0.073 | 0.076 | 0.090 | 0.093
45 A protegido 0.032 | 0.055 | 0.058 | 0.067 | 0.069 | 0.069
FineCut 0.018 | 0.036 | 0.040 | 0.055
EZ:S;EQ e 0.025 | 0.023 | 0.021 | 0.055
105 A desprotegido 0.080 | 0.095 | 0.101 | 0.106 | 0.104 | 0.122
85 A desprotegido 0.066 | 0.068 | 0.070 | 0.072 | 0.080 | 0.090 | 0.095
65 A desprotegido 0.061 | 0.064 | 0.067 | 0.070 | 0.072 | 0.080
45 A desprotegido 0.020 | 0.054 | 0.052 | 0.060 | 0.058 | 0.058
Aluminio

1/32 1/16 1/8 3/16 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 1
105 A protegido 0.091 | 0.092 | 0.102 | 0.107 | 0.111 | 0.138
85 A protegido 0.080 | 0.078 | 0.075 | 0.080 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65 A protegido 0.073 | 0.074 | 0.075 | 0.076 | 0.083 | 0.091 | 0.100
45 A protegido 0.059 | 0.061 | 0.065 0.060
105 A desprotegido 0.089 | 0.098 | 0.102 | 0.106 | 0.117 | 0.132
85 A desprotegido 0.075 | 0.075 | 0.075 | 0.080 | 0.082 | 0.088
65 A desprotegido 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.072 | 0.079
45 A desprotegido 0.062 | 0.058 | 0.057 0.061
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis de 105 A protegidos

1)

220993 220854 220990
Bocal Capa Bico

1)

220993 220953 220990
Bocal Capa de Bico
sensoriamento
6hmico

220994
Distribuidor
de gas

)
o0
]
oo
o

220994
Distribuidor
de gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A protegido (aco-carbono)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 217 / 460
Frio 250/ 530
Sistema métrico
o Configuracdes de Configuracdes
Esp:isura dDalst:)ac'Lcalaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracéo inicial perfuracdo | velocidade | . . = [Velocidade | .
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
6 0,5 4140 144 5090 145
8 3140 145 3870 145
10 6.4 900 0,75 2260 145 2790 145
12 ’ 1690 145 2060 148
16 - 1060 149 1310 149
20 3,2 ' 780 152 940 152
25 550 159 580 158
30 370 162 410 161
32 Partida pela borda 350 166 370 161
35 290 168 320 165
40 190 173 210 170
Sistema imperial
. Configuracoes de Configuracoes
Espzsosura dDalst:)acr:'::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material obra perfuracéo inicial perfuracao | velocidade Tensio | Velocidade | . .
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 0.5 156 144 192 145
3/8 075 94 145 116 145
1/2 0.95 200 ' 62 146 76 148
5/8 ' . 42 149 52 149
3/4 0195 ' 33 151 40 150
7/8 ' 1.25 26 154 30 157
1 21 160 22 158
1-1/8 i 15 162 17 160
Partida pela borda
1-1/4 14 166 15 161
1-1/2 9 171 10 168
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A protegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 217/ 460
Frio 250 /530
Sistema métrico
o Configuracées de Configuracoes
Esp:isura dDaIst?c':\(:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
. erfuracao inicial erfuracao i i
material obra P ¢ P ¢ Vz‘:zg’::e Tenséo sz‘c:ﬁ:e Tenséo
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
6 4870 139 6000 141
8 0,5 3460 141 4210 142
10 6,4 200 2240 144 2670 142
12 0,6 1490 148 1860 144
16 3,2 0,75 950 149 1080 149
20 8,0 250 1,25 660 154 810 152
25 440 158 530 156
30 Partida pela borda 340 164 360 160
32 300 166 320 163
Sistema imperial
. Configuracoes de Configuracoes
Espz::sura dzlst:acr::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracao vﬁfﬁt’::e Tensso Vz:,zi:::e Jensio
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 185 139 224 141
3/8 0.5 94 143 112 142
0.25 200
1/2 55 148 68 145
5/8 0.75 38 149 43 149
3/4 0.125 0.31 250 1.25 28 153 34 151
7/8 22 156 27 153
1 Partid 2 bord 17 158 20 156
rt
1-1/8 ariida pela borca 14 162 16 159
1-1/4 12 166 13 163
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A protegido (aluminio)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 217 / 460
Frio 250 /530
Sistema métrico
. Configuracoées de Configuracdes
Esp:.:sura dzli:)ac'::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensio | Velocidade |
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
6 0,5 5980 145 7090 144
8 4170 149 5020 148
10 0.75 2640 152 3280 151
6,4 200
12 1910 156 2450 154
16 3,2 10 1290 157 1660 155
20 1,25 1020 163 1190 162
25 660 166 790 165
30 Partida pela borda 430 173 570 171
32 340 175 490 173

Sistema imperial

Configuracoes de

Configuracoes

Espzzsura dDaist:)écl‘:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracéao | velocidade Jensio | Velocidade | L .
de corte de corte

polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 0.5 223 146 265 145
3/8 0.75 110 151 136 150
1/2 0.25 200 10 71 156 91 154
5/8 ’ 51 157 66 155
3/4 0.125 1.256 43 162 50 161
7/8 34 164 40 163
1 ) 25 166 30 165

Partida pela borda
1-1/8 20 171 25 169
1-1/4 15 175 20 173
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis protegidos de 85 A

220817
Bocal Capa Bico

220854 220816

220842
Eletrodo

220817 220953 220816 220842
Bocal Capa de Bico Eletrodo
sensoriamento
6hmico

Eooooja

220994
Distribuidor de
gas

Eoooooﬁ

=

220994
Distribuidor de
gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A protegido (ago-carbono) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Configuracdes de Configuracdes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material tocha a obra perfuracao inicial | perfuracao | velocidade Tenss Velocidade Tenss
de corte ensao de corte ensao
mm mm mm % segundos mm/min \ mm/min \
3 0,1 6800 122 9200 120
4 0,2 5650 122 7300 122
6 3,8 250 3600 123 4400 125
8 0,5 2500 125 3100 127
10 15 1680 127 2070 128
12 ' 0,7 1280 130 1600 130
4.5 300
16 1,0 870 134 930 133
20 6,0 400 1,5 570 137 680 136
25 ) 350 142 450 141
Partida pela borda
30 200 146 300 144
Sistema imperial
Configuracdes de Configuracdes
Espessura do | Distancia da | Altura de perfuracio | Retardo na melhor qualidade de producao
material tocha a obra inicial perfuracao | velocidade Tenss Velocidade Tenss
de corte ensao de corte ensao
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min Vv
10 GA 0.2 250 122 336 121
3/16 0.2 185 123 220 123
0.15 250
1/4 130 123 160 126
3/8 0.5 70 126 86 127
1/2 45 131 56 131
0.18 300
5/8 0.06 1.0 35 134 37 133
3/4 0.24 400 1.5 24 136 29 135
7/8 19 139 22 138
1 ) 13 142 17 141
Partida pela borda
1-1/8 9 145 13 143
1-1/4 7 148 10 146
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A protegido (aco inoxidavel) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Disténc Configuracdes de Configuracdes
Espessura do dalst:c':alaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material perfuracao inicial | perfuracao | velocidade . Velocidade ~
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
3 0,1 7500 122 9200 120
4 0,2 6100 122 7500 120
3,8 250
6 3700 122 4600 122
0,5 2450 124 3050 124
10 1,5 1550 127 1900 126
12 45 300 0,7 1100 131 1400 130
16 1,0 700 135 760 134
20 . 480 138 570 137
Partida pela borda
25 300 143 370 141
Sistema imperial
Distanci Configuracodes de Configuracoes
Espessura do dalst::cr:\(:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
material perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \" pol/min \
10 GA 0. 275 122 336 120
3/16 ' 200 122 240 121
0.15 250
1/4 130 122 164 122
3/8 0.5 65 126 80 125
1/2 0.06 36 132 48 131
0.18 300
5/8 1.0 28 135 30 134
3/4 20 137 24 136
7/8 Partida pela borda 16 140 19 139
1 11 143 14 141

Powermax 105 Manual do Operador 6-23



INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A protegido (aluminio)

Sistema métrico

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente

194 /412

Frio

236 /500

Configuracdes de

Configuracdes

Espessura d[;ist?c';::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracao | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensido
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
3 0,1 8000 122 9400 121
4 0,2 6500 123 8000 123
3,8 250
6 3800 126 4900 126
8 0,5 2650 130 3470 129
10 1,5 1920 132 2500 131
12 45 300 0,7 1450 134 1930 133
16 1,0 950 139 1200 137
20 ) 600 143 880 141
Partida pela borda
25 380 146 540 144
Sistema imperial
Distanc Configuracdes de Configuracdes
Espessura dalst::ac'::alaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracao | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensido
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min Vv pol/min \
1/8 0.2 300 122 360 121
1/4 0.15 250 130 127 172 127
3/8 0.5 80 132 104 131
1/2 50 135 68 133
0.06 0.18 300
5/8 1.0 38 139 48 137
3/4 25 142 37 140
7/8 Partida pela borda 20 144 29 142
1 14 146 20 144
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis protegidos de 65 A

]

=
Va9

)

220817 220854 220819 220842 220994
Bocal Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas

A (2]
220817 220953 220819 220842 220994
Bocal Capa de Bico Eletrodo Distribuidor
sensoriamento de gas
o6hmico
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Corte de 65 A protegido (aco-carbono)

Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Distanci Configuracoes de Configuracdes
Espessura do dali:)acr;'l‘:aa Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material perfuracao inicial | perfuracao | velocidade Velocidade
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte

mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \Y
2 0,1 6050 124 7000 121
3 0,2 5200 125 6100 123
4 3,8 250 4250 125 5100 124
6 0,5 2550 127 3240 127
8 15 1700 129 2230 128
10 ’ 0,7 1100 131 1500 129

45 300
12 1,2 850 134 1140 131
16 6,0 400 2,0 560 138 650 136
20 , 350 142 450 142
Partida pela borda
25 210 145 270 145
Sistema imperial
o Configuracoes de Configuracoes
Espessura do dl::st:)ac':::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
material perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensio Tensio
de corte de corte

polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min Vv pol/min \"
16 GA o1 260 123 294 121
10 GA ' 190 125 224 123
3/16 0.15 250 0.2 140 126 168 125
1/4 0.5 90 127 116 127
3/8 0.06 0.7 45 130 62 129
1/2 ' 0.18 300 1.2 30 135 40 132
5/8 0.24 400 2.0 23 138 26 136

3/4 15 141 19 141
7/8 Partida pela borda 12 143 14 143
1 8 145 10 145
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 65 A protegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Configuracdes de Configuracdes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material | tocha a obra | perfuracédo inicial | perfuracdo | velocidade Tenss Velocidade Tenss
de corte ensao de corte ensao
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
2 0,1 8100 125 10000 121
3 0,2 6700 125 8260 123
4 3,8 250 0.5 5200 125 6150 124
6 ' 2450 126 2850 126
8 1,5 0.7 1500 129 1860 129
10 ' 960 132 1250 132
45 300
12 1,2 750 135 920 134
16 . 500 139 500 139
Partida pela borda
20 300 143 370 143
Sistema imperial
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material | tocha a obra | perfuracéo inicial | perfuracao | yelocidade . Velocidade .
Tenséo Tenséo
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \"
16 GA 0.1 345 124 426 121
10 GA ' 240 125 296 123
3/16 0.15 250 0.2 155 126 168 125
1/4 0.5 80 126 96 126
0.06
3/8 0.7 40 131 52 131
1/2 0.18 300 1.2 26 136 32 135
5/8 . 20 139 20 139
Partida pela borda
3/4 14 142 15 142
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 65 A protegido (aluminio)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Disténc Configuracdes de Configuracdes
Espessura da:st:c':alaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracao | Velocidade . Velocidade .
obra Tensido Tensido
de corte de corte

mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
2 0,1 8800 121 10300 122
3 0,2 7400 124 8800 124
4 3,8 250 05 6000 126 7350 125
6 ' 3200 130 4400 128
8 1,5 07 1950 133 2750 130
10 ' 1200 136 1650 132

4,5 300
12 1,2 1000 138 1330 136
16 . 650 143 800 141
Partida pela borda
20 380 147 560 145
Sistema imperial
Distanci Configuracoes de Configuracoes
Espessura dalst:?c%calaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéao
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade 5 Velocidade 5
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte

polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/16 o1 365 121 428 121
1/8 ' 280 124 336 124

0.15 250
1/4 0.5 105 131 152 128
3/8 0.06 0.7 50 135 68 131
1/2 0.18 300 1.2 35 139 48 138
5/8 . 26 143 32 141
Partida pela borda
3/4 16 146 24 144
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA
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Consumiveis protegidos de 45 A

220817 220854 220941 220842 220994
Bocal Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas

220817 220953 220941 220842 220994
Bocal Capa de Bico Eletrodo Distribuidor
sensoriamento de gas
6hmico
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 45 A protegido (aco-carbono)

Sistema métrico

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente

177 / 376

Frio

201 /427

Distancia

Configuracdes de

Configuracoes

Espessura X Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material da tocha a perfuracao inicial perfuracao | Velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte

mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \Y
0,5 0.0 9000 128 12500 126
1 ’ 9000 128 10800 128
1,5 0,1 9000 130 10200 129
2 1,5 3,8 250 0,3 6600 130 7800 129
3 0.4 3850 133 4900 131
4 ' 2200 134 3560 131
6 0,5 1350 137 2050 132

Sistema imperial
Distancla Configuragc")_es de Configuragées
Espessura | " % Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade _ Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte

polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min Vv pol/min \Y
26 GA 350 128 500 128
22 GA 00 350 128 450 128
18 GA 01 350 129 400 128
16 GA 350 130 400 129
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 270 130 320 129
12 GA 0.4 190 133 216 131
10 GA 100 134 164 131
3/16 0.5 70 135 108 132
1/4 0.6 48 137 73 132
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 45 A protegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 177 /1 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Configuracdes de Configuracdes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
material tocha a obra | perfuracao inicial | perfuracéo | velocidade Jensdo Velocidade Jensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \"
0,5 0.0 9000 130 12500 129
1 ’ 9000 130 10800 130
1,5 0,1 9000 130 10200 130
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 132 8660 131
3 04 3100 132 4400 132
4 ’ 2000 134 2600 134
6 0,5 900 140 1020 139
Sistema imperial
Configuracdes de Configuracoes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producédo
material tocha a obra | perfuracdo inicial | perfuracédo | velocidade . Velocidade .
de corte Tensdo de corte Tensao
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min v pol/min \Y
26 GA 0.0 350 130 500 129
22 GA 350 130 450 129
18 GA 01 350 130 400 130
16 GA 350 130 400 130
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 132 360 131
12 GA 04 140 132 206 131
10 GA 100 133 134 134
3/16 0.5 52 135 58 135
1/4 0.6 30 141 35 140
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 45 A protegido (aluminio) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 177 / 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Configuracdes de Configuracdes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material tocha a obra | perfuracao inicial | perfuracao | velocidade . Velocidade .
de corte Tensao de corte Tensao
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
1 0,0 8250 136 11000 136
2 0,1 6600 136 9200 135
3 1,5 3,8 250 0,2 3100 139 6250 134
4 0,4 2200 141 4850 135
6 0,5 1500 142 2800 137
Sistema imperial
Configuracées de Configuracoes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
material tocha a obra | perfuracao inicial | perfuracao | velocidade . Velocidade .
de corte Tensao de corte Tensao
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \Y pol/min \'
1/32 0.0 325 136 450 136
1/16 0.1 325 136 400 136
3/32 0.06 0.15 250 0.2 200 136 328 134
1/8 0.4 100 140 224 134
1/4 0.5 54 142 96 137
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis FineCut®

Nota: As tabelas de corte nesta segdo se aplicam tanto a consumiveis protegidos quanto a consumiveis desprotegidos.

dg) @)

220948 220953 220930 220842
Bocal Capa de Bico Eletrodo
sensoriamento
6hmico

a)

220930

220842
Eletrodo

220854
Defletor Capa Bico

220955

=

220947
Distribuidor
de gas

220947
Distribuidor
de gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

FineCut (aco-carbono) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 181 /384
Frio 191 /404
Sistema métrico
Coea Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensdo
de corte
mm A mm mm % segundos mm/min Vv
0,5 8250 78
0,0
0,6 40 8250 78
0,8 0,1 8250 78
1 0,2 8250 78
1,5 2,25 150
1,5 6400 78
0,4
2 45 4800 78
0,5 2500 78
4 0,6 1900 78
Sistema imperial
s Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
A polegadas polegadas % segundos pol/min \
26 GA 0.0 325 78
24 GA 20 ' 325 78
22 GA o1 325 78
20 GA ' 325 78
18 GA 0.06 0.09 150 0.2 325 78
16 GA o4 250 78
14 GA 45 ' 200 78
12 GA 120 78
0.5
10 GA 95 78
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

FineCut (aco inoxidavel) Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh
Quente 181 /384
Frio 191 /404
Sistema métrico
P Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensdo
de corte
mm A mm mm % segundos mm/min Vv
0,5 8250 68
0,0
0,6 40 8250 68
0,8 0,1 8250 68
1 0,15 8250 68
0,5 2,0 400
1,5 6150 70
0,4
2 45 4800 71
0,5 2550 80
4 0,6 1050 84
Sistema imperial
. Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
A polegadas polegadas % segundos pol/min \
26 GA 0.0 325 68
24 GA 20 ' 325 68
22 GA o1 325 68
20 GA ' 325 68
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 325 68
16 GA 04 240 70
14 GA 45 ' 200 70
12 GA 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

FineCut em baixa velocidade (aco-carbono) Faixa de fluxo de ar - Is/min/scfh
Quente 181 /384
Frio 191 /404
Sistema métrico
Coea Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensdo
de corte
mm A mm mm % segundos mm/min Vv
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 68
0,8 0,1 3800 70
1" 0,2 3800 72
40 1,6 2,25 150
1,6~ 3800 75
0,4
2 3700 76
45 0,5 2750 78
4 0,6 1900 78
Sistema imperial
Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
A polegadas polegadas % segundos pol/min Vv
26 GA 150 70
0.0
24 GA 30 150 68
22 GA o1 150 70
20 GA ' 150 71
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 150 73
16 GA ™ 150 75
0.4
14 GA* 150 76
12 GA 45 05 120 78
10 GA ' 95 78

*Corte néo isento de escoria.
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

FineCut em baixa velocidade (aco inoxidavel) Faixa de fluxo de ar - Is/min/scfh
Quente 181 /384
Frio 191 /404
Sistema métrico
. Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
mm A mm mm % segundos mm/min \Y
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 69
0,8 0,1 3800 69
1 0,15 3800 69
0,5 2,0 400
1,5 40 2900 69
0,4
2 2750 69
0,5 2550 80
45
4 0,6 1050 80
Sistema imperial
o Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
A pol pol % segundos pol/min \Y
26 GA 0.0 150 69
24 GA 30 ' 150 69
22 GA o1 150 69
20 GA ' 150 69
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 145 69
16 GA 40 o4 115 69
14 GA ' 110 69
12 GA 45 0.5 120 80
10 GA 0,6 75 80
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis de 105 A desprotegidos

)
0
I}
o
o

220955 220854 220990 220842 220994
Defletor Capa Bico Eletrodo Distribuidor de
gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A desprotegido (aco-carbono)

Sistema métrico

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente

217 /460

Frio

250/530

Configuracdes de

Configuracdes

Esp:isura dDaist?c':\(:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracéo | velocidade Tensio | Velocidade | L .
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
6 4040 148 4980 145
8 05 3160 149 3770 145
10 ' 2350 150 2700 145
9,2 200
12 1700 153 2080 147
16 0,6 980 155 1200 152
20 4,6 1,0 742 155 940 154
25 500 159 580 159
30 300 161 370 160
32 Partida pela borda 320 164 350 163
35 260 169 270 167
40 160 176 190 172
Sistema imperial
o Configuracoes de Configuracoes
ESpZisura dDalsttoacr:::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material obra perfuracéo inicial perfuracdo | Velocidade [ .~ [Velocidade [ . .
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 153 148 188 145
3/8 0.5 91 150 112 145
1/2 62 153 76 148
0.36 200
5/8 0.6 39 155 48 152
3/4 0.18 1.0 31 155 40 153
7/8 1.25 25 156 30 158
1 19 160 22 159
1-1/8 Partida pela borda 14 161 17 160
1-1/4 13 164 14 163
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A desprotegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 217/ 460
Frio 250 /530
Sistema métrico
o Configuracodes de Configuracoes
Esp:isura dDaIst?c':\(:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracéo | velocidade Jensio | Velocidade | .
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
6 4970 145 6120 142
8 05 3420 147 4210 144
10 ’ 2090 149 2570 146
9,2 200
12 1410 151 1740 149
16 4,6 0,75 880 153 1080 151
20 1,0 660 156 800 155
25 420 159 500 159
30 Partida pela borda 330 162 370 161
32 300 163 320 162

Sistema imperial

Espessura

Distancia

Configuracoes de

Configuracoes

do da tocha 3 Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Tensio | Velocidade |
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 185 145 228 142
3/8 0.5 88 149 108 145
1/2 0.36 200 52 151 64 149
5/8 0.18 0.75 35 153 43 151
3/4 ' 1.0 28 155 34 154
7/8 22 157 26 157
1 Partida pela borda 16 159 19 159
1-1/8 14 161 16 161
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A desprotegido (aluminio)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 217 / 460
Frio 250/ 530
Sistema métrico
o Configuracoes de Configuracdes
Esp:isura dzli:)ac'::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensio | Velocidade | .
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \' mm/min \
6 0,5 5840 148 7170 149
8 4110 152 5060 151
10 075 2670 154 3580 153
9,2 200
12 2090 155 2450 154
16 4,6 10 1330 160 1660 158
20 1,3 980 163 1190 162
25 660 167 770 167
30 Partida pela borda 500 170 590 169
32 450 171 520 170

Sistema imperial

Configuracoes de

Configuracoes

Espzs;sura det:)écr:lcaiaa Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensio | Velocidade | _
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 0.5 218 149 268 149
3/8 0.75 110 154 136 153
1/2 0.36 200 10 77 156 91 165
5/8 51 160 66 158
3/4 0-180 1.25 41 162 50 161
7/8 33 165 40 164
1 Partida pela borda 25 167 29 167
1-1/8 20 169 25 169
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis desprotegidos de 85 A

)

220955 220854 220816 220842 220994
Defletor Capa Bico Eletrodo Distribuidor de
gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A desprotegido (aco-carbono)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material | tocha a obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensdo Velocidade Jensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y% mm/min \
2 0,0 7150 117 10400 116
3 0,1 6240 118 9000 117
4 0,2 5250 118 7200 117
50 250
6 3450 120 4400 119
8 00 0,5 2400 121 3100 121
10 ' 1560 123 2070 122
12 6,0 300 0,7 1200 126 1600 124
16 820 132 930 128
20 Partida pela borda 540 137 640 132
25 320 143 400 137
Sistema imperial
Configuracodes de Configuracdes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material | tocha a obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensdo Velocidade Jensdo
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \'% pol/min \'%
14 GA 0.1 280 117 416 116
10 GA 0. 230 118 328 117
3/16 0.20 250 175 119 220 118
1/4 05 125 120 160 119
3/8 0.08 65 122 86 122
1/2 0.24 300 0.6 42 127 56 125
5/8 33 131 37 128
3/4 . 23 136 27 131
Partida pela borda
7/8 18 140 21 134
1 12 144 15 138
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A desprotegido (aco inoxidavel) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material | tocha a obra | perfuracao inicial perfuracao | Velocidade . Velocidade .
Tenséo Tensao
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \Y
2 01 8550 117 11300 116
3 ’ 7000 118 9660 117
4 5,0 250 0,2 5600 118 7800 118
6 05 3400 120 4570 121
8 2,0 ’ 2250 121 2970 122
10 0,5 1430 123 1840 124
6,0 300
12 0,7 1000 129 1340 128
16 . 650 134 730 133
Partida pela borda
20 360 138 570 137
Sistema imperial
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material | tocha a obra | perfuracéo inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade .
Tensao Tensao
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \"
14 GA 0.1 340 117 452 116
10 GA 0. 250 118 352 118
3/16 0.20 250 ' 180 119 249 119
1/4 120 120 160 121
0.08 0.5
3/8 60 122 77 123
1/2 0.24 300 0.6 35 131 46 129
5/8 . 26 134 29 133
Partida pela borda
3/4 17 137 24 136
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A desprotegido (aluminio)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Distanci Configuracées de Configuracdes
Espessura dalstoac':::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte

mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
2 01 8700 118 11200 118
3 ' 7350 120 9600 119
4 5,0 250 0,2 6000 122 8100 120
6 05 3300 125 4930 122
8 2,0 ' 2350 127 3250 124
10 0,5 1800 128 2140 127

6,0 300
12 0,7 1300 133 1720 130
16 . 840 139 1130 134
Partida pela borda

20 470 144 700 138

Sistema imperial

Configuracoes de

Configuracoes

Espessura dl)ais;:)écr;::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéao
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade 5
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/8 0.0 280 120 368 119
3/16 ' 200 123 271 120
0.20 250
1/4 - 110 126 172 122
3/8 0.08 ' 75 127 88 126
1/2 0.24 300 0.6 45 135 62 131
5/8 . 34 139 45 134
Partida pela borda
3/4 22 143 32 137
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis desprotegidos de 65 A

)

220955 220854 220819 220842 220994
Defletor Capa Bico Eletrodo Distribuidor de
gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 65 A desprotegido (aco-carbono)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Distincla Configuragé_es de Configuragt:)es
Espessura | . o3 Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
2 0,1 6050 117 7340 117
3 0,2 5200 118 6330 118
4 50 250 4250 118 5250 118
6 0,5 2550 120 3560 120
8 2,0 1620 123 2230 121
10 6,0 300 0,7 970 127 1500 122
12 760 129 1140 124
16 Partida pela borda 500 134 650 129
20 280 138 400 133

Sistema imperial

Distancia

Configuracoes de

Configuracoes

Espessura N Altura de Retardo na melhor qualidade de producgéao
. da tocha a O =
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensio Tensio
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas | % segundos pol/min Vv pol/min \
16 GA 01 255 116 308 117
10 GA ' 190 118 232 118
0.20 250
3/16 0.2 135 119 172 119
1/4 0.08 0.5 90 120 116 120
3/8 ’ 0.24 300 0.7 40 126 62 122
1/2 27 130 40 125
5/8 Partida pela borda 20 134 26 129
3/4 13 137 18 132
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 65 A desprotegido (aco inoxidavel)

Sistema métrico

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente

175/ 370

Frio

209 /443

Configuracdes de

Configuracdes

Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material | tocha a obra | perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade Tenss Velocidade Tenss
de corte ensao de corte ensao
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
2 0,1 7950 117 10300 116
3 0,2 6600 118 8500 117
4 5,0 250 05 5050 119 6500 119
6 00 ' 2300 121 3070 121
8 ' 0,7 1400 123 1900 122
10 6,0 300 0,7 920 126 1250 123
12 _ 710 130 925 127
Partida pela borda
16 430 135 500 133
Sistema imperial
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material | tocha a obra | perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade . Velocidade .
Tensao Tenséo
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \'% pol/min Vv
16 GA o1 340 116 437 115
10 GA ' 235 118 304 118
0.20 250
3/16 0.2 150 120 194 120
1/4 0.08 0.5 75 121 100 121
3/8 0.24 300 0.7 38 125 52 122
1/2 . 25 132 32 129
Partida pela borda
5/8 17 135 20 133
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 65 A desprotegido (aluminio) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Distanci Configuracées de Configuracoes
Espessura dalstoac':::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracado | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \Y
2 0,1 7750 123 11300 122
3 0,2 6550 124 9500 123
4 5,0 250 05 5400 125 7640 124
6 00 ' 3000 127 3900 126
8 ’ 0,7 1800 130 2460 127
10 6,0 300 0,7 1100 133 1640 129
12 . 900 135 1250 133
Partida pela borda
16 600 139 700 136
Sistema imperial
Distanci Configuracoes de Configuracoes
Espessura dalizaclzaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material perfuracao inicial perfuracado | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \' pol/min \'
1/16 325 122 476 122
1/8 0.1 250 124 360 123
0.20 250
3/16 175 125 245 124
1/4 0.08 0.5 100 127 128 126
3/8 0.24 300 0.7 45 132 68 128
1/2 . 32 136 44 134
Partida pela borda
5/8 24 138 28 136

Powermax 105 Manual do Operador 6-49



INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis desprotegidos de 45 A

) 78)

220955 220854 220941 220842 220994
Defletor Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 45 A desprotegido (aco-carbono)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 177 / 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Distancla Configuragé.es de Configuragt:)es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material N perfuracao inicial perfuracao | velocidade . Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
0,5 0.0 9000 120 12500 120
1 ’ 9000 120 10800 121
1,5 0,1 7700 120 10200 121
2 1,5 3,8 250 0,3 6150 119 7800 122
3 04 3950 121 4900 123
4 ’ 2350 123 3560 124
6 0,5 1400 126 2050 124
Sistema imperial
Distancia Configuragé_es de Configuragc::es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producédo
do material N perfuracao inicial perfuracdo | Velocidade . Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \Y pol/min Vv
26 GA 0.0 350 120 500 120
22 GA 350 120 450 120
18 GA 350 119 400 121
16 GA 01 300 121 400 121
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 119 320 122
12 GA 04 200 120 216 123
10 GA 100 123 164 124
3/16 0.5 85 122 108 124
1/4 0.6 48 127 73 124
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 45 A desprotegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 177 /1 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Disténcia Configuragé_es de Configuragt:)es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material N perfuracao inicial perfuracao | velocidade ~ Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
0,5 0.0 9000 121 12500 119
1 ’ 9000 121 10800 119
1,5 0,1 9000 121 10200 120
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 122 9600 120
3 0.4 3250 123 4750 120
4 ' 1900 128 3000 122
6 0,5 700 130 1450 124
Sistema imperial
Distancla Configuragé_es de Configuragc::es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producéao
do material N perfuracao inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min vV pol/min \Y
26 GA 0.0 350 120 500 119
22 GA 350 120 450 119
18 GA o1 350 118 400 119
16 GA 350 121 400 120
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 300 122 400 120
12 GA 04 150 121 224 120
10 GA 100 125 140 121
3/16 0.5 42 131 88 123
1/4 0.6 25 130 48 124
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Corte de 45 A desprotegido (aluminio) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 177 / 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Distincla Configuragé.es de Configuragt:)es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material N perfuracao inicial perfuracao | Velocidade . Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
1 0,0 7400 126 11000 121
2 0,1 4400 127 9200 123
3 1,5 3,8 250 0,2 2800 129 6250 125
4 0,4 2100 132 4700 126
6 0,5 1050 135 2250 127
Sistema imperial
Disténcia Configuragé.es de Configuragc:)es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material N perfuracao inicial perfuracdo | velocidade ~ Velocidade ~
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \Y pol/min \Y
1/32 0.0 325 126 450 121
1/16 0.1 200 126 400 122
3/32 0.06 0.15 250 0.2 150 127 328 124
1/8 0.4 100 130 224 125
1/4 0.5 36 136 72 127
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Como conectar um controle remoto opcional

As configuragbes do Powermax105 com a tocha mecanizada Duramax podem incluir um controle remoto opcional.
= Codigo do produto 128650: 7,6 m
= Codigo do produto 128651: 15,2 m
= Codigo do produto 128652: 22,9 m
= Codigo do produto 428755: 45 m

Se sua fonte de alimentagédo possuir o receptaculo opcional de interface da maquina em sua parte traseira, remova
a tampa do receptaculo e conecte o controle remoto Hypertherm ao receptaculo.

Nota: O controle remoto somente deve ser usado com uma tocha mecanizada. Ele ndo operara se uma tocha
manual estiver instalada.

Receptaculo para o controle
remoto ou um cabo de interface
da maquina.
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Como conectar um cabo opcional de interface da maquina

A fonte de alimentagdo do Powermax pode ser equipada com uma placa de divisor de tenséo instalada na fabrica

(ou pelo usuario) com cinco posigdes. O divisor de tenséo incorporado fornece uma tenséo de arco reduzida

em proporgdes de 20:1; 21,1:1; 30:1; 40:1 ou 50:1 (saida maxima de 15 V). Um receptaculo opcional na parte traseira
da fonte de alimentacéo (veja a pagina anterior) da acesso a tenséo de arco reduzida e sinais para a transferéncia

do arco e a partida de plasma.

Nota: A fabrica programa o divisor de tenséo para 50:1. Para alterar a configuragdo do divisor de tensao, consulte
a pagina 7-6 Como configurar o divisor de tensdo de cinco posigées.

Cuidado: O divisor de tensao interno instalado de fabrica fornece uma tensao maxima
de 15 V sob condicdes de circuito aberto. Essa é uma saida de tensao extrabaixa
(ELV, extra low voltage) funcional e protegida por impedancia para evitar
choque, energizacao e incéndio em condicdes normais no receptaculo
da interface da maquina e sob condicdes de falha tinica com a fiacao
da interface da maquina. O divisor de tensao néao é tolerante a falhas e as saidas
ELV nao estao em conformidade com os requisitos de tensao extrabaixa
de seguranca (SELV, safety extra low voltage) para a conexdo a computadores.

O Hypertherm oferece diversas opgdes de cabos de interface de maquina para o Powermax105:

=  Para usar o divisor de tensao incorporado que fornece uma tensao de arco reduzida proporcional, além
de sinais para a transferéncia do arco e partida de plasma:

- Use o codigo do produto 228350 (7,6 m) ou 228351 (15,2 m) para cabos terminados em fastons.

- Use o codigo do produto 123896 (15,2 m) para um cabo terminado em conector D-sub. (Compativel com
produtos da Hypertherm, como Edge® Ti e Sensor™ PHC.)

= Para usar sinais apenas para a transferéncia do arco e partida de plasma, use o cédigo do produto 023206
(7,6 m) ou o cédigo do produto 023279 (15,2 m). Esses cabos possuem fastons, conforme apresentado abaixo.

Consulte a pagina 7-4 Diagrama de pinos da interface da maquina para obter informagdes sobre o diagrama de pinos
do receptaculo.
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Nota: A tampa do receptaculo da interface da maquina evita que o p6 e a umidade danifiquem o receptaculo
quando ele néo estiver sendo utilizado. Essa tampa deve ser substituida se sofrer danos ou for perdida
(codigo do produto 127204).

Consulte a segéo Pegas para obter mais informagdes.

A instalagao do cabo de interface da maquina deve ser realizada por um técnico em manutengao qualificado.
Para instalar um cabo de interface da maquina:

1. Desligue (OFF) a alimentacao e desconecte o cabo de alimentagéo.

2. Remova a tampa do receptaculo da interface da maquina da parte traseira da fonte de alimentagao.
3. Conecte o cabo de interface da maquina Hypertherm a fonte de alimentagao.
4

Se estiver usando um cabo com conector D-sub na outra extremidade, conecte-o ao devido conector de pinos
no controlador de altura da tocha ou CNC. Prenda-o com parafusos ao conector D-sub.

Se estiver usando um cabo com fios e fastons na outra extremidade, desligue o cabo de interface da maquina,
dentro do compartimento elétrico do controlador de altura da tocha ou do controlador do CNC para evitar o acesso
ndo autorizado as conexdes apods a instalagédo. Antes de colocar o equipamento em funcionamento, verifique

se as conexdes estéo corretas e se todas as pegas energizadas estdo confinadas e protegidas.

Nota: A integragdo do equipamento Hypertherm e do equipamento fornecido pelo cliente, incluindo os cabos
de interconexao e outros cabos, se nao estiverem listados e certificados como um sistema, esta sujeita
a inspecao pelas autoridades locais no local da instalagéo final.

Na figura da proxima pagina, mostramos os soquetes do conector para cada tipo de sinal disponivel através do cabo
de interface da maquina. A tabela fornece detalhes sobre cada tipo de sinal.

Diagrama de pinos da interface da maquina ) Tenséo do arco (+)

Tensao do arco (-)

B Partida de plasma

1 Tensio do arco (-)

P Tensio do arco (+)

I Transferéncia do arco

. Aterramento
Transferéncia do arco

Notas: Os soquetes de tensédo do arco 5 e 6 sdo usados para conexdo pino a pino em cabos antigos.

Os soquetes 1 e 2 séo soquetes de tensdo do arco duplicados. Os soquetes 1 e 2 ndo sdo usados para
a maioria das instalacoes.
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Consulte a tabela a seguir quando conectar o Powermax105 a um controlador da altura da tocha ou a um controlador
CNC com um cabo de interface de maquina.

. . Soquetes Cabos Cabos
Sinal Tipo Notas .
do conector | externos internos
Partida Normalmente aberta. 3 Verde Preto
(partida Entrada Tens'éo.de circuito aberto de 18 VCC nos
do plasma) terminais PARTIDA. Requer. fechamento 4 Preto Vermelho
de contato seco para ser ativado.
Transferdncia Normalmente aberta. Fechamento de
contato seco quando o arco é transferido. 12 Vermelho Branco
(|n|.0|a ° Saida No maximo 120 VCA/1 A no relé de
movimento . .. . o
. interface da maquina ou no dispositivo 14 Preto Verde
da maquina) N X ;
de comutacéo (fornecido pelo cliente).
Sinal do arco dividido de 20:1, 21,1:1, 5(-) Preto (-) Preto (-)
30:1, 40:1, 50:1 (fornece um maximo
de 15 V).
Divisor de Saida . ,
tensio Dlsporjlvel nos soquetes 5 (-) e 6 (+) para 6 (+) Branco (+)| Vermelho (+)
conexdes antigas. Os soquetes 1 e 2
fornecem conexdes de tensio do arco
duplicadas.
Aterramento | Aterramento 13 Verde e amarelo

AVISO

A PCB do divisor de tensao é um divisor resistivo simples da tensédo bruta do arco. Para evitar circuitos de
aterramento e interferéncia elétrica, isole o sinal dividido do arco.

Cabos externos

§ 0

Cabos internos
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Como configurar o divisor de tensao de cinco posicoes

Para alterar a configuragdo de fabrica do divisor de tensdo de 50:1 para uma configuragao diferente:

1.
2.
3.

Coloque a fonte de alimentacdo em OFF (desligada) e desconecte o cabo de alimentagéo.

Remova a tampa da fonte de alimentagao.

Localize as chaves DIP do divisor de tensédo no lado esquerdo da fonte de alimentagéo.

Nota:

A figura abaixo apresenta a configuragéo padrio (50:1) com a chave nimero 4 virada para cima.

c1

c2

C4

ALL-DOWNo = o20° %

4. Defina as chaves DIP em uma das seguintes configuragdes e recoloque a tampa da fonte de alimentagao.

20:1

ON

ek

21,1:1

!

30:1

40:1 50:1

P

Ty T

Se o divisor de tenséo de cinco posi¢cdes Hypertherm néo fornecer a tensdo necessaria para a sua aplicagéo, entre
em contato com seu integrador de sistemas para obter assisténcia.
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Como acessar a tensao bruta do arco

Para acessar a tenséo bruta do arco dividida, consulte o Boletim de Servico de Campo 807060.

"*-9\ ADVERTENCIA
5 PERIGO DE CHOQUE ELETRICO,

ENERGIA ELETRICA E INCENDIO

A conexao direta ao circuito de plasma para acesso a tensao bruta do arco aumenta o risco de
choque elétrico, de incéndio e o perigo relacionado a energia no caso de falha unica. A tensao
de saida e a corrente de saida do circuito estao especificadas na placa de identificacao.

Como conectar um cabo de interface serial RS485 opcional

O conector de interface serial RS485 na parte traseira da fonte de alimentagdo permite conectar um dispositivo externo
ao Powermax. Por exemplo, é possivel operar o Powermax remotamente com um controlador CNC.

A fonte de alimentagdo do Powermax deve estar equipada com um conector de interface serial RS485 instalado
na fabrica (ou pelo usuario) no painel traseiro. O receptaculo na parte traseira da fonte de alimentacéo fornece acesso
a placa RS485 dentro da fonte de alimentagao.

Conector RS485

Se sua fonte de alimentagéo néo estiver equipada com o conector RS485, pega o conjunto 228539, “Placa
Powermax65/85/105 RS485 com cabos”. Siga as instrugdes de instalagdo na segdo Reposicdo de componentes da
fonte de alimentagao do Manual de servigos. E possivel fazer o download do Manual de servigos em www.hypertherm.
com (link “Biblioteca de documentos”).

Com o conector RS485 instalado:
1. Desligue a fonte de alimentagéo.

2. Conecte o cabo RS485 do seu dispositivo externo no receptaculo na parte traseira da fonte de alimentagao
do Powermax.
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Como usar a tocha mecanizada

Como Powermax com tocha mecanizada pode ser usado com uma ampla variedade de mesas de corte, cortadores
em linha e chanfradores de tubos, entre outros, vocé precisara consultar as orientagdes do fabricante quanto

as especificagdes de operagdo da tocha mecanizada na sua configuracédo especifica. Porém, as informagoes
apresentadas nas segdes seguintes ajudaréo a otimizar a qualidade de corte e a maximizar a vida util dos consumiveis.

Como configurar a tocha e a mesa
= Use um esquadro para alinhar a tocha nos angulos corretos em relagdo a pega de trabalho em duas dimensdes.

= Atocha pode deslocar-se mais suavemente se vocé limpar, verificar e ajustar os trilhos da mesa de corte
e o sistema de condugéo. Um movimento instavel da maquina pode causar um padrao regular e ondulado
na superficie de corte.

= Certifique-se de que a tocha néo toque a pega de trabalho durante o corte. O contato com a peca de trabalho
pode danificar o bocal e o bico, além de afetar a superficie de corte.

Compreensao e otimizacao da qualidade de corte

Ha varios fatores a serem considerados na qualidade de corte:
»  Angulo de corte — O grau de angularidade da borda de corte.
= Escdria — O material fundido que se solidifica acima ou abaixo da pecga de trabalho.

= Planicidade da superficie de corte — A superficie de corte pode ser céncava ou convexa.
As secdes a seguir explicam como esses fatores podem afetar a qualidade de corte.

Angulo de corte ou chanfro

= Um angulo de corte positivo, ou chanfrado, ocorre quando mais material € removido da parte superior do corte
do que da parte inferior.

= Um angulo de corte negativo ocorre quando mais material é removido da parte inferior do corte.
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Problema Causa Solucao

Angulo de corte negativo / A tocha estd muito baixa. Levante a tocha ou, se estiver usando o controle
de altura da tocha, aumente a tensdo do arco.

Corte com borda quadrada

Angulo de corte positivo \ A tocha esta muito alta. Abaixe a tocha ou, se estiver usando o controle
de altura da tocha, diminua a tensao do arco.

Nota: O angulo de corte mais quadrado ficara no lado direito com relagédo ao movimento de avango da tocha.
O lado esquerdo sempre tera algum grau de chanfro.

Para determinar se um problema no angulo de corte esta sendo causado pelo sistema de plasma ou pelo sistema
de acionamento, faga um corte de teste e mega o angulo de cada lado. A seguir, gire a tocha 90° em seu suporte
e repita o processo. Se os angulos forem idénticos em ambos os testes, o problema esté no sistema de acionamento.

Se um problema no angulo de corte persistir depois de eliminadas as “causas mecanicas” (consulte a pdgina 7-8
Como configurar a tocha e a mesa), verifique a distancia da tocha & obra, principalmente se todos os angulos

de corte forem positivos ou negativos. Adicionalmente, considere o material que esta sendo cortado: se for um metal
magnetizado ou temperado, a probabilidade de ocorréncia de problemas de angulo de corte é maior.

Escoria

Sempre havera alguma quantidade de escoria durante o corte com plasma a ar. Porém, vocé pode minimizar
a quantidade e o tipo de escdria ajustando seu sistema corretamente para a sua aplicagao.

O excesso de escoria aparece acima da borda das pecas da placa quando a tocha esta muito baixa (ou a tenséo esta
muito baixa, se estiver usando um controle de altura da tocha). Ajuste a tocha ou a tensdo em pequenos incrementos
(5 V ou menos) até que a escoria seja reduzida.

A escoria de baixa velocidade se forma quando a velocidade de corte da tocha é muito lenta e o arco se inclina
em angulo a frente. Ela se forma como um depdésito pesado e espumante na parte inferior do corte e pode ser removida
facilmente. Aumente a velocidade para reduzir esse tipo de escoria.

A escoria de alta velocidade se forma quando a velocidade de corte da tocha é muito rapida e o arco se inclina

em angulo para tras. Ela se forma como um filete fino e linear de metal sélido, fixado muito préximo do corte e se prende
com mais firmeza ao fundo do corte do que quando em baixa velocidade, sendo dificil de remover. Para reduzir

a escoria de alta velocidade:

* Reduza a velocidade de corte.

=  Diminua a distancia da tocha a obra.
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Perfuracao de uma peca de trabalho usando a tocha mecanizada

Similarmente a tocha manual, é possivel utilizar a tocha mecanizada para iniciar um corte pela borda ou executando uma
perfuragdo na peca de trabalho. A perfuragéo pode ocasionar a diminuigdo da vida util dos consumiveis em comparagéo
com o inicio pela borda.

As tabelas de corte incluem uma coluna para a altura recomendada da tocha no inicio de uma perfuragéo.
Para o Powermax105, a altura de perfuragdo geralmente € 2,5 vezes a altura de corte. Consulte as tabelas de corte
para obter as especificagoes.

O retardo na perfuragédo deve durar o tempo suficiente para que o arco possa perfurar o material antes que a tocha
se movimente, mas ndo a ponto de permitir que o arco “perambule” enquanto tenta encontrar a borda de um grande
orificio. Com o desgaste dos consumiveis, talvez seja preciso aumentar esse tempo de retardo. Os tempos de retardo

na perfuragéo fornecidos nas tabelas de corte se baseiam nos tempos de retardo médios durante toda a vida util dos
consumiveis.

Ao perfurar materiais cuja espessura esteja perto da espessura maxima de um processo especifico, considere
os seguintes fatores importantes:

= Permita uma distancia de entrada que seja quase igual a espessura do material que esta sendo perfurado.
Por exemplo, material de 20 mm requer entrada de 20 mm (3/4 pol.).

= Para evitar avarias na protecdo em fungdo do acumulo de material derretido criado pela perfuragdo, ndo permita
que a tocha desca para a altura de corte até que tenha se afastado da poga de material derretido.

= Os diferentes tipos de composigao quimica dos materiais podem ter um efeito negativo sobre a capacidade
de perfuragéo do sistema. A capacidade maxima de perfuragéo pode ser reduzida, especialmente, pelo ago
de alta resisténcia com alto teor de manganés ou silicio. A Hypertherm calcula os parametros do ago-carbono
usando uma chapa A-36 certificada.
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Falhas mais comuns do corte mecanizado

O arco piloto da tocha inicia, mas nao transfere. As causas podem ser:

O cabo-obra nio esta dando bom contato com a mesa de corte ou a mesa de corte ndo esta dando bom
contato com a pega de trabalho.

A distancia da tocha a obra é muito grande.

A peca de trabalho néo é penetrada totalmente e ha excesso de formagéo de fagulhas na parte superior da pega.
As causas podem ser:

A ferrugem ou tinta ndo foi removida da superficie metalica.

Os consumiveis estdo desgastados e precisam ser substituidos. Para obter desempenho otimizado em uma
aplicagdo mecanizada, substitua o bico e o eletrodo juntos.

O cabo-obra nio esta dando bom contato com a mesa de corte ou a mesa de corte ndo esta dando bom
contato com a pega de trabalho.

A corrente (ampére) esta muito baixa. Consulte a secéo Instalacdo da tocha mecanizada.
A velocidade de corte esta muito alta. Veja as tabelas de corte na segéo Instalagdo da tocha mecanizada.

O metal que esta sendo cortado excede a capacidade maxima para a corrente selecionada. Consulte a segéo
Especificagées.

Forma-se escoria na parte inferior do corte. As causas podem ser:

A configuragéo do gas esta incorreta.

Os consumiveis estdo desgastados e precisam ser substituidos. Para obter desempenho otimizado em uma
aplicagdo mecanizada, substitua o bico e o eletrodo juntos.

A velocidade de corte néo esta correta. Veja as tabelas de corte na segéo Instalacao da tocha mecanizada.

A corrente (ampére) esta muito baixa. Veja as tabelas de corte na secgéo Instalacdo da tocha mecanizada.

O angulo de corte nédo é perpendicular. As causas podem ser:

A tocha ndo esta ajustada a pega de trabalho.
A configuragéo de gas esta incorreta.

Os consumiveis estdo desgastados e precisam ser substituidos. Para obter desempenho otimizado em uma
aplicagdo mecanizada, substitua o bico e o eletrodo juntos.

A diregdo do movimento da tocha esta incorreta. O corte de alta qualidade esta sempre a direita em relagdo
ao movimento de avanco da tocha.

A distancia entre a tocha e a peca de trabalho néo esta correta.

A velocidade de corte néo esta correta. Veja as tabelas de corte na segéo Instalacao da tocha mecanizada.

Os consumiveis estédo apresentando vida util reduzida. As causas podem ser:

A configuragéo de gas esta incorreta.

A corrente do arco, a tenséo do arco, a velocidade de corte e outras variaveis ndo estio configuradas conforme
recomendado nas tabelas de corte.
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= Acender o arco no ar (iniciando ou finalizando o corte fora da superficie da placa). Iniciar na borda é aceitavel,
desde que o arco faga contato com a pega de trabalho quando iniciado.

= Inicio de uma perfuragédo com a tocha na altura incorreta. Consulte nas tabelas de corte a altura de perfuragao
inicial especifica.

= O tempo de perfuragéo esta incorreto.
= Ma qualidade do ar (6leo ou agua no ar).

= Pode haver um IGBT de arco piloto defeituoso que pode reduzir a vida util do bico (consulte as segoes
de localizagao de defeitos deste manual ou ligue para a Assisténcia Técnica).
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Instale o elemento filtrante do ar (para copo com proteGao de MELAl).........ewwurerreerereseeieesseessesssesssesssesssessssssans 8-13
Instale o copo do filtro de ar (plastico, nylon ou com protegao de Metal)......coervreemrreeneseissssssessr s 8-14
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Realizacao de manutencao de rotina

“?’\ PERIGO

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Desligue a alimentacao elétrica antes de realizar qualquer manutencao. Qualquer

trabalho que exija a remocao da tampa da fonte de alimentacao deve ser realizado por
um técnico qualificado.

A cada uso:

#ﬁz@oo

48

Verifique as luzes indicadoras
e os icones de falha. Corrija qualquer
condicao de falha.

Inspecione os consumiveis
para ver se estao
adequadamente instalados
e se ha desgaste.

A cada 3 meses:

:'/‘/ W

Substitua qualquer etiqueta avariada.

Inspecione o gatilho para ver

se ha desgaste. Inspecione o
corpo da tocha para ver se ha

y alguma rachadura ou fios expostos.
Substitua qualquer pega avariada.

Inspecione o cabo de alimentagao

e o plugue. Substitua se estiver avariado. Inspecione o cabo da tocha.

Substitua se estiver avariado.

A cada 6 meses:

Limpe o interior da fonte de alimentagao
Ou com ar comprimido ou a vacuo.
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Inspecao dos consumiveis

Peca Inspecionar Acao
Bocal O arredondamento do orificio Troque o bocal se o orificio ndo estiver
ou defletor | central. redondo.
O espaco entre o bocal e o bico Remova o bocal e elimine quaisquer
para ver se ha acumulo de detritos. | residuos.
Bico O arredondamento do orificio Substitua o bico se o orificio central ndo
central. estiver redondo.
Bom Desgastado
Eletrodo f Mo Substitua o eletrodo se a superficie
E w Mﬂwﬂ estiver desgastada ou se o comprimento
‘ ’ do ponto de eroséo for superior a 1 mm.
—> Max. 1 mm
Distribuidor | A superficie do interior Substitua o distribuidor de gas
de gés do distribuidor de géas para ver se a superficie estiver avariada
se ha avarias ou desgaste ou desgastada, ou se qualquer orificio
e os orificios do gés para ver do gas estiver bloqueado.
se existe algum bloqueio.
Anel retentor | A superficie para ver se ha avarias, | Lubrifique o anel retentor se estiver seco
da tocha desgaste ou falta de lubrificagao. e também as roscas com uma camada
fina de lubrificante de silicone. Se o anel
retentor estiver avariado ou desgastado,
substitua-o (058519).
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Guia basico de localizacao de defeitos

A tabela abaixo apresenta alguns dos problemas mais comuns que podem surgir durante o uso do sistema Powermax
e explica como resolvé-los.

Nota: Os icones de falha e os cédigos de falha correspondentes séo exibidos na tela de LCD. Consulte a pagina
8-6 Cddigos de falha e solugées.

Se ocorrer uma falha ao usar um gerador, desligue a fonte de alimentagéo, aguarde 30 a 45 segundos e ligue
a fonte de alimentagéo.

Caso néo consiga resolver o problema apos seguir este guia basico de localizagdo de defeitos ou se precisar
de mais assisténcia:

1. Ligue para o seu distribuidor Hypertherm ou para um posto autorizado de assisténcia técnica Hypertherm.

2. Ligue para o escritorio mais proximo da Hypertherm, relacionado na lista que consta no inicio deste manual.

Problema Solucdes

A chave de alimentagdo ON/OFF = Verifique se o cabo de alimentagao esta conectado ao receptaculo.
(ligado/desligado) esta na posicdo ON

(ligado), mas o LED de alimentagéo nao = Verifique se a alimentagéo esta ON (ligada) no painel de forga principal

ou na caixa de interruptores de desconexéo da linha.

esta aceso.
= Verifique se a tenséo de linha ndo esta baixa demais (mais de 15%
abaixo da tensdo nominal).
= Verifique se o disjuntor nao foi desarmado.
O arco néo se transfere para a pega = Limpe a area onde o grampo-obra entra em contato com a pega
de trabalho. de trabalho a fim de garantir um bom contato de metal com metal.

= Inspecione o grampo-obra para ver se ha avarias e efetue qualquer
reparo necessario.

* E possivel que a distancia da altura de perfuragio esteja grande
demais. Leve a tocha para mais perto da pega de trabalho e dispare
a tocha novamente.
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Problema Solucdes
O arco é soprado para fora mas se = Inspecione os consumiveis e substitua-os se estiverem avariados
reacende quando o gatilho da tocha ¢ ou desgastados. Consulte a pagina 8-3 Inspegdo dos consumiveis.

apertado novamente. ) i ) )
P = Substitua o elemento filtrante de ar se estiver contaminado.

Consulte a pagina 8-10 Substitua o elemento filtrante do ar e o copo
do filtro de ar.

= Certifique-se de que a pressédo do gas esta no nivel adequado.

O arco emite faiscas e chiados. = OO elemento filtrante de ar esta contaminado. Substitua o elemento.
Consulte a pagina 8-10 Substitua o elemento filtrante do ar e o copo
do filtro de ar.

= Inspecione a linha de géas para ver se ha umidade. Se necessario,
instale ou repare a filtragem de gas na fonte de alimentagao.
Consulte a secéo Instalacdo da fonte de alimentacéo.

Corte com baixa qualidade. = Verifique se a tocha esta sendo usada corretamente. Consulte a segéo
Operacgédes basicas do sistema, corte manual ou Corte mecanizado.

= Inspecione os consumiveis para ver se ha avarias e substitua-os
conforme necessario. Consulte 8-3 Inspecdo dos consumiveis.

= Verifique a pressédo do ar e a qualidade do ar.

= Verifique se a chave de modo de corte esta na posigéo correta para
a operagéo de corte a ser realizada.

= Verifique se os consumiveis corretos estéo instalados.
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Caédigos de falha e solucoes

No interior da capa deste manual, ha uma etiqueta com a descrigédo dos codigos de falha mais comuns.
Descole a etiqueta e coloque-a na parte traseira da fonte de alimentacéo, para referéncia.

Nota: Se ocorrer uma falha durante a utilizagdo de um gerador, OFF (desligar) e ON (ligar) rapidamente a chave
(o que as vezes é chamado de "reinicializagéo rapida") pode néo resolver a falha. Em vez disso, OFF
(desligue) a fonte de alimentagéo e aguarde entre 30 e 45 segundos antes de ON (liga-la) novamente.

Codigo | Descricao LED de LED de icone | Solucées

de falha alimentacao falha de falha

0-12 Presséao baixa ou instavel do On (ligado) Off = Ajuste a presséo do gas de
gas de entrada: Adverténcia (desligado) entrada, conforme necessario.
(o sistema continua a operar)

0-13 Entrada CA instavel: Pisca (3 Hz) Off = Corrija a fonte de alimentacéo.
Adverténcia (o sistema (desligado)
continua a operar)

0-19 Protecéo do hardware do On (ligado) On O inversor se desliga e néo dispara
painel de alimentacéo. (ligado) novamente por varios segundos.
Uma ou mais falhas (ou Se for causada por ruido elétrico,
ruidos) foram detectadas no a falha desaparecera em poucos
hardware do painel. segundos e a maquina operara

normalmente.

E possivel que uma falha 0-19
real seja exibida por 60 segundos
antes que o codigo de falha 0-99
seja exibido na tela do operador.
Um técnico de manutengéo
qualificado devera verificar o
sistema. Entre em contato com o
seu distribuidor ou com um posto
autorizado de assisténcia técnica.

0-20 Baixa pressédo de gas On (ligado) On = Verifique a entrada do
(ligado) suprimento de gas.

= Ajuste a pressédo do gas para a
faixa aceitavel, usando o modo
manual. Consulte a segdo
Operagées bdsicas do sistema.
Execute uma reinicializagéo rapida.

0-21 Perda de vazédo de gas On (ligado) On = Restabelega a pressao do gas
durante o corte (Ligado) de entrada e reinicialize a fonte
de alimentagéo.
= Verifique o cabo da tocha para
ver se ha vazamentos ou torgoes.
= Troque os consumiveis.
0-22 N&o ha entrada de gas On (ligado) On = Conecte a fonte de gés e
(ligado) reinicialize a fonte de alimentago.
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Coédigo | Descricao LED de LEDde | icone | Solucdes
de falha alimentacdao | falha | de falha
0-30 Consumiveis da tocha On (ligado) On Se os consumiveis se soltaram
emperrados (ligado) a ou foram removidos com a fonte
) ) de alimentacdo ON (ligada), OFF
In.dlca~que hf uma (desligue) a fonte de alimentagéo,
situagao de tocha. B corrija o problema e, em seguida,
emper:ada“em posicao ON (ligue) a fonte de alimentagao
aberta” ou “tocha L novamente para solucionar a falha.
emperrada em posicéo
fechada”. Troque os consumiveis.
Se parecer que os consumiveis estéo
instalados corretamente, é possivel
que a tocha esteja avariada. Entre
em contato com o seu distribuidor ou
posto autorizado de assisténcia técnica
Hypertherm.
0-32 Fim da vida util dos On (ligado) On Troque o eletrodo e bico.
consumiveis (ligado) a . o
Verifique os outros consumiveis para ver
se ha desgaste e troque-os conforme
necessario.
0-40 Temperatura muito alta/ [ On (ligado) On Deixe a fonte de alimentagéao ligada para
baixa (ligado) permitir que o ventilador refrigere
a fonte de alimentagao.
Se a temperatura interna da fonte de
alimentagéo se aproximar de -30 °C,
transfira a fonte de alimentagdo para um
local mais quente.
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Coédigo | Descricao LED de LEDde | icone | Solucdes
de falha alimentacdao | falha | de falha
0-50 Capa removida On (ligado) On I/ = OFF (desligue) a fonte de alimentagéo.
(ligado) @ Certifique-se de que os consumiveis
® estéo instalados e reinicialize a fonte de
alimentacéo.
= Se parecer que os consumiveis estido
instalados corretamente, é possivel
que a tocha esteja avariada. Entre
em contato com o seu distribuidor ou
posto autorizado de assisténcia técnica
Hypertherm.
0-51 O sinal de partida/ On (ligado) On = Se a fonte de alimentagéo for ligada
disparo ligado (ligado) a enquanto o gatilho da tocha estiver
no momento de sendo apertado, isto indica que o
acionamento da partida sistema sera desativado. Solte o gatilho,
, o desligue e ligue a chave de alimentacéo.
Essa situacao indica
que a fonte de
alimentacao esta
recebendo um sinal de
partida, normalmente
chamado de "partida
emperrada’”.
0-52 Tocha ndo conectada On (ligado) On = Conecte um cabo de tocha no
(ligado) Q receptaculo FastConnect localizado na
parte dianteira da fonte de alimentagéo,
depois desligue e ligue a chave de
alimentacéo.
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manutengao

Indica uma falha grave
no sistema.

Cédigo | Descricado LED de LEDde | icone | Solucdes
de falha alimentacdo | falha | de falha
0-60 Erro de tenséo On (ligado) On \/\ = Perda de fase: Verifique todas as fases
de entrada CA (ligado) e todos os fusiveis da entrada.
AC = Sobretensao: Verifique a linha, reduza
a tenséao.
= Subtensao: Verifique a linha, aumente
a tenséao.
0-61 Entrada CA instavel: On (ligado) On = A corrente da linha de entrada esta
Desligamento (ligado) instavel. Desligue a alimentagéo e
corrija o problema da linha antes de
prosseguir.
0-98 Falha interna On (ligado) On = Desligue, espere 20 segundos, ligue
de comunicagéo (ligado) novamente.
= Um técnico de manutengéo qualificado
devera abrir a fonte de alimentagéo e
verificar o cabo de fita que fica entre a
placa de controle e a placa PDS.
0-99 Falha no hardware On (ligado) On * Técnico de manutengédo qualificado
do sistema — requer (ligado) devera verificar o sistema. Entre em

contato com o seu distribuidor ou com
um posto autorizado de assisténcia
técnica.
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Substitua o elemento filtrante do ar e o copo do filtro de ar

Remova o copo do filtro de ar

1. Desligue (OFF) a alimentagéo, desconecte o cabo de alimentacéo e certifique-se de que o suprimento de gas esta
desconectado. Posicione a parte traseira da fonte de alimentagdo de forma que o copo removivel do filtro de ar
esteja facilmente acessivel.

— Copo do filtro de ar

2. Se o estojo dos consumiveis estiver posicionado proximo ao copo do filtro de ar, remova-o antes.

3. Pegue o copo do filtro com sua mao direita. Empurre o engate de acionamento manual para baixo e gire o copo do
filtro para a direita em cerca de 45 graus.

|=>48°

4. Puxe o copo do filtro diretamente para baixo para remové-lo.
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Identifique o modelo do copo do filtro de ar

Devido a uma alteragéo de fabricagao, sua Powermax105 pode ter um dos dois modelos de copo do filtro de ar exibidos
abaixo. Os estilos de copos e de anéis retentores ndo sédo intercambiaveis entre os modelos. Os dois copos de filtros
usam o mesmo elemento filtrante de ar, mas as etapas necessarias para substituir o elemento variam para cada copo.

Copo de filtro com protecao de metal antigo

O conjunto do filtro para o copo com protegao de
metal mostrado acima néo esta mais disponivel para
pedidos. O elemento filtrante de ar individual e o
copo do filtro ainda estdo disponiveis para pedidos.

Para substituir o elemento filtrante de ar e o copo
com protegéo de metal, va para a pagina 8-13
Instale o elemento filtrante do ar (para copo com
protecdo de metal).

Copo de filtro de plastico novo

k. sl

-
M
%S
.
x
»

Para substituir o elemento filtrante do ar e o copo
do filtro neste modelo, siga para a préxima secéo.

Nota: O copo do filtro pode parecer azul-
esverdeado se vocé instalar o conjunto
opcional de copo de nylon 428415.
(Consulte a pagina 9-3).
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Instale o elemento filtrante do ar (para copo de plastico ou nylon)

5. Gire e puxe o retentor preto do elemento na parte de cima do copo do filtro.

6. Gire suavemente os retentores pretos do elemento @ até que sejam
removidos e vocé possa remover o elemento filtrante do ar @ sujo.

7. Gire os retentores do elemento até que eles travem e encaixem firmemente
no novo elemento.

Nota: Se os retentores pretos do elemento estiverem danificados, peca
um novo conjunto de filtro de ar no kit 428351.

8. Se nao estiver substituindo o copo do filtro de ar: Anel retentor

= Instale o anel retentor mais espesso do conjunto 228695 no copo
de filtro existente.

Use o anel retentor mais
espesso

= Limpe o copo, removendo qualquer vestigio de oleo, sujeira ou outros
contaminantes.

9. Posicione o elemento filtrante do ar no copo do filtro. Gire a pega
de plastico superior do elemento filtrante até que ela fique afixada com
seguranga ao topo do copo do filtro.

Nota: Para instalar o copo do filtro de ar, va para a etapa 10 na pagina
8-14.
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Instale o elemento filtrante do ar (para copo com protecdo de metal)

5. Vocé conseguira ver o elemento filtrante branco e a porca retentora preta no conjunto do filtro. Desenrosque
(no sentido anti-horario) a porca retentora plastica que prende o elemento filtrante.

6. Troque o elemento sujo pelo elemento novo e branco.
7. Reinstale (no sentido horario) a porca retentora original usando apenas a forca das méos.

8. Remova qualquer vestigio de 6leo, sujeira ou outros contaminantes de dentro do copo do filtro para garantir que ele
esteja limpo.

9. Examine o anel retentor na parte de cima do copo do filtro.

Anel retentor\ B

=  Se o anel retentor estiver danificado, substitua-o pelo anel retentor mais fino do conjunto 228695.

Use o anel retentor
mais fino.

= Se o anel retentor ndo estiver danificado, certifique-se de que ele esteja levemente lubrificado com lubrificante
de silicone (027055 nao incluido).
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Instale o copo do filtro de ar (plastico, nylon ou com protecido de metal)

10. Alinhe o copo do filtro verticalmente e empurre o copo do filtro com firmeza até o topo do receptaculo para

assenta-lo.

11. Quando o copo estiver devidamente assentado, gire-o para a esquerda em 45 graus até ouvir um clique, indicando
que o engate de acionamento manual encaixou no lugar.

1<=48°

IQEL
=

=

00000 000000000000

12. Reconecte a mangueira de suprimento de gas a fonte de alimentagao e verifique se ha algum vazamento.

13. Reconecte a alimentagéo elétrica e ligue (ON) a chave de alimentacéo.

8-14
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PECAS
In this section:
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Pecas de reposigdo da tocha manual de 15°% DUraMaAX ... ssssss s ssss st ssssssssssssssssssssssssses 9-7
CoNSUMIVEIS da TOCNA MANUAL.......cviiriaeereeeereieeeireiet sttt sess bt sess bbb bbb s bbb s st s bbb bbb enant s 9-8
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PECAS

Pecas da fonte de alimentacao

- Painel traseiro

Botao de ajuste
:‘ > Chave do modo de operagéo
Painel frontal —_ CF® oF
j——]
_
=— || // ampa da fonte de alimentagéo
@ _—
=
—
\ _
\ _
S |
° o IP Parafusos da tampa
\\_/
Cadigo do Descricao
produto
228866 Conjunto: Painel frontal do Powermax105
228867 Conjunto: Painel traseiro do Powermax105 200-600 V CSA
228868 Conjunto: Painel traseiro do Powermax105 230-400 V CE
228869 Conjunto: Painel traseiro do Powermax105 400 V CE/380 V CCC
228905 Conjunto: Tampa da fonte de alimentagéo do Powermax105 CSA com etiquetas
228906 Conjunto: Tampa da fonte de alimentagdo do Powermax105 CE/CCC com etiquetas
108797 Botéo de ajuste
108732 Chave do modo de operagao
075769 Parafusos da tampa
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Receptaculo para o cabo de interface da maquina
ou para o controle remoto

Elemento filtrante de ar (dentro do copo)

428352 (Novo)  428415" (opcional)
. —

Chave de— | =

alimentacéo 2
.COPO do Plastico Nylon (azul-esverdeado)
filtro de ar

428015* (antigo)
=
Cabo de
alimentacéo Base
Cédigo Com protegao de metal

do produto Descricao

428352* 1 Conjunto: Copo do filtro de ar de plastico da Powermax65/85/105/125 (inclui anel retentor)

4928415*1t Conjunto: Copo de filtro de ar de nylon da Powermax65/85/105/125 (inclui anel retentor) (ndo mostrado)
428015% Conjunto: Copo de filtro de ar com protegao de metal da Powermax65/85/105/125 (inclui anel retentor)

228695 Conjunto: Elemento filtrante de ar da Powermax65/85/105/125 (dentro do copo do filtro) e anel retentor
(compativel com todos os tipos de copo)

228885 Conjunto: Cabo de alimentagdo do Powermax105 200-600 V CSA

228886 Conjunto: Cabo de alimentagdo do Powermax105 230-400 V CE

228887 Conjunto: Cabo de alimentagdo do Powermax105 400 V CE

228962 Conjunto: Cabo de alimentagdo do Powermax105 380 V CCC

228913 Conjunto: Prensa-cabo do cabo de alimentagdo do Powermax105 230-400 V CE

228914 Conjunto: Prensa-cabo do cabo de alimentagdo do Powermax105 400 V CE/380 V CCC

228915 Conjunto: Prensa-cabo do cabo de alimentagdo do Powermax105 CSA

128650 Controle remoto para tocha mecanizada, 7,6 m

128651 Controle remoto para tocha mecanizada, 15,2 m

128652 Controle remoto para tocha mecanizada, 22,9 m

428755 Controle remoto para tocha mecanizada, 45 m

Consulte os cabos de interface da maquina na préxima pagina.

* Os conjuntos de copo do filtro 428352 e 428415 sdo compativeis somente com o kit de conjunto de filtro de ar 428351
(consulte a pagina 9-3).

* O copo do filtro de ar de plastico (conjunto 428352) que vem com a Powermax105 é compativel com a maior parte dos
sistemas a ar, mas o duto de ar deve ser mantido limpo. Solventes organicos, substancias quimicas, éleo para corte, 6leo
sintético, solugdes alcalinas e trava-rosca podem causar efeitos danosos ao copo do filtro de ar de plastico. Um copo de nylon
opcional (conjunto 428415) esta disponivel para locais que tém dificuldade em evitar que substancias quimicas fortes entrem
no sistema a ar.

* O kit do copo do filtro 428015 n&o esta mais disponivel. Encomende o kit de reposigdo do conjunto do filtro de ar (428351).
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Caédigo
do produto Descricao
023206 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco), 7,6 m,
fastons
023279 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco), 15 m,
fastons
228350 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco)
para tensédo de arco dividida, 7,6 m, fastons
228351 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco)
para tensédo de arco dividida, 15 m, fastons
223048 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco)
para tensédo de arco dividida, 7,6 m, conector D-sub com parafusos
123896 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco)
para tensédo de arco dividida, 15 m, conector D-sub com parafusos
223733 Cabo de interface do CPC para mesas PlasmaCAM®, 4,6 m
223734 Cabo de interface do CPC para mesas PlasmaCAM, 6,1 m
127204 Tampa para o receptaculo de interface da maquina (CPC) do Powermax45/65/85/105
228539 Conjunto: Placa RS485 da Powermax65/85/105 com cabos
228884 Conjunto: Cabo de interface da maquina da Powermax105, cabo interno com placa de divisor

de tens&o (atualizagdo de porta do CPC)
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PECAS

428351 (Novo) 2 |
. 228882 (antigo) 228687 (Novo)

g
W
[ 251 =
(|l .
‘:W Pressostato Transdutor de pressdo  Valvula solenoide™*

Subconjunto do

| Subconjunto _ ventilador
228685 (antigo) do filtro de ar* LA
B
L]
(;,7 T Anel de cobertura
. Ij - B do ventilador
15 :
{_{ L@g;& ol : = T = ;§~
Cédigo
do produto Descricao
228881 Conjunto: Subconjunto do ventilador da Powermax105
228910 Conjunto: Anel de cobertura do ventilador da Powermax105
428351* Conjunto: Subconjunto de filtro de ar da Powermax65/85/105/125 (inclui copo do filtro,
elemento filtrante de ar e anel retentor)
228688 Conjunto: Pressostato da Powermax65/85/105
228687** Conjunto: Valvula reguladora/solenoide da Powermax105 (inclui tubulagdes e parafusos)
228689 Conjunto: Transdutor de presséo da Powermax65/85/105

* Devido a uma alteragao na fabricagédo, o novo conjunto de filtro de ar no kit 428351 (mostrado acima) substitui o antigo
conjunto de filtro de ar no kit 228685. Embora o conjunto 228685 nao esteja mais disponivel para pedidos, vocé ainda pode
pedir seu copo de filtro individual e elemento filtrante, (consulte a pagina 9-3).

* Devido a uma alteragdo na fabricagédo, o conjunto de valvula solenoide 228687 substitui o conjunto de valvula solenoide
228882.
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PECAS

Pecas de reposicao da tocha manual de 75° Duramax

O conjunto completo da tocha manual e do cabo pode ser substituido; também é possivel substituir apenas pecas
de componentes individuais. Os codigos de produto que comegam com 059 indicam conjuntos completos de tocha

/ Manipulo da tocha

Cabo da tocha

‘//‘!

=y Z z
/ Chave do sensor — L&
do bocal
Parafuso do terminal

Gatilho
seguro e mola

e de cabo.
Cadigo Descricao
do produto
059473* Conjunto de tocha manual de 75° do Powermax65/85/105 com cabo de 7,6 m
059474* Conjunto de tocha manual de 75° do Powermax65/85/105 com cabo de 15,2 m
059475* Conjunto de tocha manual de 75° do Powermax65/85/105 com cabo de 22,9 m
228954 Conjunto: Reposigdo do manipulo da tocha Duramax de 75°/HRT
075714 Parafusos do manipulo
228721 Conjunto: Gatilho seguro da tocha manual de 75°/15° Duramax com reposigéo de mola
228714 Conjunto: Reposigdo do corpo principal da tocha manual de 75° Duramax
(tochas produzidas antes de maio de 2012)
228958 Conjunto: Reposi¢édo do corpo principal da tocha manual de 75° Duramax
(tochas produzidas apos maio de 2012)
058519 Anel retentor
075504 Parafuso do terminal do piloto
228719 Conjunto: Reposigdo da chave do sensor do bocal da tocha manual de 75° Duramax
228959 Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha manual Duramax, 7,6 m
228960 Conjunto: Reposicéo do cabo da tocha manual Duramax, 15,2 m
228961 Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha manual Duramax, 22,9 m
128642 Conjunto: Reposigéo da chave de partida
228314 Conjunto: Reparo do desengate rapido da tocha do Powermax45/65/85/105 (engate e mola)

* O conjunto de tocha nao inclui consumiveis. Consulte na pagina 9-8 uma lista de codigos de produto para consumiveis.
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PECAS

Pecas de reposicao da tocha manual de 15° Duramax

/ Manipulo da tocha
I8

Cabo da tocha

Chave do sensor
do bocal

Parafuso do terminal

g

?
Anel retentor »\“S\\\\%\\

do piloto

Parafusos do
manipulo

O conjunto completo da tocha manual e do cabo pode ser substituido; também é possivel substituir apenas pecas
de componentes individuais. Os codigos de produto que comegam com 059 indicam conjuntos completos de tocha

e de cabo.

Cadigo do
produto

059470*
059471*
059472*
228955
075714
228721
228715

228957

058519
075504
228109

228959
228960
228961
128642
228314

Descricao

Conjunto de tocha manual de 15° do Powermax65/85/105 com cabo de 7,6 m
Conjunto de tocha manual de 15° do Powermax65/85/105 com cabo de 15,2 m
Conjunto de tocha manual de 15° do Powermax65/85/105 com cabo de 22,9 m
Conjunto: Reposi¢do do manipulo da tocha Duramax de 15°/HRTs

Parafusos do manipulo

Conjunto: Gatilho seguro da tocha manual de 75°/15° Duramax com reposigéo de mola

Conjunto: Reposigao do corpo principal da tocha manual de 15° Duramax
(tochas produzidas antes de maio de 2012)

Conjunto: Reposigdo do corpo principal da tocha manual de 15° Duramax
(tochas produzidas apos maio de 2012)

Anel retentor
Parafuso do terminal do piloto

Conjunto: Reposi¢édo da chave do sensor do bocal da tocha manual de 15°/T30v/
T45v/HRTs do Powermax30/45/65/85/105

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha manual Duramax, 7,6 m

Conjunto: Reposigao do cabo da tocha manual Duramax, 15,2 m

Conjunto: Reposicéo do cabo da tocha manual Duramax, 22,9 m

Conjunto: Reposigéo da chave de partida

Conjunto: Reparo do desengate rapido da tocha do Powermax45/65/85/105 (engate e mola)

* O conjunto de tocha néo inclui consumiveis. Veja na pagina 9-8 uma lista de codigos de produto de consumiveis.
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PECAS

Consumiveis da tocha manual

Cadigo
do produto
Corte por arrasto

220818

Descricao

Bocal 45/65/85 A

220992 Bocal para tocha manual de 105 A

220854 Capa 45/65/85/105 A

220941 Bico 45 A

220819 Bico 65 A

220816 Bico 85 A

220990 Bico 105 A

220842 Eletrodo 45/65/85/105 A

220994 Distribuidor de gas 105 A

Goivagem

220798 Bocal de goivagem de remogao maxima 45/65/85/105 A

420480 Bocal de goivagem de controle maximo 45/65/85/105 A

220854 Capa 45/65/85/105 A

220991 Bico de goivagem 105 A

220842 Eletrodo 45/65/85/105 A

220994 Distribuidor de gas 105 A

FineCut

220931 Defletor FineCut

220854 Capa 45/65/85/105 A

220930 Bico FineCut

220842 Eletrodo 45/65/85/105 A

220947 Distribuidor de géas FineCut

CopperPlus

220777 Eletrodo CopperPlus

HyAccess

428414 Conjunto: Conjunto inicial HyAccess Duramax 65 A (inclui dois eletrodos HyAccess

e um de cada um dos consumiveis listados a seguir)

420413 Capa HyAccess Duramax

420410 Bico padrdao HyAccess Duramax 65 A

420412 Bico de goivagem HyAccess Duramax 65 A

420408 Eletrodo HyAccess Duramax 65 A

220857 Distribuidor de gas 65 A (distribuidor de gas Powermax65 padréo)
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PECAS

Pecas de reposicao de tocha mecanizada de comprimento completo

de 180° Duramax

Capa
Consumiveis isolante Capa isolante

Porca da
prensa-cabo Cabo da tocha

\ / ﬁoplador /

/ |

H i

Cremalheira (passo 32)

Parafuso do
terminal do fio do
piloto

Anel de montagem
% / frontal

Anel retentor

J AN

Corpo da prensa-cabo

Chave do sensor

Cabecote
do bocal

da tocha

Conector de fios para
a chave do sensor do
bocal

powermaxi1035 Manual do Operador
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PECAS

O conjunto completo da tocha mecanizada e do cabo pode ser substituido; também é possivel substituir apenas pegas
de componentes individuais. Os codigos de produto que comegam com 059 indicam conjuntos completos de tocha

e de cabo.
Cadigo
do produto
059476*
059477*
059478*
059479
059480*
228737
228738
228735
228736
228716

228720

058519
075504
228730

228731

228732

228733

228734

228314

Descricao

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° do Powermax65/85/105 com
cabode 4,6 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° do Powermax65/85/105 com
cabo de 7,6 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° do Powermax65/85/105 com
cabo de 10,7 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° do Powermax65/85/105 com
cabode 15,2 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° do Powermax65/85/105 com
cabo de 22,9 m

Conjunto: Capa isolante da tocha mecanizada de comprimento completo de 180°/MRT
do Powermax65/85/105

Conjunto: Reposicéo de cremalheira removivel da tocha mecanizada de comprimento completo/MRT
de 180° do Powermax65/85/105

Conjunto: Capa isolante frontal da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada/MRT de 180° do Powermax65/85/105

Conjunto: Anel adaptador (acoplador) da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada/MRT de 180° do Powermax65/85/105

Conjunto: Reposigéo do corpo principal da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° do Powermax65/85/105

Conjunto: Reposigcéo de chave do sensor do bocal da tocha mecanizada de comprimento
completo/minitocha mecanizada/MRT de 180° do Powermax65/85/105

Anel retentor
Parafuso do terminal do piloto

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 4,6 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 7,6 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 10,7 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 15,2 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 22,9 m

Conjunto: Reparo do desengate rapido da tocha do Powermax45/65/85/105 (engate e mola)

* O conjunto de tocha néo inclui consumiveis. Consulte na pagina 9-13 uma lista de codigos de produto para consumiveis.
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PECAS

Pecas de reposicao de minitocha mecanizada de 180° Duramax

Capa
Consumiveis isolante
A;plador Cabo da tocha
Porca da prensa-cabo Corpo da prensa-cabo de tocha

Parafuso do
terminal do fio
do piloto

‘ Anel de montagem
% / frontal
el 2

Anel retentor

S5
—/ ©
Cabecote da tocha Chave do sensor Conector de fios

do bocal para a chave do
sensor do bocal
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PECAS

O conjunto completo da tocha mecanizada e do cabo pode ser substituido; também é possivel substituir apenas pegas
de componentes individuais. Os codigos de produto que comegam com 059 indicam conjuntos completos de tocha

e de cabo.

Cadigo

do produto
059481*
059482*
059483*
059484*
228735

228736

228716

228720

058519
075504
228730

228731

228732

228733

228734

228314

Descricao

Conjunto de minitocha mecanizada de 180° do Powermax65/85/105 com cabo de 4,6 m
Conjunto de minitocha mecanizada de 180° do Powermax65/85/105 com cabo de 7,6 m
Conjunto de minitocha mecanizada de 180° do Powermax65/85/105 com cabo de 10,7 m
Conjunto de minitocha mecanizada de 180° do Powermax65/85/105 com cabo de 15,2 m

Conjunto: Capa isolante frontal da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada/MRT de 180° do Powermax65/85/105

Conjunto: Anel adaptador (acoplador) da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada/MRT de 180° do Powermax65/85/105

Conjunto: Reposigéo do corpo principal da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° do Powermax65/85/105

Conjunto: Reposigéo de chave do sensor do bocal da tocha mecanizada de comprimento
completo/minitocha mecanizada/MRT de 180° do Powermax65/85/105

Anel retentor
Parafuso do terminal do piloto

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 4,6 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 7,6 m

Conjunto: Reposigao do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 10,7 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 15,2 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha mecanizada
de 180° do Powermax65/85/105, 22,9 m

Conjunto: Reparo do desengate rapido da tocha do Powermax45/65/85/105 (engate e mola)

* O conjunto de tocha néo inclui consumiveis. Consulte na pagina 9-13 uma lista de codigos de produto para consumiveis.
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PECAS

Consumiveis de tocha mecanizada

Caodigo
do produto
Protegido
220817
220993
220854
220953
220941
220819
220816
220990
220842
220994
Desprotegido
220955
220854
220941
220819
220816
220990
220842
220994
Goivagem
220798
420480
220854
220991
220842
220994
FineCut"
220955
220948
220854
220953
220930
220842
220947

Descricao

Bocal 45/65/85 A

Bocal 105 A

Capa 45/65/85/105 A

Capa 6hmica 45/65/85/105 A
Bico 45 A

Bico 65 A

Bico 85 A

Bico 105 A

Eletrodo 45/65/85/105 A
Distribuidor de gas 105 A

Defletor 65/85/105 A
Capa 45/65/85/105 A
Bico 45 A

Bico 65 A

Bico 85 A

Bico 105 A

Eletrodo 45/65/85/105 A
Distribuidor de gas 105 A

Bocal de goivagem de remogao maxima 45/65/85/105 A
Bocal de goivagem de controle maximo 45/65/85/105 A
Capa 45/65/85/105 A

Bico de goivagem 105 A

Eletrodo 45/65/85/105 A

Distribuidor de gas 105 A

Defletor 65/85/105 A

Bocal FineCut

Capa 45/65/85/105 A

Capa 6hmica 45/65/85/105 A
Bico FineCut

Eletrodo 45/65/85/105 A
Distribuidor de géas FineCut

"O defletor (220955) & utilizado somente com a capa padréo (220854).
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PECAS

Pecas de acessorios

Caodigo Descricao

do produto

024877 Protegéo de couro preto para tocha com logotipo da Hypertherm, 7,6 m

127102 Guia de corte a plasma basico (circulos e linhas)

027668 Guia de corte a plasma deluxe (circulos e linhas)

017059 Guia de corte chanfrado

127360 Capa para protegédo contra poeira do Powermax105

228695 Conjunto: Elemento filtrante de ar do Powermax65/85/105

128647 Conjunto: Filtro de ar Eliminizer (para desumidificagéo)

011092 Elemento filtrante de reposigéo para o filtro de ar Eliminizer

228890 Conjunto: Filtro de ar Eliminizer com capa protetora de metal para o Powermax105

101215 Conjunto: Capa protetora de metal do filtro de ar Eliminizer para o Powermax105 (apenas a capa)

428719 Conjunto: Filtro coalescente de remogéo de oleo

428720 Conjunto: Elemento filtrante de reposicéo para filtro coalescente de remogéo de oleo

428718 Conjunto: Suporte de montagem para o filtro de ar Eliminizer ou filtro coalescente de
remogéo de oleo

223254 Conjunto: Cabo-obra de 105 A com grampo manual, 7,6 m

223255 Conjunto: Cabo-obra de 105 A com grampo manual, 15,2 m

223256 Conjunto: Cabo-obra de 105 A com grampo manual, 22,9 m

223284 Conjunto: Cabo-obra de 105 A com terminal anel, 7,6 m

223285 Conjunto: Cabo-obra de 105 A com terminal anel, 15,2 m

223286 Conjunto: Cabo-obra de 105 A com terminal anel, 22,9 m

008337 Grampo manual de aterramento: 300 A

229467 Conjunto: Conjunto de rodas do Powermax105
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PECAS

Etiquetas Powermax105

Caodigo Descricao
do produto

228903 Conjunto: Etiquetas Powermax105, CSA
228904 Conjunto: Etiquetas Powermax105, CE

Os conjuntos de etiquetas incluem a etiqueta de consumiveis, etiquetas adequadas de seguranca, etiqueta do painel
de informacgdes, etiqueta da chave de alimentagédo e adesivos laterais.

A=

—J—| 220992(105 A) 220990 (105 A) G:m
= — —I- 220842 220994
220941 (45 A)
220818 220854 220819 (65 A)
220816 (85 A)
Finecut? —A)—f—I =
220931 220854 220930 220842 220947

N & 420480

220991 (105 A) 220842 220994

220798

220993 (105

—+ 0) e
120955 220854 (@:D) 220842 220994

220941 (45 A)

220819 (65 A)

220816 (85 A)
220317 220953
@ =
I — —r— i —{: =)
Y
FineCut® 220955 220854 220930 220842 220947
220948 220953

Etiqueta de consumiveis

110647 Rev. B

X www.hypertherm.com/weee
-—

Etiqueta de seguranga CE

Read and folow these nirctions, employer safty O 0
praciloes, and materialsafelydata shoets. Refer 10 !
Frococtos nom ensiean g ey " [ Piasma uting can b s tocperato and.parsans | 9 covbege s pet 8 pésdcile pou lopuratcur
(http/iwwew.aws.org) and OSHA Safety and Health [ in the work area. Consult manual before operating. Faluref & 25 Personnes quise trouvent sur les lioux do

Gonatier e mencel e e oncmnir L& no respect
Standards, 29 CFR 1910 (htp://www.osha.gov). 1o follow al these safety instructions can resultn death. | G0 s etruetions o sécurté pout andner la mort.

1 1.1 2 [1a 1. Cutting sparks can cause explosion or fire, | 1. Les étincelles de coupage peuvent provoquer
@ 1| & 1.1 Do not cut near flammables. une explosion ou un incendie.
d _ 12 Have  fre oxinguisher nearby and readyto use. | 11 Ne pas Gouper pras des matéres nfammabies,
@ (g B
- 4

D o e e coor s | 1-2 Un oxtinctour doit o & proimite ot prét & e utiss.

cutting table. 1.3 Ne pas utiser un it 0u un autre contenant fermé comme
B = o2 22 2.Plasma arc can injure and burn; point the [ 2. Larc plasma peut blesser ot brilor; loigner
F I nozzle away from yourself. Arc starts Ia buse de soi. Il 'allume instantanément
v instantly when triggered. quand on Pamorce.
2.1 Tum off power 2.1 Couper atorche.

Lable e coupage.
23 Wear complet boty protection 2.3 Se protéger entierement le corps.

a2 las 3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or |3. Tension df"nmﬂss Risque de choc électrique

21
burn. ou de
. A o ﬁ 31 Wear nsulting loves. Replace gloves when wet or 5.1 Portor des gants lsoants. Remplacer los gants quand is sont
3 damaged. humides ou endommagés.
% 3.2 Protect from shock by nsulating yoursel flom work and | 3:2 S@ protéger conie s chocs en sisolant de la iéce ot de
o

)
3 groun 33 Cou o Falimentation avant Fntrtien. Ne pas oucher
¥ 5.5 Disconnoct powor before servising. Do no touch lve parts, " o avant entetin. Ne pes
4 a1 42 a3 4. Plasma fumes can be hazardous. 4. Les fumées plasma peuvent étre
4.1 Do not inhale fumes dangereuses.
I @ @ 42 Use forced ventiation orfocal exhaust to femove the | 41 Ne pas nhaler ls fumées.
fumes. 42 Utifsr une ventiation forcé ou un extracteur loca pour
W 0 not operate in closed spaces. Remove fumes wi dissiper les fumées.
43 Do not operate in dlosed spaces. Remove fumes with |, 5 No pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées
ventiation,
par venlation.
s 5. Arc rays can burn eyes and injure skin. 5. Les rayons d zrc peuvent briler les yeux et

-
Il 51 Wear coreotand approprite roectve ccupmert o |  blesser la
A £ =+ e o s vy v [ 5 P an o equmemdeDm‘ec.anm,e,mw
NZRI5T o ol ratoc car rom o Use wolding hlmt wilh | 121628 yau, o orofles, s mais ot o corps. Butomner
A o comectahade of ther 1o oo e shamn retsgronrlo oo . s

un masque de soudeur avec un fitre de nuance approprice.

6. Become trained. Only qualfied personnel shouid | 6. Suivre une formation. Seullo personnel qualiis a.

¢ " operate this equipment. Use torches specfed i the Ie drot do are fonctonner ca équipement.Utiser
S) = .
+ B - g Pt o oAHTS 5 1 e St otk & Focar
| 4 7- Do not remove, destroy, or cover this label. |7 N pas enlever, détruire ni courir cette étiquette.
Roplace i s missing, damaged, or wor La remplacer il st b, endommagée ou usée
(o 110673 ) [PN 110673 Rev D)

Etiqueta de seguranga CSA
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