MAKINE TORCU KURULUMU

Tor¢c kablosunu baglama

Powermax105, manuel tor¢ ve makine torcu kablolarini baglamak ve baglantilarini kesmek igin gabuk ayrilabilir
FastConnect™ sistemi ile donatilmigtir. Bir torcu baglarken veya baglantisini keserken, énce sistemi kapali (OFF)
konumuna getirin. Torcu baglamak igin konektorii gui¢ kaynaginin 6niindeki yuvaya dogru itin.
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Torcu gikarmak igin konektor tzerindeki kirmizi digmeye basin ve konekt6rt yuvadan disari gekin.
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MAKINE TORCU KURULUMU

Kesim tablolarinin kullanimi

Asagidaki boltimlerde, her mekanize sarf malzemesi takimi igin kesim tablolar verilir. Her tablo seti basinda, parga
numaralariyla birlikte bir sarf malzemeleri semasi verilmektedir. Her sarf malzemesi tipi i¢in siyah sac, paslanmaz gelik ve
aluminyuma 6zgli Metrik ve Ingiliz 6lgtim birimi semalar bulunur.

Not: Paslanmaz geligi kesmek i¢in F5'in kullanildigi kesim tablolar i¢in Paslanmaz celigi kesmek icin
F5'i kullanin uygulama notuna (809060) bakin. Bu belgeyi www.hypertherm.com adresindeki
“Documents library” (Dosyalar kitaphgr) bashgindan indirebilirsiniz.

Her semada asagidaki bilgiler bulunur:

Amperaj ayari: FineCut semalari disinda, sayfanin sol lst kenarinda bulunan amperaj ayari, o sayfada verilen tim
ayarlara uygulanir. FineCut semalarinda her bir kalinlik igin amperaj ayar 45 veya 40 (dusik hizlar igin 45, 40
veya 30) semaya dahildir.

Malzeme Kalinligi: Calisma pargasinin kalinhigi (kesilen metal plaka).

Torg-Calisma Mesafesi: Muhafazali sarf malzemeleri igin kesme islemi esnasinda muhafaza ile ¢alisma pargasi
arasindaki mesafe. Muhafazasiz sarf malzemeleri icin kesme islemi esnasinda nozul ile galisma parcgasi
arasindaki mesafe.

Baslangic Delme Yiiksekligi: Kesme yiiksekligine inmeden dnce torg tetiklendiginde koruyucu (koruma) veya
nozul (muhafazasiz) ile galisma parcasi arasindaki mesafe.

Delme Gecikmesi Suresi: Torg kesme hareketine baglamadan 6nce tetiklenen torcun delme yiiksekliginde sabit
kaldigi sure.

En lyi Kalite Ayarlan (kesim hizi ve gerilimi): En iyi kesim kalitesini bulmak igin baslangi¢ noktasini saglayan
ayarlar (en iyi agl, en az gapak, en iyi kesim yiizeyi sonucu). Istenilen sonucu elde etmek igin hiz ayarini
uygulamaniza ve tablaya gore yapin.

Uretim Ayarlari (kesim hizi ve gerilimi): Tanimli maksimum hiz degerlerinin %70 ila %80'i. Bu hizlarda en yiiksek
sayida kesim parcasi elde edilir ancak miimkin olan en iyi kesim kalitesi beklenmez.

Not: Sarf malzemeleri asindikga ark gerilimi ytikselir ve dogru Torg-Calisma Mesafesinin korunmasi igin
gerilim ayar artinlmalidir.

Her kesim tablosu sicak ve soguk hava akis oranlarini listeler.

Sicak hava akis orani: Plazma agiktir, sistem gecerli akimda ¢alisir ve sistem varsayilan sistem basincinda sabit
durumdadir (otomatik mod).

Soguk hava akis orani: Plazma kapalidir ve hava varsayilan sistem basincinda torgtan akarken sistem kesime hazirdir.

Not:  Hypertherm, verileri yeni sarf malzemeleri kullanarak laboratuar test kosullari altinda toplamistir.
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MAKINE TORCU KURULUMU

Tahmini kerf-genislik dengelemesi

Asagidaki tabloda yer alan genislikler referans igindir. Veriler “En lyi Kalite” ayarlari ile elde edilir. Kurulumlar ve malzeme
kompozisyonlar arasindaki farkliliklar, gergek sonuglarin tablolarda gosterilenlerden farkli olmasina neden olabilir.

Tahmini kerf-genislik dengelemesi - Metrik (mm)

Kalinlik (mm)

islem o5 | 1 | 2 | s

6 | 8 | 10 | 12 | 16 [ 20 | 25

Siyah Sac

105 A Muhafazali

2,1 2,2 2,2 2,2 2,5 2,7 3,3

85 A Muhafazali 1,7 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6

65 A Muhafazali 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,3

45 A Muhafazali 1,1 1,1 1,4 1,5 1,7

FineCut 0,7 0,7 1,3 1,3

Dustik Hizli FineCut 0,6 0,8 0,7 1,3

105 A Muhafazasiz 2.1 2,2 2,2 2,2 2,5 2,7 3,3
85 A Muhafazasiz 1,7 1,8 1,9 2,0 2,1 2.1 2,3

65 A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,7 1,8 1,9 2,0

45 A Muhafazasiz 0,5 0,9 1,3 1,3

Paslanmaz Celik

105 A Muhafazali

1,9 | 21 23 | 23 | 23 | 26 | 29

85 A Muhafazali 1,6 1,8 1,9 2,1 2,3 2,4 2,5
65 A Muhafazali 1,4 1,5 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4
45 A Muhafazali 0,9 1,1 1,5 1,6 1,8
FineCut 0,6 0,6 1,0 1,4
Dustik Hizli FineCut 0,7 0,6 1,3 1,4
105 A Muhafazasiz 2,0 2,2 2,4 2,5 2,7 2,7 3,1
85 A Muhafazasiz 1,7 1,7 1,8 1,9 2.1 2,2 2,4
65 A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,8 1,8 1,9 2,0
45 A Muhafazasiz 0,5 1,0 1,3 1,5 1,5
Aluminyum

105 A Muhafazali

2,3 2,3 2,4 2,6 2,7 3,0 3,5

85 A Muhafazali 2,0 1,9 2,0 2,1 2,2 2,4 2,6

65 A Muhafazali 1,9 1,9 1,9 2,0 2,1 2,3 2,5

45 A Muhafazali 1,5 1,5 1,6 1,5

105 A Muhafazasiz 2,2 2,4 2,5 2,6 2,7 3,0 3,3
85 A Muhafazasiz 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2

65 A Muhafazasiz 1,8 1,8 1,8 1,8 1,9 2,0

45 A Muhafazasiz 1,6 1,5 1,4 1,5

powermaxi105 Operator Kullanma Kilavuzu

6-15




MAKINE TORCU KURULUMU

Tahmini kerf-genislik dengelemesi - ingiliz (inc)

Kalinlik (inc)
islem 22GA | 18GA [ 14GA [ 10GA | 3716 | 174 | 3/8 | 172 | 5/8 [ 3/4 | 1
Siyah Sac
105 A Muhafazali 0.083 | 0.088 | 0.089 | 0.100 | 0.101 | 0.133
85 A Muhafazali 0.068 | 0.071 | 0.073 | 0.078 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65 A Muhafazali 0.062 | 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.076 | 0.088 | 0.090 | 0.091
45 A Muhafazali 0.035 | 0.054 | 0.055 | 0.061 | 0.065 | 0.066
FineCut 0.024 | 0,043 | 0.049 | 0.051
Diisik Hizli FineCut | 0.025 | 0.031 | 0.027 | 0.051
105 A Muhafazasiz 0.083 | 0.097 | 0.098 | 0.107 [ 0.111 | 0.125
85 A Muhafazasiz 0.070 | 0.073 | 0.075 | 0.080 | 0.085 | 0.090
65 A Muhafazasiz 0.062 | 0.064 | 0.066 | 0.068 | 0.075 | 0.081
45 A Muhafazasiz 0.020 | 0.050 | 0.051 | 0.054 | 0.057 | 0.059
Paslanmaz Celik
105 A Muhafazali 0.076 | 0.089 | 0.091 | 0.092 | 0.099 | 0.113
85 A Muhafazali 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.080 | 0.094 | 0.095 | 0.096
65 A Muhafazali 0.056 | 0.062 | 0.068 | 0.073 | 0.076 | 0.090 [ 0.093
45 A Muhafazali 0.032 | 0.055 | 0.058 | 0.067 | 0.069 | 0.069
FineCut 0.018 | 0.036 | 0.040 | 0.055
Diisik Hizli FineCut | 0.025 | 0.023 | 0.021 | 0.055
105 A Muhafazasiz 0.080 | 0.095 | 0.101 | 0.106 | 0.104 | 0.122
85 A Muhafazasiz 0.066 | 0.068 | 0.070 | 0.072 | 0.080 [ 0.090 | 0.095
65 A Muhafazasiz 0.061 | 0.064 | 0.067 | 0.070 | 0.072 | 0.080
45 A Muhafazasiz 0.020 | 0.054 | 0.052 | 0.060 | 0.058 | 0.058
Aluminyum
1/32 | 116 | 1/8 | 3116 | 1/4 | 3/8 | 1/2 | 58 | 3/4 1
105 A Muhafazali 0.091 | 0,092 | 0.102 | 0.107 | 0.111 | 0.138
85 A Muhafazali 0.080 | 0.078 | 0.075 | 0.080 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65 A Muhafazali 0.073 | 0.074 | 0.075 | 0.076 | 0.083 | 0.091 | 0.100
45 A Muhafazali 0.059 | 0.061 | 0.065 0.060
105 A Muhafazasiz 0.089 | 0.098 | 0.102 | 0.106 [ 0.117 | 0.132
85 A Muhafazasiz 0.075 | 0,075 | 0.075 | 0.080 | 0.082 | 0.088
65 A Muhafazasiz 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.072 | 0.079
45 A Muhafazasiz 0.062 | 0.058 | 0.057 0.061
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali sarf malzemeleri

1)

220993 220854 220990
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul

1)

220993 220953 220990
Muhafaza Ohmik duyum Nozul
muhafaza kapagi

220994
Girdapli halka

)
o0

]
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o

220994
Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : " . X .
Kalinhé Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . . . .
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 0,5 4140 144 5090 145
8 3140 145 3870 145
10 0,75 2260 145 2790 145
6,4 200
12 1690 145 2060 148
16 - 1060 149 1310 149
20 3,2 ’ 780 152 940 152
25 550 159 580 158
30 370 162 410 161
32 Kenardan Baslangi¢ 350 166 370 161
35 290 168 320 165
40 190 173 210 170
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : - - . .
Kalinhgi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi Kesim H Gerll Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
inG ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 0.5 156 144 192 145
3/8 94 145 116 145
0.75
1/2 62 146 76 148
0.25 200
5/8 - 42 149 52 149
3/4 ’ 33 151 40 150
0.125
7/8 1.25 26 154 30 157
1 21 160 22 158
1-1/8 15 162 17 160
Kenardan Baslangig
1-1/4 14 166 15 161
1-1/2 9 171 10 168
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik

Malzeme Torc- ) ) N Delme | En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan

Kalinhg Galisma Wk Delme Yilksekligi | Geclkmesi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
Mesafesi Siiresi

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

6 4870 139 6000 141

8 0,5 3460 141 4210 142

10 6,4 200 2240 144 2670 142

12 0,6 1490 148 1860 144

16 3,2 0,75 950 149 1080 149

20 8,0 250 1,25 660 154 810 152

25 440 158 530 156

30 Kenardan Baslangig 340 164 360 160

32 300 166 320 163

ingiliz
Malzeme Torc- ) ) N Delme | En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Kalinhg Galisma Wk Delme Yilksekligi | Geclkmesi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
Mesafesi Siiresi

in¢g ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

1/4 185 139 224 141

3/8 0.5 94 143 112 142

1/2 025 200 55 148 68 145

5/8 0.75 38 149 43 149

3/4 0.125 0.31 250 1.25 28 153 34 151

7/8 22 156 27 1563

1 17 158 20 156

1178 Kenardan Baslangic 14 162 16 159

1-1/4 12 166 13 163
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : - - . .
Kalinhgi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi Kesim H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 0,5 5980 145 7090 144
8 075 4170 149 5020 148
10 ’ 2640 152 3280 151
6,4 200
12 10 1910 156 2450 154
16 3,2 ' 1290 157 1660 155
20 1,25 1020 163 1190 162
25 660 166 790 165
30 Kenardan Baslangig 430 173 570 171
32 340 175 490 173
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : . - . .
Kalinhgi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi Kesim H Gerili Kesim H Gerli
Mesafesi Siiresi esim Hiz erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 0.5 223 146 265 145
3/8 0.75 110 151 136 150
1/2 0.25 200 10 71 156 91 154
5/8 ' 51 157 66 155
3/4 0.125 1.25 43 162 50 161
7/8 34 164 40 163
1 25 166 30 165
Kenardan Baslangic
1-1/8 20 171 25 169
1-1/4 15 175 20 173
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali sarf malzemeleri

Eooooja

220817 220854 220816 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka

Eooeoja

q)

220817 220953 220816 220842 220994
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka
muhafaza kapagi
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . . s Gecikmesi
Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi |  Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
3 0,1 6800 122 9200 120
4 0,2 5650 122 7300 122
6 3,8 250 3600 123 4400 125
8 0,5 2500 125 3100 127
10 15 1680 127 2070 128
12 ' 07 1280 130 1600 130
4.5 300
16 1,0 870 134 930 133
20 6,0 400 1,5 570 137 680 136
25 350 142 450 141
Kenardan Baslangig¢
30 200 146 300 144
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dglme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . .. i Gecikmesi
Kalinhig Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
10 GA 0.2 250 122 336 121
3/16 0.2 185 123 220 123
0.15 250
1/4 130 123 160 126
3/8 0.5 70 126 86 127
1/2 45 131 56 131
0.18 300
5/8 0.06 1.0 35 134 37 133
3/4 0.24 400 1.5 24 136 29 135
7/8 19 139 22 138
1 13 142 17 141
Kenardan Baslangic
1-1/8 9 145 13 143
1-1/4 7 148 10 146
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme . En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
3 0,1 7500 122 9200 120
0,2 6100 122 7500 120
3,8 250
6 3700 122 4600 122
8 0,5 2450 124 3050 124
10 1,5 1550 127 1900 126
12 45 300 0,7 1100 131 1400 130
16 1,0 700 135 760 134
20 480 138 570 137
Kenardan Baslangic
25 300 143 370 141
ingiliz
Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme . En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgn Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i il
¢ Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing in¢g ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
10 GA 0. 275 122 336 120
3/16 ' 200 122 240 121
0.15 250
1/4 130 122 164 122
3/8 0.5 65 126 80 125
1/2 0.06 36 132 48 131
0.18 300
5/8 1.0 28 135 30 134
3/4 20 137 24 136
7/8 Kenardan Baslangig 16 140 19 139
1 11 143 14 141
powermaxi105 Operator Kullanma Kilavuzu 6-23
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85 A Muhafazali kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme Torc- ilk Delme D(_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
g Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
3 0,1 8000 122 9400 121
0,2 6500 123 8000 123
3,8 250
6 3800 126 4900 126
8 0,5 2650 130 3470 129
10 1,5 1920 132 2500 131
12 4,5 300 0,7 1450 134 1930 133
16 1,0 950 139 1200 137
20 600 143 880 141
Kenardan Baslangic
25 380 146 540 144
ingiliz
Malzeme Torg- ilk Delme Dglme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Goclkmesi [ im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/8 0.2 300 122 360 121
1/4 0.15 250 130 127 172 127
3/8 0.5 80 132 104 131
1/2 50 135 68 133
0.06 0.18 300
5/8 1.0 38 139 48 137
3/4 25 142 37 140
7/8 Kenardan Baslangic¢ 20 144 29 142
1 14 146 20 144
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali sarf malzemeleri

i | E)

220817 220854 220819
Muhafaza Muhafaza kapag: Nozul

A (2]
220817 220953 220819
Muhafaza Ohmik duyum Nozul

muhafaza kapagi

220842
Elektrod

220994
Girdapli halka

220842
Elektrod

220994
Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
":::Iz;:']e g::;: ., il_l-( Deln??. G;?Il(n;: . ET| lyi Kalite Ayar-larrl .Uretim Ayarlar-l -
a1 Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 0,1 6050 124 7000 121
3 0,2 5200 125 6100 123
4 3,8 250 4250 125 5100 124
6 0,5 2550 127 3240 127
8 15 1700 129 2230 128
10 0,7 1100 131 1500 129
12 45 300 1,2 850 134 1140 131
16 6,0 400 2,0 560 138 650 136
20 350 142 450 142
Kenardan Baslangig
25 210 145 270 145
ingiliz
'::::Izrﬁ:'fe (;::::1 . il_l-( Deln??. G;?Il(nr:‘: . ET| lyi Kalite Ayar-la-rl -Uretim Ayarlar-l -
a1 Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
16 GA 260 123 294 121
10 GA 01 190 125 224 123
3/16 0.15 250 0.2 140 126 168 125
1/4 0.5 90 127 116 127
3/8 0.06 0.7 45 130 62 129
1/2 0.18 300 1.2 30 135 40 132
5/8 0.24 400 2.0 23 138 26 136
3/4 15 141 19 141
7/8 Kenardan Baslangig 12 143 14 143
1 8 145 10 145
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . . o Gecikmesi

Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi1 [ Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

2 0,1 8100 125 10000 121

3 0,2 6700 125 8260 123

4 3,8 250 05 5200 125 6150 124

6 ’ 2450 126 2850 126

8 1,6 07 1500 129 1860 129

10 ’ 960 132 1250 132

45 300
12 1,2 750 135 920 134
16 500 139 500 139
Kenardan Baslangig
20 300 143 370 143
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . . o Gecikmesi

Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizit | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

16 GA 0.1 345 124 426 121

10 GA ' 240 125 296 123

3/16 0.15 250 0.2 155 126 168 125

1/4 0.5 80 126 96 126

0.06

3/8 0.7 40 131 52 131

1/2 0.18 300 1.2 26 136 32 135

5/8 20 139 20 139

Kenardan Baslangi¢
3/4 14 142 15 142
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65 A Muhafazali kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik

Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | @ im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 0,1 8800 121 10300 122
3 0,2 7400 124 8800 124
4 3,8 250 05 6000 126 7350 125
6 ’ 3200 130 4400 128
8 1,5 07 1950 133 2750 130
10 ’ 1200 136 1650 132

45 300

12 1,2 1000 138 1330 136

16 650 143 800 141

Kenardan Baslangic
20 380 147 560 145
ingiliz

Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
g Mesafesi g Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/16 o1 365 121 428 121
1/8 ' 280 124 336 124

0.15 250
1/4 0.5 105 131 152 128
3/8 0.06 0.7 50 135 68 131
1/2 0.18 300 1.2 35 139 48 138
5/8 26 143 32 141
Kenardan Baslangi¢
3/4 16 146 24 144
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45 A Muhafazali sarf malzemeleri

220817 220854 220941 220842 220994

Muhafaza Muhafaza kapag Nozul Elektrod Girdapli halka
4)

220817 220953 220941 220842 220994

Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka

muhafaza kapagi
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
'::::Iz:l':je C:cl::;t:'r-l . il_l_( Delrr.l?. G::?Il(nr:‘: . E.n lyi Kalite Ayar.la.rl . Uretim Ayarlar-l-
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
0.5 0.0 9000 128 12500 126
1 ’ 9000 128 10800 128
1,5 0,1 9000 130 10200 129
2 1,5 3,8 250 0,3 6600 130 7800 129
3 04 3850 133 4900 131
4 ’ 2200 134 3560 131
6 0,5 1350 137 2050 132
ingiliz
"g:lz;:']e g::;; . iI.I_( Deln]ve- Gel::;l(n;:: . E-n lyi Kalite Ayar-la-rl - Uretim Ayarlar-l-
a1 Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
26 GA 0.0 350 128 500 128
22 GA 350 128 450 128
18 GA 0.1 350 129 400 128
16 GA 350 130 400 129
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 270 130 320 129
12 GA 0.4 190 133 216 131
10 GA 100 134 164 131
3/16 0.5 70 135 108 132
1/4 0.6 48 137 73 132
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan

Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Gesc::;?s' Kesim Hiz1 |  Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

0,5 0.0 9000 130 12500 129

1 ’ 9000 130 10800 130

1,5 0,1 9000 130 10200 130

2 1,5 3,8 250 0,3 6000 132 8660 131

3 04 3100 132 4400 132

4 ’ 2000 134 2600 134

6 0,5 900 140 1020 139

ingiliz
Malzeme | Torc-Calisma ik Delme Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan

Kalinhig Mesafesi Yiiksekligi Gesc-:il:;?s' Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

26 GA 0.0 350 130 500 129

22 GA 350 130 450 129

18 GA 0.1 350 130 400 130

16 GA 350 130 400 130

14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 132 360 131

12 GA 04 140 132 206 131

10 GA 100 133 134 134

3/16 0.5 52 135 58 135

1/4 0.6 30 141 35 140
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazali kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . - i Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi [ Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
1 0,0 8250 136 11000 136
2 0,1 6600 136 9200 135
3 1,5 3,8 250 0,2 3100 139 6250 134
4 0,4 2200 141 4850 135
6 0,5 1500 142 2800 137
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt-elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . . i Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiksekligi Siiresi | KesimHizi [ Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/32 0.0 325 136 450 136
1/16 0.1 325 136 400 136
3/32 0.06 0.15 250 0.2 200 136 328 134
1/8 0.4 100 140 224 134
1/4 0.5 54 142 96 137
6-32
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MAKINE TORCU KURULUMU

FineCut® sarf malzemeleri

Not: Bu boélimdeki kesim tablolari, muhafazali ve muhafazasiz sarf malzemeleri igin gecerlidir.
d) () a =
220948 220953 220930 220842 220947
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka

muhafaza kapagi

0@ ) w

220955 220854 220930 220842 220947
Deflektor Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

FineCut (Siyah Sac)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik
Malzeme Torg- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 8250 78
0,0
0,6 40 8250 78
0,8 0,1 8250 78
1 0,2 8250 78
1,5 2,25 150
1,5 6400 78
0,4
2 45 4800 78
0,5 2500 78
4 0,6 1900 78
ingiliz
Malzeme Torc- Delme Onerilen
- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhgr Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 325 78
24 GA 20 ' 325 78
22 GA o1 325 78
20 GA ' 325 78
18 GA 0.06 0.09 150 0.2 325 78
16 GA 04 250 78
14 GA 45 ' 200 78
12 GA 120 78
0.5
10 GA 95 78
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MAKINE TORCU KURULUMU

FineCut (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik
Malzeme Torc- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 8250 68
0,0
0,6 40 8250 68
0,8 0,1 8250 68
1 0,15 8250 68
0,5 2,0 400
1,5 6150 70
0,4
2 45 4800 71
3 0,5 2550 80
4 0,6 1050 84
ingiliz

Malzeme Torg- Delme Onerilen

- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim

A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 325 68
24 GA 20 ' 325 68
22 GA 01 325 68
20 GA ' 325 68
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 325 68
16 GA 04 240 70
14 GA 45 ' 200 70
12 GA 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
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MAKINE TORCU KURULUMU

Diisiik Hizl FineCut (Siyah Sac)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik

Malzeme Torc- Delme Onerilen

N Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhig Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 0.0 3800 69
0,6 30 ’ 3800 68
0,8 0,1 3800 70
1* 0,2 3800 72
40 1,5 2,25 150
16* 04 3800 75
2 ’ 3700 76
3 45 0,5 2750 78
4 0,6 1900 78
ingiliz

Malzeme Torc- Delme Onerilen

- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi i .
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim

A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 150 70
24 GA 30 ' 150 68
22 GA o1 150 70
20 GA ' 150 71
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 150 73
16 GA* o4 150 75
14 GA* ' 150 76
12 GA 45 05 120 78
10 GA ' 95 78

*Capaksiz kesim degil.
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MAKINE TORCU KURULUMU

Diisiik Hizll FineCut (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik
Malzeme Torc- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . N
Kalinhig Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 69
0,8 0,1 3800 69
1 0,15 3800 69
0,5 2,0 400
1,5 40 2900 69
0,4
2 2750 69
3 0,5 2550 80
45
4 0,6 1050 80
ingiliz
Malzeme Torc- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A in¢ ing % saniye ing/dk volt
26 GA 150 69
0.0
24 GA a0 150 69
22 GA 0.1 150 69
20 GA ' 150 69
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 145 69
16 GA 40 04 115 69
14 GA ' 110 69
12 GA 45 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80

powermaxi105 Operator Kullanma Kilavuzu
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali sarf malzemeleri

)
0
I}
o
o

220955 220854 220990 220842 220994
Deflektor Muhafaza kapag! Nozul Elektrod Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Malzeme Torcg- ) ) . D(-_alme ) En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
- Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi
Kalinhgr | o cafesi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 4040 148 4980 145
8 05 3160 149 3770 145
10 ’ 2350 150 2700 145
9,2 200
12 1700 153 2080 147
16 0,6 980 155 1200 152
20 4.6 1,0 742 155 940 154
25 500 159 580 159
30 300 161 370 160
32 Kenardan Baslangi¢ 320 164 350 163
35 260 169 270 167
40 160 176 190 172
ingiliz
Torg- Delme En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Malzeme : .. . . .
Kalinhéi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi ] . ] .
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 153 148 188 145
3/8 0.5 91 150 112 145
1/2 62 153 76 148
0.36 200
5/8 0.6 39 155 48 152
3/4 0.18 1.0 31 155 40 153
7/8 1.25 25 156 30 158
1 19 160 22 159
1-1/8 Kenardan Baslangic 14 161 17 160
1-1/4 13 164 14 163
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
I\:(Ialzen]e (;::;:1 . Ik Delme Yiiksekig G:c?ll(l;:si En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
alinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 4970 145 6120 142
8 3420 147 4210 144
10 05 2090 149 2570 146
9,2 200
12 1410 151 1740 149
16 4,6 0,75 880 153 1080 151
20 1,0 660 156 800 1565
25 420 159 500 159
30 Kenardan Baslangic 330 162 370 161
32 300 163 320 162
ingiliz
Malzeme Torc- ) ) N D?Ime . En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlarn
Kalinhg Galisma Ik Delme Yiksekligi | Gecikmesi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
Mesafesi Siiresi
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 185 145 228 142
3/8 0.5 88 149 108 145
1/2 0.36 200 52 151 64 149
5/8 0.18 0.75 35 153 43 151
3/4 1.0 28 155 34 154
7/8 22 157 26 157
1 Kenardan Baslangic 16 159 19 159
1-1/8 14 161 16 161
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : - - X .
Kalinhé Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . . . N
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 0,5 5840 148 7170 149
8 075 4110 152 5060 151
10 ’ 2670 154 3580 153
9,2 200
12 10 2090 155 2450 154
16 4,6 ' 1330 160 1660 158
20 1,3 980 163 1190 162
25 660 167 770 167
30 Kenardan Baslangig 500 170 590 169
32 450 171 520 170
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : - - X .
Kalinhé Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . . . N
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
in¢g ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 0.5 218 149 268 149
3/8 0.75 110 154 136 153
1/2 0.36 200 1o 77 156 91 155
5/8 ' 51 160 66 158
0.180
3/4 1.25 41 162 50 161
7/8 33 165 40 164
1 Kenardan Baslangig 25 167 29 167
1-1/8 20 169 25 169
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz sarf malzemeleri

0} )

220955 220854 220816 220842 220994
Deflektor Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan

Kalinhg | Mesafesi Yiksekligi | ST [ yocim Mz | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

2 0,0 7150 117 10400 116

3 0,1 6240 118 9000 117

4 0,2 5250 118 7200 117

5,0 250

6 3450 120 4400 119

8 90 0,5 2400 121 3100 121

10 ' 1560 123 2070 122

12 6,0 300 0,7 1200 126 1600 124

16 820 132 930 128

20 Kenardan Baslangic 540 137 640 132

25 320 143 400 137

ingiliz
Malzeme Tor¢c-Calisma ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari

Kalinhigi Mesafesi Yiiksekligi G‘::::::s' Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi [ Gerilim

ing ing ingG % saniye ing/dk volt ing/dk volt

14 GA 0.1 280 117 416 116

10 GA 0.0 230 118 328 117

3/16 0.20 250 175 119 220 118

1/4 125 120 160 119

3/8 0.08 05 65 122 86 122

1/2 0.24 300 0.6 42 127 56 125

5/8 33 131 37 128

3/4 23 136 27 131

Kenardan Baslangic
7/8 18 140 21 134
1 12 144 15 138
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
" . ) ts Gecikmesi

Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

2 01 8550 117 11300 116

3 ’ 7000 118 9660 117

4 5,0 250 0,2 5600 118 7800 118

6 05 3400 120 4570 121

8 2,0 ’ 2250 121 2970 122

10 0,5 1430 123 1840 124

6,0 300
12 0,7 1000 129 1340 128
16 650 134 730 133
Kenardan Baslangig
20 360 138 570 137
ingiliz
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
" . - ts Gecikmesi

Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

14 GA 0.1 340 117 452 116

10 GA 0. 250 118 352 118

3/16 0.20 250 ' 180 119 249 119

1/4 120 120 160 121

0.08 0.5

3/8 60 122 77 123

1/2 0.24 300 0.6 35 131 46 129

5/8 26 134 29 133

Kenardan Baslangic
3/4 17 137 24 136
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik

Malzeme Torc- ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
9 Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 01 8700 118 11200 118
3 ’ 7350 120 9600 119
4 5,0 250 0,2 6000 122 8100 120
6 05 3300 125 4930 122
8 2,0 ’ 2350 127 3250 124
10 0,5 1800 128 2140 127
6,0 300
12 0,7 1300 133 1720 130
16 840 139 1130 134
Kenardan Baslangig
20 470 144 700 138
ingiliz

Malzeme Torc- ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | @ @ im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/8 0. 280 120 368 119
3/16 ' 200 123 271 120
0.20 250
1/4 05 110 126 172 122
3/8 0.08 ' 75 127 88 126
1/2 0.24 300 0.6 45 135 62 131
5/8 34 139 45 134
Kenardan Baslangig

3/4 22 143 32 137
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz sarf malzemeleri

)

220955 220854 220819 220842 220994
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapag:
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
"I’('::Iz;:']e g:::; . ill_( Delrr_l?_ G::?Il(nr:‘: . E.n lyi Kalite Ayar-la-lrl . Uretim Ayarlar.l :
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 0,1 6050 117 7340 117
3 0,2 5200 118 6330 118
4 50 250 4250 118 5250 118
6 0,5 2550 120 3560 120
8 2,0 1620 123 2230 121
10 6,0 300 0,7 970 127 1500 122
12 760 129 1140 124
16 Kenardan Baslangig 500 134 650 129
20 280 138 400 133
ingiliz
"I’('::Iz;:']e g:::; . ill_( Delrr_l?_ G::?Il(nr:‘: . E.n lyi Kalite Ayar-la-lrl . Uretim Ayarlar.l :
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
16 GA o1 255 116 308 117
10 GA 190 118 232 118
3/16 0-20 250 0.2 135 119 172 119
1/4 0.5 90 120 116 120
3/8 0.08 0.24 300 0.7 40 126 62 122
1/2 27 130 40 125
5/8 Kenardan Baslangic 20 134 26 129
3/4 13 137 18 132
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . e o Gecikmesi

Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

2 0,1 7950 117 10300 116

3 0,2 6600 118 8500 117

4 5,0 250 05 5050 119 6500 119

6 00 ’ 2300 121 3070 121

8 ' 0,7 1400 123 1900 122

10 6,0 300 0,7 920 126 1250 123

12 710 130 925 127

Kenardan Baslangi¢
16 430 135 500 133
ingiliz
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . i s Gecikmesi

Kalinhigi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

16 GA o1 340 116 437 115

10 GA ' 235 118 304 118

0.20 250

3/16 0.2 150 120 194 120

1/4 0.08 0.5 75 121 100 121

3/8 0.24 300 0.7 38 125 52 122

1/2 25 132 32 129

Kenardan Baslangig
5/8 17 135 20 133
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz kesim (Aluminyum) Hava akis orani - sipm/scfh
Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
Malzeme Torc- ilk Delme D(Ialme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
9 Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 0,1 7750 123 11300 122
3 0,2 6550 124 9500 123
4 5,0 250 05 5400 125 7640 124
6 20 ’ 3000 127 3900 126
8 ' 0,7 1800 130 2460 127
10 6,0 300 0,7 1100 133 1640 129
12 900 135 1250 133
Kenardan Baslangi¢
16 600 139 700 136
ingiliz
Malzeme Torg- ilk Delme D(:)Ime ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Cahsma Yiiksekligi Geclkmesl | .m H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/16 325 122 476 122
1/8 0.1 250 124 360 123
0.20 250
3/16 175 125 245 124
1/4 0.08 0.5 100 127 128 126
3/8 0.24 300 0.7 45 132 68 128
1/2 32 136 44 134
Kenardan Baslangi¢
5/8 24 138 28 136
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazasiz sarf malzemeleri

) 78)

e
VAN —
dloo T
900 _
oo | —)
Y | —

220955 220854 220941 220842 220994
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapag
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
"I’(':::ﬁ:']e c:ﬂ;’; . il_l_( Deln-l?. Gg:iall(nr:li . ET‘ lyi Kalite Ayarl.a-rl - Uretim Ayarlar-l.
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
0,5 0.0 9000 120 12500 120
1 ’ 9000 120 10800 121
1,5 0,1 7700 120 10200 121
2 1,5 3,8 250 0,3 6150 119 7800 122
3 04 3950 121 4900 123
4 ’ 2350 123 3560 124
6 0,5 1400 126 2050 124
ingiliz
I\'I(I::Iz;:lje C:I::;‘-‘ . il_l_( Deln??. G;?II(:‘Z . ET1 lyi Kalite Ayarl-a-rl - Uretim Ayarlar-l-
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
26 GA 0.0 350 120 500 120
22 GA 350 120 450 120
18 GA o1 350 119 400 121
16 GA 300 121 400 121
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 119 320 122
12 GA 04 200 120 216 123
10 GA 100 123 164 124
3/16 0.5 85 122 108 124
1/4 0.6 48 127 73 124
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45 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
"}:::Izl::‘je g::;‘::,a il_l_( Deln??. G;?LTIZSi ET' lyi Kalite Ayar!afrl - Uretim Ayarlarf -
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
0,5 0.0 9000 121 12500 119
1 ' 9000 121 10800 119
1,5 0,1 9000 121 10200 120
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 122 9600 120
3 04 3250 123 4750 120
4 ’ 1900 128 3000 122
6 0,5 700 130 1450 124
ingiliz
“&::Iz;:']e g::;;\a iI.I_( Deln.rve- Gel)c?'l(r::;i E-n lyi Kalite Ayarf:frl - Uretim Ayarlarf -
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
26 GA 0.0 350 120 500 119
22 GA 350 120 450 119
18 GA 0.1 350 118 400 119
16 GA 350 121 400 120
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 300 122 400 120
12 GA 04 150 121 224 120
10 GA 100 125 140 121
3/16 0.5 42 131 88 123
1/4 0.6 25 130 48 124
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45 A Muhafazasiz kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
'::::Iz:l':je g:::::l . il_l_( Deln??_ Gelz;?:r‘:: y E.n lyi Kalite Ayarl-a-rl .Uretim Ayarlarf .
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
1 0,0 7400 126 11000 121
2 0,1 4400 127 9200 123
3 1,5 3,8 250 0,2 2800 129 6250 125
4 0,4 2100 132 4700 126
6 0,5 1050 135 2250 127
ingiliz
ﬂ::lz:’l'l‘]e g:‘l:;; . il_l_( Delm?_ G::?Il(nn;z y I-En lyi Kalite Ay-a-rlarl -Uretim AyarIaTr-l
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/32 0.0 325 126 450 121
1/16 0.1 200 126 400 122
3/32 0.06 0.15 250 0.2 150 127 328 124
1/8 0.4 100 130 224 125
1/4 0.5 36 136 72 127
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Opsiyonel bir uzaktan baslatmali pandatifi baglama

Bir Duramax makine torcuna sahip Powermax105 yapilandirmalar opsiyonel bir uzaktan baslatmali pandatif icerebilir.
= Pargano 128650: 7,6 m
= Pargano 128651: 152 m
= Pargano 128652:22,9m
= Parcano 428755: 45 m

Gic kaynaginizin arka kisminda opsiyonel makine araylizli yuvasi varsa, yuva kapagini gikarin ve Hypertherm uzaktan
baslatmali pandatifi glic kaynaginin arkasindaki yuvaya takin.

Not: Uzaktan baslatmall pandatif, sadece bir makine torcuyla birlikte kullanim igin tasarlanmistir. Bir manuel torg
takildiginda galismayacaktir.

Uzaktan baslatmali
pandatif veya bir makine
arayuz kablosu igin yuva.
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Opsiyonel bir makine arayiiz kablosu baglama

Powermax giic kaynag fabrikadan (veya kullanici) tarafindan takilmis bes konumlu gerilim béliicti kartla donatilmis olabilir.
Goémme gerilim bélici; 20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1 veya 50:1 (15 V maksimum ¢ikis) seklinde asag dlceklendirilmis bir
ark gerilimi saglar. Giig kaynaginin (bkz. 6nceki sayfa) arkasinda bulunan opsiyonel bir yuva, asag élgeklendirilmis ark
gerilimine erigim saglar ve ark transferi ve plazma baslatma igin isaret verir.

Not: Gerilim béliicl, fabrikada 50:1 olarak 6nceden ayarlanir. Gerilim boltctyd farkl bir degere ayarlamak igin
bkz. sayfa 7-6 Bes konumlu gerilim bolucuyu ayarlama.

Dikkat: Fabrika kurulumlu dahili gerilim béliicii, acik devre kosullan altinda
maksimum 15 V saglar. Bu, makine arayiiz yuvasinda normal kosullar altinda
ve makine arayiiz kablo baglantilarina sahip tek hata kosullan altinda, sok,
elektrik ve yangin tehlikelerini 6nlemek icin empedans korumali bir islevsel
ekstra diisiik gerilim (ELV) cikisidir. Gerilim boliicii, aksakliga dayanikli
degildir ve ELV cikislari, bilgisayar iiriinlerine dogrudan baglantilarda ekstra
diisiik gerilim (SELV) giivenlik gerekliliklerine uyumlu degildir.

Hypertherm, Powermax105 igin birgok makine arayiiz kablosu segenegi sunar:

= Ark transferi ve plazma baslatma igin sinyallerin yani sira asad élgeklendirilmis bir ark gerilimi de saglayan
goémme gerilim bolticlyt kullanmak igin:

- Yassi konektdrlerle sonlanan teller igin, parga numarasi 228350 (7,6 m) veya 228351'i (15,2 m) kullanin.

- D-sub konektérle sonlanan bir kablo igin parga numarasi 123896'yi (15,2 m) kullanin. (EDGE® Ti ve
Sensor™ PHC gibi Hypertherm {riinleriyle uyumludur.)

= Sinyalleri sadece ark transferi ve plazma baglatmada kullanmak igin, parca numarasi 023206 (7,6 m) veya
023279'u (15,2 m) kullanin. Bu kablolar asagida gésterilen yassi konektérlere sahiptir.

Yuva pim bilgisi i¢in bkz. sayfa 7-4 Makine arayiiz pim ¢ikisi.
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Not: Makine arayliz yuvasinin tizerindeki kapak, yuva kullanilmadi§i zamanlarda toz ve nemin yuvaya hasar
vermesini dnler. Bu kapak, hasar gérdiigii veya kayboldugu takdirde yenilenmelidir (parga numarasi 127204).

Daha fazla bilgi igin Parcalar bélimiine bakiniz.

Makine araytiz kablosunun kurulumu, yetkili bir servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir. Bir makine arayiiz
kablosunu tesis etmek igin:

1. Giici kapali (OFF) konuma getirin ve fisini prizden gekin.

2. Makine arayliz yuvasinin kapagini, gli¢ kaynaginin arkasindan gikarin.
3. Hypertherm makine arayliz kablosunu gii¢ kaynagina baglayin.
4

Diger ucunda bir Dsub konektdr bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, torg yikseklik kontrolli cihazi veya CNC Uzerindeki
uygun pim konektore takin. Dsub konektdr tizerine vidalarla sabitleyin.

Diger ucunda teller ve yassi konektérler bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, kurulum sonrasinda baglantilara yetkisiz
erisimi 6nlemek igin makine araytiz kablosunu, torg ytikseklik kontrolti cihazlarn veya CNC kontrol cihazlarinin elektrik
kapsami iginde sonlandirin. Ekipmani galistirmadan 6nce baglantilarin dogru sekilde yapildigini ve elektrik ykli tiim
pargalarin kapali ve korunmali oldugunu onaylayin.

Not: Hypertherm ekipmani ile musteri tarafindan temin edilen ekipmanin, kordon ve kablolarin birbirleriyle
baglantilar dahil olmak lzere bittnlestirilmesi, bir sistem olarak listelenmemis ve sertifikalandirnlmamissa,
nihai kurulum sahasinda yerel yetkililer tarafindan denetime tabi tutulur.

Makine arayiiz kablosu boyunca mevcut her tiir sinyal igin konektor soketleri bir sonraki sayfada bulunan sekilde
gosterilmektedir. Tablo, her sinyal tiirii hakkinda bilgi saglar.

Makine arayiiz pim cikisi ) Ark Gerilimi (+)

Ark Gerilimi (-)

1§ Plazma baslangici

P Ark Gerilimi (=)

P Ark Gerilimi (+)

) Ark transferi

Notlar: 5 ve 6 no'lu ark gerilimi soketleri, eski kablolara pim-pim baglantisi igin kullanilir.

Soket 1 ve 2, cift ark gerilimi soketleridir. Soket 1 ve 2 ¢ogu kurulumda kullaniimaz.
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Powermax105'i bir torg ylkseklik kontrolli cihazina veya CNC kontrol cihazina bir makine araytiz kablosuyla baglarken
asagidaki tabloya basvurun.

. . Konnektor | Harici kablo | Dahili kablo
| T Notl ;
Sinya P otar soketleri telleri telleri
Normalde agik. 3 Yesil Siyah
Baslat Giri START (baglat) terminallerinde 18 VDC agik
(plazmayi baslat) ® | devre voltaj.. Etkinlestirmek igin kuru kontak
kapatma gerektirir. 4 Siyah Kirmizi
Normalde acik. Ark transferi sirasinda kuru 12 Kirmizi Beyaz
. kontak kapatma.
Transfer (makine . PR o
R Cikis Makine arayiiz rélesi veya (miisteri
devinimini baglat) ) .
tarafindan temin edilen) anahtarlama 14 Sivah Yesil
cihazinda maksimum 120 VAC/1 A. Y
20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1, 50:1 seklinde . .
1] ] ] ] _ _ h —
bslinmiis ark sinyali (maksimum 15 V 50) Siyah () Siyah ()
saglar).
Voltaj boltct Cikis . o
Eski baglantilar icin soket 5 (-) ve 6 (+) 6 (+) Beyaz (+) Kirmizi (+)
tizerinde mevcuttur. Soket 1 ve 2 ¢ift ark
gerilimi baglantilan saglar.
Toprak Toprak 13 Yesil/san

DIKKAT

Gerilim béltici PCB'si, basit bir ham ark gerilimi direngli bolticustidir. Topraklama dongdilerini ve elektriksel paraziti
onlemek i¢in boltinmiis ark sinyalini izole edin.

Harici kablo telleri

§ 0

Dahili kablo telleri
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Bes konumlu gerilim béliiciiyii ayarlama

Fabrika 6n-ayarli gerilim bdltctiyli 50:1'den farkli bir ayara deg@istirmek igin:

1. Giic¢ kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve gii¢ kablosunu prizden gekin.

2. Gig kaynagi kapagini ¢ikarin.

3. Gerilim boluct DIP sviglerini gtic kaynaginin sol tarafina yerlestirin.

Not:  Asagidaki sekil, 4 numarali anahtarin yukarida oldugu varsayilan ayari (50:1) géstermektedir.

O
°R5 I:I

°

‘rel[—

J1

By

C1 c2 Cc4
B Z
c3
E .
21130 40 50
jm] jm] jm]
°|N;||;||;|
1 2 3
[=] [=] [=]
Rz

ALL°DO

o= o20° 4

4. DIP sviglerini, asagidaki ayarlardan birine ayarlayin ve glic kaynaginin kapagini kapatin.

20:1

21.1:1

ON

ek

!

30:1

40:1 50:1

P

I

Hypertherm bes konumlu gerilim bollicti uygulamaniz igin gerekli olan gerilimi saglayamiyorsa, yardim igin sistem
entegrat6riiniizle temasa gegin.
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Islenmemis ark gerilimine erisim

Bolinmus islenmemis ark gerilimine erismek icin Saha Servis Bilteni 807060'a basvurun.

"= . UYARI N
y, SOK TEHLIKESI, ENERJi TEHLIKESI
VE YANGIN TEHLIKESi

islenmemis ark gerilimine erisim icin plazma devresine dogrudan baglanti, tek bir hata durumunda
sok, enerji ve yangin tehlikesi riskini artirir. Devrenin cikis gerilimi ve cikis akimi, veri plakasinda
belirtilmektedir.

Opsiyonel RS485 seri arayiiz kablosu baglama

Gug kaynaginin arkasinda bulunan RS485 seri arayliz konektorii harici bir cihazi Powermax'inize baglamanizi saglar.
Ornegin, bir CNC denetleyicisiyle Powermax'i uzaktan galistirabilirsiniz.

Powermax giic kaynag fabrikadan (veya kullanici) tarafindan arka panele takilmis RS485 seri arayiiz konektéri ile
donatilmis olmalidir. Giig kaynaginin arkasinda bulunan bir yuva, gli¢ kaynaginin igindeki RS485 kartina erisim saglar.

RS485 Konektorii

Gi¢ kaynaginiz RS485 konektorlyle donatiimamissa, “Powermax65/85/105 RS485 karti ve kablolar” 228539 takimini
siparig verin. Servis Kullanim Kilavuzunun Gli¢ Kaynagi Bileseni Degistirme bolumiindeki kurulum talimatlarini izleyin.
Servis Kilavuzunu www.hypertherm.com adresinde adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligr) basligindan
indirebilirsiniz.

RS485 konektor kuruluyken:

1. Gug kaynagini kapatin.

2. Harici cihazinizdan gelen RS485 kablosunu Powermax gii¢ kaynaginin arkasindaki yuvaya baglayin.
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Makine torcunu kullanma

Makine tor¢lu Powermax ¢ok cesitli kesim sehpalari, yol brul6rleri, boru sevlendiriciler, vb. ile birlikte kullanilabileceginden,
yapilandirmanizdaki makine torcunu ¢alistirmayla ilgili teknik 6zellikler igin Ureticinin talimatlarina bagvurmaniz gerecektir.
Bununla birlikte, asagidaki bolumlerde verilen bilgiler, kesim kalitesini optimize etmenize ve sarf malzemelerinin Smrlni
en Ust diizeye gikarmaniza yardimci olacaktir.

Torc ve sehpa kurulumu
= Torcu, ¢alisma pargasina iki boyutta dogru agilarda hizalamak igin bir gonye kullanin.

= Kesme sehpasinin raylarini ve tahrik sistemini temizler, kontrol eder ve “ayarlarsaniz” tor¢ daha sorunsuz bir
sekilde ilerleyebilir. Kararsiz makine hareketi kesim ylizeyinde diizenli, dalgali bir modele neden olabilir.

= Torcun kesme iglemi sirasinda ¢alisma parcasina temas etmemesini saglayin. Calisma pargasiyla temas,

muhafazaya ve nozula hasar verebilir ve kesim yiizeyini etkileyebilir.

Kesim kalitesi etkenleri ve optimizasyonu

Kesim kalitesinde dikkate alinmasi gereken birgok faktor vardir:
= Kesim agisi: Kesim kenarinin késeli olma derecesi.
= Capak: Calisma pargasinin Ust veya altinda katilasan erimis malzeme.
= Kesim ylizeyinin dizligu: Kesim ylizeyi, igbiikey veya disbikey olabilir.

Asagidaki boltmler, bu faktdrlerin kesim kalitesini etkileme seklini agiklamaktadir.

Kesim veya bevel acisi
= Pozitif kesim agisi veya bevel, kesimin {ist kismindan altina oranla daha fazla malzeme giderildiginde olusur.

= Negatif kesim agisi, kesimin alt kismindan daha fazla malzeme giderildiginde meydana gelir.

7-8 Powermax105 Operator Kullanma Kilavuzu



MEKANIZE KESiM

Sorun Neden COziim
Negatif kesim agisi / Torg gok algakta. Torcu ytikseltin veya bir torg yiikseklik kontrolii
kullaniyorsaniz, ark gerilimini artirin.
Kare kesim
Pozitif kesim agisi \ Torg ¢ok ytiksekte. Torcu indirin veya bir torg yiikseklik kontroli
kullaniyorsaniz, ark gerilimini diistiriin.
Not: En dik kesim agisi torcun ileri hareketine gore sag taraf olacaktir. Sol taraf her zaman ayni bevel derecesine

sahip olacaktir.

Bir kesim agisi sorununun, plazma sisteminden mi yoksa siirlicli sisteminden mi kaynaklandigini belirlemek icin bir test
kesimi yapin ve her iki tarafin agisini élgiin. Ardindan torcu, kabi iginde 90° déndiriin ve iglemi tekrarlayin. Agilar her iki
testte de ayni ise sorun suriict sistemindedir.

Kesim agisi sorunu, “mekanik nedenler” giderildikten sonra da devam ediyorsa (bkz. sayfa 7-8 Torg ve sehpa

kurulumu) ve zellikle kesim agilarinin tiimii pozitif veya tiimi negatifse, torg-galisma mesafesini kontrol edin. Ayrica
kesilen malzemeyi dikkate alin; metal, manyetik hale getirilmis veya sertlestiriimisse, kesim agisi sorunlari yasamaniz daha
olasidir.

Capak

Hava plazma ile kesim yaparken bir miktar gapak her zaman var olacaktir. Bununla birlikte, sistemi uygulamaniz igin dogru
sekilde ayarlayarak gapak miktarini ve tlrlint en aza indirebilirsiniz.

Torg, cok diistik oldugunda (veya bir torg yiikseklik kontrolii kullanilirken gerilim ok diistik oldugunda), plakanin her iki
pargasinin Ust kenarlarinda asin gapak gériiliir. Torcu veya gerilimi, capak azalana dek kiigiik (5 volt veya alti) artiglarla ayarlayin.

Torcun kesme hizi gok yavas ve ark agilari ileri oldugunda, distik hizli gapak olusur. Kesimin alt kisminda agir, kabarcikli
bir tortu seklinde olusur ve kolayca alinabilir. Bu tip gapagi azaltmak igin hizi artirin.

Kesme hizi gok yuksek oldugunda ve ark agilari geride oldugunda, yliksek hizli gapak olusur. Kesimin ¢ok yakininda, kati
metalden ince ve dogrusal bir boncuk seklinde olusur. Dustik hizda, kesimin altina daha siki tutunur ve giderilmesi gligtur.
Yiksek hiz gapagini azaltmak igin:

= Kesme hizini diisirin.

= Torg-galisma mesafesini kisaltin.

Powermax105 Operatér Kullanma Kilavuzu 7-9



MEKANIZE KESiM

Makine torcunu kullanarak bir calisma parcasini delme

Makine torcuyla kesime, manuel torgla oldugu gibi, galisma pargasinin kenarinda veya galisma pargasini delerek
baslayabilirsiniz. Sarf malzemeleri, delme isleminde kenardan baslangi¢lardan daha kisa 6mre sahip olabilir.

Kesim tablolari, delme islemine baslarken 6nerilen torg yiiksekligi ile ilgili bir stitun icerir. Powermax105 igin delme
ylksekligi genellikle kesim ytiksekliginin 2,5 katidir. Teknik 6zellikler i¢in kesim tablolarina basvurun.

Delme gecikmesi siresi, torg hareket etmeden 6nce arkin malzemeyi delmesi igin yeterli uzunlukta olmali, ancak buytik bir
deligin kenarini bulmaya ¢alisirken arkin “gezinmesine” izin verecek kadar uzun olmamalidir. Sarf malzemeleri asindikga,
bu gecikme stiresinin artirlmasi gerekebilir. Kesim tablolarinda verilen delme gecikmesi sureleri, sarf malzemelerinin
kullanim 6mrl boyunca ortalama gecikme sirelerine dayanmaktadir.

Belirli bir iglemin maksimum kalinigina yakin malzemeleri delerken, asagida belirtilen 6nemli etmenleri g6z 6niinde bulundurun:

*  Delinen malzemenin kalinligina yaklasik olarak esit bir giris mesafesi birakin. Ornegin, 20 mm malzeme igin
20 mm'’lik bir giris gerekir.

= Delmeden kaynaklanan erimis malzemenin muhafazaya zarar vermesini dnlemek igin torcun erimis malzeme
birikintisini temizleyene kadar kesme ytiksekligine inmesine izin vermeyin.

*  Farkli malzeme kimyalari, sistemin delme kapasitesini olumsuz etkileyebilir. Ozellikle yiiksek mangan ya da
silikon igerigi olan ytiksek dayanimli gelik, maksimum delme kapasitesini distirebilir. Hypertherm, siyah sac
parametrelerini onayll A-36 plakasiyla hesaplar.
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Sik goriilen mekanize kesim arizalari

Torg pilot arki baslatiliyor ancak transfer gergeklesmiyor. Olasi nedenler:
= Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.

= Torg-calisma mesafesi ¢cok fazla.

Calisma parcasi tiimiyle penetre olmuyor ve galisma pargasinin Uistiinde asir kivilcimlanma var. Olasi nedenler:
= Metal ylizeyde pas veya boya kiri vardir.

= Sarf malzemeleri agsinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.
= Akim (amperaj) ¢ok dusiik ayarlanmis. Makine Torcu Kurulumu bélimiine bakin.
= Kesim hizi gok yiiksek. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.

*  Kesilen metal, segilen amperaj igin maksimum kapasiteyi asiyor. Ozellikler bélimiine bakin.

Kesimin alt kisminda gapak olusuyor. Olasi nedenler:
= Gaz ayari dogru degil.

= Sarf malzemeleri aginmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Kesim hizi dogru degil. Makine Torcu Kurulumu boélimiindeki kesim tablolarina bakin.

= Akim (amperaj) ¢ok dusiik ayarlanmis. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.

Kesim agisi dik degil. Olasi nedenler:
= Torg galisma pargasina dikey konumda degil.
= Gaz ayari dogru degil.

= Sarf malzemeleri agsinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Torg seyrinin yont yanhs. Yiksek kaliteli kesim, torcun ileri hareket yéniine gore her zaman sag taraftadir.
= Torg ve galisma pargasi arasindaki mesafe dogru degil .

= Kesim hizi dogru degil. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.
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MEKANIZE KESiM

Sarf malzemesi 6mri kisaldi. Olasi nedenler:
= Gaz ayari dogru degil.
= Ark akimi, ark gerilimi, seyir hizi ve diger degiskenler kesim tablolarinda &nerilen sekilde ayarlanmamis.

»  Arki havada harekete gegiriyor (plaka yiizeyinin kesimini baslatiyor veya sona erdiriyor). Kenarda baslama,
baslangicta ark calisma pargasi ile temas ettigi stirece kabul edilebilir.

= Delme islemine yanlis bir torg yliksekliginde baslyor. Belirli bir baslangi¢ delme yiikseklidi i¢in kesim
tablolarina basvurun.

= Delme stiresi yanlis.
= Hava kalitesi kétii (havada yag veya su var).

= Nozulun dmriinii kisaltan arizali bir pilot ark IGBT'i olabilir (bu kilavuzdaki ariza tespiti béliimlerine bakin veya
Teknik Servisi arayin).
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Bolum 8

BAKIM VE ONARIM

Bu bélimde:

T T o= 8-2

Sarf MalZEMEIETINT INCEIEME ......oieeecrrece ettt r e b e eR e R R e R e R s R e s s b nnser s 8-3

TEMEI Ar1ZA tESPILi...viuciiiriir iR 8-4

N 2= oY | =T IR 0T 1 0 1 =Y P 8-6

Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin ... 8-10
Hava filtresi YUVASINT GIKAIN ... b b bbb 8-10
Hava filtresi yuvast MOAElNi DUILN ...t e 8-11
Hava filtresi elemanini takin (plastik veya Naylon yUVa iGiN).........ueeeeermeemserssesssesssesssessssessssessssessssesssssssssessssssssssssans 8-12
Hava filtresi elemanini takin (metal SIPEliKli YUVA IGIN) c.uuuveuieereeriereeseesseessssesssssssessssssssssssssessssesssssssssesssssssssessssssssssssans 8-13
Hava filtresi yuvasini takin (metal siperlikli, plastik vEya NAYION) ........coerreeeeeneemesnsssenssisssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssenes 8-14
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BAKIM VE ONARIM

Rutin bakim

-\ .
?\ TEHLIKE

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her tiirlii bakim calismasi 6ncesinde elektrik giiciinii kesin. Gii¢c kaynaginin

kapaginin cikarilmasini gerektiren tiim calismalar ehliyetli bir teknisyen tarafindan
gerceklestirilmelidir.

Her kullanimda:

B Q0O

48

indikatér lambalarini ve ariza
simgelerini kontrol edin. Tuim ariza
durumlarini diizeltin.

Sarf malzemelerinin dogru
takildigini ve asinmadigini
kontrol edin.

Her 3 ayda bir:

Tetikte hasar olup olmadigini
inceleyin. Torg govdesinde ¢atlak

ve agiga ¢ikmis tel olup olmadigini

) inceleyin. Hasarli pargalar degistirin.

£

&
Hasarli etiketleri degistirin. &

Gili¢ kablosunu ve fisini kontrol edin.

Hasarliysa degistirin. Torg kablosunu inceleyin. Hasarliysa

degistirin.

Her 6 ayda bir:

Gug kaynaginin igini kuru, yagsiz basingli
veya hava ya da elektrikli stiptirge ile temizleyin.
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BAKIM VE ONARIM

Sarf malzemelerini inceleme

Parca inceleme Yapilacak islem
Koruyucu veya | Merkez oyugun yuvarlakhg:. Delik yuvarlak degilse muhafazayi degistirin.
deflektor
Koruyucu ve nozul arasindaki Muhafazay stkiin ve tiim kalintilar
boslukta kir birikimi. temizleyin.
Nozul Merkez oyugun yuvarlaklidi. Merkez deligi yuvarlak degilse nozulu
yenisiyle degistirin.
lyi Asinmis
Elektrod i pann Yiizeyi asinmis veya oyuk derinligi
E W Mﬂwﬂ 1 mm'den fazlaysa, elektrodu degistirin.
AJ Lf Maks. 1 mm
Girdapli halka | Girdapl halkanin i¢ kisminin yuizeyi; | Yuzey hasar gérmus veya asinmigsa ve
hasar veya asinmaya karsi ve gaz gaz deliklerinden herhangi bir tikaliysa,
deliklerini tikanmaya karsi. girdapl halkayi yenisiyle degistirin.
Torg O-ring | Yiizeyi hasara, aginmaya veya O-ring conta kuruysa, contayi ve digleri
yaglama eksikligine karsi. silikon yagla ince bir tabaka halinde
yaglayin. O-ring asinmis veya hasarliysa
yenisiyle degistirin (058519)
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BAKIM VE ONARIM

Temel ariza tespiti

Asagidaki tablo, Powermax sistemlerinin kullanimi sirasinda ortaya ¢ikabilen ve en sik goriilen sorunlara genel bir bakis

saglar ve bunlarin ¢éztimlerini agiklar.

Not:  Ariza simgeleri ve bunlara karsilik gelen ariza kodlari LCD ekranda gorintilenir. Ariza kodlari ve ¢éziimler igi

n.bkz. sayfa 8-6.

Ariza bir jenerator galisirken meydana gelirse, giic kaynagini kapatin (OFF), 30 ila 45 saniye bekleyin ve gii¢

kaynagini tekrar agin (ON).

Sorunu temel ariza tespiti kilavuzunu izleyerek gézemiyorsaniz veya daha fazla yardima ihtiyag duyuyorsaniz:

1. Hypertherm distribltériintizi veya yetkili Hypertherm onarim tesisini arayin.

2. Bu kilavuzun basinda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Sorun

Coziimler

Agma/kapama (ON/OFF) gii¢ digmesi
agik (ON) (1) konumunda ancak gii¢ acik
(ON) LED'i yanmiyor.

Gii¢ kablosunun yuvaya takili oldugunu dogrulayin.

Ana gii¢ panelinde veya hat ayirma anahtar kutusunda giiciin agik (ON)
konumunda oldugunu dogrulayin.

Hat voltajinin gok diistik olmadigini (anma geriliminin %15'ten fazla
altinda) dogrulayin.

Devre kesicinin serbest kalmadigini dogrulayin.

Ark galisma pargasina transfer olmuyor.

lyi bir metalden metale baglantiyi saglamak igin galisma klempinin
galisma pargasina temas ettigi alani temizleyin.

Sase klempini hasara karsi inceleyin ve gerekiyorsa onarin.

Delme ytiksekligi mesafesi ¢gok fazla olabilir. Torcu galisma pargasina
yakinlastirin ve yeniden atesleyin.
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BAKIM VE ONARIM

Sorun Coziimler
Ark galisiyor ancak torg tetigine tekrar = Sarf malzemelerini inceleyin ve asinmis veya hasarliysa yenileriyle
basildiginda yeniden atesleniyor. degistirin. Bkz. sayfa 8-3 Sarf malzemelerini inceleme.

= Hava filtresi elemani kirlenmisse yenisiyle degistirin. Bkz. sayfa 8-10
Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin

= Gaz basincinin gereken diizeyde olmasini saglayin.

Ark cizirdama ve tislama sesleri ¢ikariyor. | = Hava filtresi elemani kirli. Parcayr degistirin. Bkz. sayfa 8-10 Hava
filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin.

= Gaz hattini neme karsi inceleyin. Gerekiyorsa, giic kaynagina gaz filtre
sistemi takin veya gaz filtre sistemini onarin. Gli¢ Kaynagi Kurulumu
bélimine bakin.

Kesim kalitesi kotu. = Torcun dogru sekilde kullanildigindan emin olun. Temel Sistem
Operasyonlari, Manuel Kesim veya Mekanize Kesim boltimlerine bakin.

= Sarf malzemelerini asinmaya karsi inceleyin ve gerekliyse degistirin.
Bkz. sayfa 8-3 Sarf malzemelerini inceleme.

= Hava basincini ve hava kalitesini kontrol edin.

= Kesim modu anahtarinin kesme islemi igin dogru konumda oldugunu
dogrulayin.

= Dogru sarf malzemelerinin takildigini dogrulayin.
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BAKIM VE ONARIM

Ariza kodlari ve coziimler

Bu kilavuzun 6n kapaginin i¢ kisminda, sik gorilen bu ariza kodlari igin agiklamali bir etiket bulunmaktadir. Etiketi s6kiin ve
ileride basvurmak lzere glic kaynaginin arkasina yerlestirin.

Not:  Jeneratdr kullanirken bir ariza meydana gelirse, glic anahtarini hizla kapali (OFF) ve ardindan tekrar agik (ON)
konumuna gevirmek (bu islem bazen “hizli resetleme” veya “hizll yeniden baslatma” olarak da adlandirilir)
arizay gidermeyebilir. Bunun yerine, giig kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve yeniden agik (ON) konuma
getirmeden once 30 ila 45 saniye bekleyin.
Anza | Aciklama Giic | Anza | Anza | Coziimler
kodu LED'i | LED'i | simgesi
0-12 Distuk girisli veya dengesiz Acik | Kapal = Gaz giris basincini gereken sekilde ayarlayin.
gaz basinci: Uyar (sistem
calismaya devam eder)
0-13 AC girisi dengesiz: Uyari Yanip | Kapali = Gug kaynagini dizeltin.
(sistem calismaya devam eder) | séner
(B Hz)
0-19 G¢ karti donanim korumasi. Acik Acik inverter kapanir ve birkag saniye tekrar
Bir veya daha fazla gui¢ karti ateslenmez. Ariza nedeni elektrik guriiltislyse,
donanim arizasi (veya giriilti) ariza birkag saniye iginde ortadan kalkar ve
tespit edildi. makine normal sekilde calisir.
Gergek bir 0-19 arizasinin, operator
ekraninda 0-99 ariza kodu goriintiilenmeden
oncesinde goriintiilenmesi 60 saniyeye
kadar stirebilir. Yetkili bir servis teknisyeni
sistemin servis onarimini gergeklestirmelidir.
Distribiitoriiniiz veya yetkili onarim tesisiyle
baglantiya gegin.
0-20 Disuk gaz basinci Acik Acik = Gaz besleme girisini kontrol edin.
= Gaz basincini Manuel modu kullanarak
kabul edilebilir araliga ayarlayin. Temel
Sistem Operasyonlari bélumiine bakin. Hizli
baslatma gerceklestir.
0-21 Kesme islemi sirasinda gaz Agik Agik = Gaz giris basincini eski durumuna getirin ve
akisi kayboldu gli¢ kaynagini yeniden baslatin.
= Torg basini sizinti ve egilmelere karsi
kontrol edin.
= Sarf malzemelerini degistirin.
0-22 Gaz girisi yok Agik Agik = Gaz kaynagini baglayin ve gli¢ kaynagini
yeniden baslatin.
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Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Coziimler
kodu LED'i | LED'i | simgesi
0-30 Torg sarf malzemeleri Acik Acik » Sarf malzemeleri, gii¢ kaynagi agik (ON)
sikismis konumdayken gevsemis veya yerinden gikmissa,
giic kaynagini kapali (OFF) konuma getirin,

Bu, “tor¢ kolunun acgik”
veya “tor¢ kolunun kapall”
oldugunu gosterir.

sorunu dizeltin ve sonra bu arizay gidermek icin
giic kaynagini tekrar agik (ON) konuma getirin.

= Sarf malzemelerini degistirin.

= Sarf malzemelerinin dogru takildigi agikga
goruliyorsa, torg hasar gérmus olabilir.
Hypertherm distribltoriintiz veya yetkili onarim
tesisi ile baglantiya gegin.

0-32 Sarf malzemesinin Acik Acik = Elektrodu ve nozulu degistirin.
omri bitti a - . .
= Kalan sarf malzemelerini asinmaya karsi inceleyin
ve gerekliyse degistirin.
0-40 Asiri/yetersiz sicaklik Agik Acik = Fanin giig kaynagini sogutmasina izin vermek
P icin gii¢ kaynagini agik birakin.

= Gug kaynaginin ig i1sisi -22 °Clye yaklasirsa, gii¢
kaynagini daha uygun bir yere tasiyin.
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Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Coziimler

kodu LED'i | LED'i | simgesi

0-50 Muhafaza kapagi kapali Acik Acik I/ » Gig kaynagini kapall (OFF) konuma getirin. Sarf
@ malzemelerinin takili oldugunu dogrulayin ve giig

¢

kaynagini yeniden galistirin.

= Sarf malzemelerinin dogru takildigi agikga
goruliyorsa, torg hasar gérmus olabilir.
Hypertherm distribltoriintiz veya yetkili onarim
tesisi ile baglantiya gegin.

0-51 Acilma sirasinda basla/tetik |  Acik Acik ” = Gugc kaynag torg tetigi basiliyken agilmissa,

sinyali agik sistem devre disi kalir. Tetigi serbest birakin ve

tc anahtarini tekrar devreye sokun.
Bu durum gii¢ kaynaginin gue rini tekrar devrey u

bir baslat sinyali aldigini
gosterir. Buna bazen “kol
baslatmasi” denir.

0-52 Torg bagh degil Agik Acik 0 = Bir tor¢ kablosunu, gli¢ kaynaginin én kismindaki

FastConnect yuvasina takin ve gii¢ anahtarin
tekrar devreye sokun.
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BAKIM VE ONARIM

servis gerekli

Sistemde buytik bir ariza
oldugunu gosterir.

Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Coziimler

kodu LED'i | LED'i | simgesi

0-60 AC girisi gerilimi hatasi Acik Acik \/\ Faz kaybi: Tum giris fazlarini ve sigortalarini
kontrol edin.

AC Asiri gerilim: Hatti kontrol edin, gerilimi dustrin.

Yetersiz gerilim: Hatti kontrol edin, gerilimi ytkseltin.

0-61 AC girisi dengesiz: Kapat Acik Acik Gelen hat akimi dengesiz. Gucu kapatin ve
devam etmeden 6nce hat sorununu giderin.

0-98 Dahili iletisim arizasi Agik Agik Giict kapatin, 20 saniye bekleyin ve glicti
yeniden agin.
Kalifiye bir servis teknisyeni gili¢ kaynagi kasasini
acmali ve kontrol karti ile DSP karti arasindaki
yassi bant kabloyu kontrol etmelidir.

0-99 Sistem donanim arizasi: Agik Agik Q Yetkili bir servis teknisyeni sistemin servis

onarimini gergeklestirmelidir. Distribiitoriintiz
veya yetkili onarim tesisiyle baglantiya gegin.
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Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin

Hava filtresi yuvasini ¢ikarin

1. Giicl kapali (OFF) konuma getirin, gii¢ kablosunun baglantisini kesin ve gaz kaynaginin kesildiginden emin olun.
Giig kaynaginin arka kismini, sokiilebilir hava filtresi yuvasina kolay ulasilabilir sekilde konumlayin.

— Hava filtresi
yuvasl

2. Sarf malzemesi kasasi hava filtresi yuvasinin yaninda konumlaniyorsa, 6nce bunu gikarin.

3. Filtre yuvasini sag elinizle kavrayin. Mandali itin ve filtre yuvasini, saga yaklasik 45 derece agiyla donddirtin.

|=>48°

4. Filtre yuvasini gikarmak igin diiz sekilde asagi dogru cekin.
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Hava filtresi yuvasi modelini bulun

Bir imalat degisikliginden dolayi Powermax105 Urtintintizde asagida gosterilen iki hava filtresi yuvasi modelinden biri
bulunabilir. Yuva stilleri ve O-ringler, modeller arasinda birbiri ile degistirilemez. Her iki filtre yuvasi da ayni hava filtresi
elemanini kullanir ancak elemani degistirme adimlari her yuva igin farklilik gosterir.

Eski metal siperlikli filtre yuvasi Yeni plastik filtre yuvasi
Yukarida gosterilen metal siperlikli filtre yuvasi Bu modeldeki hava filtresi elemanini ve filtre yuvasini
icin filtresi takimi artik siparis edilemez. Hava degistirmek igin bir sonraki boltimle devam edin.
filtresi elemani ve filtre yuvasi igin ayri ayr siparis
verebilirsiniz. Not: Opsiyonel naylon yuva takimi

428415 pargasini takarsaniz, filtre yuvasi

Hava filtresi elemanini ve metal siperlikli yuvayi yesile calan mavi renginde goérinebilir.
degistirmek i¢in bir sonraki sayfaya atlayin. 8-13 (Bkz. s. n.bkz. sayfa 9-3).
Hava filtresi elemanini takin (metal siperlikli yuva
icin).
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Hava filtresi elemanini takin (plastik veya naylon yuva icin)

5. Filtre yuvasinin tst kismindaki siyah eleman tutucusunu gevirip gikarin.

6. Siyah eleman tutucularini dikkatli bir sekilde @ dagilana kadar bikttiginuzde,
kirli filtre elemanini bunlardan ¢ikabilirsiniz @.

7. Eleman tutucularini birlikte kilitlenene ve yeni elemanla Ust lste gelinceye
kadar bikn.

Not:  Siyah eleman tutucular hasarliysa, 428351 takimindan yeni bir
hava filtre takimi siparis edin.

8. Hava filtresi yuvasini degistirmiyorsaniz:

= Var olan filtre yuvasina 228695 takimindaki daha kalin O-ringi takin.

Kalin O-ringi kullanin.

= Yag, kir ya da diger kirleticileri silerek yuvayi temizleyin.

9. Hava filtresi elemaniny, filtre yuvasina takin. Filtre elemaninin Ust plastik
pargasini, filtre yuvasinin en Ustline saglam bir sekilde oturana kadar bukun.

Not: Hava filtresi yuvasini takmak igin n.bkz. sayfa 8-14. sayfadaki
10. adima atlayin.
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Hava filtresi elemanini takin (metal siperlikli yuva icin)

5. Filtre takiminda beyaz filtre elemanini ve siyah tespit somununu gérebilirsiniz. Filtre elemanini sabitleyen plastik tespit
somununu (saat yéniiniin tersine gevirerek) gevsetin.

Kirli elemani yeni beyaz elemanla degistirin.
Orijinal plastik tespit somununu (saat yéniinde gevirerek) sadece parmaklarinizla sikarak yeniden takin.

Temiz oldugundan emin olmak igin filtre yuvasi igindeki yagy, kiri veya diger kirleticileri silin.

© ® N O

Filtre yuvasinin tizerindeki o-ringi inceleyin.

O—ring\ o
C e ——

, BN

= O-ring hasarliysa, 228695 takimindaki iki O-ringden ince olani ile degistirin.

ince O-ringi
kullanin.

= O-ring hasarli degilse, silikon yaglayici (027055 dahil degildir) ile hafifge yaglandigindan emin olun.
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Hava filtresi yuvasini takin (metal siperlikli, plastik veya naylon)
10. Filtre yuvasini dikey olarak hizalayin ve gana@i oturtmak igin filtre yuvasini yuvanin en usttine kadar sikica itin.

11. Yuva yerine dlizglin sekilde yerlestirildiginde, yuvayi sola dogru 45 derecelik bir agiyla, mandalin yerine tam oturma
tiklamasini duyana kadar dénddrin.

1<=48°

QEL

<=
e

00000 000000000000

12. Gaz besleme hortumunu gii¢ kaynagina yeniden baglayin ve sizintilara karsi kontrol edin.

13. Elektrik gliciinii yeniden baglayin ve gii¢ svicini acik (ON) konumuna getirin.
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PARCALAR
Bu béliimde:
L TU o3 Y aT=To [ oY= o =1 - OO TP 9-2
Duramax 75° manuel tOrg YEAEK PArGaAIAI......cvue et 9-6
Duramax 15° manuel torg yedek ParGalari....... s s 9-7
Y QYOI (o) Ce =T U 0T 1= =Y LY PR 9-8
Duramax 180° tam boy makine torcu yedek ParGalari.......c..c e ssess s sssssssssessssssesssssesssssaens 9-9
Duramax 180° mini making torcu YEdek PArGaAIAIT ...ttt ss et 9-11
Making tOrCU ST MAIZEMEIETI......cocriecereeeercree e et 9-13
AKSESUAN PAIGAIAI c..vuvirietieie iR 9-14
POWEIMAXTOD EHKELIETI. ....euieieiiieeiceriie st b e b 9-15
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PARCALAR

Giic kaynag: parcalan

Parca numarasi
228866

gV — ==~

- Arka panel
Ayarlama topuzu

) :‘ Calistirma modu anahtari
On panel—

| _— Gug kaynadi kapag

° b Kapak vidalari

Aciklama

Takim: Powermax105 6n paneli

228867 Takim: Powermax105 200-600V CSA arka panel
228868 Takim: Powermax105 230-400V CE arka panel
228869 Takim: Powermax105 400V CE/380V CCC arka panel
228905 Takim: Powermax105 CSA etiketli glic kaynag kapagi
228906 Takim: Powermax105 CE/CCC etiketli gii¢ kaynag kapagi
108797 Ayarlama topuzu
108732 Calistirma modu anahtari
075769 Kapak vidalari
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PARCALAR

Makine araytiz kablosu veya uzaktan baslatmali pandatif igin yuva

Hava filtresi elemani (i¢ yuva)

428352 (Yeni) 428415"t (Opsiyonel)
Giig svici — !
_Ha;jvf!;eSi Plastik Naylon (yesile galan mavi)
428015* (Eski)
f-\‘
Gii¢ kablosu @
Taban
Metal siperlikli
Parca numarasi Aciklama
428352* 1 Takim: Powermax65/85/105/125 plastik hava filtresi yuvasi (O-ring igerir)
428415t Takim: Powermax65/85/105/125 naylon hava filtresi yuvasi (O-ring igerir) (g6sterilmez)
428015* Takim: Powermax65/85/105/125 metal siperlikli hava filtresi yuvasi (O-ring igerir)
228695 Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi elemani (filtre yuvasi i¢i) ve O-ring (tim yuva
tipleriyle uyumlu)
228885 Takim: Powermax105 gii¢ kablosu 200-600V CSA
228886 Takim: Powermax105 gu¢ kablosu 230-400V CSA
228887 Takim: Powermax105 gu¢ kablosu, 400V CE
228962 Takim: Powermax105 gui¢ kablosu, 380V CCC
228913 Takim: Powermax105 gui¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici 230-400V CE
228914 Takim: Powermax105 gti¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici 400V CE/380V CCC
228915 Takim: Powermax105 gu¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici CSA
128650 Makine torcu igin uzaktan baslatmall pandatif, 7,6 m
128651 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 15 m
128652 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 23 m
428755 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 45 m

Makine arayiiz kablolari igin bir sonraki sayfaya bakin.

* Filtre yuvasi takimi 428352 ve 428415, sadece hava filtresi takimi 428351’e uyar (bkz. s. 9-5).

t Powermax105 ile birlikte gelen plastik hava filtresi yuvasi (takim 428352), hava sistemlerinin biyiik bir gogunlugu ile uyumludur
ancak hava hattinin temiz tutulmasi gerekir. Organik ¢oztictiler, kimyasallar, kesim yagd, sentetik yag, alkali ve dis tutucusu

sollisyonlarinin, plastik hava filtresi yuvasi tzerinde zararli etkileri olabilir. Hava sistemine sert kimyasallarin girisini 6nlemekte
gliclik geken tesisler igin opsiyonel naylon yuva (takim 428415) kullanilabilir.

% Filtre yuvasi takimi 428015 artik mevcut degildir. Hava filtresi takimi degistirme takimini (428351) siparis edin.
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PARCALAR

Parca numarasi Aciklama

023206 Makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 7,6 m, yassi konektérler

023279 Makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 15 m, yassi konektorler

228350 Boliinmiis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 7,6 m,
yassi konektorler

228351 Béliinmis ark gerilimi igin makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
15 m, yassi konektorler

223048 Béltinmiis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
7,6 m, vidali Dsub konektor

123896 Bélinmis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
15 m, vidali Dsub konektor

223733 PlasmaCAM® sehpalari icin harici makine arayiiz kablosu, 4,6 m

223734 PlasmaCAM sehpalari i¢in harici makine araytiz kablosu, 6,1 m

127204 Powermax45/65/85/105 makine arayiizii (CPC) yuva kapag

228539 Takim: Powermax65/85/105 RS485 karti + kablolar

228884 Takim: Powermax105 makine arayiizii kablosu, gerilim bdltict karth dahili kablo

(CPC port yiikseltme)
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428351 (yeni)

Parca numarasi
228881

228910
428351*

228688

228687*
228689

Basing svici  Basing transduseri Solenoid valf**

Hava filtresi
alt takimr*

_ Fan alt gurubu

— Fan muhafazasi

N s s A
[ol \
L\
AAAANE \ =]

|

Aciklama

Takim: Powermax105 fan alt takimi

Takim: Powermax105 fan muhafazasi

Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi alt takimi (filtre yuvasi, hava filire elemani ve O-ring
icerir)

Takim: Powermax65/85/105 basing svici

Takim: Powermax105 regiilatér/solenoid valf (boru takimi ve vidalarini igerir)

Takim: Powermax65/85/105 basing transdiiseri

* Bir imalat degisikliginden dolayi, 428351 (yukarida gdsterilen) takimindaki yeni hava filtresi takimi, 228685 takimindaki eski
hava filtresi takiminin yerine gegmistir. Artik 228685 takimi igin siparis vermek mimkiin olmamakla birlikte, bu takimin filtre
yuvasi ve filtre elemani igin ayri ayn siparis verebilirsiniz (bkz. s. 9-3).

** Bir imalat degisikliginden dolayi, 228687 solenoid valf takimi, 228882 solenoid valf takiminin yerine gegmistir.
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Duramax 75° manuel torc yedek parcalari

/ Torg kulbu

Torg kablosu

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalar yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca numarasi Aciklama

059473* Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile

059474* Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 15 m kablo ile

059475* Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 23 m kablo ile

228954 Takim: Duramax 75°/HRT torg kulbu yedegi

075714 Kulp vidalar

228721 Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayl giivenlik tetigi yedegi

228714 Takim: Duramax 75° manuel torg ana gévde yedek pargasi
(Mayis 2012 éncesinde iretilen torglar igin)

228958 Takim: Duramax 75° manuel torg ana gévde yedek pargasi
(Mayis 2012 sonrasinda iretilen torglar igin)

058519 O-ring

075504 Pilot ug vidasi

228719 Takim: Duramax 75° manuel torg kapak algilayici svig yedegi

228959 Takim: Duramax manuel tor¢ kablosu yedegi, 7,6 m

228960 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15 m

228961 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 23 m

128642 Takim: Baglangig anahtari yedegi

228314 Takim: Powermax45/65/85/105 torg ¢abuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralari listesi igin bkz. sayfa 9-8.
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Duramax 15° manuel torc yedek parcalari

/ Torg kulbu
I8

Torg kablosu

Ty Kulp vidalari

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca numarasi Aciklama

059470*
059471*
059472*
228955
075714
228721
228715

228957

058519
075504
228109
228959
228960
228961
128642
228314

Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 15 m kablo ile
Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 23 m kablo ile
Takim: Duramax 15°/HRTs torg kulbu yedegi

Kulp vidalari

Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayli giivenlik tetigi yedegi

Takim: Duramax 15° manuel torg ana gévde yedek pargasi
(Mayis 2012 éncesinde Uretilen torglar igin)

Takim: Duramax 15° manuel torg ana gévde yedek parcasi
(Mayis 2012 sonrasinda uretilen torglar igin)

O-ring

Pilot ug vidasi

Takim: Powermax30/45/65/85/105 15° manuel tor¢/T30v/T45v/HRTs kapak algilayici svig yedegi
Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m

Takim: Duramax manuel tor¢ kablosu yedegi, 15 m

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 23 m

Takim: Baslangi¢ anahtar yedegi

Takim: Powermax45/65/85/105 tor¢ gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralari listesi igin bkz. sayfa 9-8.
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Manuel torc sarf malzemeleri

Parca numarasi Aciklama
Siiriikleyerek

kesme

220818 Muhafaza: 45/65/85 A

220992 105 A Muhafaza manuel torg

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapagi

220941 45 A Nozul

220819 65 A Nozul

220816 85 A Nozul

220990 105 A Nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdapli Halka

Oluk agma

220798 Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

420480 Maksimum Kontrol ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!

220991 105 A Oluk Agma nozulu

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdapli Halka

FineCut

220931 FineCut deflektor

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!

220930 FineCut nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220947 FineCut girdapl halka

CopperPlus

220777 CopperPlus elektrod

HyAccess

428414 Takim: Duramax HyAccess 65 A baslangig takimi (2 HyAccess elektrodu ve asagidaki sarf
malzemelerinden birer tane)

420413 Duramax HyAccess muhafaza kapag:

420410 Duramax HyAccess standart nozul 65 A

420412 Duramax HyAccess oluk agma nozulu 65 A

420408 Duramax HyAccess elektrod 65 A

220857 Girdapli halka 65 A (standart Powermax65 girdapli halka)
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Duramax 180° tam boy makine torcu yedek parcalari

Baglant: Yerlestirme
Sarf malzemeleri mansonu mansonu Kat?llo I_<|r_||ma3|
\ Baglayici / enge e)}c' somun Torg k‘ablosu

H i

Kablo kirilmasi
engelleyici govde

|
Disli kremayer (32 adim)

Pilot tel uc vidasi

/ On baglanti halkasi

O-ring

Kapak algilayici svig
Kapak algilayici svig igin tel konektor

Torg kafasi
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PARCALAR

Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca
numarasi

059476*
059477*
059478*
059479*
059480*
228737
228738
228735
228736
228716
228720
058519
075504
228730
228731
228732
228733
228734
228314

Aciklama

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 15 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 23 m kablo ile

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
O-ring

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT yerlestirme mansonu
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT gikarilabilir digli kremayer yedegi
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptér halkasi (baglayic)
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT kapak algilayici svi¢ yedegi

Pilot uc vidasi

Takim:
Takim:

Takim

Takim

Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 7,6 m

: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 10,7 m
Takim:

Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 15 m

: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 23 m
Takim:

Powermax45/65/85/105 torg gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralari listesi i¢in bkz. sayfa 9-13.
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Duramax 180° mini makine torcu yedek parcalari

Baglanti
Sarf malzemeleri mansonu
Baglayici Torg kablosu
Kablo kiriimasi Kablo kirlmasi
engelleyici somun engelleyici gévde

Pilot tel ug
vidasi

‘ / On baglanti halkasi

O-ring

ﬂagcm_

Torg kafasi Kapak algilayici svig Kapak algilayici svig
igin tel konektor

Powermax 105 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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PARCALAR

Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca numarasi Aciklama

059481* Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile

059482* Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile

059483* Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile

059484* Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 15 m kablo ile

228735 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
228736 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptér halkasi (baglayicr)
228716 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi

228720 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT kapak algilayici svig yedegi
058519 O-ring

075504 Pilot u¢ vidasi

228730 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m

228731 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 7,6 m

228732 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 10,7 m

228733 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 15 m

228734 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 23 m

228314 Takim: Powermax45/65/85/105 torg ¢abuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralari listesi igin bkz. sayfa 9-13.
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Makine torcu sarf malzemeleri

Parca numarasi Aciklama

Muhafazal

220817 Muhafaza: 45/65/85 A

220993 105 A Muhafaza

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag
220953 45/65/85/105 A Ohmik muhafaza kapag:
220941 45 A Nozul

220819 65 A Nozul

220816 85 A Nozul

220990 105 A Nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdaph Halka

Muhafazasiz

220955 65/85/105 A Deflektor

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapagi
220941 45 A Nozul

220819 65 A Nozul

220816 85 A Nozul

220990 105 A Nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdaph Halka

Oluk agma

220798 Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A
420480 Maksimum Kontrol ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A
220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!
220991 105 A Oluk Agma nozulu

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdaph Halka

FineCut"

220955 65/85/105 A Deflektor

220948 FineCut muhafaza

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!
220953 45/65/85/105 A Ohmik muhafaza kapag:
220930 FineCut nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220947 FineCut girdapl halka

"Deflektdr (220955), sadece standart muhafaza kapag (220854) ile birlikte kullanilir.

Powermax 105 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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Aksesuar parcalari

Parca numarasi Aciklama

024877 Hypertherm logolu siyah deri torg kilifi, 7,6 m

127102 Temel plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu

027668 Liks plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu

017059 Bevel kesim kilavuzu

127360 Powermax105 toz kapagi

228695 Takim: Powermax65/85/105 hava filtresi elemani

128647 Takim: Eliminizer hava filtresi (nem gidermek igin)

011092 Eliminizer hava filtresi igin yedek filtre elemani

228890 Takim: Powermax105 i¢in metal koruma kapakli eliminizer hava filtresi
101215 Takim: Powermax105 igin metal koruma kapakl eliminizer hava filtresi (sadece kapak)
428719 Takim: Yag giderici hassas filtre

428720 Takim: Yag giderici hassas filtre igin yedek filtre elemani

428718 Takim: Eliminizer hava filtresi veya yag giderici hassas filtre igin montaj destegi
223254 Takim: 105 A manuel klempli sase kablosu, 7,6 m

223255 Takim: 105 A manuel klempli sase kablosu, 15 m

223256 Takim: 105 A manuel klempli sase kablosu, 23 m

223284 Takim: 105 A halka uglu sase kablosu, 7,6 m

223285 Takim: 105 A halka uglu sase kablosu, 15 m

223286 Takim: 105 A delikli pimli sase kablosu, 23 m

008337 Toprakli manuel klemp: 300 A

229467 Takim: Powermax105 tekerlek takimi
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Powermax105 etiketleri

Parca numarasi
228903
228904

Aciklama

Takim: Powermax105 etiketleri, CSA
Takim: Powermax105 etiketleri, CE

Etiket takimlari, sarf malzemesi etiketi, uygun guivenlik etiketleri, gdsterge paneli etiketi, gli¢ svi¢ etiketi ve yan ¢ikartmalar icerir.

)
l—J—| 220992(105A) 220854

220818 220854

FineCut®

220931

-}

220990 (105 A) ﬂ:m -

220941 (45 A)
220819 (65 A)
220816 (85 A)

— Q) —{=

220930

220842 220994

220842 220947

y & 420480

220854

220798

220991 (105 A)

220842 220994

D/ 220993 (105 A)

@ Js—

220955
220817 220953

FineCut® 220955 220854

220948 220953

_I-EW'

220941 (45 A)
220819 (65 A)
220816 (85 A)

Q) ——me—()

220930

220842 220994

220842 220947

Sarf malzemeleri etiketi

Read and follow these instructions, employer safety ﬂ
practicos, and material safoly data shts. Refor (o i
ANS 248.1, *Safety in Welding, Cutting and Alied
Processes” from American Welding Sociely

o=

Standards, 29 CFR 1910 (hip:/www.osha gov).

Plasma cutting can be injurious to operator and persons
(http://veww.aws.org) and OSHA Safety and Health J]in the work area. Consult manual before operating. Failure|
to follow all these safety instructions can result in death.

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour [opérateur
et les personnes qui se trouvent sur les lieux de travail
Gonsalter lo manuel avant de faire fonctionner. Le non respect
des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort

1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.

s 1. Cutting sparks can cause explosion or fire.
1.1 Do not cu near flammables.
cuting table.

1.3 Do not use a drum or other closed container as &

1. Les étincelles de coupage peuvent provoquer
une explosion ou un incendie.

1.1 Ne pas couper prés des matires inflammables.

1.2 Un extinoteur doit ére a prosimits et prét a éte utiise.

1.3 Ne pas utliser un it ou un autre contenant fermé comme
table de coupage.

X www.hypertherm.com/weee
-

110647 Rev. B

2. Plasma arc can injure and burn; point the

nozzle away from yourself. Arc
instantly when triggered.
2.1 Tum offpower before disassembing forch.
22 Do not grip the workpiece near the cutting path.
2.3 Wear complete body protection

Starts

2. Larc plasma peut blesser et braler; éloigner
la buse de soi. Il S'allume instantanément
quand on F'amorce.

2.1 Gouper falmentation avant de démonter a torche.

2.2 Ne pas saisi a piéce & couper de a rajectorr de coupage.

2.3 Se protéger entiérement e corps.

s 3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or
burn.

3. Tension dangereuse, Risque de choc electrique
ou de bralure.

A ol e

3.3 Disconnect power before serviing. Do not touch live parls,

5.1 Porter d Remplacer iis sont
humides ou endommagés.

3.2 Se protéger conre les chocs en s'solant do la pidce ot de
latare,

3.3 Couper llimentation avant leniretien. Ne pas toucher

ventlation.

4. Plasma fumes can be hazardous.

2. Les fumées plasma peuvent étre
dangereuses.

4.1 Ne pas inhalr los fumées.

42 Uiiser une ventiation orcée ou un extracteur lacal pour
dissiper s fumées

4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées
par ventiation.

5. Arc rays can burn eyes and injure skin.

;

I Vs ot oo A [0

== protect head, eyes, oars, hands, and body. Button shirt

ﬂé& Bt TE et ot e oo L i vt with
R oyttt

5. Les rayons d'arc peuvent briler les yeux et
blesser la peau.

5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger
1a téte, los you, los oreilles,los mains ot o corps. Boutonner
le colde la chemise. Protéger les oreiles contre e bruit. Utiiser
un masque de soudeur ave un fitre de nuance approprice.

B 6. Become trained. Only quaiiied personnel should

6. Suivre une formation. Seul lo persannel qualfic &
le droit de faire fonctionner cet équipement. Uiiser
\ y

¢ operate this equipment. Use torches specified in the
C3+R S e
./ 4 7. Do not remove, destroy, or cover this label.
(PN 110673 Rev D)

personnal non qualfié o es enfants doivent se tenir & 'écart

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiguette.
La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée.

(PN 110673 Rev D)

CSA giivenlik etiketi

CE giivenlik etiketi
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