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Registre o seu novo sistema Hypertherm

Beneficios do registro

VI Seguranca: o registro nos permite entrar em contato com vocé em caso de uma improvavel
ocorréncia de notificagdo de segurancga ou qualidade.

M Instrucdo: o registro Ihe da acesso irrestrito ao contetido de treinamento do produto on-line por
meio do Instituto de Corte da Hypertherm.

M Confirmacdo de propriedade: o registro pode ser usado como comprovante de compra em
caso de perda de seguro.

Acesse www.hypertherm.com/registration para fazer um registro facil e rapido.

Se vocé tiver qualquer problema com o processo de registro do produto, entre em contato pelo e-mail
registration@hypertherm.com.

Para seu controle

Numero de série:

Data da compra:

Distribuidor:

Notas de manutencgio:

Powermax e Hypertherm sdo marcas comerciais da Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos Estados Unidos e/ou em outros
paises. Todas as demais marcas comerciais constituem propriedade de seus respectivos donos.

A gestado ambiental € um dos principais valores da Hypertherm e é essencial para 0 nosso sucesso e para o sucesso dos nossos
clientes. Esforcamo-nos para reduzir o impacto ambiental em tudo que fazemos. Para obter mais informagoes:

www.hypertherm.com/environment.

© 2019 Hypertherm, Inc.


https://www.hypertherm.com/registration
https://www.hypertherm.com/environment
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Hypertherm, Inc.

Etna Road, P.O. Box 5010

Hanover, NH 03755 USA

603-643-3441 Tel (Main Office)

603-643-5352 Fax (All Departments)

info@hypertherm.com (Main Office Email)

800-643-9878 Tel (Technical Service)
technical.service@hypertherm.com (Technical Service Email)
800-737-2978 Tel [Customer Service)
customer.service@hypertherm.com (Customer Service Email)
866-643-7711 Tel (Return Materials Authorization)
877-371-2876 Fax [Return Materials Authorization)
return.materials@hypertherm.com (RMA email)

Hypertherm México, S.A. de C.V.

Avenida Toluca No. 444, Anexo 1,

Colonia Olivar de los Padres

Delegacién Alvaro Obregén

Meéxico, D.F. C.P. 01780

52 55 5681 8109 Tel

52 555683 2127 Fax

Soporte.Tecnico@hypertherm.com (Technical Service Email)

Hypertherm Plasmatechnik GmbH
Sophie-Scholl-Platz 5

63452 Hanau

Germany

00 800 33 24 97 37 Tel

00 800 49 73 73 29 Fax

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)
00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)

technicalservice.emea@hypertherm.com (Technical Service Email)

Hypertherm (Singapore] Pte Ltd.

82 Genting Lane

Media Centre

Annexe Block #A01-01

Singapore 349567, Republic of Singapore

65 6841 2489 Tel

65 6841 2490 Fax

Marketing.asia@hypertherm.com (Marketing Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com (Technical Service Email)

Hypertherm Japan Ltd.

Level 9, Edobori Center Building

2-1-1 Edobori, Nishi-ku

Osaka 550-0002 Japan

81 662251183 Tel

81 6 6225 1184 Fax

HTJapan.info@hypertherm.com (Main Office Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com (Technical Service Email)

Hypertherm Europe B.V.

Vaartveld 9, 4704 SE

Roosendaal, Nederland

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax

31 165 596908 Tel (Marketing)

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)
00 800 4973 7843 Tel [Technical Service)
technicalservice.emea@hypertherm.com
(Technical Service Email)

Hypertherm (Shanghai] Trading Co., Ltd.
B301, 495 ShangZhong Road
Shanghai, 200231

PR China

86-21-80231122 Tel
86-21-80231120 Fax

86-21-80231128 Tel (Technical Service)
techsupport.china@hypertherm.com
(Technical Service Email)

South America & Central America: Hypertherm Brasil Ltda.
Rua Bras Cubas, 231 — Jardim Maia

Guarulhos, SP — Brasil

CEP 07115-030

55 11 2409 2636 Tel

tecnico.sa@hypertherm.com (Technical Service Email)

Hypertherm Korea Branch

#3904. APEC-ro 17. Heaundae-gu. Busan.

Korea 48060

82 (0)51 747 0358 Tel

82 (0)51 701 0358 Fax
Marketing.korea@hypertherm.com (Marketing Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com

(Technical Service Email)

Hypertherm Pty Limited

GPO Box 4836

Sydney NSW 2001, Australia

61 (0) 437 606 995 Tel

617 3219 9010 Fax
au.sales@Hypertherm.com (Main Office Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com
(Technical Service Email)

Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd
A-18/ B-1 Extension,

Mohan Co-Operative Industrial Estate,

Mathura Road, New Delhi 110044, India
91-11-40521201/ 2/ 3 Tel

91-11 40521204 Fax
HTindia.info@hypertherm.com (Main Office Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com

(Technical Service Email)

Para acceder a recursos de capacitacion y educacion, visite el Instituto de corte Hypertherm
(HCI) en linea en www.hypertherm.com/hci.


https://go.bluevolt.com/hypertherm
https://go.bluevolt.com/hypertherm
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ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Documents library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra “Dokumentbiblioteket” pa www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen

Sie bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im
Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen
der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerat in

elektronischer Form oder als Druckversion beiliegen. Alle Handbticher

und Anleitungen kénnen in den jeweils verfligbaren Sprachen auch in der
,Dokumente-Bibliothek" unter www.hypertherm.com heruntergeladen werden.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de documentos” em
www.hypertherm.com.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque

de documents » sur www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE
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ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones

de seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafio a los equipos.

Pueden venir copias de los manuales en formato electrénico e impreso
junto con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales,
en todos los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca

de documentos” en www.hypertherm.com.

TEi{krh3C / CHINESE (SIMPLIFIED)
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ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni
sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza

e la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza
pud causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto puo essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee
del manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, dall"*Archivio documenti” all'indirizzo

www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa f& eksemplarer av handbekene i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok fra dokumentbiblioteket p4 www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding en in de Veiligheids- en
nalevingshandleiding (80669C). Het niet volgen van de veiligheidsinstructies
kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het

product worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding
beschikbaar in alle talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Documentenbibliotheek”
op www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sédkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) fér viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgéngliga sprak
i dokumentbiblioteket (Documents library) pd www.hypertherm.com.
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpecénost a dodrZovéni pfedpisti (80669C). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to

v elektronickeé i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manudll ve v§ech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
dokumentd* na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligi) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sig zapozna¢ z instrukcjami bezpieczenstwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalezé w ,Bibliotece dokumentow” pod adresem
www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban
is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Documents library” (Dokumentum
kényvtar) részben is beszerezheték.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEIMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbLTECH C MHCTPYKLMAMM N0 6e30MacHOCTH, NpeacTaBneHHbIMK

B PYKOBOACTBE, KOTOPOE MOCTaB/IAETCA BMECTE C NMPOAYKTOM, a TaKkKe

B PyxosoacTse no 6e30n1acHOCTH M COOTBETCTBMIO (80669)). HesbinonHeHne
MHCTPYKLMM MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABMAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTyT ObiTh
npeacTaBneHbl B 9N1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysvTb B pasgene «brubnvorera AokymeHTOB» Ha Be6-caiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytté4 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.

Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja
tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta”, joka on osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT U ,MHCTpyKuMA 3a 6esonacHocT u ctoteeTcTaune (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a Ge3onacHOCT 61 MOro Aa AOBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 060opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXKE Aa NPUAPYKABAT NPOAYKTa B ENEKTPOHEH
1 B neyvateH dopmat. MoxeTe Aa nony4mTe KONWA Ha PbKOBOACTBATA,
npeanaraHu Ha Bcudku eanuum, ot ,Documents library* (Bubnuoteka

3a JOKyMeHTH) Ha aapec www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatdmare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii ,Biblioteca documente”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPOidVToG
kalL oto Eyyelpibio aopdleiag kat oupudppwong (80669C). H un thpnon
Twv 0dnylv acpaleiag propei va enpepel cwpatikn BAAPN 1 {nuda otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidiwv MMopei va cuvoSEUOUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AdBete avtiypada twv eyxepdinv oe
OAeg TG YAwooeg rou SiatiBevtal yia kdbe eyyelpidio and v Ynelakr)
BiBAobrkN eyypadwv (Documents library) otn Sladiktuakr Tornobeoia
www.hypertherm.com.

8 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREEM Hypertherm 5%fE8T , BRBELERFMA (RL£MEK
EHRFM) (80669C) AR LIER. TEFRLETAARENASESE
RERFIRE,
FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ) "EERE ABEAEFMONSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost
in skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro&i
telesne poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
dokumentov “Documents library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostec¢enje opreme.
Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci dokumenata”
(“Documents library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia

a v Manuéli o bezpe&nosti a sulade s normami (80669C). V pripade
nedodrzania bezpe&nostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo
poskodeniu zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku

alebo tlacenu podobu. Képie navodov, vo véetkych dostupnych jazykoch,
su k dispozicii aj v sekcii z ,kniznice Dokumenty“ na www.hypertherm.com.
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BAHASA INDONESIA / INDONESIAN

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah
petunjuk keselamatan di manual produk Anda dan di Manual Keselamatan
dan Kepatuhan (80669C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan dapat
menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual dalam format elektronik maupun cetak.

Anda juga dapat memperoleh salinan manual, dalam semua bahasa yang
tersedia untuk setiap manual, dari "Perpustakaan dokumen"
di www.hypertherm.com.

Awlng 7 THAI

fudaul newldgunsaluas Hypertherm nswua Tusasmdunsiidmia
a Bigg il - oen
Usaadslugiionislddud uazlu gadmanulssadsuaznisdfia

a1 (80669C) nsldufiiRawdunsiidmuanuiaanioenasoualiianis

=3 = a = ' 4
aliunaiieanuFamedagUnInt
FudjenldmglalugluoudifnnsafinduszuousRaiunuandls uan

P S ; v wa
anH qusnnsavesudngdaudazdszinnidunimes g AT1HFula

a &

7 “aqsionay” luSuleed www.hypertherm.com

TIENG VIET / VIETNAMESE

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc
cac huéng dan an toan trong huéng dan st dung san pham clia ban

va trong S&'tay An toan va Tuén thid (80669C). Khéng tuan thi cac hudng
dan an toan c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hodc hu héng thiét bi.
Ban sao cla cac hudng dan st dung c6 thé di kém san phdm & dinh dang
dién t&r va ban in. Ban ciing co thé 1y ban sao clia cac hudng dan st dung,
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Compatibilidade Eletromagnética (EMC)

Introducao

O equipamento da Hypertherm marcado com as letras CE ¢é construido
em conformidade com o padrao EN60974-10. O equipamento deve ser
instalado e usado de acordo com as informagdes abaixo para alcangar
a compatibilidade eletromagnética.

Os limites requeridos pelo padrao EN60974-10 podem nao ser
adequados para eliminar totalmente a interferéncia quando o
equipamento afetado esta muito préximo ou possui um alto grau
de sensibilidade. Nesses casos, ¢ possivel que seja preciso usar
outras medidas para reduzir ainda mais a interferéncia.

Esse equipamento de corte se destina exclusivamente ao uso em
ambiente industrial.

Instalacao e uso

O usuario é responsavel por instalar e usar o equipamento de plasma
de acordo com as instrugdes do fabricante.

Se for detectada qualquer perturbagéo eletromagnética, sera entao
responsabilidade exclusiva do usuario solucionar a situagdo com a
ajuda da assisténcia técnica do fabricante. Em alguns casos, essa
solugao corretiva podera ser simplesmente o aterramento do circuito
de corte; consulte Aterramento da pega de trabalho. Em outros

casos, podera envolver a construgao de uma malha eletromagnética
que encerre a fonte de alimentagéao e a obra juntamente com seus
respectivos filtros de entrada. Em qualquer dos casos, as perturbagoes
eletromagnéticas devem ser reduzidas ao ponto de ndo poderem mais
causar nenhum problema.

Avaliacao da area

Antes de instalar o equipamento, o usuario devera fazer uma avaliagéo
de possiveis problemas eletromagnéticos na area circundante.
Os seguintes fatores deverao ser levados em consideragao:

a. A existéncia de outros cabos de alimentagéo, cabos de
controle, cabos de sinalizagdo e telefonicos situados acima,
abaixo e adjacentes ao equipamento de corte.

b. Transmissores e receptores de radio e televiséo.
¢. Computadores e outros equipamentos de controle.

d. Equipamento de seguranca essencial — por exemplo, guarda
de equipamentos industriais.

e. A saude das pessoas que estdo em volta — por exemplo,
pessoas que usam marca-passo ou aparelhos auditivos.

f. Equipamento usado para calibragdo ou medigéo.

g. Imunidade de outros equipamentos existentes no local. O
usuario devera certificar-se de que os demais equipamentos
que estéo sendo usados no local sdo compativeis. Isto podera
requerer medidas de protegao adicionais.

h. Horario do dia em que as atividades de corte ou outras
atividades devem ser realizadas.

O tamanho da area circundante a ser considerada dependera da
estrutura do prédio e de outras atividades que ocorrem no local.
A area circundante podera estender-se para além dos limites das
dependéncias.

Métodos de reducao de emissoes

Suprimento da rede elétrica

O equipamento de corte deve estar conectado ao suprimento
da rede elétrica, segundo as recomendagdes do fabricante.
Se ocorrer interferéncia, é possivel que seja necessario tomar
precaugdes adicionais, como, por exemplo, fazer a filtragem
do suprimento da rede elétrica.

Deve-se considerar a possibilidade de efetuar a protegéao do cabo

de suprimento dos equipamentos de corte com instalagéo permanente
usando conduites metalicos ou equivalentes. A protegao deve ser
eletricamente continua ao longo de todo o seu comprimento. A protegao
devera ser conectada ao suprimento da rede elétrica de corte, a fim

de manter bom contato elétrico entre o conduite e a protegéo da fonte
de alimentagéo de corte.

Manutencao do equipamento de corte

O equipamento de corte deve ser submetido a manutengéo de rotina,
segundo as recomendagdes do fabricante. Todas as portas e tampas
de acesso e de servigo devem estar fechadas e devidamente seguras
quando o equipamento de corte estiver em operagéo. O equipamento
de corte nao deve ser modificado de forma alguma, exceto conforme
estipulado nas instrugdes escritas do fabricante. Por exemplo, os
centelhadores que impactam o arco e os dispositivos de estabilizagdo
devem ser ajustados e submetidos a manutengéo de acordo com

as recomendagdes do fabricante.

Cabos de corte

Os cabos de corte devem ser mantidos tdo curtos quanto possivel,
devem ser posicionados proximos entre si e ficar no nivel do chao
ou proximo ao nivel do chéo.

Fixacao equipotencial

Deve-se considerar fixar todos os componentes metalicos na instalagao
de corte e de forma adjacente a instalagéo de corte.

Entretanto, se forem afixados & pega de trabalho, os componentes
metdlicos aumentardo o risco de que o operador leve um choque se
tocar nesses componentes metalicos e no eletrodo (bico dos cabegotes
de laser) ao mesmo tempo.

O operador deve usar material isolante para proteger-se de todos esses
componentes metalicos assim afixados.

Seguranca e conformidade
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Compatibilidade Eletromagnética (EMC)

Aterramento da peca de trabalho

Se a pega de trabalho nao estiver afixada a terra de modo a propiciar
seguranga elétrica ou néo estiver conectada a terra devido a seu
tamanho e posigao — por exemplo, casco de navio ou construgéao

de estruturas de ago — ¢ possivel que, em certos casos (mas nédo

em todos), uma conexdo que fixe a peca de trabalho & terra reduza
emissoes. E preciso ter cuidado para evitar que o aterramento da peca
de trabalho aumente o risco de lesdes aos usuarios ou que danifique
outros equipamentos elétricos. Quando necessario, o aterramento

da pega de trabalho deve ser efetuado por meio de conexéo direta

a pega de trabalho; entretanto, em alguns paises que proibem a conexao
direta, a fixagdo deve ser obtida por meio de capacitancias adequadas,
selecionadas de acordo com os regulamentos nacionais.

Nota: Por motivos de seguranga, o circuito de corte pode ou nao ser
aterrado. A alteragdo dos detalhes referentes ao aterramento so deve
ser autorizada por uma pessoa competente para avaliar se as alteragdes
aumentaréo o risco de lesdes se, por exemplo, forem permitidos
percursos de retorno capazes de danificar o circuito de aterramento

de outros equipamentos. Mais orientagdes sao fornecidas no

IEC 60974-9, Equipamento de Soldagem de Arco, Parte 9:

Instalagdo e Uso.

Blindagem e protecao

A blindagem e a protecéo seletivas de outros cabos e equipamentos
localizados na area circundante podem reduzir os problemas de
interferéncia. No caso de aplicagdes especiais, pode-se considerar
a blindagem de toda a instalagao de corte a plasma.

SC-14
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Garantia

Atencao

As pecas genuinas Hypertherm séo as pegas de reposigdo recomendadas
de fabrica para uso com o seu sistema Hypertherm. Quaisquer danos ou
lesdes causados pelo uso de outras pegas que ndo sejam pegas genuinas
Hypertherm poderao néao ser cobertos pela garantia Hypertherm e
constituirdo uso inadequado do produto Hypertherm.

Vocé ¢ o unico responsavel pelo uso seguro do produto. A Hypertherm
nao oferece nenhuma garantia com relagao ao uso seguro do produto
em seu ambiente.

Geral

A Hypertherm, Inc. garante que seus produtos estaréo isentos de
defeitos de material ou mao-de-obra durante os prazos especificos
aqui determinados e de acordo com o seguinte: se a Hypertherm for
notificada de um defeito (i) referente a fonte de alimentagéo a plasma no
periodo de 2 (dois) anos a contar da data da entrega do produto a vocé,
com excegao das fontes de alimentagédo da marca Powermax, que serdo
garantidas por um periodo de 3 (trés) anos a contar da data da entrega
do produto a vocé e (i) referente as tochas e cabos da tocha no periodo
de 1 (um) ano a contar da data da entrega do produto a vocé, com a
excegéo da tocha curta HPRXD com cabo integrado, com um periodo
de 6 (seis) meses a contar da data de entrega do produto a vocé e,

no que diz respeito aos conjuntos do suporte motorizado da tocha, no
periodo de 1 (um) ano a contar da data da entrega do produto a vocé e,
com relagéo aos produtos de Automagéo, 1 (um) ano a contar da data
da entrega do produto a vocé, com excegdo do EDGE Connect CNC,
EDGE Connect T CNC, EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC,
EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC e do ArcGlide THC, que
serdo garantidos dentro do periodo de 2 (dois) anos a contar da data da
entrega do produto a vocé, e (jii) com relagdo aos componentes do laser
a fibra Hylntensity por um periodo de 2 (dois) anos a contar da data da
entrega do produto a vocé, com a excegao das cabegas do laser e de
cabos de fornecimento de feixe de fibra, que serdo garantidos dentro do
periodo de 1 (um) ano a contar da data de entrega do produto a vocé.

Todos os motores, acessodrios para motores, alternadores e acessorios
para alternadores de terceiros estéo cobertos pelas garantias de seus
respectivos fabricantes e ndo estdo cobertos por esta garantia.

Essa garantia ndo se aplicara a nenhuma fonte de alimentagédo da marca
Powermax que tenha sido usada com conversores de fase. Além disso,
a Hypertherm ndo garante sistemas que tenham sido avariados em
decorréncia de alimentagao de baixa qualidade, quer proveniente de
conversores de fase, quer de alimentagao de linha de entrada. Esta
garantia ndo se aplicara a nenhum produto que tenha sido instalado

ou modificado de modo incorreto, nem que tenha sofrido qualquer
outro tipo de avaria.

A Hypertherm conserta, substitui ou ajusta o produto como solugéo
Unica e exclusiva, se e somente se a garantia aqui estabelecida for
adequadamente invocada e se aplique. A seu exclusivo critério, a
Hypertherm consertara, substituird ou ajustara, sem énus, qualquer
produto defeituoso coberto por esta garantia, que devera ser devolvido,
mediante autorizagao prévia da Hypertherm (a qual ndo sera recusada
sem motivo razoavel), devidamente embalado, ao centro de operagdes
da Hypertherm em Hanover, New Hampshire ou a um posto autorizado

de assisténcia técnica Hypertherm, com todos os respectivos custos,
seguro e frete pré-pagos pelo cliente. A Hypertherm nao sera
responsavel por nenhum conserto, substituigdo ou ajuste dos
produtos cobertos por esta garantia que nao sejam aqueles
efetuados em conformidade com este paragrafo e com o
consentimento prévio da Hypertherm, por escrito.

A garantia acima estipulada ¢ exclusiva e substitui todas as demais
garantias, quer expressas, implicitas, estatutarias ou outras que digam
respeito aos produtos ou aos resultados que sejam obtidos dos
mesmos, e todas as garantias ou condigdes implicitas de qualidade

ou de facilidade de comercializagdo ou de adequagéo a uma finalidade
especifica ou contra infragdo. O acima exposto constituira o tnico

e exclusivo recurso no caso de qualquer infragéo, pela Hypertherm,

de sua garantia.

E possivel que os distribuidores/OEMs oferegam garantias diferentes
ou adicionais, porém os distribuidores/OEMs nao estao autorizados

a oferecer a vocé nenhum outro tipo de protegao de garantia adicional
nem a fazer a vocé nenhuma declaragéo afirmando ser tal garantia
vinculatoria & Hypertherm.

Indenizacao de patente

Salvo no caso de produtos nao fabricados pela Hypertherm ou
fabricados por outra empresa que néo a Hypertherm que nédo estejam em
estrita conformidade com as especificagdes da Hypertherm, e no caso
de projetos, processos, formulas ou combinagdes nao desenvolvidas ou
supostamente desenvolvidas pela Hypertherm, a Hypertherm quitara ou
se defenderd, as suas proprias custas, de qualquer processo ou
procedimento judicial levantado contra vocé mediante a alegagéo de que
o uso do produto Hypertherm, isoladamente, e ndo em conjunto com
nenhum outro produto nao fornecido pela Hypertherm, infringe qualquer
patente de qualquer terceiro. Vocé devera notificar a Hypertherm
imediatamente quando tomar conhecimento de qualquer ameaga de agao
legal ou de agao legal efetivamente tomada, com relagao a qualquer tipo
de infragdo alegada (e em qualquer outro evento que néo seja superior a
14 (catorze) dias apds tomar conhecimento de qualquer agdo ou ameaga
de agao), e a obrigacéo de defesa da Hypertherm estara condicionada
ao exclusivo controle da Hypertherm e a cooperagéo e assisténcia

da parte indenizada na defesa da reclamagao.

Limitacao de responsabilidade

Em hipétese alguma a Hypertherm sera responsavel perante
qualquer pessoa ou entidade por qualquer dano incidental,
consequente, indireto, punitivo ou indenizacées exemplares
(incluindo, entre outros, lucros cessantes), independentemente
de tal responsabilidade basear-se ou nao em quebra de
contrato, ato ilicito, responsabilidade estrita, violacao de
garantias, omissao de finalidade essencial ou qualquer outra
omissao, mesmo que tenha sido informada da possibilidade

de ocorréncia dos referidos danos. A Hypertherm nao sera
responsabilizada por qualquer perda do Distribuidor devido

ao tempo de paralisacao, producao perdida ou lucros cessantes.
E intencédo do Distribuidor e da Hypertherm que esta disposicdo
seja interpretada por um tribunal como sendo a mais ampla
limitacao de responsabilidade consistente com a legislacao
vigente.

Seguranca e conformidade
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Garantia

Cadigos nacionais e locais

Os codigos nacionais e locais que regem os encanamentos e a
instalagao elétrica prevalecerdo sobre qualquer instrugédo contida neste
manual. Em hipétese alguma a Hypertherm sera responsavel por lestes
a pessoas ou danos a propriedade por motivo de qualquer infragao

de codigos ou de praticas de trabalho deficientes.

Limite de responsabilidade

Em hipotese alguma a responsabilidade da Hypertherm, se
existente, e quer ou nao a referida responsabilidade se baseie
em quebra de contrato, ato ilicito, responsabilidade estrita,
violacao de garantias, omissao de finalidade essencial ou
qualquer outra omissao, com relacdo a qualquer processo ou
procedimento judicial (seja em tribunal, arbitragem, processos
regulatérios ou qualquer outro meio) decorrente ou relacionado
ao uso dos produtos, podera exceder o valor agregado pago
pelos produtos que deram origem a referida reclamacao.

Seguro

Vocé deverd, em todas as ocasides, ter e manter seguros na quantidade
necessaria e do tipo requerido, e com cobertura suficiente e adequada,
para defender-se e para isentar a Hypertherm na eventualidade de
qualquer processo judicial que venha a decorrer do uso dos produtos.

Transferéncia de direitos

Vocé so podera transferir qualquer direito remanescente que possa ter
consoante este instrumento de garantia no caso de venda de todos —
ou de parte — de seus ativos ou de seu capital social a um sucessor
em participagéo que concorde em vincular-se a todos os termos e
condigdes estipulados nessa garantia. Vocé concorda em notificar a
Hypertherm, por escrito, com antecedéncia de 30 (trinta) dias, sobre

a realizagdo da mencionada transferéncia, sujeita & aprovagao da
Hypertherm. Caso vocé deixe de notificar a Hypertherm dentro desse
prazo e de obter sua aprovagéo na forma aqui estipulada, a garantia aqui
estipulada néo tera validade nem efeito e vocé néo tera nenhum outro
recurso contra a Hypertherm, seja em conformidade com a garantia

ou de outra forma.

Cobertura de garantia do produto de jato

de agua
Produto

Bombas
HyPrecision

Sistema de remogéao
de abrasivo
PowerDredge

Sistema de
reciclagem de
abrasivo EcoSift

Dispositivos de
medigdo de abrasivo

Atuadores de ar da
valvula liga/desliga

Cobertura das pecas

27 meses a contar da data de envio, ou
24 meses a contar da data de instalagao
comprovada, ou 4.000 horas, o que
ocorrer primeiro

15 meses a contar da data de envio ou
12 meses a contar da data de instalagao
comprovada, o que ocorrer primeiro

15 meses a contar da data de envio ou
12 meses a contar da data de instalagao
comprovada, 0 que ocorrer primeiro

15 meses a contar da data de envio ou
12 meses a contar da data de instalagao
comprovada, o que ocorrer primeiro

15 meses a contar da data de envio ou
12 meses a contar da data de instalagao
comprovada, o que ocorrer primeiro

600 horas de uso com o uso de filtro dedal
e cumprimento dos requisitos de qualidade
da agua da Hypertherm

Orificios de
diamante

Os consumiveis ndo sdo cobertos por essa garantia. Entre os
consumiveis, estdo, entre outros, vedagdes de agua de alta presséo,
valvulas de retengao, cilindros, valvulas de sangria, vedagdes de baixa
pressao, tubulagédo de alta presséo, filtros de agua de baixa e alta
pressdo e bolsas para coleta de abrasivo. Todas as bombas, acessorios
de bombas, tremonhas, acessorios de tremonhas, caixas de secagem,
acessorios de caixa de secagem e acessorios de tubulacéo de terceiros
estdo cobertos pelas garantias de seus respectivos fabricantes e nao

estdo cobertos por esta garantia.
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Secao 1

Especificacdes

Informacoes sobre seguranca

Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia o Manual de Seguranca e de Conformidade (80669C) incluido
no seu produto para obter informagdes importantes sobre segurancga.

Descricao do sistema

A Powermax30 AIR é um sistema de corte de 30 A a plasma portatil que contém seu préprio compressor a ar interno
para maxima portabilidade e facilidade de uso. Com ela, vocé pode cortar metais condutores de eletricidade — como
ago-carbono, ago inoxidavel ou aluminio — com espessuras de até 10 mm (3/8 pol). Vocé pode perfurar espessuras de
até 6 mm (1/4 pol).

A Powermax30 AIR ¢ enviada em varias configuragdes diferentes, dependendo da regido. Normalmente, todas as
configuragdes incluem:

m  Um (1) conjunto completo de consumiveis completo (pré-instalado na tocha manual Air T30):

1 eletrodo
O 1 distribuidor de gas
Q 1 bico
Q 1capa

1 defletor

m 1 bico extra

m 1 eletrodo extra

m  Alga para transporte

m  Manual do Operador

B Manual de Seguranca e de Conformidade

m  Cartdo de instalagéo rapida
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1 — Especificacoes

As unidades CSA sio enviadas com um adaptador de 120 V/15 A (NEMA 5-15P) e um adaptador de 240 V/20 A
(NEMA 6-50P) que encaixa no plugue de trava giratéria de 240 V/20 A (NEMA L6-20P) conectado na fonte de
alimentagdo. As unidades CE e CCC sé&o enviadas sem um plugue no cabo de alimentagéo. Consulte Consideragées
sobre o cabo de alimentacdo na pagina 30 para mais informagoes.

Vocé pode encomendar consumiveis e acessorios adicionais — como capas de protegdo contra poeira e guias para corte
circular, por exemplo — por meio de qualquer distribuidor Hypertherm. Consulte Pegas na pagina 65 para obter uma lista

de pecgas de reposigéo e opcionais.

Dimensodes da fonte de alimentacao

A
O000O
% ] O
: 5
333 mm { ) 0 ]
) { ] [
{ ]
{ ]
{ ]
{ ]
295 mm 8 )
{ ]
{ ]
{ ]
i o
v 1nj — g s g — \"L-_) T —J T p'/
>
< > 195 mm

Pesos do sistema

420 mm

Os pesos do sistema a seguir incluem a tocha manual com um cabo da tocha de 4,6 m, um cabo-obra de 4,6 m com

bragadeira de aterramento e um cabo de alimentacdo de 3,0 m:

Sistemas CSA: 13,5 kg

Sistemas CE e CCC: 13,4 kg

18
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1 — Especificacoes

Especificacoes do sistema Hypertherm

Tens&o nominal de circuito aberto (U,) 256 VCC
Caracteristica de saida* Descendente
Corrente nominal de saida (l,) 15Aa30A
Tens&o nominal de saida (U,) a U,= 120 VCA 83 VCC
Tensdo nominal de saida (U,) a 83VCC

U;= 200 VCA - 240 VCA

Ciclo de trabalho a 40 °C, U,=120 VCA

(Consulte a placa de identificagao no painel
traseiro da fonte de alimentagao para obter mais
informagdes sobre o ciclo de trabalho e as
especificacdes da IEC.)

20% (I, = 30 A, U, = 83 V)

Ciclo de trabalho a 40 °C,
U, = 200 VCA - 240 VCA

(Consulte a placa de identificagdo no painel
traseiro da fonte de alimentagao para obter mais
informacées sobre o ciclo de trabalho e as
especificagbes da IEC.)

35% (I, = 30 A, U, = 83 V)

Temperatura de operagao -10°Ca40°C
Temperatura de armazenamento -25°Cab5°C
Fator de poténcia (120 — 240 V) 0,99 a 0,97
Classificagcdo EMC CISPR 11 Classe A

(somente modelos CE)**

Tensao de entrada (U,)/ Corrente de entrada (I,)
na saida nominal (U, yax, la max)

(Consulte Configuracées de tensdo na
pagina 27 para mais informagdes.)

120 V, monofasico, 50/60 Hz, 28,7 A
200V - 240V, monofasico, 50/60 Hz, 16,7 A — 15,0 At

Tipo de gas

* Definido como um gréafico de tenséo de saida versus corrente de saida.

* ADVERTENCIA: Esse equipamento Classe A nio deve ser utilizado em locais residenciais, onde a alimentagéo elétrica é

fornecida pelo sistema publico de baixa-tenso. E possivel que seja dificil assegurar a compatibilidade eletromagnética (EMC)
nesses locais, devido a disturbios conduzidos e irradiados.

t Este produto atende aos requisitos técnicos da IEC 61000-3-2 e da IEC 61000-3-3 e néo esta sujeito a conexao condicional.

Powermax30 AIR Manual do Operador 808847
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1 — Especificacoes

Dimensoes da tocha

mmmmm

Peso da tocha
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1 — Especificacoes

Especificacdes de corte

240V

Capacidade de corte recomendada* 8 mm (5/16 pol) a um minimo de 500 mm/min (20 pol/min)
10 mm (3/8 pol) a um minimo de 250 mm/min (10 pol/min)

Capacidade de corte de separagéo 16 mm (5/8 pol) a um minimo de 125 mm/min (5 pol/min)

* Ao operar esse sistema em altitudes com mais de 2.200 m acima do nivel do mar, é possivel que ocorra uma redugao no
desempenho do corte, devido ao efeito adverso que a altitude causa em compressores de ar.

120V

Ao operar o sistema na saida maxima recomendada de 20 A, as capacidades de corte sdo:
Q 3 mm (bitola 10) a 762 mm/min (30 pol/min)
Q 6 mm(1/4 pol) a 355 mm/min (14 pol/min)
Q 10 mm (3/8 pol) a 125 mm/min (5 pol/min)
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1 — Especificacoes

Simbolos IEC

Os simbolos a seguir podem aparecer na placa de identificagdo, nas etiquetas de controles, chaves e LEDs da fonte
de alimentagéo.

Corrente continua (CC)

Corrente alternada (CA)

Corte de tocha a plasma

Conexao da alimentagéo de
entrada CA

Fonte de alimentagéo
baseada em inversor

Curva V/A com caracteristica
“descendente”

Alimentagéo ligada (ON)
(LED)

Falha no compressor de ar
interno (LED)

Consumiveis ausentes ou

Terminal para o condutor
L P soltos (LED)

= protetor (terra) externo

A fonte de alimentacao
superaqueceu (LED)

CRCECHORVNC
o

| Alimentagéo ligada (ON)

(o) Alimentagéo desligada (OFF)

Niveis de ruido

Este sistema a plasma pode exceder os niveis permitidos de ruido acustico, definidos conforme as normas nacionais
ou regionais. Use sempre a protecéo auricular adequada durante o corte ou a goivagem. Todas as medi¢des de ruido
acustico obtidas dependem do ambiente especifico no qual o sistema é usado. Consulte Ruidos podem danificar

a audicdo no Safety and Compliance Manual (Manual de Seguranca e de Conformidade) (80669C).

Além disso, vocé podera encontrar uma Acoustical Noise Data Sheet (Ficha de Dados de Ruidos Acusticos) para o seu
sistema em www.hypertherm.com/docs. Na caixa de pesquisa, digite ficha de dados.
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1 — Especificacoes

Simbolos e marcas

O produto pode apresentar uma ou mais das seguintes marcas na placa de identificagéo ou perto dela. Devido a
diferencas e conflitos em normas nacionais, nem todas as marcas sao aplicadas a todas as versdes de um produto.

o(@m

NN
/M M

RoHS

ST YR

Marca S

A marca S indica que a fonte de alimentagéo e a tocha sdo adequadas para operagdes realizadas
em ambientes com maior perigo de choque elétrico, segundo a IEC 60974-1.

Marca CSA

Os produtos com a marca CSA atendem as normas norte-americanas e canadenses

de segurancga de produtos. Os produtos foram avaliados, testados e certificados pela
CSA-International. Por outro lado, o produto pode apresentar a marca de um dos NRTL
(Nationally Recognized Testing Laboratories, laboratorios de testes reconhecidos nacionalmente),
credenciados tanto nos Estados Unidos como no Canada, como UL ou TUV.

Marca CE

A marca CE indica a declaragédo do fabricante de que esta em conformidade com as diretivas
e padrdes europeus aplicaveis. So as versdes dos produtos com uma marca CE localizada

na placa de identificagdo ou préximo a ela cumprem as Diretivas Europeias. As respectivas
diretivas podem incluir a Diretriz europeia para Baixa Tensao, a Diretiva Europeia

de Compatibilidade Eletromagnética (EMC), a Diretriz de Equipamento de Radio da UE (RED),
e a Diretiva de Restrigao de Certas Substancias Perigosas (RoHS). Para mais detalhes,

veja a Declaragao de Conformidade da CE Europeia.

Marca Uniéo Aduaneira Eurasiatica (CU)

As versdes CE dos produtos que incluem uma marca EAC de conformidade atendem aos
requisitos de EMC e de seguranga do produto para exportagdo a Russia, Bielorrussia

e Cazaquistao.

Marca GOST-TR

As versdes CE dos produtos que incluem uma marca GOST-TR de conformidade atendem aos
requisitos de EMC e de seguranga do produto para exportagdo a Federagdo Russa.

Marca RCM

As versdes CE dos produtos com a marca RCM estdo em conformidade com as normas da EMC
e de seguranca exigidas para venda na Australia e na Nova Zelandia.

Marca CCC

A marca Certificagdo Compulsoria da China (CCC) indica que o produto foi testado e esta
em conformidade com as normas de seguranga do produto exigidas para venda na China.

Marca UkrSEPRO

As versdes CE dos produtos que incluem uma marca UkrSEPRO de conformidade atendem aos
requisitos de EMC e de seguranga do produto para exportagdo a Ucréania.
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1 — Especificacoes

Marca AAA da Sérvia

A As versdes CE dos produtos que incluem uma marca AAA da Sérvia atendem aos requisitos
005 13 de EMC e de seguranga do produto para exportagdo a Sérvia.

n Marca RoHS
A marca RoHS indica que o produto atende aos requisitos da Diretiva Europeia de Restrigdo
RoHS de Certas Substancias Perigosas (RoHS).
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Secao 2

Instalacao da fonte de alimentacao

Como retirar o sistema a plasma da embalagem

. Certifique-se de que todos os itens em seu pedido foram recebidos em boas condigées. Entre em contato com o

seu distribuidor se qualquer pega estiver danificada ou faltando. (Consulte Componentes do sistema na pagina 26.)

Verifique se o sistema apresenta danos que possam ter sido causados durante o transporte. Se houver evidéncia de
avarias, consulte Reclamagées, abaixo. Qualquer comunicagao a respeito deste equipamento deve incluir o nimero
do modelo e o numero de série localizados no painel traseiro da fonte de alimentagao.

3. Antes de instalar e operar este sistema, leia 0 Manual de Seguranca e de Conformidade (80669C) incluido no seu

sistema para obter informagdes importantes sobre seguranca.

Reclamacoes

m  Reclamacgoées referentes a danos durante o transporte: se a sua unidade foi danificada durante o transporte,
registre uma reclamacgéo na transportadora. Vocé podera entrar em contato com a Hypertherm para obter uma cépia
do conhecimento de embarque. Se precisar de assisténcia adicional, entre em contato com o escritorio mais
proximo da Hypertherm relacionado no inicio deste manual.

m  Reclamagées por mercadoria defeituosa ou ausente: se qualquer dos componentes estiver faltando ou com

defeito, entre em contato com o seu distribuidor Hypertherm. Se precisar de assisténcia adicional, entre em contato
com o escritorio mais proximo da Hypertherm relacionado no inicio deste manual.

Powermax30 AIR Manual do Operador 808847 25



2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Componentes do sistema

A ilustragdo abaixo mostra os componentes tipicamente incluidos com todas as configuragdes do sistema.

1 Manual do Operador 7 Bragadeira de aterramento e cabo-obra
Cartao de instalagéo rapida 8 Cabo de alimentagédo CE/CCC
Cartao de registro (nenhum plugue de alimentagéo incluido)
Manual de Seguranga e de Conformidade 9 Cabo de alimentagdo CSA com adaptadores

de plugue de alimentagéo

Tocha Air T30 com cabo . _
10 Fonte de alimentagéo

o g A W N

Conjunto de consumiveis
11 Alga para transporte

Os componentes especificos incluidos no seu sistema estio sujeitos a alteragdes ao
longo do tempo.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Posicionamento do sistema de corte a plasma

m Posicione o sistema a plasma proximo a um receptaculo de alimentagao apropriado. O sistema tem um cabo
de alimentagdo de 3,0 m.

m  Reserve um espago de pelo menos 0,25 m em volta da fonte de alimentagdo para uma ventilagdo adequada.

m Ao posicionar o sistema a plasma, observe que o excesso de umidade do compressor interno sai por um orificio na
base, abaixo da fonte de alimentagao. Vocé pode notar pequenas pogas se formando abaixo da fonte de alimentagéo
na medida em que opera o sistema.

m  Antes de usar, coloque a fonte de alimentagdo numa superficie plana e estavel. A fonte de alimentagéo pode cair
se for instalada em um angulo maior do que 10 graus.

m  Nao coloque a fonte de alimentagédo de lado. Isso pode impedir a devida circulagao de ar necessaria para resfriar
os componentes internos. Pode também desviar o ar para longe da tocha e impedir seu funcionamento correto.

m  Lembre-se de que, ao operar esse sistema em altitudes com mais de 2.200 m acima do nivel do mar, é possivel
que ocorra uma redugédo no desempenho do corte, devido ao efeito adverso que a altitude causa em compressores
de ar.

m  Nao use o sistema na chuva ou neve.

ADVERTENCIA!

Nunca realize o corte debaixo d'agua ou mergulhe a tocha em agua durante o corte.

Preparacao da alimentacao elétrica

A tensido maxima de saida do sistema varia de acordo com a tensdo de entrada e a corrente do circuito.

Alguns fatores adicionais devem ser considerados ao operar o sistema com uma alimentacéo de entrada de 120 V, visto
que, sob certas condigbes, os disjuntores podem desarmar. Para obter mais informagdes, consulte Orientagées para a
operagdo do sistema na pagina 49 e Guia basico de localizagdo de defeitos na pagina 58.

Configuracdes de tensao

O sistema se ajusta automaticamente a operagdo adequada na tensdo de entrada em questéo, ndo é necessario acionar
chaves nem alterar cabos. Contudo, é necessario certificar-se de que um conjunto de consumiveis apropriado foi
devidamente instalado na tocha e que o botédo de ajuste de corrente esteja configurado para uma corrente de saida
apropriada. Para obter mais informagoes, consulte Etapa 7 — Instale os consumiveis na pagina 43 e Etapa 3 — Ajuste a
corrente de saida na pagina 45.

As tabelas a seguir apresentam a saida nominal maxima para combinagdes tipicas de corrente e tensdo de entrada.
O ajuste de saida que vocé deve usar depende da espessura do metal e esta limitado pela alimentagéo de entrada

do seu sistema.

A Hypertherm nao recomenda operar o sistema em um circuito de 120V / 15 A.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

A saida nominal da Hypertherm ¢ de:

m  Corrente maxima de saidade 15 A—-30 A

m  Tensdo de saida nominal maxima de 83 VCC
m  Poténcia de corte de 2,5 kW

Determine a poténcia de corte do sistema a plasma em watts multiplicando a corrente maxima de saida pela sua tensao
de saida nominal maxima:

30 A x 83VCC = 2.490 W (ou 2,5 kW).

CUIDADO!

Para uma operacao adequada, € necessario utilizar um circuito com capacidade para 120V /20 A
ou 240 V / 20 A. Proteja o circuito com fusiveis ou disjuntores lentos (tempo de retardo) de tamanho
adequado.

Tabela1-120V /20 A

Tensao de entrada 120V
Corrente de entrada na saida nominal (19 A x 83 V = 1,6 kW) 19,2 A
Corrente de entrada no estiramento do arco 375 A
Tolerancia de tensao +20% / -15%

Tabela2-120V /30 A

Tenséo de entrada 120V
Corrente de entrada na saida nominal (30 A x 83 V = 2,5 kW) 28,7 A
Corrente de entrada no estiramento do arco 375 A
Tolerancia de tenséao +20% / -15%
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Tabela3-200V-240V /16 A

Tensdo de entrada 200V -240V
Corrente de entrada na saida nominal (28 A x 83 V = 2,3 kW) 15,8 A-13,4 A
Corrente de entrada no estiramento do arco 375 A
Tolerancia de tenséo +20% / -15%

Tabela4-200V-240V /20 A

Tens&o de entrada 200V -240V
Corrente de entrada na saida nominal (30 A x 83 V = 2,5 kW) 16,7 A-150A
Corrente de entrada no estiramento do arco 375 A
Tolerancia de tenséo +20% / -15%

Requisitos para o aterramento

Para garantir a seguranga pessoal, a operagio adequada e para reduzir as interferéncias eletromagnéticas (IEM),

o sistema deve ser aterrado adequadamente, conforme os itens a seguir:

m O sistema deve ser aterrado através do cabo de alimentagio, de acordo com as normas elétricas nacionais e locais.

m O servigo monofasico deve ser do tipo com trés fios, com um fio verde (CSA) ou verde/amarelo (CE/CCC) para
o aterramento de protecéo, e deve estar de acordo com os requisitos nacionais e locais. Nao utilize um servigo
de dois fios.

m  Consulte o Manual de Seguranga e de Conformidade (80669C) para mais informagdes.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Consideracoes sobre o cabo de alimentacao

O sistema ¢ enviado com um cabo de alimentagéo configuragdo CSA, CE ou CCC.

Plugues e cabos de alimentacao CSA

Configuragées CSA incluem os seguintes plugues e adaptadores.

m O cabo de alimentagéo é equipado com um plugue de

trava giratoria NEMA (NEMA L6-20P) adequado para =
0 uso em um circuito de 240 V / 20 A com uma saida @
de trava giratoria NEMA. %

m  Para operar o sistema em um circuito com correntes
mais baixas, conecte o terminal fémea do adaptador de
plugue de 120 V/ 15 A (NEMA 5-15P) no plugue de
trava giratoria NEMA da fonte de alimentagéo.

E——“ Nao ajuste o botédo de ajuste de corrente acima de
20 A, pois isso pode desarmar o disjuntor. Consulte
Etapa 3 — Ajuste a corrente de saida na pagina 45.

m  Para operar o sistema em um circuito de 240 V / 20 A,
conecte o terminal fémea do plugue de 240V /20 A
(NEMA 6-50P) no plugue de trava giratéria NEMA da
fonte de alimentacéo.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Cabos de alimentacao CE e CCC

As configuracdes CE e CCC sé&o enviadas sem um plugue no cabo de alimentagéo. Para operar a 220 V (CCC) ou
230 V (CE), obtenha o plugue correto para sua unidade e local; além disso, solicite que a instalacéo seja feita por um
eletricista credenciado.

1 Fixador de cabo 4 Plugue de 220 V (CCC) ou de 230 V (CE)
2 Revestimento externo 5 Para o terminal da linha 2 (azul)
3 Para o terminal da linha 1 (marrom) 6 Para o terminal de aterramento (verde/amarelo)

Instalacao de um plugue no cabo de alimentacao
1. Retire o isolamento do cabo para separar os fios 3, 5 € 6.
2. Remova cada isolamento do fio para permitir bom contato com os terminais do plugue.
3. Faca as conexdes.

4. Reinstale o revestimento externo e aperte os parafusos do fixador de cabo até que fiquem firmes.
Nao aperte demais.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Recomendacdes sobre o cabo de extensao

A

(F 3 ¢ @@

Use um cabo de extensdo com uma bitola de fio adequada ao comprimento do cabo e a tensao do sistema. Use um
cabo que esteja de acordo com as normas nacionais e locais.

O
Tensao de entrada Fase
Bitola de cabo recomendada Comprimento
120 VCA 1 4 mm?2 (12 AWG) Até 16 m
240 VCA 1 2 mm2 (14 AWG) Até 40,5 m

Os cabos de extensédo podem fazer com que a maquina receba uma tensao de entrada
menor do que a fornecida pelo circuito. Isto pode limitar a operagao do seu sistema.

Recomendacdes sobre o gerador

Os geradores utilizados com este sistema devem gerar 240 VCA.

Taxa de poténcia

Corrente de saida da poténcia do

Desempenho

do motor motor monofasico (CSA/CE/CCC) (estiramento do arco)
5,5 kW 30A Total
4 kW 25 A Limitado

E——“ Ajuste a corrente de corte, conforme necessario, de acordo com a especificacéo, idade
e as condigdes do gerador.

)

Se ocorrer uma falha ao usar um gerador, desligue o sistema e aguarde
aproximadamente 60 segundos antes de liga-lo novamente. Desligar e ligar rapidamente

a chave (chamado de “reinicializagéo rapida”) pode néo resolver a falha.

32
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Secao 3

Instalacao da tocha

Introducao

A Powermax 30 AIR inclui a tocha manual Air T30. Esta segéo explica como instalar e operar sua tocha. Para otimizar a
vida util dos consumiveis e a qualidade de corte, siga as instrugdes deste manual.

Componentes da tocha manual

1 Alga 4 Fecho de seguranga
2 Defletor 5 Gatilho (vermelho)
3 Capa 6 Parafusos (5)
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3 - Instalacao da tocha

Vida util dos consumiveis

A vida util dos consumiveis varia de acordo com os seguintes fatores:

m A espessura do metal.

m O comprimento médio do corte.

m O tipo de corte (a perfuragao diminui a vida util em comparagéo com o corte pela borda).

m  Altura de perfuracéo (estiramento do arco).

m  Corte de metal solido ou de metal expandido. O corte de metal expandido desgasta os consumiveis mais rapido.
Para obter mais informagoes, consulte Como cortar metal expandido na pagina 45.

A Hypertherm recomenda que somente os consumiveis listados nesta segédo sejam
utilizados na tocha Air T30, pois séo projetados especificamente para este sistema, e ndo
recomenda o uso de quaisquer outros tipos de consumiveis nessa tocha. O uso de
qualquer outro tipo de consumivel podera afetar gravemente o desempenho do sistema.

Embora dependa grandemente dos fatores listados acima, como regra geral, os consumiveis duram aproximadamente 1
a 2 horas de “arco ativo” real. Consulte /Inspegdo dos consumiveis na pagina 57 para obter informagdes sobre como

procurar sinais de desgaste nos consumiveis.

Se a vida util dos consumiveis for menor do que o esperado ou se a qualidade de corte for baixa, certifique-se de que
esta usando os consumiveis certos e que eles estejam instalados corretamente. (Consulte o seguinte topico, Uso dos
consumiveis.) Sob condigdes normais, o bico se desgasta primeiro.

E——“ Para um desempenho de corte ideal, sempre substitua o bico e o eletrodo juntos.

Consulte Operagao da tocha manual na pagina 50 para obter mais informagdes sobre as técnicas adequadas de corte.
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3 - Instalacao da tocha

Uso dos consumiveis

ADVERTENCIA!

TOCHAS DE IGNICAO IMEDIATA
O ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESOES E QUEIMADURAS

acionado. Certifique-se de coloca-lo em desligado (OFF) antes de trocar os

l O arco plasma é disparado imediatamente quando o gatilho da tocha é
consumiveis.

A tocha manual é enviada com um conjunto completo de consumiveis instalado. Os consumiveis foram projetados para
uma ampla variedade de aplicagdes de corte.

O ajuste de corrente de saida que vocé precisa usar depende da espessura do metal que deseja cortar e é limitado pela
alimentagao de entrada do seu sistema. Consulte Configuragées de tensdo na pagina 27.

Nao use quaisquer outros consumiveis na tocha Air T30, exceto os listados nessa secgéo,
pois sédo projetados especificamente para este sistema. O uso de qualquer outro tipo de
consumivel podera afetar gravemente o desempenho do sistema.

Como usar as tabelas de corte

Utilize as seguintes tabelas de corte como guias na selecdo da corrente de corte (ampéres) com base na espessura e
tipo de metal que precisa cortar.

As velocidades maximas de corte listadas nas tabelas de corte sdo as mais rapidas possiveis para cortar o metal,
independentemente da qualidade de corte. Ajuste a velocidade de corte de acordo com a sua aplicagéo para obter a
qualidade de corte desejada.

Powermax30 AIR Manual do Operador 808847 35



3 - Instalacao da tocha

Conjunto de consumiveis

Um conjunto de consumiveis completo inclui:

Eletrodo
Distribuidor de gas
Bico

Capa

Defletor

A Hypertherm nao recomenda operar o sistema em um circuito de 120V / 15 A.

Os seguintes consumiveis sao projetados especificamente para serem usados na fonte de alimentacao

Powermax30 AIR e na tocha manual Air T30. Eles ndo podem ser usados com nenhum outro sistema

ou tocha Powermax.

[ =
@ ®

1

Tocha

2 Eletrodo

3 Distribuidor de gas

[

® ®

4 Bico
5 Capa
6 Defletor
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Cortea240V/30A

Sistema métrico

Velocidade maxima de

Espessur(?“cliT?) material Material Corrente do arco (A) corte (mm/min)
1 10.160t
2 5.145
3 2.545
4 1.450
° Acgo-carbono 30 1.195
7* 570
9* 400
11* 280
13* 215
16* 125
1 10.160t
2 3.290
3 1.970
4 1.260
5 Aco inoxidavel 30 980
7* 535
9 310
11* 215
13* 170

1 10.160t
2 6.630
3 3.585
4 2.370
5 Aluminio 30 1.770
7* 575
9* 435
11* 245
13* 135

* Para cortar material mais espesso do que 6 mm (1/4 pol) a 240 V, dispare a tocha pela borda da pega de trabalho.
t A velocidade maxima de corte ¢ limitada pela velocidade maxima da tabela de teste (10.160 mm/min ou 400 pol/min).
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Sistema imperial

Espessura do material : Velocidade maxima de
(bitola/polegadas) Material Corrente do arco (A) corte (pol/min)
Bitola 18 395
Bitola 14 214
Bitola 12 130
Bitola 10 64

1/4 Acgo-carbono 30 30
5/16* 22
3/8* 13
1/2* 9
5/8* 5

Bitola 18 370
Bitola 14 135
Bitola 10 s 56

174 Aco inoxidavel 30 o4
3/8* 10
1/2* 7
1/32 400t
1/16 306
1/8 o 111
174 Aluminio 30 38
3/8* 13
1/2* 6

* Para cortar material mais espesso do que 6 mm (1/4 pol) a 240 V, dispare a tocha pela borda da pega de trabalho.
t A velocidade maxima de corte ¢ limitada pela velocidade maxima da tabela de teste (10.160 mm/min ou 400 pol/min).
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Sistema métrico

Cortea120V/20 A

Velocidade maxima de

Espessura do material .

(mm) Material Corrente do arco (A) corte (mm/min)
1 6.540
2 2.420
3 1.245
4* Aco-carbono 20 680
6” 400
8* 235
10* 90

1 3.295
2 2.140
3 1.270
e Aco inoxidavel 20 965
5* 660
7* 150
1 5.500
2 3.610
3 1.720
e Aluminio 20 1030
5* 740
7* 165

* Para cortar material mais espesso do que 3 mm (bitola 10) a 120 V, dispare a tocha pela borda da pega de trabalho.
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Sistema imperial

Espessura do material : Velocidade maxima de
(bitola/polegadas) Material Corrente do arco (A) corte (pol/min)
Bitola 18 220
Bitola 14 100
Bitola 10 Ago-carbono 20 30
1/4* 14
3/8* 5
Bitola 18 120

Bitola 14 o 89
Bitola 12 Aco inoxidavel 20 54

1/4* 10

1/32 231

1/16 170
Aluminio 20

1/8 49

1/4* 14

* Para cortar material mais espesso do que 3 mm (bitola 10) a 120 V, dispare a tocha pela borda da peca de trabalho.
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Secao 4

Operacao

Controles e indicadores

Antes de comegar a cortar, conhega bem os controles e indicadores LED do sistema.

Controles posteriores

Chave de alimentacao ligada (I) (ON) / desligada (O) (OFF)

Ativa o sistema e seus circuitos de controle.
-
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4 - Operacao

Simbolos de LED dos controles e indicadores do painel frontal

= o O

GIGIe]E)

5

AMPS 240V

20A

120V
15 30 20A

LED indicador de alimentacéo ligada (ON) (verde) — Quando aceso, este LED indica que a chave
de alimentagdo esta ligada (1) (ON) e que as travas de seguranca estéo ativadas.

LED de compressor interno (amarelo) — Quando aceso, este LED indica um possivel problema
no compressor de ar interno.

LED da capa da tocha (amarelo) — Quando aceso, esse LED indica que os consumiveis estdo soltos,
inadequadamente instalados ou ausentes.

LED de temperatura (amarelo) — Quando aceso, este LED indica que a temperatura do sistema esta fora da
faixa operacional aceitavel.

Algumas condigdes de falha fazem com que os LEDs fiquem acesos ou piscando ao

mesmo tempo. Para obter mais informagdes sobre o que sdo essas condigdes de falha
e como corrigi-las, consulte Guia basico de localizagdo de defeitos na pagina 58.

Botao de ajuste de corrente — Use este botéo para definir a corrente de

20 25 saida entre 15 A e 30 A.
AMPS 240V
20 A
120V
15 30 20 A
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Como operar o sistema a plasma

Os topicos a seguir explicam como iniciar o corte com o sistema a plasma.

Etapa 1 — Instale os consumiveis

ADVERTENCIA!

TOCHAS DE IGNICAO IMEDIATA
O ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESOES E QUEIMADURAS

acionado. Certifique-se de coloca-lo em desligado (O) (OFF) antes de trocar

O arco plasma é disparado imediatamente quando o gatilho da tocha é
l 0s consumiveis.

Antes de operar o sistema a plasma e a
tocha manual, verifique se:

1. A chave de alimentagio na fonte

plasma esta na posicao desligada
(O) (OFF).

2. Um conjunto de consumiveis
completo esta instalado na tocha
manual conforme mostrado:

@ Eletrodo
@ Distribuidor de gas
® Bico
@ Capa
® Defletor*
* Instale o defletor encaixando-o de forma

segura no lugar na capa.

E——“ Nao utilize graxa ou outros
lubrificantes nos anéis
retentores no eletrodo e
distribuidor de gas.

E——“ Esses consumiveis sdo projetados especificamente para a fonte de alimentagao
Powermax30 AIR e a tocha manual Air T30. Eles ndo podem ser usados com nenhum
outro sistema ou tocha Powermax.
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Etapa 2 — Conecte a alimentacao elétrica

Conecte o cabo de alimentagéo.

Consulte também

m  Para obter informagdes sobre como conectar o plugue correto no cabo de alimentagéo, consulte Consideragées
sobre o cabo de alimentagdo na pagina 30.

m  Para saber qual capacidade de corte esperar com base na tensdo de entrada, consulte Uso dos consumiveis na
pagina 35.

m  Para obter informagdes sobre os requisitos elétricos para este sistema, consulte Instalacdo da fonte de alimentagao
na pagina 25.
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Etapa 3 — Ajuste a corrente de saida
O LED indicador de alimentagéo fica aceso quando o sistema for ligado e estiver pronto para operagao.

Se algum outro LED estiver aceso ou piscando, ndo tente realizar um corte — houve uma falha. Consulte Guia basico de
localizagao de defeitos na pagina 58 para ver uma lista das etapas de localizagao de defeitos a serem seguidas.

Quando o sistema estiver pronto para realizar o corte, gire o botédo de ajuste de corrente para a corrente de saida
desejada com base na tensdo de entrada e tamanho do circuito.

Como operar o sistema em um circuito
de120V/20 A

m  Ajuste a corrente abaixo de 20 A, conforme indicado
pelo sombreamento azul em volta do bot&o (o anel AMPS
interno grosso).

m  Certifique-se de que nada esteja desviando a
poténcia do circuito.

120V

15 30 20A

AH rtherm néo r men rar o sistem
yperthe 4o recomenda operar o sistema Sombreamento azul

em um circuito de 120V / 15 A.

Como operar o sistema em um circuito
de240V/20A

m  Ajuste a corrente entre 15 — 30 A.
AMPS 240 V

Reduzir a corrente de saida nos plugues de 20A
alimentacdo com poténcias inferiores

15 30
Se operar o sistema usando um plugue de alimentagao ou

servigo com poténcia inferior, reduza a corrente de saida
para evitar o desarme do disjuntor.

Por exemplo, para operar o sistema em um circuito de
230 V /16 A, ajuste a corrente para menos de 28 A.

Consulte Configuragées de tensdo na pagina 27 para mais informagoes.

Como cortar metal expandido

Use os consumiveis que acompanham a tocha para cortar metal expandido. (Metal expandido tem um padréo entalhado
ou de tela.) O sistema ndo necessita de um modo dedicado ao corte de metal expandido.

O corte de metal expandido desgasta os consumiveis mais rapido, pois exige um arco piloto continuo. Um arco piloto
ocorre quando uma tocha ¢ ativada, mas o arco plasma nédo esta em contato com a pega de trabalho.

Para melhores resultados, opere em um circuito com capacidade maior (240 V / 20 A).
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Etapa 4 - Fixe a bracadeira de aterramento

Fixe a bragadeira de aterramento a pega de trabalho.

m  Certifique-se de que a bragadeira de aterramento e a pega de trabalho estejam mantendo bom contato de metal
com metal.

m  Para obter a melhor qualidade de corte possivel e reduzir a exposicio a campos elétricos e magnéticos (EMF),
conecte a bragadeira de aterramento o mais proximo possivel da area que esta sendo cortada.

m  Nao conecte a bracadeira de aterramento na parte da peca de trabalho a ser cortada fora.

Etapa 5 — Ligue o sistema

Coloque a chave ligada/desligada (ON/OFF) na posicéo ligada (I) (ON).

Etapa 6 — Verifique os LEDs indicadores

Verifique se o LED verde de alimentagéao ligada na

parte anterior da fonte de alimentagao esta aceso
e certifique-se de que nenhum dos outros LEDs
estd aceso ou piscando.

Se os LEDs de temperatura, do sensor da capa da

tocha ou do compressor interno estiverem acesos

ou piscando, ou se o LED de alimentagéo ligada piscar, isso esta indicando uma falha. Corrija a condigdo de falha antes
de prosseguir. Consulte Guia basico de localizagao de defeitos na pagina 58 para mais informagdes.
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Etapa 7 - Certifique-se de que o sistema esta pronto e inicie o corte

O sistema esta pronto para ser usado quando o LED de alimentagéo ligada esta aceso, nenhum dos outros LEDs esta
aceso ou piscando, e o botédo de corrente esta ajustado.

O que esperar durante e apés o corte

Agua no bico da tocha

m  Um pouco de umidade no bico da tocha é normal para este sistema, especialmente em ambientes muito Umidos.
Isto ndo deve impedir que a tocha dispare ou piore a qualidade do corte ou desempenho.

Po6s-fluxo

m  Depois de finalizar um corte e soltar o gatilho da tocha, o ar continua a fluir a partir da tocha, a fim de resfriar
os consumiveis. Isso ¢ chamado de pds-fluxo.

m A duragdo do pos-fluxo depende de quanto tempo a tocha disparou e manteve um arco:

Tempo em que o arco foi mantido Duracéao do pés-fluxo
0 - 5 segundos 5 segundos
> 5 a 21 segundos 10 segundos
> 21 — 135 segundos 15 segundos
> 135 segundos 20 segundos

Atividade do compressor interno e ventilador

m O compressor interno funciona enquanto vocé esta realizando o corte e continua a funcionar durante o pos-fluxo.

m O ventilador interno da fonte de alimentagéo funciona por 7 minutos depois do pos-fluxo. Ele também funciona
durante o corte de forma intermitente.

Agua sob a fonte de alimentacio

m Ao cortar, vocé pode notar pequenas pogas se formando abaixo da fonte de alimentagéo, pois o sistema purga
a umidade excessiva do compressor interno. Ele expele essa dgua através do furo situado no fundo da fonte de
alimentacao.
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Compreensao das limitacdes do ciclo de trabalho

O ciclo de trabalho ¢é o percentual de tempo em cada 10 minutos que um arco plasma pode permanecer ativo ao operar
a uma temperatura ambiente de 40 °C.

m Ciclo de trabalho de 35% a 240 V / 30 A: Com alimentagéo de entrada de 240 V e a corrente de saida ajustada
para 30 A, o arco pode permanecer ativo por 3,5 minutos a cada 10 minutos sem fazer com que a unidade
superaqueca.

m Ciclo de trabalho de 20% a 120 V / 30 A*: Com alimentagéo de entrada de 120 V e a corrente de saida ajustada
para 30 A, o arco pode permanecer ativo por 2,0 minutos a cada 10 minutos sem fazer com que a unidade
superaquega.

* Embora o ciclo de trabalho tenha capacidade para uma saida de 30 A, a corrente de saida recomendada para circuitos de 120 V
é de 20 A ou menos. Operar o sistema a 30 A com uma entrada de 120 V pode desarmar frequentemente os disjuntores.

Ao exceder o ciclo de trabalho e o sistema superaquecer, ocorrera uma das seguintes condigdes:

m O LED de temperatura acendera, o arco sera interrompido e o ventilador de refrigeragdo continuara a operar. Para
retomar o corte, espere até que o LED de temperatura apague.

m O LED do compressor interno e o LED indicador de temperatura acendem. Deixe que a fonte de alimentagéao esfrie
por 4 minutos antes de usa-la novamente. Se o problema persistir, consulte Falhas do LED do compressor interno
na pagina 60 para obter mais dicas de localizagdo de defeitos.

Quando quaisquer das condi¢des mencionadas ocorrer, deixe o sistema ligado para
permitir que o ventilador refrigere a fonte de alimentagao. O ventilador funciona por
7 minutos depois do pos-fluxo.

O estiramento do arco por periodos prolongados durante o corte pode reduzir o ciclo de trabalho. O estiramento do arco
exige que a fonte de alimentagao gere uma saida de tensédo mais alta, o que pode ocasionar temperaturas mais elevadas
que levam mais rapidamente ao superaquecimento.
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Orientacdes para a operacao do sistema

Para alcancar o nivel de desempenho mais elevado:
Q Sempre que possivel, opere o sistema com alimentagdo de entrada de 240 VCA.
O Na&o opere o sistema em um circuito de 120V /15 A.
Q Sempre que possivel, evite utilizar um cabo de extenséo.
Caso tenha que utilizar um cabo de extenséo, use um cabo condutor pesado com

o menor comprimento possivel. Consulte Recomendagées sobre o cabo de extenséo
na pagina 32.

Se estiver operando seu sistema em um circuito de 120 V, 20 A, ndo ajuste a corrente para mais de 20 A.
Consulte Configuragées de tensdo na pagina 27.

Para obter os melhores resultados ao operar o sistema em um circuito de 120V, 20 A:
O Nao conecte nada mais que possa desviar a poténcia do mesmo circuito.

O Lembre-se de que cabos de extensdo podem reduzir a tensdo entre a maquina e a alimentagao fornecida pelo
circuito. Essa redugao de poténcia pode prejudicar o desempenho de corte e aumentar a probabilidade de
desarme do disjuntor.

Cortar uma pega de trabalho mais espessa requer um ajuste de corrente mais alta. E preferivel operar em um circuito
com capacidade maior (240 V / 30 A) ao cortar metais mais espessos. Consulte Configuragées de tenséo
na pagina 27.

As técnicas adicionais para reduzir a frequéncia de desarme dos disjuntores incluem:
O Diminuir o botao de ajuste de corrente.

O Evite o estiramento do arco. Em vez disso, arraste a tocha na pega de trabalho conforme explicado em Partida
pela borda em uma peca de trabalho na pagina 52.

Ao operar o sistema em altitudes de mais de 2.200 m acima do nivel do mar, é possivel que ocorra uma redugao no
desempenho do corte, devido ao efeito adverso que a altitude causa no compressor de ar interno.
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Operacao da tocha manual

ADVERTENCIA!
TOCHAS DE IGNIQZ\O IMEDIATA

O ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESOES E QUEIMADURAS

rapidamente através de luvas e pele.

O arco plasma é disparado imediatamente quando o gatilho da tocha é acionado. O arco plasma corta

Mantenha as maos, roupas e objetos afastados da ponta da tocha.
Nao segure a peca de trabalho e mantenha as maos longe do caminho de corte.

Nunca aponte a tocha para si ou terceiros.

N\

ADVERTENCIA!

FAISCAS E METAL QUENTE
PODEM QUEIMAR OS OLHOS E A PELE

Sempre use equipamento de protecao, incluindo luvas e protecao ocular, e aponte a tocha para longe
de si e de terceiros. Faiscas e metal derretido quente espirrardao para fora do bico.

Operacao do fecho de seguranca

A tocha é equipada com um fecho de seguranga para evitar disparos acidentais. Quando estiver pronto para cortar com
a tocha, empurre o fecho de seguranca para a frente (em diregdo a cabeca da tocha) e pressione o gatilho vermelho

da tocha.
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Instrucdes de corte para a tocha manual
m  Arraste levemente a ponta da tocha ao longo da pega de trabalho para manter uma velocidade de corte estavel.

No corte por arrasto, € normal que a tocha se prenda levemente na pega de trabalho.

m Durante o corte, certifique-se de que as faiscas estejam saindo da parte inferior da peca de trabalho. As faiscas
devem ficar ligeiramente atras da tocha durante o corte (a um angulo entre 15° a 30° da posigéo vertical).

m  Se as faiscas espirrarem para cima, significa que a peca de trabalho ndo esta sendo totalmente perfurada.
Movimente a tocha mais lentamente ou, se possivel, aumente a corrente de saida.

m  Segure o bico da tocha perpendicularmente & peca de trabalho, de maneira que o bico fique em um angulo de 90°
com a superficie de corte e observe o arco a medida que ele corta ao longo da linha.

m  Puxar ou arrastar a tocha em sua diregao ao longo do corte é mais facil do que empurra-la ou movimenta-la de lado
a lado.

m  Para cortes em linha reta, use uma borda reta como guia. Para cortar circulos, use um modelo ou um acessorio de
corte radial (um guia para corte circular). Consulte Acessdrios na pagina 69 para obter os cédigos de produto
correspondentes as guias de corte a plasma Hypertherm para corte de circulos e para realizar cortes chanfrados.

m  Se vocé disparar a tocha desnecessariamente, a vida util do bico e do eletrodo diminuira.

Recomendacdes para cortar a 120 V

m  Nao opere o sistema em um circuito de 15 A.
®  Né&o use um cabo de extensio.
m  Certifique-se de que nada esteja desviando a poténcia do circuito.

m  Diminua o botdo de ajuste de corrente para evitar o desarme do disjuntor.
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Partida pela borda em uma peca de trabalho _Q/

Ao cortar material com espessura de até 10 mm (3/8 pol), dispare a tocha pela borda da pega de trabalho para prolongar
a vida util dos consumiveis.

1. Com a bragadeira de aterramento conectada a pecga
de trabalho, segure a tocha em posigao
perpendicular (90°) em relacdo a peca de trabalho,
na borda.

2. Pressione o gatilho da tocha para iniciar o arco.
Talvez seja necessario parar na borda até que o arco
perfure totalmente a pecga de trabalho.

3. Arraste a tocha levemente através da peca de
trabalho para prosseguir com o corte. Mantenha um
ritmo regular e estavel.

52 Powermax30 AIR Manual do Operador 808847



4 - Operacao

Perfuracao de uma peca de trabalho —N——

Ao cortar materiais com espessura de até 6 mm (1/4 pol), use a perfuragéo para cortar uma forma interior. A perfuragéo
reduz a vida util do defletor e do bico.

O tipo de perfuragado depende da espessura do metal:

Q Perfuragdo reta — Para cortar ago-carbono ou ago inoxidavel com espessura inferior a 3 mm (bitola 10).

O Perfuracdo em espiral — Para cortar ago-carbono ou aco inoxidavel com de 3 mm (bitola 10) ou mais.
1. Fixe a bragadeira de aterramento a pecga de trabalho.

2. Perfuracao reta: Segure a tocha em posigéo
perpendicular (90°) em relagdo a peca de trabalho
com a ponta da tocha logo acima da pega de
trabalho.

Perfuracdao em espiral: Segure a tocha em um

angulo de cerca de 30° — 45° em relagéo a pecga de
trabalho, com a ponta da tocha dentro de 1,5 mm de
distancia da pega antes de disparar a tocha. 30° - 45° para perfuragéo em espiral

3. Perfuracao reta: Pressione o gatilho da tocha para
iniciar o arco.

Perfuracao em espiral: Pressione o gatilho da
tocha para disparar o arco enquanto ainda estiver
formando um angulo em relagéo a peca de trabalho,
depois gire a tocha para uma posigao perpendicular
(90°).

4. Mantenha a tocha em posigdo enquanto continua a
pressionar o gatilho. Quando sairem faiscas pela
parte de baixo da pega de trabalho o arco tera
perfurado o metal.

5. Quando a perfuragéo estiver concluida, arraste a
tocha lentamente ao longo da pega de trabalho para
prosseguir com o corte.
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Falhas mais comuns do corte manual

Para obter mais informagdes sobre falhas, consulte Guia basico de localizagdo de defeitos na pagina 58.
m A tocha emite faiscas e chiados, mas ndo produz um arco. As causas podem ser:
QO Consumiveis apertados em demasia
m A tocha nédo corta completamente através da pega de trabalho. As causas podem ser:
QO A velocidade de corte esta muito rapida
Consumiveis gastos

O metal que esta sendo cortado é grosso demais para a corrente selecionada

0O O O

Instalacdo de consumiveis errados
Contato elétrico deficiente entre a bragadeira de aterramento e a peca de trabalho
m  Corte com baixa qualidade. As causas podem ser:
O O metal que esta sendo cortado é grosso demais para a corrente selecionada
QO Instalacdo de consumiveis errados
Q A velocidade de corte esta muito rapida ou devagar
Q Consumiveis gastos ou danificados
m O arco emite faiscas e a vida util dos consumiveis é mais curta do que o esperado. As causas podem ser:
Q Instalacdo incorreta de consumiveis
O Instalagdo de consumiveis errados

O Umidade nos consumiveis ou no suprimento de ar dentro do sistema
Minimizacao da escéria

A escoéria é o material fundido que se solidifica na pega de trabalho. Sempre havera alguma quantidade de escoria
durante o corte com plasma a ar. Porém, vocé pode controlar a quantidade e o tipo de escodria ajustando seu sistema
corretamente para a sua aplicagéo.

A escoria de baixa velocidade se forma quando a velocidade de corte da tocha é muito baixa e o arco se adianta. Ela se
forma como um depdsito pesado, em forma de bolhas, na parte inferior do corte e, em geral, pode ser removida
facilmente. Aumente sua velocidade para reduzir esse tipo de escoria.

A escoria de alta velocidade se forma quando a velocidade de corte ¢ muito grande e o arco fica muito defasado. Ela se
forma como um filete fino e linear de metal sélido, fixado muito préximo do corte. Ela se forma na parte inferior do corte €,
em geral, € mais dificil de remover. Diminua sua velocidade para reduzir esse tipo de escoria.

E——“ A escoria tem maior probabilidade de se formar sobre metal aquecido ou quente do que
sobre metal frio. Por exemplo, o primeiro corte de uma série de cortes provavelmente
produzira menos escoria. A medida que a pega de trabalho aquece, mais escoria podera
ser formada nos cortes posteriores.

E——“ Os consumiveis gastos ou danificados podem produzir escéria intermitente.
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Manutencao e localizacao de defeitos

Realizacao de manutencao de rotina

s ADVERTENCIA!
O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Y

Desligue a alimentacéao elétrica antes de realizar qualquer manutencao que
envolva a remocao da tampa da fonte de alimentacdo ou de consumiveis da
tocha.

A

Qualquer trabalho que exija a remocao da tampa da fonte de alimentacao
deve ser realizado por um técnico qualificado.

7V %

Consulte mais medidas de seguranca no Manual de Seguranca
e de Conformidade (80669C).
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5 — Manutencao e localizacao de defeitos

A cada uso:

Verifique as luzes indicadoras e corrija qualquer

condicéo de falha.

Inspecione os consumiveis para verificar se estdo
adequadamente instalados e se ha desgaste.

A cada 3 meses:

,_/

WARNING

WARNE gi

Substitua as etiquetas danificadas.

AP

Inspecione o cabo de alimentagédo e o plugue.

Substitua se estiver danificado.

Inspecione o gatilho para ver se ha desgaste.
Inspecione o corpo da tocha para ver se ha alguma
rachadura ou cabos expostos. Substitua qualquer peca
avariada.

Inspecione o cabo da tocha. Substitua se estiver
danificado.
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5 — Manutencao e localizacao de defeitos

Inspecao dos consumiveis

O espago entre o bico e o defletor para
ver se ha acumulo de detritos.

Peca Inspecionar Acao
O arredondamento do orificio central. Substitua o defletor se o orificio ndo
Os danos e desgastes perceptiveis estiver redondo ou se estiver
nas bordas arredondadas do furo desgastado ou danificado.
central.
Defletor

Remova o defletor e elimine quaisquer
residuos.

Bico

O arredondamento do orificio central.

Correta Desgastado

Substitua o bico se o orificio central
néo estiver redondo. Substitua o bico e
o eletrodo juntos.

Anel retentor

Eletrodo

A superficie central para verificar se ha
desgaste e verifique o comprimento do
ponto de eroséo.

—}I Maximo de 1,6 mm

Substitua o eletrodo se a superficie
estiver gravemente desgastada ou se o
comprimento do ponto de eroséo for
superior a 1,6 mm. Substitua o bico e o
eletrodo juntos.

Nao utilize graxa ou outros lubrificantes
no anel retentor do eletrodo.

Anel retentor

Distribuidor de gas

A superficie interna, para verificar se ha
avarias ou desgaste, e os orificios de
gas, para verificar se existe algum
bloqueio.

O comprimento do distribuidor de gas.

Substitua o distribuidor de gés se a
superficie estiver danificada ou
desgastada ou se qualquer dos
orificios de gas estiver bloqueado.

Na&o utilize graxa ou outros lubrificantes
nos anel retentor do distribuidor de
gas.

Se o comprimento do distribuidor de
gas for inferior a 21 mm, substitua-o.

Anel retentor da tocha

A superficie para verificar se ha danos,
desgaste ou falta de lubrificagéo.

Se o anel retentor da tocha estiver
seco, aplique uma fina camada de
lubrificante de silicone no anel retentor
e nas roscas. O anel retentor deve ficar
brilhante, mas nao deve ter nenhum
excesso ou acumulo de lubrificante.

Se o anel retentor estiver rachado ou
desgastado, substitua-o.
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5 — Manutencao e localizacao de defeitos

Guia basico de localizacao de defeitos

As secoes abaixo apresentam uma visdo geral de alguns dos problemas mais comuns que podem surgir durante o uso
do sistema e explica como resolvé-los.

Se vocé ndo conseguir reparar o problema apds seguir este guia basico de localizagdo de defeitos ou se precisar
de mais assisténcia:

1. Ligue para o seu distribuidor Hypertherm ou para um posto autorizado de assisténcia técnica Hypertherm.

2. Ligue para o escritério mais préximo da Hypertherm, relacionado na lista que consta no inicio deste manual.

Falhas do LED de alimentacao

Ei A chave de alimentacéo liga/desliga (ON/OFF) esta na posicéo ligada
(ON) (I), mas o LED indicador de alimentacio ligada (ON) nio esta aceso.

Verifique se o cabo de alimentagao esta conectado ao receptaculo.

Verifique se a alimentagao esta ligada (ON) no painel de alimentagéo principal ou na caixa de
chaves de desligamento.

O Verifique se a tens&o de linha ndo esta baixa demais (mais de 15% abaixo da tensdo nominal).

N 7
-- O LED de alimentacéo ligada (ON) pisca.
AN

O Solicite que um técnico em eletricidade verifique a alimentagdo de entrada. A tenséo de linha de
entrada esta alta demais ou baixa demais (variagdo superior a £15% da tenséo nominal). Consulte
Especificagbées do sistema Hypertherm na pagina 19 e Preparagdo da alimentagao elétrica na
pagina 27.

]
: " " ‘ Todos os quatro LEDs piscam quando o sistema é
/ ligado.
J

O Um técnico de manutengao qualificado deve verificar o sistema. Entre em contato com o seu
distribuidor ou use as informagdes no inicio deste manual para contatar a Assisténcia Técnica da
Hypertherm.
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Falhas do LED de temperatura

O LED indicador de temperatura acende enquanto a maquina é ligada.

O O sistema superaqueceu. Deixe o sistema ligado para permitir que o ventilador refrigere a fonte
de alimentacéo.

O Se atemperatura interna do sistema se aproximar de -30 °C, é possivel que o LED de temperatura
se acenda. Transfira o sistema para um local mais quente.

0
/'\

O LED indicador de temperatura pisca enquanto a maquina é ligada.

O Deixe o sistema ligado para permitir que o ventilador refrigere a fonte de alimentagéo. O LED
de temperatura pisca quando o sistema puxa corrente de entrada demais e por um longo periodo.
Utilize as indicagdes abaixo para evitar esta condigéo:

Diminua a corrente de corte. Consulte Etapa 3 — Ajuste a corrente de saida na

pagina 45.

Sempre que possivel, opere o sistema em um circuito de entrada de 240 VCA.

Evite o estiramento do arco. Arraste a tocha na pecga de trabalho. Consulte Partida
pela borda em uma peca de trabalho na pagina 52.

Opere o sistema sem a utilizagdo de um cabo de extensédo. Caso tenha que utilizar
um cabo de extensdo, use um cabo condutor pesado com o menor comprimento
possivel. Consulte Recomendagdes sobre o cabo de extensdo na pagina 32.

Certifique-se de que nada esteja desviando a poténcia no mesmo circuito.
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@ Falhas do LED do compressor interno

O LED do compressor interno e o LED indicador de temperatura
acendem enquanto a maquina é ligada.

O O compressor interno pode ter superaquecido. Deixe que a fonte de alimentacéo esfrie por 4
minutos antes de usa-la novamente. (Consulte Compreenséo das limitagées do ciclo de trabalho
na pagina 48.)

Quando o compressor interno superaquecer, os LEDs do compressor e de temperatura continuam
acesos por 4 minutos.

O sistema ndo impede que vocé dispare a tocha antes de decorrer
4 minutos. Contudo, se vocé comecar a realizar o corte antes que o
compressor tenha esfriado completamente, é provavel que a mesma falha
ocorra novamente.

O Coloque a fonte de alimentagéo virada para cima em uma superficie plana. Colocar a fonte de
alimentagao de lado pode impedir a devida circulagio de ar necessaria para resfriar os
componentes internos. Pode também fazer com que o filtro de ar desvie o ar para longe da tocha.

O Inspecione os consumiveis e substitua-os se estiverem avariados ou desgastados. Sempre
substitua o bico e o eletrodo juntos. Consulte /Inspecdo dos consumiveis na pagina 57.

O O sistema estava armazenado sob temperaturas abaixo do nivel de congelamento? Se sim, pode
haver gelo dentro da fonte de alimentagéo. Transfira a fonte de alimentagao para um local mais
quente para derreter o gelo.

O Se nenhuma dessas etapas de localizagdo de defeitos resolver o problema, um técnico de
manutengao qualificado devera verificar o sistema. Entre em contato com o seu distribuidor ou use
as informacgdes no inicio deste manual para contatar a Assisténcia Técnica da Hypertherm.

/

7Y%
O

O Solte o gatilho e reinicie a fonte de alimentagéo. O sistema ¢é desativado automaticamente quando
a fonte de alimentagéao é ligada enquanto o gatilho da tocha esta sendo pressionado.

@

N\

O LED do compressor interno e o LED indicador de temperatura piscam
y alternadamente quando a maquina é ligada.

)
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Falhas do LED da tocha

1
N /7
-- O LED da capa da tocha acende ou pisca enquanto a maquina é ligada.
753N

O Inspecione o cabo da tocha. Se estiver torcido ou torto, endireite-o e tente disparar a tocha
novamente.

O Desligue (O) a fonte de alimentagéo. Certifique-se de que os consumiveis estdo instalados e
apertados adequadamente. Consulte Etapa 1 — Instale os consumiveis na pagina 43.

O Se os consumiveis se soltaram ou foram removidos com a fonte de alimentagéo ligada (ON),
desligue (OFF) (O) a fonte de alimentagéo, corrija o problema e, em seguida, ligue (ON) (I) a
fonte de alimentagdo novamente para solucionar a falha.

O Se parecer que os consumiveis estédo instalados corretamente, é possivel que a tocha esteja
avariada. Entre em contato com o seu distribuidor ou posto autorizado de assisténcia técnica
Hypertherm.

da tocha acende.

P R N 4 Os LEDs do compressor interno, de temperatura
_O- -- -- e de alimentacéo ligada (ON) piscam e o LED da capa
0w W Al W4 N\

O Instale novos consumiveis na tocha (talvez estejam corroidos ou aproximando do fim da vida util).

O Se este erro persistir, entre em contato com o seu distribuidor ou posto autorizado de assisténcia
técnica Hypertherm.
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Problemas mais comuns no corte

Problema

Solucao

O disjuntor desarma durante
o corte.

Diminua a corrente de corte. Consulte Etapa 3 — Ajuste a corrente de saida na
pagina 45.
Sempre que possivel, opere o sistema em um circuito de entrada de 240 VCA.

Evite o estiramento do arco. Arraste a tocha na pega de trabalho. Consulte Partida
pela borda em uma peca de trabalho na pagina 52.

Opere o sistema sem a utilizagéo de um cabo de extenséo. Caso tenha que utilizar
um cabo de extensao, use um cabo condutor pesado com o menor comprimento
possivel. Consulte Recomendagdes sobre o cabo de extensdo na pagina 32.

Certifique-se de que nada esteja desviando a poténcia no mesmo circuito.

Corte com baixa qualidade.

Certifique-se de que a tocha esta sendo usada corretamente. Consulte Operagdo
da tocha manual na pagina 50.

Certifique-se de que os consumiveis corretos estdo instalados. Consulte Uso dos
consumiveis na pagina 35.

Inspecione os consumiveis e substitua-os conforme necessario. Consulte
Inspecdo dos consumiveis na pagina 57.

Afrouxe os consumiveis cerca de 1/8 de volta e tente novamente.

Certifique-se de que a conexdo do cabo-obra esta firme e se ndo ha danos no
cabo-obra.

Opere o sistema sem a utilizagdo de um cabo de extensédo. Caso tenha que utilizar
um cabo de extensdo, use um cabo condutor pesado com o menor comprimento
possivel. Consulte Recomendagées sobre o cabo de extensdo na pagina 32.

A tocha néo corta
completamente através da
peca de trabalho.

Certifique-se de que a tocha esta sendo usada corretamente. Consulte Operacdo
da tocha manual na pagina 50.

Inspecione os consumiveis e substitua-os conforme necessario. Consulte
Inspecdo dos consumiveis na pagina 57.

O arco néo se transfere para
a peca de trabalho.

Limpe a area onde a bragadeira de aterramento entra em contato com a pega de
trabalho a fim de garantir um bom contato de metal com metal.

Inspecione a bragadeira de aterramento para ver se ha avarias e efetue qualquer
reparo necessario.

Leve a tocha para mais perto da peca de trabalho e dispare a tocha novamente.
Consulte Operacdo da tocha manual na pagina 50.
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Problema

Solucédo

Um pouco de umidade esta
presente no bico da tocha.

* Um pouco de umidade no bico da tocha é normal para este sistema,
especialmente em ambientes muito umidos. Isto ndo deve impedir que a tocha
dispare ou piore a qualidade do corte ou desempenho.

= Se o0 excesso de umidade na tocha interferir no disparo dela ou no desempenho
do corte, entre em contato com o distribuidor ou posto autorizado de assisténcia
técnica da Hypertherm.

O arco se extingue, mas se
reacende quando o gatilho da
tocha é apertado novamente
ou quando o arco emite
faiscas e chiados.

= Primeiramente, inspecione os consumiveis para verificar se ha sinais de excesso
de umidade. Um pouco de umidade no bico da tocha é normal para este
sistema e nao deve impedir que a tocha dispare. Se houver excesso
de umidade, dispare a tocha 5 vezes seguidas, aproximadamente.

= Se o disparo ndo remover o excesso de umidade e o excesso de umidade na
tocha interferir no disparo dela ou no desempenho do corte, entre em contato
com o distribuidor ou posto autorizado de assisténcia técnica da Hypertherm.

= Se o problema persistir e 0 excesso de umidade nao for um problema, inspecione
os consumiveis e substitua-os se estiverem danificados ou desgastados. Consulte
Inspecéo dos consumiveis na pagina 57.
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Secao 6

Pecas

Use os numeros de pegas e conjuntos nesta segao para encomendar consumiveis, acessorios e pegas de reposigao
externas para a sua fonte de alimentagéo e tocha manual.

Para obter instrucdes sobre a instalagdo de consumiveis na tocha manual, consulte
Etapa 1 — Instale os consumiveis na pagina 43.

O sistema ndo contém pecas dentro da fonte de alimentagdo ou da tocha manual cuja manutengédo possa ser feita pelo
cliente. Para obter assisténcia com o reparo ou substituicdo de componentes internos:

1. Ligue para o seu distribuidor Hypertherm ou para um posto autorizado de assisténcia técnica Hypertherm.

2. Ligue para o escritério mais préximo da Hypertherm, relacionado na lista que consta no inicio deste manual.
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Pecas da fonte de alimentacao

Externas, parte frontal

Numero do

Item conjunto Descricao
1 228267 Conjunto: Alga da fonte de alimentagéo (inclui parafusos e grampos para alga)
2 428226 Conjunto: Botéo de ajuste de corrente
3 228561 Conjunto: Bragadeira de aterramento
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Externas, parte traseira

NEMA L6-20P

NEMA 6-50P

NEMA 5-15P
Nuamero do I
Item . Descricao
conjunto
1 229133 Extensédo do cabo de alimentagdo CSA: Adaptador de plugue de 240V /20 A
2 229132 Extensédo do cabo de alimentagdao CSA: Adaptador de plugue de 120V /15 A
428392 Conjunto: Para-choques de substituigao (“pés” de borracha) para a parte inferior

da fonte de alimentacao (4) (hdo mostrado)
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Consumiveis da tocha manual

Para encomendar consumiveis para a sua Air T30 tocha, use os seguintes cédigos do produto.

E possivel encomendar pacotes individuais de bicos e eletrodos ou pedi-los em um conjunto:
m  Use 420134 para encomendar um pacote com 5 bicos.
m  Use 420132 para encomendar um pacote com 5 eletrodos.
m  Use 428350 para encomendar um conjunto com 2 bicos e 2 eletrodos.
Esses consumiveis sdo projetados especificamente para serem usados na fonte de

alimentagdo Powermax30 AIR e na tocha manual Air T30. Eles ndo podem ser usados
com nenhum outro sistema ou tocha Powermax.

Consumiveis individuais

428179 420132 420133 420134 420135 420399

1D

Anel retentor da tocha Eletrodo Distribuidor Bico Capa Defletor
de gas

Conjunto: eletrodo (2) + bico (2)

428350

— 1D
li— 11D

68 Powermax30 AIR Manual do Operador 808847



6 — Pecas

Acessorios

Cédigo do produto Descricao

127102 Guia de corte basico para plasma (circular)

027668 Guia de corte Deluxe para plasma (circular)

127144 Capas para protegdo contra poeira

024877 Protegéo de couro para cabo da tocha, preta com logotipo da Hypertherm, 7,6 m
127217 Alca de ombro

127169 Luvas de couro para corte

127416 Oculos de protegao, lente com sombreamento 5
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Etiquetas da fonte de alimentacao

Numero do conjunto Descricao

428408 Conjunto: Etiquetas Powermax30 AIR, CSA

428410 Conjunto: Etiquetas Powermax30 AIR, CSA, produzidas nos EUA
428409 Conjunto: Etiquetas Powermax30 AIR, CE/CCC

Os conjuntos de etiqueta incluem:
m  Etiqueta de consumiveis
m  Etiquetas de adverténcia adequadas

m  Adesivos frontais e laterais

As ilustragdes abaixo mostram as etiquetas de consumiveis e de adverténcia.

Etiqueta de consumiveis

A etiqueta dos consumiveis esta afixada no painel traseiro da fonte de alimentagéo. Ela mostrara os consumiveis corretos
para usar com esse sistema e tocha e como instala-los.

420399

210347 Rev. A

420135

420134

428350

]
QB ))) e €D —m ]

420133

420132
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Etiqueta de adverténcia CSA

Esta etiqueta de adverténcia ¢ afixada em algumas fontes de alimentagao. E importante que o operador e o técnico
de manutencao entendam a finalidade desses simbolos de adverténcia conforme descritos.

Read and follow these insructions, employer safely A\l WARNING /N[l AVERTISSEMENT

ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied

Processes” from American Welding Societ Plasma cutting can be injurious to operator and persons in the | Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour I'opérateur

(http://www.aws.org) and OSHA Sgafety anyd Health | Work area. Consult manual before operating. Failure to follow ~ Jet les personnes qui se trouvent sur les lieux de travail.

St d d '29 ClFR 1910 (http:// h ) all these safety instructions can result in death. Consultel_' le man_uel avant de f_alre fonctionner. Le non respect
anaards, p://www.osha.gov). des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort.

1 1.1 1.2 1. Cutting sparks can cause explosion or fire. 1. Les étincelles de page p t provoquer
A @ 1.1 Do not cut near flammables. une explosion ou un i € "_
Q‘_ 1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use. 1.1 Ne pas couper Préf de? matl_éresf |nf|arr3m§\l?les. o
-~ 1.3 Do not use a drum or other closed container as a cutting 1.2 Un extincteur doit étre & proximité et prét a étre utilise.
tabl 1.3 Ne pas utiliser un fat ou un autre contenant fermé comme
aole. table de coupage.
2 2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle | 2. L'arc plasma peut blesser et briler; éloigner
away from yourself. Arc starts instantly when la buse de soi. Il s’allume instantanément
triggered. quand on ’amorce.
2.1 Turn off power before disassembling torch. 2.1 Couper I'alimentation avant de démonter la torche.
2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path. 2.2 Ne pas saisir la piéce a couper de la trajectoire de coupage.
2.3 Wear complete body protection. 2.3 Se protéger entiérement le corps.
3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or burn. | 3. Tension dangereuse. Risque de choc électrique
3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or ou de bralure. .
damaged 3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont
ged. . . humides ou endommagés.
8.2 Protect from shock by insulating yourself from work and 3.2 Se protéger contre les chocs en s'isolant de la piéce et de
ground. la terre.

3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts. || 3:3 Couper I'alimentation avant I'entretien. Ne pas toucher
les piéces sous tension.

4. Plasma fumes can be hazardous. 4. Les fumées p P étre d
4.1 Do not inhale fumes. 4.1 Ne pas inhaler les fumées.
4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the fumes. [ 4-2 Utiliser une ventilation forcée ou un extracteur local pour

4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with dissiper les fumees. .
ventilation 4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées

par ventilation.
5. Arc rays can burn eyes and injure skin. 5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et
5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to blesser la peau.
protect head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt 5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger

collar. Protect ears from noise. Use welding helmet with la téte, les yeux, les oreilles, les mains et le corps. Boutonner
. . 9 le col de la chemise. Protéger les oreilles contre le bruit. Utiliser

the correct shade of filter. un masque de soudeur avec un filtre de nuance appropriée.
6. Become trained. Only qualified personnel should 6. Suivre une formation. Seul le personnel qualifié a
operate this equipment. Use torches specified in the manual. le droit de faire fonctionner cet équipement. Utiliser
Keep non-qualified personnel and children away. exclusivement les torches indiquées dans le manual. Le
) personnel non qualifié et les enfants doivent se tenir & I'écart.
7. Do not remove, destroy, or cover this label. 7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.
Replace if it is missing, damaged, or worn. La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée.
—
WARNING: This product can expose you to chemicals including | AVERTISSEMENT : Ce produit peut vous exposer & des produits chimiques, dont
lead and lead compounds, which are known to the State of le plomb et des composés de plomb, reconnus par I'Etat de la Californie comme cause |||I |I| | ||||I| |I || || |||
California to cause cancer and birth defects or other reproductive | de cancer et d'anomalie congénitale ou d'autres anomalies de I'appareil reproducteur.
harm. For more information go to www.p65warnings.ca.gov. Pour obtenir de plus amples renseignements, consultez le www.p65warnings.ca.gov. (110673 Rev F)
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6 — Pecas

Etiquetas de adverténcia CE/CCC

1. As fagulhas de corte podem causar
exploséo ou incéndio.

Esta etiqueta de adverténcia ¢ afixada em algumas fontes de alimentagéo. 1.1 N&o corte perto de itens inflamaveis.
E importante que o operador e o técnico de manutengao entendam a
finalidade desses simbolos de adverténcia conforme descritos. O texto

numerado corresponde as caixas numeradas na etiqueta.

X www.hypertherm.com/weee
-

110647 Rev. B

1.2 Mantenha um extintor de incéndio nas
proximidades e pronto para o uso.

1.3 Nao use um tambor ou outros recipientes
fechados como mesa de corte.

2. O arco plasma pode causar lesdes e
queimar; ndo aponte o bico para si
mesmo. O arco ¢ iniciado
instantaneamente quando acionado.

2.1 Desligue a alimentagéo antes de
desmontar a tocha.

2.2 Nao segure a peca de trabalho perto do
caminho de corte.

2.3 Use protegao corporal completa.

3. Tenséo perigosa. Risco de choque elétrico
ou queimadura.

3.1 Use luvas isolantes. Troque as luvas
quando estiverem molhadas ou
danificadas.

3.2 Proteja-se contra choques separando-se
do trabalho e do chéo.

3.3 Desligue a alimentagao antes de realizar
manutengéo. Nao toque em pegas
condutoras.

4. Os vapores do plasma podem ser
perigosos.

4.1 Nao inale os vapores.

4.2 Use ventilagao forgada ou exaustéo local
para remover 0s vapores.

4.3 Nao opere em espagos fechados. Remova
os vapores com ventilagao.

5. Os raios de arcos podem queimar os
olhos e danificar a pele.

5.1 Use equipamentos corretos e apropriados
de protegao para proteger a cabeca, os
olhos, os ouvidos, as méos e o corpo.
Feche o colarinho da camisa. Proteja os
ouvidos de ruidos. Use capacete de solda
com sombreamento ou filtro corretos.

6. Realize treinamentos. Somente pessoas
qualificadas devem operar este
equipamento. Use as tochas
especificadas no manual. Mantenha as
pessoas ndo qualificadas e as criangas
afastadas.

7. Naéo retire, destrua nem cubra esta
etiqueta. Substitua itens que estiverem
faltando, danificados ou gastos.
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