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Al

ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Downloads library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra "Dokumentbiblioteket" p4 www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen
Sie bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im

Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen

der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerat in

elektronischer Form oder als Druckversion beiliegen. Alle Handbticher

und Anleitungen kénnen in den jeweils verfligbaren Sprachen auch in der
,Dokumente-Bibliothek" unter www.hypertherm.com heruntergeladen werden.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de documentos” em

www.hypertherm.com.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque

de documents » sur www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE

4 | Hypertherm HB3 H1R(ET 20IC. Z2ICEATHEELERICOV
T. TORRHBFICHHRLBER. BLUHRBICAREINTLZEIBD
ROV TIAT VAR Z 2TV (80669C) EHFH LT, &L
BRICEDENWERBEPEBOBEEBRTENBYET,
HEAZEOIE—IE. BF 74+ —< v b, FXEMREIE L CRRICERS
NTVET, BFBEZEIE. wwwhyperthermcom D [RF a1 AV FSA4T 5
)] HERESECAFTEEY,

ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones

de seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafio a los equipos.

Pueden venir copias de los manuales en formato electrénico e impreso
junto con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales,
en todos los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca

de documentos” en www.hypertherm.com.

TEi{krh3C / CHINESE (SIMPLIFIED)

4 | EREEMERREZH, BREARTFMA (ZefEMETF
) (80669C) FHRLEIEHF. FHAREEL SRR, WRERER
ANRAZGEIZ&RT.

Bt 7= R R A0 F A AT BEAR L FE FRRFNED R A A48 fEth AT
“Documents library” (ISR MEE) FREBERFMEATER HIESHEIAK,
WA www.hypertherm.com.

ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni

sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza e

la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza pud
causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto puo essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee

del manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, dall"*Archivio documenti” all'indirizzo
www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa f& eksemplarer av handbekene i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok fra dokumentbiblioteket p4 www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding en in de Veiligheids- en
nalevingshandleiding (80669C). Het niet volgen van de veiligheidsinstructies
kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het

product worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding
beschikbaar in alle talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Documentenbibliotheek”
op www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) fér viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgéngliga sprak
i dokumentbiblioteket (Documents library) pd www.hypertherm.com.

£=0{ / KOREAN

B! Hypertherm FHIE AFE3817| Fofl ME dBAQ oM & 77
F4 AdHM (80669C)0fl LEet = oM XIEE elodA|. ot X|EE
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpecénost a dodrZovéni pfedpisti (80669C). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to

v elektronickeé i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manudll ve v§ech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
dokumentd* na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligi) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu firmy
Hypertherm nalezy si¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczeristwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalezé w ,Bibliotece dokumentow” pod adresem
www.hypertherm.com.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEIMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbLTECH C MHCTPYKLMAMM N0 6e30MacHOCTH, NpeacTaBneHHbIMK

B PYKOBOACTBE, KOTOPOE MOCTaB/IAETCA BMECTE C NMPOAYKTOM, a TaKkKe

B PyxosoacTse no 6e30n1acHOCTH M COOTBETCTBMIO (80669)). HesbinonHeHne
MHCTPYKLMM MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABMAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTyT ObiTh
npeacTaBneHbl B 9N1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysvTb B pasgene «brubnvorera AokymeHTOB» Ha Be6-caiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytté4 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja

tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta”, joka on osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT U ,MHCTpyKuMA 3a 6esonacHocT u ctoteeTcTaune (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a Ge3onacHOCT 61 MOro Aa AOBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 060opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXeE Aa NPUAPYHABAT NPOAYKTA B E/IEKTPOHEH U B
neyarteH popmat. MoxeTe Aa nonyyuTe KOMWA Ha PLKOBOACTBATA, NpeanaraHu
Ha BCUYKK eanum, ot ,Documents library (Bubnuoteka 3a LoKyMeHTH)

Ha agpec www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatdmare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii ,Biblioteca documente”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban
is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Documents library” (Dokumentum
kényvtar) részben is beszerezheték.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPOidVToG
kalL oto Eyyelpibio aopdleiag kat oupudppwong (80669C). H un thpnon
Twv 0dnylv acpaleiag propei va enpepel cwpatikn BAAPN 1 {nuda otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidiwv MMopei va cuvoSEUOUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AdBete avtiypada twv eyxepdinv oe
OAeg TG YAwooeg rou SiatiBevtal yia kdbe eyyelpidio and v Ynelakr)
BiBAobrkN eyypadwv (Documents library) otn Sladiktuakr Tornobeoia
www.hypertherm.com.

8 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREEM Hypertherm 5%fE8T , BRBELERFMA (RL£MEK
EHRFM) (80669C) AR LIER. TEFRLETAARENASESE
RERFIRE,
FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ) "EERE ABEAEFMONSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost
in skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro&i
telesne poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
dokumentov “Documents library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostec¢enje opreme.
Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci dokumenata”
(“Documents library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia

a v Manuéli o bezpe&nosti a sulade s normami (80669C). V pripade
nedodrzania bezpe&nostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo
poskodeniu zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku

alebo tlacenu podobu. Képie navodov, vo véetkych dostupnych jazykoch,
su k dispozicii aj v sekcii z ,kniznice Dokumenty“ na www.hypertherm.com.



EMC (Elektromagneticka kompatibilita)

Uvod

Zafizeni spole¢nosti Hypertherm oznagené CE je vyrobeno v souladu

s normou EN60974-10. Zafizeni je nutné instalovat a pouzivat v souladu
s informacemi uvedenymi nize, a tak zajistit elektromagnetickou
kompatibilitu.

Limity vyzadované dle EN60974-10 nemusi stacit pro Uplné zamezeni
ru$eni, jestlize rusené zafizeni je v blizkosti a nebo je vysoce citlivé.

V takovych pripadech mize byt nezbytné zavést dalsi opatreni, ktera
dale snizi ruseni.

Toto fezani zafizeni je navrzeno vyhradné pro pouZziti v primyslovém
prostiedi.

Instalace a pouzivani

Uzivatel odpovida za instalaci a pouzivani plazmového zafizeni dle
pokynt vyrobce.

Jestlize uzivatel zjisti pfitomnost elektromagnetického ruseni, jeho
povinnosti je situaci vyfesit spole¢né s technickou podporou vyrobce.

V nékterych pripadech je feseni jednoduché, jako napriklad uzemnéni
fezného okruhu, viz Uzemnéni obrobku. V jinych pfipadech miize feseni
problému obnaset vybudovani elektromagnetického stinéni pro napajeci
zdroj a pracovisté spoleéné s pfislusnymi vstupnimi filtry. V kazdém
pfipadé je ovSem nutné snizit elektromagnetické ruSeni na uroven, kdy
nebude zplsobovat problémy.

Kontrola pracovisté
Pred instalaci zafizeni musi uzivatel provést kontrolu pracovisté z hlediska
problémi s elektromagnetickym zafenim v okolni oblasti. V potaz je nutné

vzit nasledujici zalezitosti:

a. Jiné napajeci kabely, ovladaci kabely, signaliza¢ni a telefonni

kabely, které se nachazeji nad, pod a v blizkosti fezného zafizeni.

b. Televizni a radiové vysilace a pfijimace.
¢. Pocita¢ a ostatni fidici vybaveni.

d. Zafizeni nezbytné pro bezpeénost, napfiklad ochrana
pramyslového zafizeni.

e. Zdravi okolniho personalu, napfiklad pouzivani kardiostimulatord
a naslouchatek.

f. Zafizeni, které se pouziva ke kalibraci nebo méfeni.

g. Odolnost ostatnich zafizeni v okoli. Uzivatel musi zajistit
kompatibilitu dal$iho zafizeni v okoli. To mize obnaset dalsi
ochranna opatteni.

h. Doba b&hem dne, kdy se provadi fezné nebo jiné Einnosti.
Velikost okolniho prostoru, ktery je tfeba zkontrolovat, bude zaviset

na konstrukci budovy a dal$ich ¢innostech, které se provadéji. Okolni
prostor mize sahat aZ za hranice arealu.

Metody emisi
Napajeni zsnizovanie sité
Rezné zafizeni je nutné pripojit k sitovému napajeni dle doporuéeni

vyrobce. Jestlize dochazi k ruseni, mlize byt nezbytné zavést dalsi
opatreni, jako je naptiklad filtrovani sitového napajeni.

Je tfeba zkontrolovat stinéni — v kovovém vedeni nebo podobné —
napajeciho kabelu pevné zabudovaného fezného zatizeni. Stinéni by mélo
byt elektricky nepferusené po celé délce. Stinéni by mélo byt pfipojeno
k sitovému napajeni fezani tak, aby dochazelo ke spravnému kontaktu
mezi vedenim a boc¢nicemi fezného napajeciho zdroje.

Udrzba fezného zafizeni

Rezné zafizeni je tieba pravidelné udrzovat dle doporuéeni vyrobce.

P¥i provozu zafizeni musi byt pfistupova a servisni dvitka a kryty uzavieny
a tadné zabezpedeny. Rezné zafizeni se nesmi nijak upravovat s vyjimkou
pisemnych pokynU vyrobce a v souladu s nimi. Napfiklad jiskfisté pro
zapalovani oblouku a stabiliza¢ni zafizeni je nutné sefizovat a udrzovat
dle doporugeni vyrobce.

Rezné kabely

Rezné kabely musi mit nejmensi moznou délku a mély by byt pohromadé
a vést v urovni podlahy nebo v blizkosti podlahy.

Ekvipotencialni spojeni

Je nutné zvazit moznost spojeni veskerych kovovych soucasti v instalaci
a jeji blizkosti.

Kovové soucasti, které se navazou na obrobek, ovSem zvysuji riziko urazu
elektrickym proudem pro obsluha pfi sou¢asném dotyku téchto kovovych
soucasti a elektroda (tryska pro laserové hlavice).

Obsluha by méla byt od v&ech takovych spojenych kovovych soucasti
izolovana.

Uzemnéni obrobku

V pfipadech, kdy obrobek neni uzemnén z bezpeénostnich divod( a
neni pfipojen k zemnéni z diivodu velikosti a umisténi, napfiklad trup

lodi nebo stavba Zelezaren, spojeni zem-obrobek miize emise v nékterych
pripadech snizit, ovéem ne ve véech. P¥i uzemnéni obrobku je tfeba
dbat na to, aby nedoslo ke zvy$eni rizika Urazu uzivatelli nebo poskozeni
ostatniho elektrického zafizeni. V ptipadé nutnosti se tieba provést
propojeni obrobku se zemi pomoci pfimého spojeni, avSak v nékterych
zemich, kde neni pfimé spojeni povoleno, spojeni Ize provést pomoci
vhodnych kondenzator(, zvolenych na zakladé pfisludnych vnitrostatnich
nafizeni.

Poznamka: Z bezpeé&nostnich divodi mize &i nemusi byt fezny okruh
uzemnény. Zmény v usporadani uzemnéni musi potvrdit osoba, ktera je
kompetentni k vyhodnoceni toho, zda zmény zpUlsobi zvyseni rizika urazu,
napf. povolenim paralelni cesty pro vratku fezného proudu, které mohou
poskodit zemnici okruhy nebo jiné zatizeni. Dals$i informace naleznete v
IEC 60974-9, Obloukové svafeci zafizeni, Cast 9: Instalace a pouzivani.

Bezpecnost a dodrZovani predpist
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EMC (Elektromagneticka kompatibilita)

Stinéni a ochrana

Problémy s rusenim Ize vyfesit pomoci selektivniho stinéni a ochrany
ostatnich kabelll a zafizeni v okolnim prostoru. U specialnich aplikaci
Ize uvazovat o odstinéni celého zatizeni pro plazmové fezani.

SC-14 Bezpecnost a dodrZovani predpisi



Zaruka

Upozornéni

Originalni dily Hypertherm jsou nahradni dily pro systém Hypertherm,
které doporucuje vyrobce. Na jakékoliv poskozeni &i zranéni zplsobené
pouzivanim jinych nez originalnich nahradnich dili Hypertherm se nemusi
zaruka spole¢nosti Hypertherm vztahovat, pfi¢emz v takovém pfipadé
pljde o pouziti vyrobku Hypertherm k jinému nez schvalenému ucelu.

Sami vyhradné odpovidate za bezpe¢né pouzivani vyrobku. Hypertherm
neposkytuje zaruku ani garanci ohledné bezpecnosti pfi pouzivani
vyrobku na vasem pracovisti.

Obecné

Spoleénost Hypertherm Inc., zaru¢uje, Ze vyrobky budou bez vad

na materidlech a na dilenském provedeni po konkrétni asové |hiity zde
dale uvedené, a to nasledovné: za podminky, ze Hypertherm dostane
oznameni o vadé (i) tykajici se napajeciho zdroje plazmového systému
b&hem obdobi dvou (2) let od data dodani, s vyjimkou napajecich zdroja
zna&ky Powermax, u nichz je toto obdobi tfi (3) roky od data dodani,

a (ii) tykajici se hofaku a pfivodii b&hem obdobi jednoho (1) roku od data
dodani, s vyjimkou kratkého hotaku HPRXD s integrovanym piivodem,

u n&hoz je toto obdobi Sest (6) mésicli od data dodani, a tykajici se
sestav zvedaku hofaku béhem obdobi jednoho (1) roku od data dodani
a tykajici se vyrobkil spole¢nosti Automation béhem obdobi jednoho (1)
roku od data dodani, s vyjimkou EDGE Connect CNC, EDGE Connect T
CNC, EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC,
MicroEDGE Pro CNC, a ArcGlide THC, na néz se vztahuje obdobi
dvou (2) let od data dodani, a (iii) tykajici se soucasti viaknového laseru
Hylntensity, na néz se vztahuje obdobi dvou (2) let od data dodani,

s vyjimkou laserovych hlav a vldken pro pfivod paprsku, na néz

se vztahuje obdobi jednoho (1) roku od data dodani.

Veskeré motory, pfislusenstvi, alternatory a pfislusenstvi alternator(
externich dodavatelll jsou kryty zarukami jednotlivych vyrobct a tato
zaruka se na né nevztahuje.

Tato zaruka se nebude vztahovat na zadné napajeci zdroje znacky
Powermax, které byly pouzity s fazovymi prevodniky. Dale pak
Hypertherm neposkytuje zaruku pro systémy, které byly poskozeny
nasledkem $patné kvality napajeni, at uz z fazovych prevodniki nebo
prichoziho sitového napajeni. Tato zaruka se nevztahuje na zadné vyrobky,
které byly nespravné instalovany, upraveny, nebo jinak poskozeny.

Hypertherm poskytuje opravu, vyménu ¢i nastaveni vyrobku jako jedinou
a vyluénou nahradu v pfipadé a pouze v pfipadé, ze zde uvedena zaruka
plati a je fadné uplatnéna. Vyhradné dle svého vyluéného uvazeni
Hypertherm opravi, vyméni nebo sefidi, a to bezplatné, veskeré vadné
vyrobky, na které se vztahuje tato zaruka a které budou, po pfedchozim
souhlasu, spoleénosti Hypertherm zaslany (takovy souhlas nebude
nepfiméfené zdrzovan), fadné zabalené, na adresu spoleénosti
Hypertherm ve mésté Hanover, New Hampshire, nebo autorizované
opravné spolec¢nosti Hypertherm, kdy odesilatel hradi veskeré naklady —
pojisténi a postovné. Hypertherm neponese odpovédnost za zadné
opravy, vymény nebo nastaveni vyrobkd, na které se vztahuje tato zaruka,
mimo opravy, vymeény a sefizeni dle tohoto odstavce nebo takové,

se kterymi Hypertherm bude pfedem pisemné souhlasit.

Vyse uvedena zaruka je vyhradni a nahrazuje veskeré dalsi zaruky,
vyslovné, odvozené, zakonné nebo jiné, souvisejici s Produkty, a veskeré
odvozené zaruky nebo podminky kvality nebo prodejnosti nebo vhodnosti
pro urcity ucel nebo vici naruseni. VySe uvedené bude tvofit vyhradni

a exkluzivni nahradu za jakékoli poruseni zaruky spole¢nosti Hypertherm.

Distributofi/fOEM mohou nabidnout odliné nebo dodate¢né zaruky,
ovem Distributofi/OEM nejsou opravnéni poskytovat zadnou dalsi
dodatec¢nou zaruéni ochranu nebo poskytovat dalsi ujisténi, o kterych
by tvrdili, Ze jsou pro spole¢nost Hypertherm zavazna.

Patentové zajisténi

Mimo pfipady, kdy vyrobky nejsou vyrobeny spole¢nosti Hypertherm
nebo jsou vyrobeny jinou osobou nezli spoleénosti Hypertherm nejsou
vnejsou prisném souladu se specifikacemi Hypertherm a v ptipadech,
kdy konstrukce, postupy, vzorce nebo jejich kombinace nejsou vyvinuty
spole¢nosti Hypertherm, spole¢nost Hypertherm se bude na vlastni tu¢et
branit a bude se snazit vyhrat jakykoli spor nebo fizeni vi¢i vam, jestlize
vznikne podezieni, ze uzivani vyrobku Hypertherm, a to samostatné

a ne v kombinaci s jinym vyrobkem, ktery Hypertherm nedodava, porusuje
jakykoli patent jakékoli teti strany. Jestlize se dozvite o jakémkoli soudnim
dozvédéli sporu nebo potencialnim soudnim sporu souvisejicim

s udajnym porusenim, ihned to oznamite spole¢nosti Hypertherm

(a v kazdém pfipadé nejpozdgji do ¢trnacti (14) dnii poté, co jste

se o jakémkoliv takovém soudnim sporu nebo hrozicim soudnim sporu
dozvédéli), a povinnost spole¢nosti Hypertherm zajistit obhajobu bude
zaviset na vyhradni kontrole celého procesu spoleénosti Hypertherm

a spolupraci odskodiované strany a jeji soucinnosti pfi obrané

proti zalobé.

Omezeni odpovédnosti

Spole¢nost Hypertherm neponese v zadném pfipadé
odpovédnost vici prodejci za jakékoli ztraty v disledku
prostojl, ztraty vyroby nebo zisku. Zamérem prodejce

a spolecnosti Hypertherm je, aby toto ustanoveni bylo

v souladu s platnymi pravnimi predpisy. Spolec¢nost Hypertherm
neponese v zadném piipadé odpovédnost viici prodejci

za jakékoli ztraty v disledku prostoju, ztraty vyroby nebo zisku.
Zamérem prodejce a spole¢nosti Hypertherm je, aby toto

odpovédnosti v souladu s platnymi pravnimi predpisy.

Narodni a mistni narizeni

Narodni a mistni nafizeni, kterd upravuji potrubni a elektrické instalace,
budou mit pfednost pied veskerymi pokyny obsazenymi v tomto manualu.
V zadném pripadé spole¢nost Hypertherm nebude odpovidat za zranéni
osob nebo poskozeni majetku nasledkem poruseni nafizeni nebo
nespravnych pracovnich postupt.

Bezpecnost a dodrZovani predpist
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Zaruka

Maximalni vySe odpovédnosti

Odpovédnost spole¢nosti Hypertherm, bude-li jaka, nebude
v zadném pripadé presahovat uhrn ¢astek uhrazenych

za vyrobky, ze kterych takovy narok, zaloba nebo fizeni (at jiz
u soudu, rozhod¢iho soudu, v ramci spravniho fizeni ¢i jinak)
vznika, bez ohledu na to, zda je tento narok zalozen

na poruseni smlouvy, precinu, striktni odpovédnosti,
poruseni zaruk, neplnéni zakladniho uc¢elu nebo jiném.

Pojisténi
Vasi povinnosti je opatfit si a udrzovat pojisténi v takovém objemu
a takovych typ(, vhodné a s dostate¢nym krytim, aby spole¢nost

Hypertherm byla zajisténa a kryta v pripadé, ze nasledkem uzivani
vyrobkl dojde k zalobé.

Prevod prav

Jste opravnéni prevést sva a zbyvajici prava, ktera vdm mohou nalezet

z této zaruky, ovéem pouze v souvislosti s prodejem veskerych nebo
zasadni Casti aktiv nebo akcii na naslednika, ktery se zavaze, ze bude
vazan véemi podminkami a ustanovenimi této zaruky. Souhlasite s tim,
Ze budete pisemné informovat spole¢nost Hypertherm minimalné tficet
(30) dnd predtim, nez k takovému ptevodu dojde, a vyhrazuje si pravo na
jeho schvaleni. Pokud byste véas Hypertherm neinformovali a neusilovali
o souhlas spoleénosti, jak je zde uvedeno, zaruka uvedena v tomto
dokumentu bude absolutné i relativné neplatna a nebudete mit podle
této zaruky ani jinak vici Hypertherm zadné dalsi pravo postihu.

Poskytnuti zaruky na vyrobky s technologii
vodniho paprsku

Vyrobek Zaruka na jednotlivé dily
Cerpadla 27 mésicl od data dodani nebo 24 mésicl
HyPrecision od data prokazané instalace nebo
4 000 hodin podle toho, ktery pripad
nastane drive.
Systém pro 15 mésicl od data dodani nebo 12 mésicl
odstrafiovani od data prokazané instalace podle toho,
abraziva ktery pripad nastane dfive.
PowerDredge

15 mésicl od data dodani nebo 12 mésicl
od data prokazané instalace podle toho,
ktery pfipad nastane dfive.

Systém recyklace
abraziva EcoSift

15 mésicl od data dodani nebo 12 mésicl
od data prokazané instalace podle toho,
ktery pfipad nastane dfive.

Méfici zafizeni na
abrazivum

15 mésict od data dodani nebo 12 mésict
od data prokazané instalace podle toho,
ktery pfipad nastane dfive.

Pneumatické
oteviraci/uzaviraci
pohony ventild

600 hodin pouzivani pfi pouziti

s naprstkovym filtrem a pfi dodrzeni
pozadavki spole¢nosti Hypertherm
na kvalitu vody.

Diamantové trysky

Na spotiebni dily se tato zaruka nevztahuje. Mezi spottebni dily patfi
mimo jiné vysokotlaka tésnéni na vodu, zpétné ventily, valce, vypoustéci
ventily, nizkotlaka tésnéni, vysokotlaka potrubi, nizkotlaké a vysokotlaké
vodni filtry a pytle na sbér abraziva. Veskera ¢erpadla, prislusenstvi
Serpadel, nasypky, pfisluSenstvi nasypek, susicky, pfislusenstvi susi¢ek
a pfisludenstvi potrubi od externich dodavatel( jsou kryty zarukami
jednotlivych vyrobcl a tato zaruka se na né nevztahuje.

SC-16
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Oddil 1

Technické udaje

Bezpecnostni informace

Pred uvedenim jakéhokoliv zatizeni Hypertherm do provozu si prec¢téte samostatny Manudl pro bezpec¢nost a dodrZzovani
predpisti (80669C), ktery je soucasti dodavky vyrobku a obsahuje dlilezité bezpe&nostni informace.

Popis systému Powermax125

Zafizeni Powermax125 je velmi snadno ptenosny, 125 A, ru¢ni a mechanizovany plazmovy fezaci systém, vhodny pro
Sirokou 8kalu aplikaci. K Fezani elektricky vodivych kov(, jako napfiklad nelegovana (uhlikova) ocel, nerezova ocel nebo
hlinik, pouZivaji systémy Powermax vzduch nebo dusik. Technologie Smart Sense™ pro optimalni fezani automaticky
sefizuje tlak plynu dle rezimu fezani a délky privodu horaku.

Systém Powermax125 Ize pouZivat pro kovy do tloustky 44 mm, déleni do tloustky 57 mm a pro propalovani az do
tloustky 25 mm. Technologie FastConnect™ umozriuje rychlé pfipojeni hofaku ke zdroji napajeni pomoci stisknuti tlacitka,
a tak usnadriuje rychlou vyménu horaku.

Typicky ru¢ni systém Powermax125 obsahuje ruéni hotak Duramax™ Hyamp 85° se startovaci sadou spotfebnich dild,
krabici nahradnich elektrod a trysek a pracovni pfivodni kabel. Referenéni materialy obsahuji: pracovni manual, kartu pro
rychlé sefizeni, registra¢ni kartu, DVD pro nastaveni a bezpe&nostni manual.

Typicky mechanizovany systém Powermax125 obsahuje dlouhy strojni hofak Duramax Hyamp 180° se startovaci sadou
spotrebnich dild, krabici nahradnich elektrod a trysek, pracovni pfivodni kabel a zavésné dalkové ovladani. Referencni
materialy obsahuji: pracovni manuadl, kartu pro rychlé sefizeni, registra¢ni kartu, DVD pro nastaveni a bezpe¢nostni
manual.

Pro informace o jinych konfiguracich systému kontaktujte prodejce spole¢nosti Hypertherm. Objednat Ize dalsi typy
horakd, spotfebnich dilli a prislusenstvi, jako naptiklad privodce pro plazmové fezani. Seznam nahradnich a volitelnych

dild viz Dily na strané 123.

Nap3ajeci zdroje CSA a CE systému Powermax125 se dodavaji bez zastréky na napajecim kabelu. Viz Zakladni nastaveni
napajeciho zdroje na strané 27.

Konfigurace certifikované CCC se dodavaji bez napajeciho kabelu.

Powermax125 Pracovni manual 80808G 17



1 = Technické udaje

3-fazové systémy Powermax125 zahrnuji nasledujici modely:

480 V CSA (pouze 480 V)
600 V CSA (pouze 600 V)

400 V CE (pouze 400 V)

380 V CCC (pouze 380 V)

Pro dodrzeni certifikace CE instalujte sadu napajeciho kabelu 228886.

Rozmeéry napajeciho zdroje

508

mm

432 mm

A @c = WNNNMW

592 mm

18
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Hmotnosti soucasti (systém 125 A)

Tabulka 1 - Hmotnosti napajeciho zdroje

380V CCC
Napéti 480 V CSA 600 V CSA 400 V CE (bez napajeciho
kabelu)
Napajeci zdroj 41 kg 40 kg 42 kg 38 kg
S ru¢nim hotadkem 7,6 m a 48 kg 48 kg 49 kg 45 kg
pracovnim kabelem 7,6 m
Tabulka 2 - Hmotnosti horaku
Ruéni hotak 76 m 3,5 kg
Ruéni hotdk 15 m 6,2 kg
Ruéni hofak 23 m 8,8 kg
Strojni hofak 7,6 m 3,7 kg
Strojni hotak 11 m 4,8 kg
Strojni hotak 15 m 6,4 kg
Strojni hofak 23 m 9,2 kg
Tabulka 3 - Hmotnosti pracovnich kabelii
Pracovni kabel 7,6 m 3,6 kg
Pracovni kabel 15 m 6,6 kg
Pracovni kabel 23 m 9,6 kg

Powermax125 Pracovni manual 80808G
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Jmenovité udaje napajeni systému Hypertherm

Jmenovité napéti naprazdno (U,)

480/600 V CSA | 320V DC
400V CE | 305V DC
380V CCC |290VDC

Vystupni charakteristika* Odchylovani
Jmenovity vystupni proud (l,) 30-125 A
Jmenovité vystupni napéti (U,) 175V DC

Dovolené zatizeni pfi 40 °C

480/600 V CSA | 100 % pfi 125 A, 480/600 V, 3 faze
400 V CE | 100 % pfi 125 A, 400 V, 3 faze
380V CCC | 100 % pfi 125 A, 380V, 3 faze

(pouze u modelt CE)**

Provozni teplota -10°az40°C

Teplota pro skladovani -25°az55°C

Uginik 0,94

Rs. — zkratovy pomér U, -V AC ef,, 3 faze Ryce
(pouze modely CE) 400V CE 250
EMC klasifikace emisi CISPR 11 Trida A

Vstupni napéti (U,)/ Vstupni proud (1,)
pfi jmenovitém vykonu (U, yax 1 max)

(Viz Zékladni nastaveni napéjeciho
zdroje na strané 27.)

480/600 V CSA | 480/600 V, 3 faze, 50/60 Hz,
31/24 A

400 V CE'* | 400V, 3 faze, 50/60 Hz, 36 A

380V CC | 380V, 3 faze, 50/60 Hz, 38 A

Typ plynu

Vzduch Dusik

Jakost plynu

Cisty, suchy, bez obsahu oleje Cistota 99,95 %
podle ISO 8573-1, tfida 1.2.2

Doporuceny pratok a tlak napajeciho
plynu

Rezani: 260 slpm pi:

= 5,9 baru pro 7,6 m a 15 m horaky
* 6,6 baru pro 23 m horaky
Drazkovani: 212 slpm pfi 4,1 baru

*%

Definovano jako zavislost vystupniho napéti na vystupnim proudu.

Toto zafizeni tfidy A neni uréeno k pouziti v rezidenénich oblastech, kde je elektricka energie dodavana vetejnym nizkonapétovym

systémem napajeni. V takovych oblastech mdze dochazet k problémdm pfi zajisténi elektromagnetické kompatibility diky

vedenému nebo vyzafovanému ruseni.

t Tento vyrobek vyhovuje technickym pozadavkim normy IEC 61000-3-3 a nepodléha podmine&nému pfipojeni.

*+ Zatizeni vyhovuje normé IEC 61000-3-12 za predpokladu, ze zkratovy vykon S__ je vy$8i nebo se rovna 5363 kVA v bodé rozhrani
mezi napajenim uzivatele a vefejnym systémem. Povinnosti uZivatele nebo instalatora zafizeni je zajistit (v pfipadé nutnosti po
konzultaci s provozovatelem distribuéni sité), aby zaFizeni bylo pFipojeno pouze k napajeni se zkratovym vykonem S__ vétsim nebo

rovnym hodnoté 5363 kVA.

20
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Rozmeéry ru¢niho horaku Duramax Hyamp 85°

31,2cm |
A A
6,8 cm
11,4 cm _ v
v
Rozmeéry ru¢niho horaku Duramax Hyamp 15°
A
5,85 cm 6,8 cm

A

35,3 cm
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Rozmeéry dlouhého strojniho horaku Duramax Hyamp 180°

40,6 cm

A

4,4 cm 1 i

3,5 cm

f 1

4,2 cm vnéjsi rozmér,
3,6 cm ploché strany

Rozméry mini strojniho hofraku Duramax Hyamp 180°

3,5 cm —¢

A

18,3 cm

4,4 cm 1

A4

.

LD

T

4,2 cm vnéjsi rozmér,
3,6 cm ploché strany

22
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Powermax125 - specifikace rezani

Ruéni fezny vykon (tloustka materialu)

Doporuceny fezny vykon pfi 457 mm/min’ 38 mm
Doporugeny fezny vykon pfi 250 mm/min.* 44 mm
Délici fezny vykon pfi 125 mm/min’ 57 mm

Propalovaci vykon (tloustka materialu)

Kapacita propalovani pro ru¢ni nebo strojové fezani s programovatelnym 25 mm
ovladanim vysky horaku

Kapacita propalovani pro strojové fezani s programovatelnym ovladanim 22 mm
vysky horaku

Maximalni fezna rychlost** (nelegovana (uhlikova) ocel)

6 mm 7 160 mm/min.
10 mm 4 390 mm/min.
12 mm 2 950 mm/min.
16 mm 2 110 mm/min.
20 mm 1 470 mm/min.
22 mm 1 170 mm/min.
25 mm 940 mm/min.
32 mm 610 mm/min.
38 mm 457 mm/min.

Drazkovaci vykon

Rychlost odstrafiovani kovu na nelegované (uhlikové) oceli (125 A) 12,5 kg/h

Hmotnosti hofaka fady Duramax Hyamp (viz Hmotnosti souéasti (systém 125 A) na strané 19)

Dovolené zatizeni a informace o napéti (viz Jmenovité idaje napajeni systému Hypertherm na
strané 20)

* Rychlosti fezného vykonu nejsou nutné rychlostmi maximalnimi. Jsou to rychlosti, jichz musi byt dosazeno pro jmenovitou kapacitu
pfi dané tloustce materialu.

** Maximalni fezné rychlosti byly zaznamenany pfi laboratornim testovani spole¢nosti Hypertherm. Skute¢né fezné rychlosti se
mohou li$it na zakladé rliznych aplikaci fezani.
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Symboly a znaceni

Tento vyrobek mdlze na vyrobnim &titku nebo v jeho blizkosti nést jedno nebo vice oznaceni. Vzhledem k rozdilim
a rozporlm v narodnich pfedpisech nejsou u kazdého provedeni vyrobku pouzity v§echny znacky.

Znacka S

S Znacka S znamena, ze napajeci zdroj a horak jsou vhodné pro ¢innosti provadéné v prostiedich
se zvySenym rizikem urazu elektrickym proudem podle normy IEC 60974-1.

Znacka CSA
SP ® Vyrobky se znackou CSA vyhovuji pfedpisiim pro bezpecnost produktt platnym v USA a Kanadé.
Vyrobky byly posuzovany, testovany a certifikovany spole¢nosti CSA-International. Alternativné miize
vyrobek nést znac¢ku néktere jiné n:;_I.rodnl’ uznavané zkusebni laboratore (NRTL) akreditované jak v USA,
tak v Kanadé, napfiklad UL nebo TUV.

Znacka CE

c E Znadeni CE znamena prohlaseni vyrobce o shodé s platnymi evropskymi smérnicemi a normami.
Pouze provedeni vyrobkd se znagenim CE umisténym na vyrobnim $titku nebo v jeho blizkosti byla
testovana pro ovéfeni shody s evropskou smérnici pro nizka napéti (Low Voltage Directive) a evropskou
smérnici o elektromagnetické kompatibilité (Electromagnetic Compatibility — EMC). Do provedeni
vyrobku se znac¢enim CE jsou zabudovany EMC filtry nezbytné pro vyhovéni evropské smérnici
o elektromagnetické kompatibilité (EMC).

Oznaceni Euroasijské celni unie (CU)

Verze vyrobkl se znacenim CE, kterd nesou oznaceni shody EAC, spliuji pozadavky na bezpec¢nost
vyrobku a elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) pro export do Ruska, Béloruska a Kazachstanu.

rr
—_T
—

Znacka GOST-TR

Provedeni vyrobkl se znacenim CE, ktera nesou oznaceni shody GOST-TR, splriuji pozadavky
na bezpec&nost vyrobku a elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) pro export do Ruské federace.

e
v

Znacka C-Tick

Provedeni vyrobki se znac¢enim CE a znac¢kou C-Tick jsou ve shodé s predpisy pro elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC) pro prodej v Australii a na Novém Zélandu.

Q
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Znacka RCM

Provedeni vyrobki se znac¢enim CE a znackou RCM jsou ve shodé s predpisy pro elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC) a s pfedpisy pro bezpe&nost vyrobki vyzadovanymi pro prodej v Australii a na
Novém Zélandu.

Znacka CCC

Znacka CCC (China Compulsory Certification — Systém povinné certifikace) znamena, ze vyrobek byl
testovan a byla zjisténa jeho shoda s predpisy pro bezpec¢nost vyrobkl pozadovana pro prodej v Ciné.

Znacka UKrSEPRO

Provedeni vyrobki se znac¢enim CE, ktera nesou oznaceni shody UkrSEPRO, splnuji pozadavky
na bezpec&nost vyrobku a elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) pro export na Ukrajinu.

Srbské oznaceni AAA

Provedeni vyrobku se znac¢enim CE, ktera nesou srbské oznac¢eni shody AAA, spliuji poZzadavky
na bezpec&nost vyrobku a elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) pro export do Srbska.

> © 6 B
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Hluc¢nost

Hluk vydavany timto plazmovym systémem muze presahovat hluénost povolenou celostatnimi a mistnimi predpisy.

Proto pfi fezani a drazkovani vzdy pouzivejte odpovidajici chrani¢e sluchu. Jakakoliv provedena hlukova méfeni jsou zavisla
na prislusném prostiedi, ve kterém se systém pouziva. Viz oddil Hluk miZe poskodit sluch v Manudlu pro bezpe&nost

a dodrZovani pfedpist (B0669C), ktery je soucasti dodavky systému.

Dale naleznete Technicky list hluku pro va$e zafizeni ke staZeni v Knihovné souborl spole¢nosti Hypertherm na adrese
https://www.hypertherm.com:

1. Klepnéte na polozku ,Downloads library* (Knihovna soubord ke stazeni).
2. V nabidce ,Product type* (Typ vyrobku) vyberte pozadovany vyrobek.
3. V nabidce ,Category* (Kategorie) vyberte polozku ,Regulatory* (Zakonné pozadavky).

4. V nabidce ,Sub Category* (Podkategorie) vyberte polozku ,Acoustical Noise Data Sheets* (Technickeé listy hluku).
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Symboly IEC

Na informacnim $titku, popisech ovladacich prvkd, spinacich, LED-signalkach a LCD obrazovce se mohou objevovat

nasledujici symboly.

DC (stejnosmérny proud)

AC (stfidavy proud)

Rezani plazmovym hoiakem

Rezani ocelové desky

Rezani tahokovu

Drazkovani

Zamek horaku

Pripojeni vstupniho
napajeciho napéti

Svorka pro externi ochranny
(zemnici) vodi&

I
O

=l (O DI=
A @ D ISl =

[
|

Napajeni je zapnuto (ON)

Napajeni je vypnuto (OFF)

Zdroj napajeni s invertorem,
jednofazovy nebo tfifazovy

Kfivka napéti/proud,
,zeSikmujici* pribéh

Napajeni je zapnuto (ON)
(LED-signalka)

Systémova chyba
(LED-signalka)

Porucha tlaku plynu na
pfivodu (LCD)

Chybeéjici nebo uvolnéné
spotiebni dily (LCD)

Napajeci zdroj je mimo
teplotni rozsah (LCD)

26
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Oddil 2

Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Vybaleni systému Powermax

1. Zkontrolujte, zda dodavka obsahuje vSechny polozky objednavky a ze jsou v dobrém stavu. Pokud jsou nékteré z dill
poskozené nebo chybéji, obratte se na prodejce.

2. Napajeci zdroj prohlédnéte na vyskyt poskozeni, kterd mohla byt zplsobena béhem dopravni prepravy. Pokud zjistite
poskozeni, viz oddil Reklamace. Veskera komunikace tykajici se tohoto zafizeni musi obsahovat ¢islo modelu
a sériové Cislo. Tato ¢isla jsou uvedena na zadni ¢asti napajeciho zdroje.

3. Pred nastavenim a spusténim tohoto systému Hypertherm si projdéte samostatny Manual pro bezpeénost
a dodrZovani predpisii (80669C), ktery je soucasti dodavky systému a obsahuje dulezité bezpecnostni informace.

Reklamace

m  Reklamace poskozeni pfi pfepravé — pokud doslo k poskozeni zatizeni pfi pfepraveé, musite zalezitost reklamovat
u prepravce. Spole¢nost Hypertherm vam na vyzadani poskytne kopii nakladniho listu. Jestlize potfebujete dalsi
konzultace, obratte se na nejblizsi zastoupeni spole¢nosti Hypertherm, jejichz seznam naleznete na zac¢atku tohoto
manualu.

m  Reklamace vadného nebo chybéjiciho zboZi — pokud jakakoliv sou¢ast chybi nebo je vadna, kontaktujte svého
prodejce/dodavatele systémU a zafizeni Hypertherm. Jestlize potfebujete dal$i konzultace, obratte se na nejblizsi
zastoupeni spoleénosti Hypertherm, jejichz seznam naleznete na zagatku tohoto manualu.
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2 - Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Obsah

Nasledujici ilustrace zobrazuje typické souc¢asti systému. Na horacich, které jsou dodavany s novym systémem, je
instalovana vinylova krytka. Spotiebni dily jsou dodavany se startovaci sadou spotiebnich dilti, mala krabice se
spotiebnimi dily vedle vzduchového filtru obsahuje nahradni elektrody a trysky.

1 Pracovni manual 7 Horaky

2 Karta pro rychlé zakladni nastaveni 8 Zemnici svorka a pracovni kabel

3 Registraéni karta 9 Startovaci sada spotiebnich dilt

4 DVD pro zakladni nastaveni 10 Krabice s néhradnimli spotiebnimi dily (nachazi se
5 Manual pro bezpecnost a dodrzovani predpist vedle vzduchového filtru)

6 Zavésné dalkové ovladani (rozsifena vybava) 11 Napdjeci zdroj

Umisténi napajeciho zdroje

Napajeci zdroj umistéte v blizkosti prislusné zasuvky pro instalaci:

B 480V (8-fazové napajeni, certifikovano CSA)

m 600 V (3-fazové napajeni, certifikovano CSA)

B 400 V (3-fazové napajeni, certifikovano CE)

m 380 V (8-fazové napajeni, certifikovano CCC)

Napajeci zdroj certifikovany podle CSA a CE obsahuje 3 m napajeci kabel (v zavislosti na modelu). Napajeci zdroje

certifikované podle CCC se dodavaji bez napajeciho kabelu. Pro dodrZeni certifikace CE instalujte sadu napéjeciho
kabelu 228886.
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2 - Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Okolo napajeciho zdroje ponechte misto alespor 0,25 m pro zaji$téni radné ventilace.
Napajeci zdroj neni uréen k pouziti v desti nebo pfi snézeni.

Napajeci zdroj se nesmi naklanét o vice nez 10 stupni z roviny, jinak se mlze prekotit.

Priprava elektrické energie

Jmenovity vstupni proud Hypertherm (na datovém &titku oznaceno jako HYP) se pouziva ke stanoveni velikosti vodi¢t pro
silové pripojeni a pro pokyny k instalaci. Jmenovitd hodnota HYP se uréuje pfi maximalnich béznych provoznich
podminkach a pro ucely instalace je treba pouzit vy$si hodnotu vstupniho proudu HYP.

POZOR!

Obvod chrante pomoci pojistek s casovym zpozdénim o vhodné velikosti a odpojovacim spinacem.

Maximalni vystupni napéti se bude liSit v zavislosti na vstupnim napéti a intenzité elektrického proudu v okruhu. Vzhledem
k tomu, ze odbér proudu béhem spusténi kolisa, doporucujeme pojistku se zpozdé&nou charakteristikou, jak je uvedeno

v Pripojeni systému Powermax125 k napdjeni na strané 30. Pojistky se zpozdénou charakteristikou dokaZzou kratkodobé
zvladat proudy ve vysi 10nasobku jmenovité hodnoty.

Instalace odpojovaciho spinace

Pro kazdy napajeci zdroj pouzijte odpojovaci spinac¢, aby obsluha v pfipadé nouze mohla rychle napajeni vypnout. Spina¢
umistéte tak, aby byl pro obsluhu dobfe pfistupny. Instalaci musi provadét opravnény elektrotechnik podle pfislusnych
celostatnich a mistnich predpist. PferuSovaci Urover spinac¢e musi odpovidat nebo musi prevySovat trvaly vykon pojistek.
Dale by pak spina¢ mél:

m v poloze vypnuto (VYP/OFF) izolovat veskera elektricka zafizeni a odpoijit veskeré vodi¢e pod proudem od napajeciho
zdroje;

B mit jasné oznacené polohy vypnuto (VYP/OFF) a zapnuto (ZAP/ON) pismeny O (VYP/OFF) a I (ZAP/ON);
m  mit takovou vné&jsi rukojet, kterou je mozné zablokovat v poloze vypnuto (VYP/OFF);
m  obsahovat elektricky ovladany mechanismus, ktery slouzi k nouzovému vypnuti;

®  mit nainstalovany vhodné pojistky se zpozdé&nou charakteristikou. Doporuc¢ené velikosti pojistek viz Pfipojeni systému
Powermax125 k napédjeni na strané 30.

Pozadavky na uzemnéni
Napajeci zdroj je nutno fadné uzemnit, a tak zajistit bezpec¢nost obsluhy, spravnou funkci a snizit elektromagnetické ruseni
(EMI).

m  Napagjeci zdroj je nutno uzemnit pomoci napajeciho kabelu v souladu s narodnimi a mistnimi elektrotechnickymi
predpisy.

m  3-fazové vedeni musi mit 4 vodiCe se zelenym nebo zeleno-zlutym vodi¢em pro ochranné uzemnéni a musi splnovat
narodni a mistni predpisy.

m iz samostatny Manual pro bezpecnost a dodrZovani predpisu, ktery je sou¢asti dodavky systému a obsahuje dalsi
informace o uzemnéni.
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2 - Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Pripojeni systému Powermax125 k napajeni

3-fazoveé systémy Powermax125 jsou k dispozici v nasledujicich konfiguracich s pevnym napétim:

m 480V CSA
m 600V CSA
m 400V CE

m 380V CCC

Pro dodrzeni certifikace CE instalujte sadu napajeciho kabelu 228886.

Jmenovité vystupni hodnoty systému Hypertherm jsou 30-125 A, 175 V DC.

Tabulka 4 - 480 V CSA

Vstupni napéti (V) 480
Vstupni proud (A) pFi jmenovitém vykonu (21,9 kW) 31
Vstupni proud (A) pfi protazeni oblouku 50
Pojistka se zpozdénou charakteristikou (A) 50
Tolerance napéti +20% /-15%

Tabulka 5 - 600 V CSA

Vstupni napéti (V) 600
Vstupni proud (A) pfi jmenovitém vykonu (21,9 kW) 24
Vstupni proud (A) pfi protazeni oblouku 38
Pojistka se zpozdénou charakteristikou (A) 40
Tolerance napéti +10% /-15 %

Tahulka 6 - 400 V CE

Vstupni napéti (V) 400
Vstupni proud (A) pFi jmenovitém vykonu (21,9 kW) 36
Vstupni proud (A) pfi protazeni oblouku 55
Pojistka se zpozdénou charakteristikou (A) 60
Tolerance napéti +209% /-15%

30
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2 - Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Tabulka 7 - 380 V CCC

Vstupni napéti (V) 380
Vstupni proud (A) pfi jmenovitém vykonu (21,9 kW) 38
Vstupni proud (A) pfi protazeni oblouku 55
Pojistka se zpozdénou charakteristikou (A) 60
Tolerance napéti +20% /-15%

Instalace 3-fazového napajeciho kabelu a zastrcky

Napajeci zdroje systému Powermax125 jsou dodavany s nasledujicimi napajecimi kabely:
m typy CSA: 4vodicovy napajeci kabel (8 AWG) (bez zastreky),
m typy CE: 4vodiovy napajeci kabel HAR o priiezu 10 mm? (bez zastreky).

Konfigurace certifikované CCC se dodavaji bez napajeciho kabelu. Pro dodrzeni certifikace CE instalujte sadu
napajeciho kabelu 228886.

Pokud potfebujete na systém namontovat jiny napajeci kabel, pak primér tohoto kabelu musi lezet v jednom
z nasledujicich rozsahd, aby se kabel spravné vesel do prichodky:

m  modely CSA a CCC: 15,0-25,4 mm

m typy CE: 20,0-25,9 mm

Pro provoz systému Powermax pouzijte vidlici, ktera splriiuje narodni a mistni elektrotechnické predpisy. Vidlici
k napajecimu kabelu smi pfipojit pouze opravnény elektromontér.

Provoz napajeciho zdroje pfi plném vystupnim vykonu a 100% dovoleném zatizeni vyzaduje odpovidajici dimenzovani
rozvodné sité. Chcete-li napajeci zdroj provozovat se zastrékou nebo rozvodnou siti o nizsi proudové zatizitelnosti, snizte
velikost proudu (hodnotu v A).

E——“ Vice informaci o nastaveni proudu naleznete v ¢asti Sefizeni proudu (v A) na strané 46.

Priklad: Tabulka 8 znazornuje doporuceny vystupni proud pro provoz napajeciho zdroje 400 V CE s nainstalovanou
zastr¢kou 32 A. Chcete-li zafizeni s timto scénafem provozovat na 400 V, spustte napajeci zdroj se zatézi 109 A, aby bylo
zachovano 100% dovolené zatizeni.

Tabulka 8 - Doporucené jmenovité hodnoty pro provoz jednotky 400 V CE s napajeci zastrckou 32 A

Vstupni napéti Faze Doporucéeny vystupni proud pro zachovani 100% dovoleného zatizeni
380V 3 104 A
400V 3 109 A
415V 3 114 A
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2 - Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Vodi¢e napajeciho kabelu odizolujte a pfipravte podle nize uvedeného obrazku. U jednotek CE jsou okolo tfi napajecich
vodi¢l a zemniho vodi¢e namontovana feritova jadra; modely CSA a CCC nepouzivaji ve vodicich napajeciho kabelu
feritova jadra.

419 mm

Kabel protahnéte priichodkou
a utdhnéte

Napajeci kabely CSA/CCC Napajeci kabel CE
(bez feritovych jader) (feritova jadra na
napajecich vodicich
a zemnim vodici)

Modely CCC se dodavaji bez napajeciho kabelu. Pro dodrzeni certifikace CE instalujte
E sadu napajeciho kabelu 228886.
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2 - Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Doporuceni pro prodluzovaci kabely

Prodluzovaci kabel musi mit dostate¢nou velikost vodi¢l pro délku kabelu a napéti systému. Pouzijte prodluzovaci kabel,

ktery spliiuje narodni a mistni predpisy.

Doporuceny prirez vodict libovolného tfifazového prodluzovaciho kabelu o délce 3—45 m u vSech konfiguraci systému

Powermax125 je 10 mm2.

Doporuceni pro generatory pohanéné motorem

Generatory pouzivané se systémem Powermax125 by mély splriovat pozadavky na napéti uvedené v nasledujici tabulce
a v oddile Jmenovité (idaje napajeni systému Hypertherm na strané 20.

Imenovite hoggz:’ynpro motorovy Vystupni proud systému Vykon (protazeni oblouku)
40 kW 125 A Piny
30 kW 125 A Omezeny
30 kW 100 A Plny
25 kW 100 A Omezeny

205 kW 75 A Plny
20 kW 75 A Omezeny
20 kW 60 A Piny
15 kW 60 A Omezeny
12 kW 40 A Plny
10 kW 40 A Omezeny
10 kW 30A Plny
8 kW 30 A Omezeny

E——“ Na zakladé technickych dat generatoru, jeho stéafi a technického stavu sefidte fezaci proud

podle svych potieb.

[

V pfipadé vyskytu poruchy b&hem provozu generatoru nemusi rychlé vypnuti (VYP/OFF)
a opétovné zapnuti (ZAP/ON) napéjeni (ob&as nazyvané ,rychly restart*) poruchu

odstranit. Namisto toho vypnéte (VYP/OFF) napajeci zdroj a zapnéte jej znovu aZ po 60

az 70 sekundach.
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2 - Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Priprava zdroje plynu

Vzduch mdze byt dodavan kompresorem nebo z vysokotlakych valcd. U obou typd zdroje plynu je treba pouzit vysokotlaky
regulator, ktery umoznuje dodavat plyn do pfivodu vzduchu na napajecim zdroji, pfi¢emz prato¢né mnozstvi a tlak jsou
uvedeny v Jmenovité Gdaje napajeni systému Hypertherm na strané 20.

POZOR!

Synteticka maziva obsahujici estery pouzivana u nékterych vzduchovych kompresorii poskozuji
polykarbonaty pouzivané v nadobé regulatoru priitoku vzduchu.

Systém obsahuje vestavénou filtraéni vlozku, v zavislosti na kvalité zdroje plynu véak muiZe byt vy?adovana dodateéna
filtrace. Jestlize plyn nema dostate¢nou jakost, dochazi ke snizeni fezna rychlosti, zhorseni kvality fezu, snizeni tloustky
fezu a zkraceni zivotnosti spotfebnich dill. Potfebujete-li tyto problémy vyfesit, pouzijte volitelny systém pro filtraci
vzduchu, napfiklad sadu pro filtraci Eliminizer (228890) spole¢nosti Hypertherm. Pro optimalni vykon by plyn mél splovat
normu 1ISO8573-1:2010, tfida 1.2.2 (to znamena, Ze plyn by mé&l obsahovat maximalni po&et pevnych &astic na krychlovy
metr do 20 000 pro velikosti ¢astic v rozsahu 0,1-0,5 mikrond, do 400 pro velikosti ¢astic v rozsahu 0,5—1 mikron

a do 10 pro velikosti astic v rozsahu 1-5 mikron(i). Maximalni rosny bod vodnich par musi byt —40 °© C. Maximalni obsah
oleje (aerosol, tekuty a pary) musi byt 0,1 mg/m3.

Dalsi filtrace plynu

Jestlize na pracovisti dochazi ke vnikani vlhkosti, oleje nebo jinych zneg¢istujicich latek do plynového vedeni, pouzijte
tristupriovy koalescenéni filtracni systém. Tristuprfiovy filtracni systém funguje podle nize uvedeného schématu
a odstrariuje ze zdroje plynu zneg&istujici latky.

Zdroj plynu  ee— —— —— q Powermax

Vodni filtr a filtr na Olejovy filtr Filtr olejovych par
dastice

Filtracni systém instalujte mezi pfivod plynu a napajeci zdroj. Pfidavna filtrace plynu mize vyzadovat vyssi tlak na strané
zdroje.
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2 - Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Pripojeni zdroje plynu

Zdroj plynu pfipojte k napajecimu zdroji pomoci hadice na inertni plyn o vnitinim priméru 9,5 mm a rychlospojkou
o rozméru 1/4 NPT (jednotky CSA) nebo rychlospojkou o rozméru 1/4 NPT x G-1/4 BSPP (jednotky CE/CCC).

P —
/j/
==}
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—_
\D ﬁg
— | N . P
Doporuceny tlak zdroje plynu pfi pratoku
[ je 5,9-9,3 baru.
V4 VAROVANi!

Tlak pfivodu plynu nesmi prekrocit 9,3 baru. Pfi pfekroceni tlaku mize explodovat nadoba filtru.
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2 - Zakladni nastaveni napajeciho zdroje

Minimalni tlak na vstupu (pfi priitoku plynu)

Tato tabulka uvadi minimalni pozadovany tlak na vstupu, jestlize nelze pouzit doporuc¢eny tlak na vstupu.

Délka privodu horaku 7,6 m 15,2 m 229 m
Proces Minimalni vstupni tlak
Rezani 5,9 baru 5,9 baru 6,6 baru
Drazkovani 4,1 baru 4,1 baru 4,1 baru

Prato¢na mnozstvi plynu

Proces Pratocné mnozstvi plynu

Rezani 260 slpm pfi minimalnim tlaku:
= 5,9 baru pro 7,6 m a 15 m horaky
= 6,6 baru pro 23 m horaky

Drazkovani 212 slpm pfi minimalnim tlaku 4,1 baru
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Zakladni obsluha systému

Ovladaci prvky a ukazatele

Napajeci zdroje systému Powermax maji nasledujici ovladaci prvky a ukazatele: spina¢ zapnuto/vypnuto (ON/OFF),
oto¢ny regulator, voli¢ rezimu automatického/ru¢niho nastaveni tlaku, voli¢ proud/plyn, prepina¢ provozniho rezimu,
LED-signalky a obrazovku stavu. Tyto ovladaci prvky a ukazatele jsou popsany na nasledujicich stranach.

Zadni ovladaci prvky

]
o ' ' Spinac napajeni ZAP (I)/VYP (O) - zapina napéjeci zdroj a jeho regulaéni okruhy.
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3 = Zakladni obsluha systému

Predni ovladaci prvky a LED-signalky

Oto&ny regulator Prepina¢ provozniho rezimu

A

— -
-
e | g™ SN g
%3 oA g@f s Rezimy
[ 5.2BAR —©
Obrazovka stavu 0-50 _‘Q‘ 75P51 \@ *ﬁ
_ g8
LED-signalka poruchy (Zluta) @ o[ %)
Voli¢ rezimu Voli¢ proud/plyn  LED-signalka
automatického/ru¢niho zapnuti napajeni

nastaveni tlaku (zelena)

LED-signalky

LED-signalka zapnutého napajeni (zelena) - jestlize tato LED-signalka sviti, sdéluje, Zze spinac
napajeni je nastaven v poloze | (ZAP) a vSechny prvky bezpe&nostniho blokovani jsou v pofadku. Jestlize

tato signalka blika, u napajeciho zdroje doslo k poruse.

LED-signalka poruchy (Zluta) — jestlize se tato LED-signalka rozsviti, oznacuje poruchu u napéjeciho
zdroje.

Volice

Voli¢ rezimu automatického/ruéniho nastaveni tlaku — voli¢ pfepina mezi automatickym

a ru¢nim rezimem. V automatickém rezimu napajeci zdroj automaticky nastavi tlak plynu na zakladé
—_— typu hofaku a délky pfivodu a oto¢ny regulator nastavuje pouze velikost el. proudu. V ru¢nim
rezimu oto¢ny regulator nastavuje tlak vzduchu nebo velikost el. proudu. Tato LED-signalka sviti

v ruénim rezimu.

Ruéni rezim by méli pouzivat pouze zkuseni uzivatelé, ktefi
g u specifickych feznych aplikaci potfebuji optimalizovat nastaveni
plynu (potlagit automatické nastaveni plynu).

Pri prepnuti z ruéniho do automatického rezimu napajeci zdroj automaticky sefidi tlak plynu

a nastaveni velikosti elektrického proudu se nezméni. P¥i prepnuti z automatického do rué¢niho
rezimu si napajeci zdroj zapamatuje pfedchozi ru¢ni nastaveni tlaku plynu a nastaveni velikosti
elektrického proudu se nezméni.

Pri resetu privodu elektrické energie si napajeci zdroj pamatuje predchozi rezim, tlak plynu
a nastaveni velikosti elektrického proudu.

A /"’ﬂ Voli€ proud/plyn — pfi ru¢nim rezimu tento voli¢ pfepind mezi velikosti el. proudu a tlakem plynu
pro rucni sefizeni pomoci oto¢ného regulatoru.
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3 = Zakladni obsluha systému

Prepinac provozniho rezimu

Vice informaci o téchto rezimech naleznete v ¢asti Prepnuti spinace provozniho reZimu na strané 45.

Prepina¢ provozniho rezimu Ize nastavit do jedné ze &ty pozic:
= m  pribézny pilotni oblouk. Rez tahokovu nebo rosti;
m  nepriibézny pilotni oblouk. Rez nebo propalovani tlustého kovu. Toto je normalni
/g} nastaveni pro bézny fez s dotykem horaku;

m  drazkovani. Drazkovani tlustého kovu;

\@

zamek hofaku. Tento rezim je stejny jako rezim nepr(ibéZzného pilotniho oblouku

\) s tim rozdilem, Ze pokud b&hem Fezu uvolnite spoust, hofak se uzamkne
v poloze zapnuto (ON). Hofak zhasne, jestlize dojde ke ztraté pienosu, nebo

g je-li hotak op&tovné spustan.

Otocny regulator elektrického proudu

Obrazovka stavu

Tento regulator nastavuje hodnotu el. proudu. Pfi provozu v ruénim rezimu Ize timto regulatorem
také sefizovat tlak plynu a potlac¢it automatické nastaveni pro optimalizované aplikace.

0Q ® o

C‘?@P@P

Horak reze
Spustény horak
Ikona poruchy
Kéd poruchy

Vizuélni nastaveni tlaku

o A WO NN =

Nastaveni tlaku

. D.2B4R

E.f»d 'EST&J
S GG

® ©

Kurzor nastaveni tlaku
Kurzor nastaveni proudu
Nastaveni proudu (A)
10 Detekce konce Zivotnosti elektrod ru¢né vypnuta

11 Dalkové ovladani pfipojeno
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3 = Zakladni obsluha systému

Ukazatele tlaku plynu

V ruénim rezimu se tlak plynu zobrazuje v barech a psi. Sloupec tlaku plynu slouzi zarover jako vizualni ukazatel tlaku
plynu.

+ Sloupec tlaku plynu - jestlize se Sipka nachazi ve stiedu svislého sloupce (referenéni tlak

‘Q‘_ automatického nastaveni plynu), tlak plynu je nastaven na predvolenou hodnotu (vychozi tovarni hodnota).
Jestlize je tlak vy$sSi nez prednastavena hodnota, Sipka se zobrazi nad stfedovym bodem sloupce. Jestlize

- je tlak nizsi nez prednastavena hodnota, Sipka se zobrazi pod sttedovym bodem sloupce.

V automatickém rezimu napajeci zdroj sefizuje tlak na pfednastavenou
hodnotu. Ru¢ni rezim mdzete pouzivat pro sefizeni tlaku tak, aby splfioval
pozadavky urcité zakazky. Viz Ruéni sefizeni tlaku plynu na strané 46.

Ikony stavu systému

Obrazovka zobrazuje ikony, které oznacuji stav systému.

g: Horak spustén — oznaduje, Ze do hotaku byl odeslan signal pro start.
iy

o

» Hofak feze — oznaduje, Ze se rezny oblouk prenesl| na kov a ze horak feze.

Délkové ovladani — oznacuje, ze dalkové ovladani nebo CNC kontroluje napajeci zdroj pomoci sériového
prenosu dat. VSechny mistni ovladaci prvky jsou vypnuté.

) Detekce konce zivotnosti elektrody je manualné vypnuta — oznacuje, Ze funkce detekce konce
zivotnosti elektrod je manualné vypnuta.

Koédy poruch a ikony
Jestlize vznikne porucha na napajecim zdroji nebo hotaku, systém v levém dolnim rohu obrazovky stavu zobrazi kod

poruchy a nad kédem poruchy se objevi pfislusna ikona poruchy.

0-50 Kéd poruchy — prvni ¢&islice je vzdy nula. Dal$i dvé &islice oznaduji problém. Informace o kodech
poruch jsou uvedeny déle v tomto manualu.

S Vzdy se zobrazuje pouze jedna porucha. Jestlize se objevi najednou vice
poruch, zobrazi se kod poruchy s nejvy$si prioritou.

Ikona poruchy - ikony poruch, které se zobrazuji na levé strané obrazovky stavu, jsou popsany nize.
Zobrazi se také kod poruchy, ktery poruchu popisuje. Piectete si informace o provoznich zavadach
uvedené v dals$i ¢asti tohoto manualu.

A Varovani — systém nadale funguje.
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3 = Zakladni obsluha systému

X

X o *F

Porucha - systém zastavi fezani. Pokud problém nelze vyresit a nelze provést restart systému,
obratte se na prodejce nebo na technicky servis spole¢nosti Hypertherm.

Chyba - systém vyZaduje servis. Obratte se na prodejce nebo technicky servis spole¢nosti
Hypertherm.

Senzor krytky hofaku — oznacuje, Ze spotrebni dily jsou uvolnéné, nespravné instalované nebo
chybi. Vypnéte privod napajeni, provedte spravnou instalaci spotfebnich dilli a systém opétovné
zapnéte (ON), &imZ zarover znovu nastavite napajeci zdroj.

Teplota — oznacuje, Ze teplota vykonového modulu napéjeciho zdroje je mimo pfijatelny provozni
rozsah.

Plyn - oznaduje, ze doslo k odpojeni plynu ze zadni strany napajeciho zdroje nebo doslo
k problému s pfivodem plynu.

Rozhrani interni sériové komunikace — oznacuje problém s komunikaci mezi fidici deskou
a deskou DSP.
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3 = Zakladni obsluha systému

Obsluha systému Powermax

Chcete-li zahgjit fezani nebo drazkovani pomoci systému, postupuijte podle nasledujicich krok.

Tento oddil poskytuje zakladni navod o obsluze. Pfed pouzitim systému ve vyrobnim
poskytu] p Yy y
E prostiedi viz oddil Nastaveni ruéniho horaku na strané 49 nebo Zakladni nastaveni

strojniho horéku na strané 65.

Pripojeni napajeni, zdroje plynu a privodu horaku

Informace o pfipojeni spravné zastréky k napajecimu kabelu viz oddil Zakladni nastaveni napédjeciho zdroje na strané 27.

Zapojte napajeci kabel a pfipojte zdroj plynu. Dalsi informace o poZadavcich na napajeni a zdroj plynu u systém(
Powermax viz oddil Zakladni nastaveni napdjeciho zdroje na strané 27. Chcete-li hofak pfipojit, zasurite konektor
FastConnect do zasuvky na pfedni strané napajeciho zdroje. Pfipojeni pracovniho kabelu provedete v dal$im kroku.

Ptivod horaku

Pracovni kabel

—
N\

Napajeci kabel (dodava

se bez koliku)

O

Privodni
potrubi plynu

Jednotky CCC se dodavaji bez napajeciho kabelu. Pro dodrzeni certifikace CE instalujte

sadu napajeciho kabelu 228886.

42
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3 = Zakladni obsluha systému

Pripojeni pracovniho kabelu k napajecimu zdroji

POZOR!

Vzdy pouzivejte pracovni kabel, ktery je vhodny pro vas napajeci zdroj. U systému Powermax125
pouzivejte pracovni kabel 125 A. Velikost elektrického proudu je oznaéena na gumové ochranné
manzeté konektoru pracovniho kabelu.

1. Konektor pracovniho kabelu vloZte do zasuvky na ¢elni strané napajeciho zdroje.

Zasuvka ma tvar klinu. Zarovnejte klinek na konektoru pracovniho kabelu s otvorem
E na horni strané zasuvky na napajecim zdroji.

Klinovy otvor na

Zasuvka pracovniho kabelu horni strané zasuvky

na napajecim zdroji

2. Konektor pracovniho kabelu zcela zatladte do zasuvky na napajecim zdroji a otocte ve sméru hodinovych rucdic¢ek

priblizné o 1/4 otacky, dokud se konektor nebude zcela opirat o zarazku, aby bylo dosazeno optimalniho elektrického

pripojent.

Uvolnéné pfipojeni zplsobi prehrati konektoru. Pravidelné kontrolujte, zda pracovni kabel
E vykazuje spolehlivé elektrické pfipojeni.

POZOR!

Zkontrolujte, zda je pracovni kabel zcela usazen v zasuvce tak, aby se neprehfival.
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Pripojeni zemnici svorky k obrobku

Zemnici svorka musi byt béhem fezani pfipojena k obrobku. Pokud pouzivate systém Powermax s fezacim stolem,
pracovni kabel miZete pfipojit pfimo ke stolu namisto pfipojeni zemnici svorky k obrobku. Viz tabulku s pokyny vyrobce.

o

Zemnici svorka

Zkontrolujte, zda zemnici svorka a obrobek maji dobry kontakt kov na kov. Odstrarite rez,
necistotu, natér, povlak a jiné necistoty tak, aby pracovni kabel mél dobry kontakt
s obrobkem.

Chcete-li dosahnout nejvy$si mozné kvality fezu, pripojte zemnici svorku co nejblize
k mistu rezu.

POZOR!

Zemnici svorku nepripojujte k ¢asti obrobku uréené k odriznuti.

Zapnuti systému

Spina¢ ZAP/VYP (ON/OFF) piepnéte do polohy ZAP (ON) (I).

VYP
(OFF)

O )

LN\
o(:lo |
NS

.,

ZAP (ON)
4 ' I
[ |
o) O
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3 = Zakladni obsluha systému

Prepnuti spinac¢e provozniho rezimu

Spina¢em provozniho rezimu volite typ prace, ktery hodlate vykonavat.

V rezimu automatické regulace plynu technologie Smart Sense automaticky sefizuje tlak plynu podle vybraného rezimu

fezani a délky pfivodu horaku, aby bylo dosazeno optimalniho fezani.

o
S
'

Kontrola ukazatelu

Zkontrolujte nasleduijici:

Pro fezani tahokovu, rostu, pridrzovacich otvorl v kovu nebo veskerych praci,
které vyzaduji pribézny pilotni oblouk. Pfi pouziti tohoto rezimu k fezani
standardniho tlustého kovu se snizuje zivotnost spotrebnich dild.

Pro fezani nebo propalovani kovu. Toto je normalni nastaveni pro bézny rez
s dotykem horaku.

Pro drazkovani kovu.

5 Pouziti tohoto rezimu béhem fezani ma
g za nasledek nevyhovujici kvalitu fezu.

Pro zablokovani hotaku v poloze zapaleni (ZAP/ON). P¥i této volbé stisknéte
spoust, ¢imzZ se horak zapali. Po uvolnéni zistane spoust zapnuta. Pfi ztraté
prenosu nebo pfi opétovném stisknuti spousté oblouk zhasne.

m  sviti zelena LED-signalka zapnuti (ON) napajeni na pfedni stran& napajeciho zdroje;

m LED-signalka poruchy nesvitf

® na obrazovce stavu se nezobrazuje zadna poruchova ikona.

Jestlize se na obrazovce stavu zobrazuje poruchova ikona, rozsviti se LED-signalka poruchy nebo blika LED-signalka
zapnuti (ON) napajeni, pfed dalsim postupem tento chybovy stav vyfeste. Dalsi informace o provoznich zavadach jsou

uvedeny v nasledujici ¢asti tohoto manualu.
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Rucni serizeni tlaku plynu

U béznych operaci napajeci zdroj tlak plynu sefizuje automaticky. Jestlize u urcitych aplikaci potfebujete sefidit tlak plynu,
je nutno pouzit ruéni rezim.

Ruéni rezim by méli pouzivat pouze zku$eni uzivatelé, ktefi u specifickych feznych aplikaci
E potiebuji optimalizovat nastaveni plynu (potlagit automatické nastaveni plynu).

P¥i prepnuti z ru¢niho do automatického rezimu napéjeci zdroj automaticky sefidi tlak plynu a nastaveni velikosti
elektrického proudu se nezméni. P¥i prepnuti z automatického do ru¢niho rezimu si napéjeci zdroj zapamatuje predchozi
ruéni nastaveni tlaku plynu a nastaveni velikosti elektrického proudu se nezméni.

Pri resetu pfivodu elektrické energie si napajeci zdroj pamatuje pfedchozi rezim, tlak plynu a nastaveni velikosti
elektrického proudu.

Sefizeni tlaku:

1. Stisknéte voli¢ rezimu automatického/ruéniho nastaveni tlaku tak, aby se LED-signalka vedle voli¢e rozsvitila. Viz oddil
Predni ovladaci prvky a LED-signalky na strané 38.

2. Stisknéte voli¢ proud/plyn, az se kurzor vybéru dostane na obrazovce stavu naproti nastaveni tlaku plynu.

3. Otocte oto¢nym regulatorem a tlak plynu nastavte na pozadovanou uroven. P¥i sefizovani tlaku sledujte Sipku
ve sloupci tlaku. (Viz Ukazatele tlaku plynu na strané 40.)

Sefizeni proudu (v A)
Proud sefidte podle specifické fezné aplikace pomoci otoéného regulatoru.
Jestlize je systém v ruénim rezimu, velikost el. proudu sefidite nasledujicim zplsobem:

1. Stisknéte opakované voli¢ proud/plyn, dokud se kurzor vybéru na obrazovce stavu nepfesune do pozice naproti
nastaveni velikosti el. proudu.

2. Velikost el. proudu sefidite pomoci oto¢ného regulatoru.

3. Chcete-li ru¢ni rezim opustit, stisknéte voli¢ rezimu automatického/ru¢niho rezimu nastaveni tlaku. LED-signalka
zhasne.

Jakmile opustite ru¢ni rezim, tlak plynu se nastavi na vychozi optimalni hodnotu.

P¥i prepinani mezi ru¢nim a automatickym rezimem si napajeci zdroj pamatuje nastaveni velikosti el. proudu. P¥i resetu
napajeni se napajeci zdroj zpét nastavi na pfedchozi rezim (automaticky nebo ruéni rezim) a pamatuje si pfedchozi
nastaveni velikosti el. proudu.
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Funkce detekce konce zivotnosti elektrod

Funkce detekce konce zivotnosti elektrod systému chrani hofak a obrobek pred poskozenim zplisobenym automatickym
prerusenim napajeni horaku, jakmile elektroda dosahne konce své Zivotnosti. Kod poruchy 0-32 se zobrazi také na
obrazovce stavu predniho panelu. Je-li proud nastaven na hodnotu nizsi nez 55 A, je tato funkce automaticky vypnuta,
aniz by se na obrazovce stavu zobrazila pfislu$na ikona.

1. Nastavte systém do automatického rezimu.

2. Stisknéte tlacitko volie proud/plyn (viz oddil Obrédzek 1) 5krat rychle za sebou s pFestavkami kratsimi neZ jedna
sekunda.
Na obrazovce stavu se zobrazi ikona (viz Obrazek 1).

3. Chcete-li tuto funkci znovu aktivovat, stisknéte tlacitko voli¢e proud/plyn znovu 5krat rychle za sebou s prestavkami

krat§imi nez jedna sekunda.

Ikona zmizi.

Obrazek 1 - Ovladaci prvky na éelnim panelu

Ruéni vypnuti detekce konce Zivotnosti elektrod

050 _H  75p5T

S EN RO
L S—

Voli¢ proud/plyn
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Vysvétleni omezeni dovoleného zatizeni

Dovolené zatizeni je procentni ¢ast z Casového useku 10 minut, po ktery plazmovy oblouk mlize zlstat zapnuty béhem
provozu pfi okolni teploté 40 °C. Pokud je napfiklad systém v chodu po dobu 6 minut, nez dojde k jeho pfehfati,
a za méné nez 4 minuty se dostate¢né ochladi, aby mohl vzniknout oblouk, ma 60% dovolené zatizeni.

Pokud dojde k prehrati napajeciho zdroje, na obrazovce stavu se zobrazi ikona poruchy teploty, oblouk se vypne a chladici
ventilator zUstane v chodu. V fezani nelze pokrac¢ovat, dokud nezmizi ikona poruchy teploty a LED-signalka poruchy
nezhasne.

Ventilator mlze byt zapnuty i béhem bézného provozu systému.

U systému Powermax125:

m  P¥iproudu 125 A (480/600 V CSA, 400 V CE, 380 V CCC) miize oblouk zlstat zapnuty po dobu 10 minut
z celkového asu 10 minut, aniz by se jednotka prehfala (100 % dovoleného zatizeni).

Pokud napajeci zdroj provozujete se zastrckou nebo rozvodnou siti o niz8i proudové
zatizitelnosti, snizte velikost proudu (hodnotu v A). Viz SniZeni vystupniho proudu
u zastrcéek s nizsi jmenovitou zatiZitelnosti na strané 31.
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Nastaveni rucniho horaku

Uvod

Ruéni hotaky fady Duramax Hyamp se dodavaji se systémy Powermax125. Diky systému rychlospojky FastConnect Ize
horak pfi prepravé jednoduse sejmout nebo vyménit hofaky v pfipadé, kdy pouziti vyzaduje rdzné typy horakd. Horaky
se chladi okolnim vzduchem a nevyzaduji Zzadné specialni postupy chlazeni.

Tento oddil obsahuje informace o nastaveni ruéniho hofaku a o vybéru spravnych spotrebnich dild pro zakazku.

Zivotnost spotiebnich dild

Frekvence vymény spotiebnich dilt na horak bude zaviset na mnoha faktorech:

m tloustka fezaného materialu,

m  prdmérna délka rezu,

m  kvalita vzduchu (obsah oleje, vihkosti nebo jinych necistot),

m  propalovani kovu nebo zahajeni fezu od okraje,

B spravna vzdalenost horak-obrobek pti drazkovani,

m  spravna propalovaci vyska,

m fezaniv rezimu ,pribézny pilotni oblouk® nebo v normalnim rezimu, fezani s kontinualnim pilotnim obloukem zpusobuje

vy$si opotrebeni spotfebnich dill.

Za normalnich okolnosti se u ru¢niho fezani jako prvni opotiebi tryska. Sada spotfebnich dil zpravidla vydrzi pfiblizné 1
az 3 hodiny skute¢ného ¢asu ,provozu oblouku” v pfipadé ruéniho fezani pfi 125 A. Rezani pfi niz8ich hodnotach proudu
muze prodlouzit zivotnost spotiebnich dild.

Dalsi informace o spravnych technikach fezani naleznete v oddile Manualni fezani na strané 55.
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Soucasti ru¢niho hofaku
Rucéni horaky se dodavaji bez nainstalovanych spotrebnich dild.

Rucni hofak Duramax Hyamp 85°

Blokované startovaci tlacitko

‘%«\\\\‘\\

" Spotiebni dily "
Blokované startovaci tladitko

Vybér spotrebnich dilt pro ru¢ni horak

Systém Hypertherm obsahuje vychozi sadu spotiebnich dili a krabici nahradnich elektrod a trysek pro vas systém.
Oba typy ruc¢nich hofakd vyobrazené vyse pouzivaji stejné spotiebni dily.

Ruéni hotraky pouzivaji stinéné spotiebni dily. To znamena, Ze miZete fezat s dotykem konce hofaku po kovu.

Spotiebni dily pro ru¢ni fezani jsou zobrazeny nize. V§imnéte si, ze krytka hotaku a elektroda jsou stejné pro fezani,
drazkovani i pro aplikace FineCut®. Lisi se pouze ochranna krytka, tryska a vifivy krouzek.

Pro dosaZeni nejlepsi kvality fezu u tenkych materialt (pfiblizné 4 mm/10 GA nebo méné) je vhodné pouzit spotfebni dily
FineCut nebo pouzit trysku 45 A a pro toto nastaveni snizit velikost elektrického proudu.
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Spotrebni dily pro fezani s dotykem horaku 105/125 A

420000 220977 220975 220997 220971
Stinéni Krytka horaku Tryska Vifivy krouzek Elektroda

Spotrebni dily pro rezani s dotykem horaku 45 A a 65 A

420172 220977 420158 (45 A) 220997 220971
Stinéni Krytka hotaku 420169 (65 A) Vitivy krouzek Elektroda
Tryska

Spotrebni dily pro drazkovani

420112 220977 420001 220997 220971
Stinéni Krytka horaku Tryska Vifivy krouzek Elektroda

Spotrebni dily FineCut

n @k

420152 220977 420151 420159 220971
Stinéni Krytka horaku Tryska Vifivy krouzek Elektroda
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Instalace spotiebnich dilG pro rucni horak

VAROVANI!

HORAKY S OKAMZITYM ZAPALENIM
PLAZMOVY OBLOUK MUZE ZPUSOBIT PORANENi A POPALENINY

Plazmovy oblouk vznikne ihned po aktivaci spousté horaku. Pred vyménou spotrebnich
dila zkontrolujte, Ze napajeni je VYPNUTO (OFF).

Pouzivani ru¢niho hoféaku vyzaduje instalaci kompletni sady spotfebnich dilli: ochrannou krytku, krytku hofaku, trysku,
elektrodu a vifivy krouzek. Hotaky se dodavaji bez nainstalovanych spottebnich dild. Pred instalaci spotfebnich dilt
stahnéte vinylovou krytku.

Spina¢ napajeni pfepnéte do polohy VYP (0) a spotiebni dily hotaku systému Powermax125 instalujte podle znazornéni
na obrazku.

Elektroda

Vitivy krouzek

Tryska

Krytka horaku

Stinéni
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Pripojeni privodu horaku

Zatizeni je vybaveno technologii FastConnect, coZ je systém rychlospojky pro pfipojovani a odpojovani pfivodl pro ru¢ni
a strojni horaky. P¥i pfipojovani a odpojovani hotaku nejprve systém vypnéte (VYP/OFF). Chcete-li ptipojit hoték, zasunte
konektor do zasuvky na predni strané napajeciho zdroje.

=7/
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o
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Oddil 5

Manualni rezani

—

Pouzivani ru¢niho horaku

VAROVANI!

HORAKY S OKAMZITYM ZAPALENIM
PLAZMOVY OBLOUK MUZE ZPUSOBIT PORANENi A POPALENINY

Plazmovy oblouk vznikne ihned po aktivaci spinac¢e hofaku. Plazmovy oblouk rychle propali rukavice
i pokozku.

m  Noste spravné a vhodné ochranné prostredky.
m  Udrzujte ruce, odév a predméty mimo dosah Spicky horaku.
m  Nedrzte obrobek a ruce méjte mimo smér rezu.

m  Nikdy nemirte Spickou hofaku na sebe nebo jiné osoby.
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Obsluha blokovaného startovaciho tlacitka

Rucéni hotaky jsou vybaveny blokovanym startovacim tlac¢itkem, které zabrariuje nahodnému zazehu. Jakmile jste pfipraveni
hotak pouzivat, bezpe&nostni kryt spousté pretocte dopiedu (smérem k hlavici hofaku) a stisknéte Gervenou spoust
horaku.

Pravidla rezani ru¢nim horakem

m  Spicku hotaku tahnéte podél obrobku tak, aby byl fez stabilni.

m  P¥ifezani museji jiskry odchazet spodni stranou obrobku. Béhem fezani by jiskry mély odchazet mirné za horakem
(Uhel 15-30° od vertikaly).

m Jestlize se jiskry rozsttikuji po obrobku, hofakem pohybujte pomaleji nebo vystupni proud nastavte na vy$si hodnotu.

m U libovolného ruéniho horaku drzte trysku horaku kolmo k obrobku tak, aby tryska svirala s povrchem materialu uhel
90°. Pri fezani sledujte fezny oblouk hofaku.
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m Jestlize hotdk zazehnete zbytec¢né, zkratite Zivotnost trysky a elektrody.

m  Tazeni nebo vle¢eni hofaku podél fezu je jednodussi nez tlaceni horaku.

m U rovnych fezli pouzijte pro vedeni rovnou hranu/pravitko. P¥i fezani kruhll pouzijte $ablonu nebo nastavec pro fezani
polokruhti (fezaci kruzitko).

Zacatek rezu od okraje obrobku _Q/

1. Zemnici svorku pfipnéte k obrobku a trysku hofaku drzte v poloze kolmo (90°) vzhledem k okraji obrobku.

i
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3. Spictku horaku tahnéte podél obrobku a pokraéujte v fezu. Udrzuijte stalé a nepierugované tempo.

Propalovani obrobku —

VAROVANI!
JISKRY A HORKY KOV MOHOU POSKODIT OCI A POPALIT POKOZKU.

P¥i zapalovani horfaku naklonéného pod uhlem budou z trysky unikat jiskry a horky kov. Horak
nesmériujte na sebe nebo na jiné osoby. Vzdy pouzivejte fadné ochranné pomiicky véetné rukavic
a ochrany zraku.

1. PFipnéte zemnici svorku k obrobku a pfed zazehnutim oblouku hofak drzte v uhlu pfiblizné 30° vidi obrobku tak,
aby $picka hofaku spocivala pfiblizné 1,5 mm od obrobku.
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2. Horak zazehnéte v poloze pod thlem smérem k obrobku. Pozvolna hotak otocte do kolmé polohy (90°).

3. Horak drzte stale ve stejné poloze a spoust pridrzujte stisknutou. Jakmile za¢nou jiskry vychazet ze spodni ¢asti
obrobku, oblouk propalil material.

4. Jakmile je propaleni hotové, trysku tahnéte lehce podél obrobku a pokradujte v fezu.
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Drazkovéni obrobku Q:

S

VAROVANI!
JISKRY A HORKY KOV MOHOU POSKODIT OCI A POPALIT POKOZKU.

w
y

P¥i zapalovani horaku naklonéného pod uhlem budou z trysky unikat jiskry a horky kov. Horak
nesmériujte na sebe nebo na jiné osoby. Vzdy pouzivejte fadné ochranné pomiicky véetné rukavic
a ochrany zraku.

1. Horak drzte tak, aby pred zazehnutim byla $pic¢ka hofaku tésné nad obrobkem.

2. Horak drzte v uhlu 30—45° vzhledem k obrobku, s malou mezerou mezi $pi¢kou hofaku a obrobkem.
Stisknutim spousté zazehnéte pilotni oblouk. Pfeneste oblouk na obrobek.

3. Zménou uhlu hoféku podle potteby dosahnéte pozadovanych rozmérl drazky. Viz oddil Zména profilu drazky na
strané 62 a Schéma profilu drazky 125 A na strané 62.

4. Béhem posunu pfi drazkovani udrzujte viaci obrobku stejny uhel. Plazmovy oblouk tla¢te ve sméru drazky, kterou
chcete vytvaret. Mezi $pickou horaku a roztavenym kovem udrzujte malou mezeru, ¢imz snizite opotiebeni spotfebnich
dili a zamezite po$kozeni horaku.
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Profil drazky

Profil drazky mizete zménit provedenim zmény:
m  rychlosti pohybu hofaku nad obrobkem,

m vzdalenosti horak-obrobek,

m  Uhlu horaku vici obrobku,

m  vystupniho proudu napajeciho zdroje.

Rychlost Uhel

Provozni parametry

Rychlost 508-1 270 mm/min.

Vzdalenost | 6,4-10,2 mm

Uhel 30-35°

Typicky profil drazkovani*

125A Sitka Hioubka

Rychlost odstrafiovani kovu na nelegované 10 mnr 3| € y 7emm
(uhlikove) oceli 12,5 kg/h

A
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Zmeéna profilu drazky

Pti zméné profilu drazky se v pfipadé potieby fidte témito doporucenimi:

m  ZvysSeni rychlosti hofdku zmensi Sifku a snizi hloubku.

m  Snizeni rychlosti horaku zvétsi Sifku a zvétsi hloubku.

m  Zvétseni vzdalenosti hotaku zvétsi Sirku a snizi hloubku.

m  ZmensSeni vzdalenosti hofaku zmensi Sitku a zvySi hloubku.

m  ZvétsSeni uhlu hofaku (kolméjsi poloha) zmensi Sifku a zvysi hloubku.

m  Zmenseni thlu hofaku (méné kolma poloha) zvétsi Sifku a snizi hloubku.
m  ZvySeni proudu napajeciho zdroje zvétsi Sifku a zvétsi hloubku.

m  Snizeni proudu napajeciho zdroje snizi Sifku a snizi hloubku.

Schéma profilu drazky 125 A

V nasleduijicich tabulkach je zobrazen profil drazkovani 125 A s thlem 30° a 35° na nelegované (uhlikové) oceli. Tato
nastaveni jsou uréena jako vychozi bod pro usnadnéni stanoveni nejlep$iho profilu drazkovani pro danou zakazku rezani.
Pro dosazeni pozadovaného vysledku upravte tato nastaveni podle potfeby v zavislosti na aplikaci a stolu.

Tabulka 9 - Metrické jednotky

Uhel hoisku Vzdalenost Rychlost Hloubka Sitka Pomeér
(mm) (mm/min.) (mm) (mm) Sitka/hloubka
508 7.9 8,4 1,06
762 6,6 7,6 1,16
6,3
1016 55 6,6 1,21
1270 4.4 6,1 1,38
30°
508 7.6 9,8 1,30
762 6,1 8,7 1,43
10,1
1016 4.8 73 1,50
1270 4,2 70 1,66
508 75 6,8 0,92
762 5,7 6,5 1,13
6,3
1016 4.5 5,7 1,26
1270 4,2 5,2 1,24
35°
508 7.3 8,1 1,12
762 57 75 1,30
10,1
1016 57 6,4 1,12
1270 4.4 6,0 1,35
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Tabulka 10 - Anglosaskeé jednotky

Uhel hofaku Vzdalenost Rychlost Hloubka Sitka Pomér
(palce) (pal./min.) (palce) (palce) Sitka/hloubka
20 0.31 0.33 1.06
30 0.26 0.30 1.16
0.25
40 0.22 0.26 1.21
50 0.17 0.24 1.38
30°
20 0.30 0.39 1.30
30 0.24 0.34 1.43
0.40
40 0.19 0.29 1.50
50 0.17 0.28 1.66
20 0.30 0.27 0.92
30 0.23 0.26 1.13
0.25
40 0.18 0.22 1.26
50 0.17 0.21 1.24
35°
20 0.29 0.32 1.12
30 0.23 0.30 1.30
0.40
40 0.23 0.25 1.12
50 0.18 0.24 1.35
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Bézné poruchy pfi ruénim rezani

Horak nefeze zcela a uplné skrz obrobek. Pri¢iny mohou byt:

m  Rezna rychlost je pfilis vysoka.

m  Spotiebni dily jsou opotiebené.

m  Rezany kov je pro zvolenou velikost proudu piili§ silny.

m Instalace spotiebnich dill pro drazkovani namisto spotrebnich dild pro rfezani s dotykem horéaku.
m  Zemnici svorka neni fadné pfipojena k obrobku.

m  Tlak nebo pratok plynu je pfili§ nizky.

m  Na napéjecim zdroji je vybran rezim drazkovani.

Kvalita fezu je nevyhovujici. PFic¢iny mohou byt:
m  Rezany kov je pro zvolenou intenzitu proudu piili$ silny.

m  Pouzivate nespravny typ spotfebnich dilt (instalace spotfebnich dilt pro drazkovani misto spotiebnich dilti pro tazné
fezani).

m  Horak se pohybuje pfilis rychle nebo prilis pomalu.

Oblouk prska a Zivotnost spotiebnich dill je krat$i nez ocekavana. P¥i¢iny mohou byt:
m  Vihkost v pfivodu plynu.

m  Nespravny tlak plynu.

m  Spotiebni dily jsou nespravné nainstalovany.

m  Spotiebni dily jsou opotiebené.
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Zakladni nastaveni strojniho horaku

Uvod

Pro tento systém jsou dodavany strojni horaky fady Duramax Hyamp. Diky systému rychlospojky FastConnect Ize hofak
jednoduse pti prepravé sejmout nebo vyménit horaky v pripadé, kdy pouziti vyzaduje rizné typy horakl. Horaky se chladi
okolnim vzduchem a nevyzaduji zadné specialni postupy chlazeni.

Tento oddil obsahuje informace o nastaveni strojniho hofaku a o vybéru spravnych spotrebnich dild pro zakazku.

Zivotnost spotiebnich dild

Frekvence vymény spotiebnich dild daného horaku bude zaviset na mnoha faktorech:

m tloustka fezaného materialu,

m  prdmérna délka rezu,

m  kvalita vzduchu (obsah oleje, vihkosti nebo jinych necistot),

m  propalovani kovu nebo zahajeni fezu od okraje,

B spravna vzdalenost horak-obrobek pti drazkovani,

m  spravna propalovaci vyska,

m  fezaniv rezimu ,priibézny pilotni oblouk* nebo v normalnim rezimu. Rezani s kontinualnim pilotnim obloukem

zpUsobuje vys$si opotirebeni spotifebnich dilG.

Za normalnich okolnosti se u strojniho fezani nejdfive opotfebi elektroda. Je obecnym pravidlem, Ze u strojniho fezani pfi
125 A by sada spotrebnich dili méla vydrzet ptiblizné 1 az 3 hodiny v zavislosti na konkrétni zakazce. Rezani pfi nizsich
hodnotach proudu muze prodlouzit zivotnost spotiebnich dild.

Dalsi informace o spravnych technikach fezani naleznete v oddile Mechanizované fezani na strané 97.
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Soucasti strojniho horaku
Strojni hofak Duramax Hyamp 180°

Q] o P

N 17/ 7

Viz nasledujici tabulku s popisky.

Mini strojni hofrak Duramax Hyamp 180°

q @

\
1 Spottebni dily 5 Adaptér (nepouziva se u dlouhého strojniho hofaku)
2 PrGchodka 6 Polohovaci objimka (nepouziva se u mini strojniho
3 Matice prichodky hoféku)
4 Pivod hofaku Spojka

MontaZzni pouzdro

Pred pouzitim jakéhokoli typu strojniho hotaku je nutné:
®m nasadit hofdk na fezaci stll nebo jiné vybaveni;

m  zvolit a instalovat spotrebni dily;

m nastavit hofak v pravém uhlu k obrobku;

m  pfipojit pfivod horaku k napajecimu zdroji;

m nastavit napajeci zdroj pro dalkové spusténi pomoci zavésného dalkového ovladani nebo kabelu rozhrani stroje.
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Demontaz strojniho horaku

Montaz strojniho hotfaku na fezaci stdl bude pravdépodobné vyZzadovat demontaz hotaku (viz oddil MontéZ hofaku na
stran& 70). Dal$im diivodem pro demontaZ strojniho hotéaku je pfeména dlouhého strojniho hofaku na mini strojni hotak
(viz oddil Pfeména dlouhého strojniho hofaku na mini strojni hofék na strané 69).

@

Ld
4
1 Srouby montazniho pouzdra 7 Adaptér (pouze u mini strojniho hofaku)
2 Montazni pouzdro 8 Drat pilotniho oblouku a Sroub
3 Senzorovy spina¢ krytky a $roub 9 Privod horaku
4 Teleso horaku 10 Prichodka
5 Spojka 11 Matice priichodky
6 Umisténi pouzdra (pouze u dlouhého strojniho hotaku)

——“ Pri odpojovani nebo ptipojovani dilt horaku dodrzujte stejnou orientaci mezi hlavou horéaku
E a pfivodem hotaku. Otaceni hlavou hofaku vzhledem k pfivoddim hotak( muze zpUsobit
poskozeni dratd horaku.

1. Ptivod horaku odpojte z napéajeciho zdroje a z horaku vyjméte veskeré spotrebni dily.
2. Odsroubujte matici z prachodky a nasurite matici zpét na ptivod hofaku.
3. Pokud provadite demontaz nezkraceného strojniho hofaku, odsroubujte prichodku z polohovaci objimky. Pokud

provadite demontaz mini strojniho hofaku, odsroubujte prichodku z adaptéru. Nasadte priichodku zpét na pfivod
horaku.
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4. Pokud provadite demontaz nezkraceného strojniho horaku, odsroubujte polohovaci objimku ze spojky. Pokud
provadite demontaz mini strojniho horaku, od$roubujte adaptér ze spojky.

5. Odsroubujte spojku z montazniho pouzdra.

6. Odstrante tfi Srouby z montazniho pouzdra na konci uréeném pro spotrebni dily a montazni pouzdro stahnéte z predni
¢asti télesa horaku.

7. Odpojte kabelovou spojku ze senzorového spinace krytky.

&

8. Odstrante Sroub, ktery pfipevriuje drat pilotniho horaku k hlavnimu télesu horaku.

9. Pomoci kli¢l o velikosti 5/16 a 1/2 palce nebo pomoci stavitelného klice povolte matici, ktera pfipevnuje vedeni
zdroje plynu k pfivodu hotaku. Téleso hofaku odlozte stranou.

10. Stahnéte spojku z pfedni strany pfivodu horaku.

1. Pokud provadite demontaz dlouhého strojniho horaku, stdhnéte z predni strany pfivodu hoféku polohovaci objimku.
Pokud provadite demontaz mini strojniho horaku, stahnéte adaptér z predni strany pfivodu horaku.
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Preména dlouhého strojniho horaku na mini strojni horak

Nasledujici postup vyzaduje adaptérovou sadu mini strojniho hofaku (428146). Tato souprava umoziuje pfeménu
dlouhého strojniho hofaku na mini strojni hotak odejmutim polohovaci objimky a namontovanim malého redukéniho
krouzku na jeji misto.

Pokud provadite konverzi dlouhého strojniho hotaku na mini strojni hofak a zaroven horak
E montujete, vynechejte tyto kroky a postupujte podle pokynl v oddile Montaz hordaku na
strané 70.

Ry

1 Srouby montazniho pouzdra 6 Adaptér (428146)

2 Montazni pouzdro 7 Drat pilotniho oblouku a Sroub
3 Senzorovy spina¢ krytky a Sroub 8 Privod hotaku

4 Téleso horaku 9 Prichodka

5 Spojka 10 Matice prachodky

1. Postupujte podle pokyn( v oddile DemontaZz strojniho hofdku na strané 67.
2. Nasadte adaptér na ptivod horaku.

3. Nasadte spojku na pfivod horaku.

4. NaSroubujte adaptér na spojku.

5. Pripojte znovu pfivod plynu k pfivodu horaku.

6. P¥ipojte znovu pilotni vodi¢ horaku k télesu hofaku pomoci $roubu.

1. Pripojte znovu konektor vodi¢e senzorového spinace krytky.
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8. Montazni pouzdro nasufite na predni &ast téla horaku. Stérbinu na piedni strané montazniho pouzdra (vedle jednoho
ze tii Sroubovych otvorl) vyrovnejte s oddélovacim plunzrem &idla nasazeni krytky na téle hofaku.

9. Montazni pouzdro pfipojte k télesu horakd pomoci tfi Sroubu.
10. Spojku nasroubujte na montazni pouzdro.
11. Nasroubujte priichodku na adaptér.
12. Nasroubujte matici prichodky na prachodku.
13. Namontujte znovu spotiebni dily na horfak a pfipojte pfivod horaku zpét k napajecimu zdroji.
Montaz horaku
Strojni hotéky lze namontovat na Sirokou $kalu stolt X-Y, drdhové hotaky, pokosniky potrubi a dalsi zafizeni. Horak
namontujte podle pokynt vyrobce. Podle nasledujiciho postupu provedete demontaz a montaz horéku, pokud je tak nutno

ucinit z dvodul vedeni horaku drahou fezaciho stolu nebo jinym montaznim systémem.

Jestlize je draha fezaciho stolu dostate¢né velka a horak Ize vést drahou bez nutnosti demontaze téla horaku z pfivodu,
provedte protazeni a poté horak pripojte ke zvedaku horaku podle pokynl vyrobce.

Pri odpojovani nebo ptipojovani dilt horaku dodrzujte stejnou orientaci mezi hlavou horéaku

a pfivodem hotaku. Otaceni hlavou hofaku vzhledem k pfivoddim hotak( muze zpUsobit
poskozeni dratd horaku.

1. Postupujte podle pokyni v oddile DemontaZ strojniho hofdku na strané 67.

Pri protahovani pfivodu drahou konec plynového vedeni na pfivodu hotaku zakryjte paskou
E tak, aby se do vedeni plynu nedostaly zddné negistoty nebo kontaminujici latky.

2. Protahnéte pfivod hofaku montéaznim systémem rezaciho stolu. Béhem protahovani pfivodu hotaku drahou podle
potfeby posouvejte prlichodku a jeji matici podél pfivodu hofaku tak, aby nebranily v jeho protahovani.

3. Pokud montujete dlouhy strojni horak, nasadte na pfivod hofaku polohovaci objimku. Pokud montujete mini strojni
horak, nasadte na pFivod hofaku adaptér.

4. Nasadte spojku na pfivod horaku.

5. Znovu pfipojte zdroj plynu k pfivodu horaku.

6. Znovu pfipojte pilotni vodi¢ horaku k télesu hotaku pomoci Sroubu.
7. Znovu pfipojte konektor vodite senzorového spinacde krytky.

8. Na predni ¢ast télesa hofaku nasufite montazni pouzdro. Stérbinu na ptedni strané montazniho pouzdra (vedle
jednoho ze tii Sroubovych otvor(l) vyrovnejte s oddélovacim plunzrem &idla nasazeni krytky na téle hofaku.

. Montazni pouzdro pfipojte k télesu hofakd pomoci tfi Sroubd.

10. Do montazniho pouzdra nasroubujte spojku.
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1.

12.

13.

14.

15.

Pokud montujete dlouhy strojni hofék, zasroubujte do spojky polohovaci objimku. Pokud montujete mini strojni horak,
zasroubujte do spojky adaptér.

Nasroubujte prachodku do polohovaci objimky (u dlouhého strojniho hofaku) nebo do adaptéru (u mini strojniho
horaku).

Zasroubujte matici do prichodky.
Horak pripojte ke zvedaku hotaku podle pokyn( vyrobce.

Namontujte spotrebni dily zpét do horaku.

Vybér spotrebnich dilli pro strojni horak

Systémy s dlouhym strojnim hofakem Duramax Hyamp 180° nebo mini strojnim hotakem Duramax Hyamp 180° jsou
dodavany s vychozi sadou spotiebnich dilt a s krabici nahradnich elektrod a trysek. K dispozici jsou dvé vychozi sady
mechanizovanych spotfebnich dilli. Jedna obsahuje standardni krytku hofaku, druha obsahuje ohmickou krytku horaku.
V8imnéte si, Zze krytka hotaku, elektroda a vifivy krouzek jsou stejné pro fezani, drazkovani i pro aplikace FineCut. Lii
se pouze ochranna krytka a tryska.

Oba typy strojnich hotakl pouzivaji stejné spotiebni dily. Mechanizované spottebni dily jsou stinéné. Pokud se tedy hofak
dotkne obrobku, nedojde k poskozeni trysky.

Spotrebni dily pro strojni horak

Mechanizované stinéné spotrebni dily 105 A/125 A

0 1IN A |
)‘) ) )
220976 220977 220975 220997 220971
Stinéni Krytka hofaku Tryska Vifivy krouzek Elektroda

Mechanizované stinéné spotrebni dily 45 A a 65 A

9

420168 220977 420158 (45 A) 220997 220971
Stinéni Krytka horaku 420169 (65 A) Vifivy krouzek Elektroda
Tryska
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Mechanizované stinéné spotrebni dily s ohmickou hodnotou 105 A/125 A

Q

220976 420156 220975 220997 220971
Stiné&ni Ohmicka krytka Tryska Vifivy krouzek Elektroda
horaku

Mechanizované stinéné spotrebni dily s ohmickou hodnotou 45 A a 65 A

Al \\\\\\\\“‘\\\ Ev' \“
9‘) ) L) @))[@:)
420168 420156 420158 (45 A) 220997 290971
Stinéni Ohmicka krytka 420169 (65 A) Vifivy krouzek Elektroda
hotaku Tryska

Spotrebni dily pro drazkovani

9

420112 220977 420001 220997 220971
Stinéni Krytka hotaku Tryska Vitivy krouzek Elektroda

-

Stinéné spotrebni dily FineCut

AT
@ i) T 15 (ODI@:)
420152 220977 420151 220997 220971
Stinéni Krytka hotaku Tryska Vifivy krouZek Elektroda
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Stinéné spotiebni dily FineCut a ohmické spotrebni dily

420152 420156 420151 220997 220971
Stinéni Ohmicka krytka Tryska Vifivy krouzek Elektroda
horaku

Instalace spotrebnich dild pro strojni horak

VAROVANI!

HORAKY S OKAMZITYM ZAPALENIM
PLAZMOVY OBLOUK MUZE ZPUSOBIT PORANENi A POPALENINY

Plazmovy oblouk vznikne ihned po aktivaci spousté horaku. Pred vyménou spotrebnich
dila zkontrolujte, Ze napajeni je VYPNUTO (OFF).

Provoz strojniho horaku vyzaduje instalaci kompletni sady spotfebnich dilG: ochranné krytky, krytky horaku, trysky,
elektrody a vifivého krouzku.

Spina¢ napajeni ptepnéte do polohy VYP (0) a spotiebni dily pro strojni hofak instalujte podobnym zptsobem, jako
spotiebni dily pro ruéni hotak. Viz Nastaveni ruéniho horaku na strané 49

Zarovnani horaku

Strojni hofak namontujte kolmo k obrobku tak, aby fez byl vertikalni. Pro nastaveni pravého uhlu mezi hofakem a obrobkem
pouzijte uhelnik.

gf \Y) ———————— Montazni spona hotaku

Umistéte montazni sponu na hofaku co nejnize, aby byly minimalizovany vibrace na $pi¢ce
horaku.
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6 — Zakladni nastaveni strojniho horaku

Pripojeni privodu horaku

Toto zatizeni je vybaveno technologii FastConnect, coZ je systém rychlospojky pro pfipojovani a odpojovani pfivodl pro
rucni a strojni hotaky. PFi pfipojovani a odpojovani hotaku nejprve systém vypnéte (VYP/OFF). Chcete-li pfipojit hotak,
zasunte konektor do zasuvky na predni strané napajeciho zdroje.
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6 — Zakladni nastaveni strojniho horaku

”

Pouzivani tabulek parametru

Nasledujici tabulky obsahuji parametry pro kazdou sadu mechanizovanych spotrebnich dild. Pro kazdy typ spotrebniho
dilu je k dispozici diagram v metrickych a anglosaskych jednotkach pro nelegovanou (uhlikovou) ocel, nerezovou ocel
a hlinik. Pfed kazdou sadou tabulek parametrt je uveden diagram spotiebnich dilG s ¢isly jednotlivych dilG.

Kazda tabulka parametr(i obsahuje nasledujici informace:

nastaveni velikosti proudu — nastaveni velikosti proudu v levé horni strané se vztahuje na vSechna nastaveni
uvedend na pfislusné strané. V tabulkach parametrd FineCut je zahrnuto nastaveni velikosti proudu pro jednotlivé
tloustky;

tloustka materialu — tloustka obrobku (fezana kovova deska);

vzdalenost hofak-obrobek - vzdalenost mezi stinénim a obrobkem béhem tezani. Tento pojem muze byt znamy
také jako fezna vyska;

pocatecni propalovaci vySka — vzdalenost mezi stinénim a obrobkem pfi spusténi hofaku pred poklesem na fezaci
vysku;

propalovaci zpozdéni — ¢asovy usek, béhem néhoz zdstava zapnuty horak ve stacionarni poloze v propalovaci
vySce pred tim, nez hotfak zacne provadét rezaci pohyb.

nastaveni nejlepsi kvality (fezna rychlost a napéti ) — nastaveni slouzici jako vychozi bod pro nalezeni nejlepsi
kvality Fezu (nejlepsiho Uhlu, nejméné otfepl a nejlepsiho provedeni fezaného povrchu). Pro dosaZeni pozadovaného
vysledku sefidte rychlost v zavislosti na aplikaci a stolu;

vyrobni nastaveni (fezna rychlost a napéti) — 70 aZ 80 % maximalnich jmenovitych rychlosti. Tyto rychlosti vedou
k nejvétsimu poctu vyfiznutych dilG, ale nutné neznamenaji nejlepsi moznou kvalitu fezu.

Napéti na oblouku vzriista s opotiebenim spotiebnich dild, a proto mlze byt nutné

zvySovat nastavenou hodnotu napéti, aby byla zachovana spravna vzdalenost
hotak-obrobek. Nékteré systémy CNC monitoruji napéti na oblouku a automaticky
upravuji zvedak horaku.

Kazda tabulka parametr( fezani uvadi pratoky horkého a studeného vzduchu.

Pratok horkého vzduchu - plazma je zapnuta, systém pracuje s provoznim proudem a je v ustaleném stavu
pfi vychozim systémovém tlaku (automaticky rezim).

Pratok studeného vzduchu — plazma je vypnuta a systém je v ustaleném stavu, kdy vzduch protéka hotakem
pfi vychozim systémovém tlaku.

Uvedené udaje z tabulky parametrd spole¢nost Hypertherm ziskala v laboratornich

podminkach za pouziti novych spotiebnich dilC.
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Odhad kompenzace Sirky rezné spary

Sitky uvedené v nasledujicich tabulkach jsou pouze informativni. Data byla ziskana pti nastaveni ,Nejlepsi kvalita“. Rozdily mezi jednotlivymi instalacemi
a mezi slozenim jednotlivych materiald mohou zpUGsobit odliSnost skuteénych vysledkd od hodnot uvedenych v tabulkach.

Odhad kompenzace $ifky fezné spary — metrické jednotky (mm)

Tloustka (mm)

Proces

0,5 1 2 3 6 8 10 12 16 20 25 30 32 35 40

Nelegovana (uhlikova) ocel
125 A stinény 2,2 2,3 2,4 2,4 2,6 2,8 3,1 3,6 3,8 3,9 41
105 A stinény 2 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 27 3 3,2
65 A stinény 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,7 3,2 37
45 A stinény 1,6 1,4 1,3 1,5 1,6
FineCut 1,3 1,2 1,2 1,2
Nerezova ocel
125 A stinény 1,9 2,2 2,4 2,6 2,6 2,7 3,1 3 3 3,2 3,6
105 A stinény 1,6 1,9 2,2 2,3 2,4 2,5 2,9 2,9 2,9
65 A stinény 1,4 1,5 1,8 1,8 1,9 1,9 2,1 2,3
45 A stinény 1,4 1,2 1,2 1,5 1,7
FineCut 1,2 1,2 1,0 1,0
Hlinik

125 A stinény 2,3 2,5 2,6 2,6 2,8 2,9 2,8 2,9 3 3,3 3,7
105 A stinény 1,9 2,0 2,2 2,2 2,1 2,1 2,5 2,5 2,5
65 A stinény 1,9 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2
45 A stinény 1,5 1,4 1,6 1,8
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Odhad kompenzace $ifky fezné spary — anglosaské jednotky (palce)

Tloustka (palce)

Proces

22GA | 18GA | 14GA | 10GA 3/16 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/4 | 1-1/2

Nelegovana (uhlikova) ocel
125 A stinény 0.089 | 0.094 | 0.095 | 0.103 | 0.108 | 0.109 | 0.123 | 0.150 | 0.158
105 A stinény 0.080 | 0.088 | 0.091 | 0.094 | 0.099 | 0.103 | 0.107 | 0.125
65 A stinény 0.062 | 0.065 | 0.067 | 0.070 | 0.079 | 0.088 | 0.104 | 0.120 | 0.134 | 0.147
45 A stinény 0.062 | 0.048 | 0.052 | 0.061 | 0.062 | 0.064
FineCut 0.049 | 0.047 | 0.048 | 0.048
Nerezova ocel
125 A stinény 0.078 | 0.094 | 0.103 | 0.103 | 0.103 | 0.112 | 0.123 | 0.116 | 0.137
105 A stinény 0.067 | 0.085 | 0.091 | 0.094 | 0.093 | 0.111 | 0.116 | 0.116
65 A stinény 0.054 | 0.060 | 0.065 | 0.071 | 0.074 | 0.076 | 0.083 | 0.090
45 A stinény 0.056 | 0.042 | 0.048 | 0.062 | 0.065 | 0.068
FineCut 0.045 | 0.044 | 0.039 | 0.042
Hlinik
1/32 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/4 | 1-1/2

125 A stinény 0.091 | 0.103 | 0.104 | 0.110 | 0.119 | 0.101 | 0.112 | 0.116 | 0.140
105 A stinény 0.075 | 0.086 | 0.085 | 0.083 | 0.083 | 0.087 | 0.101 | 0.100
65 A stinény 0.074 | 0.074 | 0.075 | 0.077 | 0.079 | 0.082 | 0.085
45 A stinény 0.060 | 0.052 | 0.062 | 0.070
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné spotiebni dily 125 A

220976 220977 220975

Stinéni Krytka horaku Tryska

220976 420156 220975

Stinéni Ohmicka krytka Tryska
hotaku

220997
Vifivy krouzek

220997
Vifivy krouzek

220971
Elektroda

5 E

220971
Elektroda

78
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné fezani 125 A — nelegovana (uhlikova) ocel

Prato¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 260 /550
Studeny 345/ 730
Metrické jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
i3 fak- ys propalovacihol  Rezna - Rezna -
materialu | hofak-obrobek vyska zpozdeéni rychlost Napéti rychlost Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. \Y mm/min. \"

6 0,2 4980 158 5960 155

9.0 900 0,3 3800 158 4570 157

10 ’ 0,4 2750 158 3330 158

12 0,5 2050 157 2510 157

16 0,6 1260 162 1660 164

20 4.6 11,5 250 2,0 980 165 1140 164

25 3,5 610 169 780 167

30 460 169 580 167

32 . 400 174 500 172

Zacatek na okraji* 1,0
35 340 177 430 175
40 240 180 310 178
Anglosaské jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
i3 fak- ys propalovacihol  Rezna - Rezna -
materialu | hofak-obrobek vyska zpozdeéni rychlost Napéti rychlost Napéti
palec za palec za
palce palce palce % sekundy minutu \Y minutu \Y

1/4 0.2 188 158 225 155

3/8 0.36 200 0.4 114 158 138 158

1/2 0.5 75 158 93 158

5/8 0.6 50 162 66 164

3/4 0.18 0.45 050 0.8 42 164 48 163

7/8 ' 2.0 31 168 37 166

1 3.5 23 169 30 167

1-1/4 . 16 174 20 172

Zacatek na okraji* 1.0
1-1/2 11 179 14 177

Pokud vas software CNC a systém Fizeni vysky hofaku dovoluji do¢asné zdvizeni hofaku za ucelem odstranéni otfep(, které mohou
vzniknout pfi propalovani, mZete propalovat materidly o tloustce az 32 mm. Napfiklad v terminologii softwaru Phoenix CNC
spoleénosti Hypertherm je tato funkce oznagovana jako ,vyska poskoku®. Pouzivani funkce propaleni mize ovlivnit Zivotnost
spottebnich dild.
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné rezani 125 A — nerezova ocel

Pratoéné mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 260 /550
Studeny 345/ 730
Metrické jednotky
Tioutka Vzdilenost |Potateéni propalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
byl e - propalovaciho B 5 L R 3 L
materialu | hofak-obrobek vyska Zpozdani n';:hzlgzt Napéti r?fhzlggt Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. \Y mm/min. \

6 5910 156 7690 157

9.0 900 05 4060 157 5550 157

10 ’ ’ 2540 159 3700 157

12 2170 163 2710 157

16 15 050 0,7 1140 165 1460 162

20 4,6 ' 1,2 940 167 1030 163

25 10 540 172 760 166

30 ' 430 173 640 166

32 Zagatek na okraji 1,1 400 177 600 169

35 . 320 180 450 173

40 ' 180 185 210 179

Anglosaské jednotky
Tioutka Vzdilenost |Potateéni propalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
byl e - propalovaciho B 5 L R 3 L
materialu | hofak-obrobek vyska Zpozdani n';:hzlgzt Napéti r?fhzlggt Napéti
palce za palce za
palce palce palce % sekundy minutu \'% minutu \

1/4 220 156 288 157

3/8 0.36 200 0.5 104 158 154 157

1/2 78 163 98 158

5/8 0.45 050 0.7 45 165 58 162

3/4 0.18 ' 1.2 40 167 43 163

7/8 0.8 30 168 35 164

1 . 1.0 20 173 29 166

Zacatek na okraji
1-1/4 1.1 16 177 24 169
1-1/2 1.2 9 183 12 177
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné rezani 125 A - hlinik

Prato¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 260/550
Studeny 345/ 730
Metrické jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality| _Vyrobni nastaveni
i3 Fak- ys propalovaciho|  Reznj - Rezna -
materialu |horak-obrobek vyska zpozdeéni rychlost Napéti rychlost Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. Vv mm/min. Vv
6 0,2 7660 1569 8560 156
9.0 900 0,3 5100 161 6100 157
10 ’ 0,4 2980 163 4020 1569
12 0,5 2140 165 3070 162
16 0,6 1540 169 2090 163
20 4,6 11,5 250 2,0 1260 170 1500 167
25 3,5 850 174 1050 167
30 1,0 540 175 830 167
32 . 1,1 430 182 750 174
Zagatek na okraji
35 . 370 183 580 176
40 ’ 270 185 300 179
Anglosaské jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality| Vyrobni nastaveni
i3 Fak- ys propalovaciho|  Reznj - Rezna -
materialu | hofak-obrobek vyska zpozdeéni rychlost Napéti rychlost Napéti
palce za palce za
palce palce palce % sekundy minutu \'% minutu Vv
1/4 0.2 284 159 320 156
3/8 0.36 200 0.4 124 163 166 158
1/2 0.5 80 166 114 162
5/8 0.6 61 169 83 163
3/4 0.18 0.45 050 0.8 52 170 62 167
7/8 ' 2.0 44 171 52 167
1 3.5 32 175 40 167
1-1/4 . 17 182 30 174
Zacatek na okraji 1.0
1-1/2 12 184 16 178

Powermax125 Pracovni manual 80808G 81




6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné spotiebni dily 105 A

220976 220977 220975

Stinéni Krytka horaku Tryska

220976 420156 220975

Stinéni Ohmicka krytka Tryska
hotaku

220997
Vifivy krouzek

220997
Vifivy krouzek

220971
Elektroda

5 E

220971
Elektroda

82
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné fezani 105 A — nelegovana (uhlikova) ocel

Prito¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 283 /600
Studeny 345/ 730
Metrické jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
X 20 & propalovaciho|  Rezng - Rezna -
materialu | hofak-obrobek vy$ka zpozdéni rychlost Napéti rychlost Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. \Y mm/min. \'

6 0,5 4110 158 4920 146

0.0 900 0,6 3220 158 3770 150

10 ’ 0,8 2410 159 2730 153

12 0,7 1810 163 1980 156

16 4.6 115 050 1,0 1050 165 1230 155

20 ’ 1,3 780 168 850 157

25 1o 540 174 580 162

30 Zagatek na okraji ' 420 176 440 168

32 1,2 370 177 400 170

Anglosaské jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
tk £204 B propalovaciho| 4 - : 4 .-
materialu |hofak-obrobek vyska zpozdéni nI’?&ng:t Napéti nl,?:lﬁg:t Napéti
0 palce za palce za
palce palce palce ) sekundy minutu \ minutu Vv

1/4 0.5 156 158 186 147

3/8 0.36 200 0.75 100 158 114 152

1/2 0.75 66 163 73 156

5/8 018 1.0 42 165 49 155

3/4 ' 0.45 250 1.0 33 168 35 156

7/8 2.0 26 169 30 158

1 . 1.0 21 175 22 163

Zacatek na okraji
1-1/4 1.2 15 177 16 170

Powermax125 Pracovni manual 80808G

83




6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné rezani 105 A — nerezova ocel

Prito¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 283 /600
Studeny 345/ 730
Metrické jednotky
Tloustka Vzdilenost |Potatecni propalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
X 20 " propalovaciho|  Reznj - Rezna -
materialu | hofak-obrobek vyska zpozdéni rychlost Napéti rychlost Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. \'% mm/min. \'%
6 5320 158 5780 144
9.0 900 05 3650 159 3940 148
10 ’ ’ 2230 160 2420 151
12 1490 162 1960 154
16 4,6 15 050 1,0 950 166 1050 156
20 ’ 2,5 660 169 730 158
25 10 440 174 520 162
30 Zadatek na okraji ’ 330 176 450 167
32 1,2 290 177 420 169
Anglosaské jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci Délka Nastaveni nejlepSi kvality Vyrobni nastaveni
tk £204 Y propalovaciho| R 4 - R 4 -
materialu |hofak-obrobek vyska zpozdeéni nl,?::lggt Napéti nl,?cehzlgzt Napéti
0 palce za palce za
palce palce palce %) sekundy minutu \Y minutu \Y
1/4 198 158 215 145
3/8 0.36 200 0.5 94 160 100 150
1/2 55 163 71 154
5/8 018 0.45 050 1.0 38 166 42 156
3/4 ' ' 2.5 28 168 30 157
7/8 10 22 172 26 159
1 Zagatek na okraji ' 17 174 20 163
1-1/4 1.2 12 177 17 169
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné rezani 105 A - hlinik

Priitocné mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 283 /600
Studeny 345/ 730
Metrické jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci Délka Nastavenf nejleps! kvality Vyrobnl nastavent
X 20 " propalovaciho| Rezns - Rezna A
materialu | hofak-obrobek vyska zpozdéni rychlost Napéti rychlost Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. \'% mm/min. \Y

6 0,5 6340 158 6390 154

9.0 200 0,6 4330 162 4690 154

10 ' 0,8 2660 164 3250 155

12 0,7 2020 167 2590 159

16 4,6 15 050 1,0 1350 169 1550 157

20 ’ 1,3 970 172 1020 161

25 10 660 176 800 167

30 Zadatek na okraji ’ 460 180 580 174

32 1,2 390 182 490 176

Anglosaské jednotky
Tlouktka Vzdalenost | Potéteéni propalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
tk £204 e propalovaciho F 4 - : 4 x4
materialu |hofak-obrobek vyska zpozdéni r?flflgzt Napéti r?flflgit Napéti
0 palce za palce za
palce palce palce Yo sekundy minutu Vv minutu \

1/4 0.5 236 159 240 154

3/8 0.36 200 075 110 164 134 154

1/2 ' 75 167 95 159

5/8 018 10 54 169 62 157

3/4 ' 0.45 250 ' 40 171 42 160

7/8 2.0 34 173 37 164

1 . 1.0 25 176 31 167

Zacatek na okraji
1-1/4 1.2 16 182 20 176
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné spotiebni dily 65 A

€]

420168 220977 420169
Stinéni Krytka hofaku Tryska

3

i) @

420168 420156 420169
Stinéni Ohmicka krytka Tryska
hotaku

220997 220971
Vitivy krouzek Elektroda

220997 220971
Vifivy krouzek Elektroda
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné fezani 65 A — nelegovana (uhlikova) ocel

Prito¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 222 /470
Studeny 250/530
Metrické jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci propglé(;\ljgcl'ho Nas;aver’n nellepst kvaltty ;yrob’m nastaven
materialu | hofak-obrobek vyska zpozdéni ry(?hzlgzt Napéti rycehzllc‘:;t Napéti

mm mm mm % sekundy mm/min. \Y mm/min. \'%
2 0,1 5930 122 7015 123
3 0,2 5150 123 6080 123
4 3,8 250 4370 123 5145 123
6 0,5 2815 125 3275 124
8 1815 127 2235 126
10 1o 0,7 1085 129 1490 128
12 40 300 1,2 845 131 1140 130
16 6 400 2,0 565 136 740 135
20 . 355 141 450 140

Zacatek na okraji
25 215 146 270 146
Anglosaské jednotky
Tloustia Vzdalenost _|Pogateéni propalovaci p,op'gﬂ"fzc.'ho Nas;aver’u nejlepsi kvality ;yrob’nl nastaveni
materialu | hofak-obrobek vyska zpozdéni y :hzllclaas‘t Napéti ry :hzllc‘azs:t Napéti

palce palce palce % sekundy priliﬁﬁ tia \'% pnili(r:\ﬁ tia \"
16 GA o1 248 122 294 122
10 GA 190 123 224 123
3/16 0.15 250 0.2 149 124 174 123
1/4 0.5 100 125 116 124
3/8 0.7 45 129 62 128
1/2 0.06 0.18 300 1.2 30 132 40 131
5/8 0.24 400 2.0 23 136 30 135
3/4 15 140 19 139
7/8 Zacatek na okraji 12 143 15 143

1 8 146 10 146
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné rfezani 65 A — nerezova ocel

Prito¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 222 /470
Studeny 250/530
Metrické jednotky
5 Nastaveni nejlepsi kvalit Vyrobni nastaveni
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci propzle;b:ciho Reznd rep y Ry -
materialu | hofak-obrobek ySka g ezna St ezna v
i zpozdeéni rychlost Napeti rychlost Napeti
mm mm mm % sekundy mm/min. \'% mm/min. \'%
2 0,1 7405 119 9970 121
3 0,2 6120 120 8240 122
4 3,8 250 05 4840 122 6110 123
6 ' 2275 125 2840 125
8 1,5 o7 1505 127 1860 127
10 ’ 1115 130 1245 128
4.5 300
12 1,2 720 133 925 130
16 . 465 137 505 136
Zacatek na okraji
20 320 141 345 141
Anglosaské jednotky
5 Nastaveni nejlepsi kvalit Vyrobni nastaveni
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci propzfcll\gciho R - flep y l'?y -
materialu | horak-obrobek ySka gt ezna - ezna .
W zpozdeéni rychlost Napéti rychlost Napéti
0 palce za palce za
palce palce palce Yo sekundy minutu \'% minutu \'
16 GA o1 316 118 425 120
10 GA ' 220 121 206 122
3/16 0.15 250 0.2 152 123 168 123
1/4 0.5 72 125 96 125
0.06
3/8 0.7 48 130 52 128
1/2 0.18 300 1.2 23 134 32 131
5/8 . 19 137 20 136
Zacatek na okraji
3/4 14 140 15 140
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné rfezani 65 A - hlinik

Prito¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 222 /470
Studeny 250/530
Metrické jednotky
Tloustka Vzdilenost | Pogateéni propalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
X 20 & propalovaciho| Rezns - Rezna x4
materialu | hofak-obrobek vy$ka zpozdéni rychlost Napéti rychlost Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. \Y mm/min. \'%
2 0,1 7805 123 10265 122
3 0,2 6565 125 8790 123
4 3,8 250 05 5320 126 7320 124
6 ' 2845 129 4375 126
8 1,5 07 2015 133 2750 129
10 45 300 ’ 1535 136 1650 132
12 ’ 1,2 1055 139 1330 135
16 . 640 143 805 140
Zacatek na okraji
20 335 146 550 144
Anglosaské jednotky
Tlouktka Vzdalenost | Pocatecni propalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality| Vyrobni nastaveni
ia Fak- ys propalovaciho|  Rezns <1 Rezna .
materialu | horfak-obrobek vyska zpozdéni rychlost Napéti rychlost Napéti
0 palce za palce za
palce palce palce Yo sekundy minutu \Y minutu \"
1/16 o1 328 123 428 122
1/8 o015 050 ' 250 125 336 123
1/4 ' 0.5 95 130 152 126
3/8 0.06 0.7 65 135 68 131
1/2 0.18 300 1.2 35 140 48 136
5/8 . 26 143 32 140
Zacatek na okraji
3/4 16 145 24 143
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné spotiebni dily 45 A

Q

420168 220977 420158

Stinéni Krytka hofaku Tryska

420168 420156 420158

Stinéni Ohmicka krytka Tryska
hotaku

220997
Vitivy krouzek

220997
Vifivy krouzek

220971
Elektroda

220971
Elektroda
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné fezani 45 A - nelegovana (uhlikova) ocel

Prito¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 217 /460
Studeny 241 /510
Metrické jednotky
Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci Délka Nastavenl nejleps! kvality Vyrobnl nastavent
) Sy o3 propalovaciho R 5 L. F 2 L
materialu |hofak-obrobek vyska zpozdéni r?cehzlggt Napéti r;?:hzlgzt Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. \'% mm/min. \'%

0,5 0.0 8890 118 12510 120

1 0,5 2,0 400 ' 8890 119 10760 120

1,5 0,1 8040 123 10160 123

2 0,3 6565 128 7770 125

3 15 a8 050 04 3725 129 4890 128

4 ’ ’ ’ 2250 130 3550 130

6 0,5 1265 132 2050 130

Anglosaské jednotky
Tloutka Vzdilenost |Pocatecni propalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
hyh So 5 propalovaciho| F 3 . R 3 .
materialu | hofak-obrobek vyska zpozdéni r?ghzlg?st Napéti r?fhzlggt Napéti
palce za palce za
palce palce palce % sekundy minutu \" minutu \

26 GA 0.0 350 118 500 120

22 GA 0.02 0.08 400 ' 350 118 450 120

18 GA ' ' o1 350 119 400 120

16 GA ' 314 123 400 123

14 GA 0.2 270 128 320 125

12 GA 04 185 129 216 127

10 GA 0.06 0.15 250 ' 100 130 164 130

3/16 0.5 74 131 108 130

1/4 0.6 43 132 73 130
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné rfezani 45 A - nerezova ocel

Prito¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 217 / 460
Studeny 241 /510
Metrické jednotky
Tloustka Vzdilenost |Potatecni propalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
) Sy o3 propalovaciho R 5 L. F 2 L
materialu |hofak-obrobek vyska zpozdéni r?cehzlggt Napéti r?fhzlgzt Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. \'% mm/min. \'%

0,5 0.0 8890 113 12510 120

1 0,5 2,0 400 ' 8890 113 10760 120

1,5 0,1 7825 117 10160 120

2 0,3 6095 122 8615 122

3 15 28 050 04 3585 123 4405 123

4 ’ ’ ’ 2185 126 2810 126

6 0,5 975 132 1140 132

Anglosaské jednotky
Tloutka Vzdilenost |Pocatecni propalovaci Délka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
hyh So 5 propalovaciho| F 3 . R 3 .
materialu | hofak-obrobek vyska zpozdéni r?ghzlg?st Napéti r?fhzlggt Napéti
palce za palce za
palce palce palce % sekundy minutu \Y minutu \Y

26 GA 0.0 350 113 500 120

22 GA 0.02 0.08 400 ' 350 113 450 120

18 GA ' ' o1 350 113 400 120

16 GA ' 305 117 400 120

14 GA 0.2 250 122 360 122

12 GA 04 175 123 206 123

10 GA 0.06 0.15 250 ' 100 124 134 124

3/16 0.5 68 128 80 128

1/4 0.6 30 133 35 133
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6 — Nastaveni strojniho horaku

Stinéné rfezani 45 A - hlinik

Prito¢né mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 217 / 460
Studeny 241 /510
Metrické jednotky

Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci propglé;5:ciho Nas:taver’u nelleps! kvality meb,m nastaven!

materidlu | hofdk-obrobek vyska zpozdéni nllicehzlgzt Napéti r?cehzlgg:t Napéti
mm mm mm % sekundy mm/min. \'% mm/min. \Y

1 0,0 9145 126 11100 124

2 0,1 7470 125 9210 124

3 1,5 3,8 250 0,2 4675 125 6190 125

4 0,4 3700 129 4845 127

6 0,5 1740 135 2795 132

Anglosaské jednotky

Tloustka Vzdalenost |Pocatecnipropalovaci propgfﬂb:ciho Nas'taverjl nellepst kvality mettm nastaveni

materialu | hofak-obrobek vyska zpozdéni nl’?:hzlgzt Napéti r?fthZZt Napéti
palce palce palce % sekundy prﬁliﬁﬁ tﬁa Vv priliﬁﬁtia \"

1/32 0.0 360 126 450 124

1/16 0.1 360 126 400 124

3/32 0.06 0.15 250 0.2 233 124 328 124

1/8 0.4 177 126 224 125

1/4 0.5 55 136 96 133

Powermax125 Pracovni manual 80808G 923



6 — Nastaveni strojniho horaku

Spotrebni dily FineCut

i)

420152 220977 420151

Stinéni Krytka hotaku Tryska
420152 Ohmicka krytka 420151
Stinéni hotaku 420156 Tryska

220997
Vifivy krouzek

220997
Vifivy krouzek

220971
Elektroda

220971
Elektroda
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6 — Nastaveni strojniho horaku

FineCut — nelegovana (uhlikova) ocel

Priitocné mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 217 /460
Studeny 226 /480
Metrické jednotky
. . . i Délka Doporuceno
Tloustka Vzdalenost Pocatecni propalovaci : =
hyd Proud Sy .3 propalovaciho A .
materialu hofrak-obrobek vyska zpozdéni r?(:elflggt Napéti
mm A mm mm % sekundy mm/min. \'%
0,5 4330 83
0,0
0,6 30 4080 85
08 0,1 4065 85
1 0,2 4825 81
40 1,5 2,25 150
1,5 4825 79
0,4
4740 78
45 3445 80
0,5
4 1270 80
Anglosaské jednotky
- < e - i Délka Doporuc¢eno
Tloustka Vzdalenost Pocatecni propalovaci : ~
) Proud e & propalovaciho 5 L
materialu hofak-obrobek vyska zpozdéni r?:hzlggt Napéti
palce za
palce A palce palce % sekundy minutu \
26 GA 175 82
0.0
24 GA 160 85
30
22 GA 01 160 85
20 GA ' 160 85
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 190 80
16 GA 190 79
0.4
14 GA 190 78
12 GA 45 05 165 80
10 GA ' 100 80
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6 — Nastaveni strojniho horaku

FineCut — nerezova ocel

Priitocné mnozstvi vzduchu - slpm/scfh

Horky 217 /460
Studeny 226 /480
Metrické jednotky
& - I . Délka Doporuéeno
Tloustka Vzdalenost Pocatecni propalovaci o =
hyd Proud Sy .3 propalovaciho A L
materialu hofrak-obrobek vyska zpozdéni r?cethEZt Napéti
mm A mm mm % sekundy mm/min. \'
0,5 4825 77
0,0
0,6 30 4825 77
08 0,1 4825 73
1 0,2 4825 86
40 0,51 2,03 400
1,5 4825 72
0,4
2 4550 72
45 2335 70
0,5
4 995 72
Anglosaské jednotky
. ; o ; Délka Doporuceno
Tloustka Vzdalenost Pocatecni propalovaci : ~
iz Proud oyt 8 propalovaciho 5 L
materialu hofak-obrobek vyska zpozdéni r?:hzlrt‘;t Napéti
palce za
palce A palce palce % sekundy minutu \"
26 GA 190 77
0.0
24 GA 190 77
30
22 GA o1 190 74
20 GA ' 190 72
18 GA 40 0.02 0.08 400 0.2 190 80
16 GA 190 72
0.4
14 GA 190 72
12 GA 45 05 110 70
10 GA ' 70 71
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Oddil 7

Mechanizované rezani

Pripojeni voliteIného zavésného dalkového ovladani

Konfigurace Powermax125 se strojnim hofakem Duramax Hyamp mohou byt dodavany s volitelnym zavésnym dalkovym
ovladanim.

m Cislo dilu 128650: 7,6 m
m Cislo dilu 128651: 15 m
m Cislo dilu 128652: 23 m

Odejméte kryt zasuvky rozhrani stroje na zadni strané napajeciho zdroje a zavésné dalkové ovladani Hypertherm zapojte
do zasuvky.

Zavésné dalkové ovladani Ize pouzivat pouze se strojnim horfdkem. Dalkové ovladani
nefunguje s rué¢nim horakem.

Zasuvku Ize pouzivat pro zavésné
dalkové zafizeni nebo pro kabel
rozhrani.

e
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7 — Mechanizované rezani

Pripojeni kabelu rozhrani stroje

Napajeci zdroj Powermax125 je od vyrobce vybaven deskou pétipolohového délice napéti. Vestavény déli¢ napéti vytvari
redukované napéti na oblouku v poméru 20:1, 21,1:1, 30:1, 40:1 a 50:1 (maximalni vystup je 16 V). Zasuvka na zadni
strané napajeciho zdroje (viz pfedchozi obrazek) umoZiiuje pfistup k redukovanému napéti na oblouku a vytvati signaly pro
prenos oblouku a spusténi plazmy.

Deéli¢ napéti ma tovarni pfednastaveni na pomér 50:1. Chcete-li nastavit déli¢ napéti na
E jiny pomér, viz Nastaveni pétipolohového délice napéti na strané 101.

POZOR

Tovarné montovany interni déli¢ napéti poskytuje maximalné 16 V pfi rozpojeném obvodu. Toto je
vystup velmi nizkého napéti (ELV) chranéného impedanci pro prevenci zranéni, irazu elektrickym
proudem a prevenci pozaru za normalnich podminek na zasuvce rozhranni stroje a za podminky
jednoduché poruchy v elektrickych pfivodech stroje. Déli¢ napéti neni chranén proti zavadam

a vystupy ELV nespliiuji pozadavky na bezpecnost velmi nizkého napéti (SELV) v pfipadé pfimého
spojeni s pocitacovymi zafizenimi.

Spoleénost Hypertherm nabizi vybér z nékolika pfivodnich kabell stroje:

m  Chcete-li pouzivat vestavény déli¢ napéti, ktery mimo signalli pro pfenos oblouku a spusténi plazmy poskytuje
redukované napéti na oblouku:

O pro kabely ukon&ené plochymi konektory pouzijte dil &islo 228350 (7,6 m) nebo 228351 (15 m);

O pro kabel ukon&eny konektorem D-sub pouzijte dil s jednim z nasledujicich &isel (kompatibilni s vyrobky
Hypertherm, napfiklad EDGE® Pro Ti a Sensor” PHC.).

223354 (3,0 m)
223355 (6,1 m)
223048 (7,6 m)
223356 (10,7 m)
123896 (15 m)

m  Chcete-li pouzivat pouze signaly pro pfenos oblouku a spusténi plazmy, pouzijte dil &islo 023206 (7,6 m) nebo
dil ¢islo 023279 (15 m). Tyto kabely maji nasledujici ploché konektory:

98
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7 — Mechanizované rezani

Informace o zapojeni zasuvky viz Zapojeni rozhrani stroje na strané 100.

Kryt na zasuvce rozhrani stroje zabrariuje poskozeni zasuvky prachem a vihkosti, pokud
E zasuvky nepouzivate. V pfipadé ztraty nebo poskozeni jej vyménte (islo dilu 127204).

Dalsi informace naleznete v oddile Dily na strané 123.
Instalaci kabelu rozhrani stroje smi provadét pouze kvalifikovany servisni technik. Instalace kabelu rozhrani:
1. Vypnéte napajeni (VYP/OFF) a odpojte napajeci kabel.

2. Ze zadni strany napajeciho zdroje odejméte kryt zasuvky rozhrani stroje.

3. K napajecimu zdroji pfipojte kabel rozhrani Hypertherm.

4. Pokud pouzivate kabel s konektorem D-sub na druhém konci, zapojte jej do pfislusného kolikového konektoru na
regulatoru vysky hofaku nebo na systému CNC. Kabel zajistéte pomoci Sroubt na konektoru D-sub.

Pokud pouzivate kabel rozhrani, ktery ma na druhém konci vodice a ploché konektory, pripojte jej do elektrické skfirky
regulatoru vysky hotaku nebo systému CNC, ¢imz zabranite neopravnénému pfistupu k zapojeni po instalaci. Pfed
uvedenim zafizeni do provozu zkontrolujte spravnost zapojeni a zkontrolujte, ze vSechny ¢asti pod proudem jsou
uzavreny a chranény.

V pripadé integrace zafizeni Hypertherm se zafizenim dodavanym zakaznikem, které neni
schvaleno a certifikovano jako systém véetné propojovacich kabell a vodi¢, museji mistni
organy proveést v misté koncové instalace revizi.

Zasuvky konektoru pro jednotlivé typy signall dostupné prostiednictvim kabelu rozhrani stroje jsou zndzornény na
Obrazek 2. Tabulka 11 na strané 100 poskytuje podrobnosti o kazdém typu signalu.
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Zapojeni rozhrani stroje

Obrazek 2 - Zasuvky konektoru

Pro pfipojeni napajeciho zdroje k regulatoru vysky hotéku nebo k regulatoru CNC pomoci kabelu rozhrani viz Tabulka 11.

Tabulka 11 - Signaly kabelu rozhrani stroje

Vnéjsi kabelové

Signal Typ Poznamky Zasuvky konektoru vodice

Start Vstup V normalnim stavu rozpojeno. 3,4 Zelend, ¢erna

(spusténi plazmy) Napéti naprazdno na svorkach
START 18 V DC. Aktivace vyzaduje

sepnuti beznapétového kontaktu.

Prenos (spusténi | Vystup V normalnim stavu rozpojeno. 12,14 Cervena, gerna
pohybu stroje) Sepnuti beznapétového kontaktu pfi
prenosu oblouku.

Maximéalné 120 V AC/1 A narelé
rozhrani stroje.

Uzemnéni Uzemnéni 13

Deéli¢ napéti Vystup Déleny signal oblouku 20:1, 21,1:1, |5 (-), 6 (+) Cerna (), bila (+)
30:1, 40:1, 50:1 (maximalni vystup
16 V).
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7 — Mechanizované rezani

Nastaveni pétipolohového délice napéti
Chcete-li zménit vychozi nastaveni délice napéti z poméru 50:1 na jiny pomér:
1. Vypnéte napajeci zdroj (VYP) a odpojte kabel napajeni.
2. Odejméte kryt napajeciho zdroje.
3. Vyhledejte DIP-pfepinace délice napéti, které se nachazeji na levé strané napajeciho zdroje.

Obréazek 3 znazorfiuje vychozi nastaveni (50:1), je-li pfepina¢ ¢islo 4 je v poloze nahofe.

Obrazek 3 - Vychozi nastaveni délice napéti (50:1)

(2| 1] 2] [

ALLDOWN=20 ReD

Y
O R1RZR3R4 A
ED

4. DIP-prepinace prepnéte na jedno z nasledujicich nastaveni a nasadte zpét kryt napajeciho zdroje.

21,11
!H! E!H EE!
1234 1234 1234 1234 1234

Pokud pétipolohovy déli¢ napéti Hypertherm nedodava do systému pozadované napéti, pozadejte o pomoc systémového
integratora.

Powermax125 Pracovni manual 80808G 101



7 — Mechanizované rezani

Pristup k surovému napéti na oblouku

Pokyny pro pfistup k surovému napéti na oblouku jsou uvedeny v souboru instrukci 80706G.

VAROVANI!

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM, ENERGETICKE RIZIKO
A NEBEZPECi POZARU

[ ) Pripojeni pfimo na plazmovy okruh pfi pristupu k surovému napéti na
\ oblouku pfi jakékoli chybé zvySuje nebezpeci urazu, energetickeé riziko
a nebezpeci pozaru. Vystupni napéti a vystupni proud okruhu jsou uvedeny
na datovém Sstitku.

Pripojeni voliteIného kabelu sériového rozhrani RS-485

Konektor sériového rozhrani RS-485 na zadni strané napajeciho zdroje umoZziiuje pfipojeni externiho zafizeni k systému
Powermax. Napfiklad miizete systém Powermax vzdalené ovladat pomoci ovladace CNC.

Napajeci zdroj Powermax musi byt vybaven konektorem sériového rozhrani RS-485 na zadnim panelu, ktery je
nainstalovan z vyroby (nebo uZivatelem). Zasuvka na zadni stran& napajeciho zdroje umozfiuje pfistup k desce RS-485

uvnitt napajeciho zdroje.

Konektor RS-485

Neni-li vas napajeci zdroj vybaven konektorem RS-485, objednejte sadu 228539, ,Powermax65/85/105/125, deska
RS-485 s kabely”. Postupujte podle pokynt k instalaci uvedenych v oddile Vyména soucasti napajeciho zdroje
Servisniho manualu systému Powermax125 (80807G), ktery je k dispozici ke stazeni v knihovné na strankach
www.hypertherm.com.

Po nainstalovani konektoru RS-485:
1. Vypnéte napajeci zdroj.

2. Pripojte externi zafizeni kabelem RS-485 k zasuvce na zadni strané napajeciho zdroje systému Powermax.
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Kabely sériového portu

Nasledujici sériové kabely jsou k dispozici v uvedenych délkach a s uvedenymi konektory:

m  kabel 223236 — RS-485, bez zakonceni, 7,6 m;

m  kabel 223237 — RS-485, bez zakonc&eni, 15 m;

m  kabel 223239 - RS-485, 9-pinovy konektor D-sub pro ovladani systému Hypertherm, 7,6 m;
m  kabel 223240 — RS-485, 9-pinovy konektor D-sub pro ovladani systému Hypertherm, 15 m.

Pouzivani strojniho horaku

Vzhledem k tomu, Ze zafizeni Powermax se strojnim hofakem lze pouzivat spole¢né se Sirokou $kalou fezacich stold,
kolejnicovych horak(, fezakd potrubi apod., vyhledejte konkrétni informace o pouziti strojniho hotaku ve vasi aplikaci
v pokynech vyrobce. Nicméné nasledujici témata vam pomohou optimalizovat kvalitu fezu a maximalizovat Zivotnost
spotrebnich dild.

Nastaveni horaku a stolu

m  Pomoci uhelniku zarovnejte hofék do pravych uhld ve dvou rozmérech vzhledem k obrobku.

m  Horak se mize pohybovat rovnomérnéji, jestlize vydcistite, zkontrolujete a ,doladite” pohonny systém a kolejnice
fezaciho stolu. Nerovnomérny pohyb stroje mize zpusobit pravidelné, vinovité tvary na fezném povrchu.

m  Zkontrolujte, zda se hofak béhem fezani nedotyka obrobku. Dotek s obrobkem miize zplsobit poskozeni ochranné
krytky a trysky a mize ovlivnit kvalitu povrchu fezu.

Pochopeni a optimalizace kvality fezu

Kvalita fezu je ovlivnéna nékolika faktory:
m  Uhel fezu — uhel hranatosti okraje fezu;
m otfepy — roztaveny materidl, ktery tuhne na horni nebo spodni strané obrobku;

m rovnost povrchu fezu — povrch fezu mdze byt konkavni nebo konvexni.

Nasledujici témata popisuji mozny vliv téchto faktor(i na kvalitu fezu.
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Uhel fezu nebo zkoseni

m  Kladny uhel fezu vznikne, je-li z horni ¢asti fezu odstranéno vice materialu nez ze spodni ¢asti.

m  Zaporny uhel fezu vznikne, je-li vice materidlu odstranéno ze spodni ¢asti fezu.

Obrazek 4 - Uhly fezu

Problém Pricina Reseni

Zaporny uhel Fezu ; Horak je pfili$ nizko. Horak zvednéte; v pfipadé, ze pouzivate fizeni
vysky horaku, zvyste napéti na oblouku.

Pravouhly fez

Kladny uhel fezu X Horak je ptili$ vysoko. Horak spustte; v pfipadé, ze pouzivate fizeni vysky
horaku, snizte napéti na oblouku.

Nejvice pravouhly thel fezu bude na pravé strané ve sméru dopredného pohybu hofaku.
E Leva strana bude mit vzdy urgité zkoseni.

Chcete-li stanovit, zda je problém thlu zplisoben plazmovym systémem
nebo systémem pohonu, provedte zkuSebni fez a Uhel zméfte na kazdé
stran&. Nyni oto¢te hotak o 90° v drzaku a postup zopakujte. Jestlize jsou
uhly pfi obou zkouskach stejné, problém je v systému pohonu.

Jestlize problém s uhlem fezu trva i poté, co byly odstranény mechanické
priciny (viz Nastaveni hofaku a stolu na strané 1083), zkontrolujte
vzdalenost hofak-obrobek, zejména v pfipadé, jestlize jsou vSechny uhly
fezu kladné nebo zaporné. Zohlednéte také rezany material: je-li kov
zmagnetizovany nebo vytvrzeny, pravdépodobné bude dochazet k
problémdm s thlem fezu.

Otrepy

Pri fezani pomoci plazmy se vzduchem se bude vzdy vytvaret urcité mnozstvi otfepd. Mnozstvi a typ otfepl vSak Ize
minimalizovat spravnym sefizenim systému pro pfislusnou aplikaci.

Nadmérné otfepy se objevuiji na hornim okraji obou kustl plechu, jestlize je hotak ptilis nizko (nebo pFi pouziti Fizeni vysky
hotaku je pilis nizké napéti). Sefidte vysku hofaku nebo po malych krocich upravujte napéti (5 V a méné), nez dosahnete
snizeni mnozstvi otfepu.

Ottepy pfi malé rychlosti se tvofi, jestlize je rychlost hotaku pfilis nizka a oblouk se kloni smérem doptedu. Vytvati se tézke,
bublinkové nanosy na spodni strané fezu, které Ize lehce odstranit. Tvorbu tohoto typu otfepl snizite, jestlize snizite
rychlost.
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Otrepy pfi velké rychlosti se tvori, jestlize je rychlost hotaku prili$ vysoka a oblouk se kloni smérem dozadu. Vytvari se
tenkad, linearni housenka svaru z pevného kovu v tésné blizkosti fezu. Pevnéji Ipi na spodni ¢asti fezu nez u malych rychlosti
a tézko se odstranuje. Jak Ize provést snizeni mnozstvi otfepl, které se tvofi pfi velké rychlosti:

m  snizte feznou rychlost,

m snizte vzdalenost hofak-obrobek.

”

Pouzivani strojniho horaku k propalovani obrobku

Stejné jako u ru¢niho hotaku miizete zagit fez pomoci strojniho hotaku na okraji obrobku nebo propalenim obrobku.
Propaleni bude mit za nasledek kratsi Zivotnost spotfebnich dilli v porovnani s po¢atkem fezu na okraji.

Tabulka parametrd obsahuje sloupec s doporu¢enymi vyskami pfi poc¢atku propalovani. U systému Powermax125
je propalovaci vyska zpravidla 1,5 az 4nasobek rfezné vysky. Podrobnosti naleznete v tabulkach parametrd.

Propalovaci zpozdéni musi byt dostatecné dlouhé, aby oblouk mohl propalit materidl pfed pohybem horaku, avsak
ne natolik dlouhé, aby se oblouk pfi snaze nalézt okraj vétsiho otvoru ,toulal“. Sou¢asné s rostoucim opotiebenim
spotiebnich dilG je zpozdéni nutno prodluzovat. Propalovaci zpozdéni uvedena v tabulkdch parametr vychaze;ji

z primérnych zpozdéni v priibéhu celé doby Zivotnosti spotrebnich dild.

V ptipadé propalovani materiall, jejichz tloustka se blizi maximalni hodnoté pro dany proces, existuje nékolik dilezitych
faktord, které je treba uvazovat:

m  Zajistéte najezdovou vzdalenost, ktera se priblizné rovna tloustce propalovaného materialu. Naptiklad material
o tloustce 20 mm vyzaduje najezdovou vzdalenost 20 mm.

m  Aby nedoslo k poskozeni krytu nahromadénym roztavenym materialem, ktery vznikl béhem propalovani, nesmi horak
klesnout na fezaci vysku, dokud neni odstranéna kaluz roztaveného materialu.

m  Chemické vlastnosti riiznych materiald mohou nepftiznivé ovlivitovat vykon propalovani. Zejména vysokopevnostni ocel
a ocel s vysokym obsahem hof¢iku nebo kfemiku mohou sniZit maximalni vykon propalovani. Spole¢nost Hypertherm
uréuje parametry nelegované (uhlikové) oceli pomoci certifikované desky A-36.

Bézné chyby pri strojnim rezani
Pilotni oblouk hotaku se zazehne, ale neptenese se.

m  Pracovni kabel nema dobry kontakt s fezacim stolem nebo fezaci stlil nema dobry kontakt s obrobkem.

m  Vzdalenost horak-obrobek/fezna vyska je prilis velka.

Obrobek neni zcela propaleny a na horni strané obrobku dochazi k nadmérnému jiskieni.
m  Povrch kovu neni o¢istény od rzi a barvy.

m  Spotiebni dily jsou opotfebené a je nutné je vyménit. Pro optimalizaci vykonu u mechanizovanych nasazeni vymérite
zaroven trysku a elektrodu.

m  Pracovni kabel neméa dobry kontakt s fezacim stolem, nebo fezaci stil nema dobry kontakt s obrobkem.
B Proud (A) je nastaven na piilis nizkou hodnotu. Viz Zakladni nastaveni strojniho hofaku na strané 65.
m  Rezna rychlost je pfilis vysoka. Viz tabulky parametr(i v PouZivéani tabulek parametri na strané 75.

m  Rezany kov pfesahuje maximalni fezny vykon pro zvolenou hodnotu proudu. Viz Technické tdaje na strané 17.
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Na spodni strané fezu se tvofi nadmérné ottepy.

Tlak plynu je pfili$ vysoky nebo pfilis nizky.

Spotiebni dily jsou opotiebené a je nutné je vyménit. Pro optimalizaci vykonu u mechanizovanych nasazeni vymérite
zaroven trysku a elektrodu.

Rezna rychlost neni spravné nastavena. Viz tabulky parametrdi v PouZivani tabulek parametrii na strané 75.

Proud (A) je nastaven na pili$ nizkou hodnotu. Viz tabulky parametrl v PouZivani tabulek parametrd na strané 75.

Uhel fezu neni pravy.

Horak neni nastaven v pravém uhlu k obrobku.
Nastaveni plynu je chybné.

Spotiebni dily jsou opotiebené a je nutné je vyménit. Pro optimalizaci vykonu u mechanizovanych nasazeni vymérite
zaroven trysku a elektrodu.

Smér posunu hofaku neni spravny. Kvalitnéjsi fez je vzdy napravo vhledem k pohybu hofadku smérem dopiedu.
Vzdalenost hofak-obrobek/fezna vyska je pfilis velka, nebo pfilis mala.

Rezna rychlost neni spravné nastavena. Viz tabulky parametrd v PouZivani tabulek parametrii na strané 75.

Zivotnost spotiebnich dilti je zkracena.

Nastaveni plynu je chybné.

Proud oblouku, napéti na oblouku, rychlost posunu a dal$i proménné nejsou nastaveny podle doporuceni v tabulkach
parametrd.

Zazehnuti oblouku ve vzduchu (zacatek nebo ukonéeni Fezu mimo povrch plechu). Zagatek na okraji je pfijatelny
pouze v pfipadé, ze oblouk se pfi poc¢atku dotkne obrobku.

Zatatek propalovani pii nespravné vysce hotaku. Udaje o po&ate&ni propalovaci vy$ce naleznete v tabulkach
parametrd.

Doba propalovani neni spravna.
Kvalita vzduchu je nevyhovujici (vzduch obsahuje vodu nebo olej).

Bipolarni tranzistor pilotniho oblouku maze byt vadny, coz miize zkratit Zivotnost trysky (viz oddil Udrzba a opravy na
strané 107, nebo kontaktujte nejblizsi sluzbu technické podpory spolec¢nosti Hypertherm uvedenou v predni ¢asti
tohoto manualu).

Vifivy krouzek nebo krytka hotaku jsou opottebeny a vyzaduji vyménu.
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Oddil 8
Udrzba a opravy

Provadéni bézné udrzby

PRI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE DOJIT KE SMRTELNEMU URAZU

j VAROVANI!

Pred zahajenim vesSkeré udrzby, ktera zahrnuje sejmuti krytu napajeciho
r'e zdroje nebo spotiebnich dilii z hofaku, odpojte zafizeni od elektrické sité.
Prace vyzadujici sejmuti krytu napajeciho zdroje smi provadét pouze
kvalifikovany technik.
’ Prectéte si samostatny Manual pro bezpec¢nost a dodrzovani predpist, ktery

je soucasti dodavky systému a obsahuje dalSi bezpeénostni opatieni.
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Ulohy bézné udrzby

Pii kazdém pouziti:

B 0008

=

Zkontrolujte kontrolky a ikony poruch.
Napravte veskeré poruchové stavy.

Zkontrolujte spravnou instalaci
a opotiebeni spotfebnich dild.

Kazdé 3 mésice:

Zkontrolujte, zda neni poskozeno
startovaci tlac¢itko. Zkontrolujte, zda
na télese hofaku nejsou praskliny
a obnazené vodice. Vymérite
veskeré poskozené dily.

Vymérnte veskeré poskozené stitky.

Zkontrolujte pfivod hotaku.
V pripadé poskozeni vyménte.

Prohlédnéte napajeci kabel a zastréku.
V ptipadé poskozeni vyménte.

\

Zkontrolujte $rouby na strojnim hotaku spojujici téleso horaku
s montaznim pouzdrem. V pfipadé potieby Srouby utahnéte.

Kazdych 6 mésicu:

Vnittek napajeciho zdroje vygistéte
stlatenym vzduchem
neobsahujicim vlhkost nebo

t odsavanim.

nebo
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8 — Udrzba a opravy

Kontrola spotrebnich dilti pro systém Powermax125

Dil

Prohlidka

Cinnost

Stiedovy otvor, zaobleni.

Pokud otvor neni zaobleny, ochrannou krytku
vyméiite.

Mezera mezi ochrannou krytkou
a tryskou, nahromadéni negistot.

Demontujte ochrannou krytku a ogistéte
veskery material.

Stinéni

Stiedovy otvor, zaobleni. Jestlize stredovy otvor neni zaobleny, trysku
@D@ vyménte.
Tryska

Dobra Opotiebena

Elektroda

Elektrodu vymérite, je-li jeji povrch elektrody
opotrebeny a hloubka prohlubné presahuje
1,6 mm.

Povrch uvnitf vifivého krouzku;
poskozeni nebo opotiebeni a ucpani
otvord pro plyn.

Vitivy krouzek vymérite, jestlize je povrch
poskozeny nebo opotrebeny, nebo nékteré
z otvorll jsou ucpané.

Poskozeni a opotiebeni O-krouzku.

Jestlize je O-krouzek opotfebeny nebo
poskozeny, vymeénte vifivy krouzek. (Viz Dily
na strané 123).

Délka vitivého krouzku.

Pokud délka vifivého krouzku 220997 nebo
420159 presahuje 32 mm, vyméiite jej.

O-krouzek hofaku

Povrch; poskozeni, opotfebeni nebo
nedostate¢né mazani.

Jestlize je O-krouzek suchy, namazte
O-krouzek a zavity tenkou vrstvou
silikonového maziva. O-krouzek vymérnite,
jestlize je opotifebeny nebo poskozeny.
(Viz Dily na stran& 123).
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Zakladni provozni zavady

Nasledujici tabulka obsahuje prehled nej¢astéjsich problémda, ke kterym mize dochazet pfi pouzivani systému, a uvadi

jejich reseni.

E——“ Ikony poruch a pfislugné kédy poruch se zobrazuji na LCD displeji. Viz Kody poruch a jejich

feseni na strané 111.

Pokud se porucha vyskytne b&hem provozu generatoru, vypnéte napajeci zdroj (VYP/OFF), pockejte 60 az
70 sekund a napajeci zdroj znovu zapnéte (ZAP/ON).

Jestlize problém nelze vyresit pomoci nasledujiciho priivodce zakladnimi provoznimi zavadami nebo jestlize potiebujete

dal$i pomoc:

1. obratte se na prodejce Hypertherm nebo autorizovanou opravnu Hypertherm,

2. obratte se na nejbliz8i zastoupeni spole¢nosti Hypertherm, jejichZz seznam je uveden na za¢atku tohoto manualu.

Prirucka provoznich oprav

Problém

Reseni

Sitovy spina¢ je nastaven v poloze
ZAP/ON (1), ale LED-signalka napajeni
nesviti.

Zkontrolujte, zda napajeci kabel je zasunuty do zasuvky.

Zkontrolujte, zda je napajeni na hlavnim panelu nebo na odpojovacim
spinadi rozvadéte zapnuté (ZAP/ON).

Zkontrolujte, zda sitové napéti neni pilis nizké (vice nez 15 % pod urovni
jmenovitého napéti).

Ovéite, ze neni prerusena pojistka v odpojovacim spinagi.

Oblouk se nepfenasi na obrobek.

Vycistéte oblast kontaktu zemnici svorky s obrobkem, aby byl zajistén
kvalitni spoj kov na kov.

Zkontrolujte zemnici svorku na poskozeni a podle potieby ji opravte.
Propalovaci vyska mize byt prilis velka. Horak posunte blize k obrobku
a hotak znovu zapalte.

Oblouk zhasne, ale po opétovném
stisknuti spousté horaku se znovu
zazehne.

Zkontrolujte spottebni dily a nahradte je, jestlize jsou opotifebené nebo
poskozené. Viz ¢ast Kontrola spotiebnich dilt pro systém Powermax125
na strané 109.

Plynovou filtragni vlozku vymérite, jestlize je znecisténa. Viz ¢ast Vyména
vlozky vzduchového filtru a nadoby vzduchového filtru na strané 117.
Zajistéte, aby tlak plynu mél spravnou hodnotu.

Oblouk prska a sy¢i.

Filtragni vlozka je znecisténa. Vymérite vlozku. Viz ast Vyména vlozky
vzduchoveého filtru a nddoby vzduchového filtru na strané 117.
Zkontrolujte ptivod plynu, zda neobsahuje vihkost. V pfipadé nutnosti
provedte instalaci nebo opravu filtrace plynu pro napajeci zdro;.

Viz Zakladni nastaveni napéjeciho zdroje na strané 27.

110
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Problém

Reseni

Kvalita fezu neni dobra.

= Zkontrolujte spravné pouziti horaku. Viz oddil Zakladni obsluha systému
na strané& 37, Manualni fezani na strané 55 nebo Mechanizované fezani
na strané 97.

= Zkontrolujte opotrebeni spotfebnich dill a podle potieby je vyménte. Viz
¢ast Kontrola spotiebnich dilG pro systém Powermax125 na strané 109.

= Zkontrolujte tlak a kvalitu vzduchu.

= Prepinac rezimu fezani musi byt ve spravné poloze pro danou operaci
fezani.

= Zkontrolujte, zda jsou nainstalovany spravné spotfebni dily.

Koédy poruch a jejich reSeni

Stitek s popisem pro tyto b&Zné kody poruch naleznete na vnitini strané piebalu Pracovniho manualu. Stitek odtrhnéte

a nalepte jej na horni stranu napajeciho zdroje pro budouci odkazy.

V pfipadé vyskytu poruchy b&hem provozu generatoru nemusi rychlé vypnuti (VYP/OFF)
a opétovné zapnuti (ZAP/ON) piivodu elektrické energie (ob&as nazyvané ,rychly reset"

nebo ,rychly restart“) poruchu odstranit. Namisto toho vypnéte (VYP/OFF) napajeni
a zapnéte je az po 60 az 70 sekundach.

Koédy poruch

napéti je nestabilni:
Varovani (systém
nadale funguje)

o

Kod . LED-signalka | LED-signalka | lkona | o . .

Popis e . Reseni
poruchy napajeni poruchy poruchy

0-12 | Nizky tlak plynu Zapnuto (ON) | Vypnuto (OFF) * Upravte tlak plynu na pfivodu podle
nebo nestaly tlak potieby.
plynu na pfivodu:
Varovani (systém
nadale funguje)

0-13 | Vstupni napajeci Blikani (3 Hz) | Vypnuto (OFF) = Opravte napajeci zdroj.

Powermax125 Pracovni manual 80808G

111




8 — Udrzba a opravy

Koéd . LED-signalka | LED-signadlka | lkona | o . .
Popis . . Reseni

poruchy napajeni poruchy poruchy

0-19 | Hardwarova Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) = Invertor se odstavi a po dobu
ochrana desky nékolika sekund se znovu nezapéli.
vykonovych Pokud je zavada zplsobena
obvodu. Zjisténa elektrickym Sumem, zavada se
jedna ¢i vice zavad za nékolik sekund odstrani a stroj
hardwaru desky pracuje normalné.
vykonovvych obvodu = Vlastni porucha 0-19 se mize
(nebo sum). zobrazit az o 60 sekund dfive, nez

se na obrazovce obsluhy zobrazi
chybovy kéd 0-99. Servis systému
musi provést kvalifikovany servisni
technik. Obratte se na prodejce nebo
autorizovanou opravnu.

= Tento stav mlze indikovat poruchu,
ktera se vyskytuje 10krat bez
odpojeni napajeni. Zobrazuje se kod
poruchy 0-99. Servis systému musi
provest kvalifikovany servisni technik.
Obratte se na prodejce nebo
autorizovanou opravnu.

0-20 | Nizky tlak plynu Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) » Zkontrolujte zdroj plynu na p¥ivodu.

= Sefidte tlak plynu na pracovni rozsah
pomoci ruéniho rezimu. Viz Zakladni
obsluha systému na strané 37.
Provedte rychly restart.

0-21 | Zména Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) = Obnovte tlak plynu na vstupu
nadmérného napéti a provedte restart napajeciho zdroje.
na oblouku: * Zkontrolujte unik nebo zauzleni
zkontrc;)lultz I na pfivodu hotaku.
spotrebni dily . - T
a priitok plynu. Vymeénte spotrebni dily.

0-22 | Chybi ptivod plynu | Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) » Pfipojte zdroj plynu a provedte restart

napajeciho zdroje.

0-30 | Spotiebni dily na Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) * Jestlize se spottebni dily uvolni nebo

horaku jsou
zaseknuté

To znamena vznik
situace ,horak
zaseknuty v
oteviené poloze"”
nebo ,hofak
zaseknuty v zaviené
poloze®“.

pokud byly odstranény pfi zapnutém
napajeni, vypnéte napajeni, vyfeste
problém a napajeni znovu zapnéte,
¢imz se tato porucha odstrani.

= Vyméiite spotiebni dily.

= Jestlize se zd3, Ze jsou spotiebni dily
spravné instalovany, mohlo dojit
k poskozeni hotéku. Obratte se na
prodejce Hypertherm nebo
autorizovanou opravnu.
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Kéd . LED-signalka | LED-signalka | lkona | . . .
Popis e Reseni

poruchy napajeni poruchy poruchy

0-32 | Konec zivotnosti Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) Vymérite elektrodu a trysku.
spotfebnich dild Q Zkontrolujte opotiebeni zbyvajicich

spotiebnich dilt a dle potreby je
vyméite.

0-40 | Piehrati/nizka Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) Napajeci zdroj nechte zapnuty tak,
teplota P— aby ventilator zdroj napajeni zchladil.

Jestlize se vnitini teplota zdroje
napajeni blizi hodnoté -30 °C,
presurite napajeci zdroj na teplejsi
misto.

0-50 | Krytka hotaku Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) I/ Vlypnéte napajeci zdroj. Zkontrolujte,
je dole @ zda jsou spotiebni dily spravné

® instalovany a provedte restart
napéjeciho zdroje.
Jestlize se zda, Ze jsou spotiebni dily
spravné instalovany, mohlo dojit
k poskozeni hotéku. Obratte se na
prodejce Hypertherm nebo
autorizovanou opravnu.

0-51 | P¥izapnuti je Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) Jestlize zapnete zdroj napajeni pfi
sepnuty signal stisknuté spousti hofaku, systém se
startu/spousté vypne. Uvolnéte spoust a prepnéte
To znamena, ze do spina& napajeni.
napajeciho zdroje
vstupuje signal pro
start. Nékdy se tato
situace nazyva
,zaseknuty start".

0-52 | Horak neni Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) PFivod hofaku zasurite do zasuvky
pripojeny FastConnect na predni strané

napajeciho zdroje. Poté vypnéte
a znovu zapnéte spina¢ napajeni.

0-60 | Chyba vstupniho Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) \/\ Ztrata faze: Zkontrolujte véechny
stfidavého napéti vstupni faze a pojistky.

AC Prepéti: Zkontrolujte vedeni a snizte
napéti.
Podpéti: Zkontrolujte vedeni a zvyste
napéti.

0-61 | Vstupni napajeci Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) Proud v pfivodnim vedeni je

napéti je nestabilni:
Vypnuti (Shutdown)

nestabilni. Pfed dalsi praci vypnéte
zafizeni a vyfe$te problém se sitovym
vedenim.
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Kéd . LED-signalka | LED-signalka | lkona | . . .
Popis e Reseni

poruchy napajeni poruchy poruchy

0-98 | Chyba vnitni Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) * Vypnéte zafizeni, pockejte 20 sekund
komunikace a znovu ho zapnéte.

= Kvalifikovany servisni technik musi
otevfit kryt napajeciho zdroje
a zkontrolovat plochy kabel mezi fidici
deskou a deskou DSP (digitalniho
signalového procesoru).

0-99 | Hardwarova Zapnuto (ON) | Zapnuto (ON) = Servis systému musi provést
porucha systému — kvalifikovany servisni technik. Obratte
je vyzadovan se na prodejce nebo autorizovanou
servisni zasah opravnu.

Znamena zasadni
poruchu systému.

Zobrazeni servisni obrazovky

Na servisni obrazovce muzete sledovat systémove informace pomahajici pfi feSeni provoznich zavad. Na této obrazovce
se zobrazuji kody poruch, hodiny oblouku, verze softwaru pouzivaného systémem a nékolik dal$ich podrobnosti. Z této
obrazovky mUzete také spoustét zkousky plynu.

Pokud se naptiklad na obrazovce stavu zobrazuje kéd poruchy (ve formatu N-nn) béhem provozu systému, mdZete na
servisni obrazovce zkontrolovat zobrazeni dalgiho &tyfmistného kodu poruchy (ve formatu N-nn-n). Je-li vyZadovan servisni
zasah do systému kvalifikovanymi servisnimi techniky, pak tyto ¢tyfmistné kddy poruchy mohou pomoci pfi diagnostice
problému.

Chcete-li zobrazit servisni obrazovku, podrzte stisknutou kombinaci tlacitek volice automatického/ruéniho rezimu a rezimu
proud/plyn pfiblizné na dvé sekundy.

@ oA eyl

‘ +*

0-50 .Q’ 5&%11321; \?&éﬁ
'ds

Voli¢ rezimu Voli¢ rezimu
automatického/ruéniho rezimu proud/plyn

Navigace v servisni obrazovce se provadi pohybem voli¢e pole (*) mezi jednotlivymi poli stisknutim tlacitka volice rezimu
proud/plyn. Hvézdicka (*) oznaduje vybrané pole.
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8 — Udrzba a opravy

Chcete-li servisni obrazovku opustit, podrzte stisknutou kombinaci tlagitek volice automatického/ru¢niho rezimu a rezimu
proud/plyn pfiblizné na dvé sekundy. Zobrazi se obrazovka obsluhy.

I# 65 65 C 32 B 188

P e9- 68 5 A

UL:495 TI: 29

UB: P2 AH: 8.4

FA-a8-8 | TS5H25S SD-E
AR Z-2B-0 AR B-ab-8 (2
HAR B-BE-8 AR B-BE-8 @
AAE B-EE-1 HEd B-B1-3 ()

Identifika¢ni znacka Popis

I Nastavena/odegitana hodnota proudu

C Kontrast LCD displeje
B Jas LCD displeje (procentni hodnota)
P Nastaveny/odegitany tlak
G Test plynu aktivovan (1)/deaktivovan (0)
VL Vstupni stfidavé napajeci sitové napéti
Tl Teplota modulu invertoru (°C)
VB Napéti na stejnosmérné sbérnici
AH Hodiny oblouku
F Zivy &tyfmistny chybovy kéd pro diagnostiku systémovych poruch
Identifikator hotaku (proud/ru¢ni (H) nebo strojni (M)/délka pfivodu ve
stopach)
S DSP/verze softwaru fidici desky
(hlageni 1-6) Protokol s nejnové&jsimi kddy poruch zaznamenanymi systémem (0-00-0)

a posledni tfi Gislice pocitadla hodin oblouku pFi vyskytu poruchy (000)

Spusténi zkousky plynu

POZOR!

Pred provedenim zkousky plynu hofak nasmérujte od sebe. Ruce, odévy a predméty vzdy udrzujte
mimo Spi¢ku horaku a nikdy horak nesmérujte na sebe nebo jiné osoby.

1. Zobrazte servisni obrazovku podrzenim kombinace tlagitek voli¢e automatického/ruéniho rezimu a rezimu proud/plyn
priblizné na dvé sekundy.

2. Vyberte pole zkousky plynu opakovanym stisknutim tlac¢itka voli¢e proud/plyn, dokud se vedle pismene ,G" nezobrazi
hvézdicka (*).
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8 — Udrzba a opravy

3. Pomoci regulatoru nastavte v poli zkousky plynu hodnotu 0 az 1.

4,

Pokud plyn neprotéka, obratte se na prodejce Hypertherm, na autorizovany servis Hypertherm nebo telefonicky
kontaktujte nejblizsi zastoupeni spole¢nosti Hypertherm, které je uvedeno v seznamu na zacatku této prirucky.

E B0/ 69 .
P 897 g2| 0¥
UL:495 TI: Z=
UB: 762 AH: 8,4
FA-B8-8 | TS5H25
15 O it et S 5 55
o 5 e I 5 5
ARR B-0A-0 888

i
1
]
1
1
1
1

Pomoci regulatoru nastavte v poli zkousky plynu zpét hodnotu O.

G-G5—3
G- HH—3

5. Chcete-li servisni obrazovku opustit, stisknéte kombinaci tlacitek volice automatického/ru¢niho rezimu a rezimu

proud/plyn.
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8 — Udrzba a opravy

Vyména vlozky vzduchového filtru a nadoby vzduchového filtru

Demontaz nadoby vzduchového filtru

1. Vypnéte (VYP./OFF) napajeni, odpojte kabel napajeni a odpojte pfivod plynu. Zadni stranu napéjeci zdroje natocte
tak, aby vyjimatelna nadoba plynového filtru byla jednoduse pfistupna.

Nadoba
vzduchového
filtru

Ol
o

2. Je-li skiin na spotfebni dily umisténa vedle nadoby vzduchového filtru, nejprve ji demontuijte.

3. Nadobu filtru uchopte pravou rukou. Zatla¢te zapadku a otoc¢te nadobu |=>45°
filtru pfiblizné o 45 stuprili doprava. =

4. Nadobu filtru vyjméte zatazenim smérem dold.

[foceee coces6ec0e0600
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8 — Udrzba a opravy

Identifikace modelu nadoby filtru

Z divodu vyrobnich zmén mize byt vas systém Powermax125 vybaven jednim ze dvou nize zobrazenych modelli nadob
filtru. Typy nadob a O-krouzkl nejsou vzajemné zaménitelné. V obou nadobach filtru je stejna vlozka vzduchoveého filtru,

ale postup vymény vlozky se lisi.

Stara nadoba filtru s kovovym krytem

Sestavu filtru s kovovym krytem nadoby filtru
jiz nelze objednat. Lze v8ak stale objednat
zvlast vlozku vzduchového filtru a nadobu
filtru s kovovym krytem.

Pokud chcete v této sestavé vyménit vlozku
vzduchového filtru a nddobu, prejdéte
k strana 120.

Nova plastova nadoba filtru

Pokud chcete vyménit viozku vzduchového
filtru a plastovou nebo nylonovou nadobu
vzduchového filtru, pokradujte do nasledujiciho
oddilu.

Nadoba filtru mGze byt i zelenkavé modra,
pokud namontujete sadu nylonové nadoby
z roz8ifené vybavy 428415.
(Viz strana 125).

Montaz viozky vzduchového filtru (pro plastovou nebo nylonovou nadobu)

5. Vytocte a vytahnéte Gerny pojistny prvek vlozky na vrchni strané nadoby

filtru.

T

6. Lehce vytocte Cerné pojistné prvky, © dokud se nerozpoji a nebudete
z nich moci vyjmout znecisténou vlozku vzduchového filtru (2}
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8 — Udrzba a opravy

7. Lehce tocte ¢ernymi pojistnymi prvky, dokud se nespoji a pohodiné
nezapadnou do nové vlozky.

E——“ Pokud jsou ¢erné pojistné prvky poskozené,
objednejte novou sestavu vzduchového filtru
v sadé 428351 nebo 228685, je-li jesté
v nabidce tovarny.

8. Pokud neprovadite vyménu nadoby vzduchového filtru: O-krouzek
O Namontujte tlustsi O-krouzek ze sady 228695 na stavajici nadobu \
filtru.

—— Pouzijte tlustsi O-krouzek.

O Vycistéte nadobu vytienim veskerého oleje, necistot a dalsich
kontaminuijicich latek.

9. Umistéte vlozku vzduchového filtru do nadoby filtru. Tocte vrchni plastovou
¢asti filtracni vlozky, dokud bezpeéné nezapadne do vrchni ¢asti nadoby
filtru.

Pokud chcete namontovat nadobu
vzduchového filtru, pokracujte na krok 10
na strané 121.
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Montaz vliozky vzduchového filtru (pro nadobu s kovovym krytem)

5. Na sestavé filtru vidite bilou filtra¢ni viozku a ¢ernou pojistnou matici. Odsroubujte (proti sméru hod. rugicek)
plastovou pojistnou matici, ktera zajistuje filtracni vlozku.

6. Znedisténou filtraéni viozku nahradte novou, bilou filtraéni vioZzkou.

7. Nasadte zpét (ve sméru hodinovych rugi¢ek) plivodni plastovou pojistnou matici a utahnéte pouze prsty.

8. Vycistéte nadobu vytienim veskerého oleje, necdistot a dalsich kontaminujicich latek, aby bylo zaru¢eno, zZe je Gista.
9. Zkontrolujte O-krouzek na vrchni strané nadoby filtru.

O-krouzek

N

O Pokud je O-krouzek poskozeny, vyménte ho za tenci ze dvou O-krouzki v sadé 228695.

Pouzijte ten¢i O-krouZek.

O Pokud O-krouzek neni poskozeny, naneste na n&j tenkou vrstvu silikonového maziva (027055 neni soucasti
dodavky).
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8 — Udrzba a opravy

Montaz viozky vzduchového filtru (nadoba s kovovym krytem, plastova nebo nylonova)

10. Nadobu filtru zarovnejte ve svislém sméru a nadobu filtru pevné zatlacte -
smérem k horni strané zasuvky, aby doslo k jejimu usazeni. g ~

11. Jakmile je nadoba fadné usazena, oto¢te nadobu o 45 stupnli doleva tak,
aby zapadka slysitelné zapadla na misto.

G006 000000060000

+——1—

12. P¥ipojte privodni hadici plynu k napajecimu zdroji a zkontrolujte, zda
nedochazi k uniku.

13. Pfipojte pfivod napajeni a zapnéte (ZAP./ON) spina¢ napajeni.
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Oddil 9
Dily

K objednavani ndhradnich dill, spotiebnich dild a pfislusenstvi pro napajeci zdroj, ru¢ni hofak a strojni hofak pouzivejte
objednaci ¢isla sady Hypertherm v tomto oddile.

Informace o montazi viozky vzduchového filtru do napajeciho zdroje naleznete v ¢asti Vyména vioZky vzduchového filtru a
nadoby vzduchového filtru na strané 117.

Pokyny k montazi spotiebnich dild do ru¢nich hotakl viz Instalace spotiebnich dild pro ruéni hofdk na strané 52.

Pokyny k montazi spotrebnich dild do strojnich hofaki viz Instalace spotfebnich dilli pro strojni hofak na strané 73.
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Dily pro napajeci zdroj

Exteriér, predni strana

Cislo dilu Popis
1 428143 Sada: Otoc¢ny regulator
2 228866 Sada: Celni panel systému Powermax105/125
3 428141 Sada: Srouby pro pfipevnéni krytu Powermax105/125
4 428115 Sada: Kryt napajeciho zdroje Powermax125 CSA se stitky
4 428116 Sada: Kryt napajeciho zdroje Powermax125 CE se stitky
4 428247 Sada: Kryt napajeciho zdroje Powermax125 CCC se stitky
5 428142 Sada: Prepina¢ provozniho rezimu
6 428110 Sada: Zadni panel systému Powermax125 480 V CSA
6 428112 Sada: Zadni panel systému Powermax125 600 V CSA
6 428111 Sada: Zadni panel systému Powermax125 400 V CE
6 428113 Sada: Zadni panel systému Powermax125 380 V CCC
7 Pracovni kabel (Viz Dily pfislusenstvi na strané 134.)
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Exteriér, zadni strana

Cislo dilu
1 228914
1 228913
2 4928121
2 228886
3 228539
223236
2239237
223239
223240
4 228884
127204
023206

428352 (novy) 428415*t (rozsifena vybava)

\

N

Plastova Nylonova (zelenkavé modra)

428015*t (stary)

P

| 74} S kovovym krytem
b

®

ame]| L]

Popis

Sada: Priichodka napajeciho kabelu systému Powermax105 400 V CE/380 V CCC;
prichodka napajeciho kabelu systému Powermax125 480 V a
600V CSA/ 380V CCC

Sada: Priichodka napajeciho kabelu systému Powermax105 230-400 V CE;
prichodka napajeciho kabelu systému Powermax125 400 V CE

Sada: Napégjeci kabel systému Powermax125 s priichodkou 480 V a 600 V CSA

Sada: Napdjeci kabel systému Powermax105 s priichodkou 230—-400 V CE; napajeci
kabel systému Powermax125 s priichodkou 400 V CE

Sada: Port sériového rozhrani, interni kabely a deska RS-485

Kabel RS-485, bez zakonéeni, 7,6 m

Kabel RS-485, bez zakondéeni, 15 m

Kabel RS-485, 9-pinovy konektor D-sub pro ovladani systému Hypertherm, 7,6 m
Kabel RS-485, 9-pinovy konektor D-sub pro ovladani systému Hypertherm, 15 m

Sada: Kabel rozhrani stroje Powermax105/125, vnitini kabel s deskou déli¢e napéti
(port CPC)

Krytka pro zasuvku rozhrani (CPC) stroje Powermax45/65/85/105/125

Externi kabel rozhrani stroje (start, stop, signaly pfenosu oblouku), 7,6 m, ploché
konektory
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Cislo dilu
023279

228350

228351

223354

223355

223048

223356

123896

5 228711

128650
128651
128652

N o o o

228695

8 428352%t

8 428415*t

8 428015¢

Popis

Externi kabel rozhrani stroje (start, stop, signaly pfenosu oblouku), 15 m, ploché
konektory

Sada: Externi kabel rozhrani stroje (start, stop, signaly pfenosu oblouku) pro délené
napéti na oblouku, 7,6 m, ploché konektory

Sada: Externi kabel rozhrani stroje (start, stop, signaly pfenosu oblouku) pro délené
napéti na oblouku, 15 m, ploché konektory

Externi kabel rozhrani stroje (start, stop, signaly pfenosu oblouku) pro rozdélené napéti
na oblouku, 3,0 m, D-sub konektor se $rouby

Externi kabel rozhrani stroje (start, stop, signaly pfenosu oblouku) pro rozdélené napéti
na oblouku, 6,1 m, D-sub konektor se Srouby

Externi kabel rozhrani stroje (start, stop, signaly pfenosu oblouku) pro rozdélené napéti
na oblouku, 7,6 m, D-sub konektor se $rouby

Externi kabel rozhrani stroje (start, stop, signaly pfenosu oblouku) pro rozdélené napéti
na oblouku, 10,7 m, D-sub konektor se Srouby

Externi kabel rozhrani stroje (start, stop, signaly pfenosu oblouku) pro rozdélené napéti
na oblouku, 15 m, D-sub konektor se $rouby

Sada: Rozhrani stroje Powermax65/85/105/125 pro surové napéti na oblouku
(prachodka)

Zavésné dalkoveé ovladani pro strojni horak, 7,6 m
Zavésné dalkoveé ovladani pro strojni horak, 15 m
Zavésné dalkoveé ovladani pro strojni horak, 23 m

Sada: Vlozka vzduchoveého filtru Powermax65/85/105/125 (uvnité nadoby filtru)
a O-krouzek (kompatibilni s obéma typy nadoby)

Sada: Plastova nadoba vzduchového filtru Powermax65/85/105/125
(v&etn& O-krouzku)

Sada: Nylonova nadoba vzduchového filtru Powermax65/85/105/125
(v&etn& O-krouzku) (zelenkavé modra)

Sada: Nadoba vzduchového filtru Powermax65/85/105/125 s kovovym krytem
(v&etn& O-krouzku)

* Sada nadoby filtru 428352 a 428415 je vhodna pouze pro sadu sestavy vzduchového filtru 428351 (viz 127).

t Plastova nadoba vzduchoveého filtru (sada 428352) dodavana se systémem Powermax125 je kompatibilni s vétsinou vzduchovych
systém, ale cestu vzduchu je nutno udrzovat v ¢istoté. Organicka rozpoustédla, chemikalie, olej na fezani, synteticky olej, alkalie
a roztoky pro zajistovani Sroubovych spojli mohou plastovou nadobu vzduchového filtru poskodit. Pro pracovisté, kde je problém
zamezit silnym chemikaliim vniknuti do vzduchového systému, je k dispozici volitelna nylonova nadoba (sada 428415).

* Sady nadob filtru nejsou vzajemné zaménitelné. Sada nadoby filtru 428015 je vhodna pouze pro starou sadu sestavy filtru 228685
(viz 127). Pokud v sou&asnosti mate nadobu filtru s kovovym krytem, objednejte sadu 428015 (viz 125).
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Vnitrek, strana ventilatoru

5
6

Novy*

Stary*

Cislo dilu
428351*

228685"

228910
228881
228687f

228689
228688

Stary? Novyt

] il ﬂ
= 1| | E
15 :
R
Popis

Sada: Sestava vlozky vzduchového filtru pro systémy Powermax65/85/105/125
(v&etn& nadoby filtru, filtracni viozky a O-krouzku)

Sada: Stara sestava vzduchového filtru Powermax65/85/105/125 s nadobou
s kovovym krytem

Sada: Kryt ventilatoru Powermax105/125
Sada: Sestava ventilatoru Powermax105/125

Sada: Regulator pritoku/magneticky ventil (novy) Powermax105/125
(v&etné potrubi a Sroubd)

Sada: Prevodnik tlaku Powermax65/85/105/125
Sada: Tlakovy spina¢ Powermax65/85/105/125

Z divodu vyrobnich zmén nahrazuje nova sestava vzduchového filtru v sadé 428351 starou sestavu vzduchového filtru v sadé

228685. Ackoli sadu 228685 jiz nelze objednat, Ize z ni stale jednotlivé objednat nadobu filtru a filtragni viozku (viz 126).

t Z divodu vyrobnich zmén nahrazuje sada magnetického ventilu 228687 sadu magnetického ventilu 228882.
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Nahradni dily pro ru¢ni horak Duramax Hyamp 85°

Lze vyménit celou sestavu ruéniho hotaku a ptivodu nebo jednotlivé dily. Cisla dilti, ktera zaginaji 059, oznaéuiji celé
sestavy horaku a pfivodu.

Cislo dilu Popis
059492~ Komplet ru¢niho hofaku Duramax Hyamp 85° s pfivodem 7,6 m
059493 Komplet ru¢niho hofaku Duramax Hyamp 85° s pfivodem 15 m
059494* Komplet ru¢niho hofaku Duramax Hyamp 85° s pfivodem 23 m
1 228719 Sada: Nahradni senzorovy spina¢ krytky ru¢niho hofaku Duramax a Duramax Hyamp
2 075696 Pilotni koncovy $roub
3 428158 Sada: Nahradni hlavni téleso ru¢niho hofaku Duramax Hyamp 85°
4 428253 Sada: Nahradni o-krouzek Duramax Hyamp (5)
5 428156 Sada: Spoust s nahradni pruzinou pro ru¢ni hofak Duramax Hyamp
6 428162 Sada: Nahradni spoustéci spina¢ hofdku Duramax Hyamp
7 428148 Sada: Srouby drzadla pro ruéni hotak Duramax Hyamp
8 428159 Sada: Nahradni p¥ivod ru¢niho hotaku Duramax Hyamp, 7,6 m
8 428160 Sada: Nahradni ptivod ru¢niho hotaku Duramax Hyamp, 15 m
8 428161 Sada: Nahradni pfivod ru¢niho hotaku Duramax Hyamp, 23 m
9 428155 Sada: Nahradni drzadlo hofaku Duramax Hyamp 85°
428260 Sada: Oprava rychlospojky hofak( Duramax a Duramax Hyamp (strana piivodd)

* Komplet hotaku neobsahuje spotiebni dily. Seznam gisel spotiebnich dili viz stranu 130.
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Nahradni dily pro ru¢ni horak Duramax Hyamp 15°

Lze vyménit celou sestavu rugniho hotaku a ptivodu nebo jednotlive dily. Cisla dilii, ktera zadinaji 059, oznaduiji celé

sestavy horaku a pfivodu.

Cislo dilu
059495*
059496*
059497*

-t

228719
075696
428157
428253
428156
428162
428148
428159
428160
428161
428154

© 0 0 0 N oo a ~ W BN

428260

Popis

Komplet ru¢niho hofaku Duramax Hyamp 15° s pfivodem 7,6 m
Komplet ru¢niho hofaku Duramax Hyamp 15° s pfivodem 15 m
Komplet ru¢niho hofaku Duramax Hyamp 15° s pfivodem 23 m
Sada: Nahradni senzorovy spina¢ krytky rué¢niho hotfaku Duramax a Duramax Hyamp
Pilotni koncovy $roub

Sada: Nahradni hlavni téleso ruéniho hotaku Duramax Hyamp 15°
Sada: Nahradni o-krouzek Duramax Hyamp (5)

Sada: Spoust s nahradni pruzinou pro ruéni hotak Duramax Hyamp
Sada: Nahradni spoustéci spina¢ hofaku Duramax Hyamp

Sada: Srouby drzadla pro ruéni hotak Duramax Hyamp

Sada: Nahradni ptivod ru¢niho hotaku Duramax Hyamp, 7,6 m
Sada: Nahradni pfivod ruéniho hotdku Duramax Hyamp, 15 m
Sada: Nahradni pfivod ru¢niho hotaku Duramax Hyamp, 23 m
Sada: Nahradni drzadlo hofaku Duramax Hyamp 15°

Sada: Oprava rychlospojky hofak( Duramax a Duramax Hyamp (strana pfivodd)

* Komplet horaku neobsahuje spotiebni dily. Seznam &isel spotfebnich dild viz stranu 130.
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Spotrebni dily pro ruéni horak

Rezani tazenim

Cislo dilu Popis

420172 Stinéni hotaku Duramax Hyamp 45/65 A
420000 Stinéni hofaku Duramax Hyamp 105/125 A
220977 Krytka hofaku Duramax Hyamp

420158 Tryska hofaku Duramax Hyamp 45 A

420169 Tryska horaku Duramax Hyamp 65 A

220975 Tryska hofaku Duramax Hyamp 105/125 A
220971 Elektroda hofaku Duramax Hyamp

220997 Vifivy krouzek hofaku Duramax Hyamp
Drazkovani

Cislo dilu Popis

420112 Drazkovaci ochranna krytka hotaku Duramax Hyamp
220977 Krytka horaku Duramax Hyamp

420001 Drazkovaci tryska hotaku Duramax Hyamp
220971 Elektroda hofaku Duramax Hyamp

220997 Vitivy krouzek hotaku Duramax Hyamp
FineCut

Cislo dilu Popis

420152 Ochranna krytka horaku Duramax Hyamp FineCut
220977 Krytka horaku Duramax Hyamp

420151 Tryska hofaku Duramax Hyamp FineCut
220971 Elektroda hofaku Duramax Hyamp

420159 Vifivy krouzek hofaku Duramax Hyamp FineCut
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Nahradni dily pro dlouhy strojni hofrak Duramax Hyamp 180°

«(

(=)

- 6

©

Lze vyménit cely komplet strojniho hotaku a privodu, nebo pouze jednotlivé dily. Cisla dilti, ktera zaginaji 059, oznaduji celé

sestavy horaku a pfivodu.

Cislo dilu
059519*
059520*
059521*
059522*
059523

-t

428248
428144
428145
428253
075696
298720
428147
428149

0 0 N o a0 A~ DN

428150

Popis

Komplet dlouhého strojniho hofaku Duramax Hyamp 180° s pfivodem 4,6 m
Komplet dlouhého strojniho hofaku Duramax Hyamp 180° s pfivodem 7,6 m
Komplet dlouhého strojniho hofaku Duramax Hyamp 180° s pfivodem 10,7 m
Komplet dlouhého strojniho hotaku Duramax Hyamp 180° s pfivodem 15 m
Komplet dlouhého strojniho hotaku Duramax Hyamp 180° s pfivodem 23 m
Sada: Spojka strojniho hofaku Duramax Hyamp 180°

Sada: Polohovaci objimka pro dlouhy strojni hotak Duramax Hyamp 180°
Sada: Montazni pouzdro strojniho hofaku Duramax Hyamp 180°

Sada: Nahradni o-krouzek Duramax Hyamp (5)

Pilotni koncovy Sroub

Sada: Nahradni senzorovy spina¢ krytky strojniho hofaku Duramax/Hyamp/MRT 180°
Sada: Nahradni hlavni téleso strojniho hotaku Duramax Hyamp 180°

Sada: Nahradni pfivod strojniho hotaku Duramax Hyamp 180° 4,6 m

Sada: Nahradni pfivod strojniho hotaku Duramax Hyamp 180°, 7,6 m
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Cislo dilu Popis
8 428151 Sada: Nahradni pfivod strojniho hofaku Duramax Hyamp 180°, 10,7 m
8 428152 Sada: Nahradni pfivod strojniho hofaku Duramax Hyamp 180°, 15 m
8 4281583 Sada: Nahradni pfivod strojniho hofaku Duramax Hyamp 180°, 23 m
428260 Sada: Oprava rychlospojky hofak( Duramax a Duramax Hyamp (strana piivodd)

* Komplet horaku neobsahuje spotiebni dily. Seznam &isel spotiebnich dild viz stranu 133.

Nahradni dily pro mini strojni horak Duramax Hyamp 180°

NN

(=)
®©

- 6

©

Lze vymé&nit cely komplet strojniho hotaku a privodu, nebo pouze jednotlivé dily. Cisla dilti, ktera zaginaji 059, oznaduji celé
sestavy horaku a pfivodu.

Cislo dilu Popis
059514* Komplet mini strojniho hofaku Duramax Hyamp 180° s pfivodem 4,6 m
059515* Komplet mini strojniho hofaku Duramax Hyamp 180° s pfivodem 7,6 m
059516* Komplet mini strojniho hofaku Duramax Hyamp 180° s pfivodem 10,7 m
059517* Komplet mini strojniho hofaku Duramax Hyamp 180° s pfivodem 15 m
1 428248 Sada: Spojka strojniho hotaku Duramax Hyamp 180°
2 428146 Sada: Redukéni krouzek mini strojniho hofaku Duramax Hyamp 180°
3 428145 Sada: Montazni pouzdro strojniho hofaku Duramax Hyamp 180°
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Cislo dilu
428253
075696
228720
428147
428149
428150
428151

@ © 0 0 N o a »

428152
428260

Popis

Sada:

Nahradni o-krouzek Duramax Hyamp (5)

Pilotni koncovy $roub

Sada:
Sada:
Sada:
Sada:
Sada:
Sada:
Sada:

Nahradni senzorovy spina¢ krytky strojniho hofaku Duramax/Hyamp/MRT 180°
Nahradni hlavni téleso strojniho hofaku Duramax Hyamp 180°

Nahradni pfivod strojniho hotaku Duramax Hyamp 180° 4,6 m

Nahradni pfivod strojniho hotaku Duramax Hyamp 180°, 7,6 m

Nahradni pfivod strojniho hofaku Duramax Hyamp 180°, 10,7 m

Nahradni pfivod strojniho hofaku Duramax Hyamp 180° 15 m

Oprava rychlospojky hotakd Duramax a Duramax Hyamp (strana pFivodu)

* Komplet horaku neobsahuje spotiebni dily. Seznam &isel spotrebnich dild viz stranu 133.

Spotrebni dily pro strojni horak

Stinéné

Cislo dilu
420168
220976
220977
420156
420158
420169
220975
220971
220997

Drazkovani

Cislo dilu
420112
220977
420001
220971
220997

Popis

Stinéni hotaku Duramax Hyamp 45/65 A
Stinéni hotaku Duramax Hyamp 105/125 A

Krytka hotaku Duramax Hyamp

Ohmicka krytka horaku Duramax Hyamp

Tryska horaku
Tryska horaku
Tryska horaku

Duramax Hyamp 45 A
Duramax Hyamp 65 A
Duramax Hyamp 105/125 A

Elektroda hofaku Duramax Hyamp

Vifivy krouzek hotfaku Duramax Hyamp

Popis

Drazkovaci ochranna krytka hotaku Duramax Hyamp

Krytka hofaku Duramax Hyamp

Drazkovaci tryska hotaku Duramax Hyamp

Elektroda hofaku Duramax Hyamp

Vitivy krouzek hotaku Duramax Hyamp
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FineCut

Cislo dilu Popis

420152 Ochranna krytka hofaku Duramax Hyamp FineCut
220977 Krytka hofaku Duramax Hyamp

420156 Ohmicka krytka hofaku Duramax Hyamp

420151 Tryska hofaku Duramax Hyamp FineCut

220971 Elektroda hofaku Duramax Hyamp

220997 Vitivy krouzek hotaku Duramax Hyamp

Dily prislusenstvi

Cislo dilu Popis

024548 Hnédé kozené oplasténi horaku, 7,6 m

024877 Cerné kozené oplasténi hotaku s logem Hypertherm, 7,6 m

127360 Prachova krytka systému Powermax105/125

228890 Sada: Vzduchovy filtr Eliminizer s ochrannym kovovym krytem pro systém Powermax105/125

101215 Sada: Vzduchovy filtr Eliminizer s ochrannym kovovym krytem pro systém Powermax105/125
(pouze kryt)

223292 Sada: Pracovni kabel 125 A s ru¢ni svorkou, 7,6 m

223293 Sada: Pracovni kabel 125 A s ru¢ni svorkou, 15 m

223294 Sada: Pracovni kabel 125 A s ru¢ni svorkou, 23 m

223298 Sada: Pracovni kabel 125 A se svorkou ve tvaru C, 7,6 m

223299 Sada: Pracovni kabel 125 A se svorkou ve tvaru C, 15 m

223300 Sada: Pracovni kabel 125 A se svorkou ve tvaru C, 23 m

223295 Sada: Pracovni kabel 125 A s kabelovym okem, 7,6 m

223296 Sada: Pracovni kabel 125 A s kabelovym okem, 15 m

223297 Sada: Pracovni kabel 125 A s kabelovym okem, 23 m

008539 Ruéni zemnici svorka: 500 A

229467 Sada: Sada s kole¢ky Powermax105/125

229570 Sada: Montazni rdam portalového fezaciho zafizeni Powermax105/125
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Stitky systému Powermax125

Cislo dilu Popis

428117 Sada: Stitky systému Powermax125, CSA
428118 Sada: Stitky systému Powermax125, CE
428257 Sada: Stitky systému Powermax125, CCC

Stitky v sadach obsahuiji &titek pro spottebni dily, pfislusné bezpednostni stitky, stitek pro panel displeje, stitek pro spinaé
napajeni a potisky na strany.
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Na nasledujicich ilustracich jsou zobrazeny stitky pro spotiebni dily a bezpecnostni stitky.
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Stitek na spotiebni dily Bezpecnostni stitek CE/CCC

Read and follow th structi 3 I fety
B e e 4 WARNING 4) [1] AVERTISSEMENT

ANS 491, “Safety in Welding, Cutting and Allied

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour lopérateur

Processes” from American Welding Societ, Plasma cutting can be injurious to operator and persons
(i v 1) and OSHA Safety ant Health 1 the work rea. Comut manualbefore opratg, Fatre | & P2 FOTo8 1126 e 8 S e I
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov). [ to follow all these safety instructions can result in death. | Gec o instructions de sécurité peut entrainer la mort

1. Cutting sparks can cause explosion or fire. | 1- Les étincelles de coupage peuvent provoquer

1.1 Do not cut near flammables. une explosion ou un incen
1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

1.2 Un extincteur doit étre & proximite et prét  étre uilise.

1.3 Ne pas utiser un fit ou un autre contenant fermeé comme

cutting table. table de coupage.

X
C Q 1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.
1.3 Do not use a drum or other closed container as a

2. Plasma arc can injure and burn; point the [ 2. L'arc plasma peut blesser et brler; éloigner

nozzle away from yourself. Arc starts la buse de soi. Il s’allume instantanément
instantly when triggered. quand on amorce.
2.1 Turn off power before disassembiing torch. 2.1 Couper I'limentation avant de démonter la torche.
2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path. 2.2 Ne pas saisir |a piéce & couper de la trajectoire de coupage.
2.3 Wear complete body protection. 2.3 Se protéger entiérement le corps.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or |3 Tension dangereuse. Risque de choc electrique
burn. ou de bralure.
3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or 3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont
aged. humides ou endommagés.
3.2 Se protéger contre les chocs

3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and Visolant de la piéce et de

terre
ground, 3.3 Couper lalimentation avant 'entretien. Ne pas toucher

3.3 Disconnect power before sevicing. Do not touch live parts.] ™ o msces sous tension

4. Plasma fumes can be hazardous. 4. Les fumées plasma peuvent étre

4.1 Do not inhale fumes. dangereuses.

4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the 4.1 Ne pas inhaler les fumées.

4.2 Utiliser une ventilation for

ou un extracteur local pour

fumes,
4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with dissiper les fumées.
3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser es fumées
ventiation.
par ventilation.
5. Arc rays can burn eyes and injure skin. 5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et
5.1 Wear correct and appropriate protecive equipment to blesser la peau.
protect head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt | 51 Porter un bon équipement de protection pour se protéger
collar. Protect ears from noise. Use welding helmet with Ia téte, les yeu, les oreilles, les mains et e corps. Boutonner
the correct shade of fier. le col de la chemise. Protéger les oreilles contre le bruit. Utiiser
un masque de soudeur avec un filtre de nuance approprice.
6. Become trained. Only qualfied personnel should |6 Suivre une formation. Seulle personnel qualifié a
operate this equipment. Use torches specified in the Te droit de faire fonctionner cet équipement. Uiliser
manual. Keep non-qualifid personnel and children away. exclusivement les torches indiquées dans e manual. Le

personnel non qualifié et les enfants doivent se tenir a 'écart.
7. Do not remove, destroy, or cover this label.

: 7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.
Replace i it is missing, damaged, or worn Laremplacer si ale ost absente, endommagée ou usée.
(PN 110673 Rev D) (PN 110673 Rev D)

Bezpecnostni stitek CSA
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