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Raw Arc Voltage Kit

Before you begin

This field service bulletin gives the procedure for connecting an interface cable directly to the
power PCB in the Powermax45 XP and Powermax45 SYNC to access raw arc voltage.

NOTICE

This procedure is to be used ONLY when the mechanized cutting system must use an external
voltage divider instead of the internal voltage divider PCB that comes with the Powermax45 XP
and Powermax45 SYNC machine interface receptacle.

If you must use the procedure, the procedure must only be performed by a qualified technician.

& WARNING

THIS PROCEDURE MUST ONLY BE PERFORMED BY A QUALIFIED TECHNICIAN

Per the International Electrotechnical Commission (IEC), a qualified technician is a person who can
judge the work assigned and recognize possible hazards on the basis of professional training,
knowledge, experience, and knowledge of the relevant equipment”*

* Source: IEC 60050-851:2008, 851-11-10

& WARNING

-__0 ELECTRIC SHOCK CAN KILL
<

9 N\ Disconnect electric power before doing installation or maintenance. You can

get a serious electric shock if electric power is not disconnected. Electric
shock can seriously injure or kill you.

, @j All work that requires removal of the plasma power supply outer cover or
panels must be done by a qualified technician.
Refer to the Safety and Compliance Manual (80669C) for more safety
: information.
NOTICE

Installation of the system at the site is subject to the approval of the Local Inspection Authorities (LIA).
Without approval of the LIA, modification of the factory-installed wiring voids the safety test marks (for
example, cCSAus, CCC, CE, GOST-TR, UkrSEPRO, RCM, EAC) applied to the product in the
Hypertherm factory and the safety certificates provided by Hypertherm.
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Raw Arc Voltage Kit

Tools and materials needed

m  0.75 mm2 (18 AWG), 2 wire, non-shielded cable or OLFLEX® 190 (manufacturer’s part
number 601802)

m M3 (#5) insulated ring terminals, quantity 2
m  Wire strippers

m  Wire terminal crimper

m  Assorted Phillips® and TORX® screwdrivers
m  Adjustable wrench

m  Electric drill with a 15 mm or 19/32 inch drill bit

428689 Kit contents
N
‘
Part number Description Quantity
008279 Strain relief 1
075529 M3 x 10 mm machine screw with lock washer 2

Remove the plasma power supply cover and component barrier

& WARNING

STORED ENERGY HAZARD

\ You can get a serious electric shock from the uncontrolled release of stored
energy in capacitors. Electric shock can seriously injure or kill you.

Before you remove the plasma power supply cover, disconnect electrical
input power and wait 1 minute to allow stored energy to discharge.

1. Set the power switch to OFF (0), disconnect the power cord from the power source, and
disconnect the gas supply.

2. Remove the 2 screws from the power supply handle (¥). You may need to gently pull up on the
handle to remove the screws.
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Raw Arc Voltage Kit

3. Gently tilt the tops @ of the front and rear panels away from the unit to pull the handle @) out.

4, Slide the cover off.

\”QB@Q@&@DB ‘
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Raw Arc Voltage Kit

5. Remove the two plastic pins @ that secure the component barrier to the main power PCB.
Slide the component barrier off.

6. Optional - to gain better access to the inside of the front and rear panels, disconnect them from
the plasma power supply.

a. Use a TORX screwdriver to remove the 2 screws ® from the front and rear panels.

b. Use a blade screwdriver to push in the 2 tabs ® at the bottom of each of the panels until
the panels disconnect from the base.
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Raw Arc Voltage Kit

Install the strain relief with retention nuts

1. Pull the rear panel slightly away from the power supply. Leave enough space to drill a hole.

B/

AW AWANWE

||

2. Drill a hole in the recess @ in the rear panel.

m  Use an electric drill with a 15 mm
(19/32 inch) drill bit.

m Do not cause damage to internal
components.

3. Clean the debris off of the inner surface of the
bottom panel of the plasma power supply.

4. Put the strain relief @ in the hole. Attach the
strain relief to the rear panel with the inner

nut ®.

5. Put the outer retention nut @ on the strain relief,
but do not tighten it.
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Raw Arc Voltage Kit

& WARNING

SHOCK HAZARD, ENERGY HAZARD, AND FIRE HAZARD

Install the interface cable
Connecting directly to the plasma circuit for access to raw arc voltage
increases the risk of shock hazard, energy hazard, and fire hazard in the event

Y of a single fault. The output voltage and the output current of the circuit are

2\ specified on the data plate.

Have a qualified technician make the connection.

Prepare the interface cable

1. Use 2 conductor, non-shielded 0.75 mm2 (18 AWG) wires to connect to the power supply.
Measure the distance needed to connect from the CNC to the power supply. Add an additional
51.5 cm (20.25 inches) to make the connection inside the power supply.

2. On the end of the cable that will connect to
the power PCB, remove 48.3 cm
(19 inches) of the outer jacket. <

v i

48.3 cm (19 inches)

Put the cable through the strain relief and center panel

1. From the outside of the plasma power supply, put the end of the interface cable that will
connect to the power PCB through the strain relief. The outer jacket D should slightly protrude
through the back of the strain relief. Make sure the wire length is 48.3 cm (19 inches) inside the
plasma power supply.

2. Tighten the outer retention nut @ on the strain relief. Make sure the strain relief closes on the
outer jacket of the cable and holds it securely in place.

3. Insert the interface cable wires through the pass-through holes in the center panel () to reach
the other side of the unit.

4. Remove 1.3 cm (0.5 inch) of wire insulation off of each wire.
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Raw Arc Voltage Kit

5. Crimp an M3 insulated terminal ring connector on the end of each wire.

Attach the interface cable to the power PCB

NOTICE

Static electricity can cause damage to printed circuit boards (PCBs). Use correct
precautions when you touch PCBs.

A

AN

4

3% Keep PCBs in antistatic containers.

Put on a grounded wrist strap when you touch PCBs.

1. On the power PCB side of the plasma power supply, attach the positive lead to
the (+) threaded insert at J22 @.

m  Use one of the screws included in the kit (075529).

m  Make sure the wire runs downward and the insulated part of the ring terminal is off the
board.

m  Tighten the screw to 23.0 kg-cm (20 inch-pounds).

2. On the power PCB side of the plasma power supply, attach the negative lead to
the (-) threaded insert at J9 @.
m  Use one of the screws included in the kit (075529).

m  Make sure that the wire runs downward and the insulated part of the ring terminal is off the
board.
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Raw Arc Voltage Kit

m Tighten the screw to 23.0 kg-cm (20 inch-pounds).

/D

D/@
0

g:

3. Mark the positive (+) and negative (-) wires on the other end of the cable.

Install the plasma power supply component barrier and cover

& WARNING

SHOCK HAZARD

You can get a serious electric shock if you touch exposed plasma power
supply components. Electric shock can seriously injure or kill you.

\f

You must install the component barrier and the plasma power supply cover.
Never operate the plasma power supply unless the component barrier and the
plasma power supply cover are in position.

1. Reconnect the front and rear panels to the plasma power supply if necessary.
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Raw Arc Voltage Kit

2. Put the ground clip @ into position to align with the screw from the handle. Make sure that the
ground clip is connected to the ground wire.

L @ =" =
LTI 07
Al ‘E%@j \ Q)

\ HL\ [ P N \
VRS

3. Attach the component barrier to the power PCB with the 2 plastic pins @.

4. Put the extended piece of the component barrier ® above the power cord connection points
and behind the gas hose @.

Powermax45 XP and Powermax45 SYNC Field Service Bulletin 809520
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Raw Arc Voltage Kit

5. Put the cover ® on the plasma power
supply.
a. Align the louvers in the cover with the

fan ®.
b. Make sure that none of the cables are
pinched.
6. Install the handle as follows:

a. Align the handle @ with the holes in
the cover.

b. Put the ends of the handle below the

edges of the front and rear panels ®.

c. Install the 2 screws ® that attach the
handle and cover to the plasma
power supply.

7. Install the 2 screws @ that attach the
bottoms of the front and rear panels to
the plasma power supply.
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Raw Arc Voltage Kit

Connect the interface cable to the external voltage divider PCB

Connect the other end of the interface cable to the external voltage divider PCB or other equipment.
Refer to the manufacturer’s instructions.

Make sure that you recognize polarity.

4 DANGER

SHOCK HAZARD, ENERGY HAZARD, AND FIRE HAZARD

The output of the voltage divider PCB inside the Powermax is designed to
prevent shock, energy, and fire hazards. It is intended to satisfy most codes
and standards for external wiring outside the electrical enclosure. All external
-___0 wiring practices for an unprotected raw arc voltage should be reviewed
and approved by the Local Inspection Authorities (LIA) at the time of
installation, prior to operation and use.

Raw arc voltage wiring terminals and connections should not be exposed to
accidental contact under normal and single-fault conditions.

External wiring from an unprotected raw arc voltage (that is, no voltage divider
used in the power source) routed inside conduit between electrical
enclosures will normally satisfy all electrical codes and standards worldwide.
Failure to address the hazards associated with live contact, accessibility,
and single-fault failures to this unprotected output can result in death or
fire.

& WARNING

- ® SHOCK HAZARD, ENERGY HAZARD

2 \ External wiring outside the electrical enclosure should be suitable for the

installation and meet national and local regulations (for example, NFPA 70
NEC, NFPA 79, Canadian Electrical Code, CSA/CAN E60974-1, IEC
60204-1, BS 7671) or other codes and/or standards applicable to the
installed site where the equipment will be operated.

& WARNING

- ® SHOCK HAZARD, ENERGY HAZARD

? \ A voltage divider PCB inside the CNC protects only the CNC and DOES

NOT protect the external interconnecting wiring between the power source
and the CNC. Overcurrent protection may be required to protect the user
and/or machine in fault conditions.
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Kit de tension d’arc brute

Avant de commencer

Ce bulletin de service sur le terrain contient la procédure qui permet de connecter un cable
d'interface directement a la carte a circuits imprimés de la source de courant du Powermax45 XP
et Powermax45 SYNC pour accéder a la tension de I'arc brute.

AVIS

Cette procédure doit étre utilisée UNIQUEMENT lorsque le systéme de coupe mécanique doit
utiliser un diviseur de tension externe a la place du panneau diviseur de tension interne vendu
avec le cable d’interface de machine du Powermax45 XP et Powermax45 SYNC.

Cette procédure ne doit étre effectuée que par un technicien qualifié.

& AVERTISSEMENT

CETTE PROCEDURE NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR UN TECHNICIEN QUALIFIE

Selon la Commission électrotechnique internationale (CEI), un technicien qualifié est une personne
en mesure de juger le travail demandé et de reconnaitre les dangers éventuels grace a sa formation
professionnelle, & ses connaissances, a son expérience et a sa connaissance de 'équipement
concerné’

* Source: CElI 60050-851:2008, 851-11-10

A AVERTISSEMENT

- ® UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL
<

2 \ Débrancher I'alimentation électrique avant toute installation et tout entretien.

Il est possible de recevoir une décharge électrique importante si I'alimentation
électrique n'est pas coupée. Un choc électrique peut causer des blessures

4

graves ou la mort.
ﬁ Tous les travaux nécessitant le retrait du couvercle ou des panneaux
extérieurs de la source de courant plasma doivent étre effectués par
.
*

g\

un technicien qualifié.

Se reporter au Safety and Compliance Manual (Manuel de conformité et de
sécurité) (80669C) pour obtenir des consignes de sécurité supplémentaires.
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Kit de tension d’arc brute

AVIS

L'installation du systéme sur le site doit étre approuvée par le service d'inspection local (SIL). Sans
I'approbation du SIL, la modification du cablage installé en usine annule les sigles des essais de
sécurité (par exemple cCSAus, CCC, CE, GOST-TR, UkrSEPRO, RCM ou EAC) apposés sur le
produit & I'usine Hypertherm. Les certificats de sécurité fournis par Hypertherm seront également
réputés nuls et non avenus apres une telle modification.

Outils et matériel requis

m Cable de 0,752 non blindé, a deux fils, ou cable OLFLEX® 190 (numéro de référence
du fabricant : 601802)

m  Deux cosses rondes isolées M3 (n° 5)
m  Pince a dénuder

m  Pinces a sertir

m  Tournevis Phillips® et TORX® assortis
m Clé ajustable

m Perceuse électrique avec méche de 15 mm (19/32 po)

Contenu du kit 428689
N
‘
Numéro de référence Description Quantité
008279 Serre-cable 1
075529 Vis mécanique M3 x 10 mm avec rondelle de blocage 2
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Kit de tension d’arc brute

Retirer le couvercle de la source de courant plasma et le panneau de protection
des composants

& AVERTISSEMENT

DANGER LIE A ENERGIE EMMAGASINEE

\ Il est possible de recevoir une décharge électrique importante en cas de
libération incontrélée de I'énergie emmagasinée dans les condensateurs.
Un choc électrique peut causer des blessures graves ou la mort.

Avant de retirer le couvercle de la source de courant plasma, débrancher
le courant électrique et attendre une minute pour permettre a I'énergie
emmagasinée de se libérer.

1. Couper I'alimentation (OFF) (O), débrancher le cordon d'alimentation de la source de courant
et débrancher |'alimentation en gaz.

2. Retirer les 2 vis de la poignée d'alimentation électrique (7). Vous pourriez devoir tirer
délicatement sur la poignée pour extraire les vis.

3. Eloigner délicatement la partie supérieure (@) des panneaux avant et arriére de I'unité principale
pour retirer la poignée (3.

Powermax45 XP et Powermax45 SYNC Bulletin de service sur le terrain 809520 17



Kit de tension d’arc brute

4. Retirer le couvercle en le faisant glisser.

Z

\ QNN TN TS

5. Retirer les deux goupilles en plastique ® qui fixent le panneau de protection des composants
au circuit imprimé d’alimentation principal. Retirer la barriére de composant en la faisant glisser.

6. Optionnel — pour avoir un meilleur accés a I'intérieur des panneaux avant et arriére, débrancher
ceux-ci de la source de courant plasma.

a. A l'aide d'un tournevis TORX, retirer les deux vis ® des panneaux avant et arriére.

18 809520 Bulletin de service sur le terrain Powermax45 XP et Powermax45 SYNC



Kit de tension d’arc brute

h. Utiliser un tournevis plat pour rentrer les deux languettes ® qui se trouvent dans le bas de
chacun des panneaux jusqu’a ce que ceux-ci se détachent du socle.

Installer le serre-cable a I'aide d’écrous de retenue.

1. Eloigner légérement le panneau arriére de la source de courant. Laisser suffisamment d’espace
pour percer un trou.

-

T

QL)

EvavasaY

A
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Kit de tension d’arc brute

2. Percer un trou dans le renfoncement @ sur
le panneau arriére.

m  Utiliser une perceuse électrique munie
d'une méche de 15 mm.

m Attention de ne pas endommager les
composants internes.

3. Retirer les débris de la surface intérieure sur
le panneau inférieur de la source de courant
plasma.

4. Installer le serre-cable @ dans l'orifice.
Attacher le serre-cable au panneau arriere
avec I'écrou interne ®.

5. Placer I'écrou de rétention extérieur @ sur
le serre-cable, sans le serrer.

Installer le cable d’interface

A AVERTISSEMENT

DANGER D’ELECTROCUTION, DE DECHARGE D’ENERGIE ET
D’INCENDIE

Le raccordement direct au circuit plasma pour accéder a la tension de 'arc
brute augmente le danger d'électrocution, de problémes d'énergie et
. d'incendie, s'il y a le moindre défaut. La tension de sortie et le courant

\ de sortie du circuit sont indiqués sur la plaque signalétique.

Demander a un technicien qualifié de faire le raccordement.

Préparation du cable d’interface

1. Utiliser deux fils conducteurs non blindés de 0,75 mm2 (18 AWG) pour effectuer le
branchement a la source de courant. Mesurer la distance requise pour effectuer la connexion
entre la commande numérique par ordinateur (CNC) et I'alimentation électrique.

Ajouter 51,5 cm (20.25 po) pour la connexion & l'intérieur de la source de courant.
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Kit de tension d’arc brute

2. Sur I'extrémité du cable qui sera branchée
sur la carte a circuits imprimés de la source 483 cm (19 po) ’|

de courant, retirer la gaine extérieure du <

céable sur une longueur de 48,3 cm l
(19 po). i l

Faire passer le cable par le serre-cable et le panneau central

1. A partir de I'extérieur de la source de courant plasma, a travers le serre-cable, passer I'extrémité
du céable d'interface qui sera branchée sur la carte a circuits imprimés de la source de courant.
La gaine extérieure D doit ressortir un peu de I'arriére du protecteur de cable. S’assurer qu'il
y a bien 48,3 cm (19 po) de fil a I'intérieur de la source de courant plasma.

2. Serrer I'écrou de rétention externe @ au protecteur de cable. S'assurer que le protecteur
de cable ferme bien au niveau de la gaine extérieure du cable et le tienne bien en place.

3. Insérer les fils du cable d'interface dans les passe-cables dans le panneau central 3) pour
atteindre I'autre c6té de 'appareil.

4. Dénuder ensuite chaque fil en retirant 1,3 cm (0,5 po) d'isolant.

5. Sertir I'extrémité de chaque fil d'une cosse ronde terminale isolée M3.
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Kit de tension d’arc brute

Brancher le cable d’interface sur la carte a circuits imprimés de la source de courant

AVIS
L’électricité statique peut endommager les cartes a circuits imprimés. Prendre les bonnes
précautions lors de la manipulation des circuits imprimés.
»’b‘i? Conserver les circuits imprimés dans des récipients antistatiques.

Porter un bracelet antistatique avant de manipuler les cartes a circuits imprimés.

1. Du c6té de la carte a circuits imprimés de la source de courant plasma, fixer le fil positif
a 'embout fileté (+) 4 J22 @.

m Utiliser une des vis comprises dans le kit (075529).

m  S’assurer que le fil descend et que la partie isolée de la cosse ronde ne touche pas
au circuit imprimé.

m  Serrer la vis & un couple de 28 kg-cm (20 pouceslivres).

2. Du co6té de la carte a circuits imprimés de la source de courant plasma, fixer le fil négatif
a 'embout fileté (-) a J9 @.
m Utiliser une des vis comprises dans le kit (075529).

m  S’assurer que le fil descend et que la partie isolée de la cosse ronde ne touche pas
au circuit imprimé.

m  Serrer la vis & un couple de 28 kg-cm (20 pouceslivres).

3. Marquer les fils positif (+) et négatif (-) a I'autre extrémité du cable.

D)
1
;

H=
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Kit de tension d’arc brute

Installer le panneau de protection des composants et le couvercle de la source
de courant plasma

A AVERTISSEMENT

DANGER D’ELECTROCUTION

(]

S \ Il est possible de recevoir une décharge électrique importante en touchant
des composants de la source de courant plasma. Un choc électrique peut
causer des blessures graves ou la mort.

Le panneau de protection des composants et le couvercle de la source
de courant plasma doivent étre installés. Ne jamais utiliser la source

de courant plasma si le panneau de protection des composants

et le couvercle de la source de courant plasma ne sont pas en place.

1. Rebrancher les panneaux avant et arriére a la source de courant plasma au besoin.

2. Remettre en place la borne de mise a la terre O de fagon a ce qu'elle soit alignée avec la vis de
la poignée. S'assurer que la borne de mise a la terre est branchée au fil de mise a la terre.

3. Fixer la barriere de composants a la carte a circuits imprimés de la source de courant a I'aide
des deux goupilles en plastique @.
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Kit de tension d’arc brute

4. Placer la partie plus longue de la barriére de composants ® par-dessus les branchements du
cordon d'alimentation et derriére le tuyau de gaz ®.

5. Replacer le couvercle ® de la source de
courant plasma.

a. Aligner les fentes du couvercle avec
le ventilateur ®.

h. S’assurer de ne pincer aucun des
cables.

6. Installer la poignée de la fagon suivante :

a. Aligner la poignée @ avec les trous
dans le couvercle.

b. Placer les extrémités de la poignée
sous les bords des panneaux avant
et arriere ®.

c. Insérer les deux vis ® qui fixent la
poignée et le couvercle a la source
de courant plasma.

1. Insérer les deux vis 1 qui fixent la partie
inférieure des panneaux avant et arriere a
la source de courant plasma.

NN

,’Q

24 809520

Bulletin de service sur le terrain

Powermax45 XP et Powermax45 SYNC



Kit de tension d’arc brute

Brancher le cable d'interface sur le panneau diviseur de tension externe

Brancher I'autre extrémité du cable d'interface sur le panneau diviseur de tension externe ou sur
un autre équipement. Se reporter aux instructions du fabricant.

S’assurer de reconnaitre la polarité.

4 DANGER

ANGER D’ELECTROCUTION, DE DECHARGE D’ENERGIE ET
D’INCENDIE

La sortie du panneau diviseur de tension a l'intérieur du systeme Powermax
est congue pour éviter les risques d'électrocution, de décharge d'énergie et
g V) d'incendie. Elle est conforme a la plupart des codes et des normes portant
sur le cablage externe hors du boitier électrique. Tout cablage externe d’'une
tension de I'arc brute non protégée doit étre inspecté et approuvé par le
service d’inspection local (SIL) au moment de l'installation et avant
toute utilisation.

Les bornes de cablage et les connexions de la tension d’arc brute ne doivent
pas étre exposées a un contact accidentel dans des conditions normales ou
de défaillance unique.

Le cablage externe d'une tension d'arc brute non protégée (aucun diviseur de
tension dans la source de courant) passé a l'intérieur de conduits entre les
boitiers électriques respectera généralement tous les codes et toutes les
normes électriques internationaux. L'incapacité & mettre en place des
mesures préventives concernant le contact direct, ’'accessibilité et les
défaillances a défaut unique de ce panneau non protégé peut entrainer
la mort ou causer un incendie.

A AVERTISSEMENT

DANGER D’ELECTROCUTION ET DE DECHARGE D’ENERGIE

Le cablage externe hors du boitier électrique doit étre adapté a l'installation
et étre conforme aux codes locaux et nationaux (par exemple, NFPA 70 NEC,
NFPA 79, le Code canadien de I'électricité, CSA/CAN E60974-1,

CEI 60204-1 et BS 7671) ou aux autres codes ou normes s'appliquant

au site d'installation ou I'équipement est exploité.

J.
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Kit de tension d’arc brute

A AVERTISSEMENT

DANGER D’ELECTROCUTION ET DE DECHARGE D’ENERGIE

Un panneau diviseur de tension a l'intérieur de la commande numérique par
ordinateur (CNC) ne protége que la CNC et NE PROTEGE PAS le cablage
extérieur connectant I'alimentation électrique et la CNC. Une protection de
surintensité peut étre nécessaire afin de protéger l'utilisateur ou la machine
durant des défaillances.

\f

26 809520 Bulletin de service sur le terrain Powermax45 XP et Powermax45 SYNC



	Raw Arc Voltage Kit
	Kit de tension d’arc brute
	Before you begin
	Tools and materials needed
	428689 Kit contents

	Remove the plasma power supply cover and component barrier
	Install the strain relief with retention nuts
	Install the interface cable
	Prepare the interface cable
	Put the cable through the strain relief and center panel
	Attach the interface cable to the power PCB

	Install the plasma power supply component barrier and cover
	Connect the interface cable to the external voltage divider PCB
	Avant de commencer
	Outils et matériel requis
	Contenu du kit 428689

	Retirer le couvercle de la source de courant plasma et le panneau de protection des composants
	Installer le serre-câble à l’aide d’écrous de retenue.
	Installer le câble d’interface
	Préparation du câble d’interface
	Faire passer le câble par le serre-câble et le panneau central
	Brancher le câble d’interface sur la carte à circuits imprimés de la source de courant

	Installer le panneau de protection des composants et le couvercle de la source de courant plasma
	Brancher le câble d’interface sur le panneau diviseur de tension externe



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.6
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /None
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /None
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /None
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /ENU (Provided by Brayshaw for Framemaker files.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


