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Frissitesek telepitese

Ez a dokumentum a frissitésre vonatkozé utasitasokat tartalmazza:
m  CNC rendszerszoftver
m A CNC terméktamogatasi kézikonyvei

m  ProNest asztali verzié (csak ProNest tigyfelek szamara)

Mielott elkezdené

A CNC-szoftver frissitése elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy rendelkezik egy pendrive-vral, amelyen
legaldbb 1 GB szabad hely van.

1. Iépeés Keészitsen biztonsagi masolat a CNGC rendszerfajljairdl:

A CNC rendszerfajlok (Phoenix.ini, LastPart.txt, Phoenix.xml, Network.xml, SystemErrors.log és
tovabbiak) szilkségesek ahhoz, hogy a CNC-t a hibaelharitas soran vissza lehessen allitani az
aktudlis konfiguracioéra. A Hypertherm azt javasolja, hogy a szoftver frissitése el6tt készitsen
biztonsagi masolatot ezekrél a fajlokrol.

1. A Phoenix programban valassza a F6 > Fajlok > Mentés lemezre menipontot.

2. Valassza a Rendszerfajlok mentése lemezre > OSSZES mentése ZIP-fajlba lehetséget.

A rendszerfajlok mentése alapértelmezés szerint Phoenix.zip néven torténik a pendrive-ra.
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Frissitések telepitése

2. lépés: Egyéni beallitasi tablazatok biztonsagi mentése (ha van)

A beallitasi tablazatok automatikusan frisstilnek az EDGE Connect Suite telepit6 futtatdsakor. Ha egyéni
beallitasi tablazatokat hasznal, mentse azokat egy pendrive-ra, miel6tt az EDGE Connect Suite
telepitéprogramot futtatja.

3. Iépés: Egyéni Soft Op Con biztonsagi mentés készitése (ha alkalmazhato)

Ha a CNC az alapértelmezett Hypertherm Soft Op Con-t hasznalja, ugorjon ide: 4. |épés: A
CNC-kép biztonsagi mentése.

Ha a CNC egyéni Soft Op Con-t hasznal, javasoljuk, hogy az alabbiakban felsorolt fajlokat mentse
pendrive-ra.

m  Egyéni Soft Op Con alkalmazas, amely ott talalhato, ahova eredetileg mentette.

m A steps.json f4jl (a C:\Phoenix mappaban).

4. lépeés: A CNC-kep biztonsagi mentése

Annak érdekében, hogy a fajlok sériilése esetén visszadllithassa a vagorendszer korabbi miikddési
allapotat, készitsen biztonsagi mentést a CNC-képrdél (beleértve az operacios rendszer szoftverét,
a Phoenix szoftvert és a konfiguracios fajlokat).

Az utasitasokat lasd az EDGE Connect telepitési és beallitasi kézikényvében (809340) a
A rendszer biztonsdgi mentése és visszaallitasa cim( fejezetben. A mlszaki dokumentacio
rendelkezésre all a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

5. lepés: CNC szoftverfrissitések letdltése

1. On the www.hypertherm.com website, point to Resources to see a drop-down menu. In the
Resources drop-down menu, select Software Knowledge Base under Software updates and
support.

2. On the Knowledge Base login screen, enter your Login name and Password and then select
log in.

If you are a first time Knowledge Base user, select Create an account.
Then select Phoenix CNC software and Submit. On the Create
Knowledge Base Account form, enter your information including your
CNC Model and Serial Number. The CNC Serial Number is on the
product label and it is also shown on the Setups > Diagnostics screen in
Phoenix.

If you don't know your password, select Forgot your password.
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Frissitések telepitése

3. Under Downloads, select Get the latest version of Phoenix software.
4, Select EDGE CONNECT SUITE INSTALLER to download the software.

5. Mentse el az EDGE Connect Suite telepité (EDGE_Connect_Suite.exe) fajlt.

m Ha a CNC-nél van, mentse a fajlt a CNC-n barmelyik helyre, a C:\ Phoenix mappat
kivéve.Ne mentse a fajlt a C:\ Phoenix mappaba.

m  Ha nem a CNC-nél tartézkodik, mentse a fajlt egy pendrive gydkérkonyvtaraba.
Ha a célhelyre a telepité egy masolati példanyat menti el, a Windows a fajl
nevét automatikusan modositja. Ha ez eléfordul, térdlje a régi *.exe fajlt,

és nevezze at az U] *.exe fajlt. Nevezze at példaul az
EDGE_Connect_Suite(1).exe fajit EDGE_Connect_Suite.exe-re.

6. Iépés: A CNC szoftverfrissitések telepitése

Az EDGE Connect Suite telepitéje egyetlen futtathaté (.exe) fajl, amely az EDGE Connect CNC
futtatasahoz sziikséges valamennyi szoftvert frissiti.

Korabban a szoftverek frissitése tébb fajlon keresztiil tértént (PhoenixSuitelnstaller, Help.exe,
cutchart.exe és ECSl.exe). Az uj EDGE Connect Suite telepité egyetlen fajl segitségével frissitheti a
teljes CNC-t.

Az EDGE Connect Suite telepité altal frissitett szoftverek teljes listajat a dokumentum késébbi
részében talalhato Szoftververzidk szakaszban talalja.

Az EDGE Connect Suite telepitd futtatasa

Az EDGE Connect Suite telepité futtatasa elétt gyéz6djon meg arrol, hogy a lépésekkel (16. oldal)
egyltt letoltott EDGE_Connect_Suite.exe fajlt a CNC-n barhova mentette, kivéve a C:\Phoenix
mappaba. Ha a fajlt pendrive-ra mentette, mentse el a fajlt a CNC-re is, mielétt a telepitét futtatja az
alabbi lépésekkel.

1. A CNC-n kattintson a Windows® Start EH gombijara és nyissa meg a Fajlkezel6t D,
hogy megkeresse az EDGE_Connect_Suite.exe fijl helyét.

2. Kattintson duplan az EDGE_Connect_Suite.exe fajlra. Megnyilik a telepitéablak.
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Frissitések telepitése

3. Jeldlje be a jelolénégyzetet a feltételek elfogadasahoz, majd kattintson a Telepités gombra.

rﬂ EDGE Connect Suite Setup l =1 e )
¥ EDGE Connect Suite
n
CLICK-WRAP LICENSE AGREEMENT =

ENTERING INTO THE LICENSE AGREEMENT SET FORTH
BELOW (THE “LICENSE AGREEMENT™) GIVES YOU THE
RIGHT TO USE THE HYPERTHERM TECHNOLOGY AND
RELATED SOFTWARE AND EMBODIED THEREIN WITH

—>[7]1 agree to the license terms and conditions

I Install I[ Close ]

%

4. A Progress Setup (Telepités elérehaladasa) sav jelzi, hogy a frissités folyamatban van. Minden
olyan szoftverprogram, amelynek a frissitései elérhetéek, automatikusan bezarul a hattérben.

5. Attol fligg6en, hogy melyik szoftververziordl frissit, az 5a—5c lizenetei is megjelenhetnek.

a. Ha ezt az ablakot latja, valassza az Ujrainditas lehet6séget, h.

H = I:I-

L¥ EDGE Connect Suite
[ ] |

Installation Successfully Completed

You must restart your computer before you can use the software.

I Restart ||| Close |

h. A CNC yjrainditasa utan kattintson a Telepités gombra, ha ezt a parbeszédpanelt latja.

- |

Would you like to install this device software?

MName: TenAsys Corporation INtime RT Interface ...
CF| Publisher: TenAsys Corporation

Always trust software from "TenAsys Corporation”. I Install || Don't Install

[ ou should only install driver software from publishers you trust. How can | decide
which device software is safe to install?

¢. Ha a rendszer kéri, valassza az l]iraindités lehetéséget a CNC masodszori Ujrainditasahoz.
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6. Ha az alabbi lizenetet latja, a telepités befejez6dott. Kattintson a Bezaras gombra.

"" EDGE Connect Suite — X

¥ EDGE Connect Suite
] |

Installation Successfully Completed

Close

7. A Phoenix és a Soft Op Con megnyitasahoz kattintson a Windows Start gombjara, majd az
EDGE Connect Launcher-re.

Ha hianyzik az EDGE Connect Launcher ikonja (az alabbiakban lathato),

inditsa Ujra a CNC-t.
EDGE Connect Launcher

El6fordulhat, hogy vissza kell allitania az egyéni Soft Op Cont a
pendrive-rol, amelyet 3. [épés: Egyéni Soft Op Con biztonsagi mentés
készitése (ha alkalmazhato) a(z) 16. oldalon soran mentett. Csak akkor
sziikséges az egyéni Soft Op Cont visszadllitani, ha az ugyanazzal a
fajlnévvel lett elmentve, mint a Hypertherm alapértelmezett Soft Op Conja.

7. 1épés: Az XPR firmware frissitése (ha alkalmazhato)

Ha XPR plazmaellatas van beallitva a CNC-vel, gyézédjén meg arrdl, hogy a legujabb XPR firmware
van telepitve.

1. A Phoenix f6 képernyéjén vélassza a Setups > Password meniipontot (Beallitasok > Jelszo)
menipontot.

2. irja be a CHECKFOEUPDATES parancsot. Ha szilkséges, a mez6buszhalézat automatikusan
elindul.

Ha az XPR firmware-frissitések elérhetok, egy parbeszédpanel mutatja a frissitendé firmware-t.
A frissitések alkalmazasahoz kattintson az OK gombra.

Tovabbi részletekért olvassa el az XPR Firmware frissitése Phoenix,
EtherCAT utjan (810720) alkalmazasjegyzetet. A miszaki dokumentacio
rendelkezésre all a www.hypertherm.com/docs weboldalon.
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8. lépés: A telepitoprogram torlése

A CNC rendszer szoftvertelepit6it csak egyszer kell futtatni. A CNC-rendszer szoftverfrissitések
befejezése utan javasoljuk, hogy t6rolje a telepitéprogramot, hogy helyet takaritson meg a
merevlemezen, és hogy a jévObeni szoftverfrissitések soran ne okozzon zavart.

1. A CNC-n nyomja meg a Windows Start gombjat, és lépjen a Fajlkezelé meniipontra.

2. A Fijlkezel6segitségével keresse meg és tordlje az EDGE_Connect_Suite.exe fajlt.

9. lépés: A miiszaki tamogatasi kézikonyvek frissitése

Annak érdekében, hogy a CNC-n elérhetévé tegye a Hypertherm termékekre vonatkozo legujabb
mUszaki tAmogatasi informaciokat, frissitse a kézikdnyveket!

Hypertherm terméktamogatasi kézikonyvek letoltése

1. Latogassa meg a Hypertherm dokumentumtarat a www.hypertherm.com/docs cimen.

2. Keresse meg és toltse le azokat a kézikdnyveket, amelyeket a CNC-n keresztiil szeretne
elérhet6vé tenni.

Példa: XPR300 plazma hasznélati utmutaté (809480)

3. Mentse a letolt6tt kézikdnyveket egy pendrive gydkérkdnyvtaraba.
Telepitse a Hypertherm terméktamogatasi kézikonyveket a CNC-re.

1. Helyezze a letdltott frissitéseket tartalmazo pendrive-ot a CNC egyik USB-csatlakozojaba.

2. A Phoenix rendszerben Kuldnleges beallitasok képernyére (F6 > Beallitasok > Jelszé >
Kilénleges beallitasok).

3. Valassza az Kézikdnyvek frissitése gombot.

4. Amikor az allapotlizenet azt irja, hogy a frissités befejez6dott, kattintson az OK gombra.
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(Opcionalis) ProNest asztali verzio telepitése

Ha a ProNest asztali verziojat hasznalja alakillesztések és alkatrészek létrehozasara, javasoljuk, hogy
toltse le és frissitse a legujabb, Phoenix-szel kompatibilis verziora.

1. Jelentkezzen be a Hypertherm CAD/CAM szoftver tudasbazisaba (vagy sziikség szerint hozzon
létre Uj fiokot).

2. Valassza a ProNest > Letoltések > ProNest > A ProNest legujabb verzioja letoltése
utvonalat.

3. Alkalmazza a tudasbazisban taldlhato utasitasokat.

A tudasbazis tovabbi informacidkat tartalmaz a ProNest frissitésérdl,
valamint a partnerek szamara szamos relevans CAM-specifikus képzési és
oktatasi tartalmat.

4. A ProNest jelen verziojahoz tartozo legfrissebb XPR gépbeallitasok beszerzése érdekében
forduljon helyi termékalkalmazasi mérndkhdz (Product Application Engineer, PAE) vagy a
Tamogatasi csapathoz.
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10.26.0-s verzio

Kiadasi megjegyzések

Phoenix® A 10.26.0-s verzioju szoftver 2025. aprilis 2-an jelent meg, és a kévetkezdket tartalmazza:
m A Phoenix tovabbfejlesztései (XPR™ és Powermax®)

m  Phoenix megoldasok (XPR és altalanos)
A Phoenix tovabbfejlesztései

XPR tovabbfejlesztések

m A Phoenix és a ProNest® CNC mostantél tamogatja az XPR U atdolgozas beallitasi
tablazatait, beleértve az alabbiakat:

o 460 A N,/N, eljarasok rozsdamentes acélhoz és aluminiumhoz
0 True Hole® funkcio6 legfeliebb 38 mm (1,5 hiiv.) vastag lagyacélhoz

0 True Bevel™ A és V vagas 25 mm, 32 mm és 38 mm (1 hiiv., 1,25 hiiv., 1,5 hiiv.)
anyagvastagsagokhoz

m A CNC esetében tobb fejlesztést hajtottunk végre az XPR diagnosztikai nézetén: frissitettiik
a kialakitast és a miikddést, hogy jobban igazodjon az XPR webes felliletéhez. Ez a frissités
egységesebb felhasznaldi éiményt kinal a kiilonféle platformokon.

Powermax tovabbfejlesztések

m A Phoenix és a ProNest CNC mostantol tamogatja a HySpeed és az Optimized Hole
folyamatokat a Powermax SYNC és Powermax45 SYNC gépekhez. A frissitések
a Powermax OOF atdolgozas beallitasi tablazatain alapulnak.

A HySpeed opcié mostantdl elérheté az Anyagspecifikus mentiben
a Powermax SYNC és Powermax45 SYNC beallitasi tablazatoknal.
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10.26.0-s verzio

Phoenix megoldasok

XPR megoldasok

Javitottunk egy hibat, amely akkor jelentkezett, amikor egy program egyszerre hasznalt
altalanos jel6lé szerszamot és XPR vagoszerszamot.

0 Korabbi miikbédés: Az XPR szerszam a jel6lésrél vagasra valo atvaltas utan az elsé
szurasi pontnal idénként hibas vagasi folyamatot hasznalt.

Megoldas: Az XPR szerszam most mar helyesen alkalmazza a megfelel6 vagasi folyamatot
az elsé szurasi pontnal, miutan a jeldlés befejez6dott. Javitottunk egy problémat, ahol

a megfelel6en kivagott alkatrészek ellipszisként jelentek meg a képernyén az
alkatrész-el6nézetben (Part Preview), ha a kettés atlo (Dual Transverse) konfiguracio

volt hasznalatban.

Altalanos megoldasok

A Phoenix 10.26 mostantdl tamogatja a 4 tengelyes vagorendszereket (sin, atlo, kettés
allvany, kett6s atlo), még akkor is, ha a Sensor™ THC nincs telepitve. Ez megold egy olyan
hibat, ahol a hajtasok Sensor THC nélkiili rendszerekben nem aktivalodtak. Javitottuk azt
a hibat, amikor az Analég bemenetek és kimenetek beallitasi képernyd bezarasa utan

a PLC kivalasztasok nem kerlltek mentésre.

Tovabbfejlesztettiilk ahogyan a Phoenix feldolgozza a csdalkatrész-programokat.

0 A Phoenix mostantol figyelmen kivll hagyja a pisztoly ledllitasi parancsait
a csBalkatrész-programokban.

0 A Phoenix csak a cséforgato ledllitasi parancsait hajtja végre.

O Alapértelmezés szerint a Phoenix a keresztiranyu mozgast a cséforgatohoz rendeli hozza,
ha cséprogram van betoltve.

Javitottunk egy problémat, ahol az Alakzatkonyvtarban alakillesztett alkatrészek helytelentdil
jelentek meg ujrakivalasztaskor.

0 Korabbi miikbdés: Ha az operator tobbszor alakillesztett egy egyszerl alakzatot, majd
masikat valasztott, és visszatért az els6hoz, a nézet még mindig az alakillesztetten
elhelyezett alakzatokat mutatta.

0 Megoldas:

e Az egyszerl alakzat el6nézete, az el6z6 alakilleszté miiveletektdl fliggetlendl,
mostantél megfelelden visszaall egyetlen alkatrészre.

e Az egyszer( alakzatok szévegfajlja mostantol nem tartalmazza a ProNest CNC
verzioinformaciojat fészekelés utan.
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Szoftververziok

A jelenlegi frissitésnél kiilénbdzé helyeken jelennek meg a szoftver- és firmware-verziok az
EDGE Connect CNC-n. Az alabbi tablazatban helyenként csoportositva lathaté, hogy hol

jelenik meg a verzioval kapcsolatos informacié.

m A Windows, a Phoenix, a Real-Time OS, a Fieldbus Master, a Real-Time Module, a PLC

motor, a System Image és a kezel6i konzol API-jainak verzidinformacioihoz:

Valassza a Main (F6) > Setups (Beallitasok) > Diagnostics (Diagnosztikak) >
Control Information (Vezérléinformacidk) meniipontokat.

m A beallitasi tablazatok verzivinformacioinak megtekintéséhez valassza a Main (F6) > Setups
(Beallitasok) > Process (Folyamat) > Cut Chart (Beallitasi tablazat) meniipontokat.

A verzidinformacio a képernyd bal fels6 sarkaban talalhaté.

m A tdbbi elem verzidinformaciojanak megtekintéséhez valassza a Windows Start ikont, majd
menjen az All apps (Minden alkalmazas) > Windows System (Windows-rendszer) >

Control Panel (Vezérlépult) > Programs and Features (Programok és funkciok)

menupontokra.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy barmilyen egyéb kérdése van a szoftververzidkkal kapcsolatban,

vegye fel a kapcsolatot a regiondlis technikai segitségnyujtasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Tétel Verziék/atdolgozasok Telepité*

Windows 10.00.17763 CNC-kép

Phoenix 10.26.0.504 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time Module 10.26.0.504 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nem alkalmazhat6

Active OpCon APls 2.0.0.0 Nem alkalmazhato

A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tétel Verziék/atdolgozasok Telepité*
XPR u EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea és 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oxyfuel F EDGE Connect Suite Installer
Powermax 0O0F EDGE Connect Suite Installer
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Megjelenik az XPR webalkalmazasaban XPR170 és XPR300 esetén

Teétel Verziok/atdolgozasok Telepito*

XPR f& vezérlé V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR pisztolycsatlakozas U - 301 EDGE Connect suite installer*™
XPR gazcsatlakozas U - 263 EDGE Connect suite installer*
XPR tirisztoros rendszer U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR vezeték nélkdli U - 29973 EDGE Connect suite installer*

¥ Ha a CNC-n megjelené XPR diagnosztikai nézetben a firmware W verzioja lathatd, az azt jelzi, hogy az adott
alkatrész szemantikus verziokezeléssel adja meg a firmware verziojat. A pontos firmware verzioszam
megtekintéséhez hasznalja a vezeték nélkiili eszkdzén futé XPR webes felliletét.

Megjelenik az XPR webalkalmazasaban XPR460 esetén

Tetel

Verziok/atdolgozasok

Telepito*

XPR 16 vezérl6

XPR pisztolycsatlakozas

XPR gazcsatlakozas

XPR tirisztoros rendszer

XPR vezeték nélkili

Az XPR460 firmware nem az EDGE Connect suite installer része.

Az XPR460 firmware frissitéséhez hasznalja az XPR webes felliletét
vagy USB-memoriat. Tovabbi informacioért lasd a Hypertherm
10084813. sz. helyszini szervizelési jelentést a
hypertherm.com/docs weboldalon.

A Windows Programok és funkciok

képernydn lathato

Tetel

Verzidk/atdolgozasok

Telepito*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Beallitasi tablazatok

1.0.419.1

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Broker

1.3.1.19

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Nem alkalmazhaté

Mar a Phoenix az indito.

EDGE Connect Suite

1.18.0.102

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Connect tigyfél

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Device Firmware

= 1.1.3.2, tartalmazza
az alabbiakat: XPR
firmware (megjelenik
az XPR webes
alkalmazasaban
XPR170 és XPR300
esetén)

= Powermax interfész
firmware B—15
atdolgozas

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.2.0.2

EDGE Connect Suite Installer
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INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.5.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Jegyzettémb 2.71.15 CNC-kép

MTConnect Agent 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.26.0.504 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Archives 1.26.7.1 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC ugyfél 1.1.68.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC alakilleszté szoftver 16.1.4.9182 EDGE Connect Suite Installer

Egyéb

Tetel Verzidk/atdolgozasok Telepito*

SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
Az EDGE Connect TC hardver kezel6i 1.0 Nem alkalmazhato

konzolja

*A szoftvertelepit6kh&z nem tarsitott elemeket, programokat, funkciokat
nem érintik a szoftverfrissitések.

**A fajlatvitel EtherCAT-en (FoE) keresztiil a 10.13 és ujabb
Phoenix-letdltéseken érhet6 el, kizarolag az XPR170 és XPR300
rendszerekhez. Tovabbi informacioért lasd: XPR firmware frissitése
Phoenix segitségével EtherCAT-en keresztiil (810720) a

www.hypertherm.com/docs weboldalon.

Ha a CNC-n megjelend XPR diagnosztikai nézetben a firmware
W verzidja lathato, az azt jelzi, hogy az adott alkatrész szemantikus
verziokezeléssel adja meg a firmware verzidjat. A pontos firmware
verzioszam megtekintéséhez hasznalja a vezeték nélkili eszkdzon
futé XPR webes feliiletét.
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Kiadasi megjegyzések

A Phoenix® 10.25.0-s verzioju szoftver 2024. november 18-an jelent meg, és a kovetkezdket
tartalmazza:

m A Phoenix tovabbfejlesztései (XPR és altalanos)

m  Phoenix megoldasok (XPR és altalanos)

A Phoenix tovabbfejlesztései

XPR tovabbfejlesztések

Amikor gazteszteket végez a CNC XPR Diagnosztika nézetébdl, a parbeszédpanel tizenetei
mostantdl azonositjak, hogy a gazproba elindult, leallt, vagy nem sikertilt végrehajtani.

Altalanos fejlesztések

m A Pisztoly leengedése” allapotiizenet, amely a kezdeti magassageérzékelés (IHS) sorrend
alatt jelenik meg, mostantol tartalmaz leirdsokat.

0 Pisztoly leengedése — lemez keresése: ez az allapotiizenet akkor jelenik meg, amikor
a pisztolymagassagvezérlé (THC) a munkadarabot keresi.

o Pisztoly leengedése — mozgatas atviteli magassagba: ez az allapotiizenet akkor
jelenik meg, amikor a pisztoly visszahuzédik az atvételi magassagra.

0 Pisztoly leengedése - varakozas a ,,PS készen all az inditasra” jel bemenetére: ez
az allapotlizenet csak akkor jelenik meg, amikor rendellenesség lép fel a
plazmaaramforrasban (PS), és a plazmaszerszam nem all készen az iv létrehozasara.
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Az allapotleirasok kizarélag az IHS-sorrend alatt jelennek meg. A ,Pisztoly leengedése” allapotiizenet
tovabbra is megjelenik manualis pisztoly leengedéskor.
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m  Mostantdl lehetséges késleltetést programozni az IHS-sorrend soran, amely megallitja a
vagoszerszam mozgasat, miutan a lemez magassagat megtalalta, de miel6tt az IHS-eltolas
(jelols eltolasa 9) torlésre keriilne.

Ahhoz, hogy a Késleltetés mezé megjelenjen a Fémeni > Beallitasok képernyén, allitsa
az IHS eltolaskésleltetés funkciét Engedélyezett értékre a Funkcio listan, Kiilonleges
beallitasok képernydn. Alapértelmezés szerint a késleltetési idé 0 masodperc.

Phoenix megoldasok

XPR megoldasok

m  Kijavitottunk egy hibat, amely miatt a Ciklus inditadsa funkcio kivalasztasa 60 masodpercen
belll az XPR aramellatasanak bekapcsolasa utan az alkatrészprogram sziineteltetését
okozta, és megjelent a ,PS nem all készen a folyamat fogadasara” parbeszédpanel. Ez a
parbeszédablak t6bbszor is megjelenhetett, mieldtt a vagas megkezdddott volna.

A Phoenix 10.25 verzioban a ,PS nem all készen a folyamat fogadasara” parbeszédablak
csak a megfeleld esetekben jelenik meg. Lasd az ,XPR készenlét” részt a Vagas és jel6lés
XPR segitségével EDGE Connect CNC-n (809900) dokumentumban, amely elérhet6 a

hypertherm.com/docs_cimen.

A CNC kezel6je késleltetést tapasztalhat, miel6tt az elsé lyukasztas
elkezdédne. A késleltetést az XPR éllapota okozza, amikor a ciklus
inditasat kivalasztjak. A legtébb esetben az XPR allapota ,Inditasra var”,
és nincs késleltetés.

m  Kijavitottuk a hibat, amely miatt a Phoenix nem észlelte az XPR hibakat, amelyek az IHS alatti
eléaramlas bekapcsolasa kdzben fordultak eld. Ez a hiba megakadalyozta, hogy a pisztoly
ivet hozzon létre, és az allapotlizenet a ,Pisztoly leengedése” allapotban maradt. Ez azt is
okozta, hogy az alkatrészprogram 90 masodperces késleltetés utan sziinetelt, és megjelent
egy parbeszédablak, amely szerint a folyamatfrissités sikertelen volt.

m  Kijavitottunk egy problémat, amely miatt a Phoenix ledllhatott és varatlanul bezarédhatott,
amikor a fieldbus Ujrainditasa soran nem volt aramellatas az XPR plazma aramforrasra egy
CNC 62-7 (kiildés-fogadas) hiba utan.

m A rendszer mostantél folyamatosan olvassa a fieldbusrol az inditas helyett a
firmware-verziokat, amelyek a CNC XPR Diagnosztika nézetének Egyéb fiilén jelennek meg.
Ezzel kijavitottuk azt a hibat, amely miatt az XPR460 firmware-verziéi helytelendil jelentek
meg az EtherCAT halozat ujrainditasa utan.

= Kijavitottuk azt a hibat, amely az XPR tavoli be- és kikapcsolasanak valtasa soran a ,Nincs
folyamat betoltve” hiba parbeszédet jelenitette meg, és az XPR ,Kezdeti ellenérzések”
allapotba kertilt.

m  Kijavitottuk azt a problémat, amely miatt egy alkatrészprogram nem sziinetelt, amikor a
Ciklus ledllitasa funkciot valasztottak ki a CNC hardveres kezel6konzoljan a
folyamatfrissitési allapotban.

m  Kijavitottunk két problémat az XPR Diagnosztikai nézet Naplo fulén a CNC-n. A Phoenix
10.25 verzidban a napld mostantdl az alabbiakat azonositja:

0 Amikor XPR 651-es hiba ,Magas frekvenciaju idétullépés” torténik.
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o A ,magas frekvencia ota eltelt id6t” (milliszekundumban) az XPR 509-es hibanal
,Hté->F6 CAN idét.”.

m A THC tengelyek mostantol barmelyik 8 konfiguralhato allomashoz hozzarendelhetdk
tetszéleges sorrendben.

a A tényleges THC ivfesziltség értékei az adott allomashoz konfiguralt
plazmaaramforrastol lesznek jelentve.

0 Az tényleges Ivfesziiltség értékei a Folyamatadatok figyeléablakban a plazmaaramforras
THC-jének értékeit mutatjak.

Példa: Ha az XPR 1 és a THC 3 az 1. allomasra van konfiguralva, akkor a Folyamatadat
figyel6ablakban a 3. tényleges ivfesziiltség az XPR ivfesziiltségét mutatja a vagas soran,
mivel ez a THC 3 tengelyhez kapcsolodik.

Altalanos megoldasok

= Kijavitottuk azt a problémat, amely miatt a kezdeti magassagérzékelés nem mikodott, amikor
a Sensor THC és az allomasok nem voltak 6sszehangolva, példaul amikor a 2. Sensor THC
az 1. dllomashoz, az 1. Sensor THC pedig a 2. allomashoz volt rendelve.
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A Phoenix 10.25 verzioban barmelyik Sensor THC tengely barmelyik allomashoz
konfiguralhato, és az altalanos Célu I/0 funkcidk (fuvokaérintkezés érzékelése [NCS] és
fuvokaérintkezés engedélyezése [NCE]) a Sensor THC szamahoz igazodnak.

Példaul egy plazmavagoé rendszerben 4 pisztollyal és 4 Sensor THC tengellyel:

e Haaz 1. allomas a 2. Sensor THC-hez van konfiguralva, akkor mostantol az NCS 2-t
és az NCE 2-t haszndlja.

e Haaz 2. dllomas a 4. Sensor THC-hez van konfiguralva, akkor mostantol az NCS 4-t
és az NCE 4-et haszndlja.

m  Kijavitottuk azt a hibat, amely miatt a ,Phoenix leallt" lizenet jelent meg a kezdd pozicioba
allas szekvencia végén nem angol nyelvi kérnyezetekben.

|11

m  Kijavitottuk azt a hibat, amely miatt a ,Gép nem érheté el” parbeszédablak helytelentl jelent
meg a ProNest CNC-ben, még akkor is, amikor a Phoenix egy tamogatott
plazmadramforrassal volt konfiguralva.

m  Kijavitottuk azt a problémat, amely miatt a Phoenix ledllt és varatlanul bezarodott, amikor egy
Unicode karaktereket tartalmazo egyszeri alakzatot valasztottak ki az Alakzatkdnyvtarban.

m  Kijavitottuk azt a hibat, amely miatt a pisztoly ismeretlen pozicioba mozdult el, amikor a
fieldbus ujraindult egy CNC hiba (peldaul pisztolyiitkbzés, vészleallas vagy tulfutas) utan.
llyenkor ujra kellett nullazni az AC ferde vagasi fejeket, miel6tt a vagas folytathato lett volna.
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Kijavitottuk azt a hibat, amely miatt a Vallalat neve mezé frissitésekor a Kiilonleges
beallitasok képernyén a Phoenix nem valaszolt.

Az EtherCAT halézathoz csatlakoztatott eszk6zdkre vonatkozé informaciok mostantdl
helyesen jelennek meg az Informacio fiilén a Halozati diagnosztikai képernyén (Beallitasok
> Diagnosztika > Hal6zati Diagnosztika).

A ,Phoenix mar fut, Ujrainditja?” parbeszédablak mostantol a Kilénleges beallitasok
képernydn kivalasztott nyelven jelenik meg, nem pedig mindig angolul.

Egy Z-tengely mozgast tartalmazo alkatrészprogram futtatasa mostantél mindig elvégzi a
Z-tengely mozgast, fliggetlenil attol, hogy a Phoenix kordbban sziinetelt-e Z-tengely
mozgas kdzben.

Kijavitottunk egy hibat, amely miatt a ,Kézi kézépvonal térkoz" rejtve maradt a programkédok
listajaban a Fémenii > Beallitasok (Vagas) képernyén, ha a CNC HASP kulcsa nem
rendelkezett True Hole konverzio aktivalassal.

Kijavitottuk a forditasi hibakat a Programkodok listajaban a Fémeni > Beallitasok (Vagas)
képernydn. Egyes angol szavak azonban tovabbra is megjelennek a nem angol nyelvi
felhasznaloi feliileteken.

Kijavitottunk egy hibat, amely id6szakosan hibas ABXYZ sarkitéfejmozgast okozott fokozatos
ferde élek esetén az XPR-t és Sensor THC-t tartalmazo vagorendszer-konfiguracioknal.

Kijavitottunk egy problémat, amely miatt az EDGE Connect Suite telepité (ECSI) nem tudta
kdzvetlendl frissiteni a Phoenixet 10.16 verziordl a legujabb verziora. Mostantél sikeresen
végrehajthatoé a Phoenix 10.16, 10.19, 10.20 és 10.21 verzidk kdzvetlen frissitése a Phoenix
10.25 verziora.
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Szoftververziok

A jelenlegi frissitésnél kiilonb6z6 helyeken jelennek meg a szoftver- és firmware-verziok az EDGE
Connect CNC-n. Az alabbi tablazatban helyenként csoportositva lathato, hogy hol jelenik meg a
verzioval kapcsolatos informacio.

m A Windows, a Phoenix, a Real-Time OS, a Fieldbus Master, a Real-Time Module, a PLC
motor, a System Image és a kezel6i konzol API-jainak verzidinformacioihoz:

Valassza a Main (F6) > Setups (Beallitasok) > Diagnostics (Diagnosztikak) >
Control Information (Vezérléinformacidk) meniipontokat.

m A beallitasi tablazatok verzivinformacioinak megtekintéséhez valassza a Main (F6) > Setups
(Beallitasok) > Process (Folyamat) > Cut Chart (Beallitasi tablazat) meniipontokat. A
verzioinformacio a képerny6 bal fels6 sarkaban talalhaté.

m A tdbbi elem verzidinformaciojanak megtekintéséhez valassza a Windows Start ikont, majd
menjen az All apps (Minden alkalmazas) > Windows System (Windows-rendszer) >
Control Panel (Vezérlépult) > Programs and Features (Programok és funkciok)
menupontokra.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy barmilyen egyéb kérdése van a szoftververziokkal kapcsolatban, vegye fel a
kapcsolatot a regionalis technikai segitségnyujtasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Tétel Verziék/atdolgozasok Telepité*

Windows 10.00.17763 CNC-kép

Phoenix 10.25.0.43 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time Module 10.25.0.43 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nem alkalmazhat6

Active OpCon APls 2.0.0.0 Nem alkalmazhato

A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tétel Verziék/atdolgozasok Telepité*
XPR T EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea és 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oxyfuel F EDGE Connect Suite Installer
Powermax 00E EDGE Connect Suite Installer
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Az XPR170 és XPR300 XPR webalkalmazasaiban lathato
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Teétel Verzidk/atdolgozasok* Telepito*

XPR f& vezérlé V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR pisztolycsatlakozas U - 301 EDGE Connect suite installer*™
XPR gazcsatlakozas U - 263 EDGE Connect suite installer*
XPR tirisztoros rendszer U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR vezeték nélkdli U - 29973 EDGE Connect suite installer*

¥ Ha a CNC XPR Diagnosztikai nézetében a W firmware-revizio jelenik meg, az azt jelzi, hogy a komponens
szemantikus verzioszamozast hasznal a firmware-atdolgozas jelentésére. A pontos firmware-atdolgozasszamot a
vezeték nélkiili eszkézén elérheté XPR webes fellileten talalja meg.

Az XPR460 az XPR wehalkalmazashan lathato

Tetel

Verziok/atdolgozasok

Telepito*

XPR 16 vezérl6

XPR pisztolycsatlakozas

XPR gazcsatlakozas

XPR tirisztoros rendszer

XPR vezeték nélkiili

Az XPR460 firmware nem az EDGE Connect Suite telepitécsomag

része.

Az XPR460 firmware frissitéséhez hasznalja az XPR webes felliletet
vagy egy pendrive-ot. Lasd a Hypertherm 10084813-as szamu
helyszini szervizelési jelentését, amely elérheté a
hypertherm.com/docs cimen.

A Windows Programok és funkciok

képernydn lathato

Tetel

Verzidk/atdolgozasok

Telepito*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Beallitasi tablazatok

1.0.415.1

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Broker

1.3.1.19

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Nem alkalmazhaté

Mar a Phoenix az indito.

EDGE Connect Suite

1.17.0.115

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Connect tigyfél

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Device Firmware

= 1.1.3.2, amely
tartalmazza a
kovetkezoket:XPR

firmware (AzXPR170 és

XPR300 XPR
webalkalmazasaiban
lathato)

= Powermax interfész
firmware B—15
atdolgozas

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.2.0.2

EDGE Connect Suite Installer
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10.25.0-s verzio

INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer

INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0 EDGE Connect Suite Installer

KPA Licensing Utilities 2.5.900 EDGE Connect Suite Installer

KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer

Microsoft XML Jegyzettémb 2.71.15 CNC-kép

MTConnect Agent 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer

Phoenix 10.25.0.43 EDGE Connect Suite Installer

ProNest CNC Archives 1.24.2.1 EDGE Connect Suite Installer

ProNest CNC ugyfél 1.1.62.0 EDGE Connect Suite Installer

ProNest CNC alakilleszté szoftver 16.1.0.8958 EDGE Connect Suite Installer
Egyéb

Tetel Verzidk/atdolgozasok Telepito*

SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer

MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer

Az EDGE Connect TC hardver kezel6i 1.0 Nem alkalmazhato

konzolja

*A szoftvertelepit6kh&z nem tarsitott elemeket, programokat, funkciokat
nem érintik a szoftverfrissitések.

**A fajlatvitel EtherCAT-en (FoE) keresztiil a 10.13 és ujabb
Phoenix-letdltéseken érhet6 el, kizarolag XPR170 és XPR300 esetén.
Tovabbi informacidért lasd: XPR firmware frissitése a Phoenixen,
EtherCAT-en keresztiil (810720) elérheté a www.hypertherm.com/docs

cimen.

* Ha a CNC XPR Diagnosztikai nézetében a W firmware-revizio jelenik
meg, az azt jelzi, hogy a komponens szemantikus verziészamozast hasznal
a firmware-atdolgozas jelentésére. A pontos firmware-atdolgozasszamot a
vezeték nélkiili eszkdzén elérheté XPR webes fellileten talalja meg.
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Kiadasi megjegyzések

A Phoenix® 10.24.0-s verzioju szoftver 2024. julius 31-én jelent meg, és a kdvetkezdket tartalmazza:
m A Phoenix tovabbfejlesztései

m  Phoenix megoldasok (XPR, Powermax és altalanos)

A Phoenix tovabbfejlesztései

m  Kiegészitd tamogatas a Leadshine EL8-EC AC szervomeghajto (EL8-EC400F sorozat 3.0
vagy Ujabb) szamara 8 digitalis bemenet, 3 digitalis kimenet és 1 analég bemenet
tamogatasaval. Lasd Leadshine EtherCAT® az EDGE® Connect/T/TC CNC-k (10084073)
tamogatasaval, amely elérhet6 a hypertherm.com/docs weboldalon.

m EDGE® A Connect CNC tdamogatja a vagast és a jeldlést az uj Powermax45 SYNC®
plazmatapegységgel. A segitségével:

0 Beagyazott folyamatparaméterek nélkili alap alkatrészprogramot tolthet be vagy hozhat
létre.

0 Beagyazott folyamatparaméterekkel rendelkezé alkatrészprogramot hozhat létre a
ProNest CNC altal.

0 Beagyazott folyamatparaméterekkel rendelkezé alkatrészprogramot télthet be a kiilsé
CAM-szoftverbél, példaul a ProNest Nesting Software-bdl.

A Phoenix beallitasahoz és konfiguralasahoz a Powermax45 SYNC segitségével térténé
vagashoz és jeldléshez lasd:

e Powermax EtherCAT interfész telepitése az EDGE Connect szaméra (810330)
e Powermax vdgas EDGE Connect CNC-vel (810290)
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A Powermax SYNC alkalmazast a Powermax EtherCAT interfészen
keresztlil sorosan kell csatlakoztatni a CNC-hez. A Powermax45 SYNC
jeloléshez a Powermax45 SYNC jel6l6szerszamot kell kivalasztani.

m Az EDGE Connect CNC tamogatja a vagast és a jeldlést az uj XPR460™ plazmavagé
rendszerrel. A segitségével:

0 Beagyazott folyamatparaméterek nélkili alap alkatrészprogramot tolthet be vagy hozhat
létre.

0 Beagyazott folyamatparaméterekkel rendelkezé alkatrészprogramot hozhat létre a
ProNest CNC altal.

0 Bedagyazott folyamatparaméterekkel rendelkezd alkatrészprogramot télthet be a kiilsé
CAM-szoftverbél, példaul a ProNest Nesting Software-bdl.

Tovabbi informaciéért lasd Vdgas és jeldlés XPR segitségével EDGE Connect CNC-n
(809900), elérhetd a hypertherm.com/supportXPR460 oldalon.

Az XPR460 firmware fajlok firssitése az EtherCAT-en (FOE) keresztill, a
Phoenix altal nem tamogatott. Az XPR460 firmware frissitéséhez hasznalja
az XPR webes feliiletét vagy egy pendrive-ot. Az XPR170 vagy XPR300
firmware-frissitése el6tt vegye ki az XPR460-asokat szervizelésre, miel6tt
a FoE segitségével.

m A ProNest CNC alakilleszté szoftvert 16.1.0.8958-as verziora frissitettiikra frisstilt, hogy
tamogassa a Powermax45 SYNC, XPR460, Dog Leg Leads és Overshoot funkciokat,
valamint a True Hole®-t a tamogatott alkatrészek XPR460 eljarasokkal térténé vagasakor.

m Az alkatrész-el6nézetben egy Uj ikon mutatja a CNC-kezel6knek, hogy a pisztoly vagy a
szerszam hol kezd el mozogni az alkatrészen vagy az alakillesztésen.

Példa

% Alkatrész- vagy
alakillesztés-eredet \6%

ikonja

Az ikon megjelenitéséhez vagy elrejtéséhez l1épjen a F6 képerny6 >
Beallitdsok menipontba, és engedélyezze vagy tiltsa le a Alkatrész-
vagy alakillesztés-eredet mutatasa beallitast az Allapot és
programkddok listaban.

m Javitott furds-helyreallitasi lehetdségek a furdszar térése esetén.

a A CNC-kezel6 mostantol elére, hatra vagy egy adott furasi pontra ugorhat az utvonalon.

A jeldlési vagy furasi pontra t6rténé mozgatas csak akkor érheté el, ha a
Beallitasok (Vagas) képernyén a Mozgatas jelhez vagy a Mozgatas
furashoz beallitasok engedélyezve vannak ES az aktualis
alkatrészprogram tartalmaz jel6lési vagy furasi kédokat.
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0 Koénnyebbé valt a furasi kozéppontok megjelenitése az alkatrész-elé6nézetben. A furasi
pont egy fekete kereszt vagy egy plusz (+) szimbolum formajaban jelenik meg.

Példa

Furasi pont

m A Sziinetelés képernyén a Mozgatas ide funkcio hasznalatakor mostantél konnyebben
lathato és bedllithato a kivalasztott lyukasztas, jel6lés vagy furasi pont helye az
alkatrész-el6nézetben. Ez attol fiiggetleniil igaz, hogy a CNC-kezeld elére, hatra vagy az
utvonal egy abszolut helyére (szam) mozog.

Példa

A kivalasztott Mozgatas

ide pozicioja fekete \‘I:E:I

korben jelenik meg.

Példa: Ha aMozgatas ide parbeszédpanelen kivalasztja az 500 -as szamu lyukasztasi
pontot, akkor az a pont be lesz karikazva az alkatrész-elénézetben. Igy lathatja, hogy hol
talalhato a lyukasztasi pont az alkatrészen vagy az alakillesztésen.

Ha nem elégedett az alkatrész elénézetének megtekintésekor kivalasztott Mozgatas ide
pozicioval, akkor a szamot sziikség szerint felfelé vagy lefelé modosithatja (példaul az
501-es vagy a 499-es lyukasztasi pontra), hogy megvaltoztassa a pisztoly vagy a szerszam
céljat.

m A Phoenix és a ProNest CNC mostantol 120 mm anyagvastagsagot tdmogat.
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Az XPR170 és XPR300 konfiguraciokhoz Uj Ertesitések gomb lett hozzaadasa a SMART
Log és az XPR diagnosztika elinditdsahoz az EDGE Connect CNC-n. A SMART Log egy
webes eszkdz, amely segit javitani a gép Uzemidejét azaltal, hogy lehetévé teszi a vezetdk és
a kezel6k szamara, hogy nyomon kdvessék az esedékes karbantartasokat, és rogzitsék, ha a
karbantartas megtortént.

Az XPR els6 kivalasztasa utan az allomaskonfiguracios képernyén a
Phoenixet ujra kell inditani, miel6tt az Ertesitések gomb megjelenik
a képernyon.

1. Az Ertesitések gomb a Phoenix képernyé jobb oldalan talalhato.

0 Ha a csatlakoztatott SMART Log fiékban nincsenek aktiv XPR karbantartasi
értesitések, a gomb sziirke, amint az alabbi dbran lathato.

9) Help j ‘*"“o

e e ® @

Technical
Documentation 2

\‘z o @

0 Haa SMART napléban aktiv XPR karbantartasi értesitések vannak, amelyeket

még nem lattak, a gomb az aldbbiakban lathaté modon piros szint, amint az
alabbi abran lathato.

_Q_))Hetp 5‘*""0

b o ° @

Technical
Documentation

\uz. @
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2. A gomb kijeldléskor kibdvil. Az aktiv XPR karbantartasi értesitések megtekintéséhez

véalassza a SMART Log pontot (kék szin).

@) Helo J ‘*"‘o

o lle “

Technical

Documentation —a

Cowrior @ IR ]

XPR Diagnostics [ 2

Az Ertesitések gomb segitségével a kezelé kényelmesebben
megnyithatja az XPR diagnosztikai nézetet a CNC-n. Az XPR
diagnosztikai nézet nem valtozott a 10.24 verziovall, azt kivéve,
hogy mostantol tamogatja az XPR460-at. Ez a nézet akkor is
elérhet6, ha a kezel6 a Beallitasok > Diagnosztika > XPR

rendszermeniipontot vélasztja.

3. Az els6 bet6ltddé oldal a https://smartlog.hypertherm.com, amelyen bejelentkezhet a

meglévé fidkjaba, vagy a Kezdje itt lehetdséget valasztva létrehozhat egy fidkot.

<[a]>

SIEGEY

Preventive Maintenance
SMART LOG

Forgot username or password?
New

to SMART LOG? St

Uj fiok letrehozasa.

A fiokot elsékent létrehozo személy lesz a fiok adminisztratora (az
ugynevezett admin). Az adminisztratornak kell kezelnie az sszes
kapcsolatot és egyéb fiokbeallitasokat.

4. Miutan a SMART Logban megjelenik az aktiv karbantartasi értesités, a Phoenix gomb

pirosrol sziirkére valt.

R Ehaldl

Cutting
Technical

Documentation =5

\AE.

_— Bejelentkezése egy meglévé fidkba.
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Megjegyzések:
= A SMART Log angol, spanyol, francia és egyszerusitett kinai nyelven érhet6 el.
= A SMART Log csak az XPR170-nel és az XPR300-zal mukddik.
= Ajobb tgyfélélmeény érdekében az EDGE Connect CNC-t a helyi halozaton (LAN) keresztiil
csatlakoztatni kell az internethez. A SMART Log akkor is mikadik, ha a CNC nincs

csatlakoztatva az internethez egy masik eszk6z (példaul laptop vagy tablagép) hasznalataval, de
nem kapja meg automatikusan az ivorak adatait az XPR-t6l.

40
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A poziciéfigyel6 ablakban kivalaszthatja a THC allomas [#] a THC [#]mellett. Ez
megkdnnyiti a poziciofigyelé ablak megértését, ha a Sensor THC-k nem a megfeleld
sorrendben vannak hozzarendelve (példaul 12 tengelyes konfiguracioban).

Példa:

@ ; o
@ Al | Allomasvezerlé fillek a

) g @ .J_l szoftveres

kezel6konzolon (Soft

- Op Con)
* BoE— T

Current Speed -ipm
0 % w»

Position

Poziciofigyeld Station 1 TH

ablak ‘ -1.066 in Help
Station 2 THi Kerf
0000 in ||  00590n -
Station 3 THC Trial&peed

1066 in i 50 ipm
Station 4 THC

[ men | 3 & - =l g

Az allomaskonfiguracio képernyd nem valtozott.

Phoenix megoldasok

XPR megoldasok

Megoldottunk egy olyan problémat, amikor az XPR vagasi magassag késleltetése és a
Toécsa ugrasi magassaganak értékei a plazmafolyamat képernyéjén nem frissiiltek, amikor
a kezel6 az Alapértelmezett 6sszes paramétert valasztotta, vagy mas folyamatot
valasztott.

Az XPR felulbiralatokkal kapcsolatos informaciokért lasd a EDGE
Connect programozdi referencia kézikényvet (809550), amely a
hypertherm.com/Support EDGEConnect oldalon érheté el.

Az XPR Edge Start folyamatok mostantol a vagasi magassag késleltetés és a técsaugras
magassaga tekintetében helyes szamitott értékekkel rendelkeznek.

A lyukasztasi magassag és/vagy az atadasi magassag maximalis értéke mostantol a vagasi
magassag 600%-a, hogy tébb XPR vagasi folyamatot tamogasson. A Phoenix 10.24 el&tt
ezeknek a bedllitasoknak a maximalis értéke a vagasi magassag 400%-a volt.

A F6 > Beallitasok képernyén a Késleltetési idé mez6 0 és 60 kodzotti értékeket tamogat.
Az aktualis alkatrészprogramba a megfelelé RS-274D programblokk elérésekor beillesztheté
maximalis késleltetési id6 60 masodperc. A minimalis késleltetési id6 O masodperc.

Az 543-as és 544-es XPR diagnosztikai kddok mar nem ,Nem hozzarendelt” hibaként
szerepelnek. Ehelyett a Phoenix helyesen irja le az 543-as XPR diagnosztikai koédot ,Nagy
aramlasu hutéanyag”, az 544-es kddot pedig ,Nagy aramlasu hitéanyag 1" néven

Megoldddott az a probléma, amikor a kezeld szamara tobbszor is megjelent A PS nem all
készen folyamat fogadasara parbeszédpanel, roviddel azutan, hogy az XPR tavoli bemenetét
BE pozicidba &llitotta.
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Ha ez gyakran el6fordul a Phoenix barmelyik verzidjaban, gyézédjén meg arrdl, hogy az XPR
Folyamat kész és Inditasra kész bemenetei az egyik figyel6ablakban megjelennek.

e Ha mindkét bemenet aktiv, miel6tt a kezel6 kivalasztja a Ciklusinditast, akkor az
Uzenet nem jelenhet meg Ujra.

e Ha szokatlan és ismeretlen hibaallapot Iép fel, a felhasznalo tovabbra is lathatja a PS
nem all készen folyamat fogadasara parbeszédpanel lizenetét. Ha ezt az lizenetet
latja, Iépjen vissza az utvonalon, és valassza ujra a Ciklusinditas lehetéséget.

m Ha az Inditasra kész bemenet Kl van kapcsolva, akkor ellenérizze a Rendszerhibakat hiba
tekintetében. Ha ez a bemenet Kl van kapcsolva, az XPR nem fog ivet |étrehozni.

Powermax megoldasok

m  Megoldodott egy olyan probléma, amikor a Powermax kommunikacios hiba (PS
kapcsolqthiba) lépett fel, miutan egy értéket megvaltoztattak a Gépbeallitdsok képernyén
vagy az Allomas konfiguracioja képernyodn.

m Javitottuk a Phoenixben megjelené hibaleirast, amikor 0-12-0 vagy 0-12-2 hiba Iép fel a
Powermax 45/65/85/105/125 mukodtetése kdzben. A hibaleirds mostantol a , Tul nagy
ivfesziiltség” helyett a ,Gazhozam ki vagas kozben” hiba leirasat tartalmazza

m Javitottuk a Powermax hiba-parbeszédpaneleit, hogy lathaté legyen, hogy kivalaszthat egy
programozhaté gombot a Powermax kezelési utmutatéjanak megnyitasahoz (a
MAXPRQO200 hasznélati utmutatéjahelyett).

Altalanos megoldésok

m  Megoldottunk egy olyan problémat, amely az automatikus fesziiltségszabalyozas (AVC)
engedélyezése esetén lépett fel, amikor a Phoenix tul hamar mutatta a ,Figyelmeztetés —
nincs kovetési fesziiltség” lizenetet, miutan a vagasi mozgas vastag (2,5 cm-nél vastagabb)
fémen megkezdédott.

O Ez azért kovetkezett be, mert a Phoenix nem varta meg a vagasi magassag késleltetési
idejének leteltét, miel6tt megjelenitette volna a ,Figyelmeztetés — nincs kdvetési
fesziltség” lizenetet. Ez a probléma nem fordult el6 2,5 cm-nél kisebb vastagsagu
anyagoknal, mivel a vékony anyagok vagasi magassaganak késleltetési ideje altalaban 0
masodperc.

a A Phoenix 10.24-ben, ha az AVC engedélyezve van, a ,Nem kovetési fesziiltség” lizenet
csak akkor jelenik meg, ha az ivfesziiltséget nem kdveti a vagasi magassag késleltetés
és az AVC késleltetési id6 6sszegének lejarta utan.

m  Megoldodott az a probléma, amikor a magas és alacsony prioritasu CNC allapotiizenetek
egyszerre jelentek meg az alkatrész-elénézet alatt.

A Phoenix 10.24-ben a legmagasabb prioritasu CNC allapotiizenetek (példaul a vagasi
sorrend allapotat jelz6 lizenetek) az alacsonyabb prioritasu allapotiizenetektdl (példaul a
plazmatapegység-hibaktol) elkiilénitve jelennek meg.

Példa: A Phoenix 10.24 el6tt egyetlen allapotiizenet egyszerre mutatta ,A pisztoly
leeresztése” és az ,Alacsony gaznyomas” lizenetet. A 10.24-ben ,A pisztoly leeresztése”
allapotiizenet a plazmatapegység alacsonyabb prioritasu allapotiizenetei elétt és azoktol
elkildnitve jelenik meg.

42 809720HU Kiadasi megjegyzések Phoenix® szoftververzio 10.26.0



Verzio: 10.24.0

m  Megoldodott az a probléma, amikor a CNC 64-es hiba eszkdzhiba parbeszédpaneleket,
amelyek a Phoenixben jelentek meg, miutan a kezelé megnyomta a vészleallité gombot, csak
akkor lehetett torolni, ha a hajtas aramellatasat az EtherCAT-halozat elinditasa el6tt
megszakitottak. A Phoenix 10.24-ben ezt a problémat ugy oldottuk meg, hogy a rendszer
folyamatosan megprobalja ujra elkiildeni a visszaallitas jelet a hajtasnak, ahogyan azt az
alabbi példagrafika alsé (z6ld) vonala mutatja.

STO
Drive
Fault State
Old Reset Signal
Phoenix
New Reset Signal

m A Phoenix mostantol engedélyezheti a Forgatas2 és Dontés2 hajtastengelyeket egy 12
tengelyes konfiguracioban, amely kettés keresztiranyu, kettds ferde és 4 Sensor THC-t
igényel.

m A 0-30-0 (Pisztoly beragadt nyitva) vagy 0-30-1 (Pisztoly beragadt zarva) hiba utan a kezelé
most mar elindithatja vagy folytathatja a vagast. A Phoenix 10.24 elétt a Phoenix ledllitotta a
vagast, amig a plazma tapegységet nem kapcsoltak vissza. Ez ugyanaz a funkcio, amely egy
kézi pisztollyal rendelkez6 felhasznald szamara is rendelkezésre all.

= Kijavitottunk egy olyan problémat, amikor a Kézi beallitdsok képernyd egy specialis
forgatokonyv esetén nem reagalt. A Phoenix korabbi verzidiban ez a probléma a CNC
varatlan vagas megkezdését okozhatja, ha az eseményeknek ez a szokatlan sorozata
bekovetkezik:

Az alapértelmezett eltolas (0,0) megvaltozik.

Egy eltolast végrehajt.

Az el6lapon a vészleallitd bemenet aktivalodik az eltolas megszakitasahoz.

P w =

A Kézi beallitasok képernyé nem reagal tébb parancsra, példaul az Ofset torlése
parancsra.

o

A kezel6 a F6 képernydre lép, és megnyomja a Start gombot, de semmi sem torténik.

6. A kezel6 visszatér a Kézi beallitasok képernyére. Az errél a képernydrol vezérelt barmely
mozgas elinditotta az 5. [épésben vezérelt vagast.

A Phoenix 10.24-ben a Kézi beallitdsok képernyd helyesen mikodik.

m  Megoldottunk egy olyan problémat, amikor a BrowserView nem t6lt6tt be weboldalakat, és a
»Nem talalhato belépési pont” parbeszédpanelt jelenitette meg néhany CNC Windows
2015 alatt. A problémat a Microsoft WebView?2 Runtime Installer automatikus frissitése
okozta.

Ez a probléma nem jelentkezett a Windows 2019 alatt, és a WebView2 szoftvert mostantél az EDGE
Connect Suite Installer tartalmazza a tovabbi problémak megel6zése érdekében.A Hypertherm
letiltotta az automatikus frissitéseket, de a manualis frissitések tovabbra is lehetségesek. A
probléma manualis megoldasa:
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1. Az internethez csatlakoztatott CNC-n Iépjen a Windows Programok és
funkciékmeniipontba.

2. Valassza ki a Microsoft Edge WebView2 Runtimelehetdséget.
3. A javitas elvégzéséhez valassza a Modositas pontot.

m A ferde eltolas tavolsaga a vagdasztal kezd6 pozicioba allasa utan az alkatrész-el6nézeti
tertlet alatti allapotiizenetben jelenik meg.
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Verzio: 10.24.0

A jelenlegi frissitésnél kiilonb6z6 helyeken jelennek meg a szoftver- és firmware-verziok az EDGE

Connect CNC-n. Az alabbi tablazatban helyenként csoportositva lathato, hogy hol jelenik meg a

verzioval kapcsolatos informacio.

m A Windows, a Phoenix, a Real-Time OS, a Fieldbus Master, a Real-Time Module, a PLC

motor, a System Image és a kezel6i konzol API-jainak verzidinformacioihoz:

Valassza a Main (F6) > Setups (Beallitasok) > Diagnostics (Diagnosztikak) >
Control Information (Vezérléinformacidk) meniipontokat.

m A beallitasi tablazatok verzivinformacioinak megtekintéséhez valassza a Main (F6) > Setups
(Beallitasok) > Process (Folyamat) > Cut Chart (Beallitasi tablazat) meniipontokat. A
verzioinformacio a képerny6 bal fels6 sarkaban talalhaté.

m A tdbbi elem verzidinformaciojanak megtekintéséhez valassza a Windows Start ikont, majd

menjen az All apps (Minden alkalmazas) > Windows System (Windows-rendszer) >
Control Panel (Vezérlépult) > Programs and Features (Programok és funkciok)
menupontokra.

Ha frissiteni kell a CNC-t, vagy barmilyen méas kérdése van a szoftververzidkkal kapcsolatban, vegye fel a
kapcsolatot a regionalistechnikai segitségnyujtasi csoporttal.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Tétel Verziék/atdolgozasok Telepité*

Windows 10.00.17763 CNC-kép

Phoenix 10.24.0.86 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time Module 10.24.0.86 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nem alkalmazhat6

Active OpCon APls 2.0.0.0 Nem alkalmazhato

A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tétel Verziék/atdolgozasok Telepité*

XPR T EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea és 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oxyfuel F EDGE Connect Suite Installer
Powermax 00E EDGE Connect Suite Installer
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Az XPR170 és az XPR300 XPR wehalkalmazashan lathato

Teétel Verzidk/atdolgozasok* Telepito*

XPR f& vezérlé V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR pisztolycsatlakozas U - 301 EDGE Connect suite installer*™
XPR gazcsatlakozas U - 263 EDGE Connect suite installer*
XPR tirisztoros rendszer U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR vezeték nélkdli U - 29973 EDGE Connect suite installer*

¥ Ha a CNC XPR diagnosztikai nézete a firmware W atdolgozast mutatja, ez azt jelzi, hogy az alkatrész a firmware
atdolgozasanak jelentésére a szemantikus verziokezelést hasznalja. A pontos firmware-verziészamot a vezeték
nélkili eszkdzon talalhatdo XPR Web Interface eszkdzon talalja meg.

Az XPR460 szamara az XPR webes alkalmazashan lathato

Tetel

Verziok/atdolgozasok

Telepito*

XPR {6 vezérlé

XPR pisztolycsatlakozas

XPR gazcsatlakozas

XPR tirisztoros rendszer

XPR vezeték nélkili

Az XPR460 firmware nem szerepel az EDGE Connect suite

installerben.

Az XPR460 firmware frissitéséhez hasznalja az XPR webes felliletet
vagy egy pendrive-ot. Lasd a Hypertherm 1008481 3-as helyszini
szervizelési jelentést, amely a hypertherm.com/docs oldalon érheté

el.

A Windows Programok és funkciok

képernydn lathato

Tetel

Verzidk/atdolgozasok

Telepito*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Beallitasi tablazatok

1.0.415.1

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Broker

1.3.1.19

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Nem alkalmazhaté

Mar a Phoenix az indito.

EDGE Connect Suite

1.16.0.94

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Connect tigyfél

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Device Firmware

= 1.1.3.2, ide tartozik:XPR

firmware (AzXPR170 és

az XPR300 XPR
webalkalmazasban
lathato)

= Powermax interfész
firmware B—15

EDGE Connect Suite Installer

atdolgozas
Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
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INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.5.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Jegyzettémb 2.71.15 CNC-kep

MTConnect Agent 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.24.0.86 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Archives 1.24.2.1 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC ugyfél 1.1.49.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC alakilleszté szoftver 16.1.0.8958 EDGE Connect Suite Installer

Egyéh

Teétel Verziok/atdolgozasok Telepito*

SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
Az EDGE Connect TC hardver kezel6i 1.0 Nem alkalmazhatd

konzolja

*A szoftvertelepit6kh6z nem tarsitott elemeket, programokat, funkciokat
nem érintik a szoftverfrissitések.

**A fajlatvitel EtherCAT-en (FoE) keresztiil a 10.13 és ujabb
Phoenix-let6ltéseken érheté el csak az XPR170 és XPR300 esetében.
Tovabbi informaciéért lasd XPR firmware frissitése Phoenix-en,
EtherCAT-en keresztiil (810720) elérheté a www.hypertherm.com/docs

oldalon.

*Ha a CNC XPR diagnosztikai nézete a firmware W atdolgozast mutatja,
ez azt jelzi, hogy az alkatrész a firmware atdolgozasanak jelentésére a
szemantikus verzidkezelést hasznalja. A pontos firmware-verzioszamot a
vezeték nélkili eszkdzon talalhatdé XPR Web Interface eszkdzon talalja

meg.

Phoenix® szoftververzio 10.26.0

Kiadasi megjegyzések

809720HU

47




10.23.2 verzio

Kiadasi megjegyzések

A Phoenix® 10.23.2-s verzioju szoftver 2024. aprilis 16-an jelent meg.
Phoenix megoldasok

= Kilett javitva a 10.23.0 azon hibaja, hogy a Dual Bevel alkalmazasokban a Phoenix a 10
tengelyes konfiguracioban nem engedeélyezte a vezetéknek a 2. forgatast és 2. dontést.

m  Kilett javitva az a hiba, amikor a lista valamely elemének aktivalasaval bezarédott a Save
part for later (Szakasz mentése késdbbi folytatashoz) parbeszédpanel*, és a gép ugy
indult Ujra, hogy a kezel6 sem a Yes (Igen) sem a No (Nem) lehetéséget nem vélasztotta.

Would you like to save this part for completion later? This will replace any previously saved partially
completed part. If you select Yes, you may Select Files and Resume Part after your Rush Job(s) are
complete to finish this part.

f @ ~ @ No

/ o [ 0.000 in [ 50 ipm
I
5in Dual Gantry Trial Speed :
Pause Window 0.000 in I 200 ipm e
Machine Homing Needed s2631 A1 I_THC
achine Roming Neede: e éb UL],,D 0%

Backup Forward Move to
on Path on Path Pierce/Mark

Q<
H
Eg
g
=
£-1
pe

* A hiba csak azutan jelentkezett, hogy CNC kezel6je a
Return to Start (Kezdés az elejérél) lehetéséget
valasztotta a sziinetelési képernydn.

Tavoli szlinet Alacsony olajszint

Gyors ledllitas Alacsony levegé nyomas
Biztonsagi sz6nyeg El6lap E-stop

Oxy Lifter hiba (1-20)

[ W A
[ W A

Utreteszelés
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10.23.2 verzio

A jelenlegi frissitésnél kiilénbdzé helyeken jelennek meg a szoftver- és firmware-verziok az

EDGE Connect CNC-n. Az alabbi tablazatban helyenként csoportositva lathatd, hogy hol jelenik

meg a verzidval kapcsolatos informacio.

m A Windows, a Phoenix, a Real-Time OS, a Fieldbus Master, a Real-Time Module, a PLC

motor, a System Image és a kezel6i konzol API-jainak verzidinformacioihoz:

Valassza a Main (F6) > Setups (Beallitasok) > Diagnostics (Diagnosztikak) >
Control Information (Vezérléinformacidk) meniipontokat.

m A beallitasi tablazatok verzivinformacioinak megtekintéséhez valassza a Main (F6) > Setups

(Beallitasok) > Process (Folyamat) > Cut Chart (Beallitasi tablazat) meniipontokat.

A verzidinformacio a képernyd bal fels6 sarkaban talalhaté.

m A tdbbi elem verzidinformaciojanak megtekintéséhez valassza a Windows Start ikont, majd

menjen az All apps (Minden alkalmazas) > Windows System (Windows-rendszer) >
Control Panel (Vezérlépult) > Programs and Features (Programok és funkciok)

menupontokra.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy barmilyen egyéb kérdése van a szoftververzidkkal kapcsolatban,

vegye fel a kapcsolatot a regiondlis technikai segitségnyujtasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Tétel Verziék/atdolgozasok Telepité*

Windows 10.00.10240 CNC-kép

Phoenix 10.23.2.3 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time Module 10.23.2.3 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nem alkalmazhat6

Active OpCon APls 2.0.0.0 Nem alkalmazhato

A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tétel Verziék/atdolgozasok Telepité*

XPR S EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea és 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oxyfuel F EDGE Connect Suite Installer
Powermax 00E EDGE Connect Suite Installer
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Az XPR webalkalmazashan lathato

Tétel

Verziok/atdolgozasok

Telepito*

XPR f& vezérlé V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR pisztolycsatlakozas U - 301 EDGE Connect suite installer*™
XPR gazcsatlakozas U - 263 EDGE Connect suite installer*
XPR tirisztoros rendszer U-288 EDGE Connect suite installer*

A Windows Programok és funkeiok

képernydn lathato

Tétel

Verziok/atdolgozasok

Telepito*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Beallitasi tablazatok

1.0.405.17

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Nem alkalmazhato

Mar a Phoenix az indito.

EDGE Connect Suite

1.15.2.5

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Connect tigyfél

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Device Firmware

1.1.8.2, ide tartozik:

= XPR firmware (Az XPR
webalkalmazasban

lathatd)

= Powermax interfész
firmware B—15

EDGE Connect Suite Installer

atdolgozas

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.12 EDGE Connect Suite Installer
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.5.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Jegyzettomb 271.15 CNC-kép

MTConnect Agent 1.5.0.14 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.23.2.3 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Archives 1.15.0.1 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC ugyfél 1.1.47.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC alakilleszté szoftver 15.1.1.8530 EDGE Connect Suite Installer
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Egyéb
Tetel Verziok/atdolgozasok Telepito*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
Az EDGE Connect TC hardver kezel6i 1.0 Nem alkalmazhato
konzolja

* A szoftvertelepitékhdz nem tarsitott elemeket, programokat, funkcidkat nem érintik a szoftverfrissitések.

** A fajlatvitel EtherCAT-en (FoE) keresztiil a 10.13 és Ujabb Phoenix-letéltéseken érhets el. Az XPR Control
PCB-hez uj Rev M vagy annal Ujabb firmware sziikséges, hogy tdmogatni tudja a FoE-t. Tovabbi informaciokért
lasd: Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT (XPR Firmware frissitése az EtherCAT-en
kereszt(il)(810720) a kévetkezé linken: www.hypertherm.com/docs.
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Release notes

A Phoenix® 10.23.0-s verzioju szoftver 2023. December 13-an jelent meg, és a kovetkezéket
tartalmazza:

m  Phoenix improvements

m  Phoenix resolutions (XPR and general)
Phoenix improvements

m  Added the ability to disable bevel transformations during Trial mode. This option can be
enabled and disabled on the Main > Setups screen in the Program code list.

Disabling the transformation equation during Trial mode keeps the torch center point above
the cut path. This can be useful when testing if a bevel part has the correct dimensions for
the plate.

m  Updated the Hypertherm® logo (shown below left) or SureCut™ brand design (shown below
right) on the EDGE Connect CNC's desktop background screen, Phoenix screens, and
ProNest® CNC icons.

~| HYPERTHERM vSureCut-

A Hypertherm Associates Brand
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Phoenix Resolutions

XPR resolutions

m  The message that you see in Phoenix when you update XPR firmware files over EtherCAT
(FoE) no longer shows the XPR wireless firmware files, such as: Signature.bin or
GS2011_s2w.bin. The message previously caused confusion because the Wifi files cannot
be updated with FoE.

m A CNC Operator can select up to four XPRs in the XPR Diagnostics View (Setups >
Diagnostics > XPR System) at the CNC when multiple stations are enabled.

m  Updated all Powermax and XPR cut charts in ProNest CNC archives version 1.15.0.1. The
updates include support for improved stainless steel cutting with the XPR OptiMix™ gas
console.

m  Resolved an issue where XPR part programs that recently had an active alert sometimes
paused at the first pierce point and showed an “XPR is not ready to receive a process”
message.

Phoenix now checks for the Wait for start State when it identifies if the
XPR is ready to receive a process. If the XPR is in the Wait for start State
when the Process Ready input is ON and the Ready to Start input is OFF,
Phoenix now sends a process to the XPR at each MO7 instead of pausing
and showing a fault message.

m  Resolved an issue where the inputs and outputs (1/0) for the third XPR on the network did
not properly change state in the I/0 Watch Window. For example, the I/O stayed always ON
with a green LED or always OFF with a red LED. This issue only occurred on EtherCAT
cutting systems with a minimum of three plasma power supplies.

General resolutions

m  Resolved an issue where a “PS Link Fail” (for HPR or Powermax) or “System is Off” (for
XPR) fault was shown and it was necessary to restart Phoenix. This issue only occurred if
changes had been made to settings on any of the password-protected screens in Phoenix.

m  Resolved an issue where the CNC stayed in the “Lowering Torch” state if plate contact
occurred before the lifter could reach the IHS Start Height.

With Phoenix 10.23, if plate contact occurs before the lifter reaches the IHS Start Height (or
if the following error of the lifter exceeds one-half of the servo error tolerance), then the lifter
retracts, the part program pauses, and an “IHS Failed” message is shown.

m  Resolved an issue where Phoenix stopped working when ProNest CNC was launched
immediately after starting Phoenix.

m  Resolved an issue where Phoenix stopped working when the CNC operator pressed the
ProNest CNC soft key or loaded a part from the Shape Library into ProNest CNC. This
issue occurred when the CNC operator tried to use ProNest CNC after the CNC had been
idle.
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EDGE® Connect CNC supports up to four Sensor™ THC axes with a Dual Transverse
system. A user can configure and operate up to eight physical axes when using Dual
Transverse applications with the No Rotate Tilt (NRT) password. Before this update, the
CNC could only operate up to six physical servo drives with either password.

Fixed an issue where an Error 61 Field Bus Device Fault message was shown in Phoenix if a
user pressed Stop when the bevel head was moving into or out of a bevel angle.

Corrected an issue in the CutPro Wizard where the part you select to load from a
drop-down list could be different from the part that was actually loaded.

Phoenix no longer stops working when a CNC operator selects Laser Pointer in the Align
Wizard (Shape Library > Shape Wizard > Shape Options > Align).

Fixed an issue that could cause THC Software Overtravel CNC faults to be incorrectly
reported while cutting with multiple THCs with the first THC in the home position. This issue
only occurred if the THC was in Automatic height control mode.

Resolved an issue with the installation of the Hypertherm Studio on Image 62 (Phoenix
10.22). This solution fixes the repair capability of the EDGE Connect Suite Installer 1.14.0.7
for the Hypertherm Studio device file library.

0 Doing a repair will no longer remove the Hypertherm device library and revert to the long
list of default devices from KPA.

0 To fix the repair issue on CNCs in the field with the Phoenix 10.23 (EDGE Connect
Suite Installer 1.15.0.45), first uninstall the old EDGE Connect Suite Installer and then
install EDGE Connect Suite Installer 1.15.0.45.

Resolved an issue where piercing continued after the pierce delay time had expired. This
issue could occur if:

a The transfer height and the pierce height had different values.
AND

0 There was a sudden increase in following error when the lifter moved from the transfer
height to the pierce height after the arc was sensed. This can occur, for example, if there
is a blockage that stops the lifter from moving freely.

In Phoenix 10.23, an increase in following error that occurs while retracting to the pierce
height during a plasma cut lets the pierce index complete, so that the plasma cut program
does not continue to pierce. A THC Position fault can occur if the following error meets or
exceeds the THC servo error tolerance.

Resolved an issue that occurred in Trial Mode when an XPR was installed where Phoenix
would use the XPR's Cut Chart Speed instead of using the Phoenix Maximum Machine
Speed.
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Version 10.23.0

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Select Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m  To see version information for cut charts, select Main > Setups > Process > Cut Chart.

The version information is shown in the top-left corner of the screen.

m To see version information for other items, select the Windows Start icon and go to All

apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your

regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions Installer*

Windows 10.00.10240 CNC image

Phoenix 10.23.0.54 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time Module 10.23.0.54 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Not applicable

Active OpCon APls 2.0.0.0 Not applicable

Shown on the Cut Chart screen

ltem Versions / Revisions Installer*
XPR S EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea and 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oxyfuel F EDGE Connect Suite Installer
Powermax OOE EDGE Connect Suite Installer
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Shown in the XPR web application

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect U-263 EDGE Connect suite installer*
XPR choppers U-288 EDGE Connect suite installer*

Shown on the Windows Programs and Features screen

Item

Versions / Revisions

Installer*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Cut Charts

1.0.405.17

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Not applicable

Phoenix is now the launcher.

EDGE Connect Suite

1.15.0.45

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Device Firmware

1.1.3.2, including:
= XPR firmware (Shown in
the XPR web
application)

= Powermax interface
firmware revision B—15

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.12 EDGE Connect Suite Installer
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.5.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Notepad 271.15 CNC image

MTConnect Agent 1.5.0.14 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.23.0.54 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Archives 1.15.0.1 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Client 1.1.47.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Nesting software 15.1.1.8530 EDGE Connect Suite Installer
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Other
ltem Versions / Revisions Installer*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
Hardware operator console for EDGE 1.0 Not applicable

Connect TC

*Any items, programs, or features not assigned to the suite

installers are unaffected by software updates.

**Filetransfer over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer
Phoenix downloads. The XPR Control PCB requires Rev M
firmware or newer to support FoE. For more information, refer to
Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT (810720)
available at www.hypertherm.com/docs.
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Release notes

A Phoenix® 10.22.0-s verzioju szoftver 2023. junius 7-én jelent meg, és a kovetkezdket tartalmazza:
m  New features
m  Phoenix improvements

m  Phoenix resolutions (general and Sensor™ THC)
New features

m  Phoenix now supports Command Messaging to pass commands embedded within a part
program to an external device. The commands can control printers and Programmable Logic
Control (PLC) devices that use the Transmission Control Protocol (TCP) and User
Datagram Protocol (UDP).

A supported Beckhoff® EtherCAT® to Ethernet switch port module is necessary.
0 EL6601 EtherCAT Terminal (1-port)
0 EL6614 EtherCAT Terminal (4-port)

Default IP addresses and ports are assigned, but you can edit them to be
the same as the external device settings.

For more information, refer to the EtherCAT over Ethernet Command Messaging Application
Note (810940) at www.hypertherm.com/docs.
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m  The improved Shape Manager > Teach Trace screen lets you trace a remnant on the X-Y
table and nest parts on the remnant. To nest on a remnant, you must have the True Shape
Nesting Module enabled on your CNC's HASP key.

Q

The Remnant Window automatically fills the area inside of the outline with white color to
make the shape easier to see as the remnant is being traced.

Example

)

The white area is filled
automatically to show the shape
of the remnant.

Yellow rectangles show where the

/ traced (blue) line starts or ends.

The Teach Trace screen has fewer soft keys overall to make it easier to trace a remnant.

Soft key Function
Add Point Adds a yellow rectangle to show the location where the traced line starts
or ends.

Delete Last Point | Removes the most recently added point.

Cancel Opens the Shape Manager screen without creating a remnant.

OK Creates the current remnant (if at least three points have been added)
and loads the part on the Phoenix Main Screen.

ProNest® CNC Creates the current remnant (if at least three points have been added)
and opens ProNest CNC with the current remnant selected if the True
Shape Nesting Module is enabled.

Help Opens support information to help you trace a remnant.

In ProNest® CNC, select the Use Remnant checkbox to nest parts on the last remnant
that was traced from the Phoenix Teach Trace screen.

Example of the Use Remnant checkbox*

Add Part Powermax sy | 4 || 0250in [ ¥ |
WS 0036
AL MS: 0048 in
MS MS: 0.060 in
sS MS: 0075 in . .
0105 n * A True Shape Nesting Module is
MS:0.135in
w0188 in necessary to select the checkbox and
MS: 0.250
nest on a remnant.
5A hiked
-y
V 23.0in L x
h)
D @ Nest Cancel

227 in
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a When you nest parts on a remnant in ProNest® CNC, you can preview the nest as
shown below. The operator selects OK to load the nest or selects Cancel to make
changes to the nest.

Example of a preview dialog with parts nested on a remnant

ProNest [{H

Nesting Complete

I 7 of 7 nested

OK Cancel

For more details, refer to the ProNest CNC Field Service Bulletin (809560) at
www.hypertherm.com/docs.

Updated ProNest CNC to Version 15.1.0.8530 to add:

a Updates from ProNest. The output from ProNest CNC is the same as the output from
ProNest 15.1.

O Setups for Powermax65/85/105 SYNC®, XPR170™, and XPR300™.

Phoenix improvements

If the Soft Operator Console (Soft Op Con) closes or becomes unresponsive, Phoenix will
now pause the part program and show a dialog.

a If the CNC operator selects Yes on the dialog, the Op Con restarts and the cut can
continue with a new start command.

a If the CNC operator selects No, the Op Con must be restarted manually.

The fixed gear ratio of 4:1 has been removed from the EDGE Connect default EtherCAT
device information (*.xml) file for Delta A2 and B3 drives. This lets OEMs set the value
directly in the drive using the P1.044 (numerator) and P1.045 (denominator) parameters.
Refer to Delta’s drive software and documentation to set these values.
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Phoenix resolutions

General resolutions

m  The True Hole® Technology status message shows in blue font below the Part Preview when
cutting a True Hole Part with an XPR or HPR.

m  The HPR™ water tube image in the CutPro® Wizard now is now the same as the water tube
image on the Cut Chart screen.

m  Resolved an issue in the CutPro Wizard where an “Enter an Integer” dialog was sometimes
shown after the CNC operator selected the Plasma 2 Process soft key.

m If the EIA or ESSI code at the end of a part program is incorrect or missing, Phoenix shows
this message:

No End of Program Found. If EIA, make sure that MO2 or M30 is at the end of the
program. If ESSI, refer to the EDGE Connect Programmer Reference (809550) for the
proper program termination codes.

Technical documentation is available at www.hypertherm.com/docs.

Sensor THC resolutions

m  THC errors now have an assigned error number and include a torch number to help with
troubleshooting.

o IHS Failed (THC Error 101)
a Torch at Lower Limit (THC Error 102)

For systems with more than one THC installed, the error shown in the error dialog starts with
the assigned THC number (1, 2, 3, or 4). If the System Errors Watch Window is enabled,
the THC error shows a green number on the THC icon. When one THC is installed, the
error does not include a number.
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Software versions

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time

Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Select Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m  To see version information for cut charts, select Main > Setups > Process > Cut Chart.

The version information is shown in the top-left corner of the screen.

m To see version information for other items, select the Windows Start icon and go to All

apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions Installer*

Windows 10.00.10240 CNC image

Phoenix 10.22.0.37 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time Module 10.22.0.37 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Not applicable

Active OpCon APls 2.0.0.0 Not applicable

Shown on the Cut Chart screen

ltem Versions / Revisions Installer*
XPR S EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea and 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oxyfuel F EDGE Connect Suite Installer
Powermax OOE EDGE Connect Suite Installer
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Shown in the XPR web application

Version 10.22.0

Item

Versions / Revisions

Installer*

XPR main control V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect U-263 EDGE Connect suite installer*
XPR choppers U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless U -29973 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs and Features screen

Item

Versions / Revisions

Installer*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Cut Charts

1.0.405.17

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Not applicable

Phoenix is now the launcher.

EDGE Connect Suite

1.14.0.7

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Device Firmware

= 1.1.3.2, including:XPR
firmware (Shown in the
XPR web application)

= Powermax interface
firmware revision B

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.56.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC image

MTConnect Agent 1.1.1.9 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.22.0.37 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Archives 1.12.1.2 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Client 1.1.37.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Nesting software 15.1.0.8530 EDGE Connect Suite Installer
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Other
ltem Versions / Revisions Installer*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
Hardware operator console for EDGE 1.0 Not applicable
Connect TC

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are

unaffected by software updates.

**Filetransfer over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. The XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to

support FoE. For more information, refer to Update XPR Firmware through
Phoenix over EtherCAT (810720) available at www.hypertherm.com/dacs.
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Kiadasi megjegyzések

A Phoenix 10.21.0-s verzidju szoftver 2023. januar 12-én jelent meg, és a kovetkezéket tartalmazza:
n  Uj funkciok
m A Phoenix tovabbfejlesztései

m  Phoenix megoldasok (altalanos, XPR és Sensor THC)
Uj funkeiok

m Az EDGE Connect Suite telepité valamennyi sziikséges alkalmazas CNC-re valo
telepitésére szolgal. Ugyanez a telepité mostantdl a Phoenix Simulation (SIM) szoftvert is
telepitheti laptopra vagy asztali szamitégépre. A szamitégépre csak a SIM futtatasahoz
sziikséges szoftver telepitése torténik. Lasd a Phoenix Simulation Software Application
Note-ot (alkalmazasi jegyzetet) (810290 1. atdolgozas).

m A ProNest v15.0.3 felhasznalok szamara egy EDGE Connect-en a ProNest CNC mostantol
felismer minden olyan ProNest HASP licencet az automatikus alakillesztéshez (263. modul),
amely elérhetd a halozaton. Ha egy licencet megtaldl, engedélyezi a valds alak automatikus
alakillesztését a kiilonb6zd alkatrészekhez a ProNest CNC-ben.

Példaul:

HPRXD & | 0250in | W
-
% MS: 0150 in
” + ) duf % MS MS: 0250 in
| curpiakemantad SS MS: 0.500 in
MS: 1.000 in
+ i MS: 1.250 in
3 s—c X MS: 2250 in
= MS: 3,000 in
MS: 4.000 in
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m  Alegalabb egy gyartaskezeld licenccel rendelkezé ligyfelek, mostantol el tudjak inditani a
CNC-n a gyartaskezelé webes alkalmazast. Ez lehetévé teszi a CNC-kezel6k szamara a
feladatsor megtekintését, a munkak allapotanak nyomon kovetését és tovabbi funkciokat.

A Production Manager webes alkalmazas EDGE Connect CNC-n valo bedllitasi és
hasznalati modjat a tudasbazis cikkében talalja.

m Az EDGE Connect CNC mostantol tdamogatja ezeket a Delta B3 és B3A hajtasmodelleket:
a ASD-B3-XXXX-E
a ASD-B3A-XXXX-E

Tovabbi informacidért lasd az EtherCAT® Drives and I/O Modules Supported by
EDGE® Connect/T/TC CNCs Application Note-ot (EtherCAT® illesztéprogramok és /O
modulok az EDGE® Connect/T/TC CNC-k tamogatasaval alkalmazasi jegyzetét) (809660).

m Az EDGE Connect CNC mostantol tdmogatja ezeket a tovabbi Beckhoff modulokat:

Sorozatok @ Modell Leiras

E-sorozat EL1012 EtherCAT csatlakozo, 2 csatornas digitalis bemenet, 24 VDC, 10 ps
EL1018 EtherCAT csatlakozo, 8 csatornas digitalis bemenet, 24 VDC, 10 ps

EtherCAT csatlakozo, 4 csatornas digitalis bemenet, 24 VDC, 3 ms,

EL1804 3 vezetékes csatlakozas

EtherCAT csatlakozo, 8 csatornas digitalis bemenet, 24 VDC, 3 ms,

s 2 vezetékes csatlakozas

EL2002 | EtherCAT csatlakozd, 2 csatornas digitalis kimenet, 24 VDC, 10 A

EtherCAT csatlakozo, 2 csatornas, relés kimenet, 230 VAC, 30 VDC,
5 A, halozati érintkezék nélkdl

EL2622 Ez a modul egy tovabbi

rendszerkomponens tamogatasara
szolgal.

EL9110 | Potencidlellatd csatlakozo, 24 VDC

Tovabbi informacioért lasd az EtherCAT® Drives and I/0O Modules Supported by
EDGE® Connect/T/TC CNCs Application Note-ot (EtherCAT® illesztéprogramok és 1/0
modulok az EDGE® Connect/T/TC CNC-k tamogatasaval alkalmazasi jegyzetét) (809660).
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A Phoenix tovabbfejlesztései

m Az EDGE Connect Launcher, amely a Phoenix és mas sziikséges szoftverek megnyitasara
szolgal a CNC-n, a tovabbiakban mar nem 6nallé alkalmazas. Funkciojat mostantdl a
Phoenix.exe fajlba agyaztuk be.

A véltozas eldnyei tébbek kdzott:
0 A CNC-kezel6k az inditasi folyamat sordn mostantdl allapotiizenetek sorozatat lathatjak.

0 Javitottuk az egyéni szoftveres kezel6i konzolok (Soft Op Con) inditasi folyamatanak a
megbizhatdésagat. A Phoenix mostantol csak akkor inditja el az egyéni Soft Op Conokat,
ha a Soft Op Conokhoz sziikséges I/O és funkciok rendelkezésre allnak.

0 Ha az Alt + F4 billentylikombinacioval bezarja a Phoenixet, a Soft Op Cons is bezarul.

Az alabb bemutatott EDGE Connect Launcher ikon megjelenése
és helye nem valtozott.

B EDGE Connect Launcher

m A Phoenix jelszo parbeszédablakan ezeket a javitasokat végeztiik el:

O Hozzaadtunk egy szem ikont, amely a kivalasztasakor a CNC-kezel6 szamara felfedi
az altala megadott jelszot.

O Megnoveltik a jelszémezd szélességét, hogy minden jelszo minden karaktere
lathato legyen.

Példa: Régi jelszd parbeszédpanel (fent) és az U] jelszo parbeszédpanel a szem ikon
kivalasztasaval (lent)

EDGE Connect

Password ’7““““““%
\‘ oK @ Cancel

EDGE Connect

Password |proneststa-r\.fe-r:htt[:r:hr ®

u oK @ Cancel
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Frissitettik az XPR diagnosztikai, sugo és gyartaskezeld webes alkalmazast megjelenitd
ablakok navigaciés ikonjait, hogy fejlettebb legyen a funkcio és kévetkezetesebb legyen
a rendszer.

<@ kx| —

English v

"l-nnu“-num-

nYypGiIwinGiin
SHAPING POSSIBILITY™

A Beadllitasok > Hibakijelzé képernydn frissitettiik a tapegység diagnosztikai
programozhaté billenty(iket, hogy ketténél tébb aramforrast tamogassanak. A CNC-kezeld
most mar kivalaszthatja a konfiguralt aramforrasok listajabol azt az aramforras-diagnosztikai
képerny6t, amelyet meg szeretne tekinteni. Ez a lista az aktuadlisan kivalasztott Vagasi mod
szerint van rendezve, igy a legfontosabb tapegység a lista tetején talalhato.

A Phoenix 10.21 verzioval rendelkez6 uj EDGE Connect CNC-ken mostantél a Microsoft
Edge az alapértelmezett webbongészo.

A Phoenix 10.21 tartalmazza az XPR firmware U reviziét. A Phoenix 10.21 kompatibilis az
XPR firmware V. reviziojaval.

Added the XPR wireless version field to the XPR Diagnostic View at the CNC.

Phoenix megoldasok

Altaldnos megoldésok

Amikor a Phoenix létrehoz egy alapértelmezett beallitasi fajlt (Phoenix.ini), mar nem adja
hozza a Plazma 1 kivalasztas, Plazma 2 kivalasztas, Jelzé 1 kivalasztas és Jelz6 2 kivalasztas
beallitasait. Az ligyfeleknek mar nem kell manualisan eltavolitaniuk ezeket a beallitdsokat.

Megoldottuk azt a problémat, amely miatt a Phoenix 6sszeomlott és a ,Phoenix ledllt” lizenet
jelent meg, amikor a CNC kezel6 a HPR hibakijelz6 képernydre probalt 1épni.

Megoldottuk azt a problémat, amely a Phoenix 6sszeomlott és a ,Phoenix leallt” lzenet jelent
meg, amikor a CNC-kezel6 a MAXPRO200 telepitésekor kivalasztotta a Plazma 1
beallitasi tablazat programozhaté billenty(it.

Megoldottunk egy problémat a Specialis beallitasok képernyén, ahol a ,Nyelv” és a
oFajlkiterjesztések” széveget nem frissitette a rendszer a nyelvvaltas utan.

Elharitottuk az oszcilloszkop analog bemenetével és az ivfesziiltség-adatok skalazasaval és
tartomanyaval kapcsolatos hibat. Az oszcilloszkopskala als6 értékét -10 V-rol 0 V-ra
allitottuk.

Az XPR-ektol eltéré plazmaaramforrasok esetében kijavitottunk egy olyan problémat, amikor
a vagasi magassag szazalékaban kifejezett értékei helyett a kbvetkezd értékek milliméterben
vagy huvelykben jelentek meg:

0 Atadasi magassag
0 Lyukasztasi magassag

0 Kavaro ugrasi magassaga
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Megoldottunk egy olyan problémat, amikor a leallitas kettés bemenetei nem alltak vissza,
amikor a felhasznalo torélte a hozzarendelésiiket és Ujra hozzarendelte 6ket. Ez a probléma
akkor lépett fel, amikor a felhasznalé az 4tlo reteszelése bemeneteket azutan rendelte hozza,
hogy torolte a leallitas kettds bemeneteinek a hozzarendelését. A felhasznaloknak mar nem
kell ujrainditaniuk a Phoenixet, hogy ezeket a bemeneteket visszaallitsak.

A finn és szlovén nyelvl Phoenix sugofajlok mostantol megfeleléen jelennek meg.

XPR felbontasok

Az XPR plazma tapegységeknél az atadasi magassag, a lyukasztasi magassag és a kavard
ugrasi magassaga minimalis és maximalis tamogatott értékei mostantél a vagasi magassag
értéke alapjan lesz kiszamitva (az atadasi magassag, a lyukasztasi magassag és a kavard
ugrasi magassaganak a hatarértékei mellett). Ez azt jelenti, hogy a CNC-kezel6 nem adhat
meg olyan szazalékos értéket az atadasi magassag, a lyukasztasi magassag és a kavaro
ugrasi magassaga értékéhez, amely meghaladja az XPR vagasi magassaganak a 400%-at,
és az igy kapott tizedesérték nem haladhatja meg a 101,6 mm-t.

Ez a modositas mar a Phoenix 10.20-as kiadasaban is megtortént a nem
XPR plazmaaramforrasok esetében.

Ez a médositas megakadalyozza azt a problémat, amikor egy minimalis vagy maximalis érték
miatt a lyukasztasi magassag olyan kicsi vagy olyan nagy, hogy a plazmaiv a lemezzel
érintkezik (vagy kiugrik), amikor a pisztoly a lyukasztasi magassagra visszahuzodik.

Példaul:

e A Phoenix korabbi verzioiban, ha a CNC-kezel6 az XPR lyukasztasi magassagot a
400%-o0s maximalis hatarértékre allitotta, és a vagasi magassagot is az 50,8 mm
maximalis hatarértékre allitotta, akkor az igy kapott lyukasztasi magassag 203,2 mm
volt.

e A Phoenix 10.21-ben, ha a vagasi magassagot az 50,8 mm maximalis hatarértékre
allitja be, akkor az XPR lyukasztasi magassag maximum 200%-ra van korlatozva, és
a kapott lyukasztasi magassag megegyezik a 101,6 mm maximalis tizedesértékkel.

A SensorTHC felbontasai

Megoldddott egy olyan probléma, amikor a pisztoly a levegOben tlizelt, ha két vagy tobb,
kilonb6zé csuszashosszu Sensor THC emel6 volt felszerelve. A Phoenix mar nem korlatozza
a csuszas hosszat a legrévidebb emeldre.

Hozzaadtuk a THC nyomatékhatart az oszcilloszkop allapotablakahoz.
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Szoftververziok

A szoftver és a firmware aktudlis frissitésben szerepl6 verzioi az EDGE Connect CNC kiilonb6zé
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidinformacié megjelenési helye szerint van csoportositva.

A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine,
Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlésinformacié lehetéséget.

A bedllitasi tablazatok verzidadatainak megtekintéséhez, valassza a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beallitasi tablazat lehetéséget. A verzidadatok a képernyé - bal felsé sarkaban

lathatok.

Az egyéb elemek verzidadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombjara,
és valassza az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérlopult > Programok

és funkciok lehetdséget.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy barmilyen mas kérdése van a szoftververzidkkal kapcsolatban,
forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydn lathato

Tetel Verziok/atdolgozasok Telepito*

Windows 10.00.10240 CNC-kep

Phoenix 10.21.0.33 EDGE Connect Suite telepitd
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite telepitd
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite telepitd
Real-Time Module 10.21.0.33 EDGE Connect Suite telepitd
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite telepité
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nem alkalmazhato

Active OpCon APls 2.0.0.0 Nem alkalmazhato

A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tetel Verziok/atdolgozasok Telepito*
XPR S EDGE Connect Suite telepitd
HPRXD AA EDGE Connect Suite telepitd
HPR 80003Ea ¢és 80003Eb EDGE Connect Suite telepitd
Oxyfuel F EDGE Connect Suite telepitd
Powermax OOE EDGE Connect Suite telepitd
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Tétel

Verziok/atdolgozasok

Telepito*

XPR main control U - 887 EDGE Connect csomag telepitbje**
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect csomag telepitje™
XPR gas connect U - 263 EDGE Connect csomag telepitdje™
XPR choppers U-288 EDGE Connect csomag telepitéje**
XPR wireless U -29973 EDGE Connect csomag telepitdje™

A Windows Programok és funkciok képernydn lathato

Tétel

Verziok/atdolgozasok

Telepito*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite telepitd

Beallitasi tablazatok

1.0.405.17

EDGE Connect Suite telepitd

EDGE Connect Launcher

Nem alkalmazhaté

Mostantdél a Phoenix az inditd.

EDGE Connect Suite

1.11.0.16

EDGE Connect Suite telepité

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite telepitd

Hypertherm firmware

1.1.2.5, beleértve:
= XPR firmware U
atdolgozas
* Powermax
interfész-firmware B

EDGE Connect Suite telepitd

atdolgozas

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 EDGE Connect Suite telepitd
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite telepitd
INtime licencelési segéd 1.0.1.4 EDGE Connect Suite telepitd
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite telepitd
KPA licencelé segédprogramok 2.5.900 EDGE Connect Suite telepité
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite telepitd
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC-kép

MTConnect tigynok 1.1.1.9 EDGE Connect Suite telepitd
Phoenix 10.21.0.33 EDGE Connect Suite telepitd
ProNest CNC archivum 1.12.1.2 EDGE Connect Suite telepité
ProNest CNC Client 1.1.37.0 EDGE Connect Suite telepitd
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect Suite telepitd
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Egyéb
Tetel Verziok/atdolgozasok Telepito*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite telepitd
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite telepitd
Hardveres kezel6konzol az EDGE 1.0 Nem alkalmazhato

Connect TC-hez

*A szoftverfrissitések nem érintik a csomag telepitéjéhez nem rendelt
elemeket, programokat vagy funkciokat.

**A F4jlatvitel az EtherCAT utjan (Filetransfer over EtherCAT, FoE) a
10.13-as és Ujabb Phoenix lettltésekben érhetd el. Az XPR Control PCB
a FoE tamogatasahoz Rev M vagy ujabb firmware-t igényel. Tovabbi
informacioért lasd az XPR Firmware frissitése Phoenix, EtherCAT Gtjan
(810720) dokumentumot, amely elérheté a www.hypertherm.com/docs

oldalon.
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Kiadasi megjegyzések

A Phoenix 10.20.0-s verzioju szoftver 2022. augusztus 24-én jelent meg, és a kovetkezdket
tartalmazza:

m  Uj funkciok
m A Phoenix tovabbfejlesztései

m  Phoenix megoldasok (altalanos, Powermax és XPR)
Uj funkeiok

m Az EDGE Connect CNC 6sszes szikséges szoftverkomponensét frissitheti egyetlen
telepitéprogrammal. Az EDGE Connect Suite telepitdprogram mostantél telepiti a
Phoenix-et, a Cut Charts-ot, az EtherCAT haldzat konfiguraciojat, a diagnosztikai eszk6zoket
és a ProNest CNC-t.

O A szoftverek telepitése mostantol *.msi fajlok sorozatan keresztiil torténik.

0 Minden telepitett komponens megjelenik a Windows® Programok és szolgaltatasok
meniiben.

0 Barmely mas Windows programhoz hasonloan a programok és funkciok telepitheték,
eltavolithatok, javithatok és frissithetdk.

A szoftvertelepitési utasitasok részleteit és modositasait lasd: 6. [épés: A CNC
szoftverfrissitések telepitése a(z) 17. oldalon.
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A Phoenix tovabbfejlesztései

A ProNest CNC mostantdl érzékeli, ha egy plazmatapegység diszkrét vagy
EtherCAT-kapcsolattal rendelkezik a CNC-hez. Ha a plazmatapegység diszkrét kapcsolattal
rendelkezik, a ProNest CNC MO1 kodokat (az opcionalis programleallitasokhoz) és
megjegyzéseket ad az alkatrészprogramhoz.

Frissitettiik az XPR firmware fajlokat az EDGE Connect Suite telepitdben az U atdolgozasra,
és az XPR bedllitasi tablazatok S atdolgozasanak a tamogatasat hozzaadtuk.

Frissitettik a Phoenix 10.20 sugécikkek leforditott valtozatait, amelyek a Phoenix sugo
szoftvergombjarol érhetdk el.

Phoenix megoldasok

Altalanos megoldasok

Megoldottunk egy olyan problémat, amikor bizonyos HPR hibakat nem lehetett t6r6Ini, hogy
lehetdvé tegye a tovabbi tlizelési kisérleteket, amig a HPR tavoli be/ki kapcsolo bemenetét
nem kapcsoltak ki, majd ujra be.

Ez a probléma példaul olyan hibaknal fordult el6, amelyeket az okozott, amikor a pisztoly nem
hozott létre megfelel6 pilot- vagy vagoivet (példaul 20-as hiba: ,Nincs pilot iv").

A ProNest CNC-felhasznalok mostantol valaszthatjak a vizsugaras altalanos gépet, amikor
alkatrészeket helyeznek be.

Megoldottunk egy problémat, amely az oszcilloszkdp képernydjét érintette, amikor két
EtherCAT Sensor THC volt konfiguralva ugyanazon a rendszeren. A THC fesziiltséget
helytelentl ,THC fesziiltség 1"-ként rendelte hozza, és kétszer jelent meg az analég
bemenetek listajaban.

Ha két EtherCAT Sensor THC-t konfiguraltnak a Phoenix 10.20 segitségével, a THC
fesziltség helyesen jelenik meg a plazmatapegység nevével az Analog bemenetek lista aljan
(példaul XPR ivfesziiltség 1 és XPR ivfesziiltség 2).

A Transzfermagassag, a Lyukasztasi magassag és a Kavaro ugrasi magassaganak a
minimalis és maximalis tdmogatott értékeinek a kiszamitasa mostantol a Vagasi magassag
paraméterértéke alapjan torténik (a hatarértékeiken kiviil). Pontosabban, a felhasznalé nem
adhat meg olyan szazalékos értéket ezekhez az értékekhez, amely meghaladja a vagasi
magassag 400%-at, és a tizedes érték nem haladhatja meg a 4 hiivelyket.

Ez megakadalyozza azt a problémat, amikor a Lyukasztasi magassag (vagy
Transzfermagassag/Kavaro ugrasi magassaga) maximalis (vagy minimalis) értéke olyan nagy
(vagy kicsi) lyukasztasi magassagot eredményez, hogy az iv kiugrik, amikor a lyukasztasi
magassagra visszahuzodik (vagy a lemezzel érintkezik).

Példa:

e A Phoenix korabbi verzidiban: Ha a felhasznalé a Lyukasztasi magassag maximalis
hatarértékét 400%-ra dllitotta be, és a Vagasi magassag maximalis hatarértékét is
50,8 mm-re allitotta be, akkor az eredményiil kapott Lyukasztasi magassag
203,2 mm volt.
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e Phoenix 10.20: Az 50,8 mm-es vagasi magassaghoz tartozo maximalis Lyukasztasi
magassag tényezd paraméterértéke 400% helyett 200%-ban van korlatozott. Az igy
kapott Lyukasztasi magassag megegyezik a 101,6 mm maximalis tizedes
paraméterértékkel.

m  Megoldottunk egy olyan problémat, amikor a Folyamatadatok figyel6ablakaban megjelend
Transzfermagassag tényezét a Vagasi magassag értéke felllirhatta. Ez akkor fordult eld,
amikor a Vagasi magassag értékét a felhasznalo a Folyamatadatok figyeléablakban vagy egy
G59 V6xx Fxx koddal rendelkezé alkatrészprogram modositotta.

m  Megoldottunk egy problémat a THC tengely beallitasi képernydn beallitott , Transzfer hiba
esetén Ujraprobal” funkcioval kapcsolatban. Ha engedélyezve van, a HPR legfeljebb
haromszor probalkozik a vagasi iv létrehozasaval. Ha a harmadik kisérletnél az iv nem keril at
a munkadarabra, a CNC sziinetet tart, és a HPR hibajat egy parbeszédpanelen jelzi a
felhasznalonak.

O Az els6 két probalkozasnal az allapotiizenet HPR hibara valtozik, és megjelenik a
Rendszerhibak figyeléablakaban is.

0 Az utolso kisérletnél, amikor a program sziinetel, megjelenik az ,ivatvitel sikertelen”
allapottizenet, valamint a hiba parbeszédablak.

m  Megoldottunk egy olyan problémat, amely az iv megnyulasat és lehetséges kiugrasahoz
vezetett, ami a plazmatapegységnél ,Transzfer elveszett” vagy ,Leallas” hibat eredményezett.
Ez a probléma akkor lépett fel, amikor a CNC-kezel6 a vagas kdzepén megnyomta a Ciklus
stop CNC gombot, hogy az alkatrészprogramot megallitsa.

A Phoenix 10.20 rendszerben, amikor a kezel6 a Ciklus stop gombot nyomja meg az
alkatrészprogram szilineteltetésére, az emel6 csak akkor huzédik vissza, ha az iv teljesen
kialudt és a Vagaseérzékeld/vagasmozgas bemenet kikapcsolt.

m  Megoldottunk egy olyan problémat, amely akkor Iéphetett fel, amikor a kezel6 kézzel probalta
meg tolni az allvanyt, mikdzben a ,Kézi eltolas” még mindig érvényben volt. Ebben a
forgatokdnyvben az allvany az eltolas befejezése utan is mozgott, és azutan is, hogy a kezelé
felengedte az eltolasi bemenetet.

A mozgas megallitasahoz az E-Stopot kellett kivalasztani, vagy az allvany
benyomta a tulhajtasi kapcsolot.

A Phoenix 10.20 rendszerben azok a kezel6k, akik ,Kézi eltolas” vagy az ,Ofszet torlése”
kdzben megprobaljak manualisan eltolni az allvanyt, a kdvetkezé lizenetet latjak: ,Kézi
léptetés kezi eltolas kdzben”. Ez az allapotiizenet ujra megjelenik, amikor a kézi eltolas
befejezédik. A kezelének nyugtadznia az lizenetet, miel6tt a mozgas megtorténhet.

= Megoldottuk azt a problémat, amikor az Atlo reteszelése bemenetek egyikének kikapcsolasa
nem oldotta fel az allomast az allvanybdl, kivéve, ha a Leallitas kettds fej 1 (és 2) bemenetek
is hozza voltak rendelve. A Phoenix 10.20 verzidban az 1. (és 2.) 4tlé reteszelése bemenetek
megfeleléen mikddnek anélkiil, hogy a Leallitas kettds fej 1 (é€s 2) bemeneteket is hozza
kellene rendelni.

m  Megoldottunk egy problémat a langvagas tizemmaodban, amikor a Phoenix iitkz6tt és a
,Phoenix leallt” izenetet mutatta. Ez a probléma akkor fordulhatott elé, amikor a CNC-kezel6
manudlisan a kovetkezé beallitast végezte:

0 Kiterjesztés, Elengedés és Beallitds most szoftvergombok
O A pisztoly magassaga elémelegités kozben

O A sebességszabalyozé vagas kdzben
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XPR felbontasok

Megoldottunk két problémat a CNC XPR diagnosztikai nézetében:

o Az XPR atdolgozas U firmware kijavitja azt a problémat, amelyben az XPR diagnosztikai
ablak helytelen szelep- és nyomasértékeket mutatott.

0 A gazok sémaja az argonhoz (Ar) és a hidrogénhez (H2) helyes beallitott
nyomasértékeket mutat.

Az automatikus gazszivargas-vizsgalat eredményei helyesen jelennek meg a CNC XPR
diagnosztikai nézet napléképerny6jén. Kordbban a gazszivargas-vizsgalat néhany
eredmeényiizenete nem volt felismerhetd, és az ,ismeretlen hiba” lizenet jelentkezett.

Megoldottuk azt a problémat, amikor a Phoenix figyel6ablakban egy XPR alkatrészprogram
betdltése utan atmenetileg helytelen becslést mutatott a Vagasi magassag késleltetéséhez.
A vagas megkezdésekor a becstilt vagasi magassag késleltetése frissilt a Phoenix
figyel6ablakban, azutan a helyes értéket hasznalta. A beallitds soran ideiglenesen megjelené
helytelen érték azonban a CNC kezel6t megzavarhatta.

Powermax megoldasok

A Powermax felhasznalok mostantél a ProNest CNC segitségével olyan Powermax
alkatrészprogramokat generalhatnak, amelyek tamogatjak a FineCut, az alacsony sebességu
FineCut és a gyartasi folyamatokkal térténd vagast.

Az aldbbi tablazatban frissitettiink a Powermax anyagtipusok bizonyos G-kodjait az egyes
folyamatokkal torténé vagashoz. Ezekre a frissitésekre azért volt sziikség, hogy a
Powermax-kodokat meg lehessen kiilénboztetni e kddok HPR-specifikus valtozataitol.

Régi kéd Uj kod Folyamat
Fx.99 Fx.90 Termelés
Fx.97 Fx.91 FineCut
Fx.98 Fx.92 Alacsony sebességti FineCut

A fenti tablazatban szerepl6 régi kodokat tartalmazé Powermax
alkatrészprogramokat frissiteni kell, hogy a beallitasi tablazatok 1.0.405.17 és ujabb
verziojaval mikodjenek.

Példa: Ha a régi alkatrészprogramja a G59 V503 F1.99 kodot tartalmazza (Plasma 1
otvozetlen acél tipusu anyag vagasahoz gyartasi eljarassal), akkor azt
G59 V503 F1.90-re kell modositania.

A HPR-specifikus anyagtipuskddok és a Powermax egyéb, a fenti
tablazatban nem szerepld anyagtipus kodjai nem valtoztak. Lasd a ,G59
folyamatvaltozok” ciml részt az EDGE Connect programozdi referencia
kézikényvben (809550), amely a www.hypertherm.com/docs oldalon
érhet6 el.

A ProNest CNC mostantél helyesen generalja a Powermax alkatrészek és alakillesztések
plazmagéazainak kivalasztasahoz szikséges kodokat.

Példa: A ProNest CNC egy G59 V505 F21 kodot general a Powermax
alkatrészprogramokban, hogy a levegét kivalassza a plazmaopcio gazfajtajaként a beallitasi
tablazat és a folyamat képernyén.
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m  Megoldottunk egy olyan problémat, amikor a ProNest CNC altal a
Powermax65/85/105/125 alakillesztéshez kimené el6tolasi sebességek 100-szor
gyorsabbak voltak, mint a beallitasi tablazat értéke.

m A Powermax125 bedllitasi tablazatain mostantdl ,Levegd” helyett ,Levegé/levegd” szerepel
a gaztipusnal. A Phoenix tamogatja a G59 V505 F14 parancs hasznalatat a Powermax125
alkatrészprogramokban a ,Leveg6” gazfajta kivalasztasahoz. Az alkatrészprogramokat
frissiteni kell a megfelel6 V505 F14 kodok hasznalatdhoz.

m  Ujrozsdamentes acél beallitasi tablazatok allnak rendelkezésre a Powermax SYNC szamara
az F5 folyamatok tamogatasahoz.

Szoftververziok

A szoftver és a firmware aktudlis frissitésben szerepl6 verzioi az EDGE Connect CNC kiilonb6zé
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidinformacié megjelenési helye szerint van csoportositva.

A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine,
Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzidadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beadllitasok > Diagnosztika > Vezérlésinformacio lehetdséget.

A bedllitasi tablazatok verzidadatainak megtekintéséhez, valassza a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beallitasi tablazat lehetéséget. A verzidadatok a képernyé - bal felsé sarkaban
lathatok.

Az egyéb elemek verzidadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombjara,
és valassza az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok és
funkcidk lehetéséget.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy barmilyen mas kérdése van a szoftververziokkal kapcsolatban,
forduljon a regionalis Tamogatasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Tétel Verziék/atdolgozasok Telepité*

Windows 10.00.10240 CNC-kép

Phoenix 10.20.0.61 EDGE Connect Suite telepitd
Val6s idejli operacios rendszer 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite telepitd
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite telepitd
Real-Time modul 10.20.0.61 EDGE Connect Suite telepitd
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite telepitd
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A

Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A
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A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tetel Verzidk/atdolgozasok Telepito*

XPR S EDGE Connect Suite telepitd
HPRXD AA EDGE Connect Suite telepitd
HPR 80003Ea és 80003Eb EDGE Connect Suite telepitd
Langvagas F EDGE Connect Suite telepitd
Powermax OOE EDGE Connect Suite telepité

Az XPR webalkalmazashan lathato

Tetel Verzidk/atdolgozasok Telepito*

XPR {6 vezérl6 U -887 EDGE Connect csomag telepitéje**
XPR pisztolycsatlakozas U - 301 EDGE Connect csomag telepitdje*™
XPR gazcsatlakozas U-263 EDGE Connect csomag telepitdje**
XPR tirisztoros rendszerek U-288 EDGE Connect csomag telepitdje**
XPR vezeték nélkdli U -29973 EDGE Connect csomag telepitdje*™

A Windows Programok és funkciok képernydn lathato

Tétel

Verzidk/atdolgozasok

Telepito*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite telepitd

Beallitasi tablazatok

1.0.405.17

EDGE Connect Suite telepitd

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect Suite telepitd

EDGE Connect Suite

1.10.0.37

EDGE Connect Suite telepitd

Hypertherm Connect kliens

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite telepitd

Hypertherm firmware

1.1.2.5, beleértve:
= XPR firmware U

EDGE Connect Suite telepitd

atdolgozas
Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 EDGE Connect Suite telepité
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite telepitd
INtime licencelési segéd 1.0.1.4 EDGE Connect Suite telepitd
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite telepitd
KPA licencelé segédprogramok 2.3.1410.0 EDGE Connect Suite telepitd
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite telepitd
Microsoft XML jegyzettémb 2.71.15 CNC-kép
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MTConnect tigynok 1.1.1.9 EDGE Connect Suite telepité
Phoenix 10.20.0.61 EDGE Connect Suite telepitd
ProNest CNC archivum 1.12.0.6 EDGE Connect Suite telepitd
ProNest CNC ugyfél 1.1.34.0 EDGE Connect Suite telepité
ProNest CNC alakilleszté szoftver 13.1.4.7599 EDGE Connect Suite telepité
Egyéb

Tetel Verzidok/atdolgozasok Telepito*

SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite telepité
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite telepitd
Hardveres kezel6konzol az EDGE 1.0 N/A

Connect TC-hez

*A szoftverfrissitések nem érintik a csomag telepitéjéhez nem rendelt
elemeket, programokat vagy funkciokat.

**A Fajlatvitel az EtherCAT utjan (Filetransfer over EtherCAT, FoE) a
10.13-as és Ujabb Phoenix letoltésekben érhetd el. Az XPR Control PCB
a FoE tamogatasahoz Rev M vagy ujabb firmware-t igényel. Tovabbi
informacioért lasd az XPR Firmware frissitése Phoenix, EtherCAT utjan
(810720) dokumentumot, amely elérhetd a www.hypertherm.com/docs

oldalon.
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Version 10.19.3

Release notes

A Phoenix 10.19.3-s verzioju szoftver 2022. februar 9-én jelent meg.
XPR resolutions

m  Resolved an issue found in Phoenix 10.18.1 where changes made to the Plasma Speed
field on the Main Screen were overwritten with the Cut Speed from the cut chart when
choosing Cycle Start.

m Resolved two issues that were found in Phoenix 10.19.2.

a ProNest CNC now displays all of the expected XPR mixed gas processes for the
OptiMix and VWI gas consoles.

0 Resolved an issue that caused the torch to move to the incorrect pierce height. This
issue was easily seen when piercing thick material (approximately 0.75 inches and
above).
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Software versions

Version 10.19.3

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m  To see version information for cut charts, choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items, click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your
regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.19.3.4 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Real-Time Module 10.19.3.4 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A
Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR R Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control T-867 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect T-298 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect T-259 EDGE Connect suite installer
XPR choppers T-281 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless T-281 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.32.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.10.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.8074.45213

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.55.3

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.
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**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
available at www.hypertherm.com/docs.

Version 10.19.3
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Version 10.19.2

Release notes

A Phoenix 10.19.2-s verzioju szoftver 2021. december 9-én jelent meg.
New features

m  EDGE Connect CNC now supports the new Powermax SYNC™ series.

a Powermax SYNC has been added to the Plasma tool drop-down menu on the Station
Configuration screen.

a Cartridge cutting processes are now available.
a Cartridge pictures are shown on the Change Consumables screen.
a ProNest CNC now supports making parts for Powermax SYNC.
o Powermax SYNC supports configuring other tools:
e  Oxyfuel
e XPR
e HPR

Powermax communication is currently only supported by discrete 1/0
connections to the EDGE Connect and EDGE Connect TC.
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Version 10.19.2

Phoenix improvements

m  The Phoenix software updates website has been updated with a single Phoenix Suite
Installer that installs all languages and Help files. The installation instructions (on page 15)
have been updated to reflect these changes.

Phoenix now uses separate language resource files. All language files
have been removed from the C:\Phoenix folder.

m  When changing a language in the Special Setups screen:
0 You can preview a translation of the current screen in the selected language.

o The language list displays in both English and in the selected language.

Language |Chinese - Simplfied (&/1437) e
English (i3)
] > "
FFRdRs Chinese - Simplified (ji f£<$37)
Fila Extensions Chinese - ilaéjltl(lfli-_ﬂ (®HERT)

Czech &)

k)5 Dutch { )

FF Finnish (F=1i%)

Ftig French (i#i8)

Ftif German (EiE)

=21 Hunganian (& FFZ)

= R Japanese (B1E) %
Korean (8hi%)
Polish (E=iE)

Portuguese (WIESFi3)
Russian ({iZ)

Skovenian [ETESEIHE)
Spanish (I FF)
Turkish (T H-Hi%)

4 & B N " b

m  The navigation tabs and title on the Network Diagnostics screen have been translated to
support non-English speakers.

m The Restore Last Version button was removed because it did not work if there was a
corresponding INtime and KPA update. Older versions of Phoenix can still be installed
manually.

Phoenix resolutions

m  Powermax45 XP users can select the Argon gas type from the marker process screen in
Phoenix.

m  Resolved an issue that occurred with multi-plasma process configurations where the speed
from the selected cut process was applied instead of the speed from the selected marking
process. This issue only occurred if:

0 The XPR was assigned to the Plasma 1 process and another plasma tool was assigned
to the Plasma 2 process.

a The Plasma tool assigned to the Plasma 2 process had its OffsetlHS parameter set to
Yes in the Sensor/Plasma 2 process screen.

m  Resolved the following issues that occurred with Sensor THC when using metric units:
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a The Retract Height was automatically converted to English units when modified in the
Process screen.

Q The wrong maximum and minimum travel limits were set if the Slide Length for the THC
was greater than or equal to 380 mm.

m  Corrected an issue where the XPR marker speed was not getting updated. This prevented
the THC from tracking arc voltage.

XPR resolutions

m  Resolved issues with the XPR Diagnostics View at the CNC:
a On Time data now populates in the Error History table.
a On Time data and Details have been removed from the Active Errors table.

m  An issue was resolved with bevel consumable compensation in ProNest Phoenix XPR
setups where the post-processor did either of the following:

o On metric setups, incorrectly output the value in inches.
a Failed to output a G93 code correctly.
The G93 block allows Phoenix to make small adjustments for the size of

bevel consumables on ABXYZ heads when it does calculations to
maintain the virtual pivot point at the top of the plate.

This issue had no effect when bevelling at 170 A and it only had a small effect when bevelling at
130 A, 220 A, and 300 A.
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Software versions

Version 10.19.2

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your
regional Technical Support Team

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.19.2.14 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Real-Time Module 10.19.2.14 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A
Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR R Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Version 10.19.2

Shown in the XPR web application

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control T-867 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect T-298 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect T-259 EDGE Connect suite installer
XPR choppers T-281 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless T-281 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.32.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.9.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7992.38034

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.48.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.
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**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
available at www.hypertherm.com/docs.

Version 10.19.2
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Version 10.18.1

Release notes

Phoenix improvements

m  Added two new inputs, Lock Transverse 1 and Lock Transverse 2, to use with Dual
Transverse and Pipe/Tube cutting applications. These inputs lock an axis in place to allow
the operator to perform manual operations on the opposite transverse axis.

Unlike the Park Dual Head 1 and 2 inputs, the Lock Transverse inputs do
not allow axis motion until the operator unlocks the active station. If a Lock
Transverse input is active when the gantry is homing, the operator
receives a descriptive error.

m  Updated XPR firmware files to Revision T in the EDGE Connect suite installer.
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Version 10.18.1

m  Added a new XPR override to control the Puddle Jump Height value through an XPR part
program.

0 When a value for Puddle Jump Height is added to the MO7 line of a part program,
Phoenix uses the part override instead of the default value in the Process Screen.

a Although the Phoenix Process Screen uses percentage values for Puddle Jump Height,
the override uses a fixed height value based on the units you have selected.

Example: MO7 PJHO0.3 results in a 0.3 mm Puddle Jump Height value (in metric) and a
0.3 inch Puddle Jump Height value (in imperial).

Sensor THC improvements

0 Reduced the IHS Start Height lower limit from 12.7mm (0.5 inch) to 2.5mm (0.1 inch) to
increase the travel range.

0 Added a parameter named Auto IHS Start Height in the Message list box in the
Special Setup screen with enable/disable options. This option is enabled by default and,
in most cases, the estimated IHS Start Height provides the best value for fast setup with
optimal cycle to cycle times.

e When enabled, Phoenix sets the minimum IHS Start Height value a user can enter.

e When disabled, a user can now enter a value as low as 2.5mm or 0.1 inches.
Phoenix changes the color of the text to red when the Auto IHS Start Height option
is disabled and your value is below the estimated value.

Sensor THC - Plasma 1 . Q@
8GA - Mild Steel - 02/ 02 Preflow During IHS @~ © o
THC Mode " . . OffsetHS @ & ) @ cung
ight Control © Manual f\upmatwc HsSerteght— | 05 m | w
IHS In Manual < Off “ On TS TV ﬁ
e TransferHeight ™ | 200 %cCut
Gt Giat Veew Puddie JumpHeight & [ 125
i CreepTime™ [ 0 sec
setarccurent [ 50 amps CutHeightDelay~ [ 0 sec
Cut Height 0059 in AVC Delay ¥ ’705
Pierce Height 0118 in cutonTmer [0
PierceTme | 0.3 sec AcofiTmew | 027
CutSpeed | 55118 ipm StpTmew [ 02
Optons RetractHeight @ [ 15
Nozzle ContactHS © Off & On KertReacquie Tme @ | 05
Nozzle Contact Cutting © Off © On
Auto Kerf Detect © Off & On @ R
Auto Kerf Detect Voltage 10 volts
Corner Current Percent 100 % (e @ x
e S I T s e
Plasma 1 Plasma 2 Marier 1 Marker 2 Atk

Phoenix resolutions

m  Resolved an issue with unintended motion when using the Cut Pro Wizard. If you make a
Tool Offset and press the Previous soft key while motion is occurring, the motion continues
until a software overtravel, hardware overtravel, or an e-stop is activated. The operator
cannot stop the offset motion with any hardware or software stop buttons.
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Version 10.18.1

m  Resolved an issue where the joystick became unresponsive after a fault occurred that
disabled the drives or caused a network fault. You no longer need to perform a manual jog
using the on-screen jog keys or the keyboard arrow keys to regain control of the joystick
input.
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Software versions

Version 10.18.1

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.18.1 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 Phoenix suite installer
Real-Time Module 10.18.1.1530 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A

Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR P Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Version 10.18.1

Shown in the XPR web application

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control T-867 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect T-298 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect T-259 EDGE Connect suite installer
XPR choppers T-281 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless 29658 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.11.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.7.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7844.31057

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.47.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

94

809720

Kiadasi megjegyzések

Phoenix szoftververzio 10.26.0




Version 10.18.1

Other
ltem Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are

unaffected by software updates.

**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720) in

the Documents Library.
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Version 10.18.0

Release notes

Phoenix improvements

m  The Gas System screen in the XPR Diagnostics View at the CNC now includes a diagram
view to complement the text view. The diagram view shows:

0 Gas pressures (in bar or psi) and currently-active valve states.

O Pressurized volumes and energized valves with color-coded highlights that illuminate
when active.

O Pressure measurements and setpoints near the proportional valves and duty cycle
(PWM) sensors represented by the diagram.

m  Pronest CNC now includes support for Powermax45 XP and MAXPRO200 bevel.
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Version 10.18.0

Phoenix resolutions

m  Resolved an issue where an operator who tried to manually move (jog) the machine during a
manual offset resulted in motion that could only be stopped with an E-stop (Drive Disabled
input).

In Phoenix 10.18, any attempt for manual motion during a manual offset pauses motion and
displays a dialog that states “Manual Jog During Manual Offset.” The operator can resume
normal cutting operations after choosing OK to clear the message.

m  Formatting inconsistencies have been corrected on both the Update Manuals dialog and the
Copyright dialog in all languages.

m  Resolved an issue where the XPR Change Consumable screen failed to display the
consumable images for a Stainless Steel, 23mm, 170 N2/N2 process.

m  Resolved an issue with Homing when a 2-axis pipe machine was set up and configured in
Phoenix. In Phoenix 10.18:

a Only the Rail and THC axes are homed when a user chooses Home All.

o The Machine Homing Needed message no longer appears on the main screen after
homing the two configured axes.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.18.0 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 Phoenix suite installer
Real-Time Module 10.18.0.1528 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A
Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR P Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

Version 10.18.0

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control R - 836 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect M - 270 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect P - 2583 EDGE Connect suite installer
XPR choppers S-13 EDGE Connect suite installer
XPR wireless 29131 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.11.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.6.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7780.28339 initial
10.18 release,

1.9.7807.41276
updated10.18 release

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.44.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

Phoenix szoftververzio 10.26.0

Kiadasi megjegyzések

809720HU

99




Version 10.18.0

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.

**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720) in
the Documents Library.
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Version 10.17.0

Release notes

New and updated documentation

m  The EDGE Connect Installation and Setup manual 809340 was updated to revision 4. The
updates include:

0 Added recommendations for how to set up a mapped network drive.
0 Added a description of the network diagnostic screen.
0 Added the 62-15 field bus: timing alert.
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Phoenix improvements

Added the XPR 220 A processes to Phoenix and ProNest CNC.

Added images for the new XPR 220 A consumables to the XPR Change Consumables
screen.

Updated XPR firmware files to revision R in the EDGE Connect suite installer.

Added a new XPR torque tool graphic and part number (429013) on the XPR Change
Consumables screen and the CutPro Wizard Consumables screen.

Added MAXPRO200 Bevel processes to Phoenix. You can now select the MAXPRO Bevel
Torch Type from the Cut Chart screen in Phoenix or use the G59 V502 F70 EIA code from a
part program. ProNest CNC will be updated at a later date.

Phoenix now includes a network diagnostic tool. This tool provides information about the
CNC and the devices on the EtherCAT network. The diagnostic values can be used for
troubleshooting errors on the network or communication problems with one of the devices.
The diagnostic values can be can be reset to 0.

o To get to the Network Diagnostic screen from the Main screen, select the following soft
keys: Setups > Diagnostics > Network Diagnostics.

0 The Network Diagnostics tool includes color bars on each tab that tell you the status of
the device.

e Green indicates that the device is fully operational.
e Yellow indicates a possible issue on the network or with hardware.
e Red indicates that the device is off-line.

o There is also a Reset soft key on each tab that allows you to clear the diagnostic values
and return the color bar to its normal operational state (green). The Reset soft key only
clears the counters. No faults are cleared.

Sensor THC improvements

a Stall force is now consistently applied during IHS to prevent torch collisions with the
work-piece.

a Increased the accuracy of the Start IHS estimated value in the Plasma and Marker
process screens. Phoenix calculates the estimated IHS Start Height based on the
amount of distance required for the THC to travel from maximum speed to the Fast IHS
speed during a typical IHS. The IHS Start Height is calculated using the THC
Acceleration, Max Speed, and Fast IHS Speed settings in the Speeds screen. The
estimated IHS Start Height is used as the minimum value a user can enter for the Start
IHS Distance value.
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Version 10.17.0

Phoenix resolutions

m  Fixed an issue where 2 Manual soft keys were shown in the Technical Documentation
screen when both Plasma 1 and Plasma 2 power supplies were the same model. Now only
1 Manual soft key is shown when the Plasma 1 and Plasma 2 power supplies are the same
model.

m  Resolved an issue where Phoenix would close unexpectedly or freeze when a user tried to
mark with the cut mode set to Oxyfuel. Phoenix now supports all marker tools with all cut
processes.

m  Resolved an issue where the PS Link Fail message was shown when an HPR was in a
state less than state 3 (the CNC sending a process to an HPR). This issue caused a PS
Link Fail status message to show when the HPR was in state 2 (purging gas). Now the PS
Link Fail message is only shown when an HPR is in a state is less than state 2.

m  Resolved an issue where incorrect consumables were shown in the CutPro wizard when
more than one power supply was assigned in the Station Configuration screen.

m  Resolved an issue where the incorrect nozzle for the 300 A processes was shown on the
XPR300 Change Consumables screen.

m  Resolved an issue where the Portuguese translation for the Fieldbus Drives Not Ready
error message contained the translation for the Not Able to Read HASP error message.
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Version 10.17.0

Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.17.0 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 Phoenix suite installer
Real-Time Module 10.17.0.216 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A
Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR P Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

Version 10.17.0

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control R - 836 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect M - 270 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect P - 2583 EDGE Connect suite installer
XPR choppers P - 254 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless 29131 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.6.214 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.5.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7600.43490

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.39.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.
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**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to

support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
in the Documents Library.
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Release notes

Phoenix improvements

EtherCAT network error handling was improved to reduce Error 62-2 errors. A Fieldbus:
timing alert message (62-15) was added with algorithms in Phoenix to monitor network
performance. When there are communication errors between the network controller and
connected devices on the network Phoenix monitors the communication and post alerts up
to a threshold. If the system continues to experience communication errors beyond the
threshold, Error 62-2 is displayed, and the cutting system shuts down the network to
protect the integrity of the system.

XPR firmware files have been updated in the EDGE Connect Suite Installer. The file names
and versions are as follows:

a Main Control board - 405ZGMainControl.bin - Rev P Build 825

a Torch Connect - 405ZGMetering.bin - Rev M Build 270

a Smart Chopper - 405ZGSmartChopper.bin - Rev P Build 254

a Gas Connect - 405ZGBmpConsole.bin - Rev P Build 253

Added images for SilverPlus® electrodes for HPR 260 A, 200 A, and 80 A processes.

Added images for shield, nozzle, swirl ring, and electrode for the XPR - Mild Steel - 50 A -
O2/Air process.

Re-assigning a power supply in the Station Configuration screen after the network is
operational no longer requires a customer to restart the CNC or the power supply after
saving changes.
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The System Errors message box displays system errors immediately when the System
Errors message box is displayed but the same errors are displayed differently after leaving
that message box and then returning to it. System Error messages are now displayed
correctly in both cases.

Tool Messaging sends tool parameters such as system state, gas pressures, chopper
current, and more from the power supply to Phoenix over the EtherCAT network. To avoid
restarting Phoenix or the CNC after a sudden loss of power to the cutting system, tool
messaging now restarts after reconnecting the network to the power supply.

Added a THC Limit Torque status to the I/O Watch window. This allows an user to know
when the Sensor THCs drives are using limited torque. Limited torque is used during
homing and IHS operations.

Updated the XPR 420365 nozzle retaining cap image in Phoenix to represent the latest
material color change.

We now support both the XPR170 and the XPR300 manuals within Technical
Documentation. The XPR model name is displayed on the Plasma 1 and Plasma 2 manual
soft keys (soft key 6 for plasma 1 or soft key 7 for plasma 2) along with the XPRs icon. For
example, for an XPR170, the button text will be XPR170 Manual.

0 When the network is not operational, we will only display XPR Manual, because the
CNC does not know the model until the network is operational. In this case, when the
user selects the soft key a dialog is displayed allowing the user to select either the
XPR170 or the XPR300 manual.

0 When the network is operational and the power supply link is active the HPRs model
name (i.e. HPR400XD) is displayed on the manual selection soft key (soft key 6 for
plasma 1 or soft key 7 for plasma 2). Previously HPR Manual was displayed along with
the HPRs icon and a dialog similar to the XPR's dialog that allowed the user to select
the manual for their HPR model.

Phoenix resolutions

Resolved an issue during a standard waterjet cut where the Abrasive and Cut Control
outputs would cycle on and off while piercing.

Added an image that was missing to the Spirit400 cut chart database. A cut chart
formatting error in the MAX100D cut chart files was also fixed to prevent Phoenix from
suddenly closing.

Resolved an issue where gas pressures and gas types were not updating after entering the
HPR Diagnostic screen.

Resolved an issue where the EDGE Connect Suite installer did not correctly install the
Hypertherm Studio license file on a system with the same software already installed. This
caused the Hypertherm Studio to start with KPAs default version (blue background) instead
of applying Hypertherm's licensing and starting with the Hypertherm Studio (white
background).

Resolved an issue where the waterjet cut speed value was not correctly set when there was
a waterjet system and other cutting system (such as Plasma) on the same cutting system.

Resolved an issue where the Manual Update button failed to update certain manuals due to
the format of the manual file name.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

Version 10.16.0

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time

Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.

The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to

All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.16.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0
Real-Time Module 10.16.0.1522

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Iltem Versions / Revisions
XPR main control P -825

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect P-253

XPR choppers P - 254

XPR wireless 27537

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.1.2.7243

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.5

EDGE Connect Suite

1.9.7516.23125

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.1.37.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.1.435
MinReqOpCon 2.3.1.435
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

m  Released the Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT Application Note
810720r0.

Phoenix improvements

m  Added support for a new XPR error (784 - Main 24V high) in the XPR firmware (revision N)
to the Systems Error watch window on the CNC.

m  Added Hypertherm EtherCAT Studio version 1.12.349 and Licensing Utilities version
2.3.1410 to the Edge Connect Suite Installer version 1.9.

m  Added the ability to Disable the Return to Start message and corresponding motion at the
end of a part program. The Return to Start message is now available on the Special Setups
screen in the message or wizard list. The Return to Start message is enabled by default to
provide the same Return to Start behavior that existed before this change. If Return to Start
is disabled the gantry will automatically return to start at the end of the part program.

m  Added a measurement type parameter to the flange slice in simple shapes so you can select
radius or diameter for the outer and inner dimensions. The Radius measurement type is
selected by default so you get the same outcome you got before the change.
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The EDGE Connect Suite Installer now includes XPR Rev N firmware. A complete list of
versions in this release are listed below. For details of what is included in XPR Rev N
firmware please see the XPR product announcement.

a Main application: N 803
Main bootloader: M 777
TCC application: M 270
TCC bootloader: M 270
GCC application: J 193
GCC bootloader: M 244
Chopper application: J 216
Chopper bootloader: M 234
a  WIiFi®: 27537

As of Phoenix 10.12 the capability to update the XPR Firmware over EtherCAT (FoE) on
XPRs with firmware Rev M or higher is possible. XPR firmware must be manually updated to
Rev M or higher using USB or WiFi and all bootloaders must be done by WiFi before the
XPR can accept firmware from the File over EtherCAT (FoE) protocol. For more details see
application note 810720.

0O 0o 00 0 00O

Phoenix now uses a cut chart database to display consumable images and part numbers on
the Change Consumables page and CutPro Wizard. This change makes it easier to maintain
part numbers and images.

Phoenix resolutions

Resolved a Phoenix exception that occurred in the Setups Watch Window when the user
selected the HPR in the upper location list and then selected a different Setups soft key. For
example, the user selects HPR Power Supply Number 1 in the upper location of the Setups
Watch window and then selects the Diagnostic soft key without first canceling or saving
changes while in the Watch window.

Resolved a Phoenix Exception error while using the number pad to navigate to a different
watch window. The middle watch window navigation key launches the keypad. The user can
enter a number in the range of 1 through 10. If a user selects a number higher than 10, then
a Phoenix Exception would occur. Now if a user was to enter a number less than 1 or greater
than 10, the number pad will just close, allowing the user to make another selection.

Resolved a Phoenix exception that occurred after saving changes in the Station
Configuration screen. The exception occurred when a second plasma tool was added to
station 2 while an HPR or an XPR was assigned to the Plasma 1 process on station 1.

Resolved an issue that happened when a torch collision or other machine fault occurred
when the Align Wizard was active and the THC was being raised or lowered.

1m2
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

Version 10.15.0

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and operator console APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.

The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to

All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.15.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0
Real-Time Module 10.15.0.1521

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Iltem Versions / Revisions
XPR main control N - 803

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.1.2.7243

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.5

EDGE Connect Suite

1.9.7383.32113

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.1.37.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.1.435
MinReqOpCon 2.3.1.435
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

m  Updated the firmware prefixes to match Bosch's recommendations in application note
809600 Bosch Rexroth EtherCAT® Drives Supported by EDGE® Connect CNC:s.

Phoenix improvements

m  The THC axis is now blocked from exceeding the THC lower limit. This keeps ABXYZ bevel
heads from becoming stuck when large bevel angles are activated near the bottom of the
THC slide. EDGE Connect CNCs now pause and warn the operator if the Z Axis lower limit
has been reached. The message displayed is: THC At Lower Limit.

m  Added support for an EtherCAT cutting system with only a Rail and THC axes setup. The
password used to allow this configuration is NTH.

m  Updated Hypertherm's software Terms of Use. A link to view the Terms of Use
(https://kb.hyperthermcam.com/hypertherm_terms/Terms_EN.htm) displays every time that
Phoenix launches. Choose OK on this screen to agree to the Terms of Use and continue
using Phoenix.

m  Backlash Compensation is now functional with EtherCAT for the following axes: Transverse,
Rail, Dual Gantry and Transverse 2.

m A Conflicting Process status message is now displayed when the plasma cut mode does
not match the tool on the active station. For example, if the cut mode is plasma 1 and the
active station is 2 and it has the plasma 2 process assigned in the 4170 screen you will see
a conflicting process message.
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We now support a discrete plasma cutting tool on Station 2 using the Plasma 2 process,
while an XPR, HPR, or Powermax EtherCAT cutting tool is assigned on Station 1, Plasma 1.
This change also supports a discrete marker tool on its own station and using the Marker 2
process while station 1 is configured with an EtherCAT tool.

Added support for a mark and cut program that includes the XPR as the cutting tool and
another tool as the marker tool (Zinc Marker, ArcWriter, and other marking tools). In this
configuration, the marker tool is installed on its own station and a post is required to enable
the marker station and its process.

Status messages are now displayed when attempting to jog only THCs or only the
Transverse Axes, when both THCs and the Transverse axes are parked. The 2 new status
messages are:

o All THCs Parked
a0 Both Transverse Axes Parked

Enabled smooth multi-speed THC Jogging capability when the THC is transitioning
between Slow IHS, Fast IHS and the Full Jog Speed.

Phoenix resolutions

Made the following improvements to the XPR Diagnostics View at the CNC:
O Error details are now available for active errors.
0 Fixed misaligned table columns and headings.

Resolved an issue where a Pilot Arc Timeout error for a cutting system with 2 XPRs was
not properly reset by the CNC. This prevented either XPR from producing an Arc On signal
when you tried to restart the cut. This issue occurred when the XPR on station 1 produced
an arc while the XPR on station 2 misfired (no pilot arc error occurred). The operator
needed to toggle the XPR's remote input to fix the issue. The error is now reset on the next
plasma start.

Resolved an issue where motion could randomly shift off path in the middle of the nest when
using a stationary pierce.

Eliminated unintended skew motion when using the Manual Options Skew Adjust function
after the table was homed without the final homing skew adjustment.

Power supplies other than XPRs can now be assigned to the Plasma 2 process when an
XPR is assigned to the Plasma 1 process.

Resolved an issue where cutting with a discrete power supply (not an EtherCAT power
supply or use of an EtherCAT interface board) resulted in the THC Tracking Voltage bit
turning on while cutting. A status message is now displayed that indicates the THC is not
tracking arc voltage.

Jog keys are now functional in the Teach Trace screen in Remnant Mode.

Set the precision for XPR cut chart values to 2 decimal places to match Phoenix's default
value for metric parts. This prevents off path motion when changing the XPR cut process in
the middle of the part.

Resolved an issue where Backup on Path was not on path when using certain waterjet
parts with E Codes. Also eliminated a Phoenix exception that occurred after the Backup on
Path issue occurred.
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m  Resolved an issue where the kerf and speed values in the Cutting screen and main screen
were not updated so the next cut used the wrong program speed and the wrong kerf Value.
This occurred after entering the XPR's Cut Chart screen from the Process screen
(Setups/Process/Plasma 1/Plasma 1 Cut Chart) and selecting a different process.

m Large simple shapes with an EIA length greater than 65,535 characters are no longer
passed to ProNest CNC. These shapes are now executed directly as the original simple
shape without causing a Phoenix error.

m  Eliminated Phoenix exceptions that occurred when using the CutPro Wizard in trial mode or
oxyfuel mode with an oxyfuel only setup file.

m The correct pressure units are now displayed on the oxyfuel Cut Chart screen when in
metric mode.

m  Resolved an issue where the Move Speed potentiometer did not update after using the
Forward or Backup on Path buttons.

m  Eliminated Phoenix exceptions that occurred when re-assigning an XPR to a different
Cutting Tool in the Station Configuration screen.

m  Resolved an issue that prevented access to the HD3070 Plasma Process screen in
Phoenix.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,
Real-Time Module, PLC engine, System Image, and operator console APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about

software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.14.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.56.61209.0

Real-Time Module

10.14.0141520

PLC engine 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

ltem Versions / Revisions
XPR N
HPRXD AA
HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Version 10.14.0

Iltem Versions / Revisions
XPR main control M- 777

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.1.2.7243

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.5

EDGE Connect Suite

1.8.7277.52478

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.1.435
MinReqOpCon 2.3.1.435
Hardware operator console 1.0
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10.13.2-s verzio

Kiadasi megjegyzések

Phoenix megoldasok

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy az Elére és Vissza utvonalon szoftveres gombok also
szélének megnyomasa az utvonalon folyamatos mozgast okozhatott.

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy a mozgas folytatédott, ha a kezeld a kurzort kihuzta
a Phoenix ablakabdl, miel6tt eleresztette volna a Léptetés vagy az Elére/Vissza utvonalon

szoftveres gombot.

A Phoenix képernyén barhova kattintva, barmelyik leallité gombot
megnyomva, illetve valamelyik vészledllitd gombot megnyomva a mozgas
mindkét fenti esetben leall.
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Szoftververziok

A frissités elvégzéséhez legalabb a 27-es lemezképnél kell tartani.

10.13.2-s verzio

Az aktualis frissités szoftverének és firmware-jének verzioszamai az EDGE Connect CNC kiilonb6z6
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidadatok megjelenési helye szerint van csoportositva.

m A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,

Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informacio lehetdséget.

m A bedllitasi tablazatok verzibadatainak megtekintéséhez valassza ki a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beadllitasi tablazat lehet6séget. A verzidadatok a képernyd bal fels6 sarkaban

lathatok.

m Az egyéb elemek verzivadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombijara,
és lépjen az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok
és funkciok lehetéséghez.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.13.2
Real-Time OS 6.3.19040.2
Field Bus Master 1.6.61209.0
Real-Time Module 10.13.2.1519
PLC engine 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0
A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea és 80003Eb
Oxyfuel F — Kiterjesztett formatum A
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10.13.2-s verzio

Az XPR webalkalmazashan lathato

Tetel Verzidk/atdolgozasok
XPR main control M- 777

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

A Windows Programok és funkciok képernydn lathaté

Tetel Verzidk/atdolgozasok
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.77187.38313

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Egyéb
Tetel Verzidk/atdolgozasok
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.0.434
MinReqOpCon 2.3.0.434
Hardware operator console 1.0
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Kiadasi megjegyzések

Uj és frissitett dokumentacid

Uj tartalom hozzaadasa és frissitett tartalom a 809550. szamu haszndlati Utmutatoban —
EDGE Connect Programmer Reference (EDGE Connect programozdi referencia)
(8. atdolgozas):

0 Ivfesziiltség késleltetésének feliilirasa XPR esetén
O Jel6ld betligenerator parancs alapértelmezett eltolasi értéke a Phoenixben
a Nagybetsitési kérés a Checksum=RESET résznél az ESSI tamogatasi fejezetben

Uj tartalom hozzaadasa és frissitett tartalom a 809900. szamu hasznalati utmutatéban — Cut
and Mark with an XPR300 on EDGE Connect CNCs (Vagas és jelélés XPR300-zal
EDGE Connect CNC-ken) (5. atdolgozas)

0O A bekapcsolasi id6 és a hibarészletek az XPR diagnosztikai nézetben a CNC-n

0 Az ivfesziiltség késleltetése (AVD) feliilbiralasa hozza van flizve az MO7 sorhoz az XPR
alkatrészprogramokban, melyek az ivfesziiltség késleltetését legfeliebb 10 masodpercre
allitjak

A field service bulletins 808770 ¢s 808780 (808770. és 808780. helyszini szervizelési

jelentések) frissitett tartalma — Phoenix Passwords (Phoenix jelszavak) (végfelhasznéld)
és Phoenix Passwords (Phoenix jelszavak) (OEM).
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A Phoenix tovabbfejlesztései

m Bekeriilt a 8. programozhaté gomb (1/0 alaphelyzet) a Beallitas nézéablakba.
A programozhaté gomb megnyomasaval térlédik az 1/0 nézdablak, ha az 1/0 nézés
a 10 Watch Window barmelyikének fels6 vagy kdzépsd részén ki van valasztva.
Ez a programozhato gomb egyszert, gyors modszert kinal az 1/0 nézés atkonfiguralasara
anélkil, hogy az egyes 1/0 pontokat egyenként el kellene tavolitani.

m A Prébasebesség immar megmarad a Phoenix Ujrainditasakor, ahelyett,
hogy a Prébasebességet a Max. berendezéssebességre allitana vissza.

m  Immar az 6sszes THC kezdd pozicidba kertl, ha egy felhasznalo megnyomja a 12 Kezdé
pozicidba lépés egyikét, mikdzben a Tengelyek alaphelyzetbe allitasa képernydn van.
Példa: Ha a Tengelyek alaphelyzetbe allitasa képernyén a 4. Kezdé pozicioba lépés
lehetOséget valasztja, az alabbiak jelennek meg:

0 Minden telepitett THC a kezd6 pozicioba mozog, mintha a kezel6 az Osszes gombot
nyomta volna meg

a Haa THC-k kezd6 pozicidba lépése megtortént, az allvany a 4. kezdé pozicioba lép

Ez nem hat ki arra, hogy az allvany hogyan lép kezd6 poziciéba az alkatrészprogramban
lévé Kezdo pozicidba lépés M-kod hatasara.

Példa: Az M79 T4 (4. kezdd pozicioba lépés) M-kdd az allvanyt a 4. kezdd pozicioba
Iépés (Tengelyek alaphelyzetbe allitasa képernyd) értekeként mentett helyzetbe kiildi
az allvanyt, és nem kiildi kezdé pozicioba a THC-t az allvany mozgatasa el6tt.

Phoenix megoldasok

= Kijavitottuk azt a problémat, hogy a masodpercek mértékegysége a Watch Window-ban
a plazma- és langvagasi folyamatoknal tobb folyamatadatnal hianyzott.

m A Kézi kozépvonal térkdz engedélyezett allapotaban a O kézi térkoztavolsag megadasa
a pisztolyokat a Gépbeallitasok képernyén megadott Minimalis pisztolytérkoz értékére
helyezi el, ahelyett, hogy hibat jelezne.

m  Bekeriltek a FineCut-specifikus anyagok a T100M és Duramax pisztolytipusnal,
igy a kezeldk kdnnyebben meg tudjak kiilonbdztetni a PMX1000, 1250, 1650 esetén
a T100M pisztoly hasznalatat a felujitott Duramax pisztolyéval szemben.

m  Kikiszdboltiik a Phoenixnek azt a kivételét, amely kettés allvanyu gépen a vészledllitas utani
helyreallitaskor kovetkezett be.

m  Kijavitottuk azt a hibat, amely a régebbi beallitasi fajlok bettltésekor a Phoenix lefagyasat
okozta.

m  Kijavitottuk azt a problémat, hogy Phoenix alkalmazashibak térténtek a vészleallitasi
eseményeket kdvetden a meghajtok ismételt engedélyezésekor. Vészleallitasi esemény
akkor tortenik, ha aktivalja az el6lapi vészleallitas vagy a Meghaijté letiltva bemeneteket.
Ez a probléma azutan kovetkezett be, amikor valamelyik bemenet kikapcsolasara kerdilt sor,
és a Phoenix megprobalta ismét engedélyezni a meghajtokat.

m  Kijavitottuk azt a problémat, amely a Nem lehet betélteni a kdvetkezd beallitasokat
parbeszédpanelen felsorolt beallitdsok formazasat érintette. Ez a parbeszédpanel akkor
jelenhet meg, ha be nem t6lthet6 bedllitasokat tartalmazé beadllitasi fajl betoltésére kerll sor.
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m  Tovabbfejlesztett iv-kir szegmensellenérzések, melyek kizarjak a szélséségesen nagy sugaru
ivszegmenseket a korré alakitasbdl az utvonal eléallitasa soran, még akkor is, ha az iv kezdé
és befejez6 pontjai szinte megegyeznek. Ez kikliszdbdli azt, hogy egy szélséségesen nagy
kor végrehajtasa utvonalon kivdli linearis vagasnak tiinjon.

m Az alkatrészlehetéségek (Méretezési tényez6, Elforgatas szége és X, Y tiikrdzés) immar

megfeleléen megmaradnak az Igazitas képernyére l1épve, kdzvetlentil miutan beallitotta
az Ismétlés lehetéségeket.
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Szoftververziok

A frissités elvégzéséhez legalabb a 27-es lemezképnél kell tartani.

Az aktualis frissités szoftverének és firmware-jének verzioszamai az EDGE Connect CNC kiilonb6z6
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidadatok megjelenési helye szerint van csoportositva.

m A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,

Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informacio lehetdséget.

m A bedllitasi tablazatok verzibadatainak megtekintéséhez valassza ki a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beadllitasi tablazat lehet6séget. A verzidadatok a képernyd bal fels6 sarkaban

lathatok.

m Az egyéb elemek verzivadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombijara,
és lépjen az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok
és funkciok lehetéséghez.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

Tétel Verzidk/atdolgozasok
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.13.0
Real-Time OS 6.3.19040.2
Field Bus Master 1.6.61209.0
Real-Time Module 10.13.0.1517
PLC engine 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0
A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
XPR M
HPRXD AA
HPR 80003Ea és 80003Eb
Oxyfuel F — Kiterjesztett formatum A
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Az XPR webalkalmazashan lathato

10.13.0-s verzio

Tetel Verzidk/atdolgozasok
XPR main control M- 777

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

A Windows Programok és funkciok képernydn lathaté

Tetel Verzidk/atdolgozasok
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.77187.38313

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Egyéb
Tetel Verzidk/atdolgozasok
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.0.434
MinReqOpCon 2.3.0.434
Hardware operator console 1.0
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Kiadasi megjegyzések

Uj és frissitett dokumentacid

m  Megijelent angolul az EDGE Connect Installation and Setup Manual (EDGE Connect
telepitési és bedllitasi kézikényv) (809340) 3. atdolgozasa, mely az alabbi témakorokkel
kapcsolatban tesz kdzzé frissitett dokumentaciot:

O Hibalizenetek a Field Bus haldzati hibaknal és a HASP-oknal
0 Képernyéfelvétel és él6 video funkciok a szoftveres kezel6konzolon (Soft Op Con)
o Kulénféle egyéb frissitések

m A Field Service Bulletin 809760 (809760-as helyszini szervizelési jelentés) frissiilt —
Panasonic EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect CNCs (Az EDGE Connect
CNC-k éltal tdmogatott Panasonic EtherCAT meghajték). Az egyértelmuiség kedvéeért
a bettrendben felsorolt tamogatott meghajtok tablazatanal a fejlécbe bekerilt az ASB.

m  Frissiilt a 809600 alkalmazasi megjegyzés, Bosch Rexroth EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (Az EDGE Connect CNC-k éltal tamogatott Bosch Rexroth
EtherCAT meghajték), mely tisztazza, melyik firmware hasznalandé a Bosch Economy
meghajtokkal.

m  Frissilt a 810300 alkalmazasi megjegyzés, Noise Suppression Strategies for Machines with
EtherCAT Networks (Zajcs6kkentési stratégidk EtherCAT hélézatokat tartalmazd
berendezésekhez), és immar tajékoztatast nyujt a 62-es hibak esetén térténd
hibakeresésnél az RX hibak felhasznalasarol.
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A Phoenix tovabbfejlesztései

m A CNC 62-es hibalizeneteknél szamkod és szoveg kertlt be, hogy a hibas altipus alapjan
torténé azonositas kdnnyebb legyen. A megjelené lizenetek:

O Elszalasztott frissités

A halozat leallt

Konfiguracio

Watchdog idétullépése

Elemzés

Kildés/fogadas

Masodlagos eszkdzok kdzotti idétullépés
Ismeretlen mez6ébusz haldzati hiba
Alapértelmezett bemeneti adatok
Kimenetek nincsenek elkiildve

Belsé szinkron elveszett

O 0o 00000 D0 0 O

Terjedési késleltetés elveszett

m  Bekerllt az XPR N atdolgozasu beallitasi tablazatok tamogatasa, koztiik egy U
1/8 huivelykes, rozsdamentes acélhoz valo folyamaté, és a 130 A-es N2/H20 folyamatban
lévé aluminiumhoz valo frissitett ivfesziiltség.

m  Bekeriilt az XPR elekirodameghtizo szerszam (cikkszam: 104119) az XPR Kop6
alkatrészek modositasa és Cut Pro varazsloé képernydire a Phoenixben, mely emlékezteti
a felhasznaldt a megfelel6 szerszamok hasznalatara az elektroda hasznalatakor.

m  Frissiiltek a Phoenix HTML sugo leforditott verzioi 16 nyelven.

m Az alabbi tovabbfejlesztés tértént az él6 videod funkcion a szoftveres kezelékonzolon

(Soft Op Con):
O A videot, illetve a képernydképet konnyebben meg lehet tekinteni, ha nagyobb ablakban
nyitja meg.

O A videokdzvetités mindenkor megijelenitett allapotban maradhat, ha masodik monitorra
huzza at az egérrel (ha van masodik monitor).

O A tamogatott videdrdgzité eszkdzok szélesebb valasztékabol lehet valasztani.

0 Ha tobb videokamera van telepitve, ki lehet valasztani, melyiket szeretné megtekinteni.
A rendelkezésre all6 kamerak listaja a Frissités gombra kattintva frissithetd.

O A \Video lejatszasa/sziineteltetése ikon frissil, hogy tlikrozze az éppen rendelkezésre allo
lehetéséget.

m A CPU elsébbsége ugy van bedllitva, hogy javul az altalanos rendszerteljesitmény
és az er6forrasok lefoglalasa, ha USB kamerak képe jelenik meg a Soft Op Conon,
webbdngészék vannak hasznalatban, illetve XPR diagnosztika jelenik meg.

Phoenix szoftververzio 10.26.0 Kiadasi megjegyzések 809720HU 129



10.12.0-s verzio

m A Phoenix immar képes az XPR firmware-t EtherCAT (FoE) utjan is frissiteni M vagy ujabb
atdolgozasu firmware-t tartalmazé XPR esetén. Az XPR firmware-t kézileg kell M vagy ujabb
atdolgozasra frissiteni USB vagy Wi-Fi segitségével, és minden rendszerinditét el kell
végezni Wi-Fi-n keresztil, miel6tt az XPR firmware-t tudna fogadni a File over EtherCAT
(FoE) protokoll segitségével. Ez a képesség a Phoenix 10.12-ben a késébbi XPR
firmware-frissitésekre szolgal.

Phoenix megoldasok

m A CNC immar szilinetel, és lizenetet jelenit meg, ha az XPR az ivgyujtast XPR riasztas miatt
megakadalyozza. Bizonyos XPR riasztasok — példaul az alacsony gaznyomas vagy a pilot
iv idétullépése — hibat adhat az iv eléallitasanal, vagy megakadalyozhatja, hogy az XPR ivet
probaljon eldallitani. Ha ezek a riasztasok fordulnak el®, az XPR értesiti a CNC-t ugy, hogy
az tzemallapotot Ciklus vége értékre valtja. A CNC immar ellendrzi ezt az XPR allapotot,
ha riasztas térténik, mikozben a CNC Varakozas iv bekapcsolasara allapotban van.
Ha a CNC ekkor Ciklus vége jelet kap, a CNC sziinetel, és megjeleniti az tizenetet. Miutan
a felhasznalo nyugtazta az lizenetet, a CNC elkiildi az XPR részére az aktualis folyamatot
a riasztas torlése érdekében.

m  Kijavitottuk azt a problémat, amely miatt a Phoenix Ismeretlen hiba lizenetet jelenit meg
az XPR-bél.

m  Kijavitottuk azt a problémat, amely akkor fordult elé, ha a CNC nem kiildott az XPR részére
vagasi folyamatot alakillesztés ujrainditasakor, miutan Ervénytelen folyamat hiba tértént.
A hiba akkor fordult el6, ha egy XPR-en hiba tértént szaliranyu vagéas vagy plazmavagas
soran, amely miatt az érintett vagas sziinetelt, és megjelent egy lizenet. Miutan az XPR ebbe
a hibahelyzetbe kertl, a hiba alaphelyzetbe allitasanak egyetlen modja a vagasi folyamat
ismételt elkiildése az XPR-re, illetve az XPR tavoli kapcsolé atkapcsolasa. Ez a médositas
nem kiildi el Ujra az XPR vagasi folyamatot, ha a felhasznalé nyugtézza a hibalizenetet.
A hibalizenet alaphelyzetbe allitasat kovetéen folytatodhat a szaliranyu vagas, illetve
plazmavagas.

m  Kijavitottuk a vagasi sebességet a 3/8 hiivelykes 6tvozetlen acélnal a 65 A-es folyamatnal
a Powermax 65, 85, 105 és 125 esetén. A helyes vagasi sebesség 45 hiivelyk/perc.

m  Kijavitottuk azt a problémat, hogy a Pisztolylitk6zés figyelmen kivil hagyasa IHS kézben
nem mukodott a Powermax esetén.

O A pisztolylitkdzés figyelmen kiviil marad, amikor a pisztoly a Lemezérzékelési tavolsag
folstt van, ha a Pisztolyilitkdzés figyelmen kiviil hagyasa IHS kozben értéke Igen.

O A pisztolylitkdzés ugyanugy miikddik, mint a Fivoka érintkezési érzékeldje hasznalata
esetén, ha a Pisztolyitkozés figyelmen kiviil hagyasa IHS kdzben értéke Igen.

O Pisztolylitkdzési hiba torténik, ha a Pisztolyltkdzés figyelmen kiviil hagyasa IHS
koézben értéke Nem.

m A Light Industrial csapat ajanlasa alapjan a 220857. és 220994. szamu 6rvény gyUrlket
a jobb teljesitmény érdekében a 220947, szamura cseréltiik. Frissilt az orvény gylrl képe
és a FineCut és az alacsony sebeségu (LS) FineCut konkrét anyagvalasztasanak cikkszama.
A képek a szokasos és a CutPro varazslo Kop6 alkatrész médositasa képernydin egyarant
megjelennek az sszes Powermax aramforras esetén.
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m  Kijavitottuk azt a problémat (a Bosch-sal kzésen), hogy az EDGE Connect CNC-k a Bosch
IndraDrive Cs Economy meghajtékkal parositva Field Bus kommunikacios hibat adtak.

O A hiba akkor fordulhat el6, ha a berendezés Uresjaratban van, mikdzben a meghajték
engedélyezve vannak, vagy vagas zajlik. A hiba a CNC-n 62-es hiba — Field Bus halozati
hiba formajaban jelenik meg.

0 Ez a probléma kizarolag a Bosch IndraDrive Cs Economy meghajtok esetén fordult eld.
Mas meghajtok nem érintettek. A Bosch kiadott egy, mar rendelkezésre all6 firmware-t,
amely megoldast jelent.

a Javasoljuk, hogy minden partner beszélje meg a valtozast a Bosch képviseléjével,
és dontse el, hogy a legfrissebb firmware-t (MPE20v24) telepiteni kell-e a Bosch
IndraDrive Cs Economy meghajtokon. Nincs sziikség az EDGE Connect CNC
és a Phoenix szoftverfrissitésére.

0 The Bosch Application Note (A Bosch alkalmazasi megjegyzés) (809600) frissiilt,
és immar az U] firmware-verziét tiikrozi.

m  Kijavitottuk azt a hibat, hogy a ferde vagas sz0ge elveszett bizonyos eseménysorozat
bekovetkeztekor. A ferde vagas szlinetelt, az IHS megszakadt, Elére vagy Vissza
az utvonalon parancs kiadasara keriilt sor (fliggéleges ferde vagasi fej mellett),
majd folytatédott a vagas.

m  Kikiiszdbdltiink egy felesleges alkatrészprogram-végparancsot, miutan a ferditési kiigazitas
megtortént. Ez a médositas megeldzi, hogy az allomasok megszakadjanak, ha egy bemenet,
példaul a Gyors leadllitas kovetkezik be, és a visszataplalas engedélyezése utan ferditési
kiigazitas sziikséges.

m  Megoldottuk azokat az utvonalhibakat, amelyek akkor kévetkeztek be, ha a Parhuzamos
vagas engedélyezése funkcié hasznalatara G40 Vagas letiltasa kédokkal kertilt sor
a vagasi utvonal kdzepén.

m  Kikiiszéboltiink egy Phoenix kivételhibat, mely a Phoenix ledllitasa kézben jelentkezett.
A hiba a HASP kulcs eltavolitasa miatt fordult elé.

m  Megoldottuk azt a hibat, amely akkor jelentkezett, ha az emel6 felemelésére vagy
leeresztésére kerlilt sor vagas vagy proba kdzben. Ha az emel6 felemelése vagy leeresztése
kdzben megjelent a Vissza az elejére vagy mas lizenet, az emeld tovabbmozgott
a munkadarab vagy kemény (itk6z6 felé, amig az tzenet torlésére nem kerdlt sor.

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy az ABXYZ ferde vagasi fejek végll megérinthették vagy
megnyomhattak a lemezt, ha a ferde vagasi szog O fokra tért vissza.

m A CPU elsébbségeét ugy allitottuk be, hogy javul az altalanos rendszerteljesitmény
és az er6forrasok lefoglalasa, ha USB kamerak képe jelenik meg a Soft Op Conon,
webbdngészék vannak hasznalatban, illetve XPR diagnosztika jelenik meg.

m  Kijavitottuk azt a problémat, hogy a CNC nem tudott felismerni semmilyen digitalis vagy
analog be- és kimenetet az 1.03.07(5) firmware-verziéju Wago Fieldbus csatolé hasznalata
esetén. A Wago modositotta névadasi szabalyait a legutobbi firmware-frissitésnél,
és a Phoenix immar mind az uj, mint a régi névadasi szabalyokat tamogatja.
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Szoftververziok

A frissités elvégzéséhez legalabb a 27-es lemezképnél kell tartani.

Az aktudlis frissités szoftverének és firmware-jének verzioszamai az EDGE Connect CNC kiilonb6z6
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidadatok megjelenési helye szerint van csoportositva.

m A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,

Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informacio lehetdséget.

m A bedllitasi tablazatok verzibadatainak megtekintéséhez valassza ki a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beadllitasi tablazat lehet6séget. A verzidadatok a képernyd bal fels6 sarkaban

lathatok.

m Az egyéb elemek verzivadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombijara,
és lépjen az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok
és funkciok lehetéséghez.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

Tétel Verzidk/atdolgozasok
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.12.0
Real-Time OS 6.3.17348.3
Field Bus Master 1.5.61204.0
Real-Time Module 10.12.0.1514
PLC engine 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0
A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tetel Verziék/atdolgozasok
XPR N
HPRXD AA
HPR 80003Ea és 80003Eb
Oxyfuel F — Kiterjesztett formatum A
132 809720HU Kiadasi megjegyzések Phoenix szoftververzio 10.26.0


https://www.hyperthermcam.com/en-us/company/contact-us/

Az XPR webalkalmazashan lathato

10.12.0-s verzio

Tetel Verzidk/atdolgozasok
XPR main control M- 777

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

A Windows Programok és funkciok képernydn lathaté

Tetel Verzidk/atdolgozasok
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300.0
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.7104.27093

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Egyéb
Tetel Verzidk/atdolgozasok
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.0.434
MinReqOpCon 2.3.0.434
Hardware operator console 1.0
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10.11.0-s verzio

Kiadasi megjegyzések

A Phoenix tovabbfejlesztései

m A Delta meghajtok aktualis korlatjat atméreteztik az eredeti érték haromszorosara, hogy
a meghajton belil bedllitott teljes tartomanyt lefedje. Ha Alaphelyzeti aramkorlat és/vagy
IHS aramkorlat van megadva a Tengelyek beallitasa képernyékon, csokkentse a korlatot
a korabbi érték egyharmadaval, hogy ugyanakkora beakadasi eré beallitast kapjon.

m  THC esetén az Aramkorlat beallitast a THC tengely képernyén lehet megadni.
Az Aramkorlat beallitas szabja meg azt a maximalis aramerésséget vagy nyomatékot,
amely a THC tengelyére keriilhet. Az érték a THC tengelymotor meghajtoja névleges
ertékének O és 100%-a kozott allithato.

m  Bekerllt a Yaskawa sigma?7 sorozatu 400 V meghajték tamogatasa.
a SGD7S-xxxxAOxxxF64 modellek 0x02200401 termékkoddal.

XPR tovabbfejlesztések

m |Immar igénybe veheték MO7 AVD fellilbiralasok az XPR alkatrészprogramokban, melyek
az ivfesziiltség késleltetését legfeljebb 10 masodpercre allitjak. A Phoenix immar
alapértelmezés szerint kezdeti magassagérzékelés (Initial Height Sense, IHS) ohmikus
csatlakozast hasznal az 6sszes XPR170 és XPR300 Vented Water Injection (VWI)
folyamatnal. Ez a valtozas dssze van hangolva azzal, hogy megjelent a Heavy Industrial
vezérldkartya-firmware L atdolgozasu rendszerkiadasa.

m Az XPR vizfecskendezd folyamat immar a fiuvéka érintkezéérzékelését ugyanugy végzi el,
mint az 6sszes tobbi XPR folyamat.
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10.11.0-s verzio

m  Most mar az XPR bekapcsolasakor egy folyamat kerill elklildésre a beallitasi tablazatbal,
igy az XPR vagasra készen all a ciklusinditdas megnyomasakor. Korabban a Phoenix a Nincs
folyamat betéltve allapotizenetet és a PS nincs készen folyamat fogadasara lizenetet
jelenitette meg, ha a kezel6 megnyomta a Start gombot.

ProNest CNC tovabbfejlesztések

m A ProNest CNC immar a Phoenix beallitasaban megadott lemezméretet hasznalja kezdeti
alakillesztési méretként. Ez segitséget jelenthet a nagy méret(i alkatrészeket vago
tgyfeleknek. Az alakillesztési teriilet mindig modosithato az alakillesztés el6tt. A frissitéshez
a Phoenix és a ProNest CNC frissitését (az EDGE Connect Suite telepitén keresztiil)
egyarant el kell végezni.

Phoenix megoldasok

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy a 400 V Yaskawa sigma 7 meghajtok nem szerepeltek
a Phoenix 10.7-10.10 verzioiban.

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy a hémérseklet mértékegységei (F° és C°) nem jelentek
meg a tirisztoros rendszer, a hlit6kdzeg és a transzformator hémérsékleténél a HPR
Diagnosztika képernyoén.

m  Megoldottuk a nagyon kicsi ivsugar-szegmensekhez tul nagy vagasi értékek miatt
bekovetkezd pozicionalasi hibakat. A kis furatok pozicionalasi hibai az alakillesztés kivagasa
folyaman névekedtek, és id6vel az alkatrész méretei a tliréshatart meghaladtak.

m  Ha egy XPR viz alatti vagasi folyamat van betéltve, a CNC az IHS folyaman beakadasi er6t
alkalmaz akkor is, ha az van beallitva, hogy a THC NCS-t hasznaljon az IHS soran.

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy a kézi mozgas nyilgombijai és az Emeld
emelése/leeresztése gombok az lgazitasi varazsioban nem mukéodtek.

m  Kijavitottuk az S-gorbe szamitasait, megel6zend6, hogy a vagasi folyamat befagyjon
a Plazmaleallitas allapotban a plazmavagasi sorozat végén.

m  Megoldottuk azt a problémat, amely akkor fordult eld, ha a felhasznalo6 szaliranyu vagast vagy
szaliranyu jel6lést probalt folytatni, mikdzben a nézdablakban a reteszelt |éptetégombokat
hasznalta. Korabban hiba esetén a vagas/jelolés szlinetelt, a |éptetégomb lenyomva maradt,
és a szaliranyu muveletet nem lehetett folytatni. Immar a hiba eléfordulasakor
a léptetégombot elereszti a rendszer.

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy az AC transzformalt ferde vagofejek nem allitédtak be és
nem futottak a Ferde vagas, Csé és Csé HASP funkcio esetén az EDGE Connecten.

= Megoldottuk azt a problémat, hogy hibatizenet (Ervénytelen folyamat vagy Beallitott
folyamat megtagadva) jelent meg reteszelt szaliranyu jeldlés, illetve vagas soran
az XPR-en. Ha az XPR nem all készen folyamat fogadasara, az alkatrészprogram immar
sziinetel az MO7-nél (,vagas be" parancsnal).

m  Megoldottuk azt a problémat, amely miatt a ferde vagas helytelen vagasi sebességgel
folytatédott Utvonalon kiviili folytatas utan ferde vagasi menet/vagas kdzben.
Az XPR ferde vagas immar az utoljara végrehajtott F-kod sebességével folytatodik.

m Az XPR Diagnosztika nézetben a Phoenixben immar egy kiilon alkalmazas nyilik meg,
mely javitja a felhasznaloi fellilet kinalta éiményt. Az XPR Diagnosztika nézet mikodése
nem valtozott. Az XPR Diagnosztika nézet azonban most mar nyitva marad a Phoenix
bezarasakor. Az adatok nem frissiilnek, ha a Phoenix nem fut.
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10.11.0-s verzio

Szoftververziok

A frissités elvégzéséhez legalabb a 27-es lemezképnél kell tartani.

Az aktualis frissités szoftverének és firmware-jének verzioszamai az EDGE Connect CNC kiilonb6z6
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidadatok megjelenési helye szerint van csoportositva.

m A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,

Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informacio lehetdséget.

m A bedllitasi tablazatok verzibadatainak megtekintéséhez valassza ki a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beadllitasi tablazat lehet6séget. A verzidadatok a képernyd bal fels6 sarkaban

lathatok.

m Az egyéb elemek verzivadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombijara,
és lépjen az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok
és funkciok lehetéséghez.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

Tétel Verzidk/atdolgozasok
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.11.0
Real-Time OS 6.3.17348.3
Field Bus Master 1.56.61204.0
Real-Time Module 10.11.0.1513
PLC engine 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0
A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
XPR M
HPRXD AA
HPR 80003Ea és 80003Eb
Oxyfuel F — Kiterjesztett formatum A
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Az XPR webalkalmazashan lathato

10.11.0-s verzio

Tetel Verzidk/atdolgozasok
XPR main control L-736
XPR torch connect J-246
XPR gas connect J-193
XPR choppers J-216
XPR wireless 26308

A Windows Programok és funkciok képernydn lathaté

Tetel Verzidk/atdolgozasok
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300.0
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.7009.34257

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Egyéb
Tetel Verzidk/atdolgozasok
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.415
MinReqOpCon 2.1.0.415
Hardware operator console 1.0
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10.10.1-s verzio

Kiadasi megjegyzések

Phoenix megoldas

m  Megoldottunk egy problémat néhany Phoenix 10.10.0 nyelvi telepitével kapcsolatban.
Az EDGE Connect CNC 10.10.0-s verziéju PhoenixSuitelnstaller.exe fajllal valé frissitése
soran a Phoenix megfeleléen frissiilt a 10.10.0-s verziora, de a telepités sérilt volt.
A probléma ugy azonosithato, ha megnézi a Phoenix verziéoszamot a Phoenix Diagnosztika
képernyén. Ha a verziészam zold szinben jelenik meg, akkor meg kell szakitania az adott
nyelv hasznalatat, és a Phoenixet valamelyik nem érintett nyelvre kell atallitania,
amig a rendszert nem frissitik a 10.10.1-es verziora.

A frissités elvégzéséhez csak a Phoenix Suite telepit6t kell hasznalni.

Az 8sszes nyelvi fajl frissiilt a 10.10.1-es verziora

Erintett nyelvek (ne hasznalja ezeket a fajlokat) | Nem érintett nyelvi fajlok
Lengyel Kinai — Egyszer(sitett
Cseh Kinai — Hagyomanyos

Finn Dan

Francia Holland

Német Angol

Magyar Japan

Olasz Koreai

Portugal Litvan

Orosz
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10.10.1-s verzio

Erintett nyelvek (ne hasznalja ezeket a fajlokat) | Nem érintett nyelvi fajlok

Szlovén

Spanyol

Torok
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10.10.1-s verzio

Szoftververziok

A frissités elvégzéséhez legalabb a 27-es lemezképnél kell tartani.

Az aktudlis frissités szoftverének és firmware-jének verzioszamai az EDGE Connect CNC kiilonb6z6
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidadatok megjelenési helye szerint van csoportositva.

m A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,

Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informacio lehetdséget.

m A bedllitasi tablazatok verzibadatainak megtekintéséhez valassza ki a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beadllitasi tablazat lehet6séget. A verzidadatok a képernyd bal fels6 sarkaban

lathatok.

m Az egyéb elemek verzivadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombijara,
és lépjen az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok
és funkciok lehetéséghez.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

Tétel Verzidk/atdolgozasok
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.10.1
Real-Time OS 6.3.17348
Field Bus Master 1.5.61204.0
Real-Time Module 10.10.1.1512
PLC engine 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0
A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tetel Verziék/atdolgozasok
XPR M
HPRXD AA
HPR 80003Ea és 80003Eb
Oxyfuel F — Kiterjesztett formatum A
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Az XPR webalkalmazashan lathato

10.10.1-s verzio

Tetel Verzidk/atdolgozasok
XPR main control J-692
XPR torch connect J-246
XPR gas connect J-193
XPR choppers J-216
XPR wireless 25975

A Windows Programok és funkciok képernydn lathaté

Tetel Verzidk/atdolgozasok
ProNest CNC Client 1.1.6.213

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.6912.44481

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Egyéb
Tetel Verzidk/atdolgozasok
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.415
MinReqOpCon 2.1.0.415
Hardware operator console 1.0
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10.10.0-s verzio

Kiadasi megjegyzések

Uj és frissitett dokumentacid

m A Phoenix Suite telepité nem angol nyelvi verziéit telepitd tigyfeleknek a tovabbiakban nem
sziikséges kicsomagolni a végrehajthato fajlokat a telepitést megelézden. A fajlok atadasa
a PhoenixSuitelnstaller.exe fajl formajaban térténik, melyet kézvetlentiil lehet a CNC frissitése
céljiabol alkalmazni.

m A Field Service Bulletin 809260 (809260-as helyszini szervizelési jelentés) frissiilt
(HPR130XD, HPR260XD és HPR400XD EtherCAT és VDCS3 kartya telepitése),
igy figyelembe veszi az uj VDCS3 kartyat (141511).

A Phoenix tovabbfejlesztései

m Letiltottuk a Windows Action Center értesitéseit, melyek a képerny6 jobb alsé sarkaban
jelentek meg.

m A Kopo alkatrész modositasa képernyén immar megjelennek az XPR kopo alkatrészek
kdvetési adatai is.
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XPR tovabbfejlesztések

m A Bekapcsolasi idé és a Hibarészletek immar megtekintheték a Naplo képernyén az XPR
diagnosztikai nézetben a CNC-n. Az adatok kizarélag az XPR firmware J vagy ujabb
atdolgozasa esetén allnak rendelkezésre.

Log ;
Bl s n nn v wok Fo n minnnc 5 English ¥
nypeiuiciinm
SHAPING POSSIBILITY™ S
Station: 1 |v
fation Class D Description
Client ID: EDGE Connect
Operator ID: No user
System ID: XPR History
State: Standby
Connection: Good Class ID On Time Description Details
‘ N o ‘ Info 574 06 13h 53min20s  Start removed preflow time:1234ms
PLASMA POWER SUPPLY
Alert 620 0d Oh 1min 32s Arc stretch detected duty:33% lim: 109
GAS SYSTEM
Error 523 0d 6h 14min 35 Preflow purge t'o dur:34 lim:30
LOG
Failure 510 04 6h 6min 40= Main->GCC CAN tio
‘ DTHER ‘

Alert 775 0d 4h 10min 3s The firmware on a node has been updated. gec success B 6

Error 752 04 Oh 3min 43 Phase Fault-Chl minVde:23.4V freq:126Hz
Failure 542 0d Oh Smin 44s Low flow-Coolant flow:23.51gpm lim:12. 76gpm
Etror 691 0d Oh Omin 33s Node reset id:63 rec:0xAS hf:345ms

Powermax tovabbfejlesztések

m A Powermax45 XP immar konfiguralhato Jelsl6 eszkézként az Allomaskonfiguracio
képernydn. Jel6lé eszkézként konfiguralva rendelkezésre all egy Jelolés bedllitasi tablazat,
és a Phoenix az alkatrészprogramokban figyelembe veszi az M09 és M10 kodokat

ProNest megoldasok

m  Megoldottunk egy problémat a ProNest CNC-ben, amely lehetévé tette a O
alkatrészmennyiséget billentytizeten térténd bevitel esetén. A minimalis mennyiség most mar
1. Az alkatrészeket a nevilk melletti piros X gombbal lehet eltavolitani.

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy a ProNest CNC-n nem volt lehetséges a CAD-fajlokat
(*.dxf) betélteni Egyszeri alak (*.cnc) fajl betéltését kdvetden.
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Phoenix megoldasok

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy a Keret egyszer( alaknak a G41 és MO7 EIA kodokbol
ismétlédo készlete volt.

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy a Vagasvezérlés jel a vagas kdzepén kikapcsolt, ha az
ivkikapcsolas ideje 0-ra volt allitva. Javasoljuk, hogy az ivkikapcsolas idejét allitsa nullatol
eltérs értékre, hogy megelézze a véletlen leallasokat az ivérzékelési jel gyors atmenetei miatt
(Vagasérzekelés bemenet).

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy a HPR alkatrészprogramok 90 masodpercig sziineteltek
az IHS befejezését kovetden, ha a HPR-nél PS 6sszekapcsolasi hiba allt fenn. A megjelené
Uzenet: ,A folyamat frissitése tul sokaig tartott. A folytatdshoz vagy a pisztoly leeresztéséhez
nyomja meg a Start gombot.”

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy a felhasznaldk a kézi Iéptetégombokkal végig tudtak
haladni az asztalon, amikor egy masik parbeszédpanel volt kdzvetlendil a nyilgombok f616tt,
és a képernydnek ezt a részét megnyomtak. A parbeszédpanel lehetett lizenetdoboz,
billentylizet vagy szambillentylizet. A Kiildnleges beallitasok képernyén a Mozgasra kész
lehetéséget nem hasznalo tgyfeleknek be kell kapcsolniuk ezt a lehetdséget, vagy
frissitenilik kell a legujabb kiadasra, hogy elkeriiljék a véletlen mozgast.
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Szoftververziok

A frissités elvégzéséhez legalabb a 27-es lemezképnél kell tartani.

10.10.0-s verzio

Az aktualis frissités szoftverének és firmware-jének verzioszamai az EDGE Connect CNC kiilonb6z6
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidadatok megjelenési helye szerint van csoportositva.

m A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,

Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informacio lehetdséget.

m A bedllitasi tablazatok verzibadatainak megtekintéséhez valassza ki a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beadllitasi tablazat lehet6séget. A verzidadatok a képernyd bal fels6 sarkaban

lathatok.

m Az egyéb elemek verzivadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombijara,
és lépjen az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok
és funkciok lehetéséghez.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.10.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.56.61204.0

Real-Time Module 10.10.0.1511

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea és 80003Eb
Oxyfuel F — Kiterjesztett formatum A
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10.10.0-s verzio

Az XPR webalkalmazashan lathato

Tetel Verzidk/atdolgozasok
XPR main control J-692
XPR torch connect J-246
XPR gas connect J-193
XPR choppers J-216
XPR wireless 25975

A Windows Programok és funkciok képernydn lathaté

Tetel Verzidk/atdolgozasok
ProNest CNC Client 1.1.6.213

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.6912.44481

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Egyéb
Tetel Verzidk/atdolgozasok
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.415
MinReqOpCon 2.1.0.415
Hardware operator console 1.0
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10.9.0-s verzio

Kiadasi megjegyzések

Uj és frissitett dokumentacid

m  Frissilt a Phoenix HTML sugé: belekerilt az XPR170 tamogatasa, és frissiiltek a forditasok
(kivéve az XPR170-et).

A lent felsorolt dokumentumok a Hypertherm dokumentumkdnyvtarban
allnak rendelkezésre: www.hypertherm.com/docs.

m  Frissiilt a Cut and Mark with an XPR on an EDGE Connect CNC (Vagés és jelélés XPR
segitségével EDGE Connect CNC-n) (809900) a 4. atdolgozasra.

m Frissiilt az EDGE Connect Programmers Reference (EDGE Connect programozdi
referencia) (809550), igy mar tamogatja az XPR170-et és a Duramax Lock pisztolyt is.

m Az XPR170 Instruction Manual (XPR170 hasznélati Gtmutatd) (810060) immar a Mdszaki
dokumentacio programozhatdo gomb megnyomasaval érhet6 el a Phoenix Fé képernydjén.
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A Phoenix tovabbfejlesztései

Bekertilt a Duramax és a T45M pisztolytipusok tdmogatasa Powermax45-nél. Annak
tisztazasa érdekében, hogy mely folyamatok hasznalhatok az egyes pisztolytipusoknal,

a FineCut és LS FineCut folyamatok atkertiltek a Pisztolytipus listarol a Konkrét anyag listara.
A kezel6 immar kivalaszthatja a Duramax pisztolytipust, és a Konkrét anyag listan valaszthat
az LS FineCut, FineCut vagy Gyartas kozl, és a folyamatot felhasznalhatja

a Powermax45-tel.

Bekeriiltek a Powermax45 XP bedllitasi tablazatok vagashoz és jelléshez (csak vagasként).
Ez az els6 abbdl a tobb szakaszbdl, amely a Powermax45 XP vagoé- és jelol6szerszamként
valo teljes tamogatasahoz szikséges a Phoenixben. A Powermax kommunikaciojat jelenleg
csak az EDGE Connect és EDGE Connect TC diszkrét 1/0 csatlakozasai tamogatjak.

XPR tovabbfejlesztések

Bekerilt az XPR170 és XPR300 azonos asztalon valo hasznalatanak tamogatasa,
igy az EDGE Connect kezel6k vaghatnak barmelyikkel, illetve a kettével egyditt.

Bekerilt az M atdolgozasu XPR beallitasi tablazatok tdmogatasa, koztik egy 50 A-es
True Hole folyamaté, és egy lagyacélhoz valo, 3/4 hiivelyk-es True Hole folyamateé.

Bekeriilt a Szélinditas folyamatok tamogatasa XPR-nél a kézi Beallitasi tablazat képernyére.
A Szélinditasi folyamatok folyamatnevének végén (ES) jelolés szerepel. Az Argonnal segitett
lyukasztasi folyamatok folyamatnevének végen (Ar) jelslés szerepel. Az Argonnal segitett
lyukasztasi folyamat hasznalatahoz a felhasznaloknak VWI vagy Optimix gazszabalyozoval
kell rendelkeznilik, valamint rendelkezéstikre kell allni argongaznak.

Az ENABLEXPRWITHOTHER jelszo uj értéke XPRWITHOTHER, és alapértelmezés szerint
engedélyezve van. Az XPRWITHOTHER beirasa a funkciot be-, illetve kikapcsolja.

Ez a jelsz6 engedélyezi és letiltja a langvagasi mod hasznalatat az XPR plazma méd mellett.
Példaul a langvagasi porjelol6é kodok hasznalhatok ugyanazzal az alkatrészprogrammal,

mint amelyik XPR plazmavagasi kodokat is tartalmaz.

ProNest tovabbfejlesztések

Frissultek a ProNest CNC adatai: bekeriltek az M atdolgozasu XPR bedllitasi tablazatok,
koztiik egy 50 A-es True Hole folyamaté, és egy lagyacélhoz vald, 3/4 hiivelyk-es True Hole
folyamaté.

Az EDGE Connect Suite telepité immar a ProNest CNC 13.0.3.6859-es verziot
tartalmazza.

Phoenix megoldasok

Megoldottuk azt a problémat, hogy a gaznyomas spanyol forditasa (psig) nem latszott
teliesen a Langvagas bedllitasi tablazat képernyodn.

A PhoenixSuitelnstaller.exe futtatasa a C:\Phoenix mappat feltolti a helyes fajlokkal,
ha a mappa Ures vagy hianyzik.

A beallitasi tablazat adatainak frissitése a Bedllitasi tablazatok betdltése programozhato
gombbal és USB-meghajtoval immar djrainditas nélkil betoltédik a Phoenixbe.
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10.9.0-s verzio

m  Kijavitottuk azt a hibat, hogy bizonyos EtherCAT elsédleges eszkdzhibakat a rendszer
nem jelentett.

m  Kijavitottuk azt a hibat, amely a nem tdmogatott anyagvastagsagokat tartalmazo Automatikus
vagas és Ultra Cut bedllitasi tablazatok esetén a Phoenix lefagyasat okozta. Azok az Ultra
Cut 200, 300 és 400 plazma kopo alkatrészek, amelyek 30, 50 vagy 70 A-es rozsdamentes
acél folyamatokat hasznalnak, és nem tamogatott 0.019 hiivelyk, 0.025 hivelyk,

0.031 hiivelyk, 0.038 hiivelyk, 0.050 hiivelyk, 0.078 hiivelyk, 0.109 hiivelyk és 0.141 hiivelyk
anyagvastagsagot tartalmaznak, a fenti problémat idézték el6.

O Azok az Automatikus vagas 100, 200 és 300 plazma kopo alkatrészek, amelyek 55 vagy
100 A-es rozsdamentes acél folyamatokat hasznalnak, és nem tamogatott 0.034 hiivelyk
és 0.141 hivelyk anyagvastagsagot tartalmaznak, szintén eléidézték a fenti problémat.

0 A nem tamogatott anyagvastagsagokat tartalmazo beallitasi tablazatok megvaltoztak,
és most csak tamogatott vastagsagokat hasznalnak. Alabb talalhaté a nem tamogatott
anyagvastagsagokat és az ezeket felvaltd tdmogatott anyagvastagsagok listaja:

e 0.019 hiivelyk helyett 0.018 hiivelyk
e 0.025 huvelyk helyett 0.024 hivelyk
e 0.0831 huvelyk helyett 0.030 htivelyk
e 0.034 hivelyk helyett 0.036 hiivelyk
e 0.038 hiivelyk helyett 0.040 hiivelyk
e 0.050 hivelyk helyett 0.048 hiivelyk
e 0.078 huvelyk helyett 0.075 hiivelyk
e 0.109 huvelyk helyett 0.105 hiivelyk
e 0.141 huvelyk helyett 0.135 hiivelyk

0 Az yj beallitasi tablazatok a 383-as Beallitasi tablazat buildben talalhatok meg,
és letdltheték a Hypertherm.com webhelyrél a 10.9-es kiadassal.

m Javult az EtherCAT haldzat stabilitasa a halozati zavarok tekintetében, amely néha SIGFREE
hibat megjelenitd hibalizenettel jart.

m  Kijavitottunk egy NCS (Fuvoka érintkezési érzékelsje) bemenettel kapcsolatos problémat.
XPR vizkdd folyamat kivalasztasakor a Phoenix a beakadasi erére hagyatkozik, hogy
megtalalja a munkadarabot. Ha az NCS bemenet huzalozasa diszkrét, a Phoenix a
bemenetet hasznalja fel, ha azel6tt aktivalodik, hogy a pisztoly a munkadarabot érintené.
A beakadasi erd hasznalatara akkor kertil sor, ha az NCS bemenet nem aktivalédik,
miel6tt a pisztoly a munkadarabot érintené.

m A HPR-rel beallitott Cut Pro varazslo immar nem fagy le, ha a Beallitasi tablazat részrol
a Kopo alkatrészek részre lép at.

m A Phoenix immar a szoftver frissitését kdvetéen megfeleléen indul ujra és mdkodik.

m  Megoldottuk azt a problémat, hogy azok a HPR be- és kimenetek, melyeket hozzaadtak egy
Watch Window-hoz, eltlintek, amikor a kezelé a HPR-rel plazmavagast vagy -jel6lést probalt
végezni. Ez akkor fordult el6, ha a HPR nem volt tavolrél bekapcsolva, és a CNC
allapotteruletén, illetve a f6 képernyén parbeszédpanelként aktiv PS kapcsolat hibaja tizenet
jelent meg. Ez a frissités megelézi, hogy az 10 a HPR-rel valé soros kapcsolat alapjan
elttinjon.
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10.9.0-s verzio

Megoldottuk azt a problémat, hogy a CNC nem jelezte a felhasznalonak, hogy a plazma
aramforras nincs bekapcsolva. Szaliranyu vagas vagy jelolés végzésének megkisérlése soran
a THC IHS-t végzett, és a Pisztoly leeresztése allapotban maradt, ami ugy tlnt, mintha

a folyamat soha nem fejez6doétt volna be. A Phoenix immar sziinetel, és réviden megjeleniti
a PS kapcsolat hibaja vagy az XPR ki van kapcsolva lizenetet, miutan szaliranyu vagast vagy
jelolést probal inditani.

Az XPR bedllitasi tablazat keépernyd immar helyesen tiikrozi a folyamatvalasztasi
modositasokat, ha visszalép a Kop¢ alkatrészek modositasa képernyérél.

Az XPR Cut Pro varazslo immar helyes folyamatadatokat hasznal a 2. plazma vagasi
modban.

Megnétt a Phoenix teljesitménye az alkatrészek betoltése és rajzolasa, a képernyévaltas,
a beallitasokbol valé kilépés, valamint a kézi vagy automatikus mozgas inditasa soran.

Megoldottuk azt a problémat, hogy a nem EtherCAT kozvetlen eszkdzok — példaul a HPR
és Powermax — I/O-ja nem jelent meg a felhasznalo altal készitett Watch Window-kban
és oszcilloszkopokon. Ez akkor fordult elé, ha a felhasznalod ugy kapcsolta be

a vagorendszert, hogy kézben az aramforrasok ki voltak kapcsolva. Az aramforrasok 1/0-ja
immar mindig megjelenik, feltéve, hogy az I/0O konfiguralva van a Phoenixen belil, és az
aramforras az Allomaskonfiguracié képerny6n valamelyik allomashoz hozza van rendelve.

Megoldottuk azt a problémat, amely a botkormannyal valo léptetéskor fordult el8, amikor

a botkormany elvesztette a fokuszt, és ennek hatasara leallt a mozgas. A felhasznalé nem
tudta visszanyerni a mozgas iranyitasat a botkormannyal, és ugy tlnt, mintha a CNC
lefagyott volna. A probléma akkor fordult eld, ha a felhasznaloé a szoftveres kezel6konzolon
barhol megérintette az érintéképernydt, mikdzben a botkormannyal Iéptetést végzett. Immar
ha az allvany léptetése kdzben a felhasznalo valamit kivalaszt a szoftveres kezel6konzolon,

a fokusz a CNC-n marad (ez esetben a botkormanyon). A kezel6 példaul nem engedélyezhet
allomast az allvany Iéptetése kdzben. Elétte le kell allitani a [éptetést, és utana lehet
engedélyezni az allomast.

XPR-nél az 1. és 2. plazma bedllitasi tablazatanak kivalasztott elemei immar a megfelelé
Vagasi moédban kerlilnek mentésre.

Megoldottuk azt a problémat, hogy a THC emelés/leeresztés kapcsold vagy gombok
mukodése leallt, miutan THC emelés/leeresztés mlivelet kbzben vészleallitas tortént.
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Szoftververziok

A frissités elvégzéséhez legalabb a 27-es lemezképnél kell tartani.

10.9.0-s verzio

Az aktudlis frissités szoftverének és firmware-jének verzioszamai az EDGE Connect CNC kiilonb6z6
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidadatok megjelenési helye szerint van csoportositva.

m A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,

Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informacio lehetdséget.

m A bedllitasi tablazatok verzibadatainak megtekintéséhez valassza ki a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beadllitasi tablazat lehet6séget. A verzidadatok a képernyd bal fels6 sarkaban

lathatok.

m Az egyéb elemek verzivadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombijara,
és lépjen az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok
és funkciok lehetéséghez.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.9.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.9.0.1509

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tetel Verziék/atdolgozasok
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea ¢s 80003Eb
Oxyfuel F — Kiterjesztett formatum A
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10.9.0-s verzio

Az XPR webalkalmazashan lathato

Tetel Verzidk/atdolgozasok
XPR main control J-692
XPR torch connect J-246
XPR gas connect J-193
XPR choppers J-216
XPR wireless 25975

A Windows Programok és funkciok képernydn lathaté

Tetel Verzidk/atdolgozasok
ProNest CNC Client 1.1.5.210

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6895

KPA EtherCAT Studio 1.12.300

KPA Licensing utilities 2.3.1300.0

Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.5.6761.27997

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library 1.0.28.0
Egyéb
Tétel Verzidk/atdolgozasok
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.412
MinReqOpCon 2.1.0.412
Hardware operator console 1.0
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Kiadasi megjegyzések

Uj és frissitett dokumentacid

m  Megjelent egy uj alkalmazasi megjegyzés — Noise Suppression Strategies for Machines with
EtherCAT® (Zajcsékkentési stratégiak EtherCAT® hélézatokkal rendelkezd
berendezéseknél) (810300). Az alkalmazasi megjegyzés a Hypertherm
dokumentumkonyvtaraban all rendelkezésre: www.hypertherm.com/docs.

m  Frissiilt az alkalmazasi megjegyzés — Panasonic EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (Az EDGE Connect CNC-k éltal tamogatott Panasonic EtherCAT
meghajték) (809760), és bekeriiltek az A5 meghajtok korabban nem szerepldé modellszamai.
Az alkalmazasi megjegyzés a Hypertherm dokumentumké&nyvtaraban érhet6 el:
www.hypertherm.com/docs.

m  Frissilt az alkalmazasi megjegyzés — Kollmorgen EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (Az EDGE Connect CNC-k éltal tamogatott Kollmorgen EtherCAT
meghajték) (809590), melyben atdolgoztuk a tamogatott Kollmorgen meghajtok
tablazatahoz tartozo megjegyzéseket. Az alkalmazasi megjegyzés a Hypertherm
dokumentumkdnyvtaraban érhetd el: www.hypertherm.com/docs.

m  Frissilt az alkalmazasi megjegyzés — Delta EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect
CNCs (Az EDGE Connect CNC-k &ltal tdmogatott Delta EtherCAT meghajték) (809770),
melyben atdolgoztuk a tamogatott Delta meghajtok tablazatahoz tartozd megjegyzéseket,
tovabba megadtuk a motorirany megvaltoztatdsahoz sziikséges firmware-verziot és
paramétereket. Az alkalmazasi megjegyzés a Hypertherm dokumentumkonyvtaraban érhetd
el: www.hypertherm.com/docs.
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m  Frissilt az alkalmazasi megjegyzés — EtherCAT Devices Supported by EDGE Connect
CNCs (Az EDGE Connect CNC-k &ltal timogatott EtherCAT meghajték) (809660),
melyben feltlintettiik a fent felsorolt, egyes meghajtokra vonatkozo alkalmazasi
megjegyzések valtozasait. A frissités tartalmazza a Beckhoff EL3001, EL3002 és EL3004
I/0O modulok tamogatasanak hozzaadasat is. Az alkalmazasi megjegyzés a Hypertherm
dokumentumkonyvtaraban érheté el: www.hypertherm.com/docs.

XPR tovabbfejlesztések

m  Frissilt az XPR Diagnosztika nézet a CNC-n: immar megjeleniti a folyamatadatbazis
atdolgozasi szamat is.

m | atdolgozasra frissiiltek a beallitasi tablazat adatai az XPR plazma kopo alkatrészekre
vonatkozoan.

ProNest tovabbfejlesztések

m  Frissiltek a ProNest CNC adatai XPR-nél: immar tartalmazzak az L atdolgozasu beallitasi
tablazat tamogatasat, mely 50 A-es vagasi folyamatokat tartalmaz.

A Phoenix tovabbfejlesztései

m  Hozzaadtuk a Beckhoff EL3001, EL3002 és EL3004 analég bemeneti modulok
tamogatasat.

m A Phoenix immar legfeliebb 10 masodpercnyi ivkikapcsolasi idét tesz lehetévé Sensor
THC-alapu plazmavagasnal és jelélésnél (korabban ez legfeliebb 2 masodperc volt).
A valtozas célja, hogy lehetévé tegye a szabalytalan lemezek szélének vagasat.

m  Tamogatas keriilt be a haromtengely(i csévek és négytengelyli csévek/csdvezetékek
konfiguracidk vonatkozasaban az EDGE Connectnél. Mas olyan tengelyes konfiguraciok
tamogatasa is bekeriilt, amelyeket korabban az EDGE Pro analég rendszerek tamogattak.
A valtozas célja annak lehetévé tétele, hogy az EtherCAT rendszeren tamogatott harom-
és négytengelyl konfiguraciok futtathassanak csak csé (4 tengely Atldval, de Kettés allvany
nelkill), illetve csé/csévezeték (3 tengely Atlo és Kettés allvany nélkiil)
berendezéskonfiguraciokat.

m Frissiltek az eszkdznevek az 6sszes Hypertherm EtherCAT méasodlagos eszkoznél,
és bekerllt egy Uj plazma aramforrascsoport a Hypertherm aramforrasok szamara. Ezek
a valtozasok befolyasoljak, hogyan latszanak a Hypertherm EtherCAT masodlagos eszk6z6k
a Hypertherm EtherCAT Studioban. Ha uj eszkdzneveket tartalmazo haldzati konfiguracios
fajlt allit el®, akkor a fajlt a Phoenix 10.8-as vagy ujabb verzidjaval kell hasznalnia. Ha meglévé
halozati konfiguracios fajlja van, akkor gond nélkiil hasznalhatja a Phoenix 10.8-as verzioval.
A valtozasok csak az uj fajlok eldallitasat érintik.
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Frissiilt az INtime a 6.3.17348.3-as verziora a tervezett megel6z6 karbantartas keretein
bellil. A frissités beépitése az EDGE Connect Suite telepit6 futtatasakor térténik.

Phoenix megoldasok

Megoldottuk azt a problémat, hogy a Phoenix 9-es és 10-es verzidinak szimulacios buildjei
nem indultak el a Windows 10 ujabb buildjein. A szimulacids buildek kilénalloan kertilnek
be az Xnetbe, amirdl értesitést kuldiink.

Tovabbfejlesztettiik a botkormany leallitasi mozgasra adott reakciojat a fé képerny6rél a kézi
képernyére valo athaladas soran. A botkormannyal t6rténd léptetés nem kezdhetd el,
mikézben a f6 képernydn a beallitasok mentése folyik. A kézi képernydre csak a beallitasok
mentésének befejezte utan lehet belépni.

Megoldottuk azt a problémat, hogy a botkormany idészakosan nem kezdte meg a mozgast
addig, amig az érintéképernydn léptetési mozgas kérése nem tortént.

Megoldottuk azt a problémat, hogy a Jel6lé/szerszam Z eltolasi beallitasi értéke nem
valtozott meg megfeleléen angolszaszrol metrikus egységekre és vissza.

Immar Utkozé folyamatokra vonatkozé lizenet jelenik meg az aldbbi eseményekre adott
valaszként:

a Egy jel6ld alkatrészprogram elindult, de a jel6lé szerszdm nincs konfiguralva
a Kiilonleges beallitas képernyén

o Egy jel6lé szerszam nincs konfiguralva az engedélyezett allomashoz
az Allomaskonfiguracio képernyén

Vizsugar: A valtozast megel6zéen az (itk6z6 folyamat nem jelent meg, ha a felhasznald
vizsugaras folyamattal vagott. Imnmar megjelenik az titk6z6 folyamatra vonatkozé lizenet
vizsugaras program inditasakor, ha az engedélyezett allomason tobb folyamat van
konfiguralva.

Példa: Az 1. dllomason az 1. plazma folyamat HPR-re van konfiguralva, a vizsugaras folyamat
pedig HyPrecisionre. Ha a vizsugaras vagasi modot prébalja hasznalni, a program sziinetel,
és megjeleniti az itk6z6 folyamatra vonatkozo lizenetet. A Phoenix nem tamogatja

az ugyanazon allomason felszerelt plazmapisztolyt és vizsugaras fejet.
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Megoldottuk azt a problémat, amely az Als6 Y ferde vagasra és az Y also és Y felsd ferde
vagasok kodzotti nem megfelel6 mozgasra vonatkozott.

Megoldottuk azt a problémat, hogy a Iézermutaté kimenete a kezd6 pozicidba allaskor nem
inaktivalodott. Ez akkor lépett fel, ha a lézermutatd kézi eltolassal volt beallitva.

Megoldottuk azt a problémat, amely akkor fordult elé, ha az egyéni szoftveres kezel6konzollal
rendelkezé CNC-ket az EDGE Connect Suite telepitdvel frissitették. Az EDGE Connect
Launcher nem inditotta el az egyéni kezel6konzolt, hanem az alapértelmezett Hypertherm
kezel6konzol indult el (az alapértelmezett viselkedés).

Az EDGE Connect Launcher immar megprobalja bezarni a steps.json fajlban felsorolt
alkalmazasok Osszes példanyat, miel6tt megprobalna elinditani 6ket.

Megoldottunk egy mozgasi problémat (iitkdzést) az XPR-en. A probléma True Hole vagasa,
majd a szokasos vagas True Hole vagastdl eltéré sebességu folytatasa esetén lépett fel.

Megoldottuk azt a problémat, hogy HPR vagas esetén az U] anyagvastagsagok megadasa
Phoenix-kivételt eredményezett.

Megoldottuk azt a problémat, hogy a HPR vagas aramanak beallitasi pontja (EtherCAT
esetén) nem jelent meg helyesen a HPR diagnosztikai nézéablakban.

Megoldottuk azt a problémat, hogy a szoftveres kezel6konzol, a hardveres kezel6konzol
és a THC/WHC emelés/leeresztés nem m(ikodott. A hardveres kezel6konzol

és az Emelés/leeresztés immar megfeleléen mikddik az emelével kézi médban térténd
vagaskor, a szoftveres kezelékonzol pedig a fejet fel- vagy lefelé 1épteti vagas kdzben,
ha az emel6 kézi modban van.

Megoldottuk azt a problémat, hogy a Phoenix varatlanul bezart, amikor az XPR Beallitasi
tablazat képernyére ugy lépett be, hogy vagy nem volt halézat, vagy nem voltak érvényes
XPR-ek.

Megoldottuk azt a problémat, hogy a szoftveres kezelékonzol THC emelés/leeresztés
gombjai hatasara a pisztoly a csuszda tetejére emelkedett. A THC emelés/leeresztés
gombok immar a Phoenix Léptetégomb-figyelés felemelés/leeresztés gombjainak
megfeleléen mikodnek.

Megoldottuk azt a problémat, hogy az alkatrészprogram rajzolasa az alkatrész utvonalan kiviil
esett, azonban az alkatrészprogram mozgasa a helyes berendezéshelyen tértént.

Immar minden alkalommal megjelenik egy allapotiizenet (Berendezés kezdépozicioja
szilkséges), ha a berendezés bedllitasai megvaltoztak, vagy a kériilmények azt jelzik,
hogy ismét kezd6 pozicioba kell allni.
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Szoftververziok

A frissités elvégzéséhez legalabb a 27-es lemezképnél kell tartani.

Az aktudlis frissités szoftverének és firmware-jének verzioszamai az EDGE Connect CNC kiilonb6z6
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidadatok megjelenési helye szerint van csoportositva.

m A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,
Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informacio lehetdséget.

m A bedllitasi tablazatok verzibadatainak megtekintéséhez valassza ki a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beadllitasi tablazat lehet6séget. A verzidadatok a képernyd bal fels6 sarkaban
lathatok.

m Az egyéb elemek verzivadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombijara,
és lépjen az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok
és funkciok lehetéséghez.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.8.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.8.0.1580

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0
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A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Tetel Verzidk/atdolgozasok
XPR L

HPRXD AA

HPR 80003Ea ¢s 80003Eb
Oxyfuel F — Kiterjesztett formatum A

Az XPR webalkalmazashan lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
XPR main control H-472

XPR torch connect H-180

XPR gas connect H-122

XPR choppers H-169

XPR wireless 24095

A Windows Programok és funkciok képernydn lathato

Tétel Verzidk/atdolgozasok
ProNest CNC Client 1.1.5.210

ProNest CNC Package 1.1.9

ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507

KPA EtherCAT Studio 1.12.1300.0

KPA Licensing utilities 2.3.1300.0

Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.5.6761.27997

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library 1.0.28.0
Egyéb
Teétel Verziék/atdolgozasok
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.412
MinReqOpCon 2.1.0.412
Hardware operator console 1.0
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Kiadasi megjegyzések

Uj funkeidk

m A rendszer Uj képessége, hogy akar két XPR300 plazma aramforras diagnosztikajat tudja a
CNC-n EtherCAT halézaton figyelemmel kisérni. A Phoenixen beliil immar lathat6 a plazma
aramforrasra, gazrendszerre és diagnosztikai kddokra vonatkoz6 ugyanazon informaciok
nagy része, amely a vezeték nélkiili eszkdzon az XPR webes felliletén is megtalalhato.

0 A Phoenixben az XPR Diagnosztika nézet megnyitdsahoz valassza ki a Beallitas >
Diagnosztika > XPR Rendszer lehetéséget.

O Tovabbi informacié a Cut and Mark with an XPR300™ EDGE® Connect CNC-n
(809900 3. atdolgozas) ciml dokumentumban talalhato.

m A Phoenix immar ellenérzi a monitor felbontasat, és megallapitja, hogy megfelel-e a
Hypertherm altal ajanlott beallitasoknak. Indulaskor tizenet jelenik meg, ha a monitor
felbontasa nem felel meg a Hypertherm altal ajanlott beallitasoknak.

O Az aktudlis beadllitdasok meg6rzéséhez valassza a Nem lehetdséget. Ekkor az lizenet
tébbé nem jelenik meg.

0 A megjelenitési vezérlépult inditasahoz és a megjelenitési beallitasok médositasahoz
valassza az Igen lehetéséget. A megjelenitési beallitasok modositasat kévetéen az
tzenet tobbé nem jelenik meg.

A Rendszereszkozdk képernyore is kerllt egy Megjelenitési beallitAsok gomb, mellyel
elindithaté a megjelenitési vezérlépult, és igy barmikor kdnnyebb megadni a megjelenitési
beallitasokat.

m A Phoenix indulasakor 3 masodpercre megjelenik a Hypertherm 50 YEARS OF SHAPING
POSSIBILITY embléma. Ez az embléma csak a 2018-as naptari év folyaman jelenik meg.
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Uj és frissitett dokumentacié

Elkésziilt az RMA Process for Software Features (810150) cim( helyszini szervizelési
jelentés, mely utasitasokat tartalmaz a szoftverfunkciok EDGE Connect CNC-krél torténé
eltavolitasara vonatkozoan. A helyszini szervizelési jelentés a Hypertherm
dokumentumkdnyvtaraban all rendelkezésre a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

Frissilt a Cut and Mark with an XPR300 EDGE Connect CNC-n (809900) cim(i
dokumentum. A kézikényv a Hypertherm dokumentumkényvtaraban all rendelkezésre
a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

Frissult a Phoenix HTML Sugé az XPR Diagnosztika CNC-n, EtherCAT-en keresztiil térténé
megtekintésére vonatkozo utasitasokkal.

Tovabbfejlesztések

Bekertlt a Beckhoff EL2004 négycsatornas digitalis kimeneti modul tdmogatasa.

Phoenix hibajavitasok

Kijavitottunk egy hibat, amely miatt a bet(jellel ellatott halozati mappak a Phoenix
és az EDGE Connect ujrainditdsa utan nem maradtak meg megfeleléen.

Megoldddott az a helyzet, melynek soran a botkormanyos Iéptetés leallhatott, elindulhatott
és rossz iranyba haladhatott az alabbi feltételek teljesiilése esetén. Puha hatarértéken
is be lehet ragadni, ha az alabbi feltételek teljestilnek:

O Kettds atlotengely engedélyezve van, és tiikrozve van.

0 A gép alaphelyzetbe keriilt, és a puha hatarértékek engedélyezve vannak az Atlo és Sin
tengelybeallitasi képernydkdn.

Megoldddott az a probléma, amely egyetlen plazmaallomashoz és a Ledllitas egyszeri

iv elvesztésénél bedllitas letiltdsahoz kapcsolddott, mikozben az 1. allomason egyetlen XPR
plazmapisztollyal tortént vagas. Ha vagas kozben az iv elveszett (vagasi irany elvesztése
tortént), a pisztoly visszahuzodott az emel6csuszda tetejére, de a vagasi mozgas addig
folytatédott, amig a felhasznald a Stop gombot meg nem nyomta.

O Az uj kiadasban egyetlen plazmaallomas és a Ledllitas egyszeri iv elvesztésénél beadllitas
kikapcsolt allapotaban a program sziinetel az ivkikapcsolasi id6 lejartat kdvetden,
és a CNC megijeleniti a Vagas érzékelése elveszett allapotiizenetet.

0 Tobb plazmaallomas és a Leallitas egyszeri iv elvesztésénél beallitas kikapcsolt
allapotaban, ha a pisztoly elveszti a vagasérzékelést, az adott pisztoly visszahuzodik,
és a vagas a fennmarado kezel6allomasokon folytatodik.

Kijavitottunk egy problémat, amely miatt a Phoenix nem allitott el6 FieldbusDeviceFault hibat
a Kollmorgen AKD meghajtoknal, ha meghajtdszintl hiba tortént, mikézben a Field Bus
mUikddé allapotban volt.

Megoldddott a CutPro varazslé problémaja, melynek soran Phoenix alkalmazashiba tortént
az El6z6 kivalasztasakor (az el6z6 képernyére lépéskor), illetve beallitasi tablazat
kijelolésekor. Az a probléma is megoldodott, amikor a CutPro varazsloban az elérelépés
(kihagyas) és hatralépés (el6z6) miatt hibas beallitasi tablazatmezék jelentek meg a CutPro
varazslo felszedési folyamatablakaban.
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m  Megoldodott az a probléma, amely akkor fordult eld, amikor egy alkatrészt kézileg
modositottak az Aktualis alkatrész beallitasai képernydn a Tiikrézott X vagy Y beallitasokkal.
Ha egy alkatrészt ezekkel a beadllitdsokkal tiikrdztek, akkor a benne 1évé Gyors keresztezés
szegmensek hardveres vagy szoftveres tulfutast okozhattak.

m  Kijavitottuk azt a problémat, amely miatt az EDGE Connect Suite telepitése a ProNest CNC
szakasz k6zben meghiusult. Megjelent a Beadllitas nem sikeriilt hibatizenet 0x80042000 —
Meghatéarozatlan hiba kéddal.

7
'] k=

BEF EDGE Connect Suite
[ ] |

Setup Failed

080042000 - Unspecified error

Close

m  Megoldodott az a probléma, hogy a Phoenix lefagyott, amikor a felhasznalo olyan alkatrészt
toltétt be, amely az adott vagogéphez nem konfiguralt szerszamhoz valé folyamatot
tartalmazott (HPR programot t6ltétt be XPR-re konfiguralt CNC-n). A Phoenix immar
ilyenkor sziinetel, és megjeleniti a sziinet okaként az ,Ervénytelen folyamat kérése
alkatrészprogramban” szoveget. A felhasznalonak meg kell oldania a problémat, miel6tt
Ujraindithatna a programot.

O Lehetséges ered6 ok:
e FErvényes alkatrészprogram betéltése a vagorendszernél
e Az alkatrészprogram G59 Vbxx Fxx kodokat tartalmaz, melyek eltéré szerszam
beallitasi tablazatat valasztjak ki.
e Az alkatrészprogram nem konfiguralt vagasi folyamatot (Jeldlés, Vizsugar, Lézer,
Plazma 2) tartalmaz. Példa: MO9/M10 jel6lési kodok az alkatrészprogramban,

de a jelolési folyamat a beallitasi tablazatban Nincs értékre van allitva, vagy a vagasi
folyamatnak nincs jel6lési folyamata (vagasi feliiletként ,Viz alatt” van kijelélve).

O Lehetséges megoldasok:

e Ideiglenesen tiltsa le az EIA G59 kod felllirasat a Vagas képernyé Programkod
tablazataban.

e Valasszon ki a Beallitasi tablazatban az alkatrészprogramhoz ill6 vagasi folyamatot.
Jeldlés esetén jeldlégazt (N2 vagy Ar) kell kivalasztani.

e Tiltsa le a Folyamatvalasztas feliilirdsa lehet6séget, ha a program a CNC-n nem
konfiguralt folyamatot hiv meg.

m  Megoldodott az a probléma, amely miatt a watch window |évé sebesség beallitasi
pontja paraméter helytelen értéket jelenitett meg, mikézben proba soran
a sebesség-potenciométert hasznalta. A gép megfelel6 sebességgel mozgott,
azonban ez a sebesség nem helyesen jelent meg a watch window.

m A legutobbi verzié visszaallitdsa miivelet immar a szoftver el6z6 verzidjara all vissza mind
a C:\Phoenix kdnyvtarban, mind az adott nyelven.
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m  Megszlnt az a lehet8ség, hogy a kezeld egy alkatrészt puha hatarértékbe helyezzen at,
és folytassa a vagast, miutan megjelent el6tte a puha hatarértékek parbeszédpanel.
A parbeszédpanelbdl valo kilépés lehetésége megszlnt, és a forgatokdnyv immar egybevag
a meglévd puha hatarérték-ellenérzésekkel.

m  Megoldodott az a probléma, hogy a ,Fieldbus meghajtok nem allnak készen” és a ,Nem
sikerllt lekérdezni a rendszeradatokat — Hiba" szévegek spanyol forditasa helytelen volt.
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Szoftververziok

A frissités elvégzéséhez legalabb a 27-es lemezképnél kell tartani.

10.7.0-s verzio

Az aktudlis frissités szoftverének és firmware-jének verzioszamai az EDGE Connect CNC kiilonb6z6
helyein lathatok. Az alabbi tablazat a verzidadatok megjelenési helye szerint van csoportositva.

m A Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,

Rendszerkép és kezel6konzol API-k verzioadatainak megtekintése:

Valassza ki a F6 > Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informacio lehetdséget.

m A bedllitasi tablazatok verzibadatainak megtekintéséhez valassza ki a F6 > Beallitasok >
Folyamat > Beadllitasi tablazat lehet6séget. A verzidadatok a képernyd bal fels6 sarkaban

lathatok.

m Az egyéb elemek verzivadatainak megtekintéséhez kattintson a Windows Start gombijara,
és lépjen az Osszes alkalmazas > Windows rendszer > Vezérl6pult > Programok
és funkciok lehetéséghez.

Ha frissitenie kell a CNC-t, vagy mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a regionalis TAmogatasi csapathoz.

A Phoenix Diagnosztika képernydjén lathato

Elem Verziok/atdolgozasok
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.7.0
Real-Time OS 6.3.17188.1
Field Bus Master 1.5.61015.0
Real-Time Module 10.7.0.1507
PLC engine 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0
A Beallitasi tablazat képernydn lathato

Elem Verziok/atdolgozasok
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea ¢s 80003Eb
Oxyfuel F — Kiterjesztett formatum A
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Az XPR webalkalmazashan lathato

Elem Verzidk/atdolgozasok
XPR main control G -472

XPR torch connect G-180

XPR gas connect G-122

XPR choppers G-169

XPR wireless 24095

A Windows Programok és funkciok képernydn lathaté

Elem Verzidk/atdolgozasok
ProNest CNC Client 1.1.5.210

ProNest CNC Package 1.1.9

ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507

KPA EtherCAT Studio 1.12.259.0

KPA Licensing utilities 2.3.106.0

Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.4.6673.34133

EDGE Connect Launcher

1.4.6673.33634

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library 1.0.23.0
Egyéb
Elem Verziok/atdolgozasok
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.410
MinReqOpCon 2.1.0.410
Hardveres kezel6konzol 1.0
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Version 10.6.1

Release notes

This is an unplanned release for EDGE Connect CNCs to address a reported field issue
discovered in Phoenix version 10.6.0 software that was released earlier in January. For
improved safety, all customers, especially any customers currently using version 10.6.0, are
urged to update their software to Version 10.6.1.

Phoenix resolutions

m  Resolved an issue for incorrect motion on mirrored part programs in Phoenix that resulted in
the rapid traverse segment moving in the opposite direction, and significantly farther, than
expected.

m  Removed the ability for an operator to move a part into a soft limit and continue cutting after
canceling the soft limits dialog. The option to Cancel the dialog was removed to be
consistent with existing soft limit checks.
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m  Resolved an issue where the EDGE Connect Suite installer failed during the ProNest CNC
segment of the installation and the message shown below was displayed.

7]

B&J EDGE Connect Suite
[ J |

Setup Failed

080042000 - Unspecified error

Close
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

Version 10.6.1

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and Op Con APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.

The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to

All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.6.1

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61015.0
Real-Time Module 10.6.1.1504

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Iltem Versions / Revisions
XPR main control F-472

XPR torch connect F-180

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR wireless 22311

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.5.210
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507
KPA EtherCAT Studio 1.12.259.0
KPA Licensing utilities 2.3.106.0
Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.410
MinReqOpCon 2.1.0.410
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

Updated the application note, Panasonic EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect
CNCs (809760) to add support for Panasonic A6 drives. The application note is available
in the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

Updated the application note Bosch Rexroth EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (809600) to add support for Bosch economy drives.
The application note is available in the Hypertherm Document Library at
www.hypertherm.com/docs.

Updated the application note Mitsubishi EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (809750) to add support for J4 drives. The application note
is available in the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

Improvements

Added support for Bosch economy drives.
Added support for Panasonic A6 drives.

Updated the Phoenix simulation software so the EtherCAT screens look like a real EtherCAT
network is present. This allows a demonstration of Phoenix that shows how the setup
screens would look on a real CNC.

The operator is no longer able to choose to run a part or nest when the Soft Limits will be
exceeded. The operator has to fix the overshoot. If this is not acceptable, the Nest/Soft Limit
Checks can be disabled in the Special Setups (Not Recommended).
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Updated the Transfer Height and Pierce Height fields for XPR in Phoenix to support only
absolute values in inches or millimeters. This change creates consistency with the XPR cut
charts which list Transfer Height and Pierce Height as absolute values instead of
percentages of Cut Height.

Updated the timeout in the Hypertherm EtherCAT Studio launcher for version 1.12.259.0 to
allow acquiring a license with a larger number of slave ESl files in the slave library directory.
This corrects an issue where the Hypertherm EtherCAT Studio name on the title bar has

“~ Trial” at the end of it. In the About dialog box the Product name: also says, “Hypertherm
EtherCAT Studio - Trial” and the Licensed to: and Expire date: both say “No license”.

Updated the Marker Font Generator to support Retract to Transfer for all segments of a text
string except the last segment where a normal Retract is used. This update provides faster
marking and prevents torch crashes on warped or uneven surfaces when marking multiple
locations on a plate.

Added the ability to resume a part after a fault that requires homing on a table with a dual
transverse axis, to allow a part or nest to finish cutting. When the cut is resumed with both
the Transverse and the Dual Transverse unparked, the Dual Transverse now re-spaces to the
previous spacing before moving to the Resume Part location.

Added support for Yaskawa sigma? series 400 V drives.

0 SGD7S-xxxxAOxxxF64 models with rev 7.01, 7.03, 7.06, 7.08, 7.10, 7.11 firmware.
Product Code 0x02200401.

Updated the Phoenix Simulation software to include the features listed below when no
HASP is found. This change allows the use of the Phoenix simulation software without
a HASP.

o Oxyfuel: Advanced and Bevel

0 Plasma: Advanced, 2 Bevel, 4 Advanced Sensor THCs, Pipe and Tube Bevel,
and Dual Transverse

a Waterjet: Advanced, 2 Sensor WHCs, and 2 Bevel

An announcement will be distributed in early 2018 when the simulation
is available.

Added the ability to move the THC up and down the full length of the slide when cutting

in manual mode and using a waterjet process. Added a manual increment parameter to the
machine setups for the THC. This parameter has a range of 0.001 — 0.100 inches. This
parameter is the distance the THC travels when the raise or lower THC button is pressed
while cutting in manual mode. In previous versions the THC could only raise up 1 inch above
cut height and could only lower back down to the cut height.

Improved the installation experience by keeping Phoenix and Software Operator Console
(Soft Op Con) applications from being launched when the CNC restarts as part of the
EDGE Connect Suite installation process.
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ProNest CNC resolutions

m  Fixed the following part program issues in ProNest CNC
a HPRXD Stainless Steel HDi process information
a MAXPRO200 transfer height process information
0 Updated cutting techniques and part lead-ins for HPR

Phoenix resolutions

m  Resolved issue where an HPR plasma supply could get stuck without motion after an arc
has been established. The state of each HPR plasma supply is now updated every time the
operator begins or resumes a part program or activates a Rip Cut or Rip Mark operation.

m This corrects an issue where ArcWriter could not be selected in the Station Configuration
screen. Re-enabled the capability for Marking Only power supplies in the Station
Configuration screen.

m  Resolved an issue where AC style bevel heads would not return to the proper bevel angle
when pausing, going off path and resuming a part program.

m  When pausing an XPR marking segment, the operator only has marking process options in
the Cut Chart screen. Previously, both plasma and marking process options were displayed
but only changes to marking options are valid.

m  Fixed an issue that could cause an analog input mapped to a speed pot to momentarily
display a different speed or zero in the process speed watch window. This would also cause
the speed of the motion to change during that period.

m  When an XPR operator uses the Cut Pro Wizard to load a part, they will now see the
consumables needed to cut that part, unless G59 codes are disabled. If G59 codes are
disabled, then the operator will see the process selection screen (Cut Chart screen),
followed by the consumables that match the process that is selected.

m  Resolved an issue where an unexpected command window was displayed when the
network was being phased up while using Mitsubishi drives.

m  Fixed an issue where changing the cut height in an XPR part program would also incorrectly
change the transfer height and the pierce height. Changing the cut height with MO7
overrides now only changes the cut height.

m  Resolved the following issues with Soft Limits:
0 Repeated parts are now checked against the soft limits.

0 Non-repeated and repeated parts are now checked against the soft limits when the part
programs are resumed after a pause in cutting, Power Down or Power Loss.

a Transposed parts will now be properly checked against the Soft Limits.

m Improved a stability issue that occurred when restarting the EtherCAT network after turning
off the power to a plasma supply. When power is restored, the network can be restarted
without displaying an error. The improvement was made by updating the Field Bus Master
to 1.5.61015.0.

m  Resolved an issue where the metric units were not displayed in the oxyfuel cut chart screen,
when the system was set to metric mode.
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When an operator changes language, the following will now happen as expected:

0 The manuals folder holds a copy of all the PDF files for the system. If there are language
files for the selected language, those will be displayed. If there are not files for the
selected language, the English copy of the file will be displayed.

0 When the Help button is selected, a help screen will be displayed with information. If the
selected language has translated help, it is displayed. If the selected language does not
have translated help it will be displayed in English.

Resolved an issue with the XPR plasma supply that caused cutting instead of marking. If the
operator pauses an XPR during marking and manually changes to a cutting process on the
Cut Chart screen, the marking process is maintained when cutting resumes.

Resolved an issue where pressing the E-Stop button during a rip cut prevented cutting or
motion after the E-Stop has been cleared.

Resolved an issue where the Ready to Start message was displayed incorrectly. If the
Ready to Start message is disabled and an operator pressed the green Cycle Start button
on the Soft Op Con while a cycle start operation (cutting, trialing, rip cutting, etc.) was
already in progress, the Ready to Start message was displayed the next time the F9
keyboard key or green hard OpCon Cycle Start button was pressed to initiate a cycle start
operation.

Resolved an issue with the XPR where the part program did not pause if the XPR failed to
produce an arc at the pierce point. If an XPR fails to transfer an arc to the work piece or fails
to produce a pilot arc, the cut is now paused and a dialogue box is displayed to inform the
user of the issue. The cut is also now paused instead of remaining locked on the cut screen
when a Cut Sense Lost error occurs while using an XPR.

Resolved an issue where XPR Not Ready dialog was taking precedence over an XPR Error
or Fault. The XPR Not Ready message was displayed when an XPR had an active error and
Cycle Start was pressed. The correct message is now displayed when the program is
paused due to an XPR error. The operator may still receive the dialog message XPR Not
Ready, but the message will only show when cycle start is pressed and the XPR is not in the
Wait for Start or Initial Checks state.

Fixed an issue that allowed the cutting table to move through a soft limit during table
alignment. Support was added for a warning message to indicate that soft limits will be
exceeded prior to final alignment. If the machine has been homed, this message will prevent
final alignment until the alignment settings and final alignment are within the soft limits.

The message is shown below:

a Final Alignment will exceed Machine Software Travel Limits. Please check corner to align
with, and repeat alignment.

Made the following improvements to the XPR Not Ready dialog message:
0 Removed the “error” label. This message does not indicate an error condition.

0 Rewrote the message description for clarity. The description now states: “XPR must
be in the Wait For Start or the Initial Checks state to start.”

0 Fixed an issue where the dialog incorrectly displayed because of an alarm, warning,
or error condition. Dialogs for these conditions now include a more specific message.

Resolved an issue where the CNC appeared to freeze (no response when the stop button
was pressed) after trying to perform a plasma cut with the plasma station and the oxyfuel
station enabled.
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a A part program is now paused and the Conflicting Process on Active Station status
message is displayed if the cutting tool on an enabled station (such as an oxyfuel torch)
does not match the cutting process. For example, the cut type is set to plasma 1 and the
operator has the Oxyfuel cutting station enabled.

m  Resolved an issue where the oxyfuel cut mode was not maintained when using
ProNest CNC for nesting parts. Now the cut mode does not need to be changed after
nesting when the CNC is in oxyfuel mode.

m Improved the ability of the Soft Op con to detect HID devices which prevents the
Soft Op con from exiting when a 3rd party touchscreen is connected.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and Op Con APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about

software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.6.0

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61015.0
Real-Time Module 10.6.0.1501

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR K
HPRXD AA
HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Version 10.6.0

Iltem Versions / Revisions
XPR main control F-472

XPR torch connect F-180

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR wireless 22311

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.5.210
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507
KPA EtherCAT Studio 1.12.259.0
KPA Licensing utilities 2.3.106.0
Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.410
MinReqOpCon 2.1.0.410
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

m Created an application note, Absolute Positioning for Homing (809870). It is available in
the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

m  Updated the application note Panasonic EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (809760) with all the drives that are now supported. It is available in
the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

Improvements

m  Updated the Phoenix cut charts and ProNest CNC to support corrections and additions for
Revision K of the XPR cut charts. The updates include:

o 60A F5/N, stainless steel cut speed fixes.

Thick non-ferrous pierce setting fixes (170 A and 300 A non-ferrous).
130A O,/Air pierce setting updates.

Added the 12 mm Al, 80A, N,/H,O process.

Added the 1.25 inch Al, 300 A, N,/H,O process.

0o 0 0 o

m  The EDGE Connect suite installer now updates INtime.
m  Updated INtime to version 6.3 as part of routine maintenance.

m  Support was added for absolute positioning for homing. For details see the application note
Absolute Positioning for Homing (809870) in the Hypertherm Document Library at
www.hypertherm.com/docs.

Phoenix szoftververzio 10.26.0 Kiadasi megjegyzések 809720HU 176


www.hypertherm.com/docs
www.hypertherm.com/docs
www.hypertherm.com/docs

Version 10.5.0

m  Added support for Panasonic A5 drives. To see a list of all the drives that are now supported
see the application note Panasonic EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect CNCs
(809760) in the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

m A Conflicting Process on Active Station message is now displayed when a plasma process
is used and an oxyfuel station (Station 9 and above) is enabled.

m  M50H and M50N codes can now be used without the Click-Wrap license for the
MAXPRO200¢°.

m  Duplicate parameters are no longer listed in the Unable to Load the Following Setups dialog
box.

Phoenix resolutions

m  Updated the EDGE Connect suite installer to resolve an issue where performing a system
restore from a User Backup did not correct a corrupted INtime configuration.

m  Resolved an issue with cut height override in a bevel part program that caused the pierce
height to decrease by 2.5 times per pierce. The G59 V603 Fx code should be used for cut
height override in bevel part programs.

m  The Bevel Homing Prompt is no longer displayed if the Auto Home on Power Up setting
is on.

m  Resolved an issue where an unexpected transverse position error or dual gantry
command-output error prevented a part program from being completed.

m  Resolved an issue that caused Phoenix to stop working unexpectedly when a part program
was started in Plasma mode when only an oxyfuel station was enabled.

m  Resolved an issue where part programs with station select and process select codes
corrupted oxyfuel cut charts when Phoenix translated the codes.

m  Resolved an issue where Phoenix displayed the Invalid Process error from an XPR and
would not allow a new part to be started.

m  Resolved an issue that occurred when saving data in the Cut Chart screen. If values were
modified and then saved to the cut chart data file, it was possible that the data could be
corrupted. This corrupt data could cause Phoenix to stop working unexpectedly. This fix
requires the latest cut charts files provided in this release.

m  Resolved an issue with cut chart file formatting that resulted in corrupted oxyfuel and plasma
cut charts.

m To safely stop cutting, waterjet pumps are turned off when Stop is pressed during a pierce.

m  Resolved a Phoenix exception error that occurred with part programs that used the M65
auto reload code with filenames that contain all numbers (no letters in the filename prefix).

m  Removed a soft key labeled F7 that was displayed in error on the laser mapping screen.

m  Resolved an issue where a conflicting process error was displayed when a zinc marker was
assigned to station 2 with an XPR assigned to station 1.
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XPR

m  Updated firmware to support revision K of the cut charts. See Improvements on page 176
for details.

ProNest

m  Added support for revision K of the XPR cut charts. See Improvements on page 176 for
details.

Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information
is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,
Real-Time Module, PLC engine, System Image, and Op Con APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.5.0

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61009.0
Real-Time Module 10.5.0.1495

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0
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Shown on the Cut Chart screen

Version 10.5.0

ltem Versions / Revisions
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A

Shown in the XPR web application

Item Versions / Revisions
XPR main control F-472

XPR torch connect F-180

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR wireless 22311

Shown on the Windows Programs and Features screen

Item Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.4.209
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.0.4.6250
KPA EtherCAT Studio 1.12.210.0
KPA Licensing utilities 2.1.104.0
Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.0.0.406
MinReqOpCon 2.0.0.406
Hardware operator console 1.0
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Release notes

Announcements

m  Windows 10 is not affected by the latest ransomware malware attacks. All Windows 10
Security Updates are included in this update.

m  There is a change in Delta EtherCAT drive support:

Until a solution is found and proven by Delta, Hypertherm strongly advises against the use of
Delta EtherCAT drives in combination with HPR, XPR, and MAXPRO200 cutting systems
and in environments with the potential for high frequency electrical noise. This is due to the
drive’s susceptibility to high-frequency electrical noise, which causes EtherCAT field bus
faults.

New features

m A feature named Nest Limit Checks has been added to let you know if a part’s nest will
exceed the soft limits set for the cutting system. If a nest exceeds the soft limits, a warning
message is displayed when start is pressed. The operator can stop and re-position the nest
to fit on the table or proceed to run the part (not recommended).

The message is displayed if:

o The machine was homed

a Soft limits are enabled and programmed in the axis setup screens

The message is NOT displayed if you are using the following part programs:

o ABXYZ dual tilting bevel part programs. This feature may be supported in a future
release.

0 Pipe and tube part programs. This feature may be supported in a future release.
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Go to home commands that are programmed to exceed the soft limits set for the cutting
system will now display a message to update the programmed go to home location.

The HPR or XPR Cut Sense input is now used when the ResetPositionLog or RPL
password is used to record position data. This feature requires either the Cut/Mark Sense
or Cut Sense # input to be assigned to an input.

Argon marking is now supported by using MO7 AR in part programs. Argon or nitrogen can
be selected as the marking gas from the manual cut chart selection screen.

3 new commands (R, G, and V) have been added to the Phoenix Marker Font Generator for
XPR nitrogen and argon marking. They are intended to be used within ProNest software.
The commands are not supported for use with the Shape Wizard.

See the ProNest software documentation for more details about marking
with Argon.

The 3 new commands are:

0 R:The sixth information block determines if a Retract to Transfer is used at the end of
each segment of the marked text. The R is followed by a number to indicate the type of
retract:

0 = a full or partial retract depending on CNC setting
1 = aretract to transfer height

a G: The seventh information block determines the type of marking gas used for XPR
marking. The G is followed by a number to indicate the type of gas:

0 = none
1 = argon
2 = nitrogen
a V:The eighth information block determines if the default marking speed is overridden
with another speed. The V is followed by a number to indicate the new marking speed.

Zero indicates that the default marking speed will be used. This number can be a
decimal value.

Gas flow tests can be started from the CNC, if the CNC is in control of the XPR. The test
results are still viewed on the XPR web interface, but now the XPR web interface does not
have to control the XPR for gas flow tests to be performed. Gas flow tests are started on the
CNC via a new XPR System soft key on the Setups > Diagnostics screen.

The Remote Status fixed function input can now be viewed in the Watch window and
recorded in the Oscilloscope.

Improvements

A new cut type called Interior Features has been added. An alias, O2S, for the O,/O, cutting
process is supported in the part program. MO7 TH and M0O7 O2S have the same effect in
the part program. ProNest determines when to output these codes. O2S has been added to
avoid confusion if you read the part program when an O,/O, process is being used on
something that is not a hole.

Estimated creep time for XPR systems is now set to 0 as the default. Creep time is generally
not needed with the XPR.
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m  Resolved an issue where the Pulley simple shape caused an invalid process with XPR
systems. The EIA Pulley simple shape caused redundant G41, MO7 codes.

m  Phoenix now supports bidirectional torque limits for supported Panasonic drives.

m  Support has been added for higher resolution encoder devices. To take advantage of these
settings, reference the Application Note for the model of drive that you have. Use of higher
resolutions is dependent on your particular application.

m A maintenance release from our software supplier has been applied to our existing PLC
engine. With version 1.1.0, MULTIPROG now supports new versions of both PLC Connect
and PLC Connect LT.

m  Oxyfuel cut chart changes (see the tables below for details)

Oxyfuel cut charts have a new format and there are new tip types and EIA codes, and a new
V code. The older cut charts still work, but the drop-down list of Tip Types is not shown.
Torch types
Torch type EIA code
Airco 62
Generic 47
Harris model 80 48
Harris model 98 49
IHT 63
Koike 100L 59
Koike 200L 60
Koike 500L 61
Meco 64
Messer 65
Oxyweld 66
Smith 67
Victor MT 200 50
Victor MT 300 51
V code
V code Description
V566 Tip type for oxyfuel cut charts
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New tip types
Tip type EIA code
Standard 1
Divergent 2
Heavy preheat 3
Divergent Hvy PH 4
m  The Phoenix help is now available in the following languages: Chinese (Simplified),
Chinese (Traditional), French (Canadian), German, ltalian, Korean, Polish, Portuguese,
Russian, Slovenian, Spanish, and Turkish.
When Phoenix is running in a supported language, German for example, and the Help
button is chosen, the help page is presented in German. If the Phoenix help is not available
for a language, the English version is displayed. A new self-extracting Help.exe file is now
available for updating a CNC with this language support.
m  XPR or HPR plasma power supply ready status is now shown on the main screen.

PS - Ready is shown for a single-torch table or PS# - Ready for a multi-torch table.
0 The ready message will be shown if:
e The tool's station is in the Manual or Program position
e The cut mode is Plasma
e The tool (XPR or HPR EtherCAT) is in the Wait for Start or Initial Checks state
e The part program is paused or has not started and there are no errors

The message only shows before cutting starts. When a cut starts the individual cutting
states and error messages are shown.

Phoenix resolutions

An issue was resolved where Phoenix was getting an incorrect F-code for the G59 V564
entry. The decimal value 0.040 inches (19 GA, 1 mm) was mistakenly taking the value for
0.024 inch, which caused an F8 value, instead of the correct F12 value.

Resolved an issue where the Nozzle Contact Sense 1 input was not working when doing an
IHS with water injection or underwater processes. A change was made in Phoenix 10.3.0
to ignore all Nozzle Contact Sense inputs, both fixed function and general purpose, when
using an XPR water injection or underwater process. The code has been changed to now
only ignore the XPR fixed function input and XPR Nozzle Contact Sense when XPR water
injection or underwater processes are used.

Resolved an issue that caused the XPR torch to momentarily fire in the air. The issue
occurred when Preflow During IHS was on and the Stop button was pressed when an
Offset IHS offset was being removed. The torch will no longer fire if the machine is paused
during the Offset IHS canceling traverse motion.
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Resolved invalid process dialog or status messages for the XPR that occurred in the
following cases:

a During the second cut in a part when Offset IHS was used. To resolve the issue XPR
process updates are now sent at the beginning of the IHS, which is part of the Offset
IHS sequence.

0 When a user sent a process from the Cut Chart when the XPR was not ready (for
example, when the XPR was purging).

a When a user paused a program and made a change on the Process screen when Offset
IHS is on.

O After a process was sent when the XPR was not ready, the error dialog would continue
to show after subsequent program starts because the error did not clear in Phoenix and
Phoenix did not send another process update.

0 When a marking gas of None was selected in the cut chart and the user tried to run a
marking program.

Resolved an issue where the Station Configuration screen closed unexpectedly when using
non-English languages.

Resolved an issue that caused Phoenix to close unexpectedly when the Help window was
minimized. The Help window can no longer be Minimized.

Resolved an issue where analog input values for the Beckhoff EL3008, 8-channel analog
input were not properly read by Phoenix. The value shown on the diagnostic screen or in the
watch window was at the + or - 10v limit.

Resolved an issue where nozzle contact during IHS was disabled when switching from
marking to cutting while cutting with an HPR.

M65 Auto Reload of sequentially numbered parts now works with EDGE Connect. There
are no setup parameters associated with this because it has been permanently enabled.
Hypertherm recommends that you use M79Txx Go to Home Commands to re-position the
table between each M65 Sheet/Nest that is being auto loaded.

Resolved an issue where the user could not exit the Manual Options screen. The Manual

Options screen is now exited properly under all conditions and regardless of which dialog
was active previous to entering the Manual Options screen. Torch spacing on the Manual
Options screen is no longer allowed when a part program is active or paused.

Resolved an issue that caused the Test Lifter button to stay depressed after motion was
interrupted on the main screen with the Stop button on the hardware operator panel or the
Soft Op Con. The Test Lifter button works correctly on the process screen.

Resolved an issue with the Cross w/ Circular Hole and Concave Inside Corners simple
shapes that caused duplicate G41 and M07 EIA commands prior to cutting the hole. The
duplicate EIA commands have been removed. This issue exists in all prior versions of
Phoenix.

Resolved an issue that caused the torch to lower into the plate after a torch collision
occurred while cutting. When the user acknowledged the torch collision dialog the torch
lowered toward the plate. The issue also occurred when an emergency stop or drive
disabled command occurred while cutting.
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m  AllHPR Auto Gas fields are now always displayed in the HPR Diagnostics screen. The user
will see the pressure value fields for Cut Gas 1, Cut Gas 2, Mixed Gas 1, and Mixed Gas 2,
even if there is no pressure on these channels or the gas channels do not exist (manual gas
console).

m  Resolved an issue where the speed pot did not work properly after the slide control on the
Soft Op Con was used. The issue was only seen when an analog signal was used for the
speed pot.

XPR

m  Resolved an issue where the torch fired in the air under the following condition: With XPR
fixed function I/O, if water remains in the torch after a water injection process, the THC's
IHS will be immediately satisfied at the next cut or mark. The XPR firmware was updated to
correct the issue. The XPR now pulses gas on and off 7 times (for 14 seconds) when
switching from a wet to dry process to make sure the ohmic contact is not shorted out by
the water remaining in the torch.

ProNest

m  The ProNest CNC Package was updated from 1.1.4 to 1.1.9 and includes the latest
XPR cut charts (Revision J).

Summary of the Revision J cut chart changes:
a Fixes:
e Corrections to arc voltage data for thick, non-ferrous processes
e Corrections to pierce height and transfer height data
e Correction to a process name and a shield gas name that did not match
e Pierce times corrected for edge start on 300A MS processes
e Corrections to kerf width data
e Metric value corrected for 170A Air/Air process
o New capabilities:
e True Hole processes added — More thicknesses covered within the existing ranges
e 3-1/8 inch mild steel added to the 300A process
e 12 mm stainless steel added to 80A N,/H,0 process

e Version 1.1.8 of ProNest CNC Installer created
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update

The versions for the software and firmware in the current update are found in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and OpCon APlIs:

choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m  Version information for cut charts is displayed on the cut chart screen in Phoenix

m  To see version information for other items Go to Control Panel > Programs and Features

If you need to update the CNC or have any other questions about

software versions, contact your regional Product Application

Engineer (PAE).

Shown on the Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.4.0
Real-Time OS 6.1.16110.1
Field Bus Master 1.5.59902.0
Real-Time Module 10.4.0.1469
PLC engine 1.1.0.0
Phoenix Op Con API 2.0.0.0
SoftOpCon 2.0.0.406
MinReqOpCon 2.0.0.406
Hardware operator console 1.0

Shown on the cut chart screen

Item Versions / Revisions
XPR J
HPRXD AA
HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown on the Windows Programs and Features screen

ProNest CNC Versions / Revisions
Client 1.1.4.209

ProNest CNC package 1.1.9

Nesting software 12.0.4.6250

KPA Versions / Revisions
EtherCAT Studio 1.12.210.0
License utilities 2.1.104.0

PLC Connect

Versions / Revisions

MULTIPROG

1.2

Plasma power supplies

Versions / Revisions

XPR main control E-458
XPR torch connect E-175
XPR gas connect E-122
XPR choppers E-169
XPR WiFi tool 21493
Drives Versions / Revisions

Bosch IndraDrive C and Cs

19V08, 18V10, 18V20

Delta ASD A2

1.643 or higher

Kollmorgen AKD

1.15

Mitsubishi MR-J4

Drive: BCD-B46W500 B1 Communication module: 1.10.01

Panasonic MINAS-A5B

1.01

Yaskawa Sigma-5

5.0, 5.04, 6.00

Yaskawa Sigma-7

0023 2016.10
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Release notes

Version 10.3.1 is an unplanned interim release to address reported field
issues and to provide additional safety improvements. It is recommended
that all customers update to 10.3.1 or higher software.

ProNest CNC

Version information for this release of ProNest CNC software

m  ProNest CNC Nesting Software 12.0.4.6250
m  ProNest CNC Client 1.1.4.209
m  ProNest CNC Package 1.1.4.0

To view the version information for ProNest CNC software, right-click the
Windows Start button, and then click Programs and Features. Click
Publisher to sort the items. The Hypertherm items for ProNest CNC are
grouped near the top of the list.

m  Resolved an issue with an incorrect feed rate being applied to True Hole parts from
ProNest CNC that was affecting XPR™ True Hole quality.

m  Enabling and disabling height control using M50/M51 part programs codes was not being
applied on XPR non-True Hole interior features, affecting cut quality. This has been
corrected.

m Incorrect speeds used for lead-out techniques with XPR thick stainless and aluminum
processes has been resolved.

Phoenix szoftververzio 10.26.0 Kiadasi megjegyzések 809720HU 188



Version 10.3.1

Phoenix resolutions

m  Resolved an issue where the fault ramp time was not recognized for the Independent Drive
Enable and Series Drive Enable wiring settings. The front panel E-stop input now recognizes
fault ramp-down times. The drive enable is now maintained for the programmed Fault Ramp
Time instead of turning off immediately.

If your drive supports Safe Torque Off and you are using it for Emergency
Stop, Hardware Overtravels, or other Machine Fault Conditions, the Safe
Torque Off will then override motor deceleration instead of any
programmed Fault Ramp times.

m  Resolved an issue where the Hardware Op Con and Soft Op Con Stop keys only stopped
motion momentarily with a stuck joystick input if Stop was pressed and released. The
Hardware Op Con button will completely stop motion if pressed and held for at least
1 second. This issue exists in all previous versions of Phoenix software. Software was
changed so both the Hardware Op Con and Soft Op Con Stop keys completely stop
motion generated by a stuck joystick input when pressed and released or pressed and held.
Motion cannot be restarted until the input that generated the motion turns off.

m  Resolved an issue where the Stop button and Safety Mat input did not stop motion during
the Test Lifter function from the Process screen. The Stop button and Safety Mat input can
now be used to stop the Test Lifter function from the Process screen.

m  Resolved an issue that prevented the selection of an analog input for the Sensor THC
on the Machine setup screen when a MAXPRO200 was configured on Plasma 1 on the
Station Configuration screen.

m  The ResetTHCLog password now supports logging both THC Command position and
Actual Position. Previously the THC log file only contained Command Position. The addition
of Actual Position to the THC log file adds additional diagnostic capabilities when
troubleshooting Sensor THC issues.

m  Resolved an issue where coolant would flow during bevel calibration with an XPR plasma
power supply. Bevel calibration with XPR requires that you turn off the main power switch
(at the wall), turn the main power switch on again, and no process has been sent to the
XPR. Bevel calibration is typically performed during machine setup only.

m  Resolved an issue where the Hardware Op Con speed pots did not work until the
Soft Op Con speed controls were used first.

m A Ready to Move message is now displayed when you attempt manual motion using the jog
keys in the Soft Op Con.

m  Eliminated an issue where speed pots were briefly jumping from 0 speed to maximum speed
when the speed pot was set close to the 0 speed set point.

m  Resolved an issue where the Invalid Process message was shown when you tried to start a
Cut, Rip Cut, or Rip Mark when an XPR was not in the Wait for Start state or the Initial
Checks state. The message has been updated to XPR Not Ready.

m  Resolved an issue where quickly switching from Rip Cut to Rip Mark caused an XPR to cut
the plate instead of marking the plate.

m  Resolved an issue where an HPR plasma supply fired an arc in the air under certain specific
conditions when switching from Rip Cut IHS to Rip Mark IHS before the IHS was
completed.
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Software versions

The following table shows the software versions before and after this update, for reference

purposes.

This table also includes the software versions for new EDGE Connect
CNCs shipped with Phoenix version 10.3.1.

To check which software versions the CNC has, choose Main > Setups > Diagnostics >

Control Information.

If you need to update the CNC or have any other questions about

software versions, contact your regional Product Application

Engineer (PAE).

Software Before update After update New CNCs
Windows 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix 10.3.0 10.3.1 10.3.1
Real-Time OS 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
Field Bus Master 1.56.59902.0 1.5.59902.0 1.5.59902.0
Real-Time Module 10.3.0 10.3.1 10.3.1
PLC Engine 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
System Image 30 32 32
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
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Kiadasi megjegyzések

Uj funkeidk

m  Bevezettiik az uj XPR300 plazmavago rendszer tamogatasat. Részletes informacioért lasd
az EDGE Connect kézikdnyv 809900 fliggeléket (EDGE Connect kézikényv 809340).
Ime Phoenix szoftververzia 10.26.0néhany eltérés a HPR-hez képest:

O A jeléléshez immar nem sziikséges kiilén szerszam vagy folyamat, minden rekord
tartalmazza a vagast, a jelélést és a True Hole-t (adott esetben)

Ennek megfeleléen:

e AzMS36 T3 (1. eldl6 kivalasztasa folyamat) és az M36 T4 (2. jel6l kivalasztasa
folyamat) tébbé nincs hasznalatban; az M36 T1 (1. plazma kivalasztasa folyamat)
és az M36 T2 (2. plazma kivalasztasa folyamat) szolgal a vagasra és a jeldlésre
egyarant

e Az MO9 (1. jeldl6 be), az M10 (1. jeldlé ki), valamint az M09 (2. jell6 be), az M10
(2. jeldlé ki) tébbé nincs hasznalatban; az MO7 (Vagas be) és az M08 (Vagas ki)
szolgal a vagasra és a jelolésre egyarant

e Immar feliilbiralhato a jel6lési sebesség a ProNest bedllitasi tdblazataban Fvalue
segitségeével

o A fellilbiralasok, a True Hole és a jelolések kédokkal vannak jel6lve az
alkatrészprogram MO7 soraban
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0 A folyamatok és a bedllitasi tablazat 6sszes paraméterét immar az alkatrészprogramban
lévé egyetlen G59 V509/V519 sor jeldli. Példaul: G59 V509 F11189. Ez a parancs
adja meg a CNC-nek, hogy a folyamat és beallitasi tablazat paramétereinek
adatbazisaban melyik rekord hasznalando6 az adott alkatrészprogramban. A rekord
a Phoenix és az XPR300 altal az alkatrészprogram végrehajtasahoz sziikséges
Osszes paramétert tartalmazza. A rekordban megtalalhatok a kapcsolédé
XPR-folyamatazonositok a vagashoz, a jeléléshez és a True Hole-hoz (adott esetben),
melyet a Phoenix az alkatrészprogram végrehajtasakor elkiild az XPR300 részére.

Tovabbfejlesztések

m Az EDGE Connect-csomag telepitéje immar telepiti a ProNest CNC-t.

m  Bevezettik a Yaskawa Sigma 7 illesztéprogramok tamogatasat. A részletekért lasd:
FSB 809910.

Phoenix hibajavitasok

m A HPR firmware frissitése (3.19) megoldotta azt a hibat, amely miatt a pisztoly nem kapcsolt
be, amikor argon segitségével 25—35 A-en jeldIni probalt. Az Ar/Air gaztipusokat a HPR
firmware atallitotta Ar/Ar_Air értékre.

m  Megoldodott egy probléma a Sensor THC IHS kemény lemez észlelésével kapcsolatban.
A rendszer figyelmen kiviil hagyta a fuvoka érintkezésérzékeléjét IHS soran, ha a HPR
tisztitast végzett, amikor a pisztoly a lemezhez hozzaert.

m A HT4400 felkeriilt azon plazmaellatasok listajara, amelyeknél a Sensor THC
0,5 masodperces késleltetést alkalmaz minden vagas végén, hogy ne huzodjon vissza
a pisztoly a leallasi folyamat kdzben az egyes vagasok végén.

m Az EDGE Connect CNC tévesen ,A szamitott hiba kétszer tullépte a szervohiba tlirését”
hibat jelzett a tengely gyorsulasa kézben. A hibadllapotot azért sziintettiik meg, mert
atfedésben volt az aleszkéz hibafunkcioival, €s nem volt ra sziikség.

m  Megoldodott egy probléma, amely miatt a HPR hibak a megtekint6é ablakban csak a pisztoly
leeresztésekor jelentek meg.

m  Megoldodott egy probléma, amely miatt a helyredllithatatlan EtherCAT halozati hibat okozo
hibak nem nullaztak a Sensor THC kezddhelyzet jelzét, ha a THC mar a kezdéhelyzetbe
kerilt. A halézat ujrainditasakor a pisztoly helyzete a Phoenix szamara ugy jelent meg, mintha
a csuszas tetején lenne, igy nem lehetett magasabbra emelni. Nem volt megakadalyozva,
hogy a kezel6 vagast indithasson ugy, hogy a pisztoly kézben téves IHS kezdési magassagra
ereszkedjen, amitdl a pisztoly nagy sebességgel a lemeznek Utkdzhetett, ha a halézati hiba
bekovetkeztekor elég kdzel volt hozza.
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10.3.0-s verzio

Az alabbi tablazatban a frissités el6tti és utani szoftververziok lathatok referencia céljabol.

A tablazat tartalmazza a Phoenix 10.3.0 verzidval szallitott uj EDGE
Connect CNC-k szoftververzioit is.

Ha ellendrizni szeretné, milyen szoftververzio talalhato a CNC-n, valassza ki a F6 > Beallitasok >
Diagnosztika > Vezérlési informaciok lehetéséget.

Ha frissitenie kell a CNC-t, illetve barmely mas kérdése van

a szoftververziokkal kapcsolatban, forduljon a helyi termékalkalmazasi
meérnskhéz (Product Application Engineer, PAE).

Szoftver Frissités el6tt Frissités utan Uj CNC-k

Windows 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240

Phoenix 10.2.0 10.3.0 10.3.0

Valds idejli operaciés rendszer  6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1

FieldBus f6 eszktz 1.5.59902.0 1.5.59902.0 1.5.59902.0

Valds idejli modul 10.2.0 10.3.0 10.3.0

PLC motor 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0

Rendszerkép 30 31 31

Phoenix OpCon API 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0

Active OpCon API-k 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
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Kiadasi megjegyzések

Funkciok

m  Hozzaadtuk bizonyos Mitsubishi illesztéprogramok (MR-J4 sorozat) tamogatasat.
A tamogatott modellek listajat lasd a 809750. sz. alkalmazasi jegyzetben.

Normal kodolasi felbontasu, J3 sorozatu Mitsubishi motorok sziikségesek
a Phoenix 10.2 szoftverhez.

m  Hozzaadtuk bizonyos Panasonic illesztéprogramok (Minas-A5B sorozat) tamogatasat.
A nyomatékvezérlés jelenleg nem tdmogatott. A tdmogatott modellek listajat lasd a 809760.
sz. alkalmazasi jegyzetben.

m  Hozzaadtuk a Delta illesztéprogramok (ASDA-A2 sorozat) tamogatasat. A tamogatott
modellek listajat lasd a 809770. sz. alkalmazasi jegyzetben.

Tovabbfejlesztések

m A Phoenix szoftververzié-szam egyszer(ibbé valt, és elmaradtak a helykitélté extra nullak.
A jelenlegi kiadas példaul 10.2.0 szamokkal jelenik meg a 10.02.00 helyett. A valtozas
célja a verziok 6sszekeverésének kikliszobdlése.

m  Bevezettik a HPRXD 80 A és 400 A lagyacél SilverPlus tamogatasat. A Kopo alkatrészek
cseréje képernyore felkerilt az elektroda képe és cikkszama, a beallitasi tablazat
adatbazisaba pedig folyamatparaméterek keriiltek.

m A Kézikdnyvek frissitése funkcioba bekeriilt a Powermax45 XP tamogatasa.
A Powermax4b XP kézikdnyveket a Kilénleges beallitasok képernyén az
"UPDATEMANUALS" jelszoval, illetve a Kézikonyvek frissitése gombbal lehet importalni.
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A Powermax45 XP vagasi folyamatanak tdmogatasa nem alkotja a 10.2
kiadas részét.

m A True Hole konverzi6 eszkdzt immar a Phoenix-csomag telepitéje frissiti.
m  Tébb tovabbfejlesztés tortént a True Hole konverzié segédeszkdzben:

0 Bekertlta ,EIA | & J Codes Absolute” Phoenix-paraméter tamogatasa, igy a Phoenix
immar mindig atadja a True Hole konverzié segédeszkdznek. lly modon a két
szoftvercsomag szinkronban marad (az EIA IJ vagy Névekményes, vagy Abszolut) az EIA
program értelmezésekor, illetve kiadasakor.

a A True Hole konverzié immar az opcionalis |- vagy J-koddal rendelkezd alkatrészeket
is elfogadja. Ha az I- vagy J-kod értéke O, akkor a tovabbiakban nem sziikséges.

a A True Hole konverzio immar megfelel6 True Hole-kimenetet allit el¢ az
alkatrészprogramban kés6bb vagott lyukak szamara akkor is, ha az elsé lyuk, illetve
lyukak atméréije tul nagy ahhoz, hogy True Hole-kimenetté lehessen konvertalni.

Phoenix hibajavitasok

m A NEM a Nuget csomag segitségével létrehozott Op Conok nem m(ikddnek, ha a jelenleg
hasznalt nyelvet Phoenix 10.2-re frissiti. Ennek az az oka, hogy a frissités két DLL-fajlt
(InternalComms.dll és Models.dll) athelyez egy ObsoletePhoenixOpConAPI nevli mappaba
a C:\Phoenix kdnyvtaron beldil. Ezt a problémat két modon lehet megoldani:

O Helyezze at a két DLL-fajlt az ObsoletePhoenixOpConAPI mappabdl a C:\Phoenix
konyvtarba. Ezzel engedélyezi az egyéni Op Cont, de NEM futtathato a 10.2.0 verzioban
biztositott szabvanyos Phoenix Op Con.

a Frissitse az egyéni Op Cont az uj Nuget csomagra. Ez a legjobb valasztas,
és a Hypertherm is ezt ajanlja. Ekkor az egyéni Op Con és az Uj szabvanyos
Op Con egyarant mkodik.

m  Kijavitottuk azt, hogy a vagasi folyamat tévesen jel6lésrol atvaltott vagasra, ha a program
a kezdeti vagaseérzékelést megel6z6en tobbszor sziinetelt.

m A folyamatfrissitési szamlalo immar lenullazodik, ha egy alkatrészprogram azelétt sziinetel,
hogy a plazmarendszer ivet allitana el6. Ez kiklisz6bdli a program sziinetelését, és annak
jelzését, hogy ujra kell probalni a folyamat frissitését.

m  Kijavitottuk a HPR rendszerek egyik hibajat, amely akkor fordult elé, amikor argonnal
a vagasrol jelolésre valtottak, mikdzben a jeldlési aram 25—-35 A volt. A folyamat nem frissiilt
megfeleléen, és a program sziinetelt. A program ujrainditasakor a Phoenix a vagasi
folyamattal, nem pedig a jel6lési folyamattal frissitette a HPR-t.

m A Szoftverfrissités muvelet immar helyesen telepiti a leforditott nyelveket.

m  Annak megelézése érdekében, hogy a Phoenix lefagyjon, mikdzben a felhasznalo a Betoltés
képernyén gyorsan végiglépeget az alkatrészprogramok kdzott, amikor az elénézet be van
kapcsolva, a Phoenix immar megakadalyozza az uj alkatrészprogram beté6ltését, mikozben
az el6z6 alkatrészprogram még kirajzolas alatt all.

m A Phoenix tobbé nem marad a nem miikodé OK és Mégse programozhaté gombokat
tartalmazo Kézi képernydn, ha az E-Stop gombot megnyomjak, mikézben a Cut Pro vagy
az Align Wizard aktiv.

= Immar nem fordulnak el Phoenix kivételhibak a Sebesség-potenciométerrel végzett nem
szandékos tevékenység, illetve tul nagy elektromos zaj esetén.
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ProNest CNC hibajavitasok

m A Phoenix késziilék/tengely tajolasatol fliggéen a ProNest CNC az alkatrészt rossz iranyban
haladé vagasi utvonallal allithatja el6 a Phoenix Egyszer( formak hasznalata soran. Egyes
tengelytajolasok (+Y -X, ha az X a Sin) hibas kimenetet allitanak el a ProNest CNC-bél
egyszerl formak hasznalatakor. Mindez a DXF alkatrészeket nem érintette. Immar minden
tengelymivelet ugyanazt a bemenetet szolgaltatja a ProNest CNC részére egyszer(i formak
esetén, igy azok kimenete a ProNest CNC-nél minden tajolasnal helyes.

m  Kijavitottuk a ProNest CNC vagasi folyamatanak adataiban [évé egyik hibat, igy immar
helyes az adagolasi sebesség a True Hole bevezetéseknél.

Szoftververziok

Az alabbi tablazatban a frissités elétti és utani szoftververziok lathatok referencia céljabol.

A tablazat tartalmazza a Phoenix 10.2.0 verzioval szallitott yj
EDGE Connect CNC-k szoftververzioit is.

Ha ellendrizni szeretné, milyen szoftververzio talalhaté a CNC-n, valassza ki a F6 > Beallitasok >
Diagnosztika > Vezérlési informaciok lehetéséget.

Ha frissitenie kell a CNC-t, illetve barmely mas kérdése van a
szoftververziokkal kapcsolatban, forduljon a helyi termékalkalmazasi
mérndkhéz (Product Application Engineer, PAE).

Szoftver Frissités elott** Frissités utan Uj CNC-k
Windows 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix* 10.01.0 10.2.0 10.2.0

Valds idejli operacios rendszer 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
FieldBus f6 eszkoz 1.5.59902.0 1.5.59902.0 1.5.59902.0
Valés ideji modul* 10.01.0 10.2.0 10.2.0

PLC motor 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
Rendszerkép* 27 vagy 28 27 vagy 28 30

Phoenix OpCon API* 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
Active OpCon API-k* 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0

* A jelen frissitéssel megvaltozott szoftververziét jelez.

196 809720HU Kiadasi megjegyzések Phoenix szoftververzio 10.26.0



10.01.0-s verzio

Kiadasi megjegyzések

Funkciok

Beckhoff EL1809 16 csatornas digitalis bemenetl és Beckhoff EL2809 16 csatornas
digitalis kimenetli EtherCAT I/O modul tamogatasanak hozzaadasa. Tovabbi informacioért
lasd az EtherCAT® illesztéprogramok és /O modulok, melyeket tamogatnak az

EDGE® Connect/T/TC CNC-k Alkalmazasi jegyzet (809660).

Kibdvitettiilk a Phoenix oszcilloszkdpot. Az adatok visszajatszasa immar tamogatja a tébb
gyors eléretekerési sebességi beallitast.

Ha a vagoberendezés megfelelden a kezdOpozicidba lépett, az X és Y szoftveres tulhaladasi
hatarértékek immar azel6tt bekapcsolnak, hogy a Kézi képernyén sor keriilne az EImozdulasi
tavolsag funkcio végrehajtasara. A CNC-kezelé immar figyelmeztetést kap a mozgas
megkezdddése el6tt.

Tovabbfejlesztések

A Phoenix-csomag telepit6je immar automatikusan, igény szerint képes frissiteni
az EtherCAT alarendelt kdnyvtar fajljait.

Kikliszoboltik a készllékek alkalmankénti ,rangatdzasat”, melyet az EtherCAT halézat
késései és az RTOS szalprioritasok és a Phoenix-id6zités egytittese okozott.

a A kovetkezetes, idejében torténd mozgas érdekében optimalizaltuk az RTOS
szalprioritdsokat és a PLC 1/0 EtherCAT haldzati frissitéseket.

O Hibat és hibatizenetet alakitottunk ki az esetleges kimaradt EtherCAT ciklikus
csomagfrissitések szamara.

A Phoenix OpCon API korabbi verzidival valo visszafelé hato kompatibilitast alakitottunk ki.
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Immar meger6sitd tizenet (Funkciok frissitése sikeriilt) jelenik meg az tjonnan vasarolt
szoftverfunkciok UPDATEFEATURES jelszoval valé bekapcsolasakor.

Tovabbi ellendrzéseket vezettiink be a Cs6/Forgastengely részére. Az alkatrészprogram
forgasi F-kodjait a rendszer immar figyelmen kivil hagyja, ha a Sebességek képernydn lévé
Forgassebesség bedllitas tévesen nullara (0) van allitva. A forgasi mozgas mindaddig
blokkolodik, amig a maximalis sebesség értékét nullatol eltéré értékre nem javitjak.

Ha szerkeszti a langvagasi tablazat képernyéjén a vagohegyet, akkor immar a képernyén
megjelend alfanumerikus billenty(izetet hasznalhatja a szambillentylzet helyett, igy bettket
és szamokat egyarant megadhat.

Immar analog kimenetek esetén tAmogatottak a negativ értékek.

Az eddigi 0—10 VDC tartomany helyett az analog bemeneti értékeknek mar a 10 VDC
tartomanyba kell esnitik. Mindez tamogatja az EtherCAT illesztéprogramokat és az ilyen
képességu 1/0 modulokat.

Kikiiszoboltik a készililékek EtherCAT halézat indulasa kdzben alkalmanként fellépd
srangatozasat”. Ezeket az alkalmankénti rangatdzasokat az okozta, hogy a Phoenix a halozat
mUikddéképes allapotba lépése el6tt kapcsolta be az illesztéprogramokat, igy azok hibas
helyzetadatokat jelentettek.

Immar rendelkezésre all a HPR Process Ready és a HPR Remote On jel, melyek az I/0
ora és Oszcilloszkop ablakokban tovabbfejlesztett diagnosztikat kinalnak.

Erthetébbé tettiik a Phoenix OpCon API cimkéket a Vezérlési informaciok képernyén.
A ,Tamogatott API" cimke neve immar ,Phoenix OpCon API", az ,Ugyfél/tigyfelek API”
cimke neve pedig ,Active OpCon API-k”.

Hibajavitasok

A Phoenix immar figyelmen kiviil hagyja a téves Hardver kezel6i konzol alegység hibat,
amely az EtherCAT halézat indulasakor fordult eld.

A nulla sebességre allitott potenciométer kezelése immar helyes, ha az Alkatrész folytatasa
aktiv az E-Stop aktiv kdzben, ha készulékhiba térténik, illetve ha az Alkatrész folytatasa nincs
bekapcsolva.

A Soft Op Con allomasallapot-jelzé és a Soft Op Con allomas letiltasa, a kézi mod és
a programmod gombjai immar szinkronban vannak. (A z6ld szin engedélyezett allapotot jeldl.
A piros szin tiltott allapotot jel6l.)

Kijavitottuk a Visszatér az indulashoz mozgas hibajat az E-stop hasznalatakor,
amikor Alkatrészprogram folytatasa/Tapellatas kiesése van hasznalatban
alkatrészprogram végrehajtasakor.

Tokéletesitettiik a kézi mod be- és kikapcsolasanak megbizhatosagat a Soft Op Conon.

Ellendrzéseket vezettiink be a Sziinet képernyé jelenlétére vonatkozéan a lehetséges
Phoenix kivételhibak kikliszébodlése érdekében a Tapellatas kiesése alkatrészprogram
adatainak mentése kdzben.

A szurasszamlald immar nem marad lathaté a Watch Windowban, ha mas elemek jelennek
meg a Watch Windownak ugyanebben az alsé részében.

Tamogatast vezettiink be a Yaskawa illesztéprogramok helyzethibajahoz.
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Ha a vagogépen Yaskawa EtherCAT illesztéprogramok talalhatok, konfiguralja ujra az
EtherCAT halozatot a frissités telepitését kovetéen. Ez annyit tesz, hogy vizsgaltassa
meg Ujra az EtherCAT halozatot, és hozzon létre Uj Phoenix.xml fajlt. Az utasitdsokat
lasd Az EtherCAT héldzat konfiguralasa részben az EDGE Connect telepitési és
beéllitési kézikényvben (809340).

m A THC ivfesziltség bevitele immar plazmarendszereknél is helyes a diszkrét analég
bemenetek jovoltabol.

m A hibakezelés altaldban véve tokéletesebb lett, és megsziintettik az érvénytelen EtherCAT
mezdébusz-hibakat.

m A Hold Ignition 1 és 2 kimenetek immar helyesen frisstilnek a Watch Window.

m Ha Watch Window reteszelt [éptetést alkalmaz (vagy csatlakoztatott billentylizeten
a nyilbillenty(iket hasznalja), akkor a reteszelt léptetés kikapcsol, amikor a Soft Op Conon
nyilbillentytit hasznal.

Szoftververziok

Az alabbi tablazatban a frissités el6tti és utani szoftververziok lathatok referencia céljabol.

A tablazat tartalmazza a Phoenix 10.01.0 verzidval szallitott U EDGE Connect CNC-k
szoftververzioit is.

Ha ellendrizni szeretné, milyen szoftververzio talalhatd a CNC-n, valassza ki a F6 > Beallitasok >
Diagnosztika > Vezérlési informaciok lehetéséget.

Ha frissitenie kell a CNC-t, illetve barmely mas kérdése van a szoftververziokkal
kapcsolatban, forduljon a helyi termékalkalmazasi mérndkhdz (Product Application
Engineer, PAE).

Szoftver Frissités el6tt Frissités utan Uj CNC-k
Windows 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix* 10.00.0 10.01.0 10.01.0
Valds idejli operacios rendszer 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
FieldBus f6 eszkdz 1.5.59902.0 1.5.59902.0 1.56.59902.0
Valés ideji modul* 10.0.0 10.01.0 10.01.0

PLC motor 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
Rendszerkép* 27 27 28

Phoenix OpCon API* 1.x.x.X 2.0.0.0 2.0.0.0
Active OpCon API-k* 1.1.0.11 2.0.0.0 2.0.0.0

* A jelen frissitéssel megvaltozott szoftververzidt jelez. A tébbi verzié nem véltozott.
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A 10.01.0 verzio telepitése

Mieldtt elkezdené

Végezze el az alabbiakat:

Gy6z6djon meg arrél, hogy a CNC-n a 27-es rendszerkép, valamint a Phoenix 10.00.0
vagy ujabb verzidja talalhato. Ne telepitse a frissitést, ha a CNC-n nem ezek
a szoftververzidk talalhatok.

O Ha ellendrizni szeretné, milyen verzidk talalhatok a CNC-n, valassza ki a Fé >
Beallitdsok > Diagnosztika > Vezérlési informaciok lehetéséget. Tekintse meg
a Szoftververzidk részben a Phoenix és a Rendszerkép mezéket. Ha frissitenie kell
a CNC-t a 27-es rendszerképre vagy a Phoenix 10.00.0 vagy Ujabb verziora, forduljon
a helyi termékalkalmazasi mérndkhdz (Product Application Engineer, PAE).

Készitsen biztonsagi masolatot a CNC rendszerfajljairol: valassza ki a Fé > Fajlok >
Mentés lemezre > Rendszerféjlok mentése lemezre lehetéséget.

Ha a CNC-n egyéni szoftveres kezel6i konzol (Soft Op Con) talalhato, készitsen biztonsagi
masolatot a Soft Op Con alkalmazasrol, és az ahhoz tartozé steps.json fajlrél.

Ha létrehozaskor nem hasznalt egyedi nevet az egyéni Soft Op Conhoz, akkor el6fordulhat,
hogy az egyéni Soft Op Con a frissités telepitésekor lecserélédik a Hypertherm szokasos
Soft Op Conjara.

Ugyeljen az alabbiakra:

Ez mindGssze egy koztes frissitése a Phoenix szoftvernek. A frissités nem tartalmazza a
beallitasi tablazatok, a Phoenix sugdrendszer és a miszaki dokumentacio frissitéseit.

A frissités telepitésekor a Phoenix automatikusan djraindul.

Ha a vagogépen Yaskawa EtherCAT illesztdprogramok talalhatok, konfiguralja ujra

az EtherCAT halozatot a frissités telepitését kdvetden. Ez annyit tesz, hogy vizsgaltassa meg
Ujra az EtherCAT halozatot, és hozzon létre Uj Phoenix.xml fajlt. Az utasitasokat lasd

Az EtherCAT héalézat konfiguralasa részben az EDGE Connect telepitési és bedllitasi
kézikényvben (809340).

A frissités letoltése eés telepitése

1.

Valassza ki a www.hypertherm.com webhelyen az Customer support (Ugyféltamogatas) >
Phoenix software updates (Phoenix szoftverfrissitések) lehet6seéget.

. Toltse le a megfeleld nyelvii PhoenixSuitelnstaller.exe fajlt egy USB-meghajtéd

gyokérkonyvtaraba.

Helyezze be a CNC USB-csatlakozojaba az USB-meghajtét.

Valassza ki a F6 képerny6n a Beéllitasok > Jelszé lehetéséget.

Gépelje be az UPDATESOFTWARE sz6t (egybeirva), majd valassza ki az OK lehetséget.
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6. Ha a rendszer kérdezi, valassza az OK lehetéséget.

i Press OK and wait briefly while Software Restarts Automatically.

u 0K @ Cancel

7. Varja meg a frissités telepitésének befejez6dését.

Ekdzben automatikusan megnyilik és bezar tdbb ablak. Ez rendben van igy.

8. A frissités telepitését kdvetéen a CNC automatikusan ujraindul, a Phoenix pedig megnyilik,
és elinditja az EtherCAT halézatot. Megjelenik az alabbi tizenet.

Starting Field Bus Network. State: Init

20%

Q) conen

9. A haldzat indulasanak ledllitasahoz valassza ki a Mégse lehettséget.

10. A Phoenixbdl valo kilépéshez kattintson a Phoenix F6 képernyéjén barhol, majd nyomja meg
az Alt+F4 billentytikombinaciot.

Ha a CNC-n egyéni Soft Op Con talalhaté: Ha a CNC-n egyéni Soft Op Con volt,

melynél biztonsagi masolatot készitett a Soft Op Con alkalmazésrdl, és az ahhoz
tartozo steps.json fajlrol, masolja vissza a fajlokat a C:/Phoenix mappaba a CNC-n.

11. Kattintson a Windows Start gombjara, majd a Phoenix indité lehetéségre.

<
Phoenix
Launcher

Ha a vagégépen Yaskawa EtherCAT illesztéprogramok talalhatok: Ujra kell
konfiguralnia az EtherCAT halozatot. Ez annyit tesz, hogy vizsgaltassa meg ujra
az EtherCAT haldzatot, és hozzon létre Uj Phoenix.xml fajlt. Az utasitasokat lasd
Az EtherCAT héaldzat konfiguralasa részben az EDGE Connect telepitési és beallitasi
kézikényvben (809340).
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