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Instalacja aktualizacji

Ten dokument zawiera instrukcje dotyczace aktualizacji nastepujacych skfadnikéw:
m  Oprogramowanie systemu CNC
m  Instrukcja pomocy technicznej do systemu CNC

m  Oprogramowanie ProNest na komputery stacjonarne (tylko dla klientow ProNest)

Przed rozpoczeciem

Przed aktualizacjg oprogramowania CNC nalezy upewnic¢ sie, ze na pamieci USB jest co najmnigj
1 GB wolnego miejsca.

Krok 1: Utwérz kopie zapasowg plikow systemu CNC

Pliki systemu CNC (Phoenix.ini, LastPart.txt, Phoenix.xml, Network.xml, SystemErrors.log i inne) sg
niezbedne do przywrdcenia biezacej konfiguraciji systemu CNC podczas rozwigzywania problemow.
Firma Hypertherm zaleca wykonanie kopii zapasowej tych plikow przed aktualizacja
oprogramowania.

1. W aplikacji Phoenix wybierz pozycje Ekran gtéwny > Pliki > Zapisz na dysku.
2. Wybierz pozycje Zapisz pliki systemowe na dysku > Zapisz WSZYSTKO do pliku Zip.

Pliki systemowe sa domysinie zapisywane w pamieci USB jako Phoenix.zip.
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Krok 2: Utworz kopie zapasowa niestandardowej tabeli danych cigcia
(jesli ma zastosowanie)

Tabele danych ciecia sa aktualizowane automatycznie po uruchomieniu instalatora pakietu EDGE Connect.
Jesli korzystasz z niestandardowych tabel danych ciecia, zapisz je w pamieci USB przed uruchomieniem
instalatora pakietu EDGE Connect.

Krok 3: Utworz kopie zapasowa niestandardowej aplikacji Soft Op Gon
(jesli ma zastosowanie)

Jesli system CNC korzysta z domysinej aplikacji Hypertherm Soft Op Con, przejdz do Krok 4:
Utworz kopie zapasowsq obrazu CNC.

Jesli system CNC korzysta z niestandardowej aplikacji Soft Op Con, zalecamy zapisanie plikow
wymienionych ponizej w pamieci USB.

m Niestandardowa aplikacja Soft Op Con znajdujgca sie tam, gdzie zostata
pierwotnie zapisana.

m Plik steps.json (w folderze C:\Phoenix).

Krok 4: Utwérz kopie zapasowq obrazu CNC

Utworz kopie zapasowg obrazu systemu CNC (w tym oprogramowania systemu operacyjnego,
oprogramowania Phoenix i plikow konfiguracyjnych), aby mozna byto przywrdcic¢ system cigcia
do poprzedniego stanu operacyjnego w przypadku uszkodzenia plikow.

Instrukcje mozna znalez¢ w rozdziale Backup and Restore the System (Kopia zapasowa

i przywracanie systemu) w dokumencie EDGE Connect Installation and Setup manual (Instrukcja
instalacji i ustawiania systemu EDGE Connect) (809340). Dokumentacja techniczna jest dostepna
w witrynie www.hypertherm.com/docs.

Krok 5: Pobierz aktualizacje oprogramowania CNG

1. W witrynie internetowe] www.hypertherm.com wybierz opcje Zasoby, aby zobaczy¢ rozwijane
menu. Z rozwijanego menu Zasoby wybierz pozycje Baza wiedzy o oprogramowaniu w sekgji
Aktualizacje oprogramowania i wsparcie.

2. Na ekranie logowania do Bazy wiedzy wprowadz nazwe uzytkownika i hasto, a nastepnie
kliknij przycisk Zaloguj.

Jesli po raz pierwszy korzystasz z Bazy wiedzy, wybierz opcje Utwérz
konto. Nastepnie wybierz opcje Phoenix CNC software
(Oprogramowanie CNC Phoenix ) i kliknij przycisk Submit (Przesli)).
W formularzu rejestracji w bazie wiedzy wprowadz swoje dane, w tym
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model maszyny CNC i numer seryjny. Numer seryjny CNC znajduje sie
na etykiecie produktu. Jest takze wy$wietlany na ekranie Ustawienia >
Diagnostyka w oprogramowaniu Phoenix.

Jesli nie znasz swojego hasta do logowania, wybierz opcje
Nie pamietam hasta.

3. W sekcji Downloads (Pliki do pobrania), wybierz opcje Get the latest version of Phoenix
software (Pobierz najnowszg wersjg oprogramowania Phoenix).

4. Wybierz opcje EDGE CONNECT SUITE INSTALLER (INSTALATOR PAKIETU
EDGE CONNECT), aby pobra¢ oprogramowanie.
5. Zapisz plik instalatora EDGE Connect Suite (EDGE_Connect_Suite.exe).

m W przypadku systemu CNC zapisz plik w dowolnej lokalizacji z wyjatkiem folderu
C:\ Phoenix. Nie zapisuj tego pliku w folderze C:\ Phoenix.

m  Poza systemem CNC zapisz plik w katalogu gtownym pamigci USB.
Jesli kopia instalatora zostanie zapisana w lokalizacji docelowej, system Windows
automatycznie zmodyfikuje nazwe pliku. W takim przypadku nalezy usuna¢ stary plik

*.exe i zmieni¢ nazwe nowego pliku *.exe. Mozna na przykifad zmieni¢ nazwe
EDGE_Connect_Suite(1).exe na EDGE_Connect_Suite.exe.

Krok 6: Zainstaluj aktualizacje oprogramowania CNC

Instalator pakietu EDGE Connect to pojedynczy plik wykonywalny (.exe), ktory teraz
aktualizuje cate oprogramowanie niezbedne do uruchomienia systemu EDGE Connect CNC.

Wezesniej oprogramowanie byto aktualizowane za pomoca serii plikow (PhoenixSuitelnstaller,
Help.exe, cutchart.exe i ECSl.exe). Nowy instalator pakietu EDGE Connect Suite umozliwia
zaktualizowanie catego systemu CNC za pomoca jednego pliku.

Petng liste oprogramowania aktualizowanego przez instalatora pakietu EDGE Connect mozna
znalez¢ w sekcji Wersje oprogramowania w dalszej czesci tego dokumentu.

Uruchom instalator pakietu EDGE Connect Suite

Przed uruchomieniem instalatora pakietu EDGE Connect nalezy sie upewni¢, ze plik
EDGE_Connect_Suite.exe pobrany zgodnie z procedurg w strona 16 jest zapisany w dowolnej
lokalizacji systemu CNC z wyjatkiem folderu C:\Phoenix. Jesli plik zostat zapisany w pamigci USB,
nalezy zapisa¢ go lokalnie w systemie CNC przed uruchomieniem instalatora, wykonujac

ponizsze czynnosci.

1. W systemie CNC wybierz przycisk Start EEl systemu Windows® i przejdz do Eksploratora
plikow , aby zlokalizowa¢ plik EDGE_Connect_Suite.exe.

2. Dwukrotnie kliknij plik EDGE_Connect_Suite.exe. Zostanie wyswietlone okno instalatora.
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3. Zaznacz pole wyboru, aby zaakceptowac¢ warunki i postanowienia, a nastepnie kliknij
przycisk Instaluj.

r# EDGE Connect Suite Setup l = LX) 1
BEJ EDGE Connect Suite
n
CLICK-WRAP LICENSE AGREEMENT i

ENTERING INTO THE LICENSE AGREEMENT SET FORTH
BELOW (THE “LICENSE AGREEMENT™) GIVES YOU THE
RIGHT TO USE THE HYPERTHERM TECHNOLOGY AND
RELATED SOFTWARE AND EMBODIED THEREIN WITH

—P [ agree to the license terms and conditions

I Install I[ Close ]

4. Pasek postepu konfiguracji wskaze, ze aktualizacja jest w toku. Wszystkie programy, dla ktorych
sg dostgpne aktualizacje, zostang automatycznie zamknigte w tle.

5. W zaleznosci od wersji aktualizowanego oprogramowania moga zosta¢ wyswietlone monity
od 5a do 5c.

a. Wybierz pozycje Uruchom ponownie, jesli zobaczysz taki monit.

' = o -
L¥ EDGE Connect Suite
[ ] |

Installation Successfully Completed

You must restart your computer before you can use the software,

I Restart ||| Close |

b. Jesli po ponownym uruchomieniu systemu CNC zobaczysz to okno dialogowe,
kliknij przycisk Zainstaluj.

= |

Would you like to install this device software?

Mame: TenhAsys Corporation [MNtime RT Interface ...
CF| Publisher: TenAsys Corporation

Always trust software from "TenAsys Corporation”. I Install I | Don't Install

@ You should only install driver software from publishers you trust. How can | decide
which device software is safe to install?

c. Jesli zostanie wyswietlony monit, wybierz pozycje Uruchom ponownie, aby jeszcze raz
ponownie uruchomi¢ system CNC.
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6. Gdy zobaczysz komunikat pokazany ponizej, oznacza to, ze instalacja zostata zakonczona.
Kliknij pozycje Zamknij.

:"' EDGE Connect Suite — X

¥ EDGE Connect Suite
] |

Installation Successfully Completed

Close

7. Kliknij przycisk Start systemu Windows, a nastepnie kliknij pozycje EDGE Connect Launcher,
aby otworzy¢ oprogramowanie Phoenix i aplikacje Soft Op Con.

Jesli brakuje ikony aplikacji EDGE Connect Launcher (pokazanej ponizej), uruchom
ponownie system CNC.

EDGE Connect Launcher

Moze by¢ konieczne przywrdcenie niestandardowe;j aplikacji Soft Op Con z pamigci
USB zapisanej w Krok 3: Utworz kopie zapasowg niestandardowej aplikacji Soft
Op Con (jesli ma zastosowanie) na stronie 16. Niestandardowa aplikacja Soft Op
Con jest potrzebna tylko wtedy, gdy zostata zapisana z takg samg nazwa pliku, co
domysina aplikacja Soft Op Con firmy Hypertherm.

Krok 7: Zaktualizuj oprogramowanie sprzetowe zasilacza XPR
(jesli ma zastosowanie)

Jesli z systemem CNC skonfigurowano zasilacz plazmy XPR, nalezy upewni¢ sie, ze zainstalowane
jest najnowsze oprogramowanie sprzetowe zasilacza XPR.

1. Na ekranie gtéwnym oprogramowania Phoenix wybierz kolejno opcje Ustawienia > Hasto.

2. Wpisz CHECKFORUPDATES. W razie potrzeby sie¢ Fieldbus uruchomi sie automatycznie.

Jesli dostgpne sg aktualizacje oprogramowania sprzetowego zasilacza XPR, w oknie dialogowym
zostanie wyswietlone oprogramowanie sprzgtowe do aktualizacji. Kliknij pozycje OK, aby
zastosowac aktualizacje.

Wigcej informacji zawiera uwaga dotyczaca uzytkowania Update XPR Firmware
through Phoenix over EtherCAT (Aktualizacja oprogramowania sprzetowego
zasilacza XPR za posrednictwem oprogramowania Phoenix przez sie¢ EtherCAT)
(810720). Dokumentacja techniczna jest dostepna w witrynie
www.hypertherm.com/docs.
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Krok 8: Usun instalatora

Instalatory oprogramowania systemu CNC wystarczy uruchomic¢ tylko raz. Po zakonczeniu
aktualizacji oprogramowania systemu CNC zalecamy usuniecie instalatora, aby zwiekszy¢ ilos¢
wolnego miejsca na dysku twardym i unikng¢ pomytek podczas przyszlych aktualizacii
oprogramowania.

1. W systemie CNC wybierz przycisk Start systemu Windows i przejdz do Eksploratora plikow.

2. W Eksploratorze plikow znajdz i usun plik EDGE_Connect_Suite.exe .

Krok 9: Zaktualizuj podreczniki pomocy technicznej

Zaktualizuj podreczniki, aby udostepni¢ w systemie CNC najnowsze informacje pomocy techniczne;
dotyczace produktéw Hypertherm.

Pobierz podreczniki pomocy technicznej Hypertherm.

1. Przejdz do Biblioteki dokumentow firmy Hypertherm pod adresem www.hypertherm.com/docs.

2. Wyszukaj i pobierz podregczniki, ktére chcesz wyswietlic w systemie CNC.
Przyktad: Podrecznik systemu plazmowego XPR300 (809480)

3. Zapisz pobrane podreczniki w katalogu gtéwnym pamieci USB.
Instalacja podrecznikéw pomocy technicznej dla produktow Hypertherm w systemie CNC

1. Wiz pamie¢ USB z pobranymi aktualizacjami do ztagcza USB systemu CNC.

2. W oprogramowaniu Phoenix przejdz do ekranu Ustaw specjalne (Ekran gtéwny >
Ustawienia > Hasto > Ustaw specjalne).

3. Wybierz przycisk programowy Aktualizuj podreczniki.

4. Kliknij pozycje OK, gdy komunikat o stanie poinfirmuje o zakonczeniu aktualizacji.

(Opcija) Instalacja wersji oprogramowania ProNest na komputerach
stacjonarnych

Jesli tworzysz ptaszczyzny i rozmieszczasz czesci za pomoca aplikacji ProNest w wersji na
komputery stacjonarne, zalecamy pobranie i zaktualizowanie jej do najnowszej wersji zgodnej
z oprogramowaniem Phoenix.

1. Zaloguj sie (lub utworz nowe konto w razie potrzeby) do Bazy wiedzy o oprogramowaniu
CAD/CAM Hypertherm CA.
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2. Wybierz pozycje ProNest > Pobieranie > ProNest > Pobierz najnowsza wersje ProNest.
3. Skorzystaj z instrukcji w bazie wiedzy.

Baza wiedzy zawiera wiecej informacji na temat aktualizacji aplikacji ProNest,
a takze rézne szkolenia i tresci edukacyjne dotyczace oprogramowania CAM dla
partnerow sprzedazy posrednie;.

4. Skontaktuj sig z regionalnym inzynierem ds. stosowania produktu (PAE, Product Application
Engineer) lub zespotem pomocy technicznej, aby uzyska¢ informacje o najnowszej konfiguraciji
maszyny XPR dla tej wersji ProNest.
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Wersja 10.26.0

Informacje o wersji

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.26.0 zostato wydane 2 kwietnia 2025 r. i obejmuje:

Ulepszenia oprogramowania Phoenix (XPR™ i Powermax®)

Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix (XPR i ogolne)

Ulepszenia Phoenix

Ulepszenia systemu XPR

Systemy Phoenix i ProNest® CNC obstuguja teraz tabele danych cigcia
z wersji U oprogramowania sprzetowego zasilacza XPR, w tym:

O Procesy 460 A N,/N, dla stali nierdzewnej i aluminium
o Technologia True Hole® do cigcia stali miekkiej o grubosci do 38 mm (1,5 cala)

O Procesy True Bevel™ A i V umozliwiajg teraz obrobke materiatu o grubosci 25 mm,
32 mmi38 mm (1 cal, 1,25 calai 1,5 cala).

Woprowadzono rézne udoskonalenia w widoku diagnostycznym zasilacza XPR

w systemie CNC. Zaktualizowano wyglad i funkcje, aby blizej dopasowac¢ je do interfejsu
sieciowego systemu XPR. Ta aktualizacja zapewnia bardziej spdjne wrazenia na réznych
platformach.

Ulepszenia systemu Powermax

Systemy Phoenix i ProNest CNC obstuguja teraz proces HySpeed i technike
zoptymalizowanego wycinania otworéw w przypadku systeméw Powermax SYNC
i Powermax45 SYNC. Aktualizacje sg oparte na tabelach danych ciecia systemu
Powermax w wersji OOF.
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Technologia HySpeed jest teraz dostepna w menu Okresl materiat dla
tabeli danych cigcia systemow Powermax SYNC i Powermax45 SYNC.

Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix

Poprawki btedow w oprogramowaniu zasilacza XPR

Rozwiazano problem wystepujacy podczas w programie czgsci uzywania zarowno
uniwersalnego narzedzia do znakowania, jak i narzedzia XPR do ciecia.

0 Proces: Narzedzie XPR czasami stosowalo nieprawidtowy proces ciecia w pierwszym
punkcie przebijania po przetgczeniu ze znakowania na ciecie.

Wprowadzone rozwigzanie: Narzedzie XPR wykorzystuje teraz prawidiowy proces ciecia
w pierwszym punkcie przebijania po przetgczeniu na ciecie po znakowaniu. Rozwigzano
problem polegajacy na tym, ze czegsci byly cigte prawidtowo, ale wyswietlane jako elipsy
w podgladzie czesci na ekranie podczas uzywania konfiguracji z dwoma osiami
poprzecznymi.

Ogolne rozwigzania

Oprogramowanie Phoenix 10.26 obstuguje 4-osiowe systemy tngce zawierajace szyne,
0$ poprzeczng, podwojny portal i podwojna 0$ poprzeczna nawet wtedy, gdy nie jest
zamontowany czujnik Sensor™ THC. Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze napedy
nie byly wigczone w systemach 4-osiowych, w ktérych nie zamontowano kontrolera
Sensor THC. Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze opcje PLC dotyczace wejsé

i wyj$¢ analogowych nie byty zapisywane po zamknieciu ekranu ustawien Analogowe
We/Wy.

Ulepszono sposob przetwarzania programow czesci rur przez oprogramowanie Phoenix.

a Oprogramowanie Phoenix ignoruje teraz polecenia parkowania palnika w programach
czesci rur.

a Oprogramowanie Phoenix przetwarza teraz polecenia parkowania tylko dla obrotnika

do rur.

0 Po wczytaniu programu rur oprogramowanie Phoenix domyslinie przypisuje ruch w osi
poprzecznej do obrotnika do rur.

Rozwiazano problem nieprawidtowego wyswietlania rozmieszczonych czgsci w bibliotece
ksztattow po ponownym wyborze.

a Proces: Gdy operator wielokrotnie rozmieszczat prosty ksztatt, potem wybierat inny
ksztalt, a nastepnie wracat do pierwszego ksztattu, w obszarze podgladu czesci nadal
wyswietlany byt poprzedni obraz rozmieszczenia, az do momentu ponownego
rozmieszczenia.

0 Wprowadzone rozwigzanie:

e Podglad prostego ksztattu jest teraz prawidiowo resetowany, aby po ponownym
zaznaczeniu pokaza¢ jedng czes¢, niezaleznie od wczesniejszych dziatan
rozmieszczania.

e Plik tekstowy prostych ksztattow nie zawiera juz informacji o wersji systemu
ProNest CNC po rozmieszczeniu.
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Wersje oprogramowania

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego z biezgcej aktualizacji sg wyswietlane
w roznych lokalizacjach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsze tabele podzielono wedtug
lokalizacji, w ktorych sg wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby zobaczy¢ informacije o wersji systemu Windows, oprogramowania Phoenix, sktadnikow
Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, obrazu systemu
i interfejsow API konsoli operatora:

Na ekranie gtéwnym wybierz pozycje Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby zobaczy¢ informacje o wers;ji tabeli danych cigecia, na ekranie gtéwnym wybierz pozycije
Ustawienia > Proces > Tabele danych ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane
w lewym gornym rogu ekranu.

m  Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, wybierz ikone Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel sterowania

> Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania jakichkolwiek innych pytan
dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie skontaktowaé z regionalnym zespotem pomocy

techniczne,.

Wyswietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Wersje gtéwne

Pozycja i dodatkowe Instalator*

Windows 10.00.17763 Obraz CNC

Phoenix 10.26.0.504 Instalator pakietu EDGE Connect
Real-Time OS 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Field Bus Master 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Modut czasu rzeczywistego 10.26.0.504 Instalator pakietu EDGE Connect
Sterownik PLC 1.1.0.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nie dotyczy

Active OpCon APlIs 2.0.0.0 Nie dotyczy

Wyswietlane na ekranie wykresu cigcia
Wersje gtéwne

Pozycja i dodatkowe Instalator*

XPR u Instalator pakietu EDGE Connect
HPRXD AA Instalator pakietu EDGE Connect
HPR 80003Ea i 80003Eb Instalator pakietu EDGE Connect
Paliwowo-tlenowy F Instalator pakietu EDGE Connect
Powermax OOF Instalator pakietu EDGE Connect
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Wyswietlane w aplikacji internetowej XPR w przypadku

systeméw XPR170 i XPR300

Wersja 10.26.0

Wersje gtéwne
Pozycja i dodatkowe* Instalator*
XPR — sterownik gtowny V -890 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — podfaczenie palnika U - 301 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — podfaczenie gazu U-263 Instalator pakietu EDGE Connect™
XPR — choppery U-288 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — bezprzewodowo U-29973 Instalator pakietu EDGE Connect™

* Jesli w widoku diagnostycznym XPR w systemie CNC jest widoczna wersja oprogramowania sprzgtowego W,
oznacza to, ze do raportowania wersji oprogramowania sprzetowego komponent wykorzystuje funkcje wersjonowania
semantycznego. Doktadny numer wersji oprogramowania sprzgtowego mozna znalez¢ w narzedziu interfejsu
sieciowego XPR na urzadzeniu z modutem sieci bezprzewodowe;.

Wyswietlane w aplikacji internetowej XPR dla XPR460

Pozycja

Wersje gtéwne
i dodatkowe

Instalator*

XPR — sterownik gtowny

XPR — podtaczenie palnika

XPR — podtaczenie gazu

XPR — choppery

XPR — bezprzewodowo

Oprogramowanie sprzetowe systemu XPR460 nie jest dotagczone do
instalatora pakietu EDGE Connect.

Aby zaktualizowa¢ oprogramowanie sprzetowe systemu XPR460,
nalezy uzy¢ interfejsu sieciowego systemu XPR lub pamieci USB.
Zobacz Biuletyn na temat ulepszen Hypertherm nr 10084813,

dostepny pod adresem hypertherm.com/docs.

Wyswietlane na ekranie programow i funkcji systemu Windows

Pozycja

Wersje gtéwne
i dodatkowe

Instalator*

Narzedzie Kopie zapasowe i
przywracanie danych

1.1.6592.40703

Instalator pakietu EDGE Connect

Tabele danych ciecia 1.0.419.1 Instalator pakietu EDGE Connect

EDGE Connect Broker 1.3.1.19 Instalator pakietu EDGE Connect

EDGE Connect Launcher Nie dotyczy Modutem uruchamiania jest teraz
aplikacja Phoenix.

Pakiet EDGE Connect 1.18.0.102 Instalator pakietu EDGE Connect

Klient Hypertherm Connect

1.1.6912.22365

Instalator pakietu EDGE Connect

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.26.0
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Oprogramowanie sprzetowe urzadzenia
Hypertherm

= 1.1.3.2, wtym:
oprogramowanie
sprzgtowe XPR
(wyswietlane w aplikacji
internetowej XPR
w przypadku
systemow XPR170
i XPR300)

= Wersja B-15
oprogramowania
sprzetowego interfejsu

Instalator pakietu EDGE Connect

Powermax

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime License Helper 1.0.1.4 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA Licensing utilities 2.6.900 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA MRT 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Notatnik XML firmy Microsoft 2.71.15 Obraz CNC

MTConnect Agent 1.2.0.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix 10.26.0.504 Instalator pakietu EDGE Connect
Archiwa ProNest CNC 1.26.7.1 Instalator pakietu EDGE Connect
Klient ProNest CNC 1.1.68.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Oprogramowanie do rozmieszczania 16.1.4.9182 Instalator pakietu EDGE Connect

ProNest CNC

Inne
Wersje gtéwne
Pozycja i dodatkowe Instalator*
SoftOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
MinReqOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
Sprzetowa konsola operatora dla 1.0 Nie dotyczy

systemu EDGE Connect TC

*Aktualizacje oprogramowania nie maja wplywu na zadne elementy,
programy ani funkcje, ktére nie zostaly przypisane do instalatorow pakietu.

“Transfer plikow przez sie¢ EtherCAT (FoE) jest dostepny w przypadku
pobranych plikow Phoenix w wersji 10.13 i nowszych wylacznie dla

systemow XPR170 i XPR300. Wiecej informacji zawiera dokument
Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT (Aktualizacja
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oprogramowania sprzetowego zasilacza XPR za posrednictwem
oprogramowania Phoenix przez sie¢ EtherCAT) (810720) dostepny
w witrynie www.hypertherm.com/docs.

* Jesli w widoku diagnostycznym XPR w systemie CNC jest widoczna
wersja oprogramowania sprzetowego W, oznacza to, ze do raportowania
wersji oprogramowania sprzetowego komponent wykorzystuje funkcje
wersjonowania semantycznego. Doktadny numer wersji oprogramowania
sprzgtowego mozna znalez¢ w narzedziu interfejsu sieciowego XPR na
urzadzeniu z modutem sieci bezprzewodowe;.

Wersja 10.26.0
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Informacje o wersji

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.25.0 zostato wydane 18 listopada 2024 r. i obejmuje:
m  Ulepszenia oprogramowania Phoenix (XPR i ogolne)

m  Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix (XPR i ogolne)

Ulepszenia Phoenix

Ulepszenia systemu XPR

Podczas wykonywania testow gazu w widoku diagnostycznym systemu XPR w systemie CNC
komunikaty dialogowe informuja teraz o rozpoczeciu, zatrzymaniu lub niepowodzeniu testu gazu.

Ogolne ulepszenia

m  Komunikat o stanie ,Obnizanie palnika” wyswietlany podczas sekwencji wykrywania
wysokoséci poczatkowej (IHS) zawiera teraz opisy.

a Obnizanie palnika — wykrywanie ptyty: Ten komunikat o stanie pojawia sig, gdy
kontroler wysokosci palnika (THC) lokalizuje element obrabiany.

0 Obnizanie palnika — przejscie na wysokos¢ transferu: Ten komunikat o stanie
pojawia sig, gdy palnik cofa sie na wysokos¢ transferu.

0 Obnizanie palnika — Oczekiwanie na gotowos$¢ zasilacza do rozruchu: Ten
komunikat o stanie pojawia sie tylko wtedy, gdy w zasilaczu plazmy wystapi nietypowy
stan, a narzedzie plazmowe nie jest gotowe do wytworzenia tuku.
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Opisy stanu powyzej sg wyswietlane tylko podczas sekwencji wykrywania wysokosci poczatkowe;j
(IHS). Podczas recznego obnizania palnika nadal wyswietlany jest komunikat o stanie ,Obnizanie
palnika”.

m  Teraz mozliwe jest zaprogramowanie opoznienia sekwencji IHS, ktére spowoduje
wstrzymanie ruchu narzedzia tngcego po wykryciu wysokosci ptyty i przed anulowaniem
przesunigcia IHS (offset markera 9).

Aby zobaczy¢ pole Opoéznienie na ekranie Ekran gtéwny > Ustawianie, ustaw
Opodznienie przesuniecia IHS na Dozwolone na liscie funkciji na ekranie Ustawienia
specjalne. Domysiny czas opoznienia wynosi O sekund.

Poprawki biedow w oprogramowaniu Phoenix

Poprawki btedow w oprogramowaniu zasilacza XPR

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze wybranie opcji rozpoczgcia cyklu w ciagu
60 sekund po dostarczeniu zasilania do systemu XPR powodowalo wstrzymanie programu
czesci | wyswietlenie okna dialogowego ,Zasilacz nie jest gotowy do odbioru procesu”. To
okno dialogowe moze by¢ wyswietlone wiele razy przed rozpoczeciem cigecia.

W oprogramowaniu Phoenix 10.25 okno dialogowe ,Zasilacz nie jest do odbioru procesu”
pojawia sig¢ tylko w prawidtowych scenariuszach. Zobacz temat ,XPR Readiness”
(Gotowosc¢ systemu XPR) w dokumencie Cut and Mark with an XPR on an

EDGE Connect CNC (Cigcie i znakowanie za pomoca systemu XPR na systemie
EDGE Connect CNC) (809900) dostepnym pod adresem hypertherm.com/docs.

Operator systemu CNC moze dostrzec opdznienie przed rozpoczeciem
ciecia przy pierwszym przebiciu. Opoznienie jest wywotywane przez stan
systemu XPR po wybraniu opcji rozpoczecia cyklu. W wigkszosci
przypadkéw stan systemu XPR to ,Oczekiwanie na start”, a opoznienie
nie wystepuje.

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze oprogramowanie Phoenix nie wykrywato usterek
systemu XPR, ktore wystepowaty podczas wigczania przeptywu wstepnego przy wykrywaniu
wysokosci poczatkowej. Ten problem uniemozliwiat palnikowi wytworzenie tuku i powodowat
zablokowanie komunikatu o stanie w pozycji ,Obnizanie palnika”. Skutkowato to rowniez
wstrzymaniem programu czgsci po 90-sekundowym opoznieniu i wy$wietleniem okna
dialogowego informujacego o niepowodzeniu aktualizacji procesu.

m  Rozwigzano problem, ktéry mogt powodowaé brak reakcji i nieoczekiwane zamkniecie
oprogramowania Phoenix po ponownym uruchomieniu modutu Fieldbus, gdy zasilanie nie
byto dostarczane do zasilacza plazmy XPR po btedzie systemu CNC 62-7 (Wymiana
danych).

m  Wersje oprogramowania sprzetowego wyswietlane na karcie Inne w widoku
diagnostycznym XPR w systemie CNC beda teraz odczytywane z modutu Fieldbus
cyklicznie, a nie jednorazowo podczas uruchamiania. Rozwigzuje to problem
nieprawidtowego wyswietlania wersji oprogramowania sprzetowego systemu XPR460 po
ponownym uruchomieniu sieci EtherCAT.

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze przetaczanie trybu zdalnego wiaczania
i wylgczania systemu XPR powodowato wyswietlenie okna dialogowego btgdu ,Brak
procesu”, a system XPR przechodzit do stanu ,Wstepne sprawdzenia”.
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Rozwigzano problem, ktéry wystepowat, gdy program czgsci nie zatrzymywat sie po
wybraniu opcji Zatrzymanie cyklu na sprzgtowej konsoli operatora systemu CNC w stanie
aktualizacji procesu.

Rozwigzano dwa problemy w dzienniku w widoku diagnostycznym zasilacza XPR
w systemie CNC. W oprogramowaniu Phoenix 10.25 dziennik identyfikuje teraz nastgpujace
sytuacje:

a Gdy wystapi btad 651 systemu XPR, tj. ,Przekroczenie czasu wysokiej czestotliwosci”.

o ,Czas od wysokiej czestotliwosci” (w milisekundach) w przypadku awarii systemu XPR
509 ,Lim. czasu CAN, gt. do chtodn.”

Osie THC mozna przypisa¢ do dowolnej z 8 konfigurowalnych stacji w dowolnej kolejnosci.

O Rzeczywiste wartosci napiecia fuku kontrolera THC sg zgtaszane z zasilacza plazmy
skonfigurowanego na staciji.

0 Rzeczywiste napigcie fuku w oknie nadzoru Watch Window danych procesu informuje
o wartosciach odebranych z kontrolera wysokosci palnika zasilacza plazmy.

Przyktad: Jesli na stacji 1 skonfigurowano opcje XPR 1 i THC 3, rzeczywiste napiecie
tuku 3 przedstawione w oknie nadzoru Watch Window danych procesu pokaze napiecie
tuku systemu XPR podczas cigcia, poniewaz dotyczy to osi THC 3.

0Ogdlne rozwigzania

Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze wykrywanie wysokosci poczgtkowej nie dziatato,
gdy kontroler Sensor THC i stacje byly nieodpowiednio dopasowane, np. gdy kontroler
Sensor THC 2 byt przypisany do stacji 1, a kontroler Sensor THC 1 byt przypisany do
stacji 2.
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W oprogramowaniu Phoenix 10.25 kazdg os$ kontrolera Sensor THC mozna skonfigurowac
na dowolne;j stacji, a funkcje we/wy ogélnego przeznaczenia (wykrywanie kontaktu dyszy
[NCS] i wigczenie kontaktu dyszy [NCE]) odpowiadajg numerowi kontrolera Sensor THC.

Rozwazmy na przyktad system cigcia plazma z 4 palnikami i 4 osiami Sensor THC.

e Jesli Stacja 1 jest skonfigurowana z kontrolerem Sensor THC 2, bedzie teraz
uzywac protokotu NCS 2 i NCE 2.

e Jesli Stacja 2 jest skonfigurowana z kontrolerem Sensor THC 4, bedzie teraz
uzywac protokotu NCS 4 i NCE 4.

Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze na koricu sekwencji powrotu do pozyciji
wyjsciowej wyswietlany byt komunikat ,Oprogramowanie Phoenix przestato dziata¢”
w jezykach innych niz angielski.
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m  Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze okno dialogowe ,Maszyna nie jest dostgpna”
byto wyswietlane nieprawidtowo w systemie ProNest CNC, nawet jesli w oprogramowaniu
Phoenix skonfigurowano obstugiwany zasilacz plazmy.

m  Rozwigzano problem, ktéry powodowal, ze oprogramowanie Phoenix przestawato
odpowiadac¢ i zamykato sie niespodziewanie, gdy w bibliotece ksztattéw wybrano prosty
ksztatt z symbolami Unicode w nazwie.

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze palnik przesuwat si¢ w nieznang pozycje po
ponownym uruchomieniu modutu Fieldbus po usterce systemu CNC (na przyktad kolizji
palnika, zatrzymaniu awaryjnym lub przejsciu roboczym). W takiej sytuaciji przed
wznowieniem ciecia konieczne byto ponowne ustawienie gtowic ukosujacych pradu
Zmiennego w pozycji wyjsciowej.

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze aktualizacje wprowadzone w polu Nazwa firmy
na ekranie Ustawienia specjalne powodowalty, iz oprogramowanie Phoenix przestawato
odpowiadac.

m Informacje o podtaczonych urzadzeniach w sieci EtherCAT sg teraz prawidtowo wyswietlane
na karcie Informacje na ekranie Diagnostyka sieci (Ustawienia > Diagnostyka >
Diagnostyka sieci).

m  Okno dialogowe ,Phoenix juz dziata. Uruchomi¢ ponownie?” jest wyswietlane w jezyku
wybranym na ekranie Ustawienia specjalne, a nie zawsze w jezyku angielskim.

m  Obrobka czesci z przejsciem wzdiuz osi Z bedzie teraz zawsze przebiegaé¢ niezaleznie od
tego, czy oprogramowanie Phoenix wstrzymato prace wczesniej podczas przejscia wzdtuz
osi Z.

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze opcja ,Reczne odstawienie na linii srodkowe;j”
byta ukryta na liscie ,Kod programu” na ekranie Ekran gtéwny > Ustawienia (cigcie), jesli
klucz HASP systemu CNC nie miat aktywowanej konwersji True Hole.

m  Skorygowano btedy ttumaczenia na liscie kodéw programu na ekranie Ekran gtéwny >
Ustawienia (cigcie). Niektore angielskie stowa beda jednak nadal wyswietlane
w nieanglojezycznych interfejsach uzytkownika, zgodnie z zamierzeniem.

m  Rozwigzano problem, ktory powodowat sporadyczny ruch gtowicy ukosujacej ABXYZ
w przypadku ukosowania stopniowanego w konfiguracjach systemu ciecia z systemem XPR
i kontrolerem Sensor THC.

m  Rozwiagzano problem, w ktorym instalator pakietu EDGE Connect (ECSI) nie mogt
zaktualizowa¢ oprogramowania Phoenix bezposrednio z wersji 10.16 do najnowszej wersji
oprogramowania Phoenix. Aktualizacje oprogramowania Phoenix w wersjach 10.16, 10.19,
10.20 i 10.21 bezposrednio do oprogramowania Phoenix w wersji 10.25 bedg teraz
skuteczne.
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Wersja 10.25.0

Wersje oprogramowania

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego z biezgcej aktualizacji sg wyswietlane
w roznych lokalizacjach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsze tabele podzielono wedtug
lokalizacji, w ktorych sg wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby zobaczy¢ informacije o wersji systemu Windows, oprogramowania Phoenix, sktadnikow
Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, obrazu systemu
i interfejsow API konsoli operatora:

Na ekranie gtéwnym wybierz pozycje Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby zobaczy¢ informacje o wers;ji tabeli danych cigecia, na ekranie gtéwnym wybierz pozycije
Ustawienia > Proces > Tabele danych ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane
w lewym gornym rogu ekranu.

m  Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, wybierz ikone Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel sterowania

> Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania jakichkolwiek innych pytan dotyczacych
wersji oprogramowania nalezy sig skontaktowac¢ z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Wyswietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Wersje gtéwne

Pozycja i dodatkowe Instalator*

Windows 10.00.17763 Obraz CNC

Phoenix 10.25.0.43 Instalator pakietu EDGE Connect
Real-Time OS 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Field Bus Master 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Modut czasu rzeczywistego 10.25.0.43 Instalator pakietu EDGE Connect
Sterownik PLC 1.1.0.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nie dotyczy

Active OpCon APlIs 2.0.0.0 Nie dotyczy

Wyswietlane na ekranie wykresu cigcia
Wersje gtéwne

Pozycja i dodatkowe Instalator*

XPR T Instalator pakietu EDGE Connect
HPRXD AA Instalator pakietu EDGE Connect
HPR 80003Ea i 80003Eb Instalator pakietu EDGE Connect
Paliwowo-tlenowy F Instalator pakietu EDGE Connect
Powermax OOE Instalator pakietu EDGE Connect
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Wyswietlane w aplikacji internetowej XPR w przypadku

systeméw XPR170 i XPR300

Wersja 10.25.0

Wersje gtéwne
Pozycja i dodatkowe* Instalator*
XPR — sterownik gtowny V -890 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — podfaczenie palnika U - 301 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — podfaczenie gazu U-263 Instalator pakietu EDGE Connect™
XPR — choppery U-288 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — bezprzewodowo U-29973 Instalator pakietu EDGE Connect™

* Jesli w widoku diagnostycznym XPR w systemie CNC jest widoczna wersja oprogramowania sprzgtowego W,
oznacza to, ze do raportowania wersji oprogramowania sprzetowego komponent wykorzystuje funkcje
wersjonowania semantycznego. Doktadny numer wersji oprogramowania sprzgtowego mozna znalez¢ w narzedziu
interfejsu sieciowego XPR na urzadzeniu z modutem sieci bezprzewodowej.

Wyswietlane w aplikacji internetowej XPR dla XPR460

Pozycja

Wersje gtéwne
i dodatkowe

Instalator*

XPR — sterownik gtowny

XPR — podtaczenie palnika

XPR — podtaczenie gazu

XPR — choppery

XPR — bezprzewodowo

Oprogramowanie sprzetowe systemu XPR460 nie jest dotagczone do
instalatora pakietu EDGE Connect.

Aby zaktualizowa¢ oprogramowanie sprzetowe systemu XPR460,
nalezy uzy¢ interfejsu sieciowego systemu XPR lub pamieci USB.
Zobacz Biuletyn na temat ulepszen Hypertherm nr 10084813,
dostepny pod adresem hypertherm.com/docs.

Wyswietlane na ekranie programow i funkcji systemu Windows

Pozycja

Wersje gtéwne
i dodatkowe

Instalator*

Narzedzie Kopie zapasowe i
przywracanie danych

1.1.6592.40703

Instalator pakietu EDGE Connect

Tabele danych ciecia 1.0.415.1 Instalator pakietu EDGE Connect

EDGE Connect Broker 1.3.1.19 Instalator pakietu EDGE Connect

EDGE Connect Launcher Nie dotyczy Modutem uruchamiania jest teraz
aplikacja Phoenix.

Pakiet EDGE Connect 1.17.0.115 Instalator pakietu EDGE Connect

Klient Hypertherm Connect

1.1.6912.22365

Instalator pakietu EDGE Connect

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.26.0
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Wersja 10.25.0

Oprogramowanie sprzetowe urzadzenia
Hypertherm

+ 1.1.3.9,

w tym:Oprogramowanie

sprzgtowe XPR

(Wyswietlane w aplikacii

internetowej XPR

w przypadku
systemow XPR170

i XPR300)
= Wersja B-15
oprogramowania

sprzetowego interfejsu

Instalator pakietu EDGE Connect

Powermax

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime License Helper 1.0.1.4 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA Licensing utilities 2.6.900 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA MRT 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Notatnik XML firmy Microsoft 2.71.15 Obraz CNC

MTConnect Agent 1.2.0.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix 10.25.0.43 Instalator pakietu EDGE Connect
Archiwa ProNest CNC 1.24.2.1 Instalator pakietu EDGE Connect
Klient ProNest CNC 1.1.62.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Oprogramowanie do rozmieszczania 16.1.0.8958 Instalator pakietu EDGE Connect

ProNest CNC

Inne
Wersje gtéwne
Pozycja i dodatkowe Instalator*
SoftOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
MinReqOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
Sprzetowa konsola operatora dla 1.0 Nie dotyczy

systemu EDGE Connect TC

*Aktualizacje oprogramowania nie maja wplywu na zadne elementy,
programy ani funkcje, ktére nie zostaly przypisane do instalatorow pakietu.

“Transfer plikow przez sie¢ EtherCAT (FoE) jest dostepny w przypadku
pobranych plikow Phoenix w wersji 10.13 i nowszych wylacznie dla
systemow XPR170 i XPR300. Wiecej informacji zawiera dokument
Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT (Aktualizacja
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oprogramowania sprzetowego zasilacza XPR za posrednictwem
oprogramowania Phoenix przez sie¢ EtherCAT) (810720) dostepny
w witrynie www.hypertherm.com/docs.

* Jesli w widoku diagnostycznym XPR w systemie CNC jest widoczna
wersja oprogramowania sprzetowego W, oznacza to, ze do raportowania
wersji oprogramowania sprzetowego komponent wykorzystuje funkcje
wersjonowania semantycznego. Doktadny numer wersji oprogramowania
sprzgtowego mozna znalez¢ w narzedziu interfejsu sieciowego XPR na
urzadzeniu z modutem sieci bezprzewodowe;.

Wersja 10.25.0

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.26.0 Informacje o wersiji 809720PL
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Wersja 10.24.0

Informacje o wersji

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.24.0 zostato wydane 31 lipca 2024 r. i obejmuje:
m  Ulepszenia Phoenix

m  Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix (XPR, Powermax i ogéine)
Ulepszenia Phoenix

m  Dodano obstuge napgdu serwomechanizmu Leadshine EL8-EC AC (Seria EL8-EC400F
3.0 lub nowsza) z obstuga 8 wejs¢ cyfrowych, 3 wyjéé cyfrowych i 1 wejécia analogowego.
Zobacz dokument Leadshine EtherCAT® Drives Supported by EDGE® Connect/T/TC CNC
(Napedy EtherCAT® Leadshine obstugiwane przez systemy EDGE® Connect/T/TC CNC)
(10084073) dostepny pod adresem hypertherm.com/docs.

m  System EDGE® Connect CNC obstuguje ciecie i znakowanie za pomoca nowego zasilacza
plazmy Powermax45 SYNC®. Umozliwia on:

o Woezytywanie lub tworzenie podstawowych programoéw czesci bez wbudowanych
parametrow procesu

0 Tworzenie programow czesci z wbudowanymi parametrami procesu za pomoca
programu ProNest CNC

a Wezytywanie programow czesci z wbudowanymi parametrami procesu z zewngtrznego
oprogramowania CAM, takiego jak oprogramowanie do rozmieszczania ProNest

Aby skonfigurowac¢ oprogramowanie Phoenix do ciecia i znakowania za pomocg systemu
Powermax45 SYNC, zobacz:

e Powermax EtherCAT Interface Installation for EDGE Connect (Instalacja interfejsu
Powermax EtherCAT dla systemu EDGE Connect) (810330)
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e Cut with Powermax on an EDGE Connect CNC (Cigcie za pomoca systemu
Powermax na systemie EDGE Connect CNC (810290)

System Powermax SYNC musi by¢ potaczony szeregowo
z systemem CNC za posrednictwem interfejsu Powermax EtherCAT. Aby
znakowaé za pomoca systemu Powermax45 SYNC, nalezy wybrac
narzedzie znakowania Powermax45 SYNC.

m  System EDGE Connect CNC obstuguje cigcie i znakowanie za pomocg nowego systemu
ciecia plazmg XPR460™. Umozliwia on:

o Wocezytywanie lub tworzenie podstawowych programow czesci bez wbudowanych
parametrow procesu

o Tworzenie programow czesci z wbudowanymi parametrami procesu za pomoca
programu ProNest CNC

a Weczytywanie programow czgsci z wbudowanymi parametrami procesu z zewngtrznego
oprogramowania CAM, takiego jak oprogramowanie do rozmieszczania ProNest

Wiegcej informaciji zawiera dokument Cut and Mark with an XPR on an

EDGE Connect CNC (Cigcie i znakowanie za pomoca systemu XPR na systemie
EDGE Connect CNC) (809900) dostepny pod adresem
hypertherm.com/supportXPR460.

Aktualizacja plikéw oprogramowania sprzetowego systemu XPR460
przez interfejs EtherCAT (FOE) za posrednictwem oprogramowania
Phoenix nie jest obstugiwana. Aktualizacja oprogramowania sprzetowego
systemu XPR460 odbywa sie za posrednictwem interfejsu
sieciowego XPR lub pamigci USB. Przed uzyciem funkcji FOE do
aktualizacji oprogramowania sprzetowego systemu XPR170 lub XPR300
nalezy wytaczy¢ wszystkie systemy XPR460.

m Zaktualizowano oprogramowanie do rozmieszczania ProNest CNC do wersji 16.1.0.8958
w celu obstugi systemow Powermax45 SYNC, XPR460, sciezek ciecia pod katem ostrym
oraz funkcji przekraczania limitu, jak rowniez obstugi technologii True Hole® podczas ciecia
odpowiednich czesci przy uzyciu proceséw XPR460.

m  Nowa ikona na podgladzie czesci informuje operatorow systemu CNC, w ktérym miejscu na
czgsci palnik lub narzedzie zacznie sig porusza¢ po czesci lub ptaszczyznie.

Przykiad

% Ikona poczatku czesci
lub p{aszczyzny\e%

Aby wyswietli¢ lub ukry¢ ikone, nalezy otworzy¢ Ekran gtéwny >
Ustawienia i wigczy¢ lub wylgczy¢ ustawienie Pok pocz czesci lub
ptasz na liscie Stan i kod programu.

m  Poprawiono opcje powrotu do wiercenia w przypadku zlfamania wiertta.
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a Operator systemu CNC moze teraz pomija¢ punkty, przechodzi¢ wstecz lub do
konkretnego numeru punktu wiercenia na $ciezce.

Opcja przesuniecia do punktu znakowania lub wiercenia jest dostepna
tylko wtedy, gdy ustawienia Przesun do znakowania lub Przesun do
wiercenia sg wigczone na ekranie Ustawienia (Ciecie) ORAZ gdy biezagcy
program czesci zawiera kody znakowania lub wiercenia.

o Ulatwiono wyswietlanie punktow srodkowych wiercenia w podgladzie czesci. Punkt
wiercenia jest pokazany jako czarny krzyzyk lub symbol plusa (+).

Przyktad

Punkt wiercenia

B o +

Podczas uzywania funkcji Przesun do na ekranie Wstrzymaj teraz tatwiej jest zaréwno
wyswietli¢, jak i zmieni¢ lokalizacje wybranego punktu przebijania, znakowania lub wiercenia
w podgladzie czesci. Ma to zastosowanie niezaleznie od tego, czy operator systemu CNC
przechodzi do przodu, wstecz, czy do bezwzglednej lokalizacji (numeru) na $ciezce.

Przyktad

- - 4

Wybrana lokalizacja

Przesun do jest \

oznaczona czarnym @ = ms
kotkiem.

Przyktad: Jesli w oknie dialogowym Przesun do wybrany zostanie punkt przebijania
Numer 500, wowczas ten punkt przebijania jest zaznaczony w podgladzie czgsci. Dzigki
temu mozna zobaczy¢, gdzie dany punkt przebijania znajduje sie na czesci lub ptaszczyznie.

Jesli lokalizacja wybrana w oknie Przesun do podczas przegladania podgladu czesci nie jest
tg wlasciwg, mozna w razie potrzeby zmienié Numer w goére lub w dot (na przyktad do
punktu przebijania 501 lub 499), aby zmieni¢ miejsce docelowe palnika lub narzedzia.

Systemy Phoenix i ProNest CNC obstuguja teraz materiat o grubosci 120 mm.
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m  Dodano nowy przycisk powiadomien do konfiguracji systeméw XPR170 i XPR300, aby
umozliwi¢ korzystanie z narzedzia SMART Log i diagnostyki XPR na systemie
EDGE Connect CNC. SMART Log to narzedzie sieciowe, ktére wydtuza czas bezawaryjnej
pracy maszyny, umozliwiajac menedzerom i operatorom monitorowanie zaplanowanej
konserwaciji oraz rejestrowanie danych po jej zakoriczeniu.

Po pierwszym wybraniu systemu XPR na ekranie Konfiguracja stacji, ale
przed wyswietleniem przycisku powiadomienia na ekranie, nalezy
ponownie uruchomié oprogramowanie Phoenix.

1. Przycisk powiadomien znajduje sig¢ po prawej stronie ekranu oprogramowania Phoenix.

O Przycisk jest szary, jak pokazano nizej, jesli na potagczonym koncie SMART Log
nie ma aktywnych powiadomien serwisowych XPR.

9) Help j ‘*"“o

e e ® @

Technical
Documentation 2

\‘z o @

0 Przycisk jest czerwony, jak pokazano nizej, jesli w narzedziu SMART Log sa
aktywne powiadomienia serwisowe XPR, ktore nie zostaly jeszcze wyswietlone.

@Heﬂ: 5'*""0

b com ® @

Technical
Documentation 2

\n. @
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2. Przycisk rozwija sie po wybraniu. Wybierz opcje SMART Log (w kolorze niebieskim),
aby zobaczy¢ aktywne powiadomienia serwisowe XPR.

!’)Help J‘*"‘o

€= P
&

Documentation —a

®

Przycisk powiadomien zapewnia réwniez operatorowi
wygodniejszy sposob otwierania widoku diagnostycznego XPR
w systemie CNC. Widok diagnostyczny XPR nie ulegt zmianie
w wersji 10.24, z wyjatkiem tego, ze obejmuje teraz obstuge
systemu XPR460. Widok ten jest réwniez nadal dostgpny, gdy
operator wybierze pozycje Ustawienia > Diagnostyka >
System XPR.

3. Pierwsza wczytywana strona to https://smartlog.hypertherm.com. Mozna na niej
zalogowac sie do istniejgcego konta lub wybra¢ opcje Start here (Rozpocznij tutaj) w
celu utworzenia konta.

SIEGEY

<[a]>

Preventive Maintenance
SMART LOG

_— Logowanie do istniejacego konta

Tworzenie nowego konta

Pierwsza osoba, ktéra utworzy konto, staje sie jego
administratorem. Administrator musi zarzadza¢ wszystkimi
kontaktami i innymi ustawieniami konta.

4. Po wyswietleniu aktywnych powiadomien serwisowych w narzedziu SMART Log
przycisk w oprogramowaniu Phoenix zmienia kolor z czerwonego na szary.

@)Help i‘*"‘o

M el e EE

Technical
Documentation =5
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Uwagi:

= Narzedzie SMART Log jest dostepne w jezyku angielskim, hiszpanskim, francuskim i chinskim
uproszczonym.

= Narzedzie SMART Log dziata tylko z systemami XPR170 i XPR300.

= W celu zapewnienia klientom lepszych doswiadczen system EDGE Connect CNC musi by¢
potaczony z Internetem przez sie¢ lokalng (LAN). Narzedzie SMART Log moze dziataé rowniez
wtedy, gdy system CNC nie jest potgczony z Internetem za pomocg innego urzadzenia (np.
laptopa lub tabletu), ale nie bedzie automatycznie otrzymywac¢ danych dotyczacych godzin pracy
tuku z systemu XPR.

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.26.0 Informacje o wersiji 809720PL 41



Wersja 10.24.0

.Okno nadzoru Watch Window pozycji umozliwia wybranie stacji [#] kontrolera THC,
oprocz samego kontrolera THC [#]. Dzieki temu okno nadzoru Watch Window pozycji
utatwia sprawdzenie, czy kontrolery Sensor THC sg przypisane w odpowiedniej kolejnosci
(na przyktad w konfiguracji 12-osiowe;j).

Przykiad:
y/' Help L] T W W
= 1
o s Lo 5 —
2
°
Current Speed - ipm = @ si] K .
0 B = | Karty sterowania
2 ® @ .J-_l stacjg na
10 e : ik i
programowej konsoli
s
. ® @J operatora (Soft Op
Position M - b d ‘i] Con)
Okno nadzoru Mo {9
Watch {HIEEL08S, Tral © P
. Station 2 TH Kert ¢
Window 0000 in L oo O ew
pOZij i Station 3 THC Tiiakpoed

-1.066 in | 50 ipm
Station 4 THC,

[ mn | o 2 ) - 4 - 2

Na ekranie konfiguraciji stacji nie wprowadzono zmian.

Poprawki biedow w oprogramowaniu Phoenix

Poprawki btedow w oprogramowaniu zasilacza XPR

Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze szacowane wartosci Opéznienie wysokosci
cigcia XPR i Wysokos¢ uskoku przed kiebami zuzlu na ekranie Proces plazmy nie byty
aktualizowane, gdy operator wybierat opcje Domysinie wszystkie parametry lub inny
proces.

Wiecej informacji na temat nadpisywania parametrow systemu XPR
zawiera dokument EDGE Connect Programmer Reference Guide
(Podrecznik referencyjny programisty systemu EDGE Connect)
(809550) dostepny pod adresem hypertherm.com/Support
EDGEConnect.

Procesy rozpoczecia od krawedzi w systemach XPR zawierajg teraz obliczone prawidtowe
wartosci Opdznienie wysokosci ciecia i Wysokos$¢ uskoku przed kigbami zuzlu.

Maksymalna warto$¢ parametru Wysokos¢ przebijania i/lub Wysokos¢ transferu wynosi
teraz 600% wartosci Wysokos¢ cigcia, aby obstugiwaé wiecej procesow cigcia XPR. Przed
wersjg 10.24 oprogramowania Phoenix maksymalne warto$ci tych ustawien stanowity 400%
wartosci Wysokos¢ ciecia.

Na ekranie Ekran gtéwny > Ustawienia pole Czas opdznienia obstuguje wartosci od 0
do 60. Maksymalna warto$¢ Czas opoznienia, jakg mozna wprowadzi¢ do biezacego
programu cze$ci po osiagnieciu odpowiedniego bloku programu RS-274D, wynosi

60 sekund. Minimalny czas opdznienia wynosi O sekund.
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m  Kody diagnostyczne 543 i 544 systemu XPR nie sg juz opisane jako btedy ,Nieprzypisane”.
Zamiast tego oprogramowanie Phoenix prawidtowo opisuje kod diagnostyczny 543
systemu XPR jako ,Wysoki przeptyw ptynu chtodzacego” oraz 544 jako ,Wysoki przeptyw
ptynu chfodzacego 1".

m  Rozwigzano problem polegajacy na wielokrotnym wyswietlaniu okna dialogowego ,Zasilacz
nie jest gotowy do odbioru procesu” tuz po ustawieniu zdalnego sterowania XPR w pozyciji
ON (WL.).

Jesli dzieje sig to czgsto w dowolnej wersji oprogramowania Phoenix, nalezy sie upewni¢, ze
wejscia Proces gotowy i Gotowy do rozruchu systemu XPR sg wyswietlane w jednym
z okien nadzoru Watch Window.

e Jesli oba te wejscia sg aktywne przed wybraniem przez operatora opciji
Rozpoczecie cyklu, komunikat nie powinien wiecej sie pojawiac.

e W przypadku wystgpienia nietypowego i nieznanego stanu usterki uzytkownik mégt
nadal zobaczy¢ komunikat w oknie dialogowym Zasilacz nie jest gotowy do odbioru
procesu. Jesli ten komunikat zostanie wyswietlony, nalezy wréci¢ na $ciezke
i ponownie wybra¢ opcje Rozpoczecie cyklu.

m Jesli wejscie Gotowy do rozruchu jest wytagczone, nalezy sprawdzi¢ btedy systemowe pod
katem usterki. Gdy to wejscie jest wytaczone, system XPR nie wytworzy fuku.

Poprawki btedéw w oprogramowaniu Powermax

m  Rozwigzano problem, w ktérym po zmianie wartosci na ekranie ustawiefh maszyny lub
ekranie konfiguraciji stacji wystepowat btagd komunikacji Powermax (Btad tacza zasil).

m  Poprawiono opis btedu wyswietlany w oprogramowaniu Phoenix, gdy podczas obstugi
systemu Powermax 45/65/85/105/125 pojawiat sig btagd 0-12-0 lub 0-12-2. Nowa tre$¢
opisu bfedu to ,Przeptyw gazu wylagczony podczas ciecia” zamiast ,Nadmierne napiecie
tuku”.

m  Poprawiono okna dialogowe z btgdami systemu Powermax, aby pokazac¢, ze mozna nacisnac
przycisk programowy, aby otworzy¢ dokument Powermax Operator Manual (Podrecznik
operatora systemu Powermax) (zamiast MAXPROZ200 Instruction Manual (Podrecznik do
systemu MAXPROZ200).

Ogolne rozwigzania

m  Rozwigzano problem, ktory wystepowat, gdy funkcja automatycznej kontroli napiecia (AVC,
Automatic Voltage Control) byta wigczona, a oprogramowanie Phoenix wys$wietlato
komunikat ,Ostrzezenie — brak $ledzenia napigcia” zbyt szybko po rozpoczeciu ruchu cigcia
grubego metalu (powyzej 1 cala).

a Mialo to miejsce, poniewaz oprogramowanie Phoenix nie czekato na zakonczenie czasu
parametru Opdznienie wysokosci cigcia przed wyswietleniem komunikatu ,Ostrzezenie
— brak $ledzenia napigcia”. Ten problem nie wystepowat w przypadku materiatow
o grubosci mniejszej niz 1 cal, poniewaz w przypadku cienkich materiatéw wartos¢
parametru Opdznienie wysokosci cigcia wynosi zwykle 0 sekund.

o Gdy w oprogramowaniu Phoenix 10.24 jest wigczona funkcja AVC, komunikat ,Brak
sledzenia napigcia” jest wyswietlany tylko wtedy, gdy napigcie tuku nie jest $ledzone po
uptywie sumy opoznienia wysokosci cigcia i czasu opoznienia AVC.
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Rozwiazano problem polegajacy na tym, ze pod podgladem czgséci jednoczes$nie
wyswietlane byly komunikaty o stanie systemu CNC o wysokim priorytecie i niskim
priorytecie.

W oprogramowaniu Phoenix 10.24 komunikaty o stanie systemu CNC o najwyzszym
priorytecie (takie jak komunikaty o stanie sekwencji ciecia) sg wyswietlane oddzielnie od
komunikatéw o stanie o nizszym priorytecie (takich jak btedy zasilacza plazmy).

Przyktad: Przed wersjg Phoenix 10.24 pojedynczy komunikat o stanie jednocze$nie
wyswietlat zaréwno ,Obnizanie palnika”, jak i ,Niskie cisn gazu”. W wersji 10.24 komunikat
o stanie ,Obnizanie palnika” jest wyswietlany przed komunikatami o stanie o nizszym
priorytecie z zasilacza plazmy oraz niezaleznie od nich.

Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze okna dialogowe btedu urzadzenia CNC 64,
ktore wyswietlaty sie w oprogramowaniu Phoenix po nacisnieciu przez operatora przycisku
zatrzymania awaryjnego, mogty by¢ usuwane wytgcznie przez wytgczenie i wigczenie
zasilania napedu przed aktywacja sieci EtherCAT. Ten problem zostat rozwigzany

w oprogramowaniu Phoenix 10.24 poprzez cigglg prébg ponownego wystania sygnatu
resetowania do napedu w sposob przedstawiony na dolnej (zielonej) linii na ponizszej
przyktadowej ilustraciji.

STO
Drive
Fault State
Old Reset Signal
Phoenix
New Reset Signal

Oprogramowanie Phoenix moze teraz wigczac¢ osie napgdu Obrot2 i Przech2 w konfiguracji
12 osi, ktéra wymaga stosowania dwoch osi poprzecznych, podwojnego ukosu
i 4 kontrolerow Sensor THC.

Po wystapieniu usterki 0-30-0 (Palnik zabl otw) lub 0-30-1 (Palnik zabl zamk) operatorzy
moga teraz rozpocza¢ lub wznowi¢ ciecie. Przed wersjg 10.24 oprogramowanie Phoenix
zatrzymywalo ciecie, az do chwili wylaczenia i wigczenia zasilania zasilacza plazmy. Jest to ta
sama funkcja, ktora jest dostepna dla uzytkownikow palnika rgcznego.

Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze w pewnych okolicznosciach ekran Opcje rgczne
przestawat reagowac. We wczesniejszych wersjach oprogramowania Phoenix problem ten
mogt powodowac nieoczekiwane rozpoczegcie cigcia przez system CNC w przypadku
wystgpienia nastepujgcej nietypowej sekwencji zdarzeri:

Zmieniono domysline odchylenie (0,0).

Wykonywane jest odchylenie.

Aktywowane jest zatrzymanie awaryjne panelu przedniego, aby przerwa¢ odchylanie.

Ekran Opcje reczne przestaje odpowiada¢ na polecenia, na przyktad Anuluj odchylanie.

ok 0N =

Operator przechodzi do ekranu gtéwnego i wybiera opcje Start, ale nic si¢ nie dzieje.
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6. Operator wraca do ekranu Opcje reczne. Wszelkie polecenia ruchu z tego ekranu
rozpoczynaly ciecie zadane w punkcie 5.

W oprogramowaniu Phoenix 10.24 ekran Opcje reczne dziata prawidiowo.

Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze program BrowserView nie wczytywat stron
internetowych i wyswietlat okno dialogowe ,Nie znaleziono punktu wejscia” w niektorych
systemach CNC z systemem Windows 2015. Problem byt spowodowany przez
automatyczng aktualizacje instalatora Runtime Microsoft WebView?2.

Problem ten nie wystepowat w systemie Windows 2019. Oprogramowanie WebView?2 jest teraz
dotaczone do instalatora pakietu EDGE Connect, aby zapobiec kolejnym problemom.Firma
Hypertherm wytaczyta automatyczne aktualizacje, ale nadal mozliwe jest przeprowadzenie
aktualizacji recznych. Aby rozwigza¢ problem rgcznie:

1. W podtaczonym do Internetu systemie CNC przejdz do sekcji Programy i funkcje
systemu Windows.

2. Wybierz opcje Microsoft Edge WebView2 Runtime.
3. Aby naprawi¢ problem, wybierz opcje Modyfiku;.

Odlegtos¢ odchyitki skosu jest wyswietlana w komunikacie o stanie ponizej obszaru Podglad
czgsci po powrocie stofu cigcia do pozycji wyj$ciowe].
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Wersja 10.24.0

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego z biezgcej aktualizacji sg wyswietlane
w roznych lokalizacjach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsze tabele podzielono wedtug
lokalizacji, w ktorych sg wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby zobaczy¢ informacije o wersji systemu Windows, oprogramowania Phoenix, sktadnikow
Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, obrazu systemu
i interfejsow API konsoli operatora:

Na ekranie gtéwnym wybierz pozycje Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby zobaczy¢ informacje o wers;ji tabeli danych cigecia, na ekranie gtéwnym wybierz pozycije
Ustawienia > Proces > Tabele danych ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane
w lewym gornym rogu ekranu.

m  Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, wybierz ikone Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel sterowania

> Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania jakichkolwiek innych pytan dotyczacych
wersji oprogramowania nalezy sig skontaktowac¢ z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Wyswietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Wersje gtéwne

Pozycja i dodatkowe Instalator*

Windows 10.00.17763 Obraz CNC

Phoenix 10.24.0.86 Instalator pakietu EDGE Connect
Real-Time OS 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Field Bus Master 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Modut czasu rzeczywistego 10.24.0.86 Instalator pakietu EDGE Connect
Sterownik PLC 1.1.0.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nie dotyczy

Active OpCon APls 2.0.0.0 Nie dotyczy

Wyswietlane na ekranie wykresu cigcia
Wersje gtéwne

Pozycja i dodatkowe Instalator*

XPR T Instalator pakietu EDGE Connect
HPRXD AA Instalator pakietu EDGE Connect
HPR 80003Ea i 80003Eb Instalator pakietu EDGE Connect
Paliwowo-tlenowy F Instalator pakietu EDGE Connect
Powermax OOE Instalator pakietu EDGE Connect
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Wyswietlane w aplikacji internetowej XPR w przypadku

systeméw XPR170 i XPR300

Wersja 10.24.0

Wersje gtéwne
Pozycja i dodatkowe* Instalator*
XPR — sterownik gtowny V -890 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — podfaczenie palnika U - 301 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — podfaczenie gazu U-263 Instalator pakietu EDGE Connect™
XPR — choppery U-288 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — bezprzewodowo U-29973 Instalator pakietu EDGE Connect™

* Jesli w widoku diagnostycznym XPR w systemie CNC jest widoczna wersja oprogramowania sprzgtowego W,
oznacza to, ze do raportowania wersji oprogramowania sprzetowego komponent wykorzystuje funkcje
wersjonowania semantycznego. Doktadny numer wersji oprogramowania sprzgtowego mozna znalez¢ w narzedziu
interfejsu sieciowego XPR na urzadzeniu z modutem sieci bezprzewodowej.

Wyswietlane w aplikacji internetowej XPR dla XPR460

Pozycja

Wersje gtéwne
i dodatkowe

Instalator*

XPR — sterownik gtowny

XPR — podtaczenie palnika

XPR — podtaczenie gazu

XPR — choppery

XPR — bezprzewodowo

Oprogramowanie sprzetowe systemu XPR460 nie jest dotagczone do
instalatora pakietu EDGE Connect.

Aby zaktualizowa¢ oprogramowanie sprzetowe systemu XPR460,
nalezy uzy¢ interfejsu sieciowego systemu XPR lub pamieci USB.
Zobacz Biuletyn na temat ulepszen Hypertherm nr 10084813,
dostepny pod adresem hypertherm.com/docs.

Wyswietlane na ekranie programow i funkcji systemu Windows

Pozycja

Wersje gtéwne
i dodatkowe

Instalator*

Narzedzie Kopie zapasowe i
przywracanie danych

1.1.6592.40703

Instalator pakietu EDGE Connect

Tabele danych ciecia 1.0.415.1 Instalator pakietu EDGE Connect

EDGE Connect Broker 1.3.1.19 Instalator pakietu EDGE Connect

EDGE Connect Launcher Nie dotyczy Modutem uruchamiania jest teraz
aplikacja Phoenix.

Pakiet EDGE Connect 1.16.0.94 Instalator pakietu EDGE Connect

Klient Hypertherm Connect

1.1.6912.22365

Instalator pakietu EDGE Connect

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.26.0

Informacje o wersiji
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Wersja 10.24.0

Oprogramowanie sprzetowe urzadzenia
Hypertherm

+ 1.1.3.9,

w tym:Oprogramowanie
sprzgtowe XPR
(Wyswietlane w aplikacji

internetowej XPR

w przypadku systemow

XPR170 i XPR300)

= Wersja B-15
oprogramowania
sprzetowego interfejsu

Instalator pakietu EDGE Connect

Powermax

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime License Helper 1.0.1.4 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA Licensing utilities 2.6.900 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA MRT 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Notatnik XML firmy Microsoft 2.71.15 Obraz CNC

MTConnect Agent 1.2.0.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix 10.24.0.86 Instalator pakietu EDGE Connect
Archiwa ProNest CNC 1.24.2.1 Instalator pakietu EDGE Connect
Klient ProNest CNC 1.1.49.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Oprogramowanie do rozmieszczania 16.1.0.8958 Instalator pakietu EDGE Connect

ProNest CNC

Inne
Wersje gtéwne
Pozycja i dodatkowe Instalator*
SoftOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
MinReqOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
Sprzetowa konsola operatora dla 1.0 Nie dotyczy

systemu EDGE Connect TC

*Aktualizacje oprogramowania nie maja wplywu na zadne elementy,
programy ani funkcje, ktére nie zostaly przypisane do instalatorow pakietu.

“Transfer plikow przez sie¢ EtherCAT (FoE) jest dostepny w przypadku
pobranych plikow Phoenix w wersji 10.13 i nowszych wylacznie dla
systemow XPR170 i XPR300. Wiecej informacji zawiera dokument
Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT (Aktualizacja
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oprogramowania sprzetowego zasilacza XPR za posrednictwem
oprogramowania Phoenix przez sie¢ EtherCAT) (810720) dostepny
w witrynie www.hypertherm.com/docs.

* Jesli w widoku diagnostycznym XPR w systemie CNC jest widoczna
wersja oprogramowania sprzetowego W, oznacza to, ze do raportowania
wersji oprogramowania sprzetowego komponent wykorzystuje funkcje
wersjonowania semantycznego. Doktadny numer wersji oprogramowania
sprzgtowego mozna znalez¢ w narzedziu interfejsu sieciowego XPR na
urzadzeniu z modutem sieci bezprzewodowe;.

Wersja 10.24.0

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.26.0 Informacje o wersiji 809720PL
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Wersja 10.23.2

Informacje o wersji

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.23.2 zostato wydane 16 kwietnia 2024 r. i obejmuje:
Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix

m  Rozwigzano problem w wersji 10.23.0, ktory polegat na tym, ze w zastosowaniach
z podwdéjnym ukosem oprogramowanie Phoenix nie wigczato napedow obstugujacych
funkcje Obrot 2 i Przechyt 2 w konfiguracji 10-osiowe;.

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze aktywacja wejscia z tej listy zamykata okno
dialogowe Zapisz cze$¢ na p6zniej* i powodowata powrdt maszyny do punktu
poczatkowego bez dokonania przez operatora wyboru miedzy opcjami Tak i Nie.

i Would you like to save this part for completion later? This will replace any previously saved partially
completed part. If you select Yes, you may Select Files and Resume Part after your Rush Job(s) are
complete to finish this part

Q - @ No
g [ 0.000 in [ 50 ipm
)
5in Dual Gantry Trial Speed )
Pause Window 0.000 in I 200 ipm c
THC
Machine Homing Needed 9:26:31 AM T 2

Retumto Backup Forward
Start

Moveto View Change Changs
on Path on Path Pierce/Mark Sheet o

* Ten problem wystepowat dopiero po wybraniu przez operatora
CNC opcji Powrét na poczatek na ekranie Wstrzymaj.

O Zdalne wstrzym 0 Niski poz oleju

Q Szybk zatrz a Niskie cisn pow

O Mata bezp Q Zatrz awar pan prz
o Blok sciezki 0 Btpodn tlen (1-20)
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Wersje oprogramowania

Wersja 10.23.2

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana

wedltug miejsc, w ktorych sa wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersji systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, modutu Real-Time, PLC Engine, obrazu systemu
oraz interfejsow API konsoli operatora:

Nalezy wybra¢ Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny
> Ustawienia > Proces > Tabela danych ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane
w lewym gornym rogu ekranu.

= Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, nalezy klikng¢ przycisk Start systemu
Windows i przejs¢ do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel sterowania

> Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania jakichkolwiek innych pytan
dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie skontaktowaé z regionalnym zespotem pomocy

techniczne,.

Informacje wySwietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Wersje gtéwne

Element i dodatkowe Instalator*

Windows 10.00.10240 Obraz CNC

Phoenix 10.23.2.3 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Real-Time OS 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Field Bus Master 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Real-Time Module 10.23.2.3 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

PLC engine 1.1.0.0 Instalator pakietu EDGE Connect

Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nie dotyczy

Active OpCon APls 2.0.0.0 Nie dotyczy

Informacje na ekranie Tabela danych ciecia
Wersje gtéwne

Element i dodatkowe Instalator*

XPR S Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

HPRXD AA Instalator pakietu EDGE Connect

Suite

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0

Informacje o wersji
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HPR

80003Ea i 80003Eb

Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Paliwo tlenowe F Instalator pakietu EDGE Connect
Suite
Powermax OOE Instalator pakietu EDGE Connect

Suite

Informacje wySwietlane w aplikacji

sieciowej XPR

Wersje gtéwne

Element i dodatkowe Instalator*

XPR main control V-890 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR torch connect U-301 Instalator pakietu EDGE Connect™
XPR gas connect U-263 Instalator pakietu EDGE Connect™
XPR choppers U-288 Instalator pakietu EDGE Connect™*

Informacje wySwietlane na ekranie

Programy i funkcje systemu

Windows

Element

Wersje gtéwne
i dodatkowe

Instalator*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Tabele danych ciecia 1.0.405.17 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

EDGE Connect Launcher Nie dotyczy Narzedziem uruchomieniowym jest
teraz oprogramowanie Phoenix.

EDGE Connect Suite 1.15.2.5 Instalator pakietu EDGE Connect

Suite

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Oprogramowanie sprzetowe urzadzenia
Hypertherm

1.1.3.2, w tym:

= Oprogramowanie
sprzetowe systemu XPR
(Informacje wy$wietlane
w aplikacji
sieciowej XPR)

* Wersjaoprogramowania
sprzgtowego interfejsu
Powermax B—-15

Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.12 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite
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INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

INtime License Helper 1.0.1.4 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Narzedzia do licencjonowania KPA 2.5.900 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

KPA MRT 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Microsoft XML Notepad 271.15 Obraz CNC

MTConnect Agent 1.5.0.14 Instalator pakietu EDGE Connect

Phoenix 10.23.2.3 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

ProNest CNC Archives 1.15.0.1 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

ProNest CNC Client 1.1.47.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

ProNest CNC Nesting software 15.1.1.8530 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0

Informacje o wersji
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Inne
Wersje gtéwne

Element i dodatkowe Instalator*

SoftOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

MinReqOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
Suite

Sprzetowa konsola operatora systemu 1,0 Nie dotyczy

EDGE Connect TC

* Aktualizacje oprogramowania nie majg wplywu na zadne elementy, programy ani funkcje nieprzypisane do

instalatoréw pakietu.

** Transfer plikow przez interfejs EtherCAT (FoE) jest dostepny w wersji 10.13 i nowszych plikach oprogramowania
Phoenix. Do obstugi opcji FOE ptytka z obwodami drukowanymi systemu XPR wymaga oprogramowania
sprzetowego w wersji M lub nowszej. Wiecej informacji zawiera dokument Aktualizacja oprogramowania
sprzetowego XPR za posrednictwem Phoenix i EtherCAT (810720) dostepny pod adresem

www.hypertherm.com/docs.
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Wersja 10.23.0

Informacje o wersji

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.23.0 zostato wydane 13 grudnia 2023 r. i obejmuje:
m  Ulepszenia oprogramowania Phoenix

m  Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix (XPR i ogolne)
Ulepszenia oprogramowania Phoenix

m  Dodano mozliwos¢ wytaczenia transformacii ukosow w trybie prébnym. Opcje t¢ mozna
wigczy¢ i wytgczyé na ekranie Giéwny > Ustawienia na liscie kodow programow.

Whytaczenie réwnania transformacji w trybie probnym gwarantuje utrzymanie punktu
srodkowego palnika nad sciezkg ciecia. Moze to by¢ przydatne podczas sprawdzania,
czy czgs¢ ukosowana ma prawidtowe wymiary wzgledem arkusza metalu.

m  Zaktualizowano logo Hypertherm® (pokazane ponizej po lewej) lub wzor nazwy marki
SureCut™ (pokazane ponizej po prawej) na ekranie tta pulpitu systemu EDGE
Connect CNC, ekranach Phoenix i ikonach ProNest® CNC.
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Poprawki biedow w oprogramowaniu Phoenix

Poprawki btedow systemu XPR

Komunikat wyswietlany w aplikacji Phoenix podczas aktualizacji plikow oprogramowania
sprzetowego XPR przez EtherCAT (FoE) nie pokazuje juz plikow oprogramowania
sprzetowego do bezprzewodowej aktualizacji systemu XPR, takich jak: Signature.bin lub
GS2011_s2w.bin. Komunikat wprowadzat poprzednio w btad, poniewaz plikow przestanych
przez sie¢ Wi-Fi nie mozna uzy¢ do aktualizacji przez FoE.

Operator CNC moze wybra¢ maksymalnie cztery systemy XPR w widoku
diagnostycznym XPR (Ustawienia > Diagnostyka > System XPR) na maszynie CNC,
gdy wigczonych jest wiele staciji.

Zaktualizowano wszystkie tabele danych cigcia Powermax i XPR w archiwach
ProNest CNC w wersji 1.15.0.1. Aktualizacje obejmujag obstuge ulepszonego ciecia stali
nierdzewnej za pomoca konsoli gazowej XPR OptiMix™.

Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze programy do czesci w systemie XPR, ktére
ostatnio miaty aktywny alert, czasami zatrzymywaly sie na pierwszym punkcie przebijania
i wyswietlaty komunikat ,System XPR nie jest gotowy na przyjecie procesu”.

Oprogramowanie Phoenix sprawdza teraz stan systemu podczas
oczekiwania na uruchomienie, aby stwierdzi¢, czy system XPR jest gotowy
na przyjecie procesu. Jesli system XPR znajduje sie w stanie oczekiwania
na uruchomienie, stan sygnatu ,Gotowos¢ na przyjecie procesu” to ON
(wtaczony), a stan sygnatu ,Gotowos$é na rozruch” to OFF (wytgczony).
Oprogramowanie Phoenix wysyta teraz proces do systemu XPR przy
kazdym kodzie MO7, zamiast wstrzymywac i wyswietla¢ komunikat
o btedzie.

Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze wejscia i wyjécia (we/wy) trzeciego

systemu XPR w sieci nie zmienialy prawidtowo stanu w oknie monitorowania we/wy (1/0
Watch Window). Stan we/wy pozostawat na przykiad zawsze widoczny jako ON (wigczony)
i $wiecita sie zielona dioda LED. Ewentualnie stanem byto zawsze OFF (wytaczony)

i $wiecita sie czerwona dioda LED. Ten problem wystgpowat tylko w systemach ciecia
EtherCAT z co najmniej trzema zasilaczami plazmowymi.

Ogdlne poprawki

Rozwigzano problem polegajacy na wyswietlaniu btedu ,Btad tacza zasil” (w przypadku
systemé HPR i Powermax) lub ,System jest wytagczony” (w przypadku systemu XPR)

i konieczne bylo ponowne uruchomienie oprogramowania Phoenix. Ten problem wystepowat
tylko wtedy, gdy wprowadzono zmiany w ustawieniach na ktorymkolwiek z ekranow
chronionych hastem w programie Phoenix.

Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze system CNC pozostawat w stanie ,,Obnizanie
palnika” w sytuacji, gdy kontakt z ptyta nastgpit, zanim podnosnik mégt osiagna¢ potozenie
wykrywania wysokosci poczatkowe;.

W przypadku oprogramowania Phoenix 10.23, jesli kontakt z plytg nastgpi, zanim podnosnik
osiaggnie wysokos¢ poczatkowa IHS (lub jesli btad podazania podnosnika przekroczy
potowe wartosci tolerancji btedu serwomechanizmu), wowczas podnosnik wycofuje sig,
program czgsci zostaje wstrzymany i pojawia si¢ komunikat ,Btad IHS”.
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Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze oprogramowanie Phoenix przestawato dziatac,
gdy oprogramowanie ProNest CNC zostato uruchomione natychmiast po uruchomieniu
oprogramowania Phoenix.

Rozwiazano problem polegajacy na tym, ze oprogramowanie Phoenix przestawato dziata¢,
gdy operator CNC nacisnat przycisk programowy ProNest CNC lub wczytat program czgsci
z Biblioteki ksztattow do programu ProNest CNC. Ten problem wystepowat, gdy

operator CNC prébowat uzy¢ programu ProNest CNC, gdy system CNC byt w stanie
bezczynnosci.

EDGE® Connect CNC obstuguje az do czterech osi Sensor™ THC z systemem Dual
Transverse. Uzytkownik moze skonfigurowac i obstugiwa¢ do oémiu osi fizycznych podczas
korzystania z systemu Dual Transverse, postugujac sie hastem No Rotate Tilt (NRT) (Bez
obracania i pochylania). Przed wprowadzeniem tej aktualizacji system CNC mogt
obstugiwa¢ maksymalnie szesc¢ fizycznych serwonapgdow z dowolnym hastem.

Naprawiono bfad, ktéry powodowat wyswietlanie komunikatu o btedzie ,Btagd 61 Btad urzadz
Field Bus” w oprogramowaniu Phoenix, jesli uzytkownik nacisnat przycisk Stop, gdy gtowica
ukosujaca wchodzita lub wychodzita z zadanego kata ukosu.

Rozwigzano problem w kreatorze CutPro polegajacy na tym, ze cze$¢ wybrana do
zatadowania z rozwijanej listy mogta nie by¢ czescia, ktéra zostata faktycznie zatadowana.

Oprogramowanie Phoenix nadal dziata po wybraniu przez operatora CNC opcji Wskaznik
laserowy w kreatorze Align Wizard (Biblioteka ksztattow > Shape Wizard > Opcje
ksztaftéw > Align).

Naprawiono btad, ktory mogt powodowac nieprawidtowe zgtaszanie btedow CNC

o nadmiernym przesunigciu w oprogramowaniu kontrolera THC podczas cigcia z uzyciem
kilku kontrolerow THC, gdy pierwszy kontroler THC znajdowat sie w pozycji wyjsciowe;.
Ten problem wystepowat tylko wtedy, gdy kontroler THC byt w trybie automatycznej kontroli
wysokosci.

Rozwigzano problem z instalacjg Hypertherm Studio z obrazu 62 (Phoenix 10.22).
To rozwigzanie poprawia mozliwosci naprawy instalatora pakietu EDGE Connect Suite
1.14.0.7 w Hypertherm Studio z biblioteka plikow urzadzen.

a Przeprowadzenie naprawy nie skutkuje juz usunieciem biblioteki urzadzen Hypertherm
i powrotu do dtugiej listy domysinych urzadzen z KPA.

a Aby rozwigza¢ problem niemozliwosci naprawy systeméw CNC w terenie za pomoca
oprogramowania Phoenix 10.23 (Instalator pakietu EDGE Connect Suite 1.15.0.45),
najpierw nalezy odinstalowac stary instalator pakietu EDGE Connect Suite, a nastepnie
zainstalowac¢ instalator pakietu EDGE Connect Suite 1.15.0.45.

Rozwiazano problem polegajacy na tym, ze przebijanie byto kontynuowane po uptywie czasu
opoznienia przy przebijaniu. Ten problem moégt wystapic, gdy:
0 Wysokos¢ przenoszenia i wysoko$¢ przebijania mialy rézne wartosci.

ORAZ

0 Nastgpit nagly wzrost btedu podazania, gdy podnosnik przesunat sie z wysokosci
przenoszenia na wysokosc¢ przebijania po wykryciu tuku. Moze sie to zdarzy¢ na przyktad
wtedy, gdy co$ blokuje i uniemozliwia swobodne poruszanie sig podnos$nika.
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W programie Phoenix 10.23 wzrost btedu podazania wystepujacego podczas cofania sie do
wysokosci przebijania podczas cigcia plazmowego umozliwia zakonczenie indeksu
przebijania w taki sposéb, ze program cigcia plazmowego nie bedzie kontynuowac
przebijania. Moze wystapi¢ btad pozycji kontrolera THC, jesli btad podazania jest w zakresie
lub przekracza zakres tolerancji btedu serwomechanizmu THC.

m  Rozwigzano problem wystepujacy w trybie prébnym po zainstalowaniu systemu XPR,
w wyniku ktérego oprogramowanie Phoenix korzystato z tabeli danych cigecia systemu XPR
zamiast maksymalnej predkosci maszyny Phoenix.

Wersje oprogramowania

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana
wedtug miejsc, w ktorych sg wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersji systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, modutu Real-Time, PLC Engine, obrazu systemu
oraz interfejsow API konsoli operatora:

Nalezy wybra¢ Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny >
Ustawienia > Proces > Tabela danych cigcia. Informacje o wersji sg wyswietlane
w lewym gornym rogu ekranu.

m  Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementow, nalezy klikng¢ przycisk Start systemu
Windows i przej$¢ do okna Wszystkie aplikacje > System Windows >
Panel sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania jakichkolwiek innych pytan
dotyczgcych wersji oprogramowania nalezy sie skontaktowa¢ z regionalnym zespotem pomocy

techniczne,.

Informacje wySwietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Element Wersje gtéwne i dodatkowe | Instalator*

Windows 10.00.10240 Obraz CNC

Phoenix 10.23.0.54 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
Real-Time OS 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
Field Bus Master 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
Real-Time Module 10.23.0.54 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
PLC engine 1.1.0.0 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nie dotyczy

Active OpCon APls 2.0.0.0 Nie dotyczy
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Informacje na ekranie Tabela danych cigcia

Wersja 10.23.0

Element Wersje gtowne i dodatkowe | Instalator*

XPR S Instalator pakietu EDGE Connect Suite
HPRXD AA Instalator pakietu EDGE Connect Suite
HPR 80003Ea i 80003Eb Instalator pakietu EDGE Connect Suite

Paliwowo-tlenowy

F

Instalator pakietu EDGE Connect Suite

Powermax

OOE

Instalator pakietu EDGE Connect Suite

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0
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Informacje wySwietlane w aplikacji sieciowej XPR

Element Wersje gtéwne i dodatkowe | Instalator*

XPR main control V-890 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR torch connect U-301 Instalator pakietu EDGE Connect™
XPR gas connect U-263 Instalator pakietu EDGE Connect™
XPR choppers U-288 Instalator pakietu EDGE Connect**

Informacje wySwietlane na ekranie Programy i funkcije syste

mu Windows

Element

Wersje gtdwne i dodatkowe

Instalator*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

Instalator pakietu EDGE Connect Suite

Tabele danych ciecia 1.0.405.17 Instalator pakietu EDGE Connect Suite

EDGE Connect Launcher Nie dotyczy Narzgdziem uruchomieniowym jest teraz
oprogramowanie Phoenix.

EDGE Connect Suite 1.15.0.45 Instalator pakietu EDGE Connect Suite

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Instalator pakietu EDGE Connect Suite

Oprogramowanie sprzgtowe
urzagdzenia Hypertherm

1.1.3.2, w tym:

= Oprogramowanie
sprzetowe systemu XPR
(Informacje wy$éwietlane
w aplikaciji
sieciowej XPR)

= Wersja oprogramowania
sprzetowego interfejsu
Powermax B-15

Instalator pakietu EDGE Connect Suite

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.12 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
INtime License Helper 1.0.1.4 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
Narzedzia do licencjonowania KPA | 2.5.900 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
KPA MRT 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
Microsoft XML Notepad 271.15 Obraz CNC

MTConnect Agent 1.5.0.14 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
Phoenix 10.23.0.54 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
ProNest CNC Archives 1.15.0.1 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
ProNest CNC Client 1.1.47.0 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
ProNest CNC Nesting software 15.1.1.8530 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
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Inne
Element Wersje gtéwne i dodatkowe | Instalator*
SoftOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
MinReqOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect Suite
Sprzetowa konsola operatora 1,0 Nie dotyczy
systemu EDGE Connect TC

*Aktualizacje oprogramowania nie majg wplywu na zadne elementy,
programy lub funkcje nieprzypisane do instalatorow pakietu.

“*Transfer plikow przez interfejs EtherCAT (FoE) jest dostepny
w wersji 10.13 i nowszych plikach oprogramowania Phoenix. Do
obstugi opcji FoE ptytka z obwodami drukowanymi systemu XPR
wymaga oprogramowania sprzetowego w wersji M lub nowsze;.
Wigcej informaciji zawiera dokument Aktualizacja oprogramowania
sprzetowego XPR za po$rednictwem Phoenix i EtherCAT (810720)
dostegpny pod adresem www.hypertherm.com/docs.
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Version 10.22.0

Release notes

Oprogramowanie Phoenix® w wersji 10.22.0 zostato wydane 7 lipca 2023 r. i obejmuje:

New features
Phoenix improvements

Phoenix resolutions (general and Sensor™ THC)

New features

Phoenix now supports Command Messaging to pass commands embedded within a part
program to an external device. The commands can control printers and Programmable Logic
Control (PLC) devices that use the Transmission Control Protocol (TCP) and User
Datagram Protocol (UDP).

A supported Beckhoff® EtherCAT® to Ethernet switch port module is necessary.
0 EL6601 EtherCAT Terminal (1-port)
0 EL6614 EtherCAT Terminal (4-port)

Default IP addresses and ports are assigned, but you can edit them to be
the same as the external device settings.

For more information, refer to the EtherCAT over Ethernet Command Messaging Application
Note (810940) at www.hypertherm.com/docs.
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m  The improved Shape Manager > Teach Trace screen lets you trace a remnant on the X-Y
table and nest parts on the remnant. To nest on a remnant, you must have the True Shape
Nesting Module enabled on your CNC's HASP key.

Q

The Remnant Window automatically fills the area inside of the outline with white color to
make the shape easier to see as the remnant is being traced.

Example

)

The white area is filled
automatically to show the shape
of the remnant.

Yellow rectangles show where the

/ traced (blue) line starts or ends.

The Teach Trace screen has fewer soft keys overall to make it easier to trace a remnant.

Soft key Function
Add Point Adds a yellow rectangle to show the location where the traced line starts
or ends.

Delete Last Point | Removes the most recently added point.

Cancel Opens the Shape Manager screen without creating a remnant.

OK Creates the current remnant (if at least three points have been added)
and loads the part on the Phoenix Main Screen.

ProNest® CNC Creates the current remnant (if at least three points have been added)
and opens ProNest CNC with the current remnant selected if the True
Shape Nesting Module is enabled.

Help Opens support information to help you trace a remnant.

In ProNest® CNC, select the Use Remnant checkbox to nest parts on the last remnant
that was traced from the Phoenix Teach Trace screen.

Example of the Use Remnant checkbox*

Add Part Powermax sy | 4 || 0250in [ ¥ |
WS 0036
AL MS: 0048 in
MS MS: 0.060 in
sS MS: 0075 in . .
0105 n * A True Shape Nesting Module is
MS:0.135in
w0188 in necessary to select the checkbox and
MS: 0.250
nest on a remnant.
5A hiked
-y
V 23.0in L x
h)
D @ Nest Cancel

227 in
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a When you nest parts on a remnant in ProNest® CNC, you can preview the nest as
shown below. The operator selects OK to load the nest or selects Cancel to make
changes to the nest.

Example of a preview dialog with parts nested on a remnant

ProNest [{H

Nesting Complete

I 7 of 7 nested

OK Cancel

For more details, refer to the ProNest CNC Field Service Bulletin (809560) at
www.hypertherm.com/docs.

Updated ProNest CNC to Version 15.1.0.8530 to add:

a Updates from ProNest. The output from ProNest CNC is the same as the output from
ProNest 15.1.

O Setups for Powermax65/85/105 SYNC®, XPR170™, and XPR300™.

Phoenix improvements

If the Soft Operator Console (Soft Op Con) closes or becomes unresponsive, Phoenix will
now pause the part program and show a dialog.

a If the CNC operator selects Yes on the dialog, the Op Con restarts and the cut can
continue with a new start command.

a If the CNC operator selects No, the Op Con must be restarted manually.

The fixed gear ratio of 4:1 has been removed from the EDGE Connect default EtherCAT
device information (*.xml) file for Delta A2 and B3 drives. This lets OEMs set the value
directly in the drive using the P1.044 (numerator) and P1.045 (denominator) parameters.
Refer to Delta’s drive software and documentation to set these values.
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Phoenix resolutions

General resolutions

m  The True Hole® Technology status message shows in blue font below the Part Preview when
cutting a True Hole Part with an XPR or HPR.

m  The HPR™ water tube image in the CutPro® Wizard now is now the same as the water tube
image on the Cut Chart screen.

m  Resolved an issue in the CutPro Wizard where an “Enter an Integer” dialog was sometimes
shown after the CNC operator selected the Plasma 2 Process soft key.

m If the EIA or ESSI code at the end of a part program is incorrect or missing, Phoenix shows
this message:

No End of Program Found. If EIA, make sure that MO2 or M30 is at the end of the
program. If ESSI, refer to the EDGE Connect Programmer Reference (809550) for the
proper program termination codes.

Technical documentation is available at www.hypertherm.com/docs.

Sensor THC resolutions

m  THC errors now have an assigned error number and include a torch number to help with
troubleshooting.

o IHS Failed (THC Error 101)
a Torch at Lower Limit (THC Error 102)

For systems with more than one THC installed, the error shown in the error dialog starts with
the assigned THC number (1, 2, 3, or 4). If the System Errors Watch Window is enabled,
the THC error shows a green number on the THC icon. When one THC is installed, the
error does not include a number.
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Software versions

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Select Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m  To see version information for cut charts, select Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is shown in the top-left corner of the screen.

m To see version information for other items, select the Windows Start icon and go to All
apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions Installer*

Windows 10.00.10240 CNC image

Phoenix 10.22.0.37 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time Module 10.22.0.37 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Not applicable

Active OpCon APls 2.0.0.0 Not applicable

Shown on the Cut Chart screen

ltem Versions / Revisions Installer*
XPR S EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea and 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oxyfuel F EDGE Connect Suite Installer
Powermax OOE EDGE Connect Suite Installer
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Shown in the XPR web application

Version 10.22.0

Item

Versions / Revisions

Installer*

XPR main control V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect U-263 EDGE Connect suite installer*
XPR choppers U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless U -29973 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs and Features screen

Item

Versions / Revisions

Installer*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Cut Charts

1.0.405.17

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Not applicable

Phoenix is now the launcher.

EDGE Connect Suite

1.14.0.7

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Device Firmware

= 1.1.3.2, including:XPR
firmware (Shown in the
XPR web application)

= Powermax interface
firmware revision B

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.56.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC image

MTConnect Agent 1.1.1.9 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.22.0.37 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Archives 1.12.1.2 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Client 1.1.37.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Nesting software 15.1.0.8530 EDGE Connect Suite Installer
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Other
ltem Versions / Revisions Installer*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
Hardware operator console for EDGE 1.0 Not applicable
Connect TC

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are

unaffected by software updates.

**Filetransfer over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. The XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to

support FoE. For more information, refer to Update XPR Firmware through
Phoenix over EtherCAT (810720) available at www.hypertherm.com/dacs.
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Wersja 10.21.0

Informacje o wersji

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.21.0 zostato wydane 12 stycznia 2023 r. i obejmuje:
m  Nowe funkcje
m  Ulepszenia Phoenix

m  Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix (ogolne, XPR i Sensor THC)
Nowe funkcje

m Instalator pakietu EDGE Connect stuzy do instalowania wszystkich niezbednych aplikaciji
w systemie CNC. Ten sam instalator moze teraz zainstalowa¢ oprogramowanie Phoenix
Simulation (SIM) zaréwno na laptopie, jak i na komputerze stacjonarnym. Na komputerze
instalowane jest wylacznie oprogramowanie niezbedne do uruchomienia SIM. Patrz Uwagi
dotyczace uzytkowania oprogramowania Phoenix Simulation (810290 wersja 1).

m W przypadku uzytkownikow ProNest w wersji 15.0.3, ProNest CNC na maszynach
EDGE Connect moze teraz wykry¢ dowolng, dostepna w sieci licencje ProNest HASP
na opcje automatycznego rozmieszczania (modut 263). Po znalezieniu licencji w systemie
ProNest CNC zostaje wigczona opcja automatycznego rozmieszczania przy uzyciu
rzeczywistych ksztattow.

Przyktad:

HPRXD & | 0250in | W

ot
% MS:0.150 in

4 + 2.dxf b4 MS MS: 0.250 in
s fakepanz.axl SS MS: 0.500 in

MS: 1.000 in
+ MS: 1.250 in

tw
—C X MS: 2250 in

MS: 3.000 in
MS: 4.000 in
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m  Klienci, ktérzy majg co najmniej jedng licencjg na modut Production Manager, moga teraz
uruchamia¢ aplikacje internetowg Production Manager w systemie CNC. Dzigki temu
operatorzy systemu CNC moga przegladac kolejke zadan, monitorowaé stan prac i wiele
wiece;.

Informacje na temat konfigurowania i uzywania aplikacji internetowej Production Manager
w systemie EDGE Connect CNC zawiera artykut bazy wiedzy.

m  System EDGE Connect CNC obstuguje teraz nastepujace modele napedow Delta B3
i B3A:

o ASD-B3-XXXX-E
o ASD-B3A-XXXX-E

Wiegcej informacji mozna znalez¢ w uwadze zwigzanej z uzytkowaniem o tytule Napedy
i moduty we/wy EtherCAT® obstugiwane przez systemy EDGE® Connect/T/TC CNC

(809660).

m  System EDGE Connect CNC obstuguje teraz dodatkowe moduty wejs¢/wyj$¢ cyfrowych
Beckhoff:
Seryjnie  Model Opis

Seria E EL1012 Ztacze EtherCAT, 2-kanatowe wejscie cyfrowe, 24 V DC, 10 ps

EL1018 Ztacze EtherCAT, 8-kanatowe wejscie cyfrowe, 24 V DC, 10 ps

Ztacze EtherCAT, 4-kanatowe wejscie cyfrowe, 24 V DC, 3 ms,

EL1804 .
potaczenie 3-przewodowe

Zigcze EtherCAT, 8-kanatowe wejscie cyfrowe, 24 V DC, 3 ms,

EL1808 .
potaczenie 2-przewodowe

EL2002 Ztacze EtherCAT, 2-kanatowe wyjscie cyfrowe, 24 V DC, 0,5 A

Ztacze EtherCAT, 2-kanatowe wyjscie przekaznikowe, 230 V AC,

30 VDG, 5 A, bez stykow zasilania

EL2622

Ten modut stuzy do obstugi
dodatkowego komponentu systemu.

EL9110 Ztacze zrédfa potencjatu, 24 V DC

Wiecej informacji mozna znalez¢ w uwadze zwigzanej z uzytkowaniem o tytule Napedy i moduty
we/wy EtherCAT® obsfugiwane przez systemy EDGE® Connect/T/TC CNC (809660).
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Ulepszenia Phoenix

m  Program uruchamiajacy EDGE Connect, ktéry stuzy do otwierania oprogramowania Phoenix
i innego niezbednego oprogramowania w systemie CNC, nie jest juz samodzielng aplikacja.
Jego funkcje sg teraz wbudowane w aplikacje Phoenix.exe.

Korzysci z tej zmiany:

a Operatorzy CNC moga przeglada¢ sekwencje komunikatow o stanie podczas procesu
uruchamiania.

0 Poprawiono niezawodnos¢ procesu uruchamiania niestandardowych konsol Soft Op
Con. Aplikacja Phoenix bedzie teraz uruchamiaé niestandardowe konsole Soft Op Con,
gdy zostang im udostepnione we/wy i funkcje.

0 Zamkniecie aplikacji Phoenix skrotem klawiaturowym Alt+F4 spowoduje takze
zamkniecie konsoli Soft Op Con.

Wyglad i lokalizacja ikony programu uruchamiajagcego EDGE Connect
pokazanej nizej nie zostaly zmienione.

B EDGE Connect Launcher

m  Wprowadzono nastepujgce ulepszenia w oknie dialogowym wpisywania hasta Phoenix:
a Dodano mozliwos¢ podgladu wprowadzanego przez operatora CNC hasta — ikona oka.
0 Poszerzono pole hasta, aby pomiesci¢ wszystkie znaki wprowadzanych haset.

Przyktad: Okno dialogowe ze starym hastem (gora) i okno dialogowe nowego hasta po
wybraniu ikony oka (déf)

EDGE Connect

Password [ ,i

\‘ oK @ Cancel

EDGE Connect

Password |proneststa-r\.fe-r:htt[:r:hr ®

u oK @ Cancel
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m  Zaktualizowano ikony nawigacyjne w aplikacji internetowej XPR na ekranach
diagnostycznym, pomocy i modutu Production Manager w celu zwigkszenia
praktycznos$ci i spéjnosci.

e DERX| —

English v

"l-nnu“-num

HYpciucin
SHAPING POSSIBILITY™

m Zaktualizowano klawisze programowe do diagnostyki zasilaczy na ekranie Ustawienia >
Diagnostyka, aby umozliwi¢ obstuge wiecej niz dwoch zasilaczy. Dzigki temu operator CNC
moze teraz wybra¢ wyswietlany ekran diagnostyczny zasilacza za pomoca listy
skonfigurowanych zasilaczy. Ta lista jest posortowana wedtug obecnie wybranego trybu
ciecia, dzigki czemu najwazniejszy zasilacz znajduje sig na szczycie listy.

m  Microsoft Edge jest teraz domyslng przegladarka internetowa w nowych maszynach
EDGE Connect CNC, dostarczanych z oprogramowaniem Phoenix 10.21.

m  Phoenix 10.21 zawiera wersje U oprogramowania sprzetowego XPR. Oprogramowanie
Phoenix 10.21 jest zgodne z wersja V oprogramowania sprzetowego XPR.

m  Added the XPR wireless version field to the XPR Diagnostic View at the CNC.

Poprawki bedow w oprogramowaniu Phoenix

Ogdlne rozwigzania

m  Gdy oprogramowanie Phoenix tworzy domysIny plik konfiguracyjny (Phoenix.ini), nie dodaje
juz ustawien proceséw: Wybor plazmy 1, Wybér plazmy 2, Wybdr markera 1,
Wybor markera 2. Operatorzy nie muszga juz recznie usuwac tych ustawien.

m  Rozwigzano problem, ktéry powodowat zamkniecie oprogramowania Phoenix i wyswietlanie
komunikatu ,Oprogramowanie Phoenix przestato dziata¢”, gdy operator CNC prébowat
przejs¢ do ekranu diagnostyki HPR.

m  Rozwigzano problem, ktéry powodowat zamykanie oprogramowania Phoenix i wy$wietlanie
komunikatu ,Oprogramowanie Phoenix przestato dziata¢”, gdy operator CNC wybrat
przycisk tabeli danych ciecia Plazma 1 Wykr ciecia przy zainstalowanym systemie
MAXPRO200.

m  Rozwigzano problem z ekranem Ustawienia specjalne, w ktorym tekst ,Jezyk”
i ,Rozszerzenia plikow” nie aktualizowat si¢ po zmianie jezyka.

m  Naprawiono problem ze skalowaniem wykresu danych i zakresem wejscia analogowego
oscyloskopu oraz danych napigcia tuku. Zmodyfikowano dolng cze$¢ zakresu skali dla
oscyloskopu: obecnie od =10 V do O V.

m W przypadku zasilaczy plazmy systeméw innych niz XPR naprawiono problem polegajacy na
tym, ze nastgpujgce wartosci byly wyswietlane w milimetrach lub calach zamiast jako
procent wysokosci cigcia:

a Wys transferu
o Wys. przebijania
O Wys usk przed ki zuz
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m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze opcja parkowania podwaéjnych wejsé¢ nie byta
resetowana, gdy uzytkownik anulowat ich przypisanie i przypisat je ponownie. Ten problem
wystepowal, gdy uzytkownik przypisywat wejscia blokady osi poprzecznej po anulowaniu
przypisania parkowania podwdjnych wejs¢. Uzytkownicy nie muszg juz ponownie
uruchamia¢ oprogramowania Phoenix, aby zresetowac te wejscia.

m  Pliki pomocy Phoenix dla jezyka finskiego i sfowenskiego sa teraz prawidiowo wyswietlane.
Poprawki btedow w oprogramowaniu zasilacza XPR

m  Minimalne i maksymalne obstugiwane wartosci w polu Wys transferu, Wys przebijania i Wys
usk przed ki zuz dla zasilaczy plazmowych XPR sg teraz obliczane na podstawie wartosci
parametru Wys cigcia (z uwzglednieniem limitow Wys transferu, Wys przebijania i Wys usk
przed kt zuz). Oznacza to, ze operator systemu CNC nie moze wprowadzi¢ wartosci
procentowej dla parametrow Wys transferu, Wys przebijania i Wys usk przed kt zuz,
ktora przekracza 400% wysokosci ciecia systemu XPR, a uzyskana warto$¢ dziesigtna
nie moze przekracza¢ 101,6 mm.

Ta zmiana zostata juz wprowadzona dla zasilaczy plazmowych innych niz
XPR w oprogramowaniu Phoenix w wersji 10.20.

Zmiana ta zapobiega problemowi, gdy minimalna lub maksymalna warto$¢ w polu Wys
przebijania powoduje, ze wysokos¢ przebijania jest tak mafa lub tak duza, iz tuk plazmowy
styka sie z arkuszem metalu (lub odskakuje), gdy palnik cofa sie do wysokoséci przebijania.

Przyktad:

e W poprzednich wersjach oprogramowania Phoenix, gdy operator systemu CNC
ustawit maksymalny limit wysokos$ci przebijania w systemie XPR na 400%,
a maksymalny limit wysokosci ciecia na 50,8 mm, uzyskana wysokos¢ przebijania
wynosita 203,2 mm.

e W oprogramowaniu Phoenix w wersji 10.21, jesli maksymalny limit wysokosci ciecia
jest ustawiony na 50,8 mm, wowczas wysokos¢ przebijania w systemie XPR jest
ograniczona do maksymalnie 200%, a uzyskana warto$¢ wysokosci przebijania jest
rowna maksymalnej wartosci dziesietnej wynoszacej 101,6 mm.

Poprawki btedow dotyczace kontrolera Sensor THC

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze palnik zapalat sie w powietrzu, gdy
zainstalowano co najmniej dwa podnosniki kontrolera Sensor THC o réznych diugosciach
mechanizmu przesuwania. Oprogramowanie Phoenix nie ogranicza juz dtugo$ci mechanizmu
przesuwania do najkrotszego podnosnika.

m  Dodano parametr Gran mom obr THC do okna stanu oscyloskopu.
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Wersje oprogramowania

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego z biezgcej aktualizacji sg wyswietlane
w roznych lokalizacjach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsze tabele podzielono wedtug
lokalizacji, w ktorych sg wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby zobaczy¢ informacije o wersji systemu Windows, oprogramowania Phoenix, sktadnikow
Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, obrazu systemu
i interfejsow API konsoli operatora:

Na ekranie gtéwnym wybierz pozycje Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby zobaczy¢ informacje o wers;ji tabeli danych cigecia, na ekranie gtéwnym wybierz pozycije
Ustawienia > Proces > Tabele danych ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane
w lewym gornym rogu ekranu.

m  Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, wybierz ikone Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows >
Panel sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania jakichkolwiek innych pytan dotyczacych
wersji oprogramowania nalezy sig skontaktowac¢ z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Wyswietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Pozycja Wersje gtéwne i dodatkowe Instalator*

Windows 10.00.10240 Obraz CNC

Phoenix 10.21.0.33 Instalator pakietu EDGE Connect
Real-Time OS 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Field Bus Master 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Modut czasu rzeczywistego 10.21.0.33 Instalator pakietu EDGE Connect
Sterownik PLC 1.1.0.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nie dotyczy

Active OpCon APls 2.0.0.0 Nie dotyczy

Wyswietlane na ekranie wykresu cigcia

Pozycja Wersje gtdwne i dodatkowe Instalator*

XPR S Instalator pakietu EDGE Connect
HPRXD AA Instalator pakietu EDGE Connect
HPR 80003Ea i 80003Eb Instalator pakietu EDGE Connect
Paliwowo-tlenowy F Instalator pakietu EDGE Connect
Powermax OOE Instalator pakietu EDGE Connect
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Wyswietlane w aplikacji internetowej XPR

Wersja 10.21.0

Pozycja

Wersje gtowne i dodatkowe

Instalator*

XPR — sterownik gtowny U-887 Instalator pakietu EDGE Connect**
XPR — podtaczenie palnika U - 301 Instalator pakietu EDGE Connect™
XPR — podigczenie gazu U-263 Instalator pakietu EDGE Connect**
XPR — choppery U-288 Instalator pakietu EDGE Connect**
XPR — bezprzewodowo U -29973 Instalator pakietu EDGE Connect™

Wyswietlane na ekranie programow i funkeji systemu Windows

Pozycja

Wersje gtéwne i dodatkowe

Instalator*

Narzedzie Kopie zapasowe i
przywracanie danych

1.1.6592.40703

Instalator pakietu EDGE Connect

Tabele danych cigcia 1.0.405.17 Instalator pakietu EDGE Connect

EDGE Connect Launcher Nie dotyczy Modutem uruchamiania jest teraz
aplikacja Phoenix.

Pakiet EDGE Connect 1.11.0.16 Instalator pakietu EDGE Connect

Klient Hypertherm Connect

1.1.6912.22365

Instalator pakietu EDGE Connect

Oprogramowanie sprzetowe
urzadzenia Hypertherm

1.1.2.5, w tym:

Wersja U oprogramowania
sprzetowego XPR

Wersja B oprogramowania
sprzetowego interfejsu Powermax

Instalator pakietu EDGE Connect

rozmieszczania ProNest CNC

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime License Helper 1.0.1.4 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA Licensing utilities 2.5.900 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA MRT 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Notatnik XML firmy Microsoft 2.71.15 Obraz CNC

MTConnect Agent 1.1.1.9 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix 10.21.0.33 Instalator pakietu EDGE Connect
Archiwa ProNest CNC 1.12.1.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Klient ProNest CNC 1.1.370 Instalator pakietu EDGE Connect
Oprogramowanie do 13.1.4.7599 Instalator pakietu EDGE Connect
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Inne
Pozycja Wersje gtéwne i dodatkowe Instalator*
SoftOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
MinReqOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
Sprzetowa konsola operatoradla | 1.0 Nie dotyczy

systemu EDGE Connect TC

*Aktualizacje oprogramowania nie maja wplywu na zadne elementy,
programy ani funkcje, ktére nie zostaty przypisane do instalatorow pakietu.

**Transfer plikow przez sie¢ EtherCAT (FoE) jest dostepny w przypadku
pobranych plikéw Phoenix w wersji 10.13 i nowszych. Do obstugi funkg;ji
FoE, ptytka z obwodami drukowanymi systemu XPR wymaga
oprogramowania sprzetowego Rev M lub nowszego. Wiecej informaciji
zawiera dokument Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT
(Aktualizacja oprogramowania sprzetowego zasilacza XPR za
posrednictwem oprogramowania Phoenix przez sie¢ EtherCAT) (810720)
dostepny w witrynie www.hypertherm.com/docs.
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Wersja 10.20.0

Informacje o wersji

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.20.0 zostato wydane 24 sierpnia 2022 r. i obejmuje:
m  Nowe funkcje
m  Ulepszenia Phoenix

m  Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix (ogoine, Powermax i XPR)
Nowe funkcje

m W systemie EDGE Connect CNC mozna teraz zaktualizowa¢ wszystkie niezbedne sktadniki
oprogramowania za pomocg jednego instalatora. Instalator pakietu EDGE Connect instaluje
teraz oprogramowanie Phoenix, tabela danych ciecia, konfiguracje sieci EtherCAT, narzedzia
diagnostyczne i system ProNest CNC.

a Oprogramowanie jest teraz instalowane za pomoca plikow *.msi.

0 Kazdy zainstalowany skifadnik jest wyswietlany w menu Programy i funkcje systemu
Windows®.

o Programy i funkcje mozna instalowac, odinstalowywac, naprawia¢ i aktualizowaé tak, jak
kazdy inny program systemu Windows.

Szczegotowe informacje i opis zmian zawiera Krok 6: Zainstaluj aktualizacje
oprogramowania CNC na stronie 17.
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Ulepszenia Phoenix

System ProNest CNC wykrywa teraz, czy zasilacz plazmy jest potaczony z systemem CNC
przez ztacze dyskretne, czy przez sie¢ EtherCAT. Jesli zasilacz plazmy jest potaczony przez
ztgcze dyskretne, system ProNest CNC dodaje kody MO1 (dla opcjonalnych zatrzyman
programu) i komentarze do programu czesci.

Zaktualizowano pliki oprogramowania sprzgtowego XPR do wersji U w instalatorze pakietu
EDGE Connect. Ponadto dodano obstuge wersji S tabel danych cigcia XPR.

Zaktualizowano przettumaczone wersje artykutéw dotyczacych pomocy Phoenix 10.20, ktére
sg dostepne po nacisnieciu przycisku programowego Pomoc w oprogramowaniu Phoenix.

Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix

Ogolne rozwigzania

Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze nie mozna byto usung¢ niektorych btedow
systemu HPR, uniemozliwiajgcych kolejne proby odpalenia palnika, dopoki wejscie zdalnego
wigczania/wytgczania HPR nie zostato wytgczone i ponownie wigczone.

Problem ten wystgpowat na przyktad w przypadku usterek spowodowanych tym, ze palnik
nie wytwarzat odpowiedniego tuku pilota lub cigcia (takich jak Btad 20: ,Brak tuku pilota”).

Uzytkownicy oprogramowania ProNest CNC moga teraz wybra¢ maszyne Waterjet Generic
podczas rozmieszczania czesci.

Rozwigzano problem, ktory miat wptyw na ekran oscyloskopu, gdy w tym samym systemie
skonfigurowano dwa kontrolery Sensor THC EtherCAT. Napigecie THC byto nieprawidtowo
przypisane jako ,Napiecie THC 1" i bylo dwukrotnie wyswietlane na liscie wejs¢
analogowych.

Gdy dwa kontrolery Sensor THC EtherCAT sg skonfigurowane w oprogramowaniu Phoenix
10.20, napiecie kontrolera THC jest prawidtowo wyswietlane wraz z nazwa zasilacza plazmy
(na przyktad napiecie tuku XPR 1 i napiecie tuku XPR 2) na dole listy wej$¢ analogowych.

Minimalne i maksymalne obstugiwane wartosci w polu Wys transferu, Wys przebijania i Wys
usk przed ki zuz sg teraz obliczane na podstawie wartosci parametru Wys ciecia

(z uwzglednieniem limitow). Uzytkownik nie moze wprowadzi¢ warto$ci procentowe;j
przekraczajgcej 400% wysokosci cigcia, a wartos¢ dziesigtna nie moze przekraczac 4 cali.

Zapobiega to problemowi, gdy maksymalna (lub minimalna) warto$¢ w polu Wys przebijania
(lub transferu/usk przed kt zuz) powoduje, ze wysokos$¢ przebijania jest tak duza (lub mata),
iz tuk odskakuje, gdy cofa sig do wysokosci przebijania (lub styka sie z plytg ).

Przyktad:

e W poprzednich wersjach oprogramowania Phoenix: Jesli uzytkownik ustawit
maksymalny limit wysokosci przebijania na 400%, a maksymalny limit wysoko$ci
ciecia na 50,8 mm, to uzyskana wysokos$¢ przebijania wynosita 203,2 mm.

e W oprogramowaniu Phoenix 10.20: Maksymalna warto$¢ parametru
wspotczynnika wysokosci przebijania dla wysokosci cigcia wynoszacej 50,8 mm jest
ograniczona do 200% zamiast 400%. Uzyskana wysokos$¢ przebijania jest rowna
maksymalnej wartosci parametru dziesietnego wynoszacej 101,6 mm.
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Rozwiazano problem polegajacy na tym, ze wspotczynnik wysokosci transferu, jesli byt
wyswietlany w oknie nadzoru Watch danych procesowych, mogt by¢ nadpisany przez
warto$¢ wysokosci ciecia. Dziato sig tak, gdy warto$¢ wysokosci cigcia zostata zmieniona
przez uzytkownika w oknie nadzoru Watch Window danych procesowych lub przez program
czesci za pomoca kodu G59 V6xx Fxx.

Rozwigzano problem z funkcjg ,Btad ponow préby transf” ustawiong na ekranie konfiguracji
osi THC. Gdy funkcja ta jest wigczona, system HPR podejmuje maksymalnie trzy proby
wytworzenia fuku cigcia. Jesli przy trzeciej probie tuk nie zostanie przeniesiony na element
obrabiany, system CNC zatrzyma sie i wyswietli usterke HPR w oknie dialogowym.

Q Przy pierwszych dwoch prébach komunikat o stanie zmienia sie na Usterke HPR,
pojawiajgc sie rowniez w oknie nadzoru Watch Window bfedow systemowych.

O Przy ostatniej probie w momencie zatrzymania programu wyswietlany jest komunikat
o stanie ,Btad transferu tuku” oraz okno dialogowe btgdu.

Rozwiazano problem, ktory powodowat rozcigganie tuku i jego potencjalne zrywanie,
powodujac usterke ,Utr transferu” lub ,Zamkniecie” w zasilaczu plazmy. Ten problem
wystepowat, gdy operator systemu CNC naciskat przycisk Zatrz cyklu w celu wstrzymania
programu czesci podczas ciecia.

Gdy w oprogramowaniu Phoenix 10.20 operator naciska przycisk Cycle Stop (zatrzymanie
cyklu), aby wstrzymac program czesci, podnosnik cofa sig dopiero po catkowitym
wygasnieciu fuku i wytgczeniu wejscia Wykr sens/Ruch.

Rozwiazano problem, ktory mogt wystapi¢, gdy operator prébowat recznie przesung¢ portal
w trybie pracy manewrowej, podczas gdy ,Reczne odch” byto nadal stosowane. W tym
scenariuszu portal kontynuowat prace manewrowg po zakonczeniu odchylenia i po
zwolnieniu wej$cia pracy manewrowej.

Aby zatrzymac ruch, nalezato wybraé¢ zatrzymanie awaryjne lub portal musiat uderzy¢
w wytacznik nadmiernego przesuwu.

W oprogramowaniu Phoenix 10.20 operatorzy probujgcy recznie przesung¢ portal w trybie
pracy manewrowej podczas ,Recznego odchylenia” lub ,Anulowania odchylenia” zobacza
komunikat: ,Proba man podczas recznego odch” Ten komunikat o stanie pojawi sie
ponownie, gdy reczne odchylenie zostanie zakoriczone. Operator musi potwierdzi¢
komunikat przed rozpoczeciem ruchu.

Rozwiazano problem polegajacy na tym, ze wytaczenie jednego z wej$¢ Blokady osi
poprzecznej nie odblokowywato stacji z portalu, dopoki nie przypisano réwniez wejscia Park
podw gtow 1 (i 2). W oprogramowaniu Phoenix 10.20 wejscia Blokady osi poprzeczne;j 1

(i 2) dziatajg prawidtowo bez koniecznosci przypisywania wejs¢ Park podw gtow 1 (i 2).

Rozwiazano problem w trybie tlenowo-paliwowym, w wyniku ktérego oprogramowanie
Phoenix ulegato awarii i wyswietlato komunikat ,Oprogramowanie Phoenix przestato
dziata¢”. Ten problem moze wystapi¢, gdy operatorzy systemu CNC recznie zmienili:

a Opcje za pomoca przyciskow programowych Rozszerz, Zwolnij i Ustaw teraz
o Wysokos¢ palnika podczas podgrzewania wstgpnego

0 Potencjometr szybkosci podczas cigcia
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Poprawki btedow w oprogramowaniu zasilacza XPR

Rozwigzano dwa problemy w widoku diagnostycznym zasilacza XPR w systemie CNC:

o Wersja U oprogramowania sprzetowego zasilacza XPR rozwigzuje problem polegajacy
na tym, ze w oknie diagnostycznym XPR wys$wietlane byly nieprawidiowe wartosci
otwarcia zaworu i ci$nienia.

0 Schemat gazu pokazuje prawidtowo ustawione wartosci cisnienia dla argonu (Ar)
i wodoru (H2).

Whyniki automatycznego testu szczelnosci gazu sg prawidtowo zgtaszane na ekranie
dziennika w widoku diagnostycznym XPR w systemie CNC. Poprzednio niektore
komunikaty o wynikach testu szczelnosci gazu nie byty rozpoznawane i zgtaszany byt
»hieznany btad”.

Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze w oknie nadzoru Watch Window
oprogramowania Phoenix tymczasowo pokazywane byto nieprawidtowe oszacowanie
parametru Opdzn wys cigcia po zatadowaniu programu czesci XPR. Po rozpoczeciu cigcia
szacowane opoznienie wysokosci cigcia bylo aktualizowane w oknie nadzoru Watch
Window oprogramowania Phoenix i byta uzywana prawidtowa warto$c¢. Jednak
nieprawidtowa warto$¢ wyswietlana tymczasowo podczas konfiguracji moze wprowadzi¢
w btad operatora systemu CNC.

Poprawki btedow w oprogramowaniu Powermax

Uzytkownicy systemu Powermax moga teraz uzywac systemu ProNest CNC do
generowania programow czesci Powermax, ktére obstuguja cigcie w procesach FineCut,
FineCut z matg szybkoscig i Produkcja.

W ponizszej tabeli zaktualizowano niektore kody G typu materiatu systemu Powermax
dotyczace cigcia przy uzyciu konkretnych procesow. Aktualizacje te byly niezbedne do
odréznienia kodow Powermax od wersji kodow specyficznych dla systemow HPR.

Stary kod Nowy kod Proces
Fx.99 Fx.90 Produkcja
Fx.97 Fx.91 FineCut
Fx.98 Fx.92 FineCut z matg szybkoscig

Programy czesci Powermax, ktére zawierajg stare kody z powyzszej tabeli, musza
zostaé zaktualizowane, aby dziataly z tabelami danych ciecia w wersji 1.0.405.17
i nowszych.

Przyktad: Jesli stary program czesci zawiera kod G59 V503 F1.99 (ciecie stali migkkiej
Plazmag 1 w procesie produkcyjnym), nalezy go zmieni¢ na kod G59 V503 F1.90.

Kody typow materiatow specyficznych dla systemu HPR i inne kody typow
materiatow dla systemow Powermax, ktére nie zostaty pokazane w powyzszej tabel,
nie ulegly zmianie. Wigcej informacji zawiera dokument ,Zmienne procesowe G59"
w podreczniku EDGE Connect Programmer Reference Guide (Podrecznik
referencyjny programisty systemu EDGE Connect) (809550) dostgpny w witrynie
www.hypertherm.com/docs.
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System ProNest CNC generuje teraz prawidtowo kody wyboru gazéw plazmowych dla
czgsci i ptaszczyzn Powermax.

Przyktad: System ProNest CNC generuje kod G59 V505 F21 w programach czesci
Powermax, powodujgcy wybranie powietrza jako rodzaj gazu dla opcji plazmy na ekranie
Tabela ciecia i Proces.

Rozwiazano problem polegajgcy na tym, ze predkosci posuwu generowane przez system
ProNest CNC dla ptaszczyzn Powermax65/85/105/125 byty 100 razy wigksze niz warto$¢
w tabeli danych ciecia.

Tabele danych cigcia systemu Powermax125 zawierajg teraz dla rodzaju gazu pozycje
.Powietrze” zamiast ,Powietrze/Powietrze". Oprogramowanie Phoenix pozwala uzyé
polecenia G59 V505 F14 do wybrania opcji ,Powietrze” jako rodzaju gazu w programach
czesci systemu Powermax125. Programy czesci beda musiaty zosta¢ zaktualizowane tak,
aby uzywaty odpowiednich kodéw V505 F14.

W przypadku systemu Powermax SYNC dostepne sa nowe tabele danych ciecia stali
nierdzewnej pozwalajace obstugiwaé¢ procesy Fb.

Wersje oprogramowania

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego z biezgcej aktualizacji sg wyswietlane
w roznych lokalizacjach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsze tabele podzielono wedtug
lokalizacji, w ktorych sg wyswietlane informacje o wersji.

Aby zobaczy¢ informacje o wersji systemu Windows, oprogramowania Phoenix, sktadnikow
Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, obrazu systemu
i interfejsow API konsoli operatora:

Na ekranie glownym wybierz pozycje Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

Aby zobaczy¢ informacje o wersji tabeli danych ciecia, na ekranie gtéwnym wybierz pozycje
Ustawienia > Proces > Tabele danych cigcia. Informacje o wersji sg wyswietlane
w lewym gornym rogu ekranu.

Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, wybierz ikone Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.
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W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania jakichkolwiek innych pytan dotyczacych
wersji oprogramowania nalezy sie skontaktowac¢ z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Wyswietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Wersje gtéwne

Pozycja i dodatkowe Instalator*
Windows 10.00.10240 Obraz CNC
Phoenix 10.20.0.61 Instalator pakietu EDGE Connect
Real-Time OS 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
Field Bus Master 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Modut czasu rzeczywistego 10.20.0.61 Instalator pakietu EDGE Connect
Sterownik PLC 1.1.0.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Nd.
Active OpCon APls 2.0.0.0 Nd.
Wyswietlane na ekranie wykresu cigcia
Wersje gtéwne
Pozycja i dodatkowe Instalator*
XPR S Instalator pakietu EDGE Connect
HPRXD AA Instalator pakietu EDGE Connect
HPR 80003Ea i B0003Eb Instalator pakietu EDGE Connect
Paliwowo-tlenowy F Instalator pakietu EDGE Connect
Powermax OOE Instalator pakietu EDGE Connect
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Wyswietlane w aplikacji internetowej XPR

Wersja 10.20.0

Wersje gtéwne

Pozycja i dodatkowe Instalator*

XPR — sterownik gtowny U -887 Instalator pakietu EDGE Connect™*
XPR — podfaczenie palnika U - 301 Instalator pakietu EDGE Connect™
XPR — podiaczenie gazu U-263 Instalator pakietu EDGE Connect™™
XPR — choppery U-288 Instalator pakietu EDGE Connect**
XPR — modut bezprzewodowy U -29973 Instalator pakietu EDGE Connect™

Wyswietlane na ekranie programow i

funkcji systemu Windows

Pozycja

Wersje gtéwne
i dodatkowe

Instalator*

Narzedzie Kopie zapasowe i przywracanie
danych

1.1.6592.40703

Instalator pakietu EDGE Connect

Tabele danych ciecia

1.0.405.17

Instalator pakietu EDGE Connect

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

Instalator pakietu EDGE Connect

Pakiet EDGE Connect

1.10.0.37

Instalator pakietu EDGE Connect

Klient Hypertherm Connect

1.1.6912.22365

Instalator pakietu EDGE Connect

Oprogramowanie sprzetowe urzadzenia 1.1.2.5, w tym: Instalator pakietu EDGE Connect
Hypertherm * Wersja U

oprogramowania

sprzetowego XPR
Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 Instalator pakietu EDGE Connect
INtime License Helper 1.0.1.4 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 Instalator pakietu EDGE Connect
KPA MRT 1.5.61209.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Notatnik XML firmy Microsoft 2.71.15 Obraz CNC
MTConnect Agent 1.1.1.9 Instalator pakietu EDGE Connect
Phoenix 10.20.0.61 Instalator pakietu EDGE Connect
Archiwa ProNest CNC 1.12.0.6 Instalator pakietu EDGE Connect
Klient ProNest CNC 1.1.34.0 Instalator pakietu EDGE Connect
Oprogramowanie do rozmieszczania 13.1.4.7599 Instalator pakietu EDGE Connect
ProNest CNC

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0 809720PL 83Informacje o wersji




Wersja 10.20.0

Inne
Wersje gtéwne
Pozycja i dodatkowe Instalator*
SoftOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
MinRegOpCon 2.3.1.435 Instalator pakietu EDGE Connect
Sprzetowa konsola operatora dla systemu | 1.0 Nd.
EDGE Connect TC

*Aktualizacje oprogramowania nie majg wplywu na zadne elementy, programy ani
funkcje, ktore nie zostaty przypisane do instalatoréw pakietu.

**Transfer plikow przez sie¢ EtherCAT (FoE) jest dostepny w przypadku pobranych
plikow Phoenix w wersji 10.13 i nowszych. Do obstugi funkcji FoE, ptytka
z obwodami drukowanymi systemu XPR wymaga oprogramowania sprzgtowego
Rev M lub nowszego. Wigcej informacji zawiera dokument Update XPR Firmware
through Phoenix over EtherCAT (Aktualizacja oprogramowania sprzetowego
zasilacza XPR za posrednictwem oprogramowania Phoenix przez sie¢ EtherCAT)
(810720) dostepny w witrynie www.hypertherm.com/docs.
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Version 10.19.3

Release notes

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.19.3 zostato wydane 9 lutego 2022 r.

XPR resolutions

m  Resolved an issue found in Phoenix 10.18.1 where changes made to the Plasma Speed
field on the Main Screen were overwritten with the Cut Speed from the cut chart when
choosing Cycle Start.

m Resolved two issues that were found in Phoenix 10.19.2.

a ProNest CNC now displays all of the expected XPR mixed gas processes for the
OptiMix and VWI gas consoles.

0 Resolved an issue that caused the torch to move to the incorrect pierce height. This
issue was easily seen when piercing thick material (approximately 0.75 inches and
above).
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m  To see version information for cut charts, choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items, click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your
regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.19.3.4 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Real-Time Module 10.19.3.4 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A
Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR R Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

Version 10.19.3

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control T-867 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect T-298 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect T-259 EDGE Connect suite installer
XPR choppers T-281 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless T-281 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.32.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.10.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.8074.45213

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.55.3

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.
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**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
available at www.hypertherm.com/docs.
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Version 10.19.2

Release notes

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.19.2 zostato wydane 9 grudnia 2021 r.
New features

m  EDGE Connect CNC now supports the new Powermax SYNC™ series.

a Powermax SYNC has been added to the Plasma tool drop-down menu on the Station
Configuration screen.

a Cartridge cutting processes are now available.
a Cartridge pictures are shown on the Change Consumables screen.
a ProNest CNC now supports making parts for Powermax SYNC.
o Powermax SYNC supports configuring other tools:
e  Oxyfuel
e XPR
e HPR

Powermax communication is currently only supported by discrete 1/0
connections to the EDGE Connect and EDGE Connect TC.
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Phoenix improvements

The Phoenix software updates website has been updated with a single Phoenix Suite
Installer that installs all languages and Help files. The installation instructions (on page 15)
have been updated to reflect these changes.

Phoenix now uses separate language resource files. All language files
have been removed from the C:\Phoenix folder.

When changing a language in the Special Setups screen:
0 You can preview a translation of the current screen in the selected language.

o The language list displays in both English and in the selected language.

Language |Chinese - Simplfied (&/1437) e
English (i3)
] > "
FFRdRs Chinese - Simplified (ji f£<$37)
Fila Extensions Chinese - ilaéjltl(lfli-_ﬂ (®HERT)

Czech &)

k)5 Dutch { )

FF Finnish (F=1i%)

Ftig French (i#i8)

Ftif German (EiE)

=21 Hunganian (& FFZ)

= R Japanese (B1E) %
Korean (8hi%)
Polish (E=iE)

Portuguese (WIESFi3)
Russian ({iZ)

Skovenian [ETESEIHE)
Spanish (I FF)
Turkish (T H-Hi%)

4 & B N " b

The navigation tabs and title on the Network Diagnostics screen have been translated to
support non-English speakers.

The Restore Last Version button was removed because it did not work if there was a
corresponding INtime and KPA update. Older versions of Phoenix can still be installed
manually.

Phoenix resolutions

Powermax45 XP users can select the Argon gas type from the marker process screen in
Phoenix.

Resolved an issue that occurred with multi-plasma process configurations where the speed
from the selected cut process was applied instead of the speed from the selected marking
process. This issue only occurred if:

0 The XPR was assigned to the Plasma 1 process and another plasma tool was assigned
to the Plasma 2 process.

a The Plasma tool assigned to the Plasma 2 process had its OffsetlHS parameter set to
Yes in the Sensor/Plasma 2 process screen.

Resolved the following issues that occurred with Sensor THC when using metric units:
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a The Retract Height was automatically converted to English units when modified in the
Process screen.

Q The wrong maximum and minimum travel limits were set if the Slide Length for the THC
was greater than or equal to 380 mm.

m  Corrected an issue where the XPR marker speed was not getting updated. This prevented
the THC from tracking arc voltage.

XPR resolutions

m  Resolved issues with the XPR Diagnostics View at the CNC:
a On Time data now populates in the Error History table.
a On Time data and Details have been removed from the Active Errors table.

m  An issue was resolved with bevel consumable compensation in ProNest Phoenix XPR
setups where the post-processor did either of the following:

o On metric setups, incorrectly output the value in inches.
a Failed to output a G93 code correctly.
The G93 block allows Phoenix to make small adjustments for the size of

bevel consumables on ABXYZ heads when it does calculations to
maintain the virtual pivot point at the top of the plate.

This issue had no effect when bevelling at 170 A and it only had a small effect when bevelling at
130 A, 220 A, and 300 A.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your
regional Technical Support Team

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.19.2.14 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Real-Time Module 10.19.2.14 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A
Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR R Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

Version 10.19.2

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control T-867 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect T-298 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect T-259 EDGE Connect suite installer
XPR choppers T-281 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless T-281 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.32.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.9.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7992.38034

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.48.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.
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**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
available at www.hypertherm.com/docs.
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Release notes

Phoenix improvements

m  The Gas System screen in the XPR Diagnostics View at the CNC now includes a diagram
view to complement the text view. The diagram view shows:

0 Gas pressures (in bar or psi) and currently-active valve states.

O Pressurized volumes and energized valves with color-coded highlights that illuminate
when active.

O Pressure measurements and setpoints near the proportional valves and duty cycle
(PWM) sensors represented by the diagram.

m  Pronest CNC now includes support for Powermax45 XP and MAXPRO200 bevel.
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Phoenix resolutions

m  Resolved an issue where an operator who tried to manually move (jog) the machine during a
manual offset resulted in motion that could only be stopped with an E-stop (Drive Disabled
input).

In Phoenix 10.18, any attempt for manual motion during a manual offset pauses motion and
displays a dialog that states “Manual Jog During Manual Offset.” The operator can resume
normal cutting operations after choosing OK to clear the message.

m  Formatting inconsistencies have been corrected on both the Update Manuals dialog and the
Copyright dialog in all languages.

m  Resolved an issue where the XPR Change Consumable screen failed to display the
consumable images for a Stainless Steel, 23mm, 170 N2/N2 process.

m  Resolved an issue with Homing when a 2-axis pipe machine was set up and configured in
Phoenix. In Phoenix 10.18:

a Only the Rail and THC axes are homed when a user chooses Home All.

o The Machine Homing Needed message no longer appears on the main screen after
homing the two configured axes.
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Software versions

Version 10.18.0

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.18.0 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 Phoenix suite installer
Real-Time Module 10.18.0.1528 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A

Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR P Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control R - 836 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect M - 270 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect P - 2583 EDGE Connect suite installer
XPR choppers S-13 EDGE Connect suite installer
XPR wireless 29131 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.11.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.6.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7780.28339 initial
10.18 release,

1.9.7807.41276
updated10.18 release

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.44.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A
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*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.

**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
in the Documents Library.
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Version 10.17.0

Release notes

New and updated documentation

m  The EDGE Connect Installation and Setup manual 809340 was updated to revision 4. The
updates include:

0 Added recommendations for how to set up a mapped network drive.
0 Added a description of the network diagnostic screen.
0 Added the 62-15 field bus: timing alert.
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Version 10.17.0

Phoenix improvements

m  Added the XPR 220 A processes to Phoenix and ProNest CNC.

m  Added images for the new XPR 220 A consumables to the XPR Change Consumables
screen.

m  Updated XPR firmware files to revision R in the EDGE Connect suite installer.

m  Added a new XPR torque tool graphic and part number (429013) on the XPR Change
Consumables screen and the CutPro Wizard Consumables screen.

m  Added MAXPRO200 Bevel processes to Phoenix. You can now select the MAXPRO Bevel
Torch Type from the Cut Chart screen in Phoenix or use the G59 V502 F70 EIA code from a
part program. ProNest CNC will be updated at a later date.

m  Phoenix now includes a network diagnostic tool. This tool provides information about the
CNC and the devices on the EtherCAT network. The diagnostic values can be used for
troubleshooting errors on the network or communication problems with one of the devices.
The diagnostic values can be can be reset to 0.

o To get to the Network Diagnostic screen from the Main screen, select the following soft
keys: Setups > Diagnostics > Network Diagnostics.

0 The Network Diagnostics tool includes color bars on each tab that tell you the status of
the device.

e Green indicates that the device is fully operational.
e Yellow indicates a possible issue on the network or with hardware.
e Red indicates that the device is off-line.

o There is also a Reset soft key on each tab that allows you to clear the diagnostic values
and return the color bar to its normal operational state (green). The Reset soft key only
clears the counters. No faults are cleared.

m  Sensor THC improvements

a Stall force is now consistently applied during IHS to prevent torch collisions with the
work-piece.

a Increased the accuracy of the Start IHS estimated value in the Plasma and Marker
process screens. Phoenix calculates the estimated IHS Start Height based on the
amount of distance required for the THC to travel from maximum speed to the Fast IHS
speed during a typical IHS. The IHS Start Height is calculated using the THC
Acceleration, Max Speed, and Fast IHS Speed settings in the Speeds screen. The
estimated IHS Start Height is used as the minimum value a user can enter for the Start
IHS Distance value.
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Version 10.17.0

Phoenix resolutions

Fixed an issue where 2 Manual soft keys were shown in the Technical Documentation
screen when both Plasma 1 and Plasma 2 power supplies were the same model. Now only
1 Manual soft key is shown when the Plasma 1 and Plasma 2 power supplies are the same
model.

Resolved an issue where Phoenix would close unexpectedly or freeze when a user tried to
mark with the cut mode set to Oxyfuel. Phoenix now supports all marker tools with all cut
processes.

Resolved an issue where the PS Link Fail message was shown when an HPR was in a
state less than state 3 (the CNC sending a process to an HPR). This issue caused a PS
Link Fail status message to show when the HPR was in state 2 (purging gas). Now the PS
Link Fail message is only shown when an HPR is in a state is less than state 2.

Resolved an issue where incorrect consumables were shown in the CutPro wizard when
more than one power supply was assigned in the Station Configuration screen.

Resolved an issue where the incorrect nozzle for the 300 A processes was shown on the
XPR300 Change Consumables screen.

Resolved an issue where the Portuguese translation for the Fieldbus Drives Not Ready
error message contained the translation for the Not Able to Read HASP error message.
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Software versions

Version 10.17.0

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.17.0 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 Phoenix suite installer
Real-Time Module 10.17.0.216 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A

Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR P Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Version 10.17.0

Shown in the XPR web application

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control R - 836 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect M - 270 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect P - 2583 EDGE Connect suite installer
XPR choppers P - 254 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless 29131 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.6.214 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.5.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7600.43490

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.39.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.

104

809720PL Informacje o wersji

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0




Version 10.17.0

**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to

support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
in the Documents Library.
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Version 10.16.0

Release notes

Phoenix improvements

EtherCAT network error handling was improved to reduce Error 62-2 errors. A Fieldbus:
timing alert message (62-15) was added with algorithms in Phoenix to monitor network
performance. When there are communication errors between the network controller and
connected devices on the network Phoenix monitors the communication and post alerts up
to a threshold. If the system continues to experience communication errors beyond the
threshold, Error 62-2 is displayed, and the cutting system shuts down the network to
protect the integrity of the system.

XPR firmware files have been updated in the EDGE Connect Suite Installer. The file names
and versions are as follows:

a Main Control board - 405ZGMainControl.bin - Rev P Build 825

a Torch Connect - 405ZGMetering.bin - Rev M Build 270

a Smart Chopper - 405ZGSmartChopper.bin - Rev P Build 254

a Gas Connect - 405ZGBmpConsole.bin - Rev P Build 253

Added images for SilverPlus® electrodes for HPR 260 A, 200 A, and 80 A processes.

Added images for shield, nozzle, swirl ring, and electrode for the XPR - Mild Steel - 50 A -
O2/Air process.

Re-assigning a power supply in the Station Configuration screen after the network is
operational no longer requires a customer to restart the CNC or the power supply after
saving changes.
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m  The System Errors message box displays system errors immediately when the System
Errors message box is displayed but the same errors are displayed differently after leaving
that message box and then returning to it. System Error messages are now displayed
correctly in both cases.

m  Tool Messaging sends tool parameters such as system state, gas pressures, chopper
current, and more from the power supply to Phoenix over the EtherCAT network. To avoid
restarting Phoenix or the CNC after a sudden loss of power to the cutting system, tool
messaging now restarts after reconnecting the network to the power supply.

m  Added a THC Limit Torque status to the I/O Watch window. This allows an user to know
when the Sensor THCs drives are using limited torque. Limited torque is used during
homing and IHS operations.

m  Updated the XPR 420365 nozzle retaining cap image in Phoenix to represent the latest
material color change.

m  We now support both the XPR170 and the XPR300 manuals within Technical
Documentation. The XPR model name is displayed on the Plasma 1 and Plasma 2 manual
soft keys (soft key 6 for plasma 1 or soft key 7 for plasma 2) along with the XPRs icon. For
example, for an XPR170, the button text will be XPR170 Manual.

0 When the network is not operational, we will only display XPR Manual, because the
CNC does not know the model until the network is operational. In this case, when the
user selects the soft key a dialog is displayed allowing the user to select either the
XPR170 or the XPR300 manual.

0 When the network is operational and the power supply link is active the HPRs model
name (i.e. HPR400XD) is displayed on the manual selection soft key (soft key 6 for
plasma 1 or soft key 7 for plasma 2). Previously HPR Manual was displayed along with
the HPRs icon and a dialog similar to the XPR's dialog that allowed the user to select
the manual for their HPR model.

Phoenix resolutions

m  Resolved an issue during a standard waterjet cut where the Abrasive and Cut Control
outputs would cycle on and off while piercing.

m  Added an image that was missing to the Spirit400 cut chart database. A cut chart
formatting error in the MAX100D cut chart files was also fixed to prevent Phoenix from
suddenly closing.

m  Resolved an issue where gas pressures and gas types were not updating after entering the
HPR Diagnostic screen.

m  Resolved an issue where the EDGE Connect Suite installer did not correctly install the
Hypertherm Studio license file on a system with the same software already installed. This
caused the Hypertherm Studio to start with KPAs default version (blue background) instead
of applying Hypertherm's licensing and starting with the Hypertherm Studio (white
background).

m  Resolved an issue where the waterjet cut speed value was not correctly set when there was
a waterjet system and other cutting system (such as Plasma) on the same cutting system.

m  Resolved an issue where the Manual Update button failed to update certain manuals due to
the format of the manual file name.

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0 Informacje o wersji 809720PL 107



Version 10.16.0

Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.16.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0
Real-Time Module 10.16.0.1522

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR N
HPRXD AA
HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Version 10.16.0

Iltem Versions / Revisions
XPR main control P -825

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect P-253

XPR choppers P - 254

XPR wireless 27537

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.1.2.7243

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.5

EDGE Connect Suite

1.9.7516.23125

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.1.37.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.1.435
MinReqOpCon 2.3.1.435
Hardware operator console 1.0

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0 Informacje o wersji 809720PL

109



Version 10.15.0

Release notes

New and updated documentation

m  Released the Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT Application Note
810720r0.

Phoenix improvements

m  Added support for a new XPR error (784 - Main 24V high) in the XPR firmware (revision N)
to the Systems Error watch window on the CNC.

m  Added Hypertherm EtherCAT Studio version 1.12.349 and Licensing Utilities version
2.3.1410 to the Edge Connect Suite Installer version 1.9.

m  Added the ability to Disable the Return to Start message and corresponding motion at the
end of a part program. The Return to Start message is now available on the Special Setups
screen in the message or wizard list. The Return to Start message is enabled by default to
provide the same Return to Start behavior that existed before this change. If Return to Start
is disabled the gantry will automatically return to start at the end of the part program.

m  Added a measurement type parameter to the flange slice in simple shapes so you can select
radius or diameter for the outer and inner dimensions. The Radius measurement type is
selected by default so you get the same outcome you got before the change.
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Version 10.15.0

The EDGE Connect Suite Installer now includes XPR Rev N firmware. A complete list of
versions in this release are listed below. For details of what is included in XPR Rev N
firmware please see the XPR product announcement.

a Main application: N 803
Main bootloader: M 777
TCC application: M 270
TCC bootloader: M 270
GCC application: J 193
GCC bootloader: M 244
Chopper application: J 216
Chopper bootloader: M 234
a  WIiFi®: 27537

As of Phoenix 10.12 the capability to update the XPR Firmware over EtherCAT (FoE) on
XPRs with firmware Rev M or higher is possible. XPR firmware must be manually updated to
Rev M or higher using USB or WiFi and all bootloaders must be done by WiFi before the
XPR can accept firmware from the File over EtherCAT (FoE) protocol. For more details see
application note 810720.

0O 0o 00 0 00O

Phoenix now uses a cut chart database to display consumable images and part numbers on
the Change Consumables page and CutPro Wizard. This change makes it easier to maintain
part numbers and images.

Phoenix resolutions

Resolved a Phoenix exception that occurred in the Setups Watch Window when the user
selected the HPR in the upper location list and then selected a different Setups soft key. For
example, the user selects HPR Power Supply Number 1 in the upper location of the Setups
Watch window and then selects the Diagnostic soft key without first canceling or saving
changes while in the Watch window.

Resolved a Phoenix Exception error while using the number pad to navigate to a different
watch window. The middle watch window navigation key launches the keypad. The user can
enter a number in the range of 1 through 10. If a user selects a number higher than 10, then
a Phoenix Exception would occur. Now if a user was to enter a number less than 1 or greater
than 10, the number pad will just close, allowing the user to make another selection.

Resolved a Phoenix exception that occurred after saving changes in the Station
Configuration screen. The exception occurred when a second plasma tool was added to
station 2 while an HPR or an XPR was assigned to the Plasma 1 process on station 1.

Resolved an issue that happened when a torch collision or other machine fault occurred
when the Align Wizard was active and the THC was being raised or lowered.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,
Real-Time Module, PLC engine, System Image, and operator console APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.15.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0
Real-Time Module 10.15.0.1521

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR N
HPRXD AA
HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application
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Iltem Versions / Revisions
XPR main control N - 803

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.1.2.7243

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.5

EDGE Connect Suite

1.9.7383.32113

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.1.37.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.1.435
MinReqOpCon 2.3.1.435
Hardware operator console 1.0
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Version 10.14.0

Release notes

New and updated documentation

m  Updated the firmware prefixes to match Bosch's recommendations in application note
809600 Bosch Rexroth EtherCAT® Drives Supported by EDGE® Connect CNC:s.

Phoenix improvements

m  The THC axis is now blocked from exceeding the THC lower limit. This keeps ABXYZ bevel
heads from becoming stuck when large bevel angles are activated near the bottom of the
THC slide. EDGE Connect CNCs now pause and warn the operator if the Z Axis lower limit
has been reached. The message displayed is: THC At Lower Limit.

m  Added support for an EtherCAT cutting system with only a Rail and THC axes setup. The
password used to allow this configuration is NTH.

m  Updated Hypertherm's software Terms of Use. A link to view the Terms of Use
(https://kb.hyperthermcam.com/hypertherm_terms/Terms_EN.htm) displays every time that
Phoenix launches. Choose OK on this screen to agree to the Terms of Use and continue
using Phoenix.

m  Backlash Compensation is now functional with EtherCAT for the following axes: Transverse,
Rail, Dual Gantry and Transverse 2.

m A Conflicting Process status message is now displayed when the plasma cut mode does
not match the tool on the active station. For example, if the cut mode is plasma 1 and the
active station is 2 and it has the plasma 2 process assigned in the 4170 screen you will see
a conflicting process message.
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m  We now support a discrete plasma cutting tool on Station 2 using the Plasma 2 process,
while an XPR, HPR, or Powermax EtherCAT cutting tool is assigned on Station 1, Plasma 1.
This change also supports a discrete marker tool on its own station and using the Marker 2
process while station 1 is configured with an EtherCAT tool.

m  Added support for a mark and cut program that includes the XPR as the cutting tool and
another tool as the marker tool (Zinc Marker, ArcWriter, and other marking tools). In this
configuration, the marker tool is installed on its own station and a post is required to enable
the marker station and its process.

m  Status messages are now displayed when attempting to jog only THCs or only the
Transverse Axes, when both THCs and the Transverse axes are parked. The 2 new status
messages are:

o All THCs Parked
a0 Both Transverse Axes Parked

m  Enabled smooth multi-speed THC Jogging capability when the THC is transitioning
between Slow IHS, Fast IHS and the Full Jog Speed.

Phoenix resolutions

m  Made the following improvements to the XPR Diagnostics View at the CNC:
O Error details are now available for active errors.
0 Fixed misaligned table columns and headings.

m  Resolved an issue where a Pilot Arc Timeout error for a cutting system with 2 XPRs was
not properly reset by the CNC. This prevented either XPR from producing an Arc On signal
when you tried to restart the cut. This issue occurred when the XPR on station 1 produced
an arc while the XPR on station 2 misfired (no pilot arc error occurred). The operator
needed to toggle the XPR's remote input to fix the issue. The error is now reset on the next
plasma start.

m  Resolved an issue where motion could randomly shift off path in the middle of the nest when
using a stationary pierce.

m  Eliminated unintended skew motion when using the Manual Options Skew Adjust function
after the table was homed without the final homing skew adjustment.

m  Power supplies other than XPRs can now be assigned to the Plasma 2 process when an
XPR is assigned to the Plasma 1 process.

m Resolved an issue where cutting with a discrete power supply (not an EtherCAT power
supply or use of an EtherCAT interface board) resulted in the THC Tracking Voltage bit
turning on while cutting. A status message is now displayed that indicates the THC is not
tracking arc voltage.

m  Jog keys are now functional in the Teach Trace screen in Remnant Mode.

m  Set the precision for XPR cut chart values to 2 decimal places to match Phoenix's default
value for metric parts. This prevents off path motion when changing the XPR cut process in
the middle of the part.

m  Resolved an issue where Backup on Path was not on path when using certain waterjet
parts with E Codes. Also eliminated a Phoenix exception that occurred after the Backup on
Path issue occurred.
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Resolved an issue where the kerf and speed values in the Cutting screen and main screen
were not updated so the next cut used the wrong program speed and the wrong kerf Value.
This occurred after entering the XPR's Cut Chart screen from the Process screen
(Setups/Process/Plasma 1/Plasma 1 Cut Chart) and selecting a different process.

Large simple shapes with an EIA length greater than 65,535 characters are no longer
passed to ProNest CNC. These shapes are now executed directly as the original simple
shape without causing a Phoenix error.

Eliminated Phoenix exceptions that occurred when using the CutPro Wizard in trial mode or
oxyfuel mode with an oxyfuel only setup file.

The correct pressure units are now displayed on the oxyfuel Cut Chart screen when in
metric mode.

Resolved an issue where the Move Speed potentiometer did not update after using the
Forward or Backup on Path buttons.

Eliminated Phoenix exceptions that occurred when re-assigning an XPR to a different
Cutting Tool in the Station Configuration screen.

Resolved an issue that prevented access to the HD3070 Plasma Process screen in
Phoenix.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

Version 10.14.0

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and operator console APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.

The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to

All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.14.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.56.61209.0

Real-Time Module

10.14.0141520

PLC engine 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

ltem Versions / Revisions
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0
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Shown in the XPR web application

Iltem Versions / Revisions
XPR main control M- 777

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.1.2.7243

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.5

EDGE Connect Suite

1.8.7277.52478

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.1.435
MinReqOpCon 2.3.1.435
Hardware operator console 1.0
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Wersja 10.13.2

Informacje o wersji

Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix

m  Rozwigzano problem, w ktérym klikniecie lub nacisniecie dolnej krawedzi przyciskéw
programowych Do przodu i Do tytu na $ciezce powodowalo kontynuacje ruchu na sciezce.

m  Rozwigzano problem, w ktérym po odciagnieciu przez operatora kursora z okna Phoenix
przed zwolnieniem klawisza programowego Praca manewrowa lub Do przodu/Do tytu
na $ciezce ruch byt w dalszym ciggu kontynuowany.

W obu wyzej wymienionych przypadkach ruch jest teraz zatrzymywany
za pomoca klikniecia w dowolnym miejscu ekranu Phoenix, nacisniecia
dowolnego przycisku zatrzymania lub nacisniecia przycisku zatrzymania
awaryjnego.
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Wersja 10.13.2

Wersje oprogramowania

Aby przeprowadzi¢ te aktualizacje, nalezy korzysta¢ z obrazu 27 lub
wyzszego.

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana
wedltug miejsc, w ktorych sa wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersjach systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, elementéw Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC Engine,
System Image GC: oraz interfejsow Active Op Con API:

Wybierz pozycje Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny >
Ustawienia > Proces > Wykres ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane w lewym
gornym rogu ekranu.

= Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, kliknij przycisk Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania
jakichkolwiek innych pytan dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie
skontaktowac z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Informacje wySwietlane na ekranie Diagnostyka oprogramowania Phoenix

Element Wersje gtowne i dodatkowe
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.13.2

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0

Real-Time Module 10.13.2.15619

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APIs 2.0.0.0

Informacje wySwietlane na ekranie Wykres cigcia

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea i 80003Eb

Oxyfuel F — Rozszerzony format A
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Informacje wySwietlane w aplikaciji sieciowej XPR

Wersja 10.13.2

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR main control M— 777

XPR torch connect M — 270

XPR gas connect J—193

XPR choppers J—216

XPR wireless 27537

Informacje wySwietlane na ekranie

Programy i funkcje systemu Windows

Element Wersje gtowne i dodatkowe
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.77187.38313

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Inne
Element Wersje gtowne i dodatkowe
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.0.434
MinReqOpCon 2.3.0.434
Hardware operator console 1.0
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Wersja 10.13.0

Informacje o wersji

Nowa i zaktualizowana dokumentacja

m  Dodano nowa i zaktualizowang tres¢ do instrukcji obstugi nr 809550: EDGE Connect
Programmer Reference (Podrecznik referencyjny programisty systemu EDGE Connect)
(Wersja 3):

o Nadpisywanie opo6znienia napiecia tuku dla systemu XPR

0 Domyslna warto$¢ odchytki polecenia generatora czcionek do znakowania
w oprogramowaniu Phoenix

a Wymog pisania duzymi literami dla sumy kontrolnej = RESET w rozdziale dotyczagcym
obstugi ESSI

m  Dodano nowg i zaktualizowana tre$¢ do instrukcji obsfugi nr 809550: Cut and Mark with
an XPR300 on EDGE Connect CNCs (Cigcie i znakowanie za pomoca systemu XPR300
poprzez systemy EDGE Connect CNC) (Wersja 5):

a Szczegoly dotyczace czasu wigczenia i btedéw w widoku Diagnostyka XPR
w systemie CNC

o Nadpisywanie opoznienia napigcia tuku (AVD), dotgczone do wiersza M0O7
w programach czesci XPR w celu ustawienia opdznienia napiecia tuku w zakresie
do 10 sekund

m  Zaktualizowano tres$¢ biuletynow na temat ulepszeri nr 808770 i 808780: Phoenix
Passwords (End User) oraz Phoenix Passwords (OEM) (Hasta oprogramowania
Phoenix (uzytkownik koricowy) oraz Hasta oprogramowania Phoenix (OEM)).
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Ulepszenia oprogramowania Phoenix

Do okna nadzoru Watch Window Ustawianie dodano przycisk programowy 8 (Zresetuj
We/Wy). Nacisniecie przycisku programowego kasuje okno nadzoru Watch Window
We/wy, jesli okno We/wy zostanie wybrane w gornej lub srodkowej czesci dowolnego

z 10 okien nadzoru Watch Window. Ten przycisk programowy umozliwia szybka i prostg
zmiane konfiguracji okna nadzoru Watch We/wy bez koniecznosci oddzielnego usuwania
kazdego punktu We/wy.

Gdy oprogramowanie Phoenix zostanie uruchomione ponownie, teraz jest teraz
utrzymywana szybkos¢ probna. Wczeséniej byta przywracana maksymalna szybko$¢ maszyny.

Teraz, gdy uzytkownik nacisnie jeden z 12 przyciskéw Przejdz do pozycji wyjSciowej

na ekranie Pozycje wyjsciowe osi, wszystkie kontrolery THC ustawiane sa do pozycji
wyjsciowych.

Przyktad: Wybor opcji Przejdz do pozycji wyj$ciowej 4 na ekranie Pozycje wyjsciowe osi
spowoduje wystapienie nastepujacej sytuaciji:

o Wszystkie zainstalowane kontrolery THC ustawiane sg do pozycji wyj$ciowe; tak,
jakby operator nacisnat przycisk Wszystkie.

a Po zakonczeniu ustawiania kontroleréw THC w pozycjach wyjsciowych portal
przesuwany jest do pozycji wyjsciowej 4.

Ta zmiana nie wplywa na sposob przesuwania sig portalu do pozycji wyjsciowej za pomoca
kodu M Przejdz do pozycji wyjsciowej w programie czesci.

Przyktad: Kod M, M79 T4 (Przejdz do pozycji wyjsciowej 4), wysyta portal do pozyciji
zapisanej w opcji Przejdz do pozycji wyjsciowej 4 na ekranie Pozycje wyjSciowe osi

i nie ustawia kontrolera THC w pozycji wyjsciowej przed przesunieciem portalu.

Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix

Rozwiazano problem braku jednostek miary — sekund — w kilku pozycjach danych
procesowych w oknie nadzoru Watch Window w przypadku procesow plazmowych
i tlenowo-paliwowych.

Przy wiaczonej funkcji ,Reczny odstep na linii srodkowe]” wprowadzenie recznej odlegtosci
odstepow wynoszacej 0 rozmieszcza palniki przy minimalnej odlegtosci miedzy
palnikami, jak okreslono to na ekranie Ustawienia maszyny, zamiast wyswietlania bfedu.

W przypadku palnikéw T100M i Duramax dodano specjalne materiaty FineCut, aby utatwi¢
operatorom rozroznienie procesdw stosowanych w systemach PMX1000, 1250, 1650
z zastosowaniem palnika T100M w poréwnaniu ze zmodernizowanym palnikiem Duramax.

Wyeliminowano btad wystepujacy w oprogramowaniu Phoenix po restarcie ze stanu
zatrzymania awaryjnego przy podtgczonej maszynie obstugujacej podwojny portal.

Rozwigzano problem z tadowaniem starszych plikow ustawien, ktéry powodowat awarig
w oprogramowaniu Phoenix.

Rozwigzano problem polegajacy na wystgpieniu btedow w aplikacji Phoenix podczas
ponownego wigczania napedow po zatrzymaniu awaryjnym. Zdarzenie zatrzymania
awaryjnego nastepuje po aktywacji zatrzymania awaryjnego na panelu przednim lub wejs¢
Wytaczenia napedu. Problem ten wystepowat zarowno po wytgczeniu wejscia, jak i prébie
ponownego wiaczenia napedow przez oprogramowanie Phoenix.
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m  Rozwigzano problem z formatowaniem ustawien wymienionych w oknie dialogowym Nie
mozna zatadowac¢ ponizszych ustawien. To okno dialogowe moze sie pojawi¢ podczas
wczytywania pliku ustawien zawierajagcego ustawienia, ktorych nie mozna wczytac.

m  Usprawniono kontrole fragmentéw tuku w celu zablokowania segmentow o ekstremalnych
rozmiarach tuku promienia, ktére podczas generowania sciezki zamieniajg sie w okregi,
nawet jesli punkty poczatkowe i koncowe tuku prawie pokrywaja sie. Eliminuje
to wytwarzanie okrggéw o ekstremalnych rozmiarach, ktére wydajg sie by¢ cieciem
liniowym poza $ciezka.

m  Opcje czesci (skala, kat obrotu i lustrzane odbicie X,Y) sg teraz prawidtowo zapisywane
podczas przechodzenia do ekranu Wyréwnywanie bezposrednio po ustawieniu opcji
Powtérz.
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Wersje oprogramowania

Aby przeprowadzi¢ te aktualizacje, nalezy korzysta¢ z obrazu 27 lub
wyzszego.

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana
wedltug miejsc, w ktorych sa wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersjach systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, elementéw Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC Engine,
System Image GC: oraz interfejsow Active Op Con API:

Wybierz pozycje Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny >
Ustawienia > Proces > Wykres ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane w lewym
gornym rogu ekranu.

= Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, kliknij przycisk Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania
jakichkolwiek innych pytan dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie
skontaktowac z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Informacje wySwietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Element Wersje gtowne i dodatkowe
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.13.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0

Real-Time Module 10.13.0.1517

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APIs 2.0.0.0

Informacje wySwietlane na ekranie Wykres cigcia

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea i 80003Eb

Oxyfuel F — Rozszerzony format A
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Informacje wySwietlane w aplikaciji sieciowej XPR

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR main control M— 777

XPR torch connect M — 270

XPR gas connect J—193

XPR choppers J—216

XPR wireless 27537

Informacje wySwietlane na ekranie

Programy i funkcje systemu Windows

Element Wersje gtowne i dodatkowe
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.77187.38313

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Inne
Element Wersje gtowne i dodatkowe
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.0.434
MinReqOpCon 2.3.0.434
Hardware operator console 1.0
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Informacje o wersji

Nowa i zaktualizowana dokumentacja

Wydano 3. wersje dokumentu EDGE Connect Installation and Setup Manual
(Podrecznik instalacji i konfiguracji systemu EDGE Connect) (809340) w jezyku
angielskim wraz ze zaktualizowang dokumentacjg dotyczaca nastepujgcych tematow:

0 Komunikaty o btedach w sieci magistrali Field Bus i HASP

Q Zrzuty ekranu i funkcje przekazu wideo na zywo w programowej konsoli operatora
(Soft Op Con)

O Inne dodatkowe aktualizacje

Zaktualizowano dokument Field Service Bulletin Panasonic EtherCAT Drives Supported
by EDGE Connect CNCs (Biuletyn na temat ulepszeri: Napedy EtherCAT Panasonic
obstugiwane przez systemy EDGE Connect CNC) nr 809760. W celu zwigkszenia
przejrzystosci informacji dodano kod A5B do nagtowka tabeli obstugiwanych napedéw
utozonych alfabetycznie.

Zaktualizowano uwagi dotyczace uzytkowania nr 809600: Bosch Rexroth EtherCAT Drives
Supported by EDGE Connect CNCs (Napedy EtherCAT Bosch Rexroth obstugiwane
przez systemy EDGE Connect CNC), aby doktadnie wskaza¢ wersje oprogramowania
sprzetowego wspolpracujace z napedami Bosch Economy.

Zaktualizowano uwagi dotyczace uzytkowania nr 810300: Noise Suppression Strategies
for Machines with EtherCAT Networks (Metody ttumienia hatasu maszyn sieciowych
pofaczonych przez sie¢ EtherCAT) w celu uwzglednienia informacji na temat
wykorzystywania btgdéw RX w kazdym urzgdzeniu podrzgdnym do rozwigzywania
probleméw zwigzanych z btgdami z grupy 62.
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Ulepszenia oprogramowania Phoenix

m  Dodano numery kodéw btedodw i tresci komunikatow systemu CNC do btedow 62,
aby utatwi¢ identyfikacje btedow wedtug ich podtypu. Wyswietlane komunikaty:

Brakuje aktualizacji

Sie¢ wytgczona

Konfiguracja

Przekroczenie limitu czasu uktadu nadzorujacego
Analiza sktadni

Wystanie i odbieranie

Przekroczenie limitu czasu urzadzenia podrzednego
Nieznany bfad sieciowy magistrali Field Bus
Domysine dane wejsciowe

Niedostarczenie danych wyj$ciowych

Bfad wewnetrznej synchronizagcji

O o000 00D D0 0 0 O

Btad opodznienia propagacii

m  Dodano obstuge tabel danych ciecia dla systemu XPR w wersji N, w tym nowy proces dla
stali nierdzewnej o grubosci 1/8 cala oraz zaktualizowane wartosci napiecia fuku w procesie
130 A N2/H20 dla aluminium.

m Dodano narzedzie do dokrecania elektrody XPR (numer katalogowy 104119) do ekranow
obstugi systemu XPR Zmien materiaty eksploatacyjne i Kreator Cut Pro
w oprogramowaniu Phoenix, aby przypomnie¢ o koniecznosci uzywania odpowiednich
narzedzi podczas montazu elektrody.

m Zaktualizowano przettumaczone wersje pomocy HTML do oprogramowania Phoenix
w 16 jezykach.

m  Wprowadzono nastepujace poprawki do karty Obraz na zywo w standardowej programowe;j
konsoli operatora (Soft Op Con):

0 Wygodniejszy sposob przegladania filméw wideo i zrzutéw ekranu po otwarciu ich
w wigkszym oknie.

0 Podglad obrazu wideo jest dostepny przez caty czas po kliknigciu i przeciggnieciu okna
z transmitowanym na zywo obrazem wideo na drugi monitor (jesli jest zainstalowany).

O Zwiekszono liczbe obstugiwanych urzadzen do przechwytywania wideo.

o Jesli zainstalowano wigcej niz jedng kamere wideo, mozna teraz wybra¢ podglad
z konkretnej kamery. Aby zaktualizowa¢ liste dostepnych kamer, wystarczy klikng¢
przycisk Ods$wiez.

0 lkona odtwarzania/wstrzymania obrazu wideo zmienia wyglad w celu odzwierciedlenia
obecnie dostepnej operaciji.
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m  Zmieniono priorytet wykorzystania procesora w celu poprawy ogélnej wydajnosci systemu
i alokacji zasobdw, gdy w programowej konsoli operatora sg wys$wietlane kamery USB,
uzywane sg przegladarki internetowe lub wyswietlane sg informacje diagnostyczne XPR.

m W oprogramowaniu Phoenix dodano mozliwos¢ aktualizacji oprogramowania sprzetowego
systemu XPR przez sie¢ EtherCAT (FoE) na systemach z oprogramowaniem sprzetowym
w wersji M lub nowszym. Oprogramowanie sprzetowe systemu XPR nalezy recznie
zaktualizowane do wersji M lub nowszej przez port USB lub sie¢ Wi-Fi. Ponadto wszystkie
moduty rozruchowe nalezy zaktualizowa¢ przez sie¢ Wi-Fi zanim system XPR bedzie mogt
zaakceptowac oprogramowanie sprzetowe w protokole File over EtherCAT (FoE). Ta funkcja
jest dostepna w oprogramowaniu Phoenix od wersji 10.12 oraz w kolejnych aktualizacjach
oprogramowania sprzetowego XPR.

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0 Informacje o wersji 809720PL 129



Wersja 10.12.0

Poprawki biedow w oprogramowaniu Phoenix

Gdy po aktualizacji system XPR uniemozliwi zapton tuku z powodu alarmu XPR,

system CNC zostanie zatrzymany i zostanie wyswietlony odno$ny komunikat. Niektore
alarmy systemu XPR, takie jak niskie cinienie gazu lub przerwa w dziataniu tuku pilota,
moga skutkowac¢ niepowodzeniem generowania fuku lub uniemozliwi¢ wygenerowanie tuku
przez system XPR. System XPR powiadamia system CNC o wystagpieniu tych alarmow,
zmieniajgc jego stan roboczy na stan Koniec cyklu. System CNC sprawdza teraz
wystepowanie tego stanu systemu XPR aktywnosci alarmu podczas stanu Oczekiwanie
na wiaczenie tuku. Jesli system CNC odbierze w tym czasie sygnat Koniec cyklu, jego
praca zostanie wstrzymana i wyswietlony zostanie komunikat. Po potwierdzeniu komunikatu
system CNC wysyta do systemu XPR informacjg o obecnie uruchomionym procesie,

aby zresetowac alarm.

Naprawiono problem, ktéry powodowat wyswietlanie w oprogramowaniu Phoenix
komunikatu Nieznany btad z systemu XPR.

Naprawiono problem, ktéry wystepowat, gdy system CNC nie wysytat do systemu XPR
biezacego procesu ciecia, jesli proces powigzany z ptaszczyzng zostat ponownie
uruchomiony po wystapieniu btedu Nieprawidtowy proces. Btagd wystepowat

w systemie XPR podczas ciecia wzdtuznego lub plazmowego i skutkowat wyswietleniem
komunikatu. Po wystgpieniu tego stanu po btgdzie systemu XPR jedynym sposobem

na zresetowanie btedu jest ponowne przestanie procesu cigcia do systemu XPR lub
przetaczenie jego zdalnego przetgcznika. Ta zmiana nie spowoduje ponownego wystania
procesu ciecia systemu XPR, gdy uzytkownik zatwierdzi komunikat o btedzie.

Po zresetowaniu stanu powigzanego z tym btedem ciecie wzdtuzne lub plazmowe

moze by¢ kontynuowane.

Skorygowano szybkos¢ cigcia stali miekkiej 3/8 cala w procesie 65 A dla systemow
Powermax 65, 85, 105 i 125. Poprawiona szybkos¢ ciecia wynosi 45 cali/min.

Naprawiono problem, w ktérym opcja Ignoruj kolizje palnika przy wykrywaniu
poczatkowej wysokosci nie dziatala w oprogramowaniu Powermax.

a Kolizja palnika jest ignorowana, gdy palnik znajduje sie powyzej Odlegtosci wykrywania
arkusza, jesli opcja Ignoruj kolizje palnika przy wykrywaniu poczatkowej
wysokosci jest ustawiona na Tak.

0 Zachowanie podczas kolizji palnika jest takie samo jak w przypadku korzystania z funkciji
Wykrycie kontaktu dyszy, jesli opcja Ignoruj kolizje palnika przy wykrywaniu
poczatkowej wysokosci jest ustawiona na Tak.

O Biad kolizji palnika wystepuije, jesli opcja Ignoruj kolizje palnika przy wykrywaniu
poczatkowej wysokosci jest ustawiona na Nie.

W celu zwigkszenia wydajnosci pierscienie zawirowujace o numerach czgsci 220857

i 220994 zostaly zastgpione przez czes¢ 220947 na podstawie zalecen zespotu firmy
Light Industrial. Zaktualizowano obraz i numer czesci pierscienia zawirowujgcego podczas
wyboru konkretnych materiatow eksploatacyjnych do procesu FineCut oraz Low Speed (LS)
FineCut. Obrazy te sg wyswietlane zaréwno na ekranie zwyklym, jak i na ekranie Zmien
materiaty eksploatacyjne kreatora CutPro w przypadku wszystkich zasilaczy Powermax.
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Naprawiono problem (we wspotpracy z firmg Bosch) wystepujacy na systemach
EDGE Connect CNC w potgczeniu z napedami Bosch IndraDrive Cs Economy,
ktory powodowat wyswietlanie btedu komunikacji z magistralg Field Bus.

0 Bifad moze wystgpi¢ podczas stanu bezczynnosci maszyny z wigczonymi napedami lub
podczas ciecia. Btad pojawia sie w formie komunikatu o btedzie na systemie CNC: Btad
62 — Btad sieci Field Bus.

a Problem ten wystepowat tylko w przypadku napedéw Bosch IndraDrive Cs Economy.
Problem nie dotyczy zadnych innych napedoéw. Firma Bosch udostepnita juz rozwigzanie
w postaci zaktualizowanego oprogramowania sprzetowego.

a Zalecamy, aby wszyscy partnerzy omowili te zmiane ze swoimi przedstawicielem
firmy Bosch i zdecydowali, czy w napedach Bosch IndraDrive Cs Economy nalezy
zainstalowa¢ najnowsze oprogramowanie sprzetowe (MPE20v24). Aktualizacji nie
wymaga oprogramowanie systemow EDGE Connect CNC ani oprogramowanie
Phoenix.

O Zaktualizowano dokument Bosch Application Note (Uwagi firmy Bosch zwigzane
z uzytkowaniem) (809600), tak aby odnosit sie do nowej wersji oprogramowania
sprzetowego.

Naprawiono problem, w ktérym kat ukosu byt tracony po wystgpieniu konkretnej sekwenciji
zdarzen. Ukosowanie bylo wstrzymywane, wykrywanie wysokosci poczatkowej przerywane,
system wysytat polecenie Do przodu i Do tytu na $ciezce (z gtowica ukosowania w pionie),
po czym ciecie bylo wznawiane.

Usunigto zbedne polecenie ukoriczenia programu czesci po zakonczeniu korekty skosu.
Woprowadzona zmiana zapobiega anulowaniu wykonywania programu na stacji w przypadku
pojawienia sie sygnatu wejsciowego, takiego jak Szybkie zatrzymanie, a po wigczeniu
funkcji sprzezenia zwrotnego wymagana jest regulacja skosu.

Wyeliminowano btedy zwigzane ze $ciezka, ktore wystepowaty, gdy funkcja Wtgczenie
szczeliny rownolegtej byta uzywana z kodami G40 Wytacz szczeline w trakcie realizacji
Sciezki ciecia.

Wyeliminowano btgd w oprogramowaniu Phoenix, ktory wystepowat podczas jego
wytaczania. Btagd wystepowat z powodu wyjgcia klucza HASP.

Rozwiazano problem, ktory wystepowalt, gdy podnos$nik zostat podniesiony lub opuszczony
podczas cigcia lub przejscia prébnego. Jezeli podczas podnoszenia lub opuszczania
podnosnika wyswietlony zostat komunikat Powrét na poczatek lub inny komunikat,
podnosnik nadal poruszat sie w kierunku elementu obrabianego lub ogranicznika,

az do usuniecia komunikatu.

Rozwiazano problem, w ktérym gtowice ukosowania ABXYZ dotykaty lub naciskaty
na powierzchnig arkusza, gdy przywracano warto$¢ kata ukosu O stopni.

Zmieniono priorytet wykorzystania procesora w celu poprawy ogolnej wydajnosci systemu
i alokacji zasobdw, gdy w konsoli Soft Op Con sg wyswietlane kamery USB, uzywane
s przegladarki internetowe lub wyswietlane sg informacje diagnostyczne XPR.

Naprawiono btad, w wyniku ktorego system CNC nie rozpoznawat zadnych wejs¢/wyjs¢
cyfrowych ani analogowych podczas korzystania ze ztgcza magistrali Wago Fieldbus

z oprogramowaniem sprzetowym w wersji 1.03.07(5). Firma Wago zmienita nomenklature
po ostatniej aktualizacji oprogramowania sprzetowego — oprogramowane Phoenix
obstuguje teraz zaréwno stare, jak i nowe nazwy.
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Wersje oprogramowania

Aby przeprowadzi¢ te aktualizacje, nalezy korzysta¢ z obrazu 27 lub
wyzszego.

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana
wedltug miejsc, w ktorych sa wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersjach systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, elementéw Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC Engine,
System Image GC: oraz interfejsow Active Op Con API:

Wybierz pozycje Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny >
Ustawienia > Proces > Wykres ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane w lewym
gornym rogu ekranu.

= Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, kliknij przycisk Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania
jakichkolwiek innych pytan dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie
skontaktowac z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Informacje wySwietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Element Wersje gtowne i dodatkowe
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.12.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.12.0.1514

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APIs 2.0.0.0

Informacje wySwietlane na ekranie Wykres cigcia

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea i 80003Eb

Oxyfuel F — Rozszerzony format A
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Informacje wySwietlane w aplikaciji sieciowej XPR

Wersja 10.12.0

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR main control M— 777

XPR torch connect M — 270

XPR gas connect J—193

XPR choppers J—216

XPR wireless 27537

Informacje wySwietlane na ekranie

Programy i funkcje systemu Windows

Element Wersje gtowne i dodatkowe
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300.0
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.7104.27093

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Inne
Element Wersje gtowne i dodatkowe
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.0.434
MinReqOpCon 2.3.0.434
Hardware operator console 1.0
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Informacje o wersji

Ulepszenia oprogramowania Phoenix

Ograniczenie pragdowe dla napedow Delta przeskalowano do 3-krotnosci pierwotnej
wartosci, aby pokry¢ peten zakres wartosci skonfigurowany w obrebie napedu. Jesli na
ekranach Ustawianie osi zdefiniowano Ograniczenie pradu powrotu i/lub Ograniczenie
pradowe IHS, nalezy zmniejszy¢ limit o jedna trzecig poprzedniej wartosci, aby uzyskac
rownowazne ustawienie sily przecigzenia.

Ustawienie Ograniczenie pradu kontrolera THC mozna zdefiniowaé¢ na ekranie O$ THC.
Ustawienie Ograniczenie pradu okresla maksymalng wartos¢ pradu lub momentu
obrotowego odbieranego przez 0§ THC. Warto$¢ te mozna ustawi¢ w zakresie

od 0 do 100% wartosci znamionowej napedu silnika osi THC.

Dodano obstuge napedow Yaskawa 400 V z serii Sigma-7.
a Modele SGD7S-xxxxxxAOxxxF64 z kodem produktu 0x02200401.

Ulepszenia dotyczace systemu XPR

W programach czesci XPR mozna teraz korzysta¢ z kodu nadpisywania MO7 AVD, ktory
umozliwia ustawienie opdznienia napiecia fuku do 10 sekund. Oprogramowanie Phoenix
domyslnie ustawia teraz Wykrywanie wysokosci poczatkowej (IHS) kontaktem omowym
dla wszystkich proceséw wirysku wody Vented Water Injection (VWI)

w systemach XPR170 i XPR300. Jest to zmiana skoordynowana z wydaniem przez

Heavy Industrial wersji L oprogramowania sprzetowego ptyty sterowniczej.

Wykrywanie kontaktu dyszy w procesie witrysku wody w systemie XPR przeprowadzane
jest w taki sam sposob, jak wszystkie inne procesy w systemie XPR.
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Teraz, gdy system XPR jest wigczony, proces jest wysylany bezposrednio z tabeli danych
cigcia, dzieki czemu system XPR jest gotowy do cigcia po nacisnigciu przycisku rozpoczecia
cyklu. Wczesniej, gdy operator nacisnat przycisk Start, oprogramowanie Phoenix
wyswietlato komunikat o stanie Nie zatadowano procesu oraz Zasilacz nie jest gotowy
do odbioru procesu.

Ulepszenia w oprogramowaniu ProNest CNC

Oprogramowanie ProNest CNC wykorzystuje teraz rozmiar arkusza okreslony

w ustawieniach oprogramowania Phoenix jako poczatkowy rozmiar rozmieszczania. Moze
to pomodc uzytkownikom w cigciu czesci o znacznych rozmiarach. Obszar rozmieszczania
mozna zawsze zmieni¢ przed rozpoczeciem rozmieszczania. Ta aktualizacja wymaga
zarowno dokonania aktualizacji oprogramowania Phoenix, jak i ProNest CNC

(za posrednictwem instalatora EDGE Connect Suite).

Poprawki biedow w oprogramowaniu Phoenix

Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze napedy Yaskawa Sigma-7 o napigciu 400 V
nie zostaty uwzglgdnione w wersjach od 10.7 do 10.10 oprogramowania Phoenix.

Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze jednostki temperatury (°F i °C) nie byly
wyswietlane na ekranie diagnostycznym HPR dla temperatur choppera, ptynu chtodzacego
i transformatora.

Usunigto btedy pozycjonowania czeéci spowodowane zbyt duzymi warto$ciami szczeliny
dla ekstremalnie matych promieniowych segmentow tuku. Btedy w pozycjonowaniu matych
otworow zwiekszaly sie na przyktad w trakcie wycinania ptaszczyzny i ostateczne wymiary
czesci znajdowaly sie poza granica toleranciji.

Jesli zostanie zatadowany proces ciecia pod lustrem wody systemem XPR, system CNC
podczas wykrywania wysokosci poczatkowej zastosuje site przecigzenia, nawet jesli
kontroler THC bedzie skonfigurowany na korzystanie ze stykow NCS podczas wykrywania
wysokosci poczatkowe.

Rozwiazano problem polegajgcy na tym, ze nie dziataly przyciski strzatek recznego
sterowania ruchem ani przyciski podnoszenia/opuszczania podnosnika w Kreatorze
wyréwnywania.

Poprawiono obliczenia krzywej S, aby zapobiec niespodziewanemu wstrzymaniu procesu
cigcia w stanie Zamkniecia plazmy na koncu sekwencji cigcia plazmowego.

Rozwigzano problem, ktéry wystgpowat, gdy uzytkownik prébowat wznowi¢ cigcie wzdtuzne
lub znakowanie wrebu podczas korzystania z przyciskow manewrowych w trybie
przytrzymania przycisku w oknie nadzoru Watch Window. Przed wprowadzeniem zmian,
gdy wystapita usterka, ciecie/znakowanie bylo wstrzymywane, przycisk manewrowy
pozostawat wcisniety, a ciecie wzdiuzne nie mogto zosta¢ wznowione. Obecnie

w przypadku wystgpienia usterki nacisniety przycisk manewrowy jest zwalniany.

Rozwigzano problem, ktéry uniemozliwiat ustawianie i uruchamianie gtowic ukosowania
przeksztatcanych AC z funkcja Ukosowanie, Rury i Przewody rurowe w systemie
EDGE Connect.
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Rozwiazano problem, w ktérym podczas zablokowanego znakowania wrebu lub
zablokowanego cigcia podfuznego na systemie XPR wyswietlany byt komunikat o btedzie
(Nieprawidlowy proces lub Ustawiony proces zabroniony). Jesli system XPR nie jest
gotowy do odbioru procesu, program czesci zatrzymuje sie teraz przy poleceniu M07
(wigczenia ciecia).

Rozwigzano problem, ktory powodowat, ze ukosowanie wznawiato sie przy nieprawidtowe;j
szybkosci cigcia po zastosowaniu funkcji Wznowienie poza $ciezkg podczas przejscia
ukosowania/cigcia. Ukosowanie systemem XPR jest teraz wznawiane z uzyciem ostatnio
wykorzystywanego kodu szybkosci F.

Widok Diagnostyka XPR w oprogramowaniu Phoenix otwiera sie teraz w oddzielnej
aplikacji w celu poprawy jakosci obstugi interfejsu uzytkownika. Funkcjonalnosé¢ widoku
Diagnostyka XPR nie ulegta zmianie. Widok Diagnostyka XPR pozostaje jednak otwarty
nawet wtedy, gdy oprogramowanie Phoenix zostanie zamkniete. Dane nie sg aktualizowane,
jezeli oprogramowanie Phoenix nie jest uruchomione.
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Wersje oprogramowania

Aby przeprowadzi¢ te aktualizacje, nalezy korzysta¢ z obrazu 27 lub
wyzszego.

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana
wedltug miejsc, w ktorych sa wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersjach systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, elementéw Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC Engine,
System Image GC: oraz interfejsow Active Op Con API:

Wybierz pozycje Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny >
Ustawienia > Proces > Wykres ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane w lewym
gornym rogu ekranu.

= Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, kliknij przycisk Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania
jakichkolwiek innych pytan dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie
skontaktowac z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Informacje wySwietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Element Wersje gtowne i dodatkowe
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.11.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.11.0.1513

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APIs 2.0.0.0

Informacje wySwietlane na ekranie Wykres cigcia

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea i 80003Eb

Oxyfuel F — Rozszerzony format A
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Informacje wySwietlane w aplikaciji sieciowej XPR

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR main control L— 736

XPR torch connect J— 246

XPR gas connect J—193

XPR choppers J—216

XPR wireless 26308

Informacje wySwietlane na ekranie

Programy i funkcje systemu Windows

Element Wersje gtowne i dodatkowe
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300.0
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.7009.34257

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Inne
Element Wersje gtowne i dodatkowe
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.415
MinReqOpCon 2.1.0.415
Hardware operator console 1.0
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Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix

m  Rozwigzano problem z niektorymi instalatorami jezyka w oprogramowaniu Phoenix w wersiji
10.10.0. Po zastosowaniu pliku PhoenixSuitelnstaller.exe w wersji 10.10.0 do aktualizacji
systemu EDGE Connect CNC oprogramowanie Phoenix zostato zaktualizowane do wers;ji
10.10.0, ale instalacja okazata sie uszkodzona. Problem mozna zidentyfikowa¢, sprawdzajac
numer wersji oprogramowania Phoenix na ekranie Diagnostyka w oprogramowaniu Phoenix.

Jesli numer wersiji jest wyswietlany na zielono, nalezy zaprzestaé¢ korzystania z tego jezyka

i zmieni¢ jezyk oprogramowania Phoenix na jeden z jezykdw, ktdrego problem ten nie
dotyczy, az do czasu zaktualizowania systemu do wersji 10.10.1.

Do przeprowadzenia tej aktualizacji niezbedny jest tylko instalator pakietu

Phoenix Suite.

Wszystkie pliki jezykowe zostaly zaktualizowane do wersji 10.10.1

Jezyki, ktorych dotyczy ten problem
(nie nalezy uzywaé tych plikéw) Pliki jezykowe, ktorych nie dotyczy ten problem
Polski Chinski uproszczony
Czeski Chinski tradycyjny
Finski Dunski
Francuski Niderlandzki
Niemiecki Angielski
Wegierski Japonski
Wihoski Koreanski
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Wersja 10.10.1

Jezyki, ktorych dotyczy ten problem
(nie nalezy uzywaé tych plikéw) Pliki jezykowe, ktorych nie dotyczy ten problem
Portugalski Litewski

Rosyjski

Stowenski

Hiszpanski

Turecki
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Wersja 10.10.1

Wersje oprogramowania

Aby przeprowadzi¢ te aktualizacje, nalezy korzysta¢ z obrazu 27 lub
wyzszego.

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana
wedltug miejsc, w ktorych sa wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersjach systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, elementéw Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC Engine,
System Image GC: oraz interfejsow Active Op Con API:

Wybierz pozycje Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny >
Ustawienia > Proces > Wykres ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane w lewym
gornym rogu ekranu.

= Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, kliknij przycisk Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania
jakichkolwiek innych pytan dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie
skontaktowac z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Informacje wySwietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Element Wersje gtéwne i dodatkowe
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.10.1

Real-Time OS 6.3.17348

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.10.1.1512

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Informacje wySwietlane na ekranie Wykres cigcia

Element Wersje gtéwne i dodatkowe
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea i 80003Eb

Oxyfuel F — Rozszerzony format A
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Wersja 10.10.1

Informacje wySwietlane w aplikaciji sieciowej XPR

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR main control J—692

XPR torch connect J— 246

XPR gas connect J—193

XPR choppers J—216

XPR wireless 25975

Informacje wySwietlane na ekranie

Programy i funkcje systemu Windows

Element Wersje gtowne i dodatkowe
ProNest CNC Client 1.1.6.213

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.6912.44481

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Inne
Element Wersje gtowne i dodatkowe
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.415
MinReqOpCon 2.1.0.415
Hardware operator console 1.0
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Wersja 10.10.0

Informacje o wersji

Nowa i zaktualizowana dokumentacja

m  Uzytkownicy korzystajacy z instalatora Phoenix Suite w wersji jezykowej innej niz angielska
nie muszg juz rozpakowywac plikow wykonywalnych przed instalacjg. Wszystkie pliki
sg dostarczane w formie zbiorczej w pliku PhoenixSuitelnstaller.exe, ktérego mozna uzy¢
do aktualizacji systemu CNC.

m Zaktualizowano dokument Field Service Bulletin (Biuletyn na temat ulepszen) 809260:
(Montaz ptyty EtherCAT i VDC3 w systemach HPR130XD, HPR260XD i HPR400XD),
aby uwzgledni¢ nowa plyte VDC3 (141511).

Ulepszenia oprogramowania Phoenix

m  Wytgczono powiadomienia Centrum akcji systemu Windows, ktore pojawialy si¢ w prawym
dolnym rogu ekranu.

m  Na ekranie Zmien materialy eksploatacyjne wyswietlane sa teraz informacje o monitorowaniu
materiatléw eksploatacyjnych XPR.
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Ulepszenia dotyczace systemu XPR

m  Szczegoty dotyczace czasu wigczenia i btedéw sg teraz dostepne na ekranie Dziennik
w widoku Diagnostyka XPR w systemie CNC. Dane te dostgpne sg wylacznie w wersji J
(lub nowszej) oprogramowania sprzgtowego systemu XPR.

Log "
Bl s n nn v wok Fo n minnnc & English |
nypeiuiciinm
SHAPING POSSIBILITY™ S
Station: 1 w
tation: Class D Description

Client ID: EDGE Connect

Operator ID: No user

System ID: XPR History

State: Standby

Connection: Good Class ID On Time Description Details

‘ o o ‘ Info 574 04 13h 33min 205 Start removed preflow time:1234ms
PLASMA POWER SUPPLY
Alert 620 0d Oh 1min 52s Arc stretch detected duty:33% lim:10%
GAS SYSTEM
Error 523 0d 6h 14min 35 Preflow purge t'o dur:34 lim:30
LOG
Failure 510 04 6h 6min 40= Main->GCC CAN tio
‘ DTHER ‘

Alert 775 0d 4h 10min 3s The firmware on a node has been updated. gec success B 6
Error 752 04 Oh 3min 43 Phase Fault-Chl minVde:23.4V freq:126Hz
Failure 542 0d Oh Smin 44s Low flow-Coolant flow:23.51gpm lim:12. 76gpm
Etror 691 0d Oh Omin 33s Node reset id:63 rec:0xAS hf:345ms

Ulepszenia dotyczace systemu Powermax

m  System Powermax45 XP mozna teraz skonfigurowac jako narzedzie znakujgce z poziomu
ekranu Konfiguracja stacji. Po skonfigurowaniu jako narzedzie do znakowania dostepna
bedzie tabela danych dotyczaca znakowania, a oprogramowanie Phoenix bedzie
akceptowato kody M09 i M10 w programach czgsci.

Poprawki biedow w systemie ProNest

m  Rozwigzano problem, ktory polegat na tym, ze w systemie ProNest CNC przy uzyciu
klawiatury mozna bylo wprowadzi¢ liczbe czesci rowna 0. Minimalna wartos¢, jaka mozna
teraz wprowadzi¢, wynosi 1. Cze$ci mozna usung¢ za pomoca czerwonego przycisku X
znajdujgcego sie obok nazwy czesci.

m  Rozwigzano wystepujacy w systemie ProNest CNC problem z wczytywaniem plikéw CAD
(*.dxf) po uprzednim wczytaniu pliku prostego ksztattu (*.cnc).
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Poprawki biedow w oprogramowaniu Phoenix

m  Rozwigzano problem, ktory polegat na tym, ze w funkgji ,Prosty ksztaft ramy” wystgpowat
zduplikowany zestaw kodéw G41 i MO7 EIA.

m  Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze sygnat ,Kontrola ciecia” wytgczat sie podczas
procesu cigcia, gdy parametr ,Czas wytaczenia tuku” byt ustawiony na 0. Zalecamy, aby
czas wylgczenia tuku ustawia¢ na wartos$¢ inng niz zero, tak aby unikngé niezamierzonych
zatrzyman spowodowanych szybkimi zmianami sygnatu wykrywania tuku (wejscie
~Wykrywanie cigcia”).

m  Rozwigzano problem, ktéry powodowat, ze program czgsci HPR zatrzymywat sig na
90 sekund po zakonczeniu wykrywania wysokosci poczatkowe] w przypadku wystagpieniu
awarii na tgczu zasilacza plazmy z HPR. Wyswietlany komunikat to ,Aktualizacja procesu
trwata zbyt diugo”. Nalezy nacisna¢ przycisk Start, aby wznowi¢ proces lub opusci¢ palnik.

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze gdy inne okno dialogowe znajdowato sig
bezposrednio nad przyciskami strzatek, uzytkownik mogt przypadkowo poruszy¢ stotem
za pomocg rgcznych przyciskow manewrowania po przyci$nigciu tego obszaru ekranu.
Tym oknem dialogowym mogto by¢ okno komunikatu, klawiatury lub klawiatury numerycznej.
Uzytkownicy, ktorzy majg wylaczong opcje zapytania ,Gotowe do ruchu?” na ekranie
Ustawienia specjalne, powinni wigczy¢ te opcje lub zaktualizowa¢ oprogramowanie
do najnowszej wersji, aby unikng¢ niezamierzonego ruchu.
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Wersja 10.10.0

Wersje oprogramowania

Aby przeprowadzi¢ te aktualizacje, nalezy korzysta¢ z obrazu 27 lub
wyzszego.

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana
wedltug miejsc, w ktorych sa wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersjach systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, elementéw Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC Engine,
System Image GC: oraz interfejsow Active Op Con API:

Wybierz pozycje Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny >
Ustawienia > Proces > Wykres ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane w lewym
gornym rogu ekranu.

= Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, kliknij przycisk Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania
jakichkolwiek innych pytan dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie
skontaktowac z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Informacje wySwietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Element Wersje gtowne i dodatkowe
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.10.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.10.0.1511

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APIs 2.0.0.0

Informacje wySwietlane na ekranie Wykres cigcia

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea i 80003Eb

Oxyfuel F — Rozszerzony format A
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Informacje wySwietlane w aplikaciji sieciowej XPR

Wersja 10.10.0

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR main control J—692

XPR torch connect J— 246

XPR gas connect J—193

XPR choppers J—216

XPR wireless 25975

Informacje wySwietlane na ekranie

Programy i funkcje systemu Windows

Element Wersje gtowne i dodatkowe
ProNest CNC Client 1.1.6.213

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.6912.44481

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Inne
Element Wersje gtowne i dodatkowe
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.415
MinReqOpCon 2.1.0.415
Hardware operator console 1.0
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Wersja 10.9.0

Informacje o wersji

Nowa i zaktualizowana dokumentacja

Zaktualizowano sekcje pomocy HTML w oprogramowaniu Phoenix, aby zapewni¢ wsparcie
dla systemu XPR170 i zaktualizowa¢ przettumaczone wersje (z wyjatkiem
systemu XPR170).

Dokumenty wymienione ponizej sa dostepne w Bibliotece dokumentow
Hypertherm pod adresem www.hypertherm.com/docs.

Zaktualizowano dokument Cut and Mark with an XPR on an EDGE Connect CNC
(Cigcie i znakowanie za pomoca systemu XPR na systemie EDGE Connect CNC)
(809900) do wersji 4.

Zaktualizowano dokument EDGE Connect Programmers Reference (Podrecznik
referencyjny programisty systemu EDGE Connect) (809550), aby doda¢ informacje
o obstudze systemu XPR170 i palnika Duramax Lock.

Dostep do dokumentu XPR170 Instruction Manual (Podrecznik systemu XPR170)
(810060) mozna teraz uzyskac¢ poprzez naciénigcie przycisku programowego Dokumentacja
techniczna na ekranie gtéwnym oprogramowania Phoenix.
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Wersja 10.9.0

Ulepszenia oprogramowania Phoenix

m  Dodano obstugeg palnikéw Duramax i T45M w systemie Powermax45. Aby doktadnie
wskaza¢ procesy dostepne dla kazdego typu palnika, procesy FineCut i LS FineCut
przeniesiono z listy typow palnika do listy okreslonych materiatéw. Operator moze teraz
wybrac¢ typ palnika Duramax oraz proces LS FineCut, FineCut lub Produkcja z listy
okreslonych materiatow i zastosowac wybrany proces w systemie Powermax45.

m  Dodano tabele danych cigcia i znakowania Powermax45 XP dla proceséw cigcia
i znakowania (wytacznie jako ciecie). Jest to pierwsza z kilku faz wymaganych do
zapewnienia petnego wsparcia w zakresie obstugi systemu Powermax45 XP jako narzedzia
do ciecia i znakowania w oprogramowaniu Phoenix. Komunikacja z systemem Powermax
jest obecnie obstugiwana tylko za pomoca dyskretnych potaczen we/wy do systemow
EDGE Connect i EDGE Connect TC.

Ulepszenia dotyczace systemu XPR

m  Dodano wsparcie w zakresie obstugi systeméw XPR170 i XPR300 na tym samym stole,
co pozwala operatorom systemu EDGE Connect na ciecie z zastosowaniem jednego
systemu lub obu razem.

m  Dodano obstuge tabel danych ciecia w wersji M dla systemu XPR, w tym procesu
50 A True Hole i procesu 3/4 cala True Hole dla stali migkkiej.

m  Dodano obstuge proceséw Start od krawedzi dla systemu XPR z poziomu ekranu tabeli
danych ciecia recznego. Procesy Start od krawedzi sg oznaczone na kornicu nazwy procesu
znakiem (ES). Procesy przebijania z asystg argonu sg oznaczone znakiem (Ar) na koncu
nazwy procesu. Aby korzysta¢ z procesu przebijania z asysta argonu, uzytkownicy muszg
mie¢ konsolg gazowg VWI lub Optimix oraz dostgp do argonu.

m  Hasto ENABLEXPRWITHOTHER zostato zmienione na XPRWITHOTHER i jest
aktywowane domyslinie. Wprowadzenie hasta XPRWITHOTHER pozwala na wigczanie
i wylgczanie tej funkcji. Hasto to wigcza i wytgcza mozliwos¢ korzystania z trybu
paliwowo-tlenowego wraz z trybem plazmowym w systemie XPR. Na przyktad kody
znakowania proszkiem w trybie paliwowo-tlenowym moga by¢ uzywane w tym samym
programie czesci, ktory zawiera kody ciecia plazmowego dla systemu XPR.

Ulepszenia oprogramowania ProNest

m Zaktualizowano dane ProNest CNC dla systemu XPR, aby uwzglednic¢ tabele danych ciecia
w wersji M, w tym proces 50 A True Hole i proces 3/4 cala True Hole dla stali migkkiej.

m Instalator EDGE Connect Suite zawiera teraz wersje ProNest CNC 13.0.3.6859.

Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix

m  Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze przettumaczona hiszpariska wersja wyswietlata
przyciete warto$ci ci$nienia gazu (psig) na ekranie z tabelg danych cigcia
paliwowo-tlenowego.

m  Uruchomienie instalatora PhoenixSuitelnstaller.exe wytadowuje pliki do folderu C:\Phoenix,
jesli ten folder jest pusty lub go brakuje.
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Aktualizacja tabel danych ciecia przy uzyciu przycisku programowego Zataduj wykresy ciecia
i pamieci USB jest teraz wczytywana do oprogramowania Phoenix bez koniecznosci
ponownego uruchamiania oprogramowania.

Rozwiazano problem, w ktérym okreslone warunki wystgpienia btedu jednostki nadrzednej
EtherCAT nie byly zgtaszane przez system.

Rozwigzano problem dotyczacy tabel danych ciecia w zakresie cigcia zautomatyzowanego
i Ultra-Cut, ktore zawieraty nieobstugiwane grubosci materiatu, co przyczyniato sig¢ do
zawieszania oprogramowania Phoenix. Zasilacze plazmy do cigcia plazmowego stali
nierdzewnej w procesach Ultra Cut 200, 300 i 400 przy natezeniu pragdu 30 A, 50 A lub
70 A wykorzystywaty nastepujace nieobstugiwane grubosci materiatu: 0.019 cala,

0.025 cala, 0.031 cala, 0.038 cala, 0.050 cala, 0.078 cala, 0.109 cala oraz 0.141 cala,
ktore powodowaly problem opisany powyze;.

O Zasilacze plazmy do ciecia plazmowego stali nierdzewnej w procesach ciecia
zautomatyzowanego 100, 200 i 300 przy natezeniu pradu 55 A lub 100 A
wykorzystywaly nastgpujgce nieobstugiwane grubosci materiatu: 0.034 cala
i 0.141 cala, ktére powodowaly problem opisany powyze;.

0 Tabele danych ciecia zawierajgce nieobstugiwane grubosci materiatu skorygowano
w taki sposob, ze obecnie zawierajg wytacznie obstugiwane grubosci. Ponizej
zamieszczono wykaz nieobstugiwanych grubosci materiatu oraz obstugiwanych
grubosci, na ktére zostaly one zmienione:

e 0.019 calana 0.018 cala
e 0.025 cala na 0.024 cala
e 0.031 cala na 0.030 cala
e 0.034 cala na 0.036 cala
e 0.038 cala na 0.040 cala
e 0.050 cala na 0.048 cala
e 0.078 cala na 0.075 cala
e 0.109 cala na 0.105 cala
e 0.141 calana 0.135 cala

a Nowe tabele danych ciecia dostgpne sg w kompilacji 383. Mozna je pobra¢ z witryny
Hypertherm.com wraz z wersja 10.9.

Zwigkszono stabilnos¢ sieci EtherCAT w odniesieniu do zakiocen skutkujacych niekiedy
komunikatem o btedzie SIGFREE.

Rozwigzano problem dotyczacy wejscia NCS (Wykrywanie kontaktu dyszy). Po wybraniu
procesu mgly wodnej w systemie XPR oprogramowanie Phoenix wykorzystuje site
przecigzenia w celu znalezienia elementu obrabianego. Jesli wejscie NCS jest podtaczone
dyskretnie, oprogramowanie Phoenix uzyje tego wejscia, gdy zostanie ono aktywowane,
zanim palnik zetknie sie z elementem obrabianym. Jesli wejscie NCS nie zostanie
aktywowane zanim palnik zetknie sie z elementem obrabianym, wykorzystywana jest

sita przecigzenia.

Kreator CutPro, skonfigurowany za pomoca systemu HPR, dziata teraz prawidtowo podczas
przechodzenia z sekcji Wykres cigcia do sekcji Materialy eksploatacyjne.

Oprogramowanie Phoenix uruchamia si¢ teraz ponownie i dziata prawidtowo po aktualizacji.
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m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze wejscia i wyjscia HPR, ktore byty dodawane
do okna nadzoru Watch Window znikaty, gdy operator probowat wykona¢ cigcie
plazmowe lub znakowanie plazmg za pomocg systemu HPR. Problem ten wystepowat,
gdy system HPR nie zostatf zdalnie wtgczony, a aktywny komunikat Btad tacza zasilacza
pojawial sie¢ w obszarze stanu lub w formie okna dialogowego na gtéwnym ekranie CNC.
Niniejsza aktualizacja zapobiega znikaniu We/wy opartych na potagczeniach szeregowych
z systemem HPR.

m  Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze system CNC nie informowat o wigczeniu
zasilacza plazmy. Podczas préby wykonania cigcia wzdtuznego lub znakowania wrgbu
kontroler THC przeprowadzat wykrywanie wysoko$ci poczatkowej i pozostawat w stanie
Obnizania palnika, co wygladato tak, jakby proces ten nigdy nie zostat zakonczony.
Teraz oprogramowanie Phoenix zatrzyma sie i niezwtocznie po prébie rozpoczecia ciecia
wzdtuznego lub znakowania wregbu wyswietli komunikat Brak tacza zasilacza lub XPR
jest wytgczony.

m  Ekran Wykres cigcia XPR prawidiowo pokazuje teraz zmiany w wyborze procesu po
przejsciu z ekranu Zmien materialy eksploatacyjne.

m  Kreator CutPro dla systemu XPR korzysta teraz z prawidtowych danych procesowych
w trybie cigcia plazmowego 2.

m  Zwigkszono wydajnos¢ oprogramowania Phoenix podczas wczytywania i rysowania czgsci,
zmiany ekranow, zamykania ustawien lub rozpoczynania ruchu recznego albo
automatycznego.

m  Rozwigzano problem, w ktérym We/Wy urzadzen innych niz bezposrednio pofaczone
z siecig EtherCAT, takich jak systemy HPR i Powermax, nie byty wyswietlane w utworzonych
przez uzytkownika oknach nadzoru Watch Window lub oscyloskopach. Problem ten
wystepowal po wigczeniu przez uzytkownika zasilania systemu cigcia w przypadku
wytgczonych zasilaczy. Po wprowadzeniu aktualizacji We/wy zasilaczy sg wyswietlane
tak diugo, jak diugo konfigurowane sa We/wy w oprogramowaniu Phoenix i zasilacz jest
przypisany do stacji na ekranie Konfiguracja staciji.

m  Rozwigzano problem, ktéry wystepowat podczas pracy manewrowej z manipulatorem
polegajacy na tym, ze manipulator przestawat by¢ doktadny i powodowat zatrzymanie ruchu.
Uzytkownik nie byt w stanie odzyskac¢ kontroli nad ruchem za pomocg manipulatora,

a system CNC zawieszat sig. Problem ten wystgpowat po dotknigciu przez uzytkownika
ekranu w dowolnym miejscu w obrebie programowej konsoli operatora Soft Op Con
podczas pracy manewrowej z manipulatorem. Teraz gdy portal jest przesuwany,

a uzytkownik wybierze dowolny element w obrebie ekranu programowej konsoli operatora
(Soft Op Con), system CNC (w tym przypadku manipulator) nie traci doktadnosci. Operator
nie moze na przyktad wigczy¢ stacji podczas manewrowania portalem. Najpierw nalezy
zatrzyma¢ manewr, a nastepnie wigczy¢ stacje.

m  Wybor proceséw Plazma 1 i Plazma 2 z tabeli danych ciecia dla systemu XPR jest teraz
zapisywany w odpowiednich trybach ciecia.

m  Rozwigzano problem, w ktérym przetgcznik lub przyciski podnoszenia/opuszczania
kontrolera THC przestawaly dziata¢, gdy po operacji podnoszenia/opuszczania THC
wystgpito zatrzymanie awaryjne.
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Wersja 10.9.0

Wersje oprogramowania

Aby przeprowadzi¢ te aktualizacje, nalezy korzysta¢ z obrazu 27 lub
wyzszego.

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana
wedltug miejsc, w ktorych sa wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersjach systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, elementéw Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC Engine,
System Image GC: oraz interfejsow Active Op Con API:

Wybierz pozycje Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny >
Ustawienia > Proces > Wykres ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane w lewym
gornym rogu ekranu.

= Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, kliknij przycisk Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania
jakichkolwiek innych pytan dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie
skontaktowac z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Informacje wySwietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Element Wersje gtéwne i dodatkowe
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.9.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.9.0.1509

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Informacje wySwietlane na ekranie Wykres cigcia

Element Wersje gtéwne i dodatkowe
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea i 80003Eb

Oxyfuel F — Rozszerzony format A
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Informacje wySwietlane w aplikaciji sieciowej XPR

Wersja 10.9.0

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR main control J—692

XPR torch connect J— 246

XPR gas connect J—193

XPR choppers J—216

XPR wireless 25975

Informacje wySwietlane na ekranie

Programy i funkcje systemu Windows

Element Wersje gtowne i dodatkowe
ProNest CNC Client 1.1.5.210

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6895

KPA EtherCAT Studio 1.12.300

KPA Licensing utilities 2.3.1300.0

Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.5.6761.27997

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library 1.0.28.0
Inne
Element Wersje gtowne i dodatkowe
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.412
MinReqOpCon 2.1.0.412
Hardware operator console 1.0
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Wersja 10.8.0

Informacje o wersji

Nowa i zaktualizowana dokumentacja

Opublikowano nowa uwage dotyczaca uzytkowania Noise Suppression Strategies for
Machines with EtherCAT® Networks (Metody ttumienia hatasu maszyn sieciowych
pofaczonych przez sie¢ EtherCAT®) (810300). Uwagi dotyczace uzytkowania sg dostepne
w Bibliotece dokumentow Hypertherm pod adresem www.hypertherm.com/docs.

Aktualizacja uwagi dotyczacej uzytkowania Panasonic EtherCAT Drives Supported

by EDGE Connect CNCs (Napedy EtherCAT Panasonic obstugiwane przez systemy
EDGE Connect CNC) (809760) w celu dodania numeréow modeli napeddw A5, ktore nie
byty wczeéniej uwzglednione. Uwagi dotyczgce uzytkowania sg dostgpne w Bibliotece
dokumentow Hypertherm pod adresem www.hypertherm.com/docs.

Aktualizacja uwagi dotyczacej uzytkowania Kollmorgen EtherCAT Drives Supported
by EDGE Connect CNCs (Napedy EtherCAT Kollmorgen obstugiwane przez systemy
EDGE Connect CNC) (809590) w celu wprowadzenia zmian do uwag w tabeli
obstugiwanych napedéw Kollmorgen. Uwagi dotyczace uzytkowania sg dostepne

w Bibliotece dokumentow Hypertherm pod adresem www.hypertherm.com/docs.

Aktualizacja uwagi dotyczacej uzytkowania Delta EtherCAT Drives Supported

by EDGE Connect CNCs (Napedy EtherCAT Delta obstugiwane przez systemy

EDGE Connect CNC) (809770) w celu aktualizacji uwag w tabeli obstugiwanych napedow
Delta oraz dodania wersji oprogramowania sprzetowego i parametrow potrzebnych do
zmiany kierunku obrotow silnika. Uwagi dotyczace uzytkowania sg dostgpne w Bibliotece
dokumentow Hypertherm pod adresem www.hypertherm.com/docs.
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m Aktualizacja uwagi dotyczacej uzytkowania EtherCAT Devices Supported by
EDGE Connect CNCs (Napedy EtherCAT obstugiwane przez systemy
EDGE Connect CNC) (809660) w celu wprowadzenia zmian dotyczacych wyzej
wymienionych napedow. Aktualizacja obejmuje réwniez informacje o dodaniu obstugi
modutow We/Wy Beckhoff EL3001, EL3002 i EL3004. Uwagi dotyczace uzytkowania sg
dostepne w Bibliotece dokumentow Hypertherm pod adresem www.hypertherm.com/docs.

Ulepszenia dotyczace systemu XPR

m Zaktualizowano widok Diagnostyka XPR na systemie CNC, aby byt wyswietlany numer
wersji bazy danych procesow.

m Zaktualizowano dane w tabeli danych ciecia, dotyczace materiatow eksploatacyjnych
systemu plazmowego XPR do cie¢ L.

Ulepszenia oprogramowania ProNest

m Zaktualizowano dane ProNest CNC dla systemow XPR w celu uwzglednienia obstugi tabeli
danych ciecia L, ktéra obejmuje procesy ciecia 50 A.

Ulepszenia oprogramowania Phoenix

m  Dodano obstuge modutéw wejs¢ analogowych Beckhoff EL3001, EL3002 i EL3004.

m  Oprogramowanie Phoenix oferuje teraz opcje ustawienia czasu wytgczenia tuku w zakresie
nawet do 10 sekund podczas ciecia plazmowego i znakowania z zastosowaniem kontrolera
Sensor THC (wczesniej maksymalny czas wynosit 2 sekundy). Zmiana zostata wprowadzona
w celu umozliwienia cigcia do nieregularnej krawedzi arkusza metalu.

m  Dodano obstuge konfiguracji 3-osiowe;j rury i 4-osiowej rury / przewodu rurowego
w systemie EDGE Connect. Dodano réwniez mozliwosé konfiguraciji innych osi, ktére byty
wczesniej obstugiwane tylko przez systemy analogowe EDGE Pro. Wprowadzona zmiana
umozliwia konfiguracje 3- i 4-osiowa w sieci EtherCAT oraz prace z maszyna
skonfigurowang tylko dla rur (4 osie z osig poprzeczng, ale bez podwojnego portalu)
i rur / przewodow rurowych (3 osie bez osi poprzecznej z podwadjnym portalem).

m Zaktualizowano nazwy wszystkich urzadzen podrzednych Hypertherm EtherCAT i dodano
nowa grupe zasilaczy plazmowych do grupy zasilaczy Hypertherm. Zmiany te majg wplyw
na sposob wyswietlania urzadzen podrzgdnych Hypertherm EtherCAT w oprogramowaniu
Hypertherm EtherCAT Studio. Po utworzeniu sieciowego pliku konfiguracyjnego z uzyciem
nowych nazw urzgdzen mozna go uzy¢ wylgcznie w oprogramowaniu Phoenix 10.8 lub
nowszym. Utworzony we wczesniejszej wersji sieciowy plik konfiguracyjny moze zosta¢
bezkonfliktowo uzyty w oprogramowaniu Phoenix w wersji 10.8. Zmiany dotycza tylko
tworzenia nowych plikow.
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Poprzednie nazwy i grupy urzadzen

—|-{~ Slaves Library

ez Beckhoff Automation GmbH

+- | Bosch Rexroth AG

+- &4 Delta Blectronics, Inc.

|-f#g Hypertherm Inc,

¢ EJ& Intedace Cards

: HTA EC basic SPI : "YY"

HTA HFR Interface : "YY"

HTA OPParnel : "YY"

: HTA COPPanel : "YY"

“ ] XPR 300 : "YY"

+ﬂ koenigpa GmbH

+M Kollmargen

+ Mitsubishi Blectric Corporation Magoya Works
+ﬂ Panasonic Corporation, Appliances Company
+ WAGO Kentakttechnik GmbH & Co. KG

-

Nowe nazwy i grupy urzadzen

& Slaves Library
st Beckhoff Automation GmbH
E| Bosch Rexroth AG
& Detta Blectronics, Inc.
£F Hyperthemm Inc.
Z Interface Cards
1 HPR:™ry"
| Operator Panel - Rev A "YY"
- |1l Operator Panel - Rew B : "YY"

=) Plasma Power Supplies

Lol ¥PR:YY

KA koenigpa GmbH

M8 Kolmeorgen

t-J51 Mitsubishi Electric Corporation Nagoya Works
N3 Panasonic Corporation, Appliances Company

+] WAGD Kontakdtechnilkk GmbH & Co. KG

+-% Yaskawa Electric Corporation
w-%" Yaskawa Electric Corporation

W ramach rutynowych dziatann konserwacyjnych zaktualizowano program INtime do wersji
6.3.17348.3. Ta aktualizacja zostanie przeprowadzona po uruchomieniu instalatora
EDGE Connect Suite Installer.

Poprawki btedow w oprogramowaniu Phoenix

Rozwiazano problem, w ktérym symulowane kompilacje oprogramowania Phoenix 9 i 10 nie
uruchamiaty sie na pdzniejszych kompilacjach systemu Windows 10. Wersje symulowane
zostang dodane do systemu Xnet w pozniejszym czasie, o czym poinformujemy oddzielnie.

Poprawiono reakcje manipulatora na zatrzymanie ruchu podczas przechodzenia z ekranu
gtéwnego do ekranu sterowania recznego. Przesuwanie za pomocg manipulatora jest
niedozwolone podczas operacji Zapisz ustawienia na ekranie gtéwnym. Ekran sterowania
recznego mozna uzytkowac¢ dopiero po zakonczeniu procesu Zapisz ustawienia.

Rozwigzano problem, w ktéorym manipulator sporadycznie nie inicjowat ruchu, dopoki
nie zostat zainicjowany ruch przesuwny na ekranie dotykowym.

Rozwigzano problem, w ktérym warto$¢ ustawienia Odchytka Z znacznika/narzedzia
nie zmieniata sie prawidtowo z jednostek imperialnych na metryczne i odwrotnie.

Teraz wyswietlany jest komunikat o sprzecznosci proceséw w nastgpujacych przypadkach:

0 Program znakowania czesci zostat uruchomiony, ale narzgdzie znakowania nie zostato
skonfigurowane na ekranie ustawien specjalnych.

0 Narzedzie do znakowania nie zostato skonfigurowane odpowiednio do wigczone;j staciji
na ekranie konfiguracji stacji.

Strumien wody: Przed aktualizacjg kolidujacy proces nie byt wyswietlany, jesli uzytkownik
cigt w procesie strumienia wody. Teraz podczas uruchamiania programu ciecia strumieniem
wody wyswietlany jest kolidujacy proces, jesli na wigczonej stacji skonfigurowano wiele
procesow.
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Przyktad: Stacja 1 oferuje proces Plazma 1 skonfigurowany pod system HPR oraz proces
cigcia strumieniem wody skonfigurowany pod system HyPrecision. Przy podjeciu préby
ciecia w trybie strumienia wody program zostanie wstrzymany i zostanie wy$wietlony
kolidujacy proces. Oprogramowanie Phoenix nie obstuguje palnika plazmowego i gtowicy
ciecia strumieniem wody zainstalowanych na tej samej stacji.

m  Rozwigzano problem z ukosowaniem dolnym typu Y i niewtasciwym ruchem miedzy
ukosowaniem gornym i dolnym typu Y.

m  Rozwigzano problem, w ktérym swiatto wskaznika laserowego nie byto wytaczane podczas
powrotu do pozycji wyjsciowej. Ten problem wystepowal, gdy wskaznik laserowy byt
konfigurowany z recznym przesunigciem.

m  Rozwigzano problem, ktory wystepowat, gdy maszyna CNC z niestandardowym
oprogramowaniem konsoli operatora zostata zaktualizowana przy uzyciu instalatora
EDGE Connect Suite Installer. Program EDGE Connect Launcher nie uruchamiat
niestandardowego oprogramowania konsoli operatora lecz domys$ing konsolg operatora
Hypertherm (domys$ine zachowanie).

m  Program EDGE Connect Launcher prébowat zamknag¢ wszystkie wystgpienia aplikacji
wymienionych w pliku steps.json przed proba ich uruchomienia.

m  Rozwigzano problem z ruchem (dystansowanie) w systemie XPR. Problem pojawiat sig
po wykonaniu cigcia typu True Hole i wznowieniu regularnego ciecia z inng szybkoscia
niz w przypadku ciecia True Hole.

m  Rozwigzano problem, w ktérym dodanie nowych grubosci materiatu do ciecia HPR
skutkowato btedem w oprogramowaniu Phoenix.

m  Rozwigzano problem, w ktérym wartos¢ zadana pradu odcigcia HPR (za posrednictwem
EtherCAT) nie byta prawidtowo wyswietlana w oknie nadzoru diagnostycznego
Watch Windows systemu HPR.

m  Rozwigzano problem, w ktérym programowa konsola operatora, sprzgtowa konsola
operatora oraz kontroler THC/WHC podnoszenia/opuszczania nie dziataly. Sprzetowa
konsola operatora i kontroler podnoszenia/opuszczania pracuja teraz prawidtowo podczas
ciecia z podnosnikiem w trybie recznym, a programowa konsola operatora przesuwa
gtowice w gore lub w dot podczas cigcia, jesli podnosnik znajduje sie w trybie sterowania
recznego.

m  Rozwigzano problem, w ktérym oprogramowanie Phoenix zamykato si¢ niespodziewanie
po wyswietleniu tabeli danych ciecia XPR bez podtgczenia do sieci lub bez prawidtowych
systemow XPR.

m  Rozwigzano problem, w ktérym uzycie przyciskdw kontrolera THC podnoszenia/opuszczania
na programowej konsoli operatora powodowalo unoszenie gtowicy do samego konca
suwnicy. Przyciski kontrolera THC podnoszenia/opuszczania dziatajg teraz konsekwentnie
z przyciskami pracy manewrowej podnoszenia/opuszczania w oprogramowaniu Phoenix.

m  Rozwigzano problem, w ktérym rysunek z programu czesci znajdowat sie poza $ciezkg
obrabianej czesci, a jednoczesnie ramige maszyny poruszato sie we wiasciwym miejscu
zgodnie z programem czesci.

m  Komunikat o stanie ,WWymagany powr6t do pozycji wyjsciowej” jest teraz wyswietlany
po kazdej zmianie ustawie maszyny lub gdy stan maszyny wskazuje, ze taki powrot jest
ponownie wymagany.
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Wersje oprogramowania

Aby przeprowadzi¢ te aktualizacje, nalezy korzysta¢ z obrazu 27 lub
wyzszego.

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego w obecnej aktualizacji mozna sprawdzi¢
w roznych miejscach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsza tabela zostata pogrupowana
wedltug miejsc, w ktorych sa wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby sprawdzi¢ informacje o wersjach systemu operacyjnego Windows, oprogramowania
Phoenix, elementéw Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC Engine,
System Image GC: oraz interfejsow Active Op Con API:

Wybierz pozycje Ekran gtéwny > Ustawienia > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby sprawdzi¢ wersje tabeli danych ciecia, nalezy wybra¢ pozycje Ekran gtéwny >
Ustawienia > Proces > Wykres ciecia. Informacje o wersji sg wyswietlane w lewym
gornym rogu ekranu.

= Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, kliknij przycisk Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania
jakichkolwiek innych pytan dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie
skontaktowac z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Informacje wySwietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Element Wersje gtéwne i dodatkowe
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.8.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.8.0.1580

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0
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Informacje wySwietlane na ekranie

Wykres cigcia

Wersja 10.8.0

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR L

HPRXD AA

HPR 80003Ea i 80003Eb

Oxyfuel F — Rozszerzony format A

Informacje wySwietlane w aplikacji

sieciowej XPR

Element Wersje gtowne i dodatkowe
XPR main control H— 472

XPR torch connect H—180

XPR gas connect H—122

XPR choppers H—169

XPR wireless 24095

Informacje wySwietlane na ekranie

Programy i funkcje systemu Windows

Element Wersje gtowne i dodatkowe
ProNest CNC Client 1.1.5.210

ProNest CNC Package 1.1.9

ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507

KPA EtherCAT Studio 1.12.1300.0

KPA Licensing utilities 2.3.1300.0

Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.5.6761.27997

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library 1.0.28.0
Inne
Element Wersje gtowne i dodatkowe
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.412
MinReqOpCon 2.1.0.412
Hardware operator console 1.0
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Informacje o wersji

Nowe funkcje

W systemach CNC dodano mozliwo$¢ monitorowania diagnostyki do dwéch zasilaczy
plazmowych XPR300 przez sie¢ EtherCAT. W oprogramowaniu Phoenix mozna teraz
wyswietli¢ wigkszos¢ takich samych informacji o zasilaczu plazmowym, systemie gazowym
oraz kodach diagnostycznych, jak w interfejsie sieciowym XPR na uzywanym urzadzeniu
bezprzewodowym.

a Aby przej$¢ do widoku diagnostyki XPR w oprogramowaniu Phoenix, wybierz pozycje
Ustawien > Diagnostyka > System XPR.

a Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy sig zapoznac z artykutem Cut and Mark with
an XPR300™ na systemie EDGE® Connect CNC (809900, wersja 3).

Oprogramowanie Phoenix sprawdza teraz rozdzielczo$¢ monitora, aby ustali¢, czy pasuje
ona do ustawien zalecanych przez firme Hypertherm. Jesli rozdzielczo$¢ monitora nie pasuje
do ustawien zalecanych przez firme Hypertherm, podczas uruchamiania jest teraz
wyswietlany komunikat.

0 Aby zachowac biezgce ustawienia, nalezy wybra¢ opcje Nie. Komunikat nie pojawi sig
ponownie.

0 Aby uruchomi¢ panel sterowania i zmodyfikowa¢ ustawienia wyswietlania, nalezy wybra¢
opcje Tak. Po zmianie ustawien wyswietlania komunikat nie pojawi sie ponownie.

Do ekranu Narzedzia systemowe dodano réwniez przycisk Ustawienia wysw, ktory
uruchomia panel kontrolny systemu wyswietlacza i utatwia regulacje ustawien wyswietlacza.

Po uruchomieniu oprogramowania Phoenix jest przez trzy sekundy wys$wietlany logotyp
Hypertherm 50 YEARS OF SHAPING POSSIBILITY. Logotyp pojawia si¢ tylko w roku
kalendarzowym 2018.
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Nowa i zaktualizowana dokumentacja

Ulepszenia

Utworzono biuletyn na temat ulepszen RMA Process for Software Features (810150),
ktory zawiera instrukcje dotyczace usuwania funkcji oprogramowania z systemoéw
EDGE Connect CNC. Biuletyn ten jest dostepny w Bibliotece dokumentéw firmy
Hypertherm pod adresem www.hypertherm.com/docs.

Zaktualizowano uzupetnienie instrukcji obstugi Cut and Mark with an XPR300
na EDGE Connect CNC (809900). Uzupetnienie instrukcji obstugi jest dostepne
w Bibliotece dokumentow firmy Hypertherm pod adresem www.hypertherm.com/docs.

Zaktualizowano pomoc HTML do oprogramowania Phoenix, dodajgc instrukcje wyswietlania
widoku diagnostyki XPR na systemie CNC poprzez sie¢ EtherCAT.

Dodano obstuge 4-kanatowego modutu wyj$¢ cyfrowych Beckhoff EL2004.

Poprawki biedow w oprogramowaniu Phoenix

Naprawiono problem polegajacy na tym, ze zmapowane foldery sieciowe nie byly
prawidtowo zachowywane po ponownym uruchomieniu oprogramowania Phoenix
i systemu EDGE Connect.

Rozwigzano problem, w ktérym praca manewrowa z wykorzystaniem manipulatora mogta
zatrzymac sie, uruchomi¢ sie i przej$¢ w nieprawidtowym kierunku w przypadku spetnienia
ponizszych warunkow. Jesli zostang spetnione ponizsze warunki, mozliwe jest rowniez
wstrzymanie pracy w zwigzku z ograniczeniem programowym.

0 Podwojna o$ poprzeczna jest wigczona i wykonano przesuniecie lustrzane.

0 Maszyna zostata przywrécona do pozycji wyjsciowej, a ograniczenia programowe
sg wigczone na ekranach ustawiania osi poprzecznej i wzdtuznej.

Rozwiazano problem zwigzany z pojedynczg stacja plazmowa i wytaczong funkcja
zatrzymania przy pojedynczej utracie tuku podczas ciecia jednym palnikiem plazmowym XPR
na stacji 1. Jesli podczas ciecia dojdzie do utraty fuku (czyli na wejscie wykrywania cigcia
przestanie by¢ podawany sygnaf), palnik cofnie sie do gornej pozycji suwu podnognikéw,
ale ruch ciecia bedzie kontynuowany do momentu nacisnigcia przycisku zatrzymania przez
uzytkownika.

a Teraz w przypadku pojedynczej stacji plazmowej | wylgczonej funkcji zatrzymania przy
pojedynczej utracie fuku program zatrzyma sig po uptywie czasu wytgczenia fuku,
a system CNC wyswietli komunikat Utrat wykr cigcia (Utrata wykrywania cigcia).

O Jesli w systemie jest zainstalowanych wiele stacji plazmowych, funkcja zatrzymania przy
pojedynczej utracie tuku jest wytgczona i na wejsciu wykrywania ciecia palnika dojdzie
do utraty sygnatu, palnik cofnie sie i bedzie kontynuowac ciecie na pozostalych
dziatajacych stacjach.

Naprawiono btad, w wyniku ktérego oprogramowanie Phoenix nie generowato
FieldbusDeviceFault Kollmorgen AKD, gdy wystepowat btad poziomu napedu, a magistrala
Field Bus pracowata w trybie Dziatanie.
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Rozwigzano problem zwigzany z kreatorem CutPro, ktory powodowat btad oprogramowania
Phoenix podczas wyboru opcji Wstecz (przejscie do poprzedniego ekranu) albo wyboru
wykresu cigcia. Rozwigzano réwniez problem polegajacy na tym, ze nawigowanie do przodu
(pomijanie) i do tytu (przechodzenie wstecz) w kreatorze CutPro powodowato wyswietlanie
nieprawidtowych pol wykresu cigcia w oknie wyboru procesu w kreatorze CutPro.

Rozwiazano problem wystepujacy wtedy, gdy czes$¢ zostata recznie zmodyfikowana przy
uzyciu ustawien Lustrz X lub Y na ekranie Opcje biez czesci. Jesli wykonano odbicie
lustrzane czesci przy uzyciu tych ustawien, wykonanie segmentow nagtego przejscia

w programie czesci mogto skutkowac¢ sprzetowym lub programowym roboczym przejsciem
narzedzia.

Naprawiono btad, w wyniku ktorego instalacja pakietu EDGE Connect Suite sie bledem

w fazie instalacji systemu ProNest CNC. Pojawiat sig¢ komunikat o btedzie ustawien z kodem
btedu 0x80042000 — Nieokreslony btad.

7
F 1 - | X

BEF EDGE Connect Suite
[ ] |

Setup Failed

080042000 - Unspecified error

Close

Rozwigzano problem polegajacy na tym, ze oprogramowanie Phoenix przestawato
reagowac, gdy uzytkownik wczytat czes¢ zawierajgca proces przeznaczony dla narzedzia,
ktore nie zostato skonfigurowane w maszynie cigcia (Do systemu CNC skonfigurowanego
dla systemu XPR wczytano program HPR). Teraz oprogramowanie Phoenix wstrzymuje
prace i wyswietla komunikat o przyczynie wstrzymania: Btgdne zadanie procesu

w programie czgsci. Uzytkownik musi rozwigza¢ ten problem przed ponownym
uruchomieniem programu.

0 Potencjalna przyczyna gtéwna:
e Woczytano program czesci odpowiedni dla uzywanego systemu ciecia.

e Program czesci zawiera kody G59 Vbxx Fxx, ktére wybierajg wykres ciecia dla
innego narzedzia.

e Program czesci zawiera proces cigcia (znakowanie, strumien wody, laser, plazma 2),
ktory nie zostat skonfigurowany. Przyktad: w programie czesci znajduja sie kody
znakowania M09/M10, ale proces znakowania jest ustawiony na Brak w wykresie
ciecia albo proces cigcia nie zawiera procesu znakowania (jako powierzchnig ciecia
wybrano opcje Pod wodg).
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0 Mozliwe rozwigzania:

e Nalezy tymczasowo wytgczy¢ funkcje EIA — pomin kodu G59 w tabeli Kod
programu na ekranie Ciecie.

e Z wykresu ciecia nalezy wybrac¢ taki proces ciecia, ktéry pasuje do programu czesci.
W przypadku realizacji znakowania nalezy wybra¢ gaz znakujacy (N2 lub Ar).

e Jesli program wywotuje proces, ktéry nie jest skonfigurowany w systemie CNC,
nalezy wytgczy¢ funkcje Pomin wyboru procesu.

m  Rozwigzano problem, w wyniku ktérego parametr wartosci zadanej szybkosci w oknie
nadzoru watch window wskazywat nieprawidtowa warto$¢ podczas uzywania potencjometru
szybkosci w przejsciu probnym. Maszyna poruszafa sie z prawidtowg szybkoscia, ale ta
szybkos¢ nie byta prawidtowo wyswietlana w oknie watch window.

m  Operacja przywracania ostatniej wersji przywraca teraz prawidtowo oprogramowanie do
poprzedniej wersji zaréwno w katalogu C:\Phoenix, jak i w katalogu ustawionego wczesniej

jezyka.
m  Operator nie moze juz przesuwac czesci do pozycji ograniczenia programowego,
a nastepnie kontynuowac ciecia po wyswietleniu okna dialogowego ograniczenia

programowego. Z okna dialogowego usunieto opcje Anuluj, dzieki czemu ten scenariusz jest
teraz zgodny z dotychczasowymi kontrolami ograniczenia programowego.

m  Rozwigzano problem z nieprawidiowym hiszpanskim ttumaczeniem komunikatow Napedy
Fieldbus niegotowe oraz Btad pobier danych systemu — btad.
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Wersje oprogramowania

Do przeprowadzenia tej aktualizacji jest wymagany obraz w wersji co
najmniej 27.

Wersje oprogramowania i oprogramowania sprzetowego z biezgcej aktualizacji sg wyswietlane
w roznych lokalizacjach w systemie EDGE Connect CNC. Ponizsze tabele podzielono wedtug
lokalizacji, w ktorych sg wyswietlane informacije o wersji.

m  Aby zobaczy¢ informacje o wersji systemu Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus
Master, Real-Time Module, PLC engine, System Image i Op Con APls:

Na ekranie gtéwnym wybierz pozycje Ustawien > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

m  Aby zobaczy¢ informacje o wersji wykresow ciecia, na ekranie gtéwnym wybierz pozycje
Ustawien > Proces > Wykr ciec. Informacje o wersji sg wyswietlane w lewym gérnym rogu
ekranu.

m  Aby wyswietli¢ informacje o wersji innych elementéw, kliknij przycisk Start systemu
Windows i przejdz do okna Wszystkie aplikacje > System Windows > Panel
sterowania > Programy i funkcje.

W przypadku zamiaru zaktualizowania systemu CNC lub zadania
jakichkolwiek innych pytan dotyczacych wersji oprogramowania nalezy sie
skontaktowac z regionalnym zespotem pomocy techniczne;.

Wyswietlane na ekranie diagnostyki oprogramowania Phoenix

Pozycja Wersje gtéwne i dodatkowe
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.7.0

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61015.0

Real-Time Module 10.7.0.1507

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Wyswietlane na ekranie wykresu cigcia

Pozycja Wersje gtéwne i dodatkowe
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea i 80003Eb

Oxyfuel F — Rozszerzony format A
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Wyswietlane w aplikacji internetowej XPR

Pozycja Wersje gtowne i dodatkowe
XPR main control G — 472
XPR torch connect G —180
XPR gas connect G—122
XPR choppers G — 169
XPR wireless 24095

Wyswietlane na ekranie programow i funkeji systemu Windows
Pozycja Wersje gtowne i dodatkowe
ProNest CNC Client 1.1.5.210
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507
KPA EtherCAT Studio 1.12.259.0
KPA Licensing utilities 2.3.106.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15
EDGE Connect Suite 1.4.6673.34133
EDGE Connect Launcher 1.4.6673.33634
Backup and Restore Utility 1.1.6592.40703
EtherCAT ESI Library 1.0.23.0

Inne
Pozycja Wersje gtowne i dodatkowe
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.410
MinReqOpCon 2.1.0.410
Sprzetowa konsola operatora 1.0
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Release notes

This is an unplanned release for EDGE Connect CNCs to address a reported field issue
discovered in Phoenix version 10.6.0 software that was released earlier in January. For
improved safety, all customers, especially any customers currently using version 10.6.0,
are urged to update their software to Version 10.6.1.

Phoenix resolutions

m  Resolved an issue for incorrect motion on mirrored part programs in Phoenix that resulted in
the rapid traverse segment moving in the opposite direction, and significantly farther, than
expected.

m  Removed the ability for an operator to move a part into a soft limit and continue cutting after
canceling the soft limits dialog. The option to Cancel the dialog was removed to be
consistent with existing soft limit checks.
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m  Resolved an issue where the EDGE Connect Suite installer failed during the ProNest CNC
segment of the installation and the message shown below was displayed.

7]

B&J EDGE Connect Suite
[ J |

Setup Failed

080042000 - Unspecified error

Close
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,
Real-Time Module, PLC engine, System Image, and Op Con APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.6.1

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61015.0
Real-Time Module 10.6.1.1504

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR K
HPRXD AA
HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Version 10.6.1

Iltem Versions / Revisions
XPR main control F-472

XPR torch connect F-180

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR wireless 22311

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.5.210
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507
KPA EtherCAT Studio 1.12.259.0
KPA Licensing utilities 2.3.106.0
Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.410
MinReqOpCon 2.1.0.410
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

Updated the application note, Panasonic EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect
CNCs (809760) to add support for Panasonic A6 drives. The application note is available in
the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

Updated the application note Bosch Rexroth EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (809600) to add support for Bosch economy drives. The
application note is available in the Hypertherm Document Library at
www.hypertherm.com/docs.

Updated the application note Mitsubishi EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (809750) to add support for J4 drives. The application note is
available in the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

Improvements

Added support for Bosch economy drives.
Added support for Panasonic A6 drives.

Updated the Phoenix simulation software so the EtherCAT screens look like a real EtherCAT
network is present. This allows a demonstration of Phoenix that shows how the setup
screens would look on a real CNC.

The operator is no longer able to choose to run a part or nest when the Soft Limits will be
exceeded. The operator has to fix the overshoot. If this is not acceptable, the Nest/Soft Limit
Checks can be disabled in the Special Setups (Not Recommended).
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Updated the Transfer Height and Pierce Height fields for XPR in Phoenix to support only
absolute values in inches or millimeters. This change creates consistency with the XPR cut
charts which list Transfer Height and Pierce Height as absolute values instead of
percentages of Cut Height.

Updated the timeout in the Hypertherm EtherCAT Studio launcher for version 1.12.259.0 to
allow acquiring a license with a larger number of slave ESl files in the slave library directory.
This corrects an issue where the Hypertherm EtherCAT Studio name on the title bar has

“~ Trial” at the end of it. In the About dialog box the Product name: also says, “Hypertherm
EtherCAT Studio - Trial” and the Licensed to: and Expire date: both say “No license”.

Updated the Marker Font Generator to support Retract to Transfer for all segments of a text
string except the last segment where a normal Retract is used. This update provides faster
marking and prevents torch crashes on warped or uneven surfaces when marking multiple
locations on a plate.

Added the ability to resume a part after a fault that requires homing on a table with a dual
transverse axis, to allow a part or nest to finish cutting. When the cut is resumed with both
the Transverse and the Dual Transverse unparked, the Dual Transverse now re-spaces to the
previous spacing before moving to the Resume Part location.

Added support for Yaskawa sigma? series 400 V drives.

0 SGD7S-xxxxAOxxxF64 models with rev 7.01, 7.03, 7.06, 7.08, 7.10, 7.11 firmware.
Product Code 0x02200401.

Updated the Phoenix Simulation software to include the features listed below when no
HASP is found. This change allows the use of the Phoenix simulation software without a
HASP.

o Oxyfuel: Advanced and Bevel

0 Plasma: Advanced, 2 Bevel, 4 Advanced Sensor THCs, Pipe and Tube Bevel, and Dual
Transverse

a Waterjet: Advanced, 2 Sensor WHCs, and 2 Bevel

An announcement will be distributed in early 2018 when the simulation is
available.

Added the ability to move the THC up and down the full length of the slide when cutting in
manual mode and using a waterjet process. Added a manual increment parameter to the
machine setups for the THC. This parameter has a range of 0.001 — 0.100 inches. This
parameter is the distance the THC travels when the raise or lower THC button is pressed
while cutting in manual mode. In previous versions the THC could only raise up 1 inch above
cut height and could only lower back down to the cut height.

Improved the installation experience by keeping Phoenix and Software Operator Console
(Soft Op Con) applications from being launched when the CNC restarts as part of the
EDGE Connect Suite installation process.
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ProNest CNC resolutions

Fixed the following part program issues in ProNest CNC
a HPRXD Stainless Steel HDi process information

a MAXPRO200 transfer height process information

0 Updated cutting techniques and part lead-ins for HPR

Phoenix resolutions

Resolved issue where an HPR plasma supply could get stuck without motion after an arc
has been established. The state of each HPR plasma supply is now updated every time the
operator begins or resumes a part program or activates a Rip Cut or Rip Mark operation.

This corrects an issue where ArcWriter could not be selected in the Station Configuration
screen. Re-enabled the capability for Marking Only power supplies in the Station
Configuration screen.

Resolved an issue where AC style bevel heads would not return to the proper bevel angle
when pausing, going off path and resuming a part program.

When pausing an XPR marking segment, the operator only has marking process options in
the Cut Chart screen. Previously, both plasma and marking process options were displayed
but only changes to marking options are valid.

Fixed an issue that could cause an analog input mapped to a speed pot to momentarily
display a different speed or zero in the process speed watch window. This would also cause
the speed of the motion to change during that period.

When an XPR operator uses the Cut Pro Wizard to load a part, they will now see the
consumables needed to cut that part, unless G59 codes are disabled. If G59 codes are
disabled, then the operator will see the process selection screen (Cut Chart screen),
followed by the consumables that match the process that is selected.

Resolved an issue where an unexpected command window was displayed when the
network was being phased up while using Mitsubishi drives.

Fixed an issue where changing the cut height in an XPR part program would also incorrectly
change the transfer height and the pierce height. Changing the cut height with MO7
overrides now only changes the cut height.

Resolved the following issues with Soft Limits:
0 Repeated parts are now checked against the soft limits.

0 Non-repeated and repeated parts are now checked against the soft limits when the part
programs are resumed after a pause in cutting, Power Down or Power Loss.

a Transposed parts will now be properly checked against the Soft Limits.

Improved a stability issue that occurred when restarting the EtherCAT network after turning
off the power to a plasma supply. When power is restored, the network can be restarted
without displaying an error. The improvement was made by updating the Field Bus Master to
1.5.61015.0.

Resolved an issue where the metric units were not displayed in the oxyfuel cut chart screen,
when the system was set to metric mode.
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m  When an operator changes language, the following will now happen as expected:

0 The manuals folder holds a copy of all the PDF files for the system. If there are language
files for the selected language, those will be displayed. If there are not files for the
selected language, the English copy of the file will be displayed.

0 When the Help button is selected, a help screen will be displayed with information. If the
selected language has translated help, it is displayed. If the selected language does not
have translated help it will be displayed in English.

m  Resolved an issue with the XPR plasma supply that caused cutting instead of marking. If the
operator pauses an XPR during marking and manually changes to a cutting process on the
Cut Chart screen, the marking process is maintained when cutting resumes.

m  Resolved an issue where pressing the E-Stop button during a rip cut prevented cutting or
motion after the E-Stop has been cleared.

m  Resolved an issue where the Ready to Start message was displayed incorrectly. If the
Ready to Start message is disabled and an operator pressed the green Cycle Start button
on the Soft Op Con while a cycle start operation (cutting, trialing, rip cutting, etc.) was
already in progress, the Ready to Start message was displayed the next time the F9
keyboard key or green hard OpCon Cycle Start button was pressed to initiate a cycle start
operation.

m  Resolved an issue with the XPR where the part program did not pause if the XPR failed to
produce an arc at the pierce point. If an XPR fails to transfer an arc to the work piece or fails
to produce a pilot arc, the cut is now paused and a dialogue box is displayed to inform the
user of the issue. The cut is also now paused instead of remaining locked on the cut screen
when a Cut Sense Lost error occurs while using an XPR.

m  Resolved an issue where XPR Not Ready dialog was taking precedence over an XPR Error
or Fault. The XPR Not Ready message was displayed when an XPR had an active error and
Cycle Start was pressed. The correct message is now displayed when the program is
paused due to an XPR error. The operator may still receive the dialog message XPR Not
Ready, but the message will only show when cycle start is pressed and the XPR is not in the
Wait for Start or Initial Checks state.

m  Fixed an issue that allowed the cutting table to move through a soft limit during table
alignment. Support was added for a warning message to indicate that soft limits will be
exceeded prior to final alignment. If the machine has been homed, this message will prevent
final alignment until the alignment settings and final alignment are within the soft limits. The
message is shown below:

a Final Alignment will exceed Machine Software Travel Limits. Please check corner to align
with, and repeat alignment.

m  Made the following improvements to the XPR Not Ready dialog message:
0 Removed the “error” label. This message does not indicate an error condition.

0 Rewrote the message description for clarity. The description now states: “XPR must be
in the Wait For Start or the Initial Checks state to start.”

0 Fixed an issue where the dialog incorrectly displayed because of an alarm, warning, or
error condition. Dialogs for these conditions now include a more specific message.

m  Resolved an issue where the CNC appeared to freeze (no response when the stop button
was pressed) after trying to perform a plasma cut with the plasma station and the oxyfuel
station enabled.
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a A part program is now paused and the Conflicting Process on Active Station status
message is displayed if the cutting tool on an enabled station (such as an oxyfuel torch)
does not match the cutting process. For example, the cut type is set to plasma 1 and the
operator has the Oxyfuel cutting station enabled.

m  Resolved an issue where the oxyfuel cut mode was not maintained when using ProNest
CNC for nesting parts. Now the cut mode does not need to be changed after nesting when
the CNC is in oxyfuel mode.

= Improved the ability of the Soft Op con to detect HID devices which prevents the Soft Op
con from exiting when a 3rd party touchscreen is connected.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

Version 10.6.0

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and Op Con APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.

The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to

All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.6.0

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61015.0
Real-Time Module 10.6.0.1501

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Iltem Versions / Revisions
XPR main control F-472

XPR torch connect F-180

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR wireless 22311

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.5.210
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507
KPA EtherCAT Studio 1.12.259.0
KPA Licensing utilities 2.3.106.0
Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.410
MinReqOpCon 2.1.0.410
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

m Created an application note, Absolute Positioning for Homing (809870). It is available in
the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

m  Updated the application note Panasonic EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (809760) with all the drives that are now supported. It is available in
the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

Improvements

m  Updated the Phoenix cut charts and ProNest CNC to support corrections and additions for
Revision K of the XPR cut charts. The updates include:

o 60A F5/N, stainless steel cut speed fixes.

Thick non-ferrous pierce setting fixes (170 A and 300 A non-ferrous).
130A O,/Air pierce setting updates.

Added the 12 mm Al, 80A, N,/H,O process.

Added the 1.25 inch Al, 300 A, N,/H,O process.

0o 0 0 o

m  The EDGE Connect suite installer now updates INtime.
m  Updated INtime to version 6.3 as part of routine maintenance.

m  Support was added for absolute positioning for homing. For details see the application note
Absolute Positioning for Homing (809870) in the Hypertherm Document Library at
www.hypertherm.com/docs.
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Added support for Panasonic A5 drives. To see a list of all the drives that are now supported
see the application note Panasonic EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect CNCs
(809760) in the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

A Conflicting Process on Active Station message is now displayed when a plasma process
is used and an oxyfuel station (Station 9 and above) is enabled.

M50H and M50N codes can now be used without the Click-Wrap license for the
MAXPRO200¢°.

Duplicate parameters are no longer listed in the Unable to Load the Following Setups dialog
box.

Phoenix resolutions

Updated the EDGE Connect suite installer to resolve an issue where performing a system
restore from a User Backup did not correct a corrupted INtime configuration.

Resolved an issue with cut height override in a bevel part program that caused the pierce
height to decrease by 2.5 times per pierce. The G59 V603 Fx code should be used for cut
height override in bevel part programs.

The Bevel Homing Prompt is no longer displayed if the Auto Home on Power Up setting
is on.

Resolved an issue where an unexpected transverse position error or dual gantry
command-output error prevented a part program from being completed.

Resolved an issue that caused Phoenix to stop working unexpectedly when a part program
was started in Plasma mode when only an oxyfuel station was enabled.

Resolved an issue where part programs with station select and process select codes
corrupted oxyfuel cut charts when Phoenix translated the codes.

Resolved an issue where Phoenix displayed the Invalid Process error from an XPR and
would not allow a new part to be started.

Resolved an issue that occurred when saving data in the Cut Chart screen. If values were
modified and then saved to the cut chart data file, it was possible that the data could be
corrupted. This corrupt data could cause Phoenix to stop working unexpectedly. This fix
requires the latest cut charts files provided in this release.

Resolved an issue with cut chart file formatting that resulted in corrupted oxyfuel and plasma
cut charts.

To safely stop cutting, waterjet pumps are turned off when Stop is pressed during a pierce.

Resolved a Phoenix exception error that occurred with part programs that used the M65
auto reload code with filenames that contain all numbers (no letters in the filename prefix).

Removed a soft key labeled F7 that was displayed in error on the laser mapping screen.

Resolved an issue where a conflicting process error was displayed when a zinc marker was
assigned to station 2 with an XPR assigned to station 1.
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XPR

m  Updated firmware to support revision K of the cut charts. See Improvements on page 177
for details.

ProNest

m  Added support for revision K of the XPR cut charts. See Improvements on page 177 for
details.

Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information
is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,
Real-Time Module, PLC engine, System Image, and Op Con APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.5.0

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61009.0
Real-Time Module 10.5.0.1495

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0
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Shown on the Cut Chart screen

ltem Versions / Revisions
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A

Shown in the XPR web application

Item Versions / Revisions
XPR main control F-472

XPR torch connect F-180

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR wireless 22311

Shown on the Windows Programs and Features screen

Item Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.4.209
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.0.4.6250
KPA EtherCAT Studio 1.12.210.0
KPA Licensing utilities 2.1.104.0
Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.0.0.406
MinReqOpCon 2.0.0.406
Hardware operator console 1.0
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Release notes

Announcements

Windows 10 is not affected by the latest ransomware malware attacks. All Windows 10
Security Updates are included in this update.

m  There is a change in Delta EtherCAT drive support:
Until a solution is found and proven by Delta, Hypertherm strongly advises against the use of
Delta EtherCAT drives in combination with HPR, XPR, and MAXPRO200 cutting systems
and in environments with the potential for high frequency electrical noise. This is due to the
drive’s susceptibility to high-frequency electrical noise, which causes EtherCAT field bus
faults.
New features

A feature named Nest Limit Checks has been added to let you know if a part’s nest will
exceed the soft limits set for the cutting system. If a nest exceeds the soft limits, a warning
message is displayed when start is pressed. The operator can stop and re-position the nest
to fit on the table or proceed to run the part (not recommended).

The message is displayed if:

o The machine was homed

a Soft limits are enabled and programmed in the axis setup screens

The message is NOT displayed if you are using the following part programs:

o ABXYZ dual tilting bevel part programs. This feature may be supported in a future
release.
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0 Pipe and tube part programs. This feature may be supported in a future release.

m  Go to home commands that are programmed to exceed the soft limits set for the cutting
system will now display a message to update the programmed go to home location.

m  The HPR or XPR Cut Sense input is now used when the ResetPositionLog or RPL
password is used to record position data. This feature requires either the Cut/Mark Sense
or Cut Sense # input to be assigned to an input.

= Argon marking is now supported by using MO7 AR in part programs. Argon or nitrogen can
be selected as the marking gas from the manual cut chart selection screen.

m 3 new commands (R, G, and V) have been added to the Phoenix Marker Font Generator for
XPR nitrogen and argon marking. They are intended to be used within ProNest software.
The commands are not supported for use with the Shape Wizard.

See the ProNest software documentation for more details about marking
with Argon.

The 3 new commands are:

a R:The sixth information block determines if a Retract to Transfer is used at the end of
each segment of the marked text. The R is followed by a number to indicate the type of
retract:

0 = a full or partial retract depending on CNC setting
1 = aretract to transfer height

o G: The seventh information block determines the type of marking gas used for XPR
marking. The G is followed by a number to indicate the type of gas:

0 = none
1 = argon
2 = nitrogen

a V:The eighth information block determines if the default marking speed is overridden
with another speed. The V is followed by a number to indicate the new marking speed.
Zero indicates that the default marking speed will be used. This number can be a
decimal value.

m  Gas flow tests can be started from the CNGC, if the CNC is in control of the XPR. The test
results are still viewed on the XPR web interface, but now the XPR web interface does not
have to control the XPR for gas flow tests to be performed. Gas flow tests are started on the
CNC via a new XPR System soft key on the Setups > Diagnostics screen.

m  The Remote Status fixed function input can now be viewed in the Watch window and
recorded in the Oscilloscope.

Improvements

m A new cut type called Interior Features has been added. An alias, O2S, for the O,/O, cutting
process is supported in the part program. MO7 TH and M0O7 O2S have the same effect in
the part program. ProNest determines when to output these codes. O2S has been added to
avoid confusion if you read the part program when an O,/O, process is being used on
something that is not a hole.
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m Estimated creep time for XPR systems is now set to O as the default. Creep time is generally
not needed with the XPR.

m  Resolved an issue where the Pulley simple shape caused an invalid process with XPR
systems. The EIA Pulley simple shape caused redundant G41, MO7 codes.

m  Phoenix now supports bidirectional torque limits for supported Panasonic drives.

m  Support has been added for higher resolution encoder devices. To take advantage of these
settings, reference the Application Note for the model of drive that you have. Use of higher
resolutions is dependent on your particular application.

m A maintenance release from our software supplier has been applied to our existing PLC
engine. With version 1.1.0, MULTIPROG now supports new versions of both PLC Connect
and PLC Connect LT.

m  Oxyfuel cut chart changes (see the tables below for details)

Oxyfuel cut charts have a new format and there are new tip types and EIA codes, and a new
V code. The older cut charts still work, but the drop-down list of Tip Types is not shown.
Torch types
Torch type EIA code
Airco 62
Generic 47
Harris model 80 48
Harris model 98 49
IHT 63
Koike 100L 59
Koike 200L 60
Koike 500L 61
Meco 64
Messer 65
Oxyweld 66
Smith 67
Victor MT 200 50
Victor MT 300 51
V code
V code Description
V566 Tip type for oxyfuel cut charts
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New tip types

Tip type

EIA code

Standard

1

Divergent

Heavy preheat

Divergent Hvy PH

2
3
4

The Phoenix help is now available in the following languages: Chinese (Simplified), Chinese
(Traditional), French (Canadian), German, Italian, Korean, Polish, Portuguese, Russian,
Slovenian, Spanish, and Turkish.

When Phoenix is running in a supported language, German for example, and the Help
button is chosen, the help page is presented in German. If the Phoenix help is not available
for a language, the English version is displayed. A new self-extracting Help.exe file is now
available for updating a CNC with this language support.

XPR or HPR plasma power supply ready status is now shown on the main screen. PS -
Ready is shown for a single-torch table or PS# - Ready for a multi-torch table.

0 The ready message will be shown if:

The tool's station is in the Manual or Program position
The cut mode is Plasma
The tool (XPR or HPR EtherCAT) is in the Wait for Start or Initial Checks state

The part program is paused or has not started and there are no errors

The message only shows before cutting starts. When a cut starts the individual cutting
states and error messages are shown.

184

809720 Informacje o wersji Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0



Version 10.4.0

Phoenix resolutions

m  Anissue was resolved where Phoenix was getting an incorrect F-code for the G59 V564
entry. The decimal value 0.040 inches (19 GA, 1 mm) was mistakenly taking the value for
0.024 inch, which caused an F8 value, instead of the correct F12 value.

m  Resolved an issue where the Nozzle Contact Sense 1 input was not working when doing an
IHS with water injection or underwater processes. A change was made in Phoenix 10.3.0 to
ignore all Nozzle Contact Sense inputs, both fixed function and general purpose, when
using an XPR water injection or underwater process. The code has been changed to now
only ignore the XPR fixed function input and XPR Nozzle Contact Sense when XPR water
injection or underwater processes are used.

m  Resolved an issue that caused the XPR torch to momentarily fire in the air. The issue
occurred when Preflow During IHS was on and the Stop button was pressed when an
Offset IHS offset was being removed. The torch will no longer fire if the machine is paused
during the Offset IHS canceling traverse motion.

m  Resolved invalid process dialog or status messages for the XPR that occurred in the
following cases:

a During the second cut in a part when Offset IHS was used. To resolve the issue XPR
process updates are now sent at the beginning of the IHS, which is part of the Offset
IHS sequence.

0 When a user sent a process from the Cut Chart when the XPR was not ready (for
example, when the XPR was purging).

a When a user paused a program and made a change on the Process screen when Offset
IHS is on.

O After a process was sent when the XPR was not ready, the error dialog would continue
to show after subsequent program starts because the error did not clear in Phoenix and
Phoenix did not send another process update.

0 When a marking gas of None was selected in the cut chart and the user tried to run a
marking program.

m  Resolved an issue where the Station Configuration screen closed unexpectedly when using
non-English languages.

m  Resolved an issue that caused Phoenix to close unexpectedly when the Help window was
minimized. The Help window can no longer be Minimized.

m  Resolved an issue where analog input values for the Beckhoff EL3008, 8-channel analog
input were not properly read by Phoenix. The value shown on the diagnostic screen or in the
watch window was at the + or - 10v limit.

m  Resolved an issue where nozzle contact during IHS was disabled when switching from
marking to cutting while cutting with an HPR.

m  M65 Auto Reload of sequentially numbered parts now works with EDGE Connect. There
are no setup parameters associated with this because it has been permanently enabled.
Hypertherm recommends that you use M79Txx Go to Home Commands to re-position the
table between each M65 Sheet/Nest that is being auto loaded.
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XPR

ProNest

Resolved an issue where the user could not exit the Manual Options screen. The Manual

Options screen is now exited properly under all conditions and regardless of which dialog
was active previous to entering the Manual Options screen. Torch spacing on the Manual
Options screen is no longer allowed when a part program is active or paused.

Resolved an issue that caused the Test Lifter button to stay depressed after motion was
interrupted on the main screen with the Stop button on the hardware operator panel or the
Soft Op Con. The Test Lifter button works correctly on the process screen.

Resolved an issue with the Cross w/ Circular Hole and Concave Inside Corners simple
shapes that caused duplicate G41 and MO7 EIA commands prior to cutting the hole. The
duplicate EIA commands have been removed. This issue exists in all prior versions of
Phoenix.

Resolved an issue that caused the torch to lower into the plate after a torch collision
occurred while cutting. When the user acknowledged the torch collision dialog the torch
lowered toward the plate. The issue also occurred when an emergency stop or drive
disabled command occurred while cutting.

All HPR Auto Gas fields are now always displayed in the HPR Diagnostics screen. The user
will see the pressure value fields for Cut Gas 1, Cut Gas 2, Mixed Gas 1, and Mixed Gas 2,
even if there is no pressure on these channels or the gas channels do not exist (manual gas
console).

Resolved an issue where the speed pot did not work properly after the slide control on the
Soft Op Con was used. The issue was only seen when an analog signal was used for the
speed pot.

Resolved an issue where the torch fired in the air under the following condition: With XPR
fixed function I/O, if water remains in the torch after a water injection process, the THC's
IHS will be immediately satisfied at the next cut or mark. The XPR firmware was updated to
correct the issue. The XPR now pulses gas on and off 7 times (for 14 seconds) when
switching from a wet to dry process to make sure the ohmic contact is not shorted out by
the water remaining in the torch.

The ProNest CNC Package was updated from 1.1.4 to 1.1.9 and includes the latest XPR
cut charts (Revision J).

Summary of the Revision J cut chart changes:

o Fixes:
e Corrections to arc voltage data for thick, non-ferrous processes
e Corrections to pierce height and transfer height data

e Correction to a process name and a shield gas name that did not match
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e Pierce times corrected for edge start on 300A MS processes

e Corrections to kerf width data

e Metric value corrected for 170A Air/Air process

0 New capabilities:

Version 10.4.0

e True Hole processes added — More thicknesses covered within the existing ranges

e 3-1/8 inch mild steel added to the 300A process
e 12 mm stainless steel added to 80A N,/H,0 process

e Version 1.1.8 of ProNest CNC Installer created

Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update

The versions for the software and firmware in the current update are found in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and OpCon APlIs:
choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m  Version information for cut charts is displayed on the cut chart screen in Phoenix

m  To see version information for other items Go to Control Panel > Programs and Features

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Product Application
Engineer (PAE).

Shown on the Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.4.0
Real-Time OS 6.1.16110.1
Field Bus Master 1.6.569902.0
Real-Time Module 10.4.0.1469
PLC engine 1.1.0.0
Phoenix Op Con API 2.0.0.0
SoftOpCon 2.0.0.406
MinReqOpCon 2.0.0.406
Hardware operator console 1.0
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Shown on the cut chart screen

ltem Versions / Revisions
XPR J

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A

Shown on the Windows Programs and Features screen

ProNest CNC Versions / Revisions
Client 1.1.4.209

ProNest CNC package 1.1.9

Nesting software 12.0.4.6250

KPA Versions / Revisions
EtherCAT Studio 1.12.210.0
License utilities 2.1.104.0

PLC Connect

Versions / Revisions

MULTIPROG

1.2

Plasma power supplies

Versions / Revisions

XPR main control E - 458
XPR torch connect E-175
XPR gas connect E-122
XPR choppers E-169
XPR WiFi tool 21493
Drives Versions / Revisions

Bosch IndraDrive C and Cs

19V08, 18V10, 18V20

Delta ASD A2

1.643 or higher

Kollmorgen AKD

1.15

Mitsubishi MR-J4

Drive: BCD-B46W500 B1 Communication module: 1.10.01

Panasonic MINAS-A5B

1.01

Yaskawa Sigma-5

5.0, 5.04, 6.00

Yaskawa Sigma-7

0023 2016.10
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Release notes

Version 10.3.1 is an unplanned interim release to address reported field
issues and to provide additional safety improvements. It is recommended
that all customers update to 10.3.1 or higher software.

ProNest CNC

Version information for this release of ProNest CNC software

m  ProNest CNC Nesting Software 12.0.4.6250
m  ProNest CNC Client 1.1.4.209
m  ProNest CNC Package 1.1.4.0

To view the version information for ProNest CNC software, right-click the
Windows Start button, and then click Programs and Features. Click
Publisher to sort the items. The Hypertherm items for ProNest CNC are
grouped near the top of the list.

m  Resolved an issue with an incorrect feed rate being applied to True Hole parts from
ProNest CNC that was affecting XPR™ True Hole quality.

m  Enabling and disabling height control using M50/M51 part programs codes was not being
applied on XPR non-True Hole interior features, affecting cut quality. This has been
corrected.

m Incorrect speeds used for lead-out techniques with XPR thick stainless and aluminum
processes has been resolved.
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Phoenix resolutions

m  Resolved an issue where the fault ramp time was not recognized for the Independent Drive
Enable and Series Drive Enable wiring settings. The front panel E-stop input now recognizes
fault ramp-down times. The drive enable is now maintained for the programmed Fault Ramp
Time instead of turning off immediately.

If your drive supports Safe Torque Off and you are using it for Emergency
Stop, Hardware Overtravels, or other Machine Fault Conditions, the Safe
Torque Off will then override motor deceleration instead of any
programmed Fault Ramp times.

m  Resolved an issue where the Hardware Op Con and Soft Op Con Stop keys only stopped
motion momentarily with a stuck joystick input if Stop was pressed and released. The
Hardware Op Con button will completely stop motion if pressed and held for at least
1 second. This issue exists in all previous versions of Phoenix software. Software was
changed so both the Hardware Op Con and Soft Op Con Stop keys completely stop
motion generated by a stuck joystick input when pressed and released or pressed and held.
Motion cannot be restarted until the input that generated the motion turns off.

m  Resolved an issue where the Stop button and Safety Mat input did not stop motion during
the Test Lifter function from the Process screen. The Stop button and Safety Mat input can
now be used to stop the Test Lifter function from the Process screen.

m  Resolved an issue that prevented the selection of an analog input for the Sensor THC on
the Machine setup screen when a MAXPRO200 was configured on Plasma 1 on the
Station Configuration screen.

m  The ResetTHCLog password now supports logging both THC Command position and
Actual Position. Previously the THC log file only contained Command Position. The addition
of Actual Position to the THC log file adds additional diagnostic capabilities when
troubleshooting Sensor THC issues.

m  Resolved an issue where coolant would flow during bevel calibration with an XPR plasma
power supply. Bevel calibration with XPR requires that you turn off the main power switch
(at the wall), turn the main power switch on again, and no process has been sent to the
XPR. Bevel calibration is typically performed during machine setup only.

m  Resolved an issue where the Hardware Op Con speed pots did not work until the
Soft Op Con speed controls were used first.

m A Ready to Move message is now displayed when you attempt manual motion using the jog
keys in the Soft Op Con.

m  Eliminated an issue where speed pots were briefly jumping from 0 speed to maximum speed
when the speed pot was set close to the 0 speed set point.

m  Resolved an issue where the Invalid Process message was shown when you tried to start a
Cut, Rip Cut, or Rip Mark when an XPR was not in the Wait for Start state or the Initial
Checks state. The message has been updated to XPR Not Ready.
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m  Resolved an issue where quickly switching from Rip Cut to Rip Mark caused an XPR to cut

the plate instead of marking the plate.

m  Resolved an issue where an HPR plasma supply fired an arc in the air under certain specific

conditions when switching from Rip Cut IHS to Rip Mark IHS before the IHS was
completed.

Software versions

The following table shows the software versions before and after this update, for reference
purposes.

This table also includes the software versions for new EDGE Connect
CNCs shipped with Phoenix version 10.3.1.

To check which software versions the CNC has, choose Main > Setups > Diagnostics >
Control Information.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Product Application
Engineer (PAE).

Software Before update After update New CNCs
Windows 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix 10.3.0 10.3.1 10.3.1
Real-Time OS 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
Field Bus Master 1.56.569902.0 1.5.59902.0 1.5.59902.0
Real-Time Module 10.3.0 10.3.1 10.3.1

PLC Engine 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
System Image 30 32 32

Phoenix OpCon API 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0

Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0 Informacje o wersji 809720

191



Wersja 10.3.0

Informacje o wersji

Nowe funkcje

m  Dodano obstuge nowego systemu cigcia plazmowego XPR300. Szczegotowe informacije
znajduja sie¢ w dodatku do podrecznika systemu EDGE Connect nr 809900 (podrecznik
systemu EDGE Connect 809340). Kwestie odrozniajgce od systemu HPR:

o Znakowanie nie wymaga juz stosowania oddzielnego narzgdzia ani procesu. Kazdy
rekord obejmuije cigcie, znakowanie i proces True Hole (jesli ma zastosowanie).

Odpowiednio:

e Polecenia M36 T3 (Wybierz proces Znacznik 1) i M36 T4 (Wybierz proces
Znacznik 2) nie sg juz uzywane; polecenia M36 T1 (Wybierz proces Plazma 1)
i M36 T2 (Wybierz proces Plazma 2) sg uzywane zaréwno do cigcia, jak
i znakowania.

e Polecenia M09 (Znaczn 1 wif), M10 (Znaczn 1 wyt), M13 (Znaczn 2 wt) i M14
(Znaczn 2 wyt) nie sg juz uzywane; polecenia M07 (Ciec wf) i MO8 (Odcigcie)
sg uzywane zarowno do ciecia, jak i znakowania.

e Teraz w systemie ProNest mozna zastgpi¢ szybkos¢ znakowania z wykresu cigcia
wartoscig F.

e Pominiecia, wartosci True Hole i znakowania sg okreslone kodami w wierszu MQO7
w programie czesci.

a Wszystkie procesy i parametry z wykresow cigcia sg okreslone w jednym wierszu G59
V509/V519 w programie czesci. Przyktad: G59 V509 F11189. To polecenie informuje
system CNC, z ktorego rekordu w bazie danych parametréw wykresu cigcia i procesu
ma korzysta¢ w tym programie czesci. Rekord zawiera wszystkie parametry wymagane
przez oprogramowanie Phoenix oraz system XPR300 do wykonania programu czesci.
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Rekord obejmuje odpowiednie identyfikatory procesow systemu XPR dotyczgcych
cigcia, znakowania i technologii True Hole (jesli ma zastosowanie), wysytanych przez
oprogramowanie Phoenix do systemu XPR300 w trakcie wykonywania programu
czesci.

Instalator pakietu EDGE Connect Suite instaluje teraz oprogramowanie ProNest CNC.

Dodano obstuge napedow Yaskawa Sigma 7. Szczegotowe informacje mozna znalez¢
w biuletynie na temat ulepszen nr 809910.

Poprawki bedow w oprogramowaniu Phoenix

Aktualizacja oprogramowania sprzgtowego systemu HPR (3.19) rozwigzata problem
polegajacy na braku zaptonu palnika podczas proby znakowania z wykorzystaniem argonu
przy natezeniach pradu od 25 A do 35 A. Oprogramowanie sprzetowe systemu HPR
ustawiato gazy Argon/Powietrze na Argon/Argon_Powietrze.

Rozwiazano problem z wykrywaniem twardej ptyty w procedurze wykrywania wysokosci
poczatkowej kontrolera Sensor THC. Wejscie wykrywania kontaktu dyszy byto ignorowane
podczas procedury wykrywania wysokosci poczatkowej, jesli systemu HPR usuwat gaz

w momencie kontaktu palnika z ptyta.

Do listy materiatow eksploatacyjnych systemu plazmowego dodano system HT4400,
w ktorym kontroler Sensor THC wykorzystuje potsekundowe opdznienie cofania na koricu
kazdego ciecia, aby zapobiec wycofaniu palnika w trakcie procesu opadania (zamkniecia).

System EDGE Connect CNC nieprawidtowo wyswietlat komunikat ,Oblicz btad przekracza
dwukrotnie Toler btedow serwomech” podczas przyspieszania osi. Stan btedu usunigto,
poniewaz nakfadat sie z usterkg/btedem napedu podrzednego i nie byt potrzebny.

Rozwigzano problem polegajgcy na tym, ze w momencie obnizania palnika btgdy systemu
HPR byly widoczne tylko w oknie nadzoru Watch.

Rozwigzano problem z usterkami, ktére powodowaly, ze nieodwracalny btad sieci EtherCAT
nie kasowat flagi powrotu do pozycji wyjsciowej kontrolera Sensor THC w sytuacji, gdy
kontroler wysokosci palnika zostat wczesniej ustawiony w tej pozycji. Po ponownym
uruchomieniu sieci oprogramowanie Phoenix informowato, ze palnik znajduje sie w gornym
potozeniu, co uniemozliwiato podniesienie palnika. Operator mogt jednak nadal rozpoczac¢
cigcie. W takiej sytuacji palnik zostatby obnizony na nieprawidtowa pozycje startowa
wykrywania wysokosci poczagtkowej. Jesli w momencie wystgpienia btedu sieci palnik
znajdowalby sie blisko ptyty, mogtoby doj$¢ do zderzenia palnika z plytg przy duzej
szybkosci.
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Wersje oprogramowania

W ponizszej tabeli do celow referencyjnych przedstawiono wersje oprogramowania przed
zainstalowaniem i po zainstalowaniu tej aktualizacji.

W tabeli znajduja sie takze wersje oprogramowania nowego systemu
EDGE Connect CNC dostarczanego z oprogramowaniem Phoenix
w wersji 10.3.0.

Aby sprawdzi¢, jakie wersje oprogramowania sg zainstalowane w systemie CNC, wybierz na ekranie
gtéwnym opcje Ustawien > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

Aby zaktualizowa¢ system CNC albo zadac¢ jakiekolwiek pytania o wersje
oprogramowania, nalezy si¢ skontaktowac¢ z regionalnym inzynierem ds.
stosowania produktu (PAE, Product Application Engineer).

Oprogramowanie Przed aktualizacja Po aktualizaciji Nowe systemy CNC
Windows 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix 10.2.0 10.3.0 10.3.0
System oper. czasu 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
rzeczywistego

El. nadrzedny Field Bus 1.5.59902.0 1.5.59902.0 1.56.69902.0
Modut czasu rzeczywistego 10.2.0 10.3.0 10.3.0
Mechanizm PLC 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
Obraz systemu 30 31 31

Interfejs API konsoli OpCon  2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
oprogramowania Phoenix*

Aktywne interfejsy APl konsoli 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
OpCon*

194

809720PL Informacje o wersji Oprogramowanie Phoenix w wersji 10.26.0



Wersja 10.2.0

Informacje o wersji

Funkcje

Ulepszenia

Dodano obstuge niektorych napgdéw Mitsubishi serii MR-J4. Informacje o obstugiwanych
modelach znajduja sie w uwadze nr 809750.

Z oprogramowaniem Phoenix w wersji 10.2 nalezy stosowac silniki Mitsubishi
serii J3 o typowej rozdzielczosci kodera.

Dodano obstuge niektorych napedéw Panasonic serii Minas-A5B. Kontrola momentu
obrotowego nie jest obecnie obstugiwana. Informacje o obstugiwanych modelach znajduja
sie w uwadze nr 809760.

Dodano obstuge napedow Delta serii ASDA-A2. Informacje o obstugiwanych modelach
znajdujg sie w uwadze nr 809770.

Numer wersji oprogramowania Phoenix zostat uproszczony w celu usunigcia dodatkowych
zer petnigcych funkcjg symboli zastgpczych. Na przyktad biezgca wersja to 10.2.0 zamiast
10.02.00. Ta zmiana ma na celu wyeliminowanie potencjalnych pomytek w doborze

i odczycie numeru wers;ji.

Dodano obstuge procesu HPRXD 80 A oraz procesu stali miekkiej 400 A wykorzystujacego
elektrode SilverPlus. Do ekranu Zmien mater ekspl dodano ilustracje i numer czesci
elektrody, a do bazy danych wykreséw cigcia dodano parametry procesu.

Do funkcji Zaktual podreczn dodano obstuge systemu Powermax45 XP. Podreczniki
systemu Powermax45 XP mozna teraz importowac¢ za pomocg polecenia
"UPDATEMANUALS" albo przycisku ,Zaktual podreczn” na ekranie Ustaw specjalne.
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Obstuga procesu cigcia Powermax45 XP nie jest wbudowana w wersje 10.2.

Narzedzie Konwersja True Hole jest teraz aktualizowane za pomoca Instalatora pakietu
Phoenix.

Do narzgdzia Konwersja True Hole wprowadzono kilka ulepszen:

0 Dodano obstuge parametru oprogramowania Phoenix ,EIA — kody | i J bezwzgl". Dzigki
temu teraz parametr jest zawsze przekazywany z oprogramowania Phoenix do narzedzia
Konwersja True Hole, a oba pakiety oprogramowania sg zsynchronizowane (kody | i J
EIA sa typu przyrostowego lub bezwzglednego) podczas interpretowania/generowania
programoéw EIA.

0 Narzedzie Konwersja True Hole akceptuje teraz czgsci z opcjonalnymi kodami | oraz J.
Jesli kod | lub J to O, nie jest juz wymagany.

o Teraz narzedzie Konwersja True Hole prawidtowo generuje dane True Hole dla otworow
wycinanych pdzniej w programie czesci rowniez wtedy, gdy $rednica pierwszego otworu
lub otworow jest za duza i nie mozna jej skonwertowa¢ na dane True Hole.

Poprawki biedow w oprogramowaniu Phoenix

Aplikacje konsoli operatora, ktére NIE zostaly utworzone za pomoca pakietu Nuget, nie beda
dziata¢ po zaktualizowaniu biezgcego jezyka w oprogramowaniu Phoenix w wersji 10.2.
Dzieje sig tak, poniewaz aktualizacja przenosi dwa pliki DLL (InternalComms.dll i Models.dlIl)
do folderu o nazwie ,,ObsoletePhoenixOpConAPI” w katalogu C:\Phoenix. Ten problem
mozna rozwigza¢ na 2 sposoby:

O Przenie$ 2 pliki DLL z folderu ,ObsoletePhoenixOpConAPI" do katalogu C:\Phoenix.
Wiaczy to niestandardows aplikacje konsoli operatora, jednak NIE bedzie mozna
uruchomi¢ standardowej aplikacji konsoli Phoenix dostarczonej w wersji 10.2.0.

O Zaktualizuj niestandardowg konsolg operatora za pomoca nowego pakietu Nuget. Jest
to najlepsze rozwigzanie, ktére jest zalecane przez firme¢ Hypertherm. W tym przypadku
bedzie dziata¢ zaréwno niestandardowa, jak i nowa standardowa aplikacja konsoli
operatora.

Proces ciecia nie przetgcza sie juz nieprawidtowo ze znakowania na ciecie, gdy program jest
wstrzymywany wielokrotnie przed wykryciem pierwszego ciecia.

Licznik aktualizacji procesu jest teraz resetowany do 0, jesli program czesci zostanie
wstrzymany przed wytworzeniem tuku przez system plazmowy. Dzigki temu program po
wstrzymaniu nie bedzie informowac¢ o koniecznosci ponownej aktualizacji procesu.

Poprawiono bfad pojawiajacy sie w systemach HPR podczas zmiany z cigcia na znakowanie
argonem przy pradzie znakowania z zakresu od 25 A do 35 A. Proces nie aktualizowat sie
prawidtowo i program byt wstrzymywany. Po ponownym wiaczeniu programu
oprogramowanie Phoenix aktualizowato system HPR procesem ciecia, a nie procesem
znakowania.

Operacja Zaktualiz oprogr teraz prawidtowo instaluje przettumaczone jgzyki.

Aby zapobiec zatrzymaniu pracy oprogramowania Phoenix podczas szybkiego przegladania
programow czesci na ekranie wczytywania z wigczonym podgladem,

oprogramowanie Phoenix blokuje teraz wczytanie nowego programu czesci, jesli trwa
jeszcze rysowanie poprzedniego programu.
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Oprogramowanie Phoenix nie pozostaje juz na ekranie Rgczne z nieaktywnymi przyciskami
programowymi OK i Anuluj, gdy przy aktywnym Kreatorze Cut Pro albo Kreatorze
Align Wizard zostanie nacisnigty przycisk zatrzymania awaryjnego.

Btedy wyjatkow oprogramowania Phoenix nie sg teraz zgtaszane w razie przypadkowego
wigczenia potencjometru szybkosci ani wystepowania nadmiernych zakiécen elektrycznych.

Poprawki bledow w systemie ProNest CNC

Zaleznie od orientacji osi/maszyny w oprogramowaniu Phoenix, w przypadku uzywania
prostych ksztattow system ProNest CNC moze tworzy¢ czes¢ z wykorzystaniem
nieprawidtowego kierunku sciezki ciecia. Podczas uzywania prostych ksztattow i niektorych
orientacji osi (+Y -X, gdy X to 0$ wzdtuzna) system ProNest CNC moze generowac
nieprawidtowe dane wyjsciowe. Nie ma to wptywu na czesci DXF. Teraz bez wzgledu

na orientacje osi system ProNest CNC przetwarza takie same dane wejsciowe prostych
ksztattow. Dzieki temu dane wyjsciowe prostego ksztaftu sa teraz prawidtowe w przypadku
kazdej orientacji.

Skorygowano btad danych procesu ciecia w systemie ProNest CNC, dzigki czemu teraz jest
stosowana prawidtowa szybkos$¢ podawania we wprowadzeniach True Hole.
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Wersje oprogramowania

W ponizszej tabeli do celow referencyjnych przedstawiono wersje oprogramowania przed
zainstalowaniem i po zainstalowaniu tej aktualizacji.

W tabeli znajduja sie takze wersje oprogramowanie nowego systemu
EDGE Connect CNC dostarczanego z oprogramowaniem Phoenix
w wersji 10.2.0.

Aby sprawdzi¢, jakie wersje oprogramowania sg zainstalowane w systemie CNC, wybierz na ekranie
gtéwnym opcje Ustawien > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

Aby zaktualizowa¢ system CNC albo zadac¢ jakiekolwiek pytania o wersje
oprogramowania, nalezy si¢ skontaktowac¢ z regionalnym inzynierem ds.
stosowania produktu (PAE, Product Application Engineer).

Oprogramowanie Przed aktualizacjg** Po aktualizaciji E;Y:my CNC
Windows 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix* 10.01.0 10.2.0 10.2.0
System oper. czasu 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
rzeczywistego

El. nadrzedny Field Bus 1.5.59902.0 1.5.59902.0 1.56.569902.0
Modut czasu rzeczywistego®  10.01.0 10.2.0 10.2.0
Mechanizm PLC 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
Obraz systemu” 27 lub 28 27 lub 28 30

Interfejs API konsoli OpCon  2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
oprogramowania Phoenix*

Aktywne interfejsy APl konsoli 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0

OpCon*

* Oznacza wersje oprogramowania, ktéra zmienifa sie po zainstalowaniu tej aktualizacji.
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Informacje o wersji

Funkcje

Ulepszenia

Dodano obstuge 16-kanatowych modutéw EtherCAT wejs¢ cyfrowych Beckhoff EL1809
oraz 16-kanatowych modutow EtherCAT wyjs¢ cyfrowych Beckhoff EL2809. Wigcej
informacji mozna znalez¢ w uwadze zwigzanej z uzytkowaniem o tytule Napedy i moduty
we/wy EtherCAT® obstugiwane przez systemy EDGE® Connect/T/TC CNC (809660).

Ulepszono oscyloskop w oprogramowaniu Phoenix. Podczas odtwarzania danych mozna
teraz korzysta¢ z wielu ustawien szybkiego przewijania w przod.

Jesli maszyna cigcia zostanie prawidtowo ustawiona w pozycji wyj$ciowej, limity
programowego roboczego przejscia narzgdzia w osiach X i Y sg teraz wigczane przed
wykonaniem funkgcji Odl przesun na ekranie Rgczne. Przed rozpoczeciem ruchu na ekranie
systemu CNC zostanie wyswietlone ostrzezenie.

Instalator pakietu Phoenix moze teraz automatycznie, w razie potrzeby, aktualizowac pliki
biblioteki urzadzenia podrzgdnego EtherCAT.

Wyeliminowano okresowe ,szarpane” ruchy maszyny wynikajace z op6znien w sieci
EtherCAT potaczonych z priorytetami watkow systemu RTOS i synchronizacja procesow
oprogramowania Phoenix.

a Aby zapewni¢ plynny i zsynchronizowany ruch, zoptymalizowano priorytety watkow
systemu RTOS oraz zaktualizowano sie¢ EtherCAT we/wy sterownika PLC.

a Utworzono btedy i komunikaty o btgedach dotyczace wszystkich utraconych cyklicznych
aktualizacji pakietow w sieci EtherCAT.
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Dodano zgodnos$¢ wstecz z poprzednimi wersjami interfejsu API aplikacji Op Con
oprogramowania Phoenix.

Teraz w momencie wigczania nowo zakupionych funkcji oprogramowania za pomoca
polecenia UPDATEFEATURES jest wys$wietlany komunikat potwierdzajacy
(Funkcije zaktualiz pomysinie).

Dla osi obrotowej (rury) wprowadzono dodatkowe kontrole. Kody F obrotu znajdujgce

sie w programie czg$ci sa teraz ignorowane, jesli parametr predkosci obrotowej na ekranie
Szybk jest btednie ustawiony na zero (0). Ruch obrotowy jest teraz blokowany do momentu
ustawienia prawidiowej (innej niz zero) wartosci szybkosci maksymalne;j.

Podczas edycji koncowki thacej na ekranie wykresu ciecia paliwowo-tlenowego zamiast
ekranowej klawiatury liczbowej jest teraz wyswietlana ekranowa klawiatura alfanumeryczna.
Dzigki temu mozna teraz wprowadzac nie tylko cyfry, lecz rowniez litery.

Dodano obstuge ujemnych wartosci dla wyjs¢ analogowych.

Zamiast zakresu 0—10 V DC wprowadzono obstuge zakresu £10 V DC dla wartosci wej$¢
analogowych. Umozliwia to wspotprace z napedami EtherCAT i modutami we/wy
obstugujgcymi te funkcje.

Wyeliminowano okresowe ,szarpane” ruchy maszyny podczas uruchamiania sieci EtherCAT.
Takie okresowe szarpanie wystepowato, gdy oprogramowanie Phoenix wigczato napedy
przed uruchomieniem sieci. W takiej sytuacji napedy odbieraty nieprawidtowe dane pozyciji.

Aby poprawi¢ mozliwosci diagnostyki, w oknach Nadzor i Oscyloskop dotyczacych
wej$¢/wyjs¢ sa teraz dostepne sygnaty HPR — Proces gotowy oraz HPR — Zdalna wi.
Poprawiono tres$c¢ etykiet Phoenix OpCon — API na ekranie Informacije kontrolne. Etykieta

,Obstugiwany API" to teraz ,Phoenix OpCon — API" | a etykieta ,API klientéw" to teraz
»Aktywne APl OpCon”.

Poprawki bledow

Oprogramowanie Phoenix ignoruje teraz fatszywy btad elementu podrzednego sprzetowej
konsoli operatora, ktory pojawia sie podczas uruchamiania sieci EtherCAT.

Ustawienie potencjometru szybkosci na zero jest teraz prawidtowo obstugiwane, jesli
podczas aktywnego zatrzymania awaryjnego zostanie uzyta funkcja wznowienia czesci,
gdy dojdzie do btedu maszyny albo nie zostanie aktywowana funkcja wznowienia czesci.

Zsynchronizowano ze soba wskaznik stanu stacji konsoli Soft Op Con oraz stanu
wytaczenia stacji konsoli Soft Op Con, trybu recznego i klawiszy trybu programowania.
(Kolor zielony oznacza stan wigczenia. Kolor czerwony oznacza stan wytgczenia).

Usunigto problemy z ruchem Powrét na pocz, ktére wystepowaly podczas wykonywania
programu czesci w przypadku aktywacji zatrzymania awaryjnego podczas wznawiania
programu lub utraty zasilania.

Poprawiono niezawodnos$¢ witgczania i wytgczania trybu recznego obracania z poziomu
aplikacji Soft Op Con.

Dodano kontrole obecnosci ekranu wstrzymania w celu wyeliminowania potencjalnych
btedow wyjatkéw oprogramowania Phoenix w trakcie zapisywania informaciji o utracie
zasilania w programie czesci.

Licznik przebi¢ nie jest juz widoczny w Watch Window, gdy inne elementy sa wyswietlane
w tej samej dolnej lokalizacji.
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m  Dodano obstuge btedu potozenia w napedach Yaskawa.

Jesli maszyna cigcia jest wyposazona w napedy Yaskawa EtherCAT, po
zainstalowaniu tej aktualizacji nalezy ponownie skonfigurowaé sie¢ EtherCAT.
Polega to na ponownym przeskanowaniu sieci EtherCAT i utworzeniu nowego
pliku Phoenix.xml. Instrukcje mozna znalez¢ w rozdziale Konfigurowanie sieci
EtherCAT w dokumencie Podrecznik instalacji i ustawiania systemu
EDGE Connect (809340).

m  Napiecie fuku kontrolera wysokosci palnika jest teraz prawidtowo pobierane w systemach
plazmowych wykorzystujacych dyskretne wejscia analogowe.

m  Poprawiono obstuge btedéw oraz osunieto nieprawidtowe btedy EtherCAT magistrali
Field Bus.

m  Wyjscia Wstrz zapt 1 i 2 sg teraz prawidiowo aktualizowane w Watch Window.

m  Podczas uzywania klawiszy pracy manewrowej w Watch Window (albo uzywania klawiszy
strzatek na podtgczonej klawiaturze) nacignigcie klawisza strzatki w aplikaciji Soft Op Con
powoduje wylgczenie pracy manewrowe;.
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Wersje oprogramowania

W ponizszej tabeli do celow referencyjnych przedstawiono wersje oprogramowania przed
zainstalowaniem i po zainstalowaniu tej aktualizacji.

W tabeli znajduja sie takze wersje oprogramowanie nowego systemu
EDGE Connect CNC dostarczanego z oprogramowaniem Phoenix
w wersji 10.01.0.

Aby sprawdzi¢, jakie wersje oprogramowania sg zainstalowane w systemie CNC, wybierz na ekranie
gtéwnym opcje Ustawien > Diagnostyka > Informacje kontrolne.

Aby zaktualizowa¢ system CNC albo zadac¢ jakiekolwiek pytania o wersje
oprogramowania, nalezy si¢ skontaktowac¢ z regionalnym inzynierem ds.
stosowania produktu (PAE, Product Application Engineer).

Oprogramowanie Przed aktualizacja Po aktualizacji Nowe systemy CNC
Windows 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix* 10.00.0 10.01.0 10.01.0

System oper. czasu rzeczywistego 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1

El. nadrzedny Field Bus 1.5.59902.0 1.5.59902.0 1.56.569902.0

Modut czasu rzeczywistego* 10.0.0 10.01.0 10.01.0

Mechanizm PLC 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0

Obraz systemu” 27 27 28

Interfejs API konsoli OpCon 1.X.X.X 2.0.0.0 2.0.0.0

oprogramowania Phoenix*
Aktywne interfejsy APl konsoli OpCon* 1.1.0.11 2.0.0.0 2.0.0.0

* Oznacza wersje oprogramowania, ktéra zmienifa sie po zainstalowaniu tej aktualizacji. Inne wersje nie
zmienitly sie.
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Instalacja wersji 10.01.0

Przed rozpoczeciem

Nalezy wykona¢ nastgpujace czynnosci:

m  Upewnij sie, ze w systemie CNC jest zainstalowany obraz nr 27 lub nowszy oraz
oprogramowanie Phoenix w wersji 10.00.0 lub nowszej. Nie instaluj tej aktualizacji,
jesli w systemie CNC jest zainstalowane oprogramowanie w innych wersjach.

0 Aby sprawdzi¢, jakie wersje sa zainstalowane w systemie CNC, wybierz na ekranie
gtownym opcje Ustawien > Diagnostyka > Informacje kontrolne. W sekcji Wersje
oprogram sprawdz dane w polach Phoenix oraz Obraz systemu. Jesli jest konieczne
zaktualizowanie obrazu systemu do wersji nr 27 lub nowszej albo oprogramowania
Phoenix do wersji 10.00.0 lub nowszej, skontaktuj sie z regionalnym inzynierem ds.
stosowania produktu (PAE, Product Application Engineer).

m  Utworz kopig zapasowa systemu CNC: na ekranie glownym wybierz kolejno pozycje
Pliki > Zap na dysku >Zapisz pliki syst na dysku.

m Jesli system CNC jest wyposazony w niestandardowg programowa konsole operatora
(Soft Op Con), utworz kopie zapasowg aplikacji Soft Op Con i skojarzonego z nig pliku
steps.json. Jesli w momencie utworzenia niestandardowej aplikacji Soft Op Con nie
wybrano unikatowej nazwy, podczas instalacji tej aktualizacji niestandardowa aplikacja
Soft Op Con zostanie zastgpiona standardowa aplikacjg Soft Op Con firmy Hypertherm.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujace kwestie:

m Jest to wylgcznie przejsciowa aktualizacja oprogramowania Phoenix. Nie zawiera ona
wykresow ciecia, systemu pomocy oprogramowania Phoenix ani dokumentaciji technicznej.

m  Po zainstalowaniu tej aktualizacji nastgpi automatyczne ponowne uruchomienie
oprogramowania Phoenix.

m Jesli maszyna ciecia jest wyposazona w napedy Yaskawa EtherCAT, po zainstalowaniu
tej aktualizacji nalezy ponownie skonfigurowac¢ sie¢ EtherCAT. Polega to na ponownym
przeskanowaniu sieci EtherCAT i utworzeniu nowego pliku Phoenix.xml. Instrukcje mozna
znalez¢ w rozdziale Konfigurowanie sieci EtherCAT w dokumencie Podrecznik instalacji
i ustawiania systemu EDGE Connect (809340).

Pobieranie i instalowanie aktualizacji

1. W witrynie internetowej www.hypertherm.com wybierz pozycje Obstuga klienta > Serwis
produktow > Aktualizacje oprogramowania Phoenix.

2. Pobierz plik PhoenixSuitelnstaller.exe w odpowiednim jezyku do katalogu gtownego
pamieci USB.

3. Wioz pamie¢ USB do ztagcza USB systemu CNC.
4. Na ekranie gtéwnym wybierz kolejno opcje Ustawien > Hasto.

5. Wpisz polecenie UPDATESOFTWARE (jedno stowo) i naciénij przycisk OK.
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6. Po wyswietleniu monitu wybierz przycisk OK.

i Press OK and wait briefly while Software Restarts Automatically.

u 0K @ Cancel

7. Poczekaj na zainstalowanie aktualizaciji.

Zostanie automatycznie otwartych i zamknigtych wiele okien.
Jest to normalne.

8. Po zainstalowaniu aktualizacji system CNC uruchomi si¢ ponownie, a nastepnie otworzy
oprogramowanie Phoenix i uruchomi sie¢ EtherCAT. Zostanie wy$wietlony ponizszy komunikat.

Starting Field Bus Network. State: Init

20%

@ Cancel

9. Wybierz przycisk Anuluj, aby zatrzyma¢ uruchamianie sieci.

10. Kliknij dowolne miejsce na ekranie gtownym oprogramowania Phoenix, a nastgpnie nacisnij
klawisze Alt+F4, aby je zamkng¢.

Jesli system CNC byt wyposazony w niestandardowa aplikacje Soft Op Con:
Jesli system CNC byt wyposazony w niestandardowa aplikacje Soft Op Con
i wykonano jej kopie zapasowg oraz kopie zapasowg skojarzonego z nig pliku
steps.json, nalezy skopiowac te pliki z powrotem do folderu C:\Phoenix
w systemie CNC.

1. Kliknij przycisk Start systemu Windows, a nastepnie kliknij pozycje Phoenix Launcher
(Uruchom Phoenix).

§]
Phoenix
Launcher

Jesli maszyna ciecia jest wyposazona w napedy Yaskawa EtherCAT:
Teraz nalezy ponownie skonfigurowac¢ sie¢ EtherCAT. Polega to na ponownym
przeskanowaniu sieci EtherCAT i utworzeniu nowego pliku Phoenix.xml. Instrukcje
mozna znalez¢ w rozdziale Konfigurowanie sieci EtherCAT w dokumencie
Podrecznik instalacji i ustawiania systemu EDGE Connect (809340).
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