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Giincellemeleri yiikleyin

Bu belgede giincelleme talimatlan yer almaktadir:
m  CNC sistemi yazilimi
m  CNC'de urlin destek kilavuzlar

m  ProNest masaiistii siiriimii (Sadece ProNest miisterileri igin)

Baslamadan once

CNC yazilimini glincellemeden 6nce en az 1 GB bos yer olan bir USB bellek gubugunuzun
oldugundan emin olun.

Adim 1: CNC sistemi dosyalarini yedekleyin

Ariza tespiti sirasinda CNC'nizi mevcut yapilandirmaya geri yiiklemek igin CNC sistem dosyalari
gerekir (Phoenix.ini, LastPart.txt, Phoenix.xml, Network.xml, SystemErrors.log ve digerleri).
Hypertherm, yazilimi glincellemeden 6nce bu dosyalari yedeklemenizi 6nerir.

1. Phoenix'te Ana > Dosyalar > Diske Kaydet'i secin.

2. Sistem Dosyalarini Diske Kaydet > TUMUNU Zip dosyasina kaydet'i secin.

Sistem dosyalari varsayilan olarak USB bellek gubuguna Phoenix.zip olarak kaydedilir.
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Giincellemeleri yiikleyin

Adim 2: Ozel kesim tablolarini yedekleyin (varsa)

EDGE Connect Suite Installer' alistirdiginizda kesim tablolari otomatik olarak giincellenir. Ozel kesim
tablolar kullaniyorsaniz EDGE Connect Suite Installer'i galistirmadan 6nce bunlan bir USB'ye kaydedin.

Adim 3: Ozel Yazilim Operatir Konsolunu yedekleyin (varsa)

CNC'nizde varsayilan Hypertherm Yazilim Operator Konsolu kullaniliyorsa Adim 4: CNC gérselini
yedekleyin adimina atlayin.

CNC'nizde 6zel bir Yaziim Operatoér Konsolu varsa asagida listelenen dosyalari bir USB'ye
kaydetmenizi 6neririz.

m ik basta kaydedildikleri yerde bulunan Ozel Yazilim Operat6ér Konsolu uygulamasi.

m steps.json dosyasi (C:\Phoenix klasériinde).

Adim 4: CNC gorselini yedekleyin

Dosyalar bozulursa kesme sistemini dnceki galisma durumuna geri yiikleyebilmek igcin CNC gérselini
yedekleyin (isletim sistemi yazilimi, Phoenix yazilimi ve yapilandirma dosyalari dahil).

Talimatlar igin EDGE Connect Installation and Setup manual (EDGE Connect Kurulum ve Ayar
Kilavuzu) (809340) igindeki Sistemi Yedekleyin ve Geri Yiikleyin konusuna bakin. Teknik belgeleri
www.hypertherm.com/docs adresinde bulabilirsiniz.

Adim 5: CNC yazilim giincellemelerini indirin

1. www.hypertherm.com web sitesinde acilir listeyi gérmek icin Kaynaklar boltimiine gidin.
Kaynaklar acilir meniisiinde, Yaziim giincellemeleri ve destegi altinda Yazilim Bilgi Tabani'n
segin.

2. Bilgi Tabani girisi ekraninda Oturum agma adinizi ve Parolanizi girin ve sonra oturum ac¢
diigmesini segin.
Bilgi Tabanini ilk kez kullaniyorsaniz Hesap A¢'i secin. Ardindan Phoenix
CNC yazilimi ve Gonder'i secin. Bilgi Tabani Hesabi Olustur formuna
CNC Modeliniz ve Seri Numaraniz dahil bilgilerinizi girin. CNC Seri

Numarasi, Urtin etiketi Gzerindedir ve Phoenix'te Kurulumlar >
Diagnostikler ekraninda da gdsterilir.

Parolanizi bilmiyorsaniz Parolami unuttum’u segin.

3. indirmeler altinda, Phoenix yaziliminin en son siiriimiinii edin’i segin.

4. Yazilimi indirmek igin EDGE CONNECT SUITE YUKLEYICI'yi secin.
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Giincellemeleri yiikleyin

5. EDGE Connect Suite Installer EDGE_Connect_Suite.exe) dosyasini kaydedin.

m  CNC’deyseniz dosyayl, CNC tizerinde C:\ Phoenix klasérii disinda herhangi bir yere
kaydedin. Bu dosyayi C:\ Phoenix klasériine kaydetmeyin.

m  CNC’de degilseniz dosyayi bir USB bellek gubugunun kok dizinine kaydedin.

Yiikleyicinin yinelenen bir kopyasi hedef konuma kaydedilirse Windows dosya adini
otomatik olarak degistirir. Bu durumda eski *.exe dosyasini silin ve yeni *.exe
dosyasini yeniden adlandirin. Ornegin, EDGE_Connect_Suite(1).exe dosyasini
EDGE_Connect_Suite.exe olarak yeniden adlandirin.
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Giincellemeleri yiikleyin

Adim 6: CNC yazihm giincellemelerini yiikleyin

EDGE Connect Suite Installer, tekli yurttulebilir (.exe) bir dosyadir ve artik an EDGE Connect
CNCyi galistirmak igin gereken tim yaziimlari gtincellemektedir.

Daha 6nce yazilim, bir dosya serisi (PhoenixSuitelnstaller, Help.exe, cutchart.exe ve ECSl.exe)
araciligiyla glincelleniyordu. Yeni EDGE Connect Suite Installer, CNC’nin tamamini tek bir dosya ile
glincellemenizi saghyor.

EDGE Connect Suite Installer'in destekledigi yaziimlarin tam listesi igin, bu belgenin ilerleyen
kisimlarinda yer alan Yazilim Sdiriimleri bélimiine bakin.

EDGE Connect Suite Installer’i caligtirin

EDGE Connect Suite Installer'' galistirmadan 6nce, sayfa 16 adimlarinda indirmis oldugunuz
EDGE_Connect_Suite.exe dosyasinin CNC'de C:\Phoenix klasorii disinda bir konuma
kaydedildiginden emin olun. Dosyayi bir USB bellek gubuguna kaydetmediyseniz, yiikleyiciyi
asagidaki adimlarla galistirmadan dnce dosyay yerel olarak CNC'’ye kaydedin.

1. CNC'de Windows® Baslat B diigmesine tikiayin ve File Explorer'a L= giderek
EDGE_Connect_Suite.exe dosyasini bulun.

2. EDGE_Connect_Suite.exe dosyasina ¢ift tiklayin. Bir yukleyici penceresi agilrr.

3. Hukimleri ve kosullar kabul etmek igin kutuyu isaretleyin ve sonra Yukle'ye tiklayin.

H EDGE Connect Suite Setup l = G )
&¥ EDGE Connect Suite
n
CLICK-WRAP LICENSE AGREEMENT -

ENTERING INTO THE LICENSE AGREEMENT SET FORTH
BELOW (THE “LICENSE AGREEMENT™) GIVES YOU THE
RIGHT TO USE THE HYPERTHERM TECHNOLOGY AND
RELATED SOFTWARE AND EMBODIED THEREIN WITH -

—>[7]1 agree to the license terms and conditions

I Install Il Close |

4. Bir Kurulum ilerleme Durumu gubugunda, giincellemenin devam ettigini gosterir. Giincellemeleri
mevcut olan tim yazilim programlar arka planda otomatik olarak kapanir.

9. Gincelleme yaptiginiz yazilim sitirimiine bagl olarak 5a-5¢ arasindaki istekleri gorebilirsiniz.

18
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a. Bu istegi goriirseniz Yeniden Baslat'i secin.

=
17

- I:I-

EDGE Connect Suite

n

Installation Successfully Completed

You must restart your computer before you can use the software,

I Restart ||| Close |

Giincellemeleri yiikleyin

h. CNC yeniden baslatildiktan sonra bu iletisimi gorliyorsaniz Yukle'ye tiklayin.

- |
Would you like to install this device software?

MName: TenAsys Corporation INtime RT Interface ...
F| Publisher: Tenhsys Corperation

Always trust software from "TenAsys Corporation”, I Install || Don't Install

[ ou should only install driver software from publishers you trust. How can | decide
which device software is safe to install?

¢. Sizden istenirse CNC'yi ikinci kez yeniden baslatmak icin Yeniden Baslat'i secin.

6. Asagida gosterilen mesaji gordigliniizde yiukleme tamamlanmis olur. Kapat'a tiklayin.

:," EDGE Connect Suite — X

¥ EDGE Connect Suite
] |

Installation Successfully Completed

Close

7. Windows Baslat diigmesine tiklayin ve sonra Phoenix'i ve Yaziim Operatér Konsolunu agmak
icin EDGE Connect Baslatici'ya tiklayin.

EDGE Connect Baslatici simgesi (asagida gésterilir) yoksa CNClyi
yeniden baslatin.

EDGE Connect Launcher

Phoenix Yazilimi Siiriim 10.26.0
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Giincellemeleri yiikleyin

Ozel Yazilim Operatér Konsolunu Adim 3: Ozel Yazilm Operatér Konsolunu
yedekleyin (varsa) 16. sayfada adiminda kaydettiginiz USB’den geri yiiklemeniz
gerekebilir. Ozel Yazilm Operatér Konsolunu sadece Hypertherm'in varsayilan
Yazilm Operat6r Konsolu ile ayni dosya adiyla kaydedilmisse geri yuklemek gerekir.

Adim 7: XPR aygit yazihmini giincelleyin (varsa)

CNC ile bir XPR plazma kaynaginin kurulumu yapilmissa en son XPR aygit yaziliminin yikli
oldugundan emin olun.

1. Phoenix'in ana ekraninda, Kurulumlar > Parola'yi segin.
2. CHECKFOEUPDATES yazin. Gerekirse Fieldbus agi otomatik olarak baslar.

XPR aygit yazilimi gtincellemesi varsa bir iletisim kutusunda glincellenecek aygit yaziimi gosterilir.
Giincellemeleri uygulamak igin OK’e (Tamam) tiklayin.

Daha fazla bilgi igin, Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT
(EtherCAT tizerinden Phoenix araciligiyla XPR Aygit Yazilimini Giincelleme)
(810720) uygulama notuna bakin. Teknik belgeleri www.hypertherm.com/docs
adresinde bulabilirsiniz.

Adim 8: Yiikleyiciyi silin

Bu sadece CNC sistemi yazilim yukleyicileri bir kez galistirmak igin gereklidir. CNC sistem yazilimi
glincellemelerini tamamladiktan sonra, sabit stiriciide yer agmak ve gelecekteki yazilim
glincellemeleri sirasinda karisikhr 6nlemek igin yikleyiciyi silmenizi 6neririz.

1. CNC’de Windows Start digmesini segin ve File Explorer’a gidin.

2. File Explorer’i kullanarak EDGE_Connect_Suite.exe dosyasini bulup silin.

Adim 9: Teknik destek kilavuzlarini giincelleyin

Hypertherm Urunleri igin en son teknik destek bilgilerinin CNC'de yer almasi igin kilavuzlari
glincelleyin.

Hypertherm iiriin destek kilavuzlarini indirin

1. www.hypertherm.com/docs adresinde yer alan Hypertherm Belge Kitapligi'na gidin.

2. CNC'de goriintiilenmesini istediginiz kilavuzlar arayin ve indirin.
Ornegin: XPR300 Plasma Instruction Manual (Plazma Kullanma Kilavuzu) (809480)

3. indirdiginiz kilavuzlan bir USB bellek gubugunun kok dizinine kaydedin.
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Giincellemeleri yiikleyin

CNC’ye Hypertherm iiriin destek kilavuzlarim yiikleyin

—

. indirdiginiz giincellemeleri iceren USB bellek gubugunu CNC'de bir USB konektériine takin.
2. Phoenix'te Ozel Kurulumlar ekranina gidin (Ana > Kurulumlar > Parola > Ozel Kurulumlar).
3. Kilavuzlan Giincelle yazilm tusunu segin.

4. Durum mesaji giincellemenin tamamlandigini gésterdikten sonra OK’e (Tamam) tiklayin.

(Opsiyonel) ProNest masaiistii siiriimiinii yiikleyin

Yuva ve parga olusturmak igin ProNest masadisti stirimiini kullaniyorsaniz Phoenix ile uyumlu en
son siirlimi indirip glincellemenizi dneririz.

1. Hypertherm CAD/CAM Yazilim Bilgi Tabani'na giris yapin (veya gerekirse yeni bir hesap agin).

2. ProNest > indirmeler > ProNest > ProNest en son siirimiinii alin’i secin.

(=]

. Bilgi tabanindaki talimatlari kullanin.

Bilgi tabani, ProNest giincellemesi hakkinda daha fazla bilginin yani sira kanal is
ortaklari icin CAM'ye 6zel gesitli egitim ve 6gretim igerikleri de barindirir.

4. Bu ProNest siiriimii igin en son XPR Makine Ayarini edinmek igin bélgesel Uriin Uygulama
Miihendisi (PAE) veya Teknik Destek Ekibi ile iletisime gegin.
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Siiriim 10.26.0

Siiriim notlar

2 Nisan 2025'te yayinlanan Phoenix® Yazilim Surtimii 10.26.0 sunlari igerir:
m  Phoenix iyilestirmeleri (XPR™ ve Powermax®)

m  Phoenix ¢dziimleri (XPR ve genel)
Phoenix iyilestirmeleri

XPR iyilestirmeleri

m  Phoenix ve ProNest® CNC artik asagidakiler de dahil olmak tizere XPR revizyon U kesim
tablolarini destekliyor:

o Paslanmaz gelik ve aliiminyum igin 460 A N,/N, islemleri
o 38 mm (1,5 ing) siyah saca kadar True Hole® kapasitesi
o True Bevel™ A ve V; 25 mm, 32 mm ve 38 mm'yi igerir (1 ing, 1,25 ing, 1,5 ing)

m  CNC'deki XPR Diyagnostik Goriinimiinde gesitli gelistirmeler yapildi. XPR Web Arayiizii
ile daha uyumlu olmasi igin tasarim ve iglevsellik giincellendi. Bu giincelleme, platformlar
arasinda daha tutarli bir deneyim yaratiyor.

Powermax iyilestirmeleri

m  Phoenix ve ProNest CNC artik Powermax SYNC ve Powermax45 SYNC i¢in HySpeed ve
Optimize edilmis delik islemlerini destekliyor. Guncellemeler Powermax revizyon 00F kesim
tablolarina dayanmaktadir.

HySpeed artik Powermax SYNC ve Powermax45 SYNC Kesim Tablolari
icin Spesifik Malzeme menlisiinde mevcuttur.
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Siiriim 10.26.0

Phoenix ¢oziimleri

XPR coziimleri

m  Bir parga programinda hem markalama igin genel bir takim hem de kesme igin bir XPR takimi
kullanildiginda ortaya ¢ikan bir sorun duzeltildi.

o Davranis: XPR takimi, markalamadan kesmeye gegtikten sonra ilk delme noktasinda
bazen yanlis kesme islemini kullaniyordu.

m  Uygulanan Diizeltme: XPR takimi artik markalamadan sonra kesmeye gectikten sonra
ilk delme noktasinda dogru kesme islemini kullaniyor. ikinci Képrii Motoru yapilandirmasi
kullanilirken parcalarin dogru sekilde kesilmesine ragmen ekrandaki Parca Onizlemesinde
elips olarak gosterilmesine neden olan bir sorun duzeltildi.

Genel goziimler

m  Phoenix 10.26, Sensor™ THC takili olmasa bile ray, kdprd, ikinci tahrik ve ikinci képri motoru
iceren 4 eksenli kesme sistemlerini destekler. Bu, bir Sensor THC takili olmayan 4 eksenli
sistemlerde surtcdlerin etkinlestirimemesine neden olan bir sorunu ¢ézer. Analog G/C
kurulumlari ekrani kapatildiktan sonra Analog Girisler ve Cikislar igin PLC segimlerinin
kaydedilmemesine neden olan bir sorun ¢oziildi.

m  Phoenix'in boru parga programlarini isleme sekli gelistirildi.
O Phoenix artik boru parga programlarinda torg igin park komutlarini yok sayacaktir.
O Phoenix sadece boru déndiirlict igin park komutlarini isleyecektir.

O Varsayilan olarak Phoenix, bir boru programi yiiklendiginde boru déndiirlicliye kopri
hareketi atar.

m  Sekil Kitaphgi'nda yerlestirilen pargalarin yeniden segildikten sonra yanlis gosterilmesine
neden olan bir sorun diizeltildi.

o Davranis: Bir operator basit bir sekli birgok kez yerlestirdiginde, farkl bir sekil sectiginde
ve ardindan ilk sekle donduglinde, parca Onizleme alani yeniden yerlestirilene kadar
yerlestirilen gorseli gdstermeye devam ediyordu.

0 Uygulanan Diizeltme:

e Basit Sekil 6nizlemesi artik 6nceki yerlestirme eylemlerinden bagimsiz olarak yeniden
secildiginde tek bir parga gosterecek sekilde dogru sekilde resetlenir.

e Basit Sekil metin dosyasi artik yerlestirmeden sonra ProNest CNC siruim bilgilerini
icermiyor.
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Yazilim siiriimleri

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo, stirim bilgilerinin gosterildigi yere goére gruplanmistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, System
Image, ve operatér konsolu API'lerine ait stirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diagnostikler > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem > Kesim
Tablosu'nu segin. Striim bilgileri, ekranin sol tst kisminda gosterilir.

m  Diger 6gelere ait stirim bilgilerini gérmek i¢in Windows Baslat simgesini se¢in ve Tum
uygulamalar > Windows Sistemi > Denetim Paneli > Programlar ve Ozellikler'e gidin.

CNClyi glincellemeniz gerekirse veya yazilim strlimleriyle ilgili baska sorulariniz olursa, bdlgesel

Teknik Destek Ekibi ile iletisime gegin.

Phoenix Diagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*

Pencereler 10.00.17763 CNC gorseli

Phoenix 10.26.0.504 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Gergek Zamanlh Modiil 10.26.0.504 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Uygulanamaz

Active OpCon APls 2.0.0.0 Uygulanamaz

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*
XPR u EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea ve 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oksigaz F EDGE Connect Suite Installer
Powermax OOF EDGE Connect Suite Installer
24 809720TR Surtim Notlarn Phoenix® Yazilim Suriimi 10.26.0
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XPR170 ve XPR300 icin XPR web uygulamasinda gasterilir

Siiriim 10.26.0

Oge Siriimler / Revizyonlar# Yikleyici*

XPR main control V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect U-263 EDGE Connect suite installer*
XPR choppers U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless U -29973 EDGE Connect suite installer™

¥ CNC'deki XPR Diyagnostik Goriinimii aygit yazilimi revizyonu W'yi gésteriyorsa, bu, bilesenin aygit yazilimi
revizyonunu rapor etmek igin Semantik Stirumleme kullandigi anlamina gelir. Tam aygit yazilimi revizyon numarasi
igin kablosuz 6zellikli cihazinizdaki XPR Web Arayiizii aracina bakin.

XPR460 igin XPR web uygulamasinda gosterilir

Oge

Siiriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

XPR main control

XPR torch connect

degildir.

XPR gas connect

XPR choppers

XPR wireless

XPR460 aygit yazilmi EDGE Connect paketi yiikleyicisine dahil

XPR460 aygit yaziimini giincellemek igin XPR Web Arayiiziinii veya bir
USB bellek gubugunu kullanin. Hypertherm.com/docs adresinde
bulunan Hypertherm Field Service Bulletin (Hypertherm Saha Servis
Biilteni)’ne 10084813 bakin.

Windows Programlar ve Ozellikler ekraninda gisterilir

Oge

Siiriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Kesim Tablolari

1.0.419.1

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Broker

1.3.1.19

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Uygulanamaz

Phoenix artik baslaticidir.

EDGE Connect Suite

1.18.0.102

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Baglanti istemcisi

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

= 1.1.3.2 dahil:XPR aygit
yazihmi (XPR170 ve
XPR300 igin XPR web
uygulamasinda
gosterilir)

= Powermax arayiizii aygit
yazilimi revizyonu B—15

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.2.0.2

EDGE Connect Suite Installer

Windows Runtime igin INtime

6.3.19040.2

EDGE Connect Suite Installer

Phoenix® Yazim Surtimii 10.26.0
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INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.5.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC gorseli

MTConnect Agent 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.26.0.504 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Arsivleri 1.26.7.1 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Client 1.1.58.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Nesting software 16.1.4.9182 EDGE Connect Suite Installer

Diger

Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*

SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
EDGE Connect TC igin donanim 1.0 Uygulanamaz

operator konsolu

*Suite Installer'lara atanan herhangi bir 6ge, program ve &zellik yazilim
glincellemelerinden etkilenmez.

**Yalnizca XPR170 ve XPR300 igin EtherCAT (FoE) ilizerinden dosya
transferi, 10.13 ve daha yeni Phoenix indirmelerinde mevcuttur. Daha fazla
bilgi igin, www.hypertherm.com/docs adresinde bulunan Update XPR

Firmware through Phoenix over EtherCAT (EtherCAT (izerinden Phoenix
araciligiyla XPR Aygit Yazihmini Giincelleme) (810720) belgesine bakin.

* CNC'deki XPR Diyagnostik Gortinimu aygit yazilimi revizyonu W'yi
gOsteriyorsa, bu, bilesenin aygit yazilimi revizyonunu rapor etmek igin
Semantik Striimleme kullandigi anlamina gelir. Tam aygit yazilimi revizyon
numarasi igin kablosuz 6zellikli cihazinizdaki XPR Web Arayiizii aracina

bakin.
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Siiriim notlar

18 Kasim 2024'te yayinlanan Phoenix® Yazilim Stirimu 10.25.0 sunlari igerir:
m  Phoenix iyilestirmeleri (XPR ve genel)

m  Phoenix ¢oziimleri (XPR ve genel)
Phoenix iyilestirmeleri

XPR iyilestirmeleri

CNC'deki XPR Diyagnostik Gorlinimiinde gaz testleri yaparken, iletisim mesajlar artik bir gaz
testinin baslatilip baslatiimadigini, durdurulup durdurulmadigini veya yiritilemedigini tespit eder.

Genel iyilestirmeler

m ilk Yikseklik Algilama (IHS) siralamasi sirasinda gésterilen “Torg indiriliyor” durum mesaiji
artik agiklamalari igeriyor.

a Torg indiriliyor - Plaka Bulunuyor: Bu durum mesaji, torg yiikseklik kontroliinii (THC)
calisma pargasina konumlandirdiginda gosterilir.

o Torg indiriliyor - Transfer Yiiksekligine Cekiliyor: Bu durum mesajl, torg transfer
yiiksekligine geri ¢ekildiginde gosterilir.

o Torg indiriliyor - Glic Kaynaginin Baslamaya Hazir Girisi Bekleniyor: Bu durum
mesajl yalnizca plazma gii¢ kaynaginda (PS) olagan disi bir durum meydana geldiginde
ve plazma takimi ark tUretmeye hazir olmadiginda gd&sterilir.

Yukaridaki durum agiklamalari sadece IHS sirasinda gosterilir. Torcu manuel olarak indirirken, yine
“Torg Indiriliyor” durum mesaji gosterilir.
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m |HS sirasinda, plaka yiiksekligi bulunduktan sonra ve IHS ofseti (Markalama Ofseti 9) iptal
edilmeden 6nce kesme takiminin hareketi duraklatmasina neden olacak bir gecikme
programlamak artik mimktinddr.

Ana > Kurulumlar ekraninda Gecikme alanini gérmek igin, Ozel Kurulumlar ekranindaki
Ozellik listesinde IHS Ofset Gecikmesi'ni I1zin Verildi olarak ayarlayin. Varsayilan olarak
gecikme siresi O saniyedir.

Phoenix ¢oziimleri

XPR coziimleri

m  XPR'ye giic¢ verildikten sonra 60 saniye iginde Dongii Baslat'in segilmesinin parga
programinin duraklamasina ve bir “Giig Kaynag islemi Aimaya Hazir Degil” iletisim
kutusunun gosterilmesine neden oldugu sorun ¢éziildi. Bu iletisim kutusu kesme
baslamadan 6nce birgok kez gdsterilebilir.

Phoenix 10.25'te “Giig Kaynag Islemi Almaya Hazir Degil” iletisim kutusu sadece dogru
senaryolarda gosterilir. hypertherm.com/docs adresinde bulunan Cut and Mark with an XPR
on an EDGE Connect CNC (EDGE Connect CNC'de XPR ile Kesme ve Markalama)'ya
(809900) bakin.

CNC operatord, ilk delmede kesme baslamadan 6nce bir gecikme
gorebilir. Gecikme, Déngu Baslat segildiginde, XPR’nin durumundan
kaynaklanir. Cogu durumda XPR'nin durumu “Baslatiimayi Bekliyor"dur ve
gecikme yoktur.

m  Phoenix'in IHS Sirasinda On Akis Agikken meydana gelen XPR arizalarini tespit etmemesi
sorunu ¢dzlildl. Bu sorun torcun bir ark olusturmasini engelledi ve durum mesajinin “Torg
indiriliyor” mesajinda sikismasina neden oldu. Bu ayni zamanda parga programinin 90 saniye
gecikmeden sonra duraklamasina ve islem giincellemesinin basarisiz oldugu bir iletisim
kutusu gdstermesine neden oldu.

m  CNC 62 - 7 (Gonder Al) hatasindan sonra XPR plazma gii¢ kaynagina gii¢ veriimedigi
zaman fieldbus yeniden baslatildiginda Phoenix'in yanit vermeyi durdurmasina ve
beklenmedik bir sekilde kapanmasina neden olabilecek bir sorun duzeltildi.

m  CNC'deki XPR Diyagnostik Gortinimi'ndeki Diger sekmesinde gosterilen aygit yazilimi
strimleri artik baglatmada bir kez yerine fieldbus’tan stirekli olarak okunacaktir. Bu,
EtherCAT agi yeniden baslatildiktan sonra XPR460 aygit yazilimi stirlimlerinin yanls
gOsterilmesine neden olan bir sorunu gdzer.

m  XPR Uzaktan Agma ve Kapali gegisinin “Yikli islem Yok” ariza iletisiminin gosterilmesine ve
XPR'nin “llk Kontroller” durumuna gegmesine neden olan bir durum ¢oziildd.

m islem Giincelleme durumdayken CNC Donanim Operatér Konsolu'nda Déngiiyii Durdur'u
sectikten sonra bir parga programinin duraklamamasiyla meydana gelen bir sorun ¢oziildi.

m  CNC'deki XPR Diyagnostik Gortinimiindeki Kayitta ortaya gikan iki sorun ¢éztildii: Phoenix
10.25'te Kayit artik sunlari tanimliyor:

o XPR hatasi 651 “Yiiksek frekans zaman asimi” meydana geldiginde.

a XPR arizasi 509 “Sogutucu->Ana CAN t/0” igin “yuksek frekanstan beri gegen stire”
(milisaniye cinsinden).
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m  THC eksenleri, herhangi bir sirayla 8 yapilandirilabilir istasyondan herhangi birine atanabilir.

a Gergek THC Ark Gerilimi degerleri, bir istasyonda yapilandiriimis olan plazma gti¢
kaynagindan bildirilir.

0 islem Verisi izleme penceresindeki Gergek Ark Gerilimi, plazma gii¢ kaynaginin
THC'sindeki degerleri bildirir.

Ornek: istasyon 1'de XPR 1 ve THC 3 yapilandirimissa, islem Verisi izleme
penceresinde gosterilen Gergek Ark Gerilimi 3, bu THC 3 Ekseni ile iliskili olarak kesme
sirasinda XPR'nin ark gerilimini gosterir.

Genel ¢oziimler
m  Sensor THC ve istasyonlar yanlis eslestirildiginde (6rnegin Sensor THC 2 istasyon 1'e ve

Sensor THC 1'in istasyon 2'ye atanmis olmasi) ilk Yiikseklik Algilama’nin calismamasi
sorunu ¢o6zilda.

Santon Configuraion g -
S 1 Simbaon 5
Lifow [ Egrnce THE 2 * LT F——r -
Pl 1 | wivi v Flaasa 1 |y -
[ T L Flaisa = ri--a - |

Phoenix 10.25'te, herhangi bir istasyon tizerinde herhangi bir Sensor THC ekseni
yapilandirilabilir ve Genel Amagli G/C fonksiyonlari (Nozul Temasi Algisi [NCS] ve Nozul
Temasi Etkin [CA]) Sensor THC numarasiyla eslesecektir.

Ornegin, 4 torg ve 4 Sensor THC ekseni olan bir plazma kesim sistemini diistiniin.
e stasyon 1, Sensor THC 2 ile yapilandinimissa, artik NCS 2 ve NCE 2 kullanacaktir.
e istasyon 2, Sensor THC 4 ile yapilandirimissa, artik NCS 4 ve NCE 4 kullanacaktr.

m ingilizce olmayan dillerde homlama siralamasinin sonunda bir “Phoenix calismayi durdurdu”
mesajinin gosterilmesine neden olan bir sorun ¢ézuldu.

m  Phoenix desteklenen bir plazma gli¢ kaynagdi ile yapilandirildiginda bile ProNest CNC'de
“Makine kullanilamiyor” iletisim kutusunun hatali gosteriimesi sorunu ¢oziildi.

m  Sekil Kitaphginda Unicode karakterli basit bir sekil segildiginde Phoenix'in yanit vermeyi
durdurmasina ve beklenmedik bir sekilde kapanmasina neden olan bir sorun dizeltildi.

m  Bir CNC arizasindan sonra fieldbus yeniden baslatildiginda (6r. Tor¢ Carpigsmasi, E-stop
veya Limit) torcun bilinmeyen bir pozisyona tasinmasina neden olan sorun ¢oziildii. Bu
meydana geldiginde, kesime devam etmeden 6nce AC bevel kafalarinin yeniden homlanmasi
gerekiyordu.

»  Ozel Kurulumlar ekraninda Sirket Adi alaninda yapilan giincellemelerin Phoenix'in yanit
vermeyi durdurmasina neden oldugu sorun ¢ozildu.

m  EtherCAT agi lizerindeki bagli cihazlar hakkinda bilgi artik A§ Diyagnostikleri ekraninda
(Kurulumlar > Diyagnostikler > Ag Diyagnostikleri) Bilgi sekmesinde dogru bir sekilde
gOsterilmektedir.
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“Phoenix zaten galisiyor, yeniden baslatilsin mi?” durumunu belirten iletisim kutusu, her
zaman Ingilizce yerine Ozel Kurulumlar ekraninda segilen dilde gosterilir.

Z ekseni ilerlemesiyle bir parga galistirmak, Phoenix'in daha énce bir Z ekseni ilerlemesi
sirasinda duraklayip duraklamadigina bakilmaksizin artik her zaman ilerleyecektir.

Bir CNC'nin HASP anahtarinda True Hole DénUstlirme etkinlesmemisse, Ana > Kurulumlar
(Kesme) ekranindaki Program Kodu listesinden “Manuel Orta Hat Araliklandirma”nin
gizlenmesi sorunu ¢ézildi.

Ana > Kurulumlar (Kesme) ekraninda Program Kodlari listesinde bulunan geviri hatalari
diizeltildi. Ancak, bazi Ingilizce kelimeler tasarim geregi Ingilizce olmayan kullanici
araylizlerinde gosterilmeye devam edecektir.

XPR ve Sensor THC ile kesme sistemi yapilandirmalarinda yapilan kademeli beveller icin
dlizensiz ABXYZ bevel kafasi hareketine neden olan bir sorun ¢ozildu.

EDGE Connect Suite Installer'in (ECSI) Phoenix'i dogrudan Siiriim 10.16’dan Phoenix'in en
son siriimiine glincelleyememesi sorunu ¢ozildu. Phoenix 10.16, 10.19, 10.20 ve 10.21'in
dogrudan Phoenix 10.25'e yiikseltiimesi olumlu sonug verecektir.
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Yazilim siiriimleri

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde

Siiriim 10.25.0

gosterilir. Asagidaki tablo, stirim bilgilerinin gosterildigi yere goére gruplanmistir.

CNC'yi giincellemeniz gerekirse veya yazilim siirimleriyle ilgili baska sorulariniz olursa, bélgesel Teknik

Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, System
Image, ve operatér konsolu API'lerine ait stirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diagnostikler > Kontrol Bilgileri'ni secin.

Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek icin Ana > Kurulumlar > islem > Kesim

Tablosu'nu segin. Striim bilgileri, ekranin sol tst kisminda gosterilir.

Diger 6gelere ait stiriim bilgilerini gérmek icin Windows Baglat simgesini segin ve Tum

uygulamalar > Windows Sistemi > Denetim Paneli > Programlar ve Ozellikler'e gidin.

Destek

Ekibi ile iletisime gegin.

Phoenix Diagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*

Pencereler 10.00.17763 CNC gorseli

Phoenix 10.25.0.43 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Gergek Zamanlh Modil 10.25.0.43 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Uygulanamaz

Active OpCon APls 2.0.0.0 Uygulanamaz

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR T EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea ve 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oksigaz F EDGE Connect Suite Installer
Powermax OOE EDGE Connect Suite Installer

Phoenix® Yazilimi

Siriim 10.26.0 Surtim Notlan 809720TR
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XPR170 ve XPR300 icin XPR web uygulamasinda gasterilir

Oge

Siriimler / Revizyonlar#

Yikleyici*

XPR main control V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect U-263 EDGE Connect suite installer*
XPR choppers U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless U -29973 EDGE Connect suite installer™

¥ CNC'deki XPR Diyagnostik Goriinimii aygit yazilimi revizyonu W'yi gésteriyorsa, bu, bilesenin aygit yazilimi
revizyonunu rapor etmek igin Semantik Stirumleme kullandigi anlamina gelir. Tam aygit yazilimi revizyon numarasi
igin kablosuz 6zellikli cihazinizdaki XPR Web Arayiizii aracina bakin.

XPR460 igin XPR web uygulamasinda gosterilir

Oge

Siiriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

XPR main control

XPR torch connect

XPR gas connect

XPR choppers

XPR wireless

XPR460 aygit yazilmi EDGE Connect paketi yiikleyicisine dahil

degildir.

XPR460 aygit yaziimini giincellemek igin XPR Web Arayiiziinii veya bir
USB bellek gubugunu kullanin. hypertherm.com/docs adresinde
bulunan Hypertherm Field Service Bulletin (Hypertherm Saha Servis

Biilteni)’ne 10084813 bakin.

Windows Programlar ve Ozellikler ekraninda gisterilir

Oge

Siiriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Kesim Tablolari

1.0.415.1

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Broker

1.3.1.19

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Uygulanamaz

Phoenix artik baslaticidir.

EDGE Connect Suite

1.17.0.115

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Baglanti istemcisi

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

= 1.1.3.2 sunlari
icerir:XPR aygit yazilimi
(XPR170 ve XPR300
icin XPR web
uygulamasinda
gosterilir)

= Powermax araylizii aygit
yazilimi revizyonu B—15

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.2.0.2

EDGE Connect Suite Installer

Windows Runtime igin INtime

6.3.19040.2

EDGE Connect Suite Installer
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INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.5.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC gorseli

MTConnect Agent 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.25.0.43 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Arsivleri 1.24.2.1 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Client 1.1.52.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Nesting software 16.1.0.8958 EDGE Connect Suite Installer

Diger

Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*

SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
EDGE Connect TC igin donanim 1.0 Uygulanamaz

operator konsolu

*Suite Installer'lara atanan herhangi bir 6ge, program ve &zellik yazilim
glincellemelerinden etkilenmez.

**Yalnizca XPR170 ve XPR300 igin EtherCAT (FoE) ilizerinden dosya
transferi, 10.13 ve daha yeni Phoenix indirmelerinde mevcuttur. Daha fazla
bilgi igin, www.hypertherm.com/docs adresinde bulunan Update XPR

Firmware through Phoenix over EtherCAT (EtherCAT (izerinden Phoenix
araciligiyla XPR Aygit Yazihmini Giincelleme) (810720) belgesine bakin.

* CNC'deki XPR Diyagnostik Gortinimu aygit yazilimi revizyonu W'yi
gOsteriyorsa, bu, bilesenin aygit yazilimi revizyonunu rapor etmek igin
Semantik Striimleme kullandigi anlamina gelir. Tam aygit yazilimi revizyon
numarasi igin kablosuz 6zellikli cihazinizdaki XPR Web Arayiizii aracina

bakin.
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Siiriim notlar

31 Temmuz 2024'te yayinlanan Phoenix® Yazilim Strumi 10.24.0 sunlar igerir:
m  Phoenix iyilestirmeleri

m  Phoenix ¢oziimleri (XPR, Powermax ve genel)
Phoenix iyilestirmeleri

m 8 dijital giris, 3 dijital ¢gikis ve 1 analog giris destegi ile Leadshine Servo Drive EL8-EC AC
(Seri EL8-EC400F 3.0 veya daha yenisi) icin destek eklendi. hypertherm.com/docs
adresinde bulunan Leadshine EtherCAT® Drives Supported by EDGE® Connect/T/TC CNCs
(EDGE® Connect/T/TC CNC'ler Tarafindan Desteklenen Leadshine EtherCAT®
Siriiciiler)’'e (10084073) bakin.

m  EDGE® Connect CNC, yeni Powermax45 SYNC® plazma gii¢ kaynagi ile kesme ve
markalamayi destekler. Sunlari yapabilirsiniz:

O Yerlesik igslem parametreleri olmadan bir basit parga programi yiikleyin veya olusturun.
a ProNest CNC araciligiyla yerlesik islem parametreleriyle bir parga programi olusturun.

a ProNest Yerlestirme Yazilimi gibi harici CAM yaziliminizdan yerlesik islem parametrelerine
sahip bir parga programi yiikleyin.

Phoenix'i Powermax45 SYNC ile kesme ve markalama yapacak sekilde ayarlamak ve
yapilandirmak igin, bkz.:

e Powermax EtherCAT Interface Installation for EDGE Connect (EDGE Connect igin
Powermax EtherCAT Arayiizii Kurulumu) (810330)
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e Cut with Powermax on an EDGE Connect CNC (EDGE Connect CNC'de
Powermax ile Kesme) (810290)

Powermax SYNC, Powermax EtherCAT Arayuzu araciigiyla CNC'ye seri
olarak baglanmalidir. Powermax45 SYNC ile markalama yapmak igin
Powermax45 SYNC markalama takimi secilmelidir.

m  EDGE Connect CNC, yeni XPR460™ plazma kesim sistemi ile kesme ve markalamayi
destekler. Sunlar yapabilirsiniz:

O Yerlesik igslem parametreleri olmadan bir basit parga programi yiikleyin veya olusturun.
a ProNest CNC araciligiyla yerlesik islem parametreleriyle bir parga programi olusturun.

a ProNest Yerlestirme Yazilimi gibi harici CAM yaziliminizdan yerlesik islem parametrelerine
sahip bir parga programi yiikleyin.

Daha fazla bilgi almak igin hypertherm.com/supportXPR460. adresinde bulunan Cut and
Mark with an XPR on an EDGE Connect CNC (EDGE Connect CNC'te XPR ile Kesme ve
Markalama)'ya (809900) bakin.

Phoenix araciligiyla EtherCAT (FOE) uizerinden XPR460 aygit yazilimi
dosya giincellemesi desteklenmez. XPR460 aygit yaziimini glincellemek
icin XPR web araylziinii veya bir USB bellek gubugu kullanin. XPR170
veya XPR300 aygit yazilimini glincellemek igin FoE'yi kullanmadan énce
XPR460'1 hizmet disi birakin.

m  ProNest CNC Yerlestirme Yazilimi, 16.1.0.8958 siirlimiine glincellenerek Powermax45
SYNC, XPR460, Keskin Agili Giris/Cikislar ve Sinir Agimi 6zelliklerini ve ayrica XPR460
islemleriyle uygun pargalari keserken True Hole® desteginin desteklenmesi sagland..

m  Parca Onizlemesindeki yeni bir simge, CNC operatorlerini torcun veya takimin parga veya
yuva Uzerinde hareket etmeye baslayacag yeri g0Osterir.

Ornek

% Parca veya yuva
baslangic noktaS|\’€%

simgesi

Simgeyi gostermek veya gizlemek igin Ana ekran > Kurulumlar'a gidin ve
Durum ve Program Kodu listesinde Pargayi veya Yuva Orjinini Goster
ayarini etkinlestirin veya devre digi birakin.

m  Matkap ucu kinldiginda delme kurtarma segenekleri iyilestirildi.

a CNC operatori artik yol Gizerinde ileri, geri veya belirli bir matkapla delme noktasi
numarasina atlayabilir.
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Bir markalama veya delme noktasina tasima segenegi yalnizca Markalama
Noktalarina Tasi veya Matkapla Delme Noktalarina Tasi ayarlari
Kurulumlar (Kesme) ekraninda etkinlestiriimisse VE gegerli parga programi
markalama veya delme kodlari igeriyorsa kullanilabilir.

0 Parca Onizlemesinde matkapla delme merkez noktalarini gérmeyi kolaylastirdi. Matkapla
delme noktasi siyah garpi veya arti (+) simgesiyle gosterilir.,

Ornek

Matkapla delme noktasi

+ +

Duraklat ekranindaki Tasi fonksiyonunu kullanirken, Parga Onizlemesinde segilen bir delme,
markalama veya matkapla delme noktasinin konumunu hem gérmek hem de ayarlamak artik
daha kolay. Bu, CNC operatériiniin yol tizerinde ileri, geri veya mutlak bir konuma (numara)
hareket edip etmedigine bakilmaksizin dogrudur.

Ornek

Segili Tagl konumu, siyah

bir dairedir. \
® « |

Ornek: Eger Tas! iletisim kutusunda, delme noktasi Numara 500'U segerseniz, bu delme
noktasi Parga Onizlemesi’'nde daire igine alinir. Bu sekilde delme noktasinin parga veya yuva
tzerinde nerede yer aldigini gorebilirsiniz.

Parga Onizlemesine baktiginizda segtiginiz Tasi konumundan memnun degilseniz, torcun
veya takimin hedefini degistirmek icin Numara'yi gerektigi gibi (6r. 501 veya 499 noktasini
delmek icin) yukari veya asag ayarlayabilirsiniz.

Phoenix ve ProNest CNC artik 120 mm malzeme kalinligini destekliyor.
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EDGE Connect CNC’'de SMART Log ve XPR Diagnostiklerini baglatmak icin XPR170 ve
XPR300 yapilandirmalari igin yeni bir Bildirimler digmesi eklendi. SMART Log, yoneticilerin
ve operatorlerin bakim siiresini takip etmelerini ve bakim tamamlandiginda kaydetmelerini
saglayarak makinenin ¢alisma siiresini iyilestirmeye yardimci olan bir web aracidir.

istasyon Yapilandirmasi ekraninda bir XPR ilk kez segildikten sonra,
ekranda Bildirimler diigmesi goriintiilenmeden énce Phoenix yeniden
baslatiimalidir.

1. Bildirimler digmesi Phoenix ekraninin sag tarafindadir.

o Baglh SMART Log hesabinda aktif XPR bakim bildirimi yoksa, diigme asagida
gosterildigi gibi gri renktedir.

@.Help J‘*’."o

W e lle &

Technical
Documentation 2

Tt @Y

0 SMART Log'da hentiz gériilmeyen etkin XPR bakim bildirimleri varsa, diigme
asagda gosterildigi gibi kirmizidir.

Q)Help J‘*’."o

B e ° B &

Technical

Documentation

\-IIZ' B &

2. Secilen digme genisler. Etkin XPR bakim bildirimlerini gérmek icin SMART Log'u (mavi
renkte) segin.

Q)Help J‘*"‘o

1

B el e @

Technical
Documentation 2

°* 9%
S

Bildirimler diigmesi ayni zamanda operatére CNC'de XPR
Diyagnostik Gortinimii'nii agmanin daha kullanigh bir yolunu
saglar. XPR Diyagnostik Gortinlimii 10.24 siirimine gegiriimedi,
ancak artik XPR460 igin destek igeriyor. Bu goriiniim operatér
Kurulumlar > Diyagnostikler > XPR Sistemi'ni sectiginde de
kullanilabilir.
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3. Yiklenecek ilk sayfa https://Smartlog.hypertherm.com’dur. Burada mevcut bir hesaba
giris yapabilir veya bir hesap olusturmak icin Buradan Baslat'i segebilirsiniz.

<[a]>

Preventive Maintenance
SMART LOG

Yeni bir hesap olusturun.

e

_— Mevcut bir hesaba giris yapin.

Hesap olusturan ilk kisi hesap y6neticisi olur (yénetici olarak
adlandirlir). Yonetici tim kisileri ve diger hesap ayarlarini
yonetmelidir.

4. SMART Log'daki aktif bakim bildirimlerini gordiikten sonra Phoenix'teki diigme
kirmizidan gri renge déner.

9 = || ¢80
W e | ‘o Bl &
. B

Notlar:

= SMART Log ingilizce, ispanyolca, Fransizca ve basitlestirilmis Cince dillerinde kullanilabilir.
= SMART Log sadece XPR170 ve XPR300 ile galisir.
» Daha iyi bir miisteri deneyimi igin EDGE Connect CNC, yerel ag (LAN) araciligiyla internete

baglanmalidir. SMART Log CNC farkli bir cihaz (6r. diztisti bilgisayar veya tablet) kullanilarak
Internete baglanmadiginda da ¢alisabilir, ancak XPR'den ark saati verilerini otomatik olarak

almaz.
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.Pozisyon Watch Window, THC [#]'ye ek olarak istasyon [#] THC'yi secmenize olanak tanr.
Bu, Sensor THC'lerin (6r. 12 eksenli bir yapilandirmada) sira disi atanmisgsa, Pozisyon Watch
Window'unun daha kolay anlasiimasini saglar.

Ornek:
Y e 1y W W
;
8= e BSE
2
@ 0 3
Current Speed -ipm @ si] .
0 B 3 = | Yazilim operator
15 e g @ .J_l konsolu (Soft Op
1 Con) lizerindeki
4 .
. ® @J istasyon kontrol
. Position M Ad 'i] Sekmeleri
Pozisyon —— | staton 17
Watch | -1.066 in Trial .{‘4‘ e
. Station 2 TH! Kerf
Window 0000 in LA~ ooz B e

Station 3 THC Tria\@peed
1066 in | of 50 ipm

Station 4 THC. ‘ cae®
-1.066 in ‘?& _O_?‘j ﬁ . g

istasyon Yapilandirmasi ekraninda herhangi bir degisiklik olmadi.

Phoenix Goziimleri

XPR coziimleri

Plazma i$lemi ekranindaki tahmint XPR Kesme Yiiksekligi Gecikmesi ve Capak Atlama
Yiksekligi degerlerinin, operatér Tum Parametreler Varsayilan segimi yaptiginda veya
farkli bir islemi segtiginde giincellenmemesine neden olan sorun ¢ézildi.

XPR gecersiz kilmalar hakkinda bilgi almak i¢in, hypertherm.com/Support
EDGEConnect adresinde bulunan EDGE Connect Programmer
Reference Guide (EDGE Connect Programci Bagvuru Rehberi)'ne
(809550) bakin.

XPR Edge Start islemleri artik Kesme Yuksekligi Gecikmesi ve Capak Atlama Yuksekligi i¢in
dogru hesaplanan degerlere sahip.

Delme Yuksekligi ve/veya Transfer Yiksekligi icin maksimum deger artik daha fazla XPR
kesme islemini desteklemek lizere Kesme Yiiksekligi'nin %600l oldu. Phoenix 10.24
slirimiinden 6nce, bu ayarlar igin maksimum degerler Kesme Yiiksekligi'nin %400’ idi.

Ana > Kurulumlar ekraninda, Kalma Siiresi alani, 0-60 arasindaki dederleri destekler.
Uygun bir RS-274D program bloguna ulasildiginda gegerli parga programina eklenebilen
maksimum Kalma Siiresi (gecikme) 60 saniyedir. Minimum Kalma Siiresi O saniyedir.

XPR diyagnostik kodlar 543 ve 544, artik “Atanmamig” hatalar olarak tanimlanmiyor. Bunun
yerine Phoenix, XPR diyagnostik kodu 543l “Yiiksek akis Sogutma Suyu” ve 544l “Yiiksek
akis 1 Sogutma Suyu” olarak dogru bir sekilde tanimliyor.

XPR'lerin Uzaktan Girisi ON (Agik) konumuna ayarladiktan kisa bir siire sonra operatériin PS
Islemi Almaya Hazir Degil iletisim kutusunu birgok kez gérmesine neden olan sorun ¢o6zildi.
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Bu Phoenix'in bir siirtimiinde sik sik meydana geliyorsa, XPR islem Hazir ve Baglamaya
Hazir giriglerinin Watch Window'larindan birinde gosterildiginden emin olun.

e Operatér Dongl Baslat'i segmeden 6nce bu girislerin ikisi de etkinse, mesaj tekrar
gOriinmemelidir.

e Sira disi ve bilinmeyen bir ariza durumu meydana gelirse, kullanici yine de PS islemi
Almaya Hazir Degil iletisim mesajini gorebilir. Bu mesaji goriirseniz, yola geri doniin
ve tekrar DOngu Baslatma'yi segin.

Baslamaya Hazir girisi OFF (Kapali) ise, bir ariza olup olmadigini anlamak igin Sistem
Hatalarini kontrol edin. Bu giris OFF (Kapali) oldugunda XPR ark olusturmayacaktir.

Powermax Goziimleri

Makine Ayarlan ekraninda veya istasyon Yapilandirma ekraninda bir deger degistirildikten
sonra Powermax iletisim arizasinin (PS Baglanti Arizas) meydana gelmesine neden olan
sorun ¢ozuldu.

Powermax 45/65/85/105/125 calistirilirken 0-12-0 veya 0-12-2 arizasi meydana geldiginde
Phoenix'te gosterilmesine neden olan hata agiklamasi diizeltildi. Hata agiklamasinda artik
“Asin Ark Gerilimi” yerine “Keserken Gaz Akisi Kapall” ifadesini kullaniliyor.

Powermax Operatér Kullanma Kilavuzu'nu (MAXPROZ200 Kullanma Kilavuzu yerine) agmak
icin bir yazilim tusu secgebileceginizi gostermek lizere Powermax hata iletisim kutularinin
acillmasi sorunu duzeltildi.

Genel ¢oziimler

Otomatik Gerilim Kontrolii (AVC) etkinlestirildiginde, Phoenix'in kalin metalde (1 ing'ten daha
kalin) kesme hareketi basladiktan ¢ok kisa bir siire sonra “Uyari - Takip Gerilimi Yok” mesajini
gOstermesine neden olan sorun ¢ézuldu.

O Bunun nedeni, Phoenix'in “Uyari - Takip Gerilimi Yok” mesajini gostermeden énce Kesme
Yiiksekligi Gecikmesi siiresinin dolmasini beklememesiydi. ince malzemelerin genelde 0
saniyelik Kesme Yuksekligi Gecikmesi Siresi oldugundan, bu sorun 1 ing'ten daha kalin
malzemelerde meydana gelmedi.

0 Phoenix 10.24'te, AVC etkinlestirildiginde, “Takip Gerilimi Yok” mesaji yalnizca Kesim
Yiksekligi Gecikmesi ve AVC Gecikmesi Stiresi dolduktan sonra ark gerilimi takip
edilmiyorsa gosterilir.

Yiiksek oncelik ve dustik 6ncelikli CNC Durum Mesajlarinin parga 6nizlemesinin altinda ayni
anda gd&steriimesine neden olan bir sorun ¢ozuldi.

Phoenix 10.24'te, en yiiksek 6ncelikli CNC Durum Mesajlari (kesme siralamasinin durumunu
gosterenler gibi) daha dustik 6ncelikli durum mesajlarindan (plazma giig kaynagi arizalari
gibi) ayri olarak gosterilir.

Ornek: Phoenix 10.24'ten énce, tek bir durum mesaji hem “Tqrcu indirme” hem de “Dislik
Gaz Basinci” mesajini ayni anda gosteriyordu. 10.24'te “Torg Indiriliyor” durum mesaj,
plazma gti¢ kaynagindan daha dustik éncelikli durum mesajlarindan 6nce ve bagimsiz olarak
gosterilir.
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m  Operatorin E-Stop tusuna basmasinin ardindan Phoenix'te goriintiilenen CNC Hata 64
Cihaz Arizasi iletisim kutularinin, EtherCAT agini agmadan 6nce yalnizca slirlicliye gii¢
verilerek temizlenebilmesine neden olan bir sorun ¢éziildi. Phoenix 10.24'te bu sorun,
asagidaki érnek grafikte alt (yesil) cizgiyle gésterildigi gibi Sifirla sinyalini siiriictiye siirekli
olarak yeniden géndermeye calisarak ¢ézllmistr.

STO
Drive
Fault State
Old Reset Signal
Phoenix
New Reset Signal

m  Phoenix artik ikinci Koprii Motoru, Cift Bevel ve 4 Sensor THC gerektiren 12 eksenli bir
yapilandirmada Déndiir2 ve Eg2 siirlict eksenlerini etkinlestirebilir.

m  0-30-0 (Torg Acik Kalmis) veya 0-30-1 (Tor¢ Kapali Kalmig) arizasindan sonra operatérler
artik kesime baslayabilir veya devam edebilir. Phoenix 10.24'ten 6nce Phoenix, plazma gii¢
kaynagina glic dongulenene kadar kesimi durduruyordu. Bu 6zellik, manuel torgla ¢alisan bir
kullanici tarafindan kullanilabilecek &zelliktir.

m  Manuel Opsiyonlar ekraninin ézel bir senaryoda yanit vermemesine neden olan sorun
giderildi. Phoenix'in nceki stirlimlerinde, bu sira disi olaylar dizisi meydana gelirse, bu sorun
CNC'nin beklenmedik bir sekilde kesmeye baslamasina neden olabilir:

Varsayilan ofset (0,0) degistirilir.

Bir ofset gergeklestirilir.

On Panel E-Stop girisi ofseti kesmek icin etkinlestirilir.

Manuel Opsiyonlar ekrani, Ofseti iptal Et gibi daha fazla komuta yanit vermez.

Operator Ana Ekran’a gider ve Baslat'i secer ve higbir sey olmaz.

A O

Operatdr Manuel Opsiyonlar ekranina geri déner. Bu ekrandan komut verilen herhangi bir
hareket, 5. adimda komut verilen kesimi baslatmistir.

Phoenix 10.24’te Manuel Opsiyonlar ekrani dogru galisir.

m  BrowserView'in web sayfalarini yiiklemedigi ve Windows 2015 ile bazi CNC’lerde “Girig
Noktasi Bulunamadi” iletisim kutusu géstermesine neden olan sorun ¢ozildi. Sorun, bir
Microsoft WebView2 Runtime Installer'in otomatik gtincellenmesinden kaynaklaniyordu.

Bu sorun Windows 2019 ile gorilmedi ve diger sorunlari 6nlemek icin WebView2 yaziimi artik EDGE
Connect Suite Installer’a dahil edildi.Hypertherm otomatik glincellemeleri devre disi birakti
ancak manuel giincellemeler hala miimkiin. Sorunu manuel olarak ¢ézmek igin:

1. internete bagl bir CNC'de, Windows Programlan ve Ozellikleri'ne gidin.
2. Microsoft Edge WebView2 Runtime'l segin.

3. Bir onarim yapmak igin Degistir’i segin.
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Egim ofset mesafesi, bir kesim sehpasini homladiktan sonra Parga Onizleme alaninin
altindaki Durum Mesajinda gosterilir.
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Yazilim siiriimleri

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde

Siiriim 10.24.0

gosterilir. Asagidaki tablo, stirim bilgilerinin gosterildigi yere goére gruplanmistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, System
Image, ve operatér konsolu API'lerine ait stirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diagnostikler > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem > Kesim

Tablosu'nu segin. Striim bilgileri, ekranin sol tst kisminda gosterilir.

m  Diger 6gelere ait siirlim bilgilerini gérmek igin Windows Baslat simgesini segin ve Tum

uygulamalar > Windows Sistemi > Denetim Paneli > Programlar ve Ozellikler'e gidin.

CNC'yi giincellemeniz gerekirse veya yazilim siirimleriyle ilgili baska sorulariniz olursa, bélgesel Teknik

Destek Ekibi ile iletisime gegin.

Phoenix Diagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*

Pencereler 10.00.17763 CNC gorseli

Phoenix 10.24.0.86 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Gergek Zamanlh Modiil 10.24.0.86 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Uygulanamaz

Active OpCon APls 2.0.0.0 Uygulanamaz

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR T EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea ve 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oksigaz F EDGE Connect Suite Installer
Powermax OOE EDGE Connect Suite Installer

Phoenix® Yazilimi Stirim 10.26.0
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XPR170 ve XPR300 icin XPR web uygulamasinda gasterilir

Siiriim 10.24.0

Oge

Siriimler / Revizyonlar#

Yikleyici*

XPR main control V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect U-263 EDGE Connect suite installer*
XPR choppers U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless U -29973 EDGE Connect suite installer™

¥ CNC'deki XPR Diyagnostik Goriinimii aygit yazilimi revizyonu W'yi gésteriyorsa, bu, bilesenin aygit yazilimi
revizyonunu rapor etmek igin Semantik Stirumleme kullandigi anlamina gelir. Tam aygit yazilimi revizyon numarasi
igin kablosuz 6zellikli cihazinizdaki XPR Web Arayiizii aracina bakin.

XPR460 igin XPR web uygulamasinda gosterilir

Oge

Siiriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

XPR main control

XPR torch connect

XPR gas connect

XPR choppers

XPR wireless

XPR460 aygit yazilmi EDGE Connect paketi yiikleyicisine dahil

degildir.

XPR460 aygit yaziimini giincellemek igin XPR Web Arayiiziinii veya bir
USB bellek gubugunu kullanin. hypertherm.com/docs adresinde
bulunan Hypertherm Field Service Bulletin (Hypertherm Saha Servis

Biilteni)’ne 10084813 bakin.

Windows Programlar ve Ozellikler ekraninda gisterilir

Oge

Siiriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Kesim Tablolari

1.0.415.1

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Broker

1.3.1.19

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Uygulanamaz

Phoenix artik baslaticidir.

EDGE Connect Suite

1.16.0.94

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Baglanti istemcisi

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

= 1.1.3.2 sunlari
icerir:XPR aygit yazilimi
(XPR170 ve XPR300
icin XPR web
uygulamasinda
gosterilir)

= Powermax araylizii aygit
yazilimi revizyonu B—15

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.2.0.2

EDGE Connect Suite Installer

Windows Runtime igin INtime

6.3.19040.2

EDGE Connect Suite Installer
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INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.5.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC gorseli

MTConnect Agent 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.24.0.86 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Arsivleri 1.24.2.1 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Client 1.1.49.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Nesting software 16.1.0.8958 EDGE Connect Suite Installer

Diger

Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*

SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
EDGE Connect TC igin donanim 1.0 Uygulanamaz

operator konsolu

*Suite Installer'lara atanan herhangi bir 6ge, program ve &zellik yazilim
glincellemelerinden etkilenmez.

**Yalnizca XPR170 ve XPR300 igin EtherCAT (FoE) ilizerinden dosya
transferi, 10.13 ve daha yeni Phoenix indirmelerinde mevcuttur. Daha fazla
bilgi igin, www.hypertherm.com/docs adresinde bulunan Update XPR

Firmware through Phoenix over EtherCAT (EtherCAT (izerinden Phoenix
araciligiyla XPR Aygit Yazihmini Giincelleme) (810720) belgesine bakin.

* CNC'deki XPR Diyagnostik Gortinimu aygit yazilimi revizyonu W'yi
gOsteriyorsa, bu, bilesenin aygit yazilimi revizyonunu rapor etmek igin
Semantik Striimleme kullandigi anlamina gelir. Tam aygit yazilimi revizyon
numarasi igin kablosuz 6zellikli cihazinizdaki XPR Web Arayiizii aracina

bakin.
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Siiriim notlar

Phoenix® Yazilim Strimi 10.23.2, 16 Nisan 2024'te yayinland.

Phoenix sorun coziimleri

10.23.0'da Cift Bevel uygulamalarinda Phoenix'in 10 eksenli bir konfiglirasyonda Déndiirme
2 ve Egme 2 icin siirlicileri etkinlestirmemesine neden olan sorun ¢ozildi.

Bu listeden bir girisin etkinlestiriimesinin Pargayl daha sonra kullanmak lizere kaydet
iletisim kutusunu* kapatti§i ve operator Evet veya Hayir secimi yapmadan makinenin
baslangica dénmesine neden oldugu sorun duzeltildi.

Would you like to save this part for completion later? This will replace any previously saved partially
completed part. If you select Yes, you may Select Files and Resume Part after your Rush Job(s) are

complete to finish this part.
a @ - 19 -
/ [ oo | ] 50 ipm
i
5in Dual Gantry Trial Speed
Pause Window ey on 200 ipm e

THC

RS

Machine Homing Needed 9:26:31 AM

Backup Forward Moveto
on Path on Path Fierce/Mark

View Change Change &
Sheet Cut Mode Move Speed p|

* Bu sorun yalnizca, CNC operatori tarafindan Duraklat

ekraninda Baslamak icin geri dén segimi yapildiktan sonra
meydana geldi.

a Uzaktan Duraklatma a Dustk Yag Seviyesi
a Hizh Durma a Dustk Hava Basinci
o Giivenlik Mati 2 On Panel E-Stop
o Yol Guvenlik Kilidi o Oksi Kaldirici Hatasi (1-20)
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Yazilim siiriimleri

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde

Siiriim 10.23.2

gosterilir. Asagidaki tablo stirlim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandiriimistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, System
Image ve operator konsolu API'leri stiriim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diyagnostik > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem > Kesim

Tablosu'nu segin. Striim bilgisi ekranin sol Ust kdsesinde gosterilir.

m  Diger 6gelere dair stirlim bilgilerini gérmek igin Windows Baslat simgesini segin ve Tum

uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri sirasini

izleyin.

CNClyi glincellemeniz gerekiyorsa veya yazilim sirtimleriyle ilgili baska sorulariniz varsa bolgesel

Teknik Destek Ekibiniz ile iletisime gegin.

Phoenix Diyagnostikler ekraminda gasterilir

Oge Sirimler / Revizyonlar Yikleyici*

Windows 10.00.10240 CNC gorintusu

Phoenix 10.23.2.3 EDGE Connect Suite Yukleyici
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Yiikleyici
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Yukleyici
Real-Time Module 10.23.2.3 EDGE Connect Suite Yukleyici
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Yiikleyici
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Uygulanamaz

Active OpCon APls 2.0.0.0 Uygulanamaz

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*
XPR S EDGE Connect Suite Yukleyici
HPRXD AA EDGE Connect Suite Yukleyici
HPR 80003Ea ve 80003Eb EDGE Connect Suite Yukleyici
Oksigaz F EDGE Connect Suite Yukleyici
Powermax 00E EDGE Connect Suite Yukleyici
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XPR web uygulamasinda gosterilir

Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR ana kontrol V -890 EDGE Connect Suite yikleyici**
XPR torg baglantisi U - 301 EDGE Connect Suite yukleyici*™*
XPR gaz baglantis U-263 EDGE Connect Suite ylikleyici*™*
XPR chopper'lari U-288 EDGE Connect Suite yukleyici**

Windows Programlani ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge

Siriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

Yedekleme ve Geri Yiikleme Yardimci
Programi

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Yukleyici

Kesim Tablolar

1.0.405.17

EDGE Connect Suite Yukleyici

EDGE Connect Baslatici

Uygulanamaz

Phoenix artik baslaticidir.

EDGE Connect Suite

1.15.2.5

EDGE Connect Suite Yukleyici

Hypertherm Connect istemcisi

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Yukleyici

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

1.1.8.2; sunlar igerir:
= XPR aygit yazilimi (XPR
web uygulamasinda
gosterilir)
= Powermax arayiizii aygit
yazilimi revizyonu B-15

EDGE Connect Suite Yukleyici

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.12 EDGE Connect Suite Yukleyici
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Yukleyici
INtime Lisans Yardimcisi 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Yukleyici
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite Yukleyici
KPA Lisanslama Yardimci Programlari 2.5.900 EDGE Connect Suite Yiikleyici
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Yukleyici
Microsoft XML Notepad 271.15 CNC goriintust

MTConnect Agent 1.5.0.14 EDGE Connect Suite Yiikleyici
Phoenix 10.23.2.3 EDGE Connect Suite Yukleyici
ProNest CNC Arsivleri 1.15.0.1 EDGE Connect Suite Yukleyici
ProNest CNC istemcisi 1.1.470 EDGE Connect Suite Yiikleyici
ProNest CNC Yerlestirme yazilimi 15.1.1.8530 EDGE Connect Suite Yukleyici
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Diger
Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Yukleyici
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Yukleyici
EDGE Connect TC igin donanim 1,0 Uygulanamaz
operator konsolu

* Paket ytikleyicilerine atanmayan 6geler, programlar veya 6zellikler yazilim glincellemelerinden etkilenmez.

** EtherCAT (FoE) lizerinden dosya aktarimi 10.13 ve daha yeni Phoenix indirmelerinde mevcuttur. XPR Kontrol
PCB'sinin FoE'yi desteklemesi igin Revizyon M aygit yazilimi veya daha yenisini gerektirir. Daha fazla bilgi igin
www.hypertherm.com/docs sayfasindaki Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT (XPR Aygit
Yazilimini EtherCAT (izerinden giincelleyin) (810720) belgesine bakin.
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Siiriim notlar

13 Aralik 20283'te yayinlanan Phoenix® Yazilim Surtimt 10.23.0 sunlari igerir:
m  Phoenix iyilestirmeleri

m  Phoenix ¢dziimleri (XPR ve genel)
Phoenix iyilestirmeleri

m  Deneme modu sirasinda bevel donusttirmelerini devre digi birakma becerisi eklendi.
Bu opsiyon, Program kodu listesinde Ana > Kurulumlar ekraninda etkinlestirilebilir veya
devre disi birakilabilir.

Deneme modu sirasinda dénlstiirme denkleminin devre disi birakilmasi, tor¢ merkez
noktasinin kesim yolunun tizerinde kalmasini saglar. Bu, bir bevel pargasinin plaka i¢in dogru
boyutlara sahip olup olmadigini test ederken yararli olabilir.

m  Hypertherm® logosu (asagida solda gosterilmistir) veya SureCut™ marka tasarimi
(asagida sagda gosterilmistir) EDGE Connect CNC'nin masaiistii arka plan ekraninda,
Phoenix ekranlarinda ve ProNest® CNC simgelerinde gtincellendi.

| HYPERTHERM YSureCut-

A Hypertherm Associates Brand
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Phoenix Goziiniirliikleri
XPR coziiniirliikleri

m  XPR aygit yaziimi dosyalarini EtherCAT (FoE) tizerinden giincellediginizde Phoenix'te
gordiigiiniiz mesaj artik XPR kablosuz aygit yazilimi dosyalarini géstermiyor (6rnegin:
Signature.bin veya GS2011_s2w.bin.) Mesaj daha énce Wi-Fi dosyalarinin FoE ile
glincellenememesi nedeniyle kafa karigikligina neden olmustu.

m  Bir CNC Operatori, birden fazla istasyon etkinlestirildiginde CNC'deki XPR Diyagnostik
Goriiniimiinde (Kurulumlar > Diyagnostik > XPR Sistemi) dért adede kadar XPR
secebilir.

m  ProNest CNC arsivleri stirim 1.15.0.1'deki tiim Powermax ve XPR kesim tablolari
guncellendi. Giincellemeler arasinda XPR OptiMix™ gaz konsoluyla gelistiriimis paslanmaz
celik kesme destegi de yer aliyor.

m  Yakin zamanda aktif bir uyariya sahip olan XPR parca programlarinin bazen ilk delme
noktasinda duraklatiimasi ve “XPR bir iglemi almaya hazir degil” mesaji géstermesi sorunu
¢cozildi.

Phoenix artik XPR'nin bir islem almaya hazir olup olmadigini belirlediginde
Baslatma igin Bekle Durumunu kontrol ediyor. Islem Hazir girisi ON (Agik)
ve Baslamaya Hazir girisi OFF (Kapali) oldugunda XPR Baslatma igin
Bekle Durumundaysa, Phoenix artik her MO7'de duraklamak ve bir hata
mesaj gostermek yerine XPR'ye bir islem gonderiyor.

m  Agdaki Gigiincii XPR'nin giris ve gikislarinin (G/C), G/C Watch Window'da durumu diizgiin
sekilde degistirmemesi sorunu ¢oziildii. Oregin, G/C, yesil bir LED ile her zaman ON (Agik)
veya kirmizi bir LED ile her zaman OFF (Kapali) kaliyordu. Bu sorun yalnizca en az ii¢ plazma
gli¢ kaynagina sahip EtherCAT kesme sistemlerinde meydana geldi.

Genel goziiniirliikler

m  “PS Baglanti Arizasi” (HPR veya Powermax igin) veya “Sistem Kapal” (XPR igin) arizasinin
gosterilmesi ve Phoenix'in yeniden baslatiimasinin gerekli olmasi sorunu ¢oziildi. Bu sorun
yalnizca Phoenix'teki parola korumali ekranlardan herhangi birinde ayarlarda degisiklik
yapildiginda meydana geliyordu.

m Lifter IHS Baslangi¢ Yiiksekligine ulasmadan &nce plaka temasi meydana geldiginde
CNC'nin “Torg Indiriliyor” durumunda kalmasi sorunu ¢ézuld.

Phoenix 10.23 ile kaldirici IHS Baslangi¢ Yiksekligine ulasmadan 6nce plaka temasi
olusursa (veya lifterin asagidaki hatasi, servo hata toleransinin yarisini agarsa), lifter geri
cekilir, parga programi duraklatilir ve bir “IHS Basarisiz” mesaji gosterilir.

m  Phoenix’i baglattiktan hemen sonra ProNest CNC baslatildiginda Phoenix'in galigsmayi
durdurmasina neden olan sorun ¢dzlldu.

m  CNC operatorii ProNest CNC yazilim tusuna bastiginda veya Sekil Kitapligindan
ProNest CNC'ye bir parga yiiklediginde Phoenix'in ¢calismayi durdurmasina neden olan bir
sorun ¢ozildu. Bu sorun, CNC operatori, CNC bosta kaldiktan sonra ProNest CNC'yi
kullanmaya ¢alistiginda meydana geliyordu.
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EDGE® Connect CNC, ikinci Képrii Motoru sistemiyle dért adede kadar Sensor™ THC
eksenini destekler. Bir kullanici, Déndiirme Egme Yok (NRT) parolasiyla ikinci Koprii
Motoru uygulamalari kullanirken sekiz adede kadar fiziksel ekseni yapilandirabilir ve
galistirabilir. Bu glincellemeden énce CNC, her iki parolayla da yalnizca alti adede kadar
fiziksel servo suriicliyu galistirabiliyordu.

Bevel kafasi bir bevel acisina girerken veya cikarken kullanici Durdur'a basarsa Phoenix'te
Hata 61 Field Bus Cihaz Arizasi mesajinin gosterilmesine neden olan bir sorun diizeltildi.

CutPro Sihirbazi'nda, acilir listeden yiiklemeyi segtiginiz pargcanin gergekte yiiklenen
pargadan farkli olabilmesine neden olan bir sorun dizeltildi.

CNC operatoru Hizalama Sihi_rba2|’nda (Sekil Kitaphdi > Shape Wizard > Sekil
Opsiyonlar > Hizala) Lazer Isaretleyici'yi sectiginde Phoenix artik calismayi durdurmuyor.

Ik THC hom pozisyonundayken birden fazla THC ile kesim yaparken THC Yazilimi Limit
CNC arizalannin hatali sekilde bildiriimesine neden olabilecek bir sorun diizeltildi. Bu sorun
yalnizca THC Otomatik ytikseklik kontrolti modundayken meydana geliyordu.

Hypertherm Studio’nun Image 62'ye (Phoenix 10.22) yiiklenmesiyle ilgili sorun ¢ézildu.
Bu ¢6ziim, EDGE Connect Suite Installer 1.14.0.7'nin Hypertherm Studio cihaz dosya
kitaph@i icin onarim becerisini diizeltir.

a Onarnim yapmak artik Hypertherm cihaz kitapligini kaldirmayacak ve KPA'daki varsayilan
cihazlarin uzun listesine geri doniilmeyecektir.

0 Sahadaki CNC'lerdeki onarim sorununu Phoenix 10.23 (EDGE Connect Suite Installer
1.15.0.45) ile diizeltmek icin énce eski EDGE Connect Suite Installer'i kaldirin ve
ardindan EDGE Connect Suite Installer 1.15.0.45'i yukleyin.

Delme gecikmesi siresi dolduktan sonra delmenin devam etmesi sorunu ¢oziildi. Bu sorun
asagidaki durumlarda ortaya ¢ikabilir:

a Transfer yliksekligi ve delme yiiksekligi farkli degerlere sahipti.
VE

O Ark algilandiktan sonra lifter transfer ytiksekliginden delme yiliksekligine hareket ettiginde
takip hatasinda ani bir artis oluyordu. Bu, 6rnegin lifterin serbestce hareket etmesini
engelleyen bir blokaj olmasi durumunda meydana gelebilir.

Phoenix 10.23'te, plazma kesimi sirasinda delme yiiksekligine geri gekilirken meydana gelen
takip hatasindaki artig, delme indeksinin tamamlanmasini saglar, bdylece plazma kesim
programi delmeye devam etmez. Asagidaki hatanin THC servo hata toleransini kargilamasi
veya agmasi durumunda bir THC Pozisyonu arizasi olusabilir.

Phoenix'in Phoenix Maksimum Makine Hizi yerine XPR’nin Kesim Tablosu Hizini kullanmasina
neden olan bir XPR kuruldugunda, Deneme Modunda meydana gelen sorun ¢ozuldi.
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Yazilim siiriimleri

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde

Siiriim 10.23.0

gosterilir. Asagidaki tablo stirlim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandiriimistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine,

System Image ve operator konsolu API'leri siirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diyagnostik > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem > Kesim

Tablosu'nu segin. Striim bilgisi ekranin sol Ust kdsesinde gosterilir.

m  Diger 6gelere dair stirlim bilgilerini gérmek igin Windows Baslat simgesini segin ve Tum

uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri sirasini

izleyin.

CNClyi glincellemeniz gerekiyorsa veya yazilim sirtimleriyle ilgili baska sorulariniz varsa bolgesel

Teknik Destek Ekibiniz ile iletisime gegin.

Phoenix Diyagnostikler ekraminda gasterilir

Oge Sirimler / Revizyonlar Yikleyici*

Windows 10.00.10240 CNC gorintusu

Phoenix 10.23.0.54 EDGE Connect Suite Yukleyici
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Yiikleyici
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Yukleyici
Real-Time Module 10.23.0.54 EDGE Connect Suite Yukleyici
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Yiikleyici
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Uygulanamaz

Active OpCon APls 2.0.0.0 Uygulanamaz

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*
XPR S EDGE Connect Suite Yukleyici
HPRXD AA EDGE Connect Suite Yukleyici
HPR 80003Ea ve 80003Eb EDGE Connect Suite Yukleyici
Oksigaz F EDGE Connect Suite Yukleyici
Powermax 00E EDGE Connect Suite Yukleyici
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XPR web uygulamasinda gosterilir

Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR ana kontrol V -890 EDGE Connect Suite yikleyici**
XPR torg baglantisi U - 301 EDGE Connect Suite yukleyici*™*
XPR gaz baglantis U-263 EDGE Connect Suite ylikleyici*™*
XPR chopper'lari U-288 EDGE Connect Suite yukleyici**

Windows Programlani ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge

Siriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

Yedekleme ve Geri Yiikleme Yardimci
Programi

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Yukleyici

Kesim Tablolar

1.0.405.17

EDGE Connect Suite Yukleyici

EDGE Connect Baslatici

Uygulanamaz

Phoenix artik baslaticidir.

EDGE Connect Suite

1.15.0.45

EDGE Connect Suite Yukleyici

Hypertherm Connect istemcisi

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Yukleyici

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

1.1.8.2; sunlar igerir:
= XPR aygit yazilimi (XPR
web uygulamasinda
gosterilir)
= Powermax arayiizii aygit
yazilimi revizyonu B-15

EDGE Connect Suite Yukleyici

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.12 EDGE Connect Suite Yukleyici
INtime for Windows Runtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Yukleyici
INtime Lisans Yardimcisi 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Yukleyici
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite Yukleyici
KPA Lisanslama Yardimci Programlari 2.5.900 EDGE Connect Suite Yiikleyici
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Yukleyici
Microsoft XML Notepad 271.15 CNC goriintust

MTConnect Agent 1.5.0.14 EDGE Connect Suite Yiikleyici
Phoenix 10.23.0.54 EDGE Connect Suite Yukleyici
ProNest CNC Arsivleri 1.15.0.1 EDGE Connect Suite Yukleyici
ProNest CNC istemcisi 1.1.470 EDGE Connect Suite Yiikleyici
ProNest CNC Yerlestirme yazilimi 15.1.1.8530 EDGE Connect Suite Yukleyici
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Diger
Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Yukleyici
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Yukleyici
EDGE Connect TC igin donanim 1,0 Uygulanamaz
operator konsolu

*Paket yiikleyicilerine atanmayan 6geler, programlar veya &zellikler
yazilim giincellemelerinden etkilenmez.

**EtherCAT (FoE) tizerinden dosya aktarimi 10.13 ve daha yeni
Phoenix indirmelerinde mevcuttur. XPR Kontrol PCB'sinin FoE'yi
desteklemesi i¢in Revizyon M aygit yazilimi veya daha yenisini
gerektirir. Daha fazla bilgi icin www.hypertherm.com/docs
sayfasindaki Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT (XPR
Aygit Yazilimini EtherCAT lizerinden giincelleyin) (810720) belgesine
bakin.
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Siiriim notlar

7 Haziran 2023'te yayinlanan Phoenix® Yazilim Surtimi 10.22.0 sunlari igerir:

Yeni ozellikler
Phoenix iyilestirmeleri

Phoenix ¢oziinurlikleri (genel ve Sensor™ THC)

Yeni ozellikler

Phoenix artik bir parga programi iginde yerlesik komutlari harict bir cihaza iletmek igin Komut
Mesajlasmasini destekliyor. Komutlar, iletim Kontrol Protokolii (TCP) ve Kullanici Datagram
Protokolii'nii (UDP) kullanan yazicilan ve Programlanabilir Mantik Kontrolii (PLC) cihazlarini
kontrol edebilir.

Desteklenen bir Beckhoff® EtherCAT® Ethernet anahtar portu modiilii gereklidir.
0 EL6601 EtherCAT Terminali (1 portlu)
0 EL6614 EtherCAT Terminali (4 portlu)

Varsayilan IP adresleri ve portlar atanir, ancak bunlar harict cihaz
ayarlariyla ayni olacak sekilde diizenleyebilirsiniz.

Daha fazla bilgi igin www.hypertherm.com/docs sayfasindaki EtherCAT over Ethernet
Command Messaging (Ethernet tizerinden EtherCAT Komut Mesajlasmasi) Uygulama
Notuna (810940) bakin.
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m  Gelismis Sekil Yoneticisi > Kesim Yolu Ogret ekrani, X-Y tablasinda bir artik izlemenizi ve
parcalar artigin tizerine yerlestirmenizi saglar. Bir artigin lizerine yerlestirmek igin, CNC'nizin
HASP anahtarinda True Shape Yerlestirme Modiiliinii etkinlestirmis olmaniz gerekir.

a Artik Penceresi, artik izlenirken seklin daha kolay goriilmesini saglamak igin konturun
icindeki alani otomatik olarak beyaz renkle doldurur.

Ornek

1)

—— Artigin seklini gostermek igin beyaz
alan otomatik olarak doldurulur.

Sari dikddrtgenler, izlenen (mavi) gizginin

/ nerede basladigini veya bittigini gosterir.

0 Kesim Yolu Ogret ekrani, bir artigin izlenmesini kolaylastirmak igin genel olarak daha
az yazihm tusuna sahiptir.

Yazilim tusu Fonksiyon

Nokta Ekle izlenen gizginin basladigi veya bittigi yeri gostermek igin sar bir
dikdortgen ekler.

Son Noktay Sil En son eklenen noktayi kaldirir.

iptal Bir artik olusturmadan Sekil Yoneticisi ekranini agar.

Tamam Mevcut artigi olusturur (en az (i¢ nokta eklenmisse) ve parcayi Phoenix
Ana Ekran’a ylikler.

ProNest® CNC Mevcut artigi olusturur (en az i nokta eklenmisse) ve True Shape
Yerlestirme Modiilu etkinlestirildiyse ProNest CNC'yi mevcut artik segili
olarak agar.

Yardim Bir artigi izlemenize yardimci olacak destek bilgilerini agar.

0 Phoenix Kesim Yolu Ogret ekranindan takip edilen son artik tizerine parcalan yerlestirmek
icin ProNest® CNC'de Artik Parcayi Kullan onay kutusunu segcin.

Artik Pargayi Kullan onay kutusu 6rnegi*

Add Part Povernaxsye | 4 || 0250in || v |
MS: 0.036 in
AL MS: 0.048 in
Ms MS: 0.060 in
] MS: 0.075 in . .
S.0105 n *  Onay kutusunu segmek ve bir artigi
Ms:0135in ; . ..
ws: 0.1681n tzerine yerlestirmek igin True Shape
MS: 0250 in . - -
Yerlestirme Moduilti gereklidir.
23.0in L X
o] m. Nest Cancel
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o Pargalar ProNest® CNC'de bir artik tizerine yerlestirdiginizde yuvay asagida gosterildigi
gibi dnizleyebilirsiniz. Operatdr, yuvayi yiiklemek igin Tamam'i seger ve yuvada
degisiklikler yapmak icin Iptal’i seger.

Bir artik lizerinde yuvalanmis parcalar i¢ceren bir 6nizleme iletisim kutusu 6rnegi

ProNest [{H

Nesting Complete

I 7 of 7 nested

OK Cancel

Daha fazla bilgi igin www.hypertherm.com/docs sayfasindaki ProNest CNC Field
Service Bulletin (ProNest CNC Saha Servis Biiltenine) (809560) bakin.

m  ProNest CNC sunlar eklemek igin Stirim 15.1.0.8530’a giincellendi:

a ProNest'ten glincellemeler. ProNest CNC'nin ¢iktisi, ProNest 15.1'in ¢iktisiyla aynidir.
0 Powermax65/85/105 SYNC®, XPR170™ ve XPR300™ igin kurulumlar.

Phoenix iyilestirmeleri

m  Yazilm Operatér Konsolu (Soft Op Con) kapanirsa veya yanit vermemeye baslarsa, Phoenix
artik parga programini duraklatacak ve bir iletisim kutusu gosterecektir.

0 CNC operatéri iletisim kutusunda (Yes) Evet'i segerse Operatér Konsolu yeniden
baslatilir ve kesim, yeni bir baglatma komutuyla devam eder.

0 CNC operatorii (No) Hayir'i segerse Operatér Konsolu manuel olarak yeniden
baslatiimalidir.

m Delta A2 ve B3 siiriiciileri igin EDGE Connect varsayilan EtherCAT cihaz bilgileri (*.xml)
dosyasindan 4:1'lik sabit disli orani kaldinlmigtir. Bu, OEM’lerin P1.044 (pay) ve P1.045
(payda) parametrelerini kullanarak degeri dogrudan siiriiciide ayarlamasina olanak tanir.
Bu degerleri ayarlamak igin Delta'nin stiricti yaziimina ve belgelerine bakin.
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Phoenix ¢oziimleri

Genel goziimler

True Hole® Teknolojisi, XPR veya HPR ile bir True Hole Parcasi keserken Parga
Onizlemesinin altinda mavi yazi tipinde gosterilir.

CutPro® Sihirbazindaki HPR™ su tupl gorseli, artik Kesim Tablosu ekranindaki su tiipu
gorseliyle aynidir.

CutPro Sihirbazi'nda CNC operatérii Plazma 2 islemi yazilim tusunu sectikten sonra bazen
“Bir Tamsayi Girin” iletisim kutusunun g&sterilmesine neden olan bir sorun ¢ézuldu.

Parga programinin sonundaki EIA veya ESSI kodu yanlis veya eksikse Phoenix su mesaiji
gOsterir:

Program Sonu Bulunamadi. EIA ise, M02 veya M30'un programin sonunda oldugundan
emin olun. ESSl ise, uygun program sonlandirma kodlari igin EDGE Connect
Programmer Reference Manual (EDGE Connect Programcinin Referansi Kilavuzu)'na
(809550) bakin.

Teknik belgeleri www.hypertherm.com/docs adresinde bulabilirsiniz.

Sensor THC coziiniirliikleri

THC hatalarinin artik atanmis bir hata numarasi vardir ve sorun gidermeye yardimci olmak
igin bir mesale numarasi igerir.

0 IHS Basarisiz (THC Hatasi 101)
0 Alt Sinirda Torg (THC Hatasi 102)

Birden fazla THC'nin ytklendigi sistemler igin, hata iletisim kutusunda gdsterilen hata,
atanan THC numarasiyla (1, 2, 3 veya 4) baglar. Sistem Hatalarini izZleme Penceresi
etkinlestirilirse, THC hatasi, THC simgesinde yesil bir say1 gosterir. Bir THC ytiklendiginde,
hata bir say icermez.
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Yazilim siiriimleri

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo, stirim bilgilerinin gosterildigi yere goére gruplanmistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, System
Image, ve operatér konsolu API'lerine ait stirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diagnostikler > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem > Kesim
Tablosu'nu segin. Striim bilgileri, ekranin sol tst kisminda gosterilir.

m  Diger 6gelere ait stirim bilgilerini gérmek i¢in Windows Baslat simgesini se¢in ve Tum
uygulamalar > Windows Sistemi > Denetim Paneli > Programlar ve Ozellikler'e gidin.

CNC'yi giincellemeniz gerekirse veya yazilim siirimleriyle ilgili baska sorulariniz olursa, bélgesel Teknik
Destek Ekibi ile iletisime gegin.

Phoenix Diagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*

Pencereler 10.00.10240 CNC gorseli

Phoenix 10.22.0.37 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Gergek Zamanlh Modiil 10.22.0.37 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Uygulanamaz

Active OpCon APls 2.0.0.0 Uygulanamaz

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR S EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea ve 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oksigaz F EDGE Connect Suite Installer
Powermax (0]0] EDGE Connect Suite Installer
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Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR main control V -890 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect U-263 EDGE Connect suite installer*
XPR choppers U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless U -29973 EDGE Connect suite installer™

Windows Programlar ve Ozellikler ekraninda gisterilir

Oge

Siriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Kesim Tablolar

1.0.405.17

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Uygulanamaz

Phoenix artik baslaticidir.

EDGE Connect Suite

1.14.0.7

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Baglanti istemcisi

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

= 1.1.3.2 sunlan
igerir:XPR aygit yaziimi
(XPR web
uygulamasinda
gosterilir)

= Powermax arayiizii aygit
yazilimi revizyonu B

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
Windows Runtime igin INtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.6.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC gorseli

MTConnect Agent 1.1.1.9 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.22.0.37 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Arsivleri 1.12.1.2 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Client 1.1.37.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Nesting software 15.1.0.8530 EDGE Connect Suite Installer
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Diger
Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
EDGE Connect TC igin donanim 1.0 Uygulanamaz

operator konsolu

*Suite Installer'lara atanan herhangi bir 6ge, program ve 6zellik yazilim
glincellemelerinden etkilenmez.

**EtherCAT (FoE) lizerinden dosya transferi, 10.13 ve daha yeni Phoenix
indirmelerinde mevcuttur. FoE'yi desteklemesi igin XPR Kontrol PCB'si,
Revizyon M veya daha yeni bir aygit yazilimi stirimiine sahip olmalidir.
Daha fazla bilgi igin, www.hypertherm.com/docs adresinde bulunan
Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT (EtherCAT
iizerinden Phoenix araciligiyla XPR Aygit Yazilimini Giincelleme)
(810720) belgesine bakin.
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Siiriim notlar

12 Ocak 2023'te yayinlanan Phoenix Strim 10.21.0 sunlari igerir:
m  Yeni 6zellikler
m  Phoenix iyilestirmeleri

m  Phoenix ¢géziinirlikleri (genel, XPR ve Sensor THC)

Yeni ozellikler

m  EDGE Connect Suite Installer, gerekli tim uygulamalari bir CNC'ye ytiklemek igin kullanilir.
Ayni yiikleyici artik Phoenix Simiilasyon (SIM) yazilimini bir diziistii veya masaiistii bilgisayara
da yukleyebilir. Bir bilgisayara yalnizca SIM'i galistirmak i¢in gerekli olan yazilim yiklenir.
Bkz. Phoenix Simulation Software Application Note (Phoenix Simdilasyon Yazilimi
Uygulama Notu) (810290 Revizyon 1).

m  ProNest v15.0.3 kullanicilari igin, bir EDGE Connect tizerindeki ProNest CNC artik bir agda
bulunan Otomatik Yerlestirme icin herhangi bir ProNest HASP lisansini (modiil 263)
kesfedebilir. Bir lisans bulundugunda, ProNest CNC'de farkli pargalar igin True Shape
otomatik yerlestirme etkinlestirilir.

Ornek:
‘

+§ MS: 0.150 in
Ms %
Bl = e X s 0300

HPRXD A | 0250in | W

+

MS: 0.500 in
MS: 1.000 in

: MS: 1.250 in
i X MS: 2250 in
MS: 3.000 in
MS: 4,000 in

1|=r
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m  En az bir Uretim Yoneticisi lisansina sahip miisteriler artik CNC'de Uretim Yoneticisi web
uygulamasini baslatabilir. Bu, CNC operatérlerinin bir is kuyrugunu goériinttilemesine,
is durumunu izlemesine ve daha fazlasini yapmasina olanak tanir.

Bir EDGE Connect CNC'de Uretim Yoneticisi web uygulamasini nasil kuracaginizi ve
kullanacaginizi 6grenmek igin bilgi bankasi makalesine bakin.

m  EDGE Connect CNC artik su Delta B3 ve B3A siirlicii modellerini desteklemektedir:
o ASD-B3-XXXX-E
0 ASD-B3A-XXXX-E

Daha fazla bilgi almak igin bkz. EDGE® Connect/T/TC CNC'lerin Destekledigi EtherCAT®
Stiriiciileri ve G/C Modlilleri Uygulama Notu (809660).

m EDGE Connect CNC artik bu ek Beckhoff modiillerini desteklemektedir:

Seri Model Aciklama

E Serisi | EL1012 EtherCAT Terminali, 2 kanall dijital giris, 24 VDC, 10 ps

EL1018 EtherCAT Terminali, 8 kanall dijital giris, 24 VDC, 10 ps

EL1804 EtherCAT Terminali, 4 kanalli dijital giris, 24 VDC, 3 ms, 3 telli baglanti

EL1808 EtherCAT Terminali, 8 kanall dijital giris, 24 VDC, 3 ms, 2 telli baglanti

EL2002 EtherCAT Terminali, 2 kanalli dijital ¢ikis, 24 VDC, 0,5 A

EtherCAT Terminali, 2 kanalli r6le cikisi, 230 VAC, 30 VDC, 5 A,

glc kontaksiz

EL2622

Bu modiil, ek bir sistem bilesenini
desteklemek icin kullanilir.

EL9110 Potansiyel besleme terminali, 24 VDC

Daha fazla bilgi almak igin bkz. EDGE® Connect/T/TC CNC'lerin Destekledigi EtherCAT®
Stirticiileri ve G/C Modiilleri Uygulama Notu (809660).
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Phoenix iyilestirmeleri

m  Phoenix'i ve diger gerekli yazilimlar CNC'de agmak igin kullanilan EDGE Connect Launcher
artik bagimsiz bir uygulama degildir. Islevselligi artik Phoenix.exe'ye yerlestiriimistir.
Bu degisikligin faydalari sunlardir:
a CNC operatorleri artik baslatma islemi sirasinda bir dizi durum mesaji gorebilir.

0 Ozel Yaziim Operatér Konsolu igin baslatma isleminin giivenilirligi iyilestirildi. Phoenix
artik 6zel Yazilm Operator Konsolunu yalnizca G/C ve Yazilim Operatér Konsolu igin
islevler kullanilabilir olduktan sonra baglatacaktir.

a Phoenix'i kapatmak igin Alt + F4 kullanilirsa Yazilim Operat6ér Konsolu da kapanir.

Asagida gosterilen EDGE Connect Launcher simgesinin gériinimi

ve konumu degismedi.

m  Phoenix parola iletisim penceresinde su iyilestirmeler yapildi:

0 Segildiginde CNC operatoriine girmis olduklari parolayr gésteren bir goz
simgesi eklendi.

o Parola alani genisletildi, boylece her paroladaki tiim karakterler gortintir oldu.

Ornek: Eski parola iletisim kutusu (Uistte) ve g6z simgesi segildiginde yeni parola iletisim
kutusu (altta)

EDGE Connect

Password

EDGE Connect

Password |pr0nestser\.rer=http:hr ®

u 0K @ Cancel
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XPR Diyagnostik, Yardim ve Uretim Yoneticisi web uygulamasini gériintiileyen
pencerelerdeki gezinme simgeleri, daha fazla islevsellik eklemek ve tutarlilik igin glincellendi.

clalo x| —

English v

"l-nnu“-num

HYpciuncinm
SHAPING POSSIBILITY™

Gg kaynagi diyagnostik yazilim tuslari Kurulumlar > Diyagnostik ekrani, ikiden fazla gti¢
kayna@ini destekleyecek sekilde giincellendi. CNC operatori artik yapilandinimis glic
kaynaklan listesinden goriinttilemek istedigi glic kaynagi diyagnostik ekranini segebilir. Bu
liste, segilmis olan Kesme Moduna gére siralanmistir, béylece en 6nemli gli¢ kaynagy, listenin
basinda yer alir.

Microsoft Edge artik Phoenix 10.21 ile birlikte gelen yeni EDGE Connect CNC'lerde
varsayilan web tarayicisidir.

Phoenix 10.21, XPR aygit yazilimi revizyon U'yu igerir. Phoenix 10.21, XPR aygit yazilimi
revizyon V ile uyumludur.

CNC'deki XPR Diyagnostik Gortinimiine XPR kablosuz stirimi alani eklendi.

Phoenix ¢oziiniirliikleri

Genel goziimler

Phoenix bir varsayilan kurulum (Phoenix.ini) dosyasi olusturdugunda, artik Plazma 1 Seg,
Plazma 2 Seg, Markalama 1 Se¢ ve Markalama 2 Seg ayarlarini eklemez. Musterilerin artik
bu ayarlar manuel olarak kaldirmasi gerekmez.

Bir CNC operatéri HPR Diyagnostik ekranina gitmeye calistiginda Phoenix'in gékmesine ve
“Phoenix ¢aligmayi durdurdu” mesajini gériintlilemesine neden olan bir sorun ¢ézuldu.

MAXPRO200 yiiklu bir CNC operatorii Plazma 1 Kesim Tablosu yazilim tusunu sectiginde
Phoenix'in gokmesine ve “Phoenix galismayi durdurdu” mesajini goriintiilemesine neden olan
bir sorun ¢oézildi.

Ozel Kurulumlar ekraninda, diller degistirildikten sonra “Dil” ve “Dosya Uzantilar” metninin
glincellenmemesi sorunu ¢ozuldi.

Osiloskop analog girisi ve ark gerilimi veri dlgekleme ve aralidi ile ilgili bir sorun duzeltildi.
Osiloskop 6lgeginin alt kismini -10 Vila 0 V arasinda ayarlad..

XPR'ler disindaki plazma gti¢ kaynaklari i¢in, asagidaki degerlerin kesim yiksekligi yluizdesi
yerine milimetre veya ing olarak goriintilenmesi sorunu diizeltildi:

a Transfer Yuksekligi
0 Delme Yuksekligi
0 Capak Atlama Yuksekligi
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m  Bir kullanici gift girislerin atamasini kaldirip yeniden atadiginda Cift Park Giriglerinin
resetlenememesi sorunu ¢ozildi. Bu sorun, kullanici, Cift Park Giriglerinin atamasini
kaldirdiktan sonra Kopru Girisleri Kilitle'yi atadiginda meydana geliyordu. Kullanicilarin artik
bu girisleri resetlemek i¢in Phoenix'i yeniden baslatmasi gerekmiyor.

m  Fince ve Slovence igin Phoenix Yardim dosyalari artik yardim dosyalarini diizgiin bir sekilde
gOsteriyor.

XPR goziimleri
m  XPR plazma gli¢ kaynaklari igin Transfer Yuksekligi, Delme Yuksekligi ve Capak Atlama

Yiiksekligi igin desteklenen minimum ve maksimum degerler artik (Transfer Yiiksekligi, Delme
Yiiksekligi ve Capak Atlama Yiiksekligi limitlerine ek olarak) Kesme Yiiksekligi degerine gore
hesaplaniyor. Yani bir CNC operat6rii, XPR'nin Kesme Yuksekliginin %400'Unu asan
Transfer Yiksekligi, Delme Yuksekligi veya Capak Atlama Yuksekligi i¢in bir ylizde giremez ve
elde edilen ondalik deger 101,6 mm'yi asamaz.

Bu degisiklik, Phoenix 10.20 suriimiinde XPR'ler disindaki plazma gti¢
kaynaklari igin zaten yapildi.

Bu degisiklik, bir minimum veya maksimum degerin Delme Yiiksekliginin, tor¢ delme
yiiksekligine geri gekildiginde plazma arkinin plaka temasi olusturacak (veya plaka temasi
kurdugunda) kadar kiigiik veya biiyiik olmasina neden oldugu bir sorunu énler.

Ornegin:
e Phoenix'in 6nceki strlimlerinde, bir CNC operatérii XPR Delme Yiksekligini
maksimum siniri olan %400’e ayarlarsa ve Kesme Yuksekligini de maksimum siniri

olan 50,8 mm'ye ayarlarsa, sonugta elde edilen Delme Yiksekligi 203,2 mm
oluyordu.

e Phoenix 10.21'de, Kesme Yiiksekligi maksimum siniri olan 50,8 mm olarak
ayarlanmigsa, XPR Delme Yiksekligi maksimum %200 ile sinirlandirilir ve elde edilen
Delme Yuksekligi maksimum ondalik deder olan 101,6 mm'ye esittir.

Sensor THC coziiniirliikleri

Farkli kayma uzunluklarina sahip iki veya daha fazla Sensor THC lifterleri takildiginda torcun
havada ateslenmesi sorunu ¢ozlildii. Phoenix artik kayma uzunlugunu en kisa lifterler ile
sinirlandirmiyor.

Osiloskobun Durum penceresine THC Limit Torku eklendi.
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Yazilim siiriimleri

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo, stirim bilgilerinin gosterildigi yere goére gruplanmistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, System
Image, ve operatér konsolu API'lerine ait stirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diagnostikler > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem > Kesim
Tablosu'nu segin. Striim bilgileri, ekranin sol tst kisminda gosterilir.

m  Diger 6gelere ait stirim bilgilerini gérmek i¢in Windows Baslat simgesini se¢in ve Tum
uygulamalar > Windows Sistemi > Denetim Paneli > Programlar ve Ozellikler'e gidin.

CNC'yi giincellemeniz gerekirse veya yazilim siirimleriyle ilgili baska sorulariniz olursa, bélgesel Teknik
Destek Ekibi ile iletisime gegin.

Phoenix Diagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*

Pencereler 10.00.10240 CNC gorseli

Phoenix 10.21.0.33 EDGE Connect Suite Installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Gergek Zamanlh Modil 10.21.0.33 EDGE Connect Suite Installer
PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Uygulanamaz

Active OpCon APls 2.0.0.0 Uygulanamaz

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR S EDGE Connect Suite Installer
HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer
HPR 80003Ea ve 80003Eb EDGE Connect Suite Installer
Oksigaz F EDGE Connect Suite Installer
Powermax (0]0] EDGE Connect Suite Installer

68 809720TR Stuirim Notlari Phoenix Yazilimi Siiriim 10.26.0



https://www.hyperthermcam.com/en-us/company/contact-us/
https://www.hyperthermcam.com/en-us/company/contact-us/

XPR web uygulamasinda gosterilir

Siiriim 10.21.0

Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR main control U - 887 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect U-263 EDGE Connect suite installer*
XPR choppers U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless U -29973 EDGE Connect suite installer™

Windows Programlar ve Ozellikle

r ekraninda gosterilir

Oge

Siriimler / Revizyonlar

Yiikleyici*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Kesim Tablolari

1.0.405.17

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

Uygulanamaz

Phoenix artik baslaticidir.

EDGE Connect Suite

1.11.0.16

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Baglanti istemcisi

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

= XPR aygit yazilimi
revizyonu U

yazilimi revizyonu B

1.1.2.5, asagidakiler dahil:

= Powermax arayiizi aygit

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
Windows Runtime igin INtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.5.900 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC gorsel

MTConnect Agent 1.1.1.9 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.21.0.33 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Arsivleri 1.12.1.2 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Client 1.1.37.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect Suite Installer
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Diger
Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
EDGE Connect TC igin donanim 1.0 Uygulanamaz

operator konsolu

*Suite Installer'lara atanan herhangi bir 6ge, program ve 6zellik yazilim
glincellemelerinden etkilenmez.

**EtherCAT (FoE) lizerinden dosya transferi, 10.13 ve daha yeni Phoenix
indirmelerinde mevcuttur. FoE'yi desteklemesi igin XPR Kontrol PCB'si,
Revizyon M veya daha yeni bir aygit yazilimi stirimiine sahip olmalidir.
Daha fazla bilgi igin, www.hypertherm.com/docs adresinde bulunan
Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT (EtherCAT
iizerinden Phoenix araciligiyla XPR Aygit Yazilimini Giincelleme)
(810720) belgesine bakin.
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Siiriim notlar

24 Agustos 2022'de yayinlanan Phoenix Strim 10.20.0 sunlari igerir:
m  Yeni 6zellikler
m  Phoenix iyilestirmeleri

m  Phoenix ¢oziimleri (genel, Powermax ve XPR)
Yeni ozellikler

m  Bir EDGE Connect CNC'de gerekli olan tim yazilim bilesenlerini tek bir ytkleyici ile
glincelleyebilirsiniz. EDGE Connect Suite Installer artik Phoenix, Kesim Tablolari, EtherCAT
ag yapilandirmasi, diyagnostik aracglari ve ProNest CNC'yi kuruyor.

O Yazilim artik bir dizi *.msi dosyasi araciliiyla kuruluyor.
0 Yiiklenen her bir bilesen Windows® Programlari ve Ozellikleri mentistinde gériintiilenir.

a Programlar ve 6zellikler, diger Windows programlari gibi kurulabilir, kaldirilabilir,
onarilabilir ve ylikseltilebilir.

Yazilim kurulum talimatlan ayrintilan ve degisiklikleri igin, bkz. Adim 6: CNC yazilim
giincellemelerini yiikleyin 18. sayfada.
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Phoenix iyilestirmeleri

ProNest CNC artik bir plazma gti¢ kaynaginin CNC'ye ayrik mi yoksa EtherCAT baglantisi ile
mi bagh oldugunu tespit edebiliyor. Plazma gli¢ kaynagi ayrik baglanti ile baglanmissa
ProNest CNC, M01 kodlarini ekliyor (opsiyonel program durdurmalari igin) ve parca
programina komut veriyor.

XPR aygit yazilimi dosyalari, EDGE Connect Suite Installer'da Revizyon U'ya glincellendi
ve XPR kesim tablolarinin Revizyon S'si igin destek eklendi.

Phoenix'teki Yardim yazilim tusundan ulasilabilen Phoenix 10.20 Yardim makalelerinin
gevrilmis versiyonlari gilincellendi.

Phoenix ¢oziimleri

Genel coziimler

Belirli HPR hatalarinin, HPR'nin Uzaktan A¢gma/Kapatma girisi kapali (OFF) ve sonra tekrar
agik (ON) konumuna getirilinceye kadar sonraki atesleme denemelerinin yapilmasina izin
verecek sekilde giderilememesine neden olan bir sorun ¢ézuldu.

Ornegin bu sorun, torg yeterli pilot veya kesme arki tiretmediginde ortaya gikan arizalarda
meydana geliyordu (6rnegin, Hata 20: “Pilot Arki Yok”).

ProNest CNC kullanicilarr artik pargalar yerlestirirken bir Su Jeti Jenerik makinesini segebilir.

Ayni sistemde iki EtherCAT Sensor THC'sinin ayni anda yapilandirildigi zaman Osiloskop
ekranini etkileyen sorun ¢ézildi. THC Gerilimi, dogru olmayan sekilde “THC Gerisimi 1”
olarak atanmisti ve Analog Girisler listesinde iki kez gosteriliyordu.

Phoenix 10.20 ile iki EtherCAT Senstr THC'si yapilandirldiginda, THC Gerilimi, Analog
Girigler listesinin en alt kisminda plazma gii¢ kaynaginin adiyla birlikte dogru sekilde
gériintilenir (8rnegin, XPR Ark Gerilimi 1 ve XPR Ark Gerilimi 2).

Transfer Yuksekligi, Delme Yuksekligi ve Capak Atlama Yiksekligi igin desteklenen minimum
ve maksimum degerler artik (bunlarin limitlerine ek olarak) Kesme Yiiksekligi parametre
deg@erine gore hesaplaniyor. Spesifik olarak, kullanici bu degerler igin Kesme Yiiksekliginin
%400'Unu asacak bir ylizde giremez ve ondalik deger 4 ingten fazla olamaz.

Bu, maksimum (veya minimum) Delme Yiiksekligi (veya Transfer/Capak Atlama Yiiksekligi)
degerinin, arkin delme yiiksekligine geri gekildiginde (veya plaka temasi kurdugunda) digari
tasacagy kadar yiiksek (veya alcak) bir delme yiiksekligine neden olan bir sorunu énler.

Ornek:

e Eski Phoenix siirimlerinde: Bir kullanici bir Delme Yiiksekligini maksimum siniri
olan %400’'e ayarladiginda ve ayni zamanda bir Kesme Yiksekligini de maksimum
sinirt olan 50,8 mm'ye ayarladiginda, ortaya ¢ikan Delme Yiiksekligi 203,2 mm
oluyordu.

e Phoenix 10.20°de: 50,8 mm’lik bir Kesme Yiksekligi icin maksimum Delme
Yuksekligi faktort parametre degeri %400 yerine %200 ile sinirlidir. Ortaya gikan
Delme Yiiksekligi, maksimum ondalik parametre degeri 101,6 mm'’ye esit olur.
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m  Transfer Yiksekligi Faktoriiniin, islem Verilerini izleme penceresinde gosteriliyorsa, Kesme
Yiiksekligi degeri tarafindan gegersiz kilinabilmesi sorunu ¢oziildii. Bu sorun, Kesme
Yiiksekligi degeri kullanici tarafindan islem Verisi izleme Penceresinde veya G59 V6xx Fxx
koduna sahip bir parga programi tarafindan degistirildiginde meydana geliyordu.

m  THC Eksen kurulumu ekranda ayarlanan “Transfer Hatasinda Tekrar Dene” 6zelligi ile ilgili
sorun ¢ozlildi. Etkinlestirildiginde HPR, bir kesme arki tiretmek igin li¢ sefere kadar deneme
yapar. Uglincti denemesinden sonra calisma pargasina ark transferi gergeklesmezse, CNC
duraklatilir ve kullaniciya bir iletisim kutusunda HPR arizasi gosterilir.

0 ilk iki denemede durum mesaji HPR Arizasi ile degisir ve Sistem Hatalari izleme
Penceresinde de gosterilir.

O En son denemede, “Ark Transferi Basarisiz” durum mesaji, program duraklatildigi zaman
gosterilir ve ariza iletisim mesaji da goriindr.

m  Arkin esnemesine ve potansiyel olarak disari tagip plazma gii¢ kaynaginda “Transfer Kaybi”
veya “Kontrollli azalma” arizasina neden olan bir sorun ¢ézuldi. Bu sorun, CNC operatord,
kesimin ortasinda parga programini duraklatmak igin Déngliyti Durdur diigmesine bastig
zaman meydana geliyordu.

Phoenix 10.20'de, operatér pargca programini duraklatmak igin Dénguiyl Durdur digmesine
bastiginda, lifter sadece ark tamamen sondugiinde ve Kesme Algisi/Hareket girisi kapali
(OFF) durumuna gegtiginde geri gekilir.

m  Bir operattr, “Manuel Ofset” uygulanmaya devam ediyorken kdpriyt manuel olarak hareket
ettirmeye calistiginda meydana gelebilecek bir sorun ¢6ziildi. Bu senaryoda, kopri hareketi,
ofset tamamlandiktan ve operat6r hareket girisini serbest biraktiktan sonra devam ediyordu.

Hareketi durdurmak igin Acil Stop’u segmek gerekiyordu veya kopri, bir limit
svicine ulasiyordu.

Phoenix 10.20'de, “Manuel Ofset” veya “Ofseti iptal Et" sirasinda kopriiyti manuel olarak
hareket ettirmeye galisan operatérler su mesaji goriir: “Manuel Ofset Sirasinda Manuel
Gezinme” Bu durum mesaji, manuel ofset tamamlandiginda yine goriiniir. Operatdr, hareket
olusmadan énce mesaji almalidir.

m  Cift Kafa 1 (ve 2) Park Konumu girisleri de atanmadig siirece Képrii Kilitle giriglerinden biri
kapali (OFF) konumuna getirildiginde istasyonun kdpriiden kilidini agmamasina neden olan
bir sorun ¢oziildii. Phoenix 10.20'de, Képrii Kilitle 1 (ve 2) girisleri, Cift Kafa 1 (ve 2) Park
Konumu giriglerini atamaya gerek kalmadan dogru bir sekilde galisiyor.

m  Phoenix'in gokmesine ve “Phoenix ¢alismayi durdurdu” mesajinin gdsteriimesine neden olan
oksigaz (oksi yakit) modundaki bir sorun ¢éziildii. Bu sorun, CNC operatérleri asagidakileri
manuel olarak ayarladiginda meydana gelebiliyordu:

a Uzat, Birak ve Simdi Ayarla yazilim tuslari
0 On isitma sirasinda torg yiiksekligi

o Kesme sirasinda hiz potu
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XPR goziimleri

m  CNC'deki XPR Diyagnostik Gortinimiinde ortaya gikan iki sorun ¢oziildi:

a XPR Revizyon U aygit yazilmiyla, XPR diyagnostik penceresinde yanlis valf ve basing
degerlerinin gdsteriimesine neden sorun dizeltildi.

0 Gaz Semasi, Argon (Ar) ve Hidrojen (H2) i¢in dogru ayarli basing degerlerini gésteriyor.

m  CNC’'deki XPR Diyagnostik Gériinimiinde Gunliik ekraninda otomatik Gaz Sizinti Testi
sonuglari dogru bildiriliyor. Oncesinde, bazi Gaz Sizinti Testi sonucu mesajlari algilanmiyor
ve “bilinmeyen hata” olarak bildirim yapiliyordu.

m  Phoenix izleme Penceresinin gegici olarak bir XPR parga programi yiiklendikten sonra yanlis
bir Kesim Yuksekligi Gecikmesi tahmini gostermesine neden olan sorun ¢ézuldi. Kesim
basladiginda, tahmini Kesim Yiiksekligi Gecikmesi, Phoenix izleme Penceresinde giincellendi
ve dogru deger kullanildi. Ancak, kurulum sirasinda gegici olarak gosterilen yanls deger
CNC operatori igin karisikliga neden olabilir.

Powermax goziimleri

m  Powermax kullanicilari artik FineCut, Diistik Hiz FineCut ve Uretim islemleriyle kesimi
destekleyen Powermax parga programlarini tretmek igin ProNest CNC'yi kullanabilir.

Belirli islemlerle kesim igin belirli Powermax malzeme tipi G kodlari asagidaki tabloda
glincellenmistir. Bu giincellemeler, Powermax kodlarini bu kodlarin HPR'ye 6zgii
versiyonlarindan ayirmak i¢in gerekliydi.

Eski kod Yeni kod islem
Fx.99 Fx.90 Uretim
Fx.97 Fx.91 FineCut
Fx.98 Fx.92 Distk Hiz FineCut

Yukaridaki tabloda eski kodlari iceren Powermax parga programlari, Kesim
Tablolarinin 1.0.405.17 veya daha yeni versiyonuyla calismasi icin glincellenmelidir.

Ornek: Eski parga programiniz bir G59 V503 F1.99 kodunu igeriyorsa (Uretim islemi ile
Plazma 1 malzeme tipi siyah saci kesmek igin), bunu G59 V503 F1.90 ile
degistirmelisiniz.

HPR'ye 6zgii malzeme tipi kodlari ve yukaridaki tabloda gésterilmeyen
Powermax'e 6zgii diger malzeme tipi kodlari degistiriimedi.
www.hypertherm.com/docs adresinde bulunan EDGE Connect Programmer
Reference Guide (EDGE Connect Programci Basvuru Rehberi) (809550)
icindeki “G59 Islem Degiskenleri” konusuna bakin.

ProNest CNC artik Powermax pargalari ve yuvalari igin plazma gazlarini segmek tzere kodlari
dogru sekilde olusturuyor.

Ornek: ProNest CNC, Kesim Tablosu ve islem ekraninda plazma segenegi igin gaz tipi
olarak havayr segmek lizere Powermax parga programlarinda bir G59 V505 F21 kodu
olusturur.

Powermax65/85/105/125 yuvalar igin ProNest CNC'den c¢ikisi yapilan besleme hizlarinin
kesim tablosu degerinden 100 kat daha hizli olmasina neden olan bir sorun ¢ozildd.
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m  Powermax125 kesim tablolar artik gaz tipi i¢in “Hava/Hava” yerine “Hava” igeriyor. Phoenix,
Powermax125 parga programlarinda bir gaz tipi igin “Hava” segimi yapmak tizere G59 V505
F14 komutunun kullanimini destekliyor. Uygun V505 F14 kodlarinin kullaniimasi igin parga
programlarinin giincellenmesi gerekecektir.

m  F5islemlerini desteklemek lizere Powermax SYNC igin yeni paslanmaz celik kesim tablolari
kullanilabilir.
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Yazilim siiriimleri

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo, stirim bilgilerinin gosterildigi yere goére gruplanmistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC engine, System
Image, ve operatér konsolu API'lerine ait stirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diagnostikler > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem > Kesim
Tablosu'nu segin. Striim bilgileri, ekranin sol tst kisminda gosterilir.

m  Diger 6gelere ait stirim bilgilerini gérmek i¢in Windows Baslat simgesini se¢in ve Tum
uygulamalar > Windows Sistemi > Denetim Paneli > Programlar ve Ozellikler'e gidin.

CNC'yi giincellemeniz gerekirse veya yazilim siirimleriyle ilgili baska sorulariniz olursa, bélgesel Teknik

Destek Ekibi ile iletisime gegin.

Phoenix Diagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Sirimler / Revizyonlar Yikleyici*

Pencereler 10.00.10240 CNC gorseli

Phoenix 10.20.0.61 EDGE Connect Suite Installer

Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer

Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer

Gergek Zamanh Modul 10.20.0.61 EDGE Connect Suite Installer

PLC engine 1.1.0.0 EDGE Connect Suite Installer

Phoenix OpCon API 2.0.0.0 Yok

Active OpCon APls 2.0.0.0 Yok

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Sirimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR S EDGE Connect Suite Installer

HPRXD AA EDGE Connect Suite Installer

HPR 80003Ea ve 80003Eb EDGE Connect Suite Installer

Oksigaz F EDGE Connect Suite Installer

Powermax 00E EDGE Connect Suite Installer
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Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*

XPR main control U - 887 EDGE Connect suite installer
XPR torch connect U - 301 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect U-263 EDGE Connect suite installer
XPR choppers U-288 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless U -29973 EDGE Connect suite installer™

Windows Programlar ve Ozellikler e

kraninda gdsterilir

Oge

Siriimler / Revizyonlar

Yikleyici*

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect Suite Installer

Kesim Tablolar

1.0.405.17

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect Suite Installer

EDGE Connect Suite

1.10.0.37

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Baglanti istemcisi

1.1.6912.22365

EDGE Connect Suite Installer

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

1.1.2.5, asagidakiler dahil:

= XPR aygit yazilimi

EDGE Connect Suite Installer

revizyonu U

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2 EDGE Connect Suite Installer
Windows Runtime igin INtime 6.3.19040.2 EDGE Connect Suite Installer
INtime License Helper 1.0.1.4 EDGE Connect Suite Installer
KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA Licensing Utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect Suite Installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect Suite Installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC gorseli

MTConnect Agent 1.1.1.9 EDGE Connect Suite Installer
Phoenix 10.20.0.61 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Arsivleri 1.12.0.6 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Client 1.1.34.0 EDGE Connect Suite Installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect Suite Installer
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Diger
Oge Siriimler / Revizyonlar Yikleyici*
SoftOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 EDGE Connect Suite Installer
EDGE Connect TC igin donanim 1.0 Yok

operatdr konsolu

*Suite Installer'lara atanan herhangi bir 6ge, program ve 6zellik yazilim
glincellemelerinden etkilenmez.

**EtherCAT (FoE) lizerinden dosya transferi, 10.13 ve daha yeni Phoenix
indirmelerinde mevcuttur. FoE'yi desteklemesi igin XPR Kontrol PCB'si, Revizyon
M veya daha yeni bir aygit yazilimi stirimtine sahip olmalidir. Daha fazla bilgi igin,
www.hypertherm.com/docs adresinde bulunan Update XPR Firmware through
Phoenix over EtherCAT (EtherCAT (izerinden Phoenix araciligiyla XPR Aygit
Yazilimini Giincelleme) (810720) belgesine bakin.
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Version 10.19.3

Release notes

Phoenix Strim 10.19.3, 9 Subat 2022'de yayinland..

XPR resolutions

m  Resolved an issue found in Phoenix 10.18.1 where changes made to the Plasma Speed
field on the Main Screen were overwritten with the Cut Speed from the cut chart when
choosing Cycle Start.

m Resolved two issues that were found in Phoenix 10.19.2.

a ProNest CNC now displays all of the expected XPR mixed gas processes for the
OptiMix and VWI gas consoles.

0 Resolved an issue that caused the torch to move to the incorrect pierce height.
This issue was easily seen when piercing thick material (approximately 0.75 inches
and above).
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m  To see version information for cut charts, choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items, click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your
regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.19.3.4 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Real-Time Module 10.19.3.4 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A
Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR R Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

Version 10.19.3

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control T-867 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect T-298 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect T-259 EDGE Connect suite installer
XPR choppers T-281 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless T-281 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.32.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.10.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.8074.45213

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.55.3

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.
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Version 10.19.3

**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
available at www.hypertherm.com/docs.
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Version 10.19.2

Release notes

Phoenix Strim 10.19.2, 9 Aralik 2021'de yayinlandi.
New features

m  EDGE Connect CNC now supports the new Powermax SYNC™ series.

a Powermax SYNC has been added to the Plasma tool drop-down menu on the Station
Configuration screen.

a Cartridge cutting processes are now available.
a Cartridge pictures are shown on the Change Consumables screen.
a ProNest CNC now supports making parts for Powermax SYNC.
o Powermax SYNC supports configuring other tools:
e  Oxyfuel
e XPR
e HPR

Powermax communication is currently only supported by discrete 1/0
connections to the EDGE Connect and EDGE Connect TC.
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Phoenix improvements

The Phoenix software updates website has been updated with a single Phoenix Suite
Installer that installs all languages and Help files. The installation instructions (on page 15)
have been updated to reflect these changes.

Phoenix now uses separate language resource files. All language files
have been removed from the C:\Phoenix folder.

When changing a language in the Special Setups screen:
0 You can preview a translation of the current screen in the selected language.

o The language list displays in both English and in the selected language.

Language |Chinese - Simplfied (&/1437) e
English (i3)
] > "
FFRdRs Chinese - Simplified (ji f£<$37)
Fila Extensions Chinese - ilaéjltl(lfli-_ﬂ (®HERT)

Czech &)

k)5 Dutch { )

FF Finnish (F=1i%)

Ftig French (i#i8)

Ftif German (EiE)

=21 Hunganian (& FFZ)

= R Japanese (B1E) %
Korean (8hi%)
Polish (E=iE)

Portuguese (WIESFi3)
Russian ({iZ)

Skovenian [ETESEIHE)
Spanish (I FF)
Turkish (T H-Hi%)

4 & B N " b

The navigation tabs and title on the Network Diagnostics screen have been translated to
support non-English speakers.

The Restore Last Version button was removed because it did not work if there was a
corresponding INtime and KPA update. Older versions of Phoenix can still be installed
manually.

Phoenix resolutions

Powermax45 XP users can select the Argon gas type from the marker process screen in
Phoenix.

Resolved an issue that occurred with multi-plasma process configurations where the speed
from the selected cut process was applied instead of the speed from the selected marking
process. This issue only occurred if:

0 The XPR was assigned to the Plasma 1 process and another plasma tool was assigned
to the Plasma 2 process.

a The Plasma tool assigned to the Plasma 2 process had its OffsetlHS parameter set to
Yes in the Sensor/Plasma 2 process screen.

Resolved the following issues that occurred with Sensor THC when using metric units:
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a The Retract Height was automatically converted to English units when modified in the
Process screen.

Q The wrong maximum and minimum travel limits were set if the Slide Length for the THC
was greater than or equal to 380 mm.

m  Corrected an issue where the XPR marker speed was not getting updated. This prevented
the THC from tracking arc voltage.

XPR resolutions

m  Resolved issues with the XPR Diagnostics View at the CNC:
a On Time data now populates in the Error History table.
a On Time data and Details have been removed from the Active Errors table.

m  An issue was resolved with bevel consumable compensation in ProNest Phoenix XPR
setups where the post-processor did either of the following:

o On metric setups, incorrectly output the value in inches.
a Failed to output a G93 code correctly.
The G93 block allows Phoenix to make small adjustments for the size of

bevel consumables on ABXYZ heads when it does calculations to
maintain the virtual pivot point at the top of the plate.

This issue had no effect when bevelling at 170 A and it only had a small effect when bevelling at
130 A, 220 A, and 300 A.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your
regional Technical Support Team

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.19.2.14 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Real-Time Module 10.19.2.14 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A
Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR R Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

Version 10.19.2

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control T-867 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect T-298 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect T-259 EDGE Connect suite installer
XPR choppers T-281 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless T-281 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.32.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.9.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7992.38034

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.48.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.
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Version 10.19.2

**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
available at www.hypertherm.com/docs.
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Version 10.18.1

Release notes

Phoenix improvements

m  Added two new inputs, Lock Transverse 1 and Lock Transverse 2, to use with Dual
Transverse and Pipe/Tube cutting applications. These inputs lock an axis in place to allow
the operator to perform manual operations on the opposite transverse axis.

Unlike the Park Dual Head 1 and 2 inputs, the Lock Transverse inputs do
not allow axis motion until the operator unlocks the active station. If a Lock
Transverse input is active when the gantry is homing, the operator
receives a descriptive error.

m  Updated XPR firmware files to Revision T in the EDGE Connect suite installer.
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Version 10.18.1

m  Added a new XPR override to control the Puddle Jump Height value through an XPR part
program.

0 When a value for Puddle Jump Height is added to the MO7 line of a part program,
Phoenix uses the part override instead of the default value in the Process Screen.

a Although the Phoenix Process Screen uses percentage values for Puddle Jump Height,
the override uses a fixed height value based on the units you have selected.

Example: MO7 PJHO0.3 results in a 0.3 mm Puddle Jump Height value (in metric) and a
0.3 inch Puddle Jump Height value (in imperial).

Sensor THC improvements

0 Reduced the IHS Start Height lower limit from 12.7mm (0.5 inch) to 2.5mm (0.1 inch) to
increase the travel range.

0 Added a parameter named Auto IHS Start Height in the Message list box in the
Special Setup screen with enable/disable options. This option is enabled by default and,
in most cases, the estimated IHS Start Height provides the best value for fast setup with
optimal cycle to cycle times.

e When enabled, Phoenix sets the minimum IHS Start Height value a user can enter.

e When disabled, a user can now enter a value as low as 2.5mm or 0.1 inches.
Phoenix changes the color of the text to red when the Auto IHS Start Height option
is disabled and your value is below the estimated value.

Check to Automaticaly set Parameter

gé?ﬁ@”sﬂ? g;?g)z Proflow During IHS @ © ¢ Q
THC Mode . OffsetHS @ & o @ caing
eight Control © Manual ¢ ’Aufomatwc HSStrHeght - | 05 | E
IHS In Manual © Off “0n TS TV ﬁ
2 g Transfer Height I~ 200 % Cut
Gt Giat Veew Puddie JumpHeight & [ 125
L CreepTime™ [ 0 sec
setarccurent [ 50 amps CutHeightDelay~ [ 0 sec
Cut Height 0059 in AVC Delay ¥ ’705
Pierce Height 0.118 in Cut Off Time ¥ ’70
PierceTme | 0.3 sec AcofiTmew | 027
CutSpeed | 55118 ipm StpTmew [ 02
Optons RetractHeight @ [ 15
Nozzle ContactIHS ¢ Off # On Kerf Reacquire Time & ’703
Nozzle Contact Cutting © Off  On
Auto Kerf Detect © Off & On @ R
Auto Kerf Detect Voltage 10 volts
Corner Current Percent 100 % (e @ x
S I T s e
Plasma 1 Plasma 2 Marier 1 Marker 2 Atk

Phoenix resolutions

m  Resolved an issue with unintended motion when using the Cut Pro Wizard. If you make a
Tool Offset and press the Previous soft key while motion is occurring, the motion continues
until a software overtravel, hardware overtravel, or an e-stop is activated. The operator
cannot stop the offset motion with any hardware or software stop buttons.
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m  Resolved an issue where the joystick became unresponsive after a fault occurred that
disabled the drives or caused a network fault. You no longer need to perform a manual jog
using the on-screen jog keys or the keyboard arrow keys to regain control of the joystick
input.
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Version 10.18.1

Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.18.1 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 Phoenix suite installer
Real-Time Module 10.18.1.1530 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A

Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR P Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

Version 10.18.1

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control T-867 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect T-298 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect T-259 EDGE Connect suite installer
XPR choppers T-281 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless 29658 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.11.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.7.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2.71.15 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7844.31057

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.5.7843.34310

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.47.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer
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Other
ltem Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are

unaffected by software updates.

**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720) in

the Documents Library.
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Version 10.18.0

Release notes

Phoenix improvements

m  The Gas System screen in the XPR Diagnostics View at the CNC now includes a diagram
view to complement the text view. The diagram view shows:

0 Gas pressures (in bar or psi) and currently-active valve states.

O Pressurized volumes and energized valves with color-coded highlights that illuminate
when active.

O Pressure measurements and setpoints near the proportional valves and duty cycle
(PWM) sensors represented by the diagram.

m  Pronest CNC now includes support for Powermax45 XP and MAXPRO200 bevel.
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Phoenix resolutions

m  Resolved an issue where an operator who tried to manually move (jog) the machine during a
manual offset resulted in motion that could only be stopped with an E-stop (Drive Disabled
input).

In Phoenix 10.18, any attempt for manual motion during a manual offset pauses motion and
displays a dialog that states “Manual Jog During Manual Offset.” The operator can resume
normal cutting operations after choosing OK to clear the message.

m  Formatting inconsistencies have been corrected on both the Update Manuals dialog and the
Copyright dialog in all languages.

m  Resolved an issue where the XPR Change Consumable screen failed to display the
consumable images for a Stainless Steel, 23mm, 170 N2/N2 process.

m  Resolved an issue with Homing when a 2-axis pipe machine was set up and configured in
Phoenix. In Phoenix 10.18:

a Only the Rail and THC axes are homed when a user chooses Home All.

o The Machine Homing Needed message no longer appears on the main screen after
homing the two configured axes.
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Software versions

Version 10.18.0

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.18.0 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 Phoenix suite installer
Real-Time Module 10.18.0.1528 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A

Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR P Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control R - 836 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect M - 270 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect P - 2583 EDGE Connect suite installer
XPR choppers S-13 EDGE Connect suite installer
XPR wireless 29131 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.11.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.6.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7780.28339 initial
10.18 release,

1.9.7807.41276
updated10.18 release

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.44.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A
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*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.

**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to
support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
in the Documents Library.

Version 10.18.0
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Version 10.17.0

Release notes

New and updated documentation

m  The EDGE Connect Installation and Setup manual 809340 was updated to revision 4.
The updates include:

0 Added recommendations for how to set up a mapped network drive.
0 Added a description of the network diagnostic screen.
0 Added the 62-15 field bus: timing alert.
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Phoenix improvements

m  Added the XPR 220 A processes to Phoenix and ProNest CNC.

m  Added images for the new XPR 220 A consumables to the XPR Change Consumables
screen.

m  Updated XPR firmware files to revision R in the EDGE Connect suite installer.

m  Added a new XPR torque tool graphic and part number (429013) on the XPR Change
Consumables screen and the CutPro Wizard Consumables screen.

m  Added MAXPRO200 Bevel processes to Phoenix. You can now select the MAXPRO Bevel
Torch Type from the Cut Chart screen in Phoenix or use the G59 V502 F70 EIA code from a
part program. ProNest CNC will be updated at a later date.

m  Phoenix now includes a network diagnostic tool. This tool provides information about the
CNC and the devices on the EtherCAT network. The diagnostic values can be used for
troubleshooting errors on the network or communication problems with one of the devices.
The diagnostic values can be can be reset to 0.

o To get to the Network Diagnostic screen from the Main screen, select the following soft
keys: Setups > Diagnostics > Network Diagnostics.

0 The Network Diagnostics tool includes color bars on each tab that tell you the status of
the device.

e Green indicates that the device is fully operational.
e Yellow indicates a possible issue on the network or with hardware.
e Red indicates that the device is off-line.

o There is also a Reset soft key on each tab that allows you to clear the diagnostic values
and return the color bar to its normal operational state (green). The Reset soft key only
clears the counters. No faults are cleared.

m  Sensor THC improvements

a Stall force is now consistently applied during IHS to prevent torch collisions with the
work-piece.

a Increased the accuracy of the Start IHS estimated value in the Plasma and Marker
process screens. Phoenix calculates the estimated IHS Start Height based on the
amount of distance required for the THC to travel from maximum speed to the Fast IHS
speed during a typical IHS. The IHS Start Height is calculated using the THC
Acceleration, Max Speed, and Fast IHS Speed settings in the Speeds screen. The
estimated IHS Start Height is used as the minimum value a user can enter for the Start
IHS Distance value.
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Phoenix resolutions

Fixed an issue where 2 Manual soft keys were shown in the Technical Documentation
screen when both Plasma 1 and Plasma 2 power supplies were the same model. Now only
1 Manual soft key is shown when the Plasma 1 and Plasma 2 power supplies are the same
model.

Resolved an issue where Phoenix would close unexpectedly or freeze when a user tried to
mark with the cut mode set to Oxyfuel. Phoenix now supports all marker tools with all cut
processes.

Resolved an issue where the PS Link Fail message was shown when an HPR was in a
state less than state 3 (the CNC sending a process to an HPR). This issue caused a PS
Link Fail status message to show when the HPR was in state 2 (purging gas). Now the PS
Link Fail message is only shown when an HPR is in a state is less than state 2.

Resolved an issue where incorrect consumables were shown in the CutPro wizard when
more than one power supply was assigned in the Station Configuration screen.

Resolved an issue where the incorrect nozzle for the 300 A processes was shown on the
XPR300 Change Consumables screen.

Resolved an issue where the Portuguese translation for the Fieldbus Drives Not Ready
error message contained the translation for the Not Able to Read HASP error message.
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Software versions

Version 10.17.0

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time
Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions Installer*
Windows 10.00.10240 CNC image
Phoenix 10.17.0 Phoenix suite installer
Real-Time OS 6.3.19040.2 EDGE Connect suite installer
Field Bus Master 1.5.61209.0 Phoenix suite installer
Real-Time Module 10.17.0.216 Phoenix suite installer
PLC engine 1.1.0.0 Phoenix suite installer
Phoenix OpCon API 2.0.0.0 N/A
Active OpCon APls 2.0.0.0 N/A

Shown on the Cut Chart screen
ltem Versions / Revisions Installer*
XPR P Cutchart.exe
HPRXD AA Cutchart.exe
HPR 80003Ea and 80003Eb Cutchart.exe
Oxyfuel F - Extended format A Cutchart.exe
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Shown in the XPR web application

ltem Versions / Revisions Installer*

XPR main control R - 836 EDGE Connect suite installer*
XPR torch connect M - 270 EDGE Connect suite installer™
XPR gas connect P - 2583 EDGE Connect suite installer
XPR choppers P - 254 EDGE Connect suite installer*
XPR wireless 29131 EDGE Connect suite installer™

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

ltem Versions / Revisions Installer*

ProNest CNC Client 1.1.6.214 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Archives 1.5.0.0 EDGE Connect suite installer
ProNest CNC Nesting software 13.1.4.7599 EDGE Connect suite installer

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

EDGE Connect suite installer

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0 EDGE Connect suite installer
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0 EDGE Connect suite installer
KPA MRT 1.5.61209.0 EDGE Connect suite installer
Microsoft XML Notepad 2715 CNC image

EDGE Connect Suite

1.9.7600.43490

EDGE Connect suite installer

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

EDGE Connect suite installer

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EDGE Connect suite installer

EtherCAT ESI Library

1.1.39.0

EDGE Connect suite installer

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

EDGE Connect suite installer

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

EDGE Connect suite installer

Other
Item Versions / Revisions Installer*
MULTIPROG 1.2 Multiprog installer
SoftOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
MinReqOpCon 2.3.1.435 Phoenix suite installer
Hardware operator console 1.0 N/A

*Any items, programs, or features not assigned to the suite installers are
unaffected by software updates.
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Version 10.17.0

**Firmware over EtherCAT (FoE) is available in 10.13 and newer Phoenix
downloads. XPR Control PCB requires Rev M firmware or newer to

support FOE. For more information, refer to Application Note (810720)
in the Documents Library.
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Release notes

Phoenix improvements

EtherCAT network error handling was improved to reduce Error 62-2 errors. A Fieldbus:
timing alert message (62-15) was added with algorithms in Phoenix to monitor network
performance. When there are communication errors between the network controller and
connected devices on the network Phoenix monitors the communication and post alerts up
to a threshold. If the system continues to experience communication errors beyond the
threshold, Error 62-2 is displayed, and the cutting system shuts down the network to
protect the integrity of the system.

XPR firmware files have been updated in the EDGE Connect Suite Installer. The file names
and versions are as follows:

a Main Control board - 405ZGMainControl.bin - Rev P Build 825

a Torch Connect - 405ZGMetering.bin - Rev M Build 270

a Smart Chopper - 405ZGSmartChopper.bin - Rev P Build 254

a Gas Connect - 405ZGBmpConsole.bin - Rev P Build 253

Added images for SilverPlus® electrodes for HPR 260 A, 200 A, and 80 A processes.

Added images for shield, nozzle, swirl ring, and electrode for the XPR - Mild Steel - 50 A -
O2/Air process.

Re-assigning a power supply in the Station Configuration screen after the network is
operational no longer requires a customer to restart the CNC or the power supply after
saving changes.
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m  The System Errors message box displays system errors immediately when the System
Errors message box is displayed but the same errors are displayed differently after leaving
that message box and then returning to it. System Error messages are now displayed
correctly in both cases.

m  Tool Messaging sends tool parameters such as system state, gas pressures, chopper
current, and more from the power supply to Phoenix over the EtherCAT network. To avoid
restarting Phoenix or the CNC after a sudden loss of power to the cutting system, tool
messaging now restarts after reconnecting the network to the power supply.

m  Added a THC Limit Torque status to the I/O Watch window. This allows an user to know
when the Sensor THCs drives are using limited torque. Limited torque is used during
homing and IHS operations.

m  Updated the XPR 420365 nozzle retaining cap image in Phoenix to represent the latest
material color change.

m  We now support both the XPR170 and the XPR300 manuals within Technical
Documentation. The XPR model name is displayed on the Plasma 1 and Plasma 2 manual
soft keys (soft key 6 for plasma 1 or soft key 7 for plasma 2) along with the XPRs icon. For
example, for an XPR170, the button text will be XPR170 Manual.

0 When the network is not operational, we will only display XPR Manual, because the
CNC does not know the model until the network is operational. In this case, when the
user selects the soft key a dialog is displayed allowing the user to select either the
XPR170 or the XPR300 manual.

0 When the network is operational and the power supply link is active the HPRs model
name (i.e. HPR400XD) is displayed on the manual selection soft key (soft key 6 for
plasma 1 or soft key 7 for plasma 2). Previously HPR Manual was displayed along with
the HPRs icon and a dialog similar to the XPR's dialog that allowed the user to select
the manual for their HPR model.

Phoenix resolutions

m  Resolved an issue during a standard waterjet cut where the Abrasive and Cut Control
outputs would cycle on and off while piercing.

m  Added an image that was missing to the Spirit400 cut chart database. A cut chart
formatting error in the MAX100D cut chart files was also fixed to prevent Phoenix from
suddenly closing.

m  Resolved an issue where gas pressures and gas types were not updating after entering the
HPR Diagnostic screen.

m  Resolved an issue where the EDGE Connect Suite installer did not correctly install the
Hypertherm Studio license file on a system with the same software already installed. This
caused the Hypertherm Studio to start with KPAs default version (blue background) instead
of applying Hypertherm's licensing and starting with the Hypertherm Studio (white
background).

m  Resolved an issue where the waterjet cut speed value was not correctly set when there was
a waterjet system and other cutting system (such as Plasma) on the same cutting system.

m  Resolved an issue where the Manual Update button failed to update certain manuals due to
the format of the manual file name.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time

Module, PLC engine, System Image, and operator console APls:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about software versions, contact your regional

Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.16.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0
Real-Time Module 10.16.0.1522

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Version 10.16.0

Iltem Versions / Revisions
XPR main control P -825

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect P-253

XPR choppers P - 254

XPR wireless 27537

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.1.2.7243

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.7375.26007

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.5

EDGE Connect Suite

1.9.7516.23125

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.1.37.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.1.435
MinReqOpCon 2.3.1.435
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

m  Released the Update XPR Firmware through Phoenix over EtherCAT Application Note
810720r0.

Phoenix improvements

m  Added support for a new XPR error (784 - Main 24V high) in the XPR firmware (revision N)
to the Systems Error watch window on the CNC.

m  Added Hypertherm EtherCAT Studio version 1.12.349 and Licensing Utilities version
2.3.1410 to the Edge Connect Suite Installer version 1.9.

m  Added the ability to Disable the Return to Start message and corresponding motion at the
end of a part program. The Return to Start message is now available on the Special Setups
screen in the message or wizard list. The Return to Start message is enabled by default to
provide the same Return to Start behavior that existed before this change. If Return to Start
is disabled the gantry will automatically return to start at the end of the part program.

m  Added a measurement type parameter to the flange slice in simple shapes so you can select
radius or diameter for the outer and inner dimensions. The Radius measurement type is
selected by default so you get the same outcome you got before the change.
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m  The EDGE Connect Suite Installer now includes XPR Rev N firmware. A complete list of
versions in this release are listed below. For details of what is included in XPR Rev N
firmware please see the XPR product announcement.

a Main application: N 803
Main bootloader: M 777
TCC application: M 270
TCC bootloader: M 270
GCC application: J 193
GCC bootloader: M 244
Chopper application: J 216
Chopper bootloader: M 234
a  WIiFi®: 27537

m  As of Phoenix 10.12 the capability to update the XPR Firmware over EtherCAT (FoE) on
XPRs with firmware Rev M or higher is possible. XPR firmware must be manually updated to
Rev M or higher using USB or WiFi and all bootloaders must be done by WiFi before the
XPR can accept firmware from the File over EtherCAT (FoE) protocol. For more details see
application note 810720.

0O 0o 00 0 00O

m  Phoenix now uses a cut chart database to display consumable images and part numbers on
the Change Consumables page and CutPro Wizard. This change makes it easier to maintain
part numbers and images.

Phoenix resolutions

m  Resolved a Phoenix exception that occurred in the Setups Watch Window when the user
selected the HPR in the upper location list and then selected a different Setups soft key. For
example, the user selects HPR Power Supply Number 1 in the upper location of the Setups
Watch window and then selects the Diagnostic soft key without first canceling or saving
changes while in the Watch window.

m  Resolved a Phoenix Exception error while using the number pad to navigate to a different
watch window. The middle watch window navigation key launches the keypad. The user can
enter a number in the range of 1 through 10. If a user selects a number higher than 10, then
a Phoenix Exception would occur. Now if a user was to enter a number less than 1 or greater
than 10, the number pad will just close, allowing the user to make another selection.

m  Resolved a Phoenix exception that occurred after saving changes in the Station
Configuration screen. The exception occurred when a second plasma tool was added to
station 2 while an HPR or an XPR was assigned to the Plasma 1 process on station 1.

m  Resolved an issue that happened when a torch collision or other machine fault occurred
when the Align Wizard was active and the THC was being raised or lowered.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,
Real-Time Module, PLC engine, System Image, and operator console APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about

software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.15.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0
Real-Time Module 10.15.0.1521

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions / Revisions
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A

1m2

809720TR Stuirim Notlari

Phoenix Yazilimi Siiriim 10.26.0


https://www.hyperthermcam.com/en-us/company/contact-us/

Shown in the XPR web application

Version 10.15.0

Iltem Versions / Revisions
XPR main control N - 803

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.1.2.7243

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.5

EDGE Connect Suite

1.9.7383.32113

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.1.37.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.1.435
MinReqOpCon 2.3.1.435
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

m  Updated the firmware prefixes to match Bosch's recommendations in application note
809600 Bosch Rexroth EtherCAT® Drives Supported by EDGE® Connect CNC:s.

Phoenix improvements

m  The THC axis is now blocked from exceeding the THC lower limit. This keeps ABXYZ bevel
heads from becoming stuck when large bevel angles are activated near the bottom of the
THC slide. EDGE Connect CNCs now pause and warn the operator if the Z Axis lower limit
has been reached. The message displayed is: THC At Lower Limit.

m  Added support for an EtherCAT cutting system with only a Rail and THC axes setup.
The password used to allow this configuration is NTH.

m  Updated Hypertherm's software Terms of Use. A link to view the Terms of Use
(https://kb.hyperthermcam.com/hypertherm_terms/Terms_EN.htm) displays every time that
Phoenix launches. Choose OK on this screen to agree to the Terms of Use and continue
using Phoenix.

m  Backlash Compensation is now functional with EtherCAT for the following axes: Transverse,
Rail, Dual Gantry and Transverse 2.

m A Conflicting Process status message is now displayed when the plasma cut mode does
not match the tool on the active station. For example, if the cut mode is plasma 1 and the
active station is 2 and it has the plasma 2 process assigned in the 4170 screen you will see
a conflicting process message.
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m  We now support a discrete plasma cutting tool on Station 2 using the Plasma 2 process,
while an XPR, HPR, or Powermax EtherCAT cutting tool is assigned on Station 1, Plasma 1.
This change also supports a discrete marker tool on its own station and using the Marker 2
process while station 1 is configured with an EtherCAT tool.

m  Added support for a mark and cut program that includes the XPR as the cutting tool and
another tool as the marker tool (Zinc Marker, ArcWriter, and other marking tools). In this
configuration, the marker tool is installed on its own station and a post is required to enable
the marker station and its process.

m  Status messages are now displayed when attempting to jog only THCs or only the
Transverse Axes, when both THCs and the Transverse axes are parked. The 2 new status
messages are:

o All THCs Parked
a0 Both Transverse Axes Parked

m  Enabled smooth multi-speed THC Jogging capability when the THC is transitioning
between Slow IHS, Fast IHS and the Full Jog Speed.

Phoenix resolutions

m  Made the following improvements to the XPR Diagnostics View at the CNC:
O Error details are now available for active errors.
0 Fixed misaligned table columns and headings.

m  Resolved an issue where a Pilot Arc Timeout error for a cutting system with 2 XPRs was
not properly reset by the CNC. This prevented either XPR from producing an Arc On signal
when you tried to restart the cut. This issue occurred when the XPR on station 1 produced
an arc while the XPR on station 2 misfired (no pilot arc error occurred). The operator
needed to toggle the XPR's remote input to fix the issue. The error is now reset on the next
plasma start.

m  Resolved an issue where motion could randomly shift off path in the middle of the nest when
using a stationary pierce.

m  Eliminated unintended skew motion when using the Manual Options Skew Adjust function
after the table was homed without the final homing skew adjustment.

m  Power supplies other than XPRs can now be assigned to the Plasma 2 process when an
XPR is assigned to the Plasma 1 process.

m Resolved an issue where cutting with a discrete power supply (not an EtherCAT power
supply or use of an EtherCAT interface board) resulted in the THC Tracking Voltage bit
turning on while cutting. A status message is now displayed that indicates the THC is not
tracking arc voltage.

m  Jog keys are now functional in the Teach Trace screen in Remnant Mode.

m  Set the precision for XPR cut chart values to 2 decimal places to match Phoenix's default
value for metric parts. This prevents off path motion when changing the XPR cut process in
the middle of the part.

m  Resolved an issue where Backup on Path was not on path when using certain waterjet
parts with E Codes. Also eliminated a Phoenix exception that occurred after the Backup on
Path issue occurred.

Phoenix Yazilimi Siiriim 10.26.0 Surim Notlar 809720TR 115



Version 10.14.0

Resolved an issue where the kerf and speed values in the Cutting screen and main screen
were not updated so the next cut used the wrong program speed and the wrong kerf Value.
This occurred after entering the XPR's Cut Chart screen from the Process screen
(Setups/Process/Plasma 1/Plasma 1 Cut Chart) and selecting a different process.

Large simple shapes with an EIA length greater than 65,535 characters are no longer
passed to ProNest CNC. These shapes are now executed directly as the original simple
shape without causing a Phoenix error.

Eliminated Phoenix exceptions that occurred when using the CutPro Wizard in trial mode or
oxyfuel mode with an oxyfuel only setup file.

The correct pressure units are now displayed on the oxyfuel Cut Chart screen when in
metric mode.

Resolved an issue where the Move Speed potentiometer did not update after using the
Forward or Backup on Path buttons.

Eliminated Phoenix exceptions that occurred when re-assigning an XPR to a different
Cutting Tool in the Station Configuration screen.

Resolved an issue that prevented access to the HD3070 Plasma Process screen in
Phoenix.
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

Version 10.14.0

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and operator console APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.

The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to

All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

ltem Versions / Revisions
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.14.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.56.61209.0

Real-Time Module

10.14.0141520

PLC engine 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

ltem Versions / Revisions
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Iltem Versions / Revisions
XPR main control M- 777

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions / Revisions
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.1.2.7243

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.5

EDGE Connect Suite

1.8.7277.52478

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Other
Iltem Versions / Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.1.435
MinReqOpCon 2.3.1.435
Hardware operator console 1.0
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Siiriim notlar

Phoenix sorun coziimleri

m  Yolda ileri ve Geri Git yaziim tuslarinin en alt kenarina tiklandiginda veya basildiginda yolda
kesintisiz hareketin basglatmasina neden olan sorun giderildi.

m  Operatdr ilerleme veya Yolda ileri/Geri Git yazilim tusunu serbest birakmadan énce imleci

Phoenix penceresinden siiriikleyerek tagidiginda hareketin devam etmesine neden olan
sorun giderildi.

Phoenix ekraninda herhangi bir yerin tiklanmasi, durdurma tuslarindan
herhangi birine basiimasi ve E-stop tusuna basilmasi, yukarida belirtilen
durumlarin her ikisinde de hareketi durdurur.

Yazilim siiriimleri
Bu gtincellemeyi yapabilmek igin gérsel 27 veya uUstlinde olmalisiniz.

Mevcut glincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stirimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo striim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandinimistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,
System Image ve operator konsolu API'leri siirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diyagnostik > Kontrol Bilgileri'ni secin.

= Kesim tablolarina ait stiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem >
Kesim Tablosu'nu secin. Suriim bilgileri ekranin sol list késesinde gdrintilenir.
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m  Diger 6gelere dair suriim bilgilerini gérmek icin Windows Baslat tusunu tiklayin ve
Tiim uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri

sirasini izleyin.

% CNC'yi giincellemeniz gerekiyorsa veya yazilim suriimleriyle ilgili bagka
sorulariniz varsa bélgesel Teknik Destek Ekibiniz ile iletisime gegin.

Phoenix Diyagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Siirlimler/Revizyonlar
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.13.2

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0

Real-Time Module 10.13.2.1519

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APIs 2.0.0.0

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siirlimler/Revizyonlar
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oxyfuel F - Genigletilmis format A
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XPR web uygulamasinda gosterilir

Siiriim 10.13.2

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR main control M- 777

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

Windows Programlari ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.77187.38313

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Diger
Oge Siriimler/Revizyonlar
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.0.434
MinReqOpCon 2.3.0.434
Hardware operator console 1.0
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Siiriim notlar

Yeni ve giincellenmis dokiimantasyon

Kullanma kilavuzu 809550 EDGE Connect Programmer Reference'a (EDGE Connect
Programcinin Referansi) (Revizyon 3) yeni ve giincellenen igerikler eklendi:

o XPRigin Ark Gerilimi Gecikmesi Gegersiz Kil
o Phoenix'te markalayici yaz tipi tretici komutunun varsayilan ofset degeri
a ESSI destek bolimiunde Saglama=RESETLE igin buytk harf kullanimi gerekliligi

Kullanma kilavuzu 809900 Cut and Mark with an XPR300 on EDGE Connect CNCs'e
(EDGE Connect CNC’lerde XPR300 ile Kesme ve Markalama) (Revizyon 5) yeni ve
glincellenen igerikler eklendi

a CNC'de XPR Diagnostik Gorlinliminde Agik Kalma Suresi ve Hata Bilgileri

a 10 saniyeye kadar ark gerilimi gecikmesi ayarlamak igin artik XPR parga programlarinda
MO7 satirina eklenen Ark Gerilimi Gecikmesi (AVD) gegersiz kilmalari

Saha servis biiltenleri 808770 ve 808780'in Phoenix Passwords (End User) (Parolalari
[Son Kullanici] ve Phoenix Passwords (OEM) [Phoenix Parolalari (OEM)] icerikleri
glincellendi.
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Phoenix iyilestirmeleri

m  Kurulum izleme penceresine Yazilim Tusu 8 (G/C Resetle) eklendi. Eger 10
Watch Window'un herhangi birinin tist veya orta konumunda G/C Watch segilirse, yazilm
tusuna basildiginda G/C Watch Window kaldirilir. Bu yazilim tusu her bir G/C noktasini
ayri ayri kaldirmak gerekmeden, G/C Watch'in hizli ve kolay bir sekilde yeniden
yapilandiriimasini saglar.

m  Artik Phoenix yeniden baslatildiginda, Deneme Hizint Maksimum Makine Hizina geri getirmek
yerine, Deneme Hizi korunuyor.

m  Simdi bir kullanici Eksenleri Homla ekranindayken 12 Hom Pozisyonuna
Git segeneginden birine bastiginda tim THC'ler homlaniyor.
Ornek: Eksenleri Homla ekraninda Hom Pozisyonuna Git 4 secildiginde
sunlar meydana gelir:

a Operatdr Tumi segenegdine basmigsa yukli olan tim THC'ler hom pozisyonlarina gider
a THC homlamasi tamamlandiginda képri Hom Pozisyonu 4'e ilerler

Bu degisiklik kdpriinlin bir parga programinda Homa Git M kodunu kullanarak

bir hom pozisyonuna gitme y&ntemini etkilemez.

Ornek: M kodu M79 T4 (Hom Pozisyonuna Git 4), kopriyl Eksenleri Homla ekraninda
Hom Pozisyonuna Git 4 konumuna kayitli olan pozisyona génderir ve kdpriyl hareket
ettirmeden énce THC'yi homlamaz.

Phoenix sorun ¢oziimleri

m  Saniye 6lglim birimlerinin Watch Window'da plazma ve oksigaz igin gesitli islem verisi 6geleri
arasinda bulunmamasina neden olan sorun ¢ézildi.

m  Manuel Orta Hat Araliklandirma etkinlestirildiginde, bir manuel araliklandirma mesafesi igin
0 degerinin girilmesi bir hata goriintiilemek yerine torglar Makine Kurulumlari ekraninda
tanimlanan Minimum Tor¢ Araliklandirma Mesafesi'ne gére araliklandiriyor.

m  Operatorler igin bir Duramax retrofit torcu ve T100M torcu ile igslem yaparken PMX1000,
1250, 1650 ile kullanilan islemleri birbirinden ayirt etmelerini kolaylastirmak icin T100M
ve Duramax torg tiplerine FineCut'a 6zgli malzemeler eklendi.

m ikinci Tahrik 6zellikli bir makineyle E-Stop durumundan cikilirken olusan bir Phoenix
istisnasi giderildi.

m  Phoenix'in gokmesine neden olan, eski kurulum dosyalarinin yiiklenmesiyle ilgili sorun
¢ozuldu.

m E-Stop olayi sonrasinda surtictler yeniden etkinlestirilirken Phoenix'in uygulama hatalari
vermesine neden olan sorun ¢oziildu. E-Stop olayi, 6n panel E-Stop’u veya Siirticli Devre
Disi girigleri etkinlestirildigi zaman meydana gelir. Bu sorun girislerden biri kapatildiktan
sonra ve Phoenix suriclleri yeniden etkinlestirmeye calistiginda meydana geliyordu.

m  Asagdidaki Ayarlar Yiiklenemedi iletisiminde yer alan ayarlarin formatlanmasiyla ilgili sorun
¢ozuldl. Bu iletisim yiiklenebilir olmayan ayarlari igeren bir kurulum dosyasi yiiklenirken
gorilebilir.

m  Ark baslatma ve bitirme noktalari neredeyse eslesiyor olsa da yol liretimi sirasinda gok buytik
yarigapl ark segmentlerinin dairelere dontismesini engellemek icin Arktan Daireye segment
kontrolleri iyilestirdi. Bu, ¢ok biiylik daire yiiriitmesinin yol disi lineer kesim gibi gériinmesini
onler.
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m  Parca Opsiyonlar (Olgek Faktorii, Déndirme Acisi ve X,Y Aynalama), Tekrarla segenekleri
ayarlandiktan hemen sonra Hizala ekranina giderken artik diizgiin sekilde korunuyor.

Yazilim siiriimleri

Bu gtincellemeyi yapabilmek igin gorsel 27 veya Ustlinde olmalisiniz.

Mevcut glincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stirimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo strtim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandinimistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,
System Image ve operatdr konsolu API'leri stirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diyagnostik > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem >
Kesim Tablosu'nu segin. Suriim bilgileri ekranin sol tst késesinde goruntulenir.

m  Diger 6gelere dair surim bilgilerini gérmek i¢in Windows Baslat tusunu tiklayin ve
Tiim uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri

sirasini izleyin.

% CNCyi giincellemeniz gerekiyorsa veya yazilim suriimleriyle ilgili bagka
sorulariniz varsa bélgesel Teknik Destek Ekibiniz ile iletisime gegin.

Phoenix Diyagnostikler ekraninda gdsterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.13.0

Real-Time OS 6.3.19040.2

Field Bus Master 1.5.61209.0

Real-Time Module 10.13.0.1517

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oxyfuel F - Genigletilmis format A
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XPR web uygulamasinda gosterilir

Siiriim 10.13.0

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR main control M- 777

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

Windows Programlari ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.4.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.349.0
KPA Licensing utilities 2.3.1410.0
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.77187.38313

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.19040.2

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Diger
Oge Siriimler/Revizyonlar
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.0.434
MinReqOpCon 2.3.0.434
Hardware operator console 1.0
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Siiriim notlar

Yeni ve giincellenmis dokiimantasyon

m  Asagidaki konulardaki gtincellenen belgelerin yayinlanmasi igin EDGE Connect Installation
and Setup Manual’in (EDGE Connect Kurulum ve Ayar Kullanma Kilavuzu) (809340)
Ingilizce dilinde 3. Revizyonu Yayinlandi:

0 Field Bus Ag Hatalari ve HASP'lar igin hata mesajlari
0 Yazilim Operatér Konsolundaki (Soft Op Con) ekran yakalama ve canli video dzellikleri
a Diger glincellemeler

m Field Service Bulletin (Saha Servis Biilteni) 809760 giincellendi, Panasonic EtherCAT
Drives Supported by EDGE Connect CNCs (Panasonic EtherCAT Siirticiileri artik
EDGE Connect CNC'leri tarafindan destekleniyor). Netlik saglamak amaciyla alfabetik
sirayla listelenen desteklenen siiriiciiler listesi basligina A5B eklend.i.

m  Bosch Ekonomi sitirlictleri ile hangi aygit yaziiminin kullanilacagini netlestirmek igin
uygulama notu 809600, Bosch Rexroth EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect
CNCs (EDGE Connect CNC'lerin Destekledigi Bosch Rexroth EtherCAT Siirticiileri)
glincellend.i.

m  Hata 62 arzalarinin giderilmesi igin her bir yedek tinitede RX hatalarinin kullanimiyla ilgili bilgi
eklemek i¢in uygulama notu 810300, Noise Suppression Strategies for Machines with
EtherCAT Networks (EtherCAT Aglarina Sahip Makineler icin Parazit Bastirma Stratejiler:)
glincellendi.
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Phoenix iyilestirmeleri

Hatalarin alt ttirlerine gére saptanmasina yardimci olmak amaciyla CNC Hata 62 mesajlan
icin sayisal hata kodlari ve metinler eklendi. Gosterilen mesajlar sunlardir:

0 Gincelleme Kagirildi

Ag Anzasi

Yapilandirma

Watchdog Zaman Asimi
Ayristirma

Gonder Al

Yedekten Yedege Zaman Asimi
Bilinmeyen Field Bus Ag Hatasi
Varsayilan Giris Verileri

Cikislar iletimedi

Dahilt Eszamanlama Kaybedildi

O 0o 00000 D0 0 O

Yayilma Gecikmesi Kaybedildi

Paslanmaz celige yonelik yeni 1/8 ing islemi dahil olmak tizere XPR revizyonu N kesim
tablolar igin destek eklendi ve aliiminyuma yonelik 130A N2/H20 islemindeki ark gerilimi
degerleri glincellend.i.

Elektrotu takarken dogru aletlerin kullanilmasini hatirlatmak amaciyla Phoenix'teki XPR
Sarf Malzemelerini Degistir ve Cut Pro Sihirbazi ekranlarina XPR elektrot sikigtirma
takimi (parga numarasi 104119) eklendi.

Phoenix HTML stirimi yardiminin 16 dildeki gevirisi glincellendi.

Standart Yazilim Operatér Konsolundaki (Soft Op Con) Canli video sekmesinde

su iyilestirmeler yapildi:

a Daha bliyiik bir pencerede agtiginizda video veya ekran goriintiilerini daha kolay goriin.

o Video akisinizi (eger varsa) ikinci bir monitére tiklayip sirtiklediginizde video akisinizin
daima gorindr olmasini saglayin.

a Genis gesitlilik arz eden desteklenen video yakalama cihazlar arasindan segim yapin.

O Birden fazla video kamera kuruldugunda goriintlilemek istediginiz kamerayi segin.
Mevcut kameralar listesini glincellemek igin Yenile tusunu tiklayin.

o Videoyu Oynat/Duraklat simgesi giincellenerek kullanilmakta olan segenegi gésterir.

Yazilim Operat6r Konsolunda USB'li kameralar goriintiilenirken, web tarayicilar kullanilirken
veya XPR diyagnostikler ekrani goriinttilenirken genel sistem performansini ve kaynak
dagitimini iyilestirmek igin CPU 6nceligi ayarlandi.

Phoenix artik aygit yaziliminin M revizyonu veya Ustiini igeren XPR'lerde EtherCAT (FoE)
tizerinden XPR Aygit Yaziimini giincelleme kapasitesine sahip. XPR aygit yaziimi USB veya
Wi-Fi kullanilarak Rev M veya ustiine manuel olarak giincellenmeli ve XPR'nin EtherCAT
(FoE) Uzerinden Dosya protokoliinden aygit yaziimi kabul edebilmesi icin tiim bootloader
programlan Wi-Fi araciligiyla ¢alistinlmis olmalidir. Bu beceri, gelecekteki XPR aygit yazilimi
glincellemeleri icin Phoenix 10.12 siriiminde bulunmaktadir.
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Phoenix sorun ¢oziimleri

XPR, bir XPR uyarisi nedeniyle ark ateslemesine engel olursa CNC artik duraklayacak

ve bir mesaj goriintiileyecektir. Dlistk gaz basinci veya pilot ark zaman asimi gibi belirli
XPR uyarilari, ark olusumunun gergeklesmemesi veya XPR'nin ark olusturma girisiminin
onlenmesiyle sonuglanabilir. Bu uyarilar goriildigiinde XPR, islem durumunu Déngii Sonu
olarak degistirerek CNC'yi bilgilendirir. CNC artik Arkin Acilmasi Bekleniyor
durumundayken bir uyari meydana gelirse bu XPR durumu igin kontrol gergeklestiriyor.

Bu sirada CNC Déngli Sonu sinyali alirsa CNC duraklar ve mesaji goriintiiler. Kullanici
bu mesaj aldiginda CNC, Uyariyi kaldirmak igin XPR'yi mevcut islemine génderir.

Phoenix'in XPR'den bir Bilinmeyen Hata mesaji goriintiilemesine neden olan sorun
giderildi.

Gegersiz islem hatasi goriildiikten sonra bir yuva yeniden baslatildiginda CNC'nin XPR'ye
kesme islemi géndermedigi zaman meydana gelen sorun giderildi. Hata, XPR'de yarik kesme
veya plazma kesme sirasinda bir hata gergeklestiginde meydana geliyor, yarik kesme veya
plazma kesme isleminin duraklamasina ve bir mesajin goriintlilenmesine neden oluyordu.
XPR bu hata durumuna girdikten sonra hatayi resetlemenin tek yolu kesme islemini XPR'ye
yeniden gondermek veya XPR uzaktan svicinin konumunu degistirmektir. Kullanici hata
mesajini aldiginda bu degisiklik XPR kesme islemine yeniden gonderilmeyecektir. Hata
durumu resetlendikten sonra yarik kesme veya plazma kesme islemi devam edebilir.

Powermax 65, 85, 105 ve 125'teki 3/8 in¢ siyah sac, 65 amp islemi igin kesim hizi diizeltildi.
Dogru kesim hizi 45 ipm'dir.

IHS Esnasinda Tor¢ Carpismasini Yoksay komutunun Powermax'te calismamasina neden
olan sorun giderildi.

a |IHS Sirasinda Torg Carpismasini Yoksay secenegdi Evet olarak ayarlanirsa torg
Plaka Algilama Mesafesinin lizerinde oldugunda tor¢ garpismasi yoksayilir.

a Torg garpismasi, IHS Sirasinda Tor¢c Carpismasini Yoksay segenegi Evet olarak
ayarlanirsa Nozul Temasi Algisi kullanildiginda gegerli olan ile ayni sekilde davranir.

a IHS Sirasinda Tor¢ Carpismasini Yoksay segenegdi Hayir olarak ayarlanirsa Torg
Carpismasi arizasi meydana gelir.

Hafif Endustriyel ekibinin 6nerileri dogrultusunda girdapli halka parga numaralari 220857
ve 220994 degistirilerek, daha iyi performans sunmak adina 220947 oldu. FineCut

ve Diisiik Hizda (LS) FineCut 6zel malzeme segimi igin parga numarasi ve girdapli halka
gorseli guncellendi. Gorseller tim Powermax gti¢ kaynaklari igin hem normal ekranda
hem de CutPro Sihirbazi Sarf Malzemelerini Degistir ekranlarinda goriintileniyor.

EDGE Connect CNC'lerde, Bosch IndraDrive Cs Ekonomi surtictleriyle eslestiriimeleri
sonucunda Field Bus iletisim hatasinin gériilmesine neden olan sorun (Bosch ile birlikte
calisilarak) ¢ozildil.

o Makine, suricller agikken bosta beklerken veya bir kesim sirasinda ariza verebilir. Hata,
CNC'de Hata 62 - Field Bus Ag Arizasi olarak, bir ariza mesajinda gosterilir.

a Bu sorun sadece Bosch IndraDrive Cs Ekonomi stirticlleriyle gergeklesmistir. Diger
stirtictler etkilenmemistir. Bosch su an kullanilabilir durumda olan bir aygit yazilimi
¢6zumi yayinlamistir.
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a Tum is ortaklarinin bu degisikligi Bosch temsilcileri ile ele almalarini ve Bosch IndraDrive
Cs Ekonomi siiriiciilerine en son aygit yaziiminin (MPE20v24) yiiklenmesine gerek olup
olmadigina karar vermeleri nerilir, EDGE Connect CNC veya Phoenix yaziiminda
glincelleme yapmak gerekmemektedir.

0 The Bosch Application Note (Bosch Uygulama Notu) (809600), yeni aygit yazilimi
slirimlnl yansitacak sekilde gtincellendi.

m  Belirli etkinlik dizileri gergeklestirildiginde bevel agisinin kaybedilmesine neden olan sorun
giderildi. Bevel kesim duraklatildi, IHS kesintiye ugradi, bir Yolda lleri veya Geri Git komutu
verildi (bevel kafasi dik konumdayken) ve sonra kesim siirdiirildi.

m  Bir egiklik ayarn tamamlandiktan sonra verilen gereksiz parga programi sonlandirma komutu
kaldinldi. Bu degisiklik, Hizh Durma gibi bir giris gerceklestiginde istasyonlarin iptal
edilmesini 6nler ve geri bildirim acgildiktan sonra egiklik ayar yapmak gerekir.

m  Kesim yolunun ortasinda G40 Kerfi Devre Disi Birak kodlariyla birlikte Paralel Kerf Etkin
islevi kullanildigi zaman olusan yol hatalari giderildi.

m  Phoenix kapatilirken meydana gelen bir Phoenix istisna hatasi giderildi. Hatanin nedeni
HASP anahtarinin kaldirlmis olmasiydi.

m  Kesme veya deneme sirasinda lifter kaldinldigi veya indirildigi zaman meydana gelen sorun
¢ozuldi. Lifter indirilir veya kaldirlirken Baslangica D6n mesaji veya bagka bir mesaj
goriintilenmisse, lifter, mesaj kaldinlana kadar ¢alisma pargasina veya acil durdurmaya
dogru ilerlemeye devam ediyordu.

m  Bevel agilan O dereceye geri donduigiinde ABXYZ Bevel Kafalarinin plakaya dokunmasina
veya baski yapmasina neden olabilen bir sorun ¢ézildu.

m  Yazilim Operatér Konsolunda USB'li kameralar goriintilenirken, web tarayicilar kullanilirken
veya XPR diyagnostikler ekrani goriintilenirken genel sistem performansini ve kaynak
dagitimini iyilestirmek igin CPU 6ncelidi ayarlandi.

m  Aygit yaziimi 1.03.07(5) surtimilyle Wago Fieldbus Coupler kullanildiginda CNC'nin dijital
veya analog giris/cikislar algilamasina engel olan sorun ¢éziildi. Wago, yaptigi en son aygit
yazilimi glincellemesinde adlandirma kuralini degistirdi ve Phoenix artik hem eski hem de yeni
adlandirma kuralini destekliyor.
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Phoenix Diyagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.12.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.12.0.1514

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR N

HPRXD AA

HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oxyfuel F - Genisletiimis format A
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XPR web uygulamasinda gosterilir

Siiriim 10.12.0

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR main control M- 777

XPR torch connect M - 270

XPR gas connect J-193

XPR choppers J-216

XPR wireless 27537

Windows Programlari ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300.0
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.7104.27093

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Diger
Oge Siriimler/Revizyonlar
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.3.0.434
MinReqOpCon 2.3.0.434
Hardware operator console 1.0
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Siiriim notlar

Phoenix iyilestirmeleri

m  Siric igindeki aralik setinin tamaminin kapsanmasi igin Delta stirlictlerin akim limiti yeniden
Olgeklendirilerek orijinal degerinin 3 katina gikartildi. Eksenler Kurulumu ekraninda
tanimlanmis Hom Akim Limitiniz ve/veya IHS Akim Limitiniz varsa esdegeri tor¢ diismesi
ayari elde etmek igin limiti 6nceki degerin Ugte biri oraninda azaltin.

m  THC igin Akim Limiti ayart THC Ekseni ekraninda tanimlanabilir. Akim Limiti ayar, THC
eksenine gonderilebilecek maksimum akimi veya torku tanimlar. Deger, THC ekseni motor
slrtictist deg@erinin %0 ve %100’U arasinda ayarlanabilir.

m  Yaskawa sigma7 serisi 400 V siriciler igin destek eklendi.
O 0x02200401 driin kodunu tasiyan SGD7S-xxxxAOxxxF64 modelleri.

XPR iyilestirmeleri

m  MO7 AVD gecersiz kilmalar 10 saniyeye kadar ark gerilimi gecikmesi ayarlamak igin artik
XPR parga programinda da kullanilabilir. Phoenix artik tim XPR170 ve XPR300 Vented
Water Injection (VWI) islemleri igin ohmik kontak ilk Yiikseklik Algilama (IHS) ayarini
varsayilana gevirir. Bu, kontrol karti aygit yazilimi L revizyonunun Agir Endustriyel sistem
slirimu ile koordineli bir degisikliktir.

m  XPR su jeti islemi artik Nozul Temasi Algisini diger tim XPR iglemlerinde oldugu gibi
gerceklestirir.

m  Artik bir XPR agildiginda, kesim tablosundan bir igslem gonderilir. Dolayisiyla déng
baglatmaya basildiginda XPR kesim hazir olur. Eskiden Phoenix operator baslat digmesine
bastiginda Yiiklenmis islem Yok ve Gii¢ Kaynagi islemi Almaya Hazir Degil durum
mesajlarini gdsteriyordu.

Phoenix Yazilimi Siiriim 10.26.0 Surim Notlar 809720TR 132



Siiriim 10.11.0

ProNest CNC iyilestirmeleri

m  ProNest CNC artik ilk yerlestirme boyutu olarak Phoenix Kurulumu iginde belirlenen plaka
boyutunu kullanmaktadir. Bu da miisterilerin daha biiyiik pargalari kesmesine yardimci
olabilir. Yerlestirme 6ncesinde yerlestirme alani daima degistirilebilir. Bu glincelleme,
hem Phoenix hem de ProNest CNC'in (EDGE Connect Suite Installer araciligiyla)
glincellenmesini gerektirir.

Phoenix sorun ¢oziimleri

m 400 V Yaskawa sigma 7 siirliclilerinin Phoenix 10.7 ila 10.10 siirlimlerine dahil olmamasina
neden olan sorun ¢ézuldu.

m  Sicaklik birimlerinin (F° ve C°) HPR Diyagnostikler ekraninda chopper, sogutma suyu
ve transformator sicakliklar igin goriintlilenmesini engelleyen sorun ¢ézildu.

m  Cok kiigtk ark radyal segmentleri i¢in fazlasiyla bliytik kalan kerf degerleri nedeniyle olusan
parga konumlandirma hatalari giderildi. Ornegin, kiigik yuvalardaki kesim siiresince artan
konumlandirma hatalar nedeniyle yuvanin ve nihayetinde parganin boyutlar tolerans disina
tasacaktir.

m  Bir XPR Su Altinda Kesme iglemi yuklenirse, THC, IHS sirasinda NCS kullanacak sekilde
ayarlanmis olsa bile, CNC, IHS sirasinda tor¢ motor durmasi kullanacaktir.

m  Manuel hareket ok tuslari ve Lifter indir/kaldir tuglarinin Hizalama Sihirbazinda
galismasina engel olan sorun ¢ozildd.

m  Kesme isleminin bir plazma kesme siralamasinin sonunda Plazma Kontrollli Azalma
durumunda donmasina engel olmak igin S Egrisi hesaplamalari sabitlendi.

m  izleme penceresinde mandalli ilerleme tuslarini kullanirken yarik kesme veya yarik markalama
islemini stirdiirmek istediginizde meydana gelen sorun ¢ozuldu. Eskiden, bir ariza
olustugunda, kesme/markalama durdurulur, ilerleme tusu basili kalir ve yarik islemi
slirdurtlemezdi. Simdi bir ariza olustugunda basili kalan ilerleme tusu serbest birakiliyor.

m  AC donistiiriimlii bevel kafalarinin EDGE Connect'te Bevel, Boru ve Tip Hasp Ozelligi
ile ayarlanmasina ve galismasina engel olan sorun ¢ozuldi.

m  XPR'de mandalli yarik markalama veya mandallik yarik kesme islemi sirasinda bir hata
(Gegersiz islem veya Ayarli islem Reddedildi) mesajinin gériintiilenmesine neden olan
sorun ¢oziildi. XPR bir islemi almaya hazir degilse parga programi artik bir MO7 (kesme agik)
komutunda durakliyor.

m  Bir bevel kesiminin bevel gegisi/kesimi sirasinda Yol Digi Siirdiir komutundan yanlis kesim
hiz alarak sirdirtlmesine neden olan sorun ¢oziildii. XPR bevel kesme artik yuritiilen en
son F Kodu hizindan devam ediyor.

m  Phoenix'teki XPR Diyagnostik goriniimi artik kullanici arayiizii deneyimini iyilestirmek igin
ayr bir uygulama agiyor. XPR Diyagnostik goériinlimiiniin islevi degismedi. Ancak, Phoenix
kapatilirsa bile XPR Diyagnostik goriinimu artik agik kaliyor. Phoenix ¢alismadiginda veriler
glincellenmiyor.
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Siiriim 10.11.0

Yazilim siiriimleri

Bu gtincellemeyi yapabilmek igin gorsel 27 veya Ustlinde olmalisiniz.

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo stirlim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandiriimistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,
System Image ve operator konsolu API'leri siirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diyagnostik > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem >
Kesim Tablosu'nu segin. Surlim bilgileri ekranin sol list késesinde goruntilenir.

m  Diger 6gelere dair suriim bilgilerini gérmek i¢in Windows Baslat tusunu tiklayin ve
Tiim uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri

sirasini izleyin.

CNCl'yi giincellemeniz gerekiyorsa veya yazilim siirtimleriyle ilgili bagka
sorulariniz varsa bolgesel Teknik Destek Ekibiniz ile iletisime gegin.

Phoenix Diyagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Siirlimler/Revizyonlar
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.11.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.11.0.1513

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siiriimler/Revizyonlar
XPR M
HPRXD AA
HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oxyfuel F - Genisletiimis format A
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XPR web uygulamasinda gosterilir

Siiriim 10.11.0

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR main control L-736
XPR torch connect J-246
XPR gas connect J-193
XPR choppers J-216
XPR wireless 26308

Windows Programlari ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
ProNest CNC Client 1.1.6.214

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300.0
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.7009.34257

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Diger
Oge Siriimler/Revizyonlar
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.415
MinReqOpCon 2.1.0.415
Hardware operator console 1.0
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Siiriim 10.10.1

Siiriim notlar

Phoenix sorun coziimleri

m  Phoenix 10.10.0 dil yikleyicilerinin bir kisminda goriilen sorun ¢oziildi. EDGE Connect
CNClyi glincellemek igin 10.10.0 PhoenixSuitelnstaller.exe kullanildiginda Phoenix siirlim
10.10.0’a diizgiin bir sekilde glincelleniyor ancak kurulum ¢oékiyordu. Bu sorunu, Phoenix
Diyagnostik ekraninda Phoenix stirim numarasina bakarak tespit edebilirsiniz. Stirtim
numarasi yesil metinle gosteriliyorsa bu dili kullanmayi durdurmali ve sistem stirlim
10.10.1’'e glincellenebilir hale gelene kadar, Phoenix'i bu sorundan etkilenmemis olan
dillerden birine gegirmelisiniz.

Bu glincellemeyi tamamlamak igin yalnizca Phoenix Suite Installer'in
kullaniimasi gerekir.

Tiim dil dosyalari 10.10.1 strimiine giincellenmistir.

Sorundan etkilenen diller

(Bu dosyalan kullanmayin) Bu sorundan etkilenmeyen diller
Polonyaca Cince - Basitlestiriimis

Cekce Cince - Geleneksel

Fince Danimarkaca

Fransizca Felemenkge

Almanca Ingilizce

Macarca Japonca

italyanca Korece

Portekizce Litvanyaca

Phoenix Yazilimi Siiriim 10.26.0 Surim Notlar 809720TR 136



Siiriim 10.10.1

Sorundan etkilenen diller
(Bu dosyalarn kullanmayin)

Bu sorundan etkilenmeyen diller

Rusca

Slovence

Ispanyolca

Turkge

Yazilim siiriimleri

Bu gtincellemeyi yapabilmek igin gorsel 27 veya Ustlinde olmalisiniz.

Mevcut giincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde

gosterilir. Asagidaki tablo stirlim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandiriimistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,
System Image ve operator konsolu API'leri stirim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diyagnostik > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siirtim bilgilerini gérmek icin Ana > Kurulumlar > islem >
Kesim Tablosu'nu segin. Siiriim bilgileri ekranin sol tst kdsesinde goriintilenir.

m  Diger 6gelere dair suriim bilgilerini gérmek i¢in Windows Baslat tusunu tiklayin ve
Tiim uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri

sirasini izleyin.

CNCl'yi giincellemeniz gerekiyorsa veya yazilim siirtimleriyle ilgili bagka
sorulariniz varsa bolgesel Teknik Destek Ekibiniz ile iletisime gegin.
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Siiriim 10.10.1

Phoenix Diyagnostikler ekraninda gdsterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.10.1

Real-Time OS 6.3.17348

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.10.1.1512

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oxyfuel F - Genigletilmis format A
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XPR web uygulamasinda gosterilir

Siiriim 10.10.1

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR main control J-692
XPR torch connect J-246
XPR gas connect J-193
XPR choppers J-216
XPR wireless 25975

Windows Programlari ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
ProNest CNC Client 1.1.6.213

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.6912.44481

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Diger
Oge Siriimler/Revizyonlar
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.415
MinReqOpCon 2.1.0.415
Hardware operator console 1.0
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Siiriim 10.10.0

Siiriim notlar

Yeni ve giincellenmis dokiimantasyon

m  Phoenix Siiiti Yiikleyicinin ingilizce dili disindaki stirtimlerini yiikleyen miisterilerin artik
bunlar kurmadan 6nce ydiriitiilebilir dosyalari ayiklamalar gerekmemektedir. Dosyalar
CNC gincellemesi igin dogrudan uygulanabilen PhoenixSuitelnstaller.exe formatinda
sunulmaktadir.

m  Field Service Bulletin (Saha Servis Biilteni) 809260 (HPR130XD, HPR260XD
ve HPR400XD EtherCAT ve VDC3 Kart Kurulumlari) yeni VDC3 kartini (141511)
kapsayacak sekilde gilincellendi.

Phoenix Iyilestirmeleri

m  Ekranin sag alt késesinde goriintiilenen Windows Eylem Merkezi bildirimleri devre disi
birakildi.

m  Sarf Malzemesini Degistir ekraninda artik XPR sarf malzemeleri takip bilgileri
gorintilenmektedir.
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Siiriim 10.10.0

XPR iyilestirmeleri

m  Agik Kalma Siireci ve Hata Bilgileri arttk CNC’de XPR Diagnostik Gértintimtndeki Gunltk
ekraninda goriilebilir. Veriler yalnizca XPR aygit yazilimi revizyonu J veya Ustu revizyonla

kullanilabilir.
Log English |v
"llnnu‘knum»\ =
nypcIriucIin
SHAPING POSSIBILITY™ S
Station: 1 w
tation: Class D Description

Client ID: EDGE Connect

Operator ID: No user

System ID: XPR History

State: Standby

Connection: Good Class ID On Time Description Details

‘ i o ‘ Info 574 04 13h 33min 205 Start removed preflow time:1234ms

PLASMA POWER SUPPLY
Alert 620 0d Oh 1min 52s Arc stretch detected duty:33% lim:10%
GAS SYSTEM
Error 523 0d 6h 14min 35 Preflow purge t'o dur:34 lim:30
LOG

Failure 510 04 6h 6min 40= Main->GCC CAN tio

‘ OTHER ‘
Alert 775 0d 4h 10min 3s The firmware on a node has been updated. gec success B 6
Error 752 04 Oh 3min 43 Phase Fault-Chl minVde:23.4V freq:126Hz
Failure 542 0d Oh Smin 44s Low flow-Coolant flow:23.51gpm lim:12. 76gpm
Etror 691 0d Oh Omin 33s Node reset id:63 rec:0xAS hf:345ms

Powermax Iyilestirmeleri

m  Powermax45 XP artik istasyon Yapilandirmasi ekraninda bir Markalayici takimi olarak
yapilandirilabilir. Markalayici takimi olarak yapilandirildiginda bir Markalayici kesim tablosu
kullanilabilir ve Phoenix parga programinda M09 ve M10 kodlarini alabilir.

ProNest sorun coziimleri

m  ProNest CNC'de goériilen ve tus takimiyla giris yaparken parga miktar olarak O girisi
yapilabilmesine neden olan bir sorun ¢oziildi. Simdi minimum miktar olarak 1 girisi yapilabilir.
Parcalar, parca adi yanindaki kirmizi X tusu kullanarak kaldirilabilir.

m  ProNest CNC'de gériilen ve CAD dosyalarinin (*.dxf), bir Basit Sekil (*.cnc) dosyasi
yliklendikten sonra yuklenmesini 6nleyen bir sorun ¢ézild.
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Phoenix sorun ¢oziimleri

Basit Sekli Cergevele komutunun gift G41 ve M07 EIA Kodu setine sahip olmasina neden
olan bir sorun ¢oézuld.

Kesme Kontrolu sinyalinin, Ark Kapanma Suresi O olarak ayarlandiginda bir kesimin ortasinda
kapanmasina neden olan bir sorun ¢éziildii. Ark Algilama sinyalinin (Kesme Algisi girdisi) hizli
gecisi nedeniyle olusabilecek kasitsiz durdurmalarin 6nlenmesi i¢in Ark Kapanma Siiresinin
sifir disinda bir degere ayarlanmasi &nerilir.

HPR'de PS Baglanti Arizasi olusmussa bir HPR parga programinin IHS tamamlandiktan
sonra 90 saniye duraklamasina neden olan bir sorun ¢ozildi. Gosterilen mesaj soyledir:
Islem Giincellemesi Cok Uzun Sitirdu. Stirdirmek veya Torcu Indirmek igin Baslat'a basin.

Kullanicinin, ok tuslarinin hemen tizerinde baska bir iletisim kutusu oldugunda ve ekranin

bu kismi basili oldugunda sehpayi manuel ilerleme tuslar yoluyla ilerletebilmesini saglayan
bir sorun ¢ézildii. iletisim kutusu bir mesaj kutusu, klavye veya sayisal tus takimi olabilir.
Ozel Kurulumlar ekraninda Harekete Hazir segenegini kullanmayan miisteriler, istenmeyen
hareketten kaginmak i¢in bu segenegdi agmalidir veya en son siirlime giincelleme yapmalidir.

Yazilim stiriimleri

Bu giincellemeyi yapabilmek igin gorsel 27 veya Ustlinde olmalisiniz.

Mevcut glincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stirimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo striim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandinimistir.

Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,
System Image ve operator konsolu API'leri siirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diyagnostik > Kontrol Bilgileri'ni secin.

Kesim tablolarina ait stiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem >
Kesim Tablosu'nu secin. Surlim bilgileri ekranin sol list késesinde gdrintilenir.

Diger 6gelere dair stirim bilgilerini gérmek igin Windows Baslat tusunu tiklayin ve
Tiim uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri
sirasini izleyin.

% CNC'yi gtincellemeniz gerekiyorsa veya yazilim suriimleriyle ilgili bagka
sorulariniz varsa bélgesel Teknik Destek Ekibiniz ile iletisime gegin.
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Phoenix Diyagnostikler ekraninda gosterilir

Siiriim 10.10.0

Oge Siriimler/Revizyonlar
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.10.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.10.0.1511

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oxyfuel F - Genisletiimis format A
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Siiriim 10.10.0

XPR web uygulamasinda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR main control J-692
XPR torch connect J-246
XPR gas connect J-193
XPR choppers J-216
XPR wireless 25975

Windows Programlari ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
ProNest CNC Client 1.1.6.213

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6859

Hypertherm EtherCAT Studio

1.1.6738.35948

KPA EtherCAT Studio 1.12.300
KPA Licensing utilities 2.3.1300.0
KPA MRT 1.5.61204.0
Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.7.6912.44481

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library

1.0.36.0

INtime for Windows Runtime

6.3.17348.3

Hypertherm Connect Client

1.1.6912.22365

Diger
Oge Siriimler/Revizyonlar
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.415
MinReqOpCon 2.1.0.415
Hardware operator console 1.0
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Siiriim 10.9.0

Siiriim notlar

Yeni ve giincellenmis dokiimantasyon

Phoenix HTML Yardimi glincellenerek XPR170 igin destek eklendi ve geviriler gtincellendi
(XPR170 harig).

Asagida yer alan belgeler www.hypertherm.com/docs adresindeki
Hypertherm Documents Library (Dosyalar Kitapligi) kitaphginda
bulunabilir.

Cut and Mark with an XPR on an EDGE Connect CNC (EDGE Connect CNC'de XPR ile
Kesme ve Markalama) (809900) belgesi revizyon 4'e giincellendi.

EDGE Connect Programmers Reference (EDGE Connect Programcinin Referansi)
(809550) belgesi giincellenerek XPR170 ve Duramax Lock tor¢ destegi eklendi.

XPR170 Instruction Manual (XPR170 Kullanma Kilavuzu) (810060) belgesine artik Phoenix
Ana ekraninda Teknik Belgeler yazilim tusu lzerinde erisilebilir.
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Phoenix iyilestirmeleri

Powermax45 igin Duramax ve T45M torg tipleri destegi eklendi. Her bir torg tipi igin hangi
islemlerin kullanilabildigine agiklik getirmek igin FineCut ve LS FineCut islemleri, Torg Tipi
listesinden kaldirlarak Ozel Malzeme listesine dahil edildi. Operatér artik Duramax Torg Tipini
secebildigi gibi Ozel Malzeme listesinden LS FineCut, FineCut veya Uretim secimi yapip, bu
islemi Powermax45 sistemi ile kullanabiliyor.

Kesme ve markalama icin Powermax45 XP kesim tablolar eklendi (sadece kesim olarak).
Bu asama, Phoenix'te bir kesme ve markalama takimi olarak Powermax45 XP'yi tam
anlamiyla desteklemek igin gerekli olan birkag asamanin ilkiydi. Powermax iletisimi su an
sadece EDGE Connect ve EDGE Connect TC'ye giden ayrik G/C baglantilar tarafindan
destekleniyor.

XPR iyilestirmeleri

Ayni sehpa tizerinde XPR170 ve XPR300 kullanimi i¢in destek eklendi. Bu destek sayesinde
EDGE Connect operatorleri bu sistemlerin biriyle veya her ikisiyle kesim yapabilecek.

Siyah sac i¢in 50 A True Hole islemi ve 3/4 ing True Hole islemi dahil olmak tizere XPR
revizyon M kesim tablolar destegi eklendi.

Manuel Kesim Tablosu ekranindan XPR igin Edge Start islemi destegi eklendi. Edge Start
islemleri, islem adinin sonunda (ES) kisaltmasi kullanilarak etiketlendi. Argon Destekli Delme
islemleri, islem adinin sonunda (Ar) kisaltmasi kullanilarak etiketlendi. Ar Destekli Delme
islemini kullanmak igin kullanicilar VWI veya Optimix gaz konsoluna sahip olmali ve Argon
gazi kullanmalidir.

ENABLEXPRWITHOTHER parolasi, artik XPRWITHOTHER oldu ve varsayilan olarak
etkinlestirildi. XPRWITHOTHER parolasi girildiginde &zellik agiliyor ve kapaniyor. Bu parola
XPR Plazma moduyla birlikte oksigaz modunun kullanimini da etkinlestiriyor veya devre disi
birakiyor. Ornegin, oksigaz tozla markalayici kodlar artik XPR plazma kesme kodlarini igeren
ayni parga programinda kullanilabilir.

ProNest iyilestirmeleri

XPR'ye dair ProNest CNC verileri siyah sac igin 50 A True Hole islemi ve 3/4 ing True Hole
islemi dahil olmak tzere revizyon M kesim tablolarini kapsayacak sekilde gtincellendi.

EDGE Connect Suite Installer artik ProNest CNC 13.0.3.6859 sirimiinii kapsiyor.

Phoenix sorun ¢oziimleri

Gaz basinci (psig) konusunda ispanyolca gevirinin Oksigaz Kesim Tablosu ekraninda
eksiksiz bir sekilde gériinmesine engel olan sorun ¢ozlld.

PhoenixSuitelnstaller.exe dosyasi galistirldiginda C:\Phoenix klasorii bossa veya eksikse
dogru dosyalarla dolduruluyor.

Phoenix'te simdi Phoenix'i yeniden baslatmaya gerek kalmadan Kesim Tablolarini Yiikle
yazilim tusuyla kesim tablosu verileri glincellenebiliyor ve bir USB siirictist ytikleniyor.

Sistemin belirli EtherCAT buytik hata durumlarini bildirmemesine neden olan durum giderildi.
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m  Phoenix'in gékmesine neden olan, desteklenmeyen malzeme kalinliklarini igeren Otomatik
Kesim ve Ultra Kesim kesim tablolariyla ilgili sorun ¢oziildi. Yukaridaki sorunun nedeni 30 A,
50 A veya 70 A paslanmaz gelik islemi kullanan Ultra Kesim 200, 300 ve 400 plazma
kaynaklarinin desteklenmeyen 0.019 ing, 0.025 ing, 0.031 ing, 0.038 ing, 0.050 ing,
0.078 ing, 0.109 in¢ ve 0.141 in¢ malzeme kalinliklarini igermesiydi.

0 Yukarnidaki sorunun bir bagka nedeni 55 A veya 100 A paslanmaz ¢elik iglemi kullanan
Otomatik Kesim 100, 200 ve 300 plazma kaynaklarinin desteklenmeyen 0.034 ing
ve 0.141 in¢g malzeme kalinliklarini igermesiydi.

0 Desteklenmeyen malzeme kalinliklarini igeren kesim tablolari, sadece desteklenen
kalinliklari icerecek sekilde degistirildi. Asagida desteklenmeyen malzeme kalinliklarinin
ve degistirildikleri desteklenen malzeme kalinliklarinin listesini bulabilirsiniz:

e 0.019in¢ile 0.018 in¢
e 0.025ing ile 0.024 ing
e 0.031 ingile 0.030 ing
e 0.034 ingile 0.036 ing
e 0.038ingile 0.040 in¢
e 0.050in¢ile 0.048 in¢
e 0.078 ing ile 0.075 ing
e 0.109 ing ile 0.105 ing
e 0.141ingile 0.135 ing

0 Kesim Tablolar yapisi 383 iginde yeni kesim tablolari kullanima sunulmustur ve bunlar
Hypertherm.com sitesinden 10.9 Strumi ile birlikte indirilebilir.

m  Ag bozulmalar bakimindan EtherCAT agi daha istikrarli hale getirildi. Oncesinde bir
SIGFREE hatasinin goriintilendigi bir hata mesaji tiretiyordu.

m  NCS (Nozul Kontak Algilama) girisiyle ilgili sorun diizeltildi. XPR su sisi islemi segildiginde
Phoenix galisma pargasini bulmak igin tor¢ diismesi segenegine bagvurur. NCS girisi ayrik
baglanmissa, eder tor¢ calisma pargasina temas etmeden 6nce etkinlestiriimis ise, Phoenix
girisi kullanacaktir. Torg galigsma pargasina temas etmeden énce NCS girisi etkinlestirimemis
ise tor¢ diismesi kullanilr.

m  Kesim Tablosu béliimiinden Sarf Malzemeleri béliimiine gegis yaparken HPR ile ayarlanan
Cut Pro Sihirbazi artik gokmdyor.

m  Phoenix yazilim giincellendikten sonra artik diizgtin bir sekilde yeniden baslatiliyor ve
calisiyor.

m  Watch Window'a eklenmis olan HPR giris ve cikislarinin, operatér HPR ile bir plazma kesimi
veya plazma markalamasi yapmak istediginde kaybolmasina neden olan sorun ¢ozuldu.
Bu sorun HPR uzaktan agilmadigi zaman meydana geliyor ve durum ekraninda veya
CNC'nin ana ekraninda bir iletisim mesaji olarak aktif PS Baglanti Arizasi mesaji
gorunttleniyordu. Bu giincelleme ile G/C'nin HPR'ye yapilan seri baglanti baglantisina
gore kaybolmasi engellenmis oldu.

m  CNC'nin kullaniciya plazma gii¢ kaynaginin agik olmadiginda dair bir gésterge sunmamasina
neden olan sorun ¢oziildi. Yarik kesme veya yarik markalama islemi yapiimaya cgaligildiginda
THC bir IHS gergeklestiriyor ve Torg Indiriliyor durumunda kalarak iglemin hig
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tamamlanmadidi yoniinde bir izlenim veriyordu. Artik Phoenix duraklayacak ve yarik kesme
veya yarik markalama denemesinden hemen sonra PS Baglanti Arizasi veya XPR Kapali
mesaji goriintileyecek.

XPR kesim tablosu ekrani artik Sarf Malzemelerini Degistir ekranindan geri doniis yaparken,
islem secimi degisikliklerini dogru bir sekilde g&steriyor.

XPR'nin Cut Pro Sihirbazi plazma 2 kesim moduyla artik dogru islem verilerini kullaniyor.

Phoenix'in parga yiikleme veya gizme, ekranlar degistirme, kurulumlardan ¢ikis yapma veya
manuel ya da otomatik hareket baglatma performansi iyilestirildi.

HPR ve Powermax gibi EtherCAT olmayan direk cihazlarin G/C'sinin kullanicinin olusturdugu
Watch Window'lar veya osiloskoplarda gériinmemesine neden olan sorun giderildi. Bu
sorun, kullanici gli¢ kaynaklari kapaliyken kesme sistemine glic vermeye calistiinda
meydana geliyordu. Artik gli¢ kaynagi G/C'si, Phoenix iginde G/C yapilandirldigi middetge
goriintiileniyor ve gii¢ kaynag istasyon Yapilandirmasi ekranindaki bir istasyona ataniyor.

Joystick ile ilerlenirken joystick’in odagini kaybetmesine ve hareketin durmasina neden olan
sorun ¢ozlldu. Kullanici joystick ile hareket kontroliint yeniden ele alamiyor ve CNC donmus
gorintyordu. Sorun, kullanici joystick ile ilerlerken Yazilim Operatér Konsolunda ekrana
dokundugunda meydana geliyordu. Artik eder kopri ilerletiliyorsa ve kullanici Yazilim
Operatdr Konsolu iginde bir segim yapmigsa odak CNC'de (bu durumda joystick) kaliyor.

Ornegin, operator kopriyti ilerletirken bir istasyonu etkinlestiremez. Once ilerlemeyi
durdurmali ve sonra istasyonu etkinlestirmelidir.

XPR igin Plazma 1 ve Plazma 2 kesim tablosu segimleri artik ilgili Kesim Modlarina
kaydediliyor.

THC Kaldir/indir islemi sirasinda bir E-Stop meydana geldikten sonra THC Kaldir/indir
sviglerinin veya tuslarinin galismayi durdurmasina neden olan sorun ¢ézuldu.

Yazilim siiriimleri

Bu gtincellemeyi yapabilmek igin gorsel 27 veya Ustlinde olmalisiniz.

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stirtimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo striim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandinimistir.

Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,
System Image ve operator konsolu API'leri siirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diyagnostik > Kontrol Bilgileri'ni secin.

Kesim tablolarina ait siirim bilgilerini gérmek icin Ana > Kurulumlar > islem >
Kesim Tablosu'nu segin. Surlim bilgileri ekranin sol list késesinde goruntilenir.

Diger 6gelere dair stirim bilgilerini gérmek i¢in Windows Baslat tusunu tiklayin ve
Tiim uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri
sirasini izleyin.

AN

CNCyi gtincellemeniz gerekiyorsa veya yazilim stirimleriyle ilgili bagka
sorulariniz varsa bélgesel Teknik Destek Ekibiniz ile iletisime gegin.
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Phoenix Diyagnostikler ekraninda gdsterilir

Siiriim 10.9.0

Oge Siriimler/Revizyonlar
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.9.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.5.61204.0

Real-Time Module 10.9.0.1509

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR M

HPRXD AA

HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oxyfuel F - Genigletilmis format A
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XPR web uygulamasinda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR main control J-692
XPR torch connect J-246
XPR gas connect J-193
XPR choppers J-216
XPR wireless 25975

Windows Programlari ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
ProNest CNC Client 1.1.5.210

ProNest CNC Package 1.8.0.0

ProNest CNC Nesting software 13.0.3.6895

KPA EtherCAT Studio 1.12.300

KPA Licensing utilities 2.3.1300.0

Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.5.6761.27997

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library 1.0.28.0

Diger
Oge Siriimler/Revizyonlar
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.412
MinReqOpCon 2.1.0.412
Hardware operator console 1.0
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Siiriim notlar

Yeni ve giincellenmis dokiimantasyon

m  Yeni bir uygulama notu olarak Noise Suppression Strategies for Machines with EtherCAT®
Networks (EtherCAT® Aglarina Sahip Makineler icin Parazit Bastirma Stratejileri) (810300)
yayinlanmistir. Uygulama notuna www.hypertherm.com/docs adresindeki Hypertherm
Documents Library (Dosyalar Kitaphgr) kitapliginda erisilebilir.

m  Eskiden listede yer almayan A5 siirlictleri igin model numaralarini eklemek igin uygulama
notu Panasonic EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect CNCs (EDGE Connect
CNC'lerin Destekledigi EtherCAT Siirticiileri) (809760) giincellendi. Uygulama notuna
www.hypertherm.com/docs adresindeki Hypertherm Documents Library (Dosyalar Kitaphgr)
kitapliginda erisilebilir.

m  Desteklenen Kollmorgen stiriiciilerin tablosundaki notlari yenilemek igin uygulama notu
Kollmorgen EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect CNCs (EDGE Connect
CNC'lerin Destekledigi Kollmorgen Siirticiileri) (809590) giincellendi. Uygulama notuna
www.hypertherm.com/docs adresindeki Hypertherm Documents Library (Dosyalar Kitapligr)
kitapliginda erisilebilir.

m  Desteklenen Delta siiriiciilerin tablosundaki notlari yenilemek ve motor yoniinii degistirmek
icin gerekli olan aygit yazilimi slirimiinii ve parametrelerini eklemek igin uygulama notu
Delta EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect CNCs (EDGE Connect CNC'lerin
Destekledigi Delta Siiriiciileri) (809770) giincellendi. Uygulama notuna
www.hypertherm.com/docs adresindeki Hypertherm Documents Library (Dosyalar Kitaplig)
kitapliginda erisilebilir.

m  Yukarda adi gegen bagimsiz siirlicilere yonelik uygulama notu degisikliklerini kapsamak igin
uygulama notu EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect CNCs (EDGE Connect
CNC'lerin Destekledigi Stiriiciiler) (809660) giincellendi. Giincelleme Beckhoff EL3001,
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EL3002 ve EL3004 G/C modiillerine yonelik destegi de icermektedir. Uygulama notuna
www.hypertherm.com/docs adresindeki Hypertherm Documents Library (Dosyalar Kitaphgr)
kitapliginda erisilebilir.

XPR iyilestirmeleri

m islem veri tabani revizyon numarasinin gériintiilenmesi igin CNC'de XPR Diagnostikler
gOrtiniimi glincellendi.

m  XPR plazma kaynaklarinin kesim tablosu verileri L revizyonuna giincellendi.
ProNest lyilestirmeleri

m 50 A kesme iglemlerini igeren L revizyonu kesim tablosu destegini kapsamak igin XPR'ye
yonelik ProNest CNC verileri glincellendi.

Phoenix lyilestirmeleri

m  Beckhoff EL3001, EL3002 ve EL3004 analog giris modiillerine destek eklendi.

m  Phoenix artik Sensor THC temelli plazma kesme ve markalama igin Ark Kapanma Stiresi
olarak 10 saniyeye kadar siire veriyor (eskiden bu en fazla 2 saniyeydi). Yamuk plaka
kenarindan kesim yapilabilmesi i¢in degisiklik yapildi.

m  EDGE Connect ile 3 eksenli boru ve 4 eksenli boru/tlp yapilandirmalari igin destek eklendi.
Eskiden sadece EDGE Pro analog sistemleri tarafindan desteklenen diger eksen
yapilandirmalari igin de destek eklendi. Bu degisiklik sadece boru (Képrii ile 4 eksen ancak
ikinci Tahrik yok) ve boru/tiip (Koprii ve ikinci Tahrik olmadan 3 eksen) makine
yapilandirmalarinin galistiriimasi igin 3 ve 4 eksenli yapilandirmalarin EtherCAT'te
desteklenmesi igin yapild.

m  Tum Hypertherm EtherCAT yedek Uniteleri igin cihaz adlan glincellendi ve Hypertherm gli¢
kaynaklarina yeni plazma gtig¢ kaynaklari eklendi. Bu degisiklikler Hypertherm EtherCAT
yedeklerinin Hypertherm EtherCAT Studio’da nasil goriinecegini belirler. Yeni cihaz adlariyla
bir ag yapilandirma dosyasi olusturursaniz dosyayi Phoenix 10.8 ve Usti siirlimle
kullanmalisiniz. Mevcut ag yapilandirma dosyanizi Phoenix 10.8 ile higbir sorun yasamadan
kullanabilirsiniz. Bu degisiklikler sadece yeni olusturulan dosyalari etkiler.
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Eski Cihaz Adlari ve Gruplar Yeni Cihaz Adlan ve Gruplar
-~} Slaves Library =i Slaves Librany
4 B2 Beckhoff Automation GmbH E-fioer Beckhoff Automation GmbH
+-23| Bosch Rexroth AG - | Bosch Rexroth AG
+-# Delta Electronics, Inc. -4, Delta Blectronics, Inc.
=4 Hypertherm Inc. —..';' Hyperthem Inc.

=1-J51 Interface Cards i =5 Intedace Cards

- [] HTAEChbasic SPI - "YY" s i
HTA HPR Interfacs : "YY" | Operator Panel - Rev A« "Y"
HTAOFFanel : "™ - [£] Operator Panel - Rev B : YY"

HTA OPPanel : "YY"
Plasma Fower Supplies

XPR 300 : YY" i - N
+ﬂ koenigpa GmbH kP i }(PGF{ _b:I’Y
+|@ Kollmorgen s it

- Kolmorgen

-5 Mitsubishi Blectric Comporation Nagoya Waorks
Panasonic Corporation, Appliances Company
WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG
#-% Yaskawa Hlectric Comporation

+-=) Mitsubishi Blectric Corporation Magoya Warks
+ﬂ Panasonic Corporation, Appliances Company
+ WAGD Kontakttechnik GmbH & Co. KG
+- % Yaskawa Electric Coporation

m  Rutin bakimin pargasi olarak INtime siirimii 6.3.17348.3 siiriimiine giincellendi.
Bu glincelleme, EDGE Connect Suite Installer galistinldigi zaman gergeklesir.

Phoenix sorun ¢oziimleri

m  Phoenix stirim 9 ve siiriim 10'un similasyon yapilarinin Windows 10'daki tst stirim
yaplilarinda baslatiimamasina neden olan sorun giderildi. Similasyon yapilar Xnet'e
eklenecek ve bununla ilgili ayrica duyuru yapilacaktir.

m  Ana ekrandan manuel ekrana transfer edilirken joystick durdurma hareketi daha hassas tepki
verecek sekilde iyilestirildi. Ana ekranda bir Kurulumlari Kaydet islemi sirasinda baslangig igin
joystick ile ilerleme yapilmasina izin verilmez. Kurulumlarn Kaydet islemi tamamlandiktan sonra
sadece manuel ekran girisi yapabilirsiniz.

m  Dokunmatik ekrandan ilerleme hareketi istegi gdnderilene kadar Joystick'in hareketi kesintili
olarak baslatmamasina neden olan sorun ¢ézildi.

m  Markalayici/Takim Z Ofset ayari degerinin ingiliz ve Metrik 6lgtim birimleri arasinda diizgiin bir
sekilde degistirilememesine neden olan sorun ¢ézuldu.

m  Artik asagidaki olaylara yanit olarak bir geligkili islem mesaji goriintiiltyoruz:

0 Markalama parga programi baslatilir ancak Ozel Kurulumlar ekraninda bir markalama
takimi yapilandinimamig

0 lIstasyon Yapilandirmasi ekraninda etkinlestirilen istasyona bir markalama araci
yapilandirimamis

Su Jeti: Bu degisiklik 6ncesinde, kullanici su jeti islemiyle kesim yapiyorsa, geligkili islem
gosterilmiyordu. Artik, etkinlestirilen istasyonda ¢ok sayida islem yapilandirilirsa, bir su jeti
programi baslatilirken celiskili islem mesajini gésterecegiz.

Ornek: istasyon 1, HPR'de yapilandirlan Plazma 1 islemini ve HyPrecision'da yapilandirilan
Su Jeti islemini barindinr. Su jeti kesme moddiliinii kullanarak kesim yapmaya galistiginizda
program duraklayacak ve bir geliskili islem mesaji gériintiileyecektir. Phoenix ayni istasyona
takilmis olan su jeti kafasini ve plazma torcunu desteklemez.

m  Alt Y Bevelileve Y altile Y lst beveller arasindaki uygunsuz bevel hareketi ile ilgili sorun
¢oziildi.
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Homlama sirasinda lazer isaretleyici gikisinin devre disi birakilamamasina neden olan sorun
¢ozuldl. Bu sorun, lazer isaretgi ayar bir manuel ofset ile yapildiginda gériiliiyordu.

Ozel yazilm operatdr konsoluna sahip olan bir CNC, EDGE Connect Suite Installer
kullanilarak glincellendiginde meydana gelen sorun ¢ozildi. EDGE Connect Launcher
Ozel operator konsolunu baslatmiyor, varsayilan Hypertherm operator konsolu baslatiliyordu
(varsayilan davranig).

EDGE Connect Launcher, uygulamalari baslatmay denemeden 6nce steps.json dosyasinda
listelenen tiim uygulama 6rneklerini kapatmayi deneyecektir.

XPR ile ilgili bir hareket sorunu (iteleme) ¢oziildii. Sorun bir True Hole kesimi yapildiktan
ve siradan kesim, True Hole kesim igin kullanilandan farkli bir hizda strdurildiginde
meydana geliyordu.

HPR kesim igin eklenen yeni malzeme kalinliginin bir Phoenix istisnasi olusturmasina neden
olan sorun ¢oézildi.

HPR kesme akimi ayar noktasinin (EtherCAT (izerinden) HPR diyagnostikleri izleme
penceresinde dodru bir sekilde gorlintilenmemesine neden olan sorun ¢oziildi.

Yazilim operatér konsolu, donanim operator konsolunun ve THC/WHC Kaldir/indir islevinin
galismamasina neden olan sorun ¢éziildii. Donanim operatér konsolu ve Kaldir/indir islevi
lifter ile manuel modda kesim yaparken artik diizgtin bir sekilde galisiyor ve yazilim operator
konsolu, lifter manuel modda oldugunda, kesme sirasinda kafayi yukari veya asagi yénde
ilerletebiliyor.

Ag olmadiginda veya gegerli XPR bulunmadiginda XPR Kesim Tablosu ekranina girildiginde
Phoenix'in beklenmedik bir sekilde kapanmasina neden olan sorun ¢ézuldu.

Yazilim operatér konsolu THC Kaldir/indir tuslan kullanildiginda torcun kizagin en ustine
kadar yukselmesine neden olan sorun ¢oziildii. THC Kaldir/Indir tuslar artik Phoenix llerleme
Tusu lzleme Kaldir/Indir tuslariyla uyumlu bir sekilde galisiyor.

Parga programi giziminin parga yolu disinda kaldigini ancak parga programi hareketinin
dogru makine yerinde bulundugunu g&steren sorun giderildi.

Makine ayarlan degistirildiginde veya yeniden homlama yapmanin gerekli oldugunu gésteren
kosullar s6z konusu oldugunda her seferinde artik Makineyi Homlamak Gerekiyor durum
mesaji goriintileniyor.
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Yazilim siiriimleri

Bu gtincellemeyi yapabilmek igin gorsel 27 veya Ustlinde olmalisiniz.

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo stirlim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandiriimistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,
System Image ve operator konsolu API'leri siirlim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulumlar > Diyagnostik > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulumlar > islem >
Kesim Tablosu'nu segin. Surtim bilgileri ekranin sol list késesinde goriintilenir.

m  Diger 6gelere dair suriim bilgilerini gérmek i¢in Windows Baslat tusunu tiklayin ve
Tiim uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri
sirasini izleyin.

CNCl'yi giincellemeniz gerekiyorsa veya yazilim siirtimleriyle ilgili bagka
sorulariniz varsa bolgesel Teknik Destek Ekibiniz ile iletisime gegin.

Phoenix Diyagnostikler ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.8.0

Real-Time OS 6.3.17348.3

Field Bus Master 1.56.61204.0

Real-Time Module 10.8.0.1580

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0
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Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR L

HPRXD AA

HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oxyfuel F - Genigletilmis format A

XPR web uygulamasinda gasterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR main control H-472

XPR torch connect H-180

XPR gas connect H-122

XPR choppers H-169

XPR wireless 24095

Windows Programlari ve Ozellikleri

ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
ProNest CNC Client 1.1.5.210

ProNest CNC Package 1.1.9

ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507

KPA EtherCAT Studio 1.12.1300.0

KPA Licensing utilities 2.3.1300.0

Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.5.6761.27997

EDGE Connect Launcher

1.4.6761.21114

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library 1.0.28.0

Diger
Oge Siiriimler/Revizyonlar
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.412
MinReqOpCon 2.1.0.412
Hardware operator console 1.0
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Siiriim notlar

Yeni ozellikler

m  CNC'de EtherCAT Uzerinden ikiye kadar XPR300 plazma giig¢ kaynagi igin diagnostik
izlemesi yapabilme kapasitesi eklendi. Artik kablosuz cihazinizdaki XPR Web Araytiziinde
bulabileceginiz plazma gli¢ kaynag, gaz sistemi ve diagnostik kodu bilgilerinin gogunun
Phoenix iginde de ayni sekilde gorebilirsiniz.

a Phoenix'te XPR Diagnostikleri Gérunuimi'ne gitmek igin Kurulum > Diagnostikler >
XPR Sistemi'ni segin.

0 Daha fazla bilgi almak icin, bkz.: EDGE® Connect CNC'de (809900 Revizyon 3)
Cut and Mark with an XPR300™.

m  Phoenix artik Hypertherm'in 6nerdigi ayarlarla eslesip eslesmedigini belirlemek igin monitér
¢o6zUnlrluglnt kontrol ediyor. Monitor ¢oziintrligl Hypertherm'in 6nerdigi ayarlarla
eslesmiyorsa, acilista bir mesaj gorintilenir.

O Mevcut ayarlar korumak igin Hayir'i segin. Mesaj tekrar goriintlilenmeyecektir.

O Ekran kontrol panelini baglatmak ve ekran ayarlarini degistirmek i¢in Evet'i segin.
Ekran ayarlar degistirildikten sonra mesaj tekrar gériintiilenmeyecektir.

Sistem Araglar ekranina, ayarlarin istendigi zaman daha kolay yapilabilmesi igin sistem
goriintileme kontrol panelini agan bir Ekran Ayarlari digmesi de eklendi.

m  Phoenix baslatildiginda 3 saniye sureyle Hypertherm 50 YEARS OF SHAPING
POSSIBILITY logosu gériinttlenir. Logo yalnizca 2018 takvim yilinda goriintilenecektir.
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Yeni ve giincellenmis belgeler

EDGE Connect CNC'lerden yazilim 6zelliklerinin kaldirimasiyla ilgili talimatlar igeren RMA
Process for Software Features (810150) saha servis biilteni hazirlandi. Bu saha servis
biilteni www.hypertherm.com/docs adresinde yer alan Hypertherm Belge Kitapligi'nda
bulunabilir.

m  EDGE Connect CNC'de (809900) Cut and Mark with an XPR300 baslikli kullanma
kilavuzu eki gtincellendi. Bu kullanma kilavuzu eki www.hypertherm.com/docs adresinde yer
alan Hypertherm Belge Kitapligi'nda bulunabilir.

m  Phoenix HTML Yardim bélimi, CNC'de EtherCAT tzerinden XPR Diagnostiklerini
gortintilemeye iliskin talimatlari icerecek sekilde gtincellendi.

lyilestirmeler
m  Beckhoff EL2004 4 kanalli dijital giris moddlii i¢in destek eklendi.

Phoenix ¢oziimleri

Phoenix ve EDGE Connect yeniden baslatildiktan sonra Eslestirilen Ag Klasorlerinin diizgin
sekilde korunamamasi sorunu giderildi.

Asagidaki kosullarda Joystick ilerletmesinin durmasi, baslamasi ve yanlis ydnde hareket
etmesine neden olan bir sorun ¢6zildu. Asagidaki kosullar yerine getirildiyse Yazilimsal
Limitte takilma olasilig da vardir:

0 Ikinci Képri Motoru ekseni etkinlestirildiginde ve Aynalanmis oldugunda.

0 Makine homlandiginda (baslangig durumuna déndiigiinde) ve Yaziimsal Limitler, Képrii
ve Ray ekseni kurulum ekranlarinda etkinlestirildiginde.

istasyon 1'de tek bir XPR plazma torcuyla kesim yaparken tekli plazma istasyonu ve Tekil
Ark Kaybinda Dur ayarinin devre digi kalmasiyla ilgili bir sorun ¢6zuldi. Kesim sirasinda ark
kaybedilmisse (kesme algisi kaybr meydana gelmisse) torg lifter kizaginin en tstiine dogru
geri gekiliyor ancak kesme hareketi kullanici durdur diigmesine basana kadar devam
ediyordu.

O Artik tekli plazma istasyonuyla ve Tekil Ark Kaybinda Dur devre disi kalmigken program
ark kapanma suresi dolana kadar duraklayacak ve CNC, Kesme Algisi Kayip durum
mesajini goriintileyecek.

o Coklu plazma istasyonuyla ve Tekil Ark Kaybinda Dur devre disi kalmisken bir torg kesme
algisini kaybederse, bu torg geri gekilecek ve galisir durumdaki diger istasyonlarda
kesme devam edecektir.

Field Bus Calisir durumdayken surtict diizeyinde bir hata meydana geldiginde Phoenix'in
Kollmorgen AKD stiriiciileri i¢in FieldbusDeviceFault tiretmemesine neden olan bir sorun
giderildi.

Onceki (6nceki ekrana gitme) segimi veya bir kesim tablosu segimi yapilirken bir Phoenix
uygulama hatasinin olusmasina neden olan CutPro Sihirbazi baglantili bir sorun ¢ézuldu.
CutPro Sihirbazinda ileri (atla) ve geri (6nceki) gitmenin CutPro Sihirbazinin islem segme
penceresinde yanlis kesim tablosu alanlarini gériintilenmesine neden oldugu bir sorun
da ¢oézildi.
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m  Parga, Gegerli Parga Opsiyonlari ekraninda Aynalanmis X veya Y ayarlari kullanilarak manuel
olarak degistirildiginde olusan bir sorun ¢oziildi. Eger bir parga bu ayarlar kullanilarak
aynalanmissa, parga igindeki Hizli ilerleme segmentleri bir donanim veya yazilim limitine
neden olabilir.

m  Kurulumda ProNest CNC segmenti sirasinda EDGE Connect Suite'in kurulumunun
yapilamamasina neden olan bir sorun giderildi. 0x80042000 - Belirtiimeyen Hata hata
koduyla Kurulum Yapilamadi hata mesaji goriintiileniyordu.

B EDGE Connect Suite
n

Setup Failed

0x80042000 - Unspecified error

Close

m  Kullanici kesme makinesinde yapilandirimamis olan bir takima ait bir iglemi iceren bir parga
yiklediginde (XPR igin yapilandirilan bir CNC'ye HPR programi yiiklediginde) Phoenix'in
yanit vermeyi durdurmasina neden olan bir sorun ¢6zildi. Phoenix artik duraklar ve
Duraklama Nedeni olarak Parga Programinda Gegersiz islem istendi mesajini gériintiiler.
Bu programi yeniden baglatmasina izin verilmesi igin kullanicinin énce bu sorunu ¢gézmesi
gerekir.

a Kokenindeki Olasi Neden:
e Bu kesme sistemi igin gecerli bir parga programi yiikleyin
e Parga programi, farkli bir takim igin kesim tablosu segen G59 V5xx Fxx kodlarini
igeriyor.

e Parga programi, yapilandiriimamis bir kesme iglemini (Markalama, Su Jeti, Lazer,
Plazma 2) igeriyor. Ornegin, parga programinda MO9/M10 markalama kodlari
bulunuyor ancak markalama islemi kesim tablosunda Higbiri olarak ayarlanmis veya
kesme isleminin markalama iglemi yok (kesim yiizeyi olarak Sualti secilmis).

o Olasi ¢oziimler:

e Kesme ekranindaki Program Kodu tablosunda EIA G59 Kodu Gecersiz Kil
segenedini gegici olarak devre disi birakin.

e Kesim Tablosundan parga programi ile eslesen bir kesme islemi segin. Markalama
yapiliyorsa, bir markalama gazi (N2 veya Ar) secilmelidir.

e Program CNC'de yapilandirimamis bir islemi caginyorsa islem Secimini Gegersiz
Kil segenegini devre disi birakin.

m  Watch windows'da hiz ayar noktasi parametresinin deneme sirasinda hiz potu kullanilirken
yanls bir deger gériintiilemesine neden olan bir sorun ¢éziildii. Makine dogru hizda
gidiyordu ancak bu hiz watch windows’da dogru bir sekilde gdsterilmiyordu.
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Son siirlim igsleminin geri yliklenmesi artik gerek C:\Phoenix dizininde gerekse tercih edilen
dilde yazilmin 8nceki siirimiine dogru bir sekilde geri ylikleme yapiyor.

Operatoriin bir pargayi yaziimsal limite tasimasini ve yazilim limitleri iletisim kutusu
gosterildikten sonra kesme islemine devam etmesini saglayan 6zellik kaldirild. lletisim

kutusunu iptal Etme opsiyonu kaldirldi, bu senaryo artik mevcut yazilimsal limit kontrolleriyle
tutarli hale geldi.

Fieldbus Suriictleri Hazir Degil ve Sistem Bilgileri Alinamadi - Hata mesajlarinin gevirisiyle
ilgili sorun ¢oziildu. Bu mesajlar Ispanyolcaya yanlis sekilde gevrilmisti.
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Yazilim siiriimleri

Bu gtincellemeyi yapabilmek i¢in 27'nci veya sonrasindaki gériinttlerde
olmalisiniz.

Mevcut gtincellemedeki yazilim ve aygit yazilimi stiriimleri EDGE Connect CNC'de farkli yerlerde
gosterilir. Asagidaki tablo, siirim bilgilerinin gosterildigi yere goére gruplanmistir.

m  Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master, Real-Time Module, PLC engine,
System Image, ve Op Con APlIs ait stiriim bilgilerini gérmek igin:

Ana > Kurulum > Diagnostikler > Kontrol Bilgileri'ni secin.

m  Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek igin Ana > Kurulum > islem > Kesim
Tablosu'nu segin. Striim bilgileri, ekranin sol tist kisminda géruntdlenir.

m  Diger 6gelere ait stirim bilgilerini gérmek igin Windows Baslat digmesine tiklayin ve Tum
uygulamalar > Windows Sistemi > Denetim Paneli > Programlar ve Ozellikler'e gidin.

CNCl'yi gtincellemeniz gerekirse veya yazilim siirtimleriyle ilgili bagka
sorulariniz olursa, bélgesel Teknik Destek Ekibi ile iletisime gegin.

Phoenix Diagnostikler ekraninda gasterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
Windows 10.00.10240

Phoenix 10.7.0

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61015.0

Real-Time Module 10.7.0.1507

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oxyfuel F - Genisletiimis format A
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XPR web uygulamasinda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
XPR main control G-472

XPR torch connect G-180

XPR gas connect G-122

XPR choppers G-169

XPR wireless 24095

Windows Programlar ve Ozellikler e

kraninda gosterilir

Oge Siriimler/Revizyonlar
ProNest CNC Client 1.1.5.210

ProNest CNC Package 1.1.9

ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507

KPA EtherCAT Studio 1.12.259.0

KPA Licensing utilities 2.3.106.0

Microsoft XML Notepad 2.71.15

EDGE Connect Suite

1.4.6673.34133

EDGE Connect Launcher

1.4.6673.33634

Backup and Restore Utility

1.1.6592.40703

EtherCAT ESI Library 1.0.23.0

Diger
Oge Siriimler/Revizyonlar
COKLUPROG 1.2
YazilOpKon 2.1.0.410
MinGerOpKon 2.1.0.410
Donanim operator konsolu 1.0
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Release notes

This is an unplanned release for EDGE Connect CNCs to address a reported field issue
discovered in Phoenix version 10.6.0 software that was released earlier in January. For
improved safety, all customers, especially any customers currently using version 10.6.0, are
urged to update their software to Version 10.6.1.

Phoenix resolutions

m  Resolved an issue for incorrect motion on mirrored part programs in Phoenix that resulted in
the rapid traverse segment moving in the opposite direction, and significantly farther, than
expected.

m  Removed the ability for an operator to move a part into a soft limit and continue cutting after
canceling the soft limits dialog. The option to Cancel the dialog was removed to be
consistent with existing soft limit checks.
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m  Resolved an issue where the EDGE Connect Suite installer failed during the ProNest CNC
segment of the installation and the message shown below was displayed.

B# EDGE Connect Suite
[ ] |

Setup Failed

080042000 - Unspecified error

Close
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Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

Version 10.6.1

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and Op Con APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.

The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to

All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions/Revisions
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.6.1

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61015.0
Real-Time Module 10.6.1.1504

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions/Revisions
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Iltem Versions/Revisions
XPR main control F-472

XPR torch connect F-180

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR wireless 22311

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions/Revisions
ProNest CNC Client 1.1.5.210
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507
KPA EtherCAT Studio 1.12.259.0
KPA Licensing utilities 2.3.106.0
Other
Iltem Versions/Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.410
MinReqOpCon 2.1.0.410
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

Updated the application note, Panasonic EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect
CNCs (809760) to add support for Panasonic A6 drives. The application note is available in
the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

Updated the application note Bosch Rexroth EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (809600) to add support for Bosch economy drives. The
application note is available in the Hypertherm Document Library at
www.hypertherm.com/docs.

Updated the application note Mitsubishi EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (809750) to add support for J4 drives. The application note is
available in the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

Improvements

Added support for Bosch economy drives.
Added support for Panasonic A6 drives.

Updated the Phoenix simulation software so the EtherCAT screens look like a real EtherCAT
network is present. This allows a demonstration of Phoenix that shows how the setup
screens would look on a real CNC.

The operator is no longer able to choose to run a part or nest when the Soft Limits will be
exceeded. The operator has to fix the overshoot. If this is not acceptable, the Nest/Soft Limit
Checks can be disabled in the Special Setups (Not Recommended).
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Updated the Transfer Height and Pierce Height fields for XPR in Phoenix to support only
absolute values in inches or millimeters. This change creates consistency with the XPR cut
charts which list Transfer Height and Pierce Height as absolute values instead of
percentages of Cut Height.

Updated the timeout in the Hypertherm EtherCAT Studio launcher for version 1.12.259.0 to
allow acquiring a license with a larger number of slave ESl files in the slave library directory.
This corrects an issue where the Hypertherm EtherCAT Studio name on the title bar has

“~ Trial” at the end of it. In the About dialog box the Product name: also says, “Hypertherm
EtherCAT Studio - Trial” and the Licensed to: and Expire date: both say “No license”.

Updated the Marker Font Generator to support Retract to Transfer for all segments of a text
string except the last segment where a normal Retract is used. This update provides faster
marking and prevents torch crashes on warped or uneven surfaces when marking multiple
locations on a plate.

Added the ability to resume a part after a fault that requires homing on a table with a dual
transverse axis, to allow a part or nest to finish cutting. When the cut is resumed with both
the Transverse and the Dual Transverse unparked, the Dual Transverse now re-spaces to the
previous spacing before moving to the Resume Part location.

Added support for Yaskawa sigma? series 400 V drives.

0 SGD7S-xxxxAOxxxF64 models with rev 7.01, 7.03, 7.06, 7.08, 7.10, 7.11 firmware.
Product Code 0x02200401.

Updated the Phoenix Simulation software to include the features listed below when no
HASP is found. This change allows the use of the Phoenix simulation software without a
HASP.

o Oxyfuel: Advanced and Bevel

0 Plasma: Advanced, 2 Bevel, 4 Advanced Sensor THCs, Pipe and Tube Bevel, and Dual
Transverse

a Waterjet: Advanced, 2 Sensor WHCs, and 2 Bevel

An announcement will be distributed in early 2018 when the simulation is
available.

Added the ability to move the THC up and down the full length of the slide when cutting in
manual mode and using a waterjet process. Added a manual increment parameter to the
machine setups for the THC. This parameter has a range of 0.001 — 0.100 inches. This
parameter is the distance the THC travels when the raise or lower THC button is pressed
while cutting in manual mode. In previous versions the THC could only raise up 1 inch above
cut height and could only lower back down to the cut height.

Improved the installation experience by keeping Phoenix and Software Operator Console
(Soft Op Con) applications from being launched when the CNC restarts as part of the
EDGE Connect Suite installation process.
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ProNest CNC resolutions

m  Fixed the following part program issues in ProNest CNC
a HPRXD Stainless Steel HDi process information
a MAXPRO200 transfer height process information
0 Updated cutting techniques and part lead-ins for HPR

Phoenix resolutions

m  Resolved issue where an HPR plasma supply could get stuck without motion after an arc
has been established. The state of each HPR plasma supply is now updated every time the
operator begins or resumes a part program or activates a Rip Cut or Rip Mark operation.

m This corrects an issue where ArcWriter could not be selected in the Station Configuration
screen. Re-enabled the capability for Marking Only power supplies in the Station
Configuration screen.

m  Resolved an issue where AC style bevel heads would not return to the proper bevel angle
when pausing, going off path and resuming a part program.

m  When pausing an XPR marking segment, the operator only has marking process options in
the Cut Chart screen. Previously, both plasma and marking process options were displayed
but only changes to marking options are valid.

m  Fixed an issue that could cause an analog input mapped to a speed pot to momentarily
display a different speed or zero in the process speed watch window. This would also cause
the speed of the motion to change during that period.

m  When an XPR operator uses the Cut Pro Wizard to load a part, they will now see the
consumables needed to cut that part, unless G59 codes are disabled. If G59 codes are
disabled, then the operator will see the process selection screen (Cut Chart screen),
followed by the consumables that match the process that is selected.

m  Resolved an issue where an unexpected command window was displayed when the
network was being phased up while using Mitsubishi drives.

m  Fixed an issue where changing the cut height in an XPR part program would also incorrectly
change the transfer height and the pierce height. Changing the cut height with MO7
overrides now only changes the cut height.

m  Resolved the following issues with Soft Limits:
0 Repeated parts are now checked against the soft limits.

0 Non-repeated and repeated parts are now checked against the soft limits when the part
programs are resumed after a pause in cutting, Power Down or Power Loss.

a Transposed parts will now be properly checked against the Soft Limits.

m Improved a stability issue that occurred when restarting the EtherCAT network after turning
off the power to a plasma supply. When power is restored, the network can be restarted
without displaying an error. The improvement was made by updating the Field Bus Master to
1.5.61015.0.

m  Resolved an issue where the metric units were not displayed in the oxyfuel cut chart screen,
when the system was set to metric mode.
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When an operator changes language, the following will now happen as expected:

0 The manuals folder holds a copy of all the PDF files for the system. If there are language
files for the selected language, those will be displayed. If there are not files for the
selected language, the English copy of the file will be displayed.

0 When the Help button is selected, a help screen will be displayed with information. If the
selected language has translated help, it is displayed. If the selected language does not
have translated help it will be displayed in English.

Resolved an issue with the XPR plasma supply that caused cutting instead of marking. If the
operator pauses an XPR during marking and manually changes to a cutting process on the
Cut Chart screen, the marking process is maintained when cutting resumes.

Resolved an issue where pressing the E-Stop button during a rip cut prevented cutting or
motion after the E-Stop has been cleared.

Resolved an issue where the Ready to Start message was displayed incorrectly. If the
Ready to Start message is disabled and an operator pressed the green Cycle Start button
on the Soft Op Con while a cycle start operation (cutting, trialing, rip cutting, etc.) was
already in progress, the Ready to Start message was displayed the next time the F9
keyboard key or green hard OpCon Cycle Start button was pressed to initiate a cycle start
operation.

Resolved an issue with the XPR where the part program did not pause if the XPR failed to
produce an arc at the pierce point. If an XPR fails to transfer an arc to the work piece or fails
to produce a pilot arc, the cut is now paused and a dialogue box is displayed to inform the
user of the issue. The cut is also now paused instead of remaining locked on the cut screen
when a Cut Sense Lost error occurs while using an XPR.

Resolved an issue where XPR Not Ready dialog was taking precedence over an XPR Error
or Fault. The XPR Not Ready message was displayed when an XPR had an active error and
Cycle Start was pressed. The correct message is now displayed when the program is
paused due to an XPR error. The operator may still receive the dialog message XPR Not
Ready, but the message will only show when cycle start is pressed and the XPR is not in the
Wait for Start or Initial Checks state.

Fixed an issue that allowed the cutting table to move through a soft limit during table
alignment. Support was added for a warning message to indicate that soft limits will be
exceeded prior to final alignment. If the machine has been homed, this message will prevent
final alignment until the alignment settings and final alignment are within the soft limits. The
message is shown below:

a Final Alignment will exceed Machine Software Travel Limits. Please check corner to align
with, and repeat alignment.

Made the following improvements to the XPR Not Ready dialog message:
0 Removed the “error” label. This message does not indicate an error condition.

0 Rewrote the message description for clarity. The description now states: “XPR must be
in the Wait For Start or the Initial Checks state to start.”

0 Fixed an issue where the dialog incorrectly displayed because of an alarm, warning, or
error condition. Dialogs for these conditions now include a more specific message.

Resolved an issue where the CNC appeared to freeze (no response when the stop button
was pressed) after trying to perform a plasma cut with the plasma station and the oxyfuel
station enabled.
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a A part program is now paused and the Conflicting Process on Active Station status
message is displayed if the cutting tool on an enabled station (such as an oxyfuel torch)
does not match the cutting process. For example, the cut type is set to plasma 1 and the
operator has the Oxyfuel cutting station enabled.

m  Resolved an issue where the oxyfuel cut mode was not maintained when using ProNest
CNC for nesting parts. Now the cut mode does not need to be changed after nesting when
the CNC is in oxyfuel mode.

= Improved the ability of the Soft Op con to detect HID devices which prevents the Soft Op
con from exiting when a 3rd party touchscreen is connected.

Phoenix Yazilimi Siiriim 10.26.0 Surim Notlar 809720TR 171



Version 10.6.0

Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and Op Con APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about

software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

Iltem Versions/Revisions
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.6.0

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61015.0
Real-Time Module 10.6.0.1501

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0

Shown on the Cut Chart screen

Iltem Versions/Revisions
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A
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Shown in the XPR web application

Version 10.6.0

Iltem Versions/Revisions
XPR main control F-472

XPR torch connect F-180

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR wireless 22311

Shown on the Windows Programs a

nd Features screen

Iltem Versions/Revisions
ProNest CNC Client 1.1.5.210
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.1.3.6507
KPA EtherCAT Studio 1.12.259.0
KPA Licensing utilities 2.3.106.0
Other
Iltem Versions/Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.1.0.410
MinReqOpCon 2.1.0.410
Hardware operator console 1.0
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Release notes

New and updated documentation

m Created an application note, Absolute Positioning for Homing (809870). It is available in
the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

m  Updated the application note Panasonic EtherCAT Drives Supported by
EDGE Connect CNCs (809760) with all the drives that are now supported. It is available in
the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

Improvements

m  Updated the Phoenix cut charts and ProNest CNC to support corrections and additions for
Revision K of the XPR cut charts. The updates include:

o 60A F5/N, stainless steel cut speed fixes.

Thick non-ferrous pierce setting fixes (170 A and 300 A non-ferrous).
130A O,/Air pierce setting updates.

Added the 12 mm Al, 80A, N,/H,O process.

Added the 1.25 inch Al, 300 A, N,/H,O process.

0o 0 0 o

m  The EDGE Connect suite installer now updates INtime.
m  Updated INtime to version 6.3 as part of routine maintenance.

m  Support was added for absolute positioning for homing. For details see the application note
Absolute Positioning for Homing (809870) in the Hypertherm Document Library at
www.hypertherm.com/docs.
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m  Added support for Panasonic A5 drives. To see a list of all the drives that are now supported
see the application note Panasonic EtherCAT Drives Supported by EDGE Connect CNCs
(809760) in the Hypertherm Document Library at www.hypertherm.com/docs.

m A Conflicting Process on Active Station message is now displayed when a plasma process
is used and an oxyfuel station (Station 9 and above) is enabled.

m  M50H and M50N codes can now be used without the Click-Wrap license for the
MAXPRO200¢°.

m  Duplicate parameters are no longer listed in the Unable to Load the Following Setups dialog
box.

Phoenix resolutions

m  Updated the EDGE Connect suite installer to resolve an issue where performing a system
restore from a User Backup did not correct a corrupted INtime configuration.

m  Resolved an issue with cut height override in a bevel part program that caused the pierce
height to decrease by 2.5 times per pierce. The G59 V603 Fx code should be used for cut
height override in bevel part programs.

m  The Bevel Homing Prompt is no longer displayed if the Auto Home on Power Up setting
is on.

m  Resolved an issue where an unexpected transverse position error or dual gantry
command-output error prevented a part program from being completed.

m  Resolved an issue that caused Phoenix to stop working unexpectedly when a part program
was started in Plasma mode when only an oxyfuel station was enabled.

m  Resolved an issue where part programs with station select and process select codes
corrupted oxyfuel cut charts when Phoenix translated the codes.

m  Resolved an issue where Phoenix displayed the Invalid Process error from an XPR and
would not allow a new part to be started.

m  Resolved an issue that occurred when saving data in the Cut Chart screen. If values were
modified and then saved to the cut chart data file, it was possible that the data could be
corrupted. This corrupt data could cause Phoenix to stop working unexpectedly. This fix
requires the latest cut charts files provided in this release.

m  Resolved an issue with cut chart file formatting that resulted in corrupted oxyfuel and plasma
cut charts.

m To safely stop cutting, waterjet pumps are turned off when Stop is pressed during a pierce.

m  Resolved a Phoenix exception error that occurred with part programs that used the M65
auto reload code with filenames that contain all numbers (no letters in the filename prefix).

m  Removed a soft key labeled F7 that was displayed in error on the laser mapping screen.

m  Resolved an issue where a conflicting process error was displayed when a zinc marker was
assigned to station 2 with an XPR assigned to station 1.
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XPR

m  Updated firmware to support revision K of the cut charts. See Improvements on page 174
for details.

ProNest

m  Added support for revision K of the XPR cut charts. See Improvements on page 174 for
details.

Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update.

The versions for the software and firmware in the current update are shown in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information
is shown.

m  To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,
Real-Time Module, PLC engine, System Image, and Op Con APlIs:

Choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m To see version information for cut charts choose Main > Setups > Process > Cut Chart.
The version information is displayed in the top left corner of the screen.

m To see version information for other items click the Windows Start button and go to
All apps > Windows System > Control Panel > Programs and Features.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Technical Support Team.

Shown on the Phoenix Diagnostics screen

ltem Versions/Revisions
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.5.0

Real-Time OS 6.3.17188.1

Field Bus Master 1.5.61009.0
Real-Time Module 10.5.0.1495

PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.0.0.0

Active OpCon APls 2.0.0.0
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Shown on the Cut Chart screen

Version 10.5.0

ltem Versions/Revisions
XPR K

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A

Shown in the XPR web application

Item Versions/Revisions
XPR main control F-472

XPR torch connect F-180

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR wireless 22311

Shown on the Windows Programs and Features screen

Item Versions/Revisions
ProNest CNC Client 1.1.4.209
ProNest CNC Package 1.1.9
ProNest CNC Nesting software 12.0.4.6250
KPA EtherCAT Studio 1.12.210.0
KPA Licensing utilities 2.1.104.0
Other
Item Versions/Revisions
MULTIPROG 1.2
SoftOpCon 2.0.0.406
MinReqOpCon 2.0.0.406
Hardware operator console 1.0
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Release notes

Announcements

m  Windows 10 is not affected by the latest ransomware malware attacks. All Windows 10
Security Updates are included in this update.

m  There is a change in Delta EtherCAT drive support:

Until a solution is found and proven by Delta, Hypertherm strongly advises against the use of
Delta EtherCAT drives in combination with HPR, XPR, and MAXPRO200 cutting systems
and in environments with the potential for high frequency electrical noise. This is due to the
drive’s susceptibility to high-frequency electrical noise, which causes EtherCAT field bus
faults.

New features

m A feature named Nest Limit Checks has been added to let you know if a part’s nest will
exceed the soft limits set for the cutting system. If a nest exceeds the soft limits, a warning
message is displayed when start is pressed. The operator can stop and re-position the nest
to fit on the table or proceed to run the part (not recommended).

The message is displayed if:

o The machine was homed

a Soft limits are enabled and programmed in the axis setup screens

The message is NOT displayed if you are using the following part programs:

o ABXYZ dual tilting bevel part programs. This feature may be supported in a future
release.
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0 Pipe and tube part programs. This feature may be supported in a future release.

m  Go to home commands that are programmed to exceed the soft limits set for the cutting
system will now display a message to update the programmed go to home location.

m  The HPR or XPR Cut Sense input is now used when the ResetPositionLog or RPL
password is used to record position data. This feature requires either the Cut/Mark Sense
or Cut Sense # input to be assigned to an input.

= Argon marking is now supported by using MO7 AR in part programs. Argon or nitrogen can
be selected as the marking gas from the manual cut chart selection screen.

m 3 new commands (R, G, and V) have been added to the Phoenix Marker Font Generator for
XPR nitrogen and argon marking. They are intended to be used within ProNest software.
The commands are not supported for use with the Shape Wizard.

See the ProNest software documentation for more details about marking
with Argon.

The 3 new commands are:

a R:The sixth information block determines if a Retract to Transfer is used at the end of
each segment of the marked text. The R is followed by a number to indicate the type of
retract:

0 = a full or partial retract depending on CNC setting
1 = aretract to transfer height

o G: The seventh information block determines the type of marking gas used for XPR
marking. The G is followed by a number to indicate the type of gas:

0 = none
1 = argon
2 = nitrogen

a V:The eighth information block determines if the default marking speed is overridden
with another speed. The V is followed by a number to indicate the new marking speed.
Zero indicates that the default marking speed will be used. This number can be a
decimal value.

m  Gas flow tests can be started from the CNGC, if the CNC is in control of the XPR. The test
results are still viewed on the XPR web interface, but now the XPR web interface does not
have to control the XPR for gas flow tests to be performed. Gas flow tests are started on the
CNC via a new XPR System soft key on the Setups > Diagnostics screen.

m  The Remote Status fixed function input can now be viewed in the Watch window and
recorded in the Oscilloscope.

Improvements

m A new cut type called Interior Features has been added. An alias, O2S, for the O,/O, cutting
process is supported in the part program. MO7 TH and M0O7 O2S have the same effect in
the part program. ProNest determines when to output these codes. O2S has been added to
avoid confusion if you read the part program when an O,/O, process is being used on
something that is not a hole.
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m Estimated creep time for XPR systems is now set to O as the default. Creep time is generally
not needed with the XPR.

m  Resolved an issue where the Pulley simple shape caused an invalid process with XPR
systems. The EIA Pulley simple shape caused redundant G41, MO7 codes.

m  Phoenix now supports bidirectional torque limits for supported Panasonic drives.

m  Support has been added for higher resolution encoder devices. To take advantage of these
settings, reference the Application Note for the model of drive that you have. Use of higher
resolutions is dependent on your particular application.

m A maintenance release from our software supplier has been applied to our existing PLC
engine. With version 1.1.0, MULTIPROG now supports new versions of both PLC Connect
and PLC Connect LT.

m  Oxyfuel cut chart changes (see the tables below for details)

Oxyfuel cut charts have a new format and there are new tip types and EIA codes, and a new
V code. The older cut charts still work, but the drop-down list of Tip Types is not shown.

Torch types
Torch type EIA code
Airco 62
Generic 47
Harris model 80 48
Harris model 98 49
IHT 63
Koike 100L 59
Koike 200L 60
Koike 500L 61
Meco 64
Messer 65
Oxyweld 66
Smith 67
Victor MT 200 50
Victor MT 300 51

V code
V code Description
V566 Tip type for oxyfuel cut charts
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New tip types
Tip type EIA code
Standard 1
Divergent 2
Heavy preheat 3
Divergent Hvy PH 4

m The Phoenix help is now available in the following languages: Chinese (Simplified), Chinese
(Traditional), French (Canadian), German, Italian, Korean, Polish, Portuguese, Russian,
Slovenian, Spanish, and Turkish.

When Phoenix is running in a supported language, German for example, and the Help
button is chosen, the help page is presented in German. If the Phoenix help is not available
for a language, the English version is displayed. A new self-extracting Help.exe file is now
available for updating a CNC with this language support.

m  XPR or HPR plasma power supply ready status is now shown on the main screen.
PS - Ready is shown for a single-torch table or PS# - Ready for a multi-torch table.

0 The ready message will be shown if:
e The tool's station is in the Manual or Program position
e The cut mode is Plasma
e The tool (XPR or HPR EtherCAT) is in the Wait for Start or Initial Checks state
e The part program is paused or has not started and there are no errors

The message only shows before cutting starts. When a cut starts the individual cutting
states and error messages are shown.
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Phoenix resolutions

An issue was resolved where Phoenix was getting an incorrect F-code for the G59 V564
entry. The decimal value 0.040 inches (19 GA, 1 mm) was mistakenly taking the value for
0.024 inch, which caused an F8 value, instead of the correct F12 value.

Resolved an issue where the Nozzle Contact Sense 1 input was not working when doing an
IHS with water injection or underwater processes. A change was made in Phoenix 10.3.0 to
ignore all Nozzle Contact Sense inputs, both fixed function and general purpose, when
using an XPR water injection or underwater process. The code has been changed to now
only ignore the XPR fixed function input and XPR Nozzle Contact Sense when XPR water
injection or underwater processes are used.

Resolved an issue that caused the XPR torch to momentarily fire in the air. The issue
occurred when Preflow During IHS was on and the Stop button was pressed when an
Offset IHS offset was being removed. The torch will no longer fire if the machine is paused
during the Offset IHS canceling traverse motion.

Resolved invalid process dialog or status messages for the XPR that occurred in the
following cases:

a During the second cut in a part when Offset IHS was used. To resolve the issue XPR
process updates are now sent at the beginning of the IHS, which is part of the Offset
IHS sequence.

0 When a user sent a process from the Cut Chart when the XPR was not ready (for
example, when the XPR was purging).

a When a user paused a program and made a change on the Process screen when Offset
IHS is on.

O After a process was sent when the XPR was not ready, the error dialog would continue
to show after subsequent program starts because the error did not clear in Phoenix and
Phoenix did not send another process update.

0 When a marking gas of None was selected in the cut chart and the user tried to run a
marking program.

Resolved an issue where the Station Configuration screen closed unexpectedly when using
non-English languages.

Resolved an issue that caused Phoenix to close unexpectedly when the Help window was
minimized. The Help window can no longer be Minimized.

Resolved an issue where analog input values for the Beckhoff EL3008, 8-channel analog
input were not properly read by Phoenix. The value shown on the diagnostic screen or in the
watch window was at the + or - 10v limit.

Resolved an issue where nozzle contact during IHS was disabled when switching from
marking to cutting while cutting with an HPR.

M65 Auto Reload of sequentially numbered parts now works with EDGE Connect. There
are no setup parameters associated with this because it has been permanently enabled.
Hypertherm recommends that you use M79Txx Go to Home Commands to re-position the
table between each M65 Sheet/Nest that is being auto loaded.
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Resolved an issue where the user could not exit the Manual Options screen. The Manual

Options screen is now exited properly under all conditions and regardless of which dialog
was active previous to entering the Manual Options screen. Torch spacing on the Manual
Options screen is no longer allowed when a part program is active or paused.

Resolved an issue that caused the Test Lifter button to stay depressed after motion was
interrupted on the main screen with the Stop button on the hardware operator panel or the
Soft Op Con. The Test Lifter button works correctly on the process screen.

Resolved an issue with the Cross w/ Circular Hole and Concave Inside Corners simple
shapes that caused duplicate G41 and MO7 EIA commands prior to cutting the hole. The
duplicate EIA commands have been removed. This issue exists in all prior versions of
Phoenix.

Resolved an issue that caused the torch to lower into the plate after a torch collision
occurred while cutting. When the user acknowledged the torch collision dialog the torch
lowered toward the plate. The issue also occurred when an emergency stop or drive
disabled command occurred while cutting.

All HPR Auto Gas fields are now always displayed in the HPR Diagnostics screen. The user
will see the pressure value fields for Cut Gas 1, Cut Gas 2, Mixed Gas 1, and Mixed Gas 2,
even if there is no pressure on these channels or the gas channels do not exist (manual gas
console).

Resolved an issue where the speed pot did not work properly after the slide control on the
Soft Op Con was used. The issue was only seen when an analog signal was used for the
speed pot.

Resolved an issue where the torch fired in the air under the following condition: With XPR
fixed function I/O, if water remains in the torch after a water injection process, the THC's
IHS will be immediately satisfied at the next cut or mark. The XPR firmware was updated to
correct the issue. The XPR now pulses gas on and off 7 times (for 14 seconds) when
switching from a wet to dry process to make sure the ohmic contact is not shorted out by
the water remaining in the torch.

The ProNest CNC Package was updated from 1.1.4 to 1.1.9 and includes the latest XPR
cut charts (Revision J).

Summary of the Revision J cut chart changes:

o Fixes:
e Corrections to arc voltage data for thick, non-ferrous processes
e Corrections to pierce height and transfer height data

e Correction to a process name and a shield gas name that did not match
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e Pierce times corrected for edge start on 300A MS processes

e Corrections to kerf width data

e Metric value corrected for 170A Air/Air process

0 New capabilities:

e True Hole processes added — More thicknesses covered within the existing ranges

e 3-1/8 inch mild steel added to the 300A process

e 12 mm stainless steel added to 80A N,/H,0 process

e Version 1.1.8 of ProNest CNC Installer created

Software versions

You must be at image 27 or higher to perform this update

The versions for the software and firmware in the current update are found in different locations on
the EDGE Connect CNC. The table below is grouped by the location where the version information

is shown.

m To see version information for Windows, Phoenix, Real-Time OS, Field Bus Master,

Real-Time Module, PLC engine, System Image, and OpCon APlIs:

choose Main > Setups > Diagnostics > Control Information.

m  Version information for cut charts is displayed on the cut chart screen in Phoenix

m  To see version information for other items Go to Control Panel > Programs and Features

If you need to update the CNC or have any other questions about

software versions, contact your regional Product Application

Engineer (PAE).

Shown on the Diagnostics screen

ltem Versions/Revisions
Windows 10.00.10240
Phoenix 10.4.0
Real-Time OS 6.1.16110.1
Field Bus Master 1.6.569902.0
Real-Time Module 10.4.0.1469
PLC engine 1.1.0.0
Phoenix Op Con API 2.0.0.0
SoftOpCon 2.0.0.406
MinReqOpCon 2.0.0.406
Hardware operator console 1.0
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ltem Versions/Revisions
XPR J

HPRXD AA

HPR 80003Ea and 80003Eb
Oxyfuel F - Extended format A

Shown on the Windows Programs and Features screen

ProNest CNC Versions/Revisions
Client 1.1.4.209

ProNest CNC package 1.1.9

Nesting software 12.0.4.6250

KPA Versions/Revisions
EtherCAT Studio 1.12.210.0
License utilities 2.1.104.0

PLC Connect

Versions/Revisions

MULTIPROG

1.2

Plasma power supplies

Versions/Revisions

XPR main control E - 458

XPR torch connect E-175

XPR gas connect E-122

XPR choppers E-169

XPR WiFi tool 21493

Drives Versions/Revisions

Bosch IndraDrive C and Cs

19V08, 18V10, 18V20

Delta ASD A2

1.643 or higher

Kollmorgen AKD

1.15

Mitsubishi MR-J4

Drive: BCD-B46W500 B1 Communication module: 1.10.01

Panasonic MINAS-A5B

1.01

Yaskawa Sigma-5

5.0, 5.04, 6.00

Yaskawa Sigma-7

0023 2016.10
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Release notes

Version 10.3.1 is an unplanned interim release to address reported field
issues and to provide additional safety improvements. It is recommended
that all customers update to 10.3.1 or higher software.

ProNest CNC

Version information for this release of ProNest CNC software

m  ProNest CNC Nesting Software 12.0.4.6250
m  ProNest CNC Client 1.1.4.209
m  ProNest CNC Package 1.1.4.0

To view the version information for ProNest CNC software, right-click the
Windows Start button, and then click Programs and Features. Click
Publisher to sort the items. The Hypertherm items for ProNest CNC are
grouped near the top of the list.

m  Resolved an issue with an incorrect feed rate being applied to True Hole parts from
ProNest CNC that was affecting XPR™ True Hole quality.

m  Enabling and disabling height control using M50/M51 part programs codes was not being
applied on XPR non-True Hole interior features, affecting cut quality. This has been
corrected.

m Incorrect speeds used for lead-out techniques with XPR thick stainless and aluminum
processes has been resolved.
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Phoenix resolutions

m  Resolved an issue where the fault ramp time was not recognized for the Independent Drive
Enable and Series Drive Enable wiring settings. The front panel E-stop input now recognizes
fault ramp-down times. The drive enable is now maintained for the programmed Fault Ramp
Time instead of turning off immediately.

If your drive supports Safe Torque Off and you are using it for Emergency
Stop, Hardware Overtravels, or other Machine Fault Conditions, the Safe
Torque Off will then override motor deceleration instead of any
programmed Fault Ramp times.

m  Resolved an issue where the Hardware Op Con and Soft Op Con Stop keys only stopped
motion momentarily with a stuck joystick input if Stop was pressed and released. The
Hardware Op Con button will completely stop motion if pressed and held for at least
1 second. This issue exists in all previous versions of Phoenix software. Software was
changed so both the Hardware Op Con and Soft Op Con Stop keys completely stop
motion generated by a stuck joystick input when pressed and released or pressed and held.
Motion cannot be restarted until the input that generated the motion turns off.

m  Resolved an issue where the Stop button and Safety Mat input did not stop motion during
the Test Lifter function from the Process screen. The Stop button and Safety Mat input can
now be used to stop the Test Lifter function from the Process screen.

m  Resolved an issue that prevented the selection of an analog input for the Sensor THC on
the Machine setup screen when a MAXPRO200 was configured on Plasma 1 on the
Station Configuration screen.

m  The ResetTHCLog password now supports logging both THC Command position and
Actual Position. Previously the THC log file only contained Command Position. The addition
of Actual Position to the THC log file adds additional diagnostic capabilities when
troubleshooting Sensor THC issues.

m  Resolved an issue where coolant would flow during bevel calibration with an XPR plasma
power supply. Bevel calibration with XPR requires that you turn off the main power switch
(at the wall), turn the main power switch on again, and no process has been sent to the
XPR. Bevel calibration is typically performed during machine setup only.

m  Resolved an issue where the Hardware Op Con speed pots did not work until the
Soft Op Con speed controls were used first.

m A Ready to Move message is now displayed when you attempt manual motion using the jog
keys in the Soft Op Con.

m  Eliminated an issue where speed pots were briefly jumping from 0 speed to maximum speed
when the speed pot was set close to the 0 speed set point.

m  Resolved an issue where the Invalid Process message was shown when you tried to start a
Cut, Rip Cut, or Rip Mark when an XPR was not in the Wait for Start state or the Initial
Checks state. The message has been updated to XPR Not Ready.
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m  Resolved an issue where quickly switching from Rip Cut to Rip Mark caused an XPR to cut
the plate instead of marking the plate.

m  Resolved an issue where an HPR plasma supply fired an arc in the air under certain specific
conditions when switching from Rip Cut IHS to Rip Mark IHS before the IHS was
completed.

Software versions

The following table shows the software versions before and after this update, for reference
purposes.

This table also includes the software versions for new EDGE Connect
CNCs shipped with Phoenix version 10.3.1.

To check which software versions the CNC has, choose Main > Setups > Diagnostics >
Control Information.

If you need to update the CNC or have any other questions about
software versions, contact your regional Product Application
Engineer (PAE).

Software Before update After update New CNCs
Windows 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix 10.3.0 10.3.1 10.3.1
Real-Time OS 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
Field Bus Master 1.56.569902.0 1.5.59902.0 1.5.59902.0
Real-Time Module 10.3.0 10.3.1 10.3.1

PLC Engine 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
System Image 30 32 32

Phoenix OpCon API 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
Active OpCon APls 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
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Siiriim notlar

Yeni ozellikler

m  Yeni XPR30O0 plazma kesim sistemi icin destek eklendi. Ayrintili bilgi almak icin EDGE
Connect kilavuzu 809900 igin hazirlanan eke bakin (EDGE Connect kilavuzu 809340).
HPR'den farkli olan birkag unsur asagida belirtilmistir:

0 Markalama igin artik ayri bir takim veya islem gerekmemektedir; her kayit kesme,
markalama ve True Hole (eger varsa) icermektedir

Dolayisiyla:

e M36 T3 (Markalama 1 islemi Seg) ve M36 T4 (Markalama 2 islemi Seg) artik
kullanilmamakta; hem kesme hem de markalama igin M36 T1 (Plazma 1 Islemi Seg)
ve M36 T2 (Plazma 2 Islemi Sec) kullaniimaktadir

e M09 (Markalama 1 Agik), M10 (Markalama 1 Kapali), M13 (Markalama 2 Agik) ve
M14 (Markalama 2 Kapali) artik kullaniimamakta; hem kesme hem de markalama igin
MO07 (Kesme Acik) ve MO8 (Kesme Kapali) kullanilmaktadir

e Artik ProNest'te bir F dederi kullanarak kesim tablosundaki markalama hizini yok
sayabilirsiniz

e Yok saymalar, True Hole ve markalamalar par¢a programinda MO7 satirinda kodlarla
gosterilir

a Tum islem ve kesim tablosu parametreleri parga programinda bir G59 V509/V519 satir
ile belirtili. Oregin: G59 V509 F11189. Bu komut CNC'ye, islem ve kesim tablosu
parametreleri veritabanindaki hangi kaydi bu parga programi igin kullanacagini soyler.
Kayit, Phoenix ve XPR300'lin parga programini yiiriitmek igin ihtiya¢ duydugu tiim
parametreleri igerir. Kayit, Phoenix'in parga programini yiiriitirken XPR300’e gonderdigi
kesme, markalama ve True Hole (eger kullaniliyorsa) igin ilgili XPR iglem 1D’lerini igerir.
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lyilestirmeler

EDGE Connect Suite Installer artik ProNest CNC'yi kuruyor.
Yaskawa Sigma 7 surtculer igin destek eklendi. Ayrintilar igin bkz. FSB 809910.

Phoenix ¢oziimleri

Torcun 25 amper ile 35 amper araliginda Argon kullanarak markalamaya c¢alisirken
ateslenmemesine neden olan bir sorun HPR aygit yazilimi giincellemesi (3.19) yapilarak
¢ozuldi. Argon/Hava gaz tipleri, HPR aygit yazilminda Ar/Ar_Air olarak ayarlanmisti.

Sensor THC IHS Sert Plaka Algilama ile ilgili bir sorun giderildi. Eger torg, plaka ile temas
ettiginde HPR temizleme yapiyorsa, IHS sirasinda Nozul Temasi Algisi girisi yok sayiliyordu.

Plazma kaynaklari listesine HT4400 eklendi. Sensor THC burada her kesim sonunda
0,5 saniyelik bir tor¢ yukari kalkma gecikmesi kullanarak, kesim sonlarinda kontrollt ark
sOnmesi sirasinda torcun yukari kalmasini 6nler.

EDGE Connect CNC eksen hizlandirma sirasinda yanlis bir sekilde “Hesaplanan Hata
Servo Hata Toleransini lki Kat Asiyor” hatasini gosteriyordu. Bu Hata durumu, yedek cihazin
hata/ariza fonksiyonuyla gakistigi ve gerekli olmadigi i¢in kaldirildi.

HPR hatalarinin torg indirilirken sadece watch windows gdsterilmesine neden olan sorun
¢oziildi.

Onarilamaz bir EtherCAT ag hatasina neden olan arizalarin, THC zaten homlanmis
durumdayken Sensor THC Homland! isaretini sifirlamamasina neden olan bir sorun ¢ozildi.
Ag yeniden bagslatildiginda, torcun pozisyonu Phoenix’e kizak yolunun en tst kismindaymig
gibi gorlintyor, dolayisiyla torg daha fazla yukar kaldirnlamiyordu. Operat6riin bir kesim
baslatmasi engellenmiyor, bu nedenle torg yanhs IHS Baglama Yuksekligi'ne inebiliyor, bu da
ag hatasi meydana geldiginde tor¢ plakaya yeterince yakin oldugunda torcu plakaya dogru
ylksek hizda ilerletebiliyordu.
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Yazilim siiriimleri

Siiriim 10.3.0

Asagidaki tabloda referans olmasi amaciyla bu giincelleme 6ncesi ve sonrasindaki yazilim sirlimleri

gOsterilmistir.

Bu tablo, Phoenix stirim 10.3.0 ile gonderilen yeni EDGE Connect

CNC'lere yonelik yazilim surtimlerini de igermektedir.

CNC'nin sahip oldugu yazilim suriimlerini kontrol etmek igin Ana > Kurulum > Diyagnostikler >
Kontrol Bilgileri'ni secin.

CNClyi glincellemeniz gerekirse veya yazilim stirimleriyle ilgili baska sorulariniz
olursa, bélgesel Uriin Uygulama Miihendisi (PAE) ile iletisime gegin.

Yazilm Giincellemeden 6nce  Giincellemeden sonra  Yeni CNC’ler
Pencereler 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix 10.2.0 10.3.0 10.3.0
Gergek Zamanh OS 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
FieldBus Ana 1.5.59902.0 1.56.569902.0 1.5.59902.0
Gergek Zamanlh Modiil 10.2.0 10.3.0 10.3.0

PLC Motoru 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
Sistem Goruntusu 30 31 31

Phoenix Oper Kons API 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0

Etkin Oper Kons APlleri 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0
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Siiriim 10.2.0

Siiriim notlar

Dzellikler

m  Belirli Mitsubishi sirictler, seri MR-J4'ler icin destek eklendi. Desteklenen modeller igin
809750 uygulama notuna bakin.

Phoenix 10.2 yazilimi igin normal enkoder ¢oéztintrligu, J3 serisi, Mitsubishi
motorlar gereklidir.

m  Belirli Panasonic striiciler, seri Minas-AbB'ler icin destek eklendi. Bu sefer tork kontrolii
desteklenmemektedir. Desteklenen modeller igin 809760 uygulama notuna bakin.

m  Delta siriciiler, seri ASDA-A2'ler icin destek eklendi. Desteklenen modeller igcin 809770
uygulama notuna bakin.

lyilestirmeler

m  Yer tutucu olarak kullanilan fazla sifirlar kaldirmak igin Phoenix yazilimi stirim numarasi
basitlestirildi. Ornegin, mevcut sitirim 10.02.00 yerine 10.2.0 ile g&steriimektedir.
Bu degisiklik, stirimler arasinda karisiklik olmasini engellemek igin yapildi.

m  HPRXD 80 Amp ve 400 Amp siyah sac SilverPlus igin destek eklendi. Sarf Malzemesi
Degistir ekranina elektrot icin resim ve parga numarasi eklendi ve kesim tablosu veritabanina
igslem parametreleri eklendi.

m  Powermax45 XP'nin Kilavuz Giincelle fonksiyonu igin destek eklendi. Powermax45 XP
kilavuzlari, Ozel Kurulumlar ekraninda “UPDATEMANUALS" parolasi veya “Kilavuz Giincelle”
tusu ile ice aktarilabilir.

Powermax45 XP kesme iglemi destegi, 10.2 slrimiinin pargasi degildir.
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m  True Hole donustiirme araci artik Phoenix Suite Installer ile giincellendi.
m  True Hole Conversion yardimci programinda pek gok iyilestirme yapildi:

O Phoenix parametresi “EIA | & J Kodlar Mutlak” igin destek eklenmesiyle birlikte, artik her
zaman Phoenix'ten True Hole Conversion yardimci programina gegmesi sagland.
Bu, EIA programini yorumlarken/gikti yaparken 2 yazilim paketinin (Kademeli veya Mutlak
EIA 1) ile) senkronize kalmasini saglar.

a True Hole Conversion yardimci programi artik opsiyonel | veya J kodlarini kabul ediyor.
| veya J kodu O oldugu zaman artik gerekli olmuyor.

o True Hole Conversion yardimci programi, bir parga programinda daha sonra kesilen
delikler icin, ilk delik veya deliklerin gapi True Hole cikisina doénistirilemeyecek kadar
biylik olduklarinda bile artik True Hole ¢ikisini diizgiin bir sekilde Uretebiliyor.

Phoenix ¢oziimleri

m  Nuget paketi ile OLUSTURULMAYAN operator konsollari, Phoenix 10.2 strimini
calistirdigini dili glincellerken islev gérmez. Bunun nedeni giincellemenin iki dIl dosyasini
(InternalComms.dll ve Models.dll), C:\Phoenix dizinindeki ObsoletePhoenixOpConAPI adli
bir klasore tasimasidir. Bu sorunu ¢ézmenin 2 yolu vardir:

a 2 dll dosyasini ObsoletePhoenixOpConAPI klasériinden C:\Phoenix dizinine tasiyin.
Bu sekilde 6zel operator konsolu etkinlesir ancak 10.2.0 siirimiinde saglanan standart
Phoenix operator konsolunu CALISTIRAMAZSINIZ.

0 Ozel operatér konsolunuzu yeni Nuget paketiyle giincelleyin. Bu en iyi segenektir ve
Hypertherm de bunu 6nermektedir. Bundan sonra 6zel operatér konsolu galisir ve
dolayisiyla yeni standart operator konsolu da galisir.

m  Kesme isleminin, ilk kesme algisi 6ncesinde, program birkag kez duraklatildiginda yanlis bir
sekilde markalamadan kesmeye gegmesi sorunu giderildi.

m islem giincelleme sayaci artik eger bir parga programi plazma sistemi bir ark tiretmeden
once duraklatilirsa O olarak sifirlaniyor. Bu, programin duraklamasini ve bir islem giincelleme
denemesinin gerekli oldugunu gostermesini engelliyor.

m  HPR sistemlerinde gorilen, Argon ile ¢alisirken markalama akimi 25 amper ile 35 amper
arasinda oldugunda kesmeden markalamaya geciste meydana gelen bir sorun giderildi.
islem dogru bir sekilde giincellenmiyor ve program duraklatiliyordu. Program yeniden
baslatildiginda Phoenix, HPR'yi markalama iglemi ile degil kesme islemiyle giincelliyordu.

m  Yaziimi Guncelle islemi artik gevirisi yapilan dilleri dogru bir sekilde yukltyor.

m  Phoenix'in 6nizleme agikken Yikle penceresinden parca programlarina hizla g6z atarken
donmasini 6nlemek i¢in Phoenix simdi 6nceki par¢a programinin gizimi halen devam
ederken, yeni parca programinin yiklenmesini engelliyor.

m  Phoenix, Cut Pro veya Align Wizard aktifken Acil Stop tusuna basildiginda, Tamam ve Iptal
yazilim tuslarinin pasif kalmasiyla, artik Manuel ekranda kalmiyor.

m istenmeden gergeklesen Hiz potu faaliyeti veya asiri elektrik paraziti oldugu zamanki Phoenix
istisna hatalar artik engelleniyor.
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ProNest CNC goziimleri

m  Phoenix Makine/Eksen yoniine bagl olmak tizere ProNest CNC, Phoenix Basit Sekiller
secgenegi kullanilirken yoni yanlis olan kesim yolundan bir parga lretebilir. Bazi eksen yonleri
(X Ray oldugunda; +Y -X) basit sekiller kullanilirken ProNest CNC'den yanlis gikis
uretecektir. DXF parcgalar etkilenmemistir. Artik tim eksen y6nleri basit sekiller igin ProNest
CNC'ye ayni girisi veriyor, dolayisiyla ProNest CNC'den basit sekil ¢ikisi tim yonler igin
dogru oluyor.

m  ProNest CNC kesme islemi verisindeki bir hata duzeltilerek, True Hole girislerine dogru
besleme hizinin uygulanmasi sagland..

Yazilim stiriimleri

Asagidaki tabloda referans olmasi amaciyla bu giincelleme 6ncesi ve sonrasindaki yazilim sirtimleri
gOsterilmistir.

Bu tablo, Phoenix stirim 10.2.0 ile génderilen yeni EDGE Connect CNC'lere
yonelik yaziim strtimlerini de igermektedir.

CNC'nin sahip oldugu yazilim stirlimlerini kontrol etmek icin Ana > Kurulum > Diyagnostikler >
Kontrol Bilgileri'ni segin.

% CNClyi glincellemeniz gerekirse veya yazilim siriimleriyle ilgili bagka sorulariniz
olursa, bélgesel Uriin Uygulama Miihendisi (PAE) ile iletisime gegin.

Yazilim Gincellemeden 6nce** Giincellemeden sonra  Yeni CNC’ler
Pencereler 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix* 10.01.0 10.2.0 10.2.0
Gergek Zamanh OS 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
FieldBus Ana 1.5.569902.0 1.5.569902.0 1.5.569902.0
Gergek Zamanli Modul* 10.01.0 10.2.0 10.2.0

PLC Motoru 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
Sistem Goruntusi* 27 veya 28 27 veya 28 30

Phoenix OpCon API* 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0

Etkin Oper Kons APlleri* 2.0.0.0 2.0.0.0 2.0.0.0

* Bu glincelleme ile degisen bir yazihm sdrdimint belirtir.
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Siiriim notlar

Ozellikler

m  Beckhoff EL1809 16 kanalli dijital giris ve Beckhoff EL2809 16 kanalli dijital gikis EtherCAT
G/C modiilleri igin destek eklendi. Daha fazla bilgi almak igin bkz. EDGE® Connect/T/TC
CNC'lerin Destekledigi EtherCAT® Siiriiciileri ve G/C Mod(illeri Uygulama Notu (809660).

m  Phoenix osiloskobu gliglendirildi. Veri yiriitmesi artik goklu hizli ileri sarma ayarlarini
destekliyor.

m  Bir kesme makinesi dogru homlandiginda, Manuel ekranda Tasima Mesafesi islevini
gercgeklestirmeden once X ve Y yazilim limitleri artik etkinlestirilebiliyor. CNC operatori artik
hareket baslamadan énce uyariliyor.

lyilestirmeler

m  Phoenix Suite Installer yazilimi artik gerektiginde EtherCAT yedek kitaplik dosyalarini
otomatik olarak giincelleyebiliyor.

m  RTOS dizi 6ncelikleri ve Phoenix zamanlamasiyla birlikte EtherCAT ag gecikmelerinden
dolayi ara sira goriilen makine hareketi “sapmalan” giderildi.

a Tutarl ve zamaninda hareket icin RTOS dizi dncelikleri ve PLC G/C EtherCAT ag
glincellemeleri optimize edildi.

a Kagirilan herhangi bir EtherCAT gevrimsel paket glincellemesi igin bir hata veya hata
mesaji olusturuldu.

m  Eski Phoenix OpCon API siirtimleriyle geriye dogru uyumluluk eklendi.

m  Yeni satin alinan yaziimlar UPDATEFEATURES parolasiyla etkinlestirildigi zaman artik bir

onay mesaji (Ozellikler Basariyla Giincellendi) gésteriliyor.
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Goziimler

Boru/Doéndiir ekseni igin ek kontroller eklendi. Hizlar ekranindaki Rotasyonel Hiz ayari
yanhglikla sifir () olarak ayarlanirsa artik parga programi rotasyonel F kodlari yok sayilacak.
Maksimum hiz degeri sifir disinda bir deger olarak diizeltilene kadar rotasyonel hareket artik
bloke edilecek.

Oksigaz kesim tablosu ekraninda kesme tavsiyesini diizenlediginiz zaman, artik ekrandaki
sayisal tus takimi yerine ekrandaki alfantimerik klavyeyi kullanabilir, dolayisiyla hem harf hem
rakam girisi yapabilirsiniz.

Artik analog ¢ikislar igin negatif degerler de destekleniyor.

Analog giris igin artik 0-10 VDC aralidi yerine £10 VDC araligi destekleniyor. Bu sekilde,
bu kapasiteye sahip olan EtherCAT siirtictleri ve G/C modadlleri desteklenebiliyor.

EtherCAT ag baslatmasi sirasinda ara sira goriilen makine hareketi “sapmalar” giderildi.
Ara sira goriilen bu sapmalara Phoenix neden oluyor, ag ¢alisabilir hale gelmeden 6nce
siriicller etkinlestirildigi i¢in suriicilerin yanlis pozisyon bilgilerini bildirmesine yol agiyordu.

HPRli$Iem Hazir ve HPR Uzaktan Acik sinyalleri daha iyi diyagnostik elde edilmesi igin artik
G/C Izleme ve Osiloskop pencerelerinden goriilebilir.

Kontrol Bilgisi ekrani Uizerindeki Phoenix OpCon API etiketleri daha anlasilir hale getirildi.
“Desteklenen API” etiketi, “Phoenix OpCon API" haline, “Istemci(ler) API" etiketi ise
“Aktif OpCon APller" haline getirildi.

Phoenix artik EtherCAT ag baslatmasi sirasinda meydana gelen yanlis bir Donanim Operatér
Konsolu yedek hatasini yok sayiyor.

Sifir hiza ayarl bir hiz potu artik Acil Stop Etkin sirasinda Pargayr Stirdur komutu etkin
oldugunda, bir makine arizasi meydana geldiginde veya Pargayi Suirdiir komutu
etkinlestiriimediginde dogru bir sekilde ele aliniyor.

Yazilim Operatér Konsolu istasyon durum gostergesi ve Yaziim Operator Konsolu istasyon
kapali, manuel mod ve program modu tuslar senkronize edildi. (Yesil renk, agik durumunu
gosterir. Kirmizi renk kapali durumunu gdsterir.)

Bir parga programi yurutiltrken Parga Programi Surdiir/Guig Kaybi kullanildigi zaman Acil
Stop kullanildiginda meydana gelen yanlis Baslangica D6n hareketi sorunu diizeltildi.

Yazilim Operatér Konsolundan manuel modu agma ve kapamadaki giivenilirlik iyilestirildi.

Gug Kaybi parga programi bilgileri kaydedilirken olasi Phoenix istisna hatalarinin ortadan
kaldirlmasi igin Duraklatma ekraninin hazir olmasi igin kontroller eklendi.

Watch Windows'un alt kisminda diger 6geler goriintilenirken, ayni kisimda delme sayisi artik
gortinmuyor.

Yaskawa stirlicllerle yaganan pozisyon hatasi i¢in destek eklendi.

Kesme makinesinde Yaskawa EtherCAT sirlcller varsa, bu giincellemeyi
kurduktan sonra EtherCAT agini yeniden yapilandirin. Yani EtherCAT agini yeniden
tarayin ve yeni bir Phoenix.xml dosyasi olusturun. Talimatlar igcin EDGE Connect
Kurulum ve Ayar Kilavuzu (809340) igindeki EtherCAT Agini Yapilandirin
bélimiine bakin.

THC ark gerilimi artik ayrik analog girisler kullanilarak plazma sistemleri i¢in diizgtin sekilde
aliniyor.
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m Hatalarin ele alinmasinda genel iyilestirmeler yapildi ve gegersiz EtherCAT field bus hatalari

kaldirild.

m  Ateslemeyi Beklet 1 ve 2 cikiglarnt Watch Windows'da artik uygun bir sekilde giincelleniyor.

m  Bir Watch Windows'dan Kkilitli ilerletme kullanilirken (veya baglanan bir klavyedeki ok tuslari

kullanilirken), Yazilim Operatér Konsolu iizerindeki bir ok tusu kullanilirsa kilitli ilerletme

kapatiliyor.

Yazilim siiriimleri

Asagidaki tabloda referans olmasi amaciyla bu giincelleme 6ncesi ve sonrasindaki yazilim sirlimleri

gOsterilmistir.

Bu tablo, Phoenix siirtim 10.01.0 ile génderilen yeni EDGE Connect CNC'lere

yonelik yazim surtimlerini de igermektedir.

CNC'nin sahip oldugu yazilim suriimlerini kontrol etmek igin Ana > Kurulum > Diyagnostikler >

Kontrol Bilgileri'ni secin.

CNCl'yi giincellemeniz gerekirse veya yazilim stiriimleriyle ilgili bagka sorulariniz

olursa, bélgesel Urtin Uygulama Miihendisi (PAE) ile iletisime gegin.

Yazilim Giincellemeden 6nce Giincellemeden sonra  Yeni CNC'ler
Pencereler 10.00.10240 10.00.10240 10.00.10240
Phoenix* 10.00.0 10.01.0 10.01.0
Gergek Zamanh OS 6.1.16110.1 6.1.16110.1 6.1.16110.1
FieldBus Ana 1.6.569902.0 1.5.59902.0 1.5.569902.0
Gergek Zamanl Modul* 10.0.0 10.01.0 10.01.0

PLC Motoru 1.0.0.0 1.0.0.0 1.0.0.0
Sistem Goéruntusu* 27 27 28

Phoenix OpCon API* 1.X.X.X 2.0.0.0 2.0.0.0

Etkin Oper Kons APlleri* 1.1.0.11 2.0.0.0 2.0.0.0

* Bu glincelleme ile degisen bir yazilim siiriimiind belirtir. Diger siriimler degismemistir.
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10.01.0 siiriimiinii kurun

Baglamadan dnce

Asagidakileri yapin:

m  CNC’de goriintii 27 ve Phoenix siirim 10.00.0 veya istiiniin bulundugundan emin
olun. CNC'de bu yazilim sirtimleri yoksa, bu gtincellemeyi ytiklemeyin.

a CNC'nin sahip oldugu siiriimleri kontrol etmek igin Ana > Kurulum > Diyagnostikler >
Kontrol Bilgileri'ni secin. Yazilm Sirimleri altinda, Phoenix ve Sistem Goriintiisii
kutularina bakin. Sistemi goriintt 27 ve Phoenix stirim 10.00.0 veya ustiine
giincellemeniz gerekiyorsa, bolgesel Uriin Uygulama Miihendisi (PAE) ile iletisime gegin.

m  CNC'nin sistem dosyalarini yedekleyin: Ana > Dosyalar > Diske Kaydet > Sistem
Dosyalarini Diske Kaydet'i secin.

m  CNC'de 6zel bir yazilim operatér konsolu (Soft Op Con) varsa, ézel yaziim operatdr konsolu
uygulamasini ve ilgili steps.json dosyasini yedekleyin. Olusturuldugu zaman 6zel yazilm
operatdr konsolu igin benzersiz bir ad kullaniimamigsa, bu glincelleme yiiklenirken 6zel
yazilim operat6r konsolu, standart Hypertherm yazilim operator konsolu ile degistirilebilir.

Asagidakilere dikkat edin:

m  Bu glincelleme, sadece Phoenix yazilimi i¢in yapilan dénemsel bir gtincellemedir. Bu
glincelleme kesim tablolarinda, Phoenix yardim sisteminde veya teknik belgelerde
glincellemeleri igermez.

m  Bu giincelleme kurulurken Phoenix otomatik olarak yeniden baslatilir.

m  Kesme makinesinde Yaskawa EtherCAT stirlicller varsa, bu giincellemeyi kurduktan sonra
EtherCAT agini yeniden yapilandirin. Yani EtherCAT agini yeniden tarayin ve yeni bir
Phoenix.xml dosyasi olusturun. Talimatlar icin EDGE Connect Kurulum ve Ayar Kilavuzu
(809340) igindeki EtherCAT Agini Yapilandirin bélimiine bakin.

Giincellemeyi indirin ve kurun

1. www.hypertherm.com web sitesinde Customer support > Phoenix software updates’i
(Miisteri Destegi > Phoenix yaziim giincellemeleri) segin.

2. Bir USB bellek gubugunun kok dizinine gegerli dil icin PhoenixSuitelnstaller.exe
dosyasini indirin.

3. CNC'de USB bellek gubugunu CNC Uzerindeki USB konektoriine takin.
4. Ana ekranda, Kurulum > Parola'yi secin.

5. UPDATESOFTWARE (tek stzciik halinde) yazin ve sonra Tamam’i segin.
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6. Sizden istendiginde Tamam'i segin.

i Press OK and wait briefly while Software Restarts Automatically.

u 0K | @ Cancel

7. Giincellemenin kurulmasini bekleyin.

Otomatik olarak pek gok pencere acilir ve kapanir. Bu normaldir.

8. Gincelleme ytklendikten sonra CNC otomatik olarak yeniden baslatilir, Phoenix agilir ve
EtherCAT agini galistirmaya baslar. Asagidaki mesajlar gériiniir.

Starting Field Bus Network. State: Init

20%

Q) conen

9. Ag baslatmasini durdurmak igin iptal'i secin.

10. Phoenix'in Ana ekrani tizerinde herhangi bir yeri tiklayin ve sonra Phoenix'ten ¢gikmak igin Alt+F4
tusuna basin.

% CNC’de 6zel bir yazim operatér konsolu varsa: CNC'de 6zel yazilim operat6r
konsolu uygulamasi ve ilgili steps.json dosyasi i¢in yedekleme yaptiginiz bir 6zel

yazilim operatér konsolu vardiysa, bu dosyalari CNC'deki C:\Phoenix klasé6riine
geri kopyalayin.

11. Windows'un Basglat diigmesini tiklayin ve sonra Phoenix Baslatici’yi tiklayin.

[

<)
Phoenix
Launcher

Kesme makinesinde Yaskawa EtherCAT siiriiciiler varsa: Simdi EtherCAT agini
yeniden yapilandirmaniz gerekir. Yani EtherCAT agini yeniden taramali ve yeni bir
Phoenix.xm| dosyasi olusturmalisiniz. Talimatlar igcin EDGE Connect Kurulum ve
Ayar Kilavuzu (809340) igindeki EtherCAT Agini Yapilandirin bélimiine bakin.
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