
Qualsiasi sia il settore d'impiego o l'applicazione, la tua impresa potrà eseguire tagli in modo più rapido 
ed efficiente per migliorare la tua competitività. Hypertherm Associates collabora con i suoi partner 
mondiali da oltre 50 anni affinché i suoi clienti possano dotarsi delle tecnologie più avanzate nel campo 
del taglio plasma meccanizzato e del software di automazione per dare impulso alla capacità produttiva e 
migliorare i profitti.

True Bevel permette di eseguire tagli inclinati con qualità 
costante e in un tempo decisamente inferiore
Fornisce una competenza integrata per i sistemi plasma XPR

Fai rendere al massimo i tuoi sistemi plasma 
Hypertherm con la tecnologia SureCut™
La nostra esclusiva tecnologia SureCut integra in modo 
automatico le avanzate capacità di taglio nel processo 
di taglio plasma, migliorando la qualità dei risultati, 
semplificando le operazioni di taglio e riducendo il 
coinvolgimento dell'operatore.

True Bevel™ libera l'operatore da ogni ipotesi 
di taglio inclinato al plasma 
Il taglio inclinato è un processo complesso che solitamente 
comporta tentativi ed errori, costringendo l'operatore a fare 
diverse prove di taglio per capire l'angolo di taglio corretto 
per ogni nuovo pezzo. Questo significa tempo e denaro 
che potrebbero essere risparmiati. La tecnologia True Bevel 
per acciaio dolce fornisce dei parametri testati in fabbrica 
in grado di accelerare e facilitare l'impostazione dei nuovi 
lavori. Grazie a True Bevel si possono realizzare tagli inclinati 
precisi e con qualità uniforme in un tempo decisamente 
inferiore.

La tecnologia True Bevel applica in 
modo automatico l'angolo e la sequenza 
di taglio ottimali per migliorare la 
precisione e uniformare la qualità.

Vantaggi principali per i produttori

Migliora il processo di taglio inclinato
Applica in modo automatico l'angolo e la sequenza di 
taglio ottimali per migliorare la precisione e uniformare 
la qualità

Risparmia tempo e denaro
La fase d'impostazione si riduce notevolmente, 
nonché le prove e gli errori necessari all'operatore per 
eseguire il lavoro
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Testo sul campo con True Bevel

Senza True Bevel

La lavorazione del pezzo ha richiesto più di un'ora usando le modalità 
esistenti e sono state necessarie più prove per ottenere un pezzo di 
qualità sufficiente.

Con True Bevel

True Bevel ha permesso di ottenere un pezzo 
pronto per la produzione, di qualità accettabile al 
primo tentativo.

Il software CAM o CNC applica in modo automatico 
la tecnologia True Bevel
Gli angoli d'inclinazione precalcolati, equazioni e sequenze 
consigliate sono applicate al lavoro in base all'amperaggio e 
allo spessore del materiale.

Stili di taglio disponibili:

•	 Taglio ad A

•	 Taglio a V

•	 Taglio a X

•	 Taglio a K

•	 Top-Y
Taglio ad A

Taglio a X

Taglio a V

Top-Y

Taglio a K



Requisiti del sistema
•	 Per l'utilizzo con acciaio dolce

•	 Sistema al plasma Hypertherm XPR® X-Definition®

•	 ProNest®, EDGE® Connect, o altro software CAM o 
CNC di un partner autorizzato

La fase di configurazione è più rapida e si 
riducono notevolmente le prove e gli errori 
necessari all'operatore per completare il 
lavoro.

Per continuare ad essere competitivi, i produttori 
devono migliorare il loro processo di taglio 
complessivo per raggiungere nuovi livelli produttivi 
e ridurre al minimo i costi operativi. La tecnologia 
SureCut fa rendere al meglio i sistemi plasma 
Hypertherm integrando automaticamente le 
avanzate capacità di taglio e fornendo risultati 
migliori per i clienti.

Angolo di taglio a K e copertura di base
Angolo* 45 37,5 30

Dimensione base** 10 20 35 10 20 35 10 20 35
*Angoli di passaggio superiore e inferiore uguali. L’angolo superiore è negativo e quello inferiore 
positivo per base di testa con orientamento negativo.
**Dimensione base indica la % di spessore.

Angolo di taglio superiore a Y e copertura di base
Angolo* –50 –45 –37 ,5 –30 –27 ,5 –22 ,5

Dimensione base** 20 35 50 20 35 50 20 35 50 20 35 50 20 35 50 20 35 50

* Segni angolari sulla base di testa con orientamento negativo.
**Dimensione base indica la % di spessore.

Copertura angolo V, A e X 
Angolo*

Taglio a V –50° –45° –40° –37,5° –35° –30° –27,5° –25° –22,5° –20° –17,5° –15°
Taglio ad A 45° 40° 37,5° 35° 30° 27,5° 25° 22,5° 20° 17,5° 15°

Taglio 
a X

Passaggio 
superiore –45° –40° –37,5° –35° –30°

Passaggio 
inferiore 45° 40° 37,5° 35° 30°

* Segni angolari sulla base di testa con orientamento negativo.

Copertura di spessore; unità inglesi (pollici)
0,25 pollici 0,312 pollici 0,375 pollici 0,5 pollici 0,625 pollici 0,75 pollici 0,875 pollici 1 poll 1,25 pollici 1,5 pollici 1,75 pollici 2 pollici

80 A V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y
130 A V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y
170 A V, A, Top-Y, X V, A, Top-Y, X, K V, A, Top-Y, X, K V, A, Top-Y, X, K

300 A V, A, Top-Y, X, K V, A, Top-Y, 
X, K V, A, Top-Y, X, K

460 A V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y

Copertura di spessore; unità metriche (mm)
6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 19 mm 20 mm 22 mm 25 mm 32 mm 38 mm 45 mm 50 mm

80 A V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y
130 A V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y

170 A V, A, Top-Y, X V, A, Top-Y, X, K V, A, Top-Y, X, K V, A, Top-Y, X, K V, A, Top-Y, 
X, K

300 A V, A, Top-Y, 
X, K

V, A, Top-Y, 
X, K

V, A, Top-Y, 
X, K

460 A V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y V, A, Top-Y



In quanto Soci proprietari al 100%, ci impegniamo tutti a offrire al cliente 
la migliore esperienza. www.hyperthermassociates.com/ownership

La tutela dell’ambiente è uno dei valori fondamentali di Hypertherm 
Associates. www.hyperthermassociates.com/environment

Azienda di proprietà dei dipendenti al 100%     

Hypertherm, True Bevel, SureCut, XPR, EDGE, ProNest, e X-Definition sono 
marchi depositati di Hypertherm, Inc. e possono essere registrati negli Stati 
Uniti e/o in altri Paesi. Tutti gli altri marchi depositati appartengono ai rispettivi 
proprietari.

Visita www.hypertherm.com/patents per ulteriori informazioni sui numeri e i tipi 
di brevetti di Hypertherm Associates.
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Scopri di più sulle tecnologie True Bevel e SureCut su www.hypertherm.com/SureCut
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https://www.hypertherm.com/csr
https://www.hypertherm.com/csr
https://www.hypertherm.com/SureCut
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Waterjet+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CNCs
https://www.hyperthermassociates.com

