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Apoyo visual de la inspección de consumibles
Subutilizado Utilizable Totalmente usado Sobreutilizado

Un electrodo nuevo se desgasta rápidamente durante el primer 10% de su vida útil.

El cuerpo de cobre deberá permanecer limpio y brillante aún al final de su vida, los indicios 
de decoloración grisácea por calor podrían indicar un problema con el enfriamiento de la 
antorcha.

Aún con poco uso, es normal que un electrodo muestre marcas y decoloración.

Asegúrese de que los o-rings se sientan flexibles y estén lubricados en todo momento. 
El calor puede afectar a los o-rings después de usarlos.

El inserto de hafnio no debe perder su forma circular y debe estar totalmente centrado.

El hafnio está erosionado, pero el cobre está intacto.

El color es oscuro, y/o blanco.

Se pierde cierta calidad de corte, con el incremento de la angulosidad de los cortes.

Es hora de reemplazar sus consumibles.

Esto se acerca a un completo apagón y fallo severo de todos los consumibles  
y, potencialmente, de la antorcha y el sistema.

El material alrededor del hafnio está erosionado y se ha formado un cráteren la punta del electrodo.

Pueden ocurrir fallas de encendido cuando la profundidad de la picadura es demasiado profunda, 
ya que las propiedades de transferencia de calor comienzan a fallar y el electrodo se derrite 
rápidamente.

Calidad de corte inaceptable y angulosidad en el corte. 
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de la picadura es aproximadamente  
la mitad de la vida útil.

SilverPlus: La profundidad de la picadura 
debe ser menor a 2 mm.

No deberá haber decoloración severa  
de la plata.

SilverPlus: La profundidad de  
la picadura es 2,5 mm.

SilverPlus: La profundidad de la picadura es mayor 
a 3 mm.

Cobre: 0,5 mm a 0,6 mm de profundidad 
de la picadura es aproximadamente  
la mitad de la vida útil.

Cobre: La profundidad de la picadura debe 
ser menor a 0,9 mm. 

Cobre: La profundidad de la picadura  
es 1,5 mm.

Cobre: La profundidad de la picadura es mayor 
a 2 mm.
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Superior: La perforación del orifico 
es perfectamente redonda con bordes  
filosos y sin muescas.

La calidad de corte aún es óptima.

Superior: El orifico debe mantener su forma 
circular, sin abolladuras ni muescas.

La calidad de corte aún es óptima.

Asegúrese de que los o-rings se sientan 
flexibles y estén lubricados en todo 
momento. El calor los puede afectar  
después de usarlos.

Superior: La boquilla pierde su orifico 
circular, haciéndose ovalado o con muescas.

La calidad de corte es pierde 
conforme la forma y dimensión  
del orifico se daña.

Superior: El cobre se erosiona alrededor del 
orificio causando una pérdida de contracción  
del plasma y daño al escudo frontal.

Esto se acerca a un completo apagón y 
fallo severo de todos los consumibles y, 
potencialmente, de la antorcha y el sistema.

Interna: Las impurezas del gas, desgaste del 
hafnio, y algunas marcas espirales negras  
o grises son normales.

Los orificios deben ser redondos sin muescas 
ni marcas severas en arco.

Cualquier material blanco es óxido de hafnio 
y puede limpiarse con facilidad.

Interna: Las impurezas del gas, desgaste del 
hafnio, y algunas marcas espirales negras  
o grises son normales.

Los orificios deben ser redondos sin muescas 
ni marcas severas en arco.

Cualquier material blanco es óxido de hafnio 
y puede limpiarse con facilidad.

Interna: Demasiados restos y la 
contaminación dentro de la boquilla 
obstruyen el flujo del plasma.

Interna: Los restos excesivos y la contaminación 
dentro de la boquilla obstruyen el flujo del plasma.
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Los orificios internos y externos son redondos 
sin bordes filosos, y los orificios de sangrado 
no están enchufados.

Utilice un pulverizador ligero anti salpicaduras 
de base de agua para salpicar el frente del 
escudo frontal una vez instalado, esto puede 
minimizar la acumulación de salpicaduras.

Los orificios internos y externos son 
redondos, y los orificios de sangrado  
no están enchufados.

Es una buena práctica el pulir la cara  
frontal del escudo frontal con una 
almohadilla abrasiva para minimizar  
la adherencia de las salpicaduras.

El escudo frontal pierde su orifico circular 
y bordes filosos, haciéndose ovalado o con 
muescas.

Demasiados residuos y la contaminación 
dentro del escudo frontal obstruyen el flujo 
del plasma.

El escudo frontal pierde su orifico redondo y sus 
bordes filosos, haciéndose ovalado o con muescas 
severas. Esto puede provocar daños en el orificio 
de la boquilla durante el arco piloto debido a que 
el arco no está centrado.

Reemplace el escudo frontal en caso de que 
presente raspaduras profundas o ranuras. Esto 
puede indicar que la antorcha ha hecho colisión 
en la placa.
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