
Precalibrado:
2,3 N·m-2,8 N·m
(20 lbf·pulg.-25 lbf·pulg.) 
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“Clic”

Aplique una capa fina de lubricante de silicona - 
número de pieza 027055 - a cada o-ring en 
todos los consumibles.

Herramienta de torsión para electrodo XPR
Número de pieza 429013

(video)

Instale consumibles XPR®
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Quitar los consumibles XPR®

(video)

Herramienta de reemplazo de consumibles XPR
Número de pieza 10080574

Sostenga firmemente.
Gire para aflojar.

1 2 3 4 5 7

Jale hacia afuera 
para extraer.
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Gire y hale 
el anillo 
distribuidor 
con la 
mano.
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