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Hypertherm Japan Ltd.

Level 9, Edobori Center Building
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Hypertherm Europe B.V.
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31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)
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technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)
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Guarulhos, SP — Brasil
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82 (0)51 701 0358 Fax
marketing.korea@hypertherm.com (Marketing)
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Sydney NSW 2001, Australia

617 3103 1695 Tel

617 3219 9010 Fax
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techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)
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A-18 / B-1 Extension,

Mohan Co-Operative Industrial Estate,

Mathura Road, New Delhi 110044, India

91-11-40521201/ 2/ 3 Tel
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technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)
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Al

ENGLISH
WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety

instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual (80669C),
Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and Radio Frequency Warning

Manual (80945C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury
or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed formats.
Electronic copies are also on our website. Many manuals are available in multiple
languages at www.hypertherm.com/docs.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les consignes
de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité et de conformité
(80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet d’eau (80943C)

et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces (80945C).

Les exemplaires des manuels qui accompagnent le produit peuvent étre sous forme
électronique ou papier. Les manuels sous forme électronique se trouvent également
sur notre site Internet. Plusieurs manuels sont offerts en plusieurs langues

a www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJ/ITAPCKU/BULGARIAN)

MPEOYMPEMOEHWE! MNMpean na paboTtute ¢ KoeTo 1 Aa e obopynsaHe
Hypertherm, npouyeTeTe MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha BaLUWA
npoayKT, ,MHcTpyKuma 3a 6esonacHocT 1 cboreercTane” (80669C), , MHCTpyKumA
3a 6ezonacHocT u cvoteercTame Ha Waterjet” (80943C) w , MHcTpyruma

3a npeaynpexaeHmne 3a pagnodecrora” (80945C).

npO,Cl,yHT‘bT MOXe Oa e C'bI'IpOBO,D,eH OT KOMKA Ha p'bHOBOFLCTE!aTa B el'leKTpOHeH

1 B neyateH ¢popmart. Teaun B eneKTpoHeH Gpopmar ca AOCTbMHM CbLLo Ha yebcanta
H1. MHOro PBbKOBOACTBA Ca HAIMLIE HA HAKOMKO e3WKa

Ha agpec www.hypertherm.com/docs.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MPOEIAOMNOIHZH! Mpw Béoete oe Aertoupyia omnolovdnnote eEoMMOp6 TG
Hypertherm, SiaBaote ¢ 0dnyieg aopaleiag oTo eyxeidlo Tou MPOIGVTOG Kal GTO
eyxelpidio aopdAeiac kai oupudppwong (80669C), oto eyyeipibio acpdAeiag kat
ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kal oTo eyxelpidio npoeibonorioewy yia g
pabioouyvétnreg (80945C).

To npoiov pmnopei va ouvodeletal anod avtiypada twv eyXeEPBinwv o€ NAEKTPOVIKY
Kat éviunn popdr. Ta nAekTpovikd avtiypada undpyouv EMoNG OToV IOTOTOMO HAG.
MoAAd eyxepibia eival Slabeoipa oe Siadpopeg YAWOoEG 01O
www.hypertherm.com/docs.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu si predtéte
bezpeénostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manuélu pro bezpecnost

a dodrzovéni predpist (80669C), Manuélu pro bezpe&nost a dodrZovéni
predpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu varovéni ohledné
rédiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiruéek mohou byt sougasti dodavky produktu, a to v elektronicke i tisténé
formé. Elektronické kopie jsou k dispozici i na nasich webovych strankach. Mnoho
prirucek je k dispozici v rliznych jazycich na strance www.hypertherm.com/docs.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal sikkerhedsinstruktionerne
i produktets manual og i Manual om sikkerhed og overholdelse af krav (80669C),
Manual om sikkerhed og overholdelse af krav for vandstréleskaering (80943C),
og Manual om radiofrekvensadvarsel (80945C), gennemlaeses.

Kopier af manualerne kan leveres med produktet i elektronisk og trykt format.
Elektroniske kopier findes ogsa pa vores hjemmeside. Mange manualer

er tilgeengelige pa flere sprog p4 www.hypertherm.com/docs.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,

olvassa el a biztonsagi informacidkat a termék kézikényvében, a Biztonségi

és szabélykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabdlykévetési kézikényvben (80943C) és a Radidfrekvencids
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban is mellékelve
lehetnek. Az elektronikus példanyok webhelytinkén is megtalalhatok. Szamos
kézikonyv all rendelkezésre tobb nyelven a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte die
Sicherheitsanweisungen in Ihrer Bedienungsanleitung, das Handbuch fir Sicherheit
und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit und Compliance bei

Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das Handbuch fiir Hochfrequenz-
Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kdnnen dem Gerit in elektronischer Form
oder als Druckversion beiliegen. In elektronischer Form liegen sie auch auf unserer
Website vor. Viele Handbiicher stehen in verschiedenen Sprachen auf
www.hypertherm.com/docs zur Verfligung.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah petunjuk
keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan Kepatuhan
(80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C), dan Manual
Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan
dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual atau petunjuk dalam format elektronik
maupun cetak. Salinan elektronik juga tersedia di situs web kami. Berbagai manual
tersedia dalam beberapa bahasa di www.hypertherm.com/docs.

IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni sulla
sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la conformita
(80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet (80943C) e nel
Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Copie del manuale possono accompagnare il prodotto in formato cartaceo

o elettronico. Le copie elettroniche sono disponibili anche sul nostro sito web. Molti
manuali sono disponibili in diverse lingue all'indirizzo www.hypertherm.com/docs.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea las
instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual de seguridad
y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad y cumplimiento en corte con
chorro de agua (80943C) y del Manual de advertencias de radiofrecuencia
(80945C).

El producto puede incluir copias de los manuales en formato digital e impreso.
Las copias digitales también estan en nuestra pagina web. Hay diversos manuales
disponibles en varios idiomas en www.hypertherm.com/docs.

JA (B #&5E/JAPANESE)

L | Hypertherm #3835 12/F 9 2RI, CORBHAZICHIRLER. 2L
EAVTSAT VAR ZaT7)V1(80669C), U4 —2—T Ty h@ﬁ%&:l
VTS A7 A (80943C), BREKEL | (80945C) HHHM; L
HEAEOIOE—IX. EF 74+—< v b, £IEMRNE L?iuuhlﬂmzﬂ’l?
WEY, BFAE—ZYET T TV A MCEBHINTOET, HBEZDEL
I& www.hypertherm.com/docs IC CHEEDEETTHARLTVET,

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege l4bi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend (80669C),
Veejoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse hoiatusjuhend
(80945C). Ohutusjuhiste eiramine véib pdhjustada vigastusi ja kahjustada
seadmeid.

Juhiste koopiad voivad tootega kaasas olla elektrooniliselt vai trikituna.
Elektroonilised koopiad on saadaval ka meie veebilehel. Paljud kasutusjuhendid
on erinevates keeltes saadaval veebilehel www.hypertherm.com/docs.

KO (2+=0{/KOREAN)

Z1! Hypertherm HH|E At85t7| Tof| ME MBEAMet o™ AU ™ &=
A1%4(80669C), WEIS T 9l FE & HEM(80430) 22lm P4 Fui
Z1 dEAM(80945C)0f Lot ol oFd x|2lg 2O AAlS.
MR HAm QIME FAo 2 MY AL 0| MED HH MSE = A&t
TR AHEE Hypertherm BIAFO|EOM EAl &= Qlo MHM AHE
www.hypertherm.com/docs 0|1 0424 21012 XIS ELict.

FI (SUOMI/FINNISH)
VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kaytt6a lue tuotteen

kayttooppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden

késikirja (80669C), vesileikkauksen turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80943C) ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana séhkgisessa ja tulostetussa
muodossa. Sihkdiset kopiot ovat my&s verkkosivustollamme. Monet kdyttoppaat
ovat myds saatavissa useilla kielillda www.hypertherm.com/docs.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheids-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding radiofrequentie
(80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product worden
meegeleverd. Elektronische versies zijn ook beschikbaar op onze website. Veel
handleidingen zijn in meerdere talen beschikbaar via www.hypertherm.com/docs.



NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, handboken om sikkerhet og
samsvar (80669C), hdndboken om vannjet sikkerhet og samsvar (80943C),
og handboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av handbekene kan felge med produktet i elektronisk og trykt form.
Elektroniske eksemplarer finnes ogsa pé nettstedet vart. Mange handbeker

er tilgjengelig i flere spréak pd www.hypertherm.com/docs.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci (80669C),
podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci systeméw strumienia wody (80943C)
oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotgczone podreczniki uzytkownika w formie elektronicznej

i drukowanej. Kopie elektroniczne znajduja sie rowniez w naszej witrynie internetowe;j.
Wiele podrecznikéw jest dostepnych w réznych jezykach pod adresem
www.hypertherm.com/docs.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Lis haftet sékerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sékerhets- och efterlevnadsmanualen fér Waterjet
(80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C) for viktig
sakerhetsinformation innan du anvander eller underhéller Hypertherm-utrustning.
Kopior av manualerna kan medfélja produkten i elektroniskt och tryckt format.
Elektroniska kopior finns ocksé pa var webbplats. Manga manualer finns pa flera
sprék pad www.hypertherm.com/docs.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,

leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual

de Seguranga e de Conformidade (80669C), no Manual de Seguranga

e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia

de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem vir com o produto nos formatos eletrénico e impresso.
Copias eletronicas também séo encontradas em nosso website. Muitos manuais
estéo disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

TH (a1 Ine/THAI)

Afiau! Aaun1slduaglnsaiuay Hypertherm vivvng TsaduaAuusiidiuadIu
Uaansslugfianis1diud gllasruanulasadauaznislfjiifiniu (80669C), dfia
drumulasadsuazn1sUifiaudmsunisidiasiassuuiamasidn (80943C)

uar gladfiauliainuaiuiiing (80945C) n1s WUftifiauaAuuninsuaIu
Uaaadoarvdiwalitinnisuialdurdaiinainuieviasaalnsal
dundiailusluuudidnvsainduasuuudsiniazgnuuusindau iy
wandun duigiialugduuudidnnsaiinduasnansiausiuazdiiuigiiasig

9 lunannuaranisiuda i Wusn1sumsulas www.hypertherm.com/docs
waI518NFE

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranta din manualul produsului, manualul de sigurantad

si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet (80943C)
si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualelor in format tiparit si electronic.
Exemplarele electronice sunt disponibile si pe site-ul nostru web.

Numeroase manuale sunt disponibile in mai mult limbi la adresa:
www.hypertherm.com/docs.

TR (TURKCE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, trtintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C), Su Jeti Giivenlik

ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu’nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta (riinle birlikte verilebilir. Elektronik
kopyalar web sitemizde de yer alir. Kilavuzlarin birgogu www.hypertherm.com/docs
adresinde birgok dilde mevcuttur.

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMMNCb! Mepen, paboToit ¢ ntobeim o60pynosaHmem Hypertherm o3HakombTech
C MHCTPYKLUMAMK MO 6e30MacHOCTH, NPEACTaBNEHHBIMU B PYKOBOACTBE, KOTOpOe
NoCTaBAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, B PykoBoacTBe no 6e30macHoOCTH 1
coorsercTauto (80669C), B PyrosoacTae 1o 6€301acHOCTH M COOTBETCTBHIO AJIA
BogocTpysiHos peskn (80943C) n PykoBoAcTBe 10 NMpeaynpesaeHHio o
pagmnodactorHom 1asnyyeHmnn (80945C).

Konun pykoBoACTB, KOTOpbIE NOCTaBAAIOTCA BMECTE C NMPOAYKTOM, MOTYT 6biTb
NPEACTABNEHbI B ANEKTPOHHOM U BYMaHOM BUAE. DNEKTPOHHbIE KOMUK TaKKe
[OCTYMHbI Ha Halem Be6-caiTe. Lienblit pAa, pyKoBOACTB AOCTYMHbI HA HECKOMbKMX
AsbIKax No cceinke www.hypertherm.com/docs.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc cac
huéng dan an toan trong huéng dan st dung s&n pham ctia ban, S&'tay An toan
va Tuan thu (80669C), S 'tay An toan va Tuén thd Tia nude (80943C), va Hudng
ddn Canh bdo Tén s6' V6 tuyén (80945C). Khong tuan thi cac huwdng dan an toan
c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hoéc hu héng thiét bi.

Ban sao cla s6 tay co thé di kém vdi san phdm & dinh dang dién t& va in. Ban
dién tir cling c6 trén trang web ctia chung t6i. Nhiéu sé tay c6 s&n bang nhiéu
ngdn ngl tai www.hypertherm.com/docs.

ZH-CN (/& &3 /CHINESE SIMPLIFIED)

5 EREEMEEREZE, BRESSTFMH. (ReMEMETFM
(80669C). (KRR EFIENETFMY (80943C) UK (SHHRESFMY
(80945C) HHIREHRIEI.

B 7= IR AL A F TR AR FRRFNED RIRR A A& X . B FIARRBERITHN
i FRE. REFMESMIEZTEA, ¥ M www.hypertherm.com/docs.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm si
preditajte bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu vasho zariadenia a v Manuali
o0 bezpeé&nosti a stlade s normami (80669C), Manuéli o bezpeénosti a sulade

s normami pre systém rezania vodou (80943C) a v Manuéli s informaciami

o radiofrekvencii (80945C).

Navod na obsluhu sa dodava spolu s produktom v elektronickej a tlaéenej podobe.
Jeho elektronicky format je dostupny aj na nasej webovej stranke. Mnohé z navodov
na obsluhu st dostupné vo viacjazy&nej mutacii na stranke
www.hypertherm.com/docs.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite varnostna
navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Priroéniku za varnost in skladnost (80669C),
v Priro&niku za varnost in skladnost sistemov rezanja z vodnim curkom (80943C)
in v Priro&niku Opozorilo o radijskih frekvencah (80945C).

lzvodi priro¢nikov so lahko izdelku priloZeni v elektronski in tiskani obliki. Elektronski
izvodi so na voljo tudi na nasem spletnem mestu. Stevilni priro&niki so na voljo

v razliénih jezikih na naslovu www.hypertherm.com/docs.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom proditajte
uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod, Priruéniku o bezbednosti

i usaglagenosti (80669C), Priruéniku o bezbednosti i usaglasenosti Waterjet
tehnologije (80943C) i Priruéniku sa upozorenjem o radio-frekvenciji (80945C).
Y3 npounsBoa, ce UCropyuyjy Komnuje NPUPYYHUKA y ENEKTPOHCKOM MK WTaMnaHoM
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Elektromagnetisk Kompabilitet (EMC)

Inledning

Hypertherms CE-maérkta utrustning &r byggd i dverensstdammelse med
standard EN60974-10. Utrustningen ska installeras och anvéndas

i overensstammelse med informationen nedan for att uppna
elektromagnetisk kompatibilitet.

De grénser som krévs enligt EN60974-10 &r kanske inte tillrackliga for
att helt eliminera storningar nar den berérda utrustningen ar i direkt
nérhet eller nar utrustningen har en hog kénslighetsgrad. | sddana fall
kan det vara nodvandigt att vidta andra atgarder for vidare reducering
av storningar.

Denna skarutrustning &r konstruerad fér anvéndning uteslutande
i industrimiljo.

Installation och anvandning

Anvéndaren &r ansvarig for installation och anvandning av
plasmautrustningen i éverensstdmmelse med tillverkarens instruktioner.

Vid upptéckt av elektromagnetiska storningar dr det anvéandarens ansvar
att med teknisk assistans frén tillverkaren atgérda problemet. | vissa fall
kan denna korrigerande atgérd vara sa enkel som att jorda skérkretsen,
se Jordning av arbetsstycket. | andra fall kan det innebéra att konstruera
en elektromagnetisk ské&rm som helt innesluter stromkaéllan och arbetet
med tillhérande ingangsfilter. Elektromagnetiska storningar méste alltid
reduceras till en punkt dér de inte langre kan orsaka problem.

Omradesbedémning

Innan utrustningen installeras ska anvéndaren gora en bedémning dver
mojliga elektromagnetiska problem i det omgivande omréadet. Féljande
maste beaktas:

a. Ovriga stromkablar, kontrollkablar, signalerings- och
telefonkablar, ovan, under och intill skarutrustningen

b. Radio- och TV-séndare och -mottagare
¢. Datorer och annan kontrollutrustning

d. Sakerhetskritisk utrustning, till exempel bevakning av industriell
utrustning

e. Manniskors halsa i omgivningen, till exempel anvidndande
av pacemakers eller hérapparater

f. Utrustning som anvénds for kalibrering eller matning

g. Kringliggande utrustnings resistens. Anvandaren ska forsékra
att 6vrig utrustning som anvénds i omgivningen ar kompatibel.
Detta kan kréva ytterligare skyddsatgérder

h. Vilken tid pa dygnet skarning eller andra aktiviteter ska utféras

Storleken pa det omgivande omradet som ska tas med i berdkningen
beror pa byggnadens struktur och andra aktiviteter som ager rum i
byggnaden. Det omgivande omradet kan ga utanfér lokalens granser.

Metoder for att reducera utstromning
Elnétet

Skarutrustningen ska anslutas till elnétet i Gverensstdmmelse med
tillverkarens rekommendationer. Om stdrningar uppstar, ar det
nodvandigt att vidta ytterligare forsiktighetsatgarder, till exempel
filtrering av elnétet.

Avskérmning av matningskabeln med metalledning eller motsvarande for
permanent installerad skarutrustning bor 6vervagas. Avskarmningen ska
vara elektriskt kontinuerlig utefter hela kabelns langd. Avskarmningen ska
anslutas till skarutrustningens elnat for att bibehalla god elektrisk kontakt
mellan ledningen och holjet till skérutrustningens stromkalla.

Underhall av skdrutrustning

Skarutrustningen ska underhallas rutinmassigt i Gverensstammelse med
tillverkarens rekommendationer. Alla ingangsluckor, serviceluckor och
skydd ska sténgas och séakras ordentligt nér skarutrustningen &r i drift.
Skarutrustning far inte modifieras p& nagot séatt forutom de dndringar och
justeringar som anges i tillverkarens skriftliga instruktioner. Till exempel
ska gnistgapen for bagtandning och stabiliseringsenheter justeras och
underhdllas i 6verensstdmmelse med tillverkarens rekommendationer.

Kablar for skarning

Kablarna som anvénds vid skérning ska hallas s& korta som mgjligt och
ska placeras tatt tillsammans ldngs med eller ndra markniva.
Ekvipotentialanslutning

Anslutning av alla metallkomponenter i skéranordningen och narliggande
anordningar bor évervagas.

Metallkomponenter anslutna till arbetsstycket kommer dock att

oka risken for att anvandaren utsatts for elst6t nar han vidror dessa
metallkomponenter och elektroden (munstycke fér laserhuvuden)
samtidigt.

Anvandaren maste isoleras fran alla sddana anslutna metallkomponenter.

Sikerhet och overensstammelse

13



Elektromagnetisk Kompabilitet (EMC)

Jordning av arbetsstycket

| fall dar arbetstycket inte har markkontakt fér elektrisk sakerhet eller dar
arbetsstycket inte har kontakt med marken pga. dess storlek, till exempel
fartygsskrov eller byggnadsstal, kan en forbindelse som ansluter
arbetsstycket till marken reducera utstrdmning, dock fungerar detta inte
alltid. Forsiktighet bor vidtas for att férhindra arbetsstyckets jordning fran
att 6ka risken for skada for anvéndaren eller skada pa annan elektrisk
utrustning. Anslutningen till arbetsstycket bor vid behov besté i en
direktanslutning till arbetsstycket. | vissa lander dér direktanslutning inte
ar tillaten, uppnas anslutning genom lamplig kapacitans utvald enligt
nationella bestdammelser.

Obs: Av olika sakerhetsskal ar skérkretsen antingen jordad eller ojordad.
Byte av jordanordningen far endast godkannas av en person som &r
kompentent till att bedéma om bytet kommer att 6ka risken for skada,

till exempel genom att tillata returvagar for parallell skarstrom som kan
skada jordkretsarna pa annan utrustning. Vidare végledning finns

i IEC 60974-9, Bagsvetsutrustning, del 9: Installation och anvandning.

Isolering och avskarmning

Selektiv isolering och avskarmning av andra kablar och utrustning i det
omgivande omréadet kan lindra stérningsproblem. Isolering av hela
installationen for plasmaskéarning kan tas i atanke for sarskilda
appliceringar.

14
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Garanti

Observera

Genuina Hypertherm-delar ar reservdelar som ar fabriksrekommenderade
for ditt Hypertherm-system. All egendoms- eller personskada som orsakas
av delar som inte &r genuina Hypertherm-delar tacks inte av Hypertherms
garanti och anses utgora missbruk av Hypertherm-produkten.

Du &r ansvarig for saker anvandning av produkten. Hypertherm kommer
inte och kan inte ge garantier fér séker anvéndning nér produkten
anvands i din milj6.

Allmant

Hypertherm, Inc. garanterar att dess produkter &r defektfria i material

och utférande for de specifika tidsperioderna som anges héri och

i enlighet med féljande: om Hypertherm informeras om en defekt

(i) i plasmastrémkallan inom tva (2) &r efter leveransdatum, med undantag
for stromkallor av market Powermax, for vilka en period pé tre (3) &r fran
leveransdatum géller, och (ii) i brannare och slangpaket inom en period pa
ett (1) &r efter leveransdatum, med undantag fér HPRXD-kortbrénnare
med inbyggt slangpaket fér vilka en period pa sex (6) ménader fran
leveransdatum géller, och i brannarlyftenheter inom en period pé ett (1)
ar efter leveransdatum, och i automatiseringsprodukter inom en period
pé ett (1) &r efter leverans, med undantag fér EDGE Connect CNC,
EDGE Connect T CNC, EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC,
EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC och ArcGlide THC, for vilka
en period pa tva (2) ar efter leveransdatum géller och (iii) i Hylntensity
fiberlaser-komponenter inom en period pa tva (2) ar efter leveransdatum,
med undantag for laserhuvuden och stralleveranskablar for vilka en period
pa ett (1) &r fran leveransdatumet géller.

Alla tredje parts motorer, motortilloehér, generatorer och generatortilloehér
técks av respektive tillverkargaranti och omfattas inte av den hér garantin.

Denna garanti géller inte for stromkéllor av market Powermax som har
anvénts med fasomformare. Darutéver galler inte Hypertherms garanti
for system som har skadats pa grund av dalig stromkvalitet, om sa av
fasomformare eller inkommande elektricitet. Denna garanti géller inte
for ndgon produkt som har installerats eller modifierats felaktigt eller
pa annat satt skadats.

Hypertherm erbjuder reparation, utbyte eller &ndring av Produkten som
fullstéandig och exklusiv kompensation, men endast om garantin héri
aberopas och tillimpas pa korrekt satt. Hypertherm kommer efter

eget gottfinnande, kostnadsfritt att reparera, byta ut eller justera alla
defekta produkter som técks av denna garanti, som med Hypertherms
féregaende godkannande (som inte kommer att undanhéllas oskaligt)
ska returneras ordentligt férpackade, till Hypertherms féretag i Hanover,
New Hampsbhire eller till en av Hypertherm auktoriserad
reparationsverkstad med alla kostnader, forsakring och frakt férbetalda
av kunden. Hypertherm ansvarar inte for reparationer, utbyten eller
justeringar av Produkter som técks av denna garanti, férutom de som
Overensstammer med denna paragraf och som har fatt Hypertherms
skriftliga godkénnande.

Garantin ovan &r exklusiv och ersatter alla 6vriga expressgarantier,
implicerade och lagstadgade garantier, eller andra garantier berérande
Produkten eller resultaten som kan erhéllas darifran och alla
underforstadda garantier eller villkor for kvalitet, séljbarhet eller
lamplighet for ett speciellt &andamal eller for att motverka 6vertradelse.
Ovanstaende utgor den enda och exklusiva kompensationen i fall dar
Hypertherm underlater att infria sin garanti.

Distributorer/tillverkare av originalutrustning kan erbjuda annorlunda eller
ytterligare garantier, men distributorer/tillverkare av originalutrustning ar
inte auktoriserade att tillhandahalla extra garantiskydd eller tillhandahalla
dig ndgon representation som utger sig for att vara bindande fér
Hypertherm.

Patentforsakring

Med undantag endast fér produkter som inte &r tillverkade av Hypertherm
eller som ér tillverkade av en annan person &n Hypertherm, inte i strikt
overensstdmmelse med Hypertherms specifikationer och i fall av design-,
process- eller formelkombinationer som inte ar utvecklade eller avsedda
att utvecklas av Hypertherm, kommer Hypertherm att pa egen bekostnad
forsvara eller géra upp varje process eller forfaringssatt framfort mot

dig som hévdar att anvandning av en enskild Hypertherm-produkt, ej

i kombination med nagon annan produkt, ej levererad av Hypertherm,
gor intrdng pé tredjeparts patent. Du ska direkt informera Hypertherm
efter att du har fatt kdinnedom om en atgérd eller hotande atgard i
samband med varje s&dant pastatt intrang (dock aldrig senare &n fjorton
(14) dagar efter du har fatt kinnedom av en s&dan atgard eller hot).
Hypertherms skyldighet att ersatta faststalls av Hypertherms egen
kontroll av férsvaret av fordran och den ersatta partens samarbete

och assistans.

Ansvarsbegransning

Hypertherm ar under inga omsténdigheter ansvarig gentemot
nagon person eller nagon enhet for tillfdllig skada, foljdskada,
indirekt skada eller straffskadestand (inklusive men inte
begridnsat till forlust av vinst) oavsett om ansvaret ar baserat
pa kontraktsbrott, krankning, strikt ansvar, garantibrott eller
misslyckande med viktiga syften d@ven om information om risk
for sadan skada har tillhandahallits. Hypertherm skall inte hallas
ansvarig for nagra forluster som Distributoren adrar sig pga
driftstopp, forlorad produktion eller utebliven vinst. Det ar
Distributdrens och Hypertherms avsikt att denna bestammelse
tolkas av gallande domstol att innebdra stérsta mojliga
omfattning av ansvarsbegransning i enlighet med gallande lag.

Nationella och lokala lagar

Nationella och lokala lagar som bestammer Gver rérsystem och elektrisk
installation har féretrdde framfor instruktionerna i denna manual.
Hypertherm &r i inga fall ansvarig fér personskada eller egendomsskada
orsakat av lagovertradelser eller daliga arbetssitt.

Sikerhet och overensstammelse
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Garanti

Ansvarsskyldighet

Hypertherms ansvar overskrider under inga omstandigheter

det sammanlagda beloppet som betalats for de Produkter som

ger upphov till en sadan fordran, vare sig ansvaret ar baserat
pa kontraktsbrott, krankning, strikt ansvar, garantibrott eller
misslyckande med viktigt syfte (i domstol, vid férlikning,
tillsynsforfarande eller liknande) for varje fordran eller
forfaringssatt som uppstar eller relaterar till anvdandning

av Produkterna.

Forsakring

Vid alla tillfallen kommer du att inneha och uppratthalla forsékring av
sadana antal och typer och med tillrécklig och korrekt tackning for att
forsvara och hélla Hypertherm oskyldig i fall av en atgérd uppkommen
av anvandning av produkter.

Overlatelse av rittighet

Du kan overlata kvarstdende rattigheter endast i samband med
forséljning av alla eller i princip alla dina tillgangar eller aktier till

en efterfljande intressent som instdmmer med alla termer och villkor
i denna garanti. Du atar dig att skriftigen meddela Hypertherm minst
trettio (30) dagar fére en s&dan dverféring sker och Hypertherm
forbehaller sig rétten att godkdnna denna. Om du inte meddelar

Hypertherm och begér féretagets godkannande inom rimlig tid i enlighet

med det som anges hari skall denna garanti ogiltighetsférklaras och

du kommer inte ha nagra som helst ytterligare ansprak mot Hypertherm.

Garantitackning for Waterjet-produkt

Produkt Delstédckning

HyPrecision-pumpar 27 méanader fr.o.m. fraktdatum, eller
24 manader fr.o.m. datum for bevisad
installation, eller 4 000 timmar, beroende
pa vilket intraffar forst.

15 méanader fran fraktdatum, eller
12 méanader efter bevisad installation,
beroende pa vilket som intréffar forst.

PowerDredge
system for
borttagning av
abrasivmedel

EcoSift 15 méanader fran fraktdatum, eller
atervinningssystem 12 manader efter bevisad installation,
for abrasivmedel beroende pa vilket som intréffar forst.

15 méanader fran fraktdatum, eller
12 méanader efter bevisad installation,
beroende pa vilket som intréffar forst.

Métenheter for
abrasivmedel

15 méanader fran fraktdatum, eller
12 manader efter bevisad installation,
beroende pa vilket som intréffar forst.

Pa-/avventil,
luftstélldon

Diamantéppningar 600 timmars anvéndning med anvéndning
av kausfilter och i enlighet med Hypertherms

krav pa vattenkvalitet

Slitdelar tacks inte av denna garanti. Begreppet slitdelar omfattar, men
&r inte begransat till, hogtrycksvattentatningar, backventiler, cylindrar,
bleed-down-ventiler, lagtryckstatningar, hogtrycksslangar, lag- och
hogtrycksvattenfilter och insamlingspésar for abrasivmedel. Alla

tredje parts pumpar, pumptillbehér, tratar, trattillbehdr, torklador,
torkladstillbehér och VVS-tillbehor tacks av respektive tillverkargaranti
och omfattas inte av den hér garantin.
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Var information finns

Den héar anvdndarmanualen innehaller féljande information om Powermax65/85/105 SYNC
plasmastromkallor och SmartSYNC™ handbrannare:

Specifikationer, klassificeringar samt information om installation och konfigurering
Bruksanvisning for plasmastromkallan och brannaren
Anvisningar for skdrning, haltagning och mejsling

Information om underhall och felsokning

Ytterligare relevant information &r tillgénglig i f6ljande dokument:

Safety and Compliance Manual (Manual fér sékerhet och efterlevnad) (80669C)

Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Skértabeller)
(810500MU)

Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC reservdelsguide)
(810490)

Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Mekaniserad skérguide fér
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Du hittar dessa dokument pa USB-minnet som medféljde din plasmastromkalla.
Teknisk dokumentation finns dven tillgénglig p4 www.hypertherm.com/docs.

Den tekniska dokumentationen &ar aktuell pa utgivningsdagen. Framtida
revisioner kan komma att géras. Se www.hypertherm.com/docs for de
senaste versionerna av de utgivna dokumenten.

Powermax65/85/105 SYNC Anvéndarmanual 810470SV 17



Var information finns
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Installera och konfigurera plasmastromkallan

Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC och
Powermax105 SYNC &r barbara plasmastromkallor som
du kan anvanda f6r manga handhallina och mekaniserade
skar- och mejslingstillampningar.

Powermax SYNC-system erbjuder foljande funktioner:

m  Anvand luft eller kvave for att skéra elektriskt
ledande metaller som olegerat stal, rostfritt stél
eller aluminium

m  Anvénd F5-gas for att skéra i rostfritt stal

m  Mejsla med tva mejslingsprocesser:
Maximalt borttag och maximal kontroll

m Justera utstrdmmen (A) pa
SmartSYNC-handbrannaren

m  Anvdnd en enda patron istéllet for en hel uppséttning slitdelar

m  Automatisk instéllning av driftldge, utstrom och gastryck baserat pa SmartSYNC-brannarens
typ och vilken typ av Hypertherm-patron som installeras

m  Registrering av patroninformation gor det mdgjligt att bevaka patronens livslangd och bli
meddelad nir det &r dags att byta patron.

m  Las SmartSYNC-brénnare utan att sitta strombrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF).

m  Vixla snabbt mellan SmartSYNC-bréannare med hjélp av FastConnect™-systemet (snabb
frankoppling)

Powermax65/85/105 SYNC Anvéndarmanual 810470SV 19



Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Kontrollera att du har alla systemkomponenter

1 Dokumentation:

= USB-minne med teknisk information och
sakerhetsinformation

= Snabbguide

= Snabb referensguide
= Skartabeller

= Felkodsetiketter

2 Plasmastromkalla

i

'S

0§ [ poo————m-05D

Regionanpassad gasintagskoppling
Stromkabel utan kontakt

Fiarrstartsenhet (tillval — endast fér mekaniserade
konfigureringar)

Jordkabel med aterledarklamma, C-klamma eller
ringterminal

15° eller 75° handbriannare med kabel eller
180° maskinbrannare i fullingd med kabel

Startpaket med patroner

En komplett lista 6ver tillgéngliga skar- och mejslingspatroner ar tillgénglig
i Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC

reservdelsguide) (810490).
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Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Vad du gor om delar saknas eller ar skadade

m Reklamationer vid skador som uppstatt under transport
a Skicka en reklamation till transportforetaget om skador har uppstéatt vid frakt.

0 Du hittar systemets modellnummer och serienummer pa typskylten pa
plasmastromkallans baksida. Se Hitta systemspecifikationer pa typskylten pa sidan 28
for ett exempel pa en typskylt.

0 Takopia pa fraktsedeln frdn Hypertherm.
m  Reklamationer vid saknade eller skadade varor

0 Kontakta din Hypertherm-aterforséljare eller auktoriserade reparator, eller prata med det
narmaste Hypertherm-kontoret enligt listan i bérjan av denna manual.

Systemkonfigurationer

Powermax65 SYNC-, Powermax85 SYNC- och Powermax105 SYNC-systemen &r universella
plasmastromkallor som justerar sig automatiskt for att fungera vid olika vaxelspanningar.
Foljande systemkonfigurationer &r tillgangliga:

Modell Konfigurationer Vaxelspanningar
Powermax65 SYNC 200-600 V CSA 200-480 V (1-fas)
och 200-600 V (3-fas)
Powermax85 SYNC 380 V CCC/400 V CE 380 V/400 V (3-fas)
200-600 V CSA 200-600 V (3-fas)
Powermax105 SYNC 230-400V CE 230-400 V (3-fas)
380V CCC/400V CE 380 V/400 V (3-fas)

OBS

Anvand inte fasomformare for att tillfora 3-fasstrom till din Powermax plasmastromkalla.

Hypertherms garanti galler inte for system som har skadats pa grund av dalig stromkvalitet fran
fasomformare eller inkommande néatstrém.
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Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Klassificeringar for Hypertherm-plasmastromkallor

Powermax65 SYNC
Tomgangsspanning (U,)
CSA, 1-fas, 3-fas | 296 VDC CSA
CE/CCC, 3-fas | 270 VDC CE/CCC
Utgangskarakteristik* Sjunkande
Nominell utstrém (1,) 20-65 A
Nominell utspéanning (U,) 139 VDC

Intermittensfaktor vid 40 °C**

CSA

CE/CCC

50 % vid 65 A, 230-600 V, 1-/3-fas
40 % vid 65 A, 200-208 V, 1-/3-fas
100 % vid 46 A, 230-600 V, 1-/3-fas

50 % vid 65 A, 380/400 V, 3-fas
100 % vid 46 A, 380/400 V, 3-fas

Drifttemperatur

-10 °C ill 40 °C

Forvaringstemperatur

-25 °C ill 65 °C

Effektfaktor
200-480 V CSA, 1-fas
200-600 V CSA, 3-fas
380V CCC/400 V CE, 3-fas

0,99-0,97
0,94-0,73
0,94

Effektforbrukning i vilolage (CE-system) 28 W

Stromkallans effektivitet vid maximal uteffekt | 91,2 %

(CE-system)

R,.. — Kortslutningsférhallande (endast CE-/CCC-modeller)

U, — Volt véxelspdnning (RMS —

kvadratiskt medelvirde), 3-fas | 400 VAC
R

e | 296,4

EMC emissionklassificering CISPR 11 (endast CE-/CCC-system)*** Klass A

Inspanning (U,)/Instrém (1,) vid nominell uteffekt (U, yax 1> wax)

(Se Anslutning till elnitet pa sidan 38)

CSA, 1-fas, 50 Hz/60 Hz

200V: 52 A
208V: 50A
240V: 44 A
480V: 22 A

CSA, 3-fas, 50 Hz/60 Hz CE/CCCH 1, 3-fas, 50 Hz/60 Hz
200V: 32A 380V: 155A

208V: 31 A 400V: 15A

240V: 27 A

480V: 13 A

600V: 13A

22
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Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Gastyp Luft Kvive Fottt

Gaskvalitet Ren, torr, oljefri enligt 99,95 % ren 99,98 % ren
ISO 8573-1 klass 1.4.2 (F5 = 95 % kvave [N,],
Se sidan 53. 5 % hydrogen [H,])

Rekommenderad flodeshastighet for gasintag
Skérning | 210 slpm vid minst 5,9 bar (85 psi)

Mejsling med maximalt borttag | 210 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi)

Mejsling med maximal kontroll | 210 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi)

* Definierad som ett diagram &ver utspanning jamfért med utstrom.
** Se typskylten pa baksidan av plasmastromkaéllan fér mer information om intermittensfaktor och IEC-méarkning.

** VARNING: Denna klass A-utrustning &r inte avsedd att anvandas i bostadsomraden dér elstrommen kommer fran
det allménna lagspanningssystemet. Det kan vara svart att sékerstélla elektromagnetisk kompatibilitet i dessa
omréden p.g.a. ledande och stralade stérningar.

t Utrustningen dverensstdmmer med IEC 61000-3-12 forutsatt att kortslutningseffekten S, ar hégre an eller lika
med 6 160 kVA vid granssnittspunkten mellan anvidndarens stromkalla och det allménna elnétet. Installatren eller
anvandaren av utrustningen ansvarar for att sakerstalla att utrustningen endast &r ansluten till en stromkélla med en
kortslutningseffekt S,, som &r storre an eller lika med 6 160 KVA, om nédvandigt genom att konsultera operatéren
for elnatet.

* Utrustningen 6verensstimmer med IEC 61000-3-11 forutsatt att systemimpedansen, Zmax, 4r 0,201 eller mindre.
Installat6ren eller anvéndaren av utrustningen ansvarar for att sékerstalla att utrustningen endast ar ansluten till en
stromkalla med en impedans pa max 0,201, om nédvéandigt genom att konsultera operatéren for elnétet.

* F5 rekommenderas endast for skérning av rostfritt stal. Se Skéra rostfritt stdl med F5 i Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (den mekaniserade skédrguiden f6r Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Powermax85 SYNC
Tomgangsspénning (U,)
CSA, 1-fas, 3-fas | 305 VDC CSA
CE/CCC, 3-fas | 270 VDC CE/CCC
Utgangskarakteristik* Sjunkande
Nominell utstrém (1,) 25-85 A
Nominell utspanning (U,) 143 VDC

Intermittensfaktor vid 40 °C**

CSA

CE/CCC

60 % vid 85 A, 230-600 V, 3-fas
60 % vid 85 A, 480V, 1-fas
50 % vid 85 A, 240V, 1-fas
50 % vid 85 A, 200-208 V, 3-fas
40 % vid 85 A, 200-208 V, 1-fas

60 % vid 85 A, 380/400 V, 3-fas
100 % vid 66 A, 380/400 V, 3-fas

100 % vid 66 A, 230-600 V, 1-/3-fas

Drifttemperatur

-10 °C ill 40 °C

Forvaringstemperatur

-25 °C ill 65 °C

Effektfaktor
200-480 V CSA, 1-fas
200-600 V CSA, 3-fas
380V CCC/400V CE, 3-fas

0,99-0,96
0,94-0,76

0,94

Effektforbrukning i vilolage (CE-system)

26 W

(CE-system)

Stromkallans effektivitet vid maximal uteffekt

91,9 %

R... — Kortslutningsférhallande (endast CE-/CCC-modeller)

U, — Volt vixelspanning (RMS — kvadratiskt medelvirde), 3-fas

400 VAC

R.. | 2094

sce

EMC emissionklassificering CISPR 11 (endast CE-/CCC-system)***

Klass A

Inspénning (U,)/Instrém (1,) vid nominell uteffekt (U, yax 1> max)

(Se Anslutning till elnstet pa sidan 38.)

CSA, 1-fas, 50 Hz/60 Hz CSA, 3-fas, 50 Hz/60 Hz CE/CCCHtt, 3-fas, 50 Hz/60 Hz
200V: 70A 200V: 42 A 380V: 20,56 A
208V: 68 A 208V: 40A 400V: 195A
240V: 58 A 240V: 35A
480V: 29 A 480V: 18A
600V: 17 A
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Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Gastyp Luft Kvive F5ttt
Gaskvalitet Ren, torr, oljefri enligt 99,95 % ren 99,98 % ren
ISO 8573-1 klass 1.4.2 (F5 = 95 % kvave [N,],
Se sidan 53. 5 % vate [H,])

Rekommenderad flodeshastighet for gasintag
Skarning | 210 slpm vid minst 5,9 bar (85 psi)

Mejsling med maximalt borttag | 210 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi)

Mejsling med maximal kontroll | 210 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi)

* Definierad som ett diagram &ver utspénning jamfért med utstrom.
** Se typskylten pa baksidan av plasmastromkaéllan fér mer information om intermittensfaktor och IEC-méarkning.

** VARNING: Denna klass A-utrustning &r inte avsedd att anvéndas i bostadsomraden dar elstrommen kommer fran
det allménna lagspanningssystemet. Det kan vara svart att sakerstalla elektromagnetisk kompatibilitet i dessa
omraden p.g.a. ledande och stralade stérningar.

t Utrustningen dverensstdmmer med IEC 61000-3-12 forutsatt att kortslutningseffekten S, ar hdgre an eller lika
med 4 353 kVA vid grénssnittspunkten mellan anvandarens strémkaélla och det allménna elnétet. Installatéren eller
anvandaren av utrustningen ansvarar for att sékerstélla att utrustningen endast ar ansluten till en strémkélla med en
kortslutningseffekt S,, som &r stérre dn eller lika med 4 353 KVA, om nédvandigt genom att konsultera operatdren
for elnatet.

* Utrustningen 6verensstdmmer med IEC 61000-3-11 forutsatt att systemimpedansen, Zmax, &r 0,201 eller mindre.
Installatoren eller anvéndaren av utrustningen ansvarar for att sékerstalla att utrustningen endast &ar ansluten till en
stromkalla med en impedans pa max 0,201, om nédvéandigt genom att konsultera operatéren for elnétet.

tt F5 rekommenderas endast for skérning av rostfritt stal. Se Skéra rostfritt stal med F5 i Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (den mekaniserade skérguiden f6r Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Powermax105 SYNC

Tomgangsspénning (U,)
200-600 V CSA
230-400V CE
380V CCC
400V CE

300 VDC
288 VDC
286 VDC
286 VDC

Utgangskarakteristik*

Sjunkande

Nominell utstrém (1,)

30-105 A

Nominell utspéanning (U,)

160 VDC

Intermittensfaktor vid 40 °C**

200-600 V CSA

230-400 V CE

380V CCC

400V CE

80 % vid 105 A, 480-600 V, 3-fas
70 % vid 105 A, 240 V, 3-fas
54 % vid 105 A, 208 V, 3-fas
50 % vid 105 A, 200 V, 3-fas
100 % vid 94 A, 480-600 V, 3-fas
100 % vid 88 A, 240 V, 3-fas
100 % vid 77 A, 208 V, 3-fas
100 % vid 74 A, 200 V, 3-fas

80 % vid 105 A, 400V, 3-fas
70 % vid 105 A, 230 V, 3-fas
100 % vid 94 A, 400V, 3-fas
100 % vid 88 A, 230V, 3-fas

80 % vid 105 A, 380 V, 3-fas
100 % vid 94 A, 380 V, 3-fas

80 % vid 105 A, 400V, 3-fas
100 % vid 94 A, 400V, 3-fas

Drifttemperatur

-10 °C till 40 °C

Forvaringstemperatur

-25 °C ill 65 °C

Effektfaktor
200-600 V CSA, 3-fas
230-400 V CE, 3-fas
380V CCGC, 3-fas
400V CE, 3-fas

0,94-0,77
0,94-0,92
0,94
0,94

Effektforbrukning i vilolage (CE-system)

230-400 V CE
400V CE

40 W
27 W
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Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Stromkallans effektivitet vid maximal uteffekt
(CE-system)

230-400V CE | 91,0 %
400V CE | 91,9 %

R,.. — Kortslutningsférhallande
(endast CE-/CCC-modeller)

U, — Volt vixelspanning (RMS — kvadratiskt | 230-400 V 400V
medelvirde), 3-fas
R, 2354 176,9

EMC emissionklassificering CISPR 11 (endast CE-/CCC-modeller)*** | Klass A

Inspanning (U,)/Instrém (1,) vid nominell uteffekt (U, yax 1> wax)
(Se Anslutning till elnstet pa sidan 38.)

CSA, 3-fas, 50 Hz/60 Hz CEttt, 3-fas, 50 Hz/60 Hz CE™ tt/CCC, 3-fas, 50 Hz/60 Hz
200V: 58 A 230V: 50A 380V: 30A
208V: 56 A 400V: 29 A 400V: 28A
240V: 49A
480V: 25 A
600V: 22 A

Gastyp Luft Kvave F5%
Gaskvalitet Ren, torr, oljefri enligt 99,95 % ren 99,98 % ren
ISO 8573-1 klass 1.4.2 (F5 = 95 % kvéve [N,],
Se sidan 53. 5 % vite [H,])

Rekommenderad flodeshastighet for gasintag
Skérning | 260 slpm vid minst 6,2 bar (90 psi)
Mejsling med maximalt borttag | 260 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi)

Mejsling med maximal kontroll | 260 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi)

* Definierad som ett diagram &ver utspanning jamfért med utstrom.
** Se typskylten pé baksidan av plasmastromkallan fér mer information om intermittensfaktor och IEC-méarkning.

*** VARNING: Denna klass A-utrustning &r inte avsedd att anvindas i bostadsomraden dar elstrommen kommer frén
det allménna lagspanningssystemet. Det kan vara svart att sakerstalla elektromagnetisk kompatibilitet i dessa
omraden p.g.a. ledande och stralade stérningar.

t Utrustningen dverensstdmmer med IEC 61000-3-12 férutsatt att kortslutningseffekten S, r hdgre an eller lika
med 4 730 kVA vid granssnittspunkten mellan anvéndarens strémkalla och det allménna elnétet. Installatéren eller
anvandaren av utrustningen ansvarar for att sékerstélla att utrustningen endast &r ansluten till en stromkélla med en
kortslutningseffekt S;, som &r stérre &n eller lika med 4 730 KVA, om nédvéndigt genom att konsultera operattren
for elnatet.

* Den har produkten uppfyller de tekniska krav som stills av IEC61000-3-3 och anslutning behdver inte villkoras.

 Utrustningen éverensstammer med IEC 61000-3-12 férutsatt att kortslutningseffekten S, &r storre 4n eller lika
med 2 114 kVA vid grénssnittspunkten mellan anvéndarens stromkaélla och det allménna elnétet. Installatéren eller
anvandaren av utrustningen ansvarar for att sékerstélla att utrustningen endast &r ansluten till en stromkalla med en
kortslutningseffekt S, som &r stérre &dn eller lika med 2 114 KVA, om nédvandigt genom att konsultera operatdren
for elnatet.

# F5 rekommenderas endast fér skarning av rostfritt stal. Se Skéra rostfritt stal med F5 i Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (den mekaniserade skérguiden f6r Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Hitta systemspecifikationer pa typskylten

Typskylten pad baksidan av plasmastrémkallan har tva uppséattningar med specifikationer:

HYP ar Hypertherms klassificeringar for plasmastrémkallor. De anger systemets kapacitet
enligt Hypertherms interna tester.

IEC &r den minsta nivd som systemet maste klara for att uppfylla kraven i IEC-standarden
60974-1.

Typskyltarna fér CSA, CE och CCC skiljer sig nagot at.

Exempel p4 |Powermax65 SYNC™| P/N: 083340

Exempel p& |Powermax65 SYNC"|P/N: 083331
CE-/CCC-typskylt [Plasma cutting system [s| IEC: 20A/88V-65A/106V_HYP: 20A/139V-65A/139V

PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/

"llnnu‘knum®
HYypGILnGiIin

®

_ Plasma cutting system B 20A / 88V- 65A / 106V
CSA-typskylt Hypertherm, inc. ——— | Xe@40°C | 50% | 60% | 100%
71 Heater Road - - =
Lebae:o?nr, k103766, USA U HYPI2 | 65A | 59A | 46A —o
Engineered and Assembled in USA 0 HYP U2 139V 15399;’ 139v
Country of Origin: USA =="mm | 29G\/ | IECI2 1605& vt gge
Systéme de coupage plasma %——
Hypertherm, Inc. S 20A/ 108V - 65A [ 126V
71 Heater Road = > " =
Lebanon, NH 03766, Etats-Unis ——— | X@40°C | 50% | 60% | 100%
Congu et_a_ssemblé aux _Etars-unis HYP I2 65A 59A 46A o
Pays d'origine : Etats-Unis & U 0 HYP U2 139V 139V 139V
CAN/CSA E60974-1 ANSV/IEC 609741 IEC 12 65A 59A 46A
UL60974-1 h 296V |EC U2 126V 124V 118V
S —
P1=5.2 kWh/h Ps = 0 Wh/h 01 ?W_
' 50/60 Hz HYPly |PF@HYPH | ™ /iR | gouging | 'ECMtert
sp@ ‘l 200-480V,1~ |52-22A] 99-.97 | 4117A | 48-20A | 34-12A !
200-480V,3~ |32-13A] .94-.91 25-11A | 29-12A | 21-9A
C Us| RoHS 500V,3~ | 13A | .73 A 127 9A

" ‘ '. PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/
1 J . V.5 4 .y /o o i

HyYypGIwiGiIin

°

Hypertherm, Inc.

71 Heater Road

Lebanon, NH 03766, USA
Engineered and Assembled in USA
Country of Origin: USA

X@40°C 50% 60% 100%

HYP 12 65A 59A 46A
Uo | nvpuz | 13sv | 130v | 130w

IEC 12 65A 59A 46A
270V 106V 104V 98V

°

|EC U2
Y& T TR T Y YT YR YV Y EE T VE
% fgﬁﬁ)g] zg&iﬁ IEC: 20A/108V-65A/126V HYP: 20A/139V-65A/139V
¥ @ X@40°C | 50% 60% | 100%

FRAm 03766 T T [Mhvel 65A | 59A | 46A _o
snua, 2
RE R Uo |Hyruz | 13sv | 130v | 130v
ENG09741 GB15579.1-2013 EClz | e5a | s9A | 4sA
270V

EN60974-10 Class A | GOST 12.2-007.0-75 IEC U2 12-6V 124V | 118V

GOS: 12'2\'/3?]7:'75 D =0 O PH= IP23CS 210664 REVC
P1 = 4.9 kWhih S=0
PF@ [IECHmax|IECHmax|IECHeff

A 50/5111 Hz| HYPHmax| HYPHert | ypiy | cutting | gouding cutting |gougingd

c € [ H [ @ 380V | 15.5A | 10.9A | .94 | 12.5A | 14.5A | 8.8A | 10.3A| 4
A q 400V 15A 10.6A | .94 12A 14A 8.5A 9.9AI
RoHs H005 20 |

1 Serienummer, streckkod och 3 Plasmamejslingsklassificeringar

tillverkningsdatum

4 Klassificeringar fér plasmastromkallor

2 Plasmaskarningsklassificeringar

HYP = Hypertherm intern klassning PF = effektfaktor

IEC = klassificering av International Electrotechnical uo
Commission

I

I,

instrom (A)

konventionell svetsstrom (A)

nominell spéanning utan belastning (V)

U1
u2

X = intermittensfaktor (%)

inspanning (V)

konventionell svetsspanning (V)
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Hitta artikelnummer for ditt system

Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Artikelnumret for din plasmastrémkalla finns i ndrheten av typskyltens 6verdel.

"-.nnu‘knum«s

'll'_’lGl (7]

Powermax65 SYNC

PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/

Plasma cutting syst
Hypertherm, Inc.

71 Heater Road

Lebanon, NH 03766, USA
Engineered and Assembled i
Country of Origin: USA

IEC: 20A/88V-65A/106V HYP: 20A/139V-65A/139V

X@40°C 50% 60% 100%

v | hypr [ esa 59A 46A

Uo HYPU2 | 139v | 139v | 139v

[ ] IEC I2 65A 59A 46A
270V IEcuz | 106v | 104v | 9sv

IEC: 20A/108V-65A/126V HYP: 20A/139V-65A/139V

EEFUIEIN

715 FiRE REED

FrEMT 03766

EEigItnAEE |
EN60974-1 GB15579.1-2013

EN60974-10 Class A

GOST 12.2-007.0-75

X@40°C 50% 60% 100%

T T aYPR 65A 59A | 46A
Uo |Hyruz | 130y | 130v | 130v
A IEC I2 65A 59A | 46A

270V IEC U2 126V 124V 118V

GOST 12.2-007.8-75

> =EAFCOBHE IP23CS 210664 REVC
U

P1=4.9 kWh/h Ps =0 Wh/h — _ _ _
A 50/6!1) Hz| HYPMmax | HYPHert :ﬁll:l% Iiﬁuing Iggl'.}'i'.'%" Iflft:?neéf 5?,'3&';
c € 380V | 15.5A | 10.9A| .94 | 12.5A | 14.5A | 8.8A | 10.3A
A A 400V 15A 10.6A | .94 12A 14A 8.5A | 9.9A
RoHS H005_20
Kritiska ramaterial
Kritiskt ramaterial Komponenter som innehaller mer @n 1 gram
Antimon Brannarkablar
Bauxit Kyldon, metallk&apor
Borat Alla kretskort
Magnesium Kyldon, metallk&por
Kiselmetall Kyldon, metallk&por
Strontium Flaktar
Powermax65/85/105 SYNC Anvandarmanual 8104708V 29



Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Symboler och mérkningar

Din produkt kan ha en eller flera av féljande méarkningar pa eller i ndrheten av typskylten. P4 grund
av olikheter och motstridigheter i nationella bestammelser har inte alla mérkningar tillampats pa alla
versioner av produkten.

S

@

us

RoHS

S-markning

S-market visar att stromforsorjning och brannare ar anpassade for drift som utfors i miljder med
Okad risk for elektriska stotar enligt IEC 60974-1.

CSA-markning

Produkter med CSA-markning uppfyller foreskrifterna for produktsikerhet i USA och Kanada.
Produkterna har utvdrderats, testats och godkénts av CSA-International. Alternativt kan produkten
ha en markning frdn ndgot av de andra nationella testlaboratorier som &r godkénda i bade USA
och Kanada, till exempel UL eller TUV.

CE-mérkning

CE-markning &r tillverkarens forsdkran om efterlevnad med tillampliga europeiska direktiv och
standarder. Endast de versioner av produkter som har en CE-mérkning pa eller i narheten

av typskylten foljer europeiska direktiv. Tilldmpliga direktiv kan omfatta det europeiska
lagspanningsdirektivet, det europeiska direktivet avseende elektromagnetisk kompatibilitet (EMC),
direktivet om radioutrustning (RED) och RoHS-direktivet (Restriction of Hazardous Substances).
Mer information finns i EU-forsdkran om 6verensstdmmelse.

CU-mérkning (Eurasian Customs Union)

CE-versionerna av produkter som inkluderar EAC-mérkning om efterlevnad uppfyller kraven
pa produktsékerhet och elektromagnetisk kompatibilitet f6r export till Ryssland, Vitryssland
och Kazakstan.

GOST-TR-mérkning

CE-versioner av produkter som inkluderar GOST-TR-mérkning om efterlevnad uppfyller kraven
pa produktsakerhet och EMC-kraven for export till Ryssland.

RCM-markning

CE-versioner av produkter med RCM-maérkning uppfyller kraven i de EMC-

och sakerhetsforeskrifter som krévs for forséljning i Australien och Nya Zeeland.
CCC-markning

CCC-mérkningen (China Compulsory Certification) visar att produkten har testats
och 6verensstdammer med de sékerhetsféreskrifter som krévs for forséljning i Kina.

UkrSEPRO-maérkning

CE-versionerna av produkter som inkluderar UkrSEPRO-mérkning om efterlevnad uppfyller kraven
pa produktsdkerhet och elektromagnetisk kompatibilitet for export till Ukraina.

Serbisk AAA-markning

CE-versionerna av produkter som inkluderar serbisk AAA-markning uppfyller kraven
pa produktsékerhet och EMC-kraven for export till Serbien.

RoHS-maérkning

RoHS-mérkningen indikerar att produkten uppfyller kraven i det europeiska RoHS-direktivet
(Restriction of Hazardous Substances).

United Kingdom Conformity Assessed mark

CE versions of products that include a UKCA mark of conformity meet the product safety, EMC,
RF, and RoHS requirements for export to the UK.

30

810470SV Anvandarmanual Powermax65/85/105 SYNG



Installera och konfigurera plasmastrimkallan

IEC-symboler

Foljande symboler kan forekomma pa typskylten, kontrolletiketterna, stromstéllarna, lysdioderna och
LCD-skarmen, om tillampligt.

Likstrom (DC)

e :DD: AC-strémanslutning
Viaxelstrom (AC)
Uttag fér den externa
(jordade) skyddsledaren

| Strémmen dr pa (ON)

O Strémmen ar av (OFF)

Plasmask&rning

Skarning av metallplat

J

Skérning av strackmetall

0
0
]
1
1

EZON =~ )= En véxelriktarbaserad
stromkalla, antingen 1-fas
o __ eller 3-fas
& . PA—CD— M
Mejsling
B

Kurva for volt/ampere,
fallande karakteristik
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Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Buller

Detta plasmasystem kan ge ifran sig hogre ljud &n vad nationella och lokala féreskrifter har definierat
som acceptabla ljudnivder. Anvand alltid [&mpligt horselskydd vid skérning eller mejsling. Eventuella
ljudmétningar ar relaterade till den specifika miljon i vilken systemet anvands. Se Buller kan skada

hérseln i Safety and Compliance Manual (Sékerhets- och verensstimmelsemanualen) (80669C).

Dessutom finns ett Acoustical Noise Data Sheet (datablad angdende buller) fér ditt system pa
www.hypertherm.com/docs. Skriv in data sheet (datablad) i sékrutan.

RFID-specifikationer

Hypertherms RFID-system f6r narfaltskommunikation innehaller féljande komponenter:
m  En passiv RFID-tagg i Hypertherm-patronen
m  En trddlds radioséndare/-mottagare pa kretskortet i SmartSYNC-brénnaren:
QO Arbetsfrekvens: 13,56 MHz
a Protokoll: ISO/IEC 15693
a Maximal rackvidd: 8 mm
a

Maximal 6verféringseffekt: 104 mW
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Skarspecifikationer

Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Rekommenderad skérkapacitet (handskarning)

Materialtjocklek

Rekommenderad kapacitet

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Skérkapacitet vid 500 mm/min* 19 mm 25 mm 32 mm
Skérkapacitet vid 250 mm/min* 25 mm 32 mm 38 mm
Klyvningskapacitet vid 125 mm/min* 32 mm 38 mm 51 mm

* Skarkapacitetshastigheter ar inte n6dvandigtvis maxhastigheter. Det &r de hastigheterna som méaste uppnas for att

bed6émas vid den aktuella tjockleken.

Rekommenderad haltagningskapacitet

Materialtjocklek

Haltagningskapacitet

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

F6r handhallen skarning eller 16 mm 19 mm 22 mm
maskinskarning med programmerbar

brannarhgjdkontroll

F6r maskinskérning utan 13 mm 16 mm 19 mm

programmerbar brannarhojdkontroll

Maximal skirhastighet (olegerat stal)

Maximal skarhastighet*

Materialtjocklek Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC
6 mm 3 683 mm/min 5 080 mm/min 5 588 mm/min

13 mm 1 270 mm/min 1 778 mm/min 2 413 mm/min

19 mm 610 mm/min 914 mm/min 1 270 mm/min

25 mm 305 mm/min 533 mm/min 762 mm/min

32 mm Ej tillampligt 330 mm/min 508 mm/min

* Angivelserna fér maximal skdrhastighet ar framtagna i Hypertherms laboratorietester. Verklig skérhastighet kan
variera mellan olika skarmetoder.

Mejslingskapacitet

65 A 85A 105 A
Maximal metallborttagningshastighet 4,0 kg/timme 8,2 kg/timme 8,6 kg/timme
pa olegerat stal
Metallborttagningshastighet vid 2,3 kg/timme 4,8 kg/timme 7,2 kg/timme
maximal kontroll p& olegerat stal
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Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Konfigurera plasmastromkallan

& VARNING

RISK FOR ELEKTRISK STOT

Skaér aldrig under vatten, och placera inte bréannaren under vatten. Elektrisk st6t kan orsaka
allvarliga skador.

A VARNING

GIFTIGA ANGOR KAN ORSAKA SKADA ELLER LEDA TILL DODEN

Vissa metaller, inklusive rostfritt stal, kan avge giftiga &ngor vid skarning. Se till att din
arbetsplats har tillrdcklig ventilation for att sakerstélla att luftkvaliteten uppfyller alla lokala
och nationella standarder och féreskrifter. Se Safety and Compliance Manual (Sékerhets-
och efterlevnadsmanualen) (80669C) f6r mer information.

m  Anvdnd inte plasmastrémkallan i regn
eller sno.

m  Placera plasmastromkallan néra
huvudbrytaren eller en godkand strémingang Sékerhetsavstand:
for din installation. Plasmastromkallan har en ’ >0,25m

3 m lang stromkabel.

= Ldmna atminstone 0,25 m fritt utrymme runt
plasmastromkallan for att sakerstalla adekvat
ventilering.
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m  Placera plasmastromkallan pa en stabil och
plan yta fére anvandning. Plasmastromkallan
kan vélta om den placeras pa ett underlag
som lutar mer &n 10°.

m  Placera inte plasmastrémkallan pa sidan.
Detta kan blockera den luftcirkulation som
kravs for att halla de interna komponenterna
svala.

Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Powermax65/85/105 SYNG Anvandarmanual 810470SV
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Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Matt och vikter for plasmastromkallan

Powermax65 SYNC och Powermax85 SYNC

Figur 1 — Matt f6r Powermax65 SYNC och Powermax85 SYNC

A
/ 354 mm
A
N F
N N )
430 mm
N J) U )
N J) U )
N )\ )
N J) U )
- N ) U ) L
h 4 T 1 .l o — T 7
< 4 P
483 mm 233 mm
Tabell 1 — Vikt med strémkabel fér Powermax65 SYNC och Powermax85 SYNC
Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC
200-600V CSA 380V CCC/400V CE 200-600 V CSA 380V CCC/400V CE

24,3 kg 20,6 kg

272 kg 235 kg

F6r handbrénnares vikter, se Vikter pa sidan 110. For maskinbrannares
vikter, se Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (den
mekaniserade skirguiden fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Powermax105 SYNC

Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Figur 2 — Matt f6r Powermax105 SYNC

/ 436 mm

A

508 mm

= MR J

A

|
v L\N AR

592 mm

Tabell 2 — vikt med stromkabel for Powermax105 SYNC

®© ®
S Y —
P
274 mm

200-600 V CSA 230-400 V CE 380V CCC/400 V CE
39,7 kg 39,5 kg 36,2 kg
Vikter for jordkabel
Jordkabel Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC
76 m 1,3 kg 1,6 kg 2,3 kg
15m 2,3 kg 3,0 kg 4,2 kg
23 m 3,1 kg 4,2 kg 6,1 kg

F6r handbrénnares vikter, se Vikter pa sidan 110. For maskinbrannares
vikter, se Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (den
mekaniserade skarguiden fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Powermax65/85/105 SYNC

Anvandarmanual

810470SV
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Installera och konfigurera plasmastrimkillan

Anslutning till elnatet

Anvand Hypertherm-specifikationer for ingadngsstrém for att faststélla ledarstorlekar fér elanslutning
och for installationsanvisningar. Hypertherm-specifikationerna betecknas HYP pa typskylten pa
baksidan av plasmastrémkallan. Anvand den hogre HYP-ingangsstrommen vid installation. Se Hitta
systemspecifikationer pa typskylten pa sidan 28 for ett exempel pa en typskylt.

OBS

Skydda stromkretsen med en trég sékring av [dmplig storlek och en linjehuvudbrytare.

Den maximala utsp&nningen varierar beroende pa inspéanning och kretsens strémstyrka. Eftersom
stromforbrukningen férédndras under start rekommenderas troga sakringar. Troga sdkringar kan motsta
elstrém upp till 10 ganger markvardet under korta tidsperioder.

OBS

Anvand inte fasomformare for att tillfora 3-fasstrom till din Powermax plasmastromkalla.

Hypertherms garanti galler inte for system som har skadats pa grund av dalig stromkvalitet fran
fasomformare eller inkommande néatstrém.

Installera en linjehuvudbrytare

m  Anvdnd en huvudbrytare for varje
plasmastromkalla sa att
anvéandaren i nddfall snabbt kan
sténga av inkommande strém.

m  Placera brytaren pa en plats som
ar lattatkomlig for anvéndaren.
Installationen maste utféras av en
behorig elektriker i enlighet med
géllande nationella och lokala
bestammelser.

m  Brytarens avbrottsnivd maste
motsvara eller 6verstiga
sakringarnas kontinuerliga
belastning.

m  Brytaren maste dven uppfylla
foljande:

O Isolera den elektriska
utrustningen och koppla fran alla spanningsférande ledare fran inkommande
matarspanning nér den &r i laget av (OFF).

0 Ha ett av- (OFF) och ett pa-lage (ON) som &r tydligt markerade med O (OFF)
och I (ON).
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Installera och konfigurera plasmastrimkallan

0 Ha ett externt mandverhandtag som kan lasas i av-laget (OFF).
0 Vara férsedd med en eldriven mekanism som fungerar som nédstopp.

0 Ha godkénda tréga sékringar installerade. Se Spanningskonfigureringar pa sidan 39 for
rekommenderade storlekar pa sékringar.

Krav for jordning

For att sdkerstélla personlig sékerhet och korrekt drift, samt fér att minska
elektromagnetisk stérning (EMI), maste plasmastréomkallan jordas ordentligt.

D

m 1-fassystem maste vara av 3-tradstyp med en gron eller gron/gul trad for jordning samt
uppfylla nationella och lokala krav. Anvand inte 2-tradssystem.

m  Plasmastromkaéllan maste jordas genom strémkabeln enligt nationella och lokala
bestammelser.

m  3-fassystem maste vara av 4-tradstyp med en gron eller gron/gul trad f6r jordning samt
uppfylla nationella och lokala krav.

Se Safety and Compliance Manual (Sékerhets- och efterlevnadsmanualen) (80669C) fér mer
information om jordning.

For mekaniserade skérsystem, se Bésta praxis fér EMI-jordning och -skdrmning

i Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (den mekaniserade skérguiden
fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Nominell uteffekt (skarningseffekt) for plasmastrimkallan

En plasmastrémkallas skarningseffekt beror mer pa dess uteffekt 4n dess utgdende stromstyrka. De
nominella utgdende vardena fér systemen &r:

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Maximal utstrom

20-65 A

25-85 A

30-105 A

Maximal nominell utspanning

139 VDC

143 VDC

160 VDC

Skarkraft

9,0 kW

12,2 kW

16,8 kW

For att bestdmma skérningseffekten i watt (W) multiplicerar man den maximala utstrommen (A) med
den maximala nominella utspénningen (V): Till exempel:

65 Ax 139 VDC = 9 035 W (9,0 kW)

Spanningskonfigureringar

Plasmastrémkaéllan anpassar sig automatiskt for att fungera korrekt vid den aktuella inspé&nningen.
Du behover inte byta eller dra om ndgra komponenter. Dock maste foljande goras:

m Installera Hypertherm-patronen i brannaren. Se Steg 3 — Installera patronen pa sidan 64.

m  Kontrollera att utstrémmen (A) &r korrekt for den patron som anviands. Om sa behdvs,
justera utstrémmen med justeringsratten pa frontpanelen. Se Steg 6 — Justera utstrémmen
(A) och driftlaget vid behov pa sidan 70.

Powermax65/85/105 SYNC
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Installera och konfigurera plasmastrimkillan

For att plasmastromkallan ska kunna anvindas med full effekt och angiven intermittensfaktor (se
Férebygg 6verhettning pa sidan 81) méste den eltillférsel som anvinds vara korrekt dimensionerad.
Foljande tabeller visar den maximala uteffekten for typiska inspéanningar. Vilken typ av uteffekt som
ska anvéandas beror pa arbetsstyckets tjocklek och begransningarna i plasmastrémkéllans eltillforsel.

De rekommenderade sakringsstorlekarna tillater de toppar i
ingdngsstrommen som uppstar nér du stracker plasmabéagen.
Att stréacka plasmabéagen &r vanligt i vissa tilldmpningar, sdsom mejsling.

Powermax65 SYNC

CSA-konfigurationer (1-fas)

Inspanning vid 50/60 Hz* 200-208 V 230-240V 480V
Instrém vid nominell uteffekt (65 A x 139 VDC = 9,0 kW) 52/50 A 44 A 22 A
Instrom vid stréckning av bagen 74 A 74 A 38 A
Sakring (trég) 80 A 80 A 40 A

* Alla modeller har en spanningstolerans pa +10 %/-15 %.

CSA-konfigurationer (3-fas)

Inspanning vid 50/60 Hz* 200-208 V 230-240V 400V 480-600 V

Instrom vid nominell uteffekt

(65 A x 139 VDC = 9,0 kW) 32/31 A 27 A 15 A 13 A
Instrém vid strackning av bagen 45 A 45 A 27 A 23 A
Sékring (trég) 50 A 50 A 30A 25 A

* Alla modeller har en spanningstolerans pa +10 %/-15 %.

CE-/CCC-konfigurationer (3-fas)

Inspanning vid 50/60 Hz* 380V 400V
Instrém vid nominell uteffekt (65 A x 139 VDC = 9,0 kW) 155 A 15 A
Instrém vid strackning av bagen 27 A 27 A
Sékring (trég) 30 A 30 A

* Alla modeller har en spanningstolerans pa +10 %/-15 %.
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Powermax85 SYNC

CSA-konfigurationer (1-fas)

Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Inspanning vid 50/60 Hz* 200-208 V 230-240V 480V
Instrém vid nominell uteffekt (85 A x 143 VDC = 12,2 kW) 70/68 A 58 A 20 A
Instrém vid strackning av bagen 98 A 98 A 50 A
Sakring (trég) 100 A 100 A 50 A

* Alla modeller har en spanningstolerans pa +10 %/-15 %.

CSA-konfigurationer (3-fas)

Inspénning vid 50/60 Hz* 200-208 V 230-240V 400V 480V 600 V
Instrém vid nominell uteffekt

(85 A x 143 VDC = 12,2 kW) 42/40 A 35 A 21 A 18 A 17 A
Instrom vid stréckning av bagen 60 A 60 A 38 A 31 A 30 A
Sakring (trég) 60 A 60 A 40 A 30A 30A

* Alla modeller har en spanningstolerans pa +10 %/-15 %.

CE-/CCC-konfigurationer (3-fas)

Inspanning vid 50/60 Hz*
Instréom vid nominell uteffekt (85 A x 143 VDC = 12,2 kW)
Instrém vid strackning av bagen

Sakring (trég)

* Alla modeller har en spanningstolerans pa +10 %/-15 %.

380 V 400 V
205A | 195A
38A  38A
40A  40A

Powermax65/85/105 SYNG Anvandarmanual 810470SV
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Powermax105 SYNC

CSA-konfigurationer (3-fas)

Inspanning vid 50/60 Hz* 200V 208V 240V 480V 600V
Instrom vid nominell uteffekt

(105 Ax 160 VDC = 16,8 kW) 2ol 2ok )l DL P
Instrém vid strackning av bagen 82 A 82 A 78 A 40 A 35A
Sakring (trég) 80 A 80 A 80 A 40 A 40 A

* Alla modeller har en spanningstolerans pa +10 %/-15 %.
230-400 V CE-konfigurationer (3-fas)

Inspénning vid 50/60 Hz* 230V 400V
Instréom vid nominell uteffekt (105 A x 160 VDC = 16,8 kW) 50 A 20 A
Instrom vid stréckning av bagen 80 A 46 A
Sakring (trég) 80 A 50 A

* Alla modeller har en spanningstolerans pa +10 %/-15 %.

380 V CCC-/400 V CE-konfigurationer (3-fas)

Inspénning vid 50/60 Hz* CcCcCc380V CE 400V
Instrém vid nominell uteffekt (105 A x 160 VDC = 16,8 kW) . 30A  28A
Instrém vid strackning av bagen | 42 A | 44 A
Sakring (trég) | 50 A | 50 A

* Alla modeller har en spanningstolerans pa +10 %/-15 %.
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Forberedelse av stromsladd och kontakt

Montera stickkontakten

En 3 m lang 3-fas strémkabel med féljande specifikationer medféljer alla Powermax65 SYNC-,
Powermax85 SYNC- och Powermax105 SYNC-plasmastromkallor. Se Figur 3 pa sidan 44.

Strémkabeln har ingen stickkontakt. For att plasmastrémkallan ska kunna anvéndas méaste forst en
behorig elektriker montera en godkénd stickkontakt pa stromkabeln — eller ansluta strémkabeln till
en linjehuvudbrytare — enligt géllande nationella och lokala bestdmmelser.

Modell Konfigurationer Stromkabel
200-600 V CSA 8 AWG, 4-trads
Powermax65 SYNC
380V CCC/400V CE 2,5 mm?, 4-trads HO7RN-F*
200-600 V CSA 8 AWG, 4-trads
Powermax85 SYNC
380V CCC/400V CE 4 mm?, 4-trdds HO7RN-F*
200-600 V CSA 6 AWG, 4-trads
Powermax105 SYNC 230-400V CE 10 mm?, 4-trads HAR
380V CCC/400V CE 6 mm2, 4-trdds HO7RN-F* och HAR

* HO7RN-F-sladden ar en harmoniserad, hogproduktiv, flexibel, gummiisolerad, svart neoprentéckt flerledare
IEC60245-4/EN50525 europeisk stromsladd med CE tryckt pa sladden. HO7RN-F sladden som anvinds av
Hypertherm &r aven CCC-markt enligt GB/T 5013.4 och har CCC tryckt pa sladden.

Installera strimkabeln (vid behov)

Om din arbetsplats kréaver att du installerar en annan stromkabel &n den som medféljer systemet,
se Figur 3 pé sidan 44 for anvisningar om att férbereda strémkabelns ledningar och ansluta dem
korrekt i plasmastromkallan.
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Figur 3 — Installera en jordkabel
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For ytterligare anvisningar, se nagon av féljande faltinstruktioner:

m  Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement (Byte av strémkabel
och dragavlastning) (807020)

m  Powermax105 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement (Powermax105 SYNC
Byte av strémkabel och dragavlastning) (810420)
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Installera en kabel for 1-fasstrom (enbart CSA-system) (vid behov)

En CSA-plasmastromkalla frin Powermax65/85 SYNC kan anvéndas med 1-fasstrém, men
Powermax65/85 SYNCs CE-/CCC-modeller kan enbart anvindas med 3-fasstrom.

For att anvdnda en CSA-plasmastrémkalla fran Powermax65 SYNC med 1-fasstrém, installera
en 10 mm?2 (8 AWG) strémkabel med 3 tradar. Fér att anvdnda en CSA-plasmastrémkalla fran
Powermax85 SYNC med 1-fasstrém, installera en 16 mm?2 (6 AWG) strémkabel med 3 tradar.
Stromkabeln ska anslutas av en behérig elektriker.

Se filtinstruktionen Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement (Byte av
strémkabel och dragavlastning) (807020) fér anvisningar.

Anvand en forlingningssladd (vid behov)

Anvand en férlangningssladd som uppfyller féljande krav:
m  Har en godkénd grovlek for kabelldngden och fér plasmastromkallans inspéanning
m  Efterlever nationella och lokala foreskrifter
Forlangningssladdar kan gora sa att maskinen tar emot en lagre

inspanning an kretsens utstrém. Detta kan begrénsa driften
av plasmastromkallan.

Foljande tabeller visar rekommenderade dimensioner for olika langder och inspénningar.

Langderna i tabellerna anger endast langden pa forlangningssladden.
Stromkaéllans stromkabel &r inte medraknad.

N T
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Powermax65 SYNC-system

Tabell 3 - 65 A CSA

Langd pa forlangningssladd <3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
Inspanning (VAC) Fas Grovlek pa forlangningssladd
200-240 1 10 mm? 10 mm?2 10 mm?2 16 mm?2 25 mm?2
480 1 4 mm2 4 mm?2 4 mmz2 6 mm? 6 mm?
200-240 3 6 mm? 6 mm? 6 mm?2 10 mm? 16 mm?
400/480 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
600 3 4 mm? 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?
Tabell 4 - 65 A CE/CCC
Langd pa forlangningssladd <3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
Inspénning (VAC) Fas Grovlek pa forlangningssladd
380 3 4 mm? 4 mm? 4 mm? 4 mm? 4 mm?
400 3 4 mm? 4 mm? 4 mm? 4 mm? 4 mm?
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Powermax85 SYNC-system

Installera och konfigurera plasmastrimkallan

Tabell 5 - 85 A CSA

Langd pa forlangningssladd <3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45m
Inspanning (VAC) Fas Grovlek pa forlangningssladd
200-240 1 16 mm?2 16 mm? 16 mm? 25 mm?2 35 mm?
480 1 6 mm2 6 mm?2 6 mm?2 10 mm? 10 mm?2
200-240 3 10 mm? 10 mm?2 10 mm? 16 mm? 25 mm?2
400/480 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?
600 3 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm?2
Tabell 6 — 85 A CE/CCC
Langd pa forlangningssladd <3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
Inspénning (VAC) Fas Grovlek pa forlangningssladd
380 3 6 mm? 6 mm? 6 mm?2 6 mm? 6 mm?
400 3 6 mm? 6 mm? 6 mm?2 6 mm? 6 mm?
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Powermax105 SYNC-system

Tabell 7 - 200-600 V CSA

Langd pa forlangningssladd <3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
Inspanning (VAC) Fas Grovlek pa forlangningssladd
200-240 3 16 mm? 16 mm? 16 mm? 25 mm? 35 mm?
480-600 3 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm?
Tabell 8 - 230-400 V CE
Langd pa forlangningssladd <3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
Inspénning (VAC) Fas Grovlek pa forlangningssladd
230 3 16 mm? 16 mm? 16 mm? 25 mm? 25 mm?
400 3 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm?
Tabell 9 - 380 V CCC/400V CE
Langd pa forlangningssladd <3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
Inspanning (VAC) Fas Grovlek pa forlangningssladd
380 3 10 mm? 10 mm? 10 mm?2 10 mm? 10 mm?
400 3 10 mm? 10 mm? 10 mm?2 10 mm? 10 mm?
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Anvand en generator (vid behov)

Foljande maste beaktas vid anvdndning av en generator:

Anvand enbart en generator som uppfyller plasmastromkallans krav.
Se Powermax85 SYNC- och Powermax65 SYNC-system pa sidan 50
och Powermax105 SYNC-system pé sidan 51.

Justera utstrdmmen (A) efter behov baserat p& generatorns klassificering, alder och skick.

Se Steg 6 — Justera utstrommen (A) och driftldget vid behov pa sidan 70.

Anviand nagon av féljande rekommenderade generatorer om full bagstrackning krévs,
t.ex. vid manga mejslingstilldmpningar. Dessa generatorer tillater de toppar
i ingangsstrdmmen som uppstar nér du stréacker plasmabagen.

a 15 kW generator fér Powermax65 SYNC

a 20 kW generator fér Powermax85 SYNC

o 30 kW generator fér Powermax105 SYNC

Om ett fel uppstar, stall strombrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF) (O).

Vénta ca 1 minut och stéll sedan strémbrytaren till pa (ON) (1).

Problem med linjespénning (felkod 0-13-0, 0-60-n och 0-61-0) kan
uppsté oftare med vissa generatorer. Se Felstkning av strémrelaterade
problem med generatorer pa sidan 145.
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Powermax85 SYNC- och Powermax65 SYNC-system

Generatorer som anvdnds med en Powermax65 SYNC eller Powermax85 SYNC maste uppfylla
kraven i Tabell 10 och Tabell 11.

Tabell 10 — Spanningskrav

CSA

1-fas: 50/60 Hz, 230/240 VAC*
3-fas: 50/60 Hz, 200-600 VAC

CE/CCC

3-fas: 50/60 Hz, 380/400 VAC

Vissa generatorer kréver en 1-fasanslutning med 4 tradar (till exempel NEMA14-50R). | dessa fall ska en
adapter anvindas fér att ansluta plasmastrémkéllans 3-trads stickkontakt (NEMAG-50P) till generatorns
4-trédsanslutning. Se Installera en kabel fér 1-fasstrom (enbart CSA-system) (vid behov) pa sidan 45 fér mer

information.

Tabell 11 — Motoreffektkrav

Motorns drivkraftsklassificering Plasmastromkallans utstrom Prestanda (bagstréckning)
20 kW 85 A Full
15 kW 70 A Minskad
15 kW 65 A Full
12 kW 65 A Minskad
12 kW 40 A Full
8 kW 40 A Minskad
8 kW 30 A Full
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Powermax105 SYNC-system

Generatorer som anvdnds med Powermax105 SYNC maéste uppfylla kraven i Tabell 12

och Tabell 13.

Tabell 12 — Spanningskrav

200-600 V CSA

3-fas, 50/60 Hz, 200-600 VAC

230-400 V CE 3-fas, 50/60 Hz, 230—-400 VAC
380V CCC/400V CE 3-fas, 50/60 Hz, 380/400 VAC
Tabell 13 — Motoreffekt krav
Motorns drivkraftsklassificering Plasmastromkallans utstrom Prestanda (bagstréackning)
30 kW 105 A Full
22,5-25 kW 105 A Minskad
20 kW 85 A Full
15 kW 70 A Minskad
15 kW 65 A Full
12 kW 65 A Minskad
12 kW 40 A Full
8 kW 40 A Minskad
8 kW 30A Full
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Anslut gastillforseln

& VARNING

EXPLOSIONSRISK

Filterbehallaren i plasmastrémkallan kan explodera om gastrycket dverskrider 9,3 bar
(135 psi). Overstig aldrig det maximala gastrycket pa 9,3 bar (135 psi).

Se bilden pa sidan 53.

1. Anvind en inert gasslang med korrekt innerdiameter @.
a Valj en innerdiameter pa minst 10 mm f6r slangar som &r kortare &n 15 m.

o Vilj en innerdiameter pa minst 13 mm for 15—30 m langa slangar.

Anvénd inte slangar med en innerdiameter pa mindre dn 10 mm.
Slangar som &r for sma kan orsaka problem med snittkvalitet och
skarprestanda.

2. Kontrollera att ratt anslutningsdon for gastillférseln har installerats.

0 CSA-modeller levereras med en industriell snabbkopplingsnippel med

1/4 NPT-gingor @. Dra &t anslutningen till 115 kg-cm vid installation.
Gangtatning &r redan applicerat pa anslutningsdonet vid leverans.

a CE-/CCC-modeller levereras med en adapter for brittisk rérganga G-1/4 BSPP med
1/4 NPT-géngor @. Dra &t anslutningen till 104 kg-cm vid installation.

OBS

PTFE-TEJP KAN ORSAKA IGENTAPPTA VENTILER, REGULATORER OCH BRANNARE

Anvénd aldrig PTFE-tejp for forberedelse av skarvar. Anvand endast gangtétning i flytande eller
pastaform pa utvandiga gangor.
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3. Anslut gasslangen till gastillférselkopplingen. Se Krav pa ingdende gastryck (vid gasfléde)
pa sidan 56.

)

Gasforsorjningens kalla

Hypertherm rekommenderar att luftkompressorer som tillhandahaller luft uppfyller foljande krav i
ISO-standarden 8573-1:2010 klass 1.4.2*:

Maximalt partikelantal i 1,0 m3: = 20 000 med radie 0,1-0,5 pm
= 400 med radie 0,5-1,0 pm
= 10 med radie 1,0-5,0 pm

Maximal daggpunkt for vattenanga: 3 °C**

Maximal oljekoncentration: 0,1 mg/mé (fér aerosol, vitska och &nga)

* Viktigt: Alla luftkompressorer som tillhandahaller luft till skarsystemet maste avldgsna olja innan luften levereras.

** Prata med luftkompressorns tillverkare om du anvénder skirsystemet i temperaturer som understiger 3 °C eller om
du &r osdker pa huruvida luftkompressorn kan uppfylla ISO-standardens krav pa luftkvalitet.

OBS

SMUTSIG, OLJIG LUFT KAN ORSAKA SKADA PA LUFTFILTERBEHALLAREN

Syntetiska smorjmedel som innehéller estrar, som anvénds i vissa luftkompressorer, kan skada
polykarbonaterna i luftfilterbehallaren. Tillsatt extra gasfiltrering vid behov.
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m  Anvénd verkstadskomprimerad eller cylinderkomprimerad gas.

o Anvénd en hogtrycksregulator pa bada typerna av gastillférsel. Regulatorn maste
kunna leverera gas till luftintaget pa plasmastrémkallan vid angiven flddeshastighet
och angivet tryck.

m  Anvand endast ren, fuktfri gas.

o Forekomst av olja, vatten, &nga och andra féroreningar i gastillférseln kan med tiden
skada interna komponenter.

a Dalig gaskvalitet kan orsaka:
e Minskad snittkvalitet och skarhastighet
e Minskad férméga att bearbeta tjockare material
e Minskad livslangd for slitdelar

For att undvika dessa problem kan man vélja att anvédnda ett luftfiltreringssystem.
Se Tillsatt extra gasfiltrering vid behov pa sidan 58.

Gascylindrar for hogt tryck

& VARNING

SKADADE GASCYLINDRAR KAN EXPLODERA
Gascylindrar innehaller gas under hogt tryck. Om de skadas kan en cylinder explodera.
Folj tillverkarens riktlinjer for hogtrycksregulatorer for saker installation, drift och underhall.

Las s#kerhetsinformationen i Safety and Compliance Manual (Sékerhets- och
efterlevnadsmanualen) (80669C) innan du utfér plasmaskérning med komprimerad gas.
Underlatenhet att folja sdkerhetsinstruktionerna kan resultera i personskador eller skador
pa utrustningen.

& VARNING

EXPLOSIONSRISK — SKARNING MED BRANDFARLIGA ELLER OXIDERANDE
GASER

Anvind inte brandfarliga eller oxiderande gaser med Powermax-system. Dessa gaser kan
leda till explosioner vid plasmaskéarning.

Syrgas &r ett exempel pa en oxiderande gas. Nagra exempel pa brandfarliga gaser &r
acetylen, propylen, metan och ren vitgas. Se Safety and Compliance Manual (Sékerhets-
och efterlevnadsmanualen) (80669C) fér mer information.
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Féljande gaser kan anvindas for att skéra med denna plasmastromkalla. Se Klassificeringar for
Hypertherm-plasmastromkallor pa sidan 22 fér krav pa gaskvaliteten.

m Luft
m  Kvive
0 Anvand INTE syrgas for att skara med Powermax-system
m  F5 (endast for rostfritt stal)
0 Se Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (den mekaniserade
skérguiden fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
Om du anvénder hogtrycksflaskor som gasforsorjning, gor foljande:
m  Se tillverkarens specifikationer for installation och underhall av hégtrycksregulatorer.
m  Sikerstill att cylindern har en justerbar tryckregulator med f6ljande kapacitet:

0 Gasutloppstryck upp till 9,3 bar (135 psi). Overstig aldrig det maximala gastrycket
pa 9,3 bar (135 psi).

o Foljande gasflédeshastigheter:
e Powermax65/85 SYNC: 210 slpm
e Powermax105 SYNC: 260 slpm

m  Se till att cylinderventilerna ar rena och fria fran olja, fett och andra féroreningar. Oppna bara
varje cylinderventil precis tillrackligt ldnge for att bldsa ut eventuellt damm.

m  Anslut férsérjningsslangen ordentligt till cylindern.
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Krav pa ingaende gastryck (vid gasflide)

Foljande tryckspecifikationer géller for luft, kvave och F5.

Maximalt ingangstryck

Gastrycket far aldrig dverstiga 9,3 bar (135 psi).

& VARNING

EXPLOSIONSRISK

Filterbehallaren i plasmastrémkallan kan explodera om gastrycket dverskrider 9,3 bar
(135 psi). Overstig aldrig det maximala gastrycket pa 9,3 bar (135 psi).

Optimalt ingangstryck

For att sdkerstélla att systemet fungerar optimalt, se till att gastrycket forblir inom intervallet
7,6—8,3 bar medan gasen tillférs.

Bibehall ingangsgastrycket inom det optimala intervallet for att sékerstélla att systemet fungerar vél
med alla kombinationer av plasmastromkalla, langd pa brannarkabel och skér- respektive
mejslingstillampningar som anvénds.

Minsta ingangstryck

Féljande tabeller visar minimikraven for ingdende gastryck for varje Powermax SYNC-system.
Anvand rétt tryck for din kombination av driftlage, patrontyp och langd pa brannarkabel.

Om ingangstrycket understiger de angivna nivaerna vid pagaende gasfléde kan ett fel uppsta.

En felkod for tryckfel kan visas pd LCD-skarmen for information eller gélla ett problem som betyder
att skérprocessen stoppas. Hypertherm rekommenderar att du utfér féljande steg for att felsoka
problemet. Se Felkoder pa sidan 130 och Kontrollera gastrycket pa sidan 125.

Extra gasfiltrering mellan gastillférseln och plasmastromkallan kan paverka saval gastryck som
gasflode. Prata med filtertillverkaren om krav pé& gastryck. Hypertherm rekommenderar att en
tryckmétare installeras i slangen vid gasintaget pa baksidan av plasmastrémkallan. Anvand denna
métare fOr att bevaka gastrycket vid plasmastromkallan, efter all extern filtrering.
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Skarning
Langd pa brannarkabel
7.6 m 152 m 229 m
Powermax65 SYNC ) ) )
5,2 bar (75 psi) 5,5 bar (80 psi) 5,9 bar (85 psi)
Powermax85 SYNC
Powermax105 SYNC 5,5 bar (80 psi) 5,9 bar (85 psi) 6,2 bar (90 psi)

Mejsling med maximal kontroll

Langd pa brannarkabel

76 m 15m 23 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC 4,1 bar (60 psi) 4,5 bar (65 psi) 4,8 bar (70 psi)
Powermax105 SYNC

Mejsling med maximalt borttag

Langd pa brannarkabel

76 m 15 m 23 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC 4,1 bar (60 psi) 4,5 bar (65 psi) 4,8 bar (70 psi)
Powermax105 SYNC

Rekommenderad fladeshastighet for gasintag

Powermax65 SYNC och
Powermax85 SYNC

Skarning 210 slpm vid minst 5,9 bar (85 psi) 260 slpm vid minst 6,2 bar (90 psi)

Bearbetning Powermax105 SYNC

Mejsling med maximalt borttag | 210 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi) 260 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi)

Mejsling med maximal kontroll 210 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi) 260 slpm vid minst 4,8 bar (70 psi)

Se Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Skértabeller)
(810500MU) fér information om flédeshastigheter fér varje enskild skirprocess (baserat pa
metalltyp, gastyp och utstrém).
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Tillsatt extra gasfiltrering vid behov

Det ar oerhort viktigt att se till att gasledningen forblir ren och torr fér att uppna féljande:
m  Forhindra att olja, vatten, smuts och andra féroreningar skadar interna komponenter.

m  Astadkomma optimal snittkvalitet och livslangd for slitdelarna.

Smutsig och oljig luft & huvudorsaken till manga
vanliga problem som uppstar i Powermax
plasmastromkallor. Under vissa omstandigheter
kan detta leda till att garantin pa
plasmastromkallan och brénnaren blir ogiltig.

Se rekommendationer for gaskvalitet i tabellerna
som borjar pa sidan 22.

| Luftfilterbehallare

Plasmastromkallan har ett inbyggt luftfilter.

Kontrollera filterelementet i filterbehallaren %=
regelbundet och byt vid behov. Se Inspektera @ °.
luftfilterbehallaren och filterinsatsen <

pa sidan 173.

Det inbyggda luftfiltret ska inte ersétta tillracklig extern luftfiltrering. Om du arbetar i en miljé som
ar extremt varm och fuktig, eller om arbetsplatsens férhéllanden innebér att olja, 4nga eller andra
fororeningar trénger in i gasledningen bor du installera ett externt filtreringssystem som renar gasen
innan den kommer in i plasmastrémkallan.

Ett trestegs filtersystem av typen koalescerande filtrering rekommenderas. Ett trestegs
filtreringssystem fungerar enligt nedanstaende for att rengtra gasférsorjningen fran féroreningar.

Gasforsorjning Vatten- och Oljefilter Filter for Plasmastrémkalla
partikelfilter oljednga

Filtreringssystemet maste installeras mellan gasférsorjningen och plasmastromkallan.

Extra gasfilter kan kréva hogre tryck fran gastillforseln.
For rekommenderad flodeshastighet och tryck fér gasintag,
se Krav pa ingéende gastryck (vid gasfléde) pa sidan 56.
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Hypertherm erbjuder féljande externa filterkit som tillval:

m  Kit 128647: Eliminizer-luftfiltret fér aviigsnande av fukt @ avldgsnar vatten och smuts fran
gasforsorjningen. For ytterligare information, se féltinstruktionen Optional Air Filter Kit and
Element Replacement Procedure Field Service Bulletin (Luftfilterkit som tillval och
bytesférfaranden for filterinsatser) (804180).

m  Kit 428719: Luftfiltret fér avidgsnande av olja @ avldgsnar olja, oljednga och smuts fran
gasforsorjningen. For ytterligare information, se féltinstruktionen Optional Oil Removal Air
Filter Kit and Element Replacement Field Service Bulletin (Oljeavidgsnande luftfilterkit som
tillval och bytesférfaranden fér filterinsatser) (809610).

For fler delar till dessa filterkit, se Powermax65/85/105 SYNC Parts
Guide (Powermax65/85/105 SYNC reservdelsguide) (810490).

Om bada de externa filtren anvéands, installera dem i den ordning som visas i Figur 4 for att undvika
skador pa gasledningen och annan utrustning.

Figur 4 — Externa Hypertherm-filter som tillval
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Anvandning av plasmasystemet

Se till att plasmastromkallan ar ansluten till gas och strom

1. Anslut gastillférselledningen till anslutningsdonet pa plasmastrémkallans baksida. Se sidan 52.
a For krav angdende gasforsorjning, se Gasforsorjningens kélla pa sidan 53.
2. Kontrollera att plasmastromkallans stromkabel ar korrekt ansluten till en strémkalla enligt

géllande nationella och lokala féreskrifter. Se Anslutning till elndtet pa sidan 38 och
Forberedelse av stromsladd och kontakt pa sidan 43.
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Anvéindning av plasmasystemet

Steg 1 - Anslut brannarslangen

Stéll alltid strombrytaren
pa plasmastrémkallan till
av (OFF) (O) innan du
ansluter eller kopplar fran
en brénnare.

For att ansluta en hand-
eller maskinbrannare,
tryck in kontakten

i uttaget pa framsidan

av plasmastrémkallan.
Kontakten ger ifran sig ett
klick n&r den ar fullt
ansluten.

For att avlagsna
brannaren, tryck pa den
roda knappen pa
kontaktdonet och dra
ut kontakten ur
anslutningsdelen.

Rod knapp
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Anvéndning av plasmasystemet

Steg 2 - Anslut jordkabeln och aterledarklimman

OBS

FELAKTIGA JORDKABLAR KAN GE EN INSTABIL PLASMABAGE

Jordkablar ar godkéanda for vissa stromstyrkor, langder och kontaktdon. Forsakra dig om att

du anvander en jordkabel som &r godkand for din plasmastromkalla. Se Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC reservdelsguide) (810490). Stromstyrkan hos en jordkabel
anges ndra gummiskyddet fér jordkabelns anslutningsdel.

Jordkabel

1. Anslut jordkabelns kontaktdon till uttaget
pa framsidan av plasmastrémkallan.
Rikta in nyckeln pa kontaktdonet mot

Oppningen pa ovansidan av uttaget. Nyckeldppning p4 ovansidan

av uttaget for jordkabeln
2. Tryck jordkabeln hela vagen in
i anslutningsdelen. Vrid kontakten
medurs ungefar ett kvarts varv tills
kontakten sitter ordentligt pa plats
och ar fastlast.

OBS

LOSA JORDKABLAR KAN OVERHETTAS

Kontrollera att jordkabelns anslutning till plasmastrémkallan &r ordentligt dtdragen och inte 16s varje
gang du har flyttat jordkabeln eller plasmastrémkallan.
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Anvéindning av plasmasystemet

hterledarklimma

OBS

Sitt inte fast aterledarklamman under vatten. Om plasmastrémkaéllan &r belagen under
aterledarklamman kan vatten komma in i plasmastrémkallan via jordkabeln och orsaka allvarliga skador.

Fast inte aterledarklamman pa den del av arbetsstycket som ska skaras bort.

= Manuell skirning: Aterledarklamman méste vara fast i arbetsstycket som du bearbetar.

m  Mekaniserad skérning: Om plasmastromkallan anvénds tillsammans med ett mekaniserat
skarsystem kan du fasta aterledarkldamman direkt vid skérbordet eller i arbetsstycket som
bearbetas. Se bruksanvisningen fran utrustningens tillverkare.

m  Forsdkra dig om att aterledarklamman
har en bra anslutning till skarbord
eller arbetsstycke, med metall mot
metall.

m  Avlagsna rost, smuts, farg,
belaggningar och andra rester for att
sakerstalla att terledarklamman far
god kontakt med arbetsstycket eller
skarbordet.

m  Fast jordklamman s ndra det omrade
som ska bearbetas som mdjligt.

Steg 3 - Installera patronen

A VARNING

DIREKTAKTIVERADE BRANNARE — PLASMABAGEN KAN ORSAKA
BRANNSKADOR OCH ANNAN PERSONSKADA

Plasmabagen tdnds omedelbart nar brannarens avtryckare aktiveras. Innan du byter patron
maste nagon av foljande atgarder vidtas. Slutfor den forsta atgarden om mojligt.

m  Still strombrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF) (O).
ELLER

m  Flytta brannarens lassparr till det gula lasldget (X). Aktivera avtryckaren for att
kontrollera att bréannaren inte tinder en plasmab3ge.
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Anvéndning av plasmasystemet

Las brannaren

SmartSYNC-brénnare har en sparr som gor det mojligt att lasa bréannaren. Lassparren forhindrar att
briannaren tands av misstag dven nér plasmastrémkallan dr pa (ON).

Anvand den har lasspérren for att ldsa brénnaren néar den inte anvénds, nédr du behdver byta
Hypertherm-patron eller nar du behdver flytta plasmastromkallan eller brannaren medan
plasmastrémkaéllan ar pa (ON).

Brannarens LOCK lage:

m  Den gula etiketten med ett "X" anger att
brannaren inte &r redo att tdndas.

m  Rikta brannaren bort fran dig sjilv och andra
personer och aktivera avtryckaren for att
kontrollera att brénnaren inte téander.

Nar brénnaren &r last ténds fellampan fér

"fel med brénnarkapa”. Felkod 0-50-1
visas dessutom pa statusskarmen.

m  Du KAN installera patronen.

Brannarens "redo att tdndas”-lage:

m  Den grona etiketten med """ anger att
brénnaren &r redo att tdndas.

m Byt INTE ut patronen.
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Anvéindning av plasmasystemet

Installera patronen

Patroner &r inte forinstallerade pa nya
brénnare.

1. Se till att strombrytaren pa
plasmastromkallan forblir av

(OFF) (0).

2. Kontrollera att bréannarens lasspérr &r
i det gula laslaget (X).

3. Ta bort vinylk&pan fran brénnaren
om den &r ny.

4. Installera ratt Hypertherm-patron for
din skar- eller mejslingstillampning.

o Skarning och haltagning
med handbréannare: Se Vil;
ratt skarpatron pa sidan 94.

o Mejsling med
handbrannare: Se Vilj ratt
mejslingspatron
pa sidan 111.

Vrid ett kvarts varv for att installera

o Skarning, haltagning
och mejsling med
maskinbrédnnare: Se
Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide
(den mekaniserade
skérguiden fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Steg 4 - Still strambrytaren i laget pa (ON) (1)

Anvéndning av plasmasystemet

Stall strombrytaren i laget pa
(ON) (I). Brytaren finns pa
plasmastromkallans bakre panel.

m  Om brénnarens lassparr &r
i det grona "redo att
tandas”-laget () nar
strombrytaren sétts till
pa (ON) kommer
handbrénnaren att ge ifrn
sig en luftpuff. Se
Varningspuffar med luft

(handbrinnare) p4 sidan 68.

m  Om bréannarens lassparr ar
i det gula laslaget (X) nar
strédmbrytaren sétts till pa
(ON) kommer felkoden
0-50-0 eller 0-50-1 och
ikonen for "fel med

O

bréannarkdpa” att visas pa statusskarmen. Se Felkoder och lysdioder pa sidan 69.
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Anvéindning av plasmasystemet

Steg 5 - Las upp SmartSYNC-brannaren

1. Flytta brannarens lassparr till det gréna
"redo att tindas"-liaget (v).

2. Handbréannare: Aktivera brannaravtryckaren
en gang for att fa varningspuffar med luft.

Maskinbrannare: Skicka ett
START-/STOPP-kommando fran CNC:n for att
tdnda plasmabagen. Inga varningspuffar med
luft uppstar.

3. Handbrannare: Nar inga fler luftpuffar kommer
ut ar brannaren redo att tdnda en plasmabége.

Om en felkod och en felikon visas pa
statusskarmen, atgarda felet innan du fortsétter. Se Felkoder pa sidan 130.

Varningspuffar med luft (handbrénnare)

Foljande sker pa SmartSYNC-handbrénnare forsta gangen du férsdker tdnda brannaren efter att
ha flyttat dess lassparr till det gula laslaget (X) och dérefter tillbaka till det gréna "redo att
tandas”-laget (v):

0 Plasmabagen tands inte.
e Bréannaren avger flera luftpuffar i snabb f6ljd. Brannaren vibrerar ndgot vid varje luftpuff.

e Plasmastromkallan avger ett horbart tryckavlastningsljud vid varje luftpuff.

Aterkopplingen fungerar som en varning. Den indikerar inte nagot fel. Syftet med varningen ar att
uppmarksamma dig pa att brannaren ar olast och kommer att tanda en plasmabage nésta
gang du trycker pa avtryckaren.
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Anvéndning av plasmasystemet

Felkoder och lysdioder

(i 1x [tesk ¢ 1
A A A
y HH HH HH=
0-50-1 0-50-2
Gul Gul Gron

Pa plasmastromkallan:

Om du sétter brannarens lasspérr i det gula laslaget (X) medan plasmastrémkaillan dr pa (ON)
kommer fellampan att tdndas, samtidigt som felkod 0-50-1 och ikonen for "fel med brannarkapa”
visas.

Nar du har installerat patronen och flyttat brénnarens lassparr till det gréna "redo att
tandas-laget (v") slécks fellampan och felkoden &ndras till 0-50-2.

Handbrénnare: Nar brannaren har avgett varningspuffarna av luft forsvinner felkod 0-50-2.
Maskinbrannare: Felkoden 0-50-2 visas i ca 1 sekund och férsvinner sedan.

Om plasmastromkéllan startas medan brannarens lassparr befinner sig
i det gula lasldget (X) visar systemet felkod 0-50-0 istéllet fér 0-50-1.
Stéll brannarens lasspérr i det grona "redo att tindas-laget (v)
for att fortsétta.

Pa SmartSYNC-handbrannaren:

Om du sétter brannarens lasspirr i det gula laslaget (X) medan plasmastrémkaillan dr pa (ON)
kommer lampan pa handbrénnaren att véxla fran gront till gult sken.

Nér du har installerat Hypertherm-patronen och flyttat brannarens lasspérr till det gréna "redo att
tandas-laget (") fortsétter lampan p& handbrinnaren att lysa gult.

Nar brannaren har avgett varningspuffarna av luft byter lampan fran gult till grént sken.
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Anvéindning av plasmasystemet

Steg 6 - Justera utstrommen (A) och driftlaget vid behov

1. Kontrollera att utstrommen (A) &r korrekt fér den valda tillampningen.

Q

Plasmastrémkallan stéller automatiskt in utstrommen (A) baserat pa vilken typ av
Hypertherm-patron som installeras. Om du till exempel installerar en Hypertherm-patron
pa 65 A kommer plasmastromkallan att stélla in utstrémmen pa 65 A.

Vrid justeringsratten for att justera utstrémmen i steg om 1 A om
sd behodvs. Du kan dven justera utstrdommen pa handbrénnaren.
Se sidan 71.

Flytta brannarens lassparr till det gréna "redo att tindas”-laget (v)
innan du justerar utstrommen.

Nar utstrommen justeras visas en skala med den ldgsta respektive hogsta mojliga stromstyrkan
for den aktuella plasmastromkallan och Hypertherm-patronen.

=P B A

i B3

2. Kontrollera att ratt driftlage ar valt for din tillampning.

Q

Plasmastrémkallan stéller automatiskt in driftldget baserat pé vilken typ
av Hypertherm-patron som installeras.

e Om du installerar en Hypertherm-skarpatron sétts plasmastrémkallan i skarlaget.
Mejslingslaget ar inte tillgangligt.

e Om du installerar en Hypertherm-mejslingspatron sétts plasmastromkallan
i mejslingslaget. Skarlaget och strackmetalldget &r otillgéngliga.

Du kan justera driftlaget manuellt om sa behévs. Se sidan 75. Flytta brannarens lasspérr
till det gréna "redo att tandas”-laget (v) innan du stiller in driftlaget.

Plasmastrémkallan reglerar dven gastrycket automatiskt for optimal skarning, baserat pa
valt driftlage, brannartyp, typ av Hypertherm-patron och langden pé brénnarkabeln.
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Steg 7 - Anviand SmartSYNC-brannaren

Anvéndning av plasmasystemet

Anvand handbrannaren

Anvand metoderna i féljande avsnitt for att skdra och mejsla korrekt:
a Skérning med handbrénnaren pa sidan 93

0 Mejsla med handbrénnaren pa sidan 111

Justera stromstyrkan for handbrannaren

Plasmastromkallan stiller automatiskt in utstrémmen (A) baserat pé vilken typ av Hypertherm-patron
som installeras. Om du till exempel installerar en Hypertherm-patron pa 65 A kommer

plasmastromkallan att stalla in utstrdmmen pa 65 A.

Du kan justera utstrommen (A) pa
SmartSYNC-handbrénnaren vid behov.

Tryck pa knappen péa stromstyrkereglaget
for att dndra instéllningen fran en
forinstalld stromstyrka till en annan.

Stromstyrkan for varje instéllning varierar
beroende pa vilken Hypertherm-patron
och plasmastromkalla som anvands.

Se Stromstyrkeinstéllningar efter
plasmastromkalla och patron

pa sidan 72.
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Anvéindning av plasmasystemet

Stromstyrkeinstallningar efter plasmastromkalla och patron

Powermax65 SYNC
Patrontyp
45 A 65 A
45 A 65 A
A 35 A 60 A
—© 25 A 55 A
w 45 A
\o 35 A
20 A
25 A
\n -
Powermax85 SYNC
Patrontyp
45 A 65 A 85A
45 A 65 A 85 A
A 35 A 55 A 75 A
—© 30A 50 A 65 A
w 45 A 55 A
\ 35A 45 A
25 A
35 A
25 A
25 A
Powermax105 SYNC
Patrontyp
45 A 65 A 85A 105 A
45 A 65 A 85 A 105 A
A 35 A 55 A 75 A 95 A
—© 50 A 65 A 85 A
\o 45 A 55 A 65 A
30A 35 A 45 A 55 A
35A 45 A
30A
30A 30 A
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Anvéndning av plasmasystemet

Anvand maskinbrannaren

Anvind metoderna i Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (den mekaniserade
skérguiden fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480) fér att skdra och mejsla korrekt.

Vad som hander under och efter skarning

Temperaturkontroll

Efterfléde — Nar du har slutfért en skarning och
slappt brénnarens avtryckare fortsatter
[ufttillférseln till brannaren for att kyla ner
patronen. Detta kallas efterfléde.

Lat alltid efterflodet slutféras innan patronen
tas bort.

Flaktaktivitet — Kylflakten inuti plasmastrémkéllan
slds automatiskt pa efter behov under och
efter skérning for att kyla interna komponenter.

Handbrannarens lysdioder

Gron = brannaren ar Gul = brannaren &r Iast eller det finns

redo att skédra \ - ett fel

LYSDIOD SLACKT
(OFF) = systemet &r

i skarlaget -

LYSDIOD TAND
(ON) = systemet
befinner sig

i mejslingslaget

R6d = patronen behdver bytas ut eller
det kan vara fel pa en intern komponent
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Anvéindning av plasmasystemet

Justera gastrycket manuellt

| det automatiska gastrycksléaget reglerar plasmastromkallan gastrycket automatiskt for optimal
skarning, baserat pa valt driftlage, brénnartyp, typ av Hypertherm-patron och langden pa
brannarkabeln. Om du behéver justera gastrycket for en viss tillampning kan du istéllet anvénda
det manuella gastryckslaget.

Det manuella gastryckslaget far enbart anvéndas av erfarna operatérer.

1. Flytta brannarens lasspérr till det gréna "redo att tandas”-laget (v).

2. For att aktivera manuellt gastryckslage, tryck pa O och hall den intryckt tills den gréna
lampan bredvid knappen tinds (ca 2 sekunder).

3. Om s& behdvs, tryck pa tills valmarkdren pekar pa gastrycksinstéllningen. 1

4. Vrid justeringsratten for att justera gastrycket till 6nskad niva. Pilen bredvid +
tryckfaltet @ forflyttar sig uppéat och nerét allt eftersom trycket justeras.

| manga situationer kan gastrycket tkas eller minskas med max 0,7 bar (10 psi).
Det godtagbara intervallet kan vara annorlunda om den patron som anvinds har ~ _ [
snévare begrénsningar. Om den nedre delen av det lodratta féltet ar skuggad,

som pa bilden till héger, kommer systemet inte att |ata dig minska gastrycket lagre

an toppen av det skuggade omradet.

-----

To 2D (T4

= TN -
E,,S.EEHR
iy 75P5] .
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Anvéndning av plasmasystemet

Ga tillbaka till automatiskt gastryckslage

For att aterga till automatiskt gastryckslige, tryck pa O[5 ). Lysdioden bredvid knappen slacks.
Systemet atergar ocksa till automatiskt gastryckslédge nér en patron av annan typ installeras.

= Nar du byter fran manuellt gastryckslage till automatiskt gastryckslage stiller
plasmastromkallan automatiskt in gastrycket efter Hypertherm-patronen, men strémstyrkan
forblir oférandrad.

= Nair du byter fran automatiskt gastryckslage till manuellt gastryckslége anvinder
plasmastromkallan den senaste gastrycksinstaliningen du gjorde och stromstyrkan férblir
oféréndrad.

m  Om du gor en snabb eller kall omstart med plasmastréomkallan i det manuella
gastryckslaget behaller plasmastrémkallan det senaste manuella gastrycket och
stromstyrkan som du stéllde in om du inte installerar en annan patrontyp.

Justera driftlaget manuellt

Plasmastrémkallan staller automatiskt in driftldget baserat pé vilken typ av Hypertherm-patron
som installeras.

m  Om du installerar en Hypertherm-skérpatron eller FineCut-patron
satts plasmastromkallan i skarlaget.

o Tryck pa knappen for att byta fran skérlaget till strackmetallaget. O/

e Flytta brannarens lassparr till det grona "redo att
tandas"-laget (v) innan du stéller in driftliaget.

o Mejslingslaget ar inte tillgangligt.

m  Om du installerar en Hypertherm-mejslingspatron séatts
plasmastromkallan i mejslingslaget.

a Skérlaget och strackmetallaget &r otillgangliga. O
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Anvéindning av plasmasystemet

Skarning av strackmetall

Strackmetall har ett skarat monster eller ett rutmonster. Skarning av strackmetall sliter ut patronerna
snabbare eftersom det kréver en kontinuerlig pilotbége. En pilotbadge uppstér néar brénnaren ar
aktiverad, men plasmabagen inte vidror arbetsstycket.

Utfor foljande steg for att skara i strackmetall: >

1. Installera en Hypertherm-skarpatron eller FineCut-patron. : /

2. Flytta brénnarens lassparr till det grona "redo att
tandas"-laget (v).

3. Tryck pa knappen for att byta fran skarlaget till strackmetalldget.
Ga tillbaka till automatisk installning av driftléige

m  N&r du stéller in driftiaget manuellt behaller plasmastrémkallan din instéllning tills
du installerar en ny typ av Hypertherm-patron eller en annan brénnare.

o Stéll inte in driftlaget ndr brannarens lassparr befinner sig i det gula lasldget (X).
Nar brénnaren lases upp stéller plasmastromkallan automatiskt in driftlaget baserat
pa vilken typ av patron som &r installerad.

m  Om du anger driftlaget manuellt och déarefter byter ut Hypertherm-patronen mot en ny
patron av samma typ behaller plasmastromkallan det instéllda driftlaget.

0 Plasmastromkallan bevarar ocksa din instéllning om du gor en snabb eller kall omstart.

Typen av Hypertherm-patron beror pa patronens stromstyrka och
tillampningsomrade, exempelvis mejsling, normal kontaktskérning,
FineCut eller mekaniserad. Varje typ av Hypertherm-patron har ett
eget artikelnummer.
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Anvéndning av plasmasystemet

Bevaka patroninformation

Bevaka information for enskilda patroner

Varje Hypertherm-patron innehéller information om hur den har anvénts. Du kan bevaka den hér
informationen efter behov. Du kan till exempel jamféra informationen om Hypertherm-patroner om en
patron hade en betydligt langre livslangd &n en annan, eller om du vill berdkna den genomsnittliga
livslangden for patroner 6ver en tidsperiod.

Du kan ocksa anvanda Hypertherms patronavlasartillbehor for att bevaka anvandningen av
Hypertherm-patroner. Se Powermax65/85/105 SYNC Hypertherm Cartridge for Powermax SYNC
Reader and Dashboard User Guide (Powermax65/85/105 SYNC anvéndarguiden fér
Hypertherm-patron f6r Powermax SYNC-l4dsare och instrumentpanel) (811460).

Oppna skirmen med patroninformation (CARTRIDGE DATA 1) for att se denna information.
1. Tryck pa och hall intryckt i 2 sekunder for att 6ppna skdrmen med huvudmenyn.
2. Vrid justeringsratten for att navigera till slimt 1 . Tryck pa for att vélja den.

3. Vrid justeringsratten for att navigera till o[ & ] 1 och tryck pa for att vélja den.
Skarmen med patroninformation (CARTRIDGE DATA 1) visas.

)
4. Nér du ér Kklar, tryck pa O for att aterga till statusskarmen.

(=]

1

A -

aliml ISYSTEM
3

o

!

1 . '“12
A8 | SR

a0

(5

3
FH CARTRIDGE DATA 1
<M: 425334A[
MAmM: C_MECH
I: 25
lEC: gols-pa-id. isey
St coa FT B.o8:14
WFE: 238 ®T: 4:12:18

Foljande falt visar anvdndningsinformation for den installerade Hypertherm-patronen:

STA - Det hér faltet visar totalt antal tillfallen da pilotbagen har startats under
Hypertherm-patronens livstid.
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Anvéindning av plasmasystemet

XFR - Det hér faltet visar totalt antal bag6verféringar som har gjorts under Hypertherm-patronens
livstid.

PT — Det hir faltet visar den kumulativa pilotbagstiden i timmar (TT), minuter (MM) och
sekunder (SS) under Hypertherm-patronens livstid: TT:MM:SS.

XT — Det har filtet visar den kumulativa bagéverféringstiden i timmar (TT), minuter (MM) och
sekunder (SS) under Hypertherm-patronens livstid. TT:MM:SS.

Samma information &r tillgénglig for plasmastrémkaéllans livstid. Se Skarm for
strédmférsorjningsinformation pa sidan 158.

Visa patroninformation pa statusskiarmen

Du kan visa patroninformation om start av pilotbégen (STA) och bagéverféringstid (XT) pa
statusskarmen. Nar faltet STA/XT &r aktiverat visas vardena pa statusskarmen tills faltet STA/XT

inaktiveras.

1. Tryck pa och hall intryckt i 2 sekunder for att ppna skdrmen med huvudmenyn.
4
2. Vrid justeringsratten for att navigera till 'a' . Tryck pé for att valja den.

1
3. Vrid justeringsratten for att navigera till %W och tryck pa for att valja den. Skarmen
fér LCD-skdrmen (LCD DISPLAY) visas.

= A ! ¢
aliml ISYSTEN

= |’ 1
‘f.*i%@ CHC

&= LCD DISFLAY
g

E.{:E' 3

3.5TAAET: O

4. Vrid justeringsratten for att navigera till faltet STA/XT och tryck pa for att valja det.
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5. Vrid justeringsratten for att sétta faltet STA/XT till

pa: 1.
6. Tryck pa for att verkstélla instéllningen.

7. Tryck pa O for att aterga till statusskarmen.
Falten STA och XT visas nu pa skarmen.

Anvéndning av plasmasystemet

LCO DOISFLAY

L

.:'?x : 3
2. 15
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Anvéindning av plasmasystemet

Nir patronen hehdver bytas ut (felkod 0-32-n)

Systemet &r utrustat med en funktion som upptécker nér patronen snart behdver bytas ut och
meddelar dig att det &r dags att installera en ny Hypertherm-patron. Den har funktionen forhindrar
att brannaren skadas. Du kan vilja att byta ut patronen tidigare om snittkvaliteten inte langre

ar godtagbar. Se Fa ut mesta mojliga av din patron pa sidan 106.

Byt alltid ut hela patronen mot en ny nar det ar dags att byta. Férsok inte ta isér patronen.
Patronen behdver inte underhallas, férutom mojligen for att avidgsna smalt metall frdn dess spets.

Felkod 0-32-0 och 0-32-1 visar att patronen behdver bytas ut, enligt foljande:

m  Felkod 0-32-0 visas nér systemet férst kdnner av att Hypertherm-patronen behdver bytas ut.
Lysdioden pa handbrannaren byter &ven till r6tt ljus. Installera en ny patron for att nollstélla
felkoden.

a Om du startar om systemet och férséker anvdnda samma patron kommer felkoden
0-32-1 att visas for att pAminna dig om att patronen behd&ver bytas ut. Lysdioden pa
handbrénnaren blinkar ocks& med gult ljus. Hypertherm rekommenderar starkt att du
installerar en ny patron.

a Om du fortsétter skdra med en utsliten patron kommer felkoden 0-32-0 att visas igen
och forhindra att brannaren tands.

165
: E 5 fﬂ"h T Lysdioden &r réd

1850
: E 5 jﬁi T Lysdioden blinkar gult

Situationer da funktionen for att upptacka om patronen behdver bytas ut ar inaktiverad

Plasmastromkallan inaktiverar tillfalligt Hypertherms funktion for att upptécka om patronen behéver
bytas ut nédr ndgot av foljande intréffar:

m  Du installerar en FineCut-patron fér manuell skarning.

m  Du stéller in utstrommen pa under 40 A for valfri Hyperthermpatrontyp.
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Anvéndning av plasmasystemet

Forebygg overhettning

Intermittensfaktorklassificeringarna ger information om hur Powermax-systemet bér anvandas for att
undvika &verhettning.

Intermittensfaktor — Procentandel av tiden under ett 10-minutersintervall som en plasmabage kan
bibehallas utan att orsaka 6verhettning av plasmastromkallan.

Se foljande avsnitt for en komplett lista med intermittensfaktorspecifikationer for alla
konfigurationer av plasmastromkallan:

e Powermax65 SYNC: Se Powermax65 SYNC pa sidan 22.
e Powermax85 SYNC: Se Powermax85 SYNC pa sidan 24.
e Powermax105 SYNC: Se Powermax105 SYNC pé sidan 26.

Tabell 14 — Exempel pa intermittensfaktor for en Powermax65 SYNC

Utstrom Intermittensfaktor*
Powermax65 SYNC
65 A 50 %
46 A 100 %

* Med antagande om att omgivande arbetstemperatur &r 40 °C.

Om du skér langre @&n den rekommenderade intermittensfaktorn och plasmastrémkallan verhettas
sker féljande:

m  Plasmabdgen sténgs av.

m  Felikonen for temperatur tands. R—L

m  Kylflakten som sitter inuti strémkallan forblir igang.

Gor foljande om plasmastrémkallan Gverhettas:
m L&t plasmastrémkéllan vara paslagen sa att flakten kan kyla den.

m  Vinta tills felikonen fér temperatur slacks innan du borjar skéra igen.
Minska bagstrackningen

Strackning av plasmabagen under langre
perioder paverkar intermittensfaktorn negativt.
Dra alltid brénnaren 6ver arbetsstycket om
mojligt. Se Paborja skarningen fran
arbetsstyckets kant pa sidan 97.

Om plasmastromkallan anvands med en
klenare eltillférsel kan bagstrackning under
lAdnga perioder leda till att plasmastromkallan
Overhettas snabbare och att sékringen gar.
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Anvéindning av plasmasystemet

Justera ljusstyrka och kontrast

Gor foljande for att justera ljusstyrkan och kontrasten pa LCD-skédrmen:

1. Tryck pa och hall intryckt i 2 sekunder for att 6ppna skédrmen med huvudmenyn.

4
2. Vrid justeringsratten for att navigera till 'a' . Tryck pa for att vélja den.

-1

1
3. Vrid justeringsratten for att navigera till ={ B och tryck pa for att vélja den.
Skiarmen for LCD-skarmen (LCD DISPLAY) visas.

=] 1 2

A A -
aliml ISYSTEN

= | 1

bi

LML
=
= !

= LCO OISPLAY

=
4t
-

L
ST =9

E.@ 23

2.5TAART: O

4. Vrid pd justeringsratten for att justera vardet i faltet 9‘5‘6 och 6ka eller minska LCD-skérmens
ljusstyrka.

Tryck pa for att ange vardet.

0 O = morkaste instéllningen

O 9 = ljusaste installningen

B. Justera véardet i faltet @ for att 6ka eller minska LCD-skiarmens kontrast.

o O = minsta kontrast

O 9 = storsta kontrast

6. Nér du &r klar, tryck pa O for att aterga till statusskarmen.
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Anvéndning av plasmasystemet

Kontroller och indikatorer pa plasmastromkallan

Skarstyrning

-

-----

Ew s 4 Y P / J
{'? \..4‘

ONNCenllion)

Statusskdrm — Som standard visar den hér skdrmen information om systemets
status. Den visar dven felkoder och felikoner nér fel uppstar.

Ské&rmen visar olika typer av information om plasmastromkallan,
SmartSYNC-brannaren och Hypertherm-patronen i de olika lagena.

Justeringsratt — Vrid pa det har hjulet for att justera utstrommen i steg om 1 A.

Hjulet kan dven anvandas for att 6ka eller minska gastrycket. Se Justera
gastrycket manuellt pa sidan 74.

Fellampa (gul) — N&r den hér lysdioden &r tand betyder det att det finns ett fel pa
plasmastromkallan.

Lampan tdnds dven nar brannarens lasspérr ar stélld i det gula laslaget (X).
Se sidan 65.

Lagesviljare for automatisk/manuell gastrycksinstéllning — For att aktivera
manuellt gastryckslage, tryck pa den har knappen och hall den intryckt
tills den gréna lampan tands (ca 2 sekunder). Tryck pé& knappen igen for att
aterga till automatiskt gastryckslage. Se sidan 74.

Det manuella gastryckslaget far enbart anvindas av
erfarna operatérer.

| vissa situationer kan du trycka pa& den har knappen for att omedelbart
navigera fran skdrmen du befinner dig pa till statusskarmen.
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Anvéindning av plasmasystemet

Véljare for gas/stromstyrka — Tryck pa den hér knappen i det manuella
gastryckslaget for att vélja stromstyrka eller gastryck f6r manuell justering.

a [+

Markoren visar om stromstyrka eller gastryck har valts.

Du kan &ven trycka pa den hér knappen och hélla den intryckt
i 2 sekunder for att 6ppna skarmen med huvudmenyn. Se sidan 87.

Driftlagesknapp — Plasmastromkallan staller automatiskt in driftlaget till skarlage
=% gller mejslingslage, baserat pa vilken typ av Hlypertherm-patron som
/ installeras. Nar en Hypertherm-skéarpatron &r installerad kan du trycka
_— pa den har knappen for att byta fran skérldget till strickmetallaget.
Se sidan 75 for mer information.

Nar en Hypertherm-mejslingspatron ar installerad &r skarlaget och
@ strackmetallaget otillgangliga. Mejslingslédget &r inte tillgangligt om du har
=2 installerat en Hypertherm-skérpatron.

Strackmetalldage. Anvand det hér laget med en
:.:. Hypertherm-skarpatron for att skara strackmetall med
en kontinuerlig pilotbage. Se sidan 76.

Skarlage. Anvand det har laget med en Hypertherm-skarpatron
%5 for de flesta skdrnings- och héltagningstilldimpningar.

Mejslingslage. Anvand det hér laget med en
== Hypertherm-mejslingspatron fér mejslingstilldmpningar.

Du kan &ven anvdnda den héar knappen for att aktivera gastestlaget.
Se sidan 148.

o Lysdiod for strom (gron) — Nar den hir lysdioden &r tand betyder det att
strémbrytaren &r satt till pA (ON) (I) och plasmastrémkéllan &r redo
att skéra.

Om lampan blinkar betyder det att ett fel har uppstatt.
Se Felkoder pa sidan 130.
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Anvéndning av plasmasystemet

Statusskarm

Som standard visar statusskdrmen information om systemets status.

Ew[iesh Y
|l!.!5ﬂﬂ'h

STH: a0
AT: B:12:86

Brannare startad — Den hér ikonen visar att brannaren har tagit emot en startsignal
och tént en pilotbage.

QJ

-
4
I

-

» Brannaren 6verfér — Den hér ikonen visar att plasmabagen har éverforts till
arbetsstycket och att brénnaren skar eller mejslar.

165 Systemprocess — Den hir ikonen visar den maximala utstrémmen (A) fér
Hypertherm-patronen.

Om det inte finns ndgon kommunikation med plasmastrémkallan visas inte den
har ikonen pa statusskarmen.

T’ Stréminstallning (strémstyrka) — Detta dr den stréomstyrka som plasmastrémkaéllan
5 A kommer att skéra eller mejsla vid, i ampere.

Anvand antingen justeringsratten pa plasmastromkallan eller
stromstyrkekontrollen p& handbrénnaren for att &ndra utstrommen. Instéliningen
dndras dven om en Hypertherm-patron med annan strémstyrka installeras.

Icke-standardiserad konfiguration — Den hir ikonen visar att &tminstone en

E1 . .

ﬂ standardinstéllning for systemet har andrats.

= Fjarrstyrning — Den hér ikonen visar att en CNC eller annan styrenhet kontrollerar
H plasmastromkallan. Kontrollerna pa frontpanelen &r inaktiverade under

fjarrstyrning. Dock visas felkoder och felikoner p4 samma satt som vanligt och
menyskarmarna kan anvéndas for att visa information om plasmastromkallan,
brannaren och patronen.

ST Patroninformation — De hir falten visar det totala antalet tillféllen som pilotbagen har
WA startats (STA) samt den kumulativa bagéverféringstiden (XT) for hela
anvéndningsperioden fér den Hypertherm-patron som &r installerad pa
bréannaren. De har filten visas inte som standard. Se sidan 78.

Powermax65/85/105 SYNG Anvandarmanual 810470SV 85



Anvéindning av plasmasystemet

Indikatorer for gastryck

For anvisningar om manuell justering av gastrycket, se sidan 74.

1@;& 165 [
Egugﬂ
Ji'; 5. 2B4R
75P5]

Gastrycksfalt — Den hér ikonen ar en visuell indikator for gastrycket nar det manuella
gastryckslaget dr aktivt.

Mittpunkten pa det lodréta faltet indikerar det gastryck som plasmastrémkallan
stéller in automatiskt. Pilen visar den manuella tryckinstéllningen, enligt fljande:

0 Nar gastrycket dkas (+) fran det instéllda vardet flyttar sig pilen ovanfér
mittpunkten.

0 Nar gastrycket minskas (-) fran det instéllda vardet flyttar sig pilen under
mittpunkten.

K. 2 BAR Gastrycksinstéllning — Gastrycket visas i bar och psi ndr det manuella gastrycksléaget
75P5] ar aktivt.

Valmarkor — Den hér ikonen visar om stromstyrka eller gastryck har valts nér det
manuella gastryckslaget &r aktivt.

Felkoder och felikoner

Nar ett fel uppstéar i plasmastrémkallan eller brannaren visas en felkod @ och en tillhérande
felikon @ pé statusskdrmen. Fér information om vad varje felkod betyder och hur den kan nollstllas,
se Felkoder pa sidan 130.

:ig@ Y

-0-50-1
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Anvéndning av plasmasystemet

Skarmen med huvudmenyn

Anvand skdrmen med huvudmenyn for att navigera till de fyra undermenyerna. Anvénd skdrmarna
med undermenyer for att visa information om plasmastromkallan, brédnnaren och
Hypertherm-patronen, samt f6r att &ndra systeminstéallningarna.

1. Tryck pa och hall intryckt i 2 sekunder for att ppna skdrmen med huvudmenyn.

2. Vrid justeringsratten for att navigera till ndgon av ikonerna pa skarmen.

3. Tryck pa for att vélja ikonen.

=] 1 c

A A -
aliml IsvSTEM
= &

1 Information om patron och plasmastrémkalla — Valj den har ikonen for att visa
information om Hypertherm-patronen och plasmastrémkallan. Se sidan 88.

4

2 Systeminformation — Valj den hér ikonen for att se servicerelaterad information om

iSH-'STEH kretskort i plasmastrémkallan och SmartSYNC-brannaren. Se sidan 89.
I Service — Vilj den hér ikonen for att se servicerelaterad information om felkoder,
M radiofrekvensinstéllningar och -loggar samt dverféring av skarningsraknare.
Se sidan 90.
4 Instéliningar — V&lj den hér ikonen for att visa systeminstéllningar som du kan andra,
'n' som ljusstyrka och kontrast pa LCD-skérmen. Se sidan 91.

o Bakat — Valj den hér ikonen for att aterga till foregadende skarm.

Tips: Tryck pa knappen O for att omedelbart ga tillbaka till statusskérmen.
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Anvéindning av plasmasystemet
Undermenyn for patron- och stromforsorjningsinformation

1
For att ppna undermenyn for patron- och strémférsérjningsinformation, valj fimi pa skdrmen

med huvudmenyn.
= A ! §
aliiml lsvsTEN

= O

1 Patroninformation — V&lj den har ikonen for att visa information om den
Hypertherm-patron som &r installerad pa brénnaren. Se Bevaka
patroninformation pé sidan 77.

2

z Information om plasmastromkallan — Valj den hér ikonen f6r att visa information
om anvéndning av och prestanda for plasmastromkallan. Se Skarm for
strédmférsorjningsinformation pa sidan 158.

I‘.
2

LA
=
=
[

3 Patronhistorik — Vilj den har ikonen for att visa kumulativ startdata fér patronen under
plasmastromkaéllans livstid. Se Skarm med patronhistorik pa sidan 160.

1 (B

Bakat — Vilj den héar ikonen for att aterga till skdrmen med huvudmenyn.

Tips: Tryck pa knappen O for att omedelbart ga tillbaka till statusskérmen.

88
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Anvéndning av plasmasystemet

Undermenyn med systeminformation

2
For att 6ppna undermenyn med systeminformation, valj jsysien P& skdrmen med huvudmenyn.

LED

DaP

= 2

1

A .

aliml ISYSTEM
3

o

LCD| |DEF
l —

FI

LCD-/styrkortsinformation — Vilj den har ikonen for att se servicerelaterad
information om den inbyggda programvaran pa plasmastréomkallans
LCD/styrkort.

Skarm for information om signalprocessor och stromkretskort — Vilj den har
ikonen for att se servicerelaterad information om plasmastrémkallans
stromkretskort och den inbyggda programvaran pé signalprocessorns kretskort.

Brannarinformation — V&lj den har ikonen for att se servicerelaterad information
om den SmartSYNC-brannare som &r ansluten till plasmastromkallan.
Se Skarm for information om bréannarens kretskort pa sidan 163.

Bakat — Valj den hér ikonen for att aterga till skarmen med huvudmenyn.

Tips: Tryck pa knappen O for att omedelbart ga tillbaka till statusskdrmen.
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Anvéindning av plasmasystemet

Undermenyn med serviceinformation

3
For att 6ppna undermenyn med serviceinformation, vilj =% pa skiarmen med huvudmenyn.

| 1 2

Ml_ iS'-r'STEH
3 4
0 =3 | O

b
=)

1103

o
(]
7]

(=]
]
S

Fellogg for stromkallan — Valj den hér ikonen f6r att visa de senaste tio felkoderna
som har uppstatt pa plasmastromkaéllan. Se Felsok felkoder 0-30-0 som uppstar
under efterflodet pa sidan 146.

Plasmastrémkallan visar inte driftrelaterade felkoder (0-nn-n) pa den
har skdrmen.

Radiofrekvensinformation — Vilj den hér ikonen for att se servicerelaterad
information om radiofrekvensinstéllningar och -loggar. Den hér skdrmen &r
avsedd for kvalificerade servicetekniker.

Overforing av skarningsraknare — Vélj den har ikonen for att féra 6ver data fran
plasmastromkallans raknare innan du installerar ett nytt kretskort fér
signalprocessorn. Den hér skdrmen &r avsedd for kvalificerade servicetekniker.

Bakat — Vilj den hér ikonen for att aterga till skdrmen med huvudmenyn.

Tips: Tryck pa knappen O for att omedelbart ga tillbaka till statusskarmen.
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Anvéndning av plasmasystemet

Undermenyn med systeminstallningar

4
For att 6ppna undermenyn med systeminstéllningar, valj 'a' pa skarmen med huvudmenyn.

=

it
=3

1

3

2
I5¥STEN

o ]

CHE

1 Ljusstyrka och kontrast — Vilj den héar ikonen for att justera ljusstyrka och kontrast

w1
i

pa LCD-skarmen eller fér att visa patroninformation pa statusskarmen.

Se Justera ljusstyrka och kontrast pa sidan 82 eller Visa patroninformation pa
statusskarmen pé sidan 78.

2 CNC-granssnittsinstallningar — Vilj den har ikonen for att visa den nodadress som

CHC har tilldelats Powermax-plasmastrémkallan (om tillampligt). Se Skarm for
CNC-grénssnittsinstéllningar pa sidan 166.

1 3 Systemkonfigureringsinstéllningar — Valj den har ikonen for att aktivera och
@ inaktivera systemfunktioner som funktionen f6ér detektion av lagt gastryck.
Se Justera systeminstallningarna pa skarmen egenskapskonfiguration

pa sidan 150.

+— Bakat — Valj den har ikonen for att aterga till skdrmen med huvudmenyn.

Tips: Tryck pa knappen O for att omedelbart ga tillbaka till statusskdrmen.
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Skarning med handbrannaren

Detta avsnitt ger en 6versikt dver handbrannarens delar, méatt, patroner, skarrekommendationer och
grundldggande skarmetoder.

m  For mejslingsinformation, se Mejsla med handbrénnaren pa sidan 111.

m  FOr att [6sa problem med skéarkvalitet, se Vanliga problem pa sidan 123.

Om handbrannaren

SmartSYNC handbrannare finns i 75°- och
15°-modeller.

m  75° handbrénnare &r en generell brannare for
en mangd tillampningar.

m 15° handbrénnaren &r utformad for att leda
bort viarme fran operatoren vid grovmejsling. Den gor det dessutom enklare for operatéren
att skdra ovanfoér huvudet och pé platser som ar svaratkomliga.

Funktionerna hos SmartSYNC-handbrannare inkluderar:

m  En kontroll pa brannaren som gér det méjligt att justera utstrommen (A) frn brénnaren
(se Justera stromstyrkan fér handbrénnaren pé sidan 71)

m  Automatisk instéllning av driftlage, stromstyrka och gastryck baserat pa vilken
Hypertherm-patron som har installerats, brénnarens typ och brannarkabelns langd

m  Overforing av patroninformation till plasmastrémkallan, inklusive identifiering av nér patronen
snart behover bytas ut (se Skdrm fér patroninformation pé sidan 156 och Skarm for
strémférsorjningsinformation pé sidan 158)

m  En lassparr som forhindrar att brédnnaren ténds av misstag dven nér plasmastromkallan &r pa
(ON) (se Steg 5 — Las upp SmartSYNC-brannaren pa sidan 68)
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Skérning med handbrénnaren

m  Snabbkopplingssystemet FastConnect, som gor det enkelt att avlidgsna brénnaren for att
flytta systemet eller byta brannare

For information om vilka tjocklekar som kan skéras och héltagas med en SmartSYNC-handbrannare,
se Skarspecifikationer pa sidan 33.

Valj ratt skarpatron

Hypertherm erbjuder foljande typer av patroner for handskérning. Dessa kan anvindas med bade
15° och 75° handbrannare fran SmartSYNC:

Patrontyp Syfte

Anvand de har patronerna for att
Kontaktskérning dra brénnaren 6ver arbetsstycket
(qul) (kontaktskarning) fér stérst antal
tillampningar.

FineCut® hand Anvéir:d de hér patoron?rna for att
uppna smalare spar pa olegerat
(guh och rostfritt stal p& upp till 3 mm.

Anvand de hér patronerna for
att avlagsna flansar, bultar,

FlushCut™ ogleplattor och andra

(svart) fastanordningar utan att gora hal
i eller skada det underliggande
arbetsstycket.

m  En komplett lista 6ver tillgangliga skar- och mejslingspatroner &r tillganglig i
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC reservdelsguide)
(810490).

m  Om du féredrar att halla dig pa avstdnd medan du skér kan du anvénda de gra
mekaniserade skérpatronerna pa din SmartSYNC-handbrénnare.

m  For information om mejslingstillampningar och -patroner, se Mejsla med handbrénnaren
pa sidan 111.

m  Plasmastromkallor levereras med ett startpaket med Hypertherm-patroner.

For hjalp med installation av patroner, se Steg 3 — Installera patronen
pa sidan 64.
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Skérning med handbrénnaren

Forbered tandning av brannaren

& VARNING

DIREKTAKTIVERADE BRANNARE — PLASMABAGEN KAN ORSAKA
BRANNSKADOR OCH ANNAN PERSONSKADA

Plasmabagen tdnds omedelbart nar brannarens avtryckare aktiveras. Innan du byter patron
maste nagon av foljande atgarder vidtas. Slutfor den férsta atgarden om mdgjligt.

m  Still strémbrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF) (O).
ELLER

m  Flytta brannarens lasspérr till det gula laslaget (X). Aktivera avtryckaren for att
kontrollera att brannaren inte tédnder en plasmabéage.

& VARNING

DIREKTAKTIVERADE BRANNARE — HALL AVSTAND FRAN PLASMABAGEN
Plasmabagen kan snabbt skdra genom handskar och hud.

m  Anvénd korrekt och godkénd skyddsutrustning.

m  HAll hander, klader och féremal borta fran bréannarspetsen.

m  Hall inte i arbetsstycket. Hall hdnderna borta fran skarbanan.

m  Rikta aldrig brdnnaren mot dig sjalv eller andra.

& VARNING

RISK FOR BRANNSKADOR OCH ELSTOTAR — ANVAND ISOLERADE
HANDSKAR

Anvand alltid isolerade handskar vid patronbyte. Patronerna blir valdigt varma
vid skdrning och kan orsaka allvarliga brannskador.

Vidréring av patroner kan dven medféra elstétar om plasmastromkallan ar pa
(ON) och brannarens lasspérr inte &r i det gula laslaget (X).
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Skérning med handbrénnaren

For att forhindra oavsiktlig tindning &r handbrénnaren forsedd med en lassparr och en

sédkerhetsavtryckare. Gor féljande for att tdnda bréannaren:

1. Installera ratt patron. Se Steg 3 — Installera patronen péa sidan 64.

Om du installerar en Hypertherm-skarpatron sétts systemet i skarlaget.

m  FOr att byta fran skarlaget till strackmetallaget, tryck pa knappen.

—
Mejslingslaget &r inte tillgangligt om du har installerat en skérpatron. O

2. Kontrollera att brannarens lasspéarr ar
i det gréna "redo att tdndas"-laget (v).

Férsta gangen som avtryckaren
aktiveras nér brannaren har
stéllts i "redo att tandas"-laget
avger brannaren flera luftpuffar
i snabb f6ljd. Detta fungerar som
en varning om att bréannaren &r
aktiv och kommer att tdnda en
plasmabage nédsta gang som
avtryckaren aktiveras.

Se Varningspuffar med luft
(handbrénnare) pa sidan 68.

3. Fall aviryckarens sékerhetskdpa framat
(mot brannarhuvudet) och dra i den réda
avtryckaren.

Nér du har slutfért en skérning
och sléppt brénnarens avtryckare
fortsatter lufttillférseln till
brénnaren for att kyla ner
patronen. Detta kallas efterfléde.

Lat alltid efterflédet slutféras
innan patronen tas bort.

R
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Skérning med handbrénnaren

Pahirja skdrningen fran arbetsstyckets kant

Slagg som produceras under skarning kan skada patronens spets. Om mgjligt, pabérja alltid
skarningen fran arbetsstyckets kant for att minska férekomsten av den har typen av skador och
optimera patronens livslangd.

1. Med aterledarklamman fast i arbetsstycket, hall brannarens spets vinkelrétt (90°) mot kanten pé
arbetsstycket.

2. Dra i avtryckaren for att starta bagen. Stanna vid kanten tills bagen har skurit igenom
arbetsstycket helt.
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Skérning med handbrénnaren

3. Dra brénnaren forsiktigt 6ver arbetsstycket for att fortsatta med skérningen. Hall en jamn,
stabil hastighet.
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Skérning med handbrénnaren

Haltagning i ett arbetsstycke

& VARNING

GNISTOR OCH HET METALL KAN SKADA OGONEN OCH BRANNA HUDEN

Vid anténdning av en vinklad brédnnare kommer gnistor och heta metallflisor att spruta ut

W

lamplig skyddsutrustning inklusive handskar och 6gonskydd.

fran brannarens spets. Rikta brédnnaren bort fran dig sjélv och andra personer. Anvand alltid

Handbréannaren kan ta hal i invdndiga komponenter pa metall. Vilken typ av haltagning som
gors beror pad arbetsstyckets tjocklek och plasmastromkallans haltagningskapacitet.
(Se Rekommenderad haltagningskapacitet pa sidan 33.)

m Rak haltagning — Anvind rak héltagning foér arbetsstycken som &r tunnare 4n 8 mm.
Om det inte gar att gora hal i arbetsstycket med rak haltagning, prova rullande
haltagning istéllet.

m  Rullande haltagning — Anvand rullande héltagning for arbetsstycken med en tjocklek
pa minst 8 mm, eller i situationer dér rak haltagning inte lyckas.

1. Fast aterledarklamman pé arbetsstycket.

2. Rak haltagning: Hall brannaren vinkelrét (90°) mot arbetsstycket.

Rullande haltagning: Hall brannaren i ungefar 30° vinkel mot arbetsstycket sa att spetsen
vidror arbetsstycket innan brannaren tands.
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Skérning med handbrénnaren
3. Rak haltagning: Tryck ner brannarens avtryckare for att starta bagen.

Rullande haltagning: Aktivera avtryckaren for att starta brannaren medan den &r i vinkel mot
arbetsstycket och flytta dérefter brannaren till en vinkelréat (90°) position.

® ® ®

4. Hall brannaren pa plats medan du fortséatter att halla avtryckaren nertryckt. Nar gnistor
framtrader under arbetsstycket har bAgen genomborrat materialet.

5. Nar haltagningen &r genomférd, dra brénnarspetsen forsiktigt over arbetsstycket for att fortsitta
med skérningen.
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Skérning med handbrénnaren

Anvind en FlushCut specialpatron

FlushCut-patronerna kan avlagsna flansar, bultar, 6gleplattor och andra fastanordningar utan att
gora hal i eller skada det underliggande arbetsstycket. FlushCut-patroner kan dven anvéandas for
metalltvatt. Spetsen pa FlushCut-patroner kan vridas vid behov for att skapa en vinklad plasmabage
som gor det mojligt att skara valdigt ndra basmaterialet utan att ldimna stora mangder restmaterial att
polera bort.

Standardpatron FlushCut-patron

& VARNING

BAGSTRALAR KAN SKADA OGONEN OCH GE BRANNSKADOR PA HUDEN

%/4 Anvand ett ansiktsskydd som técker hela ansiktet nar du anvander FlushCut-patroner.
—- Anvand ett skydd med ett glas med mérkhetsgrad 10.

Plasmabagstrélar producerar starka synliga och osynliga (ultravioletta och infraréda) stralar
som kan skada 6gonen och ge brénnskador pa huden.
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Skérning med handbrénnaren

& VARNING

DIREKTAKTIVERADE BRANNARE - PLASMABAGEN KAN ORSAKA
BRANNSKADOR OCH ANNAN PERSONSKADA

Plasmabagen tdnds omedelbart nar brannarens avtryckare aktiveras. Innan du byter patron
maste nagon av féljande atgérder vidtas. Slutfor den forsta atgéarden om mdjligt.

m  Still strémbrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF) (O).
ELLER

m Flytta brannarens lasspérr till det gula laslaget (X). Aktivera avtryckaren for att
kontrollera att brannaren inte tédnder en plasmabéage.

Gor foljande for att anvanda en FlushCut-patron:

1. Satt patronen 16st pa plats och vénd den platta sidan av patronen mot det platta arbetsstycket.

2. Se till att den platta sidan av patronen ligger an mot det platta arbetsstycket. Justera efter behov.
3. Installera patronen helt.
4. (Frivilligt) Fér maskintvattsapplikationer, minska utstrémmen (A) efter behov.

5. Las upp brannaren.
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Skérning med handbrénnaren

6. Placera den platta sidan av patronens spets ca 3—6 mm fran det vertikala arbetsstycket.

7. Tryck ner brannarens avtryckare for att starta bdgen. Hall brénnaren pé plats tills bdgen 6verférs
till det vertikala arbetsstycket och skar helt igenom det. Bagen har skurit igenom det vertikala
arbetsstycket helt néar gnistor framtrédder pa den motsatta sidan.
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Skérning med handbrénnaren

8. Dra den platta sidan av patronens spets langs med det platta arbetsstycket. Bibehall ett avstand
pa ca 3—6 mm fran det vertikala arbetsstycket. Hall en jamn, stabil hastighet.

9. Om du behover justera den platta sidan av patronens spets for att slutfora snittet, las bréannaren
innan du vidror patronen.

& VARNING

RISK FOR BRANNSKADOR OCH ELSTOTAR — ANVAND ISOLERADE
HANDSKAR

Anvand alltid isolerade handskar vid patronbyte. Patronerna blir véldigt varma
vid skérning och kan orsaka allvarliga bréannskador.

2 Vidroring av patroner kan dven medfora elstétar om plasmastrémkallan &r pa

? N (ON) och brannarens lassparr inte &r i det gula laslaget (X).
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Skérning med handbrénnaren

Riktlinjer for skarning med handbrannare

m  Dra brannarspetsen jamnt och forsiktigt Over arbetsstycket fér att &stadkomma ett
stabilt snitt.

Ibland fastnar brannaren en aning vid arbetsstycket nar man skér med
FineCut-patroner. Detta betyder inte att problem har uppstétt.

m  Det &r enklare att dra eller sl&dpa brénnaren under snittet &n att skjuta den.

m  Om gnistor sprutar upp fran arbetsstycket, flytta brannaren langsammare eller stll
in hogre utstrém.

m  Kontrollera att gnistor uppstar pa undersidan av arbetsstycket medan du skér. Vid korrekt
skarning sldpar gnistorna efter nagot bakom brénnaren nir man skéar (15-30° vinkel fran
vertikalt).

m  Hall brannarspetsen vinkelrédtt mot arbetsstycket
s& att brannarhuvudet befinner sig i 90° vinkel
mot ytan som skérs. Observera skdrbagen nar
brannaren skar.

909

m  Om du tdnder brénnaren i onddan férkortar
du livslangden pa patronen.

m  FOr raka snitt, anvand en rak kant som guide.
For att skéra cirklar, anvand en mall eller ett
cirkulart skartillbehdr (en cirkelskarningsguide).
Vid fasade skar anvinds en skarguide for fasade
kanter. Se Powermax65/85/105 SYNC Parts
Guide (Powermax65/85/105 SYNC
reservdelsguide) (810490).

For att 16sa problem med skérkvalitet, se Vanliga problem pé sidan 123.
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Skérning med handbrénnaren

Fa ut mesta mojliga av din patron

Foljande faktorer paverkar hur ofta du behdver byta patron pa handbrénnaren:

Gasens kvalitet

a Det ar oerhort viktigt att se till att gasledningen férblir ren och torr. Olja, vatten, dnga, och
andra fororeningar i gastillférseln kan férsédmra skarkvaliteten och patronens livslangd.
Se Gasforsorjningens kalla pa sidan 53 och Tillsatt extra gasfiltrering vid behov
pa sidan 58.

Skarteknik

0 PAabdrja skarningen fran arbetsstyckets kant om mgjligt. Detta bidrar till att 6ka
patronens livslangd. Se Pabdrja skarningen fran arbetsstyckets kant pa sidan 97.

0 Anvéand ratt haltagningsteknik for tjockleken pa det arbetsstycke som ska skéras.
I manga fall &r en "rullande” haltagningsteknik ett effektivt satt for att tringa igenom
arbetsstycket och samtidigt minimera det patronslitage som normalt fdrekommer vid
haltagning. Se Haltagning i ett arbetsstycke pa sidan 99 for en forklaring av "rak”
respektive "rullande” haltagningsteknik och nér var och en bor anvindas.

Tjockleken pa det arbetsstycke som ska skaras

O | allménhet galler att ju tjockare materialet &r desto snabbare slits patronerna. For basta
resultat bér 80 % av de arbetsstycken som skérs ha max den tjocklek som anges for det
aktuella systemet och den patron som anvénds. Se Skarspecifikationer pa sidan 33.

O For basta resultat, undvik att skéra material som &r tjockare 4n vad som anges
i specifikationerna for systemet och patronen.

Skarning i strackmetall och pilotbagstid

O Strackmetall har ett skarat monster eller ett rutmonster. Skérning av strackmetall sliter ut
patronerna snabbare eftersom det kréver en kontinuerlig pilotbage. En pilotbage uppstar
nar brénnaren dr aktiverad, men plasmabagen inte vidrér arbetsstycket.

O Var noga med att inte anvinda strackmetallaget nér du inte skér strackmetall.
Se sidan 75.

0 Minimera pilotbagtiden genom att bara tdnda brannaren nar det &r nédvandigt.

0 Regelbundna pilotbagar far dysan i patronen att slitas ut snabbare. Den kumulativa
pilotbagstiden for en patron visas i féltet PT pa skarmen med CARTRIDGE DATA
(patroninformation). Se Bevaka information fér enskilda patroner pa sidan 77.

Bagstrackning vid skarning

a For att maximera patronens livslangd ska bagen bara strdckas nér det ar nédvandigt.
Dra brannaren 6ver arbetsstycket om mgjligt. Se Riktlinjer for skéarning med
handbrénnare pa sidan 105.

Bagstrackning vid mejsling

0 Korrekt bagstrackning vid mejsling bibehéller avstdndet mellan brénnarspetsen och den
smalta metallen som byggs upp under mejslingen. Fér rekommenderade langder fér
bagstréackning, se Mejsla med handbrannaren pé sidan 112.

Under normal manuell skérning med Powermax65/85/105 SYNC-system
vid laboratorieférhallanden lyckades Hypertherm uppna 1 till 3 timmars
"bagtid”.
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Skérning med handbrénnaren

Tecken pa att en patron snart behiver bytas ut

Vanligtvis &r den basta indikationen pa att en ny patron beh&ver installeras att snittkvaliteten inte

l&ngre &r godtagbar. Byt alltid ut hela patronen mot en ny néar det &r dags att byta. Férsok inte ta
isar patronen.

Figur 5 — Patronens komponenter

Fastkapa

Munstyckshal (runt)

Kapa

Foljande kan vara tecken pé att en patron snart behéver bytas ut:

Inspektera munstyckshalet. Om munstyckshalet &r i gott skick ska det vara runt.
Byt ut patronen om munstyckshalet inte &r runt.

Titta efter en 6kad frekvens av felkod 0-30-0. N&r en patron borjar bli utsliten kan smuts
samlas inuti patronen och leda till att felkod 0-30-0 uppstéar. Se sidan 130. Under vissa
férhallanden kan du avlagsna smutsen genom att forsiktigt skaka patronen.

Inspektera packningen @.
Packningen &r den fyrkantiga
kopparbiten som sitter inuti
patronen. Tryck packningen nedéat
och slapp sedan
fijaderspanningen.

Om packningen &r i gott skick
atergar den till sin ursprungliga
position. Om packningen fastnar
i den nedtryckta positionen,
skaka patronen forsiktigt.

Om packningen fortfarande sitter
kvar i den nedtryckta positionen
behdver patronen bytas ut.

Om systemet visar felkod 0-32-0 eller 0-32-1 ska en ny patron installeras. Se Nar patronen
behéver bytas ut (felkod 0-32-n) pa sidan 80.

Om du utfoér stora mangder haltagning kan svarta flackar uppsta pa
fastkdpan. Detta ar vanligtvis inte ett tecken pa att patronen behéver bytas
ut. Fortsétt att skdra med patronen tills snittkvaliteten inte langre
ar godtagbar.
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Skérning med handbrénnaren

Handbrdnnarens komponenter, matt och vikter

Komponenter

O 1 |
=
1 Stromstyrkereglage 5 Sakerhetsavbrytare
2 Brénnarens lasspérr 6 Dragavlastning fér brannarkabel
3 Holje 7 Brannarkabel
4 Patron
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Skérning med handbrénnaren

Dimensioner

75° brannare

260 mm
< >
A
70 mm
99 mm
| vV
< >
267 mm
15° brdnnare
268 mm
4
A
68 mm
©
©
AS
4

320 mm
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Skérning med handbrénnaren

Dragskarningspatron

58 mm
30 mm
15 mm

10 mm

A

v

-~
v

v

7 mm

A
v

4 mm

32 mm 25 mm 17 mm

11 mm

le

FineGut-patron

55 mm

A

27 mm

12 mm

A
v

8mm —Je—»

A
v

32 mm 25 mm 19 mm
v
v
Vikter
Brannare Vikt*
Handbrénnare med 7,6 m kabel 3,5 kg
Handbrénnare med 15 m kabel 6,4 kg
Handbrannare med 23 m kabel 9,2 kg
* Utan patron installerad.
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Mejsia med handbrannaren

Vilj ratt mejslingspatron

Hypertherm erbjuder féljande typer av mejslingspatroner. Dessa kan anvindas med bade 15° och
75° handbrannare fran SmartSYNC: 15°-handbrénnaren &r utformad for att leda bort varme fran
operattren vid grovmejsling.

Patrontyp Syfte

Anvand de hér patronerna for metallborttag
med hdgre precision, grundare

Mejsling med maximal mejslingsprofiler och latt metalltvatt.

kontroll Lagre mejslingshastighet rekommenderas,
men den diffusa plasmabagen ger béttre
visibilitet &n patroner f6r maximalt borttag.
Om du haller pa att lara dig att mejsla, borja
med patroner f6r maximal kontroll.

(gron)

Anvand de har patronerna for aggressiv
borttagning av metall, djupa

Mejsli imal I ,
ejsling med maximalt mejslingsprofiler och extrem metalltvatt.

borttag

(gron) Hogre mejslingshastighet rekommenderas

for att kontrollera den koncentrerade
plasmabagen.

Plasmastromkallor levereras med ett startpaket med Hypertherm-patroner. En komplett lista &ver
tillgangliga skar- och mejslingspatroner &r tillganglig i Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC reservdelsguide) (810490).
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Mejsla med handbrannaren

Slitdelar f6r mejsling kan ocksa anvéandas med maskinbrannaren.
Se Mejsla med maskinbrénnaren i Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (den mekaniserade skérguiden fér
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Mejsla med handbrannaren

& VARNING

GNISTOR OCH HET METALL KAN SKADA OGONEN OCH BRANNA HUDEN

Vid anténdning av en vinklad brédnnare kommer gnistor och heta metallflisor att spruta ut
fran brannarens spets. Rikta brédnnaren bort fran dig sjélv och andra personer. Anvand alltid
lamplig skyddsutrustning inklusive handskar och 6gonskydd.

W

1. Installera patronen fér mejsling med maximalt borttag eller
maximal kontroll.

Nar du installerar en mejslingspatron satts systemet
i mejslingslaget pa (ON) och mejslingslampan tinds
(se Handbrannarens lysdioder pé sidan 73). \

Né&r en mejslingspatron ar installerad &r skérlaget och ==
strackmetalldget otillgangliga.

2. Innan du tiander brannaren, hall den vid ca 40—-45° vinkel mot arbetsstycket och med
brannarspetsen ca 6—12 mm fran arbetsstycket.

3. Drai avtryckaren for att skapa en pilotbage. For bagen till arbetsstycket.

12 810470SV Anvandarmanual Powermax65/85/105 SYNG



Mejsia med handbrénnaren

4. Strack bagen till 25—32 mm.

5. Bibehall den har positionen medan du skjuter plasmabagen i riktning mot den mejsling du vill
gora.

-

Rorelseriktning

6. Justera brannarens position efter behov for att skapa den mejslingsprofil du vill ha. Se Justera
mejslingsprofilen pa sidan 114. Hall 4&tminstone ett litet avstdnd mellan brannarspetsen och den
smalta metallen for att 6ka patronens livslangd och forhindra att brannaren skadas.
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Mejsla med handbrannaren

Justera mejslingsprofilen

Féljande faktorer paverkar bredden och djupet pa mejslingsprofilen. Justera de har faktorerna
gemensamt for att uppna de mejslingsresultat du vill ha.

Figur 6 — Faktorer som péverkar mejslingsprofilen

Brannarens vinkel

Hastighet

Avstand/bagstrickning Utstrom (A)
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Mejsia med handbrénnaren

m  Utstrom (A) for plasmastromkallan — Sank stromstyrkan pa frontpanelen fér att gora
mejslingssparet smalare och grundare @. Oka strémstyrkan for att géra sparet bredare och
djupare @.

0 Bagstrackningen &r relaterad till utstrommen (A) fran plasmastrémkallan. Ju hégre
stromstyrka, desto langre kan bagen stréckas. Hypertherm rekommenderar att
strédmstyrkan och bagstrackningen férblir konsekventa.

0 Den lagsta respektive hdgsta instéllningen for stromstyrka &r relaterad till
plasmastromkallan och Hypertherm-patronen. Se Stromstyrkeinstéliningar efter
plasmastromkalla och patron pa sidan 72.

m  Brannarens vinkel mot arbetsstycket — Placera brénnaren i en mer upprétt position for att
gbra mejslingssparet smalare och djupare @. Vinkla ned briannaren s& att den kommer
narmare arbetsstycket fér att géra mejslingsspéret bredare och grundare @.

m  Brannarens rotation — Rotera brannaren i férhallande till dess centrumlinje for att gdra
mejslingssparet plattare och brantare pé ena sidan @.
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Mejsla med handbrannaren

m Avstand fran brannare till arbetsstycke/bagstrackning - Flytta brannaren langre bort
fran arbetsstycket for att géra mejslingsspéret bredare, grundare och slitare i botten @.
Flytta brannaren ndrmare arbetsstycket for att géra mejslingsspéret smalare och djupare @.

O Bagstrackningen &r relaterad till utstrommen (A) fran plasmastrémkallan. Ju hégre
stromstyrka, desto langre kan bagen strackas. Hypertherm rekommenderar att
stromstyrkan och bagstrackningen férblir konsekventa.

0 Hall &tminstone ett litet avstdnd mellan brannarspetsen och den smélta metallen for att
Oka patronens livsldngd och forhindra att brénnaren skadas.

m  Brannarens hastighet - Flytta brannaren snabbare f6r att géra mejslingssparet smalare
och grundare @. Flytta brannaren langsammare for att géra mejlingsspéret bredare och
djupare @.

A=
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Felsokning av vanliga problem

A VARNING

- ELEKTRISK STOT KAN DODA

(]
2 \ Bryt stromforsorjningen innan du utfor installation eller underhall. Om
.

stromforsorjningen inte &r frAnkopplad kan du f& en allvarlig elektrisk stot.
Elektrisk stot kan orsaka allvarliga skador eller leda till déden.

Allt arbete som kréver avlagsning av det yttre skyddshdljet eller panelerna pa
plasmastromkallan ska utféras av behérig fackman.

g\

d

1}2

i DIREKTAKTIVERADE BRANNARE - PLASMABAGEN KAN ORSAKA

Se Safety and Compliance Manual (Sékerhets- och
6verensstimmelsemanualen) (80669C) f6r mer information om sékerhet.

& VARNING

BRANNSKADOR OCH ANNAN PERSONSKADA

Plasmabégen tdnds omedelbart ndr brénnarens avtryckare aktiveras. Innan du byter patron
maste nagon av féljande atgérder vidtas. Slutfor den forsta atgéarden om mdjligt.

m  Still strémbrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF) (O).
ELLER

m Flytta briannarens lasspérr till det gula lasliget (X). Aktivera aviryckaren for att
kontrollera att brannaren inte tdnder en plasmabage.
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Felsikning av vanliga problem

Borja har: checklista vid felsokning

Vid felsokning av ett problem, ga férst igenom foljande checklista. Foljande steg maste utforas innan
rekommendationerna i resten av det har kapitlet fol;s.

Notera eventuella problem och fragestéliningar medan du gar igenom checklistan. Om du inte
lyckas atgarda problemet med hjalp av rekommendationerna i det har kapitlet eller behover
ytterligare hjalp, gor féljande:
1. Leta upp serienumret for ditt system péa typskylten pa den bakre panelen.
2. Kontakta din Hypertherm-aterférsaljare eller en auktoriserad reparatér.
3. Prata med det narmaste Hypertherm-kontoret enligt listan i bérjan av denna manual.
Se Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide

(Powermax65/85/105 SYNC reservdelsguide) (810490)
for information om vanliga reservdelar.
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Felsikning av vanliga problem

Inspektera stromkallan.

O

Kan stromkallan forse plasmastrémkallan med tillracklig strom for de applikationer som du vill
anvanda?

Om du anvéander en generator, sakerstall att den ger tillrdckligt mycket strom for att du ska kunna
utféra en full strackning av plasmabagen. Se Anvind en generator (vid behov) pé sidan 49 och
Felsokning av stromrelaterade problem med generatorer pa sidan 145.

Klarar 6verspanningsbrytarna eller sdkringarna din plasmastromkalla och de applikationer som du vill
anvanda? Se sidan 39. De rekommenderade storlekarna pa sékringar/brytare tillater att
ingangsstrommen okar snabbt nér du stracker plasmabagen.

Har dverspénningsskyddet 16sts ut?

Kontrollera att det mekaniserade skarsystemet &r jordat och korrekt installerat (om tillaimpligt)

Ar det mekaniserade skirsystemet korrekt jordat eller markanslutet? For information om bésta praxis
for jordning, se Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (den mekaniserade
skéarguiden fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Har alla kablar dragits pé ett satt som minimerar elektromagnetisk inferens (EMI), dven kallat brus?
For information om bésta praxis fér att minimera EMI, se Powermax65/85/105 SYNC Mechanized
Cutting Guide (den mekaniserade skérguiden fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Hall till exempel ihop brénnarkabeln och jordkabeln med buntband eller genom att tvinna dem.
Dra ocksa bréannarkabeln och jordkabeln pa avstand fran skdrmade kablar och fran alla andra
komponenter i det mekaniserade skarsystemet.

Delar plasmastromkallan jordning med nagon annan industriell utrustning? Detta kan orsaka problem

med elektrisk inferens.

Har du till exempel en invertersvetsmaskin vars jordkabel &r ansluten till samma skérbord
(eller arbetsstycke) som plasmastrémkéllan? Koppla bort svetsmaskinens elanslutning och avldgsna
dess jordkabel fran skarbordet.

O

Har 6verblivna kabellangder rullats upp? Detta kan orsaka problem med elektrisk inferens.
Lagg istéllet kablarna platt pad marken eller i en atta.

O

Har en ohmsk kontaktring (42__8895) installerats pa Hypertherm-patronen om du anvénder
hojdjustering for brannaren? Ar den ohmska kontaktringen korrekt ansluten till hdjdjusteringen?

Inspektera plasmastromkallan

O

Star plasmastrémkaéllan i en upprétt position pa en platt, jamn yta?

Har plasmastrémkallan tillrdckligt med ventilation (ca 0,25 m fritt utrymme pé alla sidor)?

Ar 6ppningarna i plasmastrémkallans hélje blockerade?

Fungerar strémbrytaren pa den bakre panelen pa plasmastrémkallan korrekt?

OO0 0

Har plasmastromkallan nagra synliga skador?
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Felsikning av vanliga problem

Inspektera kontrollerna pa frontpanelen

O

Ar fellampan tiand? @ Visas en felkod och en felikon pa statusskarmen? Blinkar lysdioden foér
strom? Se sidan 130.

O

Kontrollera att ratt driftlage &r valt. Anvand till exempel bara strackmetalléget néar du skar strackmetall.
Se sidan 75.

Visar statusskdrmen ikonen fér icke-standardiserad konfiguration (till héger), men inte =l
ikonen [1@5 1 ? Fungerar plasmastromkallan som forvantat? Byter plasmastrémkaéllan g!}_';l

exempelvis inte till ratt driftlage for den Hypertherm-patron som installeras nér du
anvéander en SmartSYNC-brannare och en Hypertherm-patron?

Om sa ar fallet, stéll tillbaka plasmastromkallan till fabriksinstéllningarna for att se om det |6ser

problemet. Tryck pa O och samtidigt och hall dem intryckta i ca 2 sekunder.
Se sidan 154.

Inspektera stromkabeln*

O

Ar stromkabeln ansluten till ett eluttag? Eller &r den korrekt ansluten till en huvudbrytare eller annan
stromkalla?

Har stromkabeln nagra synliga skador? Ar nagra ledningar exponerade eller fransiga?

Inspektera strémkabelns ledningar i kontakten eller kopplingsdosan. Ar nagra av ledningarna
kortslutna®

Anvands ratt kontaktdon for stromsladden? Installera till exempel inte en 7-faskontakt pa en
3-faskabel. Se Forberedelse av stromsladd och kontakt pa sidan 43.

O O OO0

Powermax65/85 SYNC CSA-plasmastromkallor: Om du anvénder plasmastromkallan med
1-fasstrom, har du installerat en 1-faskabel? Anvands ratt kablar i stromsladden och ratt kontaktdon
for 1-fasstrom? Plasmastromkallan levereras med en stromkabel for 3-fasstrom. Se sidan 45.

Plasmastromkallor fran Powermax105 SYNC kan inte anviandas med 1-fasstrom.

O

Ar stromsladdens jordningsledning ansluten till jord i plasmastrémkallan och i elkontakten eller
kopplingsdosan®?

Ar resten av ledningarna i stromsladden korrekt anslutna till plasmastrémkallan och i elkontakten eller
kopplingsdosan? Se sidan 43.

Ar ledningarna i stromsladden ordentligt atdragna inuti plasmastrémkallan och i elkontakten eller
kopplingsdosan®?

* Alla &ndringar i plasmastromkaéllan eller stromsladden maste utféras av en behorig elektriker.
garip g
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Felsikning av vanliga problem

Inspektera jordkabeln och aterledarklamman

O

Ar jordkabeln korrekt ansluten till plasmastrémkallan? Var noga med att vrida kontakten medurs
ungefar ett kvarts varv tills kontakten sitter ordentligt pa plats. Se sidan 63.

O

Om du anvander ett vattenbord, ar bade aterledningsklamman och jordkabeln ovanfér vattenytan?
Det ar valdigt viktigt att skydda jordkabeln fran véta.

Hypertherm rekommenderar att du gor féljande:
= Anslut jordkabeln till vattenbordets yttre ram.
= Placera plasmastromkallan hégre &én aterledarklamman och vattenbordet.
De hér atgéarderna minskar risken for att vatten kommer in i plasmastromkallan via jordkabeln.

Inspektera jordkabeln. Ar nagra ledningar exponerade eller fransiga? Ar sladden vriden eller klamd?

Har jordkabeln och aterledarkldmman réatt mérkvéarden for plasmastromkéllan? Exempelvis far
en jordkabel pa 65 A inte anvdndas med en plasmastrémkaélla fran Powermax85 SYNC.
Stromstyrkan ar markerad nara gummiskyddet for jordkabelns anslutningsdel.

Ar aterledarklamman fist vid arbetsstycket som ska skéras? For mekaniserad skarning, ar kiamman
ansluten till skarbordet?

O

Har aterledarklamman god kontakt metall mot metall? Om inte, avlagsna rost, farg eller annat skrap
fran ytan for att ge battre kontakt.

Inspektera brannaren och brannarslangen.

O

Ar brannarslangen korrekt ansluten till plasmastromkallan? Se sidan 62. Brannarslangen ger ifran sig
ett klick nér den &r fullt ansluten.

Inspektera brannarslangen. Ar nagra ledningar exponerade eller fransiga®? Ar sladden vriden eller
klamd?

Inspektera brannarens handtag eller hélje. Ar nagra ledningar exponerade? Ar nagra ledningar klamda
i skarven mellan holjets tva halvor? Har holjet ndgra andra tecken pa skador?

SmartSYNC handbrannare: Lyser statuslampan pa briannaren med ett fast gult eller rétt sken?
Blinkar statuslampan gult? Se sidan 130.

O O O O

Alla handbrénnare: Har brannarens avtryckare nagra tecken pa skador? Fungerar avtryckaren och
sakerhetssparren korrekt?

Fungerar brénnarens lasspérr korrekt? Se sidan 170. Minimaskinbrénnaren har ingen lasspérr.

Inspektera Hypertherm-patronen.

O

Ar Hypertherm-patronen sliten eller skadad? Det &r normalt att se en ékad frekvens av felkod 0-30-0
nar en patron bérjar bli utsliten. Se Tecken pa att en patron snart behdver bytas ut pa sidan 107.

Ar Hypertherm-patronen korrekt installerad? Se sidan 64.

Har du valt ratt Hypertherm-patron fér det jobb som ska utféras? Se sidan 94 och sidan 111.

OO0 0O

Har du valt ratt driftlage for den Hypertherm-patron som anvands? Anvand en skérpatron i skarlaget
och strackmetallaget. Anvand en mejslingspatron i mejslingslaget. Se sidan 75.
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Felsikning av vanliga problem

Inspektera gasforsorjningen

O

Ar gasledningen korrekt ansluten till kontaktdonet pa plasmastrémkallans bakre panel?

Ar gasledningen korrekt ansluten till en luftkompressor, gascylinder eller annan gaskalla?

Inspektera alla kontaktdon och anslutningspunkter i gasledningen. Finns det nagra tecken pa lackor?

Ar gastillférselslangen den vriden eller kiamd? Har slangen nagra andra tecken pa skador?

Finns det nagonting som kan leda till att trycket minskar for mycket under skirning? Ar till exempel
gasslangen for 1dng? Finns det ngra andra enheter som anvénder gas frdn samma kélla®?

Kommer tillréckligt stort gastryck fram till plasmastrémkallan? Se sidan 125.

OO0 O0OO0

Kan du halla gastrycket konstant medan du skar? Se sidan 148.

Kontrollera gaskvaliteten

O

Inspektera hela gastillférselledningen. Finns det nagra tecken péa fororeningar, t.ex. fran olja, vatten
eller smuts? Det &r oerhort viktigt att se till att gasledningen forblir ren och torr. Se sidan 126.

O

Ar ditt luftfiltreringssystem tillrickligt effektivt for att forhindra att fukt, olja och andra féroreningar
tranger in i plasmastromkallans gasledning? Se sidan 126.

Kontrollera filterinsatsen i plasmastrémkillans inbyggda luftfilter. Ar den smutsig? Om den behéver
bytas ut, se sidan 173.
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Vanliga problem

Felsikning av vanliga problem

Problem

Atgard

Snittkvaliteten ar dalig.

= Inspektera Hypertherm-patronen. Byt ut den om den &r sliten eller skadad.
Det ar normalt att se en 6kad frekvens av felkod 0-30-0 nar en patron borjar
bli utsliten. Se Tecken pa att en patron snart behover bytas ut pa sidan 107
och Patronunderhall pa sidan 172.

= Kontrollera att jordkabelns anslutning till plasmastrémkallan &r ordentligt
atdragen. Se till att det inte finns nagra skador pa jordkabeln.

= Se till att brénnaren anvands pa korrekt satt. Se Skarning med
handbrannaren pa sidan 93. For maskinbrannare,
se Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (den
mekaniserade skidrguiden fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

= Kontrollera gastrycket och slangen for gasférsérining. Se sidan 125.

= Inspektera gasfiltreringssystemet for tecken pa fororeningar som kan stéra
plasmastrémkallans funktion. Se sidan 126.

= Justera skarhastigheten.

= Undvik att anvanda plasmastrémkallan tillsammans med en
forlangningssladd. Om du méaste anvénda en férlangningssladd, anvéand
en kraftig ledningssladd som &r sa kort som mojligt. Se sidan 45.

Strombrytaren ar instélld
till pa (ON) (1), men
lysdioden for strom

(ON) ((32)) &r slackt.

= Kontrollera att stromkabeln &r korrekt inkopplad i eluttaget eller
linjehuvudbrytaren.

= Kontrollera att strommen &r pa vid huvudstrompanelen eller
linjehuvudbrytaren.

= Kontrollera att 6verspanningsskyddet inte har utlosts.

= Kontrollera att linjespanningen inte &r fér Iag (mer &n 15 % under
méarkspanningen). Se sidan 22 och sidan 39.

Ingenting visas pa
LCD-skdrmen, men
strémbrytaren (PA/AV)

ar installd pa PA (1),

och strémindikatorlampan

() ar tand

= Systemet behover undersokas av en kvalificerad servicetekniker. Kontakta
din aterforséljare eller en auktoriserad reparator.

LCD-skédrmen pa
frontpanelen ar for ljus
eller for mork.

= | valdigt varma miljder kan LCD-skédrmen bli morkare. | véldigt kalla miljoer
kan LCD-skéarmen bli ljusare. Justera LCD-skdrmens ljusstyrka och kontrast
efter behov (LCD DISPLAY). Se sidan 82.

Funktionen for att
upptédcka om patronen
behover bytas ut &r
aktiverad, men fungerar
inte.

Plasmastromkallan inaktiverar tillfalligt Hypertherms funktion for att upptacka om
patronen behdver bytas ut nér nadgot av féljande intraffar, &ven om funktionen &r
aktiverad:

* Du installerar en FineCut-patron fér manuell sk&rning.
* Du stéller in utstrommen pa under 40 A for valfri Hyperthermpatrontyp.

Funktionen for att upptdcka om patronen behéver bytas ut fungerar annorlunda
nar systemet &r i baslaget. Se sidan 152 fér mer information.
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Felsikning av vanliga problem

Problem

Atg'érd

Systemet andrar
gastrycket efter det att jag
har stéllt in det manuellt.

Foljande situationer far systemet att 4sidosétta en manuell gastrycksinstallining
och byta till standardinstallningen for den patrontyp som &r installerad
i brannaren:

Installera en annan typ av patron.

= Justera gastrycket medan brannaren ar last och I&s sedan upp brénnaren.

Ga tillbaka till det manuella gastryckslaget och stéll in gastrycket igen.
Kontrollera att brannaren &r upplast innan du stéller in gastrycket. Se sidan 74.

Systemet andrar
utstrémmen (A) eller
driftlaget efter det att jag
har stéllt in dem.

= Stéll brannarens lasspérr i "redo att tindas™-laget (v") innan du &ndrar

strémstyrkan eller driftlaget. Systemet sparar inte de har instéliningarna nar
brannarens lasspérr &r i det gula lasldget (X). Nar brannarens lasspérr stills
in p& "redo att tindas”-laget (\") justerar systemet automatiskt
strémstyrkan och driftlaget baserat pa vilken patrontyp som ér installerad

i brannaren. Se sidan 70.

Meddelandet FACTORY
RESET?
(Fabriksaterstallning?)
visas pa LCD-skarmen nér
jag forsoker 6ppna
serviceskdrmarna.

Meddelandet FACTORY RESET? (Fabriksaterstéllning?) visas nar du

trycker pa Q och och haller dem intryckta i ca 2 sekunder.

Knappen Avbryt ar férvald. Tryck pa for att avbryta aterstalliningen

och aterga till den féregaende skdarmen utan att géra nagra dndringar.
Se sidan 154 f6r mer information.

For att 6ppna serviceskdrmarna, tryck pa och hall intryckt
i 2 sekunder. Se sidan 154.

Kall omstart och snahb omstart

For att starta om plasmastromkallan, stall strémbrytaren pa |
plasmastrémkallan till av (OFF) (O) och still sedan

strombrytaren till pa (ON) (1).

| vissa situationer kan du bli ombedd att utfora en o
"kall omstart” eller en “snabb omstart”.

Gor en kall omstart

1. Stall strombrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF) (O).

2. Vanta ca 1 minut.

Om du anvander en SmartSYNC-handbrénnare, vanta till alla lysdioderna
for stromstyrka pa handbréannaren slacks.

3. Stall strombrytaren pé plasmastromkallan till pa (ON) (1).
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Felsikning av vanliga problem

Gor en snabb omstart

1. Stall strombrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF) (O).
2. Still omedelbart strombrytaren pa plasmastrémkallan till p4 (ON) (1).

Om ett fel uppstér nar du anvander en generator atgardas det inte alltid
med en snabb omstart. Gor en kall omstart istéllet.

Kontrollera gastrycket

m  Gastillforsel: Felaktigt gastryck kan leda till fel som forhindrar skérning eller problem med

snittkvaliteten. Se sidan 53 och sidan 56 for information om krav angdende gastillférsel for
denna plasmastromkalla. For att sékerstélla att systemet fungerar optimalt, se till att
gastrycket forblir inom intervallet 7,6—8,3 bar (110—120 psi) medan gasen tillfors. Overstig
aldrig det maximala gastrycket pa 9,3 bar (135 psi).

m  Gasslang: Om gastillforselslangens diameter ar for liten kan det leda till problem med
snittkvalitet och skérprestanda. Fér gasslangar som &r kortare &n 15 m ska den inre
diametern vara minst 10 mm. F6r gasslangar som ar 15—30 m ska den inre diametern vara
minst 13 mm.

m  Tryckinstéllning: Plasmastromkallan reglerar gastrycket automatiskt, men du kan justera det
manuellt vid behov. Se sidan 74.

Om du justerar gastrycket manuellt och det sedan uppstar problem med snittkvalitet eller
skérprestanda bor du aterstélla gastrycket till standardinstéllningen. Se sidan 75.

m Gastest: Ett gastest kan utforas for att kontrollera om plasmastromkaéllans faktiska gastryck
ar lagre an det angivna trycket och om skillnaden i sa fall ar for stor. Det angivna gastrycket
ar det tryck som systemet stéller in for att anpassa sig till den patrontyp och den brénnartyp
som har installerats. Se sidan 148.

m  Tryckmatare: Installera en tryckmatare i ledningen vid gasintaget pa baksidan
av plasmastromkallan, efter all extern filtrering. Anvénd den har mataren for att bevaka
gastrycket vid skarning och nér systemet ar i vilolaget. Gastrycket ska vara stabilt. 6r att
sakerstélla att systemet fungerar optimalt, se till att gastrycket forblir inom intervallet
7,6-8,3 bar (110—120 psi) medan gasen tillférs.
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Felsikning av vanliga problem

Kontrollera gaskvaliteten

Det &r oerhort viktigt att se till att gasledningen forblir ren och torr f6r att forhindra att olja, vatten,

smuts och andra féroreningar skadar interna komponenter. En ren gasledning bidrar dessutom till
optimal snittkvalitet och 6kad livslangd for slitdelar.

Smutsig och oljig luft & huvudorsaken till manga vanliga problem som uppstér i Powermax
plasmastromkallor. Under vissa omstéandigheter kan detta leda till att garantin pa plasmastrémkallan
och brannaren blir ogiltig. Se rekommendationer fér gaskvalitet i tabellen pa sidan 22.

Plasmastrémkallans inbyggda luftfilter ar avsett att filtrera bort partiklar pa ner till 5 mikrometer. Det
kan dven avlagsna en viss mangd fukt frin systemet. Men om du arbetar i en milj6 som &r extremt
varm och fuktig, eller om arbetsplatsens forhallanden innebér att olja, &nga eller andra féroreningar
kan trédnga in i gasledningen bor du installera ett externt filtreringssystem som renar gasen innan den
kommer in i plasmastromkallan. Se sidan 58.

OBS

SMUTSIG, OLJIG LUFT KAN ORSAKA SKADA PA LUFTFILTERBEHALLAREN

Syntetiska smérjmedel som innehaller estrar, som anvénds i vissa luftkompressorer, kan skada
polykarbonaterna i luftfilterbehallaren. Tillsatt extra gasfiltrering vid behov.

For att uppréatthalla en ren gastillférsel:

1. Kontrollera luftfilterelementet i plasmastromkallans inbyggda luftfilter.
Byt ut det om det &r kontaminerat. Se sidan 173.

2. Rengor Iuftfilterbehallaren. Avlagsna olja, smuts och andra
féroreningar.

En gul belaggning pa filterbehallaren visar att olja kommer
in i gasledningen.

3. Undersok o-ringen upptill pa luftfilterbehallaren. Byt ut den om den har sprickor eller
andra skador.

4. Om du anvénder ett externt luftfiltreringssystem, rengor eller byt ut alla delar i detta som
eventuellt kan vara kontaminerade.
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Felsikning av vanliga problem

Vanliga problem vid skarning och mejsling

Problem vid handskarning

For felsokning av vanligt férekommande fel vid mekaniserad skérning,
se Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide

(den mekaniserade skarguiden fér Powermax65/85/105 SYNC)

(810480).

Problem

Atgérd

Aktivering av avtryckaren
tander ingen bage. Istéllet
producerar brdnnaren sma
luftpuffar och
plasmastrémkallan

avger ett horbart
tryckavlastningsljud.

Forsta gdngen som avtryckaren aktiveras nér brannarens lasspérr har stallts

i "redo att tindas"-laget (\") avger brannaren flera luftpuffar i snabb féljd.
Vid varje luftpuff avger plasmastrémkaéllan ett horbart tryckavlastningsljud.
Detta ar en varningssignal som genereras nér du laser och sedan laser upp
brannaren utan att sdtta strombrytaren pa plasmastrémkallan till av

(OFF) (0). (Felkod 0-50-1 visas ocksa pa statusskiarmen.) Detta indikerar
inte nagot fel. Syftet med varningen &r att uppmarksamma dig pé att
brénnaren &r olast och kommer att tdnda en plasmabage nésta gang

du trycker pa avtryckaren. Se sidan 68.

Plasmabagen spottar eller
fraser, eller forsvinner helt.

Kontrollera att Hypertherm-patronen &r korrekt installerad.

Inspektera Hypertherm-patronen. Byt ut den om den &r sliten eller skadad.
Det ar normalt att se en 6kad frekvens av felkod 0-30-0 nar en patron borjar
bli utsliten. Se Tecken pa att en patron snart behover bytas ut pa sidan 107
och Patronunderhall pa sidan 172.

Inspektera gasfiltreringssystemet for tecken pa fukt. Se sidan 126.

Patronens livslangd ar
kortare an forvantat.

Kontrollera gastrycket och slangen for gasforsorjning. Se sidan 125.
Inspektera gasfiltreringssystemet for tecken pa fukt. Se sidan 126.

Starta om plasmastromkallan. Lyckas den identifiera vilken typ
av Hypertherm-patron som &r installerad? Staller den in ratt =
stromstyrka och driftldge for den aktuella patronen? Om sa inte q!}_,;l

ar fallet, titta pa LCD-sk&drmen. Visas ikonen for

icke-standardiserad konfiguration (till héger)? Om s4 &r fallet

kan du behova &ndra en instéllning i systemkonfigurationen. Se sidan 152.

Kontrollera skarningsinformationen pa skdrmen med patroninformation
(se sidan 156) och skarmen med strémférsériningsinformation (sidan 158).
Se dven Fa ut mesta mdgjliga av din patron pa sidan 106.

Plasmabagen gar inte Gver
till arbetsstycket.

Rengor omradet dér aterledarklamman kommer i kontakt med arbetsstycket.
Avlagsna rost, farg eller andra material. Kontrollera att det finns god kontakt
mellan metallytorna.

Kontrollera att aterledarklamman inte ar skadad. Reparera eller byt ut den
vid behov.

Flytta brannaren nérmare arbetsstycket och téand brannaren igen.

Se Skérning med handbrannaren pa sidan 93.

Kontrollera att jordkabeln inte &r skadad. Byt ut den vid behov.
Se Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC
reservdelsguide) (810490).
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Felsikning av vanliga problem

Problem

Atgérd

Plasmabagen slocknar
men ténds igen nér
avtryckaren ateraktiveras.

Minska bagstréackningen. Dra brénnaren dver arbetsstycket om méjligt.
Se sidan 97.

Inspektera Hypertherm-patronen. Byt ut den om den &r sliten eller skadad.
Det ar normalt att se en 6kad frekvens av felkod 0-30-0 nar en patron borjar
bli utsliten. Se Tecken pé att en patron snart behdver bytas ut pa sidan 107
och Patronunderhall pa sidan 172.

Kontrollera att den inkommande gasslangen har en innerdiameter pa minst
9,5 mm.

Inspektera gasfiltreringssystemet for tecken pa féroreningar som kan stéra
plasmastromkallans funktion. Se sidan 126.

Om du justerade gastrycket manuellt innan problemet uppstod bor du
aterstélla gastrycket till standardinstéllningen. Se sidan 75.

Brannaren skar inte helt
igenom arbetsstycket.

Inspektera Hypertherm-patronen. Byt ut den om den &r sliten eller skadad.
Det &r normalt att se en 6kad frekvens av felkod 0-30-0 nér en patron borjar
bli utsliten. Se Tecken pa att en patron snart behover bytas ut pa sidan 107
och Patronunderhall pa sidan 172.

Minska skarhastigheten.

Se till att rétt driftlage &r valt for den Hypertherm-patron som anvands.
Se sidan 75.

Starta om plasmastrémkallan. Lyckas den identifiera vilken typ
av Hypertherm-patron som Zr installerad? Staller den in ratt =
strémstyrka och driftlage fér Hypertherm-patronen? Om sé inte 4}3

ar fallet, titta p4 LCD-skédrmen. Visas ikonen for

icke-standardiserad konfiguration (till héger)? Om sé ér fallet

kan du behova &ndra en instéllning i systemkonfigurationen. Se sidan 152.
Om inte kan det vara ett problem med Hypertherm-patronen, brannaren
eller plasmastrémkallan. Kontakta din aterforsaljare eller en auktoriserad
reparator.

Se till att bréannaren anvénds pa korrekt sétt. Se Skarning med
handbrannaren pa sidan 93.

Oka utstrommen (A) pa plasmastromkallan. Se sidan 70.

Om utstrdmmen (A) inte kan 6kas, kontrollera att tjockleken pa den metall
som ska skéras &r mindre &n maxkapaciteten for den aktuella
plasmastromkallan. Se Skarspecifikationer pa sidan 33.

Rengdr omradet dar aterledarklamman kommer i kontakt med arbetsstycket.
Avlégsna rost, farg eller andra material. Kontrollera att det finns god kontakt
mellan metallytorna.

Inspektera brannarslangen. Rata ut den om den &r vriden eller snodd.
Byt ut den om den &r skadad.

Kontrollera gastrycket och slangen for gasforsorjning. Se sidan 125.
Justera gasflédeshastigheten. Se Gasforsorjningens kélla pa sidan 53.

Stromstyrkeinstallningen
pa plasmastromkallan
andras inte nér jag
forsoker &ndra utstrémmen
(A) med knappen

pa SmartSYNC-
handbrénnaren.

Ar systemet i baslaget? Det gar inte att justera stromstyrkan
fran handbréannaren nar systemet &r i basldget. Se Jamforelse =
mellan smart lige och baslidge pa sidan 152. Om ikonen f6r q!}_,;l
icke-standardiserad konfiguration visas pé statusskdrmen (till

hoger), stéll in plasmastrémkallan pa fabriksinstéllningarna fér

att aterga till smart lage. Tryck pa O och samtidigt och hall dem

intryckta i ca 2 sekunder.

128

810470SV Anvandarmanual Powermax65/85/105 SYNG



Felsikning av vanliga problem

Problem

Atgérd

Fellampan pa

felikon visas pa
statusskarmen.

handbrannaren blinkar
gult, men ingen felkod eller

= Fellampan p& handbréannaren blinkar gult nér systemet ar i baslaget.
Nar du atergar till det smarta laget byter fellampan pa brannaren till

gront ljus. Se Jamforelse mellan smart lage och baslage pa sidan 152.

Problem vid handmejsling

Vid mejsling — se alltid till att:

m  En mejslingspatron fran Hypertherm &r installerad.

m  Hypertherm-patronen inte ar sliten eller skadad. Se Tecken péa att en patron snart behéver
bytas ut pa sidan 107.

m  Driftlaget &r instéllt p4 mejslingslage.

a Nar en Hypertherm-mejslingspatron installeras stéller plasmastrémkallan automatiskt

in driftlaget pa mejslingslage. Det finns en situation da driftlaget inte stalls in pa
mejslingsldget automatiskt &ven om en mejslingspatron fran Hypertherm anvénds.
Se Jamférelse mellan smart ldge och baslage pa sidan 152.

Problem

Atgérd

Bégen slacks under
mejsling.

* Minska bagstrackningen (avstandet mellan briannare och arbetsstycke).

= Placera brénnaren i en mer upprétt position.

Brénnarens spets
kommer i kontakt med
den smélta metallen

(slagg).

= Oka bagstriackningen (avstandet mellan briannare och arbetsstycke).
= Se till att brannarens spets pekar i den riktning du vill att mejslingen ska ga.

Mejslingssparet ar for
djupt.

= Vinkla ned brénnaren sa att den kommer nérmare arbetsstycket.
+ Oka bagstrackningen (avstandet mellan briannare och arbetsstycke).
= Oka mejslingshastigheten.
= Minska utstrdmmen (A).
Se Justera mejslingsprofilen pa sidan 114.

Mejslingssparet ar inte
tillrackligt djupt.

= Placera brannaren i en mer upprétt position.
* Minska bagstrackningen (avstandet mellan briannare och arbetsstycke).
= Minska mejslingshastigheten.
= Oka utstrémmen (A).
Se Justera mejslingsprofilen péa sidan 114.

Mejslingssparet ar for
brett.

= Placera brénnaren i en mer uppratt position.

= Minska bégstrackningen (avstandet mellan briannare och arbetsstycke).
= Oka mejslingshastigheten.

= Minska utstrémmen (A).

Se Justera mejslingsprofilen pa sidan 114.
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Felsikning av vanliga problem

Problem Atgé’lrd
Mejslingssparet ar for = Vinkla ned brénnaren sa att den kommer nérmare arbetsstycket.
smalt. = Oka bagstriackningen (avstandet mellan briannare och arbetsstycke).

= Minska mejslingshastigheten.
= Oka utstrémmen (A).

Se Justera mejslingsprofilen pa sidan 114.

Felkoder

Na&r ett fel uppstéar i plasmastrémkallan eller brannaren visas en felkod @ och en tillhérande

felikon @ péa statusskdrmen. Den gula fellampan @ ténds ocksa.

Felkoder visas i formatet N-nn-n. Felkoden anger felets prioritet: ju hégre siffra, desto hdgre
prioriterat fel. Om mer &n ett fel uppstar samtidigt visas den felkod som har hdgst prioritet.

/

(2 § T EN
A 4

o[z 34| ()

O

—~0 @ @

Pa stromkallans loggskérm visas de tio senaste felen. Se sidan 146.

Statuslampan pa SmartSYNC-handbrénnaren visar ocksa felstatus.

Gron = redo att Gul = en felkod

skdra i formatet 0-nn-n
eller brannaren ar
last

Ro6d = felkod
0-32-0 eller en
felkod i formatet
1-nn-n, 2-nn-n
eller 3-nn-n
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Felsikning av vanliga problem

Tolkning av felikoner

o

DT VOO

"] § B

OBS - Den hér ikonen markerar fel som har en negativ inverkan pa snittkvaliteten
eller skarprestandan men som inte férhindrar fortsatt anvandning av
plasmastromkallan i de flesta fall. Felkoden 0-14-0 visar den har ikonen
men betyder att systemet inte kan anvandas.

Fel — Den har ikonen markerar fel som innebar att plasmastrémkallan slutar skara.

Fel — Den har ikonen markerar fel som innebar att interna komponenter behdver
repareras eller bytas ut.

Brannarkapans sensor — Den hir ikonen markerar att SmartSYNC-brannaren &r i det

gula laslaget (X). Se sidan 69.

Den markerar dessutom fel dar Hypertherm-patronen sitter 16st, &r felaktigt
installerad eller saknas.

Temperatur — Den har ikonen markerar fel som innebéar att plasmastromkallans
arbetstemperatur ligger utanfor det tillatna intervallet. Se sidan 22 for
temperaturangivelser.

Gas — Den har ikonen markerar fel dér gastillférseln &r bortkopplad fran
plasmastromkallan eller det finns problem med gastillférseln.

Patronen kénns inte igen — Den hér ikonen visas nér en patron inte lyckas
kommunicera med plasmastrémkallan.

Om patronen inte kan kommunicera med plasmastrémkallan kan inte
plasmastromkallan stélla in driftparametrar eller registrera information
om patronen.

Patronen &r utsliten — Den hir ikonen visas nér patronen behover bytas ut.
Hypertherm rekommenderar starkt att du installerar en ny patron om det hér
felet uppstar. Se sidan 80.

Gréanssnitt for interna serieckommunikationer — Den hér ikonen markerar fel med
den serieckommunikation som sker mellan LCD:n/styrkortet och
signalprocessorns kretskort.

Patronkommunikation — Den hér ikonen markerar fel med den tradlosa
kommunikation som sker mellan Hypertherm-patronen och
SmartSYNC-brannaren.
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Felsikning av vanliga problem

[— Brannarkommunikation — Den hér ikonen markerar fel som uppstar mellan

— SmartSYNC-bréannaren och signalprocessorns kretskort i plasmastromkallan.

Atgarda felkoder

Se foljande tabell for att identifiera och felsoka respektive feltyp.
En etikett med beskrivningar av manga vanliga felkoder medféljer

systemet. Placera etiketten pa plasmastromkallan eller i ndrheten av din
arbetsplats som referens.

Driftfel (0-mn-n)
Felkoder i formatet 0-nn-n indikerar driftfel. De hér felkoderna visas inte pa strémkallans loggskarm.

En felkod for driftfel kan visas for information eller gélla ett problem som medfér att skarprocessen
stoppas. Hypertherm rekommenderar att du utfér stegen i féljande tabell for alla felkoder som visas.

Fel-
Felkod | Felikon | Lysdioder |Beskrivning Lésningar
0-11-0 Det fjarrstyrda driftlaget ar Dessa felkoder hindrar inte systemet fran att
inkorrekt eller tillats inte med | fungera. Hypertherm rekommenderar att du gor
den installerade patronen. foljande.
Tillatna driftlagen for Det har uppstéatt ett problem med fjérrkontrollen
Blinkar gult skarpatroner &r 1 (skirlage) | eller systemets programvarugranssnitt.
och 2 (strackmetalldge). Systemet kan inte tolka driftlige, utstrém eller
Tillatet driftlage for en gastrycksinformation som kommer frén
mejslingspatron &r 3 styrenheten.
(mejslingslage). * Understk programkoden for felaktiga
0-11-1 Den fjarrstyrda utstrdmmen processvariabler.
(A) ar inkorrekt eller tillats inte | = Reparera styrenheten.
med den installerade
patronen.
Tillatna varden anges som
minsta och hogsta utstrom
(A) for plasmastrémkallan och
den installerade patronen.
0-11-2 Det fjarrstyrda gastrycket ar
inkorrekt eller tillats inte.
Det tillatna gastrycket &ar
relaterat till vald process och
valt driftldge, samt vilken
brannare, brannarkabel och
patron som anvénds.
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Felsikning av vanliga problem

Fel-
Felkod | Felikon | Lysdioder |Beskrivning Lésningar

for lagt. fungera. Hypertherm rekommenderar att du gér

0-12-1 n Det utgdende gastrycket & | Dessa felkoder hindrar inte systemet fran att

foljande.

0-12-2 Det utgéende gastrycket ar

fér hogt. = Vid felkod 0-12-1, 6ka ingangstrycket fran

Blinkar gult - - gastillforselkéllan. For att sakerstalla att
0-12-3 Det utgaende gastrycket ar systemet fungerar optimalt, se till att
instabilt. gastrycket forblir inom intervallet

7,6—8,3 bar (110-120 psi) medan gasen
tillférs. For information om minsta
ingangstryck, se sidan 56.

= Gastrycket far aldrig dverstiga 9,3 bar
(135 psi). Se Krav pa ingdende gastryck
(vid gasfléde) pa sidan 56.

= Kontrollera att ingen av gasslangarna &r
klamd eller tilltappt.

= Utfor ett gastest for att kontrollera om
plasmastrémkallans faktiska utgdende
gastryck dr lagre an det angivna trycket och
om skillnaden i s fall ar for stor for att vara
godtagbar. Se Gor ett gastest pa
sidan 148.

= Be en kvalificerad tekniker att undersoka
solenoidventilen inuti plasmastrémkallan.
Kontakta din aterforséljare eller en
auktoriserad reparator.

Gul instabil. systemet anvéndas med lagre kapacitet.
Hypertherm rekommenderar att du gor foljande.

0-13-0 @ Den ingdende Den har felkoden hindrar inte systemet fran att
A véxelstrémmen (AC) &r fungera. Under vissa omstéandigheter kan

= Gor en kall omstart.

Ac = Koppla bort systemet fran generatorn,

om sadan anvands. Se Felstkning av
stromrelaterade problem med generatorer
pa sidan 145.

Blinkar gront

= Om felet kvarstar, lat en elektriker atgérda
strémkallan. Se sidan 38.

Blinkar gult
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Felsikning av vanliga problem

Fel-
Felkod | Felikon | Lysdioder |Beskrivning Lésningar

0-14-0 Patronen ar inkorrekt Den har felkoden visas nar du installerar en
@ installerad. patron och den inte lyckas skicka information till
Gul plasmastrémkallan. Den har felkoden hindrar
systemet fran att fungera.
Gor nagot av féljande:
= Stall bréannarens lassparr i det gula
l&slaget (X) och flytta den sedan tillbaka till
det gréna "redo att tdndas”-laget (v").

Blinkar gult
9 * Gor en snabb omstart.

= Installera patronen pa nytt.

Elektriskt brus kan leda till en dalig
dataanslutning. Exempelvis kan elektriskt brus
med hég frekvens fran TIG-svetsar orsaka
stérningar. Begransa det elektriska bruset

pa arbetsplatsen s mycket det gar.

Om du inte atgérdar den har felkoden kommer
systemet automatiskt att justera foljande
instéllningar for att férhindra eventuella skador
pa arbetsstycket och patronen:

= Utstrdmmen satts till 45 A.
= Driftlaget sétts till skarlage.
= Det utgdende gastrycket sétts till skartryck.

Om sé& behdvs kan du dndra dessa instéllningar
manuellt for att skédra utan dataanslutning.

skél inte lyckas skicka information till
. plasmastrémkaéllan. Den hér felkoden hindrar
inte systemet fran att fungera.

0-14-1 2 Patronen kanns inte igen. Den har felkoden visas nar en patron av nagot

Blinkar gult = Nar det hér felet intraffar kan du fortsatta att
skira eller mejsla, men du maste stélla in
utstrémmen (A) och driftlaget manuellt.
Systemet kan dessutom inte hamta
information om Hypertherm-patronen.

= Blas forsiktigt in luft i patronen for att
avldgsna eventuellt damm och annan smuts.
Installera patronen pa nytt.

= Kontrollera att den
grona ringen inuti
patronen &r hel.
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Felsikning av vanliga problem

Felkod

Felikon

Fel-
Lysdioder

Beskrivning

Lésningar

0-19-9

/1%

®

Gul

Blinkar gult

Ingen inkommande strom.
Eller stromkretskortets
hardvaruskydd aktiverades
for komponenter

i plasmastrémkallan.

Den har felkoden hindrar systemet fran att
fungera. Gor foljande.

Det hér felet kan uppstéa pa grund
av elektriskt brus. Vanta tills felet forsvinner
och fortsatt sedan att skara.

Om du anvander seriekommunikation kan
det har felet uppsta tillfalligt pA CNC:n nar
plasmastrémkallan satts till av (OFF) (O).
Vénta i 1 minut s& férsvinner felet av sig
sjalvt.

Om felet aterkommer kan det tyda pa att
det finns fel i en intern hardvarukomponent
och felkoden 2-nn-n eller 3-nn-n visas.
Systemet méaste repareras av en kvalificerad
servicetekniker. Kontakta din aterférséljare
eller en auktoriserad reparator.

0-20-0

Gul

Gul

Gastrycket ligger under
minimitrycket fér den valda
processen, driftlaget,
brannaren, kabellangden och
Hypertherm-patrontypen.

Den har felkoden hindrar inte systemet fran att
fungera. Gor féljande.

Kontrollera alla anslutningar for
gasforsorjningen. Se till att det inte finns
nagra lackor eller I6sa anslutningar.

Kontrollera att den inkommande gasslangen
har en innerdiameter p& minst 10 mm om
slangen &r kortare dn 15 m. Fér slangar pa
15-30 m ska den inre diametern vara minst
13 mm.

Kontrollera att ingangstrycket fran
gastillforselkallan ar tillréckligt hogt. Se Krav
pa ingdende gastryck (vid gasfléde) pa
sidan 56.

Justera gastrycket manuellt pa
plasmastrémkallan. Se sidan 74.

Utfor ett gastest for att kontrollera om
plasmastrémkallans faktiska utgaende
gastryck ar lagre an det angivna trycket och
om skillnaden i s& fall ar for stor for att vara
godtagbar. Se sidan 148.

Om det inte finns nagot uppenbart problem
med gastillférseln, kontrollera
luftfilterbehallaren och luftfilterelementet

i plasmastrémkallan. Rengor eller byt ut vid
behov. Se sidan 173.

Lat en auktoriserad servicetekniker
undersoka systemet om det hér felet
aterkommer upprepade ganger. Kontakta
din aterforséljare eller en auktoriserad
reparator.
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Felsikning av vanliga problem

Felkod

Felikon

Fel-
Lysdioder

Beskrivning

Lésningar

0-21-0

®

Gul

Gul

Gasflodet avbrots under
skérning (en betydande
variation i bagspanningen
uppstod).

Den hér felkoden hindrar systemet fran att
fungera. Felkoden férsvinner nédsta gang
brénnaren tands férutom om det finns ett fel
som hindrar brénnaren fran att tédndas,
exempelvis ett veck eller en blockering i
brénnarens slangpaket. Gor féljande.

= Kontrollera att det finns ett korrekt
inkommande gastryck.

= Kontrollera att ingen av gasslangarna &r
klamd eller tilltappt.

= Kontrollera att bréannarslangen inte lacker.
Kontrollera dven att den inte &r klamd eller
vriden.

= Installera en ny Hypertherm-patron.

= For mekaniserade applikationer, sparra
hojdkontrollen pa bréannaren.

0-22-0

Gul

Gul

Det finns ingen gastillférsel.

Den har felkoden hindrar systemet fran

att fungera. Felkoden férsvinner nar
gasférsorjningen ansluts till plasmastrémkallan
férutom om nagonting blockerar gasledningen.
Gor foljande.

= Kontrollera att den inkommande
gastillforseln ar korrekt ansluten till
plasmastrémkallan.

= Kontrollera alla anslutningar for
gasférsorjningen. Kontrollera att det inte
finns ndgonting som blockerar
gasledningen. Se till att det inte finns nagra
lackor eller 16sa anslutningar.

= Starta om plasmastromkallan.
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Felsikning av vanliga problem

Felkod

Felikon

Fel-
Lysdioder

Beskrivning

Lésningar

0-30-0

0-30-1

O

®

Gul

Gul

En brénnare har fastnat

i 6ppet lage (TSO).

Dysan och elektroderna inuti
Hypertherm-patronen vidror
inte varandra efter mottagen
startsignal.

En brénnare har fastnat

i stangt lage (TSC).

Dysan och elektroderna inuti
Hypertherm-patronen
kopplas inte fr&n varandra
efter mottagen startsignal.

De hér felkoderna hindrar brénnaren fran att
tédnda plasmabagen. Under vissa férhallanden
kan du tédnda brénnaren igen och fortsatta skara.

Gor foljande om felet uppstod néar du forst
installerade patronen och forsokte tanda
brannaren:

Gor foljande om felet uppstod under
efterflédet eller medan skérning pagick:

Om Hypertherm-patronen lossnade eller
avlagsnades medan plasmastromkallan var
pa (ON) och brannarens l&sspérr var
instélld pa det gréna "redo att

tdndas”-laget (v), stéll strémbrytaren pa
plasmastrémkallan till av (OFF) (O), tgarda
problemet och stéll strombrytaren till pa
(ON) () for att ta bort felkoden.

Inspektera Hypertherm-patronen.
Kontrollera att den inte &r sliten eller
skadad. Se Tecken pa att en patron snart
behover bytas ut pa sidan 107 och
Patronunderhall pa sidan 172.

Handbrénnare: Still brannarens lassparr

i det gula laget (X) och flytta den sedan
tillbaka till det grona "redo att
tdndas”-laget (7). Aktivera brénnaren

en gang for att fa varningspuffar med luft.
Detta kan rensa bort skrép som har samlats
runt patronens spets.

Ta bort patronen och skaka den forsiktigt for
att avlagsna skrdp som har samlats inuti
patronen. Skrapet kan leda till att felkod
0-30-0 uppstar. Det ar normalt att se en
Okad frekvens av felkod 0-30-0 nar en
patron borjar bli utsliten.

Installera en ny Hypertherm-patron.

Inspektera gasslangen. Se Kontrollera
gastrycket pa sidan 125 och Kontrollera
gaskvaliteten pa sidan 126.

Inspektera brénnaren och titta efter skador
eller saker som kan férhindra korrekt
gasflode. Se Felstk felkoder 0-30-0 som
uppstar under efterflédet pa sidan 146.
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Felsikning av vanliga problem

Fel-
Felkod | Felikon | Lysdioder |Beskrivning Lésningar
0-32-0 Systemet har uppfattat att Den har felkoden hindrar systemet fran att
@Ej’ @ patronen behdver bytas ut. fungera. Installera en ny patron for att ta bort
Gul felkoden.
= Om du startar om plasmastromkallan och
forsoker anvanda samma patron kommer
felkod 0-32-1 att visas for att paminna dig
om att patronen behéver bytas ut.
Hypertherm rekommenderar starkt att
du installerar en ny patron. Se Nar
Rod patronen behoéver bytas ut (felkod 0-32-n)
pa sidan 80.
0-32-1 @ En patron som tidigare gett | Den hér felkoden hindrar inte systemet fran att
| E ;]i:’ upphov till felkod 0-32-0 fungera.
Gul har installerats och behdver = Felkod 0-32-1 &r en paminnelse om att
bytas ut. patronen bérjar bli utsliten. Hypertherm
rekommenderar starkt att du installerar
en ny patron. Se Nar patronen behover
bytas ut (felkod 0-32-n) p& sidan 80.
Blinkar gult
0-40-0 @ Serieomriktaren for De hér felkoderna hindrar systemet fran att
effektfaktorkorrigering fungera. Gor foljande. Du kan fortsatta anvénda
P Gul (PFC IGBT) ér for kall. systemet nér den interna temperaturen inte &r
Detta géller CSA och for hog eller lag langre. Hypertherm
Powermax105 SYNC rekommenderar att systemet enbart anvénds vid
Enbart 230-400 V yttertemperaturer p4 —10-40 °C.
CE-modeller. = Systemet kan vara 6verhettat. Lat
0-40-1 Serieomriktaren fr plasmastrémkallan vara pa (ON) s4 att
L flakten kan kyla de interna komponenterna.
Gul effektfaktorkorrigering Se Féreb sverhettni 4 sidan 81
(PFC IGBT) ar for varm. ygg overhetining pa sidan S1.
Detta géller enbart CSA och = Kontrollera att det finns tillrackligt luftflode
Powermax105 SYNC runt plasmastrémkallan.
Enbart 230-400 V = Kontrollera att plasmastrémkallans hélje &r
CE-modeller. monterat med Oppningarna framfor flakten.
0-40-2 Vaxelriktarens IGBT &r for = Systemet kan vara for kallt for att fungera.
Kall Flytta systemet till en varmare plats om
' plasmastrémkallans innertemperatur narmar
0-40-3 Vixelriktarens IGBT &r for sig —30 °C.
varm.
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Felsikning av vanliga problem

Felkod

Felikon

Fel-
Lysdioder

Beskrivning

Lésningar

0-50-0

z

®

Gul

Gul

Patronen ar avstangd,
brannaren var frankopplad
eller brannaren var i det gula
laslaget (X) under en omstart.

Den har felkoden hindrar systemet fran att
fungera. Gor foljande.

Den har felkoden visas om du gor en
omstart nér brannarens lasspérr &r i det gula
laslaget (X). Stall brannarens lasspérr i det
gréna "redo att tdndas”-laget (v") for att
fortsatta. Se felkod 0-50-1 nedan.

Den hér felkoden visas ocksd om brannaren
ar frankopplad nar strémbrytaren pa
plasmastrémkallan slas pa (I). Anslut
brénnaren till plasmastrémkéllan. Gor en
snabb omstart.

Den har felkoden visas dven nér en patron
inte &r korrekt installerad. Avlagsna
Hypertherm-patronen och installera den
korrekt.

Maskinbrannare: Den har felkoden visas
om du tar bort patronen utan att férst stélla
strémbrytaren till av (OFF) (O) eller flytta
brannarens lasspérr till det gula laslaget (X).
Las brannaren och las upp den igen eller
gor en snabb omstart.

Minimaskinbrannare: Den har felkoden
kan visas om du byter ut patronen medan
strdmbrytaren pa plasmastrémkallan &r
stélld till p& (ON) (I). Gér en snabb omstart.

Om Hypertherm-patronen &r i gott skick och
korrekt installerad kan det vara brénnaren
som har skadats. Kontakta din aterforséljare
eller en auktoriserad reparator.

0-50-1

Z

Gul

Gul

Brannarens lasspérr &r i det
gula laslaget (X).

Den har felkoden hindrar systemet fran att
fungera. Gor foljande. Ingen omstart krévs.

Handbrénnare: Flytta brannarens lassparr
till det gréna "redo att tandas”-laget (v").
Aktivera brannaren en gang for att fa
varningspuffar med luft. Starta brannaren
igen for att tdnda en plasmabége.

Se sidan 68.

Maskinbrannare: Flytta bréannarens
lassparr till det grona "redo att
tdndas”-laget (). Starta brénnaren for att
tdnda en plasmabéage.

Minimaskinbréannare: Den hir felkoden
anvands inte for minimaskinbrannaren.
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Felsikning av vanliga problem

Felkod

Felikon

Fel-
Lysdioder

Beskrivning

Lésningar

0-50-2

ingen

Gul

Brannarens lasspéarr &r i det
gréna "redo att

tdndas”-laget (y), men

brannaren ar inte redo att .

tandas.

Den har felkoden visar pa en situation dér
ytterligare ett steg kravs f6r handbrédnnare innan
handbrannaren kan tédnda en plasmabage.

Nar brénnarens lassparr flyttas till det grona

"redo att tdndas”-laget (') dndras
felkoden fran 0-50-1 till 0-50-2 och

{@-ikonen slacks.

Handbrénnare: Aktivera bréannaren en gang
for att fa varningspuffar med luft. Felkoden
0-50-2 nollstélls och lysdioden pé
handbrannaren byter fran gult till gront sken.
Brannaren &r nu redo att tdnda en
plasmabéage.

Maskinbrannare: Felkoden 0-50-2 visas

i ca 1 sekund och férsvinner sedan.

Starta brannaren for att tinda en
plasmabéage. Inga varningspuffar med luft
uppstar. Om felkod 0-50-2 inte férsvinner,
skicka en STOPP-signal fran CNC:n for att
ta bort felet.

Minimaskinbrannare: Den har felkoden
anvands inte for minimaskinbrannaren.

0-50-3

ingen

Gul

Systemet laser data fran

patronen.

Den hér felkoden blinkar snabbt medan
systemet |&ser konfigureringsdata fran patronen.
Vénta tills felkoden férsvinner av sig sjalv.

Systemet kan inte skéra forran felkoden
har forsvunnit.

Felkoden kan visas i upp till 6 sekunder om
elektriskt brus orsakar stérningar i
dataanslutningen.

Om systemet inte lyckas l&sa informationen
fran patronen kommer en annan felkod att
visas.

Handbrénnare: Normalt visas felkoden
0-50-2 efter det att 0-50-3 har férsvunnit.
Aktivera brannaren en gang for att fa
varningspuffar med luft. Felkoden 0-50-2
forsvinner. Brénnaren &r nu redo att tdnda
en plasmabége.
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Felsikning av vanliga problem

Felkod

Felikon

Fel-
Lysdioder

Beskrivning

Lésningar

0-51-0

®

Gul

Gul

Plasmastromkallan mottog
en signal om att borja skéra
samtidigt som strombrytaren
sattes till pa& (ON) (I).

P& en maskinbréannare kallas

detta ibland for "héngd start”.

Den har felkoden hindrar systemet fran att

fungera. Gor foljande. En snabb omstart méste

utféras.

= Handbrénnare: Brannarens avtryckare holls

i "tand"-laget medan plasmastromkaéllans
stréombrytare sattes till pa (ON) (I).
Slapp avtryckaren och gor en snabb
omstart av plasmastrémkallan.

= Maskinbrannare: Plasmastromkallan
mottog en startsignal nar strombrytaren
sattes till p& (ON) (I). SI& av startsignalen
och gor en snabb omstart av
plasmastrémkallan.

0-52-0

Gul

Gul

Brannaren ar inte ansluten.

Den hér felkoden hindrar systemet fran att

fungera. Gor foljande. En snabb omstart méste

utféras.

= Kontrollera att bréannarslangen &r korrekt
ansluten till FastConnect-kontakten pa
framsidan av plasmastrémkallan. Gor en
snabb omstart.

= Om du kopplar bort brannaren medan
plasmastrémkallan &r stalld till pa (1)
kommer felkoden 0-52-0 att visas.

= Om du kopplar bort brannaren medan
plasmastrémkallan &r stalld till av (O)
kommer felkoden 0-50-0 att visas nésta
gang som plasmastrémkallan slas pa (1).

0-60-0

AC

Gul

Gul

Fasbortfall har intraffat

i inspanningen.

Detta galler enbart CE- och
Powermax105 SYNC
CSA-modeller.

Den har felkoden hindrar systemet fran att
fungera. Gor foljande. En kall omstart maste
utforas.

= L&t en elektriker kontrollera alla
ingangsfaser och sakringar/brytare for
korrekt spanning vid stromkaéllan och vid
plasmastrémkaéllan.

= Koppla bort systemet fr&n generatorn,
om sadan anvands, eller aktivera
generatorlaget. Se Felstkning av

strdmrelaterade problem med generatorer

pa sidan 145.
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Felsikning av vanliga problem

Fel-
Felkod | Felikon | Lysdioder |Beskrivning Lésningar
0-60-1 Inspanningen &r for lag. Den hér felkoden hindrar systemet fran att
\/\ @ fungera. Gor foljande. En kall omstart maste

AC Gul utforas.

* Linjespanningen &r for lag (mer dn 15 %
under mérkspanningen). Lat en elektriker
undersoka linjen och 6ka spanningen.
Se sidan 22 och sidan 39.

= Koppla bort systemet frdn generatorn,
om sadan anvands, eller aktivera

Gul generatorlaget. Se Felstkning av
strdmrelaterade problem med generatorer
pa sidan 145.
0-60-2 Inspanningen &r for hog. Den hér felkoden hindrar systemet fran att
\/\ @ fungera. Gor foljande. En kall omstart maste

AC Gul utforas.

* Linjespanningen &r fér hdg (mer &n 10 %
dver markspanningen). Lat en elektriker
undersoka linjen och minska spéanningen.
Se sidan 22 och sidan 39.

= Koppla bort systemet frdn generatorn,
om sadan anvands, eller aktivera
generatorlaget. Se Felstkning av
strdmrelaterade problem med generatorer
pa sidan 145.

Gul

0-61-0 @ Den ingadende véxelstrommen | Den har felkoden hindrar systemet fran att
&r instabil. Stang av systemet. | fungera. Gor foljande. En kall omstart maste
Gul utforas.

= Stromstyrkan i inkommande ledning &r
ojamn. Stéang av all strom till systemet och
atgdrda problemet med ledningen innan
du fortsétter.

=  Om mojligt, anslut systemet till en annan

Gul véxelstromkélla.
u
= Kontrollera att plasmastromkallan inte

anvands med en fasomvandlare.

= Koppla bort systemet fran generatorn,
om sadan anvands, eller aktivera
generatorlaget. Se Felsokning av
strémrelaterade problem med generatorer
pa sidan 145.
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Felsikning av vanliga problem

Felkod

Felikon

Fel-
Lysdioder

Beskrivning

Lésningar

0-98-0

LCO

®

Gul

Gul

Ett internt kommunikationsfel
har uppstatt mellan
LCD:n/styrkortet och
signalprocessorns kretskort.

Den hér felkoden hindrar inte systemet fran att
fungera. Systemet kan fortsatta skdra men
Hypertherm rekommenderar att du tar reda pa
orsaken forst eftersom kontrollerna pa
frontpanelen inte &r tillgéngliga. Gor féljande

= Stall strombrytaren pa plasmastrémkallan till

av (OFF) (0). Vinta till lysdioderna for
strémstyrka p& SmartSYNC-handbrannaren
slocknar. (Eller vénta ca 1 minut.) Stéll
stréombrytaren i laget pa (ON) (1).

Om problemet kvarstar maste en kvalificerad

servicetekniker 6ppna plasmastromkallan och

understka bandkabeln mellan LCD:n/styrkortet

och signalprocessorns kretskort.

0-98-1

{ﬂ]{'ﬁﬂ
3

Gul

Ett fel har uppstatt i
RF-kommunikationen mellan
patronen och brannaren.

Den hér felkoden hindrar inte systemet fran att
fungera. Hypertherm rekommenderar att du gor
foljande.

Nar det har felet intraffar skickar
Hypertherm-patronen ingen information till
systemet, vilket betyder att systemet inte kan
inhdmta information om patronen. Felet kan ligga
hos Hypertherm-patronen eller
SmartSYNC-brénnaren.

Du kan fortsatta att skéra eller mejsla, men
du maste stélla in utstrommen (A) och
driftlaget manuelit.

Patron:

= Kontrollera att Hypertherm-patronen ar
korrekt installerad.

= Kontrollera att den
gréna ringen inuti
patronen &r hel.

* Omdu haren
patronavldsare fran
Hypertherm (528083)
utfor ett test for att
kontrollera om lasaren kan hamta data
fran patronen.

= Installera en ny Hypertherm-patron.
Brénnare:

= Om felet inte férsvinner med en ny
Hypertherm-patron ar det mgjligt att en
komponent i SmartSYNC-brannaren &r
skadad. Bréannaren behdver undersokas av
en kvalificerad servicetekniker. Kontakta din
aterfoérséljare eller en auktoriserad reparator.
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Felsikning av vanliga problem

Fel-
Felkod | Felikon | Lysdioder

Beskrivning

Lésningar

0-98-2 F

Blinkar gult

Ett fel har uppstatt i
kommunikationen mellan
bréannaren och
plasmastrémkallan.

Den hér felkoden hindrar inte systemet fran att
fungera. Hypertherm rekommenderar att du gor
foljande.

Nar det har felet intraffar skickar
SmartSYNC-bréannaren ingen information till
plasmastrémkallan, vilket betyder att systemet
inte kan inh&mta information om
Hypertherm-patronen. Felet kan ligga hos
brannaren eller plasmastrémkallan.

En kvalificerad servicetekniker maste
identifiera felkallan och reparera den skadade
komponenten. Kontakta din aterforsaljare eller
en auktoriserad reparatér.

Du kan fortsétta att skéra eller mejsla, men du
maste stélla in utstrémmen (A) och driftlaget
manuellt.

Fel pa interna komponenter (1-nn-n, 2-nn-n, 3-nn-n)

Felkoder i formaten 1-nn-n, 2-nn-n och 3-nn-n indikerar att det kan finnas skador p&4 komponenter
inuti plasmastromkallan. De héar felkoderna visas pa stromkallans loggskarm.

Fel-
Felkod | Felikon | Lysdioder

Beskrivning

Lésningar

1-nn-n
2-nn-n @
3-nn-n Gul

Réd

Ett allvarligt fel har intraffat.

De hér felkoderna hindrar systemet fran att
fungera. Gor foljande.

= Gor en kall omstart. | vissa fall kan en
omstart medféra att felkoden nollstélls.

= Om felkoden inte nollstalls efter en omstart
av plasmastrémkéllan méste en kvalificerad
servicetekniker reparera systemet. Kontakta
din aterforséljare eller en auktoriserad
reparator.
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Felsikning av vanliga problem

Felsokning av stromrelaterade problem med generatorer

m  Om ett fel uppstar nér du anvander en generator ar det méjligt att det inte kan atgérdas med

en snabb omstart. Still istéllet strémbrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF) (O) och
vénta ca 1 minut innan du stéller den till pa (ON) (I).

m  Problem med linjespdnning (felkod 0-13-0, 0-60-n och 0-61-0) kan uppsta oftare med
vissa generatorer. Om du ser de hér felkoderna med jamna mellanrum kan du tillfalligt satta
GEN-instéllningen till pa. Den har instélliningen finns pa skérmen for egenskapskonfiguration
(FEATURE CONFIG). Hypertherm rekommenderar att enbart erfarna operatérer
andrar denna instéllning. Instdliningen minskar systemets kénslighet for variationer i
spanning och strémstyrka hos inkommande strom. Se sidan 150.

a Var noga med att satta faltet GEN till av nér du inte anvénder en generator.

m  Om du fortfarande har problem med linjespanningen, koppla bort plasmastromkallan fran
generatorn och anslut den till en stromkalla med tillracklig effekt.

a Se sidan 49 foér generatorspecifikationer.
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Felsikning av vanliga problem

Felsik felkoder 0-30-0 som uppstar under efterflodet

Om en startsignal ges under efterflédet faller det aterstdende lufttrycket i brannarens slangpaket
snabbt. Om trycket inte faller tillrackligt snabbt &r det mgjligt att elektroden inte atergar till sin

stdngda position i tid fér att forma pilotbagen. Felkoden 0-30-0 visas.

Gor foljande om du férsdker tdnda brannaren under efterflodet och felkoden 0-30-0 visas. Prova att

tanda brannaren igen efter varje atgard.

1. Aterstill brénnaren.

m  Flytta brannarens lassparr till lasldget och darefter tillbaka till "redo att tdndas”-laget.

2. Prova en ny patron.

m  Se Installera patronen pa sidan 66.

3. Kontrollera brannarens slangpaket.

m  Om slangpaketet ar monterat i en kanal, ta ur det ur kanalen.

B

m  Finns det veck eller b&jningar i slangpaketet? Slangpaketet
far inte béjas med en radie som ar mindre &n den minsta
bojningsradien pa 76 mm.

/

m  Finns det nagra buntband runt slangpaketet som sitter
for hart?

m  Finns det ndgra tecken pa en gaslacka?

4. Utfor ett gasléckagetest.
m  Se Gor ett gastest pa sidan 148.
m  Se Krav pé ingdende gastryck (vid gasfléde) pa sidan 56.

5. Kontrollera kontinuiteten i brdnnarens slangpaket med en patron installerad.

a. Kontrollera att en patron ar monterad
pa brannaren och att brannaren inte
ar ansluten till plasmastromkallan.

b. Kontrollera att det finns kontinuitet mellan
stift 1 i brannarkontakten och dysan
pa patronen.

¢. Kontrollera att det finns kontinuitet mellan
stift 2 i brannarkontakten och dysan
pa patronen.

m  Finns kontinuitet vid bada stiften?

O Om s ér fallet kan det handa att felet
finns hos plasmastrémkallan snarare &n
i brannaren. Kontakta din aterforsaljare
eller en auktoriserad reparator.

0 Om inte ar det mdjligt att slangpaketet behover bytas ut.

76 mm

146 810470SV Anvandarmanual Powermax65/85/105 SYNG



Felsikning av vanliga problem

Visa de senaste felkoderna (stroimkallans loggskarm)

Oppna stromkallans loggskarm (POWER SUPPLY LOG) for att se de senaste tio felen pa interna
komponenter som har uppstéatt pa plasmastromkallan. Den har skarmen gor det lattare att identifiera
eventuella skador pd komponenter inuti plasmastrémkallan.

Plasmastrémkallan visar inte driftrelaterade felkoder (0-nn-n) pa den har skarmen.

3
1. vilj &=% pa skdrmen med huvudmenyn.

—. 1
2. Vilj for att 5ppna POWER SUPPLY LOG (strémkallans loggskarm).

3. Vrid justeringsratten for att bladdra i listan.

= 1 c

diml  isvsTen
! =2 O

E=) 2

DP 3

ﬂ

o i

G5 G0 GE -

Nl D=0

# — Det hér faltet innehaller en lista med felkoder som numrerats frdn 0—9, med boérjan med de fel
som intraffat senast.

XT — Det hér filtet visar nér varje fel uppstod. Virdet &r en tidsstdmpel i timmar (TT), minuter (MM)
och sekunder (SS): TT:MM:SS. Det hir virdet hér ihop med filtet XT pa skdrmen med
stromférsorjningsinformation (POWER SUPPLY DATA). Se sidan 158. Tidsstdmpeln visar ndr
felet uppstod i relation till den kumulativa bagoverféringstiden for plasmastrémkallan.

FAULT — Det har faltet visar felkodsnumret som anvéands for att identifiera enskilda fel. Formatet ar
N-nn-n. Se sidan 130.
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Felsikning av vanliga problem

Gor ett gastest

Gor ett gastest for att sékerstélla att tillréckligt gastryck nér brannaren.

A VARNING

RISK FOR BRANN- OCH SKARSKADOR

Rikta brannaren ifrAn dig innan du utfor ett gastest. Hall alltid hander, klader och andra féremal borta
fran brannarspetsen. Rikta aldrig brénnaren mot dig sjalv eller andra.

Starta och stoppa gastest i automatiskt gastryckslage

1. Stall SmartSYNC-brénnaren i det gréna "redo att tdndas™-laget (v).

2. Handbréannare: Aktivera brannaren en gang for att fa varningspuffar med luft.

3. Se till att rétt driftlage ar valt for
processen du vill undersoka:
Skérlaget, mejslingsléaget eller
strackmetalldget.

4. Tryck pa driftlagesknappen och héll
den intryckt i 2 sekunder tills
gastestskédrmen visas.

Gasen flédar kontinuerligt fran
brannaren medan plasmastromkallan
ar i gastestlaget.

O

4
Tryck och hall intryckt i 2 sekunder.
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Felsikning av vanliga problem

5. Anvind gastestskdrmen for att jamféra plasmastromkillans faktiska gastryck @ med det

gastryck som systemet har angett @ for att passa med den patron- och brannartyp som har
installerats.

For att systemet ska fungera optimalt far det utgédende gastrycket @ inte understiga systemets
maéltryck @ med mer 4n féljande:

o Skarldge vid 105 A: —0,3 bar (-5 psi)
Skarlage vid 85 A: —0,3 bar (-4 psi)

Skarlage vid 65 A: —0,2 bar (-3 psi)

Skarlage vid 45 A: —0,1 bar (-2 psi)
Mejslingsliage vid 45-105 A: —0,1 bar (-2 psi)

0O 0O 0O O

185 (715, 2 BAR
== 75P51

5. 2BAR
W 75P5T

6. Tryck pa driftlagesknappen for att avsluta gastestet och aterga till statusskdrmen. Gasflodet fran
brénnaren avbryts.

—o0
—o

7. Om det utgdende gastrycket var for 1agt i steg 5, kontrollera ingangstrycket fran
gastillférselkallan. For information om krav pa ingangstryck, se Gasférsorjningens kélla pa
sidan 53.

Det ar ocksa mgjligt att solenoidventilens elektroniska regulator behéver bytas av en kvalificerad
servicetekniker. Kontakta din aterférséljare eller en auktoriserad reparator.

Gor ett gastest i manuellt gastryckslidge

Om plasmastromkallan &r i manuellt gastryckslage nar gastestet startas visar gastestskarmen
plasmastrémkallans faktiska utgéende gastryck @ och det manuellt instéllda gastrycket @.

185715, 2 BAR
= JhP5Sl | —

—0
"H,.5. 2848
_E 75p51Y —°

Vrid pa justeringsratten f6r att &ndra den manuella gastrycksinstéllningen under pagaende gastest.

Du kan trycka pa O under pagaende gastest for att byta fran manuellt gastrycksléage till
automatiskt gastryckslége eller frin automatiskt gastryckslége till manuellt gastryckslége.

Powermax65/85/105 SYNG Anvandarmanual 810470SV 149



Felsikning av vanliga problem

Justera systeminstillningarna pa skarmen egenskapskonfiguration

Oppna skirmen for egenskapskonfiguration (FEATURE CONFIG) for att dndra
systeminstalliningarna. Det rekommenderas att enbart erfarna anvandare éndrar véardena
i de har falten fran standardinstallningarna.

Om nagot av de hér félten dndras fran sitt standardvarde kommer ikonen for =
icke-standardiserad konfiguration (till héger) att visas pa statusskarmen. q[ir;l

Som standard &r den har skarmen last. For att kunna &ndra ndgon av instéllningarna pa

den hir skdarmen maste du férst Iasa upp skidrmen via ‘pq -ikonen.
1. Tryck pa och héll intryckt i 2 sekunder for att ppna skdrmen med huvudmenyn.

i &+
2. Vdlj 'a' pa skdrmen med huvudmenyn.

A 3
3. Vil {F_“J for att dppna skarmen for FEATURE CONFIG (egenskapskonfiguration).

4. Vrid justeringsratten for att navigera till *pq -féltet.

5. Tryck pa for att valja “fq -faltet.

6. Vrid justeringsratten for att sitta faltet “gq till det upplasta laget: "pq: [F] .

1. Tryck pa for att verkstélla upplésningen.

8. Vrid justeringsratten for att navigera till ett annat falt pa skarmen.

9. Tryck pa for att vélja faltet.

10. Vrid justeringsratten for att &ndra vardet i det valda féltet.

1. Tryck pa for att spara det nya vérdet.
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Felsikning av vanliga problem

=l

1 =
A A .
aliml ISYSTEN

= | 1

(W [CHC

=  FEATUEE COMFIG
1.UPL:EQ | 5.7 B-SMART
2. .EOL:EA
3.GFL:E4
4. GEM:

B.%:0

UPL - Aktivera eller inaktivera funktionen fér detektion av 1agt gastryck. Nar det hér faltet satts till av

kommer systemet inte langre att visa felkod 0-20-0. Se sidan 130 for information om felkoder.
Det har faltet &r pa som standard.

Hypertherm rekommenderar att du later faltet forbli pa. Du kan dock vélja att satta det till av
om det inkommande gastrycket ar instabilt pa din arbetsplats eller om det férblir sa lagt att du
ofta ser felkod 0-20-0.

Om det har faltet sétts till av kan snittkvaliteten forsdmras och patronens livstid kortas.
Om det ingaende gastrycket blir for lagt kan detta leda till skador pa bréannaren och patronen.

EOL - Aktivera eller inaktivera funktionen for att upptécka om Hypertherm-patronen behdver bytas

GFL -

ut (EOL). Nér det hér faltet satts till av kommer systemet inte langre att visa felkoderna 0-32-0
och 0-32-1 nér patronen borjar bli utsliten. Se sidan 80.

Det hér faltet ar pa som standard. Dock inaktiverar systemet den hér funktionen tillfélligt om
nagon av foljande situationer uppstar:

a Du installerar en FineCut-patron f6r manuell skérning.

O Du stéller in utstrommen pa under 40 A for valfri Hypertherm-patron.

Anvand inte den hér instéliningen. Den &r reserverad for framtida utveckling.

GEN - Aktiverar eller inaktiverar generatorldget. Nar det hér faltet aktiveras minskar systemets

kénslighet for variationer i spanning och stromstyrka hos inkommande strém, vilket kan leda
till fel. Se sidan 145. De har variationerna i ineffekt ar vanligt forekommande med vissa
generatorer. Det hér filtet &r av som standard.

Hypertherm rekommenderar att du later féltet forbli av. Om faltet satts till pa 6kar risken for att
plasmastromkallan dverhettas.

Var noga med att sétta faltet till av nar du inte anvander en generator.
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F — Aktivera eller inaktivera funktionerna for Hypertherm-patroninformation och detektion av
SmartSYNC-information. Detta kallas fér det smarta ldget. Féltet kan ha féljande instéllningar:

O O0-SMART = smart lage. Detta ar standardinstallningen.

0 1-TORCH = brannarldge. Anvand inte den hér instéllningen. Den &r reserverad for
framtida utveckling.

o 2-BASIC = baslage.

Hypertherm rekommenderar att du enbart anvander det smarta laget. Se Jamforelse mellan
smart lage och baslage pa sidan 152.

Jamforelse mellan smart lage och baslage

Systemet anvéander det smarta laget som standard. Hypertherm rekommenderar att du later
systemet forbli i det smarta laget. Valdigt erfarna anvandare kan dock anvidnda baslaget for att

underldtta felsokning vid behov. Satt E— -faltet till BASIC for att aktivera basldget. Se sidan 150.

Om det inte finns ndgon kommunikation mellan patronen och plasmastrémkaéllan, eller om
kommunikationen mellan brédnnaren och plasmastrémkaéllan &r bruten, fungerar systemet som om det

befann sig i basldget, oavsett vad = -faltet &r instéllt pa.

Smart lage

Néar systemet dr i det smarta laget och en Hypertherm-patron anvénds tillsammans med en
SmartSYNC-brénnare gor systemet manga saker automatiskt, inklusive foljande:

m Det stiller in driftliget och utstrdmmen (A) till ratt instélliningar fér Hypertherm-patronen.
Om du till exempel installerar en mejslingspatron pa 65 A kommer plasmastrémkallan
automatiskt att starta mejslingslaget och stélla in utstrommen pé 65 A.

m  Det registrerar anvéndningsdata fér Hypertherm-patronen och plasmastromkallan. Du kan
visa patroninformationen pa skdrmen patroninformation (CARTRIDGE DATA). Se sidan 77.
Du kan visa information om plasmastromkallan pa skdrmen strémfdrsorjningsinformation
(POWER SUPPLY DATA). Se sidan 158.

m  Det justerar gastrycket till rétt niva fér din Hypertherm-patron och brénnare.

Nér systemet &r i det smarta laget och en
Hypertherm-patron anvénds tillsammans med en 165 [
SmartSYNC-brannare visas systemprocessikonen
(till hdger) pa statusskdrmen.

Baslage

Nar systemet &r i baslaget stéller det inte in driftlaget eller utstrommen (A) automatiskt. Du méaste
justera dessa instéllningar manuellt.

Nar systemet &r i baslaget visas ikonen for icke-standardiserad
konfiguration (till héger) pa statusskdrmen Aterstill systemet till
fabriksinstallningarna.
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Felsikning av vanliga problem

Systemets beteende fordndras dven pé foljande satt:

Systemet registrerar inte information om pilotbagar eller bagoverféringar for patronen.
Systemet registrerar inte heller all information om plasmastrémkallan.

Funktionen for att upptécka nér patronen behéver bytas ut &r inaktiverad nér utstrémmen (A)
ar lagre an 55 A for alla typer av Hypertherm-patroner.

Fellampan p& handbrannaren blinkar gult medan systemet befinner sig i baslaget.

Det gér inte att justera strémstyrkan med reglaget pa handbrédnnaren medan systemet
ar i basléaget.

Du maste sitta plasmastrémkallan till av (O) innan du avligsnar patronen eller flyttar
brannarens lasspérr till det gula laslaget. Annars kommer felkoden 0-50-0 att visas och
brénnaren ténds inte.

For att installera eller byta en SYNC-patron i baslaget eller sléacka felkoden 0-50-0:

Q

a
a
a

Stall strombrytaren pa plasmastrémkallan till av (O).
Installera en patron.
Flytta avtryckaren till det grona "redo att tandas”-laget.

Stall strombrytaren i laget pa (1).
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Felsikning av vanliga problem

Aterstill systemet till fabriksinstillningarna

Gor foljande for att aterstélla plasmastromkallan till fabriksinstéllningarna. De hér stegen kan utféras
fran valfri skarm.

1. Tryck pa O och samtidigt och
hall dem intryckta i ca 2 sekunder tills FRCTORY
meddelandet FACTORY RESET? RESET ~
(Fabriksaterstéllning?) visas.

| " Tes |

2. Vrid justeringsratten for att navigera till

3| och tryck pa for att vilja FRCTORY

den. Systemet aterstalls till RESET =
fabriksinstéllningarna enligt féljande: '

m  Falten for ljusstyrka, kontrast och
CNC-grénssnitt aterstalls till [Htance 1]
standardinstéllningarna.

m  Alla falt pa skarmen for
egenskapskonfiguration (FEATURE
CONFIG) aterstills till sina standardinstéllningar.

m lkonen fér icke-standardiserad konfiguration (till héger) visas inte langre pa =
statusskarmen.

m  Om du har installerat en Hypertherm-patron pa en SmartSYNC-brénnare
visas systemprocessikonen (till héger) pa statusskdrmen. 165 [0

m  Systemet aterstélls till fabriksinstéllningarna for den patron som ar
installerad pa brannaren. Foljande instéllningar géller utstrmmen (A) och driftliget.

Visa systeminformation

Fran menyskarmarna kan du 6ppna féljande serviceskédrmar for att visa information om
plasmastromkallan, brannaren och patronen:

m  Sk&rm for patroninformation pa sidan 156

m  Skarm for strémforsorjningsinformation pa sidan 158

m  Sk&rm med patronhistorik pa sidan 160

m  Sk&rm med information om LCD/styrkort pa sidan 161

m  Sk&rm for information om signalprocessorns kretskort och strémkretskort pa sidan 162
m  Skarm for information om brénnarens kretskort pa sidan 163

m  Sk&drm med radiofrekvensinformation pa sidan 164

m  Sk&rm for 6verféring av skérningsréknare pa sidan 165
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Felsikning av vanliga problem

m  Skdrm fér CNC-granssnittsinstalliningar pa sidan 166

Se Felsok felkoder 0-30-0 som uppstéar under efterflodet pa sidan 146 for
information om felkoder.

1. Tryck pa och hall intryckt i 2 sekunder for att 6ppna skédrmen med huvudmenyn.

2. Vrid justeringsratten for att navigera till ndgon av ikonerna pa skarmen.

3. Tryck pa for att valja ikonen.

| 1 2

A -
aliml ISYSTEM
=2 £

1 Information om patron och plasmastrémkalla — Vilj den har ikonen for att visa
information om Hypertherm-patronen och plasmastrémkallan. Se sidan 88.

4

2 Systeminformation — Valj den hér ikonen for att se servicerelaterad information om

lSvSTEN kretskort i plasmastromkallan och SmartSYNC-brénnaren. Se sidan 89.
2 Service — Vilj den har ikonen for att se servicerelaterad information om felkoder,
E;@ radiofrekvensinstallningar och -loggar samt 6verféring av skarningsraknare.
Se sidan 90.

4 Instéliningar — V&lj den hér ikonen for att visa systeminstéllningar som du kan andra,
'n' som ljusstyrka och kontrast pa LCD-skérmen. Se sidan 91.

o Bakat — Valj den hér ikonen for att aterga till foregadende skarm.

Tips: Tryck pa knappen O for att omedelbart ga tillbaka till statusskdrmen.
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Skarm for patroninformation

Oppna skirmen med patroninformation (CARTRIDGE DATA) for att se information om den
Hypertherm-patron som &r installerad p& brénnaren.

1. Valj it 1 pa skdrmen med huvudmenyn.

1
2. valj I 4] for att 6ppna skdrmen med CARTRIDGE DATA 1 (patroninformation 1).

3. Vrid justeringsratten fér att bladdra nerat och visa CARTRIDGE DATA 2 (patroninformation 2).

=P =
i aliml ISYSTEM
= 1 b = 3 a 4
V]
L [=THC] =G
1 3
{?Eﬁ
9, CERTRIOGE DATA 1
M denoidn
MaM: C MECH
1: &5
MFG: 2B19-Bg—14. 1REY
UID: EB4810067 8CEAE
SThH: 256 FT: B:0@:14
YFR: D56 HT: 4:12:1@
3, CARTRIOGE DATA 2
“H: dEE9i4A
MEM: G RECH
1: &5
MFG: 2019-88-14. LREY
UID: EBG4A10665 aCERE
Ff: B-3c-0 F1: A-3@-@
F2: B-12-1 F3: B-@@-@

P/N - Det hir faltet visar Hypertherm-patronens artikelnummer (nnnnnn) och version (X).

NAM - Det har faltet visar Hypertherm-patronens typ.
e C HAND = skérpatron av standardmodell f6r handbrannare
e C HFNC = FineCut-patron for handbrannare
e C MECH = skarpatron av standardmodell fér maskinbrannare
e C MFNC = FineCut-patron fér maskinbrénnare
e C FLUSH = FlushCut-patron
e G RMVL = mejslingspatron med maximalt borttag

e G CNTL = mejslingspatron med maximal kontroll

I = Det hér faltet visar Hypertherm-patronens markstrom.
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MFG - Det hér faltet visar Hypertherm-patronens tillverkningsdatum i formatet &r-ménad-dag
(AAAA-MM-DD), f6ljt av tillverkarens ID-nummer (.nn) och platsbeteckning (@nn).

UID — Det hér faltet visar Hypertherm-patronens unika ID-nummer.

STA - Det hér faltet visar totalt antal tillfallen som pilotbagen har startats med den aktuella
Hypertherm-patronen.

XFR - Det hér faltet visar totalt antal bagoverféringar som har gjorts med den aktuella
Hypertherm-patronen.

PT — Det har filtet visar den kumulativa pilotbagstiden i timmar, minuter och sekunder (TT:MM:SS)
under Hypertherm-patronens livstid.

XT — Det har faltet visar den kumulativa bagdverforingstiden i timmar, minuter och
sekunder (TT:MM:SS) under den aktuella Hypertherm-patronens livstid.

FO, F1, F2, F3 — De har félten visar de fyra senaste driftrelaterade felkoderna som uppstatt under
skarning eller mejsling med patronen. Driftrelaterade felkoder visas i formatet 0-nn-n.
Se sidan 130.

Bladdra ner till CARTRIDGE DATA 2 (patroninformation 2) fér att se de hér falten.
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Skarm for stromforsorjningsinformation

Oppna skiarmen med strémférsorjningsinformation (POWER SUPPLY DATA) for att se information
om plasmastromkallans prestanda och anvéndning.

1. Valj it 1 pa skdrmen med huvudmenyn.

[——— g

2. Vil [5THC]  for att 6ppna skdrmen med POWER SUPPLY DATA
(stromfdrsérjningsinformation).

= A ! £
i aliml IsvsSTEM
AT an |
ST |1SYHC 3=3
1 3
Qﬂl"_“a
?a FOWER SUPPLY DATA
T1@5-165 UL238 IF Sa
F: 2R 20 UBJEA TR 25
F: B-EE-@ 0166 TI -1
STH: a2
HFR : SE3D
PT: B:04: 43
T 13:34:05

I = Det hér féltet visar den instéllda strémstyrkan, féljt av utstrommen i realtid (i ampere).

P — Det har faltet visar det instéllda ingdende gastrycket, foljt av det faktiska utgdende gastrycket
(i psi).

F — Det har féltet visar den aktiva felkoden (om sadan finns).
VL - Det har féltet visar inspénningen.

VB - Det hir filtet visar bussens spinning (VBUS).

VO - Det har faltet visar bagspénningen.

IP — Det hér filtet visar stromstyrkan vid serieomriktaren fér effektfaktorkorrigering (PFC IGBT)
i ampere. Det hér faltet visas enbart p& skarmen fér CSA- och Powermax105 SYNC
230-400 V CE-modellerna.

TP — Det har faltet visar temperaturen vid serieomriktaren fér effektfaktorkorrigering (PFC IGBT)
i celsius. Det har faltet visas enbart pa skarmen for CSA- och Powermax105 SYNC
230-400 V CE-modellerna.

158 810470SV Anvandarmanual Powermax65/85/105 SYNG



Felsikning av vanliga problem
Tl — Det har faltet visar temperaturen vid véxelriktarens IGBT i celsius.

STA — Det hér féltet visar totalt antal brénnarstarter som plasmastromkallan har gjort under sin
livstid.

XFR — Det har féltet visar totalt antal bagdverféringar som plasmastrémkallan har gjort under sin
livstid.

PT — Det hir filtet visar den kumulativa pilotbagstiden i timmar, minuter och sekunder (TT:MM:SS)
under plasmastrémkallans livstid.

XT = Det har faltet visar den kumulativa bagdverforingstiden i timmar, minuter och
sekunder (TT:MM:SS) under plasmastrémkallans livstid.
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Skarm med patronhistorik

Oppna skirmen med patronhistorik (CARTRIDGE HISTORY) for att visa kumulativ information for
olika typer av patroner under plasmastrémkallans livstid.

1. Valj it 1 pa skdrmen med huvudmenyn.

3
2. Vil @ for att ppna skdrmen med CARTRIDGE HISTORY (patronhistorik).

i = it 1\ iEHr'ETEHE
‘ 1 E 3=@3 ﬁ4
1_ I °
[ N

F CARTRIOGE HISTORY
. E 132
2. .k 14
3. 186
4, (={5)
2. O 2
&, O 1
d.av 1
% — Det hér faltet visar totalt antal tillfallen som plasmastrémkallan har startat pilotbagen

oavsett patrontyp under sin livstid.

_IF_ - Det hér féltet visar totalt antal starter med skérpatroner fran Hypertherm som
plasmastromkallan har gjort i strackmetalldget under sin livstid.

_I= — Det hér faltet visar totalt antal starter med skarpatroner frdn Hypertherm som
plasmastromkallan har gjort i skarlaget under sin livstid.

F= — Det hér faltet visar totalt antal starter med mejslingspatroner frdn Hypertherm som
plasmastromkallan har gjort under sin livstid.

< = — Det hér filtet visar totalt antal tillfallen som plasmastrémkallan har startat pilotbdgen med
utslitna patroner. Se sidan 80.
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<7 — Det hér faltet visar totalt antal tillfallen som plasmastrémkallan har startat pilotbagen nar
det inte fanns ndgon kommunikation mellan plasmastréomkéllan och bréannaren eller patronen.
Exempelvis inkluderar vardet i det héar faltet tillfallen som pilotbédgen har startats medan
systemet uppvisat felkod 0-98-n eller medan systemet befunnit sig i baslaget.

I3+ — Det har féltet visar totalt antal tillfallen som plasmastromkallan har startat pilotbagen
medan en patrontyp som inte k&ndes igen anvéndes.

Skarm med information om LCD/styrkort

Oppna skiarmen med LCD/styrkortsinformation (LCD/CTRL BD INFO) for att se servicerelaterad

information om den inbyggda programvaran pa plasmastromkallans LCD/styrkort. Den tekniska
informationen pa den hir skdrmen &r avsedd att anvdndas som referens vid felsékning av
kvalificerade servicetekniker.

1. Vil iSVSTE: pa skdrmen med huvudmenyn.

1
2. Vilj for att 5ppna skarmen LCD/CTRL BD INFO (LCD/styrkortsinformation).

= 1 2

A -
aliml ISYSTEM i

3 .| = a1 < |
=3 ﬂ E‘LEDI =

o
Ly

EH' LCO-CTEL BO IHFO
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Skarm for information om signalprocessorns kretskort och stromkretskort

Oppna skiarmen med information om signalprocessorns kretskort och strémkretskortet
(DSP&PWR BD INFO) for att se servicerelaterad information om plasmastrémkallans
strédmkretskort och den inbyggda programvaran péa signalprocessorns kretskort. Den tekniska
informationen pa den hir skdrmen &r avsedd att anvdndas som referens vid felstkning av
kvalificerade servicetekniker.

2
1. VAlj jsvsren pa skdrmen med huvudmenyn.

g

2. VAl for att Oppna skdarmen med information om signalprocessorns kretskort och
stromkretskortet DSP&PWR BD INFO (information om signalprocessorns kretskort och
stromkretskortet).

=

dd
3
§=3

2
I5¥STEN

'a'4

LCD] [ID=F

DSP&PUR BO IMFO
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Skarm for information om brannarens kretskort

Oppna skirmen med information om brénnarens kretskort (TORCH BD INFO) for att se
servicerelaterad information om den SmartSYNC-brannare som ar ansluten till plasmastromkallan.
Den tekniska informationen p& den hér skarmen &r avsedd att anvéndas som referens vid felsdkning
av kvalificerade servicetekniker.

Plasmastromkallan kan inte visa brannarinformation for brannare som inte kommer fran SmartSYNC.

2
1. VAlj jsysren pa skdrmen med huvudmenyn.

3
2. Vilj % for att dppna skdarmen med TORCH BD INFO (information om brannarens

kretskort).
= 1 =
M isvsTEN i
3 4 -
s= O | "o o=
: v

TORECH EO IMFO

TYP — Det har féltet visar brannarens typ foljt av ldngden pa brannarkabeln i fot.

SH = SmartSYNC handbrénnare
SM = SmartSYNC maskinbrannare
BH = handbrénnare, med plasmastromkaéllan i baslaget. Se sidan 152.

BM = maskinbrannare, med plasmastromkallan i baslaget. Se sidan 152.
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Skarm med radiofrekvensinformation

Oppna skirmen med radiofrekvensinformation (RF DATA) for att se servicerelaterad information
om radiofrekvensinstallningar och -loggar. Den tekniska informationen pa den hér skdrmen &r
avsedd att anvandas som referens vid felsokning av kvalificerade servicetekniker.

For att virdena pa den hér skdrmen ska visas maste en patron vara monterad pa brdnnaren och
brannarbrytaren vara instilld pa det gréna "redo att tdndas”-laget (v).

3
1. vilj &=% pa skdrmen med huvudmenyn.

CL—— 2
2. valj g~ for att ppna skdrmen med RF DATA (radiofrekvensinformation).

= A ! £
il IsvSTEN

I =] &

=] —— 1 FE
e 5 *
3‘ DSFfy 2
DSF]
=l RE DATA
LC TRIM 5: F
REF AMPL 5: 32D
RF AiFL L: 2D
AM_RSSI L: D
WsR COUWT: SF
EFROR RF: B&
EFROR COM: B8
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Skarm for dverforing av skarningsraknare

Felsikning av vanliga problem

Oppna skirmen for dverforing av skarningsriaknare (CUT COUNTERS) for att féra 6ver data fran
plasmastromkallans réknare innan du installerar ett nytt kretskort for signalprocessorn. Den hér

skédrmen ar avsedd for kvalificerade servicetekniker.

For anvisningar om hur den hér skdrmen ska anvandas, se féltinstruktionen
Powermax65/85/105 SYNC DSP PCB Replacement Field Service Bulletin
(Powermax65/85/105 SYNC byte av signalprocessorns kretskort) (810950).

3
1. vilj £=3% pa skirmen med huvudmenyn.

<!
2. Vil for att dppna skdrmen med CUT COUNTERS (skéarningsréaknare).

= 1 2

A -
aliml ISYSTEM

= &

!

= CLUT COUHTERS
BACEUR <=|=:
ST : BEEEEEEE
AFE : BE0EaRa9
PT : BEEREEEE
T : BEEEEEEE
e BEEREaEg
-t BHEREAEE

DSk
EIREEEEHE
BRI EEEDE
BEEAEERE
EIREEEEHE
BRI EEEDE
BHEREERE
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Felsikning av vanliga problem

Skarm for CNC-granssnittsinstallningar

Anvand skarmen fér CNC-grénssnittsinstéliningar (CNC INTERFACE) for att stélla in parametrarna
for seriekommunikation. Den har skarmen ar avsedd for kvalificerade servicetekniker.

For anvisningar om att anvénda den har skarmen, se Powermax65/85/105 SYNC Mechanized
Cutting Guide (den mekaniserade skirguiden fér Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

i &+
1. Vdlj 'a' pa skdrmen med huvudmenyn.

=4
2. Vilj for att 6ppna skarmen fér CNC INTERFACE (CNC-grénsshnittet).

= 1 2

M iS'-r'STEH
3 4
= (& 1

CHE

= CHC IMTERFACE

1.9HF : 19268.-8-E-1
o E5Em: B
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Utfor regelbundet underhall

Inspektera plasmastromkallan och brannaren

& VARNING

-

'

@\

N

e

j

ELEKTRISK STOT KAN DODA

Bryt stromforsorjningen innan du utfor installation eller underhall. Om
stromforsorjningen inte &r frankopplad kan du fa en allvarlig elektrisk stot.
Elektrisk stot kan orsaka allvarliga skador eller leda till déden.

Allt arbete som kréver avldgsning av det yttre skyddshdljet eller panelerna pa
plasmastromkallan ska utféras av behorig fackman.

Se Safety and Compliance Manual (Sékerhets- och
6verensstimmelsemanualen) (80669C) f6r mer information om s#kerhet.
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Utfdr regelbundet underhall

& VARNING

RISK FOR BRANNSKADOR OCH ELSTOTAR — ANVAND ISOLERADE
HANDSKAR

Anvand alltid isolerade handskar vid patronbyte. Patronerna blir véldigt varma
vid skérning och kan orsaka allvarliga bréannskador.

2 Vidroring av patroner kan dven medfora elstétar om plasmastrémkallan &r pa

? N (ON) och brannarens lassparr inte &r i det gula laslaget (X).

& VARNING

DIREKTAKTIVERADE BRANNARE — PLASMABAGEN KAN ORSAKA
BRANNSKADOR OCH ANNAN PERSONSKADA

Plasmabagen tdnds omedelbart nar brannarens avtryckare aktiveras. Innan du byter patron
maste nagon av foljande atgarder vidtas. Slutfor den férsta atgarden om mdgjligt.

m  Still strémbrytaren pa plasmastrémkallan till av (OFF) (O).
ELLER

m Flytta brannarens lasspérr till det gula laslaget (X). Aktivera avtryckaren for att
kontrollera att brannaren inte tédnder en plasmabéage.
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Varje anvandning

Utfir regelbundet underhall

Plasmastromkalla

Brannare

®

@

ar fastlast.

den har bytts ut.

Gor foljande for att forhindra Gverhettning:

= Kontrollera att jordkabelns anslutning till
plasmastrémkallan &r ordentligt &tdragen och inte 16s.
Var noga med att vrida kontakten medurs ungefér ett
kvarts varv tills kontakten sitter ordentligt pa plats och

ONONXN /Iy
B @b &by

Kontrollera indikatorlamporna och korrigera eventuella fel.
Se Felkoder pa sidan 130.

= Kontrollera kontakten pa jordkabeln. | samband med att
kontakten byts ut kan skador uppsta pa kabeln inuti
kontakten. Titta efter skador pa jordkabelns kontakt om

Inspektera patronen och kontrollera att den &r
korrekt installerad och om den &r sliten. Se
Tecken pé att en patron snart behdver bytas ut

pa sidan 107 och Patronunderhall pa sidan 172.
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Utfdr regelbundet underhall

Vid varje patronbyte eller veckovis (det som sker oftast)

Brannare

Testa brannarens lassparr for att sékerstélla att
den laser och laser upp brénnaren korrekt.

Las brannaren @:

= Medan plasmastromkallan &r pa (ON),
flytta brannarens lasspérr till det gula
laslaget (X).

= Rikta brannaren bort fran dig sjalv och andra
personer.

= Handbrénnare: Tryck pa avtryckaren for att
kontrollera att brannaren inte startar.

= Maskinbrannare: Skicka ett
START-/STOPP-kommando fran CNC:n.
Kontrollera att brannaren inte startar.

Las upp brannaren @:

= Flytta brannarens lassparr till det gréna
"redo att tindas”-laget ().

= Rikta brannaren bort fran dig sjilv och andra
personer.

= Handbrénnare: Tryck pa avtryckaren
en gang. Kontrollera att brannaren inte
startar. Kontrollera att den istéllet avger flera
luftpuffar i snabb f6ljd. Se Varningspuffar
med luft (handbrénnare) pa sidan 68.

* Maskinbrannare: Skicka ett
START-/STOPP-kommando fran CNC:n.
Kontrollera att brannaren tinder en
plasmabage.

Lat en kvalificerad servicetekniker byta ut

brénnarens lassparr om den inte fungerar

korrekt. Kontakta din aterférséljare eller en
auktoriserad reparatér.
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Var tredje manad

Utfir regelbundet underhall

Plasmastromkalla

Brannare

®

Inspektera strémkabeln och kontakten. Byt ut dem om
de ar skadade. Se Powermax65/85/105 SYNC Parts
Guide (Powermax65/85/105 SYNC reservdelsguide)
(810490).

7l

WARNIR é

CLM

Inspektera etiketterna. Byt ut eventuella skadade
etiketter. Se Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC reservdelsguide)
(810490).

Handbrénnare: Undersék om avtryckaren har skador.
Hand- och maskinbrannare: Undersok om
brannarkroppen har sprickor eller exponerade elkablar.

Lat en kvalificerad servicetekniker byta ut eventuellt
skadade delar. Kontakta din aterforséljare eller en
auktoriserad reparator.

Inspektera brénnarslangen. Lat en kvalificerad
servicetekniker byta ut den om den &r skadad.
Kontakta din aterférséljare eller en auktoriserad
reparator.
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Patronunderhall

Gor foljande for att sékerstélla att patronen fortsatter att fungera korrekt. For information om
patroners livstid, se F& ut mesta mdjliga av din patron pa sidan 106.

m  Avldgsna forsiktigt den smaéltmetall som
ansamlas i distansklackarna pa
dragskarningspatroner. Tryck inte in det
oonskade materialet i dysan eller
skyddskapan.

m  Avlagsna forsiktigt sméltmetall som blockerar
skyddskapans ventileringshal. Tryck inte in det
oonskade materialet i dysan eller
skyddskapan.

m Inspektera O-ringen pa bréannarkroppen.
Om O-ringen &r sprucken eller sliten ska du byta
ut den. Om O-ringen &r torr eller patronen &r
svar att installera, applicera ett tunt lager
silikonfett pa& O-ringen och géngorna. O-ringen ska vara glansig, men anvand inte for
mycket silikonfett.

Figur 7 — Komponenter att underséka

O-ring

Hal for luftflode

Kapa

Distansklackar
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Inspektera luftfilterbehallaren och filterinsatsen

Utfir regelbundet underhall

Det &r oerhort viktigt att se till att gasledningen
forblir ren och torr for att uppna féljande:

m  Forhindra att olja, vatten, smuts och andra
féroreningar skadar interna komponenter.

m  Astadkomma optimal snittkvalitet och
livslangd for slitdelarna.

Tom behallaren pa vatten (vid behov)

En liten méngd vatten kan samlas i botten av
filterbehallaren. Filterbehallaren tappar automatiskt
ut vattnet nar tillrackligt med vatten har samlats fér
att utlésa flottérmekanismen i behéllaren.

Avlagsna muttern i botten av behéllaren fér hand foér
att manuellt tappa ur vattnet fran behallaren.

Anvand inte en skruvnyckel eller annat verktyg for
att undvika att skada plastmuttern.

Avldgsna luftfilterbehallaren och filterinsatsen

1. Stall strémbrytaren pa plasmastromkallan till av
(OFF) (0).

2. Koppla bort stromkabeln fran
stromforsérjiningen.

3. Koppla ur gastillforseln fran plasmastromkaéllans
baksida.

4. Tatag i filterbehallaren med din hogra hand.
Anvand vanster pekfinger for att trycka ner
sparren @ och vrida filterbehéllaren ca
45 grader at hoger.

5. Dra filterbehallaren rakt ner for att
avlagsna den.

g SR

Luftfilterbehallare \

|=>48°

=

=l

POQ..O OOOOOOOOOOOOq

\/ ! i
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Utfdr regelbundet underhall

6. Vrid och dra férsiktigt ut filterinsatsen @ ur filterbehéllaren. Var férsiktig s& att du inte skadar

O-ringen © hégst upp pa behallaren.

Inspektera luftfilterbehallaren och 0-ringen

Exempel pa en smutsig
luftfilterbehallare

OBS

SMUTSIG, OLJIG LUFT KAN ORSAKA SKADA PA LUFTFILTERBEHALLAREN

Syntetiska smérjmedel som innehéller estrar, som anvands i vissa luftkompressorer, kan skada
polykarbonaterna i luftfilterbehallaren. Tillsatt extra gasfiltrering vid behov.

m  Kontrollera att det inte finns ndgon olja, kemikalier, smuts eller andra féroreningar pa
filterbehallaren eller O-ringen. Féroreningar kan férhindra god tétning, vilket kan leda
till gaslackage och att ytterligare foéroreningar kan fardas genom gasledningen in
i plasmastromkallan och brannaren. Forekomst av féroreningar kan med tiden skada
interna komponenter.

m  Kontrollera att O-ringen inte har sprickor eller skador.
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= Rengor luftfilterbehdllaren genom att torka bort olja, smuts och andra féroreningar.
En gul belaggning pa filterbehallaren tyder ofta pa att olja kommer in i gasledningen.

m Inspektera Iuftfilterbehallaren och O-ringen efter behov. Se Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC reservdelsguide) (810490). Se dven Byt ut
luftfilterbehallaren, O-ringen och filterinsatsen pa sidan 175.

m  Om du anvénder ett externt filtreringssystem, som Eliminizer filterkit, kontrollera dven detta
filter regelbundet och utfér eventuellt underhall och rengdring efter behov.

Inspektera filterinsatsen

m  Kontrollera filterinsatsen i luftfilterbehallaren
regelbundet, sarskilt i miljder som &r mycket
dammiga eller mycket varma och fuktiga.

m Byt ut luftfiltret om det &r smutsigt eller
om det borjar g& sénder.
Se Powermax65/85/105 SYNC Rengor filterinsatsen
Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC
reservdelsguide) (810490). Se dven Byt ut
luftfilterbehallaren, O-ringen och
filterinsatsen pé sidan 175.

Byt ut luftfilterbehallaren, 0-ringen och filterinsatsen

1. For att byta filterinsatsen, vrid och dra plastbeslagen @ bort fran insatsen, ca ett kvarts varv.
Lagg beslagen at sidan. Kassera den anvénda filterinsatsen.

2. Placera den nya luftfilterinsatsen i plastbeslagen. Vrid plastbeslagen tills de faster i varandra,
ca ett kvarts varv.

3. For att byta ut O-ringen, kassera den anvénda O-ringen och placera den nya O-ringen ovanpa
filterbehallaren.

4. For att byta ut luftfilterbehéllaren, kassera den anvanda luftfilterbehallaren.
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9. Placera luftfilterinsatsen i filterbehallaren. Tryck det 6vre plastféstet nedat tills ett klick hors.

Installera luftfilterbehallaren och filterinsatsen

1. Justera filterbehallaren vertikalt och tryck den uppat in
i hallaren pa den bakre panelen.

2. Vrid filterbehéllaren ca 45 grader &t vanster tills ett
klick hors.

3. Ateranslut gastillférseln till baksidan av
plasmastromkallan.

4. Ateranslut strémkabeln.

T
4
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