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Introduccion

Esta guia le ofrece instrucciones para saber como usar el Lector de cartuchos Hypertherm,
la aplicacion Lector de cartuchos y el Tablero del cartucho.
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1 Lector de cartuchos

guardados en un cartucho.

2 Aplicacion Lector
de cartuchos

puede ver, hacer graficos y exportar los datos.

3 Tablero del cartucho

El Lector de cartuchos le brinda acceso a los datos

La aplicacion Lector de cartuchos le permite copiar y guardar
datos desde un cartucho a la aplicacion. En la aplicacion

El Tablero del cartucho es una hoja de calculos de Excel que

le permite filtrar y realizar graficos de los datos del cartucho
desde la aplicacion.

Para empezar

Asegurese de que tiene el Lector de cartuchos, la aplicacion Lector de cartuchos y el Tablero

del cartucho.

m Pida el juego de Lector de cartuchos (5628083) de Hypertherm y lea las instrucciones que

se incluyen con el juego.

m  Descargue e instale la aplicacion Lector de cartuchos Hypertherm desde su tienda

de aplicaciones.

m  Descargue el Tablero del cartucho. Vaya a
https://www.hypertherm.com/hypertherm/accessories/cartridge-reader. En Accessory
information (Informacién de accesorios), amplie Resources (Recursos). Descargue

Excel Data Analysis Tool for Hypertherm Cartridge (Herramienta de analisis de datos
de Excel para el cartucho Hypertherm).

Asegurese de saber la ubicacion de la antena de comunicacion de campo cercano
(NFC) en su smartphone. También cerciorese de que la antena NFC esté
habilitada en la configuracién de su smartphone. Consulte el manual del operador

de su smartphone.

Cartucho Hypertherm para Powermax SYNC Guia del usuario
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Pantalla Inicio

117 PM

Hypertherm'

Powermax SYNC™
Cartridge Reader

2
Tap to Scan

= €D

o Scan Recards

Aspectos basicos de la aplicacion Lector de cartuchos

Toque para ver el menu principal.
Toque para empezar a escanear un cartucho.

Toque para ir a la pantalla de inicio.

AW N =

Toque para ver los datos del cartucho escaneados que
se guardaron en la aplicacion.

Obtener datos de los cartuchos

Los cartuchos que se usan con las fuentes de energia plasma
Powermax65/85/105 SYNC y antorchas SmartSYNC almacenan datos.
Los cartuchos que se usan con sistemas y antorchas anteriores con
un adaptador de cartucho no guardan datos.

Escanear un cartucho

Cuando escanea un cartucho, la aplicacion guarda los datos del cartucho como un registro.

Si escanea el mismo cartucho mas de una vez, la aplicacion solo guarda
el registro mas reciente.

1. Coloque el Lector de cartuchos por completo

en el cartucho Hypertherm.

2. Sostenga el Lector de cartuchos y el cartucho

en una mano.

3. En la pantalla de inicio, toque Tap to Scan
(Tocar para escanear) ©.
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4. Apunte la antena NFC de su smartphone directamente a la H de Hypertherm en el Lector
de cartuchos.
9. Realice alguna de las siguientes acciones:

a. (Teléfono Android) La aplicacion escanea el cartucho y muestra una notificacion.
Toque Done (Listo) ©.

b. (iPhone) Toque Start Scan (Escanear) @. La aplicacion escanea el cartucho y muestra una
notificacion. En la pantalla Listo para escanear, toque Cancel (Cancelar) ©. Luego toque
Done (Listo) O.

PN

Hipertherm'

Powermax SYNC™
Cartridge Reader

1
Tap to Scan

10
Records

® .,
£ »

Android iPhone

s T
= Bgpartibare a

Dt et b et
[t
Tons sawr | pamae §

. 2

C./I
bel: Cperator 1 4 o cam B WPC-Ligt By kg B
e that Prare
Done
Carcal
= @
Scan Records
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Escanear varios cartuchos

1. Coloque la banda de silicona @ que vino con el Lector
de cartuchos en las ranuras @ de los bordes del Lector
de cartuchos.

2. Coloque la banda alrededor de su smartphone para que
la H de Hypertherm en el Lector de cartuchos apunte
a la antena NFC @ de su smartphone.

Android

~ Hyperthsrmr

Hyperthernr

3. Coloque los cartuchos que quiere escanear en fila sobre una superficie plana.
4. En la pantalla de inicio, toque Tap to Scan (Tocar para escanear).

5. Realice alguna de las siguientes acciones:

a. (Teléfono Android) Coloque los cartuchos en el Lector de cartuchos de a uno por vez.
La aplicacion escanea cada cartucho y muestra una notificacion.

b. (iPhone) Toque Start Scan (Escanear). Coloque los cartuchos en el Lector de cartuchos
de a uno por vez. La aplicacion escanea cada cartucho y muestra una notificacion. Cuando
termine de escanear los cartuchos, toque Cancel (Cancelar) en la pantalla Listo para
escanear.

6. Toque Done (Listo).
7. La aplicacion guarda los datos de cada cartucho como un registro.
Los cartuchos que se usan con las fuentes de energia plasma y antorchas
Powermax65/85/105 SYNC almacenan datos. Los cartuchos que se

usan con sistemas y antorchas anteriores con un adaptador de cartucho
no guardan datos.
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Usar etiquetas para colocar registros en categorias

Las etiquetas le permiten colocar registros en categorias que son significativas para usted,
como operadores, turnos, estaciones de corte y sistemas. Puede filtrar y ordenar los registros

segun estas categorias. Por ejemplo, es posible que quiera comparar los registros de un operador

nuevo con los de uno experimentado. O quizas prefiera comparar el rendimiento de los cartuchos
que se usan en distintos trabajos.
De manera predeterminada, los registros se identifican de la siguiente manera:

m  Numero de identificacion (ID) unico del cartucho

m  Numero de pieza y descripcion del cartucho

m La etiqueta Predeterminado y la hora del escaneo

Hypertherm®

From To

Cartridge 1D: ED0401D00370C:

Cartridge ID: E00401D00370C548

428936 105 A Mech Cut

Detault

428936 105 A Mech Cut
Car‘trluge o EQ0401 DO03EFB164
R Default 11:13 AM
= &2

Puede cambiar la etiqueta Predeterminado de registros existentes. También puede seleccionar
una etiqueta antes de comenzar un escaneo y la aplicacion guardara la etiqueta automaticamente
con cada registro que escanee. Una vez que seleccione una etiqueta, esa etiqueta se convierte
en predeterminada hasta que la cambie.

Las etiquetas solo se guardan en la aplicacion. No se escriben
en el cartucho.

Cartucho Hypertherm para Powermax SYNC Guia del usuario 811460ES
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Cambiar la etiqueta de un registro existente

1. En la pantalla de inicio, toque Records (Registros).
2. Toque la etiqueta que quiere cambiar.

3. Enla pantalla Label List (Lista de etiquetas), haga algo de lo siguiente:
m  Para usar una etiqueta existente, toque la etiqueta.

m Para crear una nueva, escriba la etiqueta nueva en la casilla y luego toque Add (Agregar).
Luego toque Close (Cerrar).

La etiqueta que seleccione permanece como predeterminada hasta
que la cambie.

Seleccionar una etiqueta antes de comenzar a escanear

1. En la pantalla de inicio, toque Tap to Scan (Tocar para escanear).
2. Toque Label (Etiqueta) o toque el icono Agregar etiquetas ([+]).

3. Enla pantalla Label List (Lista de etiquetas), haga algo de lo siguiente:
m  Para usar una etiqueta existente, toque la etiqueta.

m Para crear una nueva, escriba la etiqueta nueva en la casilla y luego toque Add (Agregar).
Luego toque Close (Cerrar).

Puede agregar todas las etiquetas nuevas que necesite de una vez
en la pantalla Lista de etiquetas.

B:62 AW

perilienii

Label List Delate All

Operator 2 (‘:/J '

Dperater 1 w

Label: Operator 1
=

Scan Records
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Eliminar una etiqueta

Cuando elimina una etiqueta, la aplicacion quita la etiqueta de la pantalla Lista de etiquetas.

La aplicacion no elimina la etiqueta de los registros existentes que usan esa etiqueta.

1. En la pantalla de inicio, toque Tap to Scan
(Tocar para escanear).

2. Toque Label (Etiqueta).

3. En la pantalla Label List (Lista de etiquetas), haga algo
de lo siguiente: Label List

Oparator 2

m  Para eliminar una etiqueta, toque el icono Eliminar ().

Operator 1

m  Para eliminar todas las etiquetas de una vez, toque
Delete All (Eliminar todo).

4. Toque Close (Cerrar).

Delate All
& u

Cartucho Hypertherm para Powermax SYNC Guia del usuario 811460ES
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Ver datos del cartucho guardados en la aplicacion

Cuando escanea un cartucho, la aplicacion guarda los datos
del cartucho como un registro, con la hora y la fecha del

escaneo.
Si escanea el mismo cartucho més de una vez, Cartridge ID: E00401D0036F770A
la aplicacion solo guarda el registro mas reciente. 28934 85 A Moch Cut
Jun 04, 2021 1107 AM
1. En la pantalla de inicio, toque Records (Registros).
Operator 3
2. Toque el registro que quiere ver. Aparece la pantalla
. Cartridge Use Data A4
de detalles del registro.
Cartridge Fault Record A4
Last Use Settings '
Cartridge Information %

Acerca de los datos del cartucho

En los datos del cartucho puede ver el uso del cartucho y las tendencias de rendimiento.
También le permiten identificar problemas con los sistemas, ajustes, operador y entorno de corte.

La pantalla de detalles del registro muestra informacion del cartucho que se mide y registra.

ID de cartucho

@ cartridge ID: E00401D0032E06FC 1 Numero de ID tnico def cartucho

2 Numero de pieza y descripcion del cartucho
Q 428937 105 A Drag Cut 3 Fechay hora del escaneo
e = Aug 25, 2021 04-44 PM 4 Etiqueta seleccionada para este escaneo

o Operator 2
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Datos de uso del cartucho

1 Cantidad total de arranques del arco piloto
(cantidad de veces que se disparo la antorcha)

Cartridge Use Data

(. h 2 Cantidad total de transferencias del arco (cantidad
@ | Pilot Arc starts de veces que se transfiere el arco a la pieza a cortar)
3 3 Porcentaje de arranques de arco piloto que se
transfieren a la pieza a cortar
e Arc Transfers 4 Tiempo acumulado en horas, minutos y segundos
3 que hubo un arco piloto
5 Tiempo acumulado en horas, minutos y segundos
© | Transter Success Rate : que el arco estuvo en contacto con la pieza a cortar
100% 6 Total combinado de duracion del arco piloto y
- ~ tiempo de transferencia del arco
o Pilot Arc Time 7 Ya sea que el cartucho haya tenido una falla 0-32-0
00:00:00 0 0-32-1, ambas indican la duracion final
e Transfer Time
00:00:08
0 Total Arc Time
00:00:08
@ End of Life Fault
No
Registro de fallas del cartucho
Muestra las 4 fallas mas recientes que ocurrieron
Cartridge Fault Record , mientras el cartucho estaba instalado.
El Registro de fallas 1 es el mas reciente. Si no
Fault Log 1 ocurrio ninguna falla, el registro muestra 0-00-0.
0-00-0 Para mas informacion sobre los codigos de falla,
refiérase a Localizacion de problemas de un cédigo
Fault Log 2 de falla en la pagina 30.
0-00-0
Fault Log 3
0-00-0
Fault Log 4
0-00-0
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Ultimos ajustes de uso

Last Use Settings Muestra informacion sobre el sistema y los ajustes usados
mas recientes mientras el cartucho estaba instalado.

Last Power Supply Used 1 Tipo de fuente de energia plasma

SYNC 105A CSA 2 Tipo de antorcha y longitud de los cables

y mangueras

Last Torch Used 3 Ajuste de corriente de salida (A)

. iy )
Machine Torch 23m (75ft) Ajuste de presion de gas (Ib/pulg?)

5 Modo de operacion (corte, metal expandido

Last Current(A) Setting o ranurado)

105

Last Pressure(PSI) Setting
80

Last Operating Mode
Normal

Informacion del cartucho

Cartridge Information Muestra informacion bésica sobre el cartucho desde
la fabrica.

Cartridge Part Number = Numero de pieza y revision

498036 = Fecha de fabricacién y prueba

= Numero de pieza de etiqueta RFID, revision e ID
Cartridge Part Number Rev
A

Manufacture Date
Jun 29, 2020

Manufacture Test Status
Pass

RFID Tag Part Number
420435

RFID Tag Rev
A

RFID Tag Manufacture ID
1

16
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Filtrar registros
1. En la pantalla de registros, toque el menu de acciones (3) y luego toque Filter (Filtro).

2. Seleccione los valores de los que quiere ver los registros y luego toque Apply (Aplicar).

il Verizon B 2:37 PM

&« Hiperineiin
From To
Records 2/6
Cartridge ID: E00401D00370DE3D Gartridge Type
428928 30-45 A Hand FineCut
X Last Power Sup. Type
Operator 2 04:46 PM
Cartridge ID: E00401D003704473
428932 45-85 A Max R Gouge
Operator 2 04:45 PM
Fault Reached
Never Used
Transfer Minute: e
S:an Records
Limpiar los filtros
Cuando se filtran los registros, la pantalla de registros —

muestra la cantidad de registros filtrados. =

1. En la pantalla de registros, toque el menu de acciones o b
(3) y luego toque Filter (Filtro). Records 2/6

Cartridge ID: EO00401D00370DE3D

2. Toque Reset (Restablecer). - 2045 A e e
Operator 2 04:46 PM
Cartridge ID: E00401D003704473
428932 45-85 A Max R Gouge
Qperator 2 04:45 PM

g )

Recards

o
&
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Ver los graficos de los datos del cartucho

Los graficos le permiten ver los datos combinados de todos
. . will Werizon 5 30%m
los registros que aparecen en la pantalla de registros. ' S ’

Si filtra los registros en la pantalla de registros,
I . .or Stans Counter v
en los gréficos solo se incluirén los datos de los

registros filtrados.

Starts Counter
¢ Transfer Counter

1. En la pantalla de registros, toque el menu de acciones Transfer Time

(3) y luego toque Graph (Grafico).

Number of Cartridges by Type

Average Transfer Performance

2. Estan disponibles los siguientes graficos.
Seleccione el grafico que quiere ver. U T Rl (Bl
RV
m  Contador de arranques I
: [
m  Contador de transferencias ‘e S e s s s s 2 5 8
Se s FELNS S SE
TEiEEENE g

m  Tiempo de transferencia

m  Cantidad de cartuchos por tipo

m  Rendimiento promedio de transferencias Starts (Counts)

m 10 codigos de falla principales

3. Oprima la flecha hacia atras para volver a la pantalla
de registros.

Exportar datos

Puede exportar todos los datos del cartucho de todos los registros que aparecen en la pantalla de
registros. La aplicacion exporta los datos como un archivo de valores separados por coma (*.csv);
este archivo se puede abrir con cualquier herramienta de hojas de calculo para el analisis de datos,

incluido el Tablero del cartucho de Hypertherm.

Si filtra los registros en la pantalla de registros, en la exportacion solo
se incluiran los datos de los registros filtrados.

1. En la pantalla de registros, toque el menu de acciones (i) y luego toque Export (Exportar).

811460ES Guia del usuario Cartucho Hypertherm para Powermax SYNC
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2. Seleccione una aplicacion en su teléfono para usar y compartir el archivo *.csv. En el ejemplo,
se usé una aplicacion de correo electronico.

New Message

wcl: Records

Records1624044861.csv

9 Fent

Opevator2

Records

Operater 3
Opesaton 3
Operatar 1

Operater 3
Operaton 1
Opesator
atar 1

s
015 2021
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it “
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5% 9
Mt

& "
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home
@hypertherm.com
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123 @ space @ return

Eliminar todos los registros
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P
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28928
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20 " E0DaD10901A9300 7"
DAO4AIRAFD

21 | eoneni

Operator 2

Opsrator 3
Operaton 1
21 | E0pan10903c Opesator 2
28 00401000 T0ABRN  Orerarnr 3

Records 1624283343

s BB

03 2021
Jun03 2021
Iun03 2021

2 03 2021

[EXTRI
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Jun03 2021
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Jun03 2021
Jun03 2021
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28837
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28838
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2893
28831
28226
28832
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123909
1123 484

3
3
1
3
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f
3
3
3
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CantrdgerSmartSTNE o

- Comments

B sen ~

e

5 Format -
= .
e | bl g
5 000 o van  n
32328 =
EETE =
000018 =

onano2
o000:00

o0

[T
a0a

Esta opcidon elimina todos los registros que estan guardados
actualmente en la aplicacion. No puede eliminar registros individuales

o un grupo de registros filtrados. Para excluir registros no deseados de
la pantalla de registros, graficos y exportaciones, use etiquetas y filtros.

1. En la pantalla de registros, toque el menu de acciones (3).

2. Toque Delete All (Eliminar todo).
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Analizar los datos del cartucho con el Tablero del cartucho

El Tablero del cartucho de Hypertherm es una herramienta de hojas de calculo que se usa para
importar, ver, filtrar y analizar los datos del cartucho.

La herramienta Tablero del cartucho tiene 3 hojas de calculo. No modifique las hojas de célculo
a menos que se le indique lo contrario.

] ul
ACROBAT  Tahle Design ¢ Share [ Cammants
d Fomatting = | Bt ~ | 2~ B¥ E
Tbic = Moelete v | [T+ SO =
: Analyzs
[Erama~ | - Jata
Stgha I Datng A inis | )
a0 f ] |

2 E0O401D0033BE Default Feb 26 2 01:22 PR 423034 Cartridge-SmartS¥NC ar 747 745

3 'ECO401D00370E Default Feb 26 2 12:33 P 428925 Cartridge SrartSYNC o 34 34
4 'ED04010003GFE Default Feb 26 2 12:39 PN 4280825 Carlridge SmarlSYNC o 130 130
5 'EO0LDIDO0ATOE Default Fob 26 2 12:29 B 428038 Cartridge SmartSYNC o El E
& 'ED04D1D00370C Default Feb 26 2 12:29 P 428938 Cartrldge SmartS¥NC ol a6 335
7 ‘EDO401D003TOC Default Feb 26 2 12:29 Pl 428038 Carbridgs:SmartSYHC o a08 ara
8 'ED040ID00AT0F Default Feh 262 12:29 By 428038 Cartridga-SmartS¥NC o 258 158
9 'ED0AD1000370E Default Feb 26 2 1229 Fl 028938 Cartridge SmansenC of 1262 1106
10 'EDO401D00370F Default Feb 26 3 12:3 B 428038 Cartridga:SmartSYNC ar 518 736
11 ED040100036F8 Default Feb 2B 2 12:29 B 423938 CartridgeSmartSYNC o1 3 3
12 'ED0401000370C Default Feb26 2 123970 428037 Carbridge SmarlS¥YNC o 101 59
13 'EO0401D0036F2 Default Feb 26 2 12:29 PR 428035 Cartridge-SmartS¥NC ar [ Ed
14 'ED0ADID00IT0E Default Feb 26 2 12:29 P 428935 Cartridge:SmartSyNC ol [} 3
15 'ED0401000370% Default Feb 26 2 12:29 PN 428035 Carbridge-SmartS¥NC ar & 3
16 'EO0401D003T0E Default Feb 26 2 12:29 B 428035 Cartridge SmartSYHC o 2246 1437
17 'ED0401000370¢ Default Feb 26 2 1279 7 428935 Cartridge Smart5¥NC ol 1828 1236
16 'ED0401D003T0E Default Feb 26 2 12:29 Bl 428034 Cartridge-SmartSYNC or B3 722
19 kL

EU04DI0003ER F Default  bob 26 3 1334 Bt 478034 _Cartridgs SmartSNC o 6t 620
St +
[ TED 25 2 1229 FIV 7ERI0 Cartnage sma e C o & 68
C5V Data Input  Summary Repart with filters Sivot Tase for Data Aralyss | G0 ik s ‘

ENTER: i chizssns Pasli L Daplay Sultineg: | ) & +
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C5V Data Input Summary Report with Filters Pivot Table for Data Analysis

Importar datos al tablero Revisar e interpretar datos Realizar un analisis
del cartucho avanzado directamente
en la tabla dindmica

Importar datos de la aplicacion al tablero (hoja de Entrada de datos CSV)

El Tablero del cartucho usa un archivo *.csv que se exporta desde la aplicacion.
Refiérase a Exportar datos en la pagina 18.

1. Abra la herramienta Tablero del cartucho.

2. Haga clic en la hoja CSV Data Input (Entrada de datos CSV).
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3. Elimine cualquier dato que no desee. Elimine solamente los datos. No elimine las filas
o los encabezados de las columnas.

a. Comience en la celda de la parte superior izquierda en la primera fila de datos que

quiere eliminar.

b. Haga clic y arrastre hacia abajo y a lo largo de todas las celdas en las filas que

desea eliminar.

€. Desplacese hacia la derecha para asegurarse de que elimino los datos de todas

las columnas.

No eliminar —

sl (=}
Home  Insert Molp  ACROBAT  Table Dosign ¢ Share | [ Comments
T i ~| | Ellconitiord Fomatting | Blinset ~ | E - f¥~
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= rnat as Tabk = Fdlats ~ | T D

- B I U BB ol Styies + Elromats | &~

Clpbuwd [ " & - s Titing ) N
Ha0 fo | 66 -
3 'EDO401000370F Default Feb 26 2 12:33 P 428926 CartridzeSrmartSYNC o 34 34 100% D000
4 'EDO4D100036FE Defaull Feb 26 2 1229 P 428926 Carlridge SmarlSYNC ar 130 130 100% DD.00.02

5 'EDO401D00370F Default Foh 36 2 1229 Pl 428038 Cartridge-SmartSYNC ar 3 El 100% D001
4 'EDO4D10003700 Default Feb 26 2 12:29 P1v 428938 Cartridge:SmartSYNC o A2 EEE] 9% DDDESE
7 'EDO4D1000I7DC Defaull Feb 36 2 1339 M 428038 CarlridgeSmarlSYNC o 108 179 93% 00:00:03
& 'E0O40ID003TOF Default Foh 76 2 12:29 Pl 428938 Cartridga-SmansYH o 158 158 1% 00
9 'EDO4D1000370E Default Feb 36 2 13:39 oI 428038 Cartridige:SmanSYNC or 1282 1106 265
10 'ED0401000370F Default Feh 26 2 1229 BN 428938 Cartridge:SmartSYNC or 18 736 Az
11 'EDO4D100036FE Default Feh 26 2 12:29 P 428938 Cartridge:SmantSYN o E] 2 1008 D0:00:10
12 'ED04010003700 Defaull Feb 26 2 1239 1 428937 Carlridge SmarlSYNC ar 1 ] 6B DO:D0:58
13 'E0O40100036F2 Default Fob 26 2 12:29 Pl 428035 Cartridgs-SmartS¥NC ar 3 3 S0 00:00:27
14 'EDOSDI00030E Default Feb 26 2 12:29 p1v 428935 Cartridge:SmartSYNC o ] 3 S5 DODO:ZS
15 'EDO401000370% Defaull Feb 36 2 1229 Bl 428035 Carlridge SmarlSYNC ar [ 3 0% 000025
16 'FO0401000370F Default Feh 26 2 12:29 Py 428935 Cartridge-SmartSYNC o 2246 1487 66% D0:30-38
17 'EDO4D1000370E Default Feb 36 2 12.23 7Y 428935 Carlridge SmartSYNC o 1826 1236 68N D0:26:15
16 'EDO401D00IT0E Dekault Feb 36 2 12:29 Bl 423034 Cartridge-SmartSYNC ar [-H 22 23% 00:03:44
19 'EDO4UI0N03ER S Default Feh 26 2 1229 P 428934 CartridgasSmantste of b 629 94t DIDOAE
20 'E00<fI0003708 Delaull Feb 36 2 1339 BV 428030 Carlridge:SmarlSYNC ar & ] 100% ooooad | |
© T ) [csvData input  [ummary Rogort with Filters Sivet Takla for Data Analyzic "o g Eo e

deai s e L Diapley Suttings H o - 3 +_100%

4. Abra el archivo *.csv de los datos del cartucho que exporto desde la aplicacion.

5. Copie todos los datos del archivo *.csv. Copie solo los datos. No copie las filas
o los encabezados de las columnas.

a. Comience en la celda de la parte superior izquierda en la primera fila de datos.

b. Haga clic y arrastre hacia abajo y a lo largo de todas las celdas en las filas.

¢. Desplacese hacia la derecha para asegurarse de que copio¢ los datos de todas

las columnas.
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6. En la hoja CSV Data Input (Entrada de datos CSV) de la herramienta Tablero del cartucho,
haga clic en la celda A2 y luego pegue los datos que copié del archivo *.csv.

Una vez que pegue los datos, el Tablero del cartucho se actualiza con los
datos nuevos. Es normal que esto demore un poco. No detenga la
actualizacion al cerrar la herramienta Tablero del cartucho.
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Ver y filtrar datos del cartucho importados (hoja Informe de resumen con filtros)

Después de que el Tablero del cartucho se actualiza con los datos que pegé del archivo *.csy,
ya puede usar la hoja Informe de resumen del cartucho.

Puede ver el Informe de resumen del cartucho tal y como est4, o puede filtrar los datos. También
puede cambiar el idioma que se usa en el informe.

1. En la herramienta Tablero del cartucho, haga clic en Summary Report with Filters
(Informe de resumen con filtros).

2. Para cambiar el idioma que se usa en el Informe de resumen del cartucho, haga lo siguiente:
a. En Choose Language (Elegir idioma), haga clic en la flecha hacia abajo.

h. Haga clic en el idioma que desee.

H"iﬁer{herm Cartridge Summary Report 08/27/21

(3} Cartridge Part Number
v End-Of-Life

£l Last Power supply Used
Ll Last Torch Used

3. Para filtrar los datos en el Informe de resumen del cartucho, haga lo siguiente:
a. Haga clic en la celda a la derecha del filtro que desea usar.
h. Haga clic en la flecha hacia abajo y luego haga clic en el valor que desee.

El informe se actualiza automaticamente a medida que hace sus selecciones.

"ll Hﬂ..ll"ll.ﬁ.li "
lll’pﬂl LHICGI l'll Cartridge Summary Report

Choose Language English
Filtaii Select Filters from Dropdawns Below

sy Label
data

Cartridge Dascription
Ensd-Of-Life
|Lu|: Powar Supphy Used
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Usar el Informe de resumen del cartucho

El Informe de resumen del cartucho puede ayudarle a identificar tendencias en la duracién de sus
cartuchos y oportunidades para mejorar esta duracion.

La frecuencia necesaria para cambiar el cartucho se relaciona con multiples variables. Por ejemplo,
puede notar una diferencia en la duracion del cartucho entre el corte manual y el corte mecanizado.
Esto es porque la técnica del operador es una variable importante para el corte manual. En cuanto
al corte mecanizado, las variables que pueden mantenerse constantes son mas. Dos cartuchos
iguales no tendran la misma cantidad de arranques de arco piloto, transferencias del arco

o duracion del arco en general.

Para obtener mas informacién sobre cémo mejorar la duracién de los cartuchos, refiérase a Coémo
aprovechar sus cartuchos al maximo en la pagina 29.

El Informe de resumen del cartucho tiene 3 secciones.

H.'_ii;eft";e 1R Cartridge Summary Report 10/22/21
Choose Language English

Inputs for Dota Fiterng Select Filers from Dropdovwns Belaw

Veer b

sate

EncOtLitc

Last Power Supoly Used

Average transfers per Effect of pilot on life - First 100 cartridges scanned

Porcentaje de arranques de arco cartridge
piloto que se transfieren ‘
a la pieza a cortar

@ Pilat At Time(Tatal Arc Time:

Nota: inthe )2 3 percentage of the total arc tims increases, cartridgs life generally dacreases. Training oparators to

Datos de uso del cartucho oo

Quantity  Cartridge Type
284 cart
15 Cart

H

or Adaptar 65 AMach;
SmartSYNC or Adapter 45 A Mec

Ca YNC or Adspter 65 28 Adapter 30-45 AM,
222 Cartridge:SmartSYNC or Adapter 105 A Mechanizzd Cutting a7 Adaprar 105
%0 Adapter 85 AMachanizad Cutting

Description Matrics Notes

465 transk F513 starts (3056

& e arc
ces consumable Iifs. For handhsld cartridges,  rate of 85%or battar
£ood performance.

17%to 100% with an aversge of 0% transfers

Range of transfer time [cutting

4 H H H Occurences
5 cddigos de falla principales

thatyau dathe fallowing.

0220 44 [Thereis nagas supplyinpur.
inked o blocked
king. Also make
ortw
«Install @ new Hypartharm cartridss.
Jicati
0320 29 [The system sensed that the cartridge in use (st end- | This fault code Staps the system fram operating. Install a new cartridge to remave
otife,

o111 28 [The remote contral These system from operating. Hypertherm recommends

ot permitted for the installed cartr thatyau dathe fallowing.

blem with the remota control or the softwars intarface tof

mthe controller.
ming code for incarract pracess varizbles.

ose1 30 [An RF communication failure occurred batween the | This fault code 00ss not Stop the SYStam from operating Hypartharr
cartridge and the torch. thatyou doth

* Maka sure that the Hypartharm cartridge iz installed corractly.
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Porcentaje de arranques de arco piloto que se transfieren

Average transfers per

Effect of pilot on life - First 100 cartridges scanned

cartridge

Tera b Tirnar
-
B
i
.
o
.

pilot in the air less should extend consumable life.

Filat Are TimefTotal A Time

Note: Az piloting [triggering torch in the air without cutting) as 3 percentage of the total arc time increases, cartridge life generally decreases. Training operators to

© Transferencias promedio por cartucho — Esta tabla muestra el porcentaje de arranques
de arco piloto que se transfirieron a la pieza a cortar (azul) y el porcentaje de arranques

de arco piloto que no se transfirieron (rojo).

A | 600

500

Cantidad 400
de arranques

del arco piloto
300

200

100

En esta tabla lo ideal es que se vea mas el color azul que el rojo. El azul muestra que, cuando

los operadores halan el gatillo de la antorcha, se transfiere el arco a la pieza a cortar y se
corta. El rojo muestra que los operadores disparan la antorcha sin necesidad al aire,

lo que acorta la duracion del cartucho.

En el caso de los operadores bien capacitados y experimentados que usan cartuchos de

corte manual, se debe esperar que la tasa de transferencias promedio sea de mas del 85 %.

Una tasa promedio que sea inferior al 85% indica que hay una oportunidad para mejorar
la duracion del cartucho a través de la capacitacion del operador.

En cuanto a los cartuchos mecanizados, se debe esperar que la tasa promedio de
transferencias sea de mas de 90%. Los promedios inferiores al 90 % indican que hay

un problema con el sistema mecanizado.
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@ Efecto en la duracion del piloto — Esta tabla muestra el efecto que tiene la duracion del arco
piloto en la duracién del cartucho.

A 4.5

Duracién del
arco total
en horas

:;':Mg.

.‘
...

®

0% 3% 10% 15% 20% 25%

Pilot Arc Time/Total Arc Time

Porcentaje de la duracion del arco que fue un arco piloto

Cada punto en la tabla representa un cartucho. La posicion del punto muestra la relacion
entre una duracion del arco total del cartucho (eje vertical) y el porcentaje de esa duracion
del arco que fue un arco piloto (eje horizontal).

Mientras menor sea el porcentaje de duracion del arco como arco piloto, mayor sera la
duracién del arco total que obtendra de un cartucho. En este ejemplo, el cartucho O tuvo
una duracion de mas de 3 horas de arco porque se creo6 un arco piloto durante menos del
5% de la duracion del arco. En contraste, el cartucho @ solo tuvo una duracién de una hora
porque se creod un arco piloto durante menos del 20% de la duracién del arco.

En el caso de los operadores bien capacitados y experimentados que usan cartuchos de
corte manual, se debe esperar de 1 a 2 horas de duracién del arco total con porcentajes
de arco piloto de menos del 15%. Duraciones del arco totales menores con porcentajes del
arco piloto de mas del 15% indican que hay una oportunidad para mejorar la duracion del
cartucho a través de la capacitacion del operador.

26

811460ES Guia del usuario Cartucho Hypertherm para Powermax SYNC



Datos de uso del cartucho

Esta seccidn muestra los totales combinados de los cartuchos seleccionados.

0 Total cartridges scanned:

1160 scanned. 336 meet the criteria above and were used with Powermax SYNC systems.

o Cartridge Type Quantity Cartridge Type Quantity Cartridge Type
159 Cartridge:3mart3YNC or Adapter 105 A Drag Cutting 284 Cartridge:3martSYNC or Adapter 65 A Mechanized Cutting
125 Cartridge:S5martSYNC or Adapter 85 A Drag Cutting 18 Cartridge:3martS¥NC or Adapter 45 A Mechanzied Cutting
45 Cartridge:5martSYNC or Adapter 65 A Drag Cutting 24 Cartridge:5martSYNC or Adapter 30-45 AMechanized FineCut
224 Cartridge:martSYNC or Adapter 105 A Mechanized Cutting Er Cartridge:5martSYNC or Adapter 105 A Max Removal Gouging
50 Cartridzge:SmartSYNC or Adapter 35 AMechanized Cutting
Description Metrics MNotes

Average number of transfers
[{cuts) per cartridge:

455 transfers out of 513 starts [ 90 % of starts transferred)

Higher rates of transfer are good for consumable life because triggeringthe arcin
the air reduces consumable life. For handheld cartridges, a rate of 85% or better

Percentage of starts
transferred:

17% to 100% with an average of 90 % transfers

indicates good performance.

Range of transfer time [cutting

time) per cartridge:

0to 7.57 hours with an average of 0.83 transfer hours

For handheld cutting, operators can expect 1-2 hours of cutting time.

1 Total de cartuchos
escaneados

2 Tipo de cartucho

3 Cantidad promedio de
transferencias (cortes)
por cartucho

4 Porcentaje de arranques
transferidos

5 Rango de tiempo de
transferencia (tiempo de
corte) por cartucho

Esto muestra la cantidad total de cartuchos de los cuales se importaron
datos a la herramienta Tablero del cartucho y la cantidad de cartuchos
de los que se muestran datos actualmente en el Informe de resumen
del cartucho.

Esto muestra la cantidad total combinada de tipos de cartucho de los
cuales se muestran datos actualmente en el Informe de resumen del
cartucho.

Esto muestra el promedio combinado de cantidad de arranques de arco
piloto que se transfieren a la pieza a cortar de los cartuchos seleccionados
y el porcentaje combinado de transferencias del arco.

Esto muestra el rango de porcentajes de arranques de arco piloto que
se transfieren a la pieza a cortar de los cartuchos seleccionados y el
porcentaje promedio combinado de transferencias del arco.

Esto muestra los rangos de tiempo en horas, minutos y segundos que
el arco entro en contacto con la pieza a cortar para los cartuchos
seleccionados y el tiempo de transferencia promedio combinado del arco.
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5 codigos de falla principales

Top 5 Fault Codes Fault Codes Total Description Resolution recommendations
Occurences
01211 481 The gas pressure output is low. These fault codes do not stop the system from operating. Hypertherm recommends
C that you do the following.
For0-12-1 faults, increasze the inlet gas pressure from the gas supply source. For
optimum system performance, make sure that the inlet gas pressure stays
between 7.6 bar—8.3 bar (110 psi —120 psi) while gas is flowing.
0-220 44 There iz no gas supply input. This fault code stops the system from operating. Do the following. Aquick restartis
necessary.
= Make sure that the correct gas inlet pressure is available.
= Make zure that none of the gas lines are kinked or blocked.
= Make sure that the torch lead iz not leaking. Also make sure thatit iz not kinked
or twisted.
=Install a new Hypertherm cartridge.
+ Enr machanized annlications lock ot the torch haisht contral
0-320 29 The system senzed that the cartridge in use is at end-|Thiz fault code stops the system from operating. Install 3 new cartridge to remove
of-life. the fault condition.
= Ifyou restart the plasma power supply and try to use the same cartridge, the 0-32
1 fault code shows to remind you that the cartridge is at end-of-life. Hypertherm
strongly recommends that you install 8 new cartridge. Refer to When to replace
the cartridge [fault code 0-32-n) on page 82.
0-111 28 The remote control output current [A)is incorrect or  (These fault codes do not stop the system from operating. Hypertherm recommends
@ not permitted for the installed cartridge. The that you do the following.
permitted values relate to the minimum and There iz a problem with the remote control or the software interface to the system.
maximum gutput current [A) for the plasma power The system cannot interpret the operating mode, cutput current, or gas pressure
supply and the installed cartridge. information coming from the controller.
= Examine the programming code for incorrect process variables.
= Repair the controller.
0-38-1 30 An RF communication failure occurred between the  |This fault code does not stop the system from operating. Hypertherm recommends

cartridge and the torch.

that you do the following. When this fault occurs, the Hypertherm cartridge is not
sending data to the system, so the system cannot collect data sbout the cartridge.
The problem can be with the Hypertherm cartridge or with the SmartSYNC torch.
‘fou can continue to cut or gouge, but you must set the cutput current (&) and the
operating mode manually.

Cartridge:

= Make sure that the Hypertherm cartridge iz installed correctly.

Esta seccién enumera los cinco codigos de falla operativos (0-nn-n) que ocurrieron con mas
frecuencia para los cartuchos seleccionados.

Se muestra la siguiente informacién para cada codigo de falla:

m  Codigo de falla

m Cantidad total de instancias del cédigo de falla

m  Descripcion del codigo de falla

m Informacion para localizacion de problemas

La informacién para localizar problemas también esta disponible en la
aplicacion. Refiérase a Localizacion de problemas de un cédigo de falla
en la pagina 30.
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Como aprovechar sus cartuchos al maximo

La frecuencia necesaria para cambiar el cartucho de su antorcha manual se relaciona con
lo siguiente:

m Calidad de la alimentacion de gas

a

Es muy importante que la linea de alimentacion de gas se mantenga limpia y seca.
La presencia de aceite, agua, vapor y otros contaminantes en la alimentacién de gas
puede degradar la calidad de corte y la duracion de los cartuchos.

m Técnica de corte (corte manual)

Q

Dispare la antorcha solo cuando sea necesario. No dispare la antorcha cuando no esté
cortando. Los arcos piloto frecuentes hacen que la boquilla en el cartucho se desgaste
mas rapido.

Comience los cortes desde el borde de la pieza a cortar siempre que sea posible.
Esto ayuda a alargar duracion del cartucho.

Cuando esté cortando, alargue el arco solamente cuando sea necesario. Siempre que
sea posible, arrastre la antorcha por la pieza a cortar.

Cuando esté ranurando, mantenga la distancia entre la punta de la antorcha y el metal
fundido que se acumula durante el ranurado.

Cuando esté perforando, use el método correcto para el espesor de la pieza a cortar.
En muchos casos, el método de perforaciéon con giro es una forma eficaz de perforar
la pieza a cortar a la vez que reduce el desgaste del cartucho que se produce de forma
natural durante la perforacion.

m Parametros de corte (corte mecanizado)

a

Q

Asegurese de que la corriente del arco, el voltaje del arco, la velocidad de corte,
la altura de corte y demas configuraciones de corte sean correctas.

Utilice la altura de la antorcha y tiempo de retardo de perforacion adecuados cuando
realice una perforacion.

m Espesor de la pieza a cortar

Q

En general, cuanto mayor es el espesor de la pieza a cortar, mas rapido se desgastan
los cartuchos. Para obtener mejores resultados, el 80% de las piezas a cortar debe ser
igual o menor que el espesor especificado para este sistema y cartucho.

Para obtener mejores resultados, no corte material que sea mas grueso de lo que
se especifica para este sistema y cartucho.

m Corte de metal expandido y duracién del arco piloto

Q

El metal expandido tiene una estructura perforada o de malla. El corte de metal
expandido desgasta con mayor rapidez los cartuchos porque necesita un arco piloto
continuo. El arco piloto se produce al disparar la antorcha, pero sin que el arco de
plasma toque la pieza a cortar.

Asegurese de que el modo de operacién no sea el modo Metal expandido si no va
a cortar metal expandido.
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Obtener ayuda

Localizacion de problemas de un codigo de falla

il iz T T1-38 Al

La aplicacion incluye informacion de localizacion de problemas para los codigos de falla operativos
(0-nn-n) que pueden llegar a aparecer en la pantalla de estado de la fuente de energia plasma.

1. Toque el men principal (=) y toque Fault Codes (Cédigos de falla).
2. Toque el codigo de falla para el cual desea ver informacion de localizacion de problemas.

3. Oprima la flecha hacia atras para volver a la pantalla de inicio. Luego toque el menu principal
(=) y toque Home (Inicio).

N3G AN

Wijperthenn

Fault Number 0-11-0 > - Fault Number 0-11-0
Description

Fault Number 0-11-1 » The remote control operating mode is incorrect or
not permitiad for the installed carridge. The
pemitted operating modes for culting cartridges

Fault Number 0-11-2 > are 1 (Cut moda) and 2 (Expanded Matal
mode). The pemmitied operating mode for s gouging
cartridge is 3 (Gouge mode).

Fault Number 0-12-1 >
Recommendation
These fault codes do not stop the system from

Fault Number 0-12-2 > aperating, Hypertherm recommends that you o
the fallowing. Thero is a prablam with the ramote
control or the software interface 1o the system. The

Fault Number 0=12-3 > system cannot intarprat the operating mode, output
currenl. or gas pressure information coming from
the controfiar.

Fault Number 0-13-0 > * Examine the programming code for incorrect
procass variables.
* Repair the controller

Fault Number ¢-14-1 S

Fault Number 0-19-9 b

Fault Number 0-20-0 >

Fault Number 0-21-0 2
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Consultar respuestas a preguntas comunes

1. Toque el menu principal (=) y luego toque Questions and Answers
(Preguntas y respuestas).

2. Toque la pregunta para la cual desea ver la respuesta.

3. Para volver a la pantalla de inicio, toque el menu principal () y luego toque Home (Inicio).

wll Werizon T T4 Ak

+ How do | scan a cartridge?

+ Why won't my device scan the cartridge?

+ How do | gat technical support for the app
and the Cartridge Reader Adapter?

+ Why is there no data for my used cartridge,
or anly some data?

+ Ithink a cartridge is at end-of-lifa. Why
don’t | see end-of-life faults in the cartridge
data?

+ Why are some faults missing from my
cartridge data?

+ Can | write data to a cartridge?

+ How do | export my cartridge data from
the app?

+ Doas Hypertharm supply a Microsoft Excal
template for cartridge data analysis?

Cambiar el idioma que se usa en la aplicacion

1. Toque el menu principal (=) y luego toque Language (Idioma).

2. Toque el idioma que desea usar y luego toque Apply (Aplicar).
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