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Introducao

Esse guia apresenta instrugdes de uso do leitor do cartucho da Hypertherm, do aplicativo do leitor
do cartucho e do painel do cartucho.

Hfipcfln&fﬁ?' Cartridge Summary Report 10/22/21

hoose Language English
Finering

jser Label
ate

nd-OFLife
o : st Power Supply Used
P Torch Used
F i 4 Average transfers per Effect of pilot on life - First 100 cartridges scanned
~ cartridge
i B . :

Powermax SYNC™
Cartridge Reader

Total

Cartridge Type
Tap to Scan

or Adapter 65 AMechanized Cutting
or Adapter 45 AMacha
or Adapter 30-45 A Mecl

ki . m
Scan 3 Descriptiar Metrics Notes

1 Leitor do cartucho O leitor do cartucho da acesso aos dados armazenados
no cartucho.

2 Aplicativo do leitor O aplicativo do leitor do cartucho permite copiar e salvar

do cartucho os dados do cartucho no aplicativo. No aplicativo, vocé pode

visualizar os dados, elaborar graficos com eles e exportar
estes dados.

3 Painel do cartucho O painel do cartucho € uma planilha em Excel que permite

filtrar e fazer graficos com os dados do cartucho a partir
do aplicativo.

Antes de comecar

Vocé devera ter o leitor do cartucho, o aplicativo do leitor do cartucho e o painel do cartucho.

m  Peca o kit do leitor do cartucho (528083) da Hypertherm e leia as instrugées que vém
junto com o kit.

m  Baixe e instale o aplicativo do leitor do cartucho da Hypertherm na sua loja de aplicativos.

m  Baixe o painel do cartucho. Acesse
https://www.hypertherm.com/hypertherm/accessories/cartridge-reader. Em Accessory
information (Informacdes dos acessorios), expanda a lista de Resources (Recursos).

Baixe a Excel Data Analysis Tool for Hypertherm Cartridge (Ferramenta de analise
de dados em Excel para cartucho da Hypertherm).

Vocé deve saber a localizagdo da antena de comunicagdo a curta distancia
(NFC) no seu smartphone. A antena de NFC também devera estar ativada

nas configuragdes do seu smartphone. Consulte o manual do operador do
seu smartphone.

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNGC Guia do Usuario 811460PT



Aspectos basicos do aplicativo do leitor de cartucho

Tela principal

117 PM

Toque para visualizar o menu principal.

Hypertherm'

Toque para comegar a escanear o cartucho.

Toque para acessar a tela principal.

AW N =

Toque para visualizar os dados do cartucho escaneado
salvos no aplicativo.

Powermax SYNC™
Cartridge Reader

2
Tap to Scan

= 1D

o Scan Recards o_

Obter dados dos cartuchos

Os cartuchos usados com fontes de alimentagdo de plasma
Powermax65/85/105 SYNC e tochas SmartSYNC salvam os dados.
Os cartuchos usados em sistemas mais antigos e tochas com
um adaptador do cartucho ndo salvam dados.

Escanear cartucho

Quando vocé escaneia um cartucho, o aplicativo salva os dados do cartucho como um registro.

Se escanear o mesmo cartucho mais de uma vez, o aplicativo so salva
o registro mais recente.

1. Coloque o leitor do cartucho completamente dentro
do cartucho da Hypertherm.

2. Segure o leitor do cartucho e o cartucho juntos com
uma mao so.

3. Na tela principal, toque em Tap to Scan
(Toque para escanear) ©@.
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4. Coloque a antena de NFC do seu smartphone diretamente no H da palavra Hypertherm
no leitor do cartucho.
5. Siga uma dessas etapas:

a. (Telefone Android) O aplicativo escaneara o cartucho e mostrara uma notificagéo.
Toque em Done (Concluido) @.

b. (iPhone) Toque em Start Scan (Iniciar escaneamento) @. O aplicativo escaneara
o cartucho e mostrara uma notificagéo. Na tela Ready to Scan (Pronto para escanear),
toque em Cancel (Cancelar) ©. Toque em Done (Concluido) @.

PN

Hipertherm'

Powermax SYNC™
Cartridge Reader

1
Tap to Scan

10
Records

® .,
£ »

Android iPhone

s T
= Bgpartibare a

Dt et b et
[t
Tons sawr | pamae §

. 2

C./I
bel: Cperator 1 4 o cam B WPC-Ligt By kg B
e that Prare
Done
Carcal
= @
Scan Records
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Escanear mais de um cartucho

1. Coloque a faixa de silicone @ que é fornecida com
o cartucho dentro dos slots @ nas bordas do leitor
do cartucho.

2. Coloque a faixa em volta do seu smartphone de forma
que o H da palavra Hypertherm no leitor do cartucho
fique diretamente em cima da antena de NFC @ do seu
smartphone.

Android

~ Hyperthsrmr

Hyperthernr

3. Coloque os cartuchos que deseja escanear em uma superficie plana, um ao lado do outro.
4. Na tela principal, toque em Tap to Scan (Toque para escanear).

9. Siga uma dessas etapas:

a. (Telefone Android) Coloque os cartuchos, um de cada vez, no leitor do cartucho.
O aplicativo escaneara cada cartucho e mostrara uma notificacéo.

b. (iPhone) Toque em Start Scan (Iniciar escaneamento). Coloque os cartuchos, um
de cada vez, no leitor do cartucho. O aplicativo escaneara cada cartucho e mostrara uma
notificagdo. Ao terminar de escanear os cartuchos, toque em Cancel (Cancelar) na tela
Ready to Scan (Pronto para escanear)

6. Toque em Done (Concluido).
7. O aplicativo salva os dados de cada cartucho como um registro.
Os cartuchos usados com fontes de alimentagdo de plasma e tochas
Powermax65/85/105 SYNC salvam os dados. Os cartuchos usados

em sistemas mais antigos e tochas com um adaptador do cartucho nao
salvam dados.
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Etiquetas para colocar registros em categorias

Com as etiquetas, é possivel organizar os registros em categorias que sejam relevantes para vocé,
como, por exemplo, operadores, turnos, estagdes de corte, sistemas etc. Vocé pode filtrar
e classificar os registros de acordo com essas categorias. Por exemplo, talvez vocé queira
comparar os registros de um novo operador com os registros de um operador experiente.
Ou talvez vocé queira comparar o desempenho dos cartuchos usados em trabalhos diferentes.
Por padrao, os registros séo identificados de acordo com:

m  Numero de identificagdo (ID) exclusivo do cartucho

m  Codigo do produto e descrigdo do cartucho

m A etiqueta Default (Padrdo) e o tempo do escaneamento

Hypertherm®

From To

Canagero:  ccosromoacs Cartridge ID: E00401D00370C548
428936 105 A Mech Cut
Car‘trluge o EQ0401 DO03EFB164
o Default 11:13 AM
- o

E possivel alterar a etiqueta Default (Padrdo) nos registros existentes. Também é possivel
selecionar uma etiqueta antes de comegar um escaneamento, e o aplicativo salvara
automaticamente a etiqueta com todos os registros que vocé escanear. Depois de selecionar
uma etiqueta, ela permanece como etiqueta padrdo até que vocé a mude.

As etiquetas so séo salvas no aplicativo. Elas ndo séo escritas
no cartucho.

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNGC Guia do Usuario 811460PT 11



Alterar etiqueta de um registro existente

1. Na tela principal, toque em Records (Registros).
2. Toque na etiqueta que deseja alterar.

3. Natela Label List (Lista de etiquetas), siga uma dessas etapas:
m  Para usar uma etiqueta existente, toque nela.

m Para criar uma nova etiqueta, digite a nova etiqueta na caixa e toque em Add (Adicionar).
Toque em Close (Fechar).

A etiqueta que vocé selecionar permanece como etiqueta padrdo até que
vocé a mude.

Selecionar uma etiqueta antes do escaneamento

1. Na tela principal, toque em Tap to Scan (Toque para escanear).
2. Toque em Label (Etiqueta) ou toque no icone de adicionar etiquetas ([+]).

3. Natela Label List (Lista de etiquetas), siga uma dessas etapas:
m  Para usar uma etiqueta existente, toque nela.

m Para criar uma nova etiqueta, digite a nova etiqueta na caixa e toque em Add (Adicionar).
Toque em Close (Fechar).

Vocé pode adicionar todas as novas etiquetas que precisa de uma vez s6
na tela Label List (Lista de etiquetas).

B:62 AW

perilienii

Label List Delate All

Operator 2 (‘:/J '

Dperater 1 w

Label: Operator 1
=

Scan Records
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Excluir uma etiqueta

Ao excluir uma etiqueta, o aplicativo vai retirar a etiqueta da tela Label List (Lista de etiquetas).
O aplicativo néo vai retirar a etiqueta dos atuais registros que usam essa etiqueta.

1. Na tela principal, toque em Tap to Scan (Toque para
escanear).

2. Toque em Label (Etiqueta).

3. Natela Label List (Lista de etiquetas), siga uma dessas
etapas: Label List Delate Al

Oparator 2 @J’ | ]

m  Para excluir 1 (uma) etiqueta, toque no icone de excluséo B

( -u:ﬁ ) Operator 1 w

m  Para excluir todas as etiquetas de uma vez so,
toque em Delete All (Excluir tudo).

4. Toque em Close (Fechar).

Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNGC Guia do Usuario 811460PT



Visualizar os dados do cartucho salves no aplicativo

Quando vocé escaneia um cartucho, o aplicativo salva
os dados do cartucho como um registro na data e na hora
do escaneamento.

Se escanear o mesmo cartucho mais de uma vez,
o aplicativo s¢ salva o registro mais recente.

1. Na tela principal, toque em Records (Registros).

2. Toque no registro que deseja visualizar. A tela de detalhes
do registro ¢é exibida.

Sobre os dados do cartucho

Cartridge ID: E00401D0036F770A
428034 85 A Mach Cut
Jun 04, 2021 1107 AM

Operator 3

Cartridge Use Data A4
Cartridge Fault Record A4
Last Use Settings '
Cartridge Information %

Os dados do cartucho sdo uma perspectiva sobre o uso do cartucho e das tendéncias de
desempenho. Os dados do cartucho também ajudam a identificar os problemas do ambiente

de corte, além de dados do operador, instalagdo e sistema.

A tela de detalhes do registro mostra as informagdes do cartucho que sdo medidas e monitoradas.

ID do cartucho

0 Cartridge ID: E00401D0032E0BEC 1 Numero de ID exclusivo do cartucho
2 Codigo do produto e descrigéo do cartucho
o 428937 105 A Drag Cut 3 Data e hora do escaneamento
o Aug 25, 2021 04-44 PM 4 Etiqueta selecionada para esse escaneamento
o Operator 2
14 811460PT Guia do Usuario Cartucho da Hypertherm para Powermax SYNGC



Dados de uso do cartucho

1 Numero total de partidas do arco piloto
(numero de vezes em que a tocha foi disparada)

Cartridge Use Data

(. h 2 Numero total de transferéncias do arco
@ | Pilot Arc Starts (numero de vezes em que o arco foi transferido
3 para a peca de trabalho)
3 Porcentagem de partidas do arco piloto que foram
© | Arc Transfers transferidas para a peca de trabalho
3 4 Tempo cumulativo em horas, minutos e segundos
em que havia um arco piloto
©  Transfer Success Rate ) 5 Tempo cumulativo em horas, minutos e segundos
100% ‘ em que o arco estava em contato com a pega
de trabalho
e N
o Pilot Arc Time 6 Total combinado de tempo de arco piloto e tempo
00:00:00 de transferéncia do arco
7 Se o cartucho apresentou uma falha 0-32-0 ou
0 Transfer Time 0-32-1, sendo que ambas identificam fim da vida util
00:00:08
0 Total Arc Time
00:00:08
@ End of Life Fault
No
Registro de falha do cartucho
Mostra as quatro falhas mais recentes que
Cartridge Fault Record / ocorreram durante a instalagéo do cartucho.
O registro de falha 1 é o mais recente. Se néo
Fault Log 1 ocorreu qualquer falha, o registro mostrara 0-00-0.
0-00-0 Para mais informagdes sobre os codigos de falha,
consulte Localizagdo de defeitos para um codigo
Fault Log 2 de falha na pagina 30.
0-00-0
Fault Log 3
0-00-0
Fault Log 4
0-00-0
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Ultimas configuracées de uso

Last Use Settings

Last Power Supply Used
SYNC 105A CSA

Last Torch Used
Machine Torch 23m (75ft)

Last Current(A) Setting
105

Last Pressure(PSI) Setting
80

Last Operating Mode
Normal

Mostra as informagdes sobre as mais recentes
configuragdes e sistemas usados enquanto o cartucho

era instalado.

1 Tipo de fonte de alimentagéo de plasma

a b ON

Informacgées do cartucho

Cartridge Information

Cartridge Part Number
428936

Cartridge Part Number Rev
A

Manufacture Date
Jun 29, 2020

Manufacture Test Status
Pass

RFID Tag Part Number
420435

RFID Tag Rev
A

RFID Tag Manufacture ID
1

Tipo de tocha e comprimento do cabo
Configuragéo da corrente de saida (em ampéres)
Configuragéo da presséo do gas (Ib/pol2)

Modo de operagéo (corte, metal expandido,
ou goivagem)

Mostra as informacgdes basicas de fabrica do cartucho.

= Cadigo do produto e revisdo

= Data de fabricacdo e teste

= Cadigo do produto da etiqueta RFID, reviséo e ID

16
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Filtrar registros

1. Na tela de registros, toque no menu de agées (:) e depois em Filter (Filtrar).

2. Selecione os valores para os quais deseja visualizar os registros e toque em Apply (Aplicar).

il Verizon B 2:37 PM

| PN Y e
e T RGILIGI I
From To
Records 2/6
Cartridge ID: E00401D00370DESD Cartridge Type
428928 30-45 A Hand FineCut
X Last Power Sup. Type
Operator 2 04:46 PM
Cartridge ID: E00401D003704473
428932 45-85 A Max R Gouge
Operator 2 04:45 PM
Fault Reached
Never Used
Transfer Minute: e
Sc‘an Records
Quando os registros sao filtrados, a tela de registros r—

mostra o numero de registros filtrados. =

1. Na tela de registros, toque no menu de agdes (3) Fom TD
e depois em Filter (Filtrar). Records 216

Cartridge ID: EO00401D00370DE3D

2. Toque em Reset (Restaurar). o e
Operator 2 04:46 PM
Cartridge ID: E00401D003704473
428932 45-85 A Max R Gouge
Qperator 2 04:45 PM

g )

Recards

o
&
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Visualizar graficos dos dados do cartucho

Nos graficos, vocé pode visualizar os dados combinados
. . il Varizon T 2i56 PM 0%m_)
de todos os registros mostrados na tela de registros.
Se filtrar os registros na tela de registros, somente
os dados dos registros filtrados seréo incluidos S =
nos graficos. Starts Counter
¢ Transfer Counter
1. Na tela de registros, toque no menu de agdes (3) Transfer Time
e depOIS em Graph (GraﬂCO). Number of Cartridges by Type
~ . , . . ;o A Ti fer Perf
2. Estao disponiveis os seguintes graficos. verage Transier Feriarmance
Selecione o grafico que deseja visualizar. 13 T i Cetoe
RV
m  Contador de partidas I
A ]
m  Contador de transferéncias ‘e S e s s s s 2 5 8
AL R T = .
AN S T F G FES S5 o &
m  Tempo de transferéncia $ETE§ENT g8
m  Numero de cartuchos por tipo
m  Desempenho médio da transferéncia Starts (Counts)
m  Os 10 principais codigos de falha

3. Para voltar a tela de registros, toque na seta de voltar.

Exportar dados

Vocé pode exportar os dados de cartucho de todos os registros mostrados na tela de registros.
O aplicativo exporta os dados como um arquivo de valores separados por virgulas (*.csv) e que
pode ser aberto em qualquer ferramenta de planilha para fins de analise de dados,

incluindo o Painel do cartucho da Hypertherm.

Se filtrar os registros na tela de registros, somente os dados dos registros
filtrados serao incluidos na exportagéo.

1. Na tela de registros, toque no menu de agdes (:) e depois em Export (Exportar).
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2. Selecione um aplicativo no seu smartphone para compartilhar o arquivo *.csv. Nesse exemplo,
foi usado um aplicativo de e-mail.

£ seaiah

Smort Viaw  Help  ACROBAT + Comments

B e ~

New Message 3 caitzi &K= & A foerena L

shypertherr [ e

By o-a-|= 5% Fla
5 et 5 samen 5 sesn Nurte e -~
a fi | cormisgin -
-cl: Records £ D £ £ & 8
e amdge ieseription vl A “haulingsn
2336 w18 2001 Cortrdgoiamarts NG o .
+  Records1624044861.csv Gpesatorz Wno4 2021 37 Corvidgeismansvhce 225 =
B e Operator 3 Jun 1 2021 [ =
Opesator 3 Jun03 2021 B
Records H
o3 2021 9 "
Operator3 Jund3 2021 3 E
Operaion 1 un03 2021 3 B
pesator? hun03 2021 a B
pesator 1 w02 2021 3 B
avmisa] CanridgrsmansTia o a .
Saiz | oML O 4 .
Gpesator1 wno3 2021 428928 CanuilgersmansTINC o 3 =
103 201 126937 o "
i Cperaion 2 un03 2021 128326 3 =
20| E00010001A9317  Qpesatar 1 un03 2021 228936 o 0% 000000 000.00 (=) »
21 [U0L01D0MASBAFD  Operaror 2 hn03 2071 4263 3 100% 000000 0000142 [ B
home Tunais 091 sanacis ) 2 A o oEos .
@hypertherm.com sarss | ComidgEanTI o 0k onoomo mo "
o Operator2  Jun 03 2021 428934 Cartridge:SmartSYNE o 4 3 75% 000002 L}
. Operator3 Jung3 2021 126931 3 3 100% co0n00 "
q w e r L y u 1 o] o] Operstor 1 Jun 03 2021 128926 k] 3 100% 00:00:00 B
27 Eone01DancE Opesalor2 hn03 2021 1324V 428932 o 0 0% 00000 ondooo [r=) n
28 FO0S0IDITOARAY  Cerarnrd Wm03 031 112340 42926 CamridensSmansYhe o 4 30 D0 08:00:17 ana | oon  m e
Records1624289343 (3 0 v
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123 @ space @ . return

Excluir todos os registros

Essa opcao exclui todos os registros que estao salvos no aplicativo
no momento. N&o é possivel excluir registros individuais ou um conjunto
de registros filtrados. Para excluir registros indesejados da tela de
registros, dos graficos e exportagdes, use as etiquetas e filtros.

1. Na tela de registros, toque no menu de agées (3).

2. Toque em Delete All (Excluir tudo).
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Analisar os dados do cartucho com o Painel do cartucho

O Painel do cartucho da Hypertherm é uma ferramenta de planilha que vocé usa para importar,

visualizar, filtrar e analisar

os dados do cartucho.

A ferramenta do Painel do cartucho tem 3 planilhas. Nao modifique as planilhas,

salvo conforme indicado.

] ul
ACROBAT  Tanle Design ¢ Share | D cammeants
d Fomatting = | Bt ~ | 2~ B¥ E
Tbic = Moelete v | [T+ SO =
P ; Andyze
- v [Erama~ | - Jata
b St Gfing  Aual tin | )
e f & &
A 3 C D E [ J 4
[0 cCartlge 10: B - ! - - - ¢
? EOOADIDODIZBE Default  Fmb 26 2 0122 84 423034 Cartridge-SmartSYNC o 747 745
3 'ECO401D00370E Default Feb 26 2 12:33 P 428925 Cartridge SrartSYNC o 34 34
4 'EO04DIDODIGFE Defaull  Feb26 2 1229 7N 428935 Carliidge SmarlS¥NC ol 130 130
5 CECO40ID00370E Default  Fob 26 2 12:29 B 423833 Cartridge-SmantSNC ar B B
& 'ED04DIDO0IZOC Default  Feb26 2 13:39 v 428038 Cartridge Smarts¥NC o 36 135
7 'EO04D1D00370C Defaull  Feb 26 2 12:23 A1 428938 Carlridge-SmarlSYNC o a0a s
2 'EOO4DIDO0IT0F Default  Fob 26 2 12:29 B 423038 Cartridge-SmarntSNC o 258 158
9 'EDOSDIOODITOE Default  Feb2e 2 1229 71 28938 Cartiidge SmanseC o 1262 1106
10 'E0O401000370F Default  Feb26 2 12:23 21 413033 Cartridge-SmartSNC o o1a 76
11 'EDO4D100036FE Defautt  Feh 26 2 12:29 IV 428038 Cartridge-SmartsYNC ol 3 3
12 'EDO4D1D00I70C Defaull  Feb26 2 12:23 91 428037 Carlridge SmarlSYNC o 10 sa
13 'FOO40ID0036F2 Decfault  Foh 26 2 12:24 B 423035 Cartridge-SmartS¥NC o [ 3
14 'EDO4DI000IT0E Default  Feb26 2 12:29 P 428935 Cartridge:SmartseHC o1 & g
15 'EDO401D00370E Default  Feb26 2 12:23 71 428035 Carlridge-SmarlSYNC o [ 3
16 'EO0401D003T0E Default Feb 26 2 12:29 B 4283935 Cartridge SmartSYNC o 2246 1437
17 'ECO4DIDODIT0E Default  Feb26 2 1329 7 128935 Cartridge SmartS¥NC o 1528 1236
16 ‘ECO401000370F Default  Foh26 2 12:23 A1 428834 Cartridge-SmantS¥NC o 833 2
19 0040100035 7 Default ___Feh 26 3 13-30 iy 412034 _Cartridza-SmartseHC o Gi6 620
e +
EL TEB 1B 2 1229 FIV 328200 Carlrioge sma e C o & 58 ]
i CSV Data Input_ Summary Report with Alters St Table 1o Data Arafyss | L5 i i ‘
ENTER o1 shisins Pass 8 Dapley S G - ¥ +

C5V Data Input

Summary Report with Filters

Pivot Table for Data Analysis

Importar dados no painel

Analisar e interpretar
dados do cartucho

Fazer uma analise
avangada na mesa-pivo

Importar dados do aplicativo no painel (planilha de Entrada de dados de CSV)

O Painel do cartucho usa um arquivo *.csv que vocé exporta a partir do aplicativo.

Consulte Exportar dados na pagina 18.

1. Abra a ferramenta do Painel do cartucho.

2. Clique na planilha de CSV Data Input (Entrada de dados de CSV).
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3. Exclua os dados que ndo deseja mais. Exclua somente os dados. Nao exclua as linhas

ou cabecgalhos de coluna.
a. Comece na célula superior esquerda, na primeira linha de dados que deseja excluir.
b. Clique e arraste para baixo e ao longo das células nas linhas que deseja excluir.

¢. Role para a direita para ter a certeza se realmente excluiu os dados de todas as colunas.

File  Home  Inmrt  Page Layout Rrewiow  Wiew Help  ACROBAT  Table Gesign i Share [ Cammants
T e o .|| B Conditionsl Foimatting + | EHinsert ~ iy
[ 4 Py T A A w s aceal <] el Feirmatting izt PR |
[ - F BRoelate «  [F]v 2O
Fte ; = ansite n
= Rt (R ST =] ke i fElromat - €
4 & ] Bl iy | ke G Syl cola fiting )

Nao exoluh"' I
-
;
5

Feb 36 2

o Pt

12:33 PR

ummary Repart with Filters

Bivot Tab

Data Aralysis

L Dy Sutingg =

'ECO401000370E Default Feb 26 2 428026 Cartridge SrartSYNC o 34 34 100%
'ED04010003GFE Default Feb 36 2 12.29 P 428925 Carlridge Smarl5YNC o 130 130 1005
'EOO4DADN0ATOE Default Fob 26 2 12:29 Fh 428038 Cartridge:SmartSYNC ar 3 E 100%

& 'ED04DI0003 700 Default Feb 26 2 12:29 P10 4280938 Cartridga Smart5YRC ol 426 335 s

7 EDO4010003700 Default Feb 26 2 12:23 Pl 428938 Cartridge:SmarlSYRC or 408 179 93%

2 'ED040AD00AT0E Default Feh 36 2 12-39 PR 4280938 Cartridge-SmartSYNC o 158 158 61%

9 'ED0AD1000370C Default Feb 36 2 12.29 F1v 028938 Cartridge SmansTh o 1282 1106 #6000

10 'EDO40AD00AT0E Default Feb 36 2 12:39 Pl 428038 Cartridga:SmartSYNC ar 618 736 A%

11 'EDO4D100036F8 Default Feb 26 2 12:29 PV 428938 Cartridge:SmartSYNC o 3 3 100%,

12 'EDO04D10003700 Default Feb 26 2 12.23 A1 428937 Carbridge SmarlSYNC ar 1 59 8%

13 'E0401D0036EF2 Default Feb 26 2 12:29 PR 428935 Cartridge-SmartSYNC ar 3 3 0%,

14 'EDOADLD003F0E Default Feb 26 2 12:29 PR 428935 Cartridge:SmantsYNC o [ 3 0%

15 'EO04010003705 Default Feb 26 2 12:29 PN 423035 Cartridge:SmartSYNC or 3 0%

16 'EO401DODATOE. Default Feb 26 2 12:29 Phv 423935 Cartridge SmartSYNC o 1487 6%

17 'ED0401000370E Default Feb 26 2 1229 71 428935 Cartridge SmarlSYNC ar 1235 585

16 'E00401D00ATOE Defaul Foh 26 2 12:29 Pl 428034 Cartridge:SmantSYNC ar 722 Az

10 'EDO04D10003F 7 Default Feb 36 2 12:29 Prd 428034 Cartridga:SmartsYRC o 629 Q4% D

1223 PV Carlridgs:SmarlSYNC ar ] 1005% DO: i

4. Abra o arquivo *.csv de dados do cartucho que vocé exportou do aplicativo.

9. Copie todos os dados no arquivo *.csv. Copie somente os dados. Nao copie as linhas
ou cabecalhos de coluna.

a. Comece na célula superior esquerda, na primeira linha de dados.
b. Clique e arraste para baixo e ao longo das células de todas as linhas.
¢. Role para a direita para ter a certeza se realmente copiou os dados de todas as colunas.
AT I ik DO DOTEE H0
Lialie
Jun 18 2021 i 3 =
Jenld 30 1L10AN  LIIT Cartnidgechmariivhd o 15 FE] SN C0kId SO2krS OOMdd ha B0
Jen D4 3021 1107 AN AINNEL Cartrisgsriearsvie o = T N Fea
IITAN  4280M Canrldge Seart vk o 3 3 ple- 1 5]
AR Cariridge SruriSYR o 5 1 [ ka
Carriegs: Semariihl ¢ & B (-1 ha
Carricga-emarahe 2 2 o] ke
a g 54| L]
a a =1 5]
7 [ 3 3 1054 ki
Carricge:bmartd 3 i Pl ka
Jan T3 30 1T AR ATNNIO CarriegamarthivhG ¢ Ll TATH P
lwn 00 21 11 FRAN 40N Cartridge TeartTkG o 1 100N %]
Jen ) 21 11XRAN  AHSM Cariridge frurifYhd o 1 e
Jen D) 200 AR AN ADIRlE CarricaeibrariihGe 3 plae ka
Jua 08 3021 1195 AN LR CarridgerimnenSvkG o a 103 Fea
Jan E3 21 11-TSAN  ORUAT  CarridgerSesartSvkee o a =] 5]
lan €0 W21 11 TRAN AFNDE  Caitildge Seer UK o kil 103%
Jen 3 2021 L1ZFAN 433835 Carridge SruarihG e L N Ka
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6. Na planilha CSV Data Input (Entrada de dados de CSV) da ferramenta de Painel do cartucho,
clique na célula A2 e cole os dados copiados do arquivo *.csv.

Depois que colar os dados, o Painel do cartucho sera atualizado com
os novos dados. E normal que demore algum tempo. Nao interrompa
a atualizagao fechando a ferramenta de Painel do cartucho.
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Visualizar e filtrar dados importados do cartucho (planilha Relatdrio de resumo com filtros)

Depois que o Painel do cartucho for atualizado com os dados colados a partir do arquivo *.csv,
a planilha de Cartridge Summary Report (Relatorio de resumo do cartucho) esta pronta para uso.

Vocé pode visualizar o Relatério de resumo do cartucho do modo como ele estd, ou pode filtrar
os dados. Também ¢é possivel alterar o idioma usado no relatorio.

1. Na ferramenta de Painel do cartucho, clique na planilha Summary Report with Filters
(Relatorio de resumo com filtros).

2. Para alterar o idioma usado no Relatério de resumo do cartucho, faga o seguinte:
a. Em Choose Language (Escolher idioma), clique na seta para baixo.

b. Clique no idioma desejado.

[ 7 ey 7 N
HYpci i

I Choose Language
1100wy s

111 Cartridge Summary Report 08/27/21

English

EW User Label

L) date

(3} Cartridge Part Number
v End-Of-Life

£l Last Power supply Used
Ll Last Torch Used

3. Para filtrar os dados no Relatério de resumo do cartucho, faga o seguinte:
a. Clique na célula a direita do filtro que deseja usar.
b. Clique na seta para baixo e depois clique no valor desejado.

O relatorio sera automaticamente atualizado a medida em que vocé faz as selegoes.

"ll Hﬂ..ll"ll.ﬁ.li "
lll’pﬂl LHICGI l'll Cartridge Summary Report

Choose Language English
Filtaii Select Filters from Dropdawns Below

sy Label
data

Cartridge Dascription
Ensd-Of-Life
|Lu|: Powar Supphy Used
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Uso do Relatdrio de resumo do cartucho

O “Relatério de resumo do cartucho” pode ajudar a identificar as tendéncias na vida util de seus
cartuchos e as oportunidades de prolongar a vida util do cartucho.

A frequéncia de troca do cartucho depende de multiplas variaveis. Por exemplo: vocé deve esperar
uma diferenca na vida util do cartucho entre o corte manual e o corte mecanizado. Essa diferenca
acontece porque a técnica do operador € uma variavel importante no corte manual. No corte
mecanizado, mais variaveis podem se manter uniformes. Dois cartuchos nédo terdo o mesmo numero
de partidas do arco piloto, transferéncias do arco ou tempo de arco geral.

Para mais informacgées sobre como melhorar a vida util do cartucho, consulte Aproveite seus
cartuchos ao maximo na pagina 29.

O “Relatério de resumo do cartucho” tem 3 segoes.

H.'iije,"l‘he 1R Cartridge Summary Report 10/22/21
Choose Language English

Inputs for Data Fitering Select ilter from Dropdovns Belou

User Label

dare

Encorie

Last Power Supaly Used

Average transfers per Effect of pilot on life - First 100 cartridges scanned

Porcentagem de partidas do arco cartrige
piloto que foram transferidas ‘
para a peca de trabalho

Filot fre TimerTotal Aro Time

Nots: As pilati inthe ai )3 2 parcentage of the total arc tims incresses, cartridgs life generally dacreases. Trainingoparators to
pilot in the sir less should extend consumable lfe

I —

Dados de uso do cartucho o iy e Cr
P abduhevsivaanns e s ATt o
e o=
[cuts) per cartridge: life

the air reduces consumable life. For handheld cartridzes, a rate of 85% or better

indicates good performance,

Percentage of starts 17%to 100% with an average of 90% transfers
EreeT
oS ot R == e
Os 5 principais codigos de falha Occurences
0121 481 | The g2 pressure output is low. These fault cades do not stop the system from operating. Hypertherm racommends.

that you dotha foll

0220 22 [There is nogas supplyinpur.
re correctgas inlet pressure is available
*Maka sure that none of the gas lines are kinked or blocked.
ke sure that the torch lead is not leaking. Also make sure that it is net Kinked
0320 25 [The system sensed that the cartridge in use s atend-
otife.
o111 28 [Therematecantral ] don Systam from cperating, Hypertherm racommends
ot pe: that you do tha following,
Thers blem with the remote control or the softwars intsrfac

0581 30 [AnRFcommunication failure occurred between the
cartridge and the torch

accurs, the Hypertherm c < not
llect data aboutthe cartridge.
r with the SmartSYNC toreh.

re that the Hypertharm cartridgs is installed corractly.
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Porcentagem de partidas do arco piloto que foram transferidas

Average transfers per
cartridge

Effect of pilot on life - First 100 cartridges scanned

Tetst hecs Tinas
=
.
.
.
-

Note: Az piloting [triggering torch in the air without cutting) as 3 percentage of the total arc time increases, cartridge life generally decreases. Training operators to

pilot in the air less should extend consumable life.

Filat Are TimefTotal A Time

© Média de transferéncias por cartucho — Esse grafico mostra a porcentagem de partidas
do arco piloto que foram transferidas para a peca de trabalho (em azul) e a porcentagem
de partidas de arco piloto que ndo foram transferidas (em vermelho).

Numero
de partidas
do arco piloto

A

600

500

400

300

200

100

Nesse grafico, é desejavel ver muito mais azul do que vermelho. O azul mostra que,
quando os operadores puxam o gatilho na tocha, eles transferem o arco para a pega
de trabalho e cortam. O vermelho mostra que os operadores estéo disparando,

sem necessidade, a tocha no ar, o que encurta a vida util do cartucho.

No caso de operadores treinados e experientes que usam cartucho de corte manual,
vocé deve esperar uma taxa média de transferéncias de mais de 85%. Uma taxa média
de transferéncias menor de 85% indica uma oportunidade de melhoria da vida util

do cartucho por meio de treinamento dos operadores.

No caso de cartuchos mecanizados, vocé deve esperar uma taxa média de transferéncias
de mais de 90%. Médias menores de 90% indicam um problema no sistema mecanizado.
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O Efeito na vida util do piloto — Esse grafico mostra o efeito que o tempo de arco piloto tem
na vida util do cartucho.

A 4.5

Tempo total
de arco
(em horas)

L ]
[ ] L ]
ol e
0% 5% 10% 15% 20% 25%

":Mg.

.‘
...

®

Pilot Arc Time/Total Arc Time

>

Porcentagem de tempo de arco que era um arco piloto

Cada ponto no grafico representa um cartucho. A posi¢do do ponto mostra a relagao entre
o tempo de arco total do cartucho (eixo vertical) e a porcentagem do tempo de arco que era
um arco piloto (eixo horizontal).

Quanto menor a porcentagem do tempo de arco gasto como arco piloto, maior o tempo de
arco total que vocé obtera do cartucho. Nesse exemplo, o cartucho D teve uma vida de mais
de trés horas de arco, pois havia um arco piloto durante menos de 5% de seu tempo de arco.
Em contraste, o cartucho @ s6 teve uma vida de 1 hora, pois havia um arco piloto durante
mais de 20% de seu tempo de arco.

No caso de operadores treinados e experientes que usam cartucho de corte manual, vocé
deve esperar 1 a 2 horas de tempo de arco total com porcentagens de arco piloto de menos
de 15%. Tempos de arco total menores e com porcentagens de arco piloto de mais de 15%
indicam uma oportunidade de melhoria da vida util do cartucho por meio de treinamento
dos operadores.
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Dados de uso do cartucho

Essa segdo mostra os totais combinados dos cartuchos selecionados.

0 Total cartridges scanned:

1160 scanned. 336 meet the criteria above and were used with Powermax SYNC systems.

Cartridge Type Quantity
159

Cartridge Type

Quantity Cartridge Type

Cartridge:3mart3YNC or Adapter 105 A Drag Cutting 284 Cartridge:3martSYNC or Adapter 65 A Mechanized Cutting
125 Cartridge:S5martSYNC or Adapter 85 A Drag Cutting 18 Cartridge:3martS¥NC or Adapter 45 A Mechanzied Cutting
45 Cartridge:5martSYNC or Adapter 65 A Drag Cutting 24 Cartridge:5martSYNC or Adapter 30-45 AMechanized FineCut
224 Cartridge:martSYNC or Adapter 105 A Mechanized Cutting Er Cartridge:5martSYNC or Adapter 105 A Max Removal Gouging
50 Cartridzge:SmartSYNC or Adapter 35 AMechanized Cutting
Description Metrics MNotes

Average number of transfers
[{cuts) per cartridge:

455 transfers out of 513 starts [ 90 % of starts transferred)

Higher rates of transfer are good for consumable life because triggeringthe arcin
the air reduces consumable life. For handheld cartridges, a rate of 85% or better

Percentage of starts
transferred:

17% to 100% with an average of 90 % transfers

indicates good performance.

Range of transfer time [cutting
time) per cartridge:

0to 7.57 hours with an average of 0.83 transfer hours

For handheld cutting, operators can expect 1-2 hours of cutting time.

1 Total de cartuchos
verificados

2 Tipo de cartucho

3 Numero médio de
transferéncias (cortes)
por cartucho

4 Percentagem de partidas
que foram transferidas

5 Faixa de tempo de
transferéncia (tempo
de corte) por cartucho

Mostra o numero total de cartuchos para os quais os dados foram
importados na ferramenta de Painel do cartucho, e o numero de cartuchos
para os quais os dados estdo sendo mostrados atualmente no Relatorio
de resumo do cartucho.

Mostra o numero total combinado de cada tipo de cartucho para o qual
os dados estdo sendo mostrados atualmente no Relatério de resumo
do cartucho.

Mostra o numero médio combinado de partidas do arco piloto que foram
transferidas para a pega de trabalho nos cartuchos selecionados,
e a porcentagem combinada das transferéncias do arco.

Mostra a faixa de porcentagens das partidas do arco piloto que foram
transferidas para a pega de trabalho nos cartuchos selecionados,
e a porcentagem média combinada das transferéncias do arco.

Mostra a faixa de tempos em horas, minutos e segundos em que o arco
estava em contato com a pega de trabalho nos cartuchos selecionados,
e o tempo médio combinado de transferéncia do arco.
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0s 5 principais codigos de falha

Top 5 Fault Codes Fault Codes Total Description Resolution recommendations
Occurences
01211 481 The gas pressure output is low. These fault codes do not stop the system from operating. Hypertherm recommends
C that you do the following.
For0-12-1 faults, increasze the inlet gas pressure from the gas supply source. For
optimum system performance, make sure that the inlet gas pressure stays
between 7.6 bar—8.3 bar (110 psi —120 psi) while gas is flowing.
0-220 44 There iz no gas supply input. This fault code stops the system from operating. Do the following. Aquick restartis
necessary.
= Make sure that the correct gas inlet pressure is available.
= Make zure that none of the gas lines are kinked or blocked.
= Make sure that the torch lead iz not leaking. Also make sure thatit iz not kinked
or twisted.
=Install a new Hypertherm cartridge.
+ Enr machanized annlications lock ot the torch haisht contral
0-320 29 The system senzed that the cartridge in use is at end-|Thiz fault code stops the system from operating. Install 3 new cartridge to remove
of-life. the fault condition.
= Ifyou restart the plasma power supply and try to use the same cartridge, the 0-32
1 fault code shows to remind you that the cartridge is at end-of-life. Hypertherm
strongly recommends that you install 8 new cartridge. Refer to When to replace
the cartridge [fault code 0-32-n) on page 82.
0-111 28 The remote control output current [A)is incorrect or  (These fault codes do not stop the system from operating. Hypertherm recommends
@ not permitted for the installed cartridge. The that you do the following.
permitted values relate to the minimum and There iz a problem with the remote control or the software interface to the system.
maximum gutput current [A) for the plasma power The system cannot interpret the operating mode, cutput current, or gas pressure
supply and the installed cartridge. information coming from the controller.
= Examine the programming code for incorrect process variables.
= Repair the controller.
0-38-1 30 An RF communication failure occurred between the  |This fault code does not stop the system from operating. Hypertherm recommends

cartridge and the torch.

that you do the following. When this fault occurs, the Hypertherm cartridge is not
sending data to the system, so the system cannot collect data sbout the cartridge.
The problem can be with the Hypertherm cartridge or with the SmartSYNC torch.
‘fou can continue to cut or gouge, but you must set the cutput current (&) and the
operating mode manually.

Cartridge:

= Make sure that the Hypertherm cartridge iz installed correctly.

Essa secéo lista os cinco codigos de falha operacional (0-nn-n) que ocorreram com mais
frequéncia nos cartuchos selecionados.

As informagdes a seguir sdo mostradas em relagdo a cada codigo de falha:

m  Codigo de falha

= Numero total de ocorréncias do codigo de falha

m  Descrigéo do codigo de falha

m Informacgdes sobre localizacao de defeitos

As informagdes de localizagdo de defeitos dos codigos de falha também
estdo disponiveis no aplicativo. Consulte Localizagdo de defeitos para um
codigo de falha na pagina 30.
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Aproveite seus cartuchos a0 maximo

A frequéncia de troca dos cartuchos da sua tocha manual depende dos seguintes fatores:

m  Qualidade do suprimento de gas

Q

E extremamente importante manter a linha de suprimento de gas limpa e seca.
Oleo, agua, vapor e outros contaminantes no suprimento de gas podem degradar
a qualidade de corte e a vida util do cartucho.

m Técnica de corte (corte manual)

Q

Dispare a tocha somente quando necessario. Ndo dispare a tocha quando nao estiver
cortando. Arcos pilotos frequentes podem fazer com que o bico do cartucho desgaste
mais rapido.

Inicie os cortes pela borda da pega de trabalho sempre que possivel. Essa medida
ajuda a aumentar a vida util do cartucho.

Ao cortar, so estire o arco quando for necessario. Arraste a tocha na pega de trabalho
sempre que possivel.

Ao goivar, mantenha distancia entre a ponta da tocha e o metal derretido acumulado
durante a goivagem.

Ao perfurar, use o método adequado para a espessura da pega de trabalho que estiver
cortando. Em muitas condigdes, um método de perfuragdo em espiral € um modo
eficiente de perfurar uma pega de trabalho, ao mesmo tempo em que reduz o desgaste
do cartucho que acontece naturalmente durante a perfuragéo.

m Parametros de corte (corte mecanizado)

Q

Q

Veja se a corrente do arco, a tenséo do arco, a velocidade de corte, a altura de corte
e outras configuragdes de corte estédo corretas.

Use a altura da tocha correta e o tempo de retardo na perfuragéo para a perfuragéo.

m Espessura da peca de trabalho

Q

De modo geral, quanto mais espessa a pega de trabalho a ser cortada, mais
rapidamente os cartuchos ficardo desgastados. Para obter melhores resultados,

80% das pegas de trabalho que vocé corta devem ter espessura igual ou menor do que
a especificada para esse sistema e cartucho.

Para melhores resultados, ndo corte material mais espesso do que o especificado para
esse sistema e cartucho.

m  Corte de metal expandido e tempo de arco piloto

Q

O metal expandido tem um padrao entalhado ou de tela. O corte de metal expandido
desgasta os cartuchos mais rapido, pois exige um arco piloto continuo. Um arco piloto
ocorre quando uma tocha é ativada, mas o arco plasma nao esta em contato com

a pecga de trabalho.

Caso nao esteja cortando metal expandido, o modo de operagdo ndo deve estar
configurado no modo de Metal expandido.
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Ajuda

Localizacao de defeitos para um codigo de falha

O aplicativo inclui informagdes de localizagao de defeitos para cédigos de falha operacional
(0-nn-n) que podem aparecer na tela de status da fonte de alimentagéo de plasma.

1. Toque no menu principal (=) e depois em Fault Codes (Cédigos de falha).

2. Toque no cédigo de falha do qual deseja visualizar as informagées de localizagdo de defeitos.

3. Para voltar & tela principal, toque na seta de voltar. Toque no menu principal (=) e depois em

Home (Principal).

il iz T T1-38 Al

N3G AN

Wijperthenn

Fault Number 0-11-0 > - Fault Number 0-11-0
Description

Fault Number 0-11-1 » The remote control operating mode is incorrect or
not permitiad for the installed carridge. The
pemitted operating modes for culting cartridges

Fault Number 0-11-2 > are 1 (Cut moda) and 2 (Expanded Matal
mode). The pemmitied operating mode for s gouging
cartridge is 3 (Gouge mode).

Fault Number 0-12-1 >
Recommendation
These fault codes do not stop the system from

Fault Number 0-12-2 > operating. Hypertherm recommends that you do
the fallowing. Thero is a prablam with the ramote
control or the software interface 1o the system. The

Fault Number 0=12-3 > system cannot intarprat the operating mode, output
currenl. or gas pressure information coming from
the controfiar.

Fault Number 0-13-0 > * Examine the programming code for incorrect
procass variables.
* Repair the controller

Fault Number ¢-14-1 S

Fault Number 0-19-9 b

Fault Number 0-20-0 >

Fault Number 0-21-0 2
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Respostas para as perguntas mais comuns
1. Toque no menu principal (=) e depois em Questions and Answers (Perguntas e respostas).
2. Toque na pergunta para a qual quer saber a resposta.

3. Para voltar a tela principal, toque no menu principal (=) e depois em Home (Principal).

11 Abd

+ How do | scan a cartridge?

+  Why won't my device scan the cartridge?

+ How do | get technical support for the app
and the Cartridge Reader Adapter?

+ Why is there no data for my used cartridge,
or anly some data?

+ 1think a cartridge is at end-of-life. Why
don’t | see end-of-life faults in the cartridge
data?

+ Why are some faults missing from my
cartridge data?

+ Can | write data to a cartridge?

+ How do | export my cartridge data from
the app?

+ Does Hypertharm supply a Microsoft Excal
template for cartridge data analysis?

Alterar o idioma usado no aplicativo
1. Toque no menu principal (=) e depois em Language (Idioma).

2. Toque no idioma que deseja usar e depois toque em Apply (Aplicar).
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