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HPR kartus

Kesme isleminizi basitlestirin

Tek parcal sarf malzemesi - optimize edilmis 6miir ve kesim kalitesi

Hypertherm HPR® kartus, geleneksel mekanize plazma sarf malzemelerinde devrim niteliginde bir degisimi
temsil eder. Plazma kesmeyi ciddi oranda basitlestiren kartus, bes standart sarf malzemesinin yerine geger
ve maliyetli yigilma hatalarini ortadan kaldirr. Daha hizli sarf malzemesi degisikligi ve daha kisa egitim
sliresiyle verimliligi artinn. Yepyeni HPR kartus, metal kesme y&nteminizi doniistiirecek.


https://www.hypertherm.com

HPR kartus, mekanize kesimi kolaylastinr

Plazma kesimi basitlestirin

Bir kartus, bes standart sarf malzemesinin yerine geger.

Aletsiz sarf malzemesi degisikligi kartusu torcu gikartmadan
degistirmeye olanak tanir.

Anlasilir bir sekilde isaretlenmis tek parcali sarf malzemesi
yigilma hatalarini ortadan kaldirir.

Kolay yiikseltme - islem degisiklikleri gerekmez

Daha diigiik igletim maliyeti

Daha az sarf malzemesi kullanimi daha uzun 6mirle
sonuglanir.

Sarf malzemelerini kesme makinesinde yonetmek igin daha
az zaman harcanir ve sarf malzemelerinin satin alinmasi,
stoklanmasi ve depolanmasiyla ilgili maliyetleri azaltir.

Kullanim émrii boyunca daha yiiksek kalite,
ikincil islemleri, 6zellikle de gapak ve
acisallik nedeniyle bilemeyi azaltir.

Bir kartus, bes standart sarf
malzemesinin yerine gecer

HPR® kartuslar en yliksek hacimli kesim
islemleriniz i¢in kullanilabilir.
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® Kesme ayarinin degistirilmesi gerekmez.

+ 80 A ve 130 A kartuglar, egimli sarf malzemelerinden kiigiik bir aci farkiyla (3" veya
daha az) kesimler diretir. Bu agi farkliiklan cogu diretim ortami iin kabul edilebilir
niteliktedir. Ek egim bilgileri igin, HPR kartus talimat kilavuzu 810992'ye bakn.




Gelismigs kesim kalitesi Omiir boyunca HPR kartus Kalitesi
Omiir boyunca Oksijen 20/20 kesim kalitesi
7 mm-20 mm siyah sac

Standart HPR® sarf malzemelerine kiyasla émiir boyunca
daha uzun kesim kalitesi.

= Her kartusla birlikte yeni sarf malzemeleri, HPR'nizden E
en yiksek kesim kalitesinde sonuglar almanizi saglar. £
= Yonetiimesi gereken daha az sarf malzemesi, musterileri S u
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Kartus Standart sarf
malzemeleri

HyPerformance® HPRXD® 80-260 A laboratuvar testinden elde edilen veriler.
Uretim sonuglart farkh olabili.
Bu test sonuglarinin gasterdigi kesim kalitesi araliklan, termal kesilen parcalarin kesim kalitesini

tamimlayan sektdr standard IS0 9013:2002'nin gerekliliklerini karsilar. Aralik kiiciildiikce kesim
yiizeyindeki agi daralir.

Daha yiiksek diizeyde verimlilik “Bu kartus, degistirme siresini her

» Daha hizli sarf malzemesi degisikligi islememe siiresini seferinde 2 dakikadan daha uzun bir
kisaltiyor, kesme islemi boyunca daha fazla plaka
islenmesini sagliyor.

= Pahali yeniden Qallsma, plaka hasarl, tOFQ ve sarf malzemesi —OPERATOR, CELIK HIZMETI MERKEZLERI, OREGON ABD
arizalarn ve iglememe siiresine neden olan sarf malzemesi
yigilmasi hatalarini ortadan kaldirir.

sureden sadece 10 saniyeye indiriyor!”

= Operator egitimini basitlestirir.

Sarf malzemesi defistirme siiresi

Kartug

Standart

. ) 77 saniye
sarf malzemeleri y

Saniye

Tipik bir elektrot ve nozul sarf malzemesi degisikligine dayanir.

Tak-calistir uyumluluguna sahip basitlestirilmis torg tasarimi
* Dogrudan standart HPRXD® yuvasina baglanir.

= Ayar degisikligi gerekmez.
= Tum diger HPR iglemleri icin mevcut HPRXD
torcunuzu kullanin.



Siyah sac kartus

HPR XD
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® 80A 420708 420803 420728 420729
® & o o 1A 420708 420705 420728 420729
o o o 260 A 420708 42015 420728 420729
Ek parcalar mevcuttur

Parca numarasi Aciklama

528101 Torg kiti: HPRXD kartus torcu

528102 Takim: 420803 HPRXD kartus 80 A MS 3'lii paket

528103 Takim: 420705 HPRXD kartus 130 A MS 3'lii paket

528104 Takim: 420715 HPRXD kartus 260 A MS 3'lii paket

528105 Takim: HPRXD kartuslu goklu amplifikatorler MS 3'lii paket
528106 Takim: HPRXD Kartus torg revizyonu

528107 Takim: 0-ring kartus torcu

528108 Takim: Elektronik PM takimi: HPR130XD kartug

528109 Takim: Elektronik PM takimi: HPR260XD kartug (200-240 V)
528110 Takim: Elektronik PM takimi: HPR400/800XD kartus (200-240 V)
528111 Takim: Elektronik PM takimi: HPR260/400/800XD kartus (380-600 V)
026919 0-ring: kartug iist muhafazasi

026934 0-ring: kartus alt muhafazasi

Daha fazla bilgi icin www.hypertherm.com adresini ziyaret edin

Hypertherm, HPR ve HPRXD Hypertherm, Inc.'nin ticari markalaridir ve Amerika
Birlesik Devletleri ve/veya diger llkelerde tescilli olabilirler. Diger tiim ticari
markalar ilgili sahiplerine aittir.

Hypertherm Associates patent numaralar ve tiirleri hakkinda daha fazla bilgi
icin ltitfen www.hypertherm.com/patents sayfasini ziyaret edin.
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Sirketin %100 ortadi olan ¢alisanlar olarak,
tistlin miisteri deneyimi sunmaya odaklaniyoruz.
www.hyperthermassociates.com/ownership

Cevresel sorumluluk Hypertherm Associates'in
temel degerlerinden biridir.
www.hyperthermassociates.com/environment

Greener
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