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True Hole offre fori pronti per la bullonatura
automaticamente

Offre competenza integrata per i sistemi plasma XPR

Indipendentemente dal settore o dall'applicazione, per continuare a essere competitivo, il reparto
produzione deve tagliare piu velocemente e in maniera piu efficace. Hypertherm Associates
collabora con i suoi partner globali da oltre 50 anni per fornire ai clienti i progressi piu significativi
nella tecnologia di taglio plasma meccanizzato e nel software di automazione, per incrementare la
produzione e migliorare i profitti.

T ———— Ottimizza le prestazioni del tuo plasma Hypertherm
antagg! aziencal principal con la tecnologia SureCut™

Migliora automaticamente la qualita del foro La nostra esclusiva tecnologia SureCut incorpora

La qualita del foro per bulloni & garantita senza automaticamente funzionalita di taglio avanzate nel

I'intervento dell'operatore processo di taglio plasma, offrendo risultati migliori,
semplificando le operazioni di taglio e riducendo

Compete con la qualita dei fori prodotti lintervento di un operatore.

dal laser

La qualita True Hole rende il plasma adatto a molti La tECﬂUlOgia True Hole® pr(]duce fori di quahta

lavori in precedenza tagliati con il laser

ottimale
Aumenta la produttivita

Riduce la necessita di elaborazioni secondarie e
completa i lavori con un numero inferiore di passaggi

Fin dal suo lancio iniziale, True Hole & diventato un pilastro
per coloro che richiedono fori di alta qualita pronti per la
bullonatura. Gli operatori delle macchine avevano difficolta
a ottenere fori di buona qualita direttamente dal banco di
taglio plasma, poiché la foratura richiedeva spesso una

La tecnologia brevettata True Hole lavorazione secondaria. La tecnologia True Hole® — un

. g _— . processo brevettato per I'acciaio al carbonio che elimina
pmduce fﬂrl dl qllahta demsamente praticamente la conicita del foro e migliora la rotondita —
superiore I‘ispetto a quelll Ottenlhlll produce fori di qualita decisamente superiore rispetto a

quelli ottenibili in precedenza utilizzando il plasma.

in precedenza utilizzando il plasma.



True Hole elimina la conicita e migliora la rotondita

Con True Hole

Senza True Hole

I software CAM o CNC applica automaticamente
la tecnologia True Hole

Al lavoro vengono applicate combinazioni specifiche

dei seguenti parametri, che possono variare in base ad
amperaggio, tipo di materiale, spessore e dimensioni del
foro:

= Tipo di gas del processo = Variazione delle velocita
tra segmenti multipli del

= Flusso di gas foro

Amperaggio = Interruzione dell’arco
* Metodologia di sincronizzata con il

perforazione movimento della torcia

= Tecnica taglio in entrata/
taglio in uscita

Cilindricita del foro
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(0,000 pollici)

Esempio basato su fori da 10 mm, lamiera in acciaio al carbonio da
9,5 mm, processo da 130 A (fori da 0,394 pollici, lamiera in acciaio

al carbonio da 3/8 pollici)




Processi True Hole per XPR per spessore
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Nota: potrebbero essere possibili impostazioni di fori interpolati tra gli spessori. Contatta il produttore della macchina per dettagli.

Requisiti del sistema

Per I'utilizzo con acciaio al carbonio, fino a 38 mm
(1 1/2 pollici)

Applicabile a fori con un rapporto diametro/
spessore del materiale da 2:1 a 1:1 (puo fornire
un rapporto di 0,5:1 a seconda del design e dei
componenti della macchina OEM)

Sistema plasma Hypertherm XPR® X-Definition®

ProNest®, EDGE® Connect o altro software CAM
o CNC di partner autorizzato

Non raccomandato per banchi di taglio ad acqua
in cui il livello dell'acqua & pari o superiore alla
superficie della lamiera

True Hole aiuta a ridurre notevolmente
| processi secondari.

Per mantenere la competitivita, i produttori
devono migliorare i processi di taglio complessivi
per aumentare la produzione e ridurre i costi
operativi. La tecnologia SureCut ottimizza le
prestazioni plasma di Hypertherm incorporando
automaticamente capacita di taglio avanzate

e offrendo risultati migliorati per i loro clienti.



SHAPING POSSIBILITY

PLASMA | LASER | WATERJET | AUTOMAZIONE | SOFTWARE | CONSUMABILI

Per ulteriori informazioni su True Hole e altre tecnologie SureCut consulta la pagina www.hypertherm.com/SureCut

Hypertherm, True Hole, SureCut, XPR, EDGE, ProNest e X-Definition In qualita di proprietari associati al 100%, ci impegniamo
sono marchi depositati di Hypertherm, Inc. e possono essere registrati a fornire un'esperienza cliente di qualita superiore

negli Stati Uniti e/o in altri paesi. Tutti gli altri marchi depositati h ih iat / hi
appartengono ai rispettivi proprietari. www.hyperthermassociates.com/ownersnip

Visita www.hypertherm.com/patents per ulteriori informazioni sui numeri La tutela dell'ambiente & uno dei valori

e i tipi di brevetti di Hypertherm Associates. fondamentali di Hypertherm Associates.
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