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EMC tan›t›m›
Hypertherm’in CE-damgal› ekipman› EN60974-10
standart›na uygun olarak üretilmifltir. Ekipman afla¤›da
belirtilen elektromanyetik uyuma ulafl›larak montaj
edilmeli ve kullan›lmal›d›r.

EN60974’in talep etti¤i limitler, etkilenmifl ekipman›n
yak›n mesafede veya yüksek derecede hassas oldu¤u
zaman parazitleri tamamen eleme¤e uygun de¤ilir.
Baz› durumlarda parazitleri azaltmak için di¤er
önlemleri almak gerekebilir.

Bu plazma ekipman› sadece endüstriyel çevrede
kullan›m için dizayn edilmifltir.

Montaj ve kullan›m
Kullan›c› üreticinin talimatlar›na göre montaj yapmak
ve kullanmaktan sorumludur. E¤er elektromanyetik
rahats›zl›klar ortaya ç›karsa üreticinin teknik yard›m›yla
kullan›c› durumu çözmekle yükümlüdür. Baz›
durumlarda çözümler kesim devresini topraklamak gibi
basit olabilir, Çal›flma parças›n› Topraklamaya bak›n›z.
Di¤er durumlar güç kayna¤›n›n elektromanyetik
ekran›n›n ve girifl filtreleriyle birlefltirilmifl çal›flman›n
yap›land›r›lmas›n› kapsayabilir. Tüm durumlarda
elektromanyetik rahats›zl›klar sorun ç›kartmayacak
noktaya düflürülmelidir.

Alan de¤erlendirmesi
Ekipman› montaj etmeden önce kullan›c› çevredeki
potansiyel elektromanyetik sorunlar›n
de¤erlendirmesini yapmak durumundad›r. Afla¤›dakiler
de¤erlendirmeye al›nmal›d›r:

a. Di¤er kablolar, kontrol kablolar›, sinyal ve telefon
kablolar›; kesim ekipman›n afla¤›s›nda, yukar›s›nda
ve yak›ndaki.

b. Radyo ve televizyon ileticileri ve al›c›lar›.

c. Bilgisayar ve di¤er kontrol ekipmanlar›.

d. Güvenli¤i kritik ekipman, örnek olarak endüstriyel
ekipman› koruyan.

e. Çevredeki kiflilerin sa¤l›¤›, örnek olarak kalp pili
ve iflitme aleti kullan›m›.

f. Kalibrasyon veya ölçüm için kullan›lan ekipman.

g. Çevredeki di¤er ekipmanlar›n yerleflimi. Kullan›c›
çevrede kullan›lan ekipmanlar›n birarada uyum
içinde kullan›m›n› sa¤lamal›d›r. Bu ek güvenlik
ölçümlerine ihtiyac› do¤urabilir.

h. Kesim veya di¤er aktiviteler gün süresinde
yap›lmal›d›r.

Çevredeki alan›n ebad› binan›n yap›s›na ve etraftaki
di¤er aktiviteler göz önüne al›narak de¤erlendirilmelidir.
Bina ve müfltelimat›n s›n›rlar›n›n d›fl›na ç›k›larak
çevredeki alan geniflletilebilir.

Emisyonu düflürme metodu

Ana kaynak

Üreticinin talimat›na göre kesim ekipman› ana kayna¤a
ba¤lanmal›d›r. E¤er parazit oluflursa, ana kayna¤›
filtrelemek gibi ek önlemler de al›nabilinir. Kesim
ekipman›na kal›c› olarak montaj› yap›lacak besleme
kablosunun, madeni kanal veya benzerinde, blendaj›na
özen gösterilmelidir. Blendajlama uzunlu¤u boyunca
blendajlama elektriksel olarak devaml› olmal›d›r. Kanal
ve kesim güç kayna¤› eki aras›nda iyi elektrik
ba¤lant›s›n› sa¤layabilmek için blendaj, kesim ana
kayna¤›na da ba¤lanmal›d›r.

Kesim ekipman›n›n bak›m›

Kesim ekipman›na rutin olarak üreticinin önerilerine
uygun flekilde bak›m yap›lmald›r. Kesim ekipman›
çal›fl›rken tüm girifl ve servis kap›lar› ve kapaklar› kapal›
olmal› ve tam olarak tutturulmal›d›r. Üreticinin
talimatlar›n› kapsayan bu de¤ifliklikler ve ayarlar
d›fl›nda kesim ekipman›nda de¤ifliklik yap›lmamal›d›r.
Özellikle, ark çakmas›n›n oluflturdu¤u k›v›lc›m aral›¤›
ve ayg›t›n dengeleri üreticinin önerilerine göre
ayarlanmal› ve bak›m yap›lmal›d›r.

Kesim kablolar›

Kesim kablolar› olabildi¤ince k›sa ve birbirlerine bitiflik
pozisyonda tutulmal›d›r, taban seviyesinde veya yak›n
çal›flt›r›lmal›d›r.

Efl potansiyelli ba¤lama

Kesim montaj›nda metalik parçalar› ba¤lamak ve yak›n
tutmay› hesaba katmak gerekmektedir. Yine de,
çal›flma parças›na ba¤lanan metalik parçalar
operatörün bu metalik parçalara ve elektroda ayn› anda
dokunmas›yla floka yakalanabilece¤i riskini artt›r›r.
Operatörün tüm ba¤lanm›fl metalik parçalardan kendini
korumas› gerekmektedir.

Çal›flma parças›n› topraklama

Çal›flma parças› elektriksel güvenlik, ya da ebatlar›
ve pozisyonu itibariyle topraklanmad›¤› yerde, örnek
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olarak, gemi inflaa hangar› veya çelik fabrikas›, çal›flma
parças›na ba¤lanan topraklama, emisyonlar›
düflürebilir ama her durumda geçerli de¤ildir.
Kullan›c›n›n kazalara ve di¤er elektriksel ekipmanlar›n
zarar görmesine karfl› olan riski önlemek amac›yla
çal›flma parças›n›n topraklanmas›na özen
gösterilmelidir. Gerekli oldu¤u yerde, çal›flma
parças›n›n topraklama ba¤lant›s› çal›flma parças›na
direkt ba¤lant› olarak yap›lmal›d›r, ancak baz› ülkelerde
direkt ba¤lant›ya izin verilmedi¤inden, ülkenin kurallar›
do¤rultusunda uygun kapasitans seçimi yap›larak
ba¤lant› sa¤lanmal›d›r.

Not. Kesim devresi güvenlik gerekçesiyle
topraklanabilir ya da topraklanmayabilir. Topraklama
düzenini de¤ifltirmek karar› de¤iflikliklerin kaza riskini
artt›r›p artt›rmayaca¤›n› ölçmekte yetkili bir kifli
taraf›ndan verilmelidir, örnek olarak, di¤er ekipmanlar›n
topraklama devrelerine zarar verebilecek parallel kesim
ak›m›n›na izin vermek. Daha fazla bilgi IEC TC26
(bölüm)94 and IEC TC26/108A/CD Ark Kaynak
Ekipmanlar› Montaj ve Kullan›m’da verilmifltir.

Kaplamak ve blendajlamak

Seçici bir flekilde di¤er kablolar› ve ekipmanlar›
kaplamak ve blendajlamak etraftaki parazit problemini
azaltabilir. Özel uygulamalar için tüm plazma kesim
montaj›n› kaplama da hesaba kat›labilir.



GARANT‹

6-07

Hypertherm Plazma sistemleri iii

Uyar›
Orijinal Hypertherm parçalar› Hypertherm sisteminizin
fabrika tavsiyeli yedek parçalar›d›r.Orijinal Hypertherm
parçalar› d›fl›nda kullan›lan parçalar›n oluflturdu¤u
herhangi bir hasar Hypertherm’in garantisini
kapsamaz.

Ürünün güvenli bir biçimde kullan›lmas›ndan siz
sorumlusuz. Hypertherm Ürünün sizin ortam›n›zda
güvenli bir biçimde kullan›m›n› garanti edemez.

Genel
Hypertherm Inc. e¤er güç ünitesindeki hata (i) teslimat
tarihinden itibaren iki (2) y›l içinde istisnai olarak
Powermax Serisi güç kaynaklar› hakk›nda olanlar
teslimat tarihinden üç (3) y›ll›k zamanda içinde, ve torç
ve kablolar› teslimat tarihinden itibaren bir (1) y›ll›k
zaman içinde Hypertherm’e bildirilirse, Hypertherm
Ürünlerini material ve iflçilik hatalar›na karfl› garanti
eder. Bu garanti yanl›fl montaj yap›lm›fl herhangi bir
ürünü, de¤iflikli¤i, ya da di¤er bir de¤iflle zarar›
kapsamaz. Hypertherm’in, tek tercih hakk›nda,
Hypertherm’in ön izniyle (sebepsiz yere gizlenmemifl
olmak durumuyla), düzgün bir biçimde kutulanm›fl,
Hypertherm’in Hanover, New Hampshire’daki
iflletmesine veya yetkili bir Hypertherm onar›m
kurulufluna tüm masraflar, sigorta ve nakliye masraf›
önceden ödenerek iade edilen hertürlü  zarar görmüfl
Ürünler tamir edilebilir, de¤ifltirilebilir, ya da
ayarlanabilir. Hypertherm bu garantiyi kapsayan
Ürünlerinde herhangi bir tamir, yenileme, ya da
ayarlamadan sorumlu de¤ildir, Hypertherm’in ön yaz›l›
izni ya da bu paragrafa uygun olanlar hariç k›l›nm›flt›r.
Yukar›daki garanti münhas›r ve di¤er garantilerin
yerine kaim, özel, z›mni, yasalarla saptanm›fl, ve
aksi takdirde Ürün hakk›nda veya oradan elde
edilebilecek sonuçlara göre, ve tüm z›mni garantiler
veya kalite durumlar› veya ticarete elveriflli nitelik
veya belirli bir amaca uygunluk veya ihlal etmelere
karfl›  bir garantidir. Yukar›da sözü edilen tekli¤i ve
Hypertherm garantisini herhangi bir ihlal etme
durumunda münhas›r hakk›n yerine getirilmesi için
kanunun gösterdi¤i yolu oluflturmaktad›r.
Distribütörler/OEM’ler ek ve farkl› garantiler
uygulayabilirler, ancak Distribütörler/OEM’ler yasa
gücüyle zorunlu gibi görünüp ek garanti korumas›
vermekte veya size herhangi bir temsilcilik vermekte
yetkili de¤ildirler.

Belgelendirilmifl test etiketleri
Belgelendirilmifl ürünler yetkili test yapan
laboratuvarlar taraf›ndan verilen bir ya da daha fazla

belgelendirilmifl test etiketlerine sahiptir.
Belgelendirilmifl test etiketleri bilgi merkezi üzerinde
veya yan›nda yer almaktad›r. Herbir belgelendirilmifl
test etiketi, testi yapan laboratuvar taraf›ndan ürünün
ve güvenlik-kritik bileflenlerinin konu ile ilgili nasyonel
güvenlik standartlar›na uygun oldu¤unu gösterir.
Hypertherm sadece güvenlik-kritik bileflenleriyle
üretilmifl ürünlerine yetkili test yapan laboratuvarlar
taraf›ndan onay verildikten sonra belgelendirilmifl test
etiketini yerlefltirir.

Ürün Hypertherm’in fabrikas›n› terk ettikten sonra,
afla¤›dakilerden herhangi birisi oluflursa
belgelendirilmifl test etiketleri geçersiz say›lacakt›r:

• Ürün belirgin olarak hasar ya da uyumsuzluk
yaratacak flekilde yenilenmifl.

• Güvenlik kritik bileflenleri yetkili olmayan yedek
parçalarla de¤ifltirilmifl.

• Herhangi bir yetkili olmayan montaj veya tehlikeli
voltaj kullanan ya da üreten parça veya aksesuar
eklenmifl.

• Güvenlik devresi veya belgenin parças› olarak dizayn
edilmifl herhangi bir özelli¤in kurcalanmas›.

CE k›saltmas› üreticinin Avrupa yönergeleri ve
standartlar›na uygun oldu¤unu gösteren do¤rulama
deklerasyonunu  oluflturur. Sadece bu bilgi merkezine
yak›n veya üzerinde CE k›saltmas› olan Hypertherm
ürünleri, Avrupa Düflük Voltaj Standartlar› ve Avrupa
EMC Standartlar›na göre test edilmifltir. Avrupa EMC
Standartlar›na uygun olmak durumunda olan EMC
filtreleri, CE k›saltmal› güç kaynaklar›n›n versiyonlar›yla
iliflkilidir.

Patent tazminat›
Hypertherm taraf›ndan üretilmeyen veya Hypertherm
d›fl›nda farkl› bir kifli taraf›ndan üretilen Hyperthermle,
Hypertherm’in özellikleri, dizayn durumu, ifllemi,
formülü kesin mutabakatta olmayanlar veya
Hypertherm taraf›ndan gelifltirilmeyen bileflimler veya
Hypertherm taraf›ndan gelifltirilmifl gibi gösterilenler,
Hyperthem ürününün yaln›z kullan›m›n›n ihlalinde ve
Hypertherm d›fl›nda tedarik edilen di¤er bir ürünle
birlikte kullan›m›nda, üçüncü kiflilerin herhangi bir
patenti ihlalinde Hypertherm  kendi hesab›na,hertür
dava ya da yasal ifllemi karfl›n›za getirecek, müdafa
edecek ve karara ba¤layacakt›r. ‹hlal iddas›yla
ba¤lant›l› herhangi bir faaliyetin veya faaliyet tehditini
ö¤renirseniz Hypertherm’e bildirebilirsiniz, ve
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Hypertherm’in yükümlülü¤ü, davan›n savunmas›
Hypertherm’in tek kontrolünde, ve tazmin edilecek
taraf›n iflbirli¤i ve yard›m›nda flarta ba¤l› vukuunda
tazmin etmektir.

Sorumluluk s›n›rlamas›
Önemli, direkt olmayan, veya ceza kabilinden
hasarlar (dahil olur ancak kar mahrumiyetiyle s›n›rl›
olmamak üzere) ne olursa olsun sözleflmeye
uymamak, haks›z fiil, kusursuz sorumluluk,
garantinin ihlali, gerekli maksat›n düflmesi, veya
aksi takdirde ve e¤er hatalar›n olas›l›klar›
bildirilmiflse bile bu sorumlulu¤un taban›n›
oluflturup oluflturmad›¤›na bak›lmaks›z›n hiçbir
durumda Hypertherm, herhangi bir kifliye ya da
herhangi bir küçük tek ve ba¤›ms›z varl›¤a karfl›
sorumlu olmayacakt›r.

Sorumluluk gelifltirmesi
Hypertherm’in sorumlulu¤u hiçbir durumda, bahsi
geçen sorumluluk, sözleflmenin ihlaline, haks›z fiil,
kusursuz sorumluluk, garantinin ihlali, flart›n
kast›n›n düflmesine taban oluflturup
oluflturmad›¤›na bak›lmaks›z›n veya aksi takdirde,
herhangi bir dava talebi veya bu  davan› do¤mas›n›
sa¤layan Ürünlerin kullan›m›yla ilgili veya ilgili
olmadan ortaya ç›kan, ürünlere ödenen miktar›
toplam olarak aflmak Hypertherm’in
sorumlulu¤unda de¤ildir.

Sigorta
Ço¤u zaman baz› adetlerde ve tiplerde, ve Ürünün
kullan›m›nda ortaya ç›kacak herhangi bir faaliyette
yeterli ve uygun sigorta miktar› ve cinsiyle Hypertherm’i
olayda zarars›z tutacak ve müdafa edecek garantiye
sahipsiniz.

Nasyonel ve yerel kodlar
Nasyonel ve yerel kodlar tan›mlanma yönetimi ve
elektrik montajlar› bu kullanma k›lavuzunda mevcut
herhangi bir talimat›n üzerinde emsal gösterir. Hiçbir
durumda Hypertherm herhangi bir kodlara uymama ya
da zay›f ifl uygulamas›nda kiflilerin veya mülkiyetin
zarar görmesinden sorumlu de¤ildir.

Haklar›n transferi
Tüm mal varl›¤›n›z› veya kapital sto¤unuzu halef ile
ilgili kiflilere bu garantinin tüm terimlerine ve

koflullar›na ba¤lanmay› kabul etme ba¤l›l›¤› alt›nda
herhangi bir kalan hakk›n›z› transfer edebilirsiniz.

Hypertherm ürünlerinin do¤ru at›l›m›
Hypertherm plazma kesme sistemleri, tüm di¤er
elektronik ürünler gibi, materyaller veya bileflenler
içerebilir, bas›lm›fl ak›m bordlar› gibi, s›radan at›k gibi
at›lamazlar. Nasyonel ve yerel kodlara uygun çevrenin
kabul etti¤i tarzda atmak sizin sorumlulu¤unuzdad›r.

• Amerika Birleflik Devletleri’nde, tüm federal, eyelet,
ve yerel kanunlar› kontrol ediniz.

• Avrupa Birli¤i’nde, EU direktiflerini, nasyonel, ve
yerel kanunlar› kontrol ediniz. Daha fazla bilgi için,
www.hypertherm.com/weee yi ziyaret ediniz.

• Di¤er ülkelerde, nasyonel ve yerel kanunlar› kontrol
ediniz.
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GÜVENL‹K

GÜVENL‹K UYARILARINI TANIMA

Bu bölümde gösterilen semboller potansiyel
kazalar› ay›rt etmekte kullan›lmaktad›r. Bu kullanma
k›lavuzunda veya makinenizde bir güvenlik sembolü
gördü¤ünüzde, kiflide oluflabilecek hasarlar için
potansiyelini anlayacak, ve hasar› önlemek için ilgili
talimatlara uyacaks›n›z.

GÜVENL‹K TAL‹MATLARINA
UYMA

Bu kullanma k›lavuzu içindeki tüm güvenlik
mesajlar›n› ve güvenlik etiketlerini dikkatlice okuyunuz.

• Makinan›z›n üzerindeki güvenlik etiketlerini iyi bir
durumda koruyunuz. Kay›p ya da zarar görmüfl
etiketleri hemen de¤ifltiriniz.

• Makinay› ve kontrolleri nas›l kullanaca¤›n›z› tam
anlam›yla ö¤reniniz. Herhangi birinin makinay›
talimats›z çal›flt›rmas›na izin vermeyiniz.

• Makinan›z› uygun çal›flma çevresinde tutunuz.
Makinaya yap›lan izinsiz modifikasyonlar  güvenli¤i
ve makina servis ömrünü etkileyebilir.

TEHL‹KE UYARI ‹KAZ

Sinyal kelimesi TEHL‹KE ya da UYARI güvenlik
sembolüyle kullan›l›r. TEHL‹KE en ciddi hasarlar›
bildirir.

• TEHL‹KE ve UYARI güvenlik etiketleri makinan›z›n
üzerinde belirli tehlikelerin yan›na yerlefltirilmifltir.

• Bu kullanma k›lavuzundaki UYARI güvenlik
mesajlar› öncelikli talimatlar olup do¤ru
uygulanmad›klar› zaman hasarlara ya da ölüme
sebebiyet verebilir.

• Bu kullanma k›lavuzundaki ‹KAZ güvenlik mesajlar›
öncelikli talimatlar olup do¤ru uygulanmad›klar›
zaman ekipmana zarar verebilir.

Yang›ndan korunma

• Herhangi bir kesim yapmadan önce alan›n güvenli
oldu¤undan emin olunuz. Yang›n söndürücüsünü
yak›nda tutunuz.

• Tüm yan›c› maddeleri kesim alan›ndan en az 10 m
uzakta tutunuz.

• S›cak metali tutmadan veya yan›c› maddelere
de¤meden önce söndürünüz ya da so¤umas›n›
bekleyiniz.

• Konteynerlerin içinde potansiyel yan›c› materyaller
varken sak›n kesmeyiniz – ilk önce boflalt›l›p çok iyi
temizlenmelidirler.

• Kesimden önce potansiyel yan›c› atmosferleri
havaland›r›n›z.

• Oksijeni plazma gaz olarak keserken, egzos
havaland›rma sistemi gerekmektedir.

Patlamadan korunma

• E¤er patlay›c› toz ya da buhar mevcutsa plazma
sistemini kullanmay›n›z.

• Bas›nçl› silindirler, borular, veya herhangi bir kapal›
konteyner kesmeyiniz.

• Yan›c› materyaller içeren konteynerleri kesmeyiniz.

KES‹M YANGINA VEYA PATLAMAYA SEBEB‹YET VEREB‹L‹R

UYARI

Patlama Tehlikesi
Argon-Hidrojen ve Methan

Hidrojen ve methan patlama tehlikesi içeren yan›c›
gazlard›r. Methan ve hidrojen kar›fl›mlar› içeren silindir
ve borular› alevlerden uzak tutunuz. Methan ya da
argon-hidrojen plazma kullan›rken alevleri ve
k›v›lc›mlar› torçtan uzak tutunuz.

UYARI

Aluminyum Kesimle 
Hidrojen Patlamas›

• Aluminyumu su alt›nda keserken, ya da
aluminyumun alt›na su de¤erken, serbest hidrojen
gaz› çal›flma parças›n›n alt›nda toplanabilir ve
plazma kesim operasyonu esnas›nda patlayabilir.

• Oluflabilecek hidrojen patlamalar›n› önlemek için
su tablas›n›n taban›na havaland›rma manifoldu
yerlefltiriniz. Havaland›rma manifoldu detaylar›
hakk›nda bu kullanma k›lavuzunun ek bölümüne
bak›n›z.
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Ak›ml› elektrik parçalar›na dokunmak ölümcül floklara
veya fliddetli yan›klara sebeb olabilir.
• Plazma sistemini çal›flt›rmak çal›flma parças›yla torç

aras›nda elektrik devresini tamamlar. Çal›flma
parças› ve çal›flma parças›na de¤en herhangi bir
fley elektrik devresinin parças›d›r.

• Plazma sistemi çal›fl›rken hiçbir zaman torç
gövdesine, ya da su tablas›n›n içindeki suya
dokunmay›n›z.

Elektrik flokundan korunma

Tüm Hypertherm plazma sistemleri kesim
iflleminde yüksek voltaj› kullanmaktad›r (200’den
400’e VDC ayn›). Bu sistemi çal›flt›r›ken afla¤›daki
önlemleri al›n›z:
• Yal›t›lm›fl eldiven ve bot giyiniz, ve vücudunuzu

ve elbiselerinizi kuru tutunuz.
• Plazma sistemini kullan›rken hiçbir ›slak yüzeyde

durmay›n, oturmay›n›z veya uzanmay›n – veya
dokunmay›n›z -.

• ‹fl ya da toprakla fiziksel temas› önleyecek kadar
genifl kuru yal›t›lm›fl paspas ya da örtüyü ifl ve
topraktan kendinizi yal›tmak için kullan›n›z. E¤er
nemli yerde çal›flmak durumundaysan›z had
safhada tedbir al›n›z.

• Uygun ebatl› sigortal› güç kayna¤›n›n yan›na kesme
flalteri yerlefltiriniz. Bu flalter operatörün acil
durumlarda güç kayna¤›n› h›zl› bir biçimde
kapatmas›n› sa¤layacakt›r.

• Su tablas› kullan›rken topra¤a kurallara uygun
ba¤land›¤›ndan emin olunuz.

ELEKTR‹K fiOKU ÖLDÜREB‹L‹R

• Bu ekipman›n montaj›n› ve topraklamas›n› nasyonel
ve yerel kodlara ve talimat k›lavuzuna uygun olarak
yap›n›z.

• Girifl güç besleme kordonunu hasar ya da
k›r›lmalara karfl› s›k s›k kontrol ediniz. Hasarl› güç
besleme kordonunu hemen de¤ifltiriniz. Ç›plak tel
çekme öldürebilir.

• Herhangi bir hasarl› veya y›pranm›fl torç kablosu
olup olmad›¤›n› denetleyin.

• Kesim yaparken çal›flma parças›n› kald›rmay›n, art›k
kesim parçalar› dahil. Kesim ifllemi s›ras›nda
çal›flma parças›n› yerinde veya tezgah›n üzerinde
çal›flma kablosuna tutturulmufl flekilde b›rak›n›z.

• Kontrol etmeden, torç parçalar›n› temizlemeden
veya de¤ifltirmeden önce,  ana güç ba¤lant›s›n›
kesiniz veya güç kayna¤›n›n fiflini çekiniz.

• Hiçbir zaman güvenlik kilitleriniz atlamay›n›z veya
k›sa yol kullanmay›n›z.

• Herhangi bir güç kayna¤›n› veya sistem ek kapa¤›n›
ç›kart›rken, elektrik girifl güç ba¤lant›s›n› kesiniz.
Ana güç ba¤lant›s›n› kestikten sonra 5 dakika
kondansatörün boflalmas›n› bekleyiniz.

• Güç kayna¤› kapaklar› yerinde olmad›kça hiçbir
zaman plazma sistemi çal›flt›rmay›n›z. Aç›k güç
kayna¤› ba¤lant›lar› ciddi elektrik hasarlar›na yol
açar.

• Girifl ba¤lant›lar›n› yaparken, ilk olarak
kondansatöre uygun topraklamay› yap›n›z.

• Her bir Hypertherm plazma sistemleri sadece özel
Hypertherm torçlar› ile kullan›lmak üzere dizayn
edilmifltir. Afl›r› ›s›nabilecek ve güvenlik hasar›
meydana getirebilecek di¤er torçlar› kullanmay›n›z.

Bas›lm›fl devre bordlar›n› ellerken do¤ru tedbirleri
kullan›n›z.

STAT‹K ELEKTR‹K DEVRE BORDLARINA HASAR VEREB‹L‹R

• PC bordlar› anti-statik kutularda saklay›n›z.

• PC bordlar›n› ellerken yal›t›lm›fl bilek kay›fl›
kullan›n›z.



1-4 Hypertherm Plazma sistemleri
8-06

GÜVENL‹K

Plazma ark› kesimde kullan›lan ›s› kayna¤›d›r.
Bu yüzden, plazma ark› zehirli duman olarak
tan›nmasa da, kesilen material oksijenin ortaya
ç›kard›¤› zehirli duman veya gazlar›n kayna¤› olabilir.

Kesilen metale göre aç›¤a ç›kan dumanlar farkl›l›k
gösterir. Zehirli duman› aç›¤a ç›karacak metaller,
bunlarla s›n›rl› olmamakla beraber, paslanmaz çelik,
karbon çelik, çinko (galvanize), ve bak›r› içerir.

Baz› durumlarda, metal zehirli duman› aç›¤a ç›karacak
madde ile kaplanm›fl olabilir. Zehirli kaplamalar,
bunlarla s›n›rl› olmamakla beraber, kurflun (baz›
boyalarda), kadmiyum (baz› boyalarda ve astar
verni¤inde) ve berilyumu içerir.

Plazma kesimde oluflan gazlar kesilen materyale
ve kesim metoduna göre farkl›l›k gösterir, ama e¤er
ozon, nitrojenin oksitleri, alt› de¤erli krom, hidrojen
ve di¤er maddeleri material kesilirken içinde
bulunuyorsa veya aç›¤a ç›k›yorsa bunlar› da içerebilir.

Herhangi bir endüstriyel ifllemin üretti¤i duman›
en düflük derecede tutmak için önlem almak
gerekmektedir. Dumanlar›n kimyasal bileflimine
ve konsantre olufluna göre de¤iflir (havaland›rma
gibi di¤er faktörler), do¤um hatalar› ya da kanser
gibi fiziksel hastal›k riskleri oluflabilir.

Ekipman›n kullan›ld›¤› yerde çevredeki hava kalitesini
ve çal›flma yerindeki hava kalitesi tüm yerel ve
nasyonel standart ve uygulamalarla uyuflup
uyuflmad›¤›n› test etmek ekipman›n ve yer sahibinin
sorumlulu¤undad›r.

Konuyla ilgili hertürlü çal›flma yerinde hava kalite
seviyesi flu gibi belirli yer de¤iflkenlerine ba¤l›d›r:

• Sehpa dizayn› (›slak, kuru, su alt›).

• Materyal bileflimi, yüzey sonland›rma,
ve kaplaman›n bileflimi.

ZEH‹RL‹ DUMAN HASAR VEYA ÖLÜME YOL AÇAB‹L‹R

• Ç›kart›lan materyalin hacmi.

• Kesimin ve oluk açman›n devam süresi.

• Çal›flma alan›n›n ebad›, hava hacmi,
havaland›rmas› ve filtrelenmesi.

• Kiflisel koruyucu ekipmanlar.

• Operasyondaki kaynaklama ve kesme sistemlerinin
say›s›.

• Duman oluflturabilecek di¤er alan ifllemleri.

E¤er çal›flma yeri yerel ve nasyonel kurallara
uyuyorsa, alan›n izin verilen seviyenin alt›nda veya
üstünde olup olmad›¤› sadece denetlemekle veya test
edilmekle tesbit edilir.

Duman›n korumas›z ortaya ç›kma riskini düflürmek:

• Kesimden önce tüm kaplamalar› ve eritkenleri
metalden ç›kar›n›z.

• Havadan duman› uzaklaflt›rmak için yerel egzos
havaland›rmas›n› kullan›n›z.

• Duman› içinize çekmeyiniz. Zehirli elementle
kaplanan, içeren, veya zehirli element içerdi¤i var
say›lan herhangi bir metali keserken maske
kullan›n›z.

• Kaynak veya kesim ekipmanlar›n›, ayn› zamanda
hava- kaynakl› solunum cihazlar›n›, kullananlar›n
bu ekipmanlar› kullanmakta nitelikli ve e¤itim alm›fl
oldu¤unundan emin olunuz.

• Hiçbir zaman içinde potansiyel zehirli metaryal
içeren konteynerleri kesmeyiniz. ‹lk önce konteyneri
boflalt›n›z ve iyice temizleyiniz.

• Alandaki hava kalitesini gerektikçe denetleyiniz
ya da test ediniz.

• Güvenli hava kalitesini garantilemek için yerel bir
bilirkifliye yer plan› oluflturmas› için baflvurunuz.
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Torç an›nda atefller

Torç devre kesicisi çal›flt›¤› zaman plazma ark› an›nda
gelir.

PLAZMA ARKI HASAR VE YANIKLARA SEBEB‹YET VEREB‹L‹R

Plazma ark› eldivenin ve derinin üzerinden kolayca
keser.

• Torcun ucundan uzak durununuz.

• Kesim yolunun yak›n›ndaki metale dokunmay›n›z.

• Hiçbir zaman torcu kendinize veya bir baflkas›na
do¤rultmay›n›z.

Göz koruyucu Plazma ark› gözleri ve deriyi
yakabilen, güçlü görülebilir ve görünmeyebilir
(ultraviyole ve k›z›l ötesi) ›fl›nlar› üretir.

• Yerel ve nasyonel kodlara uygun göz koruyucusu
kullan›n›z.

• Ark›n ultraviyole ve k›z›l ötesi ›fl›nlar›ndan gözlerinizi
korumak için uygun mercek koruyuculu göz
koruyucu kullan›n›z (güvenlik camlar› veya yanlar›
da korumal› gözlükler, ve kaynak maskeleri).

Mercek koruyucu

Ark ak›m› AWS (USA) ISO 4850

100 A’ya kadar No. 8 No. 11
100-200 A No. 10 No. 11-12
200-400 A No. 12 No. 13
400 A üzeri No. 14 No. 14

ARK IfiINLARI GÖZLER‹ VE DER‹Y‹ YAKAB‹L‹R

Cilt koruyucu Ultraviyole ›fl›nlar›n, k›v›lc›mlar›n, ve
s›cak metalin oluflturdu¤u yan›klardan korunmak için
koruyucu giysi giyiniz.
• Uzun eldivenler, güvenlik ayakkab›lar› ve kask.
• Tüm korumas›z alanlar› yanmayan giysiyle

kapay›n›z.
• Kapal› pantolon paças› k›v›lc›mlar›n ve cüruflar›n

girmesini önler.
• Cebinizden, kibrit ya da çakmak gibi, çabuk atefl

alabilirleri kesimden önce ç›kart›n›z.

Kesim alan› Ultraviyole ›fl›nlar›n yans›mas›n› ve
transmisyonunu düflürmek için kesim alan›n›
haz›rlay›n›z.
• Yans›may› düflürmek için duvarlar› ve di¤er

yüzeyleri koyu renklerle boyay›n›z. 
• Parlamalardan ve par›lt›lardan korunmak için

koruyucu perde veya bariyer kullan›n›z.
• Di¤erlerini ark› izlememeleri için uyar›n›z. Duvar

ilan› veya iflaretleri kullan›n›z.

Çal›flma kablosu Çal›flma parças›na veya çal›flma
masas›na, iyi metal ile metal konta¤› oluflturacak
flekilde, çal›flma kablosunu güvenli bir biçimde
tutturunuz. Kesim tamamland›ktan sonra yere
düflecek parçaya tutturmay›n›z.

Çal›flma sehpas› Yerel ve nasyonel elektrik
kodlar›na uygun olarak çal›flma sehpas›n› topra¤a
ba¤lay›n›z.

TOPRAKLAMA GÜVENL‹⁄‹ Girifl gücü
• Ay›rma kutusunun içindeki topra¤a güç besleme

kordonunun toprakland›¤›n›ndan emin olunuz.
• E¤er plazma sistemin montaj› güç besleme

kordonunun güç kayna¤›na ba¤lant›s›n› kaps›yorsa,
güç besleme kordonunun do¤ru toprakland›¤›ndan
emin olunuz. 

• ‹lk önce güç besleme kordonunun toprak telini iri
bafll› çiviye yerlefltiriniz, daha sonra güç besleme
kordon topra¤›n›n üzerine di¤er toprak kablolar›n›
yerlefltiriniz.

• Fazla ›s›nmay› önlemek için tüm elektrik
ba¤lant›lar›n› s›k›n›z.
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• Hiçbir zaman silindir valfleri veya regülatörleri ya¤
veya gres ile ya¤lamay›n›z.

• Sadece özel uygulamalar için dizayn edilmifl do¤ru
gaz silindirleri, regülatörler, borular ve tertibatlarda
kullan›n›z.

• Tüm bas›nçl› gaz ekipmanlar›n› ve birlefltirilmifl
parçalar› iyi flartlarda tutunuz.

• Herbir hortumdaki farkl› gaz tiplerini ay›rmak için
etiket ve renk- kodlar› yerlefltiriniz. Yerel ve
nasyonel kodlara dan›fl›n›z.

GAZ S‹L‹ND‹RLER‹
HASARLIYSA PATLAYAB‹L‹RSIKIfiTIRILMIfi GAZ EK‹PMANI GÜVENL‹⁄‹

Gaz silindirleri yüksek bas›nç alt›nda gaz ihtiva eder.
E¤er hasar görürse, silindir patlayabilir.

• Bas›nçl› silindirlerinizi yerel ve nasyonel kodlara
uygun olarak tutunuz ve kullan›n›z.

• Hiçbir zaman düz durmayan ve yerine güvenli
oturmam›fl bir silindiri kullanmay›n›z.

• Güvenlik kebini, silindir kullan›l›rken veya
kullan›lmak için ba¤lan›lm›fl durumlar d›fl›nda, valfin
üzerindeki yerinde tutunuz.

• Hiçbir zaman plazma ark› ve silindir aras›nda
elektrik konta¤›na izin vermeyiniz.

• Hiçbir zaman silindirleri fazla ›s›ya, k›v›lc›ma, cürufe
veya aç›k atefle karfl› korumas›z b›rakmay›n›z.

• Hiçbir zaman s›k›flm›fl silindir valflerini açmak için
çekiç, ingiliz anahtar› ya da di¤er aletler
kullanmay›n›z.

Donmufl borular› plazma torcuyla çözmeye
çal›fl›rsan›z donmufl borulara zarar verebilir veya
patlatabilirsiniz.

GÜRÜLTÜ ‹fi‹TME DUYUSUNA
ZARAR VEREB‹L‹R

PLAZMA ARKI DONMUfi
BORULARA ZARAR
VEREB‹L‹R

Kalp pili ve iflitme aleti yüksek ak›mlar›n manyetik
alanlar›ndan etkilenebilir.

Kalp pili ve iflitme aleti kullananlar plazma ark kesim
ve oluk açma operasyonlar›n›n yak›n›na gitmeden
önce doktor kontrolünden geçmeleri gerekmektedir.

Manyetik alan hasarlar›n› düflürmek için:

• Çal›flma kablosunu ve torç kablosunu
vücudunuzdan uzakta, yanda tutunuz.

• Torç kablolar›n› olabildi¤ince çal›flma kablosununu
yan›ndan geçiriniz.

• Vücüdunuzun etraf›na torç kablosunu sarmay›n›z
veya kaplamay›n›z.

• Güç kayna¤›ndan olabildi¤ince uzak durunuz.

KALP P‹L‹ VE ‹fi‹TME ALET‹

Kesimde ve oluk açmada devam eden korumas›z
gürültü iflitme duyusuna hasar verebilir.

• Plazma sistemi kullan›rken uygun kulakl›k
kullan›n›z.

• Yan›n›zdaki kiflileri gürültünün hasarlar›na karfl›
uyar›n›z.
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UYARI ET‹KET‹

Bu uyar› etiketi baz› güç kaynaklar›na yerlefltirilmifltir. Önemli olan
operatörün ve bak›m onar›m teknisyeninin bu uyar› sembollerinin
amac›n› tan›mland›¤› gibi anlamas›d›r. Etiketin üzerinde
numaralanm›fl kutucuklar metin numaralar›yla uyuflmaktad›r.
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UYARI ET‹KET‹

Bu uyar› etiketi baz› güç kaynaklar›na yerlefltirilmifltir. Önemli olan
operatörün ve bak›m onar›m teknisyeninin bu uyar› sembollerinin
amac›n› tan›mland›¤› gibi anlamas›d›r. Etiketin üzerinde
numaralanm›fl kutucuklar metin numaralar›yla uyuflmaktad›r.

1. Kesim k›v›lc›mlar› patlamaya veya
yang›na sebebiyet verebilir.

1.1 Yan›c› maddeleri kesimden uzak
tutunuz.

1.2 Yang›n söndürücüsünü yan›n›zda
tutunuz, ve kullanmaya haz›r bir
gözcü bulundurunuz.

1.3 Kapal› konteynerlerin üzerinden
kesmeyiniz.

2. Plazma ark› hasar ve yan›klara
sebebiyet verebilir.

2.1 Torcu sökerken gücü kapat›n›z.

2.2 Kesim yolunun yak›n›ndaki materyale
dokunmay›n›z.

2.3 Vücudunuzu tam olarak örten
koruyucu giysi giyiniz.

3. Torçtan veya kablolamadan gelen
elektrik floku öldürebilir. Elektrik
floklar›ndan kendinizi koruyunuz.

3.1 Yal›t›lm›fl eldivenler giyiniz. Islak veya
zarar görmüfl eldivenler giymeyiniz.

3.2 Kendinizi iflten ve topraktan yal›t›n›z.

3.3 Makina üzerinde çal›fl›rken girifl
prizinin veya gücün ba¤lant›s›n›
kesiniz.

4. Kesim esnas›nda oluflan duman›
içinize çekmek sa¤l›¤›n›za zarar
verebilir.

4.1 Bafl›n›z› dumandan uzak tutunuz.

4.2 Duman› d›flar› atmak için kuvvetli
havaland›rma veya yerel egzos
kullan›n›z.

4.3 Duman› d›flar› atmak için
havaland›rma fan› kullan›n›z.

5. Ark ›fl›nlar› gözleri yakabilir ve cilde
zarar verebilir.

5.1 Kask ve güvenlik gözlükleri tak›n›z.
Kullakl›k ve yakas› dü¤meli gömlek
kullan›n›z. ‹yi filtrelemeye sahip
kaynak kask› kullan›n›z. Vücudunuzu
tam olarak örten koruyucu giysi
kullan›n›z.

6. Makina üzerinde çal›flmadan, veya
kesim yapmadan önce e¤itim al›n›z ve
talimatlar› okuyunuz.

7. Uyar› tabelalar›n üzerini boyamay›n›z
(örtmeyiniz) veya tabelalar›
ç›kartmay›n›z.
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Sistem aç›klamas›

Genel

HySpeed HSD130 plazma sistemi siyah saç, paslanmaz çelik, ve alüminyum kal›nl›klar›n› genifl çapta kesmek için
dizayn edilmifltir.

Güç kayna¤›

Güç kayna¤› 130-amp, 150-VDC sabit-ak›m kayna¤›d›r. Torcu patlatmak için devreye, ›s› de¤ifltirici ve torcu
so¤utmak için pompaya sahiptir. Güç kayna¤› CNC kontrol cihaz› ile iletiflimi sa¤lamak için ayr›lm›fl makina
arabirimine sahiptir.

Patlatma konsolü

Patlatma konsolü k›v›lc›m-boflluk tertibat›n› kullanmaktad›r. Patlatma konsolü güç ünitesinden gelen 120 VAC
kontrol voltaj›n› yüksek-frekans ve yüksek-voltaj floklar›n›n (9-10 Kv)  içine elektrot-meme bofllu¤unu kesmek için
dönüfltürür. Yüksek-voltaj, yüksek frekans sinyali pilot ark kablosuna ba¤lanm›flt›r.

Yak›t-gaz› konsolü (opsiyonel, sistem diyagram› 2’ye bak›n›z)

Yak›t-gaz› konsolü seçim ve giren yak›t-gazlar›n›n ak›fl oran›n› kontrol eder. Yak›t-gaz› konsolü bir regülatörü,
solenoid valflei, çek valflerini ve bir bas›nç konvertisörünü içerir. Yak›t-gaz› konsolü ayn› zamanda bir röle PC
bordu ve bir kontrol PC bordunu bar›nd›r›r.

Off-valf

Off-valf, 3 solenoid valf, bir manifold blo¤u, ve bir konektörlü kablo demetinden oluflur. Teçhizat güç kayna¤›yla
arabirim yapar.

Torç

Torç 12 mm siyah saç› 2032 mm/dak’ya kadar kesebilir. Torcun önerilen üretimde kesim kapasitesi 16 mm’dir.
Maksimum delme kapasitesi siyah saç için 25 mm ve paslanmaz çelik ve alüminyum için 19 mm’dir. Maksimum
ay›rma kapasitesi siyah saç için 38 mm ve paslanmaz çelik ve alüminyum için 25 mm’dir.



HySpeed HSD130 RHF Talimatname 2-3

ÖZELL‹KLER

CNC

Sistem diyagram› 1 – yak›t-gaz› konsolü olmadan
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Sistem diyagram› 2 – yak›t-gaz› konsollü

CNC
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Gaz kalitesi ve bas›nç ihtiyac›

Kalite Bas›nç +/- 10% Ak›fl oran›

O2 Oksijen 99,5% saf 793 kPa / 7,93 bar 4250 l/h
Temiz, kuru, ya¤s›z

N2 Nitrojen* 99,99% saf 793 kPa / 7,93 bar 8500 l/h
Temiz, kuru, ya¤s›z

Hava Temiz, kuru, ya¤s›z 655 kPa / 6,55 bar 8500 l/h

H35 99,995% saf 793 kPa / 7,93 bar 4250 l/h
Argon-hidrojen* (H35 = 65% Argon, 35% Hidrojen)

F5 99,98% saf 793 kPa / 7,93 bar 4250 l/h
Nitrojen-hidrojen* (F5 = 95% Nitrogen, 5% Hydrogen)

Siyah Saç Paslanmaz Çelik Alüminyum

Gaz tipleri Plazma Muhafaza Plazma Muhafaza Plazma Muhafaza

45A Kesim Hava Hava Hava / N2 / F5 Hava / N2 Hava Hava

50A Kesim O2 Hava — — — —

130A Kesim O2 / Hava Hava Hava/N2 /H35 Hava / N2 Hava / H35 Hava / N2

Özellikler

Sistem gaz ihtiyac›

* Bu gazlar sadece yak›t-gaz› konsolü ile olan sistemler için gereklidir.
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Gürültü seviyeleri
Ölçümler, Hypertherm ESI-034 talimat›na uygun olarak, yak›nda çal›flan di¤er ekipmanlarla, Hypertherm
mühendislik laboratuvarlar›nda yap›lm›flt›r. Bu ölçümler plazma sisteminden oluflan gürültünün sadece genel
belirtilerini verir. Mahaldeki belirli gürültü seviyelerini saptamak için ses ölçümleri montajdan sonra al›nmal›d›r.
Ölçümler ark›n merkezinden 1 m, 2 m, 3 m, ve 5 m mesafeden (düz-hat mesafesi) al›nm›flt›r. CNC kontrol
cihaz›nda duran bir operatör arktan yaklafl›k olarak 1 m mesafede durur. Tüm ölçümler ark›n merkezinin
yukar›s›nda 336.55 mm yükseklikteki üç ayakl› sehpaya monte edilmifl Bruel & Kjaer ses ölçerle yap›lm›flt›r.

Ark›n merkezinden 
mesafe

Çevredeki oda 
gürültüsü

‹fllem 1
H35/N2 130 A

‹fllem 2
Hava/Hava 130 A

1 m 80-84 dB 104-106 dB 106-108 dB

2 m 80-84 dB 97-99 dB 99-100 dB

3 m 80-84 dB 94-96 dB 96-97 dB

5 m 80-84 dB 93-97 dB 94-96 dB
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Özellikler

Kaynağı›

Genel
Maksimum OCV (U0) 311 VDC
Maksimum çıkış akımı (I2) 130 Amper
Çıkış voltajı (U2) 50 – 150 VDC
İş döngüsü değerleri (X) 19,5 kw, 40° C’de %100
Ortam sıcaklığı/İş döngüsü Güç kaynakları -10° C ila +40° C arasında çalışacaktır
Güç faktörü (cosϕ) 130 ADC çıkışta 0,91
Soğutma Basınçlı hava (Sınıf F)
Yalıtım Sınıf H

Parça
no

AC Voltajı 
(U1) Faz

Frekans 
(Hz) Amper (I1)

Düzenleyici
onayı

Güç kW (+/- %10)
(U1 x I1 x 1,73)

078515 200/208 3 50/60 62/60 CSA 21,5
078516 220 3 50/60 56 CSA 21,5
078517 240 3 60 52 CSA 21,5
078518 380 3 *50/60 33 CCC 21,5
078519 400 3 50/60 32 CE/GOST-R 21,5
078520 440 3 50/60 28 CSA 21,5
078521 480 3 60 26 CSA 21,5
078522 600 3 60 21 CSA 21,5

* 380 volt CCC düzenleyici onayı yalnızca 50 Hz çalıştırma için geçerlidir

286,3 kg

1073,2 mm

1117,6 mm

571,5 mm
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ÖZELL‹KLER

Yak›t-gaz› konsolü (opsiyonel) – 078201

• Yak›t-gaz› konsolü güç kayna¤›n›n üzerine monte edilmifltir. Servis ve havaland›rma için konsolün tüm
yanlar›ndan 1 m yer b›rak›n›z.

• Maksimum kablo boyu, yak›t-gaz› konsolünden off-valfe, 45,7 m’dir.

172,7 mm

13,15 kg

508 mm

457,2 mm

279,4 mm

304,8 mm
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ÖZELL‹KLER

Patlatma konsolü – 078172

• Patlatma konsolü kesim sehpas›n›n köprüsüne monte edilmelidir. Detaylar için Montaj bölümüne bak›n›z.

• Patlatma konsolünden torç kald›rma tertibat› istasyonuna maksimum kablo uzunlu¤u 15 m.’dir. Servis için
kapa¤›n ç›kaca¤› kadar yer b›rak›n›z.

• Patlatma konsolü yatay veya dikey olarak monte edilebilir.

9,1 kg

283 mm

219 mm

194 mm

152 mm

216 mm
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ÖZELL‹KLER

Standart off-valf – 229105

• Off-valften torç kald›rma tertibat›na olan maksimum kablo boyu 1,8 m’dir.

• Büyük sehpalarda off-valf teçhizat›n› torç tafl›y›c›s›n›n üzerine monte ediniz. Küçük sehpalarda köprünün
hemen üzerindeki ba¤lant› koluna monte edilebilir.

• Manifoldun yan›ndaki hava deli¤i her zaman temiz tutulmal›d›r.

A

A

A - A

70 mm

139,7 mm

54,4 mm

5,16 mm

130,8 mm

109,7 mm

19 mm

1,30 kg

Havaland›rma deli¤i
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ÖZELL‹KLER

Yak›t-gaz› off-valfi – 229130

• Off-valften torç kald›rma tertibat›na olan maksimum kablo boyu 1,8 m’dir.

• Büyük sehpalarda off-valf teçhizat›n› torç tafl›y›c›s›n›n üzerine monte ediniz. Küçük sehpalarda köprünün
hemen üzerindeki ba¤lant› koluna monte edilebilir.

• Manifoldun yan›ndaki hava deli¤i her zaman temiz tutulmal›d›r.

A

A

A - A

70 mm

139,7 mm

54,4 mm

5,16 mm

130,8 mm

109,7 mm

19 mm

1,44 kg

Havaland›rma deli¤i



2-12 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

ÖZELL‹KLER

Torç – 228144 (montaj manflonunu ve sarf malzemeleri içerir)

• Torç montaj manflonu d›fl çap› 45 mm.’dir.

1,8 m

0,93 kg

229 mm

62 mm

116 mm

45 mm

35°

345 mm
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Al›nd›lar
• Sipariflinizdeki tüm parçalar›n al›nd›¤›ndan emin olunuz. E¤er baz› parçalar eksik ise sat›c›n›zla temasa

geçiniz.

• Nakliye esnas›nda oluflabilecek fiziksel zararlar için parçalar›n›z› kontrol ediniz. E¤er zarar kan›t› var ise,
fiikayetlere baflvurunuz. fiikayetlerle ilgili tüm iletiflimler model numaras›n› ve güç kayna¤›n›n arkas›ndaki
seri numaras›n› içermelidir.

fiikayetler
Nakliye esnas›nda oluflan hasarlar için flikayetler – E¤er üniteniz nakliye esnas›nda hasar görmüfl ise kuryeye
flikayetinizi yaz›l› olarak iletmeniz gerekmektedir. ‹ste¤e göre Hypertherm konflimentonun kopyas›n› iletecektir.
E¤er daha fazla yard›ma ihtiyaç duyarsan›z, bu kullanma k›lavuzunun bafl›nda listelenen Hypertherm ofislerini ya
da yetkili Hypertherm distribütörü aray›n›z.

Hasarl› ya da kay›p eflya için flikayetler – E¤er herhangi bir parça kay›p ya da hasarl› ise, Hypertherm
distribütörü ile irtibata geçiniz. E¤er daha fazla yard›ma ihtiyaç duyarsan›z, bu kullanma k›lavuzunun bafl›nda
listelenen Hypertherm ofislerini ya da yetkili distribütörü aray›n›z.

Montaj gereksinimleri
Elektrik ve yüksek frekans hatt› sistemlerinin tüm montaj ve bak›m› nasyonel veya yerel elektrik ve yüksek
frekans hatt› kodlar›na uygun olmal›d›r. Bu ifl sadece kalifiye, lisansl› personel taraf›ndan yerine
getirilmelidir.

Tüm teknik sorular›n›z› bu kullanma k›lavuzunun bafl›nda listelenen en yak›n Hypertherm Teknik Servis
Departman›na, veya yetkili Hypertherm distribütörüne yönetiniz.

Sistem parçalar›n›n yerleflimi
• Elektrik, gaz  ve arabirim ba¤lant›lar›n› yapmadan önce tüm sistem parçalar›n› yerlerine koyunuz. Parça

yerlefltirme talimatnameleri için bu bölümdeki diyagramlar› kullan›n›z.

• Tüm sistem parçalar›n› topraklay›n›z. Bu bölümdeki Önerilen topraklama ve yal›tma uygulamalar›’na
bak›n›z.

• Sistemdeki s›z›nt›y› önlemek için, tüm gaz ve su ba¤lant›lar›n› afla¤›da gösterildi¤i gibi ba¤lay›n›z:

Tork özellikleri

Gaz ya da su
borusu ebad› kgf-cm lbf-in lbf-ft

10 mm’ye kadar 8,6-9,8 75-85 6,25-7

12 mm 41,5-55 360-480 30-40
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Tesisat gereksinimleri – standart sistem

Sistem diyagram› 1 – yak›t-gaz› konsolü olmadan
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Sistem parçalar›

Güç kayna¤›

Patlatma konsolü

Off-valf teçhizat›

Torç

Kablolar ve borular

Güç kayna¤›ndan off-valfe giden kablo ve hortum teçhizat›

Pilot ark kablosu

Negatif kablo

Patlatma konsolü kontrol kablosu

Patlatma konsolü so¤utma hortumlar›

Torç kablo tertibat›

Çal›flma kablos

Güç kayna¤›ndan CNC arabirim kablosuna

Müflteri-teminli güç kablosu

Ana güç kablosu

Mevcut gaz hortumlar›

Hava

Oksijen

6

5

8

7

4

3
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Sistem diyagram› 2 – yak›t-gaz› konsollü

Tesisat gereksinimleri – opsiyonel yak›t-gaz› konsollü sistem

CNC
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C
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Sistem parçalar›

Güç kayna¤›

Patlatma konsolü

Off-valf teçhizat›

Torç

Yak›t-gaz› konsolü

Kablolar ve borular

Güç kayna¤›ndan off-valfe giden kablo ve hortum teçhizat›

Yak›t-gaz› konsolünden off-valflere giden kablo ve hortum teçhizat›

Gaz güç kablosu

Gaz kontrol kablosu

Kesim gaz› 1 hortumu

Kesim gaz› 2 hortumu

Güç kayna¤› hava filtresinden yak›t-gaz› konsolüne giden hava hortumu

Pilot ark kablosu

Negatif kablo

Patlatma konsolü kontrol kablosu

Patlatma konsolü so¤utma hortumlar›

Torç kablo tertibat›

Çal›flma kablos

Güç kayna¤›ndan CNC arabirim kablosuna

Müflteri-teminli güç kablosu

Ana güç kablosu

Mevcut gaz hortumlar›

Hava

Oksijen

F5 veya H35

Nitrojen
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Önerilen topraklama ve yal›tma uygulamalar›

Girifl
Bu belge, plazma kesme sistemi kurulumunu radyo frekans› paraziti (RFI) ve elektromanyetik parazit (EMI)
gürültüsüne karfl› korumak için topraklama ve yal›tma ihtiyaçlar›n› aç›klar. Afla¤›da aç›klanan 3 topraklama
sistemlerine hitap eder. Baflvuru için sayfa 5’de bir diyagram vard›r.

Not: Bu prosedürlerin ve uygulamalar›n her türlü durumda RFI/EMI gürültü kaynaklar›n› elemede baflar›
kazand›¤› bilinmemektedir. Burada listelenen uygulamalar birçok donan›mda mükemmel sonuçlarla
kullan›lm›flt›r, ve bu uygulamalar›n montaj iflleminin rutin bir parças› olmas›n› tavsiye ederiz. Bu
uygulamalar› tamamlamakta kullan›lan fiili metodlar sistemden sisteme de¤iflebilir, ama ürün grubu
karfl›s›nda olabildi¤ince tutarl› kalmal›d›r.

Topraklama çeflitleri

A. Güvenlik (PE) veya servis topraklamas›. Bu girifl hat voltaj›na uygulanan topraklama sistemidir. Herhangi bir
ekipmandan veya çal›flma sehpas›ndan personele gelen bir flok zarar› önler. Plazma güç kayna¤›na gelen
servis topraklamas›n› ve CNC kontrol cihaz› ve motor sürücüleri gibi, ayn› zamanda çal›flma sehpas›na
ba¤lanm›fl ek topraklama çubu¤unu kapsar. Plazma devrelerinde, topraklama plazma güç kayna¤› flaselerinden
ba¤lant› kablolar› aras›ndan her bir ayr› konsolün flasesine tafl›n›r.

B. DC gücü veya kesim ak›m› topraklamas›. Bu torçtan gelen kesim ak›m›n› güç kayna¤›na geri yollayan yolu
tamamlayan topraklama sistemidir. Güç kayna¤›ndan gelen pozitif kablonun uygun bir kablo ebad›yla çal›flma
sehpas› topraklama çubu¤una sa¤lam bir biçimde ba¤lanmas›n› gerektirir. Ayn› zamanda çal›flma parças›n›n
üzerinde durdu¤u kanatlar›n, çal›flma parças› ve sehpa ile iyi temasta bulunmas›n› gerektirir.

C. RFI ve EMI topraklama ve yal›tma. Bu plazma ve motor sürücü sistemleri taraf›ndan gönderilen elektriksel
gürültüyü miktar›n› s›n›rland›ran topraklama sistemidir. Ayn› zamanda CNC ve di¤er kontrol ve ölçüm
devrelerinden al›nan gürültü miktar›n› s›n›rland›r›r. Bu topraklama/yal›tma ifllemi bu belgenin ana hedefidir.

TEHL‹KE
ELEKTR‹K fiOKU ÖLDÜREB‹L‹R

Herhangi bir bak›m yapmadan önce elektrik gücünü kesiniz. Güç kayna¤›n›n
kapa¤›n› ç›karmay› gerektiren tüm ifller kalifiye bir teknisyen taraf›ndan
gerçeklefltirilmelidir.

Daha fazla güvenlik tedbirleri için plazma sistemi talimat k›lavuzundaki Bölüm
1’e bak›n›z.
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At›lacak ad›mlar

1. Aksi bildirilmedikçe, diyagramda gösterilen EMI topraklama kablolar› için sadece 6 AWG (16 mm2) kaynaklama
kablosunu (Hypertherm parça no. 047040) kullan›n›z.

2. Kesim tablosu ortak ya da y›ld›z EMI topraklama noktas› için kullan›l›r ve sehpaya kaynak yap›lm›fl, üzerlerine
bak›r yol engeli monte edilmifl diflli tesbit civatalar›na sahip olmal›d›r. Ayr› bir yol engeli köprünün üzerine her bir
sürücü motoruna mümkün oldu¤unca yak›n monte edilmelidir. E¤er köprünün her iki ucunda da sürücü
motorlar› varsa, uzak sürücü motorundan köprü yol engeline ayr› bir EMI topraklama kablosunu iletiniz. Köprü
yol engeli , sehpa yol engeline giden ayr› bir a¤›r EMI topraklama kablosuna (4 AWG parça no. 047031) sahip
olmal›d›r. Torç kald›rma tertibat› ve RHF konsolü için olan EMI topraklama kablosu sehpa topraklama yolundan
ayr› olarak çal›flmal›d›r.

3. Tüm uygun yerel ve nasyonel elektrik kodlar›yla uyuflan bir topraklama çubu¤u sehpan›n 6 m civar›na
yerlefltirilmelidir. Bu bir PE topraklamas›d›r ve kesim sehpas›ndaki topraklama yoluna 6 AWG yeflil/sar›
topraklama kablosuyla (Hypertherm parça numaras› 047121) veya eflde¤eriyle ba¤lanmal›d›r. Tüm PE
topraklamalar› diyagramda yeflille gösterilmifltir.

4. En etkin yal›tma için, I/O sinyalleri, kademeli iletiflim siyalleri, güç kayna¤›ndan güç kayna¤›na çoklu-düflme
ba¤lant›lar›, ve Hypertherm sistemi aras›ndaki tüm parçalar›n birbiri ile ba¤lant›lar› için Hypertherm CNC
arabirim kablolar›n› kullan›n›z.

5. Topraklama sisteminde kullan›lan tüm donan›m pirinç veya bak›r olmal›d›r. Sadece bir istisna olarak topraklama
yolunu montajlamak için sehpaya kaynak yap›lan tesbit civatalar› çelik olabilir. Hiçbir durum alt›nda alüminyum
veya çelik donan›m kullan›lamaz.

6. AC gücü, PE, ve servis topraklamas› yerel ve nasyonel kodlara uygun olarak tüm ekipmanlara ba¤lanmal›d›r.

7. * Pozitif, negative, ve pilot ark kablolar› birbirlerinden olabildi¤ince uzak mesafede sar›lmal›d›r. Torç kablosu,
çal›flma kablosu, ve pilot ark (meme) kablolar› di¤er tel ve kablolara e¤er birbirlerinden en az 150 mm
ayr›lm›fllar ise paralel olarak çal›flabilirler. E¤er mümkünse, güç ve sinyal kablolar›n› ayr› bir kablo yolunda
çal›flt›r›n›z.

8. * Patlatma konsolü torca olabildi¤ince yak›n monte edilmelidir ve kesim sehpas› üzerinde yol engeline giden
ayr› bir topraklama kablosuna sahip olmal›d›r.

9. Her bir Hypertherm parças›, ek olarak herhangi bir di¤er CNC veya motor-sürücü kabini veya eki, sehpa
üzerindeki ortak (y›ld›z) noktaya giden ayr› bir topraklama kablosuna sahip olmal›d›r. Bu, patlatma konsolü güç
kayna¤› veya kesim makinas›na civatalanm›fl olsa bile patlatma konsolünü kapsar.

10. Torç kablolar› üzerindeki metal örgü kaplama patlatma konsolüne ve torca sa¤lam bir biçimde ba¤lanmal›d›r.
Herhangi bir metalden ve herhangi bir yer veya bina ile temasten elektriksel olarak izole edilmelidir.

11. Torç tutaca¤› ve torcun k›r›lmay› önleyici mekanizmas› – kald›rma tertibat›na monte edilmifl olan bölüm, torca
monte edilmifl olan bölüm de¤il – kald›rma tertibat›n›n sabit bölümüne en az 12.7 mm genifllikte bak›r flerit ile
ba¤lanmal›d›r. Ayr› bir kablo kald›rma tertibat›ndan köprü üzerindeki yol engeline iletilmelidir. Valf teçhizat›n›n
köprü yol engeline ayr› bir topraklama ba¤lant›s› olmal›d›r.

* Uzaktan yüksek frekans (RHF) konsolü kullanan sistemlere uygulan›r.
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12. E¤er köprü sehpaya kaynak yap›lmam›fl raylar üzerinde yürüyorsa, raylar›n bir topraklama kablosu ile her iki
ray›n her iki ucundan sehpaya ba¤lanmal›d›r. Bunlar›n ortak (y›ld›z) noktaya gitmesi gerekmez, ancak sehpaya
giden en k›sa yolu alabilirler.

13. E¤er OEM bir gerilim bölücüyü kontrol sisteminde kullan›lmak için ark voltaj›n› iflletmek üzere kuruyorsa,
gerilim bölücü bordu ark voltaj›n›n do¤ru oldu¤u noktaya olabildi¤ince yak›n monte edilmelidir. Tek kabul
edilebilir yer plazma güç kayna¤›n›n içindedir. E¤er Hypertherm gerilim bölücü bordu kullan›lm›flsa, ç›k›fl sinyali
tüm di¤er devrelerden yal›t›lm›flt›r. ‹fllenmifl sinyal bükümlü, blendajl› kablo (Belden tip 1800F veya eflde¤eri)
içinde çal›flmal›d›r. Kullan›lan kablo örgülü blendaj malzemesine sahip olmal›d›r, yaprak blendaj malzemesine
de¤il. Blendaj malzemesi güç kayna¤›n›n flasesine ba¤lanmal›d›r ve di¤er uçta sol ba¤lanmamal›d›r.

14. Di¤er tüm sinyaller (örneksel, dijital, kademeli, flifreleyici) bir blendajl› kablo içinde bükümlü efllerle
çal›flt›r›lmal›d›r. Bu kablolardaki konektörler metal kovana ve blendaj malzemesine sahip olmal›d›rlar,
boflaltmaya de¤il, her bir kablonun ucundaki konektörlerin metal kovanlar›na ba¤lanmal›d›rlar. Blendaj
malzemesini veya boflaltmay› herhangi bir pimin üzerindeki konektörün aras›ndan iletmeyiniz.

‹yi bir kesim sehpas› topraklama yolu örne¤i. Yukar›daki resim köprü topraklama yolundan
ba¤lant›y›, topraklama çubu¤undan ba¤lant›y›, güç kayna¤› pozitif kablosunu, RHF konsolünü*,
CNC ekini, torç tutucusunu, ve güç kayna¤› flasesini gösterir.

* Uzaktan yüksek frekans (RHF) konsolünü kullanan sistemlere uygulan›r.

Köprü

Topraklam
a çubu¤u

Güç kayna¤›
kablosu (+)

Uzaktan yüksek
frekans (RHF)

konsolü

CNC eki

Torç tutucu

Güç kayna¤›
flasesi
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‹yi bir köprü topraklama yolu örne¤i. Köprüye, motorun yak›n›na, civatalanm›fl. Köprüye monte
edilmifl parçalardan gelen tüm tek topraklama kablolar›, RHF konsolünden* ve torç tutaca¤›ndan
olan hariç, yola gider. Bir tekli a¤›r kablo o zaman köprü topraklama yolundan sehpaya
civatalanm›fl topraklama yoluna gider. 

* Uzaktan yüksek frekans (RHF) konsolü kullanan sistemlere uygulan›r.

Devre eleman›
topraklama

kablolar›

Kesim sehpas›nda
topraklama yolunda

giden kablo.
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Güç ünitesinin yerleflimiA

Güç kayna¤› forkliftle tafl›nabilir ancak çatallar taban›n uzunlu¤una yetecek kadar uzun olmal›d›r. Kald›r›rken güç
kayna¤›n›n alt›n›n zarar görmemesine dikkat ediniz.

• Güç kayna¤›n› afl›r› nemden uzak, hava alan ve oldukça temiz bir yere yerlefltiriniz. Havaland›rma ve servis
için güç kayna¤›n›n tüm yanlar›ndan 1 m yer b›rak›n›z.

• So¤utma havas› ön panelin aras›ndan ilerler ve ünitenin arkas›ndaki so¤utma fan›ndan d›flar› at›l›r. So¤utma
verimlili¤ini düflürecek ve GARANT‹Y‹ hükümsüz k›lacak herhangi bir filtre ayg›t›n› hava girifl yerlerine
yerlefltirmeyiniz.

• Güç ünitesinin devrilmesini önlemek için 10°’den fazla e¤imli yere yerlefltirmeyiniz.

TEHL‹KE
ELEKTR‹K fiOKU ÖLDÜREB‹L‹R

Hareket ettirmeden veya pozisyonlamadan önce güç kayna¤›ndan tüm elektrik ba¤lant›lar›n› ç›kart›n›z.
Ünitenin tafl›nmas› kiflinin yaralanmas›na ve ekipman zararlar›na yol açabilir.
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Patlatma konsolü montaj›

• Patlatma konsolünü köprünün üzerine monte ediniz.

• Servis için kapa¤›n ç›kaca¤› kadar yer b›rak›n›z.

B

7 mm 
(4 yer)

32 mm

32 mm 184 mm

279 mm

248 mm

216 mm

Not:  So¤utma hortumlar›n› çal›flt›rmadan önce hortum yönlerini do¤rulay›n›z. Patlatma konsolü ucundaki ve
güç kayna¤› ucunundaki her bir hortumun teçhizatlar› farkl›d›r. Her bir konsolün ucundaki IGN CSL
etiketi patlatma konsolüne ba¤lanan uç oldu¤unu belirtir.
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Yatay RHF montaj›

Dikey RHF montaj›

Patlatma konsolü topraklamas›
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Off-valfi kurmak (standart ve yak›t-gaz›)

• Off-valf teçhizat›n torç kald›rac›n›n yan›na monte ediniz. Off-valf teçhizat› ve torç aras›ndaki gaz
hortumlar›n›n maksimum uzunlu¤u 1.8 m’dir.

C

Off-valfi topraklama

54,4 mm

5,16 mm

130,8 mm

Havaland›rma deli¤i:
Her zaman temiz tutunuz
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Torç montaj› ve ayarlamas›D

Torç montaj›

Montaj

1. Torcu (torç kablolar› tak›l› olarak) torç
montaj halkas›n›n içine monte ediniz.

2. Torcu montaj halkas›n›n alt›da
pozisyonlay›n›z, bu flekilde halka torç
manflonunun alt bölümünün etraf›nda
olacak ama torç torç gövdesine
de¤meyecek.

3. Tespit vidalar›n› s›k›n›z.

Not: Torcun burnundaki titreflimi en aza
indirmek için halka torç manflonunun
üzerinde olabildi¤ince alçakta olmal›d›r.

Alt torç manflonu

Torç montaj halkas›
(müflteri tedarikli)

Üst torç manflonu

Torç ayarlamas›

Torcu çal›flma sehpas›na do¤ru aç›da ayarlamak için bir gönye kullan›n›z. Yukar›daki figüre bak›n›z.

Torçtaki sarf malzemelerini yerlefltirmek için ayn› zamanda Bölüm 4’deki Sarf malzemelerini yerlefltirme’ye bak›n›z.

Torç kald›rma tertibat› gereksinimleri

Sistem yüksek-kalite, tüm kesim kal›nl›klar› gereksinimlerini kapsayacak yeterli hareketli motorize torç kald›rma
tertibat›n› gerektirir. Kald›rma tertibat› 203 mm dikey hareketi sa¤lamal›d›r. Ünite sabit h›z› 5080 mm/min’e kadar
pozitif frenlemeyle sürdürme yetene¤ine sahip olmal›d›r. Durma noktas›n› sürüyerek geçen ünite uygun de¤ildir.
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Yak›t-gaz› konsolünü kurma (opsiyonel parça)

• Yak›t-gaz› konsolü güç kayna¤›n›n üzerine monte edilmifltir. Servis ve havaland›rma için konsolün tüm
yanlar›ndan 1 m yer b›rak›n›z.

• Yak›t-gaz› konsolünden off-valfe olan maksimum kablo uzunlu¤u 15 m’dir.
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Güç kayna¤›ndan off-valf kablosuna

Off-valf solenoid kablo

4

8

1

7

32

5 6

9 10 11

141312

A
C

B

B ucu A ucu (erkek/pin)

Güç kayna¤›ndan off-valfe kablo ve hortum teçhizat›1

Kablo sinyal listesi – Güç kayna¤›ndan off-valf kablosuna

Güç kayna¤› ucu Off-valf ucu

Pin no. Aç›klama Pin no.

1 120 VAC S›cak – Muhafaza 1

2 120 VAC Dönüfl – Muhafaza 2

3 120 VAC S›cak – Plazma ön gaz ak›fl› 3

4 120 VAC Dönüfl – Plazma ön gaz ak›fl› 4

5 120 VAC S›cak – Plazma kesim ak›fl› 5

6 120 VAC Dönüfl – Plazma kesim ak›fl› 6

7 120 VAC S›cak – Plazma Havaland›rma 7

8 120 VAC Dönüfl – Havaland›rma 8

9 Topraklama 9

Kablo sinyal listesi – off-valf solenoid kablodan 
off-valf kablosuna 

Fonksiyon B ucu Renk A ucu

Muhafaza A Mavi 1
C Mavi 2

Plazma P K›rm›z›/Siyah 3
Ön gaz ak›fl› P K›rm›z› 4

Plazma P K›rm›z›/Siyah 5
Kesim ak›fl› C K›rm›z› 6

Vent V K›rm›z›/Siyah 7
V K›rm›z› 8

Kullan›lmam›fl 9
Kullan›lmam›fl 10

Toprak Toprak Yeflil/Sar› 11
Toprak 12
Toprak 13
Ground 14

Parça no. Uzunluk

228053 7.5 m (25 ft)
228054 15 m (50 ft)

Güç kayna¤›na Off-valf solenoid kabloya

Erkek/Pin Difli/Soketler
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Güç kayna¤›ndan off-valf ba¤lant›lar›na

Opsiyonel yak›t-gaz›
off-valf ba lant›lar›

1X3
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Yak›t-gaz› konsolünden off-valf ba¤lant›lar›na1aa

Kablo ve hortum
birbirine sar›lm›flt›r.

Parça no. Uzunluk

228148 7.5 m (25 ft)
228149 15 m (50 ft)
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– Yak›t-gaz› konsolünden güç kayna¤› ba¤lant›lar›na

Güç kayna¤›ndan yak›t-gaz› konsolüne olan ba¤lant›lar› yapmadan önce, güç kayna¤›ndan standart hava hortumu
mutlaka kald›r›lmal›.

1. Standart hava hortumunu ç›kart›n›z ve at›n›z.

2. Güç kayna¤›ndan yak›t-gaz› gaz konsolü ba¤lant›lar›na olan hava hortumu yak›t-gaz› konsolü ile sa¤lan›r.
Hortumu (024819) güç kayna¤›ndaki hava filtresinden yak›t-gaz› konsolündeki hava girifline ba¤lay›n›z.

1f1b

Standart hava
hortumunu
ç›kart›n›z.

Yak›t-gaz› hava
hortumunu
yerlefltiriniz.

Hava kayna¤› hatt›
mutlaka buraya
ba¤lanmal›d›r.
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Parça no. Aç›klama Uzunluk

078203 Yak›t-gaz› konsolü kablo seti
024819 Hortum (siyah): CG1 1 m (3 ft)
024820 Hortum (mavi): CG2 1 m (3 ft)
123844 Kablo: CAN ‹letiflimi (3x2 to 1x2) 1.5 m (5 ft)
123684 Kablo: Güç (3x1 to 1x1) 1.5 m (5 ft)
024819 Hortum: güç kayna¤› hava filtresinden yak›t-gaz› konsolüne 1 m (3 ft)
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Parça no. Uzunluk

123932 7.5 m (25 ft)
123933 15 m (50 ft)
123934 23 m (75 ft)
123935 30.5 m (100 ft)
123936 38 m (125 ft)

Parça no. Uzunluk

123926 7.5 m (25 ft)
123927 15 m (50 ft)
123928 23 m (75 ft)
123929 30.5 m (100 ft)
123930 38 m (125 ft)

Güç kayna¤›ndan patlatma konsolüne giden kablolar

Pilot ark kablosu2

Negatif kablo3

Pilot ark
kablosu
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Negatif kablo

Pilot ark
kablosu

Negatif kablo

Pilot ark kablosu

Negatif kablo
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Patlatma konsolünün güç kablosu4

Kablo sinyal listesi – güç kayna¤›ndan patlatma konsolüne

Güç kayna¤› ucu Patlatma konsolü ucu

Pin no. G/Ç Aç›klama Pin no.

1 120Vac S›cak 1

2 120Vac Çevir 2

3 Topraklama 3

4 Ba¤l› de¤il 4

Parça no. Uzunluk

123421 7.5 m (25 ft)
123424 15 m (50 ft)
123425 23 m (75 ft)
123426 30.5 m (100 ft)
123938 38 m (125 ft)

G/Ç = Girifl / Ç›k›fl
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Patlatma konsolü so¤utma hortumlar›5

K›rm›z›

K›rm›z›

Parça no. Uzunluk

228157 7.5 m (25 ft)
228158 15 m (50 ft)
228159 23 m (75 ft)
228160 30.5 m (100 ft)
228161 38 m (125 ft)

Yeflil

Not:  So¤utma hortumlar›n› çal›flt›rmadan önce hortum yönlerini do¤rulay›n›z. Patlatma konsolü ucundaki ve
güç kayna¤› ucunundaki her bir hortumun teçhizatlar› farkl›d›r. Her bir konsolün ucundaki IGN CSL
etiketi patlatma konsolüne ba¤lanan uç oldu¤unu belirtir.
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Torç kablosu techizat›6

Parça no. Uzunluk

228050 7.5 m (25 ft)
228051 15 m (50 ft)
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Torcu torç kablosu tertibat›na ba¤lay›n›z

1. Sehpadaki kablo kanal›n›n içinden kablolar› geçiriniz. Torcu kurmak için torcun ucundaki kablolar›n 2 metresini
gevflek b›rak›n›z. 

2. Torcu yerinde tutunuz ve torç teçhizat›ndan montaj manflonunu ç›kart›n›z.

3. Örgü kaplamay› geri itiniz ve manflonu kablo üzerinden kayd›r›n›z. Torcu kablo tertibat›n›n içindeki hortumlarla
hizalay›n›z. Hortumlar k›vr›lmamal›d›r. K›vr›lmaya karfl› birbirlerine ba¤lanm›fllard›r.

4. Torca so¤utma hortumlar›n› ba¤lay›n›z. K›rm›z› k›rm›z›ya ba¤lan›r. Gaz ve so¤utma tertibat›n› s›kmak için 2 ingiliz
anahtar› kullan›n›z.

Örgü kaplama

Manflon
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5. Muhafaza gaz hortumunu ba¤lay›n›z.

6. Plazma gaz hortumunu ba¤lay›n›z. Bu ba¤lant› sol-el vida difllerine sahiptir.

7. Pilot ark kablosunu ba¤lay›n›z.

Not:   Pilot ark kablosunun ucunda bulunan küçük yar›kl› metal bant›n zarar görmemesine ve
ç›kart›lmamas›na dikkat ediniz.

7a. Kovan› konektör ortaya ç›k›ncaya kadar çekiniz.

7b. Konektörü torçtan gelen pilot ark ba¤lant›s› üzerine vidalay›n›z. Sa¤lam bir biçimde oturuncaya kadar
el ile s›k›n›z.
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7c. Kovan› yerine oturuncaya kadar öne do¤ru itiniz.

8. Torç kovan›n› ba¤lant›lar üzerinden kayd›r›n›z ve torç gövdesine vidalay›n›z.

9. Örgülü kaplamay› torç kovan›n›n üzerine kayd›r›n›z. Torç kovan›n›n içine pirinç araparças›n› itiniz. Örgülü
kaplaman›n içinde plazma ve muhafaza hortumlar›n›n ilerledi¤inden emin olunuz.
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Çal›flma kablosu7

Çal›flma sehpas›na

Çal›flma sehpas›n›n alt gövdesi (tipik)

Çal›flma sehpas› Güç kayna¤›

Parça no. Uzunluk

123662 7.5 m (25 ft)
123663 15 m (50 ft)



MONTAJ

HySpeed HSD130 RHF Talimatname 3-33

Ark voltaj ba¤lant›s›
E¤er bir torç yükseklik kontrolü kurulmuflsa ve bölünmemifl ark voltaj› (0’dan 311 VDC’ye) gerekiyorsa, bu
sayfadaki figürde gösterilen ba¤lant›lar› yaparak ulafl›labilinir. Figürdeki kablolar gerilim bölücüsünde (torç
yükseklik kontrol üreticisi taraf›ndan temin edilir) son bulur.

(+)

(—)
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Tel Girifl/ Girifl/
rengi Pin no. Ç›k›fl Sinyal ismi Fonksiyon Output Notlar

Siyah 1 Girifl Hiç Kullan›lmam›fl Ç›k›fl
K›rm›z› 20 Girifl Hiç Kullan›lmam›fl Ç›k›fl

Siyah 2 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl
Yeflil 21 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl

Siyah 3 Hiç Kullan›lmam›fl
Mavi 22 Hiç Kullan›lmam›fl

Siyah 4 Ç›k›fl Hareket E (-) CNC’ye ark›n transfer oldu¤unu ve CNC’nin delme bekleme süresinin Girifl 2
Sar› 23 Ç›k›fl Hareket C (+) bittikten sonra makina hareketinin bafllad›¤›n› bildirir. Girifl

Siyah 5 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl 2
Kahverengi 24 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl

Siyah 6 Ç›k›fl Rampa afla¤› hatas› E (-) CNC’ye rampa afla¤› hatas› olufltu¤unu bildirir. Girifl 2
Turuncu 25 Ç›k›fl Rampa afla¤› hatas› C (+)

K›rm›z› 7 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl 2
Beyaz 26 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl

K›rm›z› 8 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl 2
Yeflil 27 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl

K›rm›z› 9 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl 2
Mavi 28 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl

K›rm›z› 10 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl 2
Sar› 29 Ç›k›fl Hiç Kullan›lmam›fl Girifl

K›rm›z› 11 Hiç Kullan›lmam›fl
Kahverengi 30 Hiç Kullan›lmam›fl

K›rm›z› 12 Girifl Köfle - CNC plazma sisteminin köfleye yaklaflt›¤›n› ve kesim ak›m›n›n Ç›k›fl 1
Turuncu 31 Girifl Köfle + düflürülmesini bildirir (Kesim ak›m› CNC seçimli veya kesim ak›m›n› Ç›k›fl

%75 yerine getirmez)

Yeflil 13 Girifl Delme - CNC, CNC sinyal verinceye kadar muhafaza ön ak›fl›n› devam Ç›k›fl 1
Beyaz 32 Girifl Delme + ettirmesini plazma sistemine bildirir.

Yeflil 14 Girifl Bekle - CommandTHC olmadan önerilmez. HIS esnas›nda CommandTHC Ç›k›fl 1
Mavi 33 Girifl Bekle + ön ak›fl gazlar›na sinyal talep eder.

Yeflil 15 Girifl Baflla - CNC plazma ark› bafllat›r. Ç›k›fl 1
Sar› 34 Girifl Baflla + Ç›k›fl

Yeflil 16 Hiç Kullan›lmam›fl
Kahverengi 35 Hiç Kullan›lmam›fl

Yeflil 17 Hiç Kullan›lmam›fl
Turuncu 36 Güç topra¤› Toprak

Beyaz 18 Güç topra¤› Toprak
Siyah 37 CNC +24 VDC 24 VDC (maksimum 200 milliamp) mevcuttur notlara bak›n›z. 3

19 CNC + 24 VDC Ba¤l› de¤il

Güç kayna¤›ndan CNC arabirime giden kablo8

Güç kayna¤› CNC

Parça no. Uzunluk

123022 7.5 m (25 ft)
123023 15 m (50 ft)
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CNC interface kablosu çal›flma listesine notlar

Not 1.  Girifller optik vas›talarla yal›t›lm›flt›r. 8,3 mA’da 24 VDC, veya kuru-kontak conta talep ederler. 

Not 2.  Girifller optik vas›talarla yal›t›m›flt›r, aç›k kolektör, transistörler. Maksimum nominal de¤er 10 mA’da
24 VDC’dir.

Not 3.  +24 VDC CNC 200 mA’da maksimum 24 VDC sa¤lar. 24 V gücü kullanmak için J300’de bir buji talep eder.

Uyar›:  CNC kablosu, 360-derece muhafazal› kablo kullan›larak ve her bir uç noktaya
metal muhafazal› rakorlarla kurulmufl olmal›d›r. Tam olarak toprakland›¤›n›
kesinlefltirmek ve en iyi muhafazay› sa¤lamak için muhafaza metal kovanlardaki her
bir uç noktada son bulmufl olmal›d›r.



MONTAJ

3-36 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

Ç›k›fl ak›m devresi örnekleri

1. Lojik arabirim, aktif-yüksek

2. Lojik arabirim, aktif-düflük

3. Röle arabirim

4. Bu konfigürasyonu kullanmay›n. Garantiyi hükümsüz k›lar.

Yüksek-iç direnç (≤10mA)

10K
(iste¤e ba¤l›)

CNC/PLC

5 VDC-24 VDC

C
HSD

E

+

-

HSD
C

E

+

-

5 VDC-24 VDC

Yüksek-iç direnç (≤10mA)

CNC/PLC

10K
(iste¤e ba¤l›)

CNC/PLC

CNC +24 V

+24 VDC CNC +24 V

HSD
C

E

+

-

Güç
topra¤›

D›fl role 24 VDC 
düflük-güç bobini
≤10 mA veya ≥2400 ohm

Yüksek-ak›m kontak
conta giriflleri
(AC veya DC)

°t

Herhangi
bir voltaj

GARANT‹Y‹

HÜKÜMSÜZ KILAR

HSD

108056

bujisini

yerlefltirin J300

C

E

+

-

1x4’e
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Not:  D›fl rölenin ömrü metallefltirilmifl-polyester kondansatörünü
(0.022μF 100V veya daha fazla) röle kontaklar›yla parallel
olarak ekleyerek uzat›labilinir.

Girifl ak›m devresi örnekleri

CNC/PLC’d
en ç›k›fl

D›fl röle (AC
veya DC)

1. Röle arabirimi

+24 VDC

HSD

Güç
topra¤›

2. Opto elektronik kavrama arabirimi

CNC/PLC

+24 VDC

HSD

Güç
topra¤›

Transistor-ç›k›fl opto
elektronik kavrama

24VDC

CNC/PLC +24 VDC

HSD

Güç
topra¤› Güç

topra¤›

Aktif-yüksek tahrik

3. Yükseltilmifl-ç›k›fl arabirimi

°t

°t

°t
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Hat ay›rma anahtar›

Hat ay›rma anahtar› kaynak-voltaj› ay›rma (izolasyonlu) tertibat› gibi çal›fl›r. Bu devre
kesicisini operatore kolay girifl sa¤lamak için güç kayna¤›n›n yan›na monte ediniz.

Kurulum bir lisansl› elektrik teknisyeni ve nasyonel ve yerel kodlara uygun olarak
yap›lmal›d›r. 

Devre kesici:

• Kaynak voltaj› “OFF” pozisyonunda iken elektrik ekipman›n› izole eden  ve tüm 
canl› iletkenlerin ba¤lant›s›n› kaynak voltaj›ndan kesen

• Bir “OFF” ve bir “ON” pozisyonuna, düzgünce “O” (OFF) ve “I” (ON) fleklinde iflaretlenmifl olarak sahip
olunuz.

• “OFF” pozisyonunda kilitlenecek yetene¤e sahip d›fl çal›flt›rma koluna sahip olunuz.
• Acil stop gibi ifl gören güç-tahrikli mekanizmaya sahip olunuz.
• Uygun frenleme kapasitesi için monte edilmifl düflük darbeli sigortaya sahip olunuz (yukar›daki tabloya

bak›n›z).

Güç kablosu

Kablo boylar› ana kutudan cereyan prizine olan mesafeye göre çeflitlilik gösterir. 4-kondüktör Tip SO girifl güç
kablosu ile  60°C ›s› de¤erli kondüktör kullan›n›z. Montaj lisansl› bir elektrik teknisyeni taraf›ndan yap›lmal›d›r.

9

Güç gereksinimleri

Genel

Tüm devre kesiciler, düflük-darbeli sigortalar ve güç kablolar› müflteri-teminli ve
nasyonel ve yerel elektrik kodlar›n›n çerçevesine uygun olan ana hatlarla seçilmifl
olmal›d›r. Montaj lisansl› bir elektrik teknisyeni taraf›ndan yap›lmal›d›r. Güç kayna¤›
için ayr› bir ana hat ay›rma anahtar›n› kullan›n›z.

F
U

S
E

SWITCH BOX

Not:  Kablo AWG tavsiyeleri Nasyonel Elektrik Kodlar› el kitab› (USA) tablo 310-16’dan al›nm›flt›r.

Girifl voltaj› Faz
Nominal girifl ak›m›

19,5 kW ç›k›flta
Önerilen düflük

darbeli sigorta ebad›

15 m maksimum uzunluk için
önerilen kablo ebad›

60°C için de¤erlendirildi

200/208 VAC 3 62/58 amps 85 amps 30 mm2 (3 AWG)

220 VAC 3 56 amps 80 amps 30 mm2 (3 AWG)

240 VAC 3 52 amps 65 amps 26 mm2 (4 AWG)

400 VAC 3 32 amps 40 amps 10 mm2 (8 AWG)

440 VAC 3 28 amps 35 amps 8 mm2 (8 AWG)

480 VAC 3 26 amps 35 amps 8 mm2 (8 AWG)

600 VAC 3 21 amps 30 amps 6 mm2 (10 AWG)
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Gücü ba¤lay›n›z

1. Güç kablosunu güç ünitesinin arkas›ndaki bükülmeyi önleyici soketin içinden sokunuz.

2. Afla¤›da gösterildi¤i gibi toprak kablosunu (PE) TOPRA⁄A kutubuna ba¤lay›n›z.

3. Güç kablolar›n› terminallerine afla¤›da gösterildi¤i gibi ba¤lay›n›z.

4. Hat ay›rma anahtar›n›n OFF pozisyonunda oldu¤unu ve sistemin geri kalan montaj safhas›nda da OFF
pozisyonunda kald›¤›n› kontrol ediniz.

5. Nasyonal veya yerel elektrik kodlar›n› takip ederek güç besleme kordonu kablolar›n› hat ay›rma anahtar›na
ba¤lay›n›z.

Hat ay›rma
anahtar›

Güç
kablosu

L1

GND
(topra¤a)

L2

L3

L1

GND
(topra¤a)

L2

L3

Non-CE güç kayna¤› CE güç kayna¤›

L1 = Beyaz
L2 = K›rm›z›
L3 = Siyah
GND = Yeflil

TEHL‹KE
ELEKTR‹K fiOKU ÖLDÜREB‹L‹R

Güç kablosu ba¤lant›lar›n› yapmadan önce hat ay›rma anahtar› OFF pozisyonunda olmal›d›r. USA’de,
“d›flardan-kilitleme/d›flar›dan-etiketleme” prosedürünü montaj tamamlan›ncaya kadar kullan›n›z. Di¤er
ülkelerde, uygun nasyonel veya yerel güvenlik procedürlerini uygulay›n›z.

Kuzey Amerika kablo renkleri
U = Siyah
V = Beyaz
W = K›rm›z›
(PE) Toprak = Yeflil/Sar›

Avrupa kablo renkleri
U = Siyah
V = Mavi
W = Kahverengi
(PE) Toprak = Yeflil/Sar›
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Torç so¤utma gereksinimleri
The power supply is shipped without any coolant in the tank. Hypertherm recommends a mixture of 30% Güç
kayna¤› tankta hiç so¤utma suyu olmadan nakliye edilir. Hypertherm %30 propilen glikol, %69.9 iyonu giderilmifl
su, ve %0.1 benzotriazole kar›fl›m› önerir. Bu kar›fl›m -12°C’de donmaya karfl› direnir ve so¤utma halkas›n›n
içindeki bak›r yüzeyleri koruyan pas önleyici içerir. 028872’yi siparifl ederek bu kar›fl›m› 3.8 litre bidonlar halinde
elde edebilirsiniz. 028873’yi siparifl ederek %100 propilen glikole sahip olabilirsiniz.

Uyar›:  Yukar›da belirtilen dereceden daha so¤uk operasyon dereceleri için, propilen glikolün
oran› artt›r›lmal›d›r. Bunu yapmamak çatlak torç kafas›, borular veya torç so¤utma
sisteminde donmadan kaynaklanan di¤er hasarlara yol açabilir. 

Özel uygulamalar›n›z için gerekli olabilecek güçlü propilen glikol: saf su çözümlerini Materyal Güvenlik Bilgi
Sayfalar› Eki’ne bakarak belirleyiniz.

Afla¤›daki ikaz ve uyar›lara dikkat ediniz. Propilen glikol ve benzotriazole’nin tafl›nmas› ve saklanmas›yla ilgili
güvenlik bilgileri için Materyal Güvenlik Bilgi Sayfalar› Eki’ne baflvurunuz.

Uyar›:  So¤utma kar›fl›m›n›n içinde herzaman propilen glikol kullan›n›z. Propilen glikol
yerine otomotiv antifriz kullanmay›n›z. Antifriz torç so¤utma sistemine hasar
verecek pas önleyicileri içerir.

Pompada oluflabilecek hasar› ve torç so¤utma sisteminin içindeki paslanmay›
önlemek için so¤utma kar›fl›m›n›n içinde herzaman saf su kullan›n›z.

Su safl›¤› gereksinimleri

Torcun ya da so¤utma sisteminin performans›n›n düflmesini önlemek için so¤utman›n içinde düflük derecede
kalsium karbonat›n devaml› olmas› kritik önem tafl›r.

TEHL‹KE
SO⁄UTMA C‹LD‹ ve GÖZLER‹ TAHR‹fi EDEB‹L‹R ve E⁄ER YUTULURSA 

ZARARLI VEYA ÖLDÜRÜCÜ OLAB‹L‹R

Propilen glikol ve benzotriazole cilde ve gözlere zarar verir, ve yutulursa zararl› veya öldürücü olabilir.
Herhangi bir temasta, cildi veya gözleri bol su ile y›kay›n›z. E¤er yutulursa, su içiniz ve acil olarak hekimi
ça¤›r›n›z. Kusmaya çal›flmay›n›z.
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Güç kayna¤›n› so¤utma ile doldurunuz
Sistem torç kablolar›na ve sistemin yerel yada uzaktan patlatma konsolü olup olmamas›na göre 11,4 – 15,1 litre su
al›r.

3. Tank›n içindeki so¤utma seviyesi düflecektir. Tank doluncaya kadar so¤utma ekleyiniz ve tank kapa¤›n›
yerlefltiriniz.

1. Tank doluncaya kadar so¤utmay› ekleyiniz.

2. Güç kayna¤› kontrol panelindeki AMPS dügmesine bas›l› tutunuz ve güç kayna¤›n›n gücünü aç›n›z. Bu
kullan›c›ya 5-saniye pompan›n durma-zaman›n› görmemezlikten gelmeyi ve torç kablolar›n› so¤utmayla ilk kez
doldurmay› sa¤lar. AMPS dü¤mesini 60 saniye sonra b›rak›n›z. E¤er so¤utma ak›fl devre kesicisi tatmin
olduysa, pompa çal›flmaya devam eder ve sizde ifllemi tamamlam›fl olursunuz. E¤er pompa kapan›rsa, güç
kayna¤›ndan gücü kapat›n›z ve ifllemi tekrarlay›n›z.

Güç devre kesicisi AMPS dü¤mesi



MONTAJ

3-42 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

Gaz gereksinimleri
Müflteri sistem için tüm gaz ve gaz kayna¤› regülatörlerini tedarik etmek durumundad›r. Güç kayna¤›n›n veya
opsiyonel yak›t-gaz› konsolünün 3 m çevresine yerlefltirilmifl yüksek-kalite, 2-devreli bas›nç regülatörlerini
kullan›n›z. Öneriler için bu bölümdeki Gaz regülatörleri’ne bak›n›z. Gaz ve ak›fl teknik özellikleri için Bölüm 2’ye
bak›n›z.

Uyar›:  Bölüm 2’deki gaz kayna¤› bas›nc› özellikleri d›fl›ndakiler kötü kesim kalitesi, düflük
sarf malzeme ömrü ve iflletim problemlerine neden olabilirler.

E¤er gaz›n safl›k seviyesi çok düflük ise, veya güç kayna¤›nda veya ba¤lant›larda
s›z›nt› var ise,

• Kesim h›zlar› düflebilir
• Kesim kalitesi kötüleflebilir
• Kesim kal›nl›¤› yetene¤i düflebilir
• Parçalar›n ömrü k›salabilir

Kaynak regülatörlerini ayarlama

1. Gücün kapal› oldu¤undan emin olunuz. Oksijen regülatör bas›nc›n› 8,3 bara ayarlay›n›z. Hava regülatör
bas›nc›n› 7.2 bara ayarlay›n›z. E¤er opsiyonel yak›t-gaz› konsolü kullan›l›yorsa, H35, F5, ve N2 bas›nçlar›n›
8,3 bara ayarlay›n›z.

2. Gücü aç›n›z.

3. Tasfiye devri tamamland›ktan sonra, seçim anahtar›n› SET pozisyonuna
getiriniz.

4. Gaz akarken tüm regülatörleri ayarlay›n›z. Kaynak regülatörlerine dönünüz ve ad›m 1’deki de¤erlerle eflleflmesi
için ayarlay›n›z.

5. Seçim anahtar›n› RUN pozisyonuna (merkez) geri getiriniz.
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Gaz regülatörleri

Düflük kalitedeki gaz regülatörleri istikrarl› kaynak bas›nçlar› sa¤lamazlar ve kötü kesim kalitesine ve sistemi
iflletme problemlerine sebep olabilirler.E¤er s›v› kriyogenik veya bellek kullan›yorsan›z, tutarl› gaz kayna¤› bas›nc›n›
korumak için yüksek-kalite, 1-devreli gaz regülatörlerini kullan›n›z. Yüksek-bas›nçl› gaz silindirlerinden tutarl› gaz
kayna¤› bas›nc›n› korumak için yüksek-kalite, 2-devreli gaz regülatörlerini kullan›n›z.

Afla¤›da listelenen yüksek-kalite gaz regülatörleri Hypertherm’de mevcuttur ve U.S. Bas›nçl› Gaz Birli¤i (CGA)
teknik özellikleriyle uyuflmaktad›r. Di¤er ülkelerde, yerel ve nasyonel kodlara uygun gaz regülatörlerini seçiniz.

Parça
numaras› Aç›klama Adet

128544 Kit: Oxygen, 2-stage * 1
128545 Kit: Inert Gas, 2-stage 1
128546 Kit: Hydrogen (H5, H35 and methane) 2-stage 1
128547 Kit: Air, 2-stage 1
128548 Kit: 1-stage (for use with cryogenic liquid nitrogen or oxygen) 1
022037 Oxygen, 2-stage 1
022038 Inert gas, 2-stage 1
022039 Hydrogen/methane, 2-stage 3
022040 Air, 2-stage 1
022041 Line regulator, 1-stage 1

* Alet çantas› uygun tertibat› içerir.

2-evreli regülatör Tek evreli regülatör
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Kaynak gaz› tesisat›
Sert bak›r boru tesisat› veya uygun esnek hortum tüm gaz kaynaklar› için kullan›labilir. Çelik ya da alüminyum
hortum kullanmay›n›z. 
Montajdan sonra, tüm sistemin gaz bas›nc›n› ve s›z›nt› olup olmad›¤›n› kontrol ediniz.
Önerilen hortum çaplar›, hortum uzunlu¤u < 23 m için 9,5 mm ve hortum uzunlu¤u > 23 m için 12,5 mm’dir.

Esnek- hortum sistemleri için, soy gaz›n hava, nitrojen veya argon-hidrojen tafl›mak için dizayn edilmifl hortum
kullan›n›z.

Uyar›:  Gaz konsolünü kaynak gazlar›na yap›land›r›rken, tüm hortumlar›n, hortum
ba¤lant›lar›n›n, ve teçhizatlar›n oksijen, argon-hidrojen, ve metanla kullan›lmaya
uygun olduklar›ndan emin olunuz. Kurulum yerel ve nasyonel kodlara uygun olarak
yap›lmal›d›r.

Not:  Oksijeni plazma gaz› olarak keserken hava, ön gaz ak›fl› ve kesim ak›fl› modlar›nda do¤ru kar›fl›mlara
ulaflmak için gaz konsolüne mutlaka ba¤l› olmal›d›r.

‹KAZ
OKS‹JENLE KES‹M YAPMAK YANGINA VEYA PATLAMAYA YOL AÇAB‹L‹R

Plazma gaz olarak oksijenle kesim yapmak oksijenin yaratt›¤› oksijenle zenginlefltirilmifl atmosmosferin
sonucu olarak potansiyel yang›n hasarlar›na sebeb olabilir. Önlem olarak, Hypertherm oksijenle kesim
yaparken egsoz havaland›rma sistemi kullanman›z› önerir.
Alev tepme durdurucular› (özel gazlar veya gerekli bas›nçlar için mevcut olmazsa) alevin kaynak gaz›na
tepmesini önlemek için gerekmektedir.
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Kaynak gazlar›n› ba¤lay›n›z

Standart sistem

Güç kayna¤›na kaynak gazlar›n› ba¤lay›n›z.

Yak›t-gaz› sistemi

Gaz konsolüne kaynak gazlar›n› ba¤lay›n›z. Torç kablolar› gaz de¤iflimlerinde mutlaka temizlenmelidir.

Fitting Size

H35 / F5 9/16 – 18 LH,
(Yak›t Gaz›) “B”

N2 5/8 – 18, RH, iç 
(Soy Gaz) “B”

O2 9/16 – 18, RH 
(oksijen) “B”

Hava 9/16 – 18, JIC, #6
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Kaynak-gaz› hortumlar›

Hava hortumu10

Oksijen hortumu11

Parça no. Uzunluk

024659 7.5 m (25 ft)
024660 15 m (50 ft)

Nitrojen hortumu13

F5 veya H35 hortumu12

Parça no. Uzunluk

024205 7.5 m (25 ft)
024155 15 m (50 ft)

Parça no. Uzunluk

024384 7.5 m (25 ft)
024656 15 m (50 ft)

Parça no. Uzunluk

024134 7.5 m (25 ft)
024112 15 m (50 ft)
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Kontroller ve göstergeler

Ana güç devre kesicisi

Devre kesicisi ON pozisyonundayken yanar.

On pozisyonu (I)
Güç kayna¤›n› çal›flt›rmak için AC gücü kontrol transformatörüne yollan›r.

Off pozisyonu (O)
Güç kayna¤›n› kapatmak için AC gücü kontrol transformatöründen kesilir.
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Günlük çal›flt›rma
Çal›flt›rmadan önce, kesim çevresinin ve giysilerinizin bu kullanma k›lavuzundaki Güvenlik bölümünde ana
hatlar›yla belirtilen güvenlik gereksinimlerine uydu¤unu do¤rulay›n›z.

Torcu kontrol ediniz

1. Güç kayna¤›ndan ana ay›rma anahtar›n› kapat›n›z.

2. Torçtan sarf malzemelerini ç›kart›n›z ve y›pranm›fl veya zarar görmüfl parça olup olmad›¤›n› kontrol ediniz.
Sarf malzemelerini ç›kard›ktan sonra her zaman temiz, kuru, ya¤s›z bir yüzeye yerlefltiriniz. Kirli sarf
malzemeleri torcun kötü çal›flmas›na yol açabilir.

• Bu bölümden sonraki sarf malzeme parçalar›n› de¤ifltirmeye ve parçalar› denetleme tablosuna dan›fl›n›z.

• Kesim ihtiyaçlar›n›z için do¤ru sarf malzemelerini seçmek için Sarf malzeme seçim’e bak›n›z.

3. Sarf malzeme parçalar›n› yerlefltiriniz. Detaylar için bu bölümden sonraki Sarf malzeme parçalar›n› de¤ifltirmeye
dan›fl›n›z.

4. Torcun çal›flma parças›na dik oldu¤unu do¤rulay›n›z.

‹KAZ

Bu sistemi çal›flt›rmadan önce, Güvenlik bölümünü tam ve dikkatli bir biçimde okumal›s›n›z. Güç
kayna¤›n›n ana ay›rma anahtar›n› afla¤›daki ad›mlar› sürdürmeden önce kapat›n›z.

TorçAk›m halkas›ElektrotGirdapl› halkaMemeMuhafaza Tesbit kapa¤›
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1. RUN pozisyonunda gücü seçim anahtar›yla aç›n›z.

2. AMPS dü¤mesini kullanarak ak›m› ayarlay›n›z.

3. ‹fllem seçim dü¤mesini kullanarak bir ifllem seçiniz.

4. Seçim anahtar›n› SET pozisyonuna getiriniz.

5. ‹stenilen ifllem için PLAZMA ve MUHAFAZA gaz bas›nc›n› kesim çizelgesindeki verileri kullanarak ayarlay›n›z.
Açmak için dü¤meyi size do¤ru çekiniz ve bas›nc› ayarlay›n›z. Kilitlemek için dü¤meyi güç kayna¤›na do¤ru
kilitleninceye kadar itiniz.

Not: seçim anahtar› ayar pozisyonundayken AMPS göstergesi giren muhafaza kayna¤› bas›nc›n› gösterir.

6. Seçim anahtar›n› RUN pozisyonuna getiriniz.

AMPS göstergesi

• Seçim anahtar› çal›flt›rma pozisyonundayken gösterge ak›m ayar noktas›n› gösterir.

• Kesim esnas›nda gösterge gerçek kesim ak›m›n› gösterir.

• Güç kayna¤›n›n ç›k›fl voltaj›n› görüntülemek için AMPS dü¤mesini kesim esnas›nda itiniz.

AMPS
dü¤mesi

‹fllem seçim
dü¤mesi

Plazma ayar
dü¤mesi

Seçim
anahtar›

Muhafaza
ayar dü¤mesi

Sistem operasyonu

AMPS
göstergesi
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Yak›t-gaz› konsol operasyonu

Not: Yak›t-gaz› konsolündeki plazma ayar dü¤mesi H35 veya F5 ifllemleri seçildi¤i zaman kullan›l›r. Güç
kayna¤›ndaki plazma ayar dü¤mesi O2, Hava, veya N2 ifllemleri seçildi¤inde kullan›l›r (bir önceki
sayfada aç›kland›¤› gibi).

1. TRUN pozisyonunda gücü seçim anahtar›yla aç›n›z.

2. Güç kayna¤›ndaki seçim anahtar›n› SET’e getiriniz ve AMPS dü¤mesini kullanarak ak›m› seçiniz.

3. Yak›t-gaz› konsolündeki seçim dü¤mesini kullanarak bir ifllem seçiniz.

4. Yak›t-gaz› konsolündeki (H35/F5) PLAZMA gaz bas›nc›n› ayarlay›n›z.

5. ‹stenilen ifllem için kesim çizelgesindeki verileri kullanarak güç kayna¤›ndaki MUHAFAZA gaz bas›nc›n›
ayarlay›n›z.

6. Güç kayna¤›ndaki seçim anahtar›n› RUN pozisyonuna getiriniz.

Plazma ayar
dü¤mesi

‹fllem seçim
dü¤mesi
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130 A (Hava)

220532

Paslanmaz çelik

50 A (O2)

45 A (Hava)

220525 220529 220528220578

220536 220492 220488 220487220578

220532 220530 220529 220528220578

220491 220489 220488 220487220578

130 A (O2)

220532 220525 220529 220528220578

220536 220492 220488 220487220578

45 A (Hava)

130 A (Hava)

45 A (N2 veya F5/N2)

220532 220525 220529 220528220534

130 A (H35)

220536 220535 220529 020415220534

130 A (N2)

220536 220535 220488 020415220578

Sarf malzeme seçimi

Siyah saç
Muhafaza Meme

Girdapl›
halka ElektrotTesbit kapa¤›

Muhafaza Meme
Girdapl›

halka ElektrotTesbit kapa¤›
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220532 220525 220529 220528220578

220536 220492 220488 220487220578

45 A (Hava)

130 A (Hava)

Alüminyum

130 A (H35)

220536 220535 220529 020415220534

Muhafaza Meme
Girdapl›

halka ElektrotTesbit kapa¤›
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Sarf malzemelerini monte etme

O-halkal› contalara ince bir tabaka silikon ya¤›
uygulay›n›z.

Parçalar› çok s›kmay›n›z! Sadece birleflen parçalar yerine oturuncaya kadar s›k›n›z.
Her sarf malzeme de¤ifliminde torcun içini temizlemek için bas›nçl› hava kullan›n›z.

Memenin matlaflm›fl
yüzeyini bir pamuk
çubukla ve suyla veya
%3 hidrojen peroksitle
temizleyiniz.

Alet parça numaras›
027102

Elektrodu monte ediniz Girdapl› halkay› yerlefltiriniz Meme ve girdapl›
halkay› monte ediniz

Tesbit kapa¤›n› monte ediniz Muhafazay› yerlefltiriniz
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Kesim grafi¤i
Afla¤›daki Kesim grafi¤i her bir ifllem için gerekli olan sarf malzemeleri, kesim h›zlar›n› ve gaz ve torç ayarlar›n›
gösterir.

Kesim grafi¤inde gösterilen rakamlar en düflük cüruf ile en yüksek kalitede kesim almak için önerilmifltir. Montaj ve
materyal bileflimi, ayarlardaki farkl›l›klar, istenilen sonuçlar› elde etmeyi sa¤layabilir.

Material kal›nl›¤› (‹nçler)

Siyah saç 0.06 0.135 0.25 0.375 0.5 0.75 1
130 O2/Hava 0.061 0.07 0.078 0.088 0.092 0.121
130 Hava/Hava 0.053 0.062 0.074 0.082 0.107 0.128
50 O2/Hava 0.041 0.046 0.058
45 Hava/Hava 0.032 0.050 0.056

Paslanmaz çelik
130 Hava/Hava 0.065 0.076 0.084 0.109
130 N2/N2 0.065 0.065 0.100 0.139
130 H35/N2 0.113 0.109 0.102 0.116
45 Hava/Hava 0.032 0.044 0.050
45 N2/N2 0.021 0.026 0.026
45 F5/N2 0.024 0.025 0.032

Alüminyum
130 Hava/Hava 0.082 0.076 0.085 0.106 0.111
130 H35/N2 0.088 0.086 0.079 0.046
45 Hava/Hava 0.046 0.047 0.048

Çentik geniflli¤i telafisini hesaplama 

Material kal›nl›¤› (mm)

Siyah saç 1,524 3,429 6,350 9,525 12,70 19,05 25,40
130 O2/Hava 1,549 1,778 1,981 2,235 2,336 3,073
130 Hava/Hava 1,346 1,574 1,879 2,082 2,717 3,251
50 O2/Hava 1,041 1,168 1,473
45 Hava/Hava 0,812 1,270 1,422

Paslanmaz çelik
130 Hava/Hava 1,651 1,930 2,133 2,768
130 N2/N2 1,651 1,651 2,540 3,530
130 H35/N2 2,870 2,768 2,590 2,946
45 Hava/Hava 0,812 1,117 1,270
45 N2/N2 0,533 0,660 0,660
45 F5/N2 0,609 0,635 0,812

Alüminyum
130 Hava/Hava 2,082 1,930 2,159 2,692 2,819
130 H35/N2 2,235 2,184 2,006 1,168
45 Hava/Hava 1,168 1,193 1,219
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220532 220525 220529 220528220578
220490 (IHS kay›fls›z)

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

Hava Hava 57 50

0,5 104 1,5 8930 3,0 200 0,0

0,8 106 1,5 8400 3,0 200 0,0

1,0 107 1,5 7750 3,0 200 0,1

1,2 108 1,8 7250 3,6 200 0,1

1,5 109 1,8 6500 3,6 200 0,2

2,0 110 1,8 5800 3,6 200 0,2

2,5 110 2,0 4700 4,0 200 0,2

3,0 110 2,0 3300 4,0 200 0,3

4,0 113 2,3 1950 4,6 200 0,4

6,0 115 2,5 1575 5,0 200 0,5

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

Hava Hava 57 50

0.018 104 0.060 360 0.120 200 0.0

0.024 105 0.060 345 0.120 200 0.0

0.030 106 0.060 335 0.120 200 0.0

0.036 107 0.060 315 0.120 200 0.1

0.048 108 0.070 285 0.140 200 0.1

0.060 109 0.070 255 0.140 200 0.2

0.075 110 0.070 235 0.140 200 0.2

0.105 110 0.080 170 0.160 200 0.2

0.135 110 0.080 90 0.160 200 0.3

3/16 113 0.090 70 0.180 200 0.4

1/4 116 0.100 60 0.200 200 0.5

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh

Hava

Ön gaz ak›fl› 113 / 240

Kesim gaz› ak›fl› 122 / 258

Siyah saç
Hava Plazma / Hava Muhafaza

45A kesim
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220532 220530 220529 220528220578
220490 (IHS kay›fls›z)

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

O2 Hava 72 36

0,5 98 1,5 7550 3,0 200 0,0

0,8 98 1,5 7050 3,0 200 0,0

1,0 98 1,5 6775 3,0 200 0,1

1,2 98 1,5 6600 3,0 200 0,1

1,5 98 1,5 6150 3,0 200 0,1

2,0 98 1,5 5400 3,0 200 0,1

2,5 100 1,8 4300 3,6 200 0,2

3,0 102 1,8 3650 3,6 200 0,3

4,0 104 2,0 2800 4,0 200 0,4

6,0 108 2,5 1750 5,0 200 0,5

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

O2 Hava 72 36

0.018 98 0.060 300 0.120 200 0.0

0.024 98 0.060 290 0.120 200 0.0

0.030 98 0.060 280 0.120 200 0.0

0.036 98 0.060 270 0.120 200 0.1

0.048 98 0.060 260 0.120 200 0.1

0.060 98 0.060 240 0.120 200 0.1

0.075 98 0.060 220 0.120 200 0.1

0.105 100 0.070 160 0.140 200 0.2

0.135 103 0.070 130 0.140 200 0.3

3/16 106 0.090 85 0.180 200 0.4

1/4 108 0.100 65 0.200 200 0.5

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh
O2 Hava

Ön gaz ak›fl› 0 / 0 69 / 146

Kesim gaz› ak›fl› 29 / 62 73 / 155

Siyah saç
O2 Plazma / Hava Muhafaza

50A kesim
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220536 220492 220488 220487220578
220490 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› –  lpm/scfh

Hava

Ön gaz ak›fl› 67 / 142

Kesim gaz› ak›fl› 132 / 280

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

Hava Hava 72 35

3 136 3,1 6000 6,2 200 0,1

4 13 3,1 4930 6,2 200 0,2

6 138 3,6 3850 7,2 200 0,3

10 142 4,1 2450 8,2 200 0,5

12 144 4,1 2050 8,2 200 0,5

15 150 4,6 1450 9,2 200 0,8

20 153 4,6 810 10,5 230 1,2

25 163 4,6 410
Kenardan bafllama

32 170 5,1 250

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

Hava Hava 72 35

0.1350 136 0.120 220 0.240 200 0.1

0.1875 136 0.120 160 0.240 200 0.2

0.2500 138 0.140 150 0.280 200 0.3

0.3750 142 0.160 100 0.320 200 0.5

0.5000 144 0.160 75 0.320 200 0.5

0.6250 150 0.180 50 0.360 200 0.8

0.7500 153 0.180 35 0.420 230 1.2

1 163 0.180 15
Kenardan bafllama

1-1/4 170 0.200 10

Siyah saç
Hava Plazma / Hava Muhafaza

130A kesim
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220491 220489 220488 220487220578
220490 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh
O2 Hava

Ön gaz ak›fl› 0 / 0 90 / 190

Kesim gaz› ak›fl› 48 / 102 92 / 195

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

O2 Hava 65

48

0.1350 128 0.100 240 0.2 200 0.1

0.1875 129 0.110 190 0.22 200 0.2

0.2500 130 0.110 150 0.22 200 0.3

0.3750 134 0.120 110 0.24 200 0.3

0.5000 136 0.120 80 0.24 200 0.5

0.6250 141 0.150 60 0.3 200 0.7

43

0.7500 142 0.150 50 0.3 200 1

1 152 0.160 25 0.32 200 1.5

1-1/4 155 0.180 20
Kenardan bafllama

1-1/2 160 0.180 12

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

O2 Hava 65

48

3 128 2,5 6500 5 200 0,1

4 129 2,8 5420 5,6 200 0,2

6 130 2,8 4000 5,6 200 0,3

10 134 3,0 2650 6 200 0,3

12 136 3,0 2200 6 200 0,5

15 141 3,8 1650 7,6 200 0,7

43

20 142 3,8 1130 7,6 200 1

25 152 4,0 675 8 200 1,5

32 155 4,5 480
Kenardan bafllama

38 160 4,5 305

Siyah saç
O2 Plazma / Hava Muhafaza

130A kesim



OPERASYON

4-14 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

220532 220525 220529 220528220578
220490 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh

Hava

Ön gaz ak›fl› 149 / 315

Kesim gaz› ak›fl› 161 / 342

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

Hava Hava 62 73

0.018 102 0.060 270 0.120 200 0.0

0.024 103 0.060 260 0.120 200 0.0

0.030 104 0.060 245 0.120 200 0.0

0.036 105 0.060 230 0.120 200 0.1

0.048 108 0.070 200 0.140 200 0.1

0.060 109 0.070 175 0.140 200 0.2

0.075 110 0.070 150 0.140 200 0.2

0.105 113 0.080 110 0.160 200 0.2

0.135 117 0.080 70 0.160 200 0.3

3/16 120 0.090 50 0.180 200 0.4

1/4 122 0.100 40 0.200 200 0.5

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

Hava Hava 62 73

0,5 102 1,5 6800 3,0 200 0,0

0,8 104 1,5 6100 3,0 200 0,0

1,0 105 1,5 5600 3,0 200 0,1

1,2 108 1,8 5100 3,6 200 0,1

1,5 109 1,8 4500 3,6 200 0,2

2,0 110 1,8 3650 3,6 200 0,2

2,5 113 2,0 3000 4,0 200 0,2

3,0 117 2,0 2250 4,0 200 0,3

4,0 120 2,3 1500 4,6 200 0,4

6,0 122 2,5 1050 5,0 200 0,5

Paslanmaz çelik
Hava Plazma / Hava Muhafaza

45A kesim
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220532 220525 220529 220528220534
220533 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh
N2

Ön gaz ak›fl› 74 / 157

Kesim gaz› ak›fl› 91 / 192

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

N2 N2 73 25

0.018 106 0.060 280 0.120 200 0.0

0.024 106 0.060 270 0.120 200 0.0

0.030 107 0.060 260 0.120 200 0.0

0.036 107 0.060 240 0.120 200 0.1

0.048 109 0.070 210 0.140 200 0.1

0.060 112 0.070 180 0.140 200 0.2

0.075 114 0.070 160 0.140 200 0.2

0.105 118 0.080 120 0.160 200 0.2

0.135 119 0.080 75 0.160 200 0.3

3/16 121 0.090 60 0.180 200 0.4

1/4 126 0.100 40 0.200 200 0.5

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

N2 N2 73 25

0,5 106 1,5 7000 3,0 200 0,0

0,8 107 1,5 6500 3,0 200 0,0

1,0 107 1,5 5850 3,0 200 0,1

1,2 109 1,8 5350 3,6 200 0,1

1,5 112 1,8 4600 3,6 200 0,2

2,0 114 1,8 3950 3,6 200 0,2

2,5 118 2,0 3300 4,0 200 0,2

3,0 119 2,0 2450 4,0 200 0,3

4,0 121 2,3 1700 4,6 200 0,4

6,0 126 2,5 1125 5,0 200 0,5

Paslanmaz çelik
N2 Plazma / N2 Muhafaza

45A kesim



OPERASYON

4-16 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

220532 220525 220529 220528220534
220533 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh

F5 N2

Ön gaz ak›fl› 0 / 0 162 / 344

Kesim gaz› ak›fl› 32 / 67 147 / 311

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

F5 N2 82 82

0.018 122 0.090 280 0.180 200 0.0

0.024 123 0.090 270 0.180 200 0.0

0.030 124 0.090 260 0.180 200 0.0

0.036 125 0.090 240 0.180 200 0.1

0.048 128 0.100 210 0.200 200 0.1

0.060 129 0.100 180 0.200 200 0.2

0.075 132 0.110 130 0.220 200 0.2

0.105 137 0.120 115 0.240 200 0.2

0.135 138 0.120 100 0.240 200 0.3

3/16 140 0.130 80 0.260 200 0.4

1/4 148 0.140 45 0.280 200 0.6

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

F5 N2 82 82

0,5 122 2,3 7000 4,6 200 0,0

0,8 124 2,3 6500 4,6 200 0,0

1,0 125 2,3 5875 4,6 200 0,1

1,2 128 2,5 5360 5,0 200 0,1

1,5 129 2,5 4650 5,0 200 0,2

2,0 132 2,8 3200 5,6 200 0,2

2,5 137 3,0 2975 6,0 200 0,2

3,0 138 3,0 2740 6,0 200 0,3

4,0 140 3,3 2350 6,6 200 0,4

6,0 148 3,6 1325 7,2 200 0,6

Paslanmaz çelik
F5 Plazma / N2 Muhafaza

45A kesim



OPERASYON

HySpeed HSD130 RHF Talimatname 4-17

220536 220492 220488 220487220578
220490 (IHS kay›fls›)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh

Hava

Ön gaz ak›fl› 67 / 142

Kesim gaz› ak›fl› 132 / 280

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

Hava Hava 72 35

1/4 143 0.140 100 0.280 200 0.3

3/8 148 0.160 70 0.320 200 0.5

1/2 148 0.160 50 0.320 200 0.8

5/8 158 0.180 30
Kenardan bafllama

3/4 160 0.180 20

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

Hava Hava 72 35

6 143 3,6 2600 7,2 200 0,3

10 148 4,1 1700 8,2 200 0,5

12 148 4,1 1380 8,2 200 0,8

15 158 4,6 900
Kenardan bafllama

20 160 4,6 430

Paslanmaz çelik
Hava Plazma / Hava Muhafaza

130A kesim
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4-18 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

220536 220535 220488 020415220578
220490 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh
N2

Ön gaz ak›fl› 165 / 350

Kesim gaz› ak›fl› 173 / 366

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

N2 N2 46 71

1/4 130 0.120 90 0.240 200 0.3

3/8 132 0.140 70 0.280 200 0.5

1/2 141 0.140 35 0.280 200 0.8

5/8 144 0.150 25
Kenardan bafllama

3/4 153 0.170 15

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

N2 N2 46 71

6 130 3,0 2340 6,0 200 0,3

10 132 3,6 1640 7,2 200 0,5

12 141 3,6 1080 7,2 200 0,8

15 144 3,8 700
Kenardan bafllama

20 153 4,3 300

Paslanmaz çelik
N2 Plazma / N2 Muhafaza

130A kesim
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HySpeed HSD130 RHF Talimatname 4-19

220536 220535 220529 020415220534
220533 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh

H35 N2

Ön gaz ak›fl› 0 / 0 164 / 348

Kesim gaz› ak›fl› 61 / 130 141 / 298

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

H35 N2 70 75

3/8 150 0.180 40 0.310 170 0.3

1/2 154 0.180 30 0.310 170 0.5

5/8 157 0.180 20 0.310 170 0.8

3/4 162 0.180 15 0.310 170 1.3

1 167 0.180 10 Kenardan bafllama

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

H35 N2 70 75

10 150 4,6 980 7,8 170 0,3

12 154 4,6 820 7,8 170 0,5

15 157 4,6 580 7,8 170 0,8

20 162 4,6 360 7,8 170 1,3

25 167 4,6 260 Kenardan bafllama

Paslanmaz çelik
H35 Plazma / N2 Muhafaza

130A kesim
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4-20 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

220532 220525 220529 220528220578
220490 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh

Hava

Ön gaz ak›fl› 149 / 315

Kesim gaz› ak›fl› 161 / 342

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

Hava Hava 62 73

0.016 113 0.060 310 0.120 200 0.0

0.020 114 0.060 300 0.120 200 0.0

0.025 115 0.060 290 0.120 200 0.0

0.032 116 0.060 270 0.120 200 0.1

0.040 117 0.070 250 0.140 200 0.1

0.051 118 0.070 220 0.140 200 0.2

0.064 119 0.070 185 0.140 200 0.2

0.081 120 0.080 150 0.160 200 0.2

0.102 120 0.080 110 0.160 200 0.3

1/8 121 0.080 90 0.160 200 0.3

3/16 122 0.090 65 0.180 200 0.4

1/4 130 0.100 40 0.200 200 0.5

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

Hava Hava 62 73

0,5 113 1,5 7600 3,0 200 0,0

0,8 116 1,5 6900 3,0 200 0,1

1,0 117 1,8 6350 3,6 200 0,1

1,2 118 1,8 5800 3,6 200 0,2

1,5 119 1,8 5000 3,6 200 0,2

2,0 120 2,0 3950 4,0 200 0,2

2,5 120 2,0 2950 4,0 200 0,3

3,0 121 2,0 2400 4,0 200 0,3

4,0 122 2,3 1950 4,6 200 0,4

6,0 130 2,5 1150 5,0 200 0,5

Alüminyum
Hava Plazma / Hava Muhafaza

45 A kesim



OPERASYON

HySpeed HSD130 RHF Talimatname 4-21

220536 220492 220488 220487220578
220490 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh

Hava

Ön gaz ak›fl› 67 / 142

Kesim gaz› ak›fl› 132 / 280

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

Hava Hava 72 35

1/4 147 0.110 90 0.220 200 0.2

3/8 148 0.120 60 0.240 200 0.3

1/2 152 0.120 45 0.240 200 0.5

5/8 162 0.130 40 0.260 200 0.8

3/4 166 0.140 30 0.310 220 1.3

1 173 0.160 20 Kenardan bafllama

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

Hava Hava 72 35

6 147 2,8 2370 5,6 200 0,2

10 148 3,0 1465 6,1 200 0,3

12 152 3,0 1225 6,1 200 0,5

15 162 3,3 1050 6,6 200 0,8

20 166 3,6 725 7,8 220 1,3

25 173 4,1 525 Kenardan bafllama

Alüminyum
Hava Plazma / Hava Muhafaza

130A kesim
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4-22 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

220536 220535 220529 020415220534
220533 (IHS kay›fls›z)

Ak›fl Oranlar› – lpm/scfh

H35 N2

Ön gaz ak›fl› 0 / 0 164 / 348

Kesim gaz› ak›fl› 61 / 130 141 / 298

Metrik

‹ngilizce

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza ‹nçler Voltlar ‹nçler ipm ‹nçler Faktör % Saniyeler

H35 N2 70 75

3/8 150 0.180 65 0.310 170 0.3

1/2 151 0.180 55 0.310 170 0.5

5/8 152 0.180 50 0.310 170 0.8

3/4 155 0.180 40 0.310 170 1.3

1 158 0.180 20 Kenardan bafllama

Seçim 
gazlar›

Kesim gaz› 
ak›fl› ayar›

Material
kal›nl›¤›

Ark 
voltaj›

Torçtan
çal›flmaya

mesafe
Kesim h›z›

‹lk delme 
yüksekli¤i

Delme
bekleme
süresi

Plasma Muhafaza Plasma Muhafaza mm Voltlar mm mm/m mm Faktör % Saniyeler

H35 N2 70 75

10 150 4,6 1615 7,8 170 0,3

12 151 4,6 1455 7,8 170 0,5

15 152 4,6 1305 7,8 170 0,8

20 155 4,6 940 7,8 170 1,3

25 158 4,6 540 Kenardan bafllama

Alüminyum
H35 Plazma / N2 Muhafaza

130A kesim



OPERASYON

HySpeed HSD130 RHF Talimatname 4-23

Sarf malzemelerini de¤ifltirme

Sarf malzemelerini ç›karma

Hergün kesim yapmadan önce sarf malzemelerinin y›pranm›fl olup olmad›¤›n› kontrol ediniz. Sarf malzemelerini
ç›karmadan önce sarf malzemelerinin su sehpas›ndaki suya düflmesini önlemek için torç kald›rma tertibat› en
yüksek noktas›nda olarak torcu kesim sehpas›n›n kenar›na getiriniz.

Sistemdeki gücü kapat›n›z.

Tesbit kapa¤›n› ve
muhafazay› ç›kart›n›z.

‹ç tesbit kapa¤›n›
ç›kart›n›z.

Elektrodu
ç›kart›n›z.

Girdapl› halkay›
ç›kart›n›z.

Alet parça numaras› 
027102

‹KAZ

Sarf malzeme parçalar›n› kontrol etmeden veya de¤ifltirmeden önce herzaman güç kayna¤›ndan gücü
kesiniz. E¤er sistemde güç varsa so¤utma torçtan akacakt›r. Sarf malzemelerini ç›kart›rken eldiven
kullan›n›z. Torç s›cak olabilir.
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4-24 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

Hasar Girdapl› halkay› tak›n›z

Kir veya döküntü Temizleyiniz ve hasarlara karfl› kontrol ediniz; hasar var ise
de¤ifltiriniz.

Gaz delikleri T›kanm›fl delikler Girdapl› halkay› tak›n›z

O-halkal› contalar 1. Hasar Girdapl› halkay› tak›n›z

2. Ya¤lama maddesi E¤er kuru ise ince bir tabaka silikon ya¤lama maddesi
uygulay›n›z.

Sarf malzemeleri denetlemek

Parça Kontrol edilecek Hareket
Kapak

Meme

Girdapl› halka

Elektrot

Merkez yüzey Afl›nma

O-halkal› contalar 1. Hasar Elektrodu tak›n›z*

2. Ya¤lama maddesi E¤er kuru ise ince bir tabaka silikon ya¤lama maddesi
uygulay›n›z.

*Not:  her zaman memeyi ve elektrodu set olarak tak›n›z.

Merkez delik 1. Yuvarlak olmal› E¤er delik yuvarlak de¤il ise memeyi de¤ifltiriniz.*

2. Ark›n izleri Memeyi de¤ifltiriniz*

O-halkal› contalar 1. Hasar Memeyi de¤ifltiriniz*

2. Ya¤lama maddesi E¤er kuru ise ince bir tabaka silikon ya¤lama maddesi
uygulay›n›z.

Afl›nma, eksik material Memeyi yerlefltiriniz*

T›kanm›fl gaz delikleri Memeyi yerlefltiriniz*

Afl›nma, eksik materyal Kapa¤› yerlefltiriniz

Çatlaklar Kapa¤› yerlefltiriniz

Yan›k izleri Kapa¤› yerlefltiriniz

Bu bölümden sonraki Elektrot çukur
derinli¤ini denetlemeye bak›n›z.
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HySpeed HSD130 RHF Talimatname 4-25

Denetleyiniz Kontrol edilecek Hareket

Tüm yüzeyler Kir veya döküntü Yüzeyleri temizleyiniz

Afl›nma, eksik material Torcu de¤ifltiriniz

Çatlaklar Torcu de¤ifltiriniz

‹ç yanma veya ark çizikleri Torcu de¤ifltiriniz

Memenin oturacak yüzeyi 1. Kir veya döküntü Temizle (döküntüleri ç›karmak için bas›nçl›
hava kullan›n›z)

2. Çukurlaflm›fl veya eksik material Torcu de¤ifltiriniz

Vida diflleri Afl›nma veya hasar Torcu de¤ifltiriniz

D›fl o-halkal› conta 1. Hasar O-halkal› contay› de¤ifltiriniz

2. Ya¤lama maddesi E¤er kuru ise ince bir tabaka silikon ya¤lama
maddesi uygulay›n›z.

Su tüpü* 1. Çukurlaflm›fl veya eksik material Tüpü de¤ifltiriniz*

*Not:  Bu bölümden sonraki Torç su tüpü de¤ifltirmeye bak›n›z.

Torcu denetleyiniz

Su tüpü

Memenin
oturacak
yüzeyi D›fl o-halkal›

conta
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4-26 HySpeed HSD130 RHF Talimatname
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Parça Kontrol edilecek Hareket

Elektrot çukur derinli¤ini denetleme

Elektrot

Merkez yüzey Afl›nma E¤er çukur 1 mm’den derin ise elektrodu de¤ifltiriniz.*

*Not:  her zaman memeyi ve elektrodu set olarak tak›n›z.

Elektrot çukur derinli¤i ölçü ayg›t› (004630)
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‹KAZ

Sarf malzeme parçalar›n› kontrol etmeden veya de¤ifltirmeden önce herzaman güç kayna¤›ndan gücü
kesiniz. E¤er sistemde güç varsa so¤utma torçtan akacakt›r. Sarf malzemelerini ç›kart›rken eldiven
kullan›n›z. Torç s›cak olabilir.

Torç su tüpünü de¤ifltirme

Sistemdeki tüm gücü kapat›n›z.

Torçtan sarf malzemelerini ç›kart›n›z. Bu bölümde Sarf malzemelerini ç›karmaya
bak›n›z.

Su tüpünü ç›kart›n›z. Yeni su tüpünü tak›n›z. Sarf malzemelerini
tak›n›z. Bu bölümdeki
Sarf malzemelerini
monte etmeye bak›n›z.

Not:  Su tüpü do¤ru sokuldu¤unda gevflek duruyor gibi görünebilir, ama elektrot da monte
edildikten sonra bu gevfleklik kaybolacakt›r.
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Genel kesim hatalar›

• Torç pilot ark› bafllayacak, ama transfer olmayacak. Bunun nedenleri:

1. Kesim sehpas›ndaki çal›flma kablosu ba¤lant›s› iyi temas etmiyor.

2. Sistemdeki kötü fonksiyon. Bölüm 5’e bak›n›z.

3. Torçtan çal›flmaya olan mesafe çok yüksek.

• Çal›flma parças› tam olarak yar›lmad›, ve çal›flma parças›n›n üzerinde afl›r› k›v›lc›m saç›lmas› var.
Nedenleri:

1. Ak›m çok düflü¤e ayarlanm›fl (Kesim grafi¤i bilgisini kontrol ediniz).

2. Kesim h›z› çok yüksek. (Kesim grafi¤i bilgisini kontrol ediniz).

3. Torç parçalar› y›pranm›fl (Sarf malzemlerini de¤ifltirmeye bak›n›z).

4.  Kesilen metal çok kal›n.

• Kesimin alt›nda cüruf formlar›. Nedenleri:

1. Kesim h›z› do¤ru de¤il.(Kesim grafi¤i bilgisini kontrol ediniz).

2. Ark ak›m› çok düflü¤e ayarlanm›fl (Kesim grafi¤i bilgisini kontrol ediniz).

3. Torç parçalar› y›pranm›fl (Sarf malzemlerini de¤ifltirmeye bak›n›z).

• Kesim aç›s› kare de¤il. Nedenleri:

1. Makine dolafl›m yönü yanl›fl.
Torcun ileriye do¤ru hareketine uyarak yüksek-kalite yan› sa¤da.

2. Torçtan çal›flmaya olan mesafe do¤ru de¤il. (Kesim grafi¤i bilgisini kontrol ediniz).

3. Kesim h›z› do¤ru de¤il (Kesim grafi¤i bilgisini kontrol ediniz).

4. Ark ak›m› do¤ru de¤il (Kesim grafi¤i bilgisini kontrol ediniz).

5. Hasarl› sarf malzeme parçalar› (Sarf malzemlerini de¤ifltirmeye bak›n›z).

• K›sa sarf malzeme ömrü. Nedenleri:

1. Ark ak›m›, ark voltaj›, dolafl›m h›z›, hareket beklemesi, gaz ak›fl oranlar›, veya ilk torç yükseklik Kesim
grafi¤inde belirtilen gibi ayarlanmam›fl.

2. Yüksek manyetik metal plakas›n› kesmeye kalk›flmak, yüksek nikel içerikli z›rh kapl› plaka gibi, sarf
malzeme ömrünü k›saltacakt›r. M›knat›sl› veya çabuk m›knat›slanan plakalar› keserken uzun sarf
malzeme ömrünü yakalamak zordur.

3. Plaka yüzeyinin kesimine bafllamak veya bitirmek. Uzun sarf malzeme ömrünü yakalamak için tüm
kesimler plaka yüzeyinde bafllamal› ve bitirilmelidir.
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Kesim kalitesini nas›l optimize ederiz
Afla¤›daki tavsiyeler ve prosedürler kare, düz, pürüzsüz ve cürufsuz kesim yapmak için yard›mc› olur.

Sehpa ve torç için tavsiyeler

• Torcu do¤ru aç›larda çal›flma parças›na ayarlamak için gönye kullan›n›z.

• Kesim sehpas› üzerindeki sürücü sistemlerini, ve raylar› kontrol ederseniz “ayarlarsan›z” ve temizlerseniz
torç daha yumuflak bir flekilde hareket edebilir. Karars›z makine hareketi kesim yüzeyinde devaml› olarak
dalgal› bir gidifl yapmas›na sebeb olabilir.

• Kesim esnas›nda torç kesim parças›na de¤memelidir. Temas muhafazaya ve memeye zarar verebilir ve
kesim yüzeyini etkileyebilir.

Plazma ayar› tavsiyeleri

Bu bölümden önce aç›klanan Günlük çal›flt›rma prosedüründeki her bir ad›m› dikkatlice takip ediniz.

Kesimden önce gaz hatlar›n› tasfiye ediniz.

Sarf malzeme parça ömrünü maksimize etme

Hypertherm’in LongLife® ifllemi otomatik olarak elektrodun merkez yüzeyindeki afl›nmay› minimize etmek için
bafllang›çta gaz ve ak›m ak›fllar›n› yükseltir ve her bir kesimin bitmesinden sonra da düflürür. LongLife ifllemi ayn›
zamanda kesim parças›n›n üzerinde kesime bafllamay› ve durdurmay› gerektirir.

• Torç hiçbir zaman havada atefllenmemeli.

– Kesime çal›flma parças›n›n köflesinden bafllama ark havada atefllenmez ise kabul edilebilinir.

– Delmeyle bafllamak için, torçtan çal›flmaya olan mesafenin 1,5 ile 2 kat› olan delme yüksekli¤ini kullan›n›z.
Kesim grafi¤ine bak›n›z.

• Her bir kesim, ark patlamalar›n› önlemek için (rampa-afla¤› hatas›) çal›flma parças›na iliflmifl ark ile bitmek
durumundad›r.

– Düflmüfl parçalar› (kesimden sonra çal›flma parças›ndan yere düflen küçük parçalar) keserken, do¤ru
rampa afla¤› yapmak için ark›n çal›flma parças›n›n köflesine hala iliflik durumda oldu¤unu kontrol ediniz.

• E¤er ark patlamalar› oluflursa, afla¤›dakilerden birini veya birkaç›n› deneyiniz:

– Kesim h›z›n› kesimin son k›sm›nda düflürünüz.

– Rampa afla¤› yaparken kesimin bitiflini sa¤lamak için parça tam olarak kesilmeden ark› durdurunuz.

– Rampa afla¤› için art›k bölüme torcun gidifl yolunu programlay›n›z.

Not: E¤er mümkünse “zincir kesim” kullan›n›z, ark› durdurmadan ve bafllatmadan torcun yolu bir
kesim bölümünden di¤er bir kesim bölümüne direkt olarak geçebilir. Yine de, yolun çal›flma
parças›n›n d›fl›na ç›k›p geri gelmesine izin vermeyiniz, ve uzun süre zincir kesim elektrotun
y›pranmas›na neden olabilir.

Not: Baz› durumlarda LongLife iflleminin tam yararlar›na ulaflmak zor olabilir.
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Kesim kalitesinin ek faktörleri

Kesim aç›s›

4 taraf› ortalama kesim aç›s›n›n 4°’sinden  küçük olan kesim parças› kabul edilir olarak düflünülmüfltür.

Not: Torcun ileriye do¤ru olan hareketine uyarak dikeye yak›n kesim aç›s› sa¤ tarafta olacakt›r.

Not: Kesim aç›s› probleminin plazma sisteminden mi veya sürücü sisteminden mi
kaynakland›¤›n› belirlemek için bir test kesimi yap›n›z ve her bir yandaki aç›lar› ölçünüz.
Sonra, torcu kolundan 90° döndürünüz ve ifllemi tekrarlay›n›z. E¤er aç›lar her iki testte de
ayn› ise, problem sürücü sistemindedir.

“Mekanik nedenler” elendikten sonra e¤er kesim aç›s› problemi devam ediyorsa (bir önceki sayfadaki Sehpa ve
torç için tavsiyelere bak›n›z), torçtan çal›flmaya olan mesafeyi özellikle kesim aç›lar›n›n tümü pozitif veya negatif ise
kontrol ediniz.

• Pozitif kesim aç›s› kesimin afla¤›s›ndan ç›kan materyalden daha fazlas› yukar›dan ç›k›yorsa oluflur.

• Negatif kesim aç›s› afla¤›dan ç›kan materyal fazlaysa oluflur.

Nedeni

Torç çok afla¤›da.

Torç çok yukar›da.

Kare kesim

\

Çözümü

Torcu kald›rmak için ark voltaj›n› artt›r›n›z.

Torcu indirmek için ark voltaj›n› düflürünüz.Pozitif kesim aç›s›

Negatif kesim aç›s›

Problem

Cüruf

Düflük-h›z cüruflar›, torcun kesim h›z›n›n çok düflük oldu¤unda ve ark önde atefllendi¤inde oluflur. Kesimin alt›nda
a¤›r, kabarc›kl› tortu fleklinde oluflur ve kolayl›kla ç›kar›labilinir. Cürufü azaltmak için h›z› artt›r›n›z.

Yüksek-h›z cüruflar› kesim h›z› çok fazla oldu¤unda ve ark arkadan geldi¤inde oluflur. Kesime çok yak›n olan ince,
do¤rusal damlac›kl› kat› metal fleklinde oluflur. Kesimin alt›na kaynaklanm›flt›r ve ç›kart›lmas› zordur. Yüksek-h›z
cüruflerini azaltmak için:

• Kesim h›z›n› düflürünüz.

• Torçtan çal›flmaya olan mesafeyi düflürmek için ark voltaj›n› düflürünüz.

• Cürufsüz kesim h›zlar›n›n oran›n› artt›rmak için muhafaza gaz›ndaki O2’yi yükseltiniz. (Sadece HyDefinition
ve HT4400 sistemleri kar›fl›m-gaz muhafaza gazlar›n› bar›nd›r›r.)

Notlar: Cüruf so¤uk metalden ziyade daha çok ›l›k veya s›cak metalde oluflur. Örnek olarak, seri
halindeki bir kesimin ilk kesimi en az cürufü ç›kartacakt›r. Çal›flma parças› ›s›nd›kça,
sonraki kesimlerde daha fazla cüruf oluflacakt›r.

Cüruf  paslanmaz çelik veya alüminyumdan ziyade daha çok siyah saçta oluflur.

Y›pranm›fl veya hasar görmüfl sarf malzemeleri aral›kl cüruf üretir.
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Kesim yüzeyinin düzgünlü¤ü

Tipik plazma kesim yüzeyi biraz içbükeydir.

Kesim yüzeyi daha fazla içbükey, veya d›flbükey olarak oluflabilir. Do¤ru torç yüksekli¤i, kabul edilebilir
derecede düze yak›n kesim yüzeyini korumak için gerekmektedir.

Keskin bir içbükey kesim yüzeyi torçtan çal›flmaya olan mesafe çok düflükse oluflur. Torçtan çal›flmaya
olan mesafeyi artt›rmak için ark voltaj›n› artt›r›n›z ve kesim yüzeyini düzlefltiriniz.

Bir d›flbükey kesim torçtan çal›flmaya olan mesafe çok yüksek veya kesim ak›m› çok yüksek ise oluflur.
‹lk önce, ark voltaj›n› düflürünüz sonra kesim ak›m›n› düflürünüz. O kal›nl›k için farkl› kesim ak›mlar›
aras›nda bindirme var ise, düflük ak›m için dizayn edilmifl  sarf malzemeleri deneyiniz.

Ek geliflmeler

Bu geliflmelerden bir k›sm› gösterildi¤i gibi takas› da içerir.

Kesim yüzeyini pürüzsüzlefltirme (yüzey bitirme)

• (Sadece HyDefinition ve HT4400) Siyah saçta, O2-N2 muhafaza kar›fl›m›ndaki N2’nin yüksek toplanmas›
kesim yüzeyini pürüsüz yapabilir.
Takas:Bu daha fazla cüruf üretebilir.

• (Sadece HyDefinition ve HT4400) Siyah saçta, O2-N2 muhafaza kar›fl›m›ndaki O2’nin yüksek toplanmas›
kesim h›z›n› yükseltebilir ve daha az cüruf oluflturabilir.
Takas: Bu pürüzlü kesim yüzeyi oluflturabilir.

Delme

Torç hareket etmeden önce ark›n materyali kesebilmesi için delme gecikmesi yeterli uzunlukta olmal›d›r, ancak
ark›n büyük deli¤in köflesini bulmaya çal›fl›rken “sapma” yapmamas› için çok da uzun olmamal›d›r.

Maksimum kal›nl›¤› delerken, delme s›ras›nda oluflan cüruf halkas›, delme ifllemi bittikten sonra torç hareket
etmeye bafllad›¤›nda, torca de¤ebilecek kadar yükselebilir.

• “Uçarak delme” torç hareket ederken delmeyi gerçeklefltirir, torç ve cüruf halkas› aras›nda oluflabilecek
temas› takip eden torç titreflimini eleyebilir.

• Baz› Hypertherm sistemlerinde, delme gecikmesi esnas›nda muhafaza gaz bas›nc› otomatik olarak
yükselir.

• E¤er yukar›daki ad›mlar problemi çözmediyse, delme esnas›nda muhafaza gaz bas›nc›n›n ayar›n›
yükseltmek eriyik metalin akmas›na yard›mc› olur. 
Takas: Bu bafllang›ç güvenilirli¤ini düflürür.

Kesim h›z› nas›l artt›r›l›r

• Torçtan çal›flmaya olan mesafeyi düflürünüz.
Takas: Bu negatif kesim aç›s›n› yükseltir.

Not: Delme veya kesme esnas›nda torç çal›flma parças›na de¤memelidir.
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Aç›klama
Hypertherm ar›za  tespit testlerini uygulayan servis personelin yüksek-voltaj elektro-mekanik sistemleriyle
çal›flm›fl yüksek düzeyde elektronik servis teknisyeni oldu¤unu varsayar. Son yal›t›m ar›za tespit teknikleri
bilgisi oldu¤u da varsay›l›r.

Teknik olarak nitelikli olmas›n›n yan›nda, bak›m personeli tüm testlerde güvenli¤i dikkate alarak
uygulamal›d›r. Operasyon önlemleri ve uyar› formatlar› için Güvenlik bölümüne baflvurunuz.

Periyodik bak›m
Periyodik bak›m önerilerinin tam listesi için, bu bölümün sonuda bulunan Koruyucu Bak›m Çizelgesi’ne bak›n›z.
Bak›m çizelgesi veya prosedürleri için bu kullanma k›lavuzunun bafl›nda listenmifl Teknik Servis departmanlar›yla
ba¤lant› kurunuz.

‹KAZ
fiOK TEHLIKESI

Bak›r modüllere yak›n çal›fl›rken yüksek dikkat gösteriniz. Büyük mavi kondansatör yüksek voltaj içerir.
Güç kapal› olsa bile, kondansatör kutuplar›nda, bak›rda ve ›s› ileticisinde tehlikeli voltaj bulunur. Bir
tornavida veya di¤er bir aletle tüm kondansatörleri boflaltmak patlama, mal hasar› veya kifliye
gelebilecek hasarlarla sonuçlanabilir. Gücü kapatt›ktan sonra bak›ra veya kondansatörlere dokunmadan
önce en az›ndan 5 dakika bekleyiniz.
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Sistem aç›klamas›

Kontrol ve sinyal kablolar›

Dijital sinyal kablosu:
Yak›t-gazl› sistem için güç

kayna¤› ve off-valf aras›nda
sinyaller sa¤lar.

Güç kablosu: 
Off-valfe 120 VAC

sa¤lar.

Dijital sinyal kablosu:
Güç kayna¤› ve off-valf

aras›nda sinyaller sa¤lar.

CAN Yol sinyali kablosu: 
Güç kayna¤› ve yak›t-gaz›

Konsolü aras›nda ifllem ve statü
sinyalleri sa¤lar.

Güç kablosu: 
Yak›t-gaz› konsolüne

120 VAC sa¤lar.

Güç kablosu: 
Patlatma konsolüne

120 VAC sa¤lar.
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Operasyon s›ras›

1. Gücü aç – Sistem gücü aç durumunda tüm bu sinyallerin kapal› oldu¤unu do¤rular.
So¤utma ak›fl› kapal›
Periyodik kesici ak›m› kapal›
Transfer kapal›
Faz kayb› kapal›
Periyodik kesici 1 afl›r›-›s› kapal›
Manyetikler afl›r›-›s› kapal›
So¤utma afl›r›-›s› kapal›
Plazma çal›flt›rma kapal›

2. Tasfiye – Hava ya da O2 gaz› torçtan 24 saniye boyunca akar.
So¤utma ak›fl› aç›k
Kontaktör kapan›r ve periyodik kesici ak›m detektör testi ve periyodik kesici testini uygular
Plazma çal›flt›rma kapal›
Temizleme devri bittikten sonra kontaktör aç›l›r.
Gaz bas›nc› tamam

3. Boflta
Gaz bas›nc› tamam
So¤utma ak›fl› aç›k
Periyodik kesici ak›m› kapal›
Hat voltaj› tamam

4. Ön gaz ak›fl› – 1,25-saniye gaz ak›fl›

5. Pilot ark – ak›m elektrot ve meme aras›ndan akar.
Periyodik kesici, ana kontaktör ve pilot ark rölesi aç›k
Yüksek frekans mevcut
Periyodik kesici ak›m detektör = pilot ark ak›m›

6. Transfer – Çal›flma kablosunda hissedilen pilot ark ak›m›

7. Rampa-yukar› – Periyodik kesici ak›m› kendi ayar noktas›na yükselir ve gaz kesim ak›fl›na döner
So¤utma ak›fl› aç›k
Gaz bas›nc› tamam
Faz kayb› aç›k
Hat voltaj› tamam

8. Sabit durum – normal çal›flt›rma parametreleri
So¤utma ak›fl› aç›k
Gaz bas›nc› tamam
Faz kayb› aç›k
Periyodik kesici afl›r›-›s› kapal›
Manyetikler afl›r›-›s› kapal›
So¤utma afl›r›-›s› kapal›

9. Rampa afla¤› – Plazma start kald›r›ld›ktan sonra ak›m ve gaz ak›fl› düfler.
Kesim ak›fl› gaz› kapal›

10. Otomatik Kapal› – 10-saniye sonraki gaz ak›fl›
Ana kontaktör kapal›
Periyodik kesici kapal›
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5-6 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

Hata kodlar›
Güç kayna¤›ndaki seçim anahtar›n› ERROR’a ayarlay›n›z. Güç kayna¤› durumlar› güç kayna¤› üzerinde
3-basamak LED göstergesinde gösterilir. Durum ID numaralar› önlerinde bir çizgi olan 2 basamakl› ve hata kodlar›
3 basama¤a sahip olan numaralard›r. Seçim konsolü HATA’ya ayarland›¤›nda, durum ID numaras› 2 saniye için
görülecektir. Sonra bir hata numaras› iki saniye için görülecektir. Gösterge seçim devre kesicisi oynat›l›ncaya
kadar her iki numara aras›nda dönmeye devam edecektir.

3-basamakl› gösterge
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HySpeed HSD130 RHF Talimatname 5-7

Hata kodu ar›za tespit (8’den 1’i)

Hata kodu
numaras› Ad› Aç›klama Düzeltme faaliyeti

000 Hata yok Sistem çal›flmaya haz›r. Hiçbir fley gerekmiyor.

012
Sadece

yak›t-gaz›
konsolü

Test
ifllemde

Gaz testlerinden biri
çal›fl›yor.

Test 3 dakika kadar çal›flacakt›r.

014
Sadece

yak›t-gaz›
konsolü

Plazma-gaz›
kanal ar›zas›

Plazma gaz kanal›nda
0,7 bardan daha fazla
gaz s›z›nt›s›.

S›z›nt›lar için plazma gaz hatlar›n› kontrol ediniz.

015
Sadece

yak›t-gaz›
konsolü

Ön-gaz ak›fl›
kanal ar›zas›

Ön-gaz ak›fl kanal›nda
0,7 bardan daha fazla
gaz s›z›nt›s›.

S›z›nt›lar için ön-gaz ak›fl hatlar›n› kontrol ediniz.

016
Sadece

yak›t-gaz›
konsolü

Muhafaza-
gaz› kanal

ar›zas›

Muhafaza gaz
kanal›nda 0,7 bardan
daha yüksek bir gaz
s›z›nt›s›.

S›z›nt›lar için muhafaza gaz hatlar›n› kontrol ediniz.

017
Sadece

yak›t-gaz›
konsolü

Yak›t-gaz›
kanal ar›zas›

Plazma gaz kanal›nda
0,7 bardan daha fazla
gaz s›z›nt›s›.

S›z›nt›lar için yak›t plazma hatt›n› kontrol ediniz.

020
Pilot ark›

yok

Periyodik kesiciden
patlatmada ve 1-saniye
aradan önce ak›m
al›namad›.

1. Sarf malzemlerinizin sa¤lam oldu¤unu do¤rulay›n›z.
2. Do¤ru ön gaz ak›fl›n›n ve kesim ak›fl›n›n ayarlar›n›

do¤rulay›n›z.
3. Sadece yak›t-gaz›: S›z›nt› testini uygulay›n›z.
4. K›v›lc›m bofllu¤undan geçen k›v›lc›m› do¤rulay›n›z.
5. CON1’‹ afl›r› y›pranma için kontrol ediniz.
6. Gaz ak›fl testini uygulay›n›z (Bak›m bölümüne bak›n›z).
7. Bafllatma ak›m devresi testini uygulay›n›z (Bak›m bölümüne

bak›n›z).
8. Periyodlik kesici testini uygulay›n›z (Bak›m bölümüne

bak›n›z).

021
Ark transferi

yok

Pilot ark ak›m› geldikten
500 mili-saniye sonra
çal›flma kablosunda
hiçbir ak›m tespit
edilemedi.

1. Do¤ru delme yüksekli¤ini do¤rulay›n›z.
2. Do¤ru gaz ayarlar›n› do¤rulay›n›z.
3. Çal›flma kablosunu hasarlara ve ba¤lant› kay›plar›na karfl›

denetleyiniz.
4. I/O PCB’deki ak›m transfer alg›lay›c›n›n durumunu

do¤rulay›n›z.

024 Kay›p ak›m
Transferden sonra
periyodik kesiciden
kay›p ak›m.

1. Sarf malzemelerin sa¤lam oldu¤unu do¤rulay›n›z.
2. Do¤ru gaz ayarlar›n› do¤rulay›n›z.
3. Delme bekleme süresini do¤rulay›n›z.
4. Kesim esnas›nda (delik kesim, art›k parça kesim, vb) ark›n

plakayla konta¤› kaybetmedi¤ini do¤rulay›n›z.
5. Periyodik kesici testini uygulay›n›z (Bak›m bölümüne

bak›n›z).
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5-8 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

Hata kodu ar›za tespit (8’den 2’i)

Hata kodu
numaras› Ad› Aç›klama Düzeltme faaliyeti

026
Kay›p

transfer

Transfer kayb›ndan
sonraki transfer sinyali.
Sinyal < 3,5 amps’d›r.

1. Sarf malzemlerin sa¤lam oldu¤unu do¤rulay›n›z.
2. Do¤ru kesim ak›fl› gaz ayarlar›n› do¤rulay›n›z.
3. Delme bekleme süresini do¤rulay›n›z.
4. Kesim esnas›nda (delik kesim, art›k parça kesim, vb) ark›n

plakayla konta¤› kaybetmedi¤ini do¤rulay›n›z.
5. Çal›flma kablosunu hasarlara ve ba¤lant› kay›plar›na karfl›

denetleyiniz.
6. Çal›flma kablosunu direk olarak plakaya ba¤lamay›

deneyiniz.
7. Periyodik kesici testini uygulay›n›z (Bak›m bölümüne

bak›n›z).

027 Kay›p faz

Kontaktör ba¤land›ktan
sonra veya kesim
esnas›nda periyodik
kesicide faz
dengesizli¤i.

1. Güç kayna¤›na faz’dan faz’a olan voltaj› do¤rulay›n›z.
2. Güç kayna¤›ndan gücü kesiniz, kontaktörün üzerindeki

kapa¤› ç›kart›n›z ve afl›r› y›pranmaya karfl› kontaklar›
denetleyiniz.

3. Güç besleme kordonunu, ve kay›p ba¤lant›lara karfl›
periyodik kesiciye gelen girifli denetleyiniz.

4. Güç da¤›t›m bordunda (PCB3) üzerindeki sigortalardaki faz
kayb›n› denetleyiniz. E¤er sigortalar patlam›fl ise
de¤ifltiriniz.

5. Faz kayb› testini uygulay›n›z (Bak›m bölümüne bak›n›z).

031 Bafllama
kayb›

Bafllama sinyali al›nd›
ve ark gelmeden
kayboldu.

1. E¤er mekanik röle HSD ile bafllama sinyalini sa¤lamak için
kullan›l›yorsa, bu röle çal›flt›¤› zaman ya s›çrama yap›yor ya
da kontaklar hasarl›. Röleyi de¤ifltiriniz.

2. Arabirim kablosunu hasarlara karfl› denetleyiniz; hasarl›
k›vr›mlar, veya düflük elektrik ba¤lant›lar›.

3. E¤er arabirim kablosu sa¤lam ise ve röle bafllama girifline
güç sa¤lam›yorsa, CNC sabit durum ark› gelmeden
bafllama sinyalini düflürür.

032 Aray›
durdurunuz

Durdurma sinyali
60 saniyeden uzun
süredir aktif durumda.

1. Arabirim kablosunu hasarlara karfl› kontrol ediniz.
Durdurma kablolar› içeride k›sa devre yapabilir.

2. CNC bu girifli devam ettirir, di¤er torçtan IHS tam giriflini
bekliyor olabilir. 

3. E¤er arabirim kablosu sa¤lam ise ve tek torç sistemi ise,
PCB4’ü de¤ifltiriniz.

035
Düflük ön
gaz ak›fl›
bas›nc›

Ön gaz ak›fl› gaz
bas›nc› alt limit olan
0,4’dün alt›nda.

1. Seçim anahtar›n› SET pozisyonuna getiriniz. 3-basamakl›
LED ön gaz ak›fl› kaynak bas›nc›n› gösterir. Okunan bas›nç
6,2 bar ve 8,3 bar aras›nda olmal›d›r.

2. Burkart valfin do¤ru çal›flt›¤›n› do¤rulay›n›z.

042
Nitrojen gaz›

tasfiye
hatas›

Tasfiye esnas›nda
düflük nitrojen bas›nc›
var veya hiç nitrojen
bas›nc› yok. Tasfiye
yak›t gaz› iflleminden
oksijen veya hava
ifllemine geçerken
oluflur.

1. Nitrojen kayna¤›n›n aç›k oldu¤unu do¤rulay›n›z, ve gaz
kayna¤› bas›nc›n› ve kaynak tanklar›ndaki kalan gaz›n
hacmini denetleyiniz.

2. Gaz regülatörünün 7,2 bar’ye ayarland›¤›n› do¤rulay›n›z.
Kaynak regülatörlerini ayarlamaya bak›n›z (Montaj bölümü)
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Hata kodu ar›za tespit (8’den 3’i)

Hata kodu
numaras› Ad› Aç›klama Düzeltme faaliyeti

043
Yüksek ön
gaz ak›fl›
bas›nc›

Gaz bas›nc› üst limit olan
6,8 bar›n yukar›s›nda.

1. Gaz kayna¤› bas›nç ayarlar›n› do¤rulay›n›z.
2. Gaz konsolü üzerinde gaz regülatör ayarlar›n› kesim

grafi¤iyle birlikte do¤rulay›n›z.
3. Kaynak regülatörleri ayarlamaya bak›n›z (Montaj bölümü).
4. Off valfdeki solenoidler aç›lm›yor. Valfe gücün gitti¤ini

do¤rulay›n›z, off-valften ç›kan plazma ve muhafaza
hortumlar›n›n ba¤lant›s›n› kesiniz. E¤er bas›nçlar
düflüyorsa valf çal›flm›yor yada valfte güç yok.

044
Düflük

plazma gaz
bas›nc›

Gaz bas›nc› alt limit olan
3,5 bar›n alt›nda.

1. Gaz kayna¤› bas›nc›n› ve kaynak tanklar›nda kalan gaz
miktar›n› denetleyiniz.

2. Güç kayna¤›n›n ön panelindeki gaz regülatör ayarlar›n›
kesim çizelgeleriyle do¤rulay›n›z.

3. Kaynak regülatörleri ayarlamaya bak›n›z (Montaj bölümü).
4. Sadece yak›t-gaz› – S›z›nt› test prosedürünü uygulay›n›z

(Bak›m Bölümü)

045
Yüksek

plazma gaz
bas›nc›

Gaz bas›nc› üst limit olan
6,8 bar›n üzerindedir.

1. Gaz kayna¤› bas›nç ayarlar›n› do¤rulay›n›z.
2. Güç kayna¤›n›n ön panelindeki plazma gaz› regülatör

ayarlar›n› kesim çizelgeleriyle do¤rulay›n›z.
3. Kaynak regülatörleri ayarlamaya bak›n›z (Montaj bölümü).
4. Off valfdeki solenoidler aç›lm›yor. Valfe gücün gitti¤ini

do¤rulay›n›z, off-valften ç›kan plazma ve muhafaza
hortumlar›n›n ba¤lant›s›n› kesiniz. E¤er bas›nçlar
düflüyorsa valf çal›flm›yor yada valfte güç yok.

046 Düflük hat
voltaj›

Hat voltaj› alt limit olan
102 VAC (120 VAC
-15%)’den düflük ya da
yak›n. Operasyon için
normal alt limit 108 VAC
(120 VAC -10%)’dir.

1. Girifl-hatt› voltaj›n› do¤rulay›n›z. Votaj nominalin
(120 VAC) %10’u içinde olmal›d›r.

2. PCB3’deki sigortalar› do¤rulay›n›z.
3. Supap J3.4’deki 120 VAC voltaj›n› do¤rulay›n›z,

PCB3’deki 3 ve 4’üncü pinler.
4. E¤er J3.4, pimler 3 ve 4’de AC voltaj› 108 VAC’den büyük

ise, PCB3’ü de¤ifltiriniz.

047 Yüksek hat
voltaj›

Hat voltaj› üst limit olan
138 VAC (120 VAC
+15%)’den yüksek ya da
yak›n. Operasyon için
normal üst limit 132 VAC
(120 VAC +10%)’dir.

1. Girifl-hatt› voltaj›n› do¤rulay›n›z. Voltaj nominalin
(120 VAC) %10’u içinde olmal›d›r.

2. PCB3’deki sigortalar› do¤rulay›n›z.
3. Supap J3.4’deki 120 VAC voltaj›n› do¤rulay›n›z,

PCB2’deki 3 ve 4’üncü pinler.
4. E¤er J3.4, pimler 3 ve 4’de AC voltaj› 132 VAC’den küçük

ise, PCB3’ü de¤ifltiriniz.



BAKIM

5-10 HySpeed HSD130 RHF Talimatname

Hata kodu ar›za tespit (8’den 4’i)

Hata kodu
numaras› Ad› Aç›klama Düzeltme faaliyeti

050
Bafllama
sinyali

çal›flt›rmada

Güç kayna¤› aç›l›rken
plazma bafllama sinyal
girifli aktif.

1. Kesim program›n› durdurunuz veya siliniz. En son
kesimden sonra plazmaya giden plazma bafllama
sinyali düflmedi.

2. CNC arabirim kablosunun hasar görmedi¤ini
do¤rulay›n›z.

3. PCB3’den CNC arabirim kablosunu ç›kart›n›z ve 15 ve
34 pinleri aras›nda aç›k devre olup olmad›¤›na bak›n›z.

4. E¤er ak›m devresi kapal› ise CNC plazma bafllatmadan
kaynaklan›yor veya CNC arabirim kablosu hasarl›.

5. E¤er devre aç›k ise, ve D44 PCB4’den ç›kart›lan CNC
arabirim kablosu ile yan›yorsa, PCB4’ü de¤ifltiriniz.

053
Düflük

muhafaza
bas›nc›

Muhafaza bas›nc› alt limit
olan 14 barden düflük.

1. Gaz kayna¤› bas›nc›n› ve kayna¤›n›zda yeterli miktarda
gaz›n kald›¤›n› do¤rulay›n›z.

2. Ön paneldeki gaz regülatör ayarlar›n› kesim çizelgeleri
ile do¤rulay›n›z.

3. Kaynak regülatörleri ayarlamaya bak›n›z (Montaj
bölümü).

4. Sadece yak›t-gaz› – S›z›nt› test prosedürünü
uygulay›n›z (Bak›m Bölümü)

054
Yüksek

muhafaza
bas›nc›

Muhafaza gaz› bas›nc›
üst limit olan 6,8 bardan
yüksek.

1. Gaz kayna¤› regülatör ayarlar›n› do¤rulay›n›z. Kaynak
regülatörlerini ayarlamaya bak›n›z (Montaj bölümü).

2. Ön paneldeki bas›nç ayarlar›n› kesim çizelgeleri ile
do¤rulay›n›z.

3. Off-valfdeki solenoid aç›lm›yor. Valflere giden gücü
do¤rulay›n›z, off-valften ç›kan plazma ve muhafaza
hortumlar›n›n ba¤lant›s›n› kesiniz. E¤er bas›nçlar
düflüyorsa valf çal›flm›yor ya da valfte güç yok.

061
Plazma gaz

tipi yok
Plazma gaz› seçilmemifl.

1. E¤er temel sisteme sahip iseniz (yak›t-gaz› konsolü
yok), kontrol bordunu (PCB4) de¤ifltiriniz.

2. E¤er sistem yak›t-gaz› konsolüne sahip ise, yak›t-gaz
konsolü kontrol bordunu (PCB2) de¤ifltiriniz.

062 Muhafaza gaz
tipi yok

Muhafaza gaz›
seçilmemifl.

1. E¤er temel sisteme sahip iseniz (yak›t-gaz› konsolü
yok), kontrol bordunu (PCB4) de¤ifltiriniz.

2. E¤er sistem yak›t-gaz› konsolüne sahip ise, yak›t-gaz
konsolü kontrol bordunu (PCB2) de¤ifltiriniz.

063
Düflük ön
gaz ak›fl›

girifl bas›nc›
Girifl bas›nc› < 4.1 bard›r.

1. Hava veya nitrojen gaz kayna¤› bas›nc›n› ve
kayna¤›n›zda yeterli hacimde gaz kald›¤›n› do¤rulay›n›z.

2. Burkart valfinin do¤ru çal›flt›¤›n› do¤rulay›n›z.
3. Seçim anahtar›n› SET pozisyonuna getiriniz.

3-basamakl› LED kaynak bas›nc›n› gösterir. Okunan
bas›nç 6.2 bar ve 8.3 bar aras›nda olmal›d›r.
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Hata kodu ar›za tespit (8’den 5’i)

Hata kodu
numaras› Ad› Aç›klama Düzeltme faaliyeti

065
Periyodik

kesicide afl›r›
›s›nma

Periyodik kesici
afl›r› ›s›nd›. Is›
> 85° C.

1. Her ik periyodik kesici fanlar›n›n do¤ru çal›flt›¤›n› do¤rulay›n›z.
Dönen fan b›çaklar›n› görmek zordur.

2. Sistem özellikle fanlardan ve ›s› periyodik kesicinin ›s›
ileticisinden toz üflüyor.

3. J3.19’in arkas›ndaki voltaj›n, PCB3’deki pinler 1 ve 2,
2,9 VDC’den düflük ya da eflit oldu¤unu do¤rulay›n›z.

4. E¤er voltaj düflük ise, periyodik kesici ›s› detektörü ve J3.19
pinler 1 ve 2 aras›nda do¤ru tel ba¤lant›s› oldu¤unu
do¤rulay›n›z.

5. E¤er tel ba¤lant›s› sa¤lam ve afl›r› ›s› hatas› 30 dakikadan
sonra düzelmemiflse, periyodik kesiciyi de¤ifltiriniz.

6. E¤er voltaj 2,9 VDC’den yüksek ve afl›r› ›s› LED’I
30 dakikadan sonra düzelmemiflse, PCB3’ü de¤ifltiriniz.

067
Manyetiklerd
e afl›r› ›s›nma

Güç transformatörü
veya indüktörler
afl›r› ›s›nd›. Is›
> 150° C.

1. Büyük fan›n do¤ru çal›flt›¤›n› do¤rulay›n›z. Dönmekte olan fan
pervanelerini görmek zordur.

2. Sistem özellikle fanlardan ve genifl güç transformatöründen
toz üflüyor.

3. J3.201’in, pinler 2 ve 8, arkas›ndaki voltaj›n 3,2 VDC’den
düflük veya eflit oldu¤unu do¤rulay›n›z.

4. E¤er voltaj düflük ise, transformatörün ›s› detektörü ile J3.201
pinler 7 ve 8 aras›ndaki tel ba¤lant›s›n› denetleyiniz. Tellerde
veya toprakta k›sa devre olup olmad›¤›na bak›n›z.

5. E¤er tel ba¤lant›s› sa¤lam, transformatör afl›r› ›s›nm›fl ise.
6. E¤er voltaj 3,2 V’dan yüksek ve afl›r› ›s› hatas› 30 dakikadan

sonra düzelmemifl, PCB3’ü de¤ifltiriniz.

071
So¤utmada
afl›r› ›s›nma

Torç so¤utmas›
afl›r› ›s›nd›. Is›
> 70° C.

1. So¤utma ›s› dönüfltürücüdeki tüm fanlar›n çal›flt›¤›n›
do¤rulay›n›z.

2. Sistem özellikle fanlardan ve ›s› periyodik kesicinin ›s›
ileticisinden toz üflüyor.

3. J3.201’in, pinler 2 ve 6, arkas›ndaki voltaj›n 2,8 VDC’den
düflük veya eflit oldu¤unu do¤rulay›n›z.

4. E¤er voltaj düflük ise, so¤utma detektörü ve J3.201, pinler 5
ve 6, aras›ndaki tel ba¤lant›s›n›, tellerde veya toprakta k›sa
devre olup olmad›¤› yönünde denetleyiniz.

5. E¤er tel ba¤lant›s› sa¤lam, so¤utma fazla ›s›nm›fl ise; sistemi
30 dakika so¤umaya b›rak›n›z.

6. E¤er voltaj 2.8 VDC’den yüksek ise ve yüksek ›s› hatas›
30 dakikadan sonra düzelmediyse, ›s› devre kesicisini
de¤ifltiriniz.

075
CS2’de

düflük ak›m

Aç›lmada periyodik
kesici testi
esnas›nda ak›m
alg›lay›c› 2
taraf›ndan periyodik
kesici kanal› 2’de bir
Ak›m< 10 Amps
saptand›.

1. Ak›m alg›lay›c›s› (CS2) içinden voltaj› ölçünüz.
a) At›lda K›rm›z› siyaha= +15 VDC, yeflil siyaha= -15 VDC,

beyaz siyaha= 0 VDC ve ak›m ç›k›fl›yla (4 VDC = 100
amps) de¤iflir.

b) E¤er mümkünse, kesim yapmaya çal›fl›rken ak›m
alg›lay›c›daki voltaj göstergesini al›n›z. Oran 4 VDC =
100 amps’dir.

c) E¤er ak›m alg›lay›c› voltaj› yaklafl›k olarak 6.4 VDC veya
at›lda yüksek ise, ak›m alg›lay›c›y› de¤ifltiriniz.
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Hata kodu ar›za tespit (8’den 6’i)
Hata kodu
numaras› Ad› Aç›klama Düzeltme faaliyeti

093
So¤utma
ak›fl› yok

So¤utma ak›fl sinyali
kayboldu veya hiçbir
zaman tatmin olmad›.
So¤utma ak›fl›
< 2 lpm’dir.

1. E¤er bu yeni sistem ise, bafllama prosedürünü
uygulay›n›z.

2. So¤utma filtrelerinin sa¤lam oldu¤unu do¤rulay›n›z.
3. So¤utma ak›fl test prosedürünü uygulay›n›z (Bak›m

bölümü).
4. Ara vermifl olan pompan›n tekrar çal›flmas› için CNC’nin

plazma bafllatma sinyalini en afla¤› 10 saniye kadar
sürdürdü¤ünü do¤rulay›n›z.

098
Aç›lmada faz

kayb›

Aç›lmada periyodik
kesici testi esnas›nda
faz kayb› devresinde
voltaj saptand›.

1. Güç kayna¤›na giden fazdan faza olan voltaj› do¤rulay›n›z.
2. PCB3’deki (F5, F6, ve F7) sigortalar›n iyi durumda

oldu¤unu do¤rulay›n›z.
3. F5’den F6, F5 ve F7’ye, ve F6’dan F7’ye olan voltaj›

do¤rulay›n›z. Tüm 3 gösterge de 311 VAC civar›nda
olmal›d›r. E¤er voltaj göstergeleri do¤ru ise, U5 aktif ve J8,
pim 1 ve 2 kapal› olmal›d›r. E¤er bu koflullar oluflmuyorsa,
PCB3’ü de¤ifltiriniz.

099

Periyodik
kesici 1

çal›flt›rma
esnas›nda
afl›r› ›s›nd›

Periyodik kesici
çal›flt›rma esnas›nda
afl›r› ›s›nma bildirdi.

1. Periyodik kesici için olan ›s› detektörünün s›çrama
yapmad›¤›n› veya koflumda ›s› devre kesicilerine giden
kablolarda k›sa devre olup olmad›¤›n› do¤rulay›n›z.

2. E¤er s›çrama yoksa, periyodik kesici afl›r› as›nm›fl ve
83°C’ye kadar so¤umas› gerekmektedir.

101

Çal›flt›rma
esnas›nda
manyetikler
afl›r› ›s›nd›.

Ana transformatör
çal›flt›rma esnas›nda
fazla ›s›nmay›
gösteriyor.

1. Periyodik kesici için olan ›s› detektörünün s›çrama
yapmad›¤›n› veya koflumda ›s› detektörüne giden
kablolarda k›sa devre olup olmad›¤›n› do¤rulay›n›z.

2. E¤er de¤ilse, ana transformatör afl›r› ›s›nm›fl ve 150°C’ye
kadar so¤umas› gerekmektedir.

102
Çal›flt›rma

esnas›ndaki
ç›k›fl ak›m›

Aç›l›flta CS1’den
periyodik kesici sinyali
aktif (5 amps’dan
büyük).

1. PCB4’de J4,2’e ve periyodik ak›m detektörü (CS1)’e giden
elektrik ba¤lant›lar›n›n do¤ru oldu¤unu do¤rulay›n›z.

2. Kontaktörün kapal› (on) pozisyonunda s›k›fl›p kalmad›¤›n›
do¤rulay›n›z.

103
CS1’de

yüksek ak›m

Aç›lmada periyodik
kesici testi esnas›nda
ak›m alg›lay›c›s› 1
taraf›ndan periyodik
kesici kanal› “A” da bir
Ak›m> 35 Amps
saptand›.

1. Negatif kablo ve çal›flma kablosu aras›nda bir k›sa devre
olmad›¤›n› do¤rulay›n›z.

2. Ak›m alg›lay›c›s› (CS1) içinden voltaj› ölçünüz.
a) At›lda K›rm›z› siyaha= +15 VDC, yeflil siyaha= -15 VDC,

beyaz siyaha= 0 VDC ve ak›m ç›k›fl›yla (4 VDC =
100 amps) de¤iflir.

b) E¤er mümkünse, kesim yapmaya çal›fl›rken ak›m
alg›lay›c›daki voltaj göstergesini al›n›z. Oran 4 VDC =
100 amps’dir.

c) E¤er ak›m alg›lay›c› voltaj› yaklafl›k olarak 6.4 VDC veya
at›lda yüksek ise, ak›m alg›lay›c›y› de¤ifltiriniz.
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Hata kodu ar›za tespit (8’den 7’i)

Hata kodu
numaras› Ad› Aç›klama Düzeltme faaliyeti

105
CS1’de

düflük ak›m

Aç›lmada periyodik kesici
testi esnas›nda ak›m
alg›lay›c› 1 taraf›ndan
periyodik kesici kanal›
1’de bir Ak›m< 10 Amps
saptand›.

1. Ak›m alg›lay›c›s› (CS1) içinden voltaj› ölçünüz.
a) At›lda K›rm›z› siyaha= +15 VDC, yeflil siyaha= -

15 VDC, beyaz siyaha= 0 VDC ve ak›m ç›k›fl›yla
(4 VDC = 100 amps) de¤iflir.

b) E¤er mümkünse, kesim yapmaya çal›fl›rken ak›m
alg›lay›c›daki voltaj göstergesini al›n›z. Oran 4 VDC =
100 amps’dir.

c) E¤er ak›m alg›lay›c› voltaj› yaklafl›k olarak 6.4 VDC
veya at›lda yüksek ise, ak›m alg›lay›c›y› de¤ifltiriniz.

107
CS2’de

yüksek ak›m

Aç›lmada periyodik kesici
testi esnas›nda ak›m
alg›lay›c› 2 taraf›ndan
kanal 2’de bir
Ak›m> 35 Amps saptand›.

1. Negatif kablo ve çal›flma kablosu aras›nda bir k›sa devre
olmad›¤›n› do¤rulay›n›z.

2. Ak›m alg›lay›c›s› (CS2) içinden voltaj› ölçünüz.
a) At›lda K›rm›z› siyaha= +15 VDC, yeflil siyaha= -

15 VDC, beyaz siyaha= 0 VDC ve ak›m ç›k›fl›yla
(4 VDC = 100 amps) de¤iflir.

b) E¤er mümkünse, kesim yapmaya çal›fl›rken ak›m
alg›lay›c›daki voltaj göstergesini al›n›z. Oran 4 VDC =
100 amps’dir.

c) E¤er ak›m alg›lay›c› voltaj› yaklafl›k olarak 6.4 VDC
veya at›lda yüksek ise, ak›m alg›lay›c›y› de¤ifltiriniz.

108
Aç›l›flta
transfer

Aç›lma esnas›nda sistem
çal›flma kablosunda>
3,5 amps ak›m saptad›.

1. I/O PCB’de (PCB6) J6.6’n›n ba¤lant›s›n› kesiniz. E¤er
problem çözüldüyse, PCB6’y› de¤ifltiriniz.

109
Çal›flt›rmada

so¤utma
ak›fl›

Pompa kapal› iken
so¤utma ak›fl›> 2 lpm.

1. So¤utma ak›fl alg›lay›c›s› atlat›lm›fl veya ak›fl devre
kesicisi hasarl›. Ak›fl devre kesicisini de¤ifltiriniz.

111
Çal›flmada
so¤utma
afl›r› ›s›nd›

So¤utma çal›flmada afl›r›
›s›y› gösteriyor.

1. So¤utma ›s› detektörünün s›çrama yapmad›¤›n› veya
koflumda detektöre giden kablolar›n k›sa devre
yapmad›¤›n› do¤rulay›n›z.

2. E¤er de¤ilse, so¤utma ›s›s› ayar noktas›n›n üzerinde ve
70°C’ye kadar so¤umas› için zamana ihtiyac› var.

116 Bekçi iç kilidi
CAN iletiflim sisteminde
bir hata olufltu.

1. Güç kayna¤›ndan gaz konsolüne giden kontrol
kablosunun hasar görmedi¤ini ve PCB4’de ve gaz
konsolünün arkas›na do¤ru ba¤land›¤›n› do¤rulay›n›z.

2. Güç kayna¤›ndan gaz konsolüne giden güç kablosunun
hasar görmedi¤ini ve güç kayna¤›n›n içine ve gaz
konsolünün arkas›na do¤ru ba¤land›¤›n› do¤rulay›n›z.

3. CAN yol iletiflimini do¤rulamak için CAN yol testini
kullan›n›z.
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Hata kodu ar›za tespit (8’den 8’i)

Hata kodu
numaras› Ad› Aç›klama Düzeltme faaliyeti

134
Periyodik
kesici afl›r›

ak›m

Periyodik kesici kanal› 1
ak›m geri bildirimi
90 amps’› aflt›.

1. CS1 ve PCB4 aras›ndaki tel çekmenin do¤ru oldu¤unu
ve hasar görmedi¤ini do¤rulay›n›z.

2. Ak›m alg›lay›c›s› içinden voltaj› ölçünüz.
a) At›lda K›rm›z› siyaha= +15 VDC, yeflil siyaha=

-15 VDC, beyaz siyaha= 0 VDC ve ak›m ç›k›fl›yla
(4 VDC = 100 amps) de¤iflir.

b) E¤er mümkünse, kesim yapmaya çal›fl›rken ak›m
alg›lay›c›daki voltaj göstergesini al›n›z. Oran 4 VDC
= 100 amps’dir.

c) E¤er ak›m alg›lay›c› voltaj› yaklafl›k olarak 6.4 VDC
veya at›lda yüksek ise, ak›m alg›lay›c›y› de¤ifltiriniz.

139
Tasfive aras›

hatas›
Tasfiye devri 3 dakika
içinde tamamlanmad›.

1. Bu kablolar içindeki olas› gaz t›kan›klar› uyar›s›d›r.
Plazma ve muhafaza hortumlar› içinde herhangi bir
t›kan›kl›k olmad›¤›n› do¤rulay›n›z.

151
Software

hatas›
Software do¤ru olmayan
bir hal veya durum buldu.

1. Güç kayna¤› kontrol bordunu (PCB4) de¤ifltiriniz.

152 ‹ç flafl hatas›
Gaz konsolü kontrol
bordudaki flafl çipiyle
iletiflim problemi.

1. Güç kayna¤› kontrol bordunu (PCB4) de¤ifltiriniz.

153
PS EEPROM

hatas›

Güç kayna¤› konrol
bordu üzerindeki
EEPROM hafazas›
çal›flm›yor.

1. Güç kayna¤› kontrol bordunu (PCB4) de¤ifltiriniz.

154
Periyodik
kesici afl›r›

ak›m

Periyodik kesici kanal› 2
ak›m geri bildirimi
90 amps’› aflt›.

1. CS2 ve PCB4 aras›ndaki tel çekmenin do¤ru oldu¤unu
ve hasar görmedi¤ini do¤rulay›n›z.

2. Ak›m alg›lay›c›s› içinden voltaj› ölçünüz.
a) At›lda K›rm›z› siyaha= +15 VDC, yeflil siyaha=

-15 VDC, beyaz siyaha= 0 VDC ve ak›m ç›k›fl›yla
(4 VDC = 100 amps) de¤iflir.

b) E¤er mümkünse, kesim yapmaya çal›fl›rken ak›m
alg›lay›c›daki voltaj göstergesini al›n›z. Oran 4 VDC
= 100 amps’dir.

c) E¤er ak›m alg›lay›c› voltaj› yaklafl›k olarak 6.4 VDC
veya at›lda yüksek ise, ak›m alg›lay›c›y› de¤ifltiriniz.

157
Çal›flt›rma

esnas›ndaki
ç›k›fl ak›m›

Aç›l›flta CS2’den
periyodik kesici ak›m
sinyali aktif (5 amps’den
büyük).

1. PCB4’de J4.2’e ve periyodik ak›m detektörü (CS1)’e
giden elektrik ba¤lant›lar›n›n do¤ru oldu¤unu
do¤rulay›n›z.

2. PCB4’de J4.2’e ve periyodik ak›m detektörü (CS2)’e
giden elektrik ba¤lant›lar›n›n do¤ru oldu¤unu
do¤rulay›n›z.
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Güç kayna¤› durumlar›
Güç kayna¤›ndaki seçim anahtar›n› HATA’ya ayarlay›n›z. Güç kayna¤› durumlar› güç kayna¤› üzerinde
3-basamakl› LED göstergesinde gösterilir. Durum ID numaralar› önlerinde çizgi olan 2 basamakl› ve hata kodlar›
3 basama¤a sahip olan numaralard›r. Seçim devre kesicisi HATA’ya ayarland›¤›nda, durum ID numaras› 2 saniye
için gösterilecektir. Daha sonra bir hata kod numaras› 2 saniye için gösterilecektir. Gösterge seçim devre kesicisi
oynat›l›ncaya kadar her iki numara aras›nda dönmeye devam edecektir.

Durum ID Ad›

-00 Boflta

-02 Tasfiye

-03 Boflta 2

-04 Ön gaz ak›fl›

-05 Pilot ark›

-06 Transfer

-07 Rampa yukar›

-08 Sabit durum

-09 Rampa afla¤›

-10 Son rampa afla¤›

-11 Otomatik kapal›

-12 Test kesim ak›fl›

-14 Kapama

-15 Ayarlama

-16 Bak›m

-22 Elle pompa kontrolü 

-26 Sistem s›z›nt› kontrolü

3-basamakl› gösterge
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HSD güç 
kayna¤› 

çal›flt›rma

Hata ç›k›fl›
çal›flmakta

Tasfiye dönüflümü bafllar

PLAZMA 
BAfiLAMA sinyali

aktif

Tasfiye süresi doldu

Evet

Hay›r

Hay›r

E¤er son bafllamadan
itibaren 30 dakika
geçtiyse, pompay›

kapat›n›z.

Gaz ön gaz
ak›fl› tamam

So¤utma ak›fl
hata kodu 093

‹ç bekleme sinyali
kapal›. Torcu

ateflleyiniz ve kesime
bafllay›n›z.

‹ç bekleme sinyali aç›k.
E¤er pompa durmuflsa,

pompay› aç›n›z.

Sistem IDLE durumda bir
START sinyali bekliyor

BAfiLAMA
sinyali

Ak›fl detektörü
doyuruldu mu

Evet

<45 saniye >45 saniye

Evet

BAfiLAMA sinyali
kald›r›ld›

Hay›r

Pompa time-out ile plazma sistemi operasyonu
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Kullan›c› CNC
üzerinde

START’a basar.

PLAZMA BAfiLAMA
ve DURDURMA

sinyallerini tüm plazma
sistemlerine bildiriniz.

Kesim devrini
tamamlay›n›z.

BAfiLAMA sinyalini
uygulay›n›z ve

DURDURMA sinyalini
kald›r›n›z.

Evet

Hay›r

Tüm torçlar 
kesim için

pozisyonlar›ndalar
m›?

Pompa ara verdi¤inde CNC operasyonu
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‹lk kontroller
Ar›za tespiti yapmadan önce, görsel bir kontrol yap›n›z ve güç kayna¤›nda, transformatörlerde ve güç da¤›t›m
bordunda do¤ru voltajlar›n mevcut oldu¤unu do¤rulay›n›z.

1. Hat gücünü ana ay›rma anahtar›n› kapatarak devreden ç›kart›n›z.

2. Güç kayna¤›n›n üzerindeki paneli ve iki yandaki panelleri ç›kart›n›z.

3. Güç kana¤›n›n içini PC bordlar›n›n üzerindeki renk de¤iflimleri, veya di¤er görünürdeki hasarlar için inceleyiniz.
E¤er bir parça veya modül aç›kça hatal›ysa, herhangi bir test yapmadan önce ç›kart›n›z ve de¤ifltiriniz. Parça ve
parça numaralar›n› saptamak için Parça Listesine baflvurunuz.

4. E¤er hiçbir hasar görünüflte yok ise, güç kayna¤›na gücü ba¤lay›n›z, ve ana hat ay›rma anahtar›n› aç›n›z.

5. Güç ünitesinin sa¤ taraf›nda bulunan TB1’in W,V ve U terminalleri aras›ndaki voltaj› ölçünüz. Bu bölümden
sonraki Güç ölçümlerine bak›n›z. Ayn› zamanda ,e¤er gerekirse Bölüm 7’deki tel tel ba¤lant› sistemi
diyagram›na baflvurunuz. 3 kutuptan herhangi 2’si aras›ndaki voltaj kaynak voltaj›na eflit olmal›d›r. E¤er bu
noktada bir problem var ise, ana gücü kapat›n›z ve ba¤lant›lar›, güç kablosunu, ve ay›rma anahtar›ndaki
sigortalar› kontrol ediniz. Herhangi bir hasarl› parçay› onar›n›z veya de¤ifltiriniz.

TEHL‹KE

fiOK TEHL‹KES‹: Güç kayna¤› fifle tak›l› iken ve kapaklar ç›kar›t›lm›fl iken her zaman tedbirli olunuz.
Hasara veya ölüme yol açabilen tehlikeli voltajlar güç kayna¤›n›n içinde bulunur.
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Otomatik ar›za arama testi
Makine at›lken güç kayna¤›ndaki ifllem seçim dü¤mesini TEST pozisyonuna getiriniz ve sistem afla¤›daki testleri
otomatik olarak yapacakt›r:

1. Sistem periyodik kesiciyi test eder. AMPS göstergesi aç›k devre voltaj›n› (OCV) gösterir. Normal gösterge
yaklafl›k olarak 300 VDC’dir.

2. Plazma seçim valfi (SV1) 3 saniye için çal›fl›r.

3. Muhafaza off-valfi (SV2) 3 saniye için çal›fl›r.

4. Ön gaz ak›fl› off-valfi (SV3) 3 saniye için çal›fl›r.

5. Plazma off-valfi (SV4) 3 saniye için çal›fl›r.

6. Havaland›rma off-valfi (SV5) 3 saniye için çal›fl›r.

7. (Sadece yak›t-gaz› konsolü) Sistem bas›nçl› oluncaya kadar off-valf kapan›r ve girifl valfleri aç›l›r, ve sonra
kapan›rlar. Sistem bas›nc› korumal›d›r. E¤er bir s›z›nt› tespit edilirse, HSD130 bir hata kodu gösterir. Hatalar›
görmek için ç›t ç›t anahtar› Hata pozisyonuna getiriniz.

8. (Sadece yak›t-gaz› konsolü) Sistemdeki bas›nç boflal›ncaya kadar girifl valfi kapan›r ve off-valf aç›l›r ve sonra
kapan›r. Sistem bas›nçta bir art›fl varm›fl gibi görünür. Test, valflerin do¤ru kapand›¤›n› ve gaz›n s›z›nt›
yapmas›na izin vermedi¤ini temin eder. Hatalar› görmek için ç›t ç›t anahtar› Hata pozisyonuna getiriniz.

Afla¤›daki hata kodlar› otomatik testler 7 ve 8’de görülebilir:

Hata 012 – Test ifllemde – Testin tamamlanmas›n› bekleyiniz.

Hata 014 – Test baflar›s›z – Plazma gaz kanal›

Hata 015 – Test baflar›s›z – Ön gaz ak›fl› gaz kanal›

Hata 016 – Test baflar›s›z – Muhafaza kanal›

Not:  ‹fllem seçim dü¤mesi TEST pozisyonundayken gösterge “-26” (test pozisyonu) ve “012” (test
ifllemde) aras›nda de¤iflir. E¤er hata kodu “012” den “000” a de¤iflirse, sistem tüm testleri geçmifltir.
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Güç ölçümü

Not:  Hatlar› afla¤›daki s›raya göre kontrol ediniz.
U V’ye
U W’ya
V W’ya
Topra¤a giden her hatt› kontrol ediniz. E¤er
bir hat %10 veya di¤er ikisinden daha
yüksekse, bu aya¤› U’nun üzerine koyunuz.

U

V

W

Ground
(Topra¤a)

Ground
(Topra¤a)

U

V

W

TEHL‹KE

Hat ay›rma anahtar› aç›ld›ktan sonra hatta güç kayna¤›n›n üzerindeki devre kesici aç›kken kontaktörde
hat voltaj› mevcuttur. Bu alanlarda ilk gücü ölçerken yüksek derecede dikkat ediniz. Mandal sapt›r›c› blok
ve kontaktörlerde mevcut olan voltajlar hasarlara veya ölümlere yol açabilir.
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2. So¤utma boflaltma valfini yerlefltiriniz ve so¤utmay› tutmak için bir 20 litre kap kullan›n›z. So¤utma boflaltma
aç›ld›ktan hemen sonra akacakt›r. So¤utman›n ak›fl› durduktan sonra boflaltma valfini kapat›n›z. Herzaman
so¤utmay› yerel ve nasyonel kodlara uygun olarak tanzim ediniz.

Güç kayna¤› so¤utma sistemi servisi

So¤utma sistemini boflaltmak

1. Gücü kapat›n›z, ve güç kayna¤›ndan sa¤-yan paneli ç›kart›n›z.
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2 3 4 5

So¤utma sisteminin filtresini de¤ifltirme
1. So¤utman›n boflald›¤›ndan emin olunuz ve sonra sistemdeki tüm gücü kapat›n›z.

2. Korumay› ç›kart›n›z.

3. Filtre elementini ç›kart›n›z ve at›n›z.

4. Yeni filtre elementi 027664’yi monte ediniz.

5. Korumay› tekrar monte ediniz.

6. Güç kayna¤›n› tekrar so¤utmayla doldurunuz.

Uyar›:  Korumas› ç›kart›ld›¤› zaman so¤utma filtreden akacakt›r. Filtreye
bak›m yapmadan önce so¤utmay› ak›t›n›z.
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Hava filtre elementi de¤iflimi

A

B

C

1. Elektrik gücünün ve gaz kayna¤›n›n ba¤lant›s›n› kesiniz.
Filtre çana¤›n› ve eski filtre elementini ç›kart›n›z.

a. Siyah tahliye fleritini afla¤› çekerek tutunuz. (E¤er fleriti
görmüyorsan›z, filtre çana¤›n›n arkas›n› kontrol ediniz)

b. Filtre çana¤›n› her iki yönde tahliye oluncaya kadar döndürünüz.

c. Filtre çana¤›n› ç›kartmak için afla¤› çekiniz. Çanak tepesinde bir
o-halkal› contaya sahiptir. O-halkal› contay› atmay›n›z. E¤er
o-halkal› contan›n de¤iflimi gerekiyorsa, parça numaras› 011105’i
kullan›n›z.

A

B

C

Filtre çana¤›n› tekrar yerlefltiriniz.

a. Siyah fleriti yerinde tutunuz ve filtre çana¤›n› yeni
filtre elementi üzerinden kayd›r›n›z.

b. Filtre çana¤› ve filtre gövdesi üzerindeki iflaretleri
hizalay›n›z.

c. Filtre çana¤›n› yerine kilitleninceye kadar çeviriniz.

Filtre kovan›ndan filtre elementini ç›kartmak için bir matkap
kullan›n›z. Sonra yeni filtre elementini yerlefltiriniz.

Not: Viday› gevfletirken filtre elementinin dönmesine izin
vermeyiniz.
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1. Gücü kapat›n›z, ve güç kayna¤›ndan sa¤-yan paneli ç›kart›n›z.

So¤utma ak›fl testi prosedürü
Kontrol bordu (PCB4), ak›fl oran› 2.3 lpm veya daha yüksek iken ak›fl devre kesicisinden bir kontak kapama sinyali
al›r. Normal ak›fl 4,5 lpm’dir, ama bu kablo uzunluklar›na ve gücün 50 Hz veya 60 Hz. olmas›na göre de¤iflir. E¤er
so¤utma ak›fl› 2,3 lpm veya daha yüksek ise PCB4 sistemin çal›flmas›na izin verir. E¤er sistem so¤utma ak›fl
hatas›n› (093) gösteriyorsa sistemin kapat›l›p tekrar aç›lmas› ve afla¤›daki test problemin so¤utma ak›fl›nda m›
yoksa ak›fl devre kesicisinde mi oldu¤unu saptamak için gerekmektedir.

2. So¤utma tank› üzerindeki dönüfl hortumunu ç›kart›n›z. Dirsek teçhizat›n›n araparças›n› geri çekerken hortuma
hafif bir bas›nç uygulay›n›z. Bu so¤utma hortumunu serbest b›rakacakt›r. Hiçbir alet gerekmemektedir. Dönüfl
hortumunun ucunu 20 litrelik bir kaba koyunuz.
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3. Gücü aç›n›z ve ak›fl durma hatas›n› görmezden gelmek için ak›m dü¤mesine bas›l› tutmak için baflka bir kifli
bulundurunuz. So¤utman›n akmas›n› 45 saniye sa¤lay›n›z, ve gücü kapat›n›z.

4. Kaptaki so¤utma miktar›n› ölçünüz. 4 litre kadar olmal›d›r. E¤er 3 litreden az ise so¤utma sisteminde bir
s›n›rlama veya pompada bir problem olabilir.

5. E¤er ak›fl 2,3 lpm veya daha yüksek ise, J11’deki (mavi ve beyaz teller) ak›fl devre kesicisini kontak kapama için
kontrol ediniz. Teller k›sa devre yapm›fl olmal›. Pompa çal›fl›rken ve ak›fl > 2,3 lpm iken ak›fl devre kesicisindeki
LED lambas›n›n yanmas› gerekmektedir.

Ak›fl devre kesicisini test etme

6. Dönüfl hortumunu so¤utma tank›na tekrar ba¤lay›n›z ve gücü aç›n›z. Ak›fl durma hatas›n› görmezden gelmek
için ak›m dü¤mesine bas›l› tutmak için baflka bir kifli bulundurunuz.

7. E¤er ak›fl devre kesicisindeki LED lambas› yan›yorsa, kontrol bord (PCB4) üzerindeki D67 yanmal›d›r.

041938

D67

LED lambas›
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Gaz s›z›nt› testi prosedürü (standart sistem)
Yak›t-gaz› sistemi 2 otomatik s›z›nt› test modülüne sahiptir. Bu bölündeki Otomatik ar›za arama testlerine bak›n›z.

Bir standart sistem için s›z›nt› testi (yak›t-gaz› konsolü yok)

1. Sistemdeki gücü aç›n›z

2. ‹lk gaz tasfiye olduktan sonra, ifllem seçim anahtar›n› SET’e getiriniz.

3. Hava kayna¤› regülatörünü 5,5 bara ayarlay›n›z.

4. O2 kaynak regülatörünü 5,5 bara ayarlay›n›z.

5. ‹fllem seçim anahtar›n› RUN’a getiriniz.

6. Güç kayna¤›n›n arkas›ndaki panelden off-valf 
kablosunun (1x3) ba¤lant›s›n› kesiniz.

7. ‹fllem seçim anahtar›n› SET’e ayarlay›n›z.

8. Kaynaktaki oksijen ve havay› kapat›n›z.

9. Plazma bas›nc›n› ve muhafaza bas›nc›n› 10 dakika için denetleyiniz. Bas›nç 10 dakika içinde 0,7 bardan daha
afla¤›ya düflmemelidir.

10. Test tamamland›¤›nda, 1x3 kabloyu tekrar ba¤lay›n›z, ifllem seçim anahtar›n› RUN’a getiriniz, ve girifl gaz
kaynak bas›nçlar›n› tekrar ayarlay›n›z.

1X3
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PCB4: Güç kayna¤› kontrol bordu

041938

PCB4 LED listesi

LED Aç›klama Renk LED Aç›klama Renk

D44 Plazma bafllama girifli Yeflil D59 Durma ç›k›fl› Yeflil
D45 Köfle ak›m girifli Yeflil D60 Pilot ark olanakl› ç›k›fl› Yeflil
D47 + 5 VDC Yeflil D61 Yüksek-frekans olanakl› Yeflil
D48 So¤utma ›s›s› Yeflil D62 Pompa olanakl› Yeflil
D49 Patlatmay› durdurma girifli Yeflil D63 Kontaktör olanakl› Yeflil
D50 + 3.3 VDC Yeflil D64 SVA sürücüsü Yeflil
D51 Delme tamamland› girifli Yeflil D65 CAN göndermesi Yeflil
D52 Periyodik kesici ›s›s› Yeflil D66 CAN almas› Yeflil
D53 Manyetiklerin ›s›s› Yeflil D67 Ak›fl devre kesicisi Yeflil
D54 Periyodik kesici ›s›s› 2 Yeflil D68 Çal›flma kablosu (transfer) Yeflil
D55 Manyetiklerin ›s›s› 2 Yeflil D69 Faz kayb› Yeflil
D57 Hareket ç›k›fl› Yeflil D70 Yüksek bas›nç (kullan›lmad›) Yeflil
D58 Rampa-afla¤› hata ç›k›fl› Yeflil

Kontrol PCB4 gömülü
yaz›l›m listesi

Parça Parça numaras›

U53 081107 Ç‹FT
U54 081107 TEK
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PCB3: Güç kayna¤› güç da¤›t›m bordu

A

0
41

93
5

PCB3 LED listesi

LED Ç›k›fl Renk LED Ç›k›fl Renk

D1 120 VAC Yeflil D15 Ana kontaktör K›rm›z›
D6 Havaland›rma solenoidi (SV5) K›rm›z› D21 24 VAC Yeflil
D7 Plazma kesim ak›fl› solenoidi (SV4) K›rm›z› D48 240 VAC Yeflil
D8 Plazma ön gaz ak›fl› solenoidi (SV3) K›rm›z› D52 + 24 VDC K›rm›z›
D9 Muhafaza off-valf solenoidi (SV2) K›rm›z› D54 Pompa aç›k Yeflil
D10 Plazma seçim solenoidi (SV1) K›rm›z› D55 + 5 VDC K›rm›z›
D11 Muhafaza seçim solenoidi (SV0) K›rm›z› D56 – 15 VDC K›rm›z›
D12 Güç devre kesicisi kapal› Yeflil D57 + 15 VDC K›rm›z›
D14 Yüksek voltaj transformatörü K›rm›z›

Not:  FH1, FH2, ve FH3 6 Amp düflük-darbeli
sigortalard›r.
FH5, FH6, ve FH7 3 Amp yüksek-darbeli
sigortalard›r.
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Power supply
control board

TEHL‹KE

fiOK TEHL‹KES‹: Güç kayna¤› fifle tak›l› iken ve kapaklar ç›kar›t›lm›fl iken her zaman tedbirli olunuz.
Hasara veya ölüme yol açabilen tehlikeli voltajlar güç kayna¤›n›n içinde bulunur.

Bafllama ak›m devresi ifllevsel flemati¤i

Bafllatma ak›m devresi ar›za tespiti

Bafllama-ak›m devresi PCB2

Operasyon

Bafllama ak›m devresi, pilot ark ak›m›n› pilot ark kablosundan çal›flma kablosuna h›zl› transfer eden yüksek-h›zl› bir
devre kesicisidir. Bafllatma ak›m devresi 2 ifllevi yerine getirir:

1. ‹lk pilot ark ak›m›n›n pilot ark kablosunda h›zl›ca akmas›n› sa¤lar, az bir empedansla.

2. ‹lk pilot ark geldikten sonra, bafllatma ak›m devresi ark›n çal›flma parças›na transfer olmas›na yard›mc› olmak
için pilot ark kablosuna empedans› tan›t›r. Afla¤›daki flemati¤e bak›n›z.

Plazma güç kayna¤›

Periyodik kesici

Pilot 
ark›

Kesim
ark›

Jikle

Güç rezistörü

Diyod
IGBT

Güç kayna¤›
kontrol bordu
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D4 her zaman yanmal›d›r.

D5 torç atefl al›r almaz yanar ve ark çal›flma parças›na transfer olur olmaz
söner. E¤er ark transferi çok çabuksa, LED yanmayacakt›r.

E¤er torçta hiçbir ark yoksa veya ark transfer olam›yorsa:

1. Sistemden gücü kesiniz.

2. Bordun üzerindeki J4 (WORK – ÇALIfiMA) ve J3 (NOZZLE – MEME)
tesbit civatalar›ndan telleri ç›kart›n›z.

3. J4 ve J7 aras›ndaki direncin 2 Ω oldu¤unu do¤rulay›n›z. E¤er direnç
de¤eri do¤ru de¤ilse, PCB2’yi de¤ifltiriniz.
Not: Direnç de¤eri devredeki kapasitansa göre do¤ru de¤erine yavaflça

yükselebilir.

4. R7 ve R6’›n bir yan›ndan bir yan›na direcin 4 Ω oldu¤unu do¤rulay›n›z.

• Çal›flma kablosunda herhangi bir yar›k veya k›r›k olmamal›d›r. 1Ω’lik veya daha düflük direnci do¤rulay›n›z.
Çal›flma kablosunun kesim sehpas›na ba¤lant›s› temiz olmal›d›r ve sehpaya iyice temas etmelidir.

• D4’ün yand›¤›n› do¤rulay›n›z. E¤er yanm›yorsa, bordun de¤iflmesi gerekebilir veya bord güç alm›yor
olabilir.

• Torcu havada ateflleyiniz ve D5’in yand›¤›n› do¤rulay›n›z. E¤er yanm›yorsa, ama pilot ark geliyorsa,
PCB2’nin de¤iflmesi gerekebilir.

5. J3 ve J4’ün bir yan›ndan bir yan›na bir 10 AWG (6 mm2) yerlefltiriniz. Test kesimi yap›n›z. Meme birkaç
bafllang›çtan sonra y›pranacakt›r. E¤er ark transfer oluyorsa, PCB2’yi de¤ifltiriniz.

TO WORK

TO NOZZLE
J3

J4

2Ω

4Ω

R7

R6

PCB2
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Pilot ark ak›m seviyeleri

Pilot ark ak›m seviyesi seçilen iflleme ve ark ak›m seviyesine göre de¤iflecektir. Afla¤›daki tabloya bak›n›z.

Plazma gaz› 45 A 50 A 130 A

O2 30 20 30

N2 30 20 35

H35 30 20 35

F5 30 20 35

Hava 30 20 35

Pilot ark ak›m›

Transfer ak›m›

PCB6’da CS1 taraf›ndan transfer saptand›. Transfer çal›flma kablosundaki ak›m > 3.5 Amps oldu¤unda oluflur.
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PCB2: Yak›t-gaz› konsolü kontrol bordu

Gaz konsolü kontrol bordu LED listesi

LED Sinyal ismi Renk

D1 + 5 VDC Yeflil
D2 + 3,3 VDC Yeflil
D7 CAN göndermesi Yeflil
D8 CAN almas› Yeflil
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041805

PCB1: Yak›t-gaz› konsolü güç da¤›t›m bordu

Gaz konsolü güç da¤›t›m bordu LED listesi

LED Sinyal ismi Renk

D1 120 VAC Yeflil
D7 + 5 VDC K›rm›z›
D9 + 24 VDC K›rm›z›

5 A
Yavafl
vurufllu
sigorta
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PCB3: Yak›t-gaz› konsolü AC valf-sürücü bordu

Gaz konsolü AC valf sürücü bordu LED listesi

LED Sinyal ismi Renk

D1 SV0 K›rm›z›
D2 SV1 K›rm›z›
D3 SV2 K›rm›z›
D4 SV3 K›rm›z›
D5 SV4 K›rm›z›
D6 SV5 K›rm›z›
D7 SV6 K›rm›z›
D8 SV7 K›rm›z›
D9 SV8 K›rm›z›
D10 SV9 K›rm›z›

0
419

62

5 A
Yavafl vurufllu

sigorta
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Periyodik kesici testleri

Test 1 – Aç›lmada otomatik periyodik kesici ve ak›m alg›lay›c› testleri 

Sistemi aç›n›z. Ön gaz ak›fl› bafllad›¤›nda, kontaktör kapanacakt›r ve sistem otomatik olarak periyodik kesici ve
ak›m alg›lay›c› testlerini yapacakt›r. Sistem kontaktörü kapat›r ve periyodik kesici kanal› 1’i %90 ifl döngüsüyle
çevirir. Periyodik kesici dalga kapasitörünü I/O bordu (PCB 6) üzerinde flarj eder. Kapasitörü flarj eden ak›m 10
amps ve 35 amps aras›nda olmal›d›r. E¤er ak›m < 10 amps veya ak›m alg›lay›c›s› 1’de (CS1) geribildirim yoksa
hata kodu 105 AMPS göstergesinde görülür. E¤er ak›m > 35 amps ise AMPS göstergesinde hata kodu 103
görülür.

E¤er Kanal 1 testi geçerse, sistem kanal 2 ve ak›m alg›lay›c› 2 için de testi tekrar eder. E¤er ak›m < 10 amps ise
AMPS göstergesinde hata kodu 075 görülür. E¤er ak›m > 35 amps ise AMPS göstergesinde hata kodu 107
görülür.

E¤er sistem aç›lma s›ras›n› tamamlarsa, ç›t ç›t anahtar› HATA pozisyonuna yerlefltiriniz. E¤er sistem -03 statüsü
gösteriyorsa test geçilmifltir. Periyodik kesici ve ak›m alg›lay›c›lar iyi durumdad›r.

Düflük-ak›m hata kodlar› 75 ve 105’in sorunlar›n› giderme

1. Ak›m alg›lay›c›s›n›n (CS1 veya CS2) ve kablolar›n hasarl› olmad›¤›n› do¤rulay›n›z.

2. Hata kodunun kanallar› de¤ifltirip de¤ifltirmedi¤ini görmek için CS1 ve CS2’yi de¤ifltiriniz. E¤er kanal
de¤ifliyorsa hatal› alg›lay›c›y› de¤ifltiriniz.

3. PCB6’daki J6.2 ve J6.3 aras›ndaki direnci bir ölçüm aletiyle ölçünüz. Kapasitör flarj oldukça de¤erler artmal›d›r.
E¤er sabit de¤erler görülüyorsa PCB6’y› de¤ifltiriniz.

4. Periyodik kesiciden PCB6’ya giden gevflek kablolar veya aç›klar olup olmad›¤›n› kontrol ediniz. 

5. Kontaktör kapand›¤›nda periyodik kesicideki 1A, 1B, ve 1C’ye 220 VAC gitti¤ini kontrol ediniz.

‹KAZ

fiOK TEHL‹KES‹: Periyodik kesicilere yak›n çal›fl›rken yüksek derecede tedbirli olunuz. Genifl elektrolitik
kapasitör(ler) (mavi-kasal› silindir(ler) elektrik voltaj› formunda yüksek miktarda enerji depolarlar. Güç
kapal› olsa bile, kapasitör kutuplar›nda, periyodik kesicinin üzerinde, ve diyod ›s› ileticilerinde tehlikeli
voltajlar mevcuttur. Hiçbir zaman tornavida veya di¤er aletlerle deflarj etmeyiniz…patlama, mülk hasar›
ve/veya fiziksel hasarlarla sonuçlanabilir.
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Yüksek-ak›m hata kodlar› 103 ve 107’nin sorunlar›n› giderme

1. Ak›m alg›lay›c›s›n›n (CS1 veya CS2) ve kablolar›n hasar görmedi¤ini do¤rulay›n›z

2. E¤er hata kodunun kanallar› de¤ifltirip de¤ifltirmedi¤ini görmek için CS1 ve CS2’yi de¤ifltiriniz. E¤er kanal
de¤ifliyorsa hatal› alg›lay›c›y› de¤ifltiriniz.

3. Dalga kapasitöründe k›sa devre olup olmad›¤›n› kesinlefltirmek için bak›n›z. E¤er aç›k ise PCB6’y› de¤ifltiriniz.

4. Çal›flmadan negatife k›sa devre olup olmad›¤›n› kontrol ediniz. Negatiften çal›flmaya direnç 100K civar›nda
olmal›d›r. E¤er yükseklik kontrol sisteminiz için bir gerilim bölücünüz varsa direnç de¤ifliklik gösterecektir.

Güç kayna¤›
seçim dü¤mesi

Yak›t-gaz› konsolü
seçim dü¤mesi

Test 2 – ‹fllem seçim dü¤mesinde TEST pozisyonunu kullanma

1. ‹fllem seçim dü¤mesini TEST’e çeviriniz

2. Kontaktör kapanacakt›r ve AMPS göstergesinde periyodik kesici için aç›k devre voltaj› (OCV) görülecektir.

3. OCV 311 VDC’dir. Ölçümün nerede al›nd›¤›na dayanarak OCV için AMPS göstergesi yaklafl›k 280 VDC’yi
gösterecektir.

Not:  Sistem keserken herhangi bir zamanda AMPS dü¤mesine kesim esnas›ndaki gerçek voltaj› görmek
için basabilirsiniz. Yenilenen oran düflüktür ama de¤eri yüksek kontrol ayar noktas› ile
karfl›laflt›rabilirsiniz.
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Test 3 – Aç›k devre voltaj›n› (OCV) ölçmek için bir ölçüm aleti kullanma

J6.3
(WORK)

(ÇALIfiMA)

J6.2
(NEGATIVE)
(NEGAT‹F)

1. Ellerinizi ve ölçüm aletini güç kayna¤›n›n d›fl›nda tutmak için üstünde klip olan test kablolar›n› kullanmak en
iyisidir. Ölçüm aletini I/O bordudaki (PCB 6) J6.3 (ÇALIfiMA) ve J6.2’e (NEGAT‹F) ba¤lay›n›z.

2. Sistemi aç›n›z.

3. Tasfiye dönüflümü bafllad›¤›nda otomatik periyodik kesim testi bafllayacakt›r. Ana kontaktör kapan›fl›n›
duyacaks›n›z ve 0’dan 5 saniye sonra ölçü aleti 311 VDC’yi göstermelidir. Bu kanal 1 için OCV’dir. Voltaj
0 VDC’ye düflmeye bafllayacakt›r ve tekrar 311 VDC’ye geri yükselecektir. ‹kinci okunan kanal 2 için OCV’yi
temsil eder.

TEHL‹KE

fiOK TEHL‹KES‹: Sistem kontaktörü ve I/O borduna (PCB6) besleme voltaj›n› teknisyenden hiçbir girifl
olmadan kapatacakt›r. 300 VDC’den yüksek öldürücü voltajlar aç›lma zaman›nda mevcut olabilir.
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Faz-kayb› bulma testi
1. Sistemden tüm gücü kesiniz ve CON1’den kapa¤› ç›kart›n›z. CE olmayan ünitelerde kontaktör güç kayna¤›n›n

arkas›nda yer al›r. CE ünitelerde kontaktör güç kayna¤›n›n içinde sol tarafta yer al›r.

2. Afl›r› y›pranmaya karfl› 3 kontaklar›n durumunu inceleyiniz. E¤er birden fazla kontak afl›r› y›pranm›fl ise, CON1’i
de¤ifltiriniz ve sistemi tekrar bafllat›n›z. E¤er hata devam ediyorsa, afla¤›daki ad›mlar› uygulay›n›z.

3. Güç da¤›t›m bordunun(PCB3) üzerindeki F5, F6, ve F7 sigortalar›n› kontrol ediniz. E¤er herhangi bir sigorta
yanm›fl ise, PCB3’yi de¤ifltiriniz.

0
41

93
5

CE olmayan güç kayna¤› CE güç kayna¤›

CON1

TAMAM Afl›r› y›pranma
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4. PCB3’den J3.8’i ç›kart›n›z ve kablo rakoru üzerindeki pinler 1 ve 2 aras›na bir buji yerlefltiriniz.

a. Bir test kesimi yap›n›z. E¤er faz kayb› hatas› devam ediyorsa, PCB3’deki J3.8 konektörü ve güç kayna¤›
kontrol bordundaki (PCB4) J4.301 aras›ndaki tel çekmeyi afla¤›dakilerin aras›ndaki devaml›l›¤›
do¤rulayarak kan›tlay›n›z.

– J3.8 pin1’den J4.301 pin13’e.
– J3.8 pin2’den J4.301 pin14’e.

b. E¤er tel ba¤lant›s›nda bir sorun yok ise, PCB4’ü de¤ifltiriniz. E¤er herhangi bir tel ba¤lant›s› hasarl› ise,
hasarl› telleri onar›n›z veya de¤ifltiriniz.

c. E¤er buji J3.8 üzerinde iken faz-kayb› hatas› yok oluyorsa, di¤er bir kesim yap›n›z ve sigortalar F5,F6, ve
F7 aras›ndan geçen fazdan faza olan voltaj› ölçünüz. Voltaj 220 VAC +/-15% olmal›d›r. E¤er 3 voltajdan
birinin ölçüm de¤erleri 187 VAC’den düflük ise, kontaktöre giden kontaklar› kontrol ediniz ve güç besleme
kordonu, kontaktör, güç transformatör – ve periyodik kesici aras›ndaki kay›p ba¤lant›lar› araflt›r›n›z.

041938

0
41

93
5

Güç da¤›t›m bordu (PCB3)

Güç kayna¤› kontrol bordu (PCB4)
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Torç kablosu testi
1. Sistemden tüm gücü kesiniz.

2. Pilot ark kontrol cihaz›n› yerlefltiriniz.

TO WORK

TO NOZZLE
J3

J4

TO WORK

TO NOZZLE
J3

J4

3. PCB1 bafllatma ak›m devresi üzerindeki J4 (çal›flma) ve J3 (meme) aras›na geçici bir buji yerlefltiriniz.

4. Meme ve plaka aras›ndaki ohm de¤erini ölçünüz. Ölçülen de¤er 3 ohm’den düflük olmal›d›r. 3 ohm’den yüksek
de¤er ölçümü, torç ve patlatma konsolü veya patlatma konsolü ve güç kayna¤› aras›nda hatal› bir ba¤lant›
oldu¤unu belirtir.

5. Torç kablosu üzerindeki pilot ark telinin hasar görmedi¤ini do¤rulay›n›z. E¤er hasarl›ysa de¤ifltiriniz. E¤er hasar
görmemiflse torç kafas›n› de¤ifltiriniz.

TEHL‹KE

fiOK TEHL‹KES‹: Güç kayna¤›na servis yaparken fifle tak›l›yken ve kapaklar ç›kart›lm›flken her zaman had
safhada önlem al›n›z. Hasara veya ölüme yol açabilen tehlikeli voltajlar güç kayna¤›n›n içinde bulunur.
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Koruyucu bak›m
Girifl

Plazma sisteminde birfleylerin yanl›fl gitti¤inin ilk belirtilerinden biri sarf malzeme ömründeki düflüfltür. Düflük
parça ömrü çal›flt›rma maliyetlerini 2 yönde artt›r›r: operator ayn› miktardaki metali kesmek için daha fazla elektrod
ve meme kullanmak, ve sarf malzemelerini de¤ifltirmek için kesim çal›flmas› daha s›k durdurulmak zorundad›r.

Do¤ru bak›m ço¤u zaman sarf malzemelerin ömrünü k›saltan problemleri eler. ‹fl ve iflletme giderleri kesim
maliyetinin %80’ni oluflturuyorsa bile, gelifltirilmifl verimlilik flafl›rt›c› düzeyde kesim maliyetini düflürebilir.

Koruyucu bak›m protokolü

Afla¤›daki protokol tüm Hypertherm HyPerformance plazma sistemlerinin temel unsurlar›n› kapsamaktad›r.

E¤er denetim parçan›n y›pranm›fl oldu¤unu ve yenilenmesinin gerekebilece¤ini öneriyorsa, ve siz karar›n›z›n
kan›tlanmas›n› istiyorsan›z, lütfen Hypertherm Teknik Servis departman›yla iletiflime geçiniz.

Güç kayna¤›

1. Güç kayna¤›na giden güç kesik iken, tüm yan panelleri ç›kart›n›z. Biriken toz ve parçac›klar› bas›nçl› hava
kullanarak temizleyiniz.

2. Tel ba¤lant› koflumlar›n› ve ba¤lant›lar› y›pranmaya, hasara karfl› veya kay›p ba¤lant›lar› denetleyiniz. E¤er afl›r›
›s›nma belirtisi olan herhangi bir renk de¤iflikli¤i gözlemlerseniz, Hypertherm Teknik Servisiyle ba¤lant›ya
geçiniz.

3. Ana kontaktörü kontaklar üzerinde afl›r› afl›nmaya karfl›, kararm›fl ve herhangi bir kontakta pürüzlenmifl yüzey ile
tan›mlan›r, denetleyiniz. E¤er bu durum mevcutsa, de¤ifltirme önerilir.

TEHL‹KE
ELEKTR‹K fiOKU ÖLDÜREB‹L‹R

Herhangi bir bak›m yapmadan önce elektrik gücünü kesiniz. Güç kayna¤›n›n
kapa¤›n› ç›karmay› gerektiren tüm ifller kalifiye bir teknisyen taraf›ndan
gerçeklefltirilmelidir.

Daha fazla güvenlik tedbirleri için plazma sistemi talimat k›lavuzundaki Bölüm
1’e bak›n›z.
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So¤utma sistemi

4. Güç kayna¤›n›n arkas›ndaki so¤utma-devridaim sisteminin filtre parças›n› denetleyiniz. E¤er filtre
kahverengimsi bir renkte ise, de¤ifltiriniz. Parça numaralar› için bu kullanma k›lavuzundaki Parça Listesine
baflvurunuz.

5. Bu kullanma k›lavuzunda aç›klanan so¤utma ak›fl testini uygulay›n›z, ve sonra so¤utma s›z›nt›lar›n› kontrol
ediniz. Bunlar› denetlemekteki öncelikli yerler:

A. Güç kayna¤›n›n arkas›;

B. Patlatma konsolünde, ve;

C. Torç ana gövdesinde.

Ayr›ca, so¤utma tank›n› kir ve parçac›klara karfl› kontrol ediniz. Do¤ru Hypertherm so¤utmas› kullan›ld›¤›n›
do¤rulay›n›z. Do¤ru Hypertherm so¤utmas› (028872) k›rm›z› bir s›v›d›r.

Torç ana gövdesi

6. Su tüpünün düz ve ucunda y›pranma olmad›¤›n› do¤rulay›n›z.

7. Hidrojen peroksit ve bir pamuklu bez, boru temizleyicisi veya temiz bir bez ile torç kafas›n›n ön ucundaki tüm
vida difllerini temizleyiniz. Alkol kullanmay›n›z. Vida difllerindeki hasarlar ço¤u zaman torç ve tesbit kapa¤›n›n
düzgün temizlenmemisinden kaynaklan›r, bu sebepten dolay› kir ve parçac›klar vida difllerinde birikme yapar.

8. Torç izalatörünü çatlaklara karfl› denetleyiniz. E¤er çatlak bulursan›z torcu de¤ifltiriniz.

9. Torç gövdesindeki sarf malzemelerini ve o-halkal› contay› denetleyiniz. Bu o-halkal› contalara do¤ru miktarda –
ince bir tabaka – ya¤lama maddesinin sürüldü¤ünden emin olunuz. Çok fazla ya¤lama maddesi gaz ak›fl›n›
engelleyebilir.

10. Torç ana gövdesine tespit ve muhafaza kapa¤›n›n güvenli bir flekilde s›k›ld›¤›n› kontrol ediniz.

11. Y›pranmalara karfl› torcun arkas›ndaki hortum tertibatlar›n› denetleyiniz. Tertibatlar›n vida difllerindeki hasar
afl›r› s›k›lman›n meydana geldi¤ini bildirir.

12. Torç ve torç kablolar› aras›ndaki tüm ba¤lant›lar›n s›k›lm›fl oldu¤unu, ama afl›r› s›k›lmad›¤›n›, kontrol ediniz. Bu
kullanma k›lavuzunun Montaj bölümündeki tork spesifikasyonlar›na bak›n›z.

Kirli sarf malzemeleri torçta tutukluk yapabilece¤inden sarf malzemelerini ç›kart›rken, her zaman temiz, kuru,
ya¤s›z bir yüzeye yerlefltiriniz.

Gaz ak›fllar›

13. Afla¤›da gösterildi¤i gibi gaz kayna¤›ndan gelen herbir gaz hatt›n› kontrol ediniz:

A. Gaz konsolünde girifl gaz tertibat›n› ç›kart›n›z ve t›kay›n›z.

B. O2 gaz hatt›n›n bas›nc›n› 8,3 bara ve hava gaz hatt›n› 7,2 bara ayarlay›n›z.

C. Kaynakdaki gaz kayna¤› valfini kapat›n›z. Bas›nç düflüflüne bak›n›z. E¤er gaz kayna¤› hatt› hortum ise,
hortumun gerilmesine ba¤l› olarak 0,3 ile 0,5 bar aras› bir düflme meydana gelebilir.

D. Gaz kayna¤›ndan gelen herbir hat için tekrar ediniz. E¤er herhangi bir bas›nç düflmeye devam ederse,
sistemdeki s›z›nt›y› bulunuz.
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14. E¤er gaz hatt› bas›nc› sabit duruyorsa, bu kullanma k›lavuzunda belirtilmifl system gaz s›z›nt› testini
uygulay›n›z.

15. Afla¤›da belirtildi¤i gibi hortum t›kan›kl›klar›n› kontrol ediniz:

A. Tüm hortumlar› gaz ak›fl›n› s›n›rlayabilecek dolanmalar›n ve k›vr›lmalar›n olmad›¤›n› kontrol ediniz.

B. E¤er kesim sehpas›, güç kayna¤›ndan gaz konsoluna veya torca giden kablolar› desteklemek için güç
güzergah sistemi kullan›yorsa, güç güzergah sistemi içindeki kablolar›n pozisyonunu kablolar›n
k›vr›lmad›¤›n› veya dolaflmad›¤›n› kesinlefltirmek için kontrol ediniz.

Kablo ba¤lant›lar›

16. Tüm kablolar sürtünmeden do¤an ›s›nma veya ola¤an olmayan afl›nmalara karfl› kontrol edilmelidir. E¤er d›fl
yal›tkan kesilmifl veya di¤er bir de¤iflle hasar görmüflse, kabloyu de¤ifltiriniz.

Patlatma konsolü

17. Kapa¤› aç›n›z ve birikmifl toz ve parçac›klar› bas›nçl› hava kullanarak temizleyiniz. E¤er nem mevcut ise, bir bez
ile konsolün içini kurulay›n›z ve nemin kayna¤›n› bulmaya çal›fl›n›z.

18. K›v›lc›m bofllu¤u tertibat›n› denetleyiniz. K›v›lc›m bofllu¤u tertibat›na giden tel ba¤lant›lar›n›n sa¤lam
oldu¤unundan emin olunuz.

19. Torç kablolar›n› denetleyiniz. Patlatma konsolünün d›fl›na s›k›ca ba¤lanm›fl oldu¤uklar›ndan emin olunuz.

Sistemin topraklanmas›

20. Sistemin tüm parçalar›n›n tek tek iflletici topra¤a, bu kullanma k›lavuzunda Montaj ve Topraklama bölümünde
gösterildi¤i gibi toprakland›¤›n› do¤rulay›n›z.

A. Tüm metal ekler, güç kayna¤›, patlatma konsolü ve gaz konsolü gibi, tek tek topraklama noktas›na
ba¤lanmal›d›rlar. Bu ba¤lant›lar 10 mm2 (#8 AWG) teli (USA), veya denk-ebatl› tel ile ba¤lanmal›d›rlar.

21. Çal›flma kablosu (+) ba¤lant›s›n›, özellikle çal›flma kablosunun (+) kesim sehpas›na ba¤land›¤› yeri kontrol
ediniz. Bu iyi, temiz bir ba¤lant› olmal›d›r çünkü zay›f ba¤lant› ark-transfer problemleri yaratabilir.

22. ‹lerideki referanslar için, bir sonraki sayfadaki Koruyucu Bak›m çal›flma sayfas›n› ilerideki baflvurular için
tamamlay›n›z.
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Koruyucu bak›m ana çizelgesi

Günlük:

• Do¤ru girifl gaz bas›nc›n› do¤rulay›n›z.

• Do¤ru gaz ak›fl ayarlar›n› do¤rulay›n›z. – Her sarf malzemesi de¤ifliminde zorunludur.

• Torcu inceleyiniz ve gerekirse sarf malzemelerini de¤ifltiriniz.

Haftal›k:

Hafta Ocak fiubat Mart Nisan May›s Haziran Temmuz A¤ustos Eylül Ekim Kas›m Aral›k

1

2

3

4

5

Y›lda iki kere:

Y›l ‹lk servis ‹kinci servis

• Güç kayna¤›n› kuru, ya¤s›z bas›nçl› hava veya vakumla temizleyiniz.

• So¤utma fanlar›n›n do¤ru çal›flt›n› do¤rulay›n›z.

• Torç vida difllerini ve ak›m halkas›n› temizleyiniz.

• Do¤ru so¤utma seviyesini do¤rulay›n›z.

Y›ll›k:

Y›l

• Servis Parça Yenileme Çizelgesindeki herbir servis parças›n› yenileyiniz.

• Servis Parça Yenileme Çizelgesindeki herbir servis parças›n› yenileyiniz.
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Güç kayna¤›
�P �NP 1. Parçac›klar› denetleyiniz ve temizleyiniz
�P �NP 2. Tel ba¤lant› koflumunu denetleyiniz
�P �NP 3. Ana kontaktörü denetleyiniz

So¤utma sistemi
�P �NP 4. Filtre elementini denetleyiniz
�P �NP 5. So¤utma ak›fl testini uygulay›n›z

A. So¤utma ak›fl› kontrol edildi Herbir 
dakikadaki galonlar ____________ l/min

Torç ana gövdesi
�P �NP 6. Su tüpünü denetleyiniz
�P �NP 7. Torcun ön ucundaki vida difllerini temizleyiniz
�P �NP 8. Vespel torç izolatörünü denetleyiniz
�P �NP 9. Torç ve sarf malzeme o-halkal› contay›

denetleyiniz
�P �NP 10. Tesbit veya muhafaza kapa¤›n›n do¤ru

yerleflti¤ini do¤rulay›n›z
�P �NP 11. Hortum tertibat›n› denetleyiniz
�P �NP 12. Torçtan torca kablo ba¤lant›lar›n› denetleyiniz

Gaz ak›fllar›
�P �NP 13. Gaz kayna¤›ndan gelen boru tesisat›n›

denetleyiniz
�P �NP A. Oksijen
�P �NP B. Nitrojen
�P �NP C. Hava
�P �NP D. Nitrojen-Hidrojen
�P �NP E. Argon-Hidrojen
�P �NP F. Bas›nçl› hava filtre sistemini denetleyiniz

Koruyucu bak›m protokolü kontrol listesi
Müflteri:
Yer:
Kontakt:
Gün:

Hypertherm sistemi:
Sistem seri #:

Sistem ark saati: 
(e¤er bir saat sayac›yla donat›lm›flsa)

Yorumlar P - yap›ld›   NP - sistemde mevcut de¤il

Koruyucu bak›m uyguland›: Gün:

Genel yorum ve öneriler:

Gaz ak›fllar› (devam›)
�P �NP 14. Gaz s›z›nt› testini uygulay›n›z

A. Oksijen bas›nc› düfltü
10 dakikadaki ____________

B. Nitrojen bas›nc› düfltü
10 dakikadaki ____________

�P �NP 15. Hortum t›kan›kl›klar›n› denetleyiniz
�P �NP A. Off-valften torç gövdesine
�P �NP B. Gaz konsolünden Off-valfe
�P �NP C. Güç güzergah›n›n içindeki hortumlar

Kablo ba¤lant›lar›
�P �NP 16. Kablolar› denetleyiniz

�P �NP A. Yükseklik kontrolü
�P �NP B. Off-valften güç kayna¤›na giden kontrol

kablosu
�P �NP C. Patlatma konsolü ve gaz konsolünden

güç kayna¤›na

Patlatma konsolü
�P �NP 17. Nem, toz ve parçac›klar› denetleyiniz
�P �NP 18. K›v›lc›m bofllu¤u k›smi montaj›n›

denetleyiniz
�P �NP 19. Torç kablolar›n› denetleyiniz

Sistemin topraklanmas›
�P �NP 20. Do¤ru sistem parça topraklamas›n›

denetleyiniz
�P �NP 21. Kesim sehpas›ndan çal›flma parças› (+)

kablosuna giden ba¤lant›y› kontrol ediniz.
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HSD130 servis parça yenileme çizelgesi

Y›ll›k Alet
Çantas›
228167

6 ay veya 300 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

1 y›l veya 600 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

Ana kontaktör 003139 1
Torç ana gövdesi 220474 1
Hava filtresi 011093 1

1,5 y›l veya 900 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

2 y›l veya 1200 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

Ana kontaktör 003139 1
Torç ana gövdesi 220474 1
Hava filtresi 011093 1
So¤utma pompas› 229126 1
Torç kablosu Sisteme-ba¤l› 1

2,5 y›l veya 1500 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

3 y›l veya 1800 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

Ana kontaktör 003139 1
Torç ana gövdesi 220474 1
Hava filtresi 011093 1
Off-valf teçhizat› Sisteme-ba¤l› 1
So¤utma fan› 152 mm 127039 Sisteme-ba¤l›
So¤utma fan› 254 mm 027079 1

3,5 y›l veya 2100 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

4 y›l veya 2400 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

Ana kontaktör 003139 1
Torç ana gövdesi 220474 1
Hava filtresi 011093 1
So¤utma pompas› 229126 1
Torç kablosu Sisteme-ba¤l› 1
So¤utma pompas› motoru 128385 1

4,5 y›l veya 2700 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

5 y›l veya 3000 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

Ana kontaktör 003139 1
Torç ana gövdesi 220474 1
Hava filtresi 011093 1
Yüksek voltaj transformatörü 129854 1
Güç da¤›t›m bordu 041935 1
Pilot ark kablosu Sisteme-ba¤l› 1
Gaz kablolar› Sisteme-ba¤l› 1

5,5 y›l veya 3300 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat Coolant solution 70/30 028872 4

6 y›l veya 3600 So¤utma filtresi elementi 027664 1
ark saat So¤utma çözeltisi 70/30 028872 4

Ana kontaktör 003139 1
Torç ana gövdesi 220474 1
Hava filtresi 011093 1
So¤utma pompas› 229126 1
Torç kablosu Sisteme-ba¤l› 1
Off-valf teçhizat› Sisteme-ba¤l› 1
So¤utma fan› 152 mm 127039 Sisteme-ba¤l›
So¤utma fan› 254 mm 027079 1

6,5 y›l veya 3900 Çizelgeyi 6 ay veya 300 ark saaten bafllayarak tekrar ediniz.
ark saat

Zaman çizelgesi Parça Parça numaras› Adet 
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		  Parça 
	 Parça	 numarası	 Açıklama	 Belirtici	 Adet

	 1	 078515	 HySpeed (HSD) Plasma power supply: 200/208 volt
	 	 078516	 HySpeed (HSD) Plasma power supply: 220 volt
	 	 078517	 HySpeed (HSD) Plasma power supply: 240 volt
	 	 078518	 HySpeed (HSD) Plasma power supply: 380 volt
	 	 078519	 HySpeed (HSD) Plasma power supply: 400 volt
	 	 078520	 HySpeed (HSD) Plasma power supply: 440 volt
	 	 078521	 HySpeed (HSD) Plasma power supply: 480 volt
	 	 078522	 HySpeed (HSD) Plasma power supply: 600 volt
	 2	 075241	 Sheet metal screw	 	 1
	 3	 027967	 Handle	 	 2
	 4	 005262	 Power switch: green illuminated	 	 1
	 5	 108590	 knob	 	 2
	 	 108591	 Knob cover	 	 2

Güç kaynağı

1

3

2

4

5
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HySpeed HSD130 RHF Talimatname 6-3

Güç kayna¤›

Parça 
Parça numaras› Aç›klama Adet

1 001963 Cover: power supply 1
2 001965 Cover: LHF rear box 1
3 001964 Enclosure: LHF rear box 1
4 001960 Panel: power supply rear 1
5 001966 Enclosure: power supply PCB 1
6 001962 Panel: power supply left side 1
7 001810 Base: power supply 1
8 001957 Panel: power supply front 1
9 001958 Panel: fan cover 1

10 001961 Panel: power supply right side 1

1
3

4

5

6

7

9 8

10

2
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Güç kayna¤›

Parça 
Parça numaras› Aç›klama Belirtici Adet

1 027634 Filter assembly 1
027664 Filter element 1

2 127014 Cap: coolant reservoir 1
3 229107 Chopper assembly CH1 1
4 127039 6" fan :230 CFM, 115 VAC 50-60 HZ 2
5 027079 10" fan :450-550 CFM, 120 VAC 50-60 HZ 1
6 109638* EMI filter (not shown) 1

*Sadece 400 volt güç kayna¤›

1

5

4

2
3

6
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HySpeed HSD130 RHF Talimatname 6-5

Güç kayna¤›

Parça 
Parça numaras› Aç›klama Belirtici Adet

1 041932 PCB: I/O PCB6 1
2 229106 Pilot arc start circuit assembly PCB2 1
3 109004 Current sensor: hall 100 amp, 4 volt CS1, CS2 2
4 014310 Inductor: 65A 1Mh L1/L2 2
5 014283 Main transformer: 200V, 50-60 Hz T1 1

014284 Main transformer: 220V, 50 Hz T1 1
014282 Main transformer: 240V, 60 Hz T1 1
014303 Main transformer: 380V, 50-60 Hz T1 1
014283 Main transformer: 400V, 50-60 Hz T1 1
014284 Main transformer: 440V, 50 Hz T1 1
014282 Main transformer: 480V, 60 Hz T1 1
014281 Main transformer: 600V, 60 Hz T1 1

3

4

5

1 2
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Parça 
Parça numaras› Aç›klama Belirtici Adet

1 041935 Power distribution PCB PCB3 1
2 229102 Gas manifold 1
3 109393 Temperature switch 1
4 006046 Solenoid valve CLT SOL 1
5 229119 Flow switch FLS 1
6 027978 Heat exchanger assembly 1
7 127039* 6" fan :230 CFM, 115 VAC 50-60 HZ 1
8 128385 Motor assembly: 1/3HP 240 V 50-60 HZ 1
9 229126 Pump 1

10 008709** Fuse: 20 amp, 500 volt F1, F2 2
008551*** Fuse: 7.5 amp, 600 volt F1, F2 2

*200, 220, 380, 400 ve 440 volt güç kaynaklar›

**200, 220 ve 240 volt güç kaynaklar›

***380, 400, 440, 480 ve 600 volt güç kaynaklar›

Güç kayna¤›

A

1

3

4

5

6
7

8
910

2
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HySpeed HSD130 RHF Talimatname 6-7

Güç kayna¤›

Parça 
Parça numaras› Aç›klama Belirtici Adet

1 041938 Control PCB PCB4 1
2 011101 Regulator 2
3 006075 Check valve 1
4 129786 Control transformer: 200 V power supply T2 1

229117 Control transformer: 220 V power supply T2 1
129966 Control transformer: 240 V power supply T2 1
229094 Control transformer: 380 V power supply T2 1
129787 Control transformer: 400 V power supply T2 1
229013 Control transformer: 440 V power supply T2 1
129967 Control transformer: 480 V power supply T2 1
129989 Control transformer: 600 V power supply T2 1

5 011093 Filter element 1
011105 O-ring: filter bowl 1

2

4

3

1

5
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RHF Patlatma consolü

Parça 
Parça numaras› Aç›klama Belirtici Adet

1 078172 Ignition Console
2 129831 Coil assembly T2 1
3 041817 HFHV Ignition PCB 1
4 129854 Transformer T1 1

1

2

3

4
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HySpeed HSD130 RHF Talimatname 6-9

Yak›t-gaz› konsolü

Parça 
Parça numaras› Aç›klama Belirtici Adet

1 078201 Fuel-gas console 1
001970 Cover: fuel-gas console 1
001971 Front panel: fuel-gas console 1

2 041805 Power distribution PCB PCB1 1
3 006135 Solenoid valve SV0 and SV7 2
4 006075 Check valve 1
5 006109 Solenoid valve SV1-SV5 5

006112 Replacement solenoid coil 5
6 041971 Control PCB PCB2 1
7 041962 Valve driver PCB PCB3 1
8 108590 knob 2

108591 Knob cover 2

3

6

4

1

5

7

2

8
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Off-valf (standart)

Parça 
Parça numaras› Aç›klama Belirtici Adet

229105 Off valve assembly (includes cable) 1
1 006135 Solenoid valve SV2 1
2 006109 Solenoid valve SV3-SV5 3

006112 Replacement solenoid coil 3
3 123870 Off-valve cable 1

Off-valf (yak›t-gaz›)

Parça 
Parça numaras› Aç›klama Belirtici Adet

229130 Off valve assembly 1
1 006135 Solenoid valve SV2 1
2 006109 Solenoid valve SV3-SV6 4

006112 Replacement solenoid coil 4
3 123870 Off-valve cable 1
4 123912 Off-valve cable (fuel-gas) 1

3

4

21

321
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HySpeed torç

Parça
Parça numaras› Aç›klama

1 228144 HSD machine torch assembly
2 220521 Water tube
3 220474 Torch main body
4 220473 Torch mounting sleeve

Torç kablolar›

Parça
numaras› Aç›klama

228050 7.5 m (25 ft)
228051 15 m (50 ft)

Torç tertibat›
1

3 42
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Siyah saç sarf malzeme parçalar› alet çantas› – 228146

Not:  Özel uygulamalar için Sarf malzeme seçim veya Kesim grafi¤ine bak›n›z.

Parça
numaras› Aç›klama Adet

004630 Electrode gauge assembly 1
044026 O-ring: 1.239" X .070" 2
027055 Lubricant: silicone 1/4-oz tube 2
027102 Tool: electrode removal / replacement 1
220487 Electrode 3
220488 Swirl ring 1
220489 Nozzle 3
220490 Retaining cap 1
220491 Shield 1
220492 Nozzle 3
220525 Nozzle 2
220528 Electrode 2
220529 Swirl ring 1
220530 Nozzle 2
220532 Shield 1
220578 Retaining cap with IHS tab 1
220340 Water tube with o-ring 1
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Paslanmaz çelik / Alüminyum sarf malzeme parçalar› alet çantas› – 228156

Not:  Özel uygulamalar için Sarf malzeme seçim veya Kesim grafi¤ine bak›n›z.

Parça
numaras› Aç›klama Adet

044026 O-ring: 1.239" X .070" 2
027055 Lubricant: silicone 1/4-oz tube 2
027102 Tool: electrode removal / replacement 1
020415 Electrode 3
220488 Swirl ring 1
220490 Retaining cap: clockwise 1
220491 Shield 1
220492 Nozzle 2
220525 Nozzle 2
220528 Electrode 2
220529 Swirl ring 1
220532 Shield 1
220533 Retaining cap: counter-clockwise 1
220534 Retaining cap: counter-clockwise with IHS tab 1
220535 Nozzle 3
220536 Shield 1
220578 Retaining cap: clockwise with IHS tab 1
220340 Water tube with o-ring 1
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Önerilen sarf malzemeler

Güç kayna¤›

Parça 
numaras› Aç›klama Belirtici Adet

005262 Power switch: green illuminated 1
011093 Filter element 1
229107 Chopper assembly CH1 1
127039 6" fan :230 CFM, 115 VAC 50-60 HZ 1
027079 10" fan :450-550 CFM, 120 VAC 50-60 HZ 1
041932 PCB: I/O PCB6 1
229106 Pilot arc start circuit assembly PCB2 1
109004 Current sensor: hall 100 amp, 4 volt CS1, CS2 1
008709* Fuse: 20 amp, 500 volt F1, F2 2
008551** Fuse: 7.5 amp, 600 volt F1, F2 2
041935 Power distribution PCB PCB3 1
041938 Control PCB PCB4 1
229119 Flow switch FLS 1
006075 Check valve 1
006046 Solenoid valve CLT SOL 1
229126 Coolant pump 1
128385 Kit: motor, 1/3HP 240 V 50-60 HZ 1

*200, 220 ve 240 volt güç kaynaklar›
**380, 400, 440, 480 ve 600 volt güç kaynaklar›

Yak›t-gaz› konsolü (opsiyonel)

Parça 
numaras› Aç›klama Belirtici Adet

041805 Power distribution PCB PCB1 1
041962 Valve driver PCB PCB3 1
041971 Control PCB PCB2 1
006135 Solenoid valve SV0 and SV7 1
006109 Solenoid valve SV1-SV5 2

Off-valf (standart)

Parça 
numaras› Aç›klama Belirtici Adet

006135 Solenoid valve SV2 1
006109 Solenoid valve SV3-SV5 1

Off-valf (yak›t-gaz›)

Parça 
numaras› Aç›klama Belirtici Adet

006135 Solenoid valve SV2 1
006109 Solenoid valve SV3-SV5 1
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Patlatma konsolü

Parça 
numaras› Aç›klama Belirtici Adet

041817 HFHV Ignition PCB PCB9 1
129854 Transformer T1 1
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Bölüm 7

TEL BA⁄LANTISI D‹YAGRAMLARI

Girifl
Bu bölüm sistemin tel ba¤lant› diyagramlar›n› içerir. Sinyal yolunun izini sürerken veya Parça Listesi veya Ar›za
tespiti bölümlerinie dan›fl›rken, lütfen afla¤›da sizin tel ba¤lant›s› diyagram organizasyonunu anlaman›za yard›mc›
olacak formattan haberdar olunuz:

•  Sayfa numaralar› sa¤ alt köflede yerlefltirilmifltir.
•  Sayfadan sayfaya dan›flma afla¤›daki tarzda yap›l›r:

C SAYFA
4-D3

CSAYFA
4-D3

Gidilecek ve Kaynak Kordinatlar› her bir sayfan›n Y-eksenlerindeki A-D harflerine ve her bir sayfan›n
X-eksenindeki 1-4 numaralar›na gönderme yapar. Kordinatlar› s›ralamak sizi kayna¤a veya gidilecek blo¤a
getirir (yol haritas›na benzer).

Tel ba¤lant›s› diyagram› sembolleri
Tel ba¤lant›s› diyagram› sembolleri ve onlar›n tan›mlanmas› bu bölümde sistem tel ba¤lant›s› diyagram›ndan
önce gelir.

Kaynak ba¤lant›s› Kaynak dan›flma blo¤u Gidilecek sayfa numaras› Gidilecek kordinatlar

Kaynak sayfa numaras› Kaynak kordinatlar› Kaynak dan›flma blo¤u Gidilecek kordinatlar
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C

C

C

C

C

C

4 3 2 1

1

A

4 3 2

A

B

C

D

B

C

D

3 Phase
Power
w/ Ground

Shielded Torch Leads

Valve Assy

Torch 220474

Interface
CNC

(Customer Supplied)

200-208V/50-60
240V/60

400V/50-60

Workpiece

Plasma

229105

480V/60
078198

078195

078197

078200600V/60

Shield

Lifter
Torch

(Optional Unit)

Atm Vent

Gas/Valve Cable

Positive Lead

72"

123022

123662

228050

228053

Machine Interface I/O Cable

078194

440V/50-60
078199

380V/50-60 078196

078201

Fuel Gas
Console

Optional

N2 Air F5 H35 O2

Plasma Cutflow

Plasma Preflow

Shield

Shielded Torch & Gas Leads 228067

12
3

92
5

12
3

8
4

4

02
4

82
0

02
4

81
9

FGS & Leads
078203

Optional Fuel Gas/Valve Cable 228148

Fuel Gas

Valve Assy
229130

Optional
Fuel Gas

220V/50-60 078204

RHF
Optional

078172

123670

123666

028440

123662
Negative Lead

Nozzle Lead

Cooling Return Lead
Cooling Supply Lead

HF/PS Cable

THESE ITEMS ARE REQUIRED WHEN A RHF IS USED

200-208V/50-60
240V/60

400V/50-60

480V/60
078520

078517

078519

078522600V/60

078515

440V/50-60
078521

380V/50-60 078518

220V/50-60 078516

WHEN A LHF IS USED SHIELDED TORCH LEADS CONNECT DIRECTLY TO 
POWER SUPPLY

HSD130 PAC
Dry Cutting System

LHF

HSD130 PAC
Dry Cutting System

RHF
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7-6

TB1
W
V
U
PE

L3
L2
L1
PE

INPUT POWER
FROM FACILITY

L3
L2
L1

C4
B4
A4

V W

R
E

D
/B

LK
R

E
D

5-A2M

1920
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4-D4N

B
LK

 L
3
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 L
2

A4

A3
A2
A1
B4

B3
B2
B1
C4

C3

C2
C1

0

0

0

0

0

0

1A

1B

1C

5-A2A

T1
SHOWN WIRED FOR 480V
SEE PAGES 8 AND 9 FOR
OTHER CONFIGURATIONS

1A

1B

1C

J1.4J1.2

B
LK

S
H

LD
R

E
D

J2

R
E

D
/B

LK
R

E
D

J4

CH1

1 2 31 32 4 5 6

4-C1E
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J3

6-C1C
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H

T

R
E

D
G
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LK

CONTROL
TRANSFORMER

21

T2
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E

L 
24

VA
C

R
E

D
 1

20
VA

C
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N

 2
4

0V
A

C

J1

B
LK

R
E

D

CHOPPER SA
229101 4 2 13

T1

S
H

LD

B
LK

CH1-CS2

7-A3I

4-D4B

1C1B1A

6-B1D

B
LK

B
LK

F1 F2

CH1-L2
L1

B
LK

J2

4

G
R

N
R

E
D

W
H

T

1 32

7-A3H

3-C3G

3-D1L

B
LK

R
E

D
123

5-C4F

J1.1

J1

R
E

D

CH1-L1

CH1-CS1
L2

2 1
W

H
T

B
LU

J5

5-B2K

T3

5-B2J

J4

T2

1 2
W

H
T

B
LU

12
0V

 H
O

T
12

0V
 R

TN

D
U

TY
 C

YC
LE

+
5V

D
U

TY
 C

YC
LE

+
5V

300Vdc

S
H

IE
LD

(PWM Drv A)

(PWM Drv C)

CH1-

CH1-

A

B

1
2
3
4

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET
SHEET

SHEET

C

C

C

C

C

C C C
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A

B

C

D
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SHEET

SHEET

R1 C1

21

J6.6

3

RED
BLK

R5

+

C3 R6

C4 R7

C2

(-)NEGATIVE

(+)POSITIVE

J4 J3

B
LK

B
LK

PCB2
START CIRCUIT SA

229106

2
1

3

4-C1P

RED

RED/BLK

J2.5J5

I/O
SURGE INJECTION

J2.6 J6

2
1

6-B1 Q
B

LK
R

E
D

B
LU

6-C1R

PA 

.22UF 10K

.022UF 10K

.22UF100K

10K
350UF

R4 10

J3

J1

J2

041932

Y
E

L/
B

LK

Y
E

L

ENABLE

R2R3
10K10K

J5

J4

2-C1L

2-D1 G

CS1

D5

5-D1X

13-C2AJ

13-D2AI

120V RTN

120V HOT

PCB6

+ 24V

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

C

1

A

B

C

D

4 3 2 1

A

B

C

D

4 3 2
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SHEET

17
18

16

14
15

13

9
10

8
7

5
6

4

12

3
2
1

11

3 65421

1

4
5
6

2
3

6

3

5
4

2
1

J11 J3.11

J1 J3.1

J3.4 J4

ORN 240VAC

RED 120VAC

YEL 24VAC

J17

J9

041935
POWER DISTRIBUTION

PCB3

1 2 21
J12 J13

120VAC HOT

120VAC RTN

24VAC

120VAC

240VAC

1
2
3
4
5
6

240VAC HOT

240VAC RTN

1
2

J8 J3.8

PHASE LOSS OUTPUT

1A

1B

1C

J3.17

6
5

3
4

2

J14

1

J7
3 4 1 2

J3.12 J3.13 J3.7

J3.14

+5V

-15V

+5V COM
+15V
+/-15V COM

+24V
+24V COM

24
VA

C
 H

O
T

24
VA

C
 R

TN

C
O

M
24

0V
A

C

–

B
U

S
 V

O
LT

A
G

E
 O

U
TP

U
T

24
VA

C

+
–

P
U

M
P

 M
O

TO
R

+ C
O

M

P
U

M
P

 M
O

TO
R

 C
N

TR
L

R
E

M
O

TE
 O

N
/O

FF

S
IG

N
A

L

2-A3 N

B
LK

W
H

T
1 2

1 2

W
H

T
B

LU

W
H

T
B

LU

RED

WHT

6-C1V

BLU
WHT

RED/BLK
RED/BLK

RED
RED

5
6
7

FAN

BLK

WHT

R
E

D

R
E

D
/B

LK

BLU
WHT

7-D4 S
BLU
WHT

RED

BLK
YEL

2-C2 B

BLK

BLK

BLK

RED/BLK

2-D2E

RED

RED/BLK

RED

3-A2P

RED/BLK

RED

22
1 1BLK

WHT

CLT SOL

J7

J8

K1

K2

F3

F1

F4
F2

RED/BLK

RED

8

FAN 2 CLT

F5

F6

F7

D3 120VAC

D26 Pump motor signal

D12 24VAC

D32 -15V

D23 240VAC

D31 +5V

D25 +24V

D33 +15V

7
8

PHASE LOSS INPUT

FAN 1

1234

R
E

D
R

E
D

/B
LK

7-A2Y

6-D1T

FAN 1 CLT

CHP CHP
FAN 2

10-B4AC

CABLE: 123925

1X1

24
0V

A
C

 H
O

T
A

C
1

A
C

2

K3

+

U5

CHOPPER
POWER

START CIRCUIT
POWER

–

D35 Remote 

+
24

V
   

   
TE

S
T 

C
O

N
N

E
C

TO
R

C
O

M
21

J16

11A

2A 2

SW1

G
R

N

W
H

T
B

LK

1 1

J12

2 2

G
R

N
/Y

E
L

LI
N

E
 V

O
LT

A
G

E
 O

U
TP

U
T

W
H

T
B

LU

J3.2

1 2

C
O

M

S
IG

N
A

L

J2

7-A2U

BLK

B
LU

W
H

T
J3.16

6-C1 AB

RED/BLK

RED
PUMP MTR
FAN 50HZ ONLY

FLOWSWITCH
DC POWER

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

C

A

B

C

4 3 2

D

4 3 2

1

A

B

C

1

D

SHEET 4 OF 15

013363
ELECTRICAL SCHEMATIC: HSD130A POWER SUPPLY

C



7-9

SHEET

SHEET

3
2
1

J18 J3.18

J3.3

J3
21 3 4 5 6 1110987 12

8
7

J3.6

5
6

4

2
3

1

J6

12
11
10
9

D11 SV0-SHIELD SELECT

12
0V

A
C

 R
TN

S
V

3
S

V
4

S
V

5

6-D4 AA

POWER DISTRIBUTION
PCB3

041935

13
14
15
16

171513 14 16 18

J5J3.5

1
2
3
4

+

+

HV XFMR
D14 HV XFMR

D15 CONTACTOR
CONTACTOR

WHT

WHT
BLU

BLU

BUS VOLTAGE INPUT

VBGND

D10 SV1-PLASMA SELECT

D9 SV2-SHIELD OFFVALVE

D8 SV3-PLASMA PREFLOW

D7 SV4-PLASMA CUTFLOW

D6 SV5-Atm

SV +5V

SVGND

S
V

2

S
V

1

H
F 

X
FM

R

C
O

N
TA
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TO

R

J3.20
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O
LA
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T 

TE
M
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 S

E
N

S
O

R
 +
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 +

5V
)

J20
1132 4 5 6 97 8 10 12 13 14
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D
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C

TO
R

 T
E
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P

 S
E
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S
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R

 2
A
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D
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TO
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E
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 S
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S
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B
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S
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E
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 T
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C
O

O
LA

N
T 

TE
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 S

E
N
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O

R
 -

6

9
10

8
7

RED
BLK

3

5
4

2
1 CHOPPER TEMP SENSOR 1A+ (A +5V)

J3.19 J19

A +5V

CHOPPER TEMP

1
2
3

J21 J3.21

CHOPPER TEMP SENSOR 1A-

CHOPPER TEMP SENSOR 1B-

CHOPPER TEMP SENSOR 2A-

CHOPPER TEMP SENSOR 2B-

CHOPPER TEMP SENSOR 1B+

CHOPPER TEMP SENSOR 2A+

CHOPPER TEMP SENSOR 2B+

IN
D

U
C

TO
R

 T
E

M
P

 S
E

N
S

O
R

 1
A
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IN

D
U

C
TO

R
 T
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TO
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TO
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R
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B
 -

IN
D

U
C

TO
R

 T
E
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P

 S
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N
S

O
R

 2
A

 +

4
5
6
7

COOLANT TEMP

MAGNETICS TEMP
CHOPPER TEMP 2

MAGNETICS TEMP 2
COM

6-D1 AK

2-B2 F

2-
D

3
M

R
E

D
R

E
D

/B
LK

R
E

D
/B

LK

R
E

D

S
V

1

8 109764 53

1X3

1 2

52 3 41 6 87 9 10 11 12 13 14
14131211

R
E

D

2-
D

3
A

B
LK

B
LU

2-
D

1
J

W
H

T
B

LU

2-
B

1
K

W
H

T

B
LU

W
H

T

R
E

D
/B

LK

R
E

D
/B

LK
R

E
D

/B
LK

R
E

D
/B

LK
R

E
D

R
E

D

R
E

D
R

E
D

R
E

D
/B

LK
R

E
D

R
E

D
/B

LK
R

E
D

R
E

D
/B

LK
R

E
D

R
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D
/B

LK
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E
D

G
R

N
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E
L
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R
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E
L
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R
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E
L

G
R

N
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E
L

G
R

N
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E
L

G
R

N
/Y

E
L

SV5

SV4

SV3

SV2

229105

R
E

D
R

E
D

/B
LK

13
-D

3
A

H

1 2
1 2

J10

VIO

WHT

VIO
VIO

BLU

VIO
VIO

YEL

YEL/BLK

3-D1X

7-A2Z

CABLE: 123885

1 2

12
11

6-D1 W

Shield

Preflow

Plasma

VentCABLE: 123877

OFF-VALVE 229105

SHEET

SHEET

SHEET

S
H

E
E

T

S
H

E
E

T

S
H

E
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T

S
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E

T
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H

E
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A
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D
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J303

10

8
9

2

5

7
6

4
SOLENOID VALVE 13

J4.305

SOLENOID VALVE 01

J305 POWER SUPPLY CONTROL
041938

PCB4

3-B2R

WHT

WHT
BLU

BLU

WHT
BLU 4-A2T

11
12
13
14

SOLENOID VALVE 3

5-D4 AA

1 20 2 21 3 22 4 23 5 24 6 25 7 26 8 27 9 2810 2911 3012 351634153314321331 183617 1937

M
O

TI
O

N
-E

M
O

TI
O

N
-C

R
D

E
R

R
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R
D

E
R

R
-C

C
O

R
N

E
R

 C
U

R
R

E
N

T 
–

C
O

R
N

E
R

 C
U

R
R

E
N

T 
+

P
IE

R
C

E
 –

P
IE

R
C

E
 +

H
O

LD
 –

H
O

LD
 +

S
TA

R
T 

–
S

TA
R

T 
+

C
N

C
 +

24
V

P
W

R
 G

N
D

CNC INTERFACE

16
15

13
14

1

7

10

12
11

9
8

4

6
5

3
2

J4.301J301

+24V
CONTACTOR

PUMP

+12V

PHASE LOSS

SOLENOID VALVE 5

21
J300

+
24

V
C

N
C

 +
24

V

HF

FLOWSWITCH

WORK LEAD

OVERPRESSURE

PWM DRV D

+24V

14
13
12

10
11

9

BLK
RED

PWM DRV B

PWM DRV A

+5V

RED

7
8

6

4
5

3

SHIELD
BLK

J4.302J302

1
2

RED
BLK

2-D2C

PA-E

SVA

PWM DRV C

16
15

SOLENOID VALVE 2

SOLENOID VALVE 4

+5V
D48 COOLANT TEMP

D52 CHOPPER TEMP

D54 CHOPPER TEMP 2

D53 MAGNETICS TEMP

D68 WORK LEAD

D69 PHASE LOSS

D67 FLOWSWITCH

D55 MAGNETICS TEMP 2

D58 RD ERROR

D57 MOTION

D70 OVERPRESSURE

D61 HF

D49 HOLD IGNITION INPUT

D51 CNC PIERCE COMPLETE INPUT

D62 PUMP

D44 PLASMA START INPUT

D45 CNC CORNER CURRENT INPUT

D64 SVA

D63 CONTACTOR

D59 HOLD OUTPUT

D60 PILOT ARC

2-D2D

3-A4Q

WHT
BLU

RED

5-D4W

BLK
BLU FLS

1
2

1
2

J11.3

4-D1V

VA
RED
BLK
CLEAR

CABLE: 123885

WHT
BLU 5-D4AK

1
2

1 2
J13

1 2

4-A3AB

B
LU

W
H

T

1 20 2 21 3 22 4 23 5 24 6 25 7 26 8 27 9 2810 2911 3012 351634153314321331 183617 1937

123887

1X4

A

4 3

B

2 1

A

B

C

D

4 3

C

2 1

D

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET
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7-11

S
H

E
E

T

S
H

E
E

T

S
H

E
E

T

S
H

E
E

T

S
H

E
E

T

041938
POWER SUPPLY CONTROL

PCB4

14
13
12
11
10

8
9

7

5
6

4

2
3

1

J104

2

5
4

6

8
7

1

3

J4.100 J100

3 8 94 52 761
J103J101

1 2

4-D4 S

BLU
WHT

BLU
WHT

RED
BLK
YEL

+24V
PWR GND

+5V
GND
+15V

-15V
COM

TMS
TRST\
TDI
COM
+5V

TDO

TCK

EMU0
EMU1

JTAG

1

7

9
8

COM

4

6
5SPICLK

3
2

FLASHCS\
J105

SD CARD

C
A

N
 G

N
D

C
A

N
 +

24
V

C
A

N
H

C
A

N
L

121

0

CABLE: 123886

J4.101

R
E

D

11-B4 AG

B
LK

R
E

D
B

LK

S
H

IE
LD

15
14
13
12
11
10

SPISIMO

+3.3V

SPISOMI

FLASHCD\
FLASHWP\
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RX-

TX-
RX+

7
6

4
5

3TX+

COM
J106
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2
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J200

2 3 4 5 6 7 9 1110 12 13 14 15 16
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P

P
E
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O
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P
E
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O
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 B
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P
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E
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O

R
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5V
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P

P
E

R
 S

E
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 D
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O
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N
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TE
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P
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N

E
 V

O
LT

A
G

E
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P
U

T
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1 2 43 5
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S
 V

O
LT

A
G

E
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P
U

T

6 7 8 9

+
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V

P
R

E
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S
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C
O

M

J202
1 2 3

J203

2

J204

3

1C
O

M

P
R

E
S

S
 B

+
15

V

C
O

M

PRESS C

+15V

COM

TP3 TP1 TP12 TP8 TP13 TP5

TP11 TP7

TP6

1/3

1/2 1/2 1/2 1/2 1 1

1/3

1/3

10 1211

C
H

O
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P
E

R
 T

E
M

P
M

A
G

N
E

TI
C

S
 T

E
M

P
C

H
O

P
P

E
R

 T
E

M
P

 2
M

A
G

N
E

TI
C

S
 T

E
M

P
 2

C
O

M

A
 +

5V

4 1 32 4

4

J4.200 J4.201 J4.202 J4.203

2-
C

1
H

2-
B

1
I

G
R

N
R

E
D

W
H

T
B

LK

R
E

D
G

R
N

W
H

T
B

LK

W
H

T
B

LU
W

H
T

B
LU

4-
A

2
U

4-
A

2
Y

V
IO

V
IO

B
LU

V
IO

V
IO

V
IO

W
H

T

5-
D

1
Z

P1-YELLOW P2-BLUE

P3-GREEN

J4.204

CABLE: 123878 CABLE: 123878

CABLE: 123878

1

1X2

RED

BLK
RED
BLK

SHIELD
SHIELD

BLK
RED
BLK

RED

CABLE: 123844 6
2
7
3
8
4
9
5

C C

C

A

B

C

4 3 2

D
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C
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D

SHEET

SHEET

SHEET 7 OF 15

013363
ELECTRICAL SCHEMATIC: HSD130A POWER SUPPLY

C



7-12

FROM FACILITY
INPUT POWER

L3
L2
L1

PE

L1
L2
L3

TB1

V
W
PE

U

A4

CON1

B4
C4

V W

A1

T1

0C3

C2
0C1

B2
0B1

C4

0
B4

0B3

1C

1AA4
0A3

A2 1B

T2

G
R

Y

W
H

T

WIRED FOR 480V 60HZ

C4
B4
A4

CON1

TB1

EMI FILTER L2
L3

PE

L1
L2
L3

V

L1

W

W
V
U

L1
L2

B2

T1

B1

C2

C3

C4

C10

0

0

A2

B4
A1

B3

A3

1C
0

0
1B

0
A4 1A

WIRED FOR 400V 50-60HZ

INPUT POWER
FROM FACILITY

PE
L3

C4
B4
A4

CON1

TB1

PE

L2
L3

V

L1

W

W
V
U

L1
L2

B2

T1

B1

C2
C3
C4

C10

0

0

A2

B4
A1

B3

A3

1C
0

0
1B

0
A4 1A

WIRED FOR 240V 60HZ

INPUT POWER
FROM FACILITY

PE
L3

WIRED FOR 200-208V 50-60HZ

L2 B4

CON1

L3 C4

TB1

V
W
PE

U

L1

WV

A4

L1

L3
PE

L2

B4 1C

C2
C10

T1

B10

C3
C4

0

B2
B30

A30
A2
A10

1B

A4 1A

FROM FACILITY
INPUT POWER

F1 F2

W
H

T

B
LU

T2

F1 F2

W
H

T

B
LK

T2

F1 F2

T2

B
LK

W
H

T

F1 F2

014282

109638

014282

014283

4

1

3
2

1
2

4
3

1
2

4
3

1

4
3
2

4 3

A

2 1

A

B

C

D

4 3 2 1

B

C

D
T1 T1

T1
T1
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C1

T1

0

WIRED FOR 600V 60HZ

PE
W

U
V

TB1

CON1

L3

L1
L2

C1

A1
B1

V W

INPUT POWER
FROM FACILITY

L2
L3

L1

PE

1B
0

B1

1C

A1
0

1A

G
R

Y

W
H

T

T2

F1 F2
014281

T2

W
H

T

G
R

Y

F1

L3 C4

F2

CON1

TB1

V

PE
W

L1
L2

U

INPUT POWER
FROM FACILITY

WIRED FOR 440V 50-60HZ

A4
B4

WV

L2
L1

L3
PE

L1

W
H

T

T2

B
LK

F1

TB1

L2
L3

L1

W
PE

V
U

F2
0

C1

T1

1C

A1
B1
C1

CON1

WV

B1
0

1B

A1
0

1A

014303

INPUT POWER
FROM FACILITY

WIRED FOR 380V 50HZ
PE

L2
L3

B3

0C1
T1

C4

C2

C30

B10
B2 014284

A2

B4
0

A10
1C

A30
A4

1B

1A

T2

B
LK

W
H

T

F1 F2

C10

C4
C3
C2

0

T1

U
V
W
PE

TB1

WIRED FOR 220V 50-60HZ

L1

L3

L1
L2

V

CON1

C4

A4
B4

W

FROM FACILITY
INPUT POWER

PE

L2
L3

014284

B3

B1
B2

0

0

A1
B4

A2
0

1C

1B

A4
A30

1A

2
3
4

11

3
4

2

2
3
4

1

2
3
4

1

A

B

C

4 3 2

D

4 3 2

1

A

B

C

1

D

T1

T1

T1

T1
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17
18

16

14
15

13

9
10

8
7

5
6

4

12

3
2
1

11

J1 J1.1

4 3 2 1GAS CLS PWR

041805
POWER DISTRIBUTION

PCB1

120VAC HOT

120VAC RTN

3
2

J2

1

6
5

3
4

2

J3

1

J1.2

J1.3

120V HOT

+5V COM

120V RTN

+5V

+24V
+24V COM

10-B4 AD

11-D4 AF

R
E

D
R

E
D

/B
LK

RED/BLK
RED

BLU
WHT

BLU

WHT
RED/BLK

12-D3AE

RED

F1

D4 120VAC

D12 +24V

D8 +5V
8
7

10-D4 AD

GAS CONSOLE

4-A1 AC

3X1

CABLE: 123925

DC POWER
GAS CONSOLE

AC VALVE
DRIVER POWER

B
LK

W
H

T
G

R
N

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

SHEET

C

A

B

C

4 3 2

D

4 3 2

1

A

B

C

1

D
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14
13

9
10

8
7

5
6

4

12

3
2
1

11

J6

041971
GAS CSL CONT

PCB2

6
5

3
4

2

J1

1

J2.1

+5V

10-C4 AF

BLU
WHT +24V COM

+24V

5

7
6

2

4
3

1

J7

WHT
BLU

+5V COM

7
8

TX +

RS-422

CANH

CAN GND

CAN PWR

CAN A

JTAG

TMS
TRST\

TDI
+5V COM

+5V

TDO

TCK

EMU0

EMU1

RX +

3

6

8
7

5
4

J2.2 J2

2
1

9

CANL

CABLE: 123692

BLK

BLK

RED

RED

SHIELD

6

9
8
7

3

5
4

2
1

CABLE: 123844
3X2

7-A4 AG

BLK
BLK

RED

RED

SHIELD

TX -

RX -

8 1

S2

MFG TEST

J8

P
R

E
S

S
 A

+
24

V

C
O

M

1 32 4

J2.8

P1-YELLOW

CABLE: 123878

SHEET

SHEET

C

A

B

C

4 3 2

D

4 3 2

1

A

B

C

1

D
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041971
GAS CSL CONT

PCB2

J2.5J5

24

26
25

23
22
21

17

20
19
18

15
16

14

10

13
12
11

8
9

7

3

6
5
4

1
2

J3.4 J4

SV3 RTN

120V HOT

SV4 RTN
120V HOT
120V HOT

SV7 N2-Air Select

SV6 RTN
SV5 RTN

SV9 Spare

SV8 RTN

SV7 RTN
SV8 Spare

SV9 RTN

SV6 F5-H35 Select

120V HOT
120V RTN2

1

J1J3.1

120V HOT

SV0 RTN
SV5 O2 Inlet2

SV1 RTN

SV1 N2 Purge

SV4 O2 Inlet
SV2 RTN

SV0 Air Inlet

SV2 F5 Inlet
SV3 H35 Inlet

AC VALVE DRIVER
041962

PCB3

24
23
22
21

17

20
19
18

15
16

14

10

13
12
11

8
9

7

3

6
5
4

1
2

J3

26COND RIBBON

3

J3.310-C1 AE

7

2

RED/BLK
RED Air Inlet

4
3

RED
RED/BLK

N2 Purge

7
8

6
5

RED
RED/BLK

RED H35 Inlet

RED/BLK
F5 Inlet

16
15

11
12

10
9

RED
RED/BLK

CABLE: 228148

RED/BLK
RED

RED

N2-Air Select

O2 Inlet2

RED/BLK
O2 Inlet

RED/BLK
1

RED/BLK
5RED/BLK
3RED/BLK
1RED/BLK
9RED 
6RED 
4RED 
2RED/BLK
11RED 
8

RED/BLK
RED 

10

RED/BLK
15RED 
12RED 

RED 
16

+5V

COM

CABLE: 123903

5

9
8
7
6

2

4
3

11
12
13

10

14

16
15

18
19
20

17

21
22
23

25
26

24

1
COM

+5V

SOLENOID VALVE 1

SOLENOID VALVE 9

SOLENOID VALVE 8

SOLENOID VALVE 7

SOLENOID VALVE 4

SOLENOID VALVE 6

SOLENOID VALVE 5

SOLENOID VALVE 3

SOLENOID VALVE 2

SOLENOID VALVE 0

D9 SV8

D10 SV9

D3 SV2

D4 SV3

D5 SV4

D6 SV5

D7 SV6

D8 SV7

D1 SV0

D2 SV1

SV0

SV1

SV2

SV3

SV4

SV5

SV7

3
4

1
2

3X3
BLK
RED

F5-H35 Select
SV6

3
4

1
2

RED/BLK
RED

SHIELD
CLEAR

SHEET

C C

A

B

C

4 3 2

D

4 3 2

1

A

B

C

1

D
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SHEET

SHEET

COIL PRIMARY 1

COIL PRIMARY 2

COIL SECONDARY IN

109344
5kV

J2

5kV

SG2

109344
SG1

J1

009975

J3

1400pF 20kV

1400pF 20kV

1400pF 20kV

009975
C5

C4
009975

C3

J6

129150

T1

0.22uF 1kVDC

0.22uF 1kVDC
J4

TORCH

C1

009224

009224

C2

BLOCK
CATHODE

PILOT ARC

J5

009793

CONNECTION
NOZZLE

T2

COIL
SECONDARY

OUT

3-C1AJ

5-A2 AH

R
E

D
/B

LK
R

E
D

109636 FLTR

3-D1AI

J7

HFHV IGN
041817

CABLE: 123670

3
4

1
2

1X5

RHF

3
4

1
2

5-A2 AH

PCB9

C

A

B

C

4 3 2

D

4 3 2

1

A

B

C

1

D

SHEET

SHEET
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C

A

4

B

3

C

D

4 3

2 1

A

B

2 1

C

D

F1

F1CV1
Shield Offvalve
SV2

Preflow Offvalve
SV3

Plasma Offvalve
SV4

Vent
SV5

O2
Inlet2
SV5

F5-H35
SV6

N2-Air
Select SV7

Plasma Fuel

VA

PR2

PR1 Shield

Plasma Preflow Plasma

Shield

4'

10'-75'

6'

Auxilliary
Gas
Console

Power
Supply

Off Valve SA

Torch

Customer Supplied
Gas Regulators

Atm

Atm

Oxidizer
O2

Fuel
H35

Fuel 
F5

Inert
N2

Oxidizer
Air

O2
Inlet
SV4

H35
Inlet
SV3

F5
Inlet
SV2

N2
Purge
SV1

Air
Inlet
SV0

Plasma Select
SV1

P1

P2

P3

Plasma Cutflow

PR1

P1

Auxilliary Off Valve SA (shown)
229130
Standard Off Valve SA (not shown)
229105

Gas 1

(Oxygen Supply)

Gas 2

(Air Supply)

Gas 3

(Fuel Supply)

SV6 not used on 229105
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C

A

B

C

D

4 3 2 1

A

B

C

D

4 3 2 1

HEAT EXCHANGER

RESERVOIR

PUMP 
SHUT OFF VALVE

CHECK VALVE

FILTER

THERMISTOR

FLOW SWITCH

TORCH

MANIFOLD
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Türkçe / Turkish

Ek A

HYPERTHERM TORÇ SO⁄UTMA GÜVENLIK VERISI

Bu bölümde

Bölüm 1 Kimyasal ürünün ve flirketin tan›t›m› .....................................................................................................a-2
Bölüm 2 ‹çindekiler hakk›nda bilgi .......................................................................................................................a-2
Bölüm 3 Sa¤l›k tehlikelerinin tan›t›m› ...................................................................................................................a-2
Bölüm 4 ‹lk yard›m tedbirleri ................................................................................................................................a-3
Bölüm 5 Yang›nla mücadele tedbirleri.................................................................................................................a-3
Bölüm 6 Kaza sonucu yay›lmaya karfl› tedbirler..................................................................................................a-3
Bölüm 7 Kullanma ve depolama..........................................................................................................................a-3
Bölüm 8 Maruz kalma kontrolleri / kiflisel korunma.............................................................................................a-4
Bölüm 9 Fiziksel ve kimyasal özellikler................................................................................................................a-4
Bölüm 10 Kararl›l›k ve reaktivite.............................................................................................................................a-4
Bölüm 11 Toksikolojik bilgi ....................................................................................................................................a-4
Bölüm 12 Ekolojik bilgi...........................................................................................................................................a-5
Bölüm 13 Bertaraf bilgileri .....................................................................................................................................a-5
Bölüm 14 Tafl›mac›l›k bilgisi ..................................................................................................................................a-5
Bölüm 15 Mevzuat bilgisi.......................................................................................................................................a-5
Bölüm 16 Di¤er bilgiler ..........................................................................................................................................a-5
Propilen Glikol Çözeltisinin Donma Noktas›.............................................................................................................a-1
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Türkçe / Turkish

GÜVENL‹K B‹LG‹ FORMU

BÖLÜM 1 – K‹MYASAL ÜRÜNÜN VE fi‹RKET‹N TANITIMI

BÖLÜM 2 – B‹LEfi‹M‹ / ‹Ç‹NDEK‹LER HAKKINDA B‹LG‹

BÖLÜM 3 – SA⁄LIK TEHL‹KELER‹N‹N TANITIMI

Ürünün ad› Hypertherm torç so¤utma s›v›s›

Yay›n tarihi 10-03-2005

AC‹L TELEFON NUMARALARI

Da¤›t›c›: Hypertherm, Inc.
Etna Road
Hanover, N.H. 03755

USA

Tafl›mac›l›k: (800) 424-9300 *
Ürün Hakk›nda Bilgiler: (603) 643-3441

* Dökülme, s›zma ya da tafl›mac›l›kla ilgili acil durumlar.

Tehlikeli CAS a¤›rl›k MARUZ KALMA SINIRLARI
bileflen numaras› olarak % OSHA PEL ACGIH TLV R ‹bareleri

Benzotriyazol

Propilen Glikol

95-14-7 <1,0 Tespit edilmemifltir Tespit edilmemifltir R22,36/37/38

57-55-6 <50,0 Tespit edilmemifltir Tespit edilmemifltir R36/37/38

Acil duruma
genel bak›fl

Gözlerin tahrifl olmas›na yol açar.
Yutulursa zararl› olabilir.
Derinin tahrifl olmas›na yol açabilir.

Olas› sa¤l›k etkileri

Yutma .................................................

Soluma

Gözle temas .......................................

Deriyle temas.....................................

100% Benzotriyazol için bildirilen oral LD 50 (rat)) de¤eri 560
mg/kg’d›r.

Bu¤usu zararl›d›r.

Gözlerin tahrifl olmas›na yol açar.

Derinin tahrifl olmas›na yol açabilir.

Son revizyon 02-09-2004
tarihi
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BÖLÜM 4 – ‹LK YARDIM TEDB‹RLER‹

MSDS Sayfa 2 / 4Ürün Hypertherm torç so¤utma s›v›s› KOD

Yutma Kendinde olmayan birine asla a¤›zdan herhangi bir fley vermeyin. Birkaç bardak su
verin. Kendili¤inden kusmazsa, kusmas›n› sa¤lay›n. Hava yollar›n› aç›k tutun. T›bbi
yard›m isteyin.

Etkilenme halinde, maruz kal›nan noktadan uzaklaflt›r›n. Solunumun devam›n› sa¤lay›n.
S›cak ve sessiz tutun. T›bbi yard›m isteyin.

Gözü derhal, akmakta olan so¤uk suda y›kay›n. Varsa, kontakt lensleri ç›kar›n. Suyla en
az 15 dakika y›kamaya devam edin. Derhal t›bbi yard›m isteyin.

Sabunlu suyla y›kay›n. Tahrifl geliflir ya da devam ederse, t›bbi yard›m isteyin.

Soluma

Gözle temas

Deriyle temas

Hastan›n verdi¤i reaksiyonlara göre hekimin takdirine dayanarak tedavi yap›lmal›d›r.Hekim için uyar›

BÖLÜM 5 – YANGINLA MÜCADELE TEDB‹RLER‹

BÖLÜM 6 – KAZA SONUCU YAYILMAYA KARfiI TEDB‹RLER

BÖLÜM 7 – KULLANMA VE DEPOLAMA

Parlama noktas› / Yöntem Kaynama noktas›na
kadar yok.

Alevlenir
s›n›rlar

Tespit edilmemifltir

Söndürücü materyal Ürün, sulu bir çözeltidir. Karbon Dioksit, Kuru Kimyasal, ve Köpük kullan›n.

Aralar›nda ba¤›ms›z soluma cihaz›n›n da bulundu¤u tam korumal›
ekipmanlar kullan›lmal›d›r. Acil koflullarda, bozunum ürünlerine afl›r›
derecede maruz kalmak sa¤l›k tehlikesi yaratabilir. Semptomlar hemen belli
olmayabilir. T›bbi yard›m isteyin.

Su tabanl› çözelti.

Yang›nla mücadele için
özel prosedürler

Yang›n ve patlama
tehlikeleri

Dökülmelere
karfl› yan›t

Küçük ölçüde dökülmeler: Kal›nt›lar› silip süpürün ve kapakl› bir çöp kab›na yerlefltirin.
Büyük ölçüde dökülmeler: Dökülen maddeyi set ya da baraj kurarak kontrol alt›na al›n.
Kaplara pompalay›n ya da at›l (inert) emici maddeyle emilmesini sa¤lay›n. Kapakl› bir çöp
kab›na yerlefltirin.

Kullan›ma iliflkin
önlemler

Kab› dik durumda muhafaza edin. Bu¤ular›n› havaya saçmaktan veya havaya saç›lan
bu¤ular› solumaktan kaç›n›n. Deri, göz ve giysilerle temas›ndan kaç›n›n. Buhar ve
bu¤ular›n› solumaktan kaç›n›n. DAH‹L‹ OLARAK ALMAYIN. Dökülen maddeyi derhal
temizleyin.

Depolama
önlemleri

Serin ve kuru bir yerde depolay›n. Donmas›na olanak tan›may›n. Kullan›lmad›¤› zaman
kaplar› s›k›ca kapal› tutun.
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BÖLÜM 8 – MARUZ KALMA KONTROLLER‹ / K‹fi‹SEL KORUNMA

BÖLÜM 9 – F‹Z‹KSEL VE K‹MYASAL ÖZELL‹KLER

BÖLÜM 10 – KARARLILIK VE REAKT‹V‹TE

BÖLÜM 11 – TOKS‹KOLOJ‹K B‹LG‹

Hijyenik uygulamalar

Mühendislik kontrolleri

Sa¤l›kl› hijyen için normal prosedürler.

‹yi genel havaland›rma. Kullanma alan›n›n hemen yak›nlar›nda göz y›kama
istasyonu. M.E.L./O.E.S S›f›r U.K HSE EH:40 Listede de¤il

Kiflisel korunma ekipman›
X Solunum cihaz›

X Koruma gözlü¤ü/ Yüz maskesi
Önlük

X Eldivenler
Bot

Bu¤ulara maruz kal›n›rsa.
Tavsiye edilir

Tavsiye edilir; PVC, Neopren ya da Nitril kabul edilebilir

Görünüfl Berrak Pembe/K›rm›z› S›v› Kaynama noktas› 100EC

Yok Donma noktas› Tespit edilmemifltir

5,5-7,0 Buhar bas›nc› Geçerli de¤ildir

1,0 Buhar yo¤unlu¤u Geçerli de¤ildir

Tam Buharlaflma oran› Saptanmam›flt›r

Koku
Konsantrenin pH de¤eri
Özgül a¤›rl›k
Suda çözünürlük

Kimyasal kararl›l›k
Yok

Bilinen Uyumsuzluk Yoktur

Yang›n ile: Karbon Dioksit, Karbon Monoksit Azot Oxitleri

Gerçekleflmez X Gerçekleflebilir

Geçerli de¤ildir

Uyumsuzluk

Kaç›n›lmas› gereken durumlar

Tehlikeli bozunma
ürünleri

Polimerleflme
Kaç›n›lmas› gereken durumlar

Kararl› Karars›zX

Karsinojenlik
Bu ürün, karsinojen oldu¤u bilinen ya da oldu¤undan flüphelenilen bir madde içerir

X Bu ürün, karsinojenler hakk›ndaki NTP y›ll›k raporunda verilen ve OSHA 29 CFR 1910, Z’deki
kriterlere göre karsinojen oldu¤u bilinen ya da olmas› beklenen hiçbir madde içermez.

Di¤er etkiler
Akut
Kronik

Saptanmam›flt›r
Saptanmam›flt›r

MSDS Sayfa 3 / 4Ürün Hypertherm torç so¤utma s›v›s› KOD
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Evet Hay›rX KOD 2 – HDPE

BÖLÜM 12 – EKOLOJ‹K B‹LG‹

BÖLÜM 13 – BERTARAF B‹LG‹LER‹

BÖLÜM 14 – TAfiIMACILIK B‹LG‹S‹

BÖLÜM 15 – MEVZUAT B‹LG‹S‹

BÖLÜM 16 – D‹⁄ER B‹LG‹LER

Biyolojik parçalanabilirlik

Bu materyal güvenlik bilgi sayfas›n›n içerdi¤i bilgiler, yaln›zca belirtilen spesifik malzeme için olup, di¤er malzemeleri içeren herhangi
bir ifllem ya da kullan›mla ilgili de¤ildir. Bu bilgiler, güvenilir oldu¤una inan›lan verilere dayanmakta olup, ürün, geleneksel ve makul
olarak tahmin edilebilecek flekilde kullan›lma amac›n› tafl›r. Gerçek kullan›m ve ele alma kontrolümüz d›fl›nda oldu¤undan, bu bilgilerin
kullan›m› ile ba¤lant›l› olarak Hypertherm taraf›ndan hiçbir aç›k ya da z›mni garanti verilmedi¤i gibi, hiçbir sorumluluk da kabul edilmez.

Biyolojik olarak parçaland›¤›
kabul edilmektedir

Biyolojik olarak
parçalanmaz

At›k bertaraf etme yöntemi

RCRA S›n›fland›rmas›
Kab›n yeniden de¤erlendirme
için ifllenmesini sa¤lay›n

At›k malzemeler, ulusal/yerel yasa düzenlemelerinin gerekleri uyar›nca
bertaraf edilmelidir.

UN S›n›fland›rmas› Tehlikeli Tehlikeli de¤ildir X

NFPA S›n›fland›rmas›
1 Mavi Sa¤l›k tehlikesi
0 K›rm›z› Alevlenirlik
0 Sar› Reaktiflik
— Beyaz Özel tehlike

Mevzuat statüsü: Benzotriyazol
1. Etiketleme Bilgileri
2. R ‹bareleri
3.
4. EI NECS No.
5. AB Annex 1 S›n›fland›rmas›
6. Alman WGK

Tespit edilmemifltir

%100 Benzotriyazol için bildirildi¤i gibi: Mavi Solungaçl› Günefl Bal›¤› (Bluegill
Sunfish) (96 sa. Tlm): 28 mg/l; Golyan Bal›¤› (Minnow) (96 sa. Tlm): 28mg/l;
Alabal›k (96 sa. LC 50): 39 mg/l; Su Yosunlar› (Algae) (96 sa. EC 50): 15.4 mg/l;
Su Piresi (Daphnia magna) (48 sa. LC 50): 141.6 mg/l

Tehlikeli De¤ildir

Ekotoksisite

BOD / COD De¤eri

Geçerli de¤ildirTan›m

S ‹bareleri

Tahrifl Edicidir
R 36/37/38, 22

Listede de¤ildir
S›f›r.
—

S 24/25, 26
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