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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

EMC tanitimi

Hypertherm’in CE-damgali ekipmani
EN60974-10 standartina uygun olarak
uretilmigtir. EkKipman agagida belirtilen
elektromanyetik uyuma ulagilarak montaj
edilmeli ve kullaniimaldir.

EN60974'in talep ettigi limitler, etkilenmis
ekipmanin yakin mesafede veya ylksek
derecede hassas oldugu zaman parazitleri
tamamen elemege uygun degilir. Bazi
durumlarda parazitleri azaltmak igin diger
Onlemleri almak gerekebilir.

Bu kesim ekipmani sadece endustriyel
ortamda kullanilimak i¢in dizayn edilmigtir.

Montaj ve kullanim

Kullanici Ureticinin talimatlarina gére montaj
yapmak ve kullanmaktan sorumludur. Eger
elektromanyetik rahatsizliklar ortaya ¢ikarsa
dreticinin teknik yardimiyla kullanici durumu
¢bzmekle yukumltdur. Bazi durumlarda
¢6zUmler kesim devresini topraklamak gibi
basit olabilir, Calisma parcasini Topraklamaya
bakiniz. Diger durumlar gii¢ kaynaginin
elektromanyetik ekraninin ve giris filtreleriyle
birlestirilmis calismanin yapilandiriimasini
kapsayabilir. Tum durumlarda elektromanyetik
rahatsizliklar sorun gikartmayacak noktaya
dugurulmelidir.

Alan degerlendirmesi

Ekipmani montaj etmeden 6nce kullanici
cevredeki potansiyel elektromanyetik
sorunlarin degerlendirmesini yapmak
durumundadir. Asagidakiler degerlendirmeye
alinmalidir:

a. Diger kablolar, kontrol kablolari, sinyal ve
telefon kablolari; kesim ekipmanin
asagisinda, yukarisinda ve yakindaki.

b. Radyo ve televizyon ileticileri ve alicilari.

c. Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Guvenligi kritik ekipman, 6rnek olarak
endustriyel ekipmani koruyan.

e. Cevredeki kisilerin saghgi, 6rnek olarak
kalp pili ve isitme aleti kullanimu.

f. Kalibrasyon veya 6l¢cim igin kullanilan
ekipman.

g. Gevredeki diger ekipmanlarin yerlegimi.
Kullanici gevrede kullanilan ekipmanlarin
birarada uyum i¢inde kullanimini
saglamalidir. Bu ek guivenlik dlgiimlerine
ihtiyaci dogurabilir.

h. Kesim veya diger aktiviteler gtin siresinde
yapilmalidir.

Cevredeki alanin ebadi binanin yapisina ve
etraftaki diger aktiviteler goz 6nline alinarak
deg@erlendiriimelidir. Bina ve mustelimatin
sinirlarinin disina ¢ikilarak ¢evredeki alan
genigletilebilir.

Emisyonu dusiirme metodu
Ana kaynak

Ureticinin talimatina gére kesim ekipmani
ana kaynaga baglanmalidir. Eger parazit
olusursa, ana kaynagi filtrelemek gibi ek
Onlemler de alinabilinir. Kesim ekipmanina
kalici olarak montaji yapilacak besleme
kablosunun, madeni kanal veya benzerinde,
blendajina 6zen gosterilmelidir. Blendajlama
uzunlugu boyunca blendajlama elektriksel
olarak devamli olmalidir. Kanal ve kesim gu¢
kaynagdi eki arasinda iyi elektrik baglantisini
saglayabilmek igin blendaj, kesim ana
kayna@ina da baglanmaldir.

Kesim ekipmaninin bakimi

Kesim ekipmanina rutin olarak Ureticinin
Onerilerine uygun sekilde bakim yapilmaldir.
Kesim ekipmani galisirken tiim giris ve servis
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

kapilari ve kapaklari kapali olmali ve tam
olarak tutturulmalidir. Ureticinin talimatlarini
kapsayan bu degisiklikler ve ayarlar disinda

kesim ekipmaninda degisiklik yapiimamalidir.

Ozellikle, ark cakmasinin olusturdugu kivilcim
araligi ve aygitin dengeleri dreticinin
Onerilerine gore ayarlanmali ve bakim
yapiimalidir.

Kesim kablolari

Kesim kablolari olabildigince kisa ve
birbirlerine bitisik pozisyonda tutulmalidir,
taban seviyesinde veya yakin galistirimahdir.

Es potansiyelli baglama

Kesim montajinda metalik pargalari
baglamak ve yakin tutmayl hesaba katmak
gerekmektedir. Ancak, galisma pargasina
baglanmis metal pargalari operatdriin bu
metal parcalarina ve elektroda (lazer kafalar
icin meme) ayni zamanda dokunmasiyla
elektrik sokuna yakalanabilme riskini arttirir.
Operatoériin tim baglanmis metalik

parcalardan kendini korumasi gerekmektedir.

Calisma parcasini topraklama

Calisma pargasi elektriksel guvenlik, ya da
ebatlari ve pozisyonu itibariyle
topraklanmadigi yerde, 6rnek olarak, gemi
ingaa hangari veya ¢elik fabrikasi, ¢calisma
parcasina baglanan topraklama, emisyonlari

dusurebilir ama her durumda gecerli degildir.

Kullanicinin kazalara ve diger elektriksel
ekipmanlarin zarar géormesine kargi olan riski
Onlemek amaciyla ¢aligma pargasinin
topraklanmasina 6zen gosterilmelidir.
Gerekli oldugu yerde, galisma pargasinin
topraklama baglantisi calisma pargasina
direkt baglanti olarak yapilmaldir, ancak bazi
Ulkelerde direkt baglantiya izin
verilmediginden, Ulkenin kurallari
dogrultusunda uygun kapasitans segimi
yapilarak baglanti saglanmahdir.

Not. Kesim devresi guvenlik gerekcesiyle
topraklanabilir ya da topraklanmayabilir.
Topraklama duzenini degistirmek karari
degisikliklerin kaza riskini arttirip
arttirmayacagini dlgmekte yetkili bir kigi
tarafindan verilmelidir, 6rnek olarak, diger
ekipmanlarin topraklama devrelerine zarar
verebilecek parallel kesim akiminina izin
vermek. Daha fazla bilgi IEC TC26
(bdltim)94 and IEC TC26/108A/CD Ark
Kaynak Ekipmanlar Montaj ve Kullanim’da
verilmigtir.

Kaplamak ve blendajlamak

Secici bir sekilde diger kablolari ve
ekipmanlar kaplamak ve blendajlamak
etraftaki parazit problemini azaltabilir. Ozel
uygulamalar icin tim plazma kesim montajini
kaplama da hesaba katilabilir.
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GARANTI

Uyari

Orijinal Hypertherm pargalari Hypertherm
sisteminizin fabrika tavsiyeli yedek
parcalaridir. Orijinal Hypertherm pargalari
disinda kullanilan parc¢alarin olusturdugu
herhangi bir hasar Hypertherm’in garantisini
kapsamaz.

Uriintin glivenli bir bicimde kullanilmasindan
siz sorumlusuz. Hypertherm Uriiniin sizin
ortaminizda guvenli bir bigimde kullanimini
garanti edemez.

Genel

Hypertherm Inc. eger gu¢ Unitesindeki hata
(i) size olan teslimat tarihinden itibaren iki (2)
yil iginde, istisnai olarak Powermax marka
guc kaynaklar hakkinda olanlar size olan
teslimat tarihinden Gg¢ (3) yillik zamanda
icinde, ve (ii) tor¢ ve kablolar hakkinda
olanlar size olan teslimat tarihinden itibaren
bir (1) yilik zaman i¢inde ve tor¢ kaldirma
techizati hakkinda olanlar size olan teslimat
tarihinden itibaren (1) yil icinde ve lazer
kafalar hakkinda olanlar size olan teslimat
tarihinden itibaren (1) yil icinde Hypertherm’e
bildirilirse, Hypertherm Grlnlerini materyal ve
iscilik hatalarina karsi garanti eder. Bu garanti
faz donlstlrucu ile kullanilan herhangi bir
Powermax markall gui¢ kaynaklarina
uygulanamaz. Ek olarak, faz dénusturcileri
veya giris hatti gict olsun, zayif gui¢

kalitesi ylzlinden zarar gérmus sistemleri
Hypertherm garanti etmez. Bu garanti yanls
montaj yapilmig herhangi bir Grind,
degisikligi, ya da diger bir degisle zaran
kapsamaz. Hypertherm’in, tek tercih
hakkinda, Hypertherm’in 6n izniyle (sebepsiz
yere gizlenmemis olmak durumuyla), diizgiin
bir bicimde kutulanmis, Hypertherm’in
Hanover, New Hampshire’daki isletmesine
veya yetkili bir Hypertherm onarim

kurulusuna tim masraflar, sigorta ve nakliye
masrafi 6nceden ddenerek iade edilen
hertiirlii zarar gérmiis Uriinler tamir edilebilir,
degistirilebilir, ya da ayarlanabilir. Hypertherm
bu garantiyi kapsayan Uriinlerinde herhangi
bir tamir, yenileme, ya da ayarlamadan
sorumlu degildir, Hypertherm’in 6n yazili izni
ya da bu paragrafa uygun olanlar hari¢
kilinmistir. Yukaridaki garanti miinhasir ve
diger garantilerin yerine kaim, 6zel, zimni,
yasalarla saptanmis, ve aksi takdirde Uriin
hakkinda veya oradan elde edilebilecek
sonuclara gére, ve tiim zimni garantiler
veya kalite durumlari veya ticarete
elverisli nitelik veya belirli bir amaca
uygunluk veya ihlal etmelere karsi bir
garantidir. Yukarida s6zi edilen tekligi ve
Hypertherm garantisini herhangi bir ihlal
etme durumunda minhasir hakkin yerine
getirilmesi icin kanunun gésterdigi yolu
olusturmaktadir. Distribiitorler/OEM’ler ek
ve farkl garantiler uygulayabilirler, ancak
Distribuitdrler/OEM’ler yasa guiclyle zorunlu
gibi gortiinlp ek garanti korumasi vermekte
veya size herhangi bir temsilcilik vermekte
yetkili degildirler.

Belgelendirilmis test etiketleri

Belgelendirilmis Grlnler yetkili test yapan
laboratuvarlar tarafindan verilen bir ya da
daha fazla belgelendirilmis test etiketlerine
sahiptir. Belgelendirilmis test etiketleri bilgi
merkezi Uzerinde veya yaninda yer
almaktadir. Herbir belgelendirilmis test
etiketi, testi yapan laboratuvar tarafindan
artintin ve guvenlik-kritik bilesenlerinin konu
ile ilgili nasyonel guvenlik standartlarina
uygun oldugunu gdsterir. Hypertherm sadece
guvenlik-kritik bilesenleriyle Gretilmis
drdnlerine yetkili test yapan laboratuvarlar
tarafindan onay verildikten sonra
belgelendirilmis test etiketini yerlegtirir.

Hypertherm

iii
4-08



GARANTI

Uriin Hypertherm’in fabrikasini terk ettikten
sonra, asagidakilerden herhangi birisi
olusursa belgelendirilmis test etiketleri
gecersiz sayilacaktir:

« Uriin belirgin olarak hasar ya da
uyumsuzluk yaratacak sekilde yenilenmis.

» Guvenlik kritik bilesenleri yetkili olmayan
yedek pargalarla degistirilmis.

» Herhangi bir yetkili olmayan montaj veya
tehlikeli voltaj kullanan ya da Ureten parga
veya aksesuar eklenmis.

 Guvenlik devresi veya belgenin pargasi
olarak dizayn edilmis herhangi bir 6zelligin
kurcalanmasi.

CE kisaltmasi ureticinin Avrupa ydnergeleri
ve standartlarina uygun oldugunu gésteren
dogrulama deklerasyonunu olusturur.
Sadece bu bilgi merkezine yakin veya
Uzerinde CE kisaltmasi olan Hypertherm
artinleri, Avrupa Duslik Voltaj Standartlan
ve Avrupa EMC Standartlarina gore test
edilmistir. Avrupa EMC Standartlarina uygun
olmak durumunda olan EMC filtreleri, CE
kisaltmali gti¢ kaynaklarinin versiyonlariyla
iligkilidir.

Ulusal standartlardaki farkhliklar

Standartlardaki farkliliklar dahildir, ancak
asagidakilerle sinirli degildir:

* Voltajlar

* Fis ve kablo gucleri

* Dil gereksinimleri

+ Elektromanyetik uygunluk gereksinimleri

Ulusal standartlardaki bu farkliliklar bir
artiniin ayni versiyonuna tum test isaret
sertifikalarinin konulmasini imkansiz veya
uygulanamaz kilar. Ornek olarak,
Hypertherm’in CSA versiyonlu Uriini Avrupa

EMC gereksinimleriyle uygunluk saglamaz
ve bilgi tabelasinda CE isaretine sahip
degildirler.

CE isaretini gerektiren veya zorunlu EMC
ybnergelerine sahip olan ulkeler bilgi
tabelasinda CE isareti olan Hypertherm’in
CE versiyonlu Grinini kullanmak
zorundadirlar. Bunlar:

+ Avustralya

* Yeni Zelanda

« Avrupa Birligindeki Ulkeler
* Rusya

Uriiniin ve test isaret sertifikasinin riiniin
son kullanilacagr montaj mahaline uygun
olmasi 6nemlidir. Hypetherm Urdnleri bir
ulkeden diger ulkeye ihrag¢ edildiginde Grin
yapilandinimali ve son kullanilacagi yer icin
dogru sertifikalandinimalidir.

Yuksek-seviye sistemleri

Bir sistem entegre eden Hypertherm plazma
kesim sistemine ek bir ekipman ekleyince;
kesim sehpalari, motor surdcduleri, hareket
kontrol cihazlari veya robotlar gibi; kombine
sistem bir ylksek-seviye sistem olarak
sayilir. Bir yiksek-seviye sistem, parcalari
tehlikeli hareket eden endustriyel makinayi
veya robot ekipmanini meydana getirebilir,
bu durumda OEM veya son-kullanici misteri
plazma kesim sistemine uygun olan
Hypertherm tarafindan Uretilmis ek
dlzenlemelere ve standartlara tabi olur.

YUksek-seviye sistem igin tehlikeli hareket
eden parcalar icin bir koruma saglamak bir
risk degerlendirmesi yapmak OEM ve son-
kullanici misterinin sorumlulugu altindadir.
Ylksek-seviye sisteme OEM Hypertherm
arindnd dahil ettiinde yliksek-seviye sistem
belgelenmedikge montaj yerel otoriteler
tarafindan onaya tabi olabilir. E§er uygunluk
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GUVENLIK

GUVENLIK UYARILARINI TANIMA

Bu bolimde gdsterilen semboller potansiyel
kazalar ayirt etmekte kullaniimaktadir. Bu kullanma
kilavuzunda veya makinenizde bir glivenlik sembolli
g0rdugliniizde, kiside olusabilecek hasarlar igin
potansiyelini anlayacak, ve hasar dnlemek igin ilgili
talimatlara uyacaksiniz.

GUVENLIK TALIMATLARINA
UYMA

Bu kullanma kilavuzu igindeki tim guvenlik

mesajlarnini ve guvenlik etiketlerini dikkatlice okuyunuz.

+ Makinanizin Gzerindeki glivenlik etiketlerini iyi bir
durumda koruyunuz. Kayip ya da zarar gérmuis
etiketleri hemen degistiriniz.

+ Makinayi ve kontrolleri nasil kullanacaginizi tam
anlamiyla 6greniniz. Herhangi birinin makinay!
talimatsiz calistrmasina izin vermeyiniz.

+ Makinanizi uygun calisma gevresinde tutunuz.
Makinaya yapilan izinsiz modifikasyonlar guvenligi
ve makina servis dmrind etkileyebilir.

TEHLIKE UYARI DIKKAT

Hypertherm guivenlik isaretleri ve sembolleri igin
Amerikan Ulusal Standart Enstitlisi’niin
talimatnamelerini kullanmaktadir. Sinyal kelimesi
TEHLIKE ya da UYARI giivenlik semboliyle
kullanilir. TEHLIKE en ciddi hasarlari bildirir.

« TEHLIKE ve UYARI giivenlik etiketleri makinanizin
tzerinde belirli tehlikelerin yanina yerlestirilmistir.

+ Kullanma kilavuzundaki ilgili talimatlarda gegen
TEHLIKE giivenlik mesajlarina uyulmamasi ciddi
yaralanmalarla veya élimle sonuglanir

+ Bu kullanma kilavuzundaki UYARI guvenlik
mesajlar 6ncelikli talimatlar olup dogru
uygulanmadiklari zaman hasarlara ya da 6liime
sebebiyet verebilir.

+ Kullanma kilavuzundaki ilgili talimatlarda gegen
DIKKAT guvenlik mesajlarina uyulmamasi kiictik
yaralanmalarla veya ekipmanda hasarlarla
sonuglanabilir.

Yangindan korunma

+ Herhangi bir kesim yapmadan dnce alanin glivenli
oldugundan emin olunuz. Yangin séndtrlctstni
yakinda tutunuz.

+ TUm yanici maddeleri kesim alanindan en az 10 m
uzakta tutunuz.

« Sicak metali tutmadan veya yanici maddelere
degmeden 6nce sonduriiniz ya da sogumasini
bekleyiniz.

+ Konteynerlerin icinde potansiyel yanici materyaller
varken sakin kesmeyiniz - ilk dnce bosaltilip ¢ok iyi
temizlenmelidirler.

+ Kesimden dnce potansiyel yanici atmosferleri
havalandiriniz.

+ Oksijeni plazma gaz olarak keserken, egzos
havalandirma sistemi gerekmektedir.

Patlamadan korunma

* Eger patlayici toz ya da buhar mevcutsa plazma
sistemini kullanmayiniz.

+ Basingli silindirler, borular, veya herhangi bir kapall
konteyner kesmeyiniz.

« Yanic materyaller iceren konteynerleri kesmeyiniz.

KESIM YANGINA VEYA PATLAMAYA
SEBEBIYET VEREBILIR

UYARI

Patlama Tehlikesi

A Argon-Hidrojen ve Methan

Hidrojen ve methan patlama tehlikesi iceren yanici
gazlardir. Methan ve hidrojen karigsimlari iceren silindir ve
borular alevlerden uzak tutunuz. Methan ya da argon-
hidrojen plazma kullanirken alevleri ve kivilcimlari torgtan

uzak tutunuz.
Aluminyum Kesimle

A Hidrojen Patlamasi

+ Aluminyumu su altinda keserken, ya da aluminyumun
altina su degerken, serbest hidrojen gazi ¢alisma
parcasinin altinda toplanabilir ve plazma kesim
operasyonu esnasinda patlayabilir.

+ Olusabilecek hidrojen patlamalarini 6nlemek igin
su tablasinin tabanina havalandirma manifoldu
yerlestiriniz. Havalandirma manifoldu detaylari hakkinda
bu kullanma kilavuzunun ek bdlimine bakiniz.

UYARI

1-2
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GUVENLIK

A 2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Akimli elektrik parcalarina dokunmak 6ltimetl soklara

veya siddetli yaniklara sebeb olabilir.

+ Plazma sistemini ¢alistirmak calisma pargasiyla torg

arasinda elektrik devresini tamamlar. Calisma
pargasi ve galisma pargasina deden herhangi bir
sey elektrik devresinin parcasidir.

* Plazma sistemi calisirken hicbir zaman torg
govdesine, ya da su tablasinin igindeki suya
dokunmayiniz.

Elektrik sokundan korunma

Tim Hypertherm plazma sistemleri kesim
isleminde yiiksek voltaji kullanmaktadir (200’den
400’e VDC ayni). Bu sistemi calistiriken asagidaki
6nlemleri aliniz:

« Yalitilmig eldiven ve bot giyiniz, ve viicudunuzu
ve elbiselerinizi kuru tutunuz.

* Plazma sistemini kullanirken hicbir 1slak ylizeyde
durmayin, oturmayiniz veya uzanmayin - veya
dokunmayiniz -,

+ Is ya da toprakla fiziksel temasi énleyecek kadar
genis kuru yalitilmis paspas ya da értuyu is ve
topraktan kendinizi yalitmak icin kullaniniz. EGer
nemli yerde calismak durumundaysaniz had
safhada tedbir aliniz.

+ Uygun ebatli sigortali gli¢ kaynaginin yanina kesme
salteri yerlestiriniz. Bu salter operatorin acil
durumlarda gui¢ kaynagdini hizli bir bicimde
kapatmasini sadlayacaktir.

« Su tablasi kullanirken toprada kurallara uygun
baglandigindan emin olunuz.

+ Bu ekipmanin montajini ve topraklamasini nasyonel
ve yerel kodlara ve talimat kilavuzuna uygun olarak
yapiniz.

« Giris gli¢ besleme kordonunu hasar ya da
kinlmalara karsi sik sik kontrol ediniz. Hasarli gli¢
besleme kordonunu hemen degistiriniz. Ciplak tel
cekme oldirebilir.

+ Herhangi bir hasarli veya yipranmis tor¢ kablosu
olup olmadigini denetleyin.

* Kesim yaparken ¢alisma pargasini kaldirmayin, artik
kesim parcalar dahil. Kesim iglemi sirasinda
galisma parcasini yerinde veya tezgahin tzerinde
calisma kablosuna tutturulmus sekilde birakiniz.

+ Kontrol etmeden, tor¢ parcalarini temizlemeden
veya degistirmeden 6nce, ana gu¢ baglantisini
kesiniz veya gu¢ kaynaginin figini ¢ekiniz.

+ Higbir zaman glivenlik kilitleriniz atlamayiniz veya
kisa yol kullanmayiniz.

+ Herhangi bir glic kaynagini veya sistem ek kapagini
cikartirken, elektrik giris gui¢ baglantisini kesiniz.
Ana gui¢ baglantisini kestikten sonra 5 dakika
kondansatdriin bosalmasini bekleyiniz.

+ Glg kaynagi kapaklan yerinde olmadikga higbir
zaman plazma sistemi galistirmayiniz. Acik guic
kaynagi baglantilari ciddi elektrik hasarlarina yol
acar.

« Giiris baglantilarini yaparken, ilk olarak
kondansatore uygun topraklamayi yapiniz.

* Her bir Hypertherm plazma sistemleri sadece 6zel
Hypertherm torclari ile kullanilmak tzere dizayn
edilmistir. Asiri 1sinabilecek ve glivenlik hasari
meydana getirebilecek diger torclar kullanmayiniz.

(&)

&>

Basilmis devre bordlarini ellerken dogru tedbirleri
kullaniniz.

z , STATIK ELEKTRIK DEVRE BORDLARINA HASAR VEREBILIR

+ PC bordlar anti-statik kutularda saklayiniz.

+ PC bordlarini ellerken yalitiimis bilek kayis!
kullaniniz.

Hypertherm
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GUVENLIK

Plazma arki kesimde kullanilan isi kaynagidir.

Bu ylizden, plazma arki zehirli duman olarak
taninmasa da, kesilen material oksijenin ortaya
¢ikardidi zehirli duman veya gazlarin kaynagi olabilir.

Kesilen metale gére acida ¢ikan dumanlar farkliik
g0sterir. Zehirli dumani agiga ¢ikaracak metaller,
bunlarla sinirli olmamakla beraber, paslanmaz celik,
karbon gelik, ginko (galvanize), ve bakiri igerir.

Bazi durumlarda, metal zehirli dumani aciga
¢ikaracak madde ile kaplanmis olabilir. Zehirli
kaplamalar, bunlarla sinirli olmamakla beraber,
kursun (bazi boyalarda), kadmiyum (bazi boyalarda
ve astar verniginde) ve berilyumu igerir.

Plazma kesimde olusan gazlar kesilen materyale
ve kesim metoduna gore farklilik gosterir, ama eger
ozon, nitrojenin oksitleri, alti degerli krom, hidrojen
ve diger maddeleri material kesilirken iginde

Herhangi bir endustriyel islemin Grettigi dumani
en dustik derecede tutmak icin dnlem almak
gerekmektedir. Dumanlarin kimyasal bilesimine
ve konsantre olusuna gdre degisir (havalandirma
gibi diger faktorler), dogum hatalar ya da kanser
gibi fiziksel hastalik riskleri olusabilir.

Ekipmanin kullanildidr yerde ¢evredeki hava kalitesini
ve calisma yerindeki hava kalitesi tim yerel ve
nasyonel standart ve uygulamalarla uyusup
uyusmadigini test etmek ekipmanin ve yer sahibinin
sorumlulugundadir.

Konuyla ilgili hertirlii calisma yerinde hava kalite
seviyesi su gibi belirli yer degiskenlerine baghidir:
+ Sehpa dizayni (islak, kuru, su alti).

+ Materyal bilesimi, ylizey sonlandirma,
ve kaplamanin bilesimi.

« Cikartilan materyalin hacmi.

' ZEHIRLi DUMAN HASAR VEYA OLUME YOL ACABILIR

bulunuyorsa veya agiga ¢ikiyorsa bunlari da igerebilir.

+ Kesimin ve oluk agmanin devam stiresi.

+ Calisma alaninin ebadi, hava hacmi, havalandirmasi
ve filtrelenmesi.

+ Kisisel koruyucu ekipmanlar.

+ Operasyondaki kaynaklama ve kesme sistemlerinin
sayIsl.

+ Duman olusturabilecek diger alan islemleri.

Eger calisma yeri yerel ve nasyonel kurallara
uyuyorsa, alanin izin verilen seviyenin altinda veya
tstlinde olup olmadigi sadece denetlemekle veya
test edilmekle tesbit edilir.

Dumanin korumasiz ortaya ¢ikma riskini diisirmek:

+ Kesimden &énce tlim kaplamalari ve eritkenleri
metalden cikariniz.

+ Havadan dumani uzaklastirmak igin yerel egzos
havalandirmasini kullaniniz.

+ Dumani iginize cekmeyiniz. Zehirli elementle
kaplanan, iceren, veya zehirli element igerdigi var
sayilan herhangi bir metali keserken maske
kullaniniz.

+ Kaynak veya kesim ekipmanlarini, ayni zamanda
hava- kaynakli solunum cihazlarini, kullananlarin
bu ekipmanlar kullanmakta nitelikli ve egitim almis
oldugunundan emin olunuz.

* Higbir zaman iginde potansiyel zehirli metaryal
iceren konteynerleri kesmeyiniz. llk 6nce konteyneri
bosaltiniz ve iyice temizleyiniz.

+ Alandaki hava kalitesini gerektikce denetleyiniz
ya da test ediniz.

+ Glvenli hava kalitesini garantilemek igin yerel bir
bilirkisiye yer plani olusturmasi igin basvurunuz.

1-4
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g: PLAZMA ARKI HASAR VE YANIKLARA SEBEBIYET VEREBILIR

Torg aninda atesler Plazma arki eldivenin ve derinin Uzerinden kolayca
Torg devre kesicisi galigtigi zaman plazma arki keser.
aninda gelir. + Torcun ucundan uzak durununuz.

+ Kesim yolunun yakinindaki metale dokunmayiniz.

« Higbir zaman torcu kendinize veya bir bagkasina
dogrultmayiniz.

ARK ISINLARI GOZLERI VE DERIYi YAKABILIR

Go6z koruyucu Plazma arki gdzleri ve deriyi yakabilen, glcli gorilebilir ve gériinmeyebilir (ultraviyole ve kizil

Otesi) isinlar Gretir.

* Yerel ve nasyonel kodlara uygun géz koruyucusu kullaniniz.

« Arkin ultraviyole ve kizil étesi isinlarindan gézlerinizi korumak igin uygun mercek koruyuculu goz koruyucu
kullaniniz (glivenlik camlari veya yanlar da korumali gézlikler, ve kaynak maskeleri).

Cilt koruyucu Ultraviyole iginlarin, kivilcimlarin, ve sicak metalin olusturdugu yaniklardan korunmak igin
koruyucu giysi giyiniz.

+ Uzun eldivenler, glivenlik ayakkabilari ve kask.

« Tim korumasiz alanlari yanmayan giysiyle kapayiniz.

+ Kapali pantolon pagasi kivilcimlarin ve ciruflarin girmesini dnler.

« Cebinizden, kibrit ya da gakmak gibi, cabuk ates alabilirleri kesimden dnce cikartiniz.

Kesim alani Ultraviyole isinlarin yansimasini ve transmisyonunu dustrmek igin kesim alanini hazirlayiniz.
+ Yansimayi diistirmek igin duvarlar ve diger ylizeyleri koyu renklerle boyayiniz.

+ Parlamalardan ve pariltilardan korunmak i¢in koruyucu perde veya bariyer kullaniniz.

« Digerlerini arki iziememeleri igin uyariniz. Duvar ilani veya isaretleri kullaniniz.

Minimum koruyucu | Konfor i¢cin dénerilen
Ark akami gozlik numalyaS| gézli]kgnumaram OSHA 29CFR Avru.pa
(amp) (ANSI Z49.1:2005) | (ANSI Z49.1:2005) | 1910-133(a)(5) | EN168:2002

40 A’dan az 5 5 8 9
41’den 60 A'ya 6 6 8 9
61’den 80 A'ya 8 8 8 9
81’den 125 A’ya 8 9 8 9
126’den 150 A’ya 8 9 8 10
151’den 175 A’ya 8 9 8 11
176’den 250 A'ya 8 9 8 12
251’den 300 A'ya 8 9 8 13
301’den 400 A'ya 9 12 9 13

401’den 800 A’ya 10 14 10

Hypertherm 1-5
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GUVENLIK

A TOPRAKLAMA GUVENLIGI

Calisma kablosu Calisma parcasina veya galisma
masasina, iyi metal ile metal konta@i olusturacak
sekilde, calisma kablosunu guivenli bir bigimde
tutturunuz. Kesim tamamlandiktan sonra yere
disecek parcaya tutturmayiniz.

Calisma sehpasi Yerel ve nasyonel elektrik kodlarina
uygun olarak calisma sehpasini topraga baglayiniz.

Giris guci
+ Ayirma kutusunun i¢indeki topraga gui¢ besleme
kordonunun topraklandiginindan emin olunuz.

* Eger plazma sistemin montaji glic besleme
kordonunun gui¢ kaynagina baglantisini kapsiyorsa,
glic besleme kordonunun dogru topraklandigindan
emin olunuz.

« ilk &nce giic besleme kordonunun toprak telini iri
basli giviye yerlestiriniz, daha sonra gii¢ besleme
kordon topraginin tizerine dider toprak kablolarini
yerlestiriniz.

+ Fazla 1sinmayi 6nlemek igin tim elektrik
baglantilarini sikiniz.

SIKISTIRILMIS GAZ EKIPMANI
GUVENLIGI

+ Hicbir zaman silindir valfleri veya regulatorleri yag
veya gres ile yaglamayiniz.

+ Sadece 6zel uygulamalar icin dizayn edilmis dogru
gaz silindirleri, regulatorler, borular ve tertibatlarda
kullaniniz.

« TUm basingl gaz ekipmanlarini ve birlegtirilmis
pargalari iyi sartlarda tutunuz.

+ Herbir hortumdaki farkli gaz tiplerini ayirmak igin
etiket ve renk- kodlar yerlestiriniz. Yerel ve
nasyonel kodlara danisiniz.

GAZ SILINDIRLERI
HASARLIYSA
PATLAYABILIR

Gaz silindirleri yliksek basing altinda gaz ihtiva eder.
Eder hasar gorlrse, silindir patlayabilir.

+ Basingl silindirlerinizi yerel ve nasyonel kodlara
uygun olarak tutunuz ve kullaniniz.

+ Higbir zaman diiz durmayan ve yerine gtvenli
oturmamis bir silindiri kullanmayiniz.

« Guvenlik kebini, silindir kullanilirken veya
kullaniimak igin baglaniimis durumlar disinda, valfin
tzerindeki yerinde tutunuz.

+ Higbir zaman plazma arki ve silindir arasinda
elektrik kontagina izin vermeyiniz.

+ Higbir zaman silindirleri fazla 1siya, kivilcima, clrufe
veya aglk atese karsi korumasiz birakmayiniz.

+ Higbir zaman sikismig silindir valflerini agmak igin
cekic, ingiliz anahtar ya da diger aletler
kullanmayiniz.

1-6
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GUVENLIK

GURULTU iSITME
DUYUSUNA ZARAR
VEREBILIR

Kesimde ve oluk agmada devam eden korumasiz
gurdltd isitme duyusuna hasar verebilir.

+ Plazma sistemi kullanirken uygun kulaklik
kullaniniz.

« Yaninizdaki kisileri guirtiltiiniin hasarlarina kars!
uyariniz.

PLAZMA ARKI DONMUS
. BORULARA ZARAR
VEREBILIR
Donmus borulari plazma torcuyla ¢dzmeye

calisirsaniz donmus borulara zarar verebilir veya
patlatabilirsiniz.

KALP PiLi VE

9
AN isiTvE ALETi

-

Kalp pili ve isitme aleti yliksek akimlarin manyetik
alanlarindan etkilenebilir.

Kalp pili ve isitme aleti kullananlar plazma ark kesim
ve oluk agma operasyonlarinin yakinina gitmeden
dnce doktor kontroliinden gegmeleri gerekmektedir.
Manyetik alan hasarlarini diistirmek icin:

« Calisma kablosunu ve torg kablosunu
vicudunuzdan uzakta, yanda tutunuz.

* Torg kablolarini olabildigince galisma kablosununu
yanindan gegiriniz.

+ Viictidunuzun etrafina tor¢ kablosunu sarmayiniz
veya kaplamayiniz.

« Gl¢ kaynag@indan olabildigince uzak durunuz.

Hypertherm
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GUVENLIK

SEMBOLLER VE KISALTMALAR

Hypertherm Urliniintiziin Uzerinde veya bilgi tabelasinin yanida asagidaki isaretlerden bir ya da daha fazla
olabilir. Ulusal ydnetmeliklerdeki farklilik ve zitliklardan dolayi herbir Griiniin tim versiyonlarina tim isaretler
uygulanmamaktadir.

S| Sisaret sembolii

S isareti gii¢ kaynagi ve saluma’nin IEC 60974-1 tarafindan yiiksek hasar ve elektrik sokunda
kullanilmaya elverisli oldugunu belirtir.

@® CSA isareti

NRTL/C

CSA isaretli Hypertherm Uriinleri trtin glvenliginde Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada
yonergeleriyle uyusmaktadirlar. Uriinler degerlendirilmis, test edilmis, ve CSA-internasyonal tarafindan
sertifikalandinimistir. Alternatif olarak Griin hem Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada’da resmen
taninan Underwriters Laboratories, Incorporated (UL) veya TUV gibi diger bir Ulusal Olarak Taninmig
Test Laboratuarinin (NRTL) bir isaretine sahip olabilir.

(€ CEisareti

CE isareti Ureticinin Avrupa ydnergeleri ve standartlarina uygun oldugunu gésteren uygunluk
beyanini ifade eder. Hypertherm Grinlerinin (zerinde veya bilgi tabelasinin yaninda bulunan

CE isaretli Grtinlerin versiyonlarinin Avrupa Distik Voltaj talimatlarina ve Avrupa Elektromanyetik
Uygunluk (EMC) Talimatlarina uygun olduklar test edilmistir. Avrupa EMC Talimatlarina uygunlugu
gerektiren EMC filtreleri CE isaretli Grlin versiyonlariyla beraber birlestirilmistir.

@ GOST-R isareti

= GOST-R uygunluk isaretine sahip olan Hypertherm’in CE versiyonlu Gr{inleri Grlin glivenligini ve
Rusya Federasyonuna ihrag etmek igin EMC gereksinimini karsilarlar.

0 c-Tick isareti

c-Tick isaretine sahip olan Hypertherm’in CE versiyonlu rlnleri Avusturalya ve Yeni Zelanda’da
satis igin gerekli olan EMC y&netmeliklerine uygundur.

CCC isareti

Cin Mecburi Sertifikasyonu (CCC) tiriinln test edildiginin ve Cin’de satis i¢in gerekli olan urlin
guvenlik ydnetmeliklerine uygun oldugunu belirtir.

A010060
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UYARI ETIKETi

Bu uyan etiketi bazi glic kaynaklarina yerlestirilmistir. Onemli olan operatériin ve
bakim onarim teknisyeninin bu uyari sembollerinin amacini tanimlandigi gibi anlamasidir.
Etiketin Gizerinde numaralanmig kutucuklar metin numaralariyla uyusmaktadir.

Read and follow these instructions, employer safety
practices, and material safety data sheets. Refer to

ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied

Processes” from American Welding Society

(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov).

A WARNING

Plasma cutting can be injurious to operator and persons
in the work area. Consult manual before operating. Failure
to follow all these safety instructions can result in death.

1. Cutting sparks can cause explosion or fire.

1.1 Do not cut near flammables.

1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.

1.3 Do not use a drum or other closed container as a cutting table.

2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle away
from yourself. Arc starts instantly when triggered.

2.1 Turn off power before disassembling torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or burn.
3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or damaged.
3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and ground.
3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with ventilation.

5. Arc rays can burn eyes and injure skin.

5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt collar. Protect ears
from noise. Use welding helmet with the correct shade of filter.

6. Become trained. Only qualified personnel should operate this
equipment. Keep non-qualified personnel and children away.

7. Do not remove, destroy, or cover this label.
Replace if it is missing, damaged, or worn (PN 110584 Rev A).

& [11 AVERTISSEMENT

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour l'opérateur et les personnes qui se
trouvent sur les lieux de travail. Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le
non respect des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort.

1. Les éti de
ou un incendie.

1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

1.2 Un extincteur doit étre & proximité et prét a étre utilise.

1.3 Ne pas utiliser un fat ou un autre contenant fermé comme table de coupage.

peuvent pi q\ une

2. L'arc plasma peut blesser et braler; éloigner la buse de soi.
Il s’allume instantanément quand on I’'amorce;

2.1 Couper I'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Ne pas saisir la piéce & couper de la trajectoire de coupage.

2.3 Se protéger entiérement le corps.

3. Tension dangereuse. Risque de choc électrique ou de bralure.

3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont humides ou
endommagés.

3.2 Se protéger contre les chocs en s'isolant de la piéce et de la terre.

3.3 Couper I'alimentation avant I'entretien. Ne pas toucher les piéces sous tension.

4. Les fumées plasma peuvent étre dangereuses.

4.1 Ne pas inhaler les fumées

4.2 Utiliser une ventilation forcée ou un extracteur local pour dissiper les fumées.
4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées par ventilation.

5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et blesser la peau.

5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger a téte, les yeux, les
oreilles, les mains et le corps. Boutonner le col de la chemise. Protéger les oreilles
contre le bruit. Utiliser un masque de soudeur avec un filtre de nuance appropriée.

6. Suivre une formation. Seul le personnel qualifié a le droit de faire
fonctionner cet équipement. Le personnel non qualifié et les enfants doivent
se tenir a I'écart.

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.

La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée (PN 110584 Rev A).

1.1
1.2

2.1
22

2.3

3.1

3.2

Kesim kivilcimlari patlamaya veya yangina

3.3 Makina Uzerinde calisirken giris prizinin veya

sebebiyet verebilir.
Yanict maddeleri kesimden uzak tutunuz.

Yangin sondurtclsini yaninizda tutunuz, ve
kullanmaya hazir bir gézct bulundurunuz.

Kapall konteynerlerin tizerinden kesmeyiniz.

Plazma arki hasar ve yaniklara sebebiyet
verebilir.

Torcu s6kerken guicl kapatiniz.

Kesim yolunun yakinindaki materyale
dokunmayiniz.

Viicudunuzu tam olarak érten koruyucu giysi
giyiniz.

Torgtan veya kablolamadan gelen elektrik soku
oéldrebilir. Elektrik soklarindan kendinizi
koruyunuz.

Yaltilmig eldivenler giyiniz. Islak veya zarar
gbrmdus eldivenler giymeyiniz.

Kendinizi isten ve topraktan yalitiniz.

4.

4.1
4.2

4.3

guiclin baglantisini kesiniz.

Kesim esnasinda olusan dumani iginize gekmek
sagliginiza zarar verebilir.

Basinizi dumandan uzak tutunuz.

Dumani disari atmak i¢in kuvvetli havalandirma
veya yerel egzos kullaniniz.

Dumani disari atmak i¢in havalandirma fani
kullaniniz.

Ark iginlar gézleri yakabilir ve cilde zarar
verebilir.

Kask ve giivenlik gozlikleri takiniz. Kullaklik ve
yakasi digmeli gémlek kullaniniz. lyi filtrelemeye
sahip kaynak kaski kullaniniz. Viicudunuzu tam
olarak 6rten koruyucu giysi kullaniniz.

Makina Uzerinde calismadan, veya kesim
yapmadan énce egitim aliniz ve talimatlari
okuyunuz.

Uyari tabelalarin tzerini boyamayiniz (6rtmeyiniz)
veya tabelalan ¢ikartmayiniz.

Hypertherm
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GUVENLIK

UYARI ETIKETI

Bu uyar etiketi bazi glic kaynaklarina yerlestirilmistir. Onemli olan
operatdriin ve bakim onarim teknisyeninin bu uyari sembollerinin

amacini tanimlandigi gibi anlamasidir. Etiketin Gzerinde

numaralanmig kutucuklar metin numaralariyla uyusmaktadir.

K www.hypertherm.com/weee
|

110647 Rev. A

2.1
22

2.3

3.1

3.2
3.3

41
42

4.3

5.1

Kesim kivilcimlari patlamaya veya
yangina sebebiyet verebilir.

Yanici maddeleri kesimden uzak
tutunuz.

Yangin séndurciistni yaninizda
tutunuz, ve kullanmaya hazir bir
g6zcu bulundurunuz.

Kapall konteynerlerin tzerinden
kesmeyiniz.

Plazma arki hasar ve yaniklara
sebebiyet verebilir.

Torcu s6kerken guicl kapatiniz.
Kesim yolunun yakinindaki
materyale dokunmayiniz.
Vicudunuzu tam olarak érten
koruyucu giysi giyiniz.

Torgtan veya kablolamadan gelen
elektrik soku dldrebilir. Elektrik
soklarindan kendinizi koruyunuz.
Yalitiimig eldivenler giyiniz. Islak
veya zarar gérmus eldivenler
giymeyiniz.

Kendinizi isten ve topraktan yalitiniz.
Makina tzerinde ¢alisirken giris
prizinin veya gucln baglantisini
kesiniz.

Kesim esnasinda olusan dumani
icinize cekmek sagliginiza zarar
verebilir.

Basinizi dumandan uzak tutunuz.
Dumani disari atmak igin kuvvetli
havalandirma veya yerel egzos
kullaniniz.

Dumani digar atmak igin
havalandirma fani kullaniniz.

Ark isinlar gdzleri yakabilir ve cilde
zarar verebilir.

Kask ve guvenlik gozlUkleri takiniz.
Kullaklik ve yakasi digmeli gémlek
kullaniniz. lyi filtrelemeye sahip
kaynak kaski kullaniniz.
Viicudunuzu tam olarak érten
koruyucu giysi kullaniniz.

Makina Uzerinde ¢alismadan, veya
kesim yapmadan &énce egitim aliniz
ve talimatlar okuyunuz.

Uyar tabelalarin tizerini
boyamayiniz (6rtmeyiniz) veya
tabelalari gikartmayiniz.

1-10
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OZELLIKLER
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OZELLIKLER

Glc Kaynagi
Degerlendirilmis acik devre voltaji (Up) 300 VDC
Cikis Karakteristigi* Distirme
*Cikis akimina karsi ¢ikis voltajinin taslag
olarak belirtilmis
Degerlendirilmis ¢ikis akimi (I) 25A - 80A
Hypertherm’in standart degerlendiriimis 140 VDC
cikis voltaji (Ug)
40°C’de degerlendirilmis kosullarda U; - Voltlar AC rms X
(U1, 14, Uy, I2) Is DONnglsl 200-208 VAC 1PH 40%
230-240 VAC 1PH 50%
*X = Ton/Toases 480 VAC 1PH 60%
Ton = zaman, dakikalar 200-208 VAC 3PH 50%
 Toase = 10 dakika 230-240 VAC 3PH 60%
(Is dongust ve IEC degerleri hakkinda daha 380-415 VAC 3PH 60%
fazla bilgi icin glic kaynagi tzerindeki bilgi 480 VAC 3PH 60%
etiketine bakiniz.) 600 VAC 3PH 60%
Calistirma isisi -10°dan 40° C'ye
Degerlendiriimis AC fazlar (PH) ve hat PH Hz
frekansi (Hz) Standart model 1-3 50-60
CE modeli 3 50-60
Degerlendirilmis giris voltaji (U4), U; - Voltlar AC rms l1-Amperler rms 11 eff
deg@erlendirilmis giris akimi (l1) ve 200-208 VAC 1PH 70 44
ve degerlendirilmis ¢ikis Up ve lo de g™ - 230-240 VAC 1PH 60 42
sadece kesim. 480 VAC 1PH 30 23
200-208 VAC 3PH 40 28
*Iyeff = (11)VX giig besleme kordonunu 230-240 VAC 3PH 36 28
degerlerini kararlastirmak igin kullanilir. 380-415 VAC 3PH 21 16
480 VAC 3PH 17 13
600 VAC 3PH 16,5 13
Giig faktori U4 - Voltlar AC rms Harmonik Deplasman
qglc faktord gug faktori
. 200-208 VAC 1PH 0,99 0,99
Agiklamalar: 230-240 VAC 1PH 0,99 0,99
rms (root mean square) = gkdk ortalama karesi 480 VAC 1PH 0,91 0,99
eff = gecerli 200-208 VAC 3PH 0,94 0,99
- . . 230-240 VAC 3PH 0,94 0,99
sce (short circuit equivalent ratio) = kisa devre 380-415 VAC 3PH 0.94 0.99
esdeger orani 480 VAC 3PH 0,94 0,99
600 VAC 3PH 0,80 0,99
Rsce - Kisa devre orani - sadece CE modeli U4 - Voltlar AC rms, 3PH Rsce
400 VAC 228
230 VAC 163

Bu ekipman 400VAC 3PH’de Rsce min = 153 ve
230 VAC 3PH’de 97 saglandiginda
IEC 61000-3-12'ye uyumludur.

IP kodu—ilisikte saglanmis olan
guvenlik derecesi

IP23CS*
IP - “Internasyonel Giivenlik”
2 - Yabanci nesne >=12.5mm (0,5 in) girigi yok
3 - Puskurtme suyu zararli girisi yok
C - AC hat devreleri alet >=2.5 mm gapinda
x 100 mm uzunlugunda (0.1 in¢ x 4.0 ing)
girisine karsi korumali

S - Su testi esnasinda fan sabit
*UYARI: YAGMUR ALTINDA CALISTIRMAYINIZ

Devirme, Egme (tekerlek takimiyla ya da takimsiz)

15° ye kadar egim

Gaz tipi

Hava Nitrojen

Gaz kalitesi

Temiz, nemsiz, yagsiz

Gaz giris basinci ve akigl

Bdlim 3’e bakiniz, Ayarlar

2-2
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OZELLIKLER

Ebatlar ve agirhik

Gug kaynagdinin torgsuz agirhg

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu 2-3



OZELLIKLER

T80 torclari

80 amperde portatif kesim kapasitesi

(siyah sacta metal kaldirma orani)

Onerilen kapasite 22 mm
Maksimum kapasit 29 mm
Ayirma kapasitesi 38 mm

80 amperde mekanize kesim kapasitesi

Onerilen kapasite 10 mm
Maksimum kapasit 16 mm
Oluk agma yetenegi 5,5 kg saat

Agirlik

T80 7,5 m kablo ile 3,3 kg
15 m kablo ile 6,3 kg
22,5 m kablo ile 9,4 kg
4,5 m kablo ile 2,0 kg

T80M 7,5 m kablo ile 3,8 kg

10,7 m kablo ile 4,5 kg
15 m kablo ile 6,8 kg

22,5 m kablo ile 9,9 kg

2-4
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OZELLIKLER

Ebatlar

T80 el torcu ebatlar

25 mm
T80M makine torcu ebatlari
25 mm 387 mm T
| Pl
T S oo ( 5 B
- 52mm ~— Li 203 mm 4J 35 mm

32 vida adimi (3,2 mm geniglik)
3,2 mm yukseklik

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu 2-5



OZELLIKLER

Semboller ve isaretler
[S] isareti

[s] isareti glic kaynagi ve torcun yiksek hasar ve elektrik sokunda kullaniimaya elverigli
oldugunu belirtir. El torglarn korunma igin muhafazal sarf malzeme pargalarina sahip
olmalidirlar [S] isareti uyumu.

CE isareti

CE isareti (( E) Ureticinin Avrupa ydnergeleri ve standartlarina uygun oldugunu gdsteren
dogrulama deklerasyonunu olusturur. Sadece bu bilgi merkezine yakin veya lizerinde CE
isareti olan Hypertherm Urtnleri, Avrupa Duiisik Voltaj Standartlari ve Avrupa EMC
Standartlarina gore test edilmistir. Avrupa EMC Standartlarina uygun olmak durumunda olan
EMC filtreleri, CE isaretli glic kaynaklarinin versiyonlariyla iliskilidir.

Kullaniimis IEC sembolleri

Asagidaki semboller gu¢ kaynagi Uzerindeki bilgi etiketlerinde, kontrol etiketlerinde ve devre
kesicilerde gorunebilir.

- = Direkt akim (DC) Y- MF=  Faz degistirici salter
tabanli gli¢ kaynagi

/\_/ Alternatif akim (AC) {7 Plazma torcu TEST
X

pozisyonunda (sogutma ve

0: g@ Plazma torg kesimi ve kesim gazi gikig memesi)
—'— Hm= Oluk acma

| Giig agik
E15N AC girisi gli¢ )
b baglantisi (@) Gii¢ kapall
@ Dis koruma (topraklama) D_ ‘\‘/O_!t/gmpe”r egrisi,
konduiktord icin kutup dustrme” karakteristigi
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AYARLAR

Alindilar

1. Sipariginizdeki tim parc¢alarin teslim edilmis oldugunu kontrol ediniz. Eger herhangi bir
parca hasarl ya da eksik ise distribtortintizle/OEM irtibata geciniz

2. EQer hasar izi var ise, asagidaki Sikayetlere danisiniz. Bu ekipman igin tim iletisimlerde gti¢
Unitesinin arkasindaki model numarasi ve seri numarasini kullanmalisiniz.

3. Bu Hypertherm sistemini kurmadan ve galistirmadan énce bu kullanma kilavuzundaki
Glivenlik b8liminu okuyunuz.

Sikayetler

Nakliye esnasinda olusan hasarlar igin sikayetler: Eger tniteniz nakliye esnasinda hasar
gdérmiis ise kuryeye sikayetinizi yazili olarak iletmeniz gerekmektedir. istege gére Hypertherm
konsimentonun kopyasini iletecektir. Eger daha fazla yardima ihtiya¢ duyarsaniz, bu kullanma
kilavuzunun basinda listelenen Hypertherm ofislerini arayiniz.

Hasarli ya da kayip esya i¢in sikayetler: Eger herhangi bir parca kayip ya da hasarli ise,
Hypertherm distributord ile irtibata geciniz. Eger daha fazla yardima ihtiyag duyarsaniz, bu
kullanma kilavuzunun bagsinda listelenen Hypertherm ofislerini arayiniz.

Kutunun icerigi

Parcalar gosterilen resimle karsilastiriniz (el sistemi konfigirasyonu igin).

) x3
g X3

@YD X1 (Standart)

veya
a® X1 (CE modeli)

Operator
L. Manual

Cabuk Operator

@ Ayar CD-ROM’u
Ayar Kullanma

Garanti karti karti Kilavuzu
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AYARLAR

Gilc kaynagini yerlestirme

Powermax1250 gui¢ kaynaginin 6niinden ve arkasindan ve gui¢ kaynadinin fan tarafini uygun
havalandirma yapmasi igin en az 0,25 m’lik agik bir alana yerlestiriniz.

Glc kaynagini kaldirma

| v |
h UYARI

- Sistemin agirhg 51 kg’a kadardir.

« Her zaman gii¢ kaynagini iKi kulpuyla kaldiriniz
« Gii¢ kaynagini BiR kulpuyla kaldirmayiniz.
 Kulp kirilabilir, yaralanma ve hasarla sonuclanir.

Ving

\\“z
Onaylanmis ving seriti.

Olabildigince dik @
tutunuz.

e L — Kapak yerinde @\/
| &

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu 3-3
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AYARLAR

Giuc baglantisi

Powermax1250 200’den 600’e kadar (230-400 3PH CE modeli i¢cin) AC voltajlaryla galismak
Uzere kendini yapilandiran bir evrensel gli¢c kaynagidir. Her bir glic kaynagi igin bir hat ayirma
anahtari kullaniniz bdylelikle operatdr acil bir durumda gli¢ kaynagdini cabuk kapayabilir. Devre
kesicisinin kesinti seviyesi sigortalarin devamli oranlarina esit olmali veya ge¢gmelidir. Yerel ve
nasyonel elektrik kodlarinca degerlendirilmis distk darbeli sigortalar kullaniniz.

Standart model Tek fazli Ug fazli

Giris voltaj 200-208 | 230-240 480 200-208| 230-240 400 480 600
12kw cikista giris akimi 70 60 30 40 26 21 17 16,5
Ark gerilmesi esnasinda

giris akimi 100 96 48 56 45 34 28 27
CE modeli Ug fazh

Giris voltaj 230 400

8,4kw cikista giris akimi 36 21

Ark gerilmesi esnasinda

giris akimi 56 84

Uc-fazh giic besleme kordonu — elektrik fisi montaj

Powermax1250 gui¢ Uniteleri standart modellerde 8 AWG 4-tel gli¢ besleme kordonu ile sevk
edilirler. Bir 6 mm2, 4-tel HAR glic besleme kablosu CE modellerinde saglanmaktadir.
Powermax1250’i galistirmak icin, nasyonel ve yerel elektrik kodlarina uyumlu bir elektrik figini
kullaniniz. Elektrik fisi lisanh bir elektrik teknisyeni tarafindan gu¢ besleme kablosuna
baglanmalidir.

3-4 powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu



AYARLAR

Tek-fazh gi¢c besleme kordonu (CE modelleri icin degil)

ikaz: Standart model giic kaynagini (CE modeli sadece 3PH’dir) tek fazl giic
kaynagiyla kullanirken, tedarik edilen gti¢c besleme kordonunu 6 AWG
(16mm?2) 3-tel glic besleme kordonuyla yerlestiriniz. Giic besleme kordonu
lisansh bir elektrik teknisyeni tarafindan baglanmahidir.

Gig¢ besleme kordonu montaji

Gg besleme kordonunu asagida gosterildigi
gibi ayirniz ve hazirlayiniz:

N

K Kabloyu
bikulmeyi
\#10 = onleyici
| soketin
102 mm icinden gegiriniz ve
sikiniz.
L1 ve L2

Gg devre kesicisi

‘\

Toprak

Elektrik figsi montaij

Elektrik fisi glic besleme kordonuna lisansli bir elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalhdir.

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu 3-5



AYARLAR

Topraklama

Kisisel glivenliginizi ve dogru calismayi, ve elektromanyetik parazitleri (EMI) distrmeyi
saglamak igin Powermax1250, glic besleme kordonu vasitasiyla nasyonel ve yerel elektrik
kodlarina uygun olarak dogru bir bicimde topraklanmalidir. Tek-fazl servis gulivenli topraklama
icin yesil veya yesil/sarn tel ile 3-tel tipli olmalidir ve yerel veya nasyonel elektrik
gereksinimlerine uygun olmalidir. Glvenlik bélimiinde Topraklamaya daniginiz.

Uzatma kablolari

Nasyonel veya yerel kodlarla onaylanmis kablolar kullaniniz. Kablo lisansli bir elektrik
teknisyeni tarafindan monte edilmelidir. Asagida listelenen uzunluk gereksinimlerine daniginiz.

Onerilen uzatma kablosu 6l¢ii ebadi AWG (mm2)
<3m 3-75m 7,5-15m 15-30m 30—45m
Standart model
Giris voltaji Faz
200-208 VCA 1 16 16 16 25 35
230 VCA 1 16 16 16 25 35
480 VCA 1 6 6 6 10 10
200-208 VCA 3 8 10 10 16 16
230 VCA 3 8 10 10 16 16
400 VCA 3 10 6 6 6 10
480 VCA 3 10 6 6 6 10
600 VCA 3 10 6 6 6 6
CE modeli
230 VCA 3 6 6 10 10 10
400 VCA 3 6 6 6 6 10
3-6 powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu




AYARLAR

Torc montaji

(D  Gici kapatiniz.

ON

@ Kabloyu giic cereyan prizinden cikartiniz.

,g@
2

@ ETR kapisini aginiz ve kabloyu ug kapag@inin iginden gegiriniz.

/
) ETR kapisi

Uc kapag!

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu 3-7



AYARLAR

@ Bukulmeyi 6nleyici soket Uzerindeki isaretleri hizalayiniz.

Cabuk-tahliye halkasi

Gaz teghizatini kilittemek igin gabuk-tahliye halkasini ileriye dogru itiniz. Gaz
techizatinin baglandigindan emin olunuz.

© ©
1 f

@ Rakorun Uzerindeki kirmizi noktanin yukarida oldugundan emin olunuz, sonra elektrik
rakorunu baglayiniz. ETR kapisini kapayiniz.

©
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AYARLAR

Plazma gaz kaynagi

Powermax1250 icin olan gaz kaynag fabrika-basingli hava veya silindir basingli havadir. Bir
yuksek-basinglik regulator her iki tip kaynakta kullaniimalidir ve gaz dagitimini gti¢ kaynagi
Uzerindeki filtreye 400 scfh/6.7 scfm’de, minimum akis oraninda, 6.1 bar minimum basingta
yapmaya elverisli olmalidir. Eger gaz kaynak kalitesi zayif ise, kesim hizlari diser, kesim
kalitesi bozulur, kalinlik kesme yetenegi duser, ve pargca 6émru kisalir.

\\J UYARI

=

=

A

Giic kaynagi tzerindeki filtreye hava giris basincinin 8,3 bari agsmasina izin
vermeyiniz. Eger bu basing asilirsa filtre canagi patlayabilir.

Ek gaz filtreleme

Konum sartlari hava hattinda nemi, yagdi veya diger partikilleri ortaya koyuyorsa, Hypertherm
filtre takimi, pargca no. 128647’yi kullaniniz.

Su/partikdil filtresi Yag filtresi Yag buhari filtresi

Gaz kaynag| | | ——————— | | » POWermaX1 250
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AYARLAR

Gaz kaynag@i montaji

Hava hortumunu asagdidaki gibi baglayiniz:

1. Hava techizat

+ Standart model: Hava filtre girisine bir
1/4 NPT gaz techizatini monte ediniz.
CE modeli: Bir G1/4 adaptor
kullaniniz (tedarik edilen). Vida
dislerinde sivi izolasyon maddesi
kullaniniz.

ikaz: Mansonu veya adaptorii monte
ederken hi¢cbir zaman Teflon bant
kullanmayiniz. Bant parcalari
kirilabilir ve hava hattina girebilir ve
basing regilatériine, basin¢ devre
kesicisine ve valfe zarar verebilir.

+ Manson ve adaptdr sarf malzeme
kutusu icinde, gii¢ kaynagdi kapaginin
sol tarafinda yer alir.

2. Hava hortumu

* 9,5 mm i¢ capli bir soy gaz hortumu
kullaniniz. Bunu adim 1’de monte
edilen gaz teghizatina baglayiniz.

Bolim 4, Operasyon’'daki isleme gére hava
basincini ayarlayiniz.

T80M torc hizalama

Dikey kesim elde etmek i¢gin makine torcunu ¢alisma
parcasina dik olarak monte ediniz. Torcu 0° ve 90°°de
hizalamak icin bir gonye kullaniniz.

3-10 powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu



AYARLAR

ON/OFF pandantif baglanti

Makine torcu (T80M) igin, ark baglangi¢ igin olan girisler gli¢ kaynaginin arkasindaki makine
arabirim baglantisi arasinda mevcuttur. Hypertherm uzaktan pandantifi (parca numaralari igin
Parga Listesine bakiniz) arka paneldeki baglantiya baglayiniz.

A

UYARI

ON/OFF uzaktan pandantifi el torcu monte edilmisken calismaz.

Makine arabirim baglantisi

G kaynaginin arkasindaki makine
arabirim baglantisi arasinda ark transferi
ve baslangi¢ i¢in sinyaller mevcuttur.
Makine arabirim kablosunu (parga
numarasi 023206 veya makine arabirim
kablosu ve gerilim bdllcu iceren gug
kaynag@i konfiglirasyonlari igin parca
numarasi 083220) arka paneldeki
konektorun igine takiniz.

Powermax1250 glg¢ kaynagi
PowermaxEdge® paketinin bir pargasi
olarak bir voltaj boltcuyle birlikte makine
arayuz kablosu dahil satiimaktadir.

Makine arabirim kablosunu kesim makinasina baglarken asagidaki tabloya danisiniz.

Sinyal Start (plazmayi baglatma) XFER (makine hareketini baglatma) [PowermaxEdge
(Voltaj bollcu ile
birlikte araytiz kablosu)

Tip: Girig Cikis Cikig

Notlar: Genelde agik. START kutuplarinda | Normalde agik. Ark transfer olurken | Ark sinyalinin

18VDC agik devre voltajl. Harekete | kuru-kontak contasi. Makine arabirim | 50:1ne bolindl
gecirmek igin kuru-kontak contasina | rolesinde veya degistirme
ihtiyag duyar. tertibatinda (musgteri tarafindan

sa@lanan) 120VAC/1A maksimum.

Arka panel | 3,4 12,14 5,6

soketleri

Kablo telleri | Yesil, Siyah Kirmizi, Siyah Siyah, Kirmizi

- 023206

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu
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AYARLAR

TEHLIKE
ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

\J

Herhangi bir bakim yaparken elektrik gliclinii kesiniz. Gli¢c kaynagi

f@: g@
% kapagini ¢cikarmayi gerektirecek tiim igler kalifiye bir teknisyen

tarafindan yapiimalidir.

Ark voltaiji

Eger ark voltaji torg ylikseklik kontrollinii harekete gecgirmek igin gerekli ise, musteri 18 AWG
(1,0 mm2), tek cift, 300V veya daha yliksek icin dederlendiriimis kaplamasiz bir kablo
saglamak durumundadir. TUm is uygun nasyonel veya yerel kodlara izleyerek
gerceklestiriimelidir.

1. Glg¢ kaynagindan giici kesiniz.
2. Gig kaynaginin kapagini saselere tutturan vidalan gikartiniz. Kapagi kaldiriniz.

3. Kabloyu gu¢ kaynaginin arkasindaki bikilmeyi dnleyici soketin iginden, asadida
gOsterildigi gibi, geciriniz.
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AYARLAR

4. AsaQida gosterildigi gibi gtic bordunu bulunuz. J15 & J16’y1 baglamak icin yahtiimis tip1/4"
faston kutup uclanni kullaniniz.

Not: 120VAC or 24 VAC disaridan kaynaklanmalidir.

Sinyal:  Ark voltaji (tor¢ ylkseklik kontrol)

Tip: Cikis

Notlar:  Tam ark voltaji. Gerilim bélici yok.
300VDC maksimum. (Arka panel
konektdriinde sinyal yok)

J15 +VDC
J16 -VDC

5. Bulkulmeyi dnleyici soketi sikiniz.

6. Kapagdi takiniz.
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XFER’i (makine hareketini baglatma) kuru-kontak contasindan voltaj
sinyaline degistirme

100ma max’de 24 VDC (sase topraklama referansi) gli¢ bordunun Gizerindeki J19'da 24 VDC
réle bobini (240 ohms veya daha yiiksek) veya bir Tipik Endistriyel Giris izolasyon Modiilii
(icinde opto-elektronik kavrama olan) gibi bir Yaltiimis/Ylzer aygiti yiritmek igin mevcuttur.
Asagidakiler ylksek yan surlcu hazirh@i igin tipik baglantilardir.

Réle bobinini yuritme

12572 Vediv -
F---4 6 .
D F--- \Vdiv -
4 /\ Baslatma
3

14
12
13

-

Sinyal

SHSHSHSIS)

<
c
=y
o
Q
o
N
o

J19 XFER Baslatma (L_
J16 J15 % Tﬁ

x O
o ¢ N N
S>> 8- ES
FI 6B <AB Notlar:
olololelolo . tI\J/IU't’)ltelrirmzizc;emhin etti' i 24 VDC role
. obini> ohm.
- U I— + Bobinler icinde IN4002, IN4004 tip
g arasindaki gibi diyod kesici (1A,
n 100V) kullaniimahdir.

» Pim 5 ve 6 sadece voltaj boltcdu ile
birlikte olan PowermaxEdge arayliz

Asagida gosterildigi gibi siyah kablolu sistemlerde kullanlir.

kabloyu hareket ettiriniz ve bujiyi
ekleyiniz.
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AYARLAR

Bir endustriyel izole edilmis giris modulinua ydratme

L'.',ZL _ V-div -
18 vediv +
o) 4 /\ Baslatma
o) 3 Sinyal
14
O 12
o 13 izole
C @ edilmis giris
Muhafa moduill
+
J19 XFER Baslatma
J16 J15 B 3
%8 .
sS§_¢8
P36 3 <&
SHSHSIISIISIIS)
TUTT L
©
=
9 Notlar:
« Miisterinin temin ettigi izole edilmis
Asagida gdsterildigi gibi siyah giris modulu
kabloyu hareket ettiriniz ve bujiyi - Pim 5 ve 6 sadece voltaj bsliici ile
ekleyiniz.

birlikte olan PowermaxEdge arayliz
kablolu sistemlerde kullanilir.
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Bir harici glic kaynagi ile role bobinini harekete gecirmek

| L2 Vediv -
r---16 .
O FR-- \V=div +
o A B
aslatma
o
14 Sinyal
g 12
) 13
C y
Muhafaza C\\/) 24VDC
J19 XFER  Baglat
J16 J15 e zEé{’T/:
$8 . =
sS§-E8
O 2 © = @
FQ ®onXm Notlar:
©|6|6|6|6|6 « Miisterinin temin ettigi
24 VDC role bobini> 240
ohm.
« Musterinin temin ettigi
24 VDC gig kaynag:.

- Bobinler icinde IN4002,
IN4004 tip arasindaki gibi
diyod kesici (1A, 100V)
kullanilmahdir.

- Pim 5 ve 6 sadece voltaj
bollcl ile birlikte olan
PowermaxEdge arayliz
kablolu sistemlerde
kullanihr.
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Bir harici guc kaynagi ile endustriyel izole giris moduliini harekete
gecirmek

[—

25 L9 V-div -
o 8 vdiv +
ok Baslatma
oL Sinyal
o) 14
12
o 13 y
a (V) 24vpe
Muhafaza ~  izole edilmis
giris modulu
Ja +
C
J16 J15
J19 XFER Baslatma
z
x O -
S o c N N
S>3 £ S
P36 3 <&
SHSHSISIHSAS) Notlar:
* Musterinin temin ettigi
[zole edilmig giris modulu
* Musterinin temin ettigi
24 VDC gug¢ kaynagi.

» Pim 5 ve 6 sadece voltaj
bolict ile birlikte olan
PowermaxEdge arayiiz
kablolu sistemlerde
kullanlr
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OPERASYON

Kontroller ve Gdstergeler

ON (I) / OFF (0)

devre kesic&
il !
Akim NJ® ‘ ]
(amper)\'" | —Mod devre N © e
ayar kesicisi 5 -
digmesi I
|l —Basing 6lct
aygtt
Gosterge
LEDleri
| ~Basing
regulatéri
e ——— B —c)
ﬁf — =
jN— jN— [N —) (N —

Gosterge LEDleri

Yesil GUC LED’DE
Yandigi zaman, giiciin sisteme uygulandigini ve gti¢ devre kesicisinin ON (1)

oldugunu belirtir.

Gas BASING LED’i

@" Sari: Isildarken, gas basincinin kesim igin 60 psig’nin (4.1 bar) veya oluk agma igin
40 psig’nin (2.8 bar) altinda oldugunu belirtir.
Yesil: Yandiginda, tor¢ operasyonu icin kabul edilebilir gaz basincini belirtir.

-—

[}- san Tor¢ Bashgi LED’i
Yandidi zaman, tespit kapaginin gevsek oldugunu veya monte edilmedigini bildirir.
Not: Durum duzeltiimeli ve LED’i dizeltmek icin gl¢ kapatiimali, ve tekrar agiimali.

g

Sari Isi LED’i
Yandidi zaman, gu¢ kaynagi isisinin galistirma limitlerini astigini belirtir.

Kirmizi Hata LED’i
Yandigi zaman, sistemin ¢alismasini engelleyen bir hata durumunun mevcut
oldugunu belirtir.

— "=

@ Sari Diisiik Hat Voltaj LED’]
Yandi§i zaman, hat voltajinin 170 VAC’nin altinda veya 680 VAC’nin lizerinde
oldugunu belirtir. CE Unitelerinde, bu ayni zamanda faz kaybini da belirtir.
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T80 sarf malzeme konfiglirasyonlari

Muhafazali

0O-Halkali conta
058519

120925

120977 120928 120927
FineCut
30A — 50A O-Halkali conta

058519

@)-

1
1
' A
220325* ! 0\
o — - e o R O )|
- Q)---—Ip----¢ =---)
@) : 120928 220329 120926 220327**
120979

* CE sistemleriyle kullanim igin.

* 220327 girdaplh halka FineCut sarf malzemeleri
ile manuel kesim i¢in tasarlanmistir.
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Oluk acma

60A/80A

O-Halkali conta
058519

B Mg s B )=

120977 120928 220059 120926 120925

T80M sarf malzeme konfiglirasyonlari

Muhafazali

40A -
! O-Halkali conta
1 058519
120930 120928 120932 1
:
1
1
1
60A "
1
1
120930 120928 120931 :
:
1
1
80A -- @ !
120930 120928 120927
4-4 powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu
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FineCut

30A - 50A O-Halkali conta
058519

0)-

220325* -

325

)= W

220329 120926 120925

220404 220061**

Ohmik algilama tespit kapag

* CE ulkelerinde, muhafazasiz sarf
malzemeleri sadece mekanize torg
uygulamalarinda kullanilir.

220061** ** Ohmik duyumlu kapagi uyusabilir bir
torc yukseklik kontroli monte
edildiginde kullaniniz.

Muhafazasiz*

40A )

O-Halkali conta

1
1
1
1
120979 120928 220006 ! 058519
:
1
1
o0 - Q) --- @
1
120979 120928 2200075 120926 120925
:
1
1
80A ---Q)-!

120979 120928 120980
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OPERASYON

Torc sarf malzemelerini monte etme

UYARI
TORC ANINDA ATESLER
PLAZMA ARKI YARALANMALARA VE YANMALARA
SEBEBIYET VEREBILIR

lle

Torg tetigi calistigi zaman plazma arki hemen gelir. Plazma arki eldiveni
ve deriyi cok cabuk yakar. Sarf malzemelerini degistirmeden énce
guciin kapali olduguna emin olunuz.

@ <—Muhafaza

>
S

<« Tespit kapag!

Elektrot

| <«———Girdapl halka

4-6
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OPERASYON

Mod devre kesicisini ayarlama

@ @EP Uzatilmig metali kesmek igin kullanilir.

l Pilotu otomatik olarak tekrar baglatir.

DO .-

Q: Plaka/levha metali kesmek icin kullanilir.

m\ - Optimum sarf malzeme émr(i.

NI;& Oluk agmak, veya transfer olmamis ark operasyonu igin
[ = kullanihr.

Giuc devre kesicisini ON durumuna getiriniz

@
O G devre kesicisini gosterildigi gibi ON’a (I)
pozisyonlayiniz.

Gosterge isiklarini kontrol ediniz

®

=
—/

POWER ON lambasinin yandigini kontrol ediniz.

Gaz Basing LED’inin yesilde yandigini kontrol ediniz.

& ®

Geri kalan gosterge isiklarinin yanmadigini kontrol ediniz. Detaylar igin Bakim
Boélimune bakiniz.

SRR §
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OPERASYON

Gaz basincini ve akim ayarlarini ayarlama

-~
O, // -\

(&
@

Akim dugmesini gaz testine ayarlayiniz.

@ £ N

- +

Regulator dugmesini kiliti agmak

icin ¢ekiniz.
I 1 1 1 PsI
@ -50-60-70-80-

| || |
< 40 + 50 - 60
BAR

WG| |5

[~ m\ -

Basinci ayarlayiniz:

Kesim 4,8-5,2 bar
Oluk agma 3,4-4,1 bar

@

Regulatér digmesini kilitlemek
icin itiniz.
@ / AMPS \\

(5
®)

Gaz akisini durdurmak igin akim
dugmesini gaz testinden geri ¢eviriniz
(minimum 25 amper).

4-8
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OPERASYON

El torcu operasyonu

A

UYARI
TORC ANINDA ATESLER
PLAZMA ARKI YARALANMALARA VE YANMALARA
SEBEBIYET VEREBILIR

Tor¢ devre kesicisi harekete gectigi zaman plazma arki hemen gelir.
Plazma arki eldiveni ve deriyi cok ¢cabuk yakar.

« Torcun ucundan uzak durunuz.

« Calisma pargasini tutmayiniz, ve ellerinizi kesim yolundan uzakta tutunuz.
« Torcu hicbir zaman kendinize veya bagkalarina dogru dogrultmayiniz.

« Hicbir zaman asili devre kesicisiyle kullanmayiniz.

Guvenlik tetigi operasyonu

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu 4-9



OPERASYON

N\

e

UYARI

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERE
ZARAR VEREBILIR VE DERIiYi YAKABILIR

Torcu bir aciyla ateslerken, kivilcim ve sicak metal memeden sicrayabilir. Torcu
kendinizden ve digerlerinden uzaga dogrultunuz.

Calisma kelepgesini takma

Galisma kelepgesini caligma pargasina guvenli bir
bicimde takiniz. lyi elektrik temasini kesinlestirmek
icin pas, boya veya diger kaplamalari temizleyiniz.

Elektromanyetik alanlara (EMF) maruz kalmayi
dusurmek icin calisma kelepgesini kesilen alana
olabildigince yakin takiniz.

CGalisma kelepgesini diisecek pargaya takmayiniz.

:Q/ Caligma parcasinin kenarindan kesime baslamak

Calisma pargasinin kenarinda tor¢ memesini dik
olarak tutunuz.

Kesime calisma parc¢asinin kenarindan baslayiniz.

Ark calisma pargasini tamamen kesinceye kadar
kenarda durunuz.

Sonra, kesim iglemini gergeklestiriniz.

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu
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El torcu kesim teknigi

Torcu gereksiz yere ateslemek meme ve elektrot
Omrunu dusdrdr.

Keserken, kivilcimlarin galisma par¢asinin altindan
¢iktigina emin olunuz.

Eger kivilcimlar calisma pargasinin Uzerinden sigriyorsa,
torcu cok hizli hareket ettiriyorsunuz, veya yeterli gicle
hareket ettirmiyorsunuz.

Torcun memesini dik pozisyona getiriniz ve arki hat
Uzerinde keserken izleyiniz.

Muhafazasiz Sarf Malzemeleri. Torgtan galismaya olan
Yaklasik 3 mm mesafeyi koruyunuz.

Muhafazali Sarf Malzemeleri. Kesim yaparken torcu
asagiya dog@ru itmeyiniz. Dlzgun kesimi korumak igin
torcu ¢calisma pargasinin Uzerinde yavasgga surtytniz.

+ Kesimde torcu gekmek itmekten daha kolaydir.

« ince materyali kesmek icin, en iyi kesim kalitesini elde edinceye kadar ampere

distrindz.

» Dulz-hat kesimler icin, diiz kenari rehber olarak kullaniniz. Daireler kesmek icin, sablon
veya Hypertherm daire kesim kilavuzu, par¢ca numarasi 027668’ni kullaniniz.

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu
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Delme

=

UYARI )
KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERE
ZARAR VEREBILIR VE DERIiYi YAKABILIR

Torcu bir aciyla ateslerken, kivilcim ve sicak metal memeden
sicrayabilir. Torcu kendinizden ve digerlerinden uzaga dogrultunuz.

Torcu ateslemeden dnce memeyi ¢alisma pargasindan 3 mm mesafe arasinda tutunuz.

Torcu ¢alisma parcasina aglyla
atesleyiniz, sonra yavasca duz
pozisyona cgeviriniz.

Kivilcimlar galisma pargasinin
altindan ¢ikarken, ark materyali
delmigtir.

Delme tamamlandiginda, kesim
islemini gercgeklestiriniz.

4-12
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OPERASYON

Oluk acma

Ny Z

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERE
ZARAR VEREBILIR VE DERIiYi YAKABILIR

UYARI

——

Torcu bir aclyla ateslerken, kivilcim ve sicak metal memeden
sicrayabilir. Torcu kendinizden ve digerlerinden uzaga dogrultunuz.

Torcu ateslemeden dnce memeyi ¢alisma pargasindan 1,5 mm mesafe arasinda tutunuz.

ST

Gezintinin yénii —

Torcu ¢alisma parcasina

45 derece aglyla tutunuz.
Tetigi pilot arki elde etmek igin
¢ekiniz. Arki calisma pargasina
transfer ediniz.

Acly! calisma pargasindan 45° aci
civarinda koruyunuz.

Olugun igini besleyiniz.

Not: Eklenmis el ve tor¢
korumasi i¢in 1s1 muhafasi
mevcuttur, par¢ca numarasi
220049.

powermaxi250 Operatdr kullanma kilavuzu
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Kesim grafikleri

80 amper mekanize muhafazali sarf malzemeleri
» Asagidaki kesim grafiklerinde tim kesimler icin Torgtan ¢calismaya olan mesafe 1,5 mm’dir.

Muhafaza Tespit kapagdi Meme Elektrot Girdaph halka T8OM
120930 120928 120931 120926 120925 Torcu
g ) .
v ‘/’ o
Siyah sa¢
Materyal . - . _—
Ark akim Ark voltail bzalénrse kalinhgn Maksimum gezinti hizlan Optimum gezinti hizlar
mm mm/min mm/min
132 0,25 4,8 5486 3556
134 6,4 4089 2667
137 0,50 9,5 2388 1549
140 12,7 1524 991
80 145 1,00 15,9 1016 660
148 19,0 787 508
150 — 22,2 584 381
156 25,4 406 254
Paslanmaz celik
Materyal . . . -
Ark akimi Ark voltaj bzﬁlg:ﬁe kalinhgi Maksimum gezinti hizlar Optimum gezinti hizlari
mm mm/min mm/min
134 0,25 4,8 5486 3556
136 0,50 6,4 4013 2616
139 075 9,5 2108 1372
80 142 ’ 12,7 1270 838
145 15,9 864 559
150 — 19,0 610 406
153 25,4 356 229
Aluminium
Materyal . - . -
Ark akimi Ark voltaj bzlfllénnfe kalinligi Maksimum gezinti hizlar Optimum gezinti hizlar
mm mm/min mm/min
134 0.25 3,2 11532 7493
139 ’ 6,4 4470 2896
80 143 075 9,5 3073 1524
146 ’ 12,7 1905 940
154 — 19,0 940 483

Maksimum gezinti hizlar kesim kalitesine énem vermeden materyali kesmede mimkin olan en hizl gezinti hizlandir.
Optimum gezinti hizlar en iyi kesim agisini, en az clrlifl ve en iyi kesim ylzeyi bitimini sunar. Kesim grafiklerinin her
bir farkli kesim gérevi icin iyi baslangic noktasi bulmayi amagcladiklarini unutmayiniz. istenilen kesim kalitesini
elde etmek i¢in, her bir kesim uygulamasinda her kesim sistemi “iyi ayar” gerektirir.

4-14
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OPERASYON

60 amper mekanize muhafazali sarf malzemeleri
» Asagidaki kesim grafiklerinde tim kesimler i¢in Torgtan calismaya olan mesafe 1,5 mm’dir.

Muhafaza Tespit kapagi Meme Elektrot Girdapl halka T8OM
120930 120928 120932 120926 120925 Torcu

Siyah sa¢
Ark akimi | Ark voltaji bDelme Materyal kalinlig Maksimum gezinti hizlari| Optimum gezinti hizlar
ekleme - -
mm mm/min mm/min
134 0 1.5 15926 12751
134 3.4 6706 5359
138 0.25 6.4 3353 2184
60 141 0.75 9.5 1600 1041
141 1.50 12.7 1067 686
147 15.9 787 508
153 - 19.0 559 356
Paslanmaz celik
Ark akimi | Ark voltaji bDelme Materyal kalinlig Maksimum gezinti hizlari| Optimum gezinti hizlar
ekleme - -
mm mm/min mm/min
134 0 1.5 15875 10312
136 0.25 3.4 6198 4039
139 0.50 6.4 2794 1829
60 145 0.75 9.5 1346 864
146 2.00 12.7 889 584
149 15.9 660 432
154 - 19.0 457 305
Aluminium
Ark akimi | Ark voltaij bDeIme Materyal kalinligi Maksimum gezinti hizlari| Optimum gezinti hizlarn
ekleme - -
mm mm/min mm/min
135 0 1.6 16916 10998
138 0.95 3.2 10160 6604
60 141 ' 6.4 3683 2388
146 0.75 9.5 1880 1219
149 1.50 12.7 1295 762
153 - 15.9 838 533

Maksimum gezinti hizlari kesim kalitesine 6nem vermeden materyali kesmede mimkin olan en hizli gezinti hizlandir.
Optimum gezinti hizlar en iyi kesim agisini, en az clrlifi ve en iyi kesim yiizeyi bitimini sunar. Kesim grafiklerinin her
bir farkl kesim gérevi icin iyi baslangic noktasi bulmayi amacladiklarini unutmayiniz. istenilen kesim kalitesini
elde etmek igin, her bir kesim uygulamasinda her kesim sistemi “iyi ayar” gerektirir.
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OPERASYON

40 amper mekanize muhafazali sarf malzemeleri
» Asagidaki kesim grafiklerinde tim kesimler i¢in Torgtan calismaya olan mesafe 1,5 mm’dir.

Muhafaza Tespit kapagdi Meme Elektrot Girdapl halka T80OM
120930 120928 120932 120926 120925 Torcu
B ) o
) o
Siyah sa¢
Ark akimi Ark voltajt bDelme Materyal kalinhgi Makswr?ltzjlrgnge2|nt| Optimum gezinti hizlar
ekleme - -
mm mm/min mm/min
147 0,5 16 205 10 541
25 148 0 0,8 12 700 8 255
149 1,3 7 925 5156
152 1,5 4470 2 896
144 0,25 1,9 16 256 5613
40 146 0,50 3,4 3 835 2 489
147 0,75 4,7 2 464 1600
149 1,00 6,4 1880 1219
Paslanmaz celik
Ark akimi Ark voltaji Delme Materyal kalinligi Maksmglrgngezmtl Optimum gezinti hizlari
bekleme - -
mm mm/min mm/min
o5 139 0 0,5 16 027 10414
139 0,8 12 598 8179
142 1,3 15 037 8 509
144 0,25 1,5 9500 6172
40 144 1,9 5613 3658
147 0,50 3,4 2718 1778
149 0,75 4,7 1702 1118
149 1,00 6,4 1194 787
Aluminium
Ark akimi Ark voltaji bDelme Materyal kalinhgi Maksn;lﬂllélrgngezmh Optimum gezinti hizlar
ekleme - -
mm mm/min mm/min
o5 150 0 0,8 15494 10 084
152 1,5 6 807 4420
146 0,25 2,4 7 442 4826
40 149 0,50 3,2 5182 3378
151 1,00 6,4 1930 1245

Maksimum gezinti hizlari kesim kalitesine 6nem vermeden materyali kesmede mimkin olan en hizli gezinti hizlandir.
Optimum gezinti hizlar en iyi kesim agisini, en az clrlifi ve en iyi kesim yiizeyi bitimini sunar. Kesim grafiklerinin her
bir farkl kesim gérevi icin iyi baslangic noktasi bulmayi amacladiklarini unutmayiniz. istenilen kesim kalitesini
elde etmek igin, her bir kesim uygulamasinda her kesim sistemi “iyi ayar” gerektirir.
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OPERASYON

FineCut sarf malzemeleri

» Asagidaki kesim grafikleri icin tor¢tan galismaya olan mesafe siyah sac igin 0.08 ing
(2,032 mm) ve paslanmaz celik icin 0.010 in¢’tir (0,254 mm).

Deflektor Tespit Meme Elektrot  Girdapli halka T80OM

kapagi Torcu
®- B :
1
1

220325* - _ (1)) __@@--. .-
—0) ) )
! 1
o 120928 ! 220329 120926 220327
I
1
120979 ! * CE sistemleriyle kullanim igin.
1
1

@ ------ @f} - ** Ohmik duyumlu kapagi uyusabilir bir tor¢
yukseklik kontroli monte edildiginde

220404 220061** kullaniniz.
Siyah sac¢
Ark akimi Ark voltaji Materyal kalinhg: Ortalama kesim hizi
mm mm/min
0 76 34 2286
40 83 34 1270
45 77 2,7 3048
81 2,7 1778
79 1,9 3810
40 79 1,5 3810
79 1,2 2540
78 0,9 2540
30 80 0,6 3174

Paslanmaz celik

Ark akimi Ark voltaji Materyal kalinligi Ortalama kesim hizi
mm mm/min
50 63 34 1905
40 73 34 1524
45 63 2,7 3174
72 2,7 1905
65 1,9 3810
40 64 1,5 3810
64 1,2 3810
65 0,9 3810
30 66 06 3810
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OPERASYON

40 amper muhafazasiz sarf malzemeleri

+ Asagidaki kesim grafiklerinde tim kesimler i¢in Torgtan ¢alismaya olan mesafe 1,5 mm’dir.

Deflektdr Tespit kapagi Meme Elektrot Girdapl halka T80OM
120979 120928 220006 120926 120925 Torcu
0
)
Siyah sa¢
Materyal . - . -
Ark akimi Ark voltai Delme kalinligi Maksimum gezinti hizlar Optimum gezinti hizlar
bekleme - -
mm mm/min mm/min
125 0,5 13970 8966
o5 128 0 0,8 12294 8001
130 1,3 6045 3937
131 1,5 4242 2769
40 129 0,25 1,9 8280 5385
Paslanmaz celik
Materyal . . . -
Ark akimi Ark voltaj Delme kalinhigi Maksimum gezinti hizlar Optimum gezinti hizlari
bekleme - -
mm mm/min mm/min
127 0,5 14249 9271
o5 127 0 0,8 11506 7493
123 1,3 12700 8255
127 1,5 9322 6071
40 128 0,25 1,9 5588 3632
Aliiminyum
Materyal . . . -
Ark akimi Ark voltaij Delme kalinlign Maksimum gezinti hizlan Optimum gezinti hizlar
bekleme - -
mm mm/min mm/min
o5 125 0 0,8 14326 9296
127 1,5 5994 3886
40 127 0,25 2,4 6629 4318

Maksimum gezinti hizlar kesim kalitesine 6nem vermeden materyali kesmede mimkin olan en hizli gezinti hizlandir.
Optimum gezinti hizlari en iyi kesim agisini, en az clrifli ve en iyi kesim ylizeyi bitimini sunar. Kesim grafiklerinin her
bir farkl kesim gérevi icin iyi baslangic noktasi bulmayi amacladiklarini unutmayiniz. istenilen kesim kalitesini
elde etmek igin, her bir kesim uygulamasinda her kesim sistemi “iyi ayar” gerektirir.

4-18
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Bolum 5

BAKIM VE PARCALAR

Bu béliimde:

Rutin Bakim ...cooeeeeeeee e

Sarf malzemelerini kontrol etme

Kontroller ve Gostergeler........ccoviiiiiiiiiennnnn

Gosterge LEDIEr......eeeieeeeieeeieeeee
Temel ariza arama ........ccceeceeeeieeenieee e
Sistem devir diyagrami.........ccocceeriiieinieninieene
Teknik sorular.........cccceieiiiiiieeee e
Pargalar ...

Torg pargalart.......ccooceeeveeenieeeiee e

Gug kaynaklari ve pargalari

Aksesuarlar......ccooooveeieeiiiiee e
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BAKIM VE PARCALAR

Rutin bakim

\J

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

TEHLIKE

AL

Herhangi bir bakim yaparken elektrik giiclinii kesiniz. Gli¢ kaynagi
kapagini cikarmayi gerektirecek tiim isler kalifiye bir teknisyen
tarafindan yapiimalidir.

&
2

: Sarf malzemelerini s
% @ asinmadigini ve /
Her kullanimda dogru monte o
Gaz basincini kontrol ediniz | edildigini kontrol ediniz.
" Torg baghgi-takil gtivenlik devre kesicisini
/‘ ] kontrol ediniz: baslk gevsemisken kirmizi
hata LED’i ve sari tor¢ baghgi LED’i
Her hafta yanmasina dikkat ediniz.
e Tetigi hasarlara
H Wf:fmié karg! kontrol ediniz. *
] ElE Torg gdvdesini
catlaklara veya
3ay acikta olan kablolara karsi

kontrol ediniz.

Zarar gormus gu¢ kablosunu
veya elektrik figini degigtiriniz.

Zarar gérmus torg
kablosunu degistiriniz.

&

Basing hortumunu, filtre
pargasini, ve sizintilar i¢in
baglantilan kontrol ediniz.

I
[

6 ay

I

Gug kaynaginin
icini hava basinciyla
veya vakumla
temizleyiniz.

5-2
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BAKIM VE PARCALAR

Sarf malzemelerini kontrol etme

Parca Kontrol ediniz Hareket
Deligin iginin yuvarlaklagi
Meme
Merkez delik Iyi Asinmis Degistiriniz
—>»| <«— Maksimum 0,8 mm
Elektrot
Merkez ylizey Maksimum oyuk derinligi Degistiriniz
0,8 mm

Girdapli halka

Dis ylUzeyler Hasar veya dokuntl Degistiriniz

Merkez delik (1.D.) Elektrot rahatlikla kayiyor mu? Degistiriniz

Gaz delikleri Tikanmig delikler Degistiriniz

Tore o-halkali conta

Dis yUzeyler Hasar veya asinma Degistiriniz

Kuru ylizey ince bir tabaka

Hypertherm yagini
uygulayiniz, parga
numarasi (027055)
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BAKIM VE PARCALAR

Kontroller ve Gdstergeler

ON (I) / OFF (0)

devre kesic&
il !
Akim NJ® ‘ ]
(amper)\'" | —Mod devre N © e
ayar kesicisi 5 -
digmesi I
|l —Basing 6lct
aygtt
Gosterge
LEDleri
| ~Basing
regulatéri
e ——— B —c)
ﬁf — =
jN— jN— [N —) (N —

Gosterge LEDleri

Yesil GUC LED’DE
Yandigi zaman, giiciin sisteme uygulandigini ve gti¢ devre kesicisinin ON (1)

oldugunu belirtir.

S Gas BASING LED’i

Sari: Isildarken, gas basincinin kesim igin 60 psig’nin (4.1 bar) veya oluk agma igin
40 psig’nin (2.8 bar) altinda oldugunu belirtir.
Yesil: Yandiginda, tor¢ operasyonu icin kabul edilebilir gaz basincini belirtir.

-—

[}- san Tor¢ Bashgi LED’i
Yandidi zaman, tespit kapaginin gevsek oldugunu veya monte edilmedigini bildirir.
Not: Durum duzeltiimeli ve LED’i dizeltmek icin gl¢ kapatiimali, ve tekrar agiimali.

g

Sari Isi LED’i
Yandidi zaman, gu¢ kaynagi isisinin galistirma limitlerini astigini belirtir.

Kirmizi Hata LED’i
Yandigi zaman, sistemin ¢alismasini engelleyen bir hata durumunun mevcut
oldugunu belirtir.

— "=

@ Sari Diisiik Hat Voltaj LED’]
Yandi§i zaman, hat voltajinin 170 VAC’nin altinda veya 680 VAC’nin lizerinde
oldugunu belirtir. CE Unitelerinde, bu ayni zamanda faz kaybini da belirtir.
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BAKIM VE PARCALAR

Temel ariza arama

Problem

1. ON/OFF gli¢ devre kesicisi | (ON)’a
ayarlandi, ve Gli¢c ON (yesil)
lambasi yanmiyor.

Not: Fan on/off otomatiktir. Gii¢ agikken
fan calismiyor olabilir.

2. Giic ON (yesil), Gaz basinci (sari)
yanip soniiyor ve Hata (kirmizi)
LEDleri yaniyor.

3. Gug ON (yesil), diisiik hat voltaji
(san) ve hata (kirmizi) LEDleri
yaniyor.

)

4. Gug ON (yesil), Isi (sar) ve Hata
(kirmiz1) LEDIleri yaniyor.

S

Nedeni| C6zUmii

1.1 Gig kablosu glic cereyan prizine
takilmamis.
Gic¢ kablosunu cereyan prizine takiniz.

1.2 Glc ayirma anahtari ON’a ayarlanmamis
veya gli¢c ayirma anahtar kutusunda giic
mevcut degil.

Ana gug panelindeki veya gu¢ ayirma
anahtar kutusundaki gtict aginiz.

2.1 Gaz kaynagi kapatilmis veya glic
kaynagina baglanmamis.
Gazin agildigini ve gi¢ kaynagina
baglandigini kontrol ediniz.

2.2 Gelen gaz basinci ¢cok diislk.
Gelen gaz basincini 6.2-8.3 bar’a ayarlayiniz.
Gaz kaynak hattinda sizinti olmadigini kontrol
ediniz.

2.3 Cikis gaz basinci secilmis durumdan daha
disige ayarlanmis.
Gaz basincini ayarlayiniz. Basing ayarlari igin
Bolim 4, Gaz basincini ve akim ayarlayini
ayarlamaya bakiniz.

3.1 Hat voltaji cok diistik, ¢cok ytiksek veya bir
faz (sadece CE sistemleri) kayip.
Gelen guicu kontrol edecek kalifiye bir
teknisyene sahip olunuz.

4.1 Asiriisinma veya asiri diistk isiya bagh
olarak i¢ termostat devre kesicilerinden
biri acilal.

Fanin gug kaynagini (asir isinmig)
sogutmasini saglamak icin gu¢ kaynagini
aclk birakiniz. Eger asirn sogumussa gic¢
kaynag@ini sicak bir yere tasiyiniz.
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BAKIM VE PARCALAR

Temel ariza arama (devami)

Problem

5. Giug¢ ON (yesil), Torc bashgi (sari)
ve Hata (kirmizi) LEDleri yaniyor.

o

6. Ark calisma parcasina transfer
olmuyor.

7. Ark séniyor, ama tor¢ devre
kesicisi basildiginda tekrar
atesliyor.

Nedeni| Gozimi

5.1 Tesbit kapag! gevsek veya torctan

cikartilms.

Gug kaynagini kapatiniz ve sarf
malzemelerini sikiniz veya monte ediniz. Torg
Sarf Malzemelerini Monte Etme’ye bakiniz,
Bolim 4.

Eger guc kaynadi acikken torg sarf

malzemeleri gevsemis veya ¢ikmis ise gugc
kaynag@ini kapatiniz, problemi diizeltiniz ve
glg kaynag@ini bu hatayr asmasi igin aginiz.

6.1 Calisma kelepcesi calisma parcasina bagl

degil veya calisma kelepcesi Kirik.
Calisma kelepgesini baglayiniz veya onariniz.

6.2 Calisma kelepcesi metale iyi temas

etmiyor.
CGalisma kelepgesinin temas ettigi alani
temizleyiniz.

6.3 Tore¢ calisma parcasindan ¢cok uzakta.

Torg kafasini calisma parcasina yaklastirmak
icin hareket ettiriniz ve torcu tekrar galigtiriniz.
Tor¢ operasyonu’na bakiniz, Bélum 4

7.1 Sarf malzeme parcalari yipranmis veya

zarar gérmus.

Sarf malzemeleri denetleyiniz ve gerektikge
degistiriniz. Bu boliimdeki Sarf Malzemelerini
Kontrol Etme’ye bakiniz. Torg
Operasyonu’na bakiniz, bélim 4

7.2 Gaz basinci dogru degil.

Calistirma gaz basincini ayarlayiniz. Gaz
basincini kontrol etme ve ayarlama’ya
bakiniz, Bélim 4. Gig Unitesine giden gaz
basincinin 189 I/m akista 6.1 bar’dan daha
disutik olmadigini kontrol ediniz.

7.3 Gii¢c kaynaginin disindaki gaz filtre parcasi

kirlenmis.
Filtre pargasini degistiriniz.

5-6
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BAKIM VE PARCALAR

Temel ariza arama (devami)

Problem

8. Ark tekliyor ve tishyor.

9. Kesim kalitesi iyi dedgil.

10. Guc ON (yesil) ve Hata (kirmizi)
LEDIeri yanip séniyor.

11. Giic ON (yesil) ve hata (kirmizi)
LEDIeri glic kapandiktan sonra
yandilar.

12. Tetik devre kesicisi harekete
gectikten 10 saniye sonra Gi¢
ON (yesil) ve Hata (kirmizi)
LEDleri yaniyor.

Nedeni| Gozimi

8.1 Glic kaynaginin disindaki gaz filtre parcasi
kirlenmis.
Filtre pargasini degistiriniz.

8.2 Hava hattinda su var.
Hava filtresini temizleyiniz veya gug
kaynagina ek bir hava filtresi ekleyiniz. Ek
gaz filtreleme’ye bakiniz, Bolum 3.

8.3 Yipranmis veya dogru takilmamis sarf
malzemeleri.
Sarf malzemelerini kontrol ediniz. Gerekirse
degistiriniz.

9.1 Sarf malzemeler yipranmis veya tore
yanhs kullaniimis.
Bu bélimdeki Sarf Malzemelerini Kontrol
Etme’ye bakiniz.
El torcu operasyon’una bakiniz, bolim 4.

10.1 Self-hata tanima hatasi.
Sistemin tamir olmasi gerekiyor.

11.1 Gig acgildiginda Start sinyali ON.
Start sinyalini kapatiniz. Gicl kapatiniz ve
tekrar aginiz.

12.1 Sarf malzemeler sikismis veya tikanmis.
Gcu kapatiniz ve sarf malzemeleri kontrol
ediniz.
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BAKIM VE PARCALAR

Sistem devir diyagrami
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BAKIM VE PARCALAR

Teknik sorular

Bu temel aniza arama rehberini takip ederek problemi ¢ézemediyseniz veya daha fazla

destege ihtiya¢ duyuyorsaniz:

1. Size en yakin Hypertherm distribitoriind veya yetkili Hypertherm onarim tesisini

arayiniz.

2. Bu kullanma kilavuzunun basinda listelenen en yakin Hypertherm Teknik Servis takimini

arayiniz.

Parcalar
Tor¢ sarf malzeme konfigurasyonlari

T80 ve T80M sarf malzemelerinin agiklamalari ve par¢a numaralari i¢in bolim 4’deki Torg sarf
malzemeleri konfiglirasyonu’na bakiniz.

087001 T80 hand torch assembly, 25 ft (7.6 m) lead
087002 T80 hand torch assembly, 50 ft (15.2 m) lead
087047 T80 hand torch assembly, 75 ft (22.5 m) lead
087003 T80M machine torch assembly, 15 ft (4.6 m) lead
087004 T80M machine torch assembly, 25 ft (7.6 m) lead
087005 T80M machine torch assembly, 35 ft (10.7 m) lead
087006 T80M machine torch assembly, 50 ft (15.2 m) lead
087048 T80M machine torch assembly, 75 ft (22.5 m) lead
027055 Silicon lubricant, 1/4 Oz. Tube

015337 NIP: 1/4 NPT Qdisc STL (Non-CE)

015145 Adapter: 1/4 NPT x G1/4 BSPP RH BRS (CE)
058519 Torch o-ring

128644 T80 hand torch handle replacement kit (5 screws included)
075586 T80 hand torch handle screw (5 required)

powermaxi250 Operator kullanma kilavuzu
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BAKIM VE PARCALAR

Gugc kaynaklarn ve parcalari

128620 Cover assembly, non-CE (12 screws included)
128621 Cover assembly, CE (12 screws included)
075533 Cover screws (individual cover screw)

128627 Filter bow! with fittings

129654 ETR door assembly

128387 Consumables box

123106 Work clamp with cable and strain relief
128666 Kit: Powermax1000/1250 power cord, standard
128667 Kit: Powermax1250 power cord, CE

128631 Kit: Powermax1250 labels

128632 Kit: Powermax1250 labels, CE

128672 ON/OFF switch

Aksesuarlar

128646 Wheel kit
128647 Optional air filtration kit

011092 Replacement filter for optional air filtration kit
011093 Replacement filter element for filter kit
027668 Circle cutting guide — deluxe
127102 Circle cutting guide — basic
027684 Replacement bushing for circle cutting guide assembly
128145 50 ft (15 m) work cable with clamp
023206 CNC machine interface cable with voltage divider
128658 Hand torch heat shield, gouging
128650 On/off pendant for machine torch, 25 ft (7.5 m)
128651 On/off pendant for machine torch, 50 ft (15 m)
128652 On/off pendant for machine torch, 75 ft (22.5 m)
128711 Strain relief inserts, standard cord
024548 Leather torch lead sheathing
128888 FineCut kit: Powermax1000/1250/1650
128889 FineCut kit: Powermax1000/1250/1650, CE

5-10 powermaxi250 Operator kullanma kilavuzu
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