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COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA

INTRODUGAO A EMC

O equipamento da Hypertherm marcado
CE foi elaborado de acordo com o padrédo
EN50199. O equipamento deve ser
instalado e usado em concordancia com
as informagdes a seguir para se obter
compatibilidade eletromagnética (EMC -
Eletromagnetic Compatibility).

Os limites exigidos pelo padrao EN50199
podem nédo ser adequados para eliminar
completamente a interferéncia quando o
equipamento afetado encontra-se muito
proximo ou tem um grau de sensibilidade
elevado. Em tais casos, pode ser
necessario usar outras medidas para uma
redugédo adicional da interferéncia.

Esse equipamento de plasma foi
projetado para uso somente em um
ambiente industrial.

INSTALAGAO E USO

O usuario é responsavel pela instalagédo e
pelo uso do equipamento de plasma de
acordo com as instrugdes do fabricante.
Se forem detectados disturbios
eletromagnéticos, sera responsabilidade
do usuario resolver a situagdo com a
assisténcia técnica do fabricante. Em
alguns casos, essa agdo corretiva podera
ser o simples aterramento do circuito de
corte; consulte Aterramento da pega de
trabalho. Em outros casos, ela podera
significar a construgdo de uma tela
eletromagnética envolvendo por completo
a fonte de alimentagéo e o trabalho,
incluindo os filtros de entrada associados.
Em todos os casos, os disturbios
eletromagnéticos deverao se reduzir até o
ponto em que deixem de causar
problemas.

AVALIAGAO DA AREA

Antes de instalar o equipamento, o
usuario devera fazer uma avaliagdo dos
problemas eletromagnéticos potenciais na
area circundante. Os itens a seguir
deverao ser levados em consideragao:

a. Outros cabos de alimentagéo, cabos de
controle, cabos de sinalizagao e telefonia;
acima, abaixo e adjacentes ao
equipamento de corte.

b. Transmissores e receptores de radio e
televis&o.

c. Computadores e outros equipamentos
de controle.

d. Equipamento de seguranca critica; por
exemplo, protegédo de equipamentos
industriais.

e. Condigdes de saude do pessoal em
torno do equipamento, por exemplo, o
uso de aparelhos marcapasso e de
surdez.

f. Equipamento usado para calibracdo ou
medigéao.

g. Imunidade de outros equipamentos no
ambiente. O usudrio devera garantir que
os outros equipamentos usados no
ambiente sejam compativeis. Isso pode
exigir medidas de protegao adicionais.

h. Hora do dia em que as atividades de
corte ou outras atividades devem ser
executadas.

O tamanho da &rea circundante a ser
considerada dependera da estrutura do
edificio e de outras atividades que estejam
ocorrendo. A area circundante pode se
estender além dos limites das instalagdes
locais.

METODOS DE REDUCAO DE
EMISSOES

Distribuicao de energia

O equipamento de corte deve estar
conectado a fonte de distribuigédo de
energia de acordo com as recomendagdes
do fabricante. Se ocorrer interferéncia,
podera ser necessario tomar precaugdes
adicionais, como a filtragem da
distribuicdo de energia. Deve ser levada
em consideracgdo a blindagem do cabo de
distribuicdo do equipamento de corte
instalado permanentemente em conduite
metalico ou material equivalente. A
blindagem deve ser eletricamente
continua em todo o seu comprimento. A
blindagem deve estar conectada a
alimentac&o principal do equipamento de
corte, para que seja mantido um bom
contato elétrico entre o conduite e o
gabinete da fonte de alimentagdo do
equipamento de corte.

Manutencao do equipamento de corte

O equipamento de corte deve passar pela
manutencéo de rotina, de acordo com as
recomendacgdes do fabricante. Todas as
portas e tampas de acesso e servigo
devem estar fechadas e aparafusadas de
forma apropriada quando o equipamento
de corte estiver em operagéo. O
equipamento de corte ndo deve ser
modificado de modo algum, exceto pelas
mudangas e ajustes mencionados nas
instrugbes do fabricante. Em particular, as
distancias de explos&o do curso do arco e
dos dispositivos de estabilizacdo devem
ser ajustadas e mantidas de acordo com
as recomendacdes do fabricante.

Cabos de corte

Os cabos de corte devem ser tédo curtos
quanto possivel e devem estar
posicionados préximos uns dos outros,
estendidos no nivel do piso ou perto dele.

Ligagao equipotencial

A ligagéo de todos os componentes
metalicos na instalagéo de corte e em
areas adjacentes a ela deve ser levada em
consideragdo. No entanto, componentes
metélicos ligados a peca de trabalho
aumentarao o risco de que o operador
receba um choque ao tocar nesses
componentes metalicos e no eletrodo ao
mesmo tempo. O operador deve estar
isolado de todos esses componentes
metélicos ligados.

Aterramento da peca de trabalho

Nos locais em que a pega de trabalho ndo
estd ligada a terra para garantir a
seguranca elétrica, nem conectada a terra
devido a seu tamanho e sua posig¢éo, por
exemplo, cascos de navios ou estruturas
de edificios, uma conexao ligando a pega
de trabalho a terra pode reduzir as
emissdes em alguns casos, mas ndo em
todos. Deve-se ter cuidado para evitar
que o aterramento da pega de trabalho
aumente o risco de ferimentos nos
usuarios ou danos a outros equipamentos
elétricos. Onde for necessario, a conexao
da peca de trabalho a terra deve ser feita
por meio de uma conexao direta a pega
de trabalho mas, em alguns paises nos
quais a conexao direta ndo é permitida, a
ligacao deve ser obtida através de
capacitancias adequadas, selecionadas
de acordo com regulamentac¢des
nacionais.

Nota: O circuito de corte pode ou nao ser
aterrado por razdes de seguranca. A
mudanga nas disposigdes de aterramento
s6 deve ser autorizada por uma pessoa
com competéncia para avaliar se as
mudangas aumentar&o o risco de
ferimentos, por exemplo, permitindo
caminhos de retorno de corrente do corte
em paralelo que possam danificar os
circuitos de aterramento de outros
equipamentos. E dada orientagao
adicional nos padrées IEC (International
Electrotechnical Comission — Comissdo
Eletrotécnica Internacional) TC26 (secéo)
94 e IEC TC26/108A/CD “Arc Welding
Equipment Installation and Use”
(Instalagéo e Uso de Equipamento de
Solda em Arco).

Blindagem e protecao

A blindagem e protegéo seletiva de outros
cabos e equipamentos na area
circundante pode atenuar os problemas
de interferéncia. A blindagem de toda a
instalagdo de corte por plasma pode ser
considerada no caso de aplicagdes
especiais.
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GARANTIA

ADVERTENCIA

As pecas genuinas Hypertherm sdo as pegas de reposigdo
recomendadas pela fabrica para o sistema Hypertherm.
Quaisquer danos causados pelo uso de outras pegas que
ndo as pegas genuinas Hypertherm podem nao ser cobertos
pela garantia da Hypertherm.

ADVERTENCIA

Vocé é responsavel pelo uso seguro do Produto. A Hyper-
therm néo oferece nem pode oferecer qualquer garantia
relacionada ao uso seguro do Produto em seu ambiente.

GERAL

A Hypertherm, Inc. garante que seus Produtos estarao
cobertos contra defeitos de material e mao-de-obra se a
Hypertherm for notificada sobre o defeito (i) relacionado com
a fonte de alimentagdo dentro de um periodo de dois (2)
anos a partir da data da entrega, com excegédo das fontes de
alimentacéo da série G3, que poderdo ser notificados dentro
de um periodo de trés (3) anos a partir da data da entrega; e
(i) com relagéo a tocha e cabos condutores dentro de um
periodo de um (1) ano a partir da data da entrega. Esta
garantia ndo se aplica a qualquer Produto que tenha sido
instalado incorretamente, modificado ou danificado de
qualquer outra forma.

A Hypertherm, por sua opgéao exclusiva, devera reparar,
substituir ou ajustar, gratuitamente, quaisquer Produtos
defeituosos cobertos por esta garantia, que devem ser
devolvidos, com autorizagdo prévia da Hypertherm (que néao
sera recusada arbitrariamente), embalados de forma
apropriada, a sede da Hypertherm em Hanover, New
Hampshire, ou a um representante da assisténcia técnica
autorizada da Hypertherm, com todos os custos, seguro e
frete pagos antecipadamente. A Hypertherm nédo deve ser
responsabilizada por quaisquer reparos, substituicdes ou
ajustes de Produtos cobertos por esta garantia, exceto
aqueles realizados de acordo com os termos deste
paragrafo ou com a concordancia prévia por escrito da
Hypertherm. A garantia acima é exclusiva e substitui
todas as outras garantias, expressas, implicitas, legais
ou quaisquer outras, com respeito aos Produtos ou
relativas aos resultados que possam ser obtidos a partir
deles, e todas as garantias ou condi¢coes implicitas de
qualidade ou de comercializagdo ou de adequacao a um
propdsito especifico ou contra transgressoes. O texto
precedente constituira o unico e exclusivo recurso no
caso de qualquer violagao pela Hypertherm de sua
garantia. Os distribuidores/fabricantes de equipamentos
podem oferecer garantias diferentes ou adicionais, mas os
distribuidores/fabricantes de equipamentos néo estéao
autorizados a fornecer-lhe qualquer protegao adicional de
garantia ou a fazer qualquer representagéo que implique
obrigatoriedade por parte da Hypertherm.

RESSARCIMENTO DE PATENTES

Exceto apenas em casos de Produtos ndo manufaturados
pela Hypertherm ou manufaturados por outra pessoa que
ndo a Hypertherm e que ndo estejam em estrita
conformidade com as especificagdes da Hypertherm, e em
casos de projetos, processos, formulas ou combinagdes ndo

desenvolvidas ou supostamente desenvolvidas pela
Hypertherm, a Hypertherm defendera ou estabelecerd, a
suas expensas, qualquer processo ou agdo penal contra
vocé, alegando que o uso do Produto da Hypertherm,
sozinho e ndo em combinacao com qualquer outro Produto
nao fornecido pela Hypertherm, infringe qualquer patente de
terceiros. Vocé notificara prontamente a Hypertherm ao
tomar conhecimento de qualquer agdo ou ameaca de acdo
com relagdo a qualquer infragédo alegada, e a obrigagdo de
indenizagdo da Hypertherm estara condicionada ao controle
exclusivo da Hypertherm a cooperagéo e assisténcia da
parte indenizada na defesa da reclamacéo.

RESPONSABILIDADE LIMITADA

Em nenhuma hipétese a Hypertherm assumira a
responsabilidade perante qualquer pessoa ou entidade
por quaisquer danos incidentais, conseqiientes, indiretos
ou punitivos (inclusive mas nao limitados a lucros
cessantes) independentemente do fato de tal
responsabilidade se basear em quebra de contrato,
prejuizo, responsabilidade estrita, violacao de garantias,
perda de propdsito essencial ou qualquer outro motivo, e
ainda que tenha sido alertada sobre a possibilidade de
tais danos.

LIMITE DA RESPONSABILIDADE

Em nenhuma hipétese, a responsabilidade da
Hypertherm, independentemente do fato de tal
responsabilidade se basear em quebra de contrato,
prejuizo, responsabilidade estrita, violacao de garantias,
perda de propésito essencial ou qualquer outro motivo,
por qualquer acao de reclamacao ou processo judicial
que venha a surgir em decorréncia de ou relacionado ao
uso dos Produtos, excedera no total o valor pago pelos
Produtos que deram origem a tal reclamacao.

SEGURO

Vocé devera possuir e manter permanentemente apoélices de
seguros em tais quantidades e tipos, e com cobertura
suficiente e apropriada, para defender e resguardar a
integridade da Hypertherm na eventualidade de qualquer
causa de agdo penal que possa surgir em conseqiiéncia do
uso dos Produtos.

CODIGOS NACIONAIS E LOCAIS

Os codigos nacionais e locais que regulam a instalacao
hidraulica e elétrica terdo precedéncia sobre quaisquer
instrugdes contidas neste manual. Em nenhum evento, a
Hypertherm sera responsavel por ferimentos em pessoas ou
por danos ou avarias em propriedades em consequéncia de
qualquer violagdo de cédigos ou devido a praticas de
trabalho incorretas.

TRANSFERENCIA DE DIREITOS

Vocé sé podera transferir quaisquer outros direitos de
propriedade aqui descritos em conjunto com a venda de
uma parte substancial ou de todos os seus ativos ou bens
de capital a um sucessor beneficiario que concorde em se
obrigar a todos os termos e condigbes desta Garantia.

i
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SEGURANCA

RECONHECA AS INFORMA(}()ES DE
SEGURANCA
Os simbolos mostrados nesta secéo sé&o usados para
identificar riscos potenciais. Quando vir um simbolo de
seguranga neste manual ou em sua maquina,
compreenda o potencial de ferimentos pessoais e siga as
instrucoes relacionadas para evitar o risco.

SIGA AS INSTRUGOES DE SEGURANCA

Leia cuidadosamente todas as mensagens de seguranca
deste manual e as etiquetas de seguranga na sua
maquina.

+ Conserve as etiquetas de seguranga na sua maquina
em boas condicdes. Substitua imediatamente etiquetas
que faltem ou estejam danificadas.

+ Aprenda a operar a maquina e a utilizar os controles de
forma correta. Nao permita que ninguém a opere sem
conhecimento.

+ Mantenha a maquina em condi¢oes de trabalho
apropriadas. Modificagdes ndo autorizadas na maquina
podem afetar a seguranca e a vida Util da maquina.

PERIGO CUIDADO ADVERTENCIA

As palavras de aviso de PERIGO ou CUIDADO séo
usadas com um simbolo de seguranca. PERIGO identifica
0S riscos mais serios.

+ As etiquetas de seguranga PERIGO e CUIDADO ficam
localizadas na maquina proximas aos riscos
especificos.

Mensagens de seguranca de CUIDADO precedem as
instrucdes relacionadas neste manual que poderéo
resultar em ferimentos ou morte se néo forem seguidas
corretamente. i

Mensagens de seguranca ADVERTENCIA precedem as
instrucoes relacionadas neste manual que poderéo
resultar em danos ao equipamento se nao forem
seguidas corretamente.

Prevencéo de incéndios

« Certifique-se de que a area é segura antes de executar
qualquer corte. Mantenha um extintor de incéndio nas
imediagdes.

Remova todos os materiais inflamaveis dentro de um raio
de 10 m da area de corte.

Resfrie o metal quente ou deixe que ele esfrie antes de
manusea-lo ou antes de encosta-lo em materiais
combustiveis.

Nunca corte recipientes que contenham materiais
potencialmente inflamaveis em seu interior — primeiro
eles devem ser esvaziados e limpos de maneira
apropriada.

Ventile atmosferas potencialmente inflamaveis antes de
executar o corte.

Ao cortar usando o oxigénio como géas de plasma, é
necessario utilizar um sistema de ventilagao de exaustao.

Prevencao de explosdes

+ Nao utilize o sistema de plasma se houver possibilidade
de estarem presentes poeira ou vapores explosivos.

+ N&o corte cilindros pressurizados, tubos ou qualquer
recipiente fechado.

+ Nao corte recipientes que tenham armazenado materiais
combustiveis.

O TRABALHO DE CORTE PODE PROVOCAR

INCENDIO OU EXPLOSAO

CUIDADO

Perigo de exploséao

Argdnio-hidrogénio e metano
O hidrogénio e 0 metano séo gases inflamaveis que
apresentam perigo de explosao. Mantenha as chamas
afastadas de cilindros e mangueiras que contenham
misturas de metano ou hidrogénio. Mantenha chamas e
fagulhas afastadas do tocha quando usar plasma de metano
ou argdnio-hidrogénio.

CUIDADO

Detonac&o de hidrogénio
com corte de aluminio

+ Ao se cortar aluminio sob a &gua ou com a agua
encostando na face inferior do aluminio, pode ocorrer o
acumulo de gas hidrogénio sob a peca de trabalho e sua
detonagao durante operagdes de corte de plasma.

+ Instale um tubo de aeragéo no piso da mesa d’agua para
eliminar a possibilidade de detonag&o de hidrogénio.
Consulte a se¢do Anexo deste manual para ver detalhes
do tubo de aeracéo.

1-2
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O contato com pegas elétricas energizadas pode causar

choque fatal ou queimaduras graves.

+ Aoperagéo do sistema de plasma fecha um circuito
elétrico entre o tocha e a pega de trabalho. A pega de
trabalho e qualquer objeto que a tocar faréo parte do
circuito elétrico.

+ Nunca toque o corpo do tocha, a pega de trabalho ou a
agua em uma mesa d’agua quando o sistema de plasma
estiver em operagao.

Prevencéo de choques elétricos

Todos os sistemas de plasma Hypertherm usam alta
tens@o no processo de corte (200 a 400 VCC sao
comuns). Tome as seguintes precaugées quando
operar esses sistemas:

+ Use luvas e botas isoladas e mantenha secos seu corpo
€ suas roupas.

Vocé nao deve ficar de pé, sentar-se ou se apoiar — ou
tocar — em qualquer superficie Umida quando usar o
sistema de plasma.

Isole-se do trabalho e do piso usando capachos ou
coberturas isolantes secos e grandes o bastante para
impedir qualquer contato fisico com o trabalho ou o piso.
Se precisar trabalhar préximo de ou em uma area Umida,
tenha o méximo de cuidado.

Instale uma chave de desconexao perto da fonte de
alimentagao com fusiveis corretamente dimensionados.
Essa chave permitira ao operador desligar a fonte de
alimentacao rapidamente em uma situagao de
emergéncia.

Quando usar uma mesa d’agua, certifique-se de que ela
esta conectada corretamente a terra.

0 CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Instale e aterre esse equipamento de acordo com o
manual de instru¢bes e em concordancia com codigos
nacionais e locais.

Inspecione com freqiiéncia o cabo de alimentagdo em
busca de danos ou rachaduras na cobertura do cabo.
Substitua imediatamente o cabo de alimentagao
danificado. A fiagdo sem revestimento pode matar.
Inspecione e substitua quaisquer condutores
desgastados ou danificados do tocha.

N&o toque a peca de trabalho, inclusive as sobras de
corte, enquanto cortar. Deixe a pega de trabalho no lugar
ou sobre a bancada com o cabo de trabalho conectado a
ela durante o processo de corte.

Antes de verificar, limpar ou trocar pecas do tocha,
desconecte a alimentacao elétrica principal ou a fonte de
alimentacao.

Nunca ignore ou contorne os mecanismos de seguranca.
Antes de remover qualquer cobertura da fonte de
alimentacéo ou do sistema, desconecte a entrada de
energia elétrica. Aguarde por 5 minutos apds desconectar
a energia para permitir que os capacitores se
descarreguem.

Nunca opere o sistema de plasma, a menos que as
capas da fonte de alimentagao estejam no lugar. As
conexdes da fonte de alimentagao expostas representam
um grave perigo de acidentes elétricos.

Ao realizar conexdes de entrada, fixe primeiro o condutor
de aterramento apropriado.

Cada sistema de plasma Hypertherm é projetado para
ser usado apenas com tochas Hypertherm especificos.
Nao use outros tochas como substitutos, pois isso
poderia provocar superaquecimento e apresentar um
risco de seguranca.

—N=
O corte pode produzir vapores e gases toxicos que
esgotam o oxigénio e causam ferimentos ou morte.

+ Mantenha a &rea de corte bem ventilada ou use um
respirador aprovado com suprimento de ar.

+ Nao corte em locais préximos a operagdes de remogéo
de graxas, limpeza ou pulverizagao. Os vapores de certos
solventes clorados se decompdem para formar gas
fosgénio quando expostos a radiacdo ultravioleta.

+ Né&o corte metal revestido ou contendo materiais toxicos,
como o zinco (galvanizado), chumbo, cddmio ou berilio,
amenos que a area esteja bem ventilada e o operador
utilize um respirador com suprimento de ar. Os

O CORTE PODE PRODUZIR VAPORES TOXICOS

revestimentos e quaisquer metais contendo esses
elementos podem produzir vapores tdxicos ao serem
cortados.

Nunca corte recipientes que contenham materiais
potencialmente inflamaveis em seu interior — primeiro
eles devem ser esvaziados e limpos de maneira
apropriada.

Este Produto, quando usado para soldagem ou corte,
produz vapores ou gases que contém substancias
quimicas reconhecidas no estado da Califérnia como
causadoras de defeitos de nascenga e, em alguns casos,
cancer.

Sistemas de plasma HYPERTHERM
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SEGURANCA

Tochas instantaneas

O arco de plasma surge imediatamente quando a chave do
tocha é ativada.

O ARCO DE PLASMA PODE CAUSAR FERIMENTOS E QUEIMADURAS

O arco de plasma corta rapidamente através de luvas e da

pele.

+ Mantenha-se afastado da ponta do tocha.

+ Nao segure objetos metdlicos perto do caminho de corte.

+ Nunca aponte o tocha para vocé mesmo ou para outras
pessoas.

Protecéo para os olhos Os raios do arco de plasma
produzem raios intensos visiveis e invisiveis (ultravioleta e
infravermelho) que podem provocar queimaduras nos
olhos e na pele.

+ Use protecéo para os olhos de acordo com os codigos
nacionais ou locais aplicaveis.

+ Use protecéo para os olhos (6culos ou mascaras de
seguranga com protecao lateral e um capacete de
soldagem) com uma tonalidade de lente apropriada
para proteger seus olhos contra os raios ultravioleta e
infravermelho do arco.

Corrente do Tonalidade da Lente

Arco AWS (EUA)  1SO 4850
<100 A Ne 8 N2 11
100-200 A N2 10 N2 11-12
200-400 A N2 12 N2 13
> 400 A Ne 14 Ne 14

0OS RAIOS DO ARCO PODEM QUEIMAR OS OLHOS E A PELE

Protecédo para a pele Use roupas de protecdo para se

proteger contra queimaduras causadas por luz

ultravioleta, fagulhas e metal quente.

+ Luvas grossas de protecao, calgados de seguranca e
chapéu.

* Roupas que retardem a propagac¢ao de chamas
cobrindo todas as areas expostas do corpo.

+ Calgas sem bainha para impedir a entrada de fagulhas
e escoria.

+ Remova de seu bolso qualquer combustivel, como
isqueiros a gas butano ou fésforos, antes de cortar.

Area de corte Prepare a area de corte para reduzir a

reflexdo e a transmisséo de luz ultravioleta:

+ Pinte as paredes e outras superficies com cores
escuras para reduzir a reflexao.

« Use telas protetoras ou barreiras para proteger outras
pessoas contra clardes.

+ Avise as outras pessoas para nao olharem diretamente
para o arco. Use placas ou cartazes de adverténcia.

SEGURANCA DE ATERRAMENTO

Cabo de trabalho Conecte o cabo de trabalho com
firmeza & peca de trabalho ou a bancada com um bom
contato entre os metais. N&o o conecte a parte da peca
que caira quando o corte for concluido.

Bancada de trabalho Conecte a bancada de trabalho a
um ponto de aterramento, de acordo com c6digos
elétricos nacionais ou locais apropriados.

Alimentacao elétrica

« Certifique-se de conectar o fio terra do cabo de forga ao
terra da caixa de desconexao.

Se a instalagdo do sistema de plasma envolver a
conexao do cabo de forca a fonte de alimentagao,
certifique-se de conectar o fio terra do cabo de forga de
maneira apropriada.

Fixe primeiro o fio terra do cabo de forga ao pino
suporte, depois coloque quaisquer outros fios terra
sobre o terra do cabo de forga. Aperte com firmeza a
porca de retengao.

Aperte todas as conexdes elétricas para evitar o
aquecimento excessivo.

1-4
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SEGURANGCA DE EQUIPAMENTOS DE GAS
COMPRIMIDO

+ Nunca lubrifique valvulas ou reguladores de cilindros
com 6leo ou graxa.

+ Use apenas cilindros de gés, reguladores, mangueiras e
acessorios projetados para a aplicacao especifica.

+ Mantenha todo o equipamento de gas comprimido e as
pegas associadas em boas condigdes.

+ Coloque etiquetas e codigos de cores em todas as
mangueiras de gas para identificar o tipo de gas em
cada uma. Consulte os codigos nacionais ou locais
aplicaveis.

) CILINDROS DE GAS PODEM
#.- EXPLODIR SE FOREM
- DANIFICADOS

Os cilindros de gas contém gés sob alta pressao. Se for

danificado, um cilindro poder4 explodir.

+ Manuseie e use cilindros de gas comprimido de acordo
com os codigos nacionais e locais aplicaveis.

+ Nunca use um cilindro que néo esteja em posi¢ao vertical
e preso com firmeza ao local adequado.

+ Mantenha a tampa protetora em seu lugar sobre a
valvula, exceto quando o cilindro estiver em uso ou
conectado para uso.

+ Nunca permita o contato elétrico entre o arco de plasma e
um cilindro.

+ Nunca exponha cilindros a calor excessivo, fagulhas,
escdria ou chama aberta.

+ Nunca use um martelo, uma chave de boca ou outra
ferramenta para abrir uma valvula de cilindro emperrada.

0 RUIDO PODE i
PREJUDICAR A AUDICAO

8

A exposicao prolongada ao ruido resultante de corte ou

goivadura pode prejudicar a audi¢do.

+ Use protecédo aprovada para os ouvidos ao utilizar o
sistema de plasma.

« Avise outras pessoas proximas sobre os perigos do
ruido.

O ARCO PLASMA
- PODE DANIFICAR
CANOS CONGELADOS

Os canos congelados podem se danificar ou até explodir
se vocé tentar degelo com a tocha plasma.

9
=0

-
A operacéo de aparelhos marcapasso e de surdez pode
ser afetada por campos magnéticos produzidos por
correntes elevadas.
Os portadores de aparelhos marcapasso e de surdez
devem consultar um médico antes de se aproximarem
de qualquer operagao de corte e goivagem.

OPERAGAO DE APARELHOS
MARCAPASSO E DE SURDEZ

Para reduzir os riscos de campos magnéticos:

+ Mantenha o cabo de trabalho e o condutor do tocha
do mesmo lado, afastados do seu corpo.

+ Mantenha os condutores do tocha o mais préximo
possivel do cabo de trabalho.

+ N&o enrole ou dobre o condutor do tocha ou o cabo de
trabalho em torno do seu corpo.

+ Mantenha-se o mais longe possivel da fonte de
alimentacéo.

Sistemas de plasma HYPERTHERM

1-5
4/22/02



SEGURANCA

Etiqueta de adverténcia

Esta etiqueta de adverténcia é afixada em algumas fontes de
alimentagéo. E importante que o operador e o técnico de
manutengdo compreendam a finalidade destes simbolos de
adverténcia como esté descrito. O texto numerado corresponde as
caixas numeradas na etiqueta.

WARNING

AVERTISSEMEN

Pour votre protection et celle des autres, lire et

comprendre ces consignes.

* Disconnect power source before servicing. * Couper I'alimentation avant d’effectuer le dépannage.

* Disconnect power source before disassembly of * Couper I'alimentation avant de démonter la torche.
the torch. * Utiliser exclusivement les torches indiquées dans le
manual d'instructions.

* Le raccordement au réseau de cette machine de

to power source in accordance with applicable coupage a arc-plasma doit-étre comforme aux codes

electrical codes. de I'électricité pertinents.

* Plasma arc cutting can be injurious to operator * Le coupage a arc-plasma comporte des risques pour
and persons in the work area. Before operating, I'utilisateur et les personnes se trouvant dans la zone
read and understand the manufacturer’s instruc- de travail. Avant le coupage, lire et comprendre les
tions and know your employer’s safety practices.

Protect yourself and others. Read and under-
stand this marking.

* Use torches specified in the instruction manual.
* This plasma cutting machine must be connected

instructions du fabricant. Appliquer également les
consignes de sécurité de votre entreprise.

Electric shock can kill.

* Do not touch live electrical parts.

* Keep all panels and covers in place
when the machine is connected to a
power source.

Fumes and gases can injure your health.
* Keep your head out of the fumes.
 Provide ventilation, exhaust at the arc, or
both to keep the fumes and gases from
your breathing zone and the general area.
* Insulate yourself from work and ground:  If ventilation is inadequate, use an
wear insulating gloves, shoes and approved respirator.
clothing. " WARNING: This product, when used for welding or cutting,
* Keep gloves, shoes, clothing, work area, produces fumes or gases which contain chemicals known
torch and this machinery dry. o the state of California to cause birth defects and, in
some cases, cancer.
Heat, splatter and sparks cause fire and

burns.
* Do not cut near combustible material.
Do not cut containers that have held

combustibles.

* Do not have on your person any
combustibles such as a butane lighter or
matches.

Explosion will result if pressurized
containers are cut.

Arc rays can injure eyes and burn skin.
* Wear correct eye and body protection.

Pilot arc can cause burns.

* Keep the torch nozzle away from yourself
and others when the switch is depressed.

* Wear correct eye and body protection.

Noise can damage hearing.
* Wear correct ear protection.

@oP OG>

/A

NE PAS ENLEVER CET AVIS

DO NOT REMOVE THIS MARKING
A\ WARNING
INSTANT START

Arc starts instantly after
torch switch is depressed.

AVERTISSEMEN

AMORCAGE INSTANTANE
L’arc s’amorce aussitét qu’on
enclenche l'interrupteur de la torche.

41 4.2 4.3
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1. Asfagulhas do corte podem causar
explosao ou incéndios.

1.1 Mantenha substancias inflaméaveis
longe do corte.

1.2 Mantenha um extintor de incéndio nas
proximidades, e tenha alguém pronto
para usa-lo.

1.3 Na&o corte nenhum recipiente fechado.

2. Oarco de plasma pode causar
ferimentos e queimaduras.

2.1 Desligue a fonte de alimentagao antes
de desmontar o magarico.

2.2 Nao segure o material perto da linha
de corte.

2.3 Use protegao corporal completa.

3. O choque elétrico recebido do
magarico ou da fiagdo pode matar.
Proteja-se contra choques elétricos.

3.1 Use luvas isolantes. Nao use luvas
molhadas ou danificadas.

3.2 Isole-se do trabalho e do piso.

3.3 Desconecte o plugue de alimentacao
ou a energia antes de consertar a
maquina.

4. Os vapores do corte podem ser
perigosos para a sua saude.

4.1 Mantenha a cabeca afastada dos
vapores.

4.2 Use ventilagdo forgada ou exaustao
local para remover os vapores.

4.3 Use um ventilador para remover 0s
vapores.

5. Osraios do arco podem queimar o0s
olhos e ferir a pele.

5.1 Use chapéu e 6culos de seguranca.
Use protegao para os ouvidos e
abotoe o colarinho de sua camisa.
Use capacete de soldagem com a
tonalidade correta de filtro. Use
protecdo corporal completa.

6. Fagca treinamento e leia as instrucoes
antes de trabalhar na maquina ou em
corte.

7. Nao remova ou cubra as etiquetas de
adverténcia.

1-6
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Secao 2

ESPECIFICACOES

Nesta secéo:

Especificagbes, fonte de alimentagéo
Especificacbes, tocha PAC110T
Simbolos e marcagdes

powermax38e Manual de operagado



ESPECIFICACOES

Especificacoes, fonte de alimentacao

Tens&o nominal de circuito aberto (OCV) (U,) 288 VCC
Corrente nominal de saida (l,) 14A-27A
Tensdo nominal de saida (U,) 91 VCC

Ciclo de trabalho a 40 °C
(Veja a placa da fonte de alimentacdo para obter
mais informagdes sobre o ciclo de trabalho)

35 % (1,=27 A, U,=91 V)
60 % (1,=21 A, U,=88 V)
100 % (I,=17 A, U,=87 V)

Temperatura de operacao -20 a +40 °C
Fator de poténcia 0,975
Corrente piloto nominal 12A
Tensé&o de entrada (U;)/Corrente de entrada (l4) a 115V /28 A
nominal Saida (U, yaxs |> wax) 230V/14 A

Tipo de gas

Ar Nitrogénio

Qualidade do gas

Limpo, seco, isento de éleo 99,995% puro

Presséo vazao de entrada de gas

Veja a secao 3, Configuracao

Dimensoées e peso da fonte de alimentacao Powermax380

O peso inclui a tocha manual
e 6,1 m (20 pés) de cabo
elétrico.

/h\216 mm

368 mm

2-2
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ESPECIFICACOES

Especificacoes, tocha PAC110T

Capacidade de corte recomendada

6 mm em ciclo de trabalho de 35%

Capacidade de corte maxima

10 mm em ciclo de trabalho de 35%

Capacidade de corte de separacéo

12 mm em ciclo de trabalho de 35%

Vazao de gas

127 I/min a 4,2 bar

Peso 1,4 kg

Dimensoes da tocha PAC110T

G LD

79 mm © © ¢

i

25 mm
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ESPECIFICACOES

Simbolos e marcacoes
Marca [S |

A marca |S] indica que a fonte de alimentacao e a tocha sdo adequados para uso em ambientes com nivel
elevado de risco de choques elétricos.

Simbolos do IEC usados

Os simbolos a seguir podem aparecer na placa do fabricante da fonte de alimentagdo, nas etiquetas dos
controles e nas chaves.

- CC (Corrente Continua) ()M F=  Uma fonte de energia baseada

em inversor

CA (Corrente Alternada) Tocha de plasma na posi¢cao
TESTE (gas de plasma e de
protecdo saindo do bico)
Tocha plasma de corte

A energia esté ligada

Conexao de alimentagéo
de entrada CA

~

A energia esté desligada
O terminal para o condutor
externo de protegéao (terra)
Luz ligada

CA (Corrente Alternada)
Presséo de entrada de gas

Luz desligada Consumiveis soltos ou faltando

A fonte de alimentacéo esta
superaquecida

Luz piscando

- 5 ® o - G
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Secao 3
INSTALACAO

Nesta secéo:
o N 1= 7= o= PP PRSP 3-2
Reclamacoes ..3-2
Conteudo da embalagem.........cc.cceeeee. e 3-2

Localizagdo da fonte de alimentacao............cccecveeeunennn. e 3-2
Configurag0es de teNSA0 A€ T15/230 .....ciuiiiiiiiii ettt sttt et esae e e n e e sae e e beesaneeneesarenneeeas 3-2
Chave seletora de teNSA0 dE ENTrAT@ .......cueiiiiiiiieiiesie et e e s e e s n e e snneenneesenenneene 3-3
(S [BToUT=Y e o Xor-1 o To o (Y= 11T g =T o | £- To= Lo J USRSt 3-4
(=T =V 4= o PP 3-4
(7= Te TSI L= g =T g T T= o PP 3-5
Cabo € grampo de traD@IN0 .......ooiuiiiiiii e ettt ettt e e nan e ae e st e nneea 3-5
SUPMENtO A€ GAS A PIASIMIA ...eutiiiiieiieie ettt ettt ea e et a et et e s ae e et e e eae e e st e s aeeeabeenaneeneesaeenneeas 3-6

Filtragem adiCioNal 08 GAS .......uiiiiieeiieeie ettt et n e e e e n e n e ne e e e ns 3-6
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INSTALACAO

Ao Receber
1. Verifique se todos os itens do seu pedido foram recebidos. Entre em contato com o seu distribuidor ou
fabricante do equipamento se algum item estiver danificado ou faltando.

2. Se houver evidéncia de dano, consulte Reclamagébes abaixo. Todas as comunicagoes a respeito deste
equipamento precisam incluir o nimero do modelo e o numero de série localizados na parte posterior
da fonte de alimentagéo.

3. Leia a secdo Seguranca deste manual antes de configurar e operar este sistema Hypertherm.

Reclamacoes

Reclamacoes por dano durante o transporte - Se a sua unidade for danificada durante o transporte, vocé
deve reclamar junto a transportadora. A Hypertherm fornecera a vocé uma cépia do conhecimento de carga
mediante pedido. Caso necessite assisténcia adicional, ligue para o Servigo de Atendimento ao Cliente
relacionado na frente deste manual ou ligue para o seu distribuidor autorizado Hypertherm.

Reclamacoes por mercadoria defeituosa ou faltante - Se qualquer uma das mercadorias estiver

defeituosa ou faltando, ligue para o seu distribuidor autorizado Hypertherm. Caso necessite assisténcia
adicional, ligue para o Servigco de Atendimento ao Cliente relacionado na frente deste manual.

Conteudo da embalagem

Verifique os itens de acordo com a ilustracao:

230V, 1 fase

@) X3

&= =P X3
il BB X1

@ Operator
Manual

Localizacao da fonte de alimentacao

Posicione a fonte de alimentacdo do Powermax380 préxima a tomada de alimentagdo de 115V ou 230 V.
Deixe pelo menos 0,25 m de espago na frente e atras da fonte de alimentacdo para permitir uma ventilacao
adequada.

Configuracoes de tensao de 115/230

As fontes de alimentagcao do Powermax380 115/230 V séo ajustadas na fabrica com a chave seletora de
tensado de entrada posicionada da seguinte maneira:

Fonte de alimentagéo de 60 Hz — 115 volts
Fonte de alimentagéo de 50 Hz — 230 volts

A CUIDADO
REQUISITOS DO CIRCUITO DO SISTEMA

Para se obter uma operacéo apropriada, é necessario um circuito com a
capacidade de 20 A, 115V ou de 10 A, 230 V. Proteja o circuito com fusiveis ou
disjuntores de capacidade adequada.
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INSTALACAO

Chave seletora de tensao de entrada

A chave seletora de tenséao de entrada permite o uso do Powermax380 com tenséo de entrada de 115V
ou 230 V. Ajuste a tensdo necessaria como mostrado abaixo:

CUIDADO
A @ Nao reposicione a chave seletora de tensdao com a

alimentacao ligada. Isso danificara a fonte de alimentacao.

OFF

1. DESLIGUE a alimentacao.

@)

30 V, 1 fase
il ou 2. Remova o cabo de
— = alimentagdo da tomada
230V, 1 fase de alimentacéo.
@ A 3. Ajuste a tensao de entrada.
e Determine a posicéo correta da
Chg;ni ;:Slgt;)ra , %@ chave para a tensdo necessaria.
e O acesso a chave seletora de
tenséo é obtido através de uma
. 19 fenda no painel posterior.
115V
0 K|
N |
o 230V
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INSTALACAO

Plugues do cabo de alimentacao

A fonte de alimentagdo do Powermax380 115/230 V 4 ajustada na fabrica com as seguintes configuragdes
de cabo de alimentagao: as unidades de 60 Hz s&o enviadas com um plugue de 115 V no cabo de
alimentacéo; as unidades de 50 Hz sdo enviadas sem um plugue no cabo de alimentacdo. Para operar em
230V, obtenha um plugue que atenda aos cédigos elétricos nacionais ou locais. O plugue deve ser
conectado ao cabo de alimentagédo por um eletricista credenciado. Observe também que algumas tomadas
de 115V podem exigir um plugue diferente do que vem no cabo de alimentagéo. Para instalar o plugue
necessario, consulte a figura abaixo. O plugue de 115V e os cabos precisam atender aos cddigos elétricos
nacionais ou locais.

1. Plugue do cabo de alimentagao
(a ilustracdo mostra o de 115 V)
e Corte o cabo préximo ao plugue.
. Plugue de 230 V
. Para o terminal de carga 1 (latéo)
. Para o terminal de carga 2 (latéo)
. Para o terminal terra (verde)
. Invélucro externo
. Fixacado do cabo

1
A/ Corte o cabo

/ aqui

NOoO Ok~ WN

Remova o isolamento do cabo para
separar os condutores. Remova o
isolamento do condutor para fazer um
bom contato com os terminais do
plugue. Faga as conexdes, reinstale o
involucro externo e a fixagao do cabo,
e prenda com parafusos. Nao aperte
demasiadamente!

Aterramento

Para garantir a seguranca pessoal, o funcionamento apropriado e para reduzir a interferéncia
eletromagnética (EMI), o Powermax380 precisa ser aterrado de maneira adequada usando-se o seu cabo de
alimentacao de acordo com os cédigos elétricos nacionais ou locais. A rede elétrica monofasica precisa ser
do tipo de 3 fios, com um fio verde ou verde/amarelo para aterramento de protecéo, e necessita atender aos
requisitos elétricos nacionais ou locais. Nao use rede elétrica de 2 fios! Consulte Aterramento na segéo de
Seguranga.

3-4 powermax38o Manual de operagao
0.1



INSTALACAO

Cabos de Extensao

i —

=== )2

Utilize um cabo de extens@o com um fio de bitola apropriada para o comprimento do cabo e a tensédo do

sistema. Use um cabo que seja aprovado pelos codigos elétricos nacionais ou municipais. O cabo devera
ser instalado por um eletricista credenciado.

(A
GY)
Tensao de Bitola do cabo
entrada Fase recomendado Comprimento
115 VCA 1 4 mm2 <16m
230 VCA 1 2,5 mm?2 <41m

Cabo e grampo de trabalho

O grampo de trabalho devera estar conectada a pega de trabalho enquanto o corte estiver sendo
executado. Assegure-se que o grampo de trabalho e a peca de trabalho estejam fazendo um bom contato
metal-com-metal. Afixe o grampo o mais proximo possivel da area que esta sendo cortada a fim de diminuir
a exposicao a campos eletromagnéticos. Nao afixe o grampo na parte da peca que sera cortada!

powermax38e Manual de operagado 3-5

0.1



INSTALACAO

Suprimento de gas de plasma

O suprimento de gés para o Powermax380 pode ser ar comprimido de compressor ou de cilindro.

E necessaria a utilizagdo de um regulador de alta pressao, para qualquer um dos tipos de suprimento,

que seja capaz de fornecer gas para o filtro na fonte de alimentagdo a 127 I/min a uma presséo de 4,2 bar.
Se a qualidade do suprimento de gas for deficiente, a velocidade do corte sera reduzida, a qualidade do
corte piorara e a vida Util das pegas diminuira.

@ ADVERTENCIA @

Nao permita que a pressao da entrada de ar do filtro na fonte de alimentacao exceda 8,3 bar.
O copo do filtro podera explodir se esta pressao for excedida.

Filtragem adicional de gas

Use um sistema de filtragem coalescente de 3 estagios, como mostrado, quando as condic¢des locais
possibilitarem a entrada de umidade, 6leo ou outros contaminantes na linha de alimentacéo de ar.

Filtro de agua/particulas Filtro de 6leo Filtro de vapor de 6leo

Suprimento
de gas

Powermax380
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INSTALACAO

Conexao do suprimento de gas

Conecte a mangueira de ar da seguinte forma:

[
U Use vedante
%%é liquida para

tubos.

6,2 bar
@ suprimento de ar

1. Conexao de ar

¢ Instale um niple de engate rapido de
1/4 NPT (National Pipe Taper) na
conexao de ar. Use vedante liquido para
tubos.

ATENCAO: Nunca use fita de Teflon
quando instalar niple ou adaptadores.
Pedacos da fita podem se soltar e entrar
na linha de ar, danificando o regulador de
pressao, pressostato e valvula.

e O niple se encontra na caixa de
consumiveis, localizada no lado
esquerdo da tampa da fonte de
alimentacéo.

2. Mangueira de ar

e Use uma mangueira de gas inerte com
diametro interno de 9,5 mm com uma
conexao de engate rapido de 1/4 NPT.
Conecte-a ao niple instalado na etapa 1.

Ajuste a pressao do ar de acordo com o

procedimento descrito na Secao 4.
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Secao 4
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OPERACAO

Controles e indicadores

-

60 PSI

Q @ 0.4 MPa

pd
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nypceiluiciin

Made in the USA

Interruptor de alimentacao LIGADO (I) / DESLIGADO (0)
Ativa a fonte de alimentacgéo e seus circuitos de controle.

LED verde de FORCA
Quando aceso indica que o interruptor de alimentagao foi colocado em | (LIGADO) e as travas de
seguranga permitem funcionamento.

LED amarelo da PRESSAO DE GAS
Quando aceso indica que a pressado do gas esta abaixo de 2,8 bar.

LED amarelo do BOCAL DA TOCHA
Quando aceso indica que os consumiveis da tocha estédo frouxos ou nao foram instalados.

LED amarelo de TEMPERATURA EXCESSIVA
Quando aceso indica que a fonte de alimentacao superaqueceu-se.

Botdo de TESTE DE GAS/AJUSTE DE CORRENTE

Ajusta a corrente de saida entre 14 e 27 ampeéres. A posicao ﬁ permite o ajuste da pressao de ar.

@
@
"
'S

0

-
Manometro
Indica a pressédo do gas na fonte de alimentacao.
Botao de ajuste do regulador de pressao
Regula a pressao do gas para a fonte de alimentacgao.
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OPERACAO

Instalacao de consumiveis da tocha

v
=

ADVERTENCIA
TOCHA DE ACAO INSTANTANEA
O ARCO DE PLASMA PODE CAUSAR
FERIMENTOS E QUEIMADURAS

O arco de plasma surge imediatamente quando a chave da tocha é ativada.
+ O arco de plasma pode cortar rapidamente através de luvas e da pele.
. Certifique-se de que a energia esta desligada antes de trocar os consumiveis.
I
(@)
@®

)
' 220016
@7 120504

é<— 020382
%«» 220013
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OPERACAO

Ligue a energia

Acerte a pressao do gas e o ajuste da corrente

® AMPS

20

16 24

159

27

Ajusta o botdo de corrente para teste do gas.

@

Ajuste a pressao em 4,2 bar.

Empurre o botao regulador para travar.

S
@ AMP:
1
!

&>:2,

Gire o botéo de corrente para fora da posigéo de
teste de gas para interromper o fluxo do gas.
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OPERACAO

Verificar os LEDs indicadores

O sistema estara pronto quando as luzes estiverem assim:

@ LIGADO / sistema pronto
O

Baixa pressao de gas
O »‘g Consumiveis frouxos ou removidos

O E‘g Fonte de alimentagéo superaquecida

Consulte a Pesquisa bdsica de avarias na Secao 5, para informacgdes adicionais.
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OPERACAO

Operacao da tocha manual

Q: ADVERTENCIA

TOCHA DE ACAO INSTANTANEA

é 0 ARCO DE PLASMA PODE CAUSAR
FERIMENTOS E QUEIMADURAS

O arco de plasma surge imediatamente quando a chave da tocha € ativada.

O arco de plasma pode cortar rapidamente através de luvas e da pele.

e Mantenha-se afastado da ponta da tocha.

¢ Nao segure a peca de trabalho e mantenha as maos fora do caminho de corte.
¢ Nunca aponte a tocha para vocé mesmo ou para outras pessoas.

Operacao do gatilho de seguranca

Evite ativar a tocha quando ela
nao estiver em contato com a
peca de trabalho.
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OPERACAO

Técnica de corte da tocha manual
Mantenha uma distancia aproximada de 1,5 mm
entre a tocha e a obra.

Ao cortar, certifique-se de que estao saindo
fagulhas da parte inferior da peca de trabalho.

Se as fagulhas estiverem se espalhando para cima a
partir da pega de trabalho, vocé esta movendo o tocha
rapido demais ou sem poténcia suficiente.

Mantenha o bico do tocha em posicao vertical e observe o
arco a medida que ele corta ao longo da linha de corte.

O acendimento desnecessario da tocha reduz a vida util do bico e
do eletrodo.

Puxar a tocha para corte é mais facil que empurra-lo.

Para cortar material fino, reduza a corrente até obter a melhor
qualidade de corte.

Para cortes em linha reta, use uma régua como guia. Para cortar
circulos, use um gabarito ou um acessoério para corte radial.
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OPERACAO

Iniciando um corte a partir da borda da peca de trabalho

Posicione o bico do tocha em posicéo
vertical na borda da peca de trabalho.

Comece a cortar a partir da borda da
peca de trabalho.

Faga uma pausa na borda até o arco
cortar completamente a peca de
trabalho.

Em seguida, prossiga com o corte.
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OPERACAO

Perfuracao

=

Y

ADVERTENCIA
FAGULHAS E METAL QUENTE PODEM
FERIR OS OLHOS E QUEIMAR A PELE

Quando se acende a tocha em angulo, fagulhas e metal quente espirram do bico.
Vire a tocha para longe de vocé e de outras pessoas.

Segure a tocha de forma que o bico figue no maximo a 1,5 mm da peca de trabalho antes de acender a tocha.

Acenda a tocha em um angulo sobre
a peca de trabalho, depois gire-a
lentamente até a posicao correta.

Quando as fagulhas saem pela parte
inferior da peca de trabalho, isso
significa que o arco perfurou o
material.

Quando a perfuracao for concluida,
prossiga com o corte

powermax38e Manual de operagado
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OPERACAO

Operacao da tocha

Tabela de corte — consumiveis padrao de 27 A
e A distancia entre a tocha e o trabalho correspondente a tabela de corte a seguir € de 1,5 mm para todos os

cortes.

Capa
220016

) 2 > 0 qQ

Bico
120504

Eletrodo
020382

Distribuidor Tocha
de gas PAC110T
220013 <

Espessura do Corrente Velocidade de corte
material do arco recomendada

(poleg) (mm) Material (A) (mm/min)
18 ga. 1,3 Aco carbono 27 4060

10 ga. 3,4 Aco carbono 27 1460

1/4" 6,0 Aco carbono 27 465

3/8" 9,0 Ago carbono 27 3251

18 ga. 1,3 Ago inoxidavel 27 3960

10 ga. 3,4 Aco inoxidavel 27 1150

1/4" 6,0 Aco inoxidavel 27 400
3/8" 9,0 Aco inoxidavel 27 220t

18 ga. 1,3 Aluminio 27 4875

10 ga. 3,4 Aluminio 27 1300

1/4" 6,0 Aluminio 27 345

3/8" 9,0 Aluminio 27 2001

1 Para cortar materiais mais espessos que 6 mm, inicie o arco na borda da chapa.

4-10
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Secao 5

MANUTENCAO E PECAS

Nesta secao:

MaNUEENGEOD PrEVENTIVA ......eeiiiitii ittt b e e e e et e e ae e e e e abe e e s eae e e e e ae e e e e abeeesanneeeasneeeanne 5-2
INSPEGEAO A CONSUMIVEIS ....cutieiueieiee ettt ettt e st e e s e e et e s s e e s st e eae e e s e e ese e e s e e e ae e e s e e ean e e neeeareeeseeamneesnnenaneennneennis 5-3
[0 g1 (e LY Sl g T [ oz=To o1 4=t TR 5-4
STelWlez- ol [N o17e] o] =10 F= T o F= K] oo 1= PSPPI 5-5
L@ B 1= oLt =T o oo L PSPPI 5-7

PGS ... e

Consumiveis da tocha.........ccceceevciernienne

Conjunto da tocha manual PACTI0T ...coiiiiiiiie ettt

Fonte de alimentag@o — ReguIAAOr filtrO .........coiieiiiieee e 5-10

Fonte de alimentaga@o — Cab0O-0DIa .........cii ittt et e et e e s et e e e neeeenneas 5-10

Etiquetas do POWEIMAX380.......cuuiiiiiiiiiieee et iee e e e eesiee e ee e e e e e e e e s e ssse e eeeeeeasnsaeeeeaeesassseeeeaeeaasnsnnaesaeenannnns 5-11

Kits de atualizagdo (upgrade) e pecas opcionais do POWErmax380.........c.ceecuerrueerreerireieeeseesseeseesneeesneens 5-11
powermax38e Manual de operagado 5-1

0.1



MANUTENCAO E PECAS

Manutencao preventiva

J.

ADVERTENCIA
O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

4 @i ﬁ Desconecte a energia elétrica antes de executar qualquer atividade de
manutenc¢ao. Todo trabalho que exija a remocao da tampa da fonte de
alimentacao deve ser executado por um técnico qualificado.

»
»
H )
=
At_tl:_ada = . Verifique a instalacéo apropriada
utifizacao: e o desgaste dos consumiveis.

L1

Semanalmente:

Verifique a chave de seguranca da capa: vocé
ouvird um “clique” quando a capa estiver frouxa.

Trimestralmente:

Verifique se o é

- . - gatilho apresenta danos. Verifique se o corpo
Troque etiquetas danificadas da tocha apresenta rachaduras e fios desencapados

plugue danificado.

AP

Substitua o cabo de alimentagao ou Substitua o cabo da tocha Verifique se ha vazamentos na

S

danificado. mangueira de pressao e nas conexdes.

Semestralmente: :

Limpe o interior da fonte de
ﬁ — alimentagé@o com ar
~( 7 comprimido ou aspirador
f de po.

5-2
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MANUTENCAO E PECAS

Inspecao de consumiveis

Peca Verifique: Acéo
Circularidade do orificio de passagem
Bico
Orificio central Bom Desgastado Substituir
y
Eletrodo —> 1,6 mm max.
Superficie central Depresséo menor que 1,6 mm Substituir
de profundidade
Distribuidor de gas
Superficies externas Danos ou fragmentos Substituir
Orificios do gas Orificios obstruidos Substituir
O-ring da tocha
Superficies externas Danos ou desgaste Substituir
Lubrificagao Aplique uma fina
camada de lubrificante
de silicone.
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MANUTENCAO E PECAS

Controles e indicadores

-

60 PSI

Q @ 0.4 MPa

pd
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Made in the USA

Interruptor de alimentacao LIGADO (I) / DESLIGADO (0)
Ativa a fonte de alimentacgéo e seus circuitos de controle.

LED verde de FORCA
Quando aceso indica que o interruptor de alimentagao foi colocado em | (LIGADO) e as travas de
seguranga permitem funcionamento.

LED amarelo da PRESSAO DE GAS
Quando aceso indica que a pressado do gas esta abaixo de 2,8 bar.

LED amarelo do BOCAL DA TOCHA
Quando aceso indica que os consumiveis da tocha estédo frouxos ou nao foram instalados.

LED amarelo de TEMPERATURA EXCESSIVA
Quando aceso indica que a fonte de alimentacao superaqueceu-se.

Botdo de TESTE DE GAS/AJUSTE DE CORRENTE

Ajusta a corrente de saida entre 14 e 27 ampeéres. A posicao ﬁ permite o ajuste da pressao de ar.

@
@
"
'S

0

-
Manometro
Indica a pressédo do gas na fonte de alimentacao.
Botao de ajuste do regulador de pressao
Regula a pressao do gas para a fonte de alimentacgao.
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MANUTENCAO E PECAS

Solucao de problemas basicos

Problema

1. A chave de alimentacao LIGA/DESLIGA
esta na posicao | (LIGA), mas o ventilador
nao opera e a lampada ENERGIA LIGADA
nao esta acesa.

O ®
O ®

O 4 E
O ¢ o

2. Todos os quatro LEDs estao piscando.
EOR)
EON's

3. O LED DE FORCA esta piscando.

1.1

1.2

1.3

1.4

2.1

3.1

Causa / Solugao

O cabo de alimentacdo ndo esta encaixado no
receptaculo de alimentacao.
Conecte o cabo de alimentagéo ao receptaculo.

A chave de desconexéo da alimentacdo nao esta na
posicao LIGADA ou ndo ha energia disponivel para a
caixa da chave de desconex&o da alimentacé&o.

Ative a energia no painel de alimentagéo principal ou na
caixa da chave de desconexao da alimentagao.

A trava de seguranca esta ativada.

Se a fonte de alimentacéo for ligada quando o gatilho
da tocha estiver pressionado, o LED DE FORCA nao se
acendera e a tocha sera desativada. Para eliminar o
problema, solte o gatilho da tocha, desligue a fonte de
alimentagao e, em seguida, ligue-a novamente.

O seletor de tensdo nao esta ajustado na posicao
correta.

Se a posicao da chave seletora de tensdo nao estiver
ajustada para o valor da tensé@o de entrada, o LED DE
FORCA nao se acendera, a tocha sera desativada e a
ventoinha girara lentamente. Para eliminar o problema,
consulte Chave seletora de tenséo de entrada na
Secédo 3.

Microprocessador inoperante.

Verifique para identificar se a Alta Freqliéncia (HF) da
solda esta sendo usada perto da fonte plasma do
Powermax380. Desligue a Alta Frequéncia da solda, se
existir. Desligue o Powermax380 e, a seguir, ligue-o
novamente. Se o problema persistir consulte as
Perguntas Técnicas nesta segao.

Voltagem de linha esta muito baixa.
A tabela seguinte relaciona a faixa operacional da fonte
de alimentagcdo do Powermax380. Fagca com que um

O @ eletricista profissional verifiqgue a poténcia de entrada.
O 4
ON's
Nota: A tensdo de entrada deve estar Limite Tensao de linha Limite
dentro de 20% da tensao de linha inferior do sistema superior
do sistema especificada. 92 VCA 115 VCA 138 VCA
184 VCA 230 VCA 276 VCA
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MANUTENCAO E PECAS

Solucao de problemas basicos (continuacio)

Problema

4. O LED DE FORGA e o LED DA
PRESSAO DE GAS estao acesos.

oN- @)

5. O LED DE FORCA esta aceso e o LED
DA PRESSAO DE GAS esta piscando.

B
BOE)

O
O ¥

6. O LED DE FORCA e o LED DO BOCAL
DA TOCHA estao acesos.

PO
O

S

O ¥

7. O LED DE FORCA esta aceso e o LED
DO BOCAL DA TOCHA esta piscando.

e
O®
O
O ¥

8. O LED DE FORCA e o LED DE

TEMPERATURA EXCESSIVA
estao acesos.

PO
O
O 4

g

4.1

Causa / Solucao

O suprimento de gas nao esta conectado a fonte de
alimentacao ou esta desligado.

Verifique se o suprimento de gas esta conectado a
fonte de alimentacéo e se esta ligado.

4.2 A pressao de entrada de gas esta muito baixa.

5.1

6.1

7.1

8.1

8.2

Ajuste a pressdo da entrada de gas entre 6,2 e 8,3 bar.
Verifique se ndo ha vazamentos na linha de suprimento
de gas.

O suprimento de gas foi interrompido.

Se a pressao do gas cair para menos de 2,8 bar apos
ter sido pressionado o gatilho da tocha, o LED da
presséo de gas piscara. Verifique se existem obstrugdes
ou esmagamentos na mangueira de ar do suprimento
de gas ou no cabo elétrico da tocha. Verifique se a
presséo do gas foi ajustada corretamente. Consulte
Suprimento de gas na Segéo 3.

Os consumiveis da tocha estao frouxos ou foram
removidos da tocha.

DESLIGUE a fonte de alimentagéo e aperte ou instale
os consumiveis da tocha. Consulte Instalando os
Consumiveis da Tocha na Secéo 4.

Se os consumiveis da tocha estiverem frouxos ou
forem removidos enquanto a fonte de alimentagao
estiver ligada, desligue a fonte de alimentacao, aperte
os consumiveis e entdo ligue a fonte de alimentagéo
novamente para eliminar o problema.

O circuito do arco piloto nao esta fechado.

Se o eletrodo estiver excessivamente gasto quando
o gatilho da tocha for pressionado, o gas fluird por
2 segundos mas o arco piloto ndo sera disparado.
Inspecione e troque os consumiveis se necessario.
Consulte Inspecionar consumiveis nesta segao.

A fonte de alimentacao esta quente demais.

Deixe a fonte de alimentagdo LIGADA por 15 minutos,
ou até que o LED de temperatura excessiva se apague,
a fim de permitir a ventoinha resfriar a fonte de
alimentagdo. Reduza a corrente ou o ciclo de trabalho
antes de cortar.

A fonte de alimentacao esta muito fria.

Se a temperatura ambiente estiver abaixo de -35°C, o
LED de TEMP (temperatura) ird iluminar-se. Mova a
fonte de alimentacéo para um local mais quente.
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Solucao de problemas basicos (continuacgao)

Problema

9. O arco nao se transfere
para a peca de trabalho.

10. O arco se extingue,
mas volta a entrar em
ignicao quando a chave
da tocha é pressionada
novamente.

11. O arco falha e apita.

12. A qualidade do
corte nao é boa.

Questoes técnicas

9.1

9.2

9.3

10.1

10.2

10.3

11.2

12.1

Causa / Solugao

O cabo-obra nao esta conectado a peca de trabalho ou o cabo
esta quebrado.
Conecte ou repare o cabo-obra.

O cabo-obra nao esta fazendo um bom contato com o metal.
Limpe a area em que o cabo faz contato com a peca de trabalho.

A tocha esta afastado demais da peca de trabalho.

Mova a ponta da tocha para mais perto da peca de trabalho e
acione novamente a tocha.

Consulte Operacédo da tocha, Segao 4.

Os consumiveis estao desgastados ou danificados.

Inspecione e, se necessario, troque os consumiveis.

Consulte Inspecionar consumiveis, nesta segéo. Consulte Operacdo
da tocha, Segéo 4.

A pressao do gas esta incorreta.

Ajuste a pressdo de operacado do gas. Consulte Verificar e ajustar a
pressao do gds, Secao 4. Verifique se a pressao do gas para a fonte
de alimentagéo ndo é menor que 6,2 bar a uma vazao de 170 I/min.

O elemento filtrante de gas dentro da fonte de alimentacao
esta contaminado.

Substitua o elemento — Consulte Substituicdo do elemento filtrante
de ar, nesta secéo.

O elemento filtrante de g&s dentro da fonte de alimentacao
esta contaminado.

Substitua o elemento — Consulte Substituicdo do elemento filtrante
de ar, nesta secao.

Ha agua na linha de ar.
Instale ou repare a filtragem de ar para a fonte de alimentagéo —
Consulte Requisitos do gas, Segao 3.

Os consumiveis estao desgastados ou a tocha esta sendo
usada de forma incorreta.

Consulte Inspecionar consumiveis, nesta segao.

Consulte Operacédo da tocha manual, Segao 4.

Se ndo for capaz de corrigir o problema seguindo este guia basico de solugdo de problemas ou se precisar

de assisténcia adicional:

1. Consulte o distribuidor Hypertherm ou a oficina autorizada de reparos Hypertherm.

2. Consulte a filial da Hypertherm mais proxima da lista que se encontra no inicio deste manual.

3. Consulte o Powermax380 Service Manual (disponivel somente em inglés) para obter diagramas da
fiagéo, solugcéo de problemas mais técnicos e mais informacgdes sobre listas de pecas.

powermax38e Manual de operagado
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Pecas

Conjunto da tocha manual PAC110T

Cadigo
Item da peca Descricao Quantidade
070071* PAC110T Hand Torch Assembly with 20 ft (6.1 m) Lead
1 001288 Handle, 2 Sides 1
2 002244 Safety Trigger 1
3 128377 Replacement Start Switch (switch and wire splices) 1
4 027254 Trigger Spring 1
5 004764 Gutcha Retaining Ring 1
6 075339 Screws, P/S, # 4 X 1/2, PH, RND, S/B 5
7 120976 Torch Main Body with Safety Switch 1
8 058503 O-Ring: Viton .625 X .070 1
9 128554 Replacement 20 ft (6.1 m) Torch Lead 1
* O conjunto acima inclui os seguintes consumiveis (veja na pagina 4-3 os detalhes dos consumiveis):
020382 Electrode 1
220013 Swirl Ring 1
220016 Retaining Cap 1
120504 Nozzle 1

5-8 powermax38o Manual de operagao



MANUTENCAO E PECAS

* Incluidas no conjunto de
reposi¢ao dos cabos.
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Fonte de alimentacao - Regulador filtro

Item Codigo da peca Descricao Quantidade
1 060197 Air filter element 1
2 060203 O-ring 1
Fonte de alimentacao — Cabo-obra
Item Codigo da peca Descricao Quantidade
1 060009 Work Cable with clamp, 15 ft (4.6 m) 1
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Etiquetas do Powermax380

N
= A

A AVERTISSEMENT
s ooy 230V
mmhe e . 060160 REVA
110124 060160

A WARNING D

© Disconnect power before removing consumable parts.
© Read warning labels and instruction manual prior to
operation, maintenance, or service.

PAC110T CONSUMABLE PARTS
Retaining Cap Nozzle Electrode Swirl Ring O-Ring

0 roo@ Q)

220016 120504 020382 220013 044016
110361 REVA

060181

Kits de atualizacao (upgrade) e pecas opcionais do Powermax380

Cédigo da peca Descricao
027668 Circle Cutting Guide
024548 Leather Cable Covers, 25 ft (7.5 m)
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