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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

EMC tanitimi

Hypertherm'in CE-damgali ekipmani
EN60974-10 standartina uygun olarak
tretilmistir. Ekipman asagida belirtilen
elektromanyetik uyuma ulagilarak montaj
edilmeli ve kullanilmalidir.

EN60974'in talep ettigi limitler, etkilenmis
ekipmanin yakin mesafede veya yiiksek
derecede hassas oldugu zaman parazitleri
tamamen elemeg@e uygun degilir. Baz
durumlarda parazitleri azaltmak igin diger
onlemleri almak gerekebilir.

Bu kesim ekipmani sadece endustriyel ortamda
kullaniimak i¢in dizayn edilmistir.

Montaj ve kullanim

Kullanici tireticinin talimatlarina gére montaj
yapmak ve kullanmaktan sorumludur. Eger
elektromanyetik rahatsizliklar ortaya gikarsa
treticinin teknik yardimiyla kullanict durumu
¢6zmekle yuktumlidir. Bazi durumlarda
goztimler kesim devresini topraklamak gibi basit
olabilir, Calisma parcasini Topraklamaya bakiniz.
Diger durumlar gti¢ kaynaginin elektromanyetik
ekraninin ve giris filtreleriyle birlestiriimis
galismanin yapilandirimasini kapsayabilir. Tim
durumlarda elektromanyetik rahatsizliklar sorun
¢ikartmayacak noktaya dusurilmelidir.

Alan degerlendirmesi

Ekipmani montaj etmeden 6nce kullanici
gevredeki potansiyel elektromanyetik sorunlarin
degerlendirmesini yapmak durumundadir.
Asagidakiler degerlendirmeye alinmalidir:

a. Diger kablolar, kontrol kablolari, sinyal ve
telefon kablolari; kesim ekipmanin
asagisinda, yukarisinda ve yakindaki.

b. Radyo ve televizyon ileticileri ve alicilari.

c. Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Guvenligi kritik ekipman, 6rnek olarak
endstriyel ekipmani koruyan.

e. Cevredeki kisilerin sagligi, 6rnek olarak kalp
pili ve isitme aleti kullanimi.

f. Kalibrasyon veya olgtim igin kullanilan
ekipman.

g. Cevredeki diger ekipmanlarin yerlesimi.
Kullanici gevrede kullanilan ekipmanlarin
birarada uyum iginde kullanimini
saglamalidir. Bu ek giivenlik dlglimlerine
ihtiyaci dogurabilir.

h. Kesim veya diger aktiviteler giin stresinde
yapilmalidir.

Cevredeki alanin ebadi binanin yapisina ve
etraftaki diger aktiviteler g6z 6niine alinarak
degerlendirilmelidir. Bina ve mistelimatin
sinirlarinin disina gikilarak ¢evredeki alan
genisletilebilir.

Emisyonu diigtirme metodu
Ana kaynak

Ureticinin talimatina gére kesim ekipmani ana
kaynaga baglanmalidir. Eger parazit olusursa,
ana kaynagi filtrelemek gibi ek 6nlemler de
alinabilinir. Kesim ekipmanina kalici olarak
montaj yapilacak besleme kablosunun, madeni
kanal veya benzerinde, blendajina 6zen
gosterilmelidir. Blendajlama uzunlugu boyunca
blendajlama elektriksel olarak devamli olmalidir.
Kanal ve kesim gli¢ kaynagi eki arasinda iyi
elektrik baglantisini saglayabilmek igin blendaj,
kesim ana kaynagina da baglanmalidr.

Kesim ekipmaninin bakimi

Kesim ekipmanina rutin olarak ureticinin
onerilerine uygun sekilde bakim yapilmaldir.
Kesim ekipmani galisirken tlim giris ve servis
kapilar ve kapaklari kapali olmali ve tam olarak
tutturulmalidir. Ureticinin talimatlarini kapsayan
bu degisiklikler ve ayarlar disinda kesim
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

ekipmaninda degisiklik yapiimamalidir. Ozellikle,
ark gakmasinin olusturdugu kivilcim aralidi

ve aygitin dengeleri Ureticinin dnerilerine gore
ayarlanmali ve bakim yapilmalidir.

Kesim kablolari

Kesim kablolari olabildigince kisa ve birbirlerine
bitisik pozisyonda tutulmalidir, taban
seviyesinde veya yakin galistinimalidir.

Es potansiyelli baglama

Kesim montajinda metalik pargalar baglamak
ve yakin tutmayi hesaba katmak gerekmektedir.
Ancak, calisma pargasina baglanmis metal
pargalari operatoriin bu metal pargalarina ve
elektroda (lazer kafalari igin meme) ayni
zamanda dokunmasiyla elektrik sokuna
yakalanabilme riskini arttirir. Operat6riin tiim
baglanmis metalik pargalardan kendini
korumasi gerekmektedir.

Calisma pargasini topraklama

Calisma pargasi elektriksel guvenlik, ya da
ebatlari ve pozisyonu itibariyle topraklanmadig
yerde, drnek olarak, gemi insaa hangari veya
celik fabrikasi, calisma pargasina baglanan
topraklama, emisyonlar disurebilir ama her
durumda gegerli degildir. Kullanicinin kazalara
ve diger elektriksel ekipmanlarin zarar
goérmesine karsi olan riski 6nlemek amaciyla
¢alisma pargasinin topraklanmasina 6zen
gosterilmelidir. Gerekli oldugu yerde, galisma
pargasinin topraklama baglantisi galisma
pargasina direkt baglanti olarak yapilmalidir,
ancak baz tlkelerde direkt baglantiya izin
verilmediginden, ulkenin kurallari dogrultusunda
uygun kapasitans segimi yapilarak baglant
saglanmalidir.

Not. Kesim devresi glivenlik gerekgesiyle
topraklanabilir ya da topraklanmayabilir.
Topraklama diizenini degistirmek karari
degisikliklerin kaza riskini arttirip

arttirmayacagini lgmekte yetkili bir kisi
tarafindan verilmelidir, 6rnek olarak, diger
ekipmanlarin topraklama devrelerine zarar
verebilecek parallel kesim akiminina izin
vermek. Daha fazla bilgi IEC TC26 (béliim) 94
and IEC TC26/108A/CD Ark Kaynak
Ekipmanlari Montaj ve Kullanim'da verilmistir.

Kaplamak ve blendajlamak

Segcici bir sekilde diger kablolari ve ekipmanlari
kaplamak ve blendajlamak etraftaki parazit
problemini azaltabilir. Ozel uygulamalar igin tiim
plazma kesim montajini kaplama da hesaba
katilabilir.
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GARANTI

Uyari

Orijinal Hypertherm pargalar Hypertherm
sisteminizin fabrika tavsiyeli yedek pargalaridir.
Orijinal Hypertherm pargalar diginda kullanilan
pargalarin olusturdugu herhangi bir hasar
Hypertherm’in garantisini kapsamaz.

Uriintin giivenli bir bigimde kullanilmasindan siz
sorumlusuz. Hypertherm Uriiniin sizin
ortaminizda guivenli bir bigimde kullanimini
garanti edemez.

Genel

Hypertherm Inc. eger gii¢ tnitesindeki hata (i)
size olan teslimat tarihinden itibaren iki (2) yil
icinde, istisnai olarak Powermax marka gti¢
kaynaklar hakkinda olanlar size olan teslimat
tarihinden tg (3) yillik zamanda iginde, ve (ii)
torc ve kablolari hakkinda olanlar size olan
teslimat tarihinden itibaren bir (1) yillik zaman
icinde ve torg kaldirma teghizati hakkinda
olanlar size olan teslimat tarihinden itibaren (1)
yil icinde ve lazer kafalari hakkinda olanlar size
olan teslimat tarihinden itibaren (1) yil iginde
Hypertherm'e bildirilirse, Hypertherm urtinlerini
materyal ve isgilik hatalarina karsi garanti eder.
Bu garanti faz doniistiriicu ile kullanilan
herhangi bir Powermax markali gli¢
kaynaklarina uygulanamaz. Ek olarak,

faz dénustirculeri veya giris hatti gticl olsun,
zayif guic kalitesi ylizlinden zarar gérmiis
sistemleri Hypertherm garanti etmez. Bu garanti
yanlis montaj yapilmis herhangi bir triind,
degisikligi, ya da diger bir degisle zarar
kapsamaz. Hypertherm'in, tek tercih hakkinda,
Hypertherm'in 6n izniyle (sebepsiz yere
gizlenmemis olmak durumuyla), diizgiin bir
bicimde kutulanmig, Hypertherm'in Hanover,
New Hampshire'daki isletmesine veya yetkili bir
Hypertherm onarim kurulusuna tiim masrasar,
sigorta ve nakliye masrafi 6nceden 6denerek
iade edilen hertiirlii zarar gérmiis Uriinler tamir

edilebilir, degistirilebilir, ya da ayarlanabilir.
Hypertherm bu garantiyi kapsayan Uriinlerinde
herhangi bir tamir, yenileme, ya da ayarlamadan
sorumlu degildir, Hypertherm'in 6n yazili izni ya
da bu paragrafa uygun olanlar harig kilinmistir.
Yukaridaki garanti miinhasir ve diger
garantilerin yerine kaim, 6zel, zimni, yasalarla
saptanmig, ve aksi takdirde Uriin hakkinda veya
oradan elde edilebilecek sonuglara gore, ve
tlim zimni garantiler veya kalite durumlari veya
ticarete elverigli nitelik veya belirli bir amaca
uygunluk veya ihlal etmelere karsi bir garantidir.
Yukarida s6zii edilen tekligi ve Hypertherm
garantisini herhangi bir ihlal etme durumunda
miinhasir hakkin yerine getirilmesi igin kanunun
gosterdigi yolu olugturmaktadir.
Distribtitorler/OEM'ler ek ve farkli garantiler
uygulayabilirler, ancak Distribtérler/OEM'ler
yasa glicliyle zorunlu gibi goériintip ek garanti
korumasi vermekte veya size herhangi bir
temsilcilik vermekte yetkili degildirler.

Belgelendirilmis test etiketleri

Belgelendirilmis trtinler yetkili test yapan
laboratuvarlar tarafindan verilen bir ya da daha
fazla belgelendirilmis test etiketlerine sahiptir.
Belgelendirilmis test etiketleri bilgi merkezi
lizerinde veya yaninda yer almaktadir. Herbir
belgelendiriimis test etiketi, testi yapan
laboratuvar tarafindan triintin ve gtivenlik-kritik
bilesenlerinin konu ile ilgili nasyonel gtivenlik
standartlarina uygun oldugunu gosterir.
Hypertherm sadece glivenlik-kritik bilesenleriyle
Uretilmis Urtinlerine yetkili test yapan
laboratuvarlar tarafindan onay verildikten sonra
belgelendirilmis test etiketini yerlestirir.

Uriin Hypertherm'in fabrikasini terk ettikten
sonra, asagidakilerden herhangi birisi olusursa
belgelendiriimis test etiketleri gegersiz
sayilacaktir:

Hypertherm
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GARANTI

+ Urin belirgin olarak hasar ya da uyumsuzluk
yaratacak sekilde yenilenmis.

 Guvenlik kritik bilesenleri yetkili olmayan
yedek parcgalarla degistirilmis.

* Herhangi bir yetkili olmayan montaj veya
tehlikeli voltaj kullanan ya da treten parga
veya aksesuar eklenmis.

» Guvenlik devresi veya belgenin pargasi olarak
dizayn edilmis herhangi bir 6zelligin
kurcalanmasi.

CE kisaltmasi Ureticinin Avrupa ydnergeleri ve
standartlarina uygun oldugunu gdsteren
dogrulama deklerasyonunu olusturur. Sadece
bu bilgi merkezine yakin veya tizerinde CE
kisaltmasi olan Hypertherm Uriinleri, Avrupa
Dustk Voltaj Standartlari ve Avrupa EMC
Standartlarina gore test edilmistir. Avrupa EMC
Standartlarina uygun olmak durumunda olan
EMC filtreleri, CE kisaltmali gti¢ kaynaklarinin
versiyonlariyla iliskilidir.

Ulusal standartlardaki farkliliklar

Standartlardaki farkliliklar dahildir, ancak
asagidakilerle sinirli degildir:

* Voltajlar
* Fis ve kablo giigleri
* Dil gereksinimleri

 Elektromanyetik uygunluk gereksinimleri

Ulusal standartlardaki bu farkliliklar bir triiniin
ayni versiyonuna tim test isaret sertifikalarinin
konulmasini imkansiz veya uygulanamaz kilar.
Ornek olarak, Hypertherm'’in CSA versiyonlu
urtinti Avrupa EMC gereksinimleriyle uygunluk
saglamaz ve bilgi tabelasinda CE isaretine
sahip degildirler.

CE isaretini gerektiren veya zorunlu EMC
yonergelerine sahip olan tlkeler bilgi
tabelasinda CE isareti olan Hypertherm'in CE

versiyonlu Urtintint kullanmak zorundadirlar.
Bunlar:

* Avustralya
* Yeni Zelanda
* Avrupa Birligindeki Ulkeler

* Rusya

Urintin ve test isaret sertifikasinin Griintin son
kullanilacagi montaj mahaline uygun olmasi
onemlidir. Hypetherm Urinleri bir tlkeden diger
tlkeye ihrag edildiginde trlin yapilandiriimali ve
son kullanilacagi yer i¢in dogru
sertifikalandiriimalidir.

Yiiksek-seviye sistemleri

Bir sistem entegre eden Hypertherm plazma
kesim sistemine ek bir ekipman ekleyince;
kesim sehpalari, motor surticuleri, hareket
kontrol cihazlar veya robotlar gibi; kombine
sistem bir yliksek-seviye sistem olarak sayilir.
Bir ylksek-seviye sistem, pargalari tehlikeli
hareket eden endustriyel makinayi veya robot
ekipmanini meydana getirebilir, bu durumda
OEM veya son-kullanici misteri plazma kesim
sistemine uygun olan Hypertherm tarafindan
Uretilmis ek diizenlemelere ve standartlara tabi
olur.

Yuksek-seviye sistem icin tehlikeli hareket eden
pargalar igin bir koruma saglamak bir risk
degerlendirmesi yapmak OEM ve son-kullanici
miisterinin sorumlulugu altindadir. Yiiksek-
seviye sisteme OEM Hypertherm triintini dabhil
ettiginde yliksek-seviye sistem
belgelenmedikge montaj yerel otoriteler
tarafindan onaya tabi olabilir. Eger uygunluk
hakkinda emin degilseniz hukuk miisavirinden ve
yerel denetim eksperinden tavsiye aliniz.

Yiksek seviye sisteminin bilesen pargalari
arasindaki dis baglantili kablolari son
kullanilacagi montaj mahalinin gerektirdigi
sekilde kirleticilere ve hareketlere uygun
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GARANTI

olmalidir. Dig baglantili kablolar yaga, toza, veya
su kirleticilerine maruz kalinca zorlu kullanim
oranlari gerekebilmektedir. Dis baglantili
kablolar devamli harekete maruz kalinca sabit
esneklik oranlari gerekebilmektedir. Kablolarin
uygulamaya elverisli oldugunu temin etmek
son-kullanict musterinin veya OEM'in
sorumlulugu altindadir. Yiiksek-seviye sistemler
icin gereken yerel yonetmelikler tarafindan
gerekebilen oranlar ve maliyetler arasinda
farkliliklar oldugu igin, herhangi bir dis baglantili
kablonun son kullanilacagr montaj mahaline
uygun oldugunu dogrulamak gerekmektedir.

Patent tazminati

Hypertherm tarafindan uretilmeyen veya
Hypertherm disinda farkl bir kisi tarafindan
uretilen Hyperthermle, Hypertherm'in 6zellikleri,
dizayn durumu, islemi, formilu kesin
mutabakatta olmayanlar veya Hypertherm
tarafindan gelistirilmeyen bilesimler veya
Hypertherm tarafindan gelistiriimis gibi
gosterilenler, Hyperthem uriintiniin yalniz
kullaniminin ihlalinde ve Hypertherm disinda
tedarik edilen diger bir trtinle birlikte
kullaniminda, tiglinct kisilerin herhangi bir
patenti ihlalinde Hypertherm kendi
hesabina,hertiir dava ya da yasal islemi
karsiniza getirecek, miidafa edecek ve karara
baglayacaktir. <hlal iddasiyla baglantili herhangi
bir faaliyetin veya faaliyet tehditini 6grenirseniz
Hypertherm'e bildirebilirsiniz, ve Hypertherm'in
yukiimlilugu, davanin savunmasi Hypertherm'in
tek kontroliinde, ve tazmin edilecek tarafin
isbirligi ve yardiminda sarta bagl vukuunda
tazmin etmektir.

Sorumluluk sinirlamasi

Onemli, direkt olmayan, veya ceza kabilinden
hasarlar (dahil olur ancak kar mahrumiyetiyle
sinirl olmamak tizere) ne olursa olsun
s6zlesmeye uymamak, haksiz fiil, kusursuz

sorumluluk, garantinin ihlali, gerekli maksatin
dismesi, veya aksi takdirde ve eger hatalarin
olasiliklan bildiriimigse bile bu sorumlulugun
tabanini olusturup olugturmadigina
bakilmaksizin higbir durumda Hypertherm,
herhangi bir kisiye ya da herhangi bir kiiglik tek
ve bagimsiz varlia kargi sorumlu olmayacaktir.

Sorumluluk geligtirmesi

Hypertherm’in sorumlulugu higbir durumda,
bahsi gegen sorumluluk, s6zlegsmenin ihlaline,
haksiz fiil, kusursuz sorumluluk, garantinin ihlali,
sartin kastinin diigsmesine taban olusturup
olusturmadigina bakiimaksizin veya aksi
takdirde, herhangi bir dava talebi veya bu
davani dogmasini saglayan Urlinlerin
kullanimiyla ilgili veya ilgili olmadan ortaya ¢ikan,
uriinlere 6denen miktan toplam olarak agmak
Hypertherm'in sorumlulugunda degildir.

Sigorta

Cogu zaman bazi adetlerde ve tiplerde,

ve Uriintin kullaniminda ortaya gikacak herhangi
bir faaliyette yeterli ve uygun sigorta miktari ve
cinsiyle Hypertherm'i olayda zararsiz tutacak ve
midafa edecek garantiye sahipsiniz.

Nasyonel ve yerel kodlar

Nasyonel ve yerel kodlar tanimlanma y&netimi ve
elektrik montajlari bu kullanma kilavuzunda
mevcut herhangi bir talimatin tizerinde emsal
gosterir. Higbir durumda Hypertherm herhangi
bir kodlara uymama ya da zayif is uygulamasinda
kisilerin veya miilkiyetin zarar gérmesinden
sorumlu degildir.

Haklarin transferi

Tim mal varliginizi veya kapital stounuzu halef
ile ilgili kisilere bu garantinin tlim terimlerine ve

Hypertherm

4-08



GARANTI

kosullarina baglanmayi kabul etme baglilid:
altinda herhangi bir kalan hakkiniz transfer
edebilirsiniz.

Hypertherm Griinlerinin
dogru atilimi

Hypertherm plazma kesme sistemleri, tim diger
elektronik Uriinler gibi, materyaller veya
bilesenler igerebilir, basiimis akim bordlar gibi,
siradan atik gibi atilamazlar. Nasyonel ve yerel
kodlara uygun gevrenin kabul ettigi tarzda
atmak sizin sorumlulugunuzdadir.

* Amerika Birlesik Devletleri'nde, tiim federal,
eyelet, ve yerel kanunlari kontrol ediniz.

* Avrupa Birligi'nde, EU direktiserini, nasyonel,
ve yerel kanunlar kontrol ediniz. Daha fazla
bilgi igin, www.hypertherm.com/weee yi
ziyaret ediniz.

* Diger Ulkelerde, nasyonel ve yerel kanunlari
kontrol ediniz.
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GUVENLIK

AGUVENLiK UYARILARINI
TANIMA

Bu béltimde gosterilen semboller potansiyel kazalari ayirt
etmekte kullaniimaktadir. Bu kullanma kilavuzunda veya
makinenizde bir glivenlik sembolt gordiigtintizde, kiside
olusabilecek hasarlar igin potansiyelini anlayacak, ve
hasari &nlemek igin ilgili talimatlara uyacaksiniz.

_ GUVENLIK TALIMATLARINA
UYMA

Bu kullanma kilavuzu igindeki ttim gtivenlik

mesajlarini ve gtivenlik etiketlerini dikkatlice okuyunuz.

* Makinanizin tizerindeki giivenlik etiketlerini iyi bir
durumda koruyunuz. Kayip ya da zarar gormiis etiketleri
hemen degistiriniz.

* Makinay1 ve kontrolleri nasil kullanacaginizi tam anlamiyla
6greniniz. Herhangi birinin makinayi talimatsiz
calistirmasina izin vermeyiniz.

* Makinanizi uygun galisma gevresinde tutunuz. Makinaya
yapilan izinsiz modifikasyonlar gtivenligi ve makina
servis 6mriini etkileyebilir.

TEHLIKE UYARI DIKKAT

Hypertherm glivenlik isaretleri ve sembolleri igin
Amerikan Ulusal Standart Enstittist’niin
talimatnamelerini kullanmaktadir. Sinyal kelimesi
TEHLIKE ya da UYARI giivenlik semboliiyle kullanilir,
TEHLIKE en ciddi hasarlan bildirir.

* TEHLIKE ve UYARI giivenlik etiketleri makinanizin
tizerinde belirli tehlikelerin yanina yerlestirilmistir.

* Kullanma kilavuzundaki ilgili talimatlarda gegen
TEHLIKE giivenlik mesajlarina uyulmamasi ciddi
yaralanmalarla veya 6limle sonuglanir

* Bu kullanma kilavuzundaki UYARI giivenlik mesajlari
éncelikli talimatlar olup dogru uygulanmadiklari zaman
hasarlara ya da 6lime sebebiyet verebilir.

+ Kullanma kilavuzundaki ilgili talimatlarda gecen DIKKAT
glivenlik mesajlarina uyulmamasi kiiglik yaralanmalarla
veya ekipmanda hasarlarla sonuglanabilir.

Yangindan korunma

* Herhangi bir kesim yapmadan 6nce alanin givenli
oldugundan emin olunuz. Yangin sdndirliclistinii yakinda
tutunuz.

* Tum yanici maddeleri kesim alanindan en az 10 m uzakta
tutunuz.

+ Sicak metali tutmadan veya yanict maddelere degmeden
once sonduriinliz ya da sogumasini bekleyiniz.

* Konteynerlerin iginde potansiyel yanict materyaller varken
sakin kesmeyiniz - ilk 6nce bosaltilip gok iyi
temizlenmelidirler.

* Kesimden dnce potansiyel yanici atmosferleri
havalandiriniz.

* Oksijeni plazma gaz olarak keserken, egzos havalandirma
sistemi gerekmektedir.

Patlamadan korunma

* Eger patlayici toz ya da buhar mevcutsa plazma sistemini
kullanmayiniz.

* Basingli silindirler, borular, veya herhangi bir kapali
konteyner kesmeyiniz.

* Yanici materyaller igeren konteynerleri kesmeyiniz.

KESIM YANGINA VEYA PATLAMAYA
SEBEBIYET VEREBILIR

UYARI

Patlama Tehlikesi
Argon-Hidrojen ve Methan

A

Hidrojen ve methan patlama tehlikesi igeren yanici gazlardir.
Methan ve hidrojen karigimlart igeren silindir ve borulan
alevlerden uzak tutunuz. Methan ya da argon-hidrojen plazma
kullanirken alevleri ve kivilcimlarn torgtan uzak tutunuz.

n UYARI

Aluminyum Kesimle
Hidrojen Patlamasi
* Aluminyumu su altinda keserken, ya da aluminyumun altina
su degerken, serbest hidrojen gazi galisma pargasinin
altinda toplanabilir ve plazma kesim operasyonu esnasinda
patlayabilir.

* Olusabilecek hidrojen patlamalarini Gnlemek igin
su tablasinin tabanina havalandirma manifoldu yerlestiriniz.
Havalandirma manifoldu detaylar hakkinda bu kullanma
kilavuzunun ek bélimiine bakiniz.

1-2
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GUVENLIK

A 2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Akimli elektrik parcalarina dokunmak dltimetil soklara
veya siddetli yaniklara sebeb olabilir.

* Plazma sistemini galistirmak galisma parcasiyla torg
arasinda elektrik devresini tamamlar. Calisma pargasi
ve galisma pargasina degen herhangi bir sey elektrik
devresinin pargasidir.

* Plazma sistemi galigirken higbir zaman torg gévdesine,
ya da su tablasinin igindeki suya dokunmayiniz.

Elektrik sokundan korunma

Tiim Hypertherm plazma sistemleri kesim isleminde
yiiksek voltaji kullanmaktadir (200’den 400’e VDC ayni).
Bu sistemi calistiriken asagidaki onlemleri aliniz:

* Yalitilmis galistinrken ve bot giyiniz, ve viicudunuzu
ve elbiselerinizi kuru tutunuz.

* Plazma sistemini kullanirken higbir 1slak yiizeyde
durmayin, oturmayiniz veya uzanmayin — veya
dokunmayiniz -.

* |s ya da toprakla fiziksel temasi &nleyecek kadar genis
Is yalitilmis paspas ya da 6rtiyii is ve topraktan
kendinizi yalitmak igin kullaniniz. Eger nemli yerde
calismak durumundaysaniz had safhada tedbir aliniz.

* Uygun ebatli sigortali glic kaynaginin yanina kesme
salteri yerlestiriniz. Bu salter operatdriin acil durumlarda
glic kaynagini hizli bir bigimde kapatmasini
saglayacaktir.

* Su tablasi kullanirken topraga kurallara uygun
baglandigindan emin olunuz.

* Bu ekipmanin montajini ve topraklamasini nasyonel ve
yerel kodlara ve talimat kilavuzuna uygun olarak yapiniz.

* Giris glic besleme kordonunu hasar ya da kinlmalara
karsi sik sik kontrol ediniz. Hasarli glic besleme
kordonunu hemen degistiriniz. Ciplak tel cekme
oldiirebilir.

* Herhangi bir hasarli veya yipranmis torg kablosu olup
olmadigini denetleyin.

* Kesim yaparken calisma pargasini kaldirmayin, artik
kesim pargalan dahil. Kesim islemi sirasinda galisma
pargasini yerinde veya tezgahin tizerinde galisma
kablosuna tutturulmus sekilde birakiniz.

* Kontrol etmeden, torg pargalarini temizlemeden veya
degistirmeden 6nce, ana gli¢ baglantisini kesiniz veya
guc kaynaginin fisini gekiniz.

* Higbir zaman gtivenlik kilitleriniz atlamayiniz veya kisa
yol kullanmayiniz.

* Herhangi bir glic kaynagini veya sistem ek kapagini
cikartirken, elektrik giris glic baglantisini kesiniz. Ana
glic baglantisini kestikten sonra 5 dakika
kondansatériin bosalmasini bekleyiniz.

* Gli¢ kaynag kapaklar yerinde olmadikga higbir zaman
plazma sistemi galistirmayiniz. Agik gti¢ kaynag
baglantilar ciddi elektrik hasarlarina yol agar.

* Giris baglantilarini yaparken, ilk olarak kondansatore
uygun topraklamayi yapiniz.

* Her bir Hypertherm plazma sistemleri sadece 6zel
Hypertherm torclari ile kullanilmak tzere dizayn
edilmistir. Asiri isinabilecek ve giivenlik hasar meydana
getirebilecek diger torglan kullanmayiniz.

(&)

&>

Basiimis devre kartlarini ellerken dogru tedbirleri
kullaniniz.

,’ , STATIK ELEKTRIK DEVRE KARTLARINA HASAR VEREBILIR

* PC kartlarini anti-statik kutularda saklayiniz.
* PC kartlarini ellerken yalitilmis bilek kayist kullaniniz.

Hypertherm
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GUVENLIK

Plazma arki kesimde kullanilan isi kaynagidir. Bu yiizden,
plazma arki zehirli duman olarak taninmasa da, kesilen
material oksijenin ortaya gikardigi zehirli duman veya
gazlarin kaynag! olabilir.

Kesilen metale gore agiga gikan dumanlar farklilik
gosterir. Zehirli dumani agiga gikaracak metaller, bunlarla
sinirl olmamakla beraber, paslanmaz celik, karbon gelik,
ginko (galvanize), ve bakir igerir.

Bazi durumlarda, metal zehirli dumani agiga gikaracak
madde ile kaplanmis olabilir. Zehirli kaplamalar, bunlarla
sinirli olmamakla beraber, kursun (bazi boyalarda),
kadmiyum (bazi boyalarda ve astar verniginde) ve
berilyumu igerir.

Plazma kesimde olusan gazlar kesilen materyale

ve kesim metoduna gore farklilik gosterir, ama eger ozon,
nitrojenin oksitleri, alti degerli krom, hidrojen ve diger
maddeleri material kesilirken iginde bulunuyorsa veya
acida cikiyorsa bunlari da igerebilir.

Herhangi bir endiistriyel islemin drettigi dumani en diisiik
derecede tutmak igin &nlem almak gerekmektedir.
Dumanlarin kimyasal bilesimine ve konsantre olusuna
gére degisir (havalandirma gibi diger faktérler), dogum
hatalari ya da kanser gibi fiziksel hastalik riskleri
olusabilir.

Ekipmanin kullanildigi yerde gevredeki hava kalitesini ve
calisma yerindeki hava kalitesi ttim yerel ve nasyonel
standart ve uygulamalarla uyusup uyusmadigini test
etmek ekipmanin ve yer sahibinin sorumlulugundadir.

Konuyla ilgili herturlii galisma yerinde hava kalite seviyesi

su gibi belirli yer degiskenlerine baglidir:

* Sehpa dizayni (islak, kuru, su alt).

* Materyal bilesimi, ylizey sonlandirma, ve kaplamanin
bilesimi.

* Cikartilan materyalin hacmi.

* Kesimin ve oluk agmanin devam stiresi.

ZEHIRLi DUMAN HASAR VEYA KARTINA YOL ACABILIR

* Calisma alaninin ebadi, hava hacmi, havalandirmasi ve
filtrelenmesi.

* Kisisel koruyucu ekipmanlar.

* Operasyondaki kaynaklama ve kesme sistemlerinin
saylsl.

* Duman olusturabilecek diger alan islemleri.

Eger calisma yeri yerel ve nasyonel kurallara uyuyorsa,
alanin izin verilen seviyenin altinda veya Ustlinde olup
olmadigi sadece denetlemekle veya test edilmekle tesbit
edilir.

Dumanin korumasiz ortaya gikma riskini diistirmek:

* Kesimden 6nce tiim kaplamalari ve eritkenleri metalden
cikariniz.

* Havadan dumani uzaklastirmak icin yerel egzos
havalandirmasini kullaniniz.

* Dumani iginize gekmeyiniz. Zehirli elementle kaplanan,
iceren, veya zehirli element igerdigi var sayilan herhangi
bir metali keserken maske kullaniniz.

* Kaynak veya kesim ekipmanlarini, ayni zamanda hava-
kaynakli solunum cihazlarini, kullananlarin
bu ekipmanlan kullanmakta nitelikli ve egitim almis
oldugunundan emin olunuz.

* Higbir zaman ilk potansiyel zehirli metaryal igeren
konteynerleri kesmeyiniz. 1k 6nce konteyneri bosaltiniz
ve iyice temizleyiniz.

* Alandaki hava kalitesini gerektikge denetleyiniz ya da
test ediniz.

* Guivenli hava kalitesini garantilemek igin yerel bir
bilirkisiye yer plani olusturmasi igin basvurunuz.

11-08
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GUVENLIK

Q: PLAZMA ARKI HASAR VE YANIKLARA SEBEBIYET VEREBILIR

Torc aninda atesler Plazma arki eldivenin ve derinin lizerinden kolayca keser.
Torg devre kesicisi galistigi zaman plazma arki aninda * Torcun ucundan uzak durununuz.
gelir. * Kesim yolunun yakinindaki metale dokunmayiniz.

* Higbir zaman torcu kendinize veya bir bagkasina
dogrultmayiniz.

ARK ISINLARI GOZLERI VE DERIYi YAKABILIR

Gz koruyucu Plazma arki gdzleri ve deriyi yakabilen, giiclii gériilebilir ve gériinmeyebilir (ultraviyole ve kizil étesi)

isinlar Uretir.

* Yerel ve nasyonel kodlara uygun goz koruyucusu kullaniniz.

* Arkin ultraviyole ve kizil 6tesi isinlarindan gézlerinizi korumak igin uygun mercek koruyuculu gz koruyucu kullaniniz
(giivenlik camlar veya yanlan da korumali gozliikler, ve kaynak maskeleri).

Cilt koruyucu Ultraviyole iginlarin, kivilcimlarin, ve sicak metalin olusturdugu yaniklardan korunmak igin koruyucu

giysi giyiniz.

* Uzun eldivenler, glivenlik ayakkabilari ve kask.

* Ttim korumasiz alanlari yanmayan giysiyle kapayiniz.

* Kapali pantolon pagasi kivilcimlarin ve ciiruflarin girmesini 6nler.

* Cebinizden, kibrit ya da gakmak gibi, cabuk ates alabilirleri kesimden 6nce ¢ikartiniz.

Kesim alani Ultraviyole isinlarin yansimasini ve transmisyonunu diistirmek igin kesim alanini hazirlayiniz.
* Yansimay dustirmek igin duvarlar ve diger ytizeyleri koyu renklerle boyayiniz.

* Parlamalardan ve pariltilardan korunmak igin koruyucu perde veya bariyer kullaniniz.

* Digerlerini arki izlememeleri igin uyariniz. Duvar ilani veya isaretleri kullaniniz.

M | M oy | Koorioh orene” | OSHA20GRR | Avups
(amp) (ANS| Z49.1:2005) | (ANSIZ49.1:2005) | 1910-183(2)(5) | EN168:2002
40 A'dan az 5 5 8 9
41'den 60 A'ya 6 6 8 9
61'den 80 A'ya 8 8 8 9
81'den 125 A'ya 8 9 8 9
126'den 150 A'ya 8 9 8 10
151'den 175 A'ya 8 9 8 11
176'den 250 A'ya 8 9 8 12
251'den 300 A'ya 8 9 8 13
301'den 400 A'ya 9 12 9 13
401'den 800 A'ya 10 14 10
Hypertherm 1-5
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GUVENLIK

A TOPRAKLAMA GUVENLGI

Calisma kablosu Calisma pargasina veya galisma
masasina, iyi metal ile metal kontagi olusturacak sekilde,
calisma kablosunu guvenli bir bigimde tutturunuz. Kesim
tamamlandiktan sonra yere diisecek pargaya
tutturmayiniz.

Calisma sehpasi Yerel ve nasyonel elektrik kodlarina
uygun olarak calisma sehpasini topraga baglayiniz.

Giris giicii
* Ayirma kutusunun igindeki topraga gti¢ besleme
kordonunun topraklandiginindan emin olunuz.

* Eger plazma sistemin montaji glic besleme
kordonunun gii¢ kaynagina baglantisini kapsiyorsa, giig
besleme kordonunun dogru topraklandigindan emin
olunuz.

* ilk 6nce guig besleme kordonunun toprak telini iri bagli
Ik yerlestiriniz, daha sonra gii¢ besleme kordon
topraginin tzerine diger toprak kablolarini yerlestiriniz.

* Fazla isinmayi 6nlemek igin tlim elektrik baglantilarini
sikiniz.

SIKISTIRILMIS GAZ EKIPMANI
GUVENLGI

* Higbir zaman silindir valfleri veya regilatorleri yag veya
gres ile yaglamayiniz.

* Sadece 6zel uygulamalar igin dizayn edilmis dogru gaz
silindirleri, regulatérleri, borulari ve tertibatlar kullaniniz.

* Ttim basingli gaz ekipmanlarini ve birlestirilmis pargalari
iyi sartlarda tutunuz.

* Herbir hortumdaki farkli gaz tiplerini ayirmak igin etiket
ve renk- kodlar yerlestiriniz. Yerel ve nasyonel kodlara
danisiniz.

GAZ SILINDIRLERI
HASARLIYSA
PATLAYABILIR

Gaz silindirleri ytiksek basing altinda gaz ihtiva eder.
Eger hasar gorirse, silindir patlayabilir.

* Basingli silindirlerinizi yerel ve nasyonel kodlara uygun
olarak tutunuz ve kullaniniz.

* Higbir zaman diiz durmayan ve yerine gtivenli
oturmamis bir silindiri kullanmayiniz.

* Giivenlik kebini, silindir kullanilirken veya kullanilmak
icin baglaniimis durumlar disinda, valfin tizerindeki
yerinde tutunuz.

* Hicbir zaman plazma arki ve silindir arasinda elektrik
kontagina izin vermeyiniz.

* Higbir zaman silindirleri fazla isiya, kivilcima, ciirufe veya
acik atese karsi korumasiz birakmayiniz.

* Higbir zaman sikismis silindir valflerini agmak igin gekic,
ingiliz anahtar ya da diger aletler kullanmayiniz.

11-08
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GUVENLIK

DUYUSUNA ZARAR
VEREBILIR

Kesimde ve oluk agmada devam eden korumasiz
gurlilti isitme duyusuna hasar verebilir.

‘ GURULTU iSITME

* Plazma sistemi kullanirken uygun kulaklik kullaniniz.

* Yaninizdaki kisileri giiriiltiintiin hasarlarina karsi
uyariniz.

PLAZMA ARKI
- DONMUS BORULARA
ZARAR VEREBILIR

Donmus borulan plazma torcuyla ¢ézmeye calisirsaniz
donmus borulara zarar verebilir veya patlatabilirsiniz.

KALP PiLi VE

9
%% iSITME ALETi

-

Kalp pili ve isitme aleti yliksek akimlarin manyetik
alanlarindan etkilenebilir.

Kalp pili ve isitme aleti kullananlar plazma ark kesim ve
oluk agma operasyonlarinin yakinina gitmeden 6nce
doktor kontroliinden gegmeleri gerekmektedir.
Manyetik alan hasarlarini diistirmek igin:

* Calisma kablosunu ve torg kablosunu viicudunuzdan
uzakta, yanda tutunuz.

* Torg kablolarini olabildigince ¢alisma kablosununu
yanindan gegiriniz.

* Viictidunuzun etrafina torg kablosunu sarmayiniz veya
kaplamayiniz.

* Gli¢ kaynagindan olabildigince uzak durunuz.

Hypertherm
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GUVENLIK

SEMBOLLER VE KISALTMALAR

Hypertherm trlintintiziin tizerinde veya bilgi tabelasinin yanida asagidaki isaretlerden bir ya da daha fazla olabilir.
Ulusal yonetmeliklerdeki farklilik ve zithklardan dolayi herbir tirintin tiim versiyonlarina tiim isaretler
uygulanmamaktadir.

S

@

C us

C€

0000

Q

S isaret sembolii

S isareti glic kaynagi ve saluma’nin [IEC 60974-1 tarafindan yiiksek hasar ve elektrik sokunda kullaniimaya
elverigli oldugunu belirtir torcun.

CSA isareti

CSA isaretli Hypertherm Urtinleri Grtin gtivenliginde Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada yénergeleriyle
uyusmaktadirlar. Urtinler degerlendirilmis, test edilmis, ve CSA-internasyonal tarafindan sertifikalandinimistrr.
Alternatif olarak tirtin hem Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada'da resmen taninan Underwriters
Laboratories, Incorporated (UL) veya TUV gibi diger bir Ulusal Olarak Taninmis Test Laboratuarinin (NRTL)
bir isaretine sahip olabilir.

CE isareti

CE igareti Ureticinin Avrupa yonergeleri ve standartlarina uygun oldugunu gdsteren uygunluk beyanini ifade
eder. Hypertherm Uriinlerinin Uzerinde veya bilgi tabelasinin yaninda bulunan CE isaretli Uriinlerin
versiyonlarinin Avrupa Diisiik Voltaj talimatlarina ve Avrupa Elektromanyetik Uygunluk (EMC) Talimatlarina
uygun olduklar test edilmistir. Avrupa EMC Talimatlarina uygunlugu gerektiren EMC filtreleri CE isaretli
Uiriin versiyonlariyla beraber birlestirilmistir.

GOST-R isareti

GOST-R uygunluk isaretine sahip olan Hypertherm'in CE versiyonlu trtnleri Griin glivenligini ve Rusya
Federasyonuna ihrag etmek igin EMC gereksinimini karsilarlar.

c-Tick isareti

c-Tick isaretine sahip olan Hypertherm'in CE versiyonlu tirlinleri Avusturalya ve Yeni Zelanda'da satis igin
gerekli olan EMC yonetmeliklerine uygundur.

CCC isareti

Cin Mecburi Sertifikasyonu (CCC) iiriiniin test edildiginin ve Cin'de satis icin gerekli olan Griin giivenlik
yonetmeliklerine uygun oldugunu belirtir.

11-08
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GUVENLIK

UYARI ETIKETI

Bu uyan etiketi bazi giig kaynaklarina yerlestirilmistir. Onemli olan operatériin ve bakim onarim
teknisyeninin bu uyari sembollerinin amacini tanimlandigi gibi anlamasidir. Etiketin tzerinde
numaralanmis kutucuklar metin numaralariyla uyusmaktadir.

Read and follow these instructions, employer safety
practices, and material safety data sheets. Refer to
ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied
Processes” from American Welding Society
(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.0sha.gov)
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A1 WARNING

Plasma cutting can be injurious to operator and persons
in the work area. Consult manual before operating. Failure
to follow all these safety instructions can result in death.

1. Cutting sparks can cause explosion or fire.

1.1 Do not cut near flammables.

1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.

1.3 Do not use a drum or other closed container as a cutting table.

2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle away
from Arc starts i when trigg

2.1 Turn off power before disassembling torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or burn.
3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or damaged.
3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and ground.
3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts.

4. Plasma fumes can be hazardous.

& [11 AVERTISSEMENT

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour lopérateur et les personnes qui se
trouvent sur les lieu de travail. Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le
non respect des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort.

1. Les éti de
ou un incendie.

1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

1.2 Un extincteur doit étre & proximité et prét a étre utilisé.

1.3 Ne pas utiliser un fit ou un autre contenant fermé comme table de coupage.

2. Larc plasma peut blesser et braler; éloigner la buse de soi.
Il s’allume instantanément quand on "lamorce;

2.1 Couper I'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Ne pas saisir la piéce & couper de la trajectoire de coupage.

2.3 Se protéger entiérement le corps.

3. Tension dangereuse. Risque de choc électrique ou de bralure.

3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont humides ou
endommagés.

3.2 Se protéger contre les chocs en s'isolant de la pi¢ce et de la terre.

3.3 Couper I'alimentation avant I'entretien. Ne pas toucher les piéces sous tension.

peuvent p q! une

4. Les fumées plasma peuvent étre dangereuses.

Fo s
5$ &:ﬁ

pE
SR
Pl AR Y

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation o local exhaust to remove the fumes.
4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with ventilation.

5. Arc rays can burn eyes and injure skin.

5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt collar. Protect ears
from noise. Use welding helmet with the correct shade of flter.

6. Become trained. Only qualified personnel should operate this
equipment. Keep non-qualified personnel and children away.

7. Do not remove, destroy, or cover this label.
Replace if it is missing, damaged, or worn (PN 110584 Rev A).

4.1 Ne pas inhaler les fumées
4.2 Utiliser une ventilation forcée ou un extracteur local pour dissiper les fumées.
4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées par ventilation.

5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et blesser la peau.

5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger la téte, les yeux, les
oreilles, les mains et le corps. Boutonner le col de la chemise. Protéger les oreilles
contre le bruit. Utiliser un masque de soudeur avec un filtre de nuance appropriée.

6. Suivre une formation. Seul le personnel qualifié a le droit de faire
fonctionner cet équipement. Le personnel non qualifié et les enfants doivent
se tenir & l'écart.

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.
La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée (PN 110584 Rev A).

1.1
1.2

1.3

21
2.2
2.3

3.1

3.2
3.3

Kesim kivilcimlari patlamaya veya yangina sebebiyet
verebilir.

Yanici maddeleri kesimden uzak tutunuz.

Yangin sondurlictstint yaninizda tutunuz, ve
kullanmaya hazir bir gézcti bulundurunuz.

Kapali konteynerlerin tizerinden kesmeyiniz.

Plazma arki hasar ve yaniklara sebebiyet verebilir.
Torcu sékerken gicli kapatiniz.

Kesim yolunun yakinindaki materyale dokunmayiniz.
Viicudunuzu tam olarak drten koruyucu giysi giyiniz.

Torgtan veya kablolamadan gelen elektrik soku
oldurebilir. Elektrik soklarindan kendinizi koruyunuz.

Yalitiimis eldivenler giyiniz. Islak veya zarar gérmus
eldivenler giymeyiniz.

Kendinizi isten ve topraktan yalitiniz.

Makina Uzerinde galisirken giris prizinin veya glictin
baglantisini kesiniz.

Kesim esnasinda olusan dumani iginize gekmek
sagliginiza zarar verebilir.

4.1
4.2

4.3

Basinizi dumandan uzak tutunuz.

Dumani disar atmak igin kuvvetli havalandirma veya
yerel egzos kullaniniz.

Dumani disar atmak igin havalandirma fani
kullaniniz.
Ark isinlan gozleri yakabilir ve cilde zarar verebilir.

Kask ve guivenlik gozltkleri takiniz. Kullaklik ve yakasi
diigmeli gémlek kullaniniz. yi Kulaklik sahip kaynak
kaski kullaniniz. lyi tam olarak érten koruyucu giysi
kullaniniz.

Makina lizerinde galismadan, veya kesim yapmadan
once egitim aliniz ve talimatlan okuyunuz.

Uyari tabelalarin tizerini boyamayiniz (6rtmeyiniz)
veya tabelalan gikartmayiniz.

Hypertherm
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GUVENLIK

UYARI ETIKETI

Bu uyan etiketi bazi glig kaynaklarina yerlestirilmistir. Onemli olan
operatoriin ve bakim onarim teknisyeninin bu uyari sembollerinin
amacini tanimlandigi gibi anlamasidir. Etiketin tizerinde numaralanmis
kutucuklar metin numaralariyla uyusmaktadir.

X 110647 Rev. A
www.hypertherm.com/weee
|

1.2

1.3

21
2.2

2.3

3.1

3.2

3.3

4.1
4.2

4.3

5.1

Kesim kivilcimlari patlamaya veya
yangina sebebiyet verebilir.

Yanici maddelerin yaninda kesim
yapmayin.

Yakinlarda kullaniimaya hazir bir yangin
kesicisi bulundurun.

Kesim sehpasi olarak bir bidon veya
herhangi bir kapall konteyner
kullanmayin.

Plazma arki yaralanmalara ve yaniklara
sebep olabilir; memeyi kendinize dogru
tutmayin. Tetik gekildiginde ark bir anda
baglar.

Torcu sokerken giicli kapatiniz.

Kesim yolunun yanindan galisma
pargasini tutmayin.

Viicudunuzu tam olarak drten koruyucu
giysi giyiniz.

Tehlikeli voltaj. Elektrik soku veya yangin
riski.

Koruyucu eldiven giyin. Eldivenler islak
veya zarar gormiis ise degistirin
Kendinizi, galisma ve topraklamadan
yalitarak soktan koruyun.

Bakim yapmadan 6nce gui¢ baglantisini
kesin.

Plazma dumani zarar verir.

Dumani iginize gekmeyin.

Dumani uzaklastirmak igin kuvvetli
havalandirma veya lokal bir egzos
borusu kullanin.

Kapali yerlerde galistirmayin. Dumani
havalandirma ile uzaklastirin.

Ark isinlan gézleri yakabilir ve cilde zarar
verebilir.

Bas, g0z, kulak, eller ve gévdeyi
korumak igin dogru ve uygun koruyucu
malzeme kullanin. Gomlek yakasini
ilikleyin. Kulaklar girtltiiden koruyun.
Kaynak kaskini dogru filtreyle kullanin.
Egitim gortin. Bu donanimi sadece
kalifiye personel kullanmalidir. Kullanma
kilavuzunda belirtilen torglari kullanin.
Kalifiye olmayan kisilerden veya
cocuklardan uzak tutun.

Bu etiketi ¢ikartmayin, pargalamayin
veya Ustlinu Ortmeyin. Eger kayip, hasarli
veya zarar gormus ise degistirin.

1-10
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GUVENLIK

KURU TOZUN TOPLANMASI HAKKINDA BILGILER

Bazi yerlerde kuru toz olasi patlama tehlikesi g&sterebilir.

ABD Nasyonel Yangindan Korunma Birliginin NFPA standart 68'in 2007 yayiminda, “Yangin Deligiyle
Patlamadan Korunma” herhangi bir tutusma olayindan sonra yanici gazlari ve basinglari havalandirmak igin
tasarim, mevki, montaj, bakim, ve pargalarin ve sistemin kullanim gereksinimlerini saglar. Yeni bir kuru toz
toplama sistemi veya islemde dnemli lglide farklilik yaratmak veya mevcut kuru toz toplama sistemiyle kullanilan
materyalleri monte ederken dogru gereksinimleri belirlemek igin Uretici veya herhangi bir kuru toz monte eden
kisiye danisin.

NFPA 68 yayiminda yerel bina kodlarinizda “referans yoluyla kabul edilmis” yer aliyorsa yerel “Yargilama
Yetkisine Sahip Otorite” (AHJ) ye danisin.

“Yangin, AHJ, referans yoluyla kabul edilmis, Kst degeri, yangin isareti” gibi dlizenleyici kurallarin agiklamasi ve
diger terimler igcin NFPA68,e danisin.

Not 1 — Hypertherm'in bu yeni gereksinimler igin olan yorumu belirli bir mevki degerlendirmesi tiim tretilen
tozlarin yanici olmadiginin belirlenmesi tamamlandiginda NFPA 68,in 2007 yayimi tozundan kaynaklanabilecek
en koti sartlara kargi tasarlanmis Kst degeri (ek F'ye bak) yangin havalandirma deliklerinin kullanimini
gerektirmektedir, boylelikle yangin havalandirma deligi ve tipi tasarlanabilir. NFPA 68 tozdan kesimi veya diger
termal kesim isleminin parlama havalandirma deligi sistemlerinin gerekliligini 6zel olarak belirtmez, ancak bu yeni
gereksinimler her tiir toz toplama sistemlerine uygulanir.

Not 2 — Hypertherm kullanma kilavuzu kullanicilari tiim uyarlanabilir federal, birlesik devlet, ve yerel kanunlar ve
diizenlemelere bakmak ve uymak zorundadir. Hypertherm kullanma kilavuzu yayimiyla Hypertherm tiim
uyarlanabilir diizenlemeler ve standartalara uygun olmayan eylemlere zorlamaz, ve bu kullanma kilavuzu higbir
zaman bunu yapmakla yorumlanmaz.

Hypertherm 1-11
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Bolum 2

OZELLIKLER

Bu béliimde:

C e o 2-2
£S3e [oTgTo 11 =T H TS PO SO SPPT TP 2-3
Ebatlar ve airliKIAr .......c.c it 2-3

T100 torglari

Torg ebatlar
I (OO =Y o) o1 U SN
T100M Makine torcu

SEMDOIIEE VE ISAIEIIET ...t s bbb s e s s e naas
S TS V=Y (TR
CE isareti
IEC sembolleri
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OZELLIKLER

Giic kaynagi

Voltaji (U,)

Hesaplanmis agik devre voltaji (U,) 300 VDC
Cikis ozellikleri* Egik
*Cikis voltajina karsi gikis akiminin

grafigi olarak tanimlanmustir.

Hesaplanmis ¢ikis akimi (1,) 30A — 100A
Hypertherm'in Hesaplandart Cikis 160 VDC

40°C Hesgplqpq]l? §tandart u, 1, U, — Volt AC rms X
U, 1)) Is ddngsii (X*) 200 — 208 VAC 3PH %60
*y _ 230 - 240 VAC 3PH %70
X 2 Jon/Tbase, 380 - 415 VAC 3PH %80
A ke 480 VAC 3PH %80

base 600 VAC 3PH %80
isletim 1sisi -10°'dan 40° C'ye
Hesaplanmis AC fazlari (PH) ve hat PH Hz
frekanslari (Hz) 3 50 - 60

Standart ve CE Modeli -

Hesaplanmis giris voItajl((l)J1), U, - Volt AC rms |.-Amps rms | eff
hesaplanmis giris akimi (l.) ve —
hegaplar&m@ U, ve 12'de I:eff* - %gg _ ggg ¥ﬁ8 gEH i’g 3{13
sadece kesim. 380 — 415 VAC 3PH 27 24
1eff = (1) X gii¢ kablosunun ggg \\;ﬁg g;n 312 128

glicunt belirlemede kullanilir

U, — Volt AC rms Harmonik gui¢ faktorii Yerdegistirme

Giig faktori gilc faktora
R__— Kisa Devre Orani — Sadece

CE modelinde 200 - 208 VAC 3PH 0,94 0,98
230 - 240 VAC 3PH 0,94 0,98
380 - 415 VAC 3PH 0,94 0,99
480 VAC 3PH 0,94 0,98
600 VAC 3PH 0,78 0,98

U, — Volt AC rms, 3PH R._.

400 VAC 191

230 VAC 142

Bu ekipman |IEC 61000-3-12'ye uygundur, Rsce min =
400 VAC 3 PH'de 191 ve 230 VAC 3PH'de 142 saglar.

IP23CS*

IP - “Internasyonal Giivenlik”

2 — Yabanci cisimlere girig yok >=12,5mm

3 — Puskirtme suyun zararli girisine izin yok

C — AC hat devreleri alet girisine karsi
korunmustur>=2,5 mm cap x 100 mm uzunluk

S — su testi esnasinda fan sabit

IP kodu—Ekte saglanan giivenlik
derecesi

*UYARI: YAGMUR ALTINDA CALISTIRMAYIN
15° egime kadar

Devirme, egme (disli sistemiyle
birlikte veya degil)

Gaz tipi Hava Nitrojen

Gaz kalitesi Temiz, nemsiz, yagsiz

6,1 bar 550 scfh/9,2 scfm

Gaz giris basinci ve akisl

2-2 POWermax1650 Operatsr Kullanma Kilavuzu



OZELLIKLER

is dongiisii

is dongtisti, 10 dakikalik dilimler esnasinda gii¢ kaynaginin devamli olarak kesebilme zamaninin
ylzde olarak ifadesidir. Asagidaki sema %80lik bir is dénguislinii gosterir.

o ol

m\ - —
8 dakikalik kesim 2 dakikalik mola

Ebatlar ve agirliklar

Wi

58,06 kg

i

655 mm

Torgsuz gl¢ kaynaginin
agirhg

I
LT

.|
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OZELLIKLER

T100 torclan

100 amp’de manuel kesim kapasitesi

Onerilen kapasite

Dakika bagina 482 mm’'de 32 mm

Maksimum kapasite

Dakika basina 250 mm’'de 38 mm

Ayirma kapasitesi

Dustik hizda 45 mm

100 amp’de mekanize kesim kapasitesi

Onerilen delme kapasitesi

13 mm kadar

Maksimum delme kapasitesi

19 mm

Kenardan baslangic ile ayirma

Dusiik hizda 45 mm

Oluk acma kapasitesi

Yumusak celikte metali gikarma orani

10,8 kg / saat

Agirhk

T100

7,5 m kablo ile 3,3 kg
15 m kablo ile 6,3 kg
22,5 m kablo ile 9,4 kg

T100M

7,5 m kablo ile 3,8 kg
10,7 m kablo ile 5,0 kg
15 m kablo ile 6,8 kg
22,5 m kablo ile 9,9 kg

2-4
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OZELLIKLER

Torc ebatlan
T100 el torcu

107 mm

65 mm

25 mm
T100M Makine torcu
25 mm 393 mm >
l L
| g -
| 60mm | Li 203 mm 4J

32 dis. 3,2 mm genislik
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OZELLIKLER

Semboller ve isaretler
(s] isareti

isareti glic kaynaginin ve torcun yliksek hasarli elektrik soklarindaki gevrelerde kullaniimaya uygun
oldugunu bildirir. El torglan [S fisareti uygunlugunu korumak icin muhafazali sarf malzemelerine sahip

olmalidir.

CE i°areti

CE isareti (C € ) Avrupa yonergeleri ve standartlarina uygun olmak igin ireticinin uygunluk
taahttnamesini teskil eder. Veri levhasinin tizerinde veya yaninda yer alan Sadece CE markali
Hypertherm Urinlerinin bu versiyonlarinin Avrupa Dustik Voltaj Yonergeleri ve Avrupa EMC
Yonergelerine olan uyumlulugu test edilmistir. EMC sltreleri ile uyumlu olmasi gereken Avrupa
EMC Yonergeleri CE markali gti¢ kaynag versiyonlarinda birlestirilmistir.

IEC sembollerinin kullanimi

Asagidaki semboller gli¢ kaynagi veri levhasinda, kontrol etiketlerinde ve anahtarlarda bulunabilir.

Direk akim (DC)
Dalgali akim (AC)

& Plazma torcu kesim ve
v §t oluk agma

DEUD\ AC giris giicii
baglantisi

@ Dis koruma (topraklama)
paratoner kutbunun ucu

[l g Wl F g b Bir redresér tabanli giig

kaynag
Plazma torcu TEST
/{7 pozisyonunda (sogutma ve
< kesim gazi ¢ikis memesi)
I Gig acik
O Gig kapali
ﬁ Volt/amp egrisi, “egik”
ozelligi

2-6
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AYAR

Bu béliimde:

TESIM AIMA oot e
TAlEPIET ettt
Kutunun igindekiler.
GUG KaYNaGIN KAIAIMMA ...t e s 3-3
GUG KaYNAGINT YEIIESTIIME ...ccvieireireseiree sttt s 3-4
Gi¢ baglantisi
Motor strtictleri
TOPIFAKIAMA .ottt
Gc kablolari
Ug-faz giig kablosu ve fis tertibati
GUG KADIOSU KUFUIUMU cavvececiciseceisecetssses sttt ss e sttt nsssnnnsnes
TOIG KUFUIUMIU 1ttt e bbbttt n bt
Plazma gaz KQYNAGT ...t
EK GAZ IIESI...uieiereericee et
Giaz beSIEMESININ KUFUIUMU ..ottt ses bbbt
T1OOM tOrG NIZAIAMAS c..cviirececiciccrie bbbt bbbttt es
ON/OFF @SKIIl DAGIANTI....iviiriirieiriieireirieiseieise et
Makine araytiz baglantisi
ATK VOIRAJI vttt
Kuru kontak kapagindan'dan voltaj sinyaline XFER (makine hareket baslangici) degisimi..3-15
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AYAR

Teslim alma

1. Siparisinizdeki tim pargalarin geldigini kontrol edin. Eger herhangi bir parga kayip veya hasarli
ise distributorlinlizle irtibata gegin.

2. Eger bir hasar bulgusu varda, asagidaki Talepler'e basvurun. Bu ekipmanla ilgili ttim irtibatlarda

glic kaynaginin arkasindaki model numarasini ve seri numarasini verin.

3. Bu Hypertherm sistemini kurmadan ve calistirmadan 6nce bu kullanma kilavuzunun Guivenlik

bolimund okuyun.

Talepler

Nakliye esnasinda olusan hasarlar icin talepler: Eger tniteniz nakliye esnasinda hasar gérmiis
ise, nakliye sirketinize talebinizi yazili olarak iletmeniz gerekmektedir. Istege gére Hypertherm
konsimentonun kopyasini iletecektir. Eger daha fazla yardima ihtiyag duyarsaniz, bu kullanma

kilavuzunun basinda listelenen Hypertherm ofislerini arayiniz.

Hasarli ya da kayip esya igin talepler: Eger herhangi bir parga kayip ya da hasarli ise, Hypertherm
distribiitord ile irtibata geginiz. Eger daha fazla yardima ihtiyag duyarsaniz, bu kullanma kilavuzunun
basinda listelenen Hypertherm ofislerini arayiniz.

Kutunun icindekiler

Parcalari gizimde gosterilenlerle karsilastirin.

0 ([

%i@ Mekanize

1HE Mekanize

(D

J) El

#])

VEYA

Mekanize

QD O D

Cabuk
Kurulum Karti

VEYA

\m (CSA)

Operator|
Manual

3-2
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AYAR

Giic kaynagini kaldirma

L 3
UYARI

» Sistem torc ile beraber 68 kg gelir.

* Giic kaynagini iki kisi veya bir vin¢ kullanarak her zaman iki kulpundan tutarak kaldirin.
Giic kaynagini TEK kulpundan tutarak kaldirmayin.

Kulp kirilabilir, yaralanmalara ve hasara sebep olabilir.

)

|

&

Ving

Uygun bulunan ving kayisi.

Gg kaynagini
olabildigince diiz tutun.

@
‘
(Inm|

Kapak yerinde
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Giic kaynagini yerlestirme

Powermax1650'yi gli¢ kaynaginin dntinden, arkasindan ve fan tarafindan uygun havalandirma igin
en az 0,25 m bir agik alan birakarak yerlestirin.

Giic baglantisi

Powermax1650 kendini 200’den 600 3 PH AC voltaji ile (CE modelinde 230-400 3 PH) ¢alismaya
yapilandiran bir genel gli¢ kaynagidir. Herbir gii¢ kaynagi igin bir hat ayirma anahtari kullanin

bdylece acil bir durumda operator glic kaynagini hemen kapatabilir. Anahtar operatériin gabuk
ulasabilecegi bir yere yerlestirin. Anahtarin devreyi ayirma seviyesi sigortalarin siirekli gliglerini
asmali veya esit olmalidir. Yerel ve ulusal elektrik kodlaryla él¢lilmis dusiik-darbeli sigortalar

kullanin.

CSA modeli Uc-fazli

Giris voltaji 200-208 230-240 400 480 600

16kw cikistaki giris akimi 53 46 27 22 21

Ark gerilmesi esnasindaki giris 75 79 49 34 33

akimi

Onerilen sigortalar 80 80 50 40 40
CE modeli Uc-fazlh

Giris voltaji 230 400

16kw cikistaki giris akimi 46 27

Ark gerilmesi esnasindaki giris 79 49

akimi

Onerilen sigortalar 80 50

3-4
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Motor siiriciileri

Powermax1650'ye gli¢ vermek igin bir motor surliclist kullanirken:

* Motor surliclist plazma kesim sistemine gli¢ vermeye tahsis edilmelidir.

* Motor striictslnilin galismasi:

1. Motor siriicli gikisini 3 faz-AC ye ayarlayin.
2. Powermax1650 gli¢ kablosunu gti¢ prizine takin.
3. Motor suriicusiinii maksimum gikisa ayarlayin (asagidaki tabloya bakin).

+ Kalin materyalleri keserken zorluk yasiyorsaniz muhafazasiz sarf malzemelerini kullanin (sadece

CSA gii¢ kaynaklarinda).

CSA giic kaynaklan

3-Fazli, 50/60 hz, 200 — 600 VAC (480 VAC en iyi performans igin énerilir.)

CE giic kaynaklari

3-Fazli, 50/60 hz, 230 — 400 VAC (400 VAC en iyi performans igin énerilir.)

Motor siiriicii Powermax1650 Performans
degerlendirmesi Cikis akimi
30 kw 100 A Tam ark gerilmesi
100 A Sinirl ark gerilmesi
22,5 kw 80 A Tam ark gerilmesi
100 A Sinirli ark gerilmesi
15 kw 80 A Tam ark gerilmesi

POWermax1650 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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Topraklama

Giivenliginizi ve dogru igleyisi saglamak ve elekiromanyetik paraziti (EMI) azaltmak igin,
Powermax1650 yerel ve ulusal elektrik kodlarina uygun olarak gli¢ kablosu araciligiyla dogru bir
bicimde topraklanmalidir. Koruyucu topraklama igin lig-faz servisi, bir yesil veya yesil/sari telli

4-tel tipli olmalidir ve yerel ve ulusal elektrik gereksinimlerine uygun olmalidir. Bolim 1, Topraklama
Glivenligine bakin.

Giic kablolar

Yerel ve ulusal kodlarla sertifikalandirlmis bir kablo kullanin. Kablo bir lisansli elektrik uzmani
tarafindan kurulmalidir. Asagida listelenen uzunluk gereksinimlerine bakin.

Onerilen uzatma kablosunun dlciisii AWG (mm?)

<3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
CSA modeli
Giris voltaji [Faz |AWG mm? |AWG mm? AWG mm? AWG mm? AWG mm?
200-208 VAC 3 6 (16) 6 (16) 6 (16) 4 (25) 2 (35)
230 VAC 3 6 (16) 6 (16) 6 (16) 4 (25) 2 (35)
400 VAC 3 8 (10) 8 10) 8 10) 8 (10) 8 10)
480 VAC 3 10 (6) 10 (6) 10 (6) 10 (6) 10 (6)
600 VAC 3 10 (6) 10 (6) 10 (6) 10 (6) 10 (6)
CE modeli
Giris voltaji |Faz mm? mm? mm? mm? mm?
230 VAC 3 16 16 16 25 35
400 VAC 3 10 10 10 10 10

Not: EMC EN50199 standardina uygunlugunu dogrulamak i¢in tinite 2 m gti¢ kablosuyla test
edilmistir.
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Uc-faz giic kablosu ve fis tertibati

Powermax1650 gti¢ kaynaklari bir 6 AWG 4-telli UL/CSA gti¢ kablosuyla nakliye edilir. CE
unitelerinde bir 10 mm?, 2-telli HAR gli¢ kablosu saglanir. Powermax1650'yi galistirmak igin, yerel
ve ulusal elektrik kodlarina uygun bir fis kullanin. Fis gti¢ kablosuna lisansli bir elektrik teknisyeni

tarafindan baglanmalidir.

Giic kablosu kurulumu

1. Gg kablosunun tellerini asagida gésterildigi gibi siyirin ve hazirlayin:

241 mm
A E

L1 Cs c

—_— = L1 Siyah Siyah (U)
i 13
\ L2 Beya. Mavi (V
—_— Topraklama (PE) yaz vi (V)
l-G L3 Kirmizi Kahverengi (W)
Topraklama ) )
#10 p

152 mm (PE) Yesil Yesil/Sar

2. Gug kablosunu gii¢ anahtarina baglayin.
CE gli¢ kaynaklarinda, L1, L2 ve L3 anahtara tutturulmadan once 2 ferrit araciligiyla vida disi

acilr,

2
\

L1

Gug kablosunu
gerilim azalticinin
iginden gegirin ve
sikin.

Giig anahtari
Gerilim azaltic ¢

Gerilim
azaltici

L2 L3
AP
o
[}
Q ®
,.],O
Topraklama (PE)

POWermax1650 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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Torc kurulumu

1. Gucu kapatin.

OFF

2. Gug kablosunu gli¢ yuvasindan gikartin.

3. Torcu Kolay Gikarma (ETR) kapagini agin ve ugtaki delikten kabloyu gegirin.

\' 'IIII"""I""

[P

ETR kapag:

Uc delik
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4. Gerilim azaltici Uzerindeki isaretleri hizalayin.

5. Cabuk-ayrilabilir rakoru geri gekin ve
kablo'nun gaz tesisatini yerlestirin.

il s
j Cabuk-ayrilabilir

rakor

6. Gaz tesisatini yerine kilitlemek igin gabuk
ayrilabilir rakoru ileri dogru itin. Gaz
tesisatinin sikica kapandigindan emin olun.

7. Konnektoriin tizerindeki kirmizi noktanin
yukarida kaldigindan emin olun.

ETR kapagini kapatin.
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Plazma gaz kaynagi

Powermax1650 igin olan gaz beslemesi atélye-basingli hava veya silindir-basingli hava olabilir.
Her iki gaz beslemesinde de 260 I/dk, minimum akis orani, 90 psig 6,1 bar minimum basingta gu¢
kaynagindaki filtreye gazi dagitabilecek bir yiiksek basingl regtlator kullaniimalidir.

Eger gaz besleme kalitesi dusuk ise, kesim hizlan diser, kesim kalitesi kotulesir, kesim kalinhig
kapasitesi duser, ve pargalarin 6mri azalir.

UYARI

Gaz besleme basincinin 8,3 bar gecmesine izin vermeyin. Eger bu basin¢ asilirsa
filtre canag: patlayabilir.

Ek gaz filtresi

Ortam kosullari nemi, yagi veya havadaki diger partikilleri gosterdiginde Hypertherm filtre takimini
(parga numarasi 128647) kullanin. Asagida gésterildigi gibi bir 3-etapli hassas filtre sistemi zorlu
kosullarda kullaniimalidir.

Filtre takimi
128647

Gaz

beslemesi — Powermax1650

VEYA

Su/partikul filtresi Yag filtresi Yag buhari filtresi

Gaz
beslemesi —— —— ﬁ Powermax1650

3-10 PoOwWermaxi650 Operatsr Kullanma Kilavuzu



AYAR

Gaz beslemesinin kurulumu

Hava hortumlarini asagida gosterildigi gibi baglayin.

1. Hava tesisati

 Standart model igin: Bir 1/4 NPT
gaz tesisatini hava filtre girisine takin.
CE modeli, bir G1/4 adaptorinu CE
takiminin iginde bulundurur. Yivlerin
tzerinde sizdirmaz sivi kullanin.

DIKKAT: Nipeli veya adaptorii monte
ederken hicbir zaman Teflon bant
kullanmayin. Bant parcaciklan
yirtilabilir ve hava hattina kacabilir ve
basinc regiilatoriine, basin¢ anahtarina
ve valfe zarar verebilir.

* Nipel/Adaptétr sarf malzeme kutusunda,
gli¢ kaynagi kapaginin yaninda bulunur.

2. Hava hortumu

* Bir 9,5 mm i¢ ¢apli soy gaz hortumu
kullanin. Bunu adim 1'de monte edilen
gaz tesisatina baglayin.

Hava basincini Bolum 4'deki Calistirma
prosedtiriine uygun olarak ayarlayin.

T100M torc hizalamasi

Dik bir kesim almak i¢in makine torcunu galisma pargasina dik
olarak monte edin. Torcu 0° ve 90° de ayarlamak igin bir goénye
kullanin.

POWermax1650 Operatsr Kullanma Kilavuzu 3-11
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ON/OFF askili baglanti

Makine torcunda ark baglangici igin girigler, (T100) giic kaynaginin arkasindaki makine arayiiz
baglantisi araciligiyla mevcuttur. Hypertherm uzaktan pendantifini (Parga numaralari igin bélim 5,
Bakim ve pargalar'a bakin) arka paneldeki konnektoriin igine takin.

A UYARI

Bir el torcu monte edildiginde ON/OFF uzaktan pendantifi calismayacaktir.

Makine arayiiz baglantisi

Ark transfer ve baslangig sinyalleri gli¢
kaynaginin arkasindaki arayiiz baglantisi
araciligiyla mevcuttur. Makina arayliz
kablosunu (parga numarasi 023206) arka
paneldeki konnektore takin.

PowermaxEdge® paketinin bir pargasi
olarak satilan Powermax1650 gli¢ kaynaklari
bir voltaj bolliclli makine arayiiz kablosunu
icermektedirler.

Makine arayliz kablosunu kesim makinasina
baglarken asagidaki tabloya bakin.

Sinyal Baslangic (plazma baslangici) | XFER (makina hareketi baslangici)

Tip: Giris Cikis

Normalde agik. Ark transfer olurken
kuru kontak kapanmasi. Makine araytiz

Normalde agik, BASLANGIC
terminallerinde 18 VDC acik devre

Notlar: voltaji. Calistirmak icin koru kontak rol(fsmd.e veya anahtarlgma g!hazmda
kapanisina ihtiyaci vardir (miisteri tarafindan temin edilir)
' maksimum 120 VAC/1 A.
Arka panel =4, 12,14
soketleri
Kablo telleri Yesil, siyah Kirmizi, siyah
3-12 PoOwWermaxi650 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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~— [ ]

\ UYARI
ELEKTRIK SOKU OLDURUR.

{% Herhangi bir bakim yapmadan dnce elektrik giiciiniin

baglantisini kesin.

Giic kaynaginin kapaginin acilmasini gerektiren her is kalifiye bir
teknisyen tarafindan yapiimahdir.

Ark voltaji

Eger ark voltaj bir torg ylikseklik kontroltiinti harekete gegirmek igin gerekli ise, musteri bir 1,0 mm?,
tek esli, 300 V veya daha yiiksegi igin 6lgtlmus muhafazasiz kablo temin etmelidir. Tim is yerel ve
ulusal kodlara uygun olarak yapilmalidir.

1. G kaynagindan giictin baglantisini kesin.

2. Gig kaynagi kapagini sasiye tutturan vidalar gikartin. Kapagi ¢ikartin.

3. Gig kaynaginin arkasindaki gerilim azalticinin iginden kabloyu gegirin.
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4. Gug kartini bulun. J15 ve J16'y1 baglamak igin izoleli tip 1/4 ing faston terminal uglar kullanin.

Sinyal: Ark voltaji (torg yiikseklik kontrolii)

Tip:  Cikis

Notlar:  Tam ark voltaj.. Voltaj bélticti yok. 300 VDC
maksimum. (Arka panel konnektériinde sinyal
mevcut degil.)

J15 +VDC

Jie  -VDC

5. Gerilim azalticiyr sikin.

6. Kapag yerlestirin.

PoOwWermaxi650 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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Kuru kontak kapagindan’dan voltaj sinyaline XFER (makine hareket
baslangici) degisimi

Maksimum 100ma’da 24 VDC (sasi topraklama referansi), gii¢ kartindaki J19'da, 24 VDC réle
bobini (240 ohms veya daha yiiksek) gibi bir yalitiimig/dalgali cihazi veya tipik bir endustriyel
yalitilmig giris moddiliinii (gémll bir opto-birlestiriciye sahip) siirmek igin mevcuttur. Asagida bir
yliksek-voltaj stirlicli ayarlarinin tipik baglantilar gosterilmektedir.

Bir role bobinini siirmek

0 Vediv -
18 vediv +
——4
O Baslangic
0) 3 Sinyal
14
© 12
0 13
>
Muhafaza
J16 J15 g
119 XFER START
8 NN
[a] =
z > x40 7
o8 as & = Notlar.
SISISASISHIS) 1. Musterinin temin ettigi
U 24 VDC role bobini >
24 Type > ohms
X
D 2. Bobin boyunca IN4002 ile
IN4004 arasindaki tipler gibi
bastirici diod (1A, 100V)

kullanmalidir.
Siyah (BLK) kabloyu
topraklamaya (GND)
taslyin ve gosterildigi gibi
bir baglanti teli ekleyin.

3. Pim 5 ve 6, sadece voltaj
béliciili PowermaxEDGE
kablosu ile olan sistemlerde
kullanilmaktadirlar.

POWermax1650 Operatsr Kullanma Kilavuzu 3-15



AYAR

Endiistriyel yalitimh giris modiiliinii siirme

|
12 Vediv -
1316 Vagly +
4
) 3 Baslangig
® Sinyal
or,
o 13
s
Yalitilmis giris
Muhafaza moduili
+
Ji6 J15 _Ayz
J19 XFER START
a 8 /T /T
—
z > x40 7
63 a¥e s
SHSAHSHSISIIS)
é Notlar.
1. Musterinin temin ettigi
yalitiimis giris moddilt.
S|yah (BLK) kabloyu 2. Pim 5 ve 6, sadece voltaj
topraklamaya (GND) bélUcL’IIU‘ Powerm‘axEDGE
tasiyin ve gosterildigi gibi kablosu ile olan sistemlerde
bir baglant teli ekleyin. kullaniimaktadirlar.
3-16 POWermax1650 Operatsr Kullanma Kilavuzu



AYAR

Bir disardan giic kaynagiyla réle bobinin siirme

Ji6 J15

".:‘_,_‘7_1.5__V-d|v -
16 Rv +
~— 4
0} Baslangi¢
) £ Sinyal
0r,
@ 13
@ +
Muhafaza (\\/) 24 VDC
%{
J19 o XFER START
— —/
[ape =
z > x0T
63 av¥w =
SHSHSIHSHSIS) Notlar.

1. Musterinin temin ettigi 24 VDC role
bobini > 24 ohms.

2. Musterinin temin ettigi 24 VDC glic

kaynag..

3. Bobin boyunca IN4002 ile IN4004
arasindaki tipler gibi bastirici diod
(1 A, 100 V) kullanmalidir.

4. Pim 5 ve 6, sadece voltaj boluctlu
PowermaxEDGE kablosu ile olan
sistemlerde kullaniimaktadirlar.
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Bir dis giic kaynagi ile bir endiistriyel yalitimh giris modiiliinti siirme

3515 Vediv -
[ 16 V-div +
—— 4
O] Baslangi¢
0) 3 Sinyal:
14
© 12
D s +
] o (V)24 voC
Muhafaza -
Yalitilmis girig
moduilt
Vs +
S
J16 J15
J19 XFER START ¥4
O /Y
[apyal [
z > x 24 QT
3 asre =
SHSAHSHSISIIS) Notlar.

1. Musterinin temin ettigi
yalitilmig giris mod(ilu.

2. Musterinin temin ettigi
24 VDC gug kaynag..

3. Pim 5 ve 6, sadece voltaj
bélucult PowermaxEDGE
kablosu ile olan sistemlerde
kullanilmaktadirlar.
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Kontrol diigmeleri ve gostergeler

Akim (amps)
ayarlan / gaz
test diigmesi

Gosterge
LEDleri

ON (1) / OFF (0) anahtari

—0

| —— Mod anahtari

— ’\ Basing olger
\ Basing

regulatori

— O
wd = =|

Gosterge LEDIeri

7

Yesil giic ON LED’i
Yandiginda, giiciin sisteme gittigini ve gii¢ anahtarinin ON (I) oldugunu belirtir.

Gaz basin¢ LED’i

Sari:  Yandiginda, kesim yapmak igin gaz basincinin 4,5 bar veya oluk agmak igin 2,8 bar
altinda oldugunu belirtir.

Yesil: Yandiginda, torcun calismasi igin yeterli gaz basincinin oldugunu belirtir.

Sari tor¢ bashgi LED’i
Yandiginda, tesbit kapaginin gevsek veya yerlestirimemis oldugunu belirtir.
Not: Bu durum mutlaka diizeltiimelidir ve LED’i gidermek igin gii¢ kapatiimali ve
sonra tekrar agilmalidir.

Sari 1s1 LED’i
Yandiginda, gli¢ kaynagi isinin galisma limitini astigini belirtir.

Kirmizi hata LED’i
Yandiginda, sistemin galismasini engelleyen bir hata durumunun mevcut oldugunu belirtir.
Bir sari LED de hatanin tipini belirlenmesi igin yanacaktir.

Sarn hat voltaji LED’i
Yandiginda, hat voltajinin 170 VAC'nin altinda, 680 VAC'nin lzerinde, veya bir faz kacagi
oldugunu belirtir.
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Sarf malzemelerinin montaji

LF 7 UYARI

Torc Bir Anda Atesler
é PLAZMA ARKI YARALANMALARA VE YANIKLARA
SEBEP OLABILIR

Torc anahtan harekete gecirildiginde plazma arki hemen gelir. Plazma
arki eldiveni ve deriyi hizli bir sekilde yakar. Sarf malzemelerini
degistirmeden 6nce giiciin OFF oldugundan emin olun.

El torcu igin olan talimatlar asagida gosterilmistir. Eger bir makine torcu kullaniyorsaniz sarf
malzemelerini monte etmeden &nce torcu kesim sehpasina monte etmeniz gerekecektir.

®
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T100 sarf malzeme konfigiirasyonlari

Muhafazal
40A a}@____ e N
120929 120928 120932
O-halkali
conta
058519

120926 120925

120929 120928 120931

e

120929 120928 120927

100A ij@— -- @
220065 220048 220011 220037 220051
Muhafazasiz

T100 el torcu igin (sadece CE olmayan sistemlerde kullanilan) olan muhafazasiz sarf malzemeler
T100M'de kullanilanlarla aynidir. Bu bélimden sonraki agiklamalara bakin.

FineCut
O-halkali
30A - 50A conta
058519

120928 220329 120926 220327

120979
* CE sistemleri ile kullanilir.

** 220327 girdapl halkasi FineCut sarf malzemeleri
ile manual kesim igin tasarlanmistir.
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Oluk acma

O-halkah
conta
058519

100 A «Q))
/60A

120977 120928 220059 120926

100A __@}D————@— ----- -4

120977 220048 220063 220037 220051

T100 sarf malzeme konfigiirasyonlari

Muhafazal
120930 120928 120932 |
|
|
|
60A @}}--@I}----@""r-@%" ~7 O-halkalr
| conta
120930 120928 120031 | 120926 120025 | 058519
|
! I
|
|
Q) |
120930 120928 120927 v
|
|
|
100A ;@')) __@] J
220047 220048 220011 220037 220051
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FineCut

O-halkal
30A - 50A conta

@) 058519
220325* __ (M) __@@__'m___ €=\

220329 120926 120925

S S

220404 220061**
* CE ulkelerinde, muhafazasiz sarf

Ohmik duyum tesbit kapaklar malzemeleri sadece mekanize torg
uygulamalarinda kullanilabilir.
Torg ile galisma pargasi arasinda

100 A-40A 100A yaklasik 3 mm bir mesafeyi koruyun.

220061 ** Uygun bir torg yiikseklik kontrol cihaz

monte edildiginde bir ohmik duyum
kapag@ kullanin.

Muhafazasiz*

0 )

120979 120928 220006

|
|
|
|
|
|
60A ! O-halkali
L -
: EW—— 7| conta
120979 120928 220007 | 120026 120925 ! 058519
|
| |
80A | :
) [
120979 120928 120980 :
|
100A i
0@ )Ty - - - G =---
120979 220048 220064 920037 220051
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Mod anahtarini ayarlayin

QE, Kafes seklinde acilmis metal levhayi
kesmek igin kullanilir. Pilotu otomatik
ooVimm

olarak tekrar baslatir.

Q: Plaka/Metal levhayi kesmek igin
N\ kullanilir.

@ Oluk agmak igin veya transfer
NV olmayan ark islemlerinde kullanilir.
=

Giiciu acIn

O G anahtarini gosterildigi gibi ON'a (1) getirin.
Not: Sogutma fani otomatiktir ve gerektiginde

|E| |:| galisacaktir.

Gosterge 1siklarini kontrol edin

@ Guc ON isiginin yandigini kontrol edin.
Gaz basing LED'inin yesil yandigini kontrol edin.

Geri kalan gosterge isiklarinin yanmadigini kontrol edin. Detaylar igin Bolim 5, Bakim ve Parcalara

@
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CALISTIRMA

Gaz basinc¢ ve akim ayarlarini ayarlayin

@ -~ AMPS\

/o \\
[ 60
&)

Akim diigmesini gas testine ayarlayin.

| ,@

Regiilatér digmesini agmak igin gekin.

@ - 50 - 60 - 70 - 80 - PSI

B | OO ] €

. 40 - 50 - 6,0 BAR
L |

m\ - 12-15m
m

D:—:

- — 4,5-75 m

\ 0:_7“_

ad
B 4515m

Basinci yukarida gosterildigi gibi kesim
moduna ve tor¢ kablosu uzunluguna
dayaranak ayarlayin.

@

Regtlatér dugmesini kilitlemek igin itin.

® //A‘“;S\

[ e\
@)

Kesim akimini ayarlayin (minimum 30 amps)

4-8
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CALISTIRMA

El torcu calismasi

Q: UYARI

Torc Bir Anda Atesler
PLAZMA ARKI YARALANMALARA VE YANIKLARA
SEBEP OLABILIR

Torc anahtari harekete gecirildiginde plazma arki hemen gelir.
Plazma arki eldiveni ve deriyi hizli bir sekilde yakar.

e Torcun ucundan uzak durun.

e Calisma parcasini tutmayin ve ellerinizi kesim yolundan uzak tutun.
* Hicbir zaman torcu kendinize veya baskalarina dogru tutmayin.

e Hicbir zaman askili anahtar ile kullanmayin.

Giivenlik tetigi calismasi
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CALISTIRMA

UYARI
Qﬁ KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERE ZARAR VERIR
= VE DERIiYi YAKAR

Torcu belli bir aci ile ateslerken, kivilcimlar ve sicak metal memeden disari
puskiirecektir. Torcu kendinizden ve baskalarindan uzaga dogru tutun.

Calisma kelepcesini tutturun

Calisma kelepqesini galisma pargasina sikica
tutturun. lyi elektriksel temasi saglamak igin pas,
boya ve diger kaplamalari ¢ikartin.

Elektromanyetik alanlara (EMF) maruz kalmay:
azaltmak icin galisma kelepgesini kesilecek alana
olabildigince yakin tutturun.

Calisma pargasini kesilip atilacak pargaya
tutturmayin.

D/ Kesime calisma parcasinin kenarindan baslayin
e

n

Torcu galisma pargasinin kenarinda dik tuttun.

90°

Kesime galigsma pargasinin kenarindan baslayin.

Ark galisma pargasini tamamen kestiginde kenarda
durun.

Sonra, kesime devam edin.
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CALISTIRMA

El torcu kesim teknikleri

Torcu gereksiz yere ateslemek meme ve elektrod 6mriint disurdr.

Kesim yaparken, kivilcimlarin galisma pargasinin
altindan ¢iktigindan emin olun.

Eger kivilcimlar galisma pargasinin tizerinden ¢ikiyorsa,
torcu ¢ok hizli veya yetersiz gligle hareket ettiriyorsunuz.

Torcu dik tutun ve arki hat boyunca keserken izleyin.

Muhafazasiz sarf malzemeleri: Torg ile calisma |
parcasi arasinda yaklasik 4,8 mm lik bir mesafeyi koruyun. =

Muhafazal sarf malzemeleri: Kesim yaparken torcu
bastirmayin. Sabit bir kesimi korumak igin torcu galisma
pargasi boyunca hasfge sirtytn.

e Kesim boyunca torcu ¢gekme itmekten daha kolaydir.

* ince materyali kesmek igin, en iyi kaliteyi alincaya kadar amperi diisiiriin.

e Diz hat kesimler igin, diiz bir kenari kilavuz olarak kullanin. Daire kesmek igin bir sablon veya
Hypertherm plazma kesim kilavuzunu (parga numarasi 027668) kullanin.

¢ Akis sonrasi — Torg tetik anahtar birakildiktan sonra gaz torcu ve sarf malzemeleri sogutmak igin
30 saniye daha akacaktir.

Not: Akis sonrasi esnasinda torcun tetigi anahtarini harekete gegirirseniz torg tekrar
galisacaktir. Akis sonrasini torg igin, torg tetigini harekete gegirin ve hizli bir sekilde
birakin.
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CALISTIRMA

Delme
A UYARI )
= KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERE
—— -~ ZARAR VERIR VE DERIYI YAKAR

Torcu belli bir aci ile ateslerken, kivilcimlar ve sicak metal
memeden disan piiskiirecektir. Torcu kendinizden ve
baskalarindan uzaga dogru tutun.

Torcu ateslemeden 6nce torcu meme ile galisma pargasi mesafesi 3 mm olacak sekilde tutun.

Torcu galisma pargasina belli
bir a¢i yaparak atesleyin sonra
yavasca dik pozisyona getirin.

Kivilcimlar ¢alisma pargasinin
altindan gikarsa ark materyali
delmistir.

Delme islemi bittiginde kesim
islemiyle ilerleyin.
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CALISTIRMA

Oluk acma
¢ h UYARI
N é& = KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERE
N / 4 ZARAR VERIR VE DERIiYi YAKAR

Torcu belli bir aci ile ateslerken, kivilcimlar ve sicak metal
memeden disan piiskiirecektir. Torcu kendinizden ve
baskalarindan uzaga dogru tutun.

Torcu ateslemeden 6nce torcu meme ile galisma pargasi mesafesi 1,5 mm olacak sekilde tutun.

Torcu calisma pargasina 45° aci ile
tutun. Bir pilot ark elde etmek igin tetigi
¢ekin. Arki galisma pargasina transfer
edin.

Calisma pargasina olan yaklasik 45° lik
aglyr koruyun.

Oludun icini besleyin

ilerleme yonii —
45°

Not: Ek el ve tor¢ korumasi igin bir 1si kalkani mevcuttur (parga numarasi 220049).
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CALISTIRMA

Kesim semalari

100 amp mekanize muhafazah sarf malzemeleri

¢ Asagidaki kesim semalari igin torg ile galisma pargasi mesafesi tiim kesimler igin 3,2 mm dir.

Muhafaza Tesbit kapag: Meme Elektrod Girdaplh T100 torglari
220047 220048 220011 220037 halka
220051

Yumusak celik

Ark akimi Ark voltaj Dglme . IV!ateryaI kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi
gecikmesi in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
153 0,5 1/4" 6,4 208 5.283 135 3.429
155 0,5 3/8" 9,5 119 3.022 77 1.955
159 1,0 1/2" 12,7 88 2.235 57 1.447
100 160 1,0 5/8" 15,9 61 1.549 40 1.016
161 1,5 3/4" 19,0 47 1.193 26 660
163 1 25,4 28 711 18 457
167 B 11/4" 31,8 19 482 12 305
Paslanmaz celik
. Delme Materyal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi
Arkakimi ) Arkvoltal | ¢ cikmesi [ in, mm IPM mm/dk IPM mm/dk
154 0,5 1/4" 6,4 231 5.867 150 3.810
156 0,5 3/8" 9,5 122 3.099 79 2.006
161 1,0 1/2" 12,7 79 2.006 52 1.320
100 162 1,0 5/8" 15,9 52 1.320 34 863
164 1,5 3/4" 19,0 39 990 25 635
166 1" 25,4 23 584 15 381
169 " 11/4" 31,8 14 355 9 228
Aluminyum
Ark voltaj; Ark akimi D(.elme . I\I!ateryal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Maksimum ilerleme hizi
gecikmesi in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
154 0,5 1/4" 6,4 253 6.426 164 4.165
157 0,5 3/8" 9,5 142 3.606 92 2.336
100 160 1,0 1/2" 12,7 108 2.743 70 1.778
161 1,0 5/8" 15,9 77 1.955 50 1.270
162 1,5 3/4" 19,0 57 1.447 33 838
165 - 1" 25,4 33 838 21 533

Maksimum ilerleme hizlar kesim kalitesini dikkate almadan materyali kesen olabilecek en hizli kesim hizlardir. Optimum
ilerleme hizlari en iyi kesim agisini, en az curiifu ve en iyi ylizey bitimini saglar. Kesim semalarinin herbir farkh kesime iyi
bir baslangic noktasi saglamak amach oldugunu hatirlatinz. Her kesim sistemi istenilen kesim kalitesini saglamak
icin her kesim uygulamasinda “iyi ayarlanmaya” gereksinim duyar.
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CALISTIRMA

80 amp mekanize muhafazal sarf malzemeleri

* Asagidaki kesim semalari igin torg ile galisma pargasi mesafesi tim kesimler i¢in 1,5 mm dir.

Muhafaza Tesbit kapagi Meme Elektrod Girdapl T100 torglari
120930 120928 120927 120926 halka
120925

f

Yumusak celik

. Delme Materyal kalinhigi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi
Arkakimi | Arkvoltal | o ikmesi [ in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
132 0,25 3/16" 4,8 216 5.486 140 3.556
134 1/4" 6,4 161 4.089 105 2.667
137 0,50 3/8" 9,5 94 2.388 61 1.549
140 1/2" 12,7 60 1.524 39 991
80 145 1,0 5/8" 15,9 40 1.016 26 660
148 3/4" 19,0 31 787 20 508
150 - 7/8" 22,2 23 584 15 381
156 1" 25,4 16 406 10 254
Paslanmaz celik
. Delme Materyal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi
Arkakami | Arkvoltal | o ikmesi [ in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
134 0,25 3/16" 4,8 216 5.486 140 3.556
136 0,50 1/4" 6,4 158 4.013 103 2.616
139 075 3/8" 9,5 83 2.108 54 1.372
80 142 ' 1/2" 12,7 50 1.270 33 838
145 1,0 5/8" 15,9 34 864 22 559
150 3/4" 19,0 24 610 16 406
153 1" 25,4 14 356 9 229
Aluminyum
. Delme Materyal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Maksimum ilerleme hizi
Arkakami ) Atk voltal | o ikmesi [ in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
134 095 1/8" 3,2 454 11.532 295 7.493
139 ' 1/4" 6,4 176 4.470 114 2.896
80 143 075 3/8" 9,5 121 3.073 60 1.524
146 ' 1/2" 12,7 75 1.905 37 940
154 - 3/4" 19,0 37 940 19 483

Maksimum ilerleme hizlar kesim kalitesini dikkate almadan materyali kesen olabilecek en hizli kesim hizlaridir. Optimum
ilerleme hizlari en iyi kesim agisini, en az curiifu ve en iyi yiizey bitimini saglar. Kesim semalarinin herbir farkh kesime iyi
bir baslangic noktasi saglamak amach oldugunu hatirlatiriz. Her kesim sistemi istenilen kesim kalitesini saglamak
i¢in her kesim uygulamasinda “iyi ayarlanmaya” gereksinim duyar.
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CALISTIRMA

60 amp mekanize muhafazali sarf malzemeleri

e Asagidaki kesim semalari igin torg ile galisma parcasi mesafesi tiim kesimler igin 1,5 mm dir.

Muhafaza Tesbit kapagi Meme Elektrod Girdapl T100 torglari
120930 120928 120931 120926 halka
120925

@)

Yumusak celik

. Delme Materyal kalinhig: Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi
Arkalami | Ak voltal! | oo sikmesi [ i mm IPM mm/dk IPM mm/dk
134 0 16 Ga 1,5 627 15.926 502 12.751
134 10 Ga 3,4 264 6.706 211 5.359
138 0,25 1/4" 6,4 132 3.353 86 2.184
60 141 0,75 3/8" 9,5 63 1.600 41 1.041
141 1/2" 12,7 42 1.067 27 686
147 1,50 5/8" 15,9 31 787 20 512
153 3/4" 19,0 22 559 14 363
Paslanmaz celik
Ark akimi Ark voltais D(.alme . N!ateryal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi
gecikmesi in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
134 0 16 Ga 1,5 625 15.875 406 10.312
136 0,25 10 Ga 3,4 244 6.198 159 4.039
139 0,50 1/4" 6,4 110 2.794 72 1.829
60 145 0,75 3/8" 9,5 53 1.346 34 864
146 1/2" 12,7 35 889 23 584
149 2,00 5/8" 15,9 26 660 17 429
154 3/4" 19,0 18 457 12 297
Aluminyum
. Delme Materyal kalinhg: Maksimum ilerleme hizi Maksimum ilerleme hizi
Ark voltaj | Arkakimi ] oo ikmesi [ in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
135 0 1/16" 1,6 666 16.916 433 10.995
138 0.95 1/8" 3,2 400 10.160 260 6.604
60 141 ' 1/4" 6,4 145 3.683 94 2.388
146 0,75 3/8" 9,5 74 1.880 48 1.219
149 150 1/2" 12,7 51 1.295 30 762
153 ' 5/8" 15,9 33 838 21 545

Maksimum ilerleme hizlar kesim kalitesini dikkate almadan materyali kesen olabilecek en hizli kesim hizlaridir. Optimum
ilerleme hizlari en iyi kesim agisini, en az curlifu ve en iyi yiizey bitimini saglar. Kesim semalarinin herbir farkli kesime iyi
bir baslangic noktasi saglamak amach oldugunu hatirlatinz. Her kesim sistemi istenilen kesim kalitesini saglamak
i¢in her kesim uygulamasinda “iyi ayarlanmaya” gereksinim duyar.
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CALISTIRMA

40 amp mekanize muhafazal sarf malzemeleri

¢ Asagidaki kesim semalari igin torg ile calisma pargasi mesafesi tiim kesimler igin 1,5 mm dir.

Muhafaza Tesbit kapag! Meme Elektrod Girdapli T100 torglan

120930 120928 120932 120926 halka
120925

Yumusak celik

. Delme Materyal kalinhigi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi

Ark akimi | - Ark voltaji | o i esi [ in. T IPM mm/dk P mm/dk

147 26 GA 0,5 638 16.205 415 10.541

25 148 22 GA 0,8 500 12.700 325 8.255

149 18 GA 1,3 312 7.925 203 5.156

152 16 GA 1,5 176 4.470 114 2.896

144 0,25 14 GA 1,9 640 16.256 221 5.613

146 0,50 10 GA 3,4 151 3.835 98 2.489

40 147 0,75 3/16" 4,7 97 2.464 63 1.600

149 1,00 1/4" 6,4 74 1.880 48 1.219

Paslanmaz celik

. Delme Materyal kalinhigi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi

Ark akimi | - Ark voltajl | o iy mesi [ in. T IPM mm/dk B mm/dk
o5 139 26 GA 0,5 631 16.027 410 10.414

139 22 GA 0,8 496 12.598 322 8.179

142 0,25 18 GA 1,3 592 15.037 335 8.509

144 0,25 16 GA 1,5 374 9.500 243 6.172

144 0,25 14 GA 1,9 221 5.613 144 3.658

40 147 0,50 10 GA 3,4 107 2.718 70 1.778

149 0,75 3/16" 4,7 67 1.702 44 1.118

149 1,00 1/4" 6,4 47 1.194 31 787
Aluminyum

. Delme Materyal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Maksimum ilerleme hizi

Arkakimi | Arkvoltail | o6 ikmesi [ in, mm IPM mm/dk IPM mm/dk
o5 150 1/32" 0,8 610 15.494 397 10.084

152 1/16" 1,5 268 6.807 174 4.420

146 0,25 3/32" 2,4 293 7.442 190 4.826

40 149 0,50 1/8" 3,2 204 5.182 133 3.378

151 1,00 1/4" 6,4 76 1.930 49 1.245

Maksimum ilerleme hizlar kesim kalitesini dikkate almadan materyali kesen olabilecek en hizli kesim hizlandir. Optimum
ilerleme hizlari en iyi kesim agisini, en az curlifu ve en iyi ylizey bitimini saglar. Kesim semalarinin herbir farkli kesime iyi
bir baslangic noktasi saglamak amach oldugunu hatirlatinz. Her kesim sistemi istenilen kesim kalitesini saglamak
i¢in her kesim uygulamasinda “iyi ayarlanmaya” gereksinim duyar.

POWermax1650 Operatsr Kullanma Kilavuzu 4-17

2



CALISTIRMA

FineCut sarf malzemeleri

* Asagidaki kesim semasi igin torg ile galisma pargasi arasindaki mesafe yumusak gelik i¢in
2,032 mm, paslanmaz ¢elik igin 0,254 mm dir.

Deflektor Tesbit Meme Elektrod Girdapl T100
kapag halka torglari

";
290325* e -

1 7, 1

: 120928 1 220329 120926 120925
g =
1
120979 '
:
1

* CE sistemleri ile kullanilir
@ """ @ﬁ' - ** Uygun bir torg yukseklik kontrol cihazi monte

020404 990061 edildiginde bir ohmik duyum kapag kullanin.

Yumusak celik

Ark akimi Ark voltaji _ Materyal kalinhg: Yaklagik ilerleme hizi

in. mm IPM mm/dk

50 76 10 Ga 3,4 90 2.286

40 83 10 Ga 34 50 1.270

45 77 12 Ga 2,7 120 3.048

81 12 Ga 2,7 70 1.778

79 14 Ga 1,9 135 3.810

40 79 16 Ga 1,5 150 3.810

79 18 Ga 1,2 150 2.540

78 20 Ga 0,9 120 2.540

30 80 24 Ga 0,6 150 3.174

Paslanmaz celik

Ark akimi Ark voltaji _ Materyal kalinhg: Yaklagik ilerleme hizi

in. mm IPM mm/dk

50 63 10 Ga 3,4 80 1.905

40 73 10 Ga 3,4 60 1.524

45 63 12 Ga 2,7 100 3.174

72 12 Ga 2,7 80 1.905

65 14 Ga 1,9 150 3.810

40 64 16 Ga 15 150 3.810

64 18 Ga 1,2 150 3.810

65 20 Ga 0,9 150 3.810

30 66 24 Ga 0,6 150 3.810
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CALISTIRMA

100 amp mekanize muhafazasiz sarf malzemeleri

e Asagidaki kesim semalari igin torg ile galisma parcasi mesafesi tiim kesimler igin 4,8 mm dir.

Deflektor Tesbit kapag: Meme Elektrod Girdapl T100 torglan
120979 220048 220064 220037 halka
220051

0

Yumusak celik

. Delme Materyal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi
Ark ak Ark volt - .
reami | AT vORAN | gecikmesi [ i, mm IPM mm/dk IPM mm/dk
136 0,5 1/4" 6,4 210 5.334 137 3.479
139 0,5 3/8" 9,5 122 3.098 79 2.006
142 1,0 1/2" 12,7 91 2.311 59 1.498
100 146 1,0 5/8" 15,9 57 1.447 37 939
150 1,5 3/4" 19,0 43 1.092 28 711
155 1" 25,4 26 660 17 431
160 11/4" 31,8 16 406 10 254
Paslanmaz celik
Ark akimi Ark voltaji D.elme . N!ateryal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi
gecikmesi in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
136 0,5 1/4" 6,4 241 6.121 157 3.987
139 0,5 3/8" 9,5 131 3.327 85 2.159
142 1,0 1/2" 12,7 81 2.057 53 1346
100 146 1,0 5/8" 15,9 51 1.295 33 838
150 1,5 3/4" 19,0 33 838 22 558
155 _ 1" 25,4 22 558 14 355
161 11/4" 31,8 11 279 7 177
Aluminyum
. Delme Materyal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Maksimum ilerleme hizi
Ark volt Ark ak - .
revotar | AT ) gecikmesi [in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
137 0,5 1/4" 6,4 255 6.477 166 4.216
139 0,5 3/8" 9,5 153 3.886 99 2.514
100 142 1,0 1/2" 12,7 107 2.717 70 1.778
147 1,0 5/8" 15,9 77 1.955 50 1.270
150 1,5 3/4" 19,0 51 1.295 33 838
154 - 1" 25,4 31 787 20 508

Maksimum ilerleme hizlar kesim kalitesini dikkate almadan materyali kesen olabilecek en hizli kesim hizlardir. Optimum
ilerleme hizlari en iyi kesim agisini, en az curlifu ve en iyi yiizey bitimini saglar. Kesim semalarinin herbir farkli kesime iyi
bir baslangic noktasi saglamak amach oldugunu hatirlatinz. Her kesim sistemi istenilen kesim kalitesini saglamak
i¢in her kesim uygulamasinda “iyi ayarlanmaya” gereksinim duyar.
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CALISTIRMA

40 ile 60 amp mekanize muhafazasiz sarf malzemeleri

e Asagidaki kesim semalari igin torg ile galisma parcasi mesafesi tiim kesimler igin 1,5 mm dir.

Deflektor Tesbit kapag: Meme Elektrod Girdapl T100 torglar
120979 120928 220006 120926 halka
120925

Yumusak celik

Ark akimi Ark voltai Delme Materyal kalinhg: Maksimum ilerleme hizi Maksimum ilerleme hizi
) gecikmesi in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
125 26 GA 0,5 550 13.970 353 8.966
05 128 22 GA 0,8 484 12.294 315 8.001
130 18 GA 1,3 238 6.045 155 3.937
131 16 GA 1,5 167 4.242 109 2.769
40 129 0,25 14 GA 1,9 326 8.280 212 5.385
Paslanmaz celik
. Delme Materyal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Maksimum ilerleme hizi
Arkakimi ) Arkvoltaji | oo iy mesi in. mm IPM mm/dk IPM mm/dk
05 127 26 GA 0,5 561 14.249 365 9.271
127 22 GA 0,8 453 11.506 295 7.493
123 0,25 18 GA 1,3 500 12.700 325 8.255
40 127 0,25 16 GA 1,5 367 9.322 239 6.071
128 0,25 14 GA 1,9 220 5.588 143 3.632
Aluminyum
. . Delme Materyal kalinhgi Maksimum ilerleme hizi Optimum ilerleme hizi
Ark volt Ark volt - .
revotan | ATV ) gecikmesi [ i, mm IPM mm/dk IPM mm/dk
5 125 1/32" 0,8 564 14.326 366 9.296
127 1/16" 1,5 236 5.994 153 3.886
40 127 0,25 3/32" 24 261 6.629 170 4.318

Maksimum ilerleme hizlari kesim kalitesini dikkate almadan materyali kesen olabilecek en hizli kesim hizlaridir. Optimum
ilerleme hizlari en iyi kesim agisini, en az curiifu ve en iyi ylizey bitimini saglar. Kesim semalarinin herbir farkh kesime iyi
bir baslangic noktasi saglamak amach oldugunu hatirlatiriz. Her kesim sistemi istenilen kesim kalitesini saglamak
icin her kesim uygulamasinda “iyi ayarlanmaya” gereksinim duyar.
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Bolum 5

BAKIM VE PARCALAR

Bu béliimde:

RULIN DAKIM ..t e 5-2
Sarf malzemelerini deNEHIEMEK.......c.ciriirrrir e 5-3
FIRreyi degiStirMmE ..ottt

Kontrol digmeleri ve gostergeler

TEME ArIZA GIAEIME ..t

Sistem devre semasi

Teknik sorular

=T - SRR
TOPG PAIGAIAN ...ttt e
Gili¢ kaynagi pargalari
AKSESUAIAT ...ttt
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BAKIM VE PARCALAR

Rutin bakim

\J

UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDURUR

z@g@
2

Herhangi bir bakim yapmadan 6nce elektrik giiciiniin
baglantisini kesin. Gii¢c kaynaginin kapaginin acilmasini
gerektiren her is kalifiye bir teknisyen tarafindan yapilmahdir.

Her kullanimda

Gaz basincini kontrol edin.

Sarf malzemelerininin yipranip yipranmadigini
ve dogru takilip takilmadigini kontrol edin.

Zarar gormis etiketleri degistirin.

H Torg baslig yerinde giivenlik anahtarini kontrol
] edin: Baslik gevsediginde kirmizi hata LED'i ve
sari torg bashigi LED'inin yandigini gézlemlersiniz.
Her hafta
B ‘£ WARNT] gl %
3 Ayda bir Tetigin zarar goriip gérmedigini kontrol

edin. Tor¢ govdesinde catlaklik ve
acikta tel olup olmadigini kontrol edin.

Eger gli¢ kablosu veya fisi

zarar gormusse degistirin.

Eger torg kablosu zarar
gormusse degistirin.

il

Sizintilara karsi basing
hortumunu, filtre pargasini
ve baglantilar kontrol edin.

[T
|

._;\f//

6 Ayda bir

7 8

G kaynaginin
icini basingl have
veya vakumla
temizleyin.
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BAKIM VE PARCALAR

Sarf malzemelerini denetlemek

Parca Kontrol et Hareket
Deligin yuvarlakh@
Meme
Merkez delik lyi Yipranmis Degistir
|11
—>‘ Lf Max. 0,8 mm
Elektrod
Merkez yuzey Maksimum cukur derinligi Degistir
0,8 mm
Girdapl halka
Dis yiizeyler Hasar veya tortu Degistir
Merkez delik (1.D.) Elektrod rahatlikla kaytyor mu? Degistir
Gaz delikleri Tikali delikler Degistir
Tor¢ o-halkali conta
Dis ylizeyler Hasar veya yipranma Degistir
Kuru yiizey ince bir tabaka silikon
yag uygulayin (parca
numarasi 027055)

POWermax1650 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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BAKIM VE PARCALAR

Filtreyi degistirme
1. Elektrik giiclinlin ve gaz beslemenin baglantisini kesin. Yeni ve
eski filtredeki filtre canagini gikarin.

A. Siyah dili asagiya dogru gekin. (Eger dili gérmiyorsaniz,
filtre ganaginin arkasina bakin.)

B. Filtre cana@i ¢ikincaya kadar her iki yéne de serbest
kalincaya kadar déndurin.

C. Filtre ganagini gikarmak icin gekin. Canagin tzerinde bir
o-halkali conta vardir. O-halkali contayr atmayin.

Eger o-halkali conta yipranma izine sahipse veya degismesi
gerekiyorsa, filtre i¢in olan dogru o-halkali contaya sahip

oldugunuzu dogrulayin. (Herbir filtre filtre gévdesinin bir yaninda
etikete sahiptir).

* AF30 filtreleri igin parga numarasi 011105'i kullanin.
* NAF3000 filtreleri igin parga numarasi 011094'u kullanin.
2. Filtreyi filtre yuvasindan gikarmak igin bir tornavida kullanin.
Sonra yeni filtreyi takin.

Not: Vidalarn gevsetirken filtrenin donmesine izin vermeyin.

3. Filtre ganagini takin.

A. Siyah dili asagi gekin ve filtre ganagini filtre lizerine
gegirin.

B. Filtre ganagi ve filtre gévdesi lizerindeki isaretleri
hizalayin.

C. Filtre ganag yerine kilitleninceye kadar dondurin.
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BAKIM VE PARCALAR

Temel ariza giderme

Sorun Sebebi / Coziimii
1. ON/OFF giic anahtari (ON) a 1.1 Giic kablosu fise takilmanus olabilir.
ayarlanmis, ve giic ON (yesil) Gii¢ kablosunu fige takin.
1S1Ig1 yanmiyor.

1.2 Gdg ayirma anahtari ON’a ayarlanmamis veya
glic ayirma anahtari kutusunda glic yok.

Ana gli¢ panelindeki ve gli¢ ayirma anahtar
kutusundaki glicti agin.

Fan otomatik olarak galisir. Glg agikken
fan calismayabilir.

2. Giic ON (yesil), diisiik gaz - 2.1 Gaz kaynagi kapali veya giic kaynagina
basinci (sar1) yaniyor ve hata bagh degil.
(kirmizi) 1s1klar yaniyor. Gazin agildigini ve gli¢ kaynagina baglandigini
kontrol edin.
2.2 Gaz besleme basinci cok diisiik.
_@ L‘ Giris gaz besleme basincini 6,2-8,3 bar olarak

ayarlayin. Gaz besleme hattinda herhangi bir
sizinti olmadigini kontrol edin.

2.3 Secilen mod icin calistirma gaz basinci
cok diisiige ayarlanmis.

Calistirma gaz basincini ayarlayin. Basing
ayarlari igin Béluim 4’e bakin.

3. Giic acik, hat voltaji (sar) ve hata 3,1 Hat voltaji cok diisiik, cok yiiksek, veya bir
(kirmizi) 1siklan yaniyor. faz eksik. Girig guciini kalifiye bir teknisyen

tarafindan kontrol ettirin.
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BAKIM VE PARCALAR

Temel ariza giderme (devami)
Sorun

4. Giic ON (yesil), i1s1 (sar1) ve hata
(kirmizi) 1siklan yaniyor.

¢

5. Giic ON (yesil), torc parcalari 5.1

gevsek veya cikmis (sari) ve hata
(kirmizi) 1siklan yaniyor.

‘G

6. Ark calisma parcasina
aktariilmiyor.

Sebebi / Coziimu

4.1 Asiri 1Isinma veya cok diisiik 1s1 sebebiyle

dahili thermostat anahtarlarindan biri
acild.

Fanin gli¢ kaynagini sogutmasi igin gii¢
kaynagini agik birakin (asin isinma). Giig
kaynagini sicak bir ortama tasiyin (asir soguk).

Tesbit kapagi gevsek veya torctan
ctkmus.

Gc kaynagini kapatin ve sarf malzemelerini
sikin veya takin. Bolum 4, Sarf malzemelerini
Monte etmeye bakin.

Eger sarf malzemeler gevsiyorsa veya giig
kaynagi agildiginda gikartiimissa, gii¢ kaynagini
kapatin, sorunu ¢oziin ve gli¢ kaynagini bu
hatayi gidermesi igin tekrar agin.

6.1 Calisma kelepcesi calisma parcasina

tutturulmamis, calisma kelepcesi kirik
veya giic kaynagi icinde bir baglanti kaybi
var.

Calisma kelepgesini baglayin veya onarin.

6.2 Calisma kelepcesi iyi metal temasi

yapmiyor.
Kelepgenin galisma pargasina temas ettigi yeri
temizleyin.

6.3 Tor¢ calisma parcasindan ¢cok uzakta.

Torcu galisma pargasinin yakinina tasiyin ve
torcu tekrar baslatin.
Bolum 4, Tor¢ calismasina bakin.

5-6
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BAKIM VE PARCALAR

Temel ariza giderme (devami)

Sorun

7. Ark pathyor, ancak tor¢c anahtarina
tekrar basildiginda tekrar

8.2

8.3

patlatiyor.
8. Ark cizirdiyor ve tishiyor. 8.1
9. Kesim kalitesi iyi degil. 9.1

Sebebi / Cozimiu

7.1 Sarf malzeme parcalari yipranmis veya

hasarl.
Sarf malzemelerini denetleyin ve gerekirse
degistirin. Bu bolumdeki Sarf malzemelerini

denetlemeye bakin. Bolim 4, Tor¢ ¢calismasina
bakin.

Gaz basinci dogru degil.

Calisma gaz basincini ayarlayin. Bélum 4, gaz
basincini kontrol etme ve ayarlamaya bakin.
Gi¢ kaynagina giden gaz kaynak basincinin
260 I/dk akista 6,1 bar dan dusiik olmadigini
kontrol edin.

Gii¢c kaynaginin disindaki gaz filtresi
kirlenmis.

Filtreyi degistirin. Bu bélimdeki Hava filtre
elementi degisimine bakin.

Gii¢c kaynaginin disindaki gaz filtresi
kirlenmis.
Filtreyi degistirin.

Hava hattinda su var.

Hava filtrelerini bosaltin ve/veya gli¢ kaynagina
ek hava filtresi ekleyin. Bolum 3, Ek gaz
filtreleme sistemine bakin.

Yipranmis veya yanlis takilmis sarf
malzemeleri.

Sarf malzemelerini denetleyin. Eger gerekirse
degistirin.

Sarf malzemeleri yipranmis veya torg¢
yanhs kullaniimis.

Bu bolimdeki Sarf malzemelerini denetlemeye
bakin.

POWermax1650 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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BAKIM VE PARCALAR

Temel ariza giderme (devami)

10.

Sorun

Giic ON (yesil) ve hata (kirmizi)
isiklari yanip séniiyor.

Sebebi / Cozimiu

10.1 Self-diyagnostik hatasi.
Sistem tamir gerektiriyor.

11. Giic ON (yesil) ve hata (kirmizi) 11.1 ON/OFF anahtari faal hale geldiginde
isiklan giic kapatildiktan sonra baslangic sinyali acik.
yaniyor. Baslangi¢ sinyalini kapatin. Guicli kapatip

tekrar agin.

12. Giic ON (yesil) ve hata 12.1 Sarf malzemeleri sikismis veya
(kirmizi) i1siklarn tetik harekete tikanmus.
gecirildikten sonra 10 saniye Gcu kapatin ve sarf malzemelerini kontrol
boyunca yaniyor. edin.
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BAKIM VE PARCALAR

Sistem devre semasi
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BAKIM VE PARCALAR

Teknik sorular

Eger bu bolimdeki Temel sorun giderme yollarini izleyerek Powermax'inizdaki sorunu
gideremiyorsaniz veya daha ayrintili bir destege ihtiyaciniz varsa:

1. Hypertherm distribiitériintizii veya yetkili Hypertherm tamir servisini arayin.

2. Bu kullanma kilavuzunun éniinde listelenmis olan en yakin Hypertherm Teknik Servis takimini
arayin.

Parcalar

Torc parcalari

059264 T100 hand torch assembly, 7,5 m

059270 T100 hand torch assembly, 15 m

059299 T100 hand torch assembly, 22,9 m

059265 T100M machine torch assembly, 7,5 m

059268 T100M machine torch assembly, 10,7 m

059272 T100 hand torch assembly, 15 m

059300 T100 hand torch assembly, 22,9 m

059273 T100 M machine torch, 35 mm (no gear rack), 7,5 m
059271 T100 M machine torch, 35 mm (no gear rack), 10,7 m
059269 T100 M machine torch, 35 mm (no gear rack), 15 m
059305 T100 M machine torch, 35 mm (no gear rack), 22,9 m
027055 Silicone grease, 1/4 oz. tube

015337 Quick disconnect nipple: 1/4 NPT steel (CSA)

015145 Adapter: 1/4 NPT x G1/4 BSPP brass (CE)

058519 Torg o-halkali conta

128644 T100 hand torch handle replacement kit (5 screws included)
075586 T100 hand torch handle screw (5 required)

220061 Shield cap: T6OM/T80M ohmic contact

220206 Shield cap: T100M ohmic contact
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BAKIM VE PARCALAR

Giic kaynag parcalan

128740 Cover assembly, CSA (14 screws included)
128762 Cover assembly, CSA (14 screws included)
075533 Cover screws (Individual cover screw)
128627 Air filter bowl with fittings
011092 Replacement filter element

129654 ETR door assembly

129405 Consumable box

123654 20 ft ground clamp with cable and strain-relief
128750 Kit: Powermax1650 labels, CSA

128758 Kit: Powermax1650 labels, CE
Aksesuarlar

128788 Stationary mounting kit

128647 Optional air filtration kit

011092 Replacement filter for optional air filtration kit

027668 Plasma cutting guide — deluxe

127102 Plasma cutting guide — basic

027684 Replacement bushing for the plasma cutting guide assembly
127100 Powermax1650 dust cover

123655 15m work cable with clamp and strain-relief
023206 CNC interface cable

220049 Gouging heat shield for hand torch

128650 On/off pendant for machine torch, 7,5 m
128651 On/off pendant for machine torch, 15 m
128652 On/off pendant for machine torch, 22,9 m
024548 Leather torch lead sheathing

128888 FineCut kit: Powermax1000/1250/1650
128889 FineCut kit: Powermax1000/1250/1650
804470 Powermax1650 service manual
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	Bölüm 3  AYAR
	Teslim alma
	Talepler
	Kutunun içindekiler
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