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ACIL YAYIM ICIN

Mihendislik ilerlemeleri Hypertherm Tor¢ Yukseklik Kontrolunii
Pazardaki Di ger Kontrollerden Farkh Kilmaktadir

Roosendaal, Hollanda — Metale sekil verenler ve fabrika sahipleri kesim
kalitesini gelistirmek ve isletim maliyetlerini diisirmek icin Hypertherm'in yeni
ArcGlide® Torg Yukseklik Kontroliine sahiptirler. Birbirinden farkli mhendislik
ilerlemeleri onu guniimiizde mevcut olan THCIlerden farkli kilar. ilerlemeler
gelistirilmis kesim kalitesi, optimize sarf malzeme 6mr, saat basina kesilen
parcalarda yuzde yize kadar artis ve beklenmedik ¢calismama siresini ortadan
kaldiran saglam yapiyi kapsar.

ArcGlide THC kullanici inputu olmadan kendi performans avantajina ulagabilir. Ark voltaji otomatik
olarak sarf malzemeler yiprandikca ayarlanir (bu kullanicinin kendisinin yapmasi gereken birseydir,
ancak genelde yapilmaz) boylelikle sarf malzemeler planlanmig ortalama émdurlerine ulagirlar.
Laboratuar testlerinde, Hyperherm muhendisleri ark voltaji dogru ayarlandiginda émurlerinin ¢
katl daha uzun dayanan sarf malzemeleriyle karsilagsmiglardir. Ek olarak, isi daha karli hale
getirmeye yardimci olan, tum kesim kalitesinin daha iyi ve daha dayanikli olduguyla
kargilasmiglardir.

Verimlilik ilerlemeri bir kesim ile diger kesim arasindaki zamanda bir azalmaya ulasmistir. Kesimler
arasinda gereksiz hareketleri en aza indirmek i¢in hazir parga programi ve ArcGlideTHC igi, torg
pozisyonda olur olmaz yanmasini saglayan Rapid Ignition™ , ilaveten kesimler arasi dongu
zamanini indirme. Testlerde saat basina parca kesimlerde ytzde 100 artis olurken kesimler
arasindaki toplam zaman ylzde 80’e kadar indirilmistir.

Hypertherm’in son zamanlarda tanittigit EDGE Pro® CNC gibi, ArcGlide da kolay monte edilir ve
kullanimi kolaydir. Bir basit kullanici araytizii ve genis kapsamli kontroller kullanici karisikhigr veya
basarisizligi olmamasini saglarken Renk kodlu ve anahtarl kablolari, THC'yi kaldiraca, plazma gic¢
kaynagina ve CNC'ye baglar. ArcGlide’da bulunan mihendislik ilerlemeleri Gnitenin disina da gikar.
Muhendisler tozu ve metal pargalarinin igeri girmesini engellemek icin saglam bir dis kapak ve
kizak mekanizmasini iki katli zirhli koruma ile tamamiyle kapamiglardir. Eriyik metalin kontrole
sigramasini engellemek i¢in delme korumasini da eklemiglerdir.

“Yeni ArcGlide THC dinyasinda ileriye dogru énemli bir adimdir” demistir Peter Brahan,
Hypertherm Automation takim lideri. “Musterilerimizi dinledik ve gérmek istedikleri 6zellikleri ve
avantajlar1 sagladik. Sonug olarak ArcGlide’in metal kesimiyle ugrasanlarin kesim iglemlerinde
yluksek basari— ve sonucta maksimum kar—elde etmesine yardimci olacagindan eminiz."

Hypertherm gemi ingaa, Uretim ve otomotiv tamir gibi ¢esitli endustrilerde kullaniimak tzere
diinyanin en gelismis plazma kesim sistemlerini tasarlar ve retir. Urlin grubu manuel ve mekanize
plazma sistemlerini ve sarf malzemelerini, yani sira CNC hareket ve yikseklik kontrollerini kapsar.
Onbinlerce is icin Hypertherm sistemlerine, arttirilmis verimlilik ve karlilikla sonuglanan
performanslari ve guvenilirlikleri igin itimat edilmektedir. Sirketin plazmaya yenilik getirmedeki tn
40 sene dnceyel968’e, Hypertherm’in sulu enjeksiyon plazma kesim bulusuna uzanir. Sirketin
operasyonlar ve diinya ¢apindaki ortak temsilcilikler ile birlikte1,000'den fazla ortakliklari
bulunmaktadir.
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