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O ProNest é o software de aproveitamento de chapas mais 00 Dbt de1 0w [] > ] < & | Tomsnho: 348 x1524 mm Mateik M5 0Amp S
avancado da industria, com o melhor desempenho e — e S
confiabilidade da categoria. O ProNest permite uma ;

integracao flexivel com sistemas CAD em 2D e 3D, economia i d :

em custo de material devido ao aproveitamento eficiente e ""pm'gd'; e

de grande eficacia e resultados que podem ser repetidos a o

partir de configuragbes especificas de maquinas, que resultam B :

em qualidade otimizada de corte, produtividade e custos Cyrmess

operacionais. O ProNest também é facil de aprender e usar. o=

Com o apoio de uma assisténcia comprovada ao produto e e

prestada por peritos profissionais, o ProNest tem a capacidade e —-

de administrar as aplicacdes de programacdo mais exigentes =

para plasma, laser, oxiacetileno (oxicombustivel) e jato de E»m:;»

agua. O ProNest é Poder Simplificado! B oo soeres

[ Movimentacéo de indice

WA vaauns | @1a3n

Desempenho em que vocé pode

confiar
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O conjunto padrao de fungbes abrangentes do ProNest Plotagem de Distribuicdo
permite que os usuarios tenham a flexibilidade necessaria
para programar com eficiéncia diversas maquinas e processos
de corte (plasma, laser, etc). Por exemplo, os caminhos de
ferramentas de arquivos CAD (estilo e posicionamento de linha
de entrada e saida, direcdo e sequéncia de corte, talho, etc.)
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ocorrem automaticamente na importacdo. Os requisitos de
pecas (material e espessura, quantidade, qualidade, restricao
a graos, angulo de chanfradura, etc.) também sao atribuidos
automaticamente. Giro, colisao, agrupamento, cdpia, arranjo
e outras fungdes permitem que as pecas sejam manualmente
distribuidas com facilidade. Obtenha repetitividade, pecas de
alta qualidade usando as tecnologias integradas do ProNest
(controle varidvel de taxa de alimentacao, condi¢des de corte,

ramping, sub-rotinas, etc.) e compartilhe convenientemente

informacées de trabalho com sistemas externos de negécios e oG (e il o S iacko varioars: SEad ot
. , . Material: MS 3 mm. Taxa de Alimentagdo Bésica: 0 mm./min Nome da Chapa: A24387
it H 02 Assist rf Basico: .2 mm.. umerc rnada: -
usando os formatos disponiveis para troca de dados e com G M Tempo de Producko: i o OB
< . . 7. - Dimens&o da Distribuigio: 1631 x 1219 mm. Comprimento de Corte Total: 25294 mm. 1D de Estoque: 0
operadores de maquinas via relatérios de producdo. Como Processos Usados: Loser Total de Perturagaes: 5 Local: Laser Cel Rack
todas as etapas do processo de aproveitamento de chapas sdo 10N INE SRR e Hot
automatizadas, um trabalho com o ProNest sera concluido em
menos tempo e com melhores resultados. (5 (VP25 - impeza de CAD e
Editar Exibir Selegdes Camadas.
@] |~ | ® & & |3 sirdeLimpeza decad
Vocé pode aumentar a produtividade com o ProNext ‘v s =
mediante utilizagdo de um ou mais dos seus mdédulos opcionais, muitos dos quais R

aproveitamento para economizar tempo de programacdo e material acrescentando
o modulo True Shape Nesting (Aproveitamento de Forma Verdadeira) do ProNest.
Aproveite as ferramentas de produtividade disponiveis (corte em linha comum, corte de
encadeamento, evitacao de colisdes, etc.) para reduzir custos operacionais e tempos de
producdo. O ProNest conta com uma ampla selecdo de moédulos opcionais que ajudardo
a aumentar a lucratividade da sua operagao de fabricagao. Selecione agora o pacote +
mais adequado ao seu orcamento e negdcio e, depois, acrescente modulos conforme suas

foram desenvolvidos para uso com um processo de corte especifico. Automatize seu /\
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necessidades.
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Q PERFURAGRO  Plasma Gentralizar Ponto
Q TRACADO  Plasma Ponto
Q cormar Plasma

Unidades de arquivo
Escala de desenno (%)
A tleréncia de perfi (.. 0

M Corter - Pasma] oour
MW Traoaco-FlasmaMark]  TRACADO
W Perfuragio - [Plasma Cen... PERFURACEO
Wrore
W Extic Apenas
Lsta e Woteriss -
Redefinir com padrdes de configuragdes

Nosso Compromisso

A MTC Software fornece a sua empresa as melhores solu¢des de software e assisténcia ao

produto da industria. O ProNest, como todos os produtos da MTC Software, é um projeto de

engenharia elaborado para ajuda-lo a obter o maximo do seu investimento em maquinas.

Ao investir na MTC Software, como milhares de outras empresas no mundo inteiro nos MTC SOf twa re@
ultimos 25 anos, vocé pode ter certeza de que se associou a uma empresa que avalia o

proprio sucesso garantindo o seu. POWER MADE SIMPLE*®
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Recursos Padrao

Importacdo de CAD/CAM, Conversao e Desenvolvimento de
Pecas

Importagao de arquivos CAD e CNC (diversos formatos de
arquivos)

Importacédo de propriedades de Lista de Materiais de arquivos
CAD

Importagdo de informacdes de lista de pecas e chapas de
MRP/ERP

Biblioteca de pecas de forma variavel

Corregao automatica de arquivos CAD e notificacdo de erros
Direcao de corte, sequenciamento e caminhos de ferramentas
automaticos

Atribuicdo automatica de linhas de entrada/saida com base
em materiais

Capacidade para separar varias pecas do arquivo CAD
Capacidade para editar/apagar camadas e entidades de
arquivos CAD

Tecnologia de aba automatica

Restricdo de rotacdo automatica para restricdo a graos
Fung¢do avancada de edicao para modificacdo de pegas

.

Aproveitamento de Chapas Manual e Interativo

Banco de dados de materiais e lista de chapas definidos pelo
usuario

Edicdo de posicdo e estilo de linhas de entrada/saida na
distribuicao

Separacgao de pecas, chapas e perfuracdes com base em
materiais

Funcionalidade avan¢ada de agrupamento e arranjo
Deteccdo de interferéncia entre pecas

Tecnologia de perfuragao de bordas

Corte de chapas interativo e automatico

Suporte para vérias cabecas

Zonas seguras para aplicagdes de grampeamento de materiais
Sequenciamento de distribui¢do automatico e manual
Simulagdo de sequéncia de corte animada

Parametros de processo com base em materiais

« Técnicas de corte com base em materiais

Interface de Custeio, Relatodrios e Sistema
« Parametros de custos de producao definidos pelo usuario
« Calculo automético de custos de pecas e producao
« Célculo automatico de utilizagdo de distribuicao
« Relatdrios personalizados de administragao e de fabrica

Geracao de Codigo, Saida CNC e Comunicacoes
« Pos-processador CNC flexivel (inclui sub-rotinas)
-+ Geragao automatica de cédigo NC por distribuicao ou
trabalho
- Pré-perfuracdo, pré-talho e passo e repetir
- Saida NC avangada definida pelo usuério

M MTC software Américas

POWER MADE SIMPLE®
www.mtc-software.com

N MTC Software, Power Made Simple, ProNest e Asia Pacifico

Hypertherm sdo marcas comerciais da Hypertherm, Cingapura mtcSG@mtc-software.com | China mtcCN@mtc-software.com | Japao mtcJP@mtc-software.com
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Modulos Opcionais

O ProNest é ideal para uso com os processos de corte descritos a
seguir.

Use os icones fornecidos para identificar o processo de corte que
em geral seria beneficiado com cada médulo.

74 Plasma Oxicombustivel Laser
KX Jato de dgua A4 Perfuracdo/plasma Perfuracao/laser

Médulos de aproveitamento de chapas automatico

Aproveitamento com Arranjo de Padrdes n ﬂ Q
Distribuicao retangular A 5]
Aproveitamento de forma verdadeira n Q A8
Médulos de Produtividade

Corte em Linha Comum V4 | E3 [ 9]

Corte em linha comum avancado ﬁ Q

Corte de Encadeamento n

Corte de Ponte V4 | &3 K| 2
Evitacdo de Colisoes n S,

Corte Multi-Cabecas Variavel

Corte de Esqueleto n

Pecas Paramétricas de TUBOS A

Médulos de Otimizacao de Materiais e Estoques

Estoque de Chapas ﬂ % Q m
Estoque de Pecas e Montagem n m
Retalhos Personalizados ﬂ EE Q

Imagem de Fundo da Distribui¢ao [ ]

Otimizacdo do Sistema de Distribuicdo | =

Méodulos de Interface com CAD 3D

SolidWorks® V4 | %3 [ ¢
Inventor™ /] R |z
Pro/ENGINEER’ P4 | E4 8
Médulos de Interface do Sistema

Perfuragao/plasma ou perfuracao/laser 4| B
Chanfradura Giratéria n

Eixo Giratorio V4 | B3

Broca/furacao n m
Sistema de fabricacéo V4 | &3 K| 4|8

EUA - Operagbes Centrais mtc@mtc-software.com | +1(716) 434-3755
Canada mtcCA@mtc-software.com | México mtcMX@mtc-software.com | Brasil mtcBR@mtc-software.com

ou outros paises. Todas as outras marcas sdo marcas Australia mtcAU@mtc-software.com

comerciais dos respectivos proprietarios.
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