Localizacao de defeitos para as aplicacoes
de corte mecanizado Powermax

Qualidade de corte

Amostras de corte geradas de um Powermax1650 com uma
tocha manual (T100M). Nenhuma operagéo secundaria foi
realizada nas arestas de corte mostradas. As especificagdes do
Manual do Operador foram usadas para criar um corte ideal.

Corte ideal

Estria

Especificacoes do
Manual do Operador
Amostra de corte em
aco-carbono de 12 mm
a 100 A.

O que procurar

1. Estrias bem definidas
com um angulo de
10 a 15 graus.

2. Minima escéria

3. Bordas quadradas

4. Nenhum respingo no topo
5. Nenhuma descoloragéo

Problemas potenciais

Problema(s)
Angulo de chanfro
excessivo

Resultado de alta
velocidade

Possiveis causa(s)

1. Tocha nao alinhada
perpendicularmente
2. Distancia da tocha
a obra muito grande
3. Corrente muito baixa
4. Velocidade muito alta
5. Tocha cortando na
diregéo incorreta
6. Bico desgastado

Solucoe(s)

1. Alinhe a tocha
perpendicularmente
a pega de trabalho

2. Distancia da tocha

a obra menor

. Aumentar a corrente

. Diminuir a velocidade

. Mudar de diregao

. Substitua o bico

Escéria endurecida

R, dicts

lo de uma

1. Velocidade muito alta
2. Corrente muito baixa
3. Distancia da tocha

a obra muito grande

da tocha a obra muito grande

1. Diminuir a velocidade
2. Aumentar a corrente
3. Distancia da tocha

a obra menor

Escéria facilmente removida

lo de baixa vel

1. Velocidade muito
baixa

2. Corrente muito alta

3. Distancia da tocha a
obra muito pequena

P

1. Aumentar a velocidade

2. Reduzir corrente
3. Aumente a distancia
da tocha a obra

Respingo pelo topo

Resultado de baixa
velocidade e distancia da
tocha a obra muito grande

1. Velocidade
muito baixa

2. Distancia da
tocha & obra
muito grande

3. Bico desgastado

1. Aumentar a velocidade
2. Distancia da tocha

a obra menor

3. Substitua o bico

Recomendacoes
Use consumiveis de alta qualidade

Vocé néo pode obter um bom corte sem bons consumiveis.
As dimensdes e tolerancias dos consumiveis de plasma sédo
criticas para o desempenho. Os consumiveis devem ser
fabricados com precisdo, usando-se materiais de alta
qualidade. Para aperfeigoar a qualidade de corte, sempre
inicie com um novo kit de consumiveis.

Escolha os consumiveis corretos para o trabalho

Diferentes correntes requerem alguns consumiveis
diferentes. Verifique o seu Manual do Operador para usar
0s consumiveis corretos para o trabalho a ser realizado.
Para maiores velocidades, use a corrente mais alta e o bico
maior possivel para o seu sistema. Para aperfeigoar a
qualidade de corte, tente um bico menor e corrente mais
baixa para um kerf mais estreito e corte mais fino.

Monte a tocha corretamente

Monte cuidadosamente a tocha, garantindo que os
consumiveis se alinhem e encaixem. Isto garante um bom
contato elétrico e o fluxo correto de gas pela tocha. Ao
trocar os consumiveis, mantenha-os sobre uma toalha
limpa para evitar que fiqguem sujos ou empoeirados. Use
a quantidade correta de lubrificante nos o-rings — apenas
o bastante para fazé-los brilhar.

Ajuste a corrente apropriada

Ajuste a corrente em 95% da corrente nominal do bico.

Os bicos sao dimensionados de acordo com a corrente.
Quanto maior a corrente, maior sera o orificio do bico. Um
ajuste de corrente muito baixo para o bico causa um “arco
fragil” e um corte irregular. Um ajuste de corrente muito alto
para o bico ira rapidamente desgastar o bico.

Alinhe a tocha perpendicularmente a peca de
trabalho

Quando a tocha néo esta perpendicular a pega de trabalho,
ela gera um angulo de chanfro no corte. Certifique-se de
que a tocha esta alinhada a partir da frente e do lado da
tocha.

Verifique a direcao do corte

O lado bom de um corte é sempre o lado direito do kerf
do movimento de avango frontal da tocha. Valide a diregao
correta de corte com um corte de teste.

Ajuste a distancia da tocha a obra

Em sistemas mecanizados, ajuste a distancia da tocha
a chapa, desde a ponta da tocha até a pega de trabalho,
de acordo com as diretrizes no Manual do Operador.

Ajuste a velocidade de corte

Selecione uma velocidade inicial com base nas tabelas
de corte no seu Manual do Operador. Faga um corte

de teste e observe o angulo do arco de corte através de
uma lente de soldagem & medida que ele sai da pega
de trabalho. Ajuste a velocidade para criar um angulo de
arco de 10 a 15 graus.
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Desgaste do consumivel

Eletrodo e bico Hora de trocar Eletrodo e bico
Eletrodo e bico novos parcialmente usados eletrodo e bico excessivamente usados

Eletrodo visto Eletrodo visto Eletrodo visto Eletrodo visto

de cima de cima de cima de cima

Profundidade do ponto Sopro de arco
de erosédo de 0,8 mm (blowout)

Peca Verifique Acao

N Arredondamento do furo de passagem
@,‘)))
. Examine o furo de passagem
Bico - ;
atentamente. Se ndo estiver
Furo central Bom Desgastado redondo, substitua.

Eletrodo Maximo 0,8 mm

Superficie central Profundidade méxima do ponto Substitua
de erosdo 0,8 mm

Distribuidor de gas
Superficies externas Danos ou dejetos Substitua

Furo central (1.D.) O eletrodo desliza facilmente? Em caso negativo, substitua
o distribuidor de gas.

Furos de gés Furos obstruidos Substitua

O-ring da tocha Danos ou desgaste Substitua

Superficies externas Superficie seca Aplique uma fina camada
de graxa de silicone.
(Codigo de produto 027055)

"llnn u"cnum®

Hypertherm e Powermax sao marcas comerciais da Hypertherm, Inc. e podem ser registradas nos Estados
" "F G' l ' G' ' ' Unidos e/ou outros paises.

© 3/09 Hypertherm, Inc. Reviséo 0
www.hypertherm.com 893267 Portugués / Portuguese




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BlackItalic
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /ArialUnicodeMS
    /CenturyGothic
    /CenturyGothic-Bold
    /CenturyGothic-BoldItalic
    /CenturyGothic-Italic
    /CourierNewPS-BoldItalicMT
    /CourierNewPS-BoldMT
    /CourierNewPS-ItalicMT
    /CourierNewPSMT
    /Georgia
    /Georgia-Bold
    /Georgia-BoldItalic
    /Georgia-Italic
    /Impact
    /LucidaConsole
    /Tahoma
    /Tahoma-Bold
    /TimesNewRomanMT-ExtraBold
    /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT
    /TimesNewRomanPS-BoldMT
    /TimesNewRomanPS-ItalicMT
    /TimesNewRomanPSMT
    /Trebuchet-BoldItalic
    /TrebuchetMS
    /TrebuchetMS-Bold
    /TrebuchetMS-Italic
    /Verdana
    /Verdana-Bold
    /Verdana-BoldItalic
    /Verdana-Italic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 5.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


