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Passo 1
Selecione os consumíveis 
e corrente apropriados

• Depois de determinar a espessura do metal a ser
cortado, use a tabela da direita como guia para
determinar o tipo de consumível apropriado e o
ajuste de corrente para um corte ideal. A tabela
oferece faixas de espessura geral para corte
protegido em aço-carbono. 
Consulte o seu Manual do 
Operador para valores mais 
precisos de velocidade 
e espessura.

0,5 mm

0,6 mm

0,8 mm

0,9 mm

1,3 mm

1,5 mm

1,9 mm

2,7 mm

3,4 mm

5 mm

6 mm

12 mm

19 mm

25 mm

40 A 40 A25 A

Legenda
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Qualidade e velocidade 
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60 A 80 A 100 A

FineCut
Tipo de consumível

Ajuste de corrente

40 A40 A 60 A 80 A 100 A

Passo 2 
Instale os consumíveis adequados

• Depois de escolher um ajuste de corrente
apropriado na tabela do Passo 1, use as figuras
da direita como guia para ajudá-lo a escolher os
consumíveis corretos e adequadamente montar
sua tocha. (Consulte o Manual do Operador
para a completa seleção dos consumíveis.)
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* Use uma capa de sensor ôhmico quando um
sensor de altura de corte for instalado.

** Use um bocal ôhmico ao usar consumíveis
FineCut e quando um sensor de altura de
corte for instalado.

† Para uso em países que exigem as marcas
CE, CCC ou GOST. 

Para aplicações mecanizadas com Powermax1000,
Powermax1250 e Powermax1650

Este guia de referência adicional é um suplemento ao seu Manual do Operador e inclui
exemplos de qualidade de corte pela borda e desgaste de consumíveis. Consulte sempre 
o seu Manual do Operador para instruções detalhadas de segurança e operação.
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Passo 4
Ajuste a chave de modo

• Garanta que a Chave de modo esteja ajustada na
posição central para corte de chapa, ou no ajuste
correto se você estiver cortando metal expandido ou
goivando. 

Chave de Modo

Chave de
modo para
cima

Metal expandido/estampado

Chave de Modo

Mantenha o
nível da chave
na posição
central

Chapa/folha de metal*

Passo 5
Ligue a alimentação

• Coloque a chave liga-desliga na posição LIGADO, conforme mostrado.

Nota: O ventilador de resfriamento é automático e somente irá operar
quando necessário.

• A chave liga-desliga se encontra atrás do sistema.

DESLIGADO

LIGADO

Tocha

Chave de Modo

Chave de
modo para
baixo

Goivagem**

**Consulte o seu Manual do Operador sobre consumíveis
de goivagem

Passo 3
Verifique se a tocha esta alinhada
perpendicularmente e ajuste 
a distância da tocha à chapa

• Ajuste a tocha de modo que ela fique perpendicular 
à peça de trabalho, para obter um corte quadrado 
e vertical. Use um esquadro para garantir que a tocha
esteja alinhada perpendicularmente da frente e do lado
da tocha.

• Ajuste a distância adequada da tocha à chapa. Use 
o diagrama da direita como referência.

Note: Standoff is the distance from the end of the
torch to the workpiece you want to cut.

Chave de Modo

Chapa

Goivagem

Expandido/
estampado

*Verifique a direção correta da tocha ao cortar
chapa/folha de metal

Devido à ação de redemoinho do gás plasma, um lado
do corte irá sempre ter mais ângulo em chanfro. Isto é
chamado “lado da sucata” do corte. O “lado bom” fica
à direita, à medida que a tocha se distancia de você.
Consulte a figura da direita.

Peça de trabalho

Quadrado
combinado

Tocha

Distância da
tocha à obra

Peça de trabalho

Distância da tocha à obra

Amperagem

Distância 
(usando consumíveis
protegidos)

60 A 1,5 mm
80 A 1,5 mm

100 A 3 mm

Sucata

Perfuração em produção

Sucata



Passo 6
Verifique as luzes indicadoras Descrição da luz indicadora

Passo 7
Ajuste a pressão de gás e a regulagem de corrente
Consulte a figura do Passo 6.

Indicador de alimentação LIGADA: Verde
Quando aceso, indica que a alimentação é
aplicada no sistema e que a chave liga-desliga
está LIGADA.

Indicador de pressão de gás: Aceso
Quando aceso, indica que existe pressão de
gás aceitável para a operação da tocha.

Indicador de falha vermelho: Apagado
Quando aceso, indica que existe uma condição
de falha que impede o funcionamento do
sistema. Um indicador de localização de
defeitos também deve estar aceso para
identificar o tipo de falha.

Indicadores de localização de defeitos

Indicador de pressão de gás: Piscando
Quando piscando, indica que a pressão de
gás está abaixo de 4,5 bar para corte ou 
2,8 bar para goivagem.

Indicador de temperatura
Quando aceso, indica que a temperatura da
fonte plasma excedeu seu limite operacional.

Indicador de tensão de linha
Quando aceso, indica que a tensão de linha
está abaixo de 170 VCA, acima de 680 VCA
ou faltando uma fase.

Indicador da capa da tocha
Quando aceso, indica que a capa está solta ou
não instalada.

Nota: Estas condições devem ser corrigidas 
e a alimentação, desligada e, a seguir, ligada
novamente para limpar o indicador de
localização de defeitos.
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1. Coloque o Botão de controle 
de saída de corrente de corte
na posição teste de gás.

2. Puxe o Botão de controle
de ajuste de pressão de
ar para destravá-lo.

3. Regule o Manômetro de ar para o comprimento 
do cabo da tocha ajustando o Botão de controle 
de ajuste de pressão de ar (F). A pressão de gás 
é determinada pelo comprimento do cabo.

4. Pressione o Botão
de controle de
ajuste de
pressão de ar
para travá-lo. 

5. Ajuste o Botão de
controle de saída
de corrente de
corte para se
igualar à corrente
que você escolheu
no Passo 1, 
Selecione a 
corrente apropriada.

(F)

(E)

(A)

(F) (A)

Botão de cont-
role de saída
de corrente de
corte (A)

Indicadores
backlit (B)

Indicador de
alimentação
ligada (C)

Botão de controle
de ajuste de
pressão de ar (F)

Manômetro
(E)

Indicador 
de pressão
de gás (D)

PSI

BAR

Comprimento
do cabo
12–15 m

Comprimento
do cabo
4,5–7,5 m

Comprimento
do cabo
4,5–15 m

Agora você está pronto para começar a cortar…



Substituição do elemento do filtro

1. Desligue a energia elétrica e o suprimento de gás.
Remova o copo do filtro.
A. Pressione e segure a lingüeta de liberação preta.
B. Gire o copo do filtro até que ele se solte.
C. Puxe o copo do filtro para baixo para 

removê-lo.
Nota: Não jogue fora o o-ring.

3. Instale o copo do filtro.
A. Deslize o copo do filtro sobre o elemento do filtro.
B. Alinhe as marcas do copo do filtro com o corpo 

do filtro.
C. Gire o copo do filtro até que ele trave no lugar.

2. Remova o elemento filtrante do seu alojamento. 
Nota: Não permita que o elemento do filtro gire
ao soltar o parafuso.
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Plano de manutenção

Mensal

Semanal

Verifique o sensor da capa:
certifique-se de que o indicador
de falhas vermelho e o indicador
da capa da tocha amarelo
acende quando a capa é solta.

Each
Week

Ver Passo 3, Verifique se a tocha
está alinhada perpendicularmente.

Substitua o cabo
de alimentação 
ou plugue, se
danificado.

Substitua o cabo da
tocha, se danificado.

Verifique se há
vazamentos na
mangueira de
pressão, no
elemento filtrante 
e nas conexões.

Limpe o interior da fonte
plasma com ar comprimidoar
ou aspirador de pó.

Substitua as etiquetas danificadas.

Semestral

Trimestral

PERIGO
O CHOQUE ELÉTRICO

PODE MATAR

Desconecte a energia elétrica antes
de executar qualquer atividade de
manutenção. Todo trabalho que exija
a remoção da tampa da fonte
de alimentação deve ser executado
por um técnico qualificado.

Tocha

0° 90°

Hypertherm, Powermax e FineCut são marcas comerciais da Hypertherm, Inc.
e podem ser registradas nos Estados Unidos e/ou outros países. 

© 3/09 Hypertherm, Inc. Revisão 0
893277  Português / Portuguesewww.hypertherm.com



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BlackItalic
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /ArialUnicodeMS
    /CenturyGothic
    /CenturyGothic-Bold
    /CenturyGothic-BoldItalic
    /CenturyGothic-Italic
    /CourierNewPS-BoldItalicMT
    /CourierNewPS-BoldMT
    /CourierNewPS-ItalicMT
    /CourierNewPSMT
    /Georgia
    /Georgia-Bold
    /Georgia-BoldItalic
    /Georgia-Italic
    /Impact
    /LucidaConsole
    /Tahoma
    /Tahoma-Bold
    /TimesNewRomanMT-ExtraBold
    /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT
    /TimesNewRomanPS-BoldMT
    /TimesNewRomanPS-ItalicMT
    /TimesNewRomanPSMT
    /Trebuchet-BoldItalic
    /TrebuchetMS
    /TrebuchetMS-Bold
    /TrebuchetMS-Italic
    /Verdana
    /Verdana-Bold
    /Verdana-BoldItalic
    /Verdana-Italic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 5.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


