Guia de referéncia
adicional Powermax

Para aplicacoes mecanizadas com Powermax1000,
Powermax1250 e Powermax1650

Este guia de referéncia adicional € um suplemento ao seu Manual do Operador e inclui
exemplos de qualidade de corte pela borda e desgaste de consumiveis. Consulte sempre
o seu Manual do Operador para instrugoes detalhadas de segurancga e operagao.

Passo 1
Selecione os consumiveis Tipo de consumivel
e COI’rente apropriados FineCut 40A 40 A 60 A 80 A 100 A
0,5 mm
Depois de determinar a espessura do metal a ser 0.6 mm
cortado, use a tabela da direita como guia para 0.8 mm |
determinar o tipo de consumivel apropriado e o 0,9 mm
ajuste de corrente para um corte ideal. A tabela 1,3 mm
oferece faixas de espessura geral para corte 1,5 mm
protegido em ago-carbono. romm | [N
Consulte o seu Manual do Legenda 27 mm
Ope!'ador para va!ores mais Aumontar a velocidade 3,4 mm [ |
precisos de velocidade 5 mm
e espessura. . . 6 mm [
- Qualidade e velocidade 19 -
ideais de corte mm
Reduzir a velocidade 25 mm
40 A 25 A 40 A 60 A 80 A 100 A
Ajuste de corrente
Instale os consumiveis adequados
Depois de escolher um ajuste de corrente O-ring -
apropriado na tabela do Passo 1, use as figuras 058519 i8] F'i::gzzt
da direita como guia para ajuda-lo a escolheros L
consumiveis corretos e adequadamente montar r o 1 1 °
IS4 o N
sua tocha. (Consulte ouManual do Opgrgdor Distribuidor . 3 l 8 Distribuidor . g
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* Use uma capa de sensor 6hmico quando um | | | | |
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Passo 3

Verifique se a tocha esta alinhada
perpendicularmente e ajuste
a distancia da tocha a chapa

Distancia da tocha a obra
Distancia
(usando consumiveis
Amperagem protegidos)

= Ajuste a tocha de modo que ela fique perpendicular 60 A 1,56 mm
a pega de trabalho, para obter um corte quadrado 80 A 1,6 mm
e vertical. Use um esquadro para garantir que a tocha 2 Tocha 100 A 3 mm
esteja alinhada perpendicularmente da frente e do lado /
da tocha. U
Pq Quadrado
= Ajuste a distancia adequada da tocha a chapa. Use combinado Tocha
o diagrama da direita como referéncia. y
Distancia da
N——1 tocha a obra
D
i Peca de trabalho
Peca de trabalho { |
Passo 4 Metal expandido/estampado Chave de Modo

Ajuste a chave de modo

= Garanta que a Chave de modo esteja ajustada na
posicédo central para corte de chapa, ou no ajuste
correto se vocé estiver cortando metal expandido ou

goivando. Expandido/
estampado

Chave de QE’

modo para oo\amm
cima

Chave de Modo

Mantenha o Q:

nivel da chave -V-

Chapa . na posicao m

central

Chave de Modo  Chapa/folha de metal*

Goivagem** Chave de Modo
Goivagem

baixo

Chave de @
modo para NP
|

**Consulte o seu Manual do Operador sobre consumiveis
de goivagem

*Verifique a direcao correta da tocha ao cortar
chapa/folha de metal

Devido a agdo de redemoinho do gas plasma, um lado .

do corte ird sempre ter mais angulo em chanfro. Isto é
chamado “lado da sucata” do corte. O “lado bom” fica
a direita, a medida que a tocha se distancia de vocé.
Consulte a figura da direita.

\ /

Perfuracéo em produgdo

Passo 5 © <«— DESLIGADO

Ligue a alimentacao
= Coloque a chave liga-desliga na posigao LIGADO, conforme mostrado.

Nota: O ventilador de resfriamento é automatico e somente ird operar LIGADO —> |ﬂ
quando necessario.

= A chave liga-desliga se encontra atras do sistema.



Passo 6

Verifique as luzes indicadoras

Botéo de cont-
role de saida
de corrente de
corte (A)

Indicadores
backlit (B)

Indicador de
alimentacao
ligada (C)

Indicador
de pressao
de gas (D)

Manoémetro

(E)

Botao de controle
de ajuste de
pressiao de ar (F)

Descricao da luz indicadora

Indicador de alimentacdo LIGADA: Verde
Quando aceso, indica que a alimentagao é
aplicada no sistema e que a chave liga-desliga
esta LIGADA.

Indicador de pressao de gas: Aceso
Quando aceso, indica que existe pressédo de
gas aceitavel para a operagao da tocha.

Indicador de falha vermelho: Apagado

L\ Quando aceso, indica que existe uma condigao
de falha que impede o funcionamento do
sistema. Um indicador de localizagao de
defeitos também deve estar aceso para
identificar o tipo de falha.

Indicadores de localizacdo de defeitos

Indicador de pressdo de gas: Piscando
Quando piscando, indica que a presséo de
gas esté abaixo de 4,5 bar para corte ou
2,8 bar para goivagem.

Indicador de temperatura
Quando aceso, indica que a temperatura da
fonte plasma excedeu seu limite operacional.

Indicador de tensao de linha

Quando aceso, indica que a tensio de linha
estéa abaixo de 170 VCA, acima de 680 VCA
ou faltando uma fase.

Indicador da capa da tocha
Quando aceso, indica que a capa esta solta ou
nao instalada.

Nota: Estas condigdes devem ser corrigidas
e a alimentacgéo, desligada e, a seguir, ligada
novamente para limpar o indicador de
localizagéo de defeitos.

Passo 7

Ajuste a pressao de gas e a regulagem de corrente

Consulte a figura do Passo 6.

. Coloque o Botao de controle
de saida de corrente de corte

na posigao teste de gas.
-
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. Pressione o Botdo (F)
de controle de
ajuste de
pressao de ar
para trava-lo.

2. Puxe o Botao de controle
de ajuste de pressao de
ar para destrava-lo.

0 N

5. Ajuste o Botao de (A)
controle de saida
de corrente de
corte para se
igualar a corrente
que vocé escolheu
no Passo 1,
Selecione a
corrente apropriada.

3. Regule o Manémetro de ar para o comprimento
do cabo da tocha ajustando o Botao de controle
de ajuste de pressio de ar (F). A pressdo de gas
¢ determinada pelo comprimento do cabo.

- PSI
(E) \ - 50 - 60 - 70 - 80 -
> | 000 |
— - 40 - 50 - 6.0
| BAR
U Comprimento
-\ - do cabo
% 12-15m
—
y: 7 s N N D=_:I
60 Comprimento
/ 40 \ m\ - do cabo
® - % 4,5-75m
ﬁx i LN// Comprimento
S I do cabo
100 45-15m

Agora vocé esta pronto para comecar a cortar...



Plano de manutencao
-»—9\

Desconecte a energia elétrica antes

,@: ﬁ de executar qualquer atividade de
manutencao. Todo trabalho que exija
a remocao da tampa da fonte
de alimentacdo deve ser executado
’ por um técnico qualificado.

Verifique o sensor da capa:
certifique-se de que o indicador
de falhas vermelho e o indicador
da capa da tocha amarelo

PERIGO
O CHOQUE ELETRICO
PODE MATAR

[

/

Semanal !
acende quando a capa ¢ solta.
Ver Passo 3, Verifique se a tocha
esta alinhada perpendicularmente.
]
]
Mensal
‘£ WARNT
]
]
Trimestral

s

Substitua o cabo Substitua o cabo da  Verifique se ha
de alimentacéo tocha, se danificado. vazamentos na
ou plugue, se mangueira de
danificado. pressao, no
elemento filtrante
e nas conexodes.

[

/

Semestral N ﬁ =

Limpe o interior da fonte
plasma com ar comprimidoar
S ou aspirador de po.

7 2
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Substituicao do elemento do filtro

1. Desligue a energia elétrica e o suprimento de gas.
Remova o copo do filtro.
A. Pressione e segure a linglieta de liberagéo preta.
B. Gire o copo do filtro até que ele se solte.
C. Puxe o copo do filtro para baixo para
remové-lo.
Nota: Nao jogue fora o o-ring.

©

2. Remova o elemento filtrante do seu alojamento.
Nota: Nao permita que o elemento do filtro gire
ao soltar o parafuso.

3. Instale o copo do filtro.
A. Deslize o copo do filtro sobre o elemento do filtro.
B. Alinhe as marcas do copo do filtro com o corpo
do filtro.
C. Gire o copo do filtro até que ele trave no lugar.

Hypertherm, Powermax e FineCut sdo marcas comerciais da Hypertherm, Inc.
e podem ser registradas nos Estados Unidos e/ou outros paises.

© 3/09 Hypertherm, Inc. Revisdo 0
893277 Portugués / Portuguese
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