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ArcGlider THC

para interfaz discreta o serie

Calidad de corte superior | Optima duracion de los consumibles
Mayor productividad | Disefio mas fuerte

Vlentajas del ArcGlide THC

El ArcGlide THC ofrece una calidad de corte optima,

una productividad considerablemente mejor y un costo
operativo mas bajo a las aplicaciones de corte por plasma.
Las ventajas especificas incluyen:

duracioén 6ptima de los consumibles y calidad de corte
superior mediante muestreo y control por voltaje del arco

hasta un 80% de mejora en la cantidad de piezas cortadas
por hora al minimizar la duracion del ciclo entre cortes con
la tecnologia Rapid Part™

mecanica sumamente fuerte, respaldada por una
garantia de dos afios

* interfaz hombre-maquina (HMI) facil de usar para ajustar
con rapidez el trabajo en menos de un minuto

= tecnologia True Hole® compatible con las instalaciones
HyPerformance® Plasma HPRXD®

Las ventajas de rendimiento se logran sin intervencion
del operador, lo que elimina la necesidad de largas
capacitaciones y permite conseguir el mejor rendimiento
en todos los turnos, con cualquier operador en
cualquier planta.


https://www.hypertherm.com

Optimice su inversion plasma con un
control de altura de la antorcha superior

El ArcGlide THC (control de altura de la antorcha) aprovecha
los mas de 40 afnos de experiencia de Hypertherm en la
industria de corte. Disenado para producir un rendimiento
optimizado con intervencion minima del operador,

el ArcGlide THC ofrece un rendimiento y confiabilidad
superiores en aplicaciones plasma, ademas de que

Arctiide 1y,

ArcGlide THC

reduce el costo del corte.

Optimizar la duracidn de los consumibles y [a calidad de corte

Los controles de altura de la antorcha convencionales
exigen a los operadores ajustar periodicamente el
voltaje del arco para asegurar la debida altura de corte.
Con técnicas de propiedad exclusiva de Hypertherm,
el ArcGlide THC muestrea continuamente el voltaje
del arco y lo ajusta automaticamente para lograr la
debida altura de antorcha por toda la duracion de los
consumibles, sin intervencion del operador.
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Aunque la productividad varie por proceso y pieza, el ArcGlide THC la mejora
con minima intervencion del operador y 6ptima duracién de los consumibles

RAumentar las piezas por hora

El ArcGlide THC maximiza la productividad al minimizar
la duracion del ciclo entre cortes con la tecnologia Rapid
Part de Hypertherm.

Esto comprende:

calibrar automaticamente la altura de cruce del sensado
de altura inicial (IHS) para minimizar el tiempo que demora
la antorcha en encontrar la placa, sin peligro de dafarla

avanzar con rapidez por el eje Z a una altura de retraccion
automaticamente asignada para minimizar el tiempo de
retraccion de la antorcha

concluir automaticamente el preflujo de gas plasma
durante el sensado de altura inicial

Lo que da como resultado una reduccién de hasta un
60% en la duracion del ciclo entre cortes y produce un
aumento de hasta un 80% en la cantidad de piezas por
hora de la brida que se muestra.

Pieza de ejemplo -
brida 203 mm

El ArcGlide THC estd concebido para operar en los entornos de corte
mas rigurosos

Mecanismo de corredera totalmente cerrado, doblemente
protegido, que resguarda los interiores de la entrada de
polvo de metal

Protector de perforacion que evita el dafo de las
salpicaduras de metal fundido

Anticolision magnética duradera para la proteccién
omnidireccional de la antorcha en colisiones con
reinstalacion rapida

Controles ON/OFF (encendido/apagado) plasma

y subir/bajar antorcha locales y remotos, con indicador
luminico de estacion habilitada en el elevador

Puntero laser incluido para facilitar el ajuste del trabajo

Conexion unica al elevador por cable codificado con color
para facilitar la conectividad

Calibracién automatica de fuerza de detencién para
el posicionamiento exacto, sin importar el peso de la
antorcha y el conjunto de cables y mangueras

Idoneo en la instalacion de maquinas de corte nuevas
o0 modernizacion de las existentes
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La interfaz HMI fécil de usar de Hypertherm facilita Ia instalacidn y operaciones
Pantalla grande para voltaje del arco y parametros de ajuste
El ajuste del trabajo se hace todo en segundos en la

pantalla principal

Los controles simplificados, y de facil manejo con guantes,
eliminan la equivocacion y frustracion del operador

Conexion monopunto para facilitar el montaje

Especificaciones estandar
Reguladoras

Rango de temperatura
Humedad
Dimensiones

Montaje antorcha /conjunto anticolisicn

\elocidad de carrera
Gapacidad de levantamiento
Garantia

Protocolo de comunicacidn
\oltaje

ArcGlide TH

CE, CSA, GOST-R
Ambiente de -10 °C a 40 °C
95% HR

Elevador: 127 mm x 151 mm x 743 mm

HMI: 298 mm x 131 mm x 118 mm

Médulo de control: 359 mm x 157 mm x 206 mm

11,4 kg magnético (recomendado)

4,5 kg magnético (recomendado)

Neumtico

Las opciones de montaje de antorcha son 51 mm, 44 mmy 35 mm
15 240 mm/min

N4kg

Dos aios de garantia estandar
Conexion eléctrica discreta o serie
115 V/230 V para HMI a 50/60 Hz

115 V/230 V para mddulo de control a 50/60 Hz
Longitud de carrera elevador 241 mm

Mesas Mesa de agua y de tiro descendente
Capacidad de alto amperaje

Para encontrar un establecimiento

cercano, visitar:
www.hypertherm.com

Hypertherm, ArcGlide, Rapid Part, True Hole, HyPerformance y HPR son marcas
comerciales de Hypertherm Inc., y pueden estar registradas en Estados Unidos u otros
paises. Las demas marcas comerciales son propiedad exclusiva de sus respectivos
propietarios.
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https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA
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