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SEGURANCA

IDENTIFIQUE
INFORMACOES

A DE SEGURANCA

Os simbolos mostrados nesta segéo sédo usados para
identificar possiveis riscos. Quando ver um simbolo

de seguranga neste manual ou em sua maquina, entenda
o potencial de lesdo pessoal e siga as instrugcoes
relacionadas para evitar o risco.

SIGA AS INSTRUCOES
DE SEGURANCA

Leia atentamente todas as mensagens de segurancga
neste manual e as etiquetas de seguranga em sua
maquina.

= Mantenha as etiquetas de seguranga em sua maquina
em boas condig¢des. Substitua etiquetas ausentes
ou danificadas imediatamente.

= Aprenda a operar a maquina e a usar os controles
adequadamente. Ndo deixe ninguém opera-la sem
instrucoes.

= Mantenha a maquina em condigdes de trabalho
adequadas. Modificagdes ndo autorizadas podem
afetar a segurancga e a vida util da maquina.

PERIGO ADVERTENCIA CUIDADO

A Hypertherm utiliza as diretrizes do Instituto Americano
de Normas Nacionais para indicar simbolos e palavras
nos avisos de seguranca. A palavra de aviso PERIGO
ou ADVERTENCIA ¢ usada com um simbolo de
seguranca. PERIGO identifica os riscos mais graves.

* As etiquetas de seguranca PERIGO
e ADVERTENCIA estéo localizadas na maquina,
perto dos riscos especificos.

= As mensagens de seguranga PERIGO precedem
instrugdes relacionadas neste manual que podem
resultar em lesdo ou morte se ndo forem seguidas
corretamente.

» As mensagens de seguranga ADVERTENCIA
precedem instrugdes relacionadas neste manual
que podem resultar em lesdo ou morte se nao forem
seguidas corretamente.

= As mensagens de seguranga CUIDADO
precedem instrugdes relacionadas neste manual
que podem resultar em lesdes menores ou danos
ao equipamento se nao forem seguidas corretamente.

RISCOS ELETRICOS

= Somente uma equipe treinada e autorizada pode abrir
este equipamento.

= Se o equipamento ficar permanentemente conectado,
desligue e trave-o ou coloque uma etiqueta antes que
a protegao seja aberta.

= Se o equipamento receber alimentagéo por um cabo,
desconecte a unidade antes de abrir a protegao.

* Interruptores com trava ou tampas de tomada com
trava devem ser fornecidas por outros.

= Aguarde cinco minutos apds a interrupgao da
alimentagdo antes de entrar no compartimento a fim
de permitir que a energia armazenada seja dissipada.

= Se o equipamento precisar de alimentagdo quando
a protegao estiver aberta para manutengéao, podera
haver riscos de explosdo em arco elétrico. Siga
TODAS as exigéncias locais (NFPA 70E nos
EUA) relacionadas a praticas de trabalho seguro

e a equipamento de protegdo pessoal ao realizar
manutengdo em equipamento energizado.

= A protegao deve estar fechada e a continuidade
adequada de aterramento da protegéo deve ser
verificada antes de operar o equipamento apos
movimentagéo, abertura ou manutencgéo.

= Sempre siga essas instrugdes para desligar
a alimentagao antes de inspecionar ou trocar
os consumiveis da tocha.

S-2 Hypertherm
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SEGURANCA
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Tocar partes elétricas ligadas pode causar um choque
fatal ou uma queimadura grave.

= A operagéo do sistema a plasma completa um
circuito elétrico entre a tocha e a pecga de trabalho.
A peca de trabalho e qualquer coisa que a toque sao
parte do circuito elétrico.

= Nunca toque o corpo da tocha, a pega de trabalho
nem a agua em uma mesa de agua quando o sistema
a plasma estiver em funcionamento.

Prevencao contra choque elétrico

Todos os sistemas a plasma Hypertherm usam
alta tens3o no processo de corte (200 a 400 VCC
sdo comuns). Tome as seguintes precaucdes

ao operar esse sistema:

= Use luvas e botas protegidas por material isolante
e mantenha seu corpo e vestimentas secos.

= Nao pise, sente ou deite sobre — nem toque —
qualquer superficie umida ao usar o sistema
a plasma.

= Isole-se do trabalho e do solo usando tapetes
ou capas de isolamento secos que sejam grandes
o suficiente para evitar qualquer contato fisico com
o trabalho ou com o solo. Se precisar trabalhar em,

ou préximo a, uma area Umida, tome cuidado extremo.

= Providencie um interruptor de desconexéo perto
da fonte de alimentagédo com fusiveis de dimensoes
apropriadas. Esse interruptor permite que o operador
desligue a fonte de alimentagéo rapidamente em uma
situagdo de emergéncia.

= Ao usar uma mesa de agua, certifique-se de que ela
esteja corretamente aterrada.

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Instale e aterre esse equipamento de acordo com
o manual de instrugdes e com as normas nacionais
e locais.

Verifique se ha danos ou rachaduras no revestimento
do cabo de alimentagéo de entrada frequentemente.
Substitua o cabo de alimentagéo danificado
imediatamente. A fiacdo desencapada pode
matar.

Inspecione e substitua cabos da tocha gastos
ou danificados.

N&o pegue a pega de trabalho, inclusive os residuos
de corte, enquanto estiver cortando. Deixe a pega
de trabalho no lugar ou sobre a bancada com o cabo
de trabalho conectado durante o processo de corte.

Antes de verificar, limpar ou trocar as pegas da tocha,
desconecte a alimentagéo principal ou desconecte
a fonte de alimentacéo.

Nunca desvie nem ignore as travas de segurancga.

Antes de remover uma tampa de protegao

do sistema ou da fonte de alimentagao, desconecte
a alimentagao elétrica de entrada. Aguarde 5 minutos
apods desconectar a alimentagéo principal para
permitir que os capacitores descarreguem.

Nunca opere o sistema a plasma a menos que

as tampas da fonte de alimentagéo estejam no lugar.
As conexdes expostas da fonte de alimentagéo
representam um risco elétrico grave.

Ao fazer conexdes de entrada, conecte um condutor
de aterramento adequado primeiro.

Todo o sistema a plasma Hypertherm é projetado
para ser usado somente com tochas Hypertherm
especificas. Nao substitua por outras tochas que
possam superaquecer e representar um risco

de seguranca.

Hypertherm
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Prevencao contra incéndio

= Certifique-se de que a area seja segura antes
de fazer qualquer corte. Tenha um extintor de
incéndio por perto.

= Remova todos os produtos inflamaveis em um raio
de 10 m da area de corte.

= Extinga o metal quente ou deixe-o esfriar antes
de manipula-lo ou de permitir que ele entre em
contato com materiais combustiveis.

= Nunca corte recipientes com materiais
potencialmente inflamaveis dentro — eles devem ser
esvaziados e adequadamente limpos antes.

= Ventile ambientes potencialmente inflamaveis antes
do corte.

= Ao cortar com oxigénio como gas de plasma, é
necessario um sistema de ventilagdo de exaustao.

Prevencao contra explosdes

= N&o use o sistema a plasma se houver possibilidade
de po ou vapores explosivos estarem presentes.

= Néo corte cilindros pressurizados, tubos ou qualquer
recipiente fechado.

= Nao corte recipientes que tenham contido material
combustivel.

O CORTE PODE CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAO

ADVERTENCIA
RISCO DE EXPLOSAO
ARGONIO-HIDROGENIO E METANO

O hidrogénio e o metano séo gases inflamaveis que
apresentam risco de explosdo. Mantenha cilindros

e mangueiras que contenham misturas de metano

ou hidrogénio longe de chamas. Mantenha as chamas
e fagulhas afastadas da tocha ao usar plasma

de metano ou argonio-hidrogénio.

ADVERTENCIA
RISCO DE EXPLOSAO
CORTE SUBAQUATICO COM GASES
COMBUSTIVEIS
= Nao corte aluminio sob a agua ou com a agua em
contato com a parte inferior do aluminio.

= O corte de aluminio sob a agua ou com agua
em contato com a parte inferior do aluminio pode
resultar em uma condigdo de explosdo que pode
deflagrar durante as operagdes de corte a plasma.

ADVERTENCIA
DETONACAO DE HIDROGENIO
COM CORTE DE ALUMINIO

= N&o corte sob a agua com gases combustiveis que
contenham hidrogénio.

= O corte sob a agua com gases combustiveis que
contém hidrogénio pode resultar em uma condigao
explosiva que pode deflagrar durante as operagdes
de corte a plasma.

10/03
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O arco de plasma em si é a fonte de calor usada para
o corte. Consequentemente, embora o arco de plasma
ndo tenha sido identificado como origem de vapores
téxicos, o material sendo cortado pode ser uma fonte
de vapores ou gases toxicos que exaurem o oxigénio.

Os vapores produzidos variam de acordo com o metal
cortado. Os metais que podem liberar vapores toxicos
incluem, entre outros, aco inoxidavel, ago-carbono,
zinco (galvanizado) e cobre.

Em alguns casos, o metal pode ser revestido

de uma substancia que pode liberar vapores toxicos.
Os revestimentos toxicos incluem, entre outros,

o chumbo (em algumas tintas), o cadmio (em algumas
tintas e enchimentos) e o berilio.

Os gases produzidos pelo corte a plasma variam com
base no material a ser cortado e no método de corte,
mas podem incluir o ozonio, os 6xidos de nitrogénio,

o cromo hexavalente, o hidrogénio e outras substancias
que contidas no material sendo cortado ou liberadas
por ele.

E necessario tomar cuidado para minimizar

a exposigao a vapores produzidos por processos
industriais. Dependendo da composigédo quimica

e da concentragéo dos vapores (bem como de outros
fatores, como a ventilagéo), pode haver risco

de enfermidade fisica, como defeitos congénitos

ou cancer.

E responsabilidade do proprietario do equipamento
e do local testar a qualidade do ar na area onde

o equipamento é usado e garantir que a qualidade
do ar no local de trabalho atenda a todos os padroes
e normas locais e nacionais.

O nivel da qualidade do ar em qualquer local
de trabalho relevante depende de variaveis especificas
do local, como:

= Especificagdo da mesa (Umida, seca, submersa).

= Composigao do material, acabamento da superficie
e composigdo dos revestimentos.

OS VAPORES TOXICOS PODEM CAUSAR LESAO OU MORTE

= Volume do material removido.
= Duragéo do corte ou goivagem.

= Tamanho, volume do ar, ventilagao e filtragem da area
de trabalho.

= Equipamento de protegéo pessoal.

* Numero de sistemas de solda e de corte
em operagao.

= QOutros processos do local que possam produzir
vapores.

Se for necessario que o local de trabalho respeite
normas nacionais ou locais, apenas o monitoramento
ou os testes feitos no local podem determinar se o este
esta acima ou abaixo dos niveis permitidos.

Para reduzir o risco de exposigéo a vapores:

* Remova todos os revestimentos e solventes do metal
antes do corte.

= Use ventilagdo de exaustéo local para remover
os vapores do ar.

* N&o inale os vapores. Use um respirador com
suprimento de ar ao cortar qualquer metal contendo,
com suspeita de conter ou revestido com elementos
toxicos.

= Certifique-se de que os usuarios de equipamento
de solda ou corte, bem como de dispositivos
de respiragdo com suprimento de ar, sejam
qualificados e treinados no uso adequado desse
equipamento.

= Nunca corte recipientes com materiais potencialmente
téxicos em seu interior. Esvazie e limpe
adequadamente o recipiente primeiro.

= Monitore ou teste a qualidade do ar no local conforme
necessario.

= Consulte um especialista local para executar um plano
local a fim de garantir a qualidade segura do ar.

Hypertherm
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Cabo-obra Fixe o cabo-obra firmemente a peca
ou mesa de trabalho mantendo bom contato de metal
com metal. N&o o fixe a pega que caira apds o corte.

Cabo-obra Fixe a mesa de trabalho a um aterramento,
de acordo com as normas elétricas nacionais e locais
apropriadas.

SEGURANCA DO ATERRAMENTO

Alimentacao de entrada

= Certifique-se de aterrar o fio terra do cabo
de alimentagao na caixa de desconexéo.

= Se ainstalagéo do sistema a plasma envolver
a conexao do cabo de alimentagao a fonte
de alimentacéo, certifique-se de conectar o fio terra
do cabo de alimentagdo adequadamente.

= Primeiro coloque o fio terra do cabo de alimentagao
no parafuso, em seguida coloque quaisquer outros
fios terra na parte superior do aterramento do cabo
de alimentacgao. Fixe a porca retentora firmemente.

= Aperte todas as conexdes elétricas para evitar
0 superaquecimento.

” A ELETRICIDADE ESTATICA PODE DANIFICAR

PLACAS DE CIRCUITO

= Armazene as placas de circuito impresso em recipientes antiestatica.

= Use uma pulseira aterrada ao manipular placas de circuito impresso.

5 Tome as medidas de precaugdo adequadas ao lidar com placas de circuito impresso:

SEGURANCA DO EQUIPAMENTO
DE GAS COMPRIMIDO

= Nunca lubrifique as valvulas nem os reguladores
do cilindro com 6leo ou graxa.

= Use somente os cilindros de gas, reguladores,
mangueiras e conexdes corretos projetados para
a aplicagéo especifica.

= Mantenha todo o equipamento de gas comprimido
e pecgas associadas em boas condigdes.

= |dentifique todas as mangueiras de gas com etiquetas
e codigos de cores para identificar o tipo de gas
em cada mangueira. Consulte os cédigos nacionais
e locais aplicaveis.

OS CILINDROS DE GAS
PODEM EXPLODIR SE
FOREM DANIFICADOS

Os cilindros de gas contém gas sob alta presséo.
Se estiver danificado, um cilindro pode explodir.

CYRtR

= Manipule e use cilindros de gas comprimido de
acordo com os codigos nacionais e locais aplicaveis.

= Nunca use um cilindro que nao esteja em pé e fixado
no lugar certo.

= Mantenha a capa protetora sobre a valvula, exceto
quando o cilindro estiver sendo usado ou estiver
conectado para uso.

= Nunca permita o contato elétrico entre o arco
de plasma e um cilindro.

= Nunca exponha os cilindros a calor excessivo,
fagulhas, escoria ou chama aberta.

* Nunca use um martelo, chave ou outra ferramenta
para abrir uma vélvula de cilindro emperrada.

S-6
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O ARCO DE PLASMA PODE CAUSAR LESAO
E QUEIMADURAS

Tochas de ignicao imediata O arco de plasma cortara rapidamente através de luvas

. . e pele.
O arco de plasma surge imediatamente quando

o interruptor da tocha ¢ ativado. * Mantenha-se afastado da ponta da tocha.
= Néo segure metais perto do caminho de corte.

= Nunca aponte a tocha para si ou para outros.

/ 0S RAIOS DE ARCOS PODEM QUEIMAR
=\ OS OLHOS E A PELE

—_—N—

Protecéo ocular Os raios do arco de plasma produzem = Vestimenta resistente a chamas para cobrir todas
raios visiveis e invisiveis (ultravioletas e infravermelhos) as areas expostas.

intensos que podem queimar os olhos e a pele. » Calgas sem bainha para evitar a entrada de fagulhas

= e escoria.
= Use protegéo ocular de acordo com as normas

nacionais e locais aplicaveis. = Remova qualquer fonte combustivel, como isqueiros

~ . de butano ou fésforos, dos bolsos antes do corte.
= Use protecéo ocular (6culos de seguranga com

protecoes laterais e um capacete de soldagem) com Area de corte Prepare a area de corte para reduzir
sombreamento adequado das lentes para proteger seus  a reflexdo e transmissao de luz ultravioleta:

olhos dos raios ultravioletas e infravermelhos do arco.
= Pinte as paredes e outras superficies com cores

Protecédo da pele Use vestimentas protetoras para escuras para reduzir a reflexao.

evitar as queimaduras causadas pela luz ultravioleta,

pelas fagulhas e pelo metal quente. = Use barreiras ou telas para proteger os outros

do brilho e da claridade.

= Luvas industriais, sapatos de seguranga e capacete. = Avise os outros para que nao olhem para o arco.
Use placas ou sinais.

Nimero minimo Nimero
Corrente de arco | de sombreamento de sombreamento OSHA 29CFR Europa
(A) de protecio sugerido para conforto| 1910.133(a)(5) EN168:2002
(ANSI Z49.1:2005) (ANSI Z49.1:2005)

Menos de 40 A 5 8 9
41a60A 6 6 8 9
61a80A 8 8 8 9
81a126A 8 9 8 9

126 a 150 A 8 9 8 10

151 a175 A 8 9 8 11

176 a 250 A 8 9 8 12

251 a300 A 8 9 8 13

301 a400 A 9 12 9 13

401 a 800 A 10 14 10 N/A
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O funcionamento de marca-passos e aparelhos
auditivos pode ser afetado por campos magnéticos
provenientes de correntes elevadas.

Os usuarios de marca-passos e aparelhos auditivos
devem consultar um médico antes de se aproximar
de quaisquer operagdes de corte e goivagem a arco
de plasma.

FUNCIONAMENTO DE MARCA-PASSOS
E APARELHOS AUDITIVOS

Para reduzir os riscos de campos magnéticos:

= Mantenha tanto o cabo-obra quanto o cabo da tocha
em um lado, longe de seu corpo.

= Direcione os cabos de tocha o mais perto possivel
do cabo-obra.

* Nao envolva nem fixe o cabo da tocha ou cabo-obra
ao redor de seu corpo.

= Mantenha-se o mais afastado possivel da fonte
de alimentagao.

O corte com um arco de plasma pode ultrapassar

os niveis aceitaveis de ruido, conforme definido pelos
codigos locais em muitas aplicagdes. A exposicdo
prolongada a ruidos excessivos pode danificar a
audigdo. Sempre use prote¢ao auricular adequada

ao cortar ou goivar, a menos que as medi¢des do nivel
de pressao sonora realizadas no local instalado
tenham constatado que a protecgédo auditiva pessoal
ndo é necessaria, segundo os codigos internacionais,
regionais e locais pertinentes.

E possivel obter uma redugao significativa do ruido
acrescentando os controles simples de engenharia
as mesas de corte, como barreiras ou cortinas
posicionadas entre o arco de plasma e a estagao

de trabalho, e/ou posicionando a estagéo de trabalho
longe do arco de plasma. Implemente os controles

RUIDOS PODEM DANIFICAR A AUDICAO

administrativos no local de trabalho a fim de restringir
0 acesso, limitar o tempo de exposigédo do operador,
separar as areas de trabalho ruidosas e/ou realizar
medigdes para reduzir a reverberagdo nas areas

de trabalho colocando isoladores de ruido.

Use protetores auriculares se o ruido for prejudicial
ou se houver risco de danos a audigao depois

da implementagao de todos os outros controles
administrativos e de engenharia. Se for necessario

o uso de protegao auditiva, use somente dispositivos
de protegéo pessoal aprovados, como protetores
circum-auriculares ou de insergao, com um indice

de redugao de ruidos apropriado para a situagao. Avise
outras pessoas na area dos possiveis riscos do ruido.
Além disso, a protegéo auricular pode impedir que
respingos quentes entrem no ouvido.

UM ARCO DE PLASMA PODE DANIFICAR TUBOS

- CONGELADOS

Os tubos congelados podem ser danificados ou podem estourar se vocé tentar descongela-los

com uma tocha de plasma.

S-8
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Em alguns locais, a poeira quente pode representar
um risco de explosdo em potencial.

A edicdo 2007 da norma NPFA 68, “Protecéo contra
Exploséo por Vazédo de Deflagragao”, da U.S. National
Fire Protection Association (Associacdo Nacional de
Protegéo contra Incéndio nos EUA) fornece requisitos
para o design, a localizagéo, a instalagdo e o uso

de dispositivos e de sistemas para ventilar os gases

e as pressbdes de combustédo apos qualquer evento

de deflagragdo. Consulte o fabricante ou o instalador
de qualquer sistema de coleta de poeira seca para
obter os requisitos aplicaveis antes de instalar um novo
sistema de coleta de poeira seca, ou fazer mudancas
significativas no processo ou nos materiais usados com
um sistema de coleta de poeira seca existente.

Consulte a “Jurisdicdo de Posse de Autoridade” (AH)J)
local para determinar se qualquer edigdo da NFPA 68
foi “adotada por referéncia” nos cédigos de construgédo
locais.

Consulte a NFPA 68 para obter as definigbes e as
explicagbes de termos normativos, como deflagragéo,
AHJ, adotado por referéncia, o valor K°, indice de
deflagracéo e outros termos.

INFORMACOES SOBRE COLETA DE POEIRA SECA

Nota 1 — A interpretacdo da Hypertherm dos novos
requisitos é que, a menos que tenha sido realizada
uma avaliagdo especifica do local para determinar
que a poeira gerada ndo seja combustivel, a edigdo
2007 da NFPA 68 exige o uso de vazbes de explosédo
projetadas para o pior valor K° (consulte o anexo F)
que poderia ser gerado da poeira, de modo a projetar
o tamanho e o tipo de vazao de explosdo. A NFPA

68 nao identifica especificamente o corte a plasma
ou outros processos de corte térmico como algo que
exija sistemas de vazédo de deflagragdo, mas néo aplica
esses novos requisitos a todos os sistemas de coleta
de poeira seca.

Nota 2 — Os usuarios dos manuais Hypertherm devem
consultar e cumprir todas as leis e normas federais,
estaduais e locais aplicaveis. A Hypertherm nao
pretende, através da publicagdo de qualquer manual
da Hypertherm, encorajar agdes que ndo estejam

em conformidade com todas as normas e padrées
aplicaveis; portanto, este manual nunca podera ser
interpretado dessa maneira.

Hypertherm
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RADIACAO LASER

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

strugdes adicionais de seguranca do laser:

Consulte um especialista sobre as normais de laser
locais. Podera ser necessario realizar um treinamento
em segurancga do laser.

Nao permita que pessoas néo treinadas operem
o laser. Os lasers podem ser perigosos nas maos
de usuarios néo treinados.

Né&o olhe diretamente para a abertura ou para o feixe
de laser em nenhum momento.

Posicione o laser conforme instruido a fim de evitar
o contato ndo intencional com os olhos.

Nao use o laser em pegas de trabalho refletivas.

Néo use ferramentas épticas para ver ou refletir o feixe
de laser.

N&o desmonte nem retire a tampa da abertura
ou do laser.

A exposicao ao laser pode resultar em lesées graves no olho. Evite exposicado direta aos olhos.

Para sua conveniéncia e seguranga, em produtos Hypertherm que usam laser, uma das seguintes etiquetas
de radiagao laser foi aplicada no produto, préximo a saida do feixe no gabinete. A poténcia maxima (mV),
o comprimento de onda (nM) emitido e, se apropriado, a duragéo do pulso também séo fornecidos.

AVOID EXFOSURE TO BEAM

LASER RADIATION ‘

A modificagdo do laser ou do produto de qualquer
forma pode aumentar o risco de radiagéo laser.

O uso de ajustes ou desempenho de procedimentos,
além daqueles especificados neste manual, pode
resultar em exposigéo perigosa a radiacgéo laser.

N&o opere em atmosferas explosivas, como
na presenca de liquidos inflamaveis, gases ou poeira.

Use somente pegas e acessorios do laser
recomendados ou fornecidos pelo fabricante do seu
modelo.

Reparos e manutengdes DEVEM ser realizados por
uma equipe qualificada.

Na&o retire nem apague a etiqueta de segurancga
do laser.

S-10
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SIMBOLOS E MARCAS

O produto Hypertherm pode apresentar uma ou mais das seguintes marcagdes na placa de identificagéo ou perto
dela. Devido a diferengas e conflitos em normas nacionais, nem todas as marcas sao aplicadas a todas as versdes
de um produto.

Simbolo com a marca S

O simbolo com a marca S indica que a fonte de alimentagéo e a tocha sdo adequadas para operagdes
realizadas em ambientes com maior perigo de choque elétrico, segundo a IEC 60974-1.

Marca CSA

Os produtos Hypertherm com a marca CSA atendem as normas norte-americanas e canadenses de seguranga
de produtos. Os produtos foram avaliados, testados e certificados pela CSA-International. Por outro lado,

o produto pode conter uma marca de um dos NRTL (Nationally Recognized Testing Laboratories, Laboratérios
de testes reconhecidos nacionalmente), credenciados tanto nos Estados Unidos como no Canada, como

os Underwriters Laboratories, Incorporated (UL) ou TOV.

Marca CE

A marca CE indica a declaragdo do fabricante de que esta em conformidade com as diretivas e padrées
europeus aplicaveis. So as versdes dos produtos Hypertherm com uma marca CE localizada na placa

de identificagéo ou proximo a ela foram testadas quanto a conformidade com a Diretiva europeia de baixa
tens&o e a Diretiva europeia de compatibilidade eletromagnética (EMC). Os filtros de EMC, necessarios para
a conformidade com a Diretiva europeia de EMC, estdo incorporados as versdes do produto que contém uma
marca CE.

Marca GOST-TR

As versoes CE dos produtos Hypertherm que incluem uma marca GOST-TR de conformidade atendem aos
requisitos de EMC e de seguranga do produto para exportacédo a Federagdo Russa.

Marca C-Tick

As versoes CE dos produtos Hypertherm com a marca C-Tick estdo em conformidade com as normas
da EMC exigidas para venda na Australia e na Nova Zelandia.

Marca CCC

A marca Certificagdo Compulséria da China (CCC) indica que o produto foi testado e esta em conformidade
com as normas de segurancga do produto exigidas para venda na China.

Marca UkrSEPRO

As versdes CE dos produtos Hypertherm que incluem uma marca UkrSEPRO de conformidade atendem aos
requisitos de EMC e de seguranga do produto para exportacédo a Ucrania.

Hypertherm S-11
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ETIQUETAS DE ADVERTENCIA

Esta etiqueta de adverténcia ¢ afixada em algumas fontes de alimentagao. E importante que o operador e o técnico
de manutengéo entendam a finalidade desses simbolos de adverténcia conforme descritos.

Read and follow these instructions, employer safety

practices, and material safety data sheets. Refer to
ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied
Processes” from American Welding Society

(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov).

A1 WARNING

& [11 AVERTISSEMENT

Plasma cutting can be injurious to operator and persons
in the work area. Consult manual before operating. Failure
to follow all these safety instructions can result in death.

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour I'opérateur et les personnes qui se
trouvent sur les lieux de travail. Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le
non respect des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort.

1.3
w

1. Cutting sparks can cause explosion or fire.

1.1 Do not cut near flammables.

1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.

1.3 Do not use a drum or other closed container as a cutting table.

1. Les éti lles de page p provoquer une explosion
ou un incendie.

1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

1.2 Un extincteur doit étre & proximité et prét a étre utilisé.

1.3 Ne pas utiliser un fat ou un autre contenant fermé comme table de coupage.

2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle away
from yourself. Arc starts instantly when triggered.

2.1 Turn off power before disassembling torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Larc peut et briler; éloig la buse de soi.
Il s’allume instantanément quand on I’'amorce;

2.1 Couper I'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Ne pas saisir la piéce a couper de la trajectoire de coupage.

2.3 Se protéger entierement le corps.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or burn.
3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or damaged.
3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and ground.
3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts.

3. Tension d Ri.

g . de choc électrique ou de bralure.

3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont humides ou
endommagés.

3.2 Se protéger contre les chocs en s'isolant de la piece et de la terre.

3.3 Couper I'alimentation avant I'entretien. Ne pas toucher les piéces sous tension.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with ventilation.

4. Les fumé I p étre dang

4.1 Ne pas inhaler les fumées

4.2 Utiliser une ventilation forcée ou un extracteur local pour dissiper les fumées.
4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées par ventilation.

5. Arc rays can burn eyes and injure skin.

5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt collar. Protect ears
from noise. Use welding helmet with the correct shade of filter.

5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et blesser la peau.

5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger la téte, les yeux, les
oreilles, les mains et le corps. Boutonner le col de la chemise. Protéger les oreilles
contre le bruit. Utiliser un masque de soudeur avec un filtre de nuance appropriée.

6. Become trained. Only qualified personnel should operate this
equipment. Use torches specified in the manual. Keep non-qualified
personnel and children away.

7. Do not remove, destroy, or cover this label.

Replace if it is missing, damaged, or worn (PN 110584 Rev C).

6. Suivre une formation. Seul le personnel qualifi¢ a le droit de faire
fonctionner cet équipement. Utiliser exclusivement les torches indiquées dans le
manual. Le personnel non qualifié et les enfants doivent se tenir a I'écart.

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.

La remplacer si elle est ;issente, endommagée ou usée (PN 110584 Rev C).
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ETIQUETAS DE ADVERTENCIA

Esta etiqueta de adverténcia ¢ afixada em algumas fontes de
alimentagao. E importante que o operador e o técnico de manutencio
entendam a finalidade desses simbolos de adverténcia conforme
descritos. O texto numerado corresponde as caixas numeradas na
etiqueta.

Sﬂ . 3.1 3.2 A 3.3’@:
A2 TE

110261 Rev. E

1.1
1.2

1.3

21

2.2

3.1

3.2

3.3

4.1
4.2

4.3

5.1

As fagulhas de corte podem causar
explosdo ou incéndio.

Né&o corte perto de itens inflamaveis.

Mantenha um extintor de incéndio nas
proximidades e pronto para o uso.

N&o use um tambor ou outros recipientes
fechados como mesa de corte.

O arco de plasma pode causar
lesbes e queimar; ndo aponte o bico
para si mesmo. O arco comega
instantaneamente quando acionado.

Desligue a alimentagao antes
de desmontar a tocha.

N&o segure a pega de trabalho perto
do caminho de corte.

Use protegéo corporal completa.

Tenséo perigosa. Risco de choque
elétrico ou queimadura.

Use luvas isolantes. Substitua
as luvas quando estiverem molhadas
ou danificadas.

Proteja-se contra choques isolando-se
da peca de trabalho e do chéo.

Desligue a alimentagéao antes de realizar
a manutengao. Ndo toque em pecgas
condutoras.

Os vapores do plasma podem ser
perigosos.

Né&o inale os vapores.

Use ventilagéo forgada ou exaustdo local
para remover oS vapores.

Né&o opere em espagos fechados.
Remova os vapores com ventilagao.

Os raios do arco podem queimar
os olhos e danificar a pele.

Use equipamentos corretos e apropriados
de protegao para proteger a cabeca,

os olhos, os ouvidos, as maos e o corpo.
Feche o colarinho da camisa. Proteja os
ouvidos de ruidos. Use capacete de solda
com sombreamento ou filtro corretos.

Qualifique-se com treinamentos. Somente
pessoas qualificadas devem operar este
equipamento. Use as tochas especificadas
no manual. Mantenha as pessoas nao
qualificadas e as criangas afastadas.

Nao retire, destrua nem cubra esta
etiqueta. Substitua itens que estiverem
faltando, danificados ou gastos.

Hypertherm
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Gestao Responsavel Do Produto

Introducao

A Hypertherm mantém um Sistema de Gestéo de
Normas global para garantir que os produtos atendam
aos requisitos normativos e ambientais.

Normas de seguranca nacionais e locais

As normas de seguranga nacionais e locais devem ter
precedéncia sobre quaisquer instrugdes fornecidas com
o produto. O produto deve ser importado, instalado,
operado e descartado de acordo com as normas
nacionais e locais aplicaveis ao local de instalagao.

Marcas de teste de certificacao

Os produtos certificados séo identificados por uma
ou mais marcas de testes de certificagédo feitos em
laboratorios de teste acreditados. As marcas de
testes de certificagdo estdo localizadas na placa
de identificagéo ou perto dela.

Cada marca de teste de certificagéo significa que

o produto e seus principais componentes de seguranca
estdo de acordo com as normas de seguranga
nacionais, conforme determinado pelo laboratério

de testes. A Hypertherm coloca uma marca de teste de
certificagdo em seus préprios produtos somente quando
o produto ¢ fabricado com componentes essenciais

de segurancga autorizados pelo laboratorio de testes
acreditado.

Quando os produtos Hypertherm deixam a fabrica, as
marcas de testes de certificagdo se tornam invélidas se:

= O produto for modificado de maneira que crie riscos ou
deixe de atender as normas aplicaveis.

= Os componentes essenciais de seguranga forem
substituidos por pegas de reposigao nao autorizadas.

= Forem adicionados conjuntos ou acessorios que usem
ou gerem tensdo perigosa.

= Um circuito de seguranga ou qualquer outro recurso
elaborado no produto como parte da certificagéo, ou
néo, for adulterado.

A marcacdo CE constitui a declaragédo do fabricante

de conformidade com as diretivas e as normas
europeias aplicaveis. Somente as versdes dos produtos
Hypertherm com uma marca CE localizada na placa de
identificacdo ou perto dela foram testadas quanto

a conformidade com a Diretiva europeia de baixa
tenséo e a Diretiva europeia de compatibilidade
eletromagnética (EMC). Os filtros de EMC, necessarios
para a conformidade com a Diretiva europeia de EMC,
estdo incorporados as versdes da fonte plasma que
apresentam uma marcagéo CE.

Os certificados de conformidade dos produtos
Hypertherm estao disponiveis na Biblioteca

de downloads no site da Hypertherm

em https://www.hypertherm.com.

Diferencas em normas nacionais

Os paises podem adotar normas diferentes de
desempenho, segurancga ou outras. As diferengas em
normas nos paises incluem, mas nao se limitam a:

= Tensdes

= Especificagdes de plugues e cabos

* Requisitos de idioma

= Requisitos de compatibilidade eletromagnética

Essas diferencas em normas nacionais ou outras
normas podem impossibilitar ou tornar impraticavel
colocar todas as marcas de teste de certificagdo na
mesma versdo de um produto. Por exemplo, as versées
CSA dos produtos Hypertherm nao atendem aos
requisitos de EMC europeus e, consequentemente, ndo
apresentam a marcagéo CE na placa de identificagéo.

Os paises que exigem a marca, CE ou tém normas de
EMC compulsoérias, devem usar as versoes CE dos
produtos Hypertherm com a marca CE na placa de
identificacéo. Estes paises incluem, mas nédo se limitam a:

= Australia

= Nova Zelandia

= Paises da Unido Europeia
* Russia

E importante que o produto e sua marca de teste de
certificagéo sejam adequados para o local de instalagao
de uso final. Quando os produtos Hypertherm séo
enviados para um pais para serem exportados para outro,
esses produtos devem ser configurados e certificados de
maneira apropriada para o local de uso final.

Gestao responsavel do produto
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Instalacao e uso seguros do
equipamento de corte de formas

IEC 60974-9, intitulado Equipamento de soldagem

de arco — instalagéo e uso: oferece orientagao para

a instalagdo e o uso seguros do equipamento de corte

de formas e a execugao segura de operagdes de corte.
As exigéncias das normas nacionais e locais devem ser
consideradas durante a instalagéo, inclusive, mas sem se
limitar, ao aterramento ou as conexdes de protegédo de
aterramento, aos fusiveis, ao dispositivo de desconexao

e ao tipo do circuito de alimentagao. Leia essas instrugdes
antes de instalar o equipamento. A primeira etapa, e a
mais importante, é a avaliagdo da seguranga na instalagéo.

A avaliagado de segurancga, que deve ser realizada por
um especialista, determina as etapas necessarias para
criar um ambiente seguro, e que precaugdes devem ser
adotadas durante a instalagdo e operagéo reais.

Procedimentos para inspecao e teste periédicos

Quando exigido pelas normas locais e nacionais,

a |IEC 60974-4 especifica procedimentos de teste para
inspecao periodica e apds reparagdo ou manutengao,
para garantir que a seguranga elétrica das fontes

de alimentagéo de corte a plasma foram fabricadas

de acordo com a IEC 60974-1. A Hypertherm realiza

a continuidade do circuito de protegao e testes de
resisténcia de isolamento na fabrica como testes nédo
operacionais. Esses testes séo realizados sem as
conexodes de alimentacao e de aterramento.

A Hypertherm também remove alguns dispositivos

de protegéo que poderiam gerar resultados de teste
falsos. Quando exigido pelas normas locais e nacionais,
deve-se colocar uma etiqueta no equipamento que
indique que ele foi aprovado no teste dscrito pela
IEC60974-4. O relatdrio de reparagéo deve indicar os
resultados de todos os testes, a menos que se indique
a nao realizagcdo de um determinado teste.

Qualificacao da equipe de testes

Os testes de seguranca elétrica em equipamentos de

corte de formas pode ser perigoso e, por isso, devem ser
realizados por um especialista no campo de reparagéo
elétrica, preferentemente alguém familiarizado com
soldagem, cortes e processos afins. Os riscos de seguranca
pessoal e ao equipamento, quando os testes sdo realizados
por pessoas nao qualificadas, podem ser muito maiores do
que os beneficios de realizar inspecéo e teste periodicos.

A Hypertherm recomenda que se realize somente uma
inspecéo visual, a menos que os testes de seguranca
elétrica sejam especificamente exigidos pelas normas locais
e nacionais no pais onde o equipamento for instalado.

Dispositivos de tensio residual (RCDs)

Na Australia e em alguns outros paises, as normas locais
podem exigir o uso de dispositivos de tenséo residual
(RCD) quando equipamentos elétricos portateis sdo
usados no local de trabalho ou em locais de construgéo
para proteger os operadores de falhas elétricas no
equipamento. Os RCDs séo projetados para desligar
com seguranga a fonte de alimentagao elétrica principal
quando for detectada uma instabilidade de fase entre a
tensdo de alimentacéo e a de retorno (ha uma tensao de
fuga a terra). Os RCDs estéo disponiveis com tensdes
de desvio fixas e ajustaveis entre 6 e 40 miliampere

e uma faixa de desvio vezes até 300 milissegundos
selecionada para a instalagéo, aplicagdo e uso do
equipamento. Quando os RCDs sdo usados, a tensdo
de desvio e o tempo de desvio neles devem ser
selecionados ou ajustados a niveis o suficientemente
altos para evitar desvios inoportunos durante a operagdo
normal do equipamento de corte a plasma, e a niveis

o suficientemente baixos no caso extremamente
improvavel de uma falha elétrica no equipamento
desligar a alimentagdo antes que a tenséo de fuga em
uma condig¢édo de falha possa constituir um risco elétrico
que ameaga a vida dos operadores.

Para verificar se os RCDs continuam funcionando de
forma adequada ao longo do tempo, tanto a tenséo de
desvio quanto o tempo de desvio devem ser testados
periodicamente. Os equipamentos elétricos portateis

e os RDCs usados em areas comerciais e industriais
na Australia e Nova Zelandia séo testados de acordo
com a norma australiana AS/NZS 3760. Quando testar
o isolamento de equipamentos de corte a plasma de
acordo com a norma AS/NZS 3760, meca a resisténcia
de isolamento de acordo com o Apéndice B da norma,
a 250 VCC, com a chave de alimentagao na posicéao
ligada para realizar o teste corretamente e para evitar
falhas falsas do teste de tensao de fuga. Essas

falhas falsas sao passiveis de acontecer porque os
varistores de oxido de metal (MOVs) e os filtros de
compatibilidade eletromagnética (EMC), usados para
reduzir emissdes e proteger o equipamento contra
variagao de tensdo, podem conduzir até 10 miliampére
de tenséo de fuga a terra em condi¢des normais.

Caso vocé tenha duvidas quanto a aplicagéo ou
interpretagéo de qualquer norma IEC descrita aqui,
consulte um assessor legal ou outra pessoa familiarizada
com as normas eletrotécnicas internacionais, e ndo
dependa da Hypertherm para qualquer aspecto relativo
a interpretacgao ou aplicagdo de tais normas.

PS-2
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Sistemas de nivel superior

Quando um integrador de sistemas adiciona mais
equipamentos, como mesas de corte, acionadores
motorizados ou robds a um sistema de corte

a plasma Hypertherm, o sistema combinado pode

ser considerado um sistema de nivel superior. Um
sistema de nivel superior com pegas moveis perigosas
pode constituir maquinas industriais ou equipamentos
roboticos, caso no qual o OEM ou o cliente final pode
estar sujeito a normas e padrdes adicionais do que

os relevantes aos sistemas de corte a plasma, como
fabricados pela Hypertherm.

E responsabilidade do cliente final e do OEM realizarem
uma avaliagdo de risco do sistema de nivel superior

e oferecerem protecéo contra pegas moveis perigosas.
A instalagdo também estara sujeita a aprovagédo das
autoridades locais, a menos que o sistema de nivel
superior seja certificado quando o OEM incorporar
produtos Hypertherm nele. Assessore-se com um
assessor juridico ou especialistas em normas local caso
tenha duvidas de conformidade.

Os cabos de interconexéo externos entre pecas de
componentes de um sistema de nivel superior podem
ser adequados para contaminantes e movimentos,
conforme exigido pelo local de instalagédo de uso final.
Quando esses cabos estio expostos a oleo, poeira,
agua ou outros contaminantes, talvez sejam exigidas
especificagdes de uso intenso.

Quando os cabos de interconexdo externos estéo
sujeitos a movimentos continuos, talvez sejam
exigidas especificagdes de flexibilidade constante.
E de responsabilidade do cliente final ou do

OEM garantir que os cabos sejam adequados

para a aplicagdo. Como existem diferengas nas
classificagdes e nos custos que podem ser exigidos
pelas normas locais para sistemas de nivel superior,
€ necessario verificar se todos os cabos de
interconexao externos sdo adequados para o local
de instalagao de uso final.

Gestao responsavel do produto
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Gestao Responsavel do Meio Ambiente

Introducao

A especificagdo ambiental da Hypertherm requer que os
fornecedores da Hypertherm facilitem informagées sobre
substancias das diretivas RoHS, WEEE e REACH.

A conformidade ambiental do produto néo trata da
qualidade do ar interior ou da emisséo de vapores

no ambiente pelo usuario final. Os materiais que

sdo cortados pelo usuario final ndo acompanham

o produto fornecido pela Hypertherm. O usuario final

é responsavel pelos materiais sendo cortados, assim
como pela seguranca e qualidade do ar no local de
trabalho. O usuario final deve estar informado dos riscos
potenciais a saude dos vapores emitidos pelos materiais
sendo cortados, e atender as normas locais.

Normas ambientais nacionais e locais

As normas ambientais nacionais e locais devem ter
precedéncia sobre quaisquer instrugdes fornecidas
neste manual.

O produto deve ser importado, instalado, operado
e descartado de acordo com todas as normas ambientais
nacionais e locais aplicaveis ao local de instalagéo.

As normas ambientais europeias séo discutidas mais
adiante na diretiva WEEE.

A diretiva RoHS

A Hypertherm esta comprometida em cumprir todas
as leis e normas aplicaveis, inclusive a diretiva da
Unigo Europeia para a restrigdo de substancias toxicas
(RoHS) que restringe o uso de materiais toxicos

em produtos eletronicos. A Hypertherm excede as
obrigagbes de conformidade da diretiva RoHS no
mundo todo.

A Hypertherm continua a trabalhar em favor da redugéo
de materiais RoHS em seus produtos, sujeitos a diretiva
RoHS, salvo se for reconhecido que ndo ha outras
alternativas viaveis.

Foram preparadas declaragdes de conformidade a
RoHS para as versées CE atuais dos sistemas de corte
a plasma Powermax fabricados pela Hypertherm. Ha
também a “marca RoHS" nas versées CE do Powermax
sob a “marcacédo CE" na placa de identificagdo

das versdes CE das unidades da série Powermax
comercializadas desde 2006. As pecas usadas nas

versbes CSA do Powermax e em outros produtos
fabricados pela Hypertherm que se encontram fora do
escopo ou estdo isentas de RoHS s&o convertidas para
estarem em conformidade com a diretiva RoHS, em
antecipacao a exigéncias futuras.

Descarte adequado de produtos Hypertherm

Os sistemas de corte a plasma da Hypertherm,
exatamente como todos os produtos eletrénicos,
podem conter materiais ou componentes, como placas
de circuito impresso, que ndo podem ser descartados
com residuos comuns. E sua responsabilidade
descartar todos os produtos ou pegas de componentes
Hypertherm de maneira ambientalmente aceitavel,

de acordo com as normas locais e nacionais.

* Nos Estados Unidos, atenda a todas as leis federais,
estaduais e locais.

= Na Uniéo Europeia, atenda as diretivas da UE, e as leis
nacionais e locais. Para mais informacéo, visite o site
www.hypertherm.com/weee.

= Em outros paises, atenda as leis locais e nacionais.

= Assessore-se com um assessor legal ou outros
especialistas em normas quando apropriado.

A diretiva WEEE

Em 27 de janeiro de 2003, o Parlamento Europeu

e o Conselho da Unido Europeia aprovaram a diretiva
2002/96/EC ou WEEE (residuos de equipamentos
elétricos e eletrdnicos).

Como exigido pela legislagédo, qualquer produto
Hypertherm coberto pela diretiva e comercializado
na UE depois de 13 de agosto de 2005 apresenta

o simbolo WEEE. Essa diretiva encoraja e define
critérios especificos para a coleta, o manuseio

e a reciclagem de residuos EEE. Os residuos
domésticos e industriais sdo tratados diferentemente
(todos os produtos Hypertherm sdo considerados
residuos industriais). Encontre as instrugdes de
descarte para as versdes CE dos sistemas de plasma
Powermax em www.hypertherm.com/weee.

Gestao responsavel do meio amhbiente
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O URL aparece impresso na etiqueta do simbolo de
adverténcia para cada uma das unidades da série Powermax
de versdo CE comercializadas desde 2006. As versdes
CSA do Powermax e de outros produtos fabricados pela
Hypertherm estéo fora do escopo ou sdo isentos de WEEE.

A norma REACH

A norma REACH (1907/2006), em vigor desde 1 de junho
de 2007, causou impacto nos quimicos disponiveis para o
mercado europeu. As exigéncias da norma REACH para
fabricantes de componentes definem que os componentes
ndo devem conter mais de 0,1% por peso de substancias
consideradas de grande preocupagéo (SVHC).

Os fabricantes de componentes e outros usuarios

a jusante, como a Hypertherm, sdo obrigados a obterem
garantias de seus fornecedores de que todos os produtos
quimicos utilizados em produtos ou nos produtos
Hypertherm terdo um numero de matricula da Agéncia
Europeia de Substancias Quimicas (ECHA). Para
fornecer informacgoes referentes a quimicos, conforme
exigido pela norma REACH, a Hypertherm exige que
seus fornecedores apresentem declaragbes REACH e
identifiquem qualquer uso conhecido de SVHC-REACH.
Qualquer uso de SVHC em quantidades superiores

a 0,1% por peso das pegas foi eliminado. A MSDS
apresenta todas as substancias no quimico e pode ser
usada para verificar a conformidade com SVHC-REACH.

Os lubrificantes, selantes, refrigerantes, adesivos,
solventes, revestimentos e outras preparagdes ou
mesclas usadas pela Hypertherm em, para ou com

seus equipamentos de corte de formas sdo usados em
pequenas quantidades (com excegdo dos refrigerantes)
e estdo comercialmente disponiveis com diversas fontes
que podem e seréo substituidas caso algum fornecedor
apresente problemas associados a matricula ou

a autorizacdo REACH (SVHCs).

Manuseio adequado e utilizacao segura
de quimicos

As normas com relagéo a quimicos nos EUA, na Europa e
em outros locais exigem que estejam disponiveis fichas de
dados sobre seguranga de materiais (MSDS) para todos
os quimicos. A Hypertherm fornece esta lista de quimicos.
A MSDS sao para quimicos presentes no produto ou
para outros quimicos usados em produtos ou no produto.
A MSDS esta disponivel para download na Biblioteca

de downloads no site da Hypertherm em
https://www.hypertherm.com. Na tela de pesquisa,
escreva MSDS no titulo do documento e clique em
Search (Pesquisar).

Nos EUA, o OSHA néo requer fichas de dados sobre
seguranga de materiais para artigos, como eletrodos,
distribuidor de gas, capas, bicos, protegoes, defletores
e outras pecas solidas da tocha.

A Hypertherm n&o fabrica ou fornece os materiais que sé&o
cortados e ndo tem conhecimento se os vapores emitidos
por esses materiais criam riscos fisicos ou a saude.
Consulte seu fornecedor ou outro assessor técnico caso
necessite de orientagdes referentes as propriedades dos
materiais que serdo cortados com o produto Hypertherm.

Emissao de vapores e qualidade do ar

Nota: As seguintes informagdes sobre qualidade do

ar séo destinadas apenas para informagao geral e ndo
devem ser utilizadas como um substituto para a revisdo
e implementagdo de normas governamentais aplicaveis
ou normas legais no pais onde o equipamento de corte
sera instalado e operado.

Nos EUA, o Manual de Métodos Analiticos (NMAM)
do Instituto Nacional para a Seguranga e Saude
Ocupacional (NIOSH) é uma coletanea de métodos
para amostragem e analise de contaminantes no ar do
local de trabalho. Os métodos publicados por outras
fontes, como OSHA, MSHA, EPA, ASTM, ISO ou
fornecedores comerciais de amostragem e analise de
quimicos, podem ser vantajosos em comparagao aos
métodos do NIOSH.

Por exemplo, a norma ASTM D 4185 é uma pratica
padrédo para a coleta, dissolugédo e determinagéo

da concentragdo de metais no ar no local de

trabalho. A sensibilidade, o limite de detecgéo e as
concentragdes ideais de trabalho para 23 metais
estdo listados na norma ASTM D 4185. Um higienista
industrial deve determinar o melhor protocolo de
amostragem, considerando-se a precisao analitica,

o custo e o numero ideal de amostras. A Hypertherm
usa os servigos de um higienista industrial terceirizado
para realizar e interpretar os resultados dos testes

de qualidade do ar obtidos por equipamentos de
amostragem de ar posicionados nos postos do
operador em edificios da Hypertherm onde as mesas de
corte a plasma séo instaladas e operadas.

A Hypertherm também usa os servigos de um higienista
industrial terceirizado para a obtengéo de licengas para a
emissdo de residuos gasosos e liquidos, onde aplicavel.

Se vocé ndo esta plenamente informado e atualizado
sobre todas as normas governamentais e os padrées
legais para o local de instalagédo, consulte um especialista
local antes de comprar, instalar e operar o equipamento.

ES-2
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COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA (EMC)

Introducao

O equipamento da Hypertherm marcado com as letras
CE é construido em conformidade com o padrio
EN60974-10. O equipamento deve ser instalado e usado
de acordo com as informagdes abaixo para alcangar

a compatibilidade eletromagnética.

Os limites requeridos pelo padrao EN60974-10

podem nao ser adequados para eliminar totalmente a
interferéncia quando o equipamento afetado esta muito
proximo ou possui um alto grau de sensibilidade. Nesses
casos, € possivel que seja preciso usar outras medidas
para reduzir ainda mais a interferéncia.

Esse equipamento de corte se destina exclusivamente
ao uso em ambiente industrial.

Instalacao e uso

O usuario é responsavel por instalar e usar o equipamento
de plasma de acordo com as instrugbes do fabricante.

Se for detectada qualquer perturbagéo eletromagnética,
sera entdo responsabilidade exclusiva do usuario
solucionar a situagéo com a ajuda da assisténcia técnica
do fabricante. Em alguns casos, essa solugédo corretiva
podera ser simplesmente o aterramento do circuito de
corte; consulte Aterramento da Peca de Trabalho. Em
outros casos, podera envolver a construgdo de uma malha
eletromagnética que encerre a fonte de alimentagéo

e a obra juntamente com seus respectivos filtros de
entrada. Em qualquer dos casos, as perturbagoes
eletromagnéticas devem ser reduzidas ao ponto de nio
poderem mais causar nenhum problema.

Avaliacao da area

Antes de instalar o equipamento, o usuario devera fazer
uma avaliagdo de possiveis problemas eletromagnéticos
na area circundante. Os seguintes fatores deveréo ser
levados em consideracéo:

a. A existéncia de outros cabos de alimentacéo, cabos
de controle, cabos de sinalizagao e telefénicos
situados acima, abaixo e adjacentes ao equipamento
de corte.

b. Transmissores e receptores de radio e televisao.
c. Computadores e outros equipamentos de controle.

d. Equipamento de seguranga essencial — por exemplo,
guarda de equipamentos industriais.

e. A saude das pessoas que estdo em volta — por
exemplo, pessoas que usam marca-passo ou
aparelhos auditivos.

f. Equipamento usado para calibragéo ou medigéo.

g. Imunidade de outros equipamentos existentes
no local. O usuéario devera certificar-se de que os
demais equipamentos que estdo sendo usados no
local séo compativeis. Isto podera requerer medidas
de protecgéo adicionais.

h. Horario do dia em que as atividades de corte ou outras
atividades devem ser realizadas.

O tamanho da area circundante a ser considerada
dependera da estrutura do prédio e de outras atividades
que ocorrem no local. A area circundante podera
estender-se para além dos limites das dependéncias.

Métodos de reducao de emissoes
Suprimento da rede elétrica

O equipamento de corte deve estar conectado ao
suprimento da rede elétrica, segundo as recomendacgdes
do fabricante. Se ocorrer interferéncia, € possivel que
seja necessario tomar precaugdes adicionais, como, por
exemplo, fazer a filtragem do suprimento da rede elétrica.

Informacdes sobre conformidade

EMC-1
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COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA

Deve-se considerar a possibilidade de efetuar a
protecdo do cabo de suprimento dos equipamentos
de corte com instalagdo permanente usando conduites
metalicos ou equivalentes. A protegdo deve ser
eletricamente continua ao longo de todo o seu
comprimento. A protegao devera ser conectada ao
suprimento da rede elétrica de corte, a fim de manter
bom contato elétrico entre o conduite e a protegao

da fonte de alimentagao de corte.

Manutencao do equipamento
de corte

O equipamento de corte deve ser submetido a
manutencéo de rotina, segundo as recomendagdes do
fabricante. Todas as portas e tampas de acesso e de
servigo devem estar fechadas e devidamente seguras
guando o equipamento de corte estiver em operagéo.
Oequipamento de corte ndo deve ser modificado de
forma alguma, exceto conforme estipulado nas instrugdes
escritas do fabricante. Por exemplo, os centelhadores
gue impactam o arco e os dispositivos de estabilizagdo
devem ser ajustados e submetidos a manutengéo de
acordo com as recomendagdes do fabricante.

Cabos de corte

Os cabos de corte devem ser mantidos téo curtos
quanto possivel, devem ser posicionados proximos entre
si e ficar no nivel do chéo ou préximo ao nivel do chéo.

Fixacao equipotencial

Deve-se considerar fixar todos os componentes
metalicos na instalagédo de corte e de forma adjacente
a instalagéo de corte.

Entretanto, se forem afixados a pecga de trabalho, os
componentes metalicos aumentaréo o risco de que o
operador leve um choque se tocar nesses componentes
metalicos e no eletrodo (bico dos cabecotes de laser)
ao mesmo tempo.

O operador deve usar material isolante para proteger-se
de todos esses componentes metalicos assim afixados.

Aterramento da peca de trabalho

Se a peca de trabalho néo estiver afixada a terra de
modo a propiciar segurancga elétrica nem, por exemplo,
conectada a terra devido a seu tamanho e posigdo -
por exemplo, casco de navio ou construgédo de
estruturas de ago — é possivel que, em certos casos
(mas ndo em todos), uma conexdo que fixe a peca

de trabalho a terra reduza emissoes. E preciso ter
cuidado para evitar que o aterramento da peca de
trabalho aumente o risco de lesdes aos usuarios ou
gue danifique outros equipamentos elétricos. Quando
necessario, o aterramento da pecga de trabalho deve
ser efetuado por meio de conexdo direta a peca de
trabalho; entretanto, em alguns paises que proibem a
conexdo direta, a fixagdo deve ser obtida por meio de
capacitancias adequadas, selecionadas de acordo com
os regulamentos nacionais.

Nota: Por motivos de seguranga, o circuito de corte pode
ou ndo ser aterrado. A alteragédo dos detalhes referentes
ao aterramento s6 deve ser autorizada por uma pessoa
competente para avaliar se as alteragées aumentarao

o risco de lesbes se, por exemplo, forem permitidos
percursos de retorno capazes de danificar o circuito de
aterramento de outros equipamentos. Mais orientagdes
séo fornecidas no IEC 60974-9, Equipamento de
Soldagem de Arco, Parte 9: Instalagao e Uso.

Blindagem e protecao

A blindagem e a protegao seletivas de outros cabos e
equipamentos localizados na area circundante podem
reduzir os problemas de interferéncia. No caso de
aplicagdes especiais, pode-se considerar a blindagem
de toda a instalagdo de corte a plasma.

EMC-2
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GARANTIA

Atencao

As pecas genuinas Hypertherm sédo as pecas de
reposicdo recomendadas de fabrica para uso com

o seu sistema Hypertherm. Quaisquer danos ou lesdes
causados pelo uso de outras pegas que nao sejam
pegas genuinas Hypertherm poderdo néo ser cobertos
pela garantia Hypertherm e constituirdo uso inadequado
do produto Hypertherm.

Vocé ¢ o unico responsavel pelo uso seguro do produto.
A Hypertherm nédo oferece nenhuma garantia com
relagdo ao uso seguro do produto em seu ambiente.

Geral

Hypertherm, Inc. garante que seus produtos estardo
isentos de defeitos de material ou mao de obra durante
os prazos especificos aqui determinados e de acordo
com o seguinte: se a Hypertherm for notificada de um
defeito (i) referente a fonte de alimentagédo a plasma no
periodo de 2 (dois) anos a contar da data da entrega do
produto a vocé, com excegéo das fontes de alimentagao
da marca Powermax, que seréo garantidas por um
periodo de 3 (irés) anos a contar da data da entrega

do produto a vocé e (i) referente as tochas e cabos

da tocha no periodo de 1 (um) ano a contar da data da
entrega do produto a vocé e, no que diz respeito aos
conjuntos do suporte motorizado da tocha, no periodo
de 1 (um) ano a contar da data da entrega do produto

a vocé e, com relagédo aos produtos de Automagao um
(1) ano a contar da data da entrega do produto a vocé,
com excecdo do EDGE Pro CNC e do ArcGlide THC,
que seréo garantidos dentro do periodo de 2 (dois)
anos a contar da data da entrega do produto a vocé,

e (iii) com relagao aos componentes do laser a fibra
HylIntensity por um periodo de dois (2) anos a contar da
data da entrega do produto a vocé, com a excegdo dos
cabecotes do laser e de cabos de fornecimento de feixe
de fibra, que serédo garantidos dentro do periodo de um
(1) ano a contar da data de entrega do produto a vocé.

Essa garantia ndo se aplicard a nenhuma fonte de
alimentagdo da marca Powermax que tenha sido usada
com conversores de fase. Além disso, a Hypertherm

ndo garante sistemas que tenham sido avariados

em decorréncia de alimentagao de baixa qualidade,
quer proveniente de conversores de fase, quer de
alimentacgéo de linha de entrada. Esta garantia ndo se
aplicara a nenhum produto que tenha sido instalado ou
modificado de modo incorreto, nem que tenha sofrido
qualquer outro tipo de avaria.

A Hypertherm conserta, substitui ou ajusta o produto
como solucdo unica e exclusiva, se e somente se a
garantia aqui estabelecida seja adequadamente invocada
e se aplique. A seu exclusivo critério, a Hypertherm
consertard, substituira ou ajustard, sem 6nus, qualquer
produto defeituoso coberto por esta garantia, que devera
ser devolvido, mediante autorizagao prévia da Hypertherm
(a qual ndo sera recusada sem motivo razoavel),
devidamente embalado, ao centro de operagbes da
Hypertherm em Hanover, New Hampshire ou a um posto
autorizado de assisténcia técnica Hypertherm, com
todos os respectivos custos, seguro e frete pré-pagos
pelo cliente. A Hypertherm ndo sera responsavel por
nenhum conserto, substituicdo ou ajuste dos produtos
cobertos por esta garantia que ndo sejam aqueles
efetuados em conformidade com este paragrafo e com o
consentimento prévio da Hypertherm, por escrito.

A garantia acima estipulada é exclusiva e substitui
todas as demais garantias, quer expressas, implicitas,
estatutarias ou outras que digam respeito aos produtos
ou aos resultados que sejam obtidos dos mesmos, e
todas as garantias ou condigbes implicitas de qualidade
ou de facilidade de comercializagdo ou de adequacgéo

a uma finalidade especifica ou contra infragéo. O acima
exposto constituird o Unico e exclusivo recurso no caso
de qualquer infragdo, pela Hypertherm, de sua garantia.

E possivel que os distribuidores/OEMs oferegam
garantias diferentes ou adicionais, porém os
distribuidores/OEMs n&o estdo autorizados a oferecer
a vocé nenhum outro tipo de protegdo de garantia
adicional nem a fazer a vocé nenhuma declaracéo
afirmando ser tal garantia vinculatoria & Hypertherm.

Informagdes sobre conformidade
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GARANTIA

Indenizacao de patente

Salvo no caso de produtos néo fabricados pela
Hypertherm ou fabricados por outra pessoa que néo

a Hypertherm que néo estejam em estrita conformidade
com as especificagdes da Hypertherm, e no caso de
projetos, processos, formulas ou combinagdes ndo
desenvolvidas ou supostamente desenvolvidas pela
Hypertherm, a Hypertherm quitara ou se defendera,

as suas proprias expensas, de qualquer processo ou
procedimento judicial levantado contra vocé mediante

a alegacgao de que o uso do produto Hypertherm,
isoladamente, e ndo em conjunto com nenhum outro
produto néo fornecido pela Hypertherm, infringe
qualquer patente de qualquer terceiro. Vocé devera
notificar a Hypertherm imediatamente quando tomar
conhecimento de qualquer ameaga de acéo legal ou de
acéo legal efetivamente tomada, com relagéo a qualquer
tipo de infragéo alegada (e em qualquer outro evento
que néo seja superior a 14 (catorze) dias apos tomar
conhecimento de qualquer agio ou ameagca de agéo), e a
obrigacao de defesa da Hypertherm estara condicionada
ao exclusivo controle da Hypertherm e a cooperagéo e
assisténcia da parte indenizada na defesa da reclamagao.

Limitacao de responsabilidade

Em hipétese alguma a Hypertherm sera
responsavel perante qualquer pessoa ou entidade
por qualquer dano incidental, consequente,
indireto, punitivo ou indenizacdes exemplares
(incluindo, entre outros, lucros cessantes),
independentemente de tal responsabilidade
basear-se ou nao em quebra de contrato, ato
ilicito, responsabilidade estrita, violacao de
garantias, omissdo de finalidade essencial ou
qualquer outra omissdao, mesmo que tenha sido
informada da possibilidade de ocorréncia dos
referidos danos.

Cdbdigos nacionais e locais

Os codigos nacionais e locais que regem os
encanamentos e a instalagéo elétrica prevalecerao sobre
qualquer instrugao contida neste manual. Em hipétese
alguma a Hypertherm sera responsavel por lesdes a
pessoas ou danos a propriedade por motivo de qualquer
infragdo de codigos ou de praticas de trabalho deficientes.

Limite de responsabilidade

Em hipétese alguma a responsabilidade da
Hypertherm, se existente, e quer ou nao a
referida responsabilidade se baseie em quebra
de contrato, ato ilicito, responsabilidade estrita,
violacao de garantias, omissao de finalidade
essencial ou qualquer outra omissao, com
relacao a qualquer processo ou procedimento
judicial (seja em tribunal, arbitragem, processos
regulatérios ou qualquer outro meio) decorrente
ou relacionado ao uso dos produtos, podera
exceder o valor agregado pago pelos produtos
que deram origem a referida reclamacao.

Seguro

Vocé devera, em todas as ocasides, ter e manter
seguros na quantidade necessaria e do tipo
requerido, e com cobertura suficiente e adequada,
para defender-se e para isentar a Hypertherm

na eventualidade de qualquer processo judicial
que venha a decorrer do uso dos produtos.

Transferéncia de direitos

Vocé sé podera transferir qualquer direito remanescente
que possa ter consoante este instrumento de garantia
no caso de venda de todos — ou de parte — de seus
ativos ou de seu capital social a um sucessor em
participagdo que concorde em vincular-se a todos os
termos e condigdes estipulados nessa garantia. Vocé
concorda em notificar a Hypertherm, por escrito, com
antecedéncia de 30 (trinta) dias, sobre a realizagéo

da mencionada transferéncia, sujeita a aprovagéo da
Hypertherm. Caso vocé deixe de notificar a Hypertherm
dentro desse prazo e de obter sua aprovagao na forma
aqui estipulada, a garantia aqui estipulada nao tera
validade nem efeito e vocé néo tera nenhum outro
recurso contra a Hypertherm, seja em conformidade
com a garantia ou de outra forma.
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Secao 1

ESPECIFICACOES

Nesta secao:

Principais caracteristicas de um sistema de corte automatizado
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ESPECIFICACOES

Principais caracteristicas de um sistema de corte automatizado

O diagrama abaixo ilustra a relagédo entre os componentes de um sistema de corte automatizado. As segoes abaixo
descrevem esses componentes e sua relagdo com mais detalhes.

Console do operador |. Produtos disponiveis na
N | Hypertherm |
yp THC
Mesa de corte e sistema K |
de acionamento |
e | ‘ |
""""""""" 3 CNC t
| Gaixa de controle | | |
’ -~
|l — — — — 1

| .| Sistema de corte |

. a plasma
Sistema de oxicorte |* | |

Componentes de um sistema de corte automatizado

Controlador de altura  Visor e console
da tocha do operador

MicroEDGE Pro

Trilho

Mesa de
corte do tipo
portico

Sistema de corte a Mesa de corte

arco plasma (PAC)

Trilho

Sistema de corte de formas configurado com um MicroEDGE Pro CNC
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ESPECIFICACOES

CNC

O controle numérico computadorizado (CNC) I& os programas de pecas e se comunica com 0s outros componentes
do sistema de corte de formas. Ele controla as pecas (formas) que devem ser cortadas do material.

Consulte as seg¢bes deste manual para obter informacdes mais detalhadas sobre as caracteristicas de hardware do
MicroEDGE Pro CNC. Consulte os seguintes manuais do software Phoenix® para obter informagdes detalhadas sobre
o software que opera no MicroEDGE Pro CNC:

*  Manual de Instalagdo e Configuragdo (806410)
= Manual do Operador (806400)
*  Referéncia do Programador (806240)

Mesa de corte

A mesa de corte € a estrutura que apoia a chapa de material da qual as pegas sdo cortadas. Uma mesa de corte tipica
tem dois trilhos laterais que se estendem por todo o comprimento dos dois lados da mesa, formando a trilha que leva
a mesa de corte do tipo portico. A mesa de corte do tipo portico corre por esses trilhos e abrange toda a largura da
mesa. Um controlador de altura da tocha (THC) é conectado a4 mesa de corte do tipo poértico e possibilita o0 movimento
vertical da tocha de corte.

O movimento horizontal da mesa de corte do tipo portico e da estagédo da tocha, bem como o movimento vertical
da tocha no THC, fornecem os trés eixos necessarios para controlar a posigao da tocha sobre a chapa. E possivel
adicionar outros equipamentos a mesa de corte para permitir cortes chanfrados e outros tipos de corte.

A Hypertherm néo fabrica mesas de corte. Para obter mais informagdes sobre a mesa de corte do seu sistema, consulte
o manual fornecido pelo fabricante da mesa.

Sistema de corte a arco plasma (PAC)

A ferramenta de corte é o coragdo de qualquer sistema de corte e pode ser um sistema a plasma, oxicorte, laser ou jato
de agua. O sistema de corte controla os parametros principais, como o gas de plasma e os gases auxiliares, e controla
a forma pela qual sdo misturados.

O seu sistema de corte pode incluir um sistema a plasma Hypertherm. Consulte o respectivo manual para obter mais
informagées.Temos disponiveis versdes eletrdnicas (em arquivo PDF) de inumeros manuais sobre o CNC.

Se a sua fonte plasma ou sistema de corte sdo fabricados por outra empresa, consulte o respectivo manual.
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ESPECIFICACOES

Caixa de controle

A caixa de controle (fornecida pelo fabricante da mesa) contém blocos terminais que direcionam os sinais de energia
e controle para os subsistemas do sistema de corte. A caixa de controle também pode conter os amplificadores de
acionamento que amplificam os sinais de controle que vao do CNC para os motores, a fim de gerar movimento.

Sistema de acionamento

A velocidade, a suavidade e a precisdo dos cortes sdo determinadas pela combinagdo de CNC, codificadores,
amplificadores de acionamento, THC, engrenagens, trilhos, servo motores, e pelo grau de perfeigdo com que foram
integrados (ajustados) pelo fabricante da mesa. Normalmente, o MicroEDGE Pro é usado com acionamentos e motores
selecionados pelo fabricante da mesa.

Para obter mais informacgdes sobre o sistema de acionamento do seu sistema de corte, consulte o manual fornecido
pelo fabricante da mesa.

Controle de altura da tocha (THC)

O THC controla a distancia entre a tocha e a pega de trabalho (chapa), também conhecida como afastamento.
Geralmente, esse afastamento é definido pela altura ou pela tensao.

Se um THC Hypertherm foi configurado como parte do seu sistema, consulte um dos seguintes manuais para obter
mais informagdes sobre o respectivo uso e instalagao:
= Sensor™ PHC (806150)

= Sensor™ THC (806400, 806410 e 806420)
=  Command® THC (802780)
- ArcGlide® THC (806450)

Se o seu THC foi fabricado por outra empresa, consulte o manual fornecido pelo fabricante da mesa.

Tocha para oxicorte

Os sistemas de corte automatizado também podem ser configurados com tochas para oxicorte, adicionando um
controle de altura de oxigénio (OHC). Se o Sensor OHC Hypertherm estiver configurado em seu sistema, consulte

o manual do Sensor OHC (MANU-0044) para obter informacgées sobre a instalagéo e a operagdo. No caso de outros
dispositivos, consulte o manual apropriado.

Consulte o manual fornecido pelo fabricante da mesa para obter mais informagdes sobre uma tocha para oxicorte.

Marcador

Um marcador pode ser qualquer dispositivo ou processo que marca uma chapa em vez de perfura-la ou corta-la. Se

o ArcWriter Hypertherm estiver configurado em seu sistema, consulte o manual do ArcWriter (802520) para obter
informagdes sobre instalacdo e operagdo. Também ¢ possivel usar qualquer sistema a plasma HPR para efetuar a
marcacgéo. Para obter mais informagdes, consulte o manual da HPR em questéo. Para outros dispositivos ou processos,
consulte o respectivo manual.
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ESPECIFICACOES

Visao geral do MicroEDGE Pro

O controlador ¢ um CNC baseado em PC que usa o software Phoenix da Hypertherm para controlar um ou mais
sistemas de corte ou marcagéo.

Recursos comuns

Os modelos HyPath, Picopath e SERCOS Il e SERCOS Il do MicroEDGE Pro CNC séo configurados com os
seguintes tipos de portas de comunicagao:

Serial (2 RS-232 e 2 RS-422)

Ethernet (1)

Hypernet (1)

USB (5)

Redes para download do programa de pegas ou dos utilitarios de diagnostico remoto
Interface remota de ligar/desligar (ON/OFF)

Para obter mais informagdes sobre os recursos do MicroEDGE Pro, consulte o topico Especificagées do Sistema, nesta segéo.

Opcodes do sistema

Os recursos do MicroEDGE Pro podem ser ampliados com o acréscimo das seguintes opgdes, disponiveis por meio da
Hypertherm ou do seu integrador de sistemas:

Monitor LCD com tela de toque (com resolugdo de 1024 x 768 e uma relacéo entre largura e altura de 4:3)
e cabos de 2 m para alimentagao, USB e VGA

Cabo de extenséo da tela de toque com até 50 m de comprimento para teclado, video e mouse
Diversos eixos de transmissao

Interface do Sensor THC ou do ArcGlide THC

Interface para joystick e potenciometro de velocidade analdgicos

Cartao sem fio para Ethernet LAN

EDDD@@ mﬁﬂz@mﬂ:@@

bowjpsn Con I ool
MleroEDEE Pro

Visio frontal do MicroEDGE Pro CNC (todos os modelos)
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ESPECIFICACOES

Painel traseiro

O painel traseiro do CNC possui conectores de cabos para eletricidade, alimentagédo do controle de movimento,
E/S e portas de comunicagédo. Esses conectores séo claramente identificados por meio de etiquetas que indicam suas
fungdes. Ha quatro configuragdes disponiveis: HyPath, Picopath, SERCOS Il e SERCOS .

Veja mais informagdes sobre a instalacéo elétrica do MicroEDGE Pro CNC na Sec¢éo 3, Instalagéo.

Nota: O painel traseiro mostrado abaixo serve apenas como referéncia. O painel traseiro das unidades CNC
individuais depende da configuragéo solicitada.

Portas para acionamento/ Porta para
codificador E/S Joystick e potencidmetro
de velocidade opcional

Remoto de ligar/desligar (on/off)

PortasO o B

para antena
destinadas a

E/S sem fio,
opcional
®

o XTI 4

©

D i R R )

300
020000

0 000000000 00

4
o|l@
,ﬁs\ O lersy) @ . o
I ¥o] loXe A=IN=} LR
D
p w - / A \C
— Porta Porta
. para para Portas Portas
Entrada de Portas seriais LAN Hypernet  seriais da opcionais
alimentagao da placa-mae placa serial  do Sensor
CA (RS-232) de isolamento  THC (2)
Porta Portas _
(RS-422 ou
para USB RS-2392)
VGA

Painel traseiro do Picopath do MicroEDGE Pro CNC
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ESPECIFICACOES

Especificacoes do sistema

Caracteristicas
do sistema

Processador

Processador Intel®

Sistema operacional

Windows XPe

Software

Phoenix versédo 9.7.1 ou superior

Portas para LAN

1 Porta para Ethernet de uso geral

Porta para Hypernet

1 para comunicagéo com sistemas habilitados a Hypernet

Portas USB

5 portas 2.0 para USB

Portas seriais

4 portas configuraveis (2 portas RS-232 e 2 portas isoladas RS-232/RS-422) com
conectores D-sub de 9 pinos

Porta para VGA

1 porta padrao de 15 pinos para o monitor

Dispositivos de
monitoramento
integrados

Monitoramento de hardware, incluindo ventilador, temperatura da CPU, tensées, visor POST

Disco rigido

Unidade SATA

Suporte para o THC

2 Sensor THCs ou 4 ArcGlide THCs (via Hypernet ou por conexdes discretas)

Certificacéao cCSAus, CE, GOST-TR, C-Tick, UkrSEPRO
Configuracao HyPath Picopath SERCOS 11 SERCOS lli
Numero de E/S 24/24 12/12 512/512 512/512
Tipo de E/S Elt.éid?efhg;;aeﬁsg!a ESS.?Z?@S:!SZ Anel de fibra ética | Ethernet
contato
Eixos disponiveis 2-4 2-4 2-12 2-12
Poténcia
Tens&o: 100 VCA a 240 VCA
Entrada de CA Corrente: 1,3 Aa 100 VCA/ 0,6 Aa 240 VCA
Frequéncia: 50/60 Hz
Fusivel de acdo lenta | 2 A, 250 VCA
HyPath Picopath SERCOS I SERCOS Il
CC disponivel paraE/S | 24Va15A 24Val1bA
Aspectos ambientais
Temperatura 0°Ca40°C
Umidade 50% de umidade relativa a 40 °C; 90% de umidade relativa a 20°

Protecao contra
entrada de umidade

IP2X em conformidade com a norma IEC 60529. Protege o equipamento de exposi¢do
contra o excesso de umidade.

Aspectos mecanicos

Altura 238 mm
Largura 463 mm
Comprimento 332 mm
Peso 15,9 kg
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Configuracoes da interface da maquina

A interface mecanica com o CNC ¢ a conexdo do CNC aos dispositivos da mesa de corte para obter o movimento do
comando e enviar ou receber sinais operacionais (E/S). A selecdo de uma interface mecanica baseia-se no numero
total de eixos (motores) e sinais de E/S necessarios para sua aplicagio e que sdo comportados pelo software do CNC.
Além do numero de sinais de E/S necessarios, deve-se considerar o estilo de E/S para entender quais dispositivos

e especificagdes serdo necessarios para operar os dispositivos externos - como o sinal de corte ativo ou o suporte
motorizado - na mesa.

Configuracao do HyPath

A interface do HyPath esta disponivel em diversas configuragdes. O sistema bésico oferece 2 a 4 eixos, com 24 entradas
e 24 saidas. A tabela abaixo relaciona as opgdes de configuragéo.

Codigo Numero | Numero | Sensor THC . ..
do . . Sem fio Analégico
de eixos | de E/S integrado

produto

090118 2 24/24 Nao Sim Nao
090119 3 24/24 Néo Sim Nao
090120 4 24/24 Nao Sim Nao
090121 2 24/24 2 Sim Sim
090122 3 24/24 2 Sim Sim
0901283 4 24/24 2 Sim Sim

®

®

@
/E @@
‘i, O é=9%000 = =
® ®

Painel traseiro do 090123
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Configuracao do Picopath

A interface do Picopath oferece 2 a 4 eixos de controle de movimento com 12 entradas e 12 saidas. Essa interface
geralmente é usada para retroajustar um sistema ja existente com a interface do Picopath.

A interface do Picopath pode ser configurada para alimentar o codificador a 5 VCC, 12 VCC ou para alimentar
codificadores de tens&o alimentados externamente (independentes). Consulte o exemplo de circuito na se¢éo
Instalagdo, que aborda as conexdes de E/S do Picopath.

Co::,go Nlim_ero Nimero S_ensor THC Sem fio Analégico
produto de eixos | de E/S integrado

090124 2 12/12 Nao Nao Nao
090125 2 12/12 2 Nao Sim
090126 2 12/12 Nao Sim Nao
090127 2 12/12 2 Sim Sim
090128 3 12/12 Nao Nao Nao
090129 3 12/12 2 Nao Sim
090130 3 12/12 Nao Sim Nao
090131 3 12/12 2 Sim Sim
090132 4 12/12 Nao Nao Nao
090133 4 12/12 2 Nao Sim
090134 4 12/12 Nao Sim Nao
090135 4 12/12 2 Sim Sim

a
=

)

@

©

Painel traseiro do 090135
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Configuracao do SERCOS II

A interface do SERCOS (SErial Real time COmmunication System, ou sistema de comunicacao serial em tempo real)
de acionamento do servo se comunica com os amplificadores de acionamento usando um anel de fibra 6tica. SERCOS
Il substitui a tradicional placa de controle de movimento (MCC) de saida analdgica de +/—10 VCC por uma placa de
acionador de fibra otica. Esta configuragédo permite a expansio do seu sistema para acomodar 12 eixos e 512 E/S.

Notas:

= Como uma das fungdes do SERCOS Il, ha diversas conexdes de THC disponiveis.

= Com esta configuragéo, & necessario usar acionamentos (digitais) compativeis com SERCOS II.
= Todas as configuragdes do SERCOS Il MicroEDGE Pro possuem 512 E/S e rede sem fio.

Cadigo Numero Sem fio
do produto | de eixos
090107 2 Sim
090108 3 Sim
090109 4 Sim
090110 5 Sim
090111 6 Sim
090112 7 Sim
090113 8 Sim
090114 9 Sim
090115 10 Sim
090116 11 Sim
090117 12 Sim
Painel traseiro de todos os modelos
do SERCOS II
O o} o} :
| (=
®
&3
| @
©n|
@ I O
@ @ @)

‘ S
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O

(] I3
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= =
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ESPECIFICACOES

Configuracao do SERCOS lii

SERCOS ¢ a abreviatura da interface de servo-acionamentos SErial Real time COmmunication System (sistema de
comunicagéo serial em tempo real). Esse tipo de comunicagdo com os amplificadores de acionamento usa a Ethernet
e substitui a tradicional placa de controle de movimento de saida analdgica (MCC) de +/- 10 VCC por uma placa que
gerencia o SERCOS lll, com transmissdes em tempo real e permite expandir seu sistema para acomodar até 12 eixos
e 512 E/S.

Notas:

= Como uma das fungdes do SERCOS llI, ha diversas conexdes de THC disponiveis.

= Com esta configuracéo, € necessario usar acionamentos (digitais) compativeis com SERCOS IlI.
= Todas as configuragdes do SERCOS Ill MicroEDGE Pro tém 512 E/S e rede sem fio.

Caodigo Nﬁm_ero Sem fio
do produto | de eixos
090172 2 Sim
090173 3 Sim
090174 4 Sim
090175 5 Sim
090176 6 Sim
090177 7 Sim
090178 8 Sim
090179 9 Sim
090180 10 Sim
090181 11 Sim
090182 12 Sim
Painel traseiro de todos os modelos do
SERCOS llI
® o} o} H
<
1®
®
, @ |
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]
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® ® © n
B

ECXE T
(6]

(] [£3 :

= = I

= = )
C)

MicroEDGE Pro Manual de Instrugcées 807297 Reviséo 1 1-11




ESPECIFICACOES

Sensor THC integrado

Se a sua configuragdo do MicroEDGE Pro incluir o Sensor THC integrado opcional, o CNC incluird uma entrada
analogica para as configuragdes HyPath e Picopath, bem como as seguintes placas de circuito impresso (PCBs):
* PCB analdgico (141125) para 1 a 2 Sensor THCs

= PCB de breakout (141210) para 1 a 2 Sensor THCs, 1 joystick e 1 a 2 potenciémetros de velocidade

= PCBVCC3 (141201) para 1 Sensor THC

Para obter mais informagdes, consulte Instalagao.

Consulte os seguintes manuais do software Phoenix® para obter informagdes detalhadas sobre o software que opera
no MicroEDGE Pro CNC:

= Manual de Instalagdo e Configuragdo (806410)

= Manual do Operador (806400)

= Referéncia do Programador (806420)

glé

® (C]

@
= =
O eE=E9000 = =
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Requisitos referentes a protecoes secundarias

Se o MicroEDGE Pro CNC for instalado em uma protegao secundaria, essa protegéo secundaria deve manter as
especificagdes ambientais de operagao relacionadas sob Especificagdes do sistema, nesta segdo. Em especial,
a temperatura no interior da protegéo primaria do MicroEDGE Pro nao deve exceder 60 °C.

E possivel que seja preciso acrescentar uma refrigeracao auxiliar para garantir que a temperatura interna da protecao
do MicroEDGE Pro permaneca dentro da faixa especificada no sistema.

Temperatura interna

Durante a operacgao, a temperatura do utilitario PCB (141194, 141222, 141256) no interior da protecdo deve
permanecer abaixo de 60 °C.

A temperatura do utilitario PCB ¢ informada na tela Informagoes de controle do software Phoenix. A temperatura
do utilitario PCB também pode ser exibida na Watch Window. Para acrescentar esse monitor de temperatura & Watch
Window:

1. Natela principal, selecione Configuracdées > Observacao.

2. Selecione Temperatura na lista suspensa da Localizagao inferior.
3. Selecione OK.

Circulacao de ar

E necessario manter um espago de 5 cm, tanto no topo quanto em todos os lados, entre as protegées primaria
e secundaria, a fim de permitir que o ar circule de forma adequada em torno do chassi do MicroEDGE Pro.

Entrada CA

A faixa de entrada de alimentagdo CA na protegéo deve ser mantida dentro de 50/60 Hz, 100-240 VCA.
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Secao 2

INSTALACAO
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No ato do recebimento

1. Verifique se todos os componentes do sistema constantes do seu pedido foram recebidos. Entre em contato com
o fornecedor se algum item estiver faltando.

= MicroEDGE Pro CNC

= Cabo de alimentacdo de entrada CA (América do Norte)

= Conector para cabo de alimentacdo de entrada CA (todas as outras regides)

= Cabo adaptador para joystick e potencidmetro de velocidade para a opgéo analogica
= Manual de instrugées do MicroEDGE Pro CNC

= Manuais de instrucdo do software Phoenix (3)

2. Verifigue se os componentes do sistema apresentam algum dano fisico que possa ter sido causado durante
o transporte. Se houver evidéncia de avarias, consulte Reclamagées. Qualquer comunicagéo a respeito de
reclamagoes deve incluir o numero do modelo e o nimero de série localizados na parte traseira do CNC.

Reclamacoées

Reclamacoées referentes a danos durante o transporte — se a sua unidade foi danificada durante o
transporte, vocé deve dar entrada a uma reclamagéo na transportadora. A Hypertherm fornecera a vocé uma copia
do conhecimento de embarque, mediante pedido. Caso vocé precise de mais assisténcia, ligue para o servigo de
atendimento ao cliente relacionado no inicio deste manual ou para seu distribuidor autorizado Hypertherm.

Reclamacoes referentes a mercadoria danificada ou ausente — se qualquer das mercadorias estiver danificada
ou ausente, entre em contato com seu fornecedor. Caso vocé precise de mais assisténcia, ligue para o servigo de
atendimento ao cliente relacionado no comego deste manual ou para seu distribuidor autorizado Hypertherm.

Requisitos de instalacao

Todo tipo de instalagdo e servigo de sistemas elétricos deve estar em conformidade com os cédigos de eletricidade
nacionais e locais. Esse servigo devera ser prestado apenas por profissionais qualificados.

Envie qualquer duvida técnica ao seu distribuidor autorizado Hypertherm ou ao Departamento de Assisténcia Técnica
da Hypertherm mais proximo (relacionado no comego deste manual).

Colocacao dos componentes do sistema

= Posicione todos os componentes do sistema antes de fazer as conexdes elétricas e da interface.

=  Aterre todos os componentes do sistema ao solo. Consulte Prdticas Recomendadas de Aterramento e Blindagem,
nesta sec¢do, para obter detalhes.

= Certifique-se de que a abertura de ventilagéo forgada nao esteja bloqueada.

= Nao restrinja 0 acesso do operador ao conector de alimentagdo CA para conectar e desconectar o cabo de
alimentagao. O conector de alimentagdo CA é o meio principal de desconexdo da alimentagdo ao equipamento.
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Montagem do CNC

Antes de configurar o MicroEDGE Pro CNC, monte componentes do sistema usando as instrugdes apropriadas.

Nao deixe os componentes do sistema soltos sobre os gabinetes ou no chéo.

P 463 mm = P 332 mm -
A
e i )
WilferoEmEE E t\\\\‘

ElE—=—

= =

Visoes frontal e lateral do MicroEDGE Pro CNC

Padrdes dos furos de montagem da parte inferior do CNC

Se vocé esté atualizando um MicroEDGE CNC para um MicroEDGE Pro, os padrdes dos furos de montagem séo
idénticos nos dois sistemas.

5 483 mm a 0.’?81 pol. de
diametro para
parafusos de 6 mm
279 mm| | |®
O
Y, © ©

S =1 | — N

Padrao de montagem do MicroEDGE Pro
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Configuracao dos eixos Xe Y
Para configurar os eixos X e Y, decida primeiro qual dos eixos da mesa sera o eixo X e onde sera a posi¢ao de retorno.
Em seguida, configure a orientagdo X/Y e a posi¢édo de retorno no software Phoenix para coincidir com a configuragdo

que vocé deseja para a mesa. A definicdo da orientagdo e da posigéo de retorno dos eixos no software e na mesa deve
coincidir, de modo que o sistema possa executar os programas de pecas da forma esperada.

Origem da mesa e posicao
de retorno normal (0,0)

Exemplo de um sistema de corte de formas configurado com um MicroEDGE Pro CNC
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Alimentacao CA

/@\ Capacidade do fusivel — 2 A, 2560V, acéo lenta

@ Porca de aterramento
Conector de e arruela de aperto
alimentacdo CA @— #10-32

@~

—
Cabo de alimentacao

O equipamento padréo para a América do Norte € um cabo de alimentagao CA, que acompanha o MicroEDGE Pro
CNC. Para outras regides, o CNC ¢ enviado apenas com um conector de alimentagéo, a fim de permitir a criagéo de
uma combinagéo de conector e cabo que atenda aos requisitos do codigo local e as conexdes de alimentagéo.

Para criar um cabo de alimentagéo, use o plugue (108842) que acompanha o MicroEDGE Pro CNC e conecte um
cabo de 3 fios para os sinais de linha, neutro e aterramento, de acordo com os cddigos de eletricidade locais. Para
obter mais especificagdes elétricas, consulte a segdo Alimentagao da tabela Especificagdes do sistema, na secéo
Especificagées. Consulte também os exemplos mostrados nos desenhos abaixo.

Nota: O bloco do fusivel é universal e comporta 1 fusivel para fins de conformidade com os cédigos de eletricidade locais

Alimentacao fornecida pelo |, MicroEDGE Pro CNC Alimentacao fornecida pelo , MicroEDGE Pro CNC
cliente | (conforme enviado) cliente | (conforme enviado)
(sem neutro) (com neutro)
Modulo de entrada Modulo de entrada
L1 - linha de alimentagéo L1 = linha de alimentagéo

—| pT— = NG ] pr—TT LA
L2 —linha Neutro
== — 1 =

Aterramento com .. Aterr. com )
condutor de protegéo 1 fusivel: 2 A, condutor de prot. 1 fusivel: 2 A,
= 5 x 20 mm 2) 21 5 x 20 mm

N

Exemplo de fiacdo da entrada de VCA
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Aterramento do chassi

O CNC deve ser devidamente aterrado, de acordo com os cédigos de eletricidade nacionais e locais, para garantir uma

operagao segura. Use um fio de 16 mm?2 entre o parafuso de aterramento, na parte traseira do CNC, e a mesa de corte,
como ilustrado abaixo.

"=\ ADVERTENCIA
2 O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Esta conexao de terra deve estar conectada para garantir uma operacao segura e confiavel.

® €]

©
= =
O éE=m9000 5 H

Para o aterramento em estrela na mesa de corte

Cabo de aterramento no CNC

MicroEDGE Pre Manual de Instrucbes 807297 Revisdo 1 2-7



INSTALACAO

Portas da interface
Interface Hypernet

A interface Hypernet permite conexdo Hypernet a um sistema habilitado para Hypernet, tal como o ArcGlide THC.

Interface LAN

A interface Ethernet RJ-45 permite que o MicroEDGE Pro seja conectado a uma rede local (LAN) para o download de
pecas e para usar o Remote Help.

Para obter mais informagdes sobre a configuragdo da LAN, consulte o Manual de Instalagdo e Configuragdo do
Software Phoenix.

Interface USB (5)

As portas USB 2.0 podem ser usadas para carregar programas ou para conexdo a um teclado, mouse ou tela de toque USB.

Portas seriais (4)

O MicroEDGE Pro tem 4 portas seriais que usam conectores D-sub de 9 pinos.
Duas portas seriais RS-232 (COM 1 e COM 2) estao localizadas na placa-mée.

Duas outras portas seriais (COM 3 e COM 4) estéo localizadas em todas as versdes da placa serial de isolamento:
= 141222 para HyPath e Picopath de 4 eixos

= 141256 para Picopath de 2 eixos

= 141194 para SERCOS I

A taxa de transmisséo ¢ de até 115K Baud. Ambas as portas sdo predefinidas para RS-422 como padréo, mas podem ser
configuradas para RS-232. Para obter mais informagdes, consulte o topico Configuragao de portas seriais, nesta segao,
e também a se¢do Manutencédo e diagndstico.

Porta para VGA 1

A porta para VGA permite conexdo a um monitor de video (tela de toque, LCD ou CRT).
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Conexoes para Picopath
Conexoes de E/S para Picopath

As atribuicoes de E/S séao feitas no software Phoenix, na tela Configuragdes da Maquina > E/S. Para obter mais
informagdes, consulte o Manual de Instalagdo e Configuracdo do Software Phoenix.

Viséao traseira do MicroEDGE Pro CNC com configuracao de E/S para Picopath

A E/S do Picopath oferece:

= 12 entradas logicas negativas de 24 VCC

= 12 saidas logicas negativas de 24 VCC para cargas de até 1 A

=  Fonte de alimentagéo local de 24 VCC na PCB do Picopath, com uso total de 1,5 A
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Conector de E/S para Picopath
Use as seguintes informagdes para criar cabos de E/S para Picopath.

O conector casado de E/S para Picopath é um conector circular de 37 pinos:

= Conector de cabo AMP 208470-1

= Contatos dos soquetes: AMP 66101-3 (16 a 18 ga), AMP 66105-3 (20 a 24 ga)
= Conjunto Hypertherm: 228490

-
»

N° do

pino
1 Entrada 1

2 Entrada 2

3 Entrada 3

4 Entrada 4

6

8

9

Sinal

Entrada 6
Entrada 8
Entrada 9
10 Entrada 10
11 Entrada 11

OO O O0R

aOO0O0O00 00s
OO0O0OO0OOO0O0
sO00000s
8000008

N
N

12 Entrada 12 Conector J8 de E/S para Picopath

13 N/F

14 |+24VCC EIXO Z/W EIXO X/Y

15 +24 VCC

16 N/F DRV/COD DRV/COD E/S

17 24 V comum
18 24 V comum

19 N/F

20 N/F

21 Saida 1

22 Saida 2

23 Saida 3

24 Saida 4

25 Saida 5

26 Saida 6

27 Saida 7

28 Saida 8

29 Saida 9

30 Saida 10

31 Saida 11 o -

32 Saida 12 ® ® °
A EEIJQ Qo

s lestvos '8 °

35 +24 VCC
36 24V comum
37 24 V comum
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Exemplos de circuitos de E/S para Picopath

FET

(Transistor de efeito
de campo) |

+5VCC
O
+24 VCC
e Chave
(normalmente
bert
Vey ' Entrada — A N a Ier 2)
Comum X X '
Protegao ~ =
¢ 37 i I

\V/ Cabo fornecido pelo cliente

\%

MicroEDGE Pro

Entrada — Dissipacdo do CNC

Circuito do cliente

+24 VCC
Q Bobina de
24 VCC
— . N7 com diodo
| Entrada >< >< ZS
N\ N\
= - -
Comum >< ><
N\ N
Protecéo T T
837 4N

!

MicroEDGE Pro

Saida, bobina de 24 VCC - Dissipacdo do CNC

Cabo fornecido pelo cliente

Circuito do cliente
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Conectores do acionamento/codificador para Picopath

As atribuiges dos eixos do Picopath s3o feitas no software Phoenix, na tela Configuragées da Maquina > Eixo. Para
obter mais informagdes, consulte o Manual de Instalacdo e Configuragdo do Software Phoenix.

Use as seguintes informagdes para criar cabos de acionamento/codificador para Picopath.

O conector casado do acionamento/codificador para Picopath € um conector circular de 37 pinos:
= Conector do cabo: AMP 208472-1

= Contatos de pinos AMP 66099-3 (16 a 18 ga), AMP 66103-3 (20 a 24 ga)

= Cabeamento: Belden n° 9504 ou equivalente para sinais do codificador

= Cabeamento: Belden n° 9501 ou equivalente para sinais de acionamento

= Conjunto Hypertherm: 228489

Notas:
=  Ative acionamentos individuais para cada eixo a fim de obter uma operagao adequada.

= Conecte as protegdes de cabo ao revestimento metalico do conector para obter o nivel ideal de imunidade contra
ruido e manter os fios comuns dos sinais separados do aterramento.

s 802 5
1 34
0920%90905
O .00
OO0 <00
O<Z0<0
O~0-0=0
0920%0%0 16 7
2 O -0 Z0 37 EIXO Z/W EIXO X/Y
6 O O O 33 DRV/COD DRV/COD E/S
15 5 28

Conector J6 e J7 do
acionamento/codificador
para Picopath

Conectores do acionamento/
codificador para Picopath

T
€]

5]

® ®

= =
O é=vo000 H =

o

@®
5]
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Diagrama de pinos do Picopath para conectores do servo-acionamento

Conector J6

para o Eixo X

para o Eixo Y

N° do p_ino N° do |:_>ino Sinal
para o Eixo Z | para o Eixo W
2 2 +5 VCC ou +12 VCC para alimentagdo do codificador
3 3 Comum de alimentagéo do codificador
4 1 Saida de alimentagéo do codificador (disponivel, se necessario)
7 7 Protecéo de alimentacéo do codificador
8 6 Comum para alimentagdo do codificador (disponivel, se necessario)
9 5 Entrada do canal A do codificador
14 11 Entrada do canal /A do codificador
15 10 Entrada do canal B do codificador
21 17 Entrada do canal /B do codificador
22 16 Entrada do canal Z do codificador
28 23 Entrada do canal /Z do codificador
13 12 Protecées do codificador
24 26 Entrada de ativacéo do acionamento (fechamento do contato do relé)
25 27 Saida de ativacdo do acionamento (fechamento do contato do rel¢)
37 34 Entrada de alimentagdo do acionamento (+12 VCC ou +15 VCC)
33 29 Saida do servo (10 VCC)
32 30 Comum de alimentagéo do acionamento
36 35 Entrada de alimentacdo do acionamento (—12 VCC ou —15 VCC)
20 18 Comum de saida do servo
19 31 Protegdo do acionamento/servo
Conector J7
N° do pino N° do pino

Sinal

2 2 +5 VCC ou +12 VCC para alimentagdo do codificador

3 3 Comum de alimentagéo do codificador

4 1 Saida de alimentagéo do codificador (disponivel, se necessario)

7 7 Protecéo de alimentagéo do codificador

8 6 Comum para alimentagdo do codificador (disponivel, se necessario)
9 5 Entrada do canal A do codificador

14 11 Entrada do canal /A do codificador

15 10 Entrada do canal B do codificador

21 17 Entrada do canal /B do codificador

22 16 Entrada do canal Z do codificador

28 23 Entrada do canal /Z do codificador

13 12 Protecdes do codificador

24 26 Entrada de ativagdo do acionamento (fechamento do contato do relé)
25 27 Saida de ativacdo do acionamento (fechamento do contato do rel¢)
37 34 Entrada de alimentacdo do acionamento (+12 VCC ou +15 VCC)
33 29 Saida do servo (+10 VCC)

32 30 Comum de alimentagéo do acionamento

36 35 Entrada de alimentacdo do acionamento (—12 VCC ou —-15 VCC)
20 18 Comum de saida do servo

19 31 Protecéo do acionamento/servo

Nota:

Veja os

jumpers da placa de
interface traseira de
4 eixos do Picopath
para selecionar um
dos seguintes:

5 VCC para
alimentacao

do codificador
(padrzo).

12 VCC para
alimentacao do
codificador.

Alimentacéo do
codificador e da
local fornecidas
pelo cliente.

Para mais
informacdes, consulte
Manutencéo e
diagndsticos.
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Opcoes de tensao para o codificador da interface Picopath

A interface Picopath do MicroEDGE Pro é semelhante e compativel com a interface Picopath de um EDGE ou
MicroEdge CNC, com a diferenga que a interface Picopath do MicroEDGE Pro oferece ajustes de jumper que
permitem usuario selecionar a forma pela qual as tenses da fonte de alimentagéo local serdo roteadas na placa.

O jumper ja vem configurado de fabrica em 5 VCC para alimentagéo do codificador e usa a fonte de alimentagéo local
interna para alimentar o codificador, analdgico, e 24 circuitos de E/S.

O acionamento/codificador e as conexdes de E/S situados na parte traseira da interface do Picopath fornecem tensées
que podera usar para alimentar um codificador externo, fornecem alimentagao analogica a um acionamento ou fornecem
alimentagao CC para a E/S do sistema de corte.

A alimentacéo do codificador é frequentemente usada em sistemas de acionamento de CC porque o codificador

do motor é geralmente ligado diretamente ao conector do acionamento/codificador do CNC. Os codificadores mais
modernos usam 5 VCC para alimentagéo, enquanto que os sistemas de corte mais antigos usam 12 VCC para
alimentar o codificador. Os blocos de jumpers da interface Picopath do MicroEDGE Pro permitem que vocé substitua
um CNC mais antigo pelo MicroEDGE Pro CNC sem ter de substituir codificadores ou mudar a fiagdo do circuito do
acionamento do sistema de corte.

Opcodes de jumper para o codificador

Os blocos de jumpers do codificador permitem que vocé escolha entre codificadores de 5 V ou de 12 V, ou que fornega
tensdes externas ao MicroEDGE Pro. O jumper deve ser instalado em um desses blocos de jumpers do codificador.

Os codificadores alimentados com 5 V usam a fonte de alimentagdo de campo interna do MicroEDGE Pro para
fornecer 5 VCC no pino 2 de cada acionamento/conector do codificador, a fim de alimentar um codificador externo.
Também coloca 5 VCC no resistor pull-up para cada sinal de entrada do codificador. Essa tenséo deve ser idéntica
a tenséo do sinal dos canais do codificador.

Os codificadores alimentados com 12 V usam a fonte de alimentagéo local interna do MicroEDGE Pro para fornecer
12 VCC no pino 2 de cada acionamento/conector do codificador, a fim de alimentar um codificador externo. Também
colocam 12 VCC no resistor pull-up para cada sinal de entrada do codificador. Essa tensdo deve ser idéntica a tensao
de comutacéo do codificador do motor.

A tensido externa do codificador da ao MicroEDGE Pro alimentagao local interna para fornecimento de alimentagao

ao codificador (6 VCC ou 12 VCC), tenséo no resistor pull-up do canal do codificador, alimentagéo analdgica

(+/- 12 VCC) para o acionamento e alimentacéo de E/S (24 VDC) a interface do Picopath. Esta opgéo ¢ comum
quando um MicroEDGE Pro CNC esta4 substituindo um CNC que n&o possui fonte de alimentagao local interna (D80).
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Blocos de jumpers do codificador na

K

o [

—
w

J13

Alimentacao

de 12V parao
codificador (saida)

J14
Codificador e acionamento
externos e tensdo de E/S

Gooood

/
~BHET

J12

Configuragédo padrao da
alimentacéo de 5 V (saida)
para o codificador, indicada
no jumper

interface do Picopath

A“mi :tza(;éo +Ve +Va Va +04Vf  <</AXISWDOG_HDR
de 5 V para e 7 T 9 /AXISWDOG >
o codificador +5 Vf +12 Vf -12 Vf +24 Vf
(saida) o 1 o 3 o 5 o 7 9 r‘
=] o o = L]
2 4 I 6 I 8 I 10 I
13 o v 1 3 5 7 9 |
Alimentagdo o O o O L]
de 12V para 2 4 6 8 10
o codificador |—, 4, 4, 4, -4,
(saida)
14
Codificador e 01 03 05 07 Dgcl)
acionamento . ~ . .
o | Alimentacéo 4 | + Alimentagao - Alimentagéao 8 [Alimentagao 10
externos e I do codificador I do acionamento 6 I do acionamento Ide E/S 4’
tenséo de E/S (entrada) (entrada) (entrada) (entrada)

Layout do circuito de blocos de jumpers

MicroEDGE Pre Manual de Instrucbes 807297 Revisdo 1

2-15



INSTALACAO

A ilustragé@o abaixo mostra um circuito de codificador onde os ajustes de jumpers colocam a tensdo em Ve, o que fornece
tensdo ao resistor pull-up dos canais do codificador. A tensao Ve deve ser igual a tensédo do canal do codificador.

Consulte o manual de instrugdes do seu codificador para verificar a tensdo do canal do codificador ou entre em contato
com o fornecedor da sua mesa.

Ve
Proveniente dos conectores do acionamento/codificador +5 VF
1 8 =2

Canal A do —
codificador Ve 4

1 2 = 8 13 6

1

Canal /A do 2 7
codificador Ve

1 2 =
Canal B do 8 A, 6
codificador Ve

1 2 o
Canal /B do 4 P 5
codificador

1 2

/77

Circuito do codificador com ajustes de jumper para a tensao dos canais do codificador
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Conexodes para HyPath
E/S HyPath

Cada PCB de E/S do HyPath tem 24 entradas e 24 saidas por meio de quatro conectores circulares de plastico
(CPCs), cada um contendo 6 entradas e 6 saidas.

As atribuicoes de E/S do HyPath séo feitas no software Phoenix, na tela Configuragéo de E/S. Para obter mais
informagdes, consulte o Manual de Instalagdo e Configuracdo do Software Phoenix.

A ®

®

®
@
= =
O ¢=v 000 = =

Visao do MicroEDGE Pro CNC com 24 E/S do HyPath, configuracado para servo de 4 eixos
e 2 Sensor THCs
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Entradas do HyPath

= Use uma ldgica positiva que requeira tenséo positiva para ativar a entrada.

= Sao acoplados oticamente e tém uma faixa de capacidade entre um minimo de +4,7 V e um maximo de +32 V.
Resistor interno em série = 4,7 K Ohm.

=  Fonte plasma local de +24 VCC tanto nas PCBs do HyPath quanto nas PCBs para servo de 4 eixos, com um uso
externo total de 1,5 A.

Exemplos de circuitos de entrada do HyPath

= Conexao a uma chave de limite, a uma chave de botéo de presséo, a uma chave de retorno, a uma chave de
selecdo de estacgéo (interruptor continuo), a um contato de relé ou a um botédo de parada de emergéncia

+5VCC +24 VCC
O
— ) N 7
47k  Entrada R _ ]
L ¥ e ] Comum X X
— Protecéo 7 7
Cabo fornecido pelo cliente
v
MicroEDGE Pro Circuito do cliente

Chave normalmente aberta, fornecida pelo cliente

= Conexdo a um isolador otico, encontrado geralmente em um THC e na fonte plasma.

+5VCC +24 VCC VCC
7 ?
7 M N <7
— A7k Entrada 5 o | ¥ e
¥ e | Comum X X
—— ~ A4 A
Protecéo T Y
Cabo fornecido pelo cliente
v v
MicroEDGE Pro Circuito do cliente

Chave do isolador ético, fornecida pelo cliente
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= Conexao tipica a uma entrada de sensor de proximidade (PNP) em estilo PNP

+5VCC +24 VCC
o
— ~ N 7
- 47k  Entrada ~ A |
EZa Comum g X —
- Protecao Y ~ ~ Y ircuito de
=37 4N controle
I
Cabo fornecido pelo cliente
Y Y

MicroEDGE Pro

Circuito do cliente

Chave de proximidade fornecida pelo cliente — alimentacao PNP
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Saidas do HyPath

»  Use fechamento de contato do relé (003179). As saidas do relé sdo contatos normalmente abertos. E possivel
ajustar as saidas para normalmente fechadas configurando a légica da saida na tela de E/S do software Phoenix.

= Tensdo de comutagao de 5V a 32 V; carga resistiva continua de 5 A; carga indutiva continua de 2 A.

Exemplos de circuitos de saida do HyPath

Conex&o a uma bobina de relé (1a, 1b e 1¢). Observe que os comuns séo conectados juntos e que um diodo
(fornecido pelo cliente) é usado entre as conexdes da bobina CC.

1a.

+24 VCC

O
[ < ol VCA
Saida A
a,l a X X @
Saida B ~ ~ @
Relc Comum X X Bobina de CA
ele A\ N
T =
003179 | F Froteedo | g7 bl
Cabo fornecido pelo cliente

\Y%

MicroEDGE Pro Circuito do cliente

Bobina de CA - fornecida pelo cliente
1b.

+24 VCC

O
~7 ars NANINY Bobina de
Saida A >< >< | 24 VCC, com
Saida B - = diodo
Relé Comum >< >< Z& &
ele _?_ . A\ A\
003179 | F Protecdo | s g7 [ 4L bl
Cabo fornecido pelo cliente
Y
MicroEDGE Pro Circuito do cliente

Bobina de 24 VCC - alimentacao CNC
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1c.
+24 VCC
@]
7 M <7
Saida A ? | KEREs Bobina de 24 VCC,
Sai O > > com diodo
aida B A ~N
Comum >< >< Z§
Relé 2 Protecao > ~
003179 @T 2 37 I e >l
Cabo fornecido pelo cliente
Vv
MicroEDGE Pro Circuito do cliente
Bobina de 24 VCC - alimentacao CNC
Conexdo a uma bobina de relé (2a e 2b). A tenséo local é fornecida pelo cliente.
2a.
+24 VCC
@]
7 M ~ ~ N T 7 >_
Saida A VCA
Saida B >< >\S @ |
Q %
Rel Comum >< >< K3
e é _?_ - A\ A\ .
003170 | DT Frotegaols| a7 [ -+ e Relé de CA
Cabo fornecido pelo cliente
v
MicroEDGE Pro Circuito do cliente

Relé de CA - fornecido pelo cliente
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2b.
+24 VCC
o
<7 M) ~ ~ N 7
Saida A X X 7 Vlf,:C
Saida B : : II i #Z\" E
Relé + Comum >§ X Relé optico
Protegao
003179 ®'<F roee =37 b I 2L
Cabo fornecido pelo cliente
v
MicroEDGE Pro Circuito do cliente

Relé é6tico — fornecido pelo cliente

3. Conexao tipica a um isolador 6tico. A entrada ¢ tipica para um sistema THC ou PAC.

+24 VCC
O
— ars ~N [~
Saida A X X | vCC
Saida B : :
Rel Comum >< >< B E
elé 9 ~ 4 A\
003179 ®T Frotecio ] 7 (>4 e R4 Relé optico
Cabo fornecido pelo cliente
v
MicroEDGE Pro Circuito do cliente

Relé éptico — alimentado pelo CNC
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Conectores de E/S do HyPath

Notas:

= Isole todos os comuns externos do aterramento do chassi.

=  Se for usada tensédo externa para ativar a E/S, conecte o comum da fonte externa ao comum interno de +24 V.
=  Nos sistemas HyPath, a E/S de cada conector esta impressa acima do conector.

Use as seguintes informagdes para criar cabos de E/S para o Hypath.

O conector casado de E/S do Hypath ¢ um conector circular de 37 pinos:

= Conector do cabo: AMP 206305-1
= Contatos do pino: AMP 66098 (16 a 18 AWG), AMP 66331 (20 a 24 AWG)
= Conjunto Hypertherm: 228492

As paginas a seguir fornecem mais especificagdes e informagdes do diagrama de pinos das placas da interface do HyPath.

340 O O Qg7
200 O O O Oss
230 O O OO 0O2s8
160 O O O O O O22
1000 OO O O1s
500000s
10 O O Oa4

Conector de E/S do HyPath

0]

]

-@@@

o]

Conectores de E/S do HyPath

Localizacdo dos conectores de E/S
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Diagrama de E/S do HyPath

ConectorJ7 — E/S1a6 Conector J6 — E/S7 a 12
N° do pino| Entradas N° do pino| Saidas N° do pino| Entradas N° do pino| Saidas
1 Fonte de +24 VCC 19 Fonte de +24 VCC 1 Fonte de +24 VCC 19 Fonte de +24 VCC
2 Entrada 1 20 Saida 1A 2 Entrada 7 20 Saida 7A
3 Comum 21 Saida 1B 3 Comum 21 Saida 7B
4 Fonte de +24 VCC 22 Local de +24 V 4 Fonte de +24 VCC 22 Local de +24 V
5 Entrada 2 23 Saida 2A 5 Entrada 8 23 Saida 8A
6 Comum 24 Saida 2B 6 Comum 24 Saida 8B
7 Fonte de +24 VCC 25 Local de +24 V 7 Fonte de +24 VCC 25 Local de +24 V
8 Entrada 3 26 Saida 3A 8 Entrada 9 26 Saida 9A
9 Comum 27 Saida 3B 9 Comum 27 Saida 9B
10 Fonte de +24 VCC 28 Local de +24 V 10 Fonte de +24 VCC 28 Local de +24 V
11 Entrada 4 29 Saida 4A 11 Entrada 10 29 Saida 10A
12 Comum 30 Saida 4B 12 Comum 30 Saida 10B
13 Fonte de +24 VCC 31 Local de +24 V 13 Fonte de +24 VCC 31 Local de +24 V
14 Entrada 5 32 Saida 5A 14 Entrada 11 32 Saida 11A
15 Comum 33 Saida 5B 15 Comum 33 Saida 11B
16 Fonte de +24 VCC 34 Local de +24 V 16 Fonte de +24 VCC 34 Local de +24 V
17 Entrada 6 35 Saida 6A 17 Entrada 12 35 Saida 12A
18 Comum 36 Saida 6B 18 Comum 36 Saida 12B
37 Protegao 37 Protegao
Conector J5 — E/S13a 18 Conector J4 — E/S19a 24
N° do pino | Entradas N° do pino | Saidas N° do pino | Entradas N° do pino | Saidas
1 Fonte de +24 VCC 19 Fonte de +24 VCC 1 Fonte de +24 VCC 19 Fonte de +24 VCC
2 Entrada 13 20 Saida 13A 2 Entrada 19 20 Saida 19A
3 Comum 21 Saida 13B 3 Comum 21 Saida 19B
4 Fonte de +24 VCC 22 Local de +24 V 4 Fonte de +24 VCC 22 Local de +24 V
5 Entrada 14 23 Saida 14A 5 Entrada 20 23 Saida 20A
6 Comum 24 Saida 14B 6 Comum 24 Saida 20B
7 Fonte de +24 VCC 25 Local de +24 V 7 Fonte de +24 VCC 25 Local de +24 V
8 Entrada 15 26 Saida 15A 8 Entrada 21 26 Saida 21A
9 Comum 27 Saida 15B 9 Comum 27 Saida 21B
10 Fonte de +24 VCC 28 Local de +24 V 10 Fonte de +24 VCC 28 Local de +24 V
11 Entrada 16 29 Saida 16A 11 Entrada 22 29 Saida 22A
12 Comum 30 Saida 16B 12 Comum 30 Saida 22B
13 Fonte de +24 VCC 31 Local de +24 V 13 Fonte de +24 VCC 31 Local de +24 V
14 Entrada 17 32 Saida 17A 14 Entrada 23 32 Saida 23A
15 Comum 33 Saida 17B 15 Comum 33 Saida 23B
16 Fonte de +24 VCC 34 Local de +24 V 16 Fonte de +24 VCC 34 Local de +24 V
17 Entrada 18 35 Saida 18A 17 Entrada 24 35 Saida 24A
18 Comum 36 Saida 18B 18 Comum 36 Saida 24B
37 Protegao 37 Protegao
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Conectores do servo de 4 eixos do HyPath

A PCB do servo de 4 eixos do HyPath fornece as conexdes de acionamento e do codificador para até 4 eixos servo
independentes. A placa fornece dois conectores circulares. Cada conector fornece conexdes para dois eixos servo
independentes.

As atribuicdes dos eixos séo feitas no software Phoenix na tela Eixos. Para obter mais informagoes, consulte o Manual
de Instalagdo e Configuragdo do Software Phoenikx.

Conector servo do HyPath

Use as seguintes informagdes para criar cabos de servo do HyPath.

O conector servo do HyPath é um conector circular de 37 pinos:

= Conector do cabo: AMP 206150-1

= Contatos do soquete: AMP 164164 (16 a 18 AWG), AMP 164163 (20 a 24 AWG)
= Conjunto Hypertherm: 228491

o]

® @

QEBd Ced Ii Ii
==
EIO 060 H =

o]

O
¥

Localizacdo dos conectores para servo
de 4 eixos

Conectores servo
do HyPath
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Diagrama de pinos do acionamento/codificador

Notas:

370 O O O34
BO O OO 0O29
228000000023
2000000 O18
1500 O O O O10
60 OO 0OO0Os
40 O O O1

O canal Z é o canal de pulso do marcador, que tem 1 pulso/revolugéo.

E possivel que nem todos os eixos estejam disponiveis. Verifique quantos eixos estio
disponiveis no seu CNC na tela Diagnosticos > Informagdes de Controle do software
Phoenix.

Conectores Servo 13, J4 do HyPath

Conector J3 (Eixos 1 e 2) Conector J4 (Eixos 3 e 4)
p:rad: I'E)il:: 1 p:rad: I'E)il:: 2 Sinal p:rad: Eil:: 3 p:rad: Eil:: 4 Sinal
1 20 Protecéo do eixo 1 20 Protecédo do eixo
2 21 Saida de +5 V do codificador 2 21 Saida de +5 V do codificador
3 22 Comum do codificador 3 22 Comum do codificador
4 23 Saida de +12 V do codificador 4 23 Saida de +12 V do codificador
5 24 Comum do codificador 5 24 Comum do codificador
6 25 Saida de +24 V do codificador 6 25 Saida de +24 V do codificador
7 26 Comum do codificador 7 26 Comum do codificador
8 27 Eixo A do codificador 8 27 Eixo A do codificador
9 28 Eixo A\ do codificador 9 28 Eixo A\ do codificador
10 29 Eixo B do codificador 10 29 Eixo B do codificador
11 30 Eixo B\ do codificador 11 30 Eixo B\ do codificador
12 31 Eixo Z do codificador 12 31 Eixo Z do codificador
13 32 Eixo Z\ do codificador 13 32 Eixo Z\ do codificador
14 33 Ativacao do eixo A 14 33 Ativagdo do eixo A
15 34 Ativagéo do eixo B 15 34 Ativagéo do eixo B
16 35 Saida do servo do eixo 16 35 Saida do servo do eixo
17 36 Comum analdgico 17 36 Comum analdgico
18 37 Protecéo do eixo 18 37 Protegdo do eixo
19 Protegao 19 Protecédo

A ilustragdo abaixo mostra os contatos de relé de ativagdo de cada eixo na placa do servo de 4 eixos.

A
Tamanho
4 — B
k!
1 —
CNC o
Relé 1P1P

Servo de 4 eixos do HyPath - contatos de relé de saida de ativacdo do eixo
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Conexodes analdgicas

O MicroEDGE Pro CNC inclui conectores para o Sensor THC e, também, um joystick e um potencidémetro de velocidade,
a fim de que o fabricante da mesa possa acrescentar tais caracteristicas.

Conector do Sensor THC

Nas configuragdes que possuem Sensor THCs integrados, o MicroEDGE Pro possui conectores especificos para

o THC1 e o THC2.

Notas:

= As entradas analdgicas para os potencidmetros de velocidade tém

capacidade de 0 a +10 VCC.

= Conecte protegdes de cabo aos terminais PE (condutor de protegao)
externos para obter o nivel ideal de imunidade contra ruido.

= A placa analogica PCl da Série 1 ¢ denominada PCI-AIC Rev X na
tela Diagnostico de informagdes sobre o CNC do software Phoenix.

Conector do THC:

= Conector do cabo: AMP 206708-1

= Contatos do pino: AMP 65105-3

= Cabeamento: Belden n° 9540 ou equivalente para sinais

do codificador
= Conjunto Hypertherm: 228495

OE
OEE®
Q00

Interface para joystick
e potenciometro de
velocidade

Interface do THC1

Interface do THC2

Diagramas de pinos dos conectores dos Sensor THC 1 e 2 Integrados

N° do pino | Configuracido de E/S do CNC Sinal
1 Comum Comum
2 Entrada + Sensor de contato do bico + (contato do relé)
3 Entrada — Sensor de contato do bico — (contato do relé)
4 Saida + Ativacéo do contato do bico + (contato do relé)
5 Saida — Ativacdo do contato do bico — (contato do relé)
6 Entrada analogica + THC +
7 Entrada analogica — THC -
8 Saida + Contencgéo de ignigéo (contato do relé)
9 Saida — Contencao de ignicdo (contato do relé)

Aterramento do conector Protecéo

MicroEDGE Pre Manual de Instrucbes 807297 Revisdo 1
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Especificacoes do cabo THC
As tabelas a seguir fornecem os detalhes do diagrama de pinos dos conectores do amplificador Sensor THC, do
MicroEDGE Pro CNC e da placa do divisor de tensdo (VDCB3). Use estas tabelas para fabricar os cabos que conectam

esses dispositivos em sua configuragao.

Diagramas de pinos dos conectores da placa do divisor de tensdo 3 (VDC3)

Conector de alimentacdo J1 na VDC3
N° do pino | Sinal
1 Linha de 120 VCA
2 Neutro de 120 VCA

Conector local J3 na VDC3 (barra de terminais pretos)
N° do pino | Sinal
1 Aterramento |[EM

2 Eletrodo (conexao & conexao negativa no sistema a plasma)
3 Trabalho (conexdo a conexdo positiva no sistema a plasma)
4 Sem conexao
6 Conexao do cabo de contato 6hmico
Diagrama de pinos do cabo entre 0 J2 da VDC3 e o THC 1 do CNC
Conector J2 E/S na VDC3 Conector THC1 no CNC
N° do pino | Sinal N° do pino | Saidas

1 Comum de 24 VCC (saida) 1 Comum de 24 VCC (entrada)
2 +24 VCC (saida) 2 Sensor de contato do bico +
3 Sensor de contato do bico (saida) 3 Sensor de contato do bico —
4 Ativacido de contato do bico (entrada) 4 Ativagéo de contato do bico +
5 Comum de 24 VCC (saida) 5 Ativacido de contato do bico —
6 + Saida analdgica 6 + Entrada analégica
7 — Saida analdgica 7 — Entrada analégica
8 Aterramento do chassi (prote¢do do cabo)

8 Contencgéo +

9 Contencéo -

In
J3
o o o O O

Placa do divisor de tensio (141201)
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Conector para joystick e potenciéometro de velocidade

= Conector do cabo: AMP 206037-1

= Contatos de pinos AMP 65105-3

= Cabeamento: Belden n° 8308 ou equivalente para sinais do codificador
=  Conjunto Hypertherm: 228837

Diagrama de pinos do conector para joystick e potenciometro de velocidade

N° do pino Sinal

1 Joystick para cima

2 Joystick para baixo

3 Joystick para a esquerda

4 Joystick para a direita

5 Comum

6 Referéncia de 10 V

7 Potenciémetro de velocidade 1+
8 Potenciometro de velocidade 1—
9 Comum

10 Referéncia de 10 V

11 Potenciémetro de velocidade 2+
12 Potenciémetro de velocidade 2—
13 Comum

14 Comum

15 Comum

16 Comum

MicroEDGE Pre Manual de Instrucbes 807297 Revisdo 1 2-29



INSTALACAO

Cabo adaptador para joystick e potenciometro de velocidade do CNC MicroEDGE (223252)

Se o MicroEDGE Pro CNC estiver substituindo um MicroEDGE CNC da Hypertherm, ¢ necessario um cabo adaptador,
a fim de permitir que o cabo do joystick e potenciémetro de velocidade do MicroEDGE seja conectado ao MicroEDGE Pro.

N
= 7

| N
.7

Lado A

Conectar ao cabo do joystick e potencidometro

de velocidade do MicroEdge

N

000
000
Q00

N

N\
N

N
.7

Lado B

Conectar ao conector do joystick e potencidmetro
de velocidade do MicroEDGE Pro

N® dlgdp;": do Cor do fio Sinal N® ?:dzinB?* do

1 Preto Joystick para cima 1

2 Branco Joystick para baixo 2
3 Vermelho Joystick para a esquerda 3
4 Verde Joystick para a direita 4
5 Marrom Comum 5
6 Azul Potencidmetro de velocidade 1+ 7
7 Laranja Potenciémetro de velocidade 1— 8
8 Amarelo Potenciometro de velocidade 2+ 11
9 Roxo Potenciémetro de velocidade 2— 12

*No lado B, nao existem conexdes nos pinos 6, 10 e 13 a 16.
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Configuracao de E/S do SERCOS Il

A configuragao de E/S SERCOS Il do MicroEDGE Pro esta em conformidade com o padrao SERCOS II. Nao ha como
abordar todos detalhes desta especificagdo neste manual. Para obter informagdes completas sobre a tecnologia e as
especificagdes do SERCOS, acesse: http://www.sercos.com.

®
®
o
o

Visao traseira do MicroEDGE Pro CNC SERCOS Il
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Configuracao de E/S do SERCOS Il

A configuragao de E/S MicroEDGE Pro SERCOS Il estd em conformidade com o padrao SERCOS Ill. Nao ha

como abordar todos detalhes desta especificagdo neste manual. Consulte o Manual de Instalagdo e Configuracdo do
Software Phoenix Série V9 (806410) para obter informagdes sobre como configurar seu EDGE Pro SERCOS Ill CNC.
Para informagdes completas sobre a tecnologia SERCOS, visite http://www.sercos.com.

©®

7
©

o OH
(%
(®
® ®
®

=

D9 Ceme [ [
=l =
)9 © © @ = =

-

Cabo SERCOS Il

e

Visao traseira do SERCOS Ill MicroEDGE Pro CNC

Um cabo de Ethernet protegido Cat-5e conecta a interface de E/S do SERCOS Il na parte traseira do CNC ao
gabinete do amplificador de acionamento. Requer-se pelo menos um cabo para esta conexdo a fim de criar uma linha
do SERCOS Il que conecte a Porta 1 (P1) do CNC e todos os acionamentos do SERCOS Il no gabinete

do amplificador de acionamento.

Para criar um circuito SERCOS Il que oferega redundancia e seguranga de comunicagéo, conecte um segundo cabo
entre a Porta 2 (P2) no CNC e o gabinete do amplificador de acionamento.

U

Cédigo do Comprimento Cédigo do Comprimento

produto produto

223212 3,0m 223099 23,0 m

223222 6,0 m 223100 30,5 m

223119 75 m 223101 455 m

223223 10,5 m 223102 61,0 m

223008 15,0 m
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Configuracao de portas seriais

As portas seriais do CNC MicroEDGE Pro foram projetadas para funcionar com um conector padrdo de porta serial
de 9 pinos. A lista a seguir fornece as especificagdes dessas portas. Para obter mais informagdes, consulte o Manual
de Instalagdo e Configuragao do Software Phoenix.

Especificacdes do isolamento serial (consulte Configuracdes da maquina > Portas do software Phoenix)

Tipo de canal

RS-422 ou RS-232 isolado oticamente

Codigo das informagdes

ASCII

Taxa de transmissao

Até 115,2K baud selecionavel pelo usuario

Numero de bits de partida

1

Numero de bits de parada

1

Tamanho das palavras

7 ou 8 bits, selecionavel pelo usuario

Paridade

Nenhuma, par ou impar, selecionavel pelo usuario

Sincronizacdo de dados

XON (Ctrl-Q) / XOFF (Ctrl/S)

Tempo limite

Selecionavel pelo usuario, em incrementos de um segundo

Atraso de transmissao

Selecionavel pelo usuario, em incrementos de 0,01 segundo

Conector do painel traseiro

IBM-PC/AT compativel de 9 pinos, fémea, tipo D

Portas seriais 1 e 2

A configuragdo padrio das portas seriais 1 e 2 da placa-mae ¢ RS-232. Essas portas ndo podem ser reconfiguradas.

Portas seriais 3 e 4

As duas portas seriais das seguintes placas séo enviadas com configuracéo de fiagdo RS-422:

Para mudar a configuragao de qualquer dessas portas para a configuragao
RS-232, vocé precisa localizar o jumper adequado a respectiva porta e
transferir o jumper da posigdo RS-422 para a posigdo RS-232. Essas posigoes

estao claramente marcadas na placa.

Configure a porta para a operagéo de RS-232 antes de conectar os

dispositivos compativeis com RS-232.

MCC HyPath e Picopath de 4 eixos, utilitario e placa serial de isolamento (141222)
MCC Picopath de 2 eixos, utilitario e placa serial de isolamento (141256)
Utilitario SERCOS Il e SERCOS Il e placa serial de isolamento (141194)

od
o4
ol
o
o RS-422
O R
Porta 8§ 5-232
serial 3 o2 Jumpers na
osigdo RS-422
O posi¢
3 RS-422
o
o ool
Porta 59 RS-232
serial 4 o8
Lo

MicroEDGE Pre Manual de Instrucbes 807297 Revisdo 1

2-33



INSTALACAO

Diagrama de pinos DB-9 RS-422 do CNC

N° do pino | Nome do sinal Descricao
1 Protecéo Aterramento do chassi
2 TxD- Dados de transmissao — para dispositivo externo
3 RxD- Dados de recepgéo — do dispositivo externo
4 TxD+ Dados de transmissao + para dispositivo externo
5 Comum Aterramento
6 Sem conexéo
7 RxD+ Dados de recepgéo + do dispositivo externo
8 Sem conexéo
9 Sem conexao
Diagrama de pinos DB-9 RS-232 do CNC (apenas para referéncia)
N° do pino | Nome do sinal Descricédo
1 Protegao Aterramento do chassi
2 TxD Dados de transmissao para dispositivo externo
3 RxD Dados de recepgéo do dispositivo externo
4 Sem conexéo
5 Comum Aterramento
6 Sem conexao
7 Sem conexéo
8 Sem conexao
9 Sem conexao
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Cabo remoto para ligar/desligar (ON/OFF)

A Hypertherm n&o fornece o cabo de conexao ao conector remoto de ligar/desligar (ON/OFF) das seguintes placas:
= 141222 para HyPath e Picopath de 4 eixos

= 141256 para Picopath de 2 eixos

= 141194 para SERCOS Il e SERCOS llI

Entretanto, a Hypertherm fornece o conector do cabo que é enviado junto com o sistema na porta remota de
ligar/desligar (ON/OFF), conforme indicado nas ilustragdes abaixo. Vocé pode emendar esse conector a outro cabo
adequado, que seja suficientemente comprido.

®

®

h
-©©©

@©

® ®©/
B s

Picopath e HyPath SERCOS Il e SERCOS Il
Localizacdao do conector remoto de ligar/desligar (ON/OFF) do MicroEDGE Pro

Para criar o cabo remoto de ligar/desligar (ON/OFF), remova o conector da porta e conecte os fios comprados, uma
chave e um LED. Use o diagrama de circuito abaixo para ver detalhes.

r.— — — — —— 1
1 7 Fiagao, chave e LED fornecidos
Remoto(de Iig;tr/desligar | pelo cliente |
on/off) + O
| \ Ligar/desligar |
2
Remoto de ligar/desligar 1 (eI
(on/off) — O i |
3 I |
Comum O
l //ff LED l
4
+12V O I |

s | |
Protegédo L - - — — — 4

Diagrama do circuito do cabo remoto de ligar/desligar (ON/OFF)
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Cartao para rede sem fio

O MicroEDGE Pro comporta um cartio opcional para rede sem fio a fim de permitir download de pegas, acesso ao
Remote Help e outras tarefas realizadas em rede. O cartdo para rede sem fio ¢ instalado no slot 2 da PCl da
placa-mae. Duas antenas se estendem do cartdo até a parte traseira do MicroEDGE Pro. Desdobre e ajuste as antenas
em um angulo de 45 graus.

Quando o MicroEDGE Pro ¢ instalado em uma protegdo secundaria, as antenas podem estender-se até 3 m do
cartdo para rede sem fio. Ao utilizar os cabos de extensdo de 3 m da antena (023251), s6 é possivel usar 2,4 GHz de
frequéncia no roteador ou no ponto de acesso.

Como preparar-se para instalar a antena

Observe as diretrizes abaixo antes de montar as antenas em uma protecdo secundaria do CNC:

As antenas devem sair para ambiente externo, de preferéncia sem nenhuma obstrugdo metalica capaz de bloquear a
transmisséo do sinal (como, por exemplo, gabinetes de equipamento, painéis de disjuntores, transformadores, etc).
As antenas nédo devem ficar proximas ao solo.

Se necessario, use uma barreira de protecéo plastica para evitar que a orientagédo da antena seja desviada devido a
baques acidentais.

Ao montar as antenas em uma protegdo secundaria do CNC, vocé precisara fazer dois furos a fim de acomodar

os conectores rosqueados da antena, de montagem bulkhead (feita através do objeto a ser montado).

Certifique-se de que os conectores estejam em contato com o metal da protegédo ou, entdo, use uma arruela de
aperto para penetrar qualquer tipo de revestimento da protegdo. O contato de metal com metal garante que as
antenas estdo aterradas ao chassi.

As conexdes da antena ndo séo a prova d'agua.

Instalacao da antena

Antes de iniciar a instalagdo da antena:

Tenha cuidado para nao torcer nem entortar os cabos de extenséo.

Os cabos de extensédo devem ficar inteiramente dentro da protegdo. Somente a antena propriamente dita deve ficar
na parte externa da protegao.

Direcione o cabo fora do alcance das fontes geradoras de ruido, como fontes de alimentagao, amplificadores do
motor e circuitos de CA.

Use um lago de servigo de, no minimo, 10 cm de diametro para enrolar o excesso do cabo coaxial da antena.
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1. Apds escolher o local adequado para montagem da antena, faga dois furos de 6,35 mm na protegédo secundaria
do CNC, conforme mostrado abaixo (desenho fora de escala). Remova qualquer rebarba, tanto do lado de dentro
quanto do lado de fora.

6,35 mm

\ diametro x
|/ \

4R
N

36 mm

2. Passe cada base da antena de montagem bulkhead por um furo e prenda-a com uma arruela de aperto e uma
porca. Nao deixe de garantir que a antena fique em contato com o metal ndo pintado da protecgéo a fim de garantir
o aterramento adequado.

3. Conecte as antenas as bases e volte-as em direcédo ao teto.

4. Conecte o cabo ao conector coaxial do cartdo para rede sem fio. Tenha cuidado para ndo torcer nem entortar os
cabos. O cabo de extenséo inteiro deve ficar dentro da protecdo do CNC. S¢ as antenas sdo montadas na parte
externa da protecéo.

5. Restabelega a alimentagdo CA ao CNC.

Como verificar a rede sem fio no Windows

O MicroEDGE Pro vem de fabrica com os drivers do cartio para rede sem fio instalados. Para verificar a rede sem fio
no Windows:

1. Ligue o MicroEDGE Pro.

2. Selecione Setups > Password (Configuragbées > Senha) e digite a senha para Configuragées Especiais.

3. Selecione System > Network Tools (Sistema > Ferramentas de Rede). A caixa de dialogo Network Connections
(Conexdes de Rede) se abrira, mostrando todas as conexdes de rede.

-,‘:* Network Connections

File Edit Ve Favorites Toecls Advanced Help

L}Back -\‘;J L} pSearch H:' Folders v

Address “ﬁ, Metwork Connections

l Hypertherm 300
Network Tasks R Hypertherm Local

=L Local Area Connection 2
E Create a new connection <L Local Area Connection 3

& Change Windows Firewal Mreless Metwork Conneene
settings
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Como mapear um drive de rede

O Phoenix requer um drive de rede para ser definido no Windows. Depois de definir o drive de rede, vocé podera
adiciona-lo como uma pasta no Phoenix.

Antes de comecar, conecte um teclado USB ao MicroEDGE Pro.
1. Pressione Alt+F4 para sair do software Phoenix.

2. Selecione Start Menu > Windows Explorer > Tools > Map Network Drive (Iniciar > Windows Explorer >
Ferramentas > Mapear Drive de Rede.

3. Selecione a letra do drive e, em seguida, a respectiva pasta. Anote esse caminho que da acesso a pasta. Ao conectar
a pasta no Phoenix, tera de digitar esse caminho da pasta.

4. Selecione Reconnect at Logon (Reconectar no Ato do Logon).
5. Selecione Finish (Finalizar) para salvar o drive de rede mapeado.

Map Network Drive fgl

Windows can help you connect to a shared network folder
and assign a drive letter to the connection so that you can
access the folder using My Computer.

Specify the drive letter for the connection and the folder
that you want to connect to:

Drive: lS: V|

———

Folder: (Hta1\tech writing » ) Browse...
Example: \\serverishare
C [reconnect at logo

Connect using a different user name.

Sign up for online storage or connect to a
network server,

Finish ] [ Cancel
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Como adicionar uma pasta no Phoenix

Nota: Para poder executar esses passos, a fungdo Adicionar pastas deve estar habilitada na tela Configuragdes especiais.

1.

ook wd

Reinicie o software Phoenix.

Na Tela principal, selecione a tecla programavel Arquivos.

Clique duas vezes na mensagem azul para adicionar uma pasta.

Na caixa de didlogo, selecione Drive mapeado.

Digite um nome de drive. Este é o nome que aparece na lista Carregar arquivos.

Digite todo o caminho do drive e nédo a letra do drive. O caminho do drive tem o seguinte formato:
\\nome do servidor\nome da pasta.

Selecione OK.

EDGE Pro

Nov ¢ Pasta * Drive mpeado

Nme transm }Pegas

Cami dl‘i\é WHTAT\Tech Wrilinsi >
0 oK I @ Cancelar J

e, R S .
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Secao 3

OPERACAO

Nesta secao:

Lo 0 To T @ o= =T T 1 1N OO OO TP T PR
Console do operador
LCD COM tEla A8 tOQUE ...ttt R 3-2
LTS g I OO

Y LQ XS [ =T g g E=T o= Lo [0 LY TS ST ST TP
Operagdes automatizadas
ASSISTENTE AE AlIGN ottt a bbb s R8s £ s R R R AR E e
ASSISTENTE O CULPTO ...t b bbbttt 3-6
Usar o Phoenix sem uma tela de tOqUE ...t b 3-6
TECIAAO B PO ...ttt e e e e 3-6
AtualiZAGAO O SOFEWAIE PROEBNIX ...ceeieeeeeee ettt E e e b b b e bbb e re e smn e 3-7

Como atualizar o software
ALUANIZAGAO A AJUA ...ttt a bbb s s R84 R bR E bbbt
(O7e] 0 (NP (T (P2 T Q= Yol = o 1=1 = R0 (=0 o0 ) o (= IO 3-8
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Como Operar o CNC

O software Phoenix roda nos controles numéricos computadorizado (CNC) da Hypertherm, incluindo o EDGE® Pro
e 0 MicroEDGE® Pro. O Phoenix suporta tanto a tela de toque quanto a tela LCD com um teclado e mouse com
conexdo USB para inserir informagdes e navegar no software. Para obter mais informagdes, consulte o Manual do
Operador do software Phoenix.

Para obter mais informagdes sobre os componentes do seu sistema de corte que sdo fornecidos pelo fabricante da sua
mesa, consulte os manuais fornecidos pelo fabricante da mesa.

Console do operador

Um console do operador opcional, fornecido por um fabricante de equipamento original (OEM) ou um integrador
de sistemas, alimenta o CNC e controla o movimento da maquina, tal como a selegédo de estagéo, subir e abaixar
a ferramenta de corte e posicionar a ferramenta de corte antes de comegar um programa de pega.

LCD com tela de toque

O software Phoenix foi projetado para telas de toque com resolugdo de 1024 x 768 e uma relagéo entre largura

e altura de 4:3. Se o seu CNC for equipado com uma tela de toque, sera possivel inserir dados no software tocando
nos controles e campos exibidos na tela. Qualquer campo que requer entrada de dados exibe automaticamente um
teclado na tela quando tocado.

Visor LCD

O MicroEDGE Pro pode comportar uma tela LCD e requer uma resolugédo de 1024 x 768 com uma relagdo entre
largura e altura de 4:3.
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Navegacao da tela

As teclas localizadas na parte inferior da tela do software sdo chamadas teclas programaveis. As teclas programaveis
correspondem as teclas de fungdo de um teclado de PC. As teclas programéaveis OK e Cancelar permitem salvar
e cancelar as alteragdes feitas por vocé na tela.

a OK Q Cancelar

Para obter mais detalhes, consulte o Manual do Operador do Software Phoenix.

Nota: As caracteristicas exibidas em cada tela variam dependendo do nivel do usuario (iniciante, intermediario ou
avancado) e das caracteristicas habilitadas nas telas Configuragdes especiais e Configuracéo de estagéo.
Este manual supde que o CNC esta no Modo avangado e exibe todas as caracteristicas com um exemplo
de configuragdo de maquina.

/_\ Velocid Atual—ipm

1 ) ?: 300 g 6o{i?oo
200 —800
100 ~900

757 B,
{ \ O ~Posigdo—————
) Transvrsal Mo cort
\_/ [ 0000 pal | [ Teste
i Kerf .
[ 0000 pa R

5pol Mesa dupla Velo teste =3
0000 pol | [ 1000 pomin [ o
Mas ned b . I CutPro
5BoltHoleRect bt wipeiuiciin ‘%Ji -
=
12:3353PM 5 | :#- Remote
&O (o)} é Help
q
Test
sup mt
L) : L] L3 X L3 = L2 —— ] -
Gerenc ‘ Opgdes da = Config Ver Chapa } Alterar mdo %' Altera 0000 Zeran
pega atual w | cort \ Consumivel 0.000 50 Posicues

forma i

Tela principal do Phoenix
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Ajuda

Selecione a tecla programavel Ajuda para exibir a informagéo sobre cada tela.

9) Ajuda

Selecione a tecla programavel OK para sair da tela Ajuda e retornar a tela de controle.

Capitulo 2 A tela principal

Atela principal é a primeira tela exibida quando o CNC é ligado.

@ Sens cormarc

@ Dosativ altura tocha @ =

@ Conter igngdo e g
@ Cirolo Cort

@ THC Blogueado

@ Acompanha Tensdo THC

@ THC Desatva

@ Kerf THC Detectad

i~ Y

Spa
|
)

=

-

Posiclio
Transvrsal
0000 pol Plasma
l_"""_o

0,000 pol pol » ]
ol Mesa Dupla Veloc plasma ——
—— == Tw [ olbm i &= |
LR SES SRR

D'.CC‘-
e (8 e | mns 8 e | o | e i

Mstrar ~ Manual Mesa Manual
Marcdor Grande de Plasma HPR

A tecla programavel Mostrar marcadores abre o painel de navegagdo. Em um teclado, pressione Ctrl+F para usar
a busca de texto completo.

Visualizar manuais adicionais

A tela Ajuda pode exibir também botdes para outros tipos de informagéao, por exemplo:

= Manuais para equipamentos da Hypertherm instalados com o seu CNC, tais como sistemas a plasma e controles
de altura da tocha.

= Manuais para equipamentos fornecidos pelo fabricante da sua mesa.

Selecione qualquer um destes botdes para visualizar estas informagdes adicionais.
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Mostrar marcadores

Selecione a tecla programavel Mostrar marcadores na tela Ajuda para visualizar a lista de topicos de Ajuda. Clique em

um tépico da lista para visualiza-lo.

Nota:
do documento na tela.
@ Bookmarks
[P 5
D] ELECTROMAGNETIC
4/‘ COMPATIBILITY (EMC)
&
[P wARRANTY
@ D TABLE OF CONTENTS
[P satety

[ section 1 SAFETY
(English)

[P section 1a SECURITE
(French)

I:F Seccion 1b
SEGURIDAD (Spanish)

D] Section 2
SPECIFICATIONS

EF Section 3
INSTALLATION

[P section 4 OPERATION

D] Section 5
MAINTENANCE AND
DIAGNOSTICS

[P section 6 PARTS LIST

[P section 7 WIRING
DIAGRAMS

Se estiver operando o MicroEDGE Pro com o teclado, use as teclas Page Up/Page down para navegar através

Shape cutting control

Instruction manual

Operacoes automatizadas

O software Phoenix inclui dois assistentes que automatizam as operagdes de alinhamento da chapa e de corte de pegas.

Assistente de Align

O assistente do Align automatiza varias tarefas incluindo alinhar um agrupamento numa chapa, ajustar para uma chapa
inclinada, e posicionar a tocha no local de inicio do programa.

Para iniciar o assistente do Align, selecione a Biblioteca de formas na tela principal, depois selecione o Shape Wizard,
Opgoes da forma, Align. E possivel que o assistente de Align seja iniciado automaticamente. Se isso ndo ocorrer,

selecione a tecla programavel Assistente de Align.

Para obter mais informagoes, consulte Assistente do Align no capitulo Como organizar pegas do Manual do Operador
do Software Phoenix.
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Assistente do CutPro

O assistente do CutPro automatiza tarefas de corte comuns, incluindo o carregamento de uma pega ou agrupamento,
a selegdo do processo de corte, o alinhamento da pega ou agrupamento na chapa e o inicio do programa.

E possivel que o assistente do CutPro seja executado automaticamente quando o CNC for iniciado. Se isso néo
ocorrer, selecione a tecla programavel Assistente do CutPro na tela Principal para iniciar o assistente. Para obter mais
informagdes sobre o assistente do CutPro, consulte o capitulo “Cortar Pegas”.

Usar o Phoenix sem uma tela de toque

O software Phoenix suporta o uso de um teclado integrado ou USB, teclado de PC para executar as fungdes e entrada
de dados no software Phoenix.

Teclado de PC

Os CNCs da Hypertherm suportam um teclado USB ou de PC. Podera usar um teclado para executar as fungoes
e entrada de dados no software Phoenix.

O MicroEDGE Pro inclui uma etiqueta (210047) que permite modificar um teclado de PC para usa-lo com o software
Phoenix, conforme indicado na ilustragao abaixo.
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Atualizacao do software Phoenix

A Hypertherm fornece atualizagdes regulares para o software Phoenix. Vocé pode fazer o download do software mais
recente no website www.hypertherm.com. Selecione produtos > Controles para automagéo > Software para abrir
a pagina de Downloads de atualizagdo do software Phoenix. Nesta pagina, vocé podera baixar:

= Atualizagdes do software Phoenix (update.exe)
= Arquivo de ajuda do Phoenix (Help.exe)
= Tabelas de corte (CutChart.exe)

Siga as instrugdes apresentadas na pagina da web para baixar as atualizagdes no seu idioma.

Antes de atualizar o software Phoenix, siga estas orientagdes:

=  Faga um backup dos seus arquivos do sistema: Na tela principal, selecione Arquivos > Salvar no disco > Salvar
arquivos do sistema no disco. Consulte a segdo Salvar arquivos do sistema no capitulo 10, “Diagnostico e
localizagao de defeitos” para obter mais informagdes.

= Copie os arquivos que vocé baixou do site Hypertherm.com para a pasta-raiz de um cartdo de memoria USB.
=  Esteja preparado para reiniciar o CNC depois de realizar a atualizagéo do software.

Como atualizar o software

1. No CNQC, insira o cartdo de memoria com o arquivo update.exe numa entrada USB.
Nota: Verifique se o update.exe esta na pasta-raiz do cartdo de memoria.

2. Na tela principal, selecione Configuragdes > Senha. Se néo estiver usando um teclado, dé dois toques na tela para
exibir um teclado virtual.

3. Digite updatesoftware (tudo em letra minuscula e junto) e selecione Enter. O software Phoenix fara a leitura
automatica do cartdo de memoria e instalara o novo software.

Atualizacao da Ajuda

1. No CNQC, insira o cartdo de memoria com o arquivo Help.exe numa entrada USB.
Nota: Verifique se Help.exe esta na pasta-raiz do cartdo de memoria.

2. Na tela principal, selecione Configuragdes > Senha. Se néo estiver usando um teclado, dé dois toques na tela para
exibir um teclado virtual.

3. Digite updatehelp (tudo em letra minuscula e junto) e selecione Enter. O software Phoenix fara a leitura automatica
do cartdo de memoria e instalara o novo arquivo de ajuda.
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Como atualizar as tabelas de corte

A Hypertherm fornece as tabelas de corte em dois tipos diferentes de arquivo: .fac e .usr. Os arquivos .fac sédo as
tabelas de corte padrdo de fabrica. Essas tabelas de corte ndo podem ser alteradas. As tabelas de corte .usr contém
quaisquer alteragdes realizadas em uma tabela de corte e salvas com a tecla programavel Salvar processo.

O arquivo de atualizagdo da tabela de corte (CutChart.exe) possui ambos os arquivos .fac e .usr de tabela de corte.
A atualizagéo substitui automaticamente todas as tabelas de corte .usr. Antes de instalar a atualizagéo, faga o backup
de suas tabelas de corte modificadas.

A Hypertherm recomenda salvar as tabelas de corte modificadas como tabelas de corte personalizadas. Ao criar uma
tabela de corte personalizada, o Phoenix cria um arquivo .usr com um nome exclusivo. Isso evita que as tabelas de corte
personalizadas sejam substituidas pelos arquivos .usr no CutChart.exe. Consulte as instrugées no Manual do Operador
do Software Phoenix.

Para fazer o backup de tabelas de corte modificadas:
1. No CNC, insira um cartdo de memoria numa entrada USB.
2. Na tela principal, selecione uma das teclas programaveis da tabela de corte, tal como Tabela de corte plasma 1.

3. Selecione a tecla programavel Salvar tabelas de corte. O Phoenix copiara todas as tabelas de corte associadas
com o Tipo de tocha a plasma 1 no cartdo de memoria.

Para atualizar as tabelas de corte:
1. No CNQC, insira o cartdo de memoria com o arquivo CutChart.exe numa entrada USB.
Nota: Verifique se o CutChart.exe esta na pasta-raiz do cartdo de memoria.

2. Na tela principal, selecione Processo, e escolha uma das teclas programaveis da tabela de corte, tal como Tabela
de corte a plasma 1.

3. Selecione a tecla programavel Carregar tabelas de corte, depois selecione Sim quando for solicitado para carregar
as tabelas de corte do cartdo de memoria. O Phoenix extrai as tabelas de corte e as copia no disco rigido.

4. Caso tenha tabelas de corte modificadas para copiar de volta ao disco rigido, vocé precisara sair do Phoenix e usar
o Windows® Explorer para copiar seus arquivos .usr de volta para o disco rigido. A pasta de tabelas de corte esta
em c:\Phoenix\CutCharts.
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

W
\ PERIGO

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Desligue a alimentacao elétrica antes de realizar qualquer manutencao.

Consulte a secao Seguranca neste manual para conhecer mais precaucées de seguranca.

Introducao

A Hypertherm presume que a equipe de manutencao que realiza os testes de localizacao de defeitos
é formada por técnicos em manutencao eletrénica de alto nivel, que ja trabalharam com sistemas
eletromecanicos de alta tensdao. Também presume-se o conhecimento de técnicas de isolamento final para

localizacao de defeitos.

Além de qualificados tecnicamente, os técnicos em manutengdo devem realizar todos os testes tendo em mente
a seguranca. Para obter mais informagdes, consulte a segdo Seguranga quanto as precaugbes operacionais e aos
formatos de adverténcia.
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Testes de diagnéstico

Nota: Sé&o necessarios conjuntos de teste para executar os seguintes testes de diagnéstico.

Testes da interface da maquina

Se vocé estiver usando um MicroEDGE Pro CNC, pode executar testes de diagndstico com os seguintes conectores
e com o software Phoenix para testar as portas de interface do CNC (228831):

Interface serial RS-232 da placa-mae

Interface serial RS-422 da placa serial de isolamento
Ethernet e Hypernet

uSB

Nota: Este é o Unico conjunto requerido para os sistemas SERCOS Il e SERCOS Il e esta incluido nos conjuntos

do HyPath e do Picopath.

A versdo HyPath do CNC MicroEDGE Pro CNC oferece os seguintes medidores adicionais (228832):

E/S (2)

Eixos

THC

Joystick e potencidmetro de velocidade

A versao PicoPath do MicroEDGE Pro CNC oferece os seguintes medidores adicionais (228833):

E/S (2)

Eixos

THC

Joystick e potenciémetro de velocidade
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Para iniciar um teste de interface:
1. Natela principal, selecione Configuragées / Diagnosticos / Interface da maquina.
Digite a senha da maquina.

Na tela Interface da maquina, selecione o conector que deseja testar na imagem do CNC.
Siga as instrugdes das secdes abaixo e da tela.

R

Q@ »= |

0712 V16 AXS 12

110 19-24 110 1318 _ X8 34

JOYSTICK
SERIAL ' gpeep pots

SERIAL LAN © HYPERNET |

9 -
Na figura acima, toque no conector que deseja testar 9:40:13 AM Dol —
i, FowerMax
= |
g% Informde | . ™% Acionade . Interface
controle B E(}suhsmpm a Motores _ maquina

Tela de testes da interface da maquina
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Teste serial

O MicroEDGE Pro é equipado com quatro portas seriais. As seriais 1 e 2 comportam comunicagées RS-232.
As seriais 3 e 4 comportam comunicagdées RS-422 ou RS-232.

Faca este teste se:

= Processos ou informagdes comunicadas através da porta serial ndo estiverem operando corretamente.
= O CNC néo conseguir fazer download de arquivos por meio da porta serial.

= O link serial para a fonte plasma falhar.

Para testar as comunicacdes seriais:

1. Na tela Interface da maquina, selecione a porta serial que deseja testar.

2. No CNC, conecte o hardware de teste serial a porta selecionada.

3. Natela Interface da maquina, pressione Testar. Uma mensagem informara se o teste foi bem-sucedido.

Assistente de Diagnéstico

Instale o hardware de teste, mostrado abaixo, no conector SERIAL 2,
situado na parte traseira do CNC._

Assim q instalar o hardware d teste, pressione Testar.

@ Test @ Cancelar
v A

Caso o teste falhe, entre em contato com o seu fabricante de equipamento original (OEM) ou integrador de sistemas
e forneca as seguintes informacgdes:

= Falha na serial 1 ou 2: substituir placa-mae
= Falha na serial 3 ou 4: substituir placa serial de isolamento
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Teste do USB

Faca este teste se o cartdo de memoria ndo for exibido como opgédo quando vocé tentar carregar programas de pegas ou
atualizar tabelas de corte, software ou a Ajuda. Use este teste para conferir todas as portas USB: as quatro localizadas na
parte dianteira e uma que fica na parte traseira do CNC.

Para testar a porta USB:
1. Na tela Interface da maquina, selecione uma porta USB.

2. Siga as instrugdes da tela para inserir o cartdo de memoria na porta USB da parte traseira do CNC.

Assistente de Diagndstico

Instale o hardware de teste, mostrado abaixo, no conector USB,
situado na parte traseira do CNC._

Cartdo memor

DN P

Assim q instalar o hardware d teste, pressione Testar.

? Test @ Cancelar
Inici . . . Finalz

3. Na tela Interface da maquina, pressione Testar. Uma mensagem informara se o teste foi bem-sucedido.
4. Repita o teste nas demais portas USB.

Se o teste falhar em diversas portas USB, entre em contato com o seu OEM ou integrador de sistemas para substituir
a placa-maée.
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Teste de E/S

Faca este teste se:

= Um ponto de E/S estiver com defeito.

= Vocé precisar eliminar a possibilidade de que a operagdo de E/S do CNC esteja causando um problema no sistema.
= Uma falha continua estiver ocorrendo, como uma chave de limite que nao liga ou néo desliga.

Para testar a E/S:
1. Natela Interface da maquina, selecione a porta de E/S que deseja testar.

2. Siga as instrugdes da tela para conectar o plugue de teste do Picopath (branco) ou do HyPath (verde) na porta
de E/S que vocé selecionou na parte traseira do MicroEDGE Pro.

Assistente de Diagnostico

Instale o hardware de teste, mostrado abaixo, no conector de E/S 7
a 12, situado na parte traseira do CNC._

Assim g instalar o hardware d teste, pressione Testar.

? Test @ Cancelar
Inici . Finalz

3. Na tela Interface da maquina, pressione Testar. Uma mensagem informara se o teste foi bem-sucedido.

4. Se o teste falhar, siga as instrucdes da tela para conectar o segundo plugue de teste do Picopath (laranja) ou do HyPath
(vermelho) para isolar o ponto de entrada ou saida que esta provocando o problema.
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Assistente de Diagnéstico

Test inicial falhou

Para identificar o problema especifico, instale o hardware de teste,
mostrado abaixo, no conector de E/S 1 a 6, situado na parte traseira
do CNC.

Assim q instalar o hardware d teste, pressione Testar.

? Test @ Cancelar
Inici Ii Finalz

5. Na tela Interface da maquina, pressione Testar. A tela informa o numero das entradas ou saidas que falharam.
6. Entre em contato com o seu OEM ou integrador de sistemas e forneca as seguintes informagdes:

Picopath:

= Passe o fio de E/S para um ponto de E/S livre e reatribua a fungéo de E/S no software Phoenix.

HyPath:

= Se uma entrada falhar, passe o fio de entrada para um ponto de entrada livre; depois, reatribua a fungéo de entrada
no software Phoenix.

=  Se uma saida falhar, vocé pode tirar o relé de uma saida sobressalente e troca-lo com o relé que esta na saida
que falhou. Nao ha necessidade de trocar fios.
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Teste dos eixos

ADVERTENCIA!

Para evitar movimento na mesa, desconecte todos os cabos de eixo do CNC antes de fazer este teste.

Este teste verifica a operagao do eixo. Faga este teste se houver:

= Um eixo escapando

= Auséncia de movimento

= Movimento irregular

= Muitos erros de posigéo

= Varias pegas que nédo estdo sendo cortadas no tamanho correto

Para testar um eixo:
1. Na tela Interface da maquina, selecione a porta do eixo que deseja testar.

Assistente de Diagnostico

Instale o hardware de teste, mostrado abaixo, no conector dos
EIXOS 1 e 2, situado na parte traseira do CNC.

Assim q instalar o hardware d teste, pressione Testar.

? Test Q Cancelar
Inici ’i Finalz

2. Siga as instrugées da tela para conectar a placa simuladora do eixo do HyPath (verde) ou do Picopath (azul)
a porta do eixo do CNC selecionada.
3. Na tela Interface da maquina, selecione Testar. Uma mensagem informara se o teste foi bem-sucedido.

Se o teste falhar, entre em contato com o seu OEM ou integrador de sistemas para verificar ou substituir estas pecas,
na seguinte ordem:

1. Interface local do servo para 4 eixos

2. Cabo de fita

3. PlacaMCC
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Teste do THC

ADVERTENCIA!

Para evitar movimento na mesa, desconecte todos os cabos de eixo do CNC antes de fazer este teste.

Faga este teste se:

= O contato do bico néo estiver funcionando corretamente. Por exemplo, o IHS que usa contato 6hmico néo esta
detectando a chapa ou néo esta exato; a tocha esta avangando na chapa durante o corte sem retrair-se; ou a tocha
esta disparando no ar.

= O retorno de tenséo do arco nao estiver funcionando adequadamente.

= Atocha estiver se levantando da chapa ou se dirigindo para a chapa durante a primeira parte de um corte, apds a perfuragéo.

Para testar uma porta do THC:
1. Natela Interface da maquina, selecione a porta do THC que deseja testar.

2. Siga as instrugdes da tela para conectar o cabo de teste do THC & porta do THC selecionada e a porta do
Eixo 1-2 (Hypath) ou & porta X/Y (Picopath). Use o medidor azul para o HyPath e o medidor amarelo (ndo exibido)
para o Picopath.

Assistente de Diagndéstico

Instale o hardware de teste, mostrado abaixo, nos conectores do THC
e dos EIXOS 1 e 2, situados na parte traseira do CNC.

Assim q instalar o hardware d teste, pressione Testar.

' [ Y-
Inici . Finalz

3. Na tela Interface da maquina, selecione Testar. Uma mensagem informara se o teste foi bem-sucedido.

Se o teste falhar, entre em contato com o seu OEM ou integrador de sistemas para verificar ou substituir estas pegas,
na seguinte ordem:

1. Placa da interface analogica local
2. Cabo de fita
3. Cartao de entrada analdgica
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Testes de LAN e Hypernet

Os testes de LAN e os testes de Hypernet utilizam o mesmo medidor.
Faca este teste se:

= O CNC néo estiver se comunicando com o ArcGlide ou o sistema a plasma.
= O CNC nao estiver se comunicando com a rede local.

Para testar uma porta LAN:
1. Na tela Interface da maquina, selecione a porta LAN ou Hypernet.
2. Siga as instrugdes da tela para ligar o medidor.

Assistente de Diagndéstico

Instale o hardware de teste, mostrado abaixo, no conector de LAN,
situado na parte traseira do CNC.

el

Assim q instalar o hardware d teste, pressione Testar.

? Test 6 Cancelar
Inici Ii Finalz

3. Natela Interface da maquina, selecione Testar. Uma mensagem informara se o teste foi bem-sucedido.

Se qualquer desses testes falhar, entre em contato com o seu OEM ou integrador de sistemas para substituir a placa-mae.
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Teste de joystick e potenciémetro de velocidade

Adverténcia! Para evitar movimento na mesa, desconecte todos os cabos de eixo do CNC antes de fazer
este teste.

Para testar a porta do joystick/ potenciometro de velocidade:

1. Na tela Interface da maquina, selecione a porta do joystick/potencidémetro de velocidade.

2. Siga as instrugdes da tela para conectar o medidor (roxo) do Hypath & porta do joystick/potenciémetro de velocidade,
a porta do Eixo 1-2 e a porta 1-6 para E/S.
No caso de um sistema Picopath, conecte o medidor marrom a porta do joystick/potenciémetro de velocidade,
a porta X/Y e a porta para E/S.

Assistente de Diagnostico

Instale o hardware de teste, mosirado abaixo, nos conectores do
JOYSTICK, de E/S 1 a 6 e dos EIXOS 1 e 2, situados na parte traseira
do CNC.

Assim g instalar o hardware d teste, pressione Testar.

@ Test a Cancelar
Inici |i Finalz

3. Na tela Interface da maquina, selecione Testar. Uma mensagem informara se o teste foi bem-sucedido.

Se o teste falhar, entre em contato com o seu OEM ou integrador de sistemas para verificar ou substituir estas pecas,
na seguinte ordem:

1. Placa da interface analogica local
2. Cabo de fita
3. Placa da interface analégica
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Localizacao de defeitos
Introducao

A Hypertherm presume que a equipe de manutencao que realiza a localizacao de defeitos seja formada por
técnicos em manutencao eletrénica de alto nivel que ja trabalharam com sistemas eletromecanicos de alta
tensdao. Também presume-se o conhecimento de técnicas de isolamento final para localizacao de defeitos.

Além de qualificados tecnicamente, os técnicos em manutencao devem realizar todos os testes com a
seguranca em mente. Consulte a secdo Seguranca para informar-se sobre as precaucdes operacionais
e os formatos de adverténcia.

~— [ ]

\ PERIGO
O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

= Desligue a alimentacao elétrica antes de realizar qualquer manutencao

= Somente uma equipe qualificada pode trabalhar dentro do gabinete do CNC com
a alimentacdo CA conectada

= Consulte a secdo Seguranca deste manual para obter mais precaucdes de seguranca

Uf ADVERTENCIA
- AS PECAS EM MOVIMENTO PODEM CAUSAR AVARIAS E FERIMENTOS

Antes de usar a tela “Diagnéstico de Acionamento”, desconecte os mecanismos de acionamento

do motor responsaveis pelo movimento da mesa e dos componentes a fim de evitar movimento
imprevisto da maquina, o que pode causar ferimentos. Tenha maximo cuidado ao selecionar o botao
TESTAR THC ou o botdo TESTAR TUDO na tela “Diagndéstico de Acionamento” para evitar avarias no
THC e nos motores.

Cuidado: O CNC deve ser colocado em DESLIGADO sempre que um cabo for removido ou

g reconectado.
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Tabelas de localizacao de defeitos do MicroEDGE Pro

As tabelas a seguir fornecem informagdes sobre os problemas que um operador pode encontrar durante a operagéo.

Sintomas / Indicacodes

Acao corretiva

Partida

O CNC n&o liga quando o botédo
de ligar/desligar é pressionado.

1. Verifique se o cabo de alimentagao esta conectado a parte traseira do CNC.
2. Verifique se o disjuntor esta ativado.

3. Verifique se o fusivel do modulo de entrada de alimentacédo esta queimado.
Substitua, se necessario (008872).

4. Abra a protegdo do CNC e verifique se a lampada D6 CA esta acesa no
painel de distribuicdo de alimentagdo. Escurecida = estd em 120 VCA;
brilhante = esta em 220 VCA. Se a lampada néo estiver acesa, substitua
a placa de sobretenséo ou o chicote de entrada de alimentagéo (229248).
Consulte Painel de distribuicdo de alimentacdo, nesta secio.

5. Verifique as conexdes do botao de ligar/desligar (ON/OFF) no painel frontal.

6. Verifique se a luz do LED verde na placa-mae esta acesa. Esse LED indica
que ha alimentagéo para a placa-mée. Se ndo estiver acesa, substitua a fonte
plasma ATX (229403) ou entre em contato com o fabricante da mesa para
obter mais ajuda na localizagdo de defeitos.

7. Verifique se os fios verde e branco do utilitario e da placa serial de isolamento
(141222 — HyPath e Picopath de 4 eixos; 141256 — Picopath de 2 eixos;
141194 - SERCOS Il e SERCOS lll) estdo conectados a placa-mée.

8. Entre em contato com o fabricante da mesa.

Visor

A chave de alimentacéo esta
ativada e acesa, mas a tela
permanece preta.

1. Verifique se as conexdes de alimentagdo CA estéo ligadas no visor.

2. Verifique se a conexdo do cabo VGA esta ligada no visor e se o VGA de
15 pinos esta ligado na parte traseira do CNC.

Falha na alimentacao local

A mensagem de erro “Falha na
alimentacao local” é exibida no
CNC.

1. Verifique se as duas extremidades do cabo que fica entre o utilitario e a
placa serial de isolamento (141222, 141256 ou 141194) e o painel de
distribuicao de alimentacdo (141153) estado conectadas.

2. Verifique se os LEDs do painel de distribuicdo de alimentacdo estdo acesos.

3. Se os LEDs do painel de distribuicdo de alimentagdo nio estiverem acesos,
substitua o painel.

MicroEDGE Pre Manual de Instrucoes 807297 Reviséo 1 4-15




MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Sintomas / Indicacdes

Acao corretiva

Falha de entrada

= Um ponto de entrada esta
em estado imprevisto ou ndo
muda de estado.

= Ao atingir as chaves de limite,
a mesa néo esta atuando
de acordo com a forma para
a qual foi configurada.

= QOcorre uma falha constante,
que ndo desaparece.

Para interfaces do HyPath com o conjunto de testes (228832):
Consulte a segéo Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.

Para interfaces do HyPath sem o conjunto de testes:

1. Acesse Configuragdes > Diagnostico > E/S > Inserir senha da maquina.

2. Teste o dispositivo de entrada na mesa e verifique se o estado da entrada
reage na tela do CNC. Se a tela mostrar que o estado da entrada néo esta
se alterando, substitua a placa de 24 E/S.

3. Verifique se a entrada légica esta se alterando de acordo com o multimetro.
4. Se o estado da entrada ainda assim néo se alterar, transfira e reconfigure

a E/S do controlador.
Para interfaces do Picopath com o conjunto de testes (228833):
Consulte a segéo Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.
Para interfaces do Picopath sem o conjunto de testes:
1. Acesse Configuragdes > Diagnostico > E/S > Inserir senha da maquina.

2. Teste o dispositivo de entrada na mesa e verifique se o estado da entrada
reage na tela do CNC. Se a tela mostrar que o estado da entrada ndo esta
se alterando, substitua a placa de interface do Picopath (141122 — 4 eixos;
141154 — 2 eixos).

3. Verifique se a entrada légica esta se alterando de acordo com o multimetro.

4. Se o estado da entrada ainda assim néo se alterar, transfira e reconfigure
a E/S do controlador.

Falha na saida

= Um ponto de saida esta em
estado imprevisto ou ndo
muda de estado

= Ocorre uma falha constante,
que nédo desaparece.

Para interfaces do HyPath com o conjunto de testes (228832):
Consulte a segao Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.

Para interfaces do HyPath sem o conjunto de testes:

1. Desligue a mesa e desconecte todos os cabos de interface da parte traseira
do CNC.

2. Acesse Configuragdes > Diagnéstico > E/S > Inserir senha da maquina.

3. Teste a saida por meio do CNC para ver se reage conforme esperado.
Se um ponto de saida falhar, substitua o relé de saida defeituoso por um
relé ndo usado ou de reposicdo (003179) OU substitua a placa de 24 E/S
e teste novamente.

4. Se o novo teste falhar, substitua a placa MCC e teste novamente.

5. Se o novo teste falhar, substitua o cabo de fita (223232) e teste novamente
as saidas 1 a 24.

6. Se esse novo teste tornar a falhar, o problema esta nos componentes
da mesa, os quais devem ser consertados ou substituidos, conforme
necessario.
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Sintomas / Indicacdes Acéao corretiva

Para interfaces do Picopath com o conjunto de testes (228833):
Consulte a segéo Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.

Para interfaces do Picopath sem o conjunto de testes:

1. Acesse Configuragées > Diagnostico > E/S > Inserir senha da maquina.

2. Teste a saida por meio do CNC para ver se reage conforme esperado.
Falha na saida, continuacéo Se um ponto de saida falhar, substitua e teste novamente, nesta ordem:

= Placa de interface do Picopath
= Placa MCC do Picopath
= Cabo de fita E/S do Picopath (223232)

3. Se o ponto de saida continuar a falhar, € porque um componente da mesa
falhou, o qual deve ser consertado ou substituido.

Hypernet

A comunicagdo com os ) ) . o
componentes conectados a Consulte a segdo Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.

HyperNet nao estao funcionando
adequadamente.

Conexao LAN

= O download dos programas
de pecgas via LAN néo esta

funcionando adequadamente. Consulte a segéo Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.

= As unidades de rede mapeadas
anteriormente nao séo exibidas
quando se tenta carregar um
programa de pegas.
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Sintomas / Indicacdes

Acao corretiva

Problemas de movimento

= Movimento irregular

= Um eixo “escapa”

= Auséncia de movimento

= Ha muitos erros de posigédo

= As pegas talvez ndo estejam
de acordo com a tolerancia

Para interfaces do HyPath com o conjunto de testes (228832):
Consulte a segéo Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.

Para interfaces do HyPath sem o conjunto de testes:

1. Para evitar possiveis avarias a mesa e seus componentes, remova todos os
motores das cremalheiras ou acopladores.

2. Acesse Configuragdes > Diagnostico > Acionamentos e motores > Inserir
senha da maquina.

3. Digite:
* O tipo de pulso “Unico”
= Adiregdo de pulso “Alternante”
= Uma magnitude de pulso de 1V
= Uma duragéo do pulso de 0,5 segundo

Pressione os botées Testar Transversal e Testar Trilho, um de cada vez,

e verifique se os motores se movimentam em ambas as diregées em cada
teste. Se ndo houver movimento em nenhum dos eixos, em nenhuma
direcéo, verifique a configuragéo da mesa. Se for observado movimento
adequado em todas as diregdes, avance para a etapa 4.

4. Se nao houver movimento em uma das diregoes, anote em qual motor isso
esta ocorrendo. Na parte traseira do CNC, troque os cabos do eixo 1-2
e do eixo 3—-4 e efetue novamente a etapa 2 do teste (no caso de sistemas
de 2 eixos, vocé deve trocar os motores fisicamente). Se o problema
permanecer no motor, substitua o motor e/ou amplificador de acionamento
em questido. Se o problema trocar de motor, substitua os seguintes
componentes, um de cada vez, e execute os testes das etapas 2 e 3
novamente apés cada substituigao:

= Placa do servo
= MCC
= Cabo de fita (223231)

5. Execute a etapa 3 novamente, tomando cuidado para observar os
indicadores de posigdo da transversal e do trilho. Se esses indicadores
estiverem se movimentando de modo repetitivo, todos os componentes
estdo funcionando conforme previsto e a mesa deve ser ajustada. Se um
ou mais indicadores nédo estiverem respondendo quando a mesa esta em
movimento, anote qual indicador ndo esta respondendo adequadamente e
avance para a etapa 4.
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Sintomas / Indicacdes Acéao corretiva

Para interfaces do Picopath com o conjunto de testes (228833):
Consulte a segéo Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.

Para interfaces do Picopath de 3 e 4 eixos sem o conjunto de testes:

1. Para evitar possiveis avarias a mesa e seus componentes, remova todos os
motores das cremalheiras ou acopladores.

2. Acesse Configuragdes > Diagnostico > Acionamentos e motores > Inserir
senha da maquina.

3. Digite:
* O tipo de pulso “Unico”
= Adiregdo de pulso “Alternante”
= Uma magnitude de pulso de 1V
= Uma duragéo do pulso de 0,5 segundo

Pressione os botées Testar Transversal e Testar Trilho, um de cada vez,

e verifique se os motores se movimentam em ambas as dire¢gées em cada
teste. Se ndo houver movimento em nenhum dos eixos, em nenhuma
direcéo, verifique a configuragéo da mesa. Se for observado movimento
adequado em todas as diregdes, avance para a etapa 4.

Problemas de movimento,
continuagéo

4. Se nio houver movimento em uma das diregdes, anote em qual motor isso
esta ocorrendo. Na parte traseira do CNC, troque os cabos do eixo X/Y e do
eixo W/Z e execute novamente a etapa 2 do teste. Se o problema permanecer
no motor, substitua o motor e/ou amplificador de acionamento em questdo. Se
o problema trocar de motor, substitua os seguintes componentes, um de cada
vez, e execute os testes das etapas 2 e 3 novamente apds cada substituigéo:

= Placa do servo
= MCC
= Cabo de fita (223231)

5. Execute a etapa 3 novamente, tomando cuidado para observar os indicadores
de posicéo da transversal e do trilho. Se esses indicadores estiverem se
movimentando de modo repetitivo, todos os componentes estdo funcionando
conforme previsto e a mesa deve ser ajustada. Se um ou mais indicadores
nado estiverem respondendo quando a mesa esta em movimento, anote qual
indicador néo esta respondendo adequadamente e avance para a etapa 4.
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Sintomas / Indicacdes

Acéo corretiva

Problemas de movimento,
continuagéo

Para interfaces do Picopath de 2 eixos sem o kit de testes:

1.

Para evitar possiveis avarias & mesa e seus componentes, remova todos os
motores das cremalheiras ou acopladores.

Acesse Configuragoes > Diagnostico > Acionamentos e motores > Inserir
senha da maquina.

Digite:

O tipo de pulso “Unico”

= Adiregdo de pulso “Alternante”

= Uma magnitude de pulso de 1V

= Uma duragéo do pulso de 0,5 segundo

Pressione os botdes Testar Transversal e Testar Trilho, um de cada vez,

e verifique se os motores se movimentam em ambas as diregbes em cada
teste. Se nao houver movimento em nenhum dos eixos, em nenhuma
direcéo, verifique a configuragdo da mesa. Se for observado movimento
adequado em todas as diregdes, avance para a etapa 4.

Se néo houver movimento em uma das diregdes, anote em qual motor isso
esta ocorrendo. Troque os dois motores fisicamente e execute novamente
a etapa 2 do teste. Se o problema permanecer no motor, substitua o motor
e/ou amplificador de acionamento em questdo. Se o problema trocar de
motor, substitua os seguintes componentes, um de cada vez, e execute os
testes das etapas 2 e 3 novamente apds cada substituigao:

* Placa do servo
= MCC
= Cabo de fita (223231)

Execute a etapa 3 novamente, tomando cuidado para observar os indicadores
de posicéo da transversal e do trilho. Se esses indicadores estiverem se
movimentando de modo repetitivo, todos os componentes estdo funcionando
conforme previsto e a mesa deve ser ajustada. Se um ou mais indicadores
nao estiverem respondendo quando a mesa esta em movimento, anote qual
indicador néo esta respondendo adequadamente e avance para a etapa 4.

THC

= O contato do bico nio esta
funcionando corretamente.

= O IHS que usa contato
6hmico nao esta detectando
a chapa adequadamente.

= A tocha esta disparando no ar.

= A tocha esta percorrendo
a chapa sem retragéo.

= O retorno de tenséo do
arco nao esta funcionando
conforme previsto.

Consulte a segao Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.
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Sintomas / Indicacdes Acao corretiva

Problemas de comunicacao
serial

= Os processos e informagoes
comunicados por meio das
portas seriais ndo estdo
funcionando adequadamente.

= Estédo ocorrendo mensagens
de falha no link PS.

= Néo é possivel fazer
download de arquivos por
meio de uma porta serial
configurada.

Consulte a segdo Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.

= Estédo ocorrendo mensagens
de falha no link HPR ao usar
comunicagdes seriais com
o HPR.

Problemas de USB

O CNC né&o esta reconhecendo ' , _ o
um cartdo de memaria. mouse Consulte a segao Testes de diagndstico, mais no inicio deste manual.
1 1

teclado ou outro dispositivo em
uma porta USB.

Qualidade de corte Pressione o botéao chas de Corte” na tela principal e siga as instrugdes da tela
para melhorar a qualidade do corte.

A qualidade do corte,

o desempenho do plasma,

. : Entre em contato com o fabricante da mesa para obter mais ajuda na localizagéo
ou ambos, deixam a desejar.

de defeitos.
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Sintomas / Indicacdes

Acéo corretiva

Temperatura do CNC

O CNC esta excessivamente
quente.

1. Verifique se o ventilador esta funcionando. Se ele estiver lento, limpe-o.
2. Se o ventilador néo estiver funcionando:
= Verifique se o chicote interno esta conectado do ventilador a fonte de
alimentagao ATX.
= Substitua o ventilador (229417).
3. Se o ventilador externo estiver funcionando e o CNC ainda assim estiver
excessivamente quente, abra o painel superior do CNC e verifique se o

ventilador interno esta funcionando. Se o ventilador ndo estiver funcionando,
substitua o ventilador interno (229417).

O CNC esta lento

= O CNC esta carregando
arquivos com mais lentidao do
que quando foi instalado.

= Com o tempo, o desempenho
foi piorando.

1. Pressione Configuragdes > Senha > Digitar senha especial > Sistema.

2. Se todos os cinco numeros que indicam o desempenho na tela estiverem em
AZUL, o CNC esta tendo o desempenho esperado.

3. Se qualquer dos cinco numeros da tela estiver em VERMELHO, o CNC esta
funcionando mais lentamente do que o necessario para obter desempenho
maximo.
= Reinicie o CNC. Apos 5 minutos, acesse novamente a tela
Configuragdes > Senha > Digitar senha especial > Sistema e verifique
0s numeros novamente. Se os cinco numeros estiverem em AZUL,
o CNC esta funcionando como previsto.

= Se algum dos cinco numeros estiver em VERMELHO:
E possivel que outros programas estejam sendo executados no CNC,
além do Phoenix, o que afeta negativamente o desempenho. Feche estes

programas. Entre em contato com o fabricante da mesa para obter mais
ajuda na localizagéo de defeitos.
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Localizacao de defeitos da rede sem fio

Siga estas diretrizes se tiver problemas ao usar a rede sem fio no seu CNC.

= O cartdo para rede sem fio requer um slot de controle de barramento na placa-méae. Na placa-mae (141110)
do MicroEDGE Pro, o slot 1 da PCIl ndo é um slot de controle de barramento. Certifique-se de instalar o cartdo
para rede sem fio no slot 2 da PCI.

= O cartdo para rede sem fio observa os padrées 802.11N e 802.11G e se conecta a rede sem fio G ou N da rede
local (LAN). Esse cartdo oferece desempenho de rede sem fio G ou superior para downloads de programas de
pegas, Remote Help ou outras tarefas de rede.

- Uma rede sem fio 802.11G pode operar em velocidades razoaveis a até 38 m de distancia do roteador
sem fio ou ponto de acesso, mesmo que o percurso entre 0 CNC e o ponto de acesso esteja obstruido
por uma parede ou uma porta.

- Umarede sem fio 802.11N pode operar em velocidades razoaveis a até 70 m de distancia do roteador sem
fio ou ponto de acesso. Entretanto, a rede 802.11N requer uma linha de visdo transparente entre as antenas.

- Se tiver duvida, use a conexdo de rede sem fio 802.11G.
Nota: Para poder ser visivel como conexdo, a rede deve ser configurada para difundir sua SSID.

= Certifique-se de que o cartdo para rede sem fio apareca no Device Manager (Gerenciador de dispositivos) do
Windows sob o titulo “Network Adapters” (Adaptadores de rede) e que ndo tenha ao lado um simbolo ! ou ?
em amarelo.

= Use o Gerenciador de Conexdes de Rede do Windows para localizar o ponto de acesso do seu roteador ou da
sua rede sem fio. Selecione Start (Iniciar), Settings (Configuragées), Network Connections (Conexdes de rede).

=  Se o assistente de conexdes de rede néo relacionar nenhuma empresa de redes sem fio, verifique a
disponibilidade da rede usando um laptop Windows XP ou outro dispositivo Wi-Fi para verificar se existe
conexao de roteador ou ponto de acesso naquele local.

= Aintensidade do sinal diminui com a distancia. Uma conexao de rede sem fio ndo requer intensidade de sinal
de 100% para ser eficaz (indicada na tela como quatro barras solidas). Se o Gerenciador de conexdes de Rede
mostrar duas ou trés barras indicadoras da intensidade do sinal, a conexdo de rede esta razoavel.

= Se avelocidade da conexdo cair frequentemente abaixo de 24 Mbs ou se a intensidade do sinal cair para
menos de duas barras, mova o roteador ou ponto de acesso sem fio para mais perto do CNC ou acrescente
um outro ponto de acesso mais proximo ao CNC.

= Para melhor desempenho da rede, minimize o numero de clientes na rede sem fio.

= Evite conectar dispositivos de rede mais lentos (por exemplo, dispositivos 802.11B), uma vez que o desempenho
de toda a rede pode cair para esse nivel.
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Componentes: localizacao e informacoes

As paginas seguintes fornecem detalhes sobre os principais componentes do MicroEDGE Pro. Consulte a Seg¢ao 5:
Pecas para obter os respectivos conjuntos de reposigéo e cédigos do produto.

Placa de breakout analdégica  Placa-mae Placa de surto

|

Slots da PCI (4) PCB de distribuigdo de alimentagao

Visao interna do MicroEDGE Pro CNC
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Placa de 24 E/S do HyPath (141070)
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Conector J1

Conector J3 (de/para o MCC e placa serial de isolamento)

(Do painel de distribuicdo de N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal
alimentacéo) 1 Entrada 1 26 Saida 13
N° do pino |Sinal 2 Saida 1 27 Entrada 14
1 +24V 3 Entrada 2 28 Saida 14
2 Aterramento local 4 Saida 2 29 Entrada 15
3 5V 5 Entrada 3 30 Saida 15
6 Saida 3 31 Entrada 16
7 Entrada 4 32 Saida 16
8 Saida 4 33 Entrada 17
9 Entrada 5 34 Saida 17
10 Saida 5 35 Entrada 18
11 Entrada 6 36 Saida 18
Conector J2 12 Saida 6 37 Entrada 19
(Do painel de distribuicdo de 13 Entrada 7 38 Saida 19
alimentacao) 14 |Saida 7 39  |Entrada 20
N° do pino |Sinal 15 |Entrada 8 40 |Saida 20
1 Aterramento 16 |Saida 8 41 Entrada 21
2 +5V 17 Entrada 9 42 [Saida 21
18 Saida 9 43 Entrada 22
19 Entrada 10 44 Saida 22
20 Saida 10 45 Entrada 23
21 Entrada 11 46 Saida 23
22 Saida 11 47 Entrada 24
23 Entrada 12 48 Saida 24
24 Saida 12 49 Aterramento
25 Entrada 13 50 Aterramento
Conector J4 (E/S 19 a 24),)5 (E/S 13 a 18),J6 (E/S 7 a 12),)7 (E/S 1 a 6)
N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal
1 Local de +24 V 20 Saida 19A, 13A, 7A, 1A
2 Entrada 19, 13, 7, 1 21 Saida 19B, 13B, 7B, 1B
3 Comum 22 Local de +24 V
4 Local de +24 V 23 Saida 20A, 14A, 8A, 2A
5 Entrada 20, 14, 8, 2 24 Saida 20B, 14B, 8B, 2B
6 Comum 25 Local de +24 V
7 Local de +24 V 26 Saida 21A, 15A, 9A, 3A
8 Entrada 21, 15, 9, 3 27 Saida 21B, 15B, 9B, 3B
9 Comum 28 Local de +24 V
10 Local de +24 V 29 Saida 22A, 16A, 10A, 4A
11 Entrada 22, 16, 10, 4 30 Saida 22B, 16B, 10B, 4B
12 Comum 31 Local de +24 V
13 Local de +24 V 32 Saida 23A, 17A, 11A, BA
14 Entrada 23,17, 11,5 33 Saida 23B, 17B, 11B, 5B
15 Comum 34 Local de +24 V
16 Local de +24 V 35 Saida 24A, 18A, 12A, 6A
17 Entrada 24,18, 12,6 36 Saida 24B, 18B, 12B, 6B
18 Comum 37 Protecéo
19 Local de +24 V
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Placa-mae (141110)

DIMM1 -1 GBRAM

Conector de
alimentagdo ATX

L]
Portas
seriais -E EE
(RS—232)[ 1ol
Conector [e[ely
E ofo
Porta do ventiladpr ii
-E do chassi [o]e]
para oo
VGA ¥ [oT5]
o]
Porta 515 <—Conector de alimentagao 99
para T elel ATXde 12V
LAN —— 28
Porta b
para o8
Hypernet il B il B °°]
‘ y ) Bateria para
r -PCI ] memoria CMOS
Portas USB (4) : | : Conector u
- I SATApara
:‘ ‘ : disco rigido
s -
1 1
|‘ ‘ y , \ |
! ! °
1 PCl4 P d
WL X ] _: Visor com POST ==
PCI 5 (ndo usada) (estado pronto ¢ 00)  —,55,
. Sinais de
Pilha PCI ligar/desligar =
COM3 COM4 (on/off) da placa-mae
55609 86660 56680 5608800008600 5660° 5608° 5688°
\_
Slot da . SERCOS Il ou
pCl Picopath HyPath SERCOS Il
1 Nao usado Nao usado Placa do Utilitario/Serial
2 Placa Sem fio Placa Sem fio Placa Sem fio

Placa do MCC/
Utilitario/Serial

Placa do MCC/

Utilitario/Serial Placa mestre

Placa analégica

Analogico Né&o usado
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Placa mestre do SERCOS Il (141116)

©)Tx
(ORX
2 1

OO0

O

oo
oo

LED | Cor Estado
1 Verde Transmitindo
2 Vermelho | Distorgdo da fibra

otica

/| 0 —— ()

T

Instalado no
slot 3 da PCI

=

g

0 5 o 27l B B o e ®

O e S0 U0 ET U7
VL7
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Placa mestre do SERCOS Ill (141310)

=]

/HH

I

=T = iy
L S0 N
® ® 2
LGP RS0
D E DB E P

Porta Cor do LED e estado
1 Porta 1 A Verde = conectado
2 Porta 2 A Amarelo = transmitindo
® | ®
fo
L
o [Crpfris = “F
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Placa servo para Picopath de 4 eixos (141122)

J3

Fita do

servo
O

4 eixos

Ly
® y}%fm@

~ |Fita E/S digital

J13

Jumper para codificadores

de 12 V alimentados
4

Jumper para E‘

tensio externa do

T

J12
Jumper para
codificadores
debV

codificador alimentados
J6
Eixos 3 e 4 m
e Pgra o)
o painel de
distribuicédo
de
alimentacéo
J7
Eixos 1 e 2
J8
12 E/S

Conector J3 (servo)

N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal
1 Ativagéo do /eixo 1 21 Nao conectado
2 Ativacédo do /eixo 2 22 Nao conectado
3 Ativacédo do /eixo 3 23 Nao conectado
4 Ativacéo do /eixo 4 24 Nao conectado
5 N&o conectado 25 Nao conectado
6 N&o conectado 26 Aterramento
7 /Ativagao do alarme 27 Aterramento
8 Eixo 1A 28 Comum analogico
9 Eixo 1B 29 Eixo 1 analogico
10 Eixo 1Z 30 Eixo 2 analogico
11 Eixo 2A 31 Eixo 3 analogico
12 Eixo 2B 32 Eixo 4 analogico
13 Eixo 2Z 33 Nao conectado
14 Eixo 3A 34 Nao conectado
15 Eixo 3B 35 Aterramento
16 Eixo 3Z 36 +5V
17 Eixo 4A 37 +5V
18 Eixo 4B 38 +12V
19 Eixo 4Z 39 -12V
20 N&o conectado 40 Aterramento
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Conector J5 (E/S 1 a 12)

N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal

1 Entrada 1 26 Nao conectado

2 Saida 1 27 N&o conectado

3 Entrada 2 28 Nao conectado

4 Saida 2 29 N&o conectado

5 Entrada 3 30 Nao conectado

6 Saida 3 31 N&o conectado

7 Entrada 4 32 Nao conectado

8 Saida 4 33 Nao conectado

9 Entrada 5 34 Nao conectado

10 Saida 5 35 Nao conectado

11 Entrada 6 36 Nao conectado

12 Saida 6 37 N&o conectado

13 Entrada 7 38 Nao conectado

14 Saida 7 39 Nao conectado

15 Entrada 8 40 Nao conectado

16 Saida 8 41 Nao conectado

17 Entrada 9 42 Nao conectado

18 Saida 9 43 N&o conectado

19 Entrada 10 44 Nao conectado
20 Saida 10 45 N&o conectado
21 Entrada 11 46 Nao conectado
22 Saida 11 47 ID do Picopath (0=Verdadeiro) ID do HyPath

(NC=1=Falso)

23 Entrada 12 48 Nao conectado

24 Saida 12 49 Nao conectado

25 Nao conectado 50 Aterramento

Conector J6 (eixos 3 e 4,Z e W)
N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal

1 Tens&o do codificador 20 Comum analogico

2 Tensao do codificador 21 Eixo 3 (2), codificador B\

3 Comum do codificador 22 Eixo 3 (2), codificador Z

4 Tensao do codificador 23 Eixo 4 (W), codificador Z\

5 Eixo 4 (W), codificador A 24 Eixo 8 (2), entrada de ativacéo
6 Comum do codificador 25 Eixo 3 (2), saida de ativagéo
7 Aterramento 26 Eixo 4 (W), entrada de ativagéo
8 Comum do codificador 27 Eixo 4 (W), saida de ativacdo
9 Eixo 3 (2), codificador A 28 Eixo 3 (2), codificador Z\

10 Eixo 4 (W), codificador B 29 Eixo 4 (W), referéncia+

11 Eixo 4 (W), codificador A\ 30 Comum analdgico

12 Aterramento 31 Aterramento

13 Aterramento 32 Comum analogico

14 Eixo 3 (2), codificador A\ 33 Eixo 3 (2), referéncia+

15 Eixo 3 (2), codificador B 34 Tensao analdgica +

16 Eixo 4 (W), codificador Z 35 Tensao analdgica —

17 Eixo 4 (W), codificador B\ 36 Tensao analdgica —

18 Comum analégico 37 Tens&o analdgica +

19 Aterramento
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Conector J7 (eixos 1e2,XeY)

N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal
1 Tenséo do codificador 20 Comum analogico
2 Tensao do codificador 21 Eixo 1 (X), codificador B\
3 Comum do codificador 22 Eixo 1 (X), codificador Z
4 Tensao do codificador 23 Eixo 2 (Y), codificador Z\
5 Eixo 2 (Y), codificador A 24 Eixo 1 (X), entrada de ativagéo
6 Comum do codificador 25 Eixo 1 (X), saida de ativacdo
7 Aterramento 26 Eixo 2 (Y), entrada de ativagéo
8 Comum do codificador 27 Eixo 2 (Y), saida de ativacdo
9 Eixo 1 (X), codificador A 28 Eixo 1 (X), codificador Z\
10 Eixo 2 (Y), codificador B 29 Eixo 2 (Y), referéncia+
11 Eixo 2 (Y), codificador A\ 30 Comum analégico
12 Aterramento 31 Aterramento
13 Aterramento 32 Comum analogico
14 Eixo 1 (X), codificador A\ 33 Eixo 1 (X), referéncia+
15 Eixo 1 (X), codificador B 34 Tensao analogica +
16 Eixo 2 (Y), codificador Z 35 Tenséo analdgica —
17 Eixo 2 (Y), codificador B\ 36 Tenséo analdgica —
18 Comum analogico 37 Tenséo analogica +
19 Aterramento

Conector J8 (12 E/S)

N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal
1 Entrada 1 20 Contato B do alarme
2 Entrada 2 21 Saida 1
3 Entrada 3 22 Saida 2
4 Entrada 4 23 Saida 3
5 Entrada 5 24 Saida 4
6 Entrada 6 25 Saida 5
7 Entrada 7 26 Saida 6
8 Entrada 8 27 Saida 7
9 Entrada 9 28 Saida 8
10 Entrada 10 29 Saida 9
11 Entrada 11 30 Saida 10
12 Entrada 12 31 Saida 11
13 N&o conectado 32 Saida 12
14 +24V 33 Protecéo
15 +24V 34 +24 V
16 N&o conectado 35 +24V
17 Comum 36 Comum
18 Comum 37 Comum
19 Contato A do alarme
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Conector J11 Conector J14
(Para painel de distribuicdo de alimentacao) (Jumper para tensio externa do codificador)
N° do pino Sinal N° do pino Sinal
1 Aterramento local 1 +Ve
2 +24 V 2 Nao conectado
3 +5V 3 +Va
4 -12V 4 N&o conectado
5 +12V 5 -Va
6 Aterramento local 6 Né&o conectado
7 +24V
8 N&o conectado
c tor 112 9 /Alarme do eixo
(Jumper para cod;?(::dz: de 5 V alimentado) 10 /hdr do alarme do eixo

N° do pino Sinal
1 +Ve
+5 Vf
+Va
+12 Vf
-Va
-12 Vf
+24 V
+24 Vf
/Alarme do eixo

OlOo(N|o|ga|h~|lW[N

—_
o

/hdr do alarme do eixo

Conector J13
(Jumper para codificadores de 12 V alimentados)

N° do pino Sinal
1 +Ve
+12 Vf
+Va
+12 Vf
-Va
-12 Vf
+24 'V
+24 Vf
/Alarme do eixo

O|lo(N|o|ga|~|lW[N

—_
o

/hdr do alarme do eixo
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Placa analégica (141125)

[e}{el{e]le][e][e}{e][e)(e] m] Ojo|o|o|o|c|o|o|o|O o|oo|o|O o|ojo|0
e e o e s e e e im0 e e e e e O e e O o I O

J5 aplacade:s
breakout J4 <2

Instalado no
slot 4 da PCI

| agmestthernT

[ EIEE P
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Conector J5
N° do pino | Sinal
1 Comum
2 Sensor de contato do bico do THC1 + (contato do relé¢)
3 Sensor de contato do bico do THC1 — (contato do relé)
4 Ativacao do contato do bico do THC1 + (contato do relé)
5 Ativacdo do contato do bico do THC1 — (contato do relé)
6 Tensédo do arco THC1 +
7 Tenséo do arco THC1 -
8 Conter ignicdo THC1 (contato do relé)
9 Conter ignigdo THC1 (contato do relé)
10 Sensor de contato do bico do THC2 + (contato do rel¢)
11 Sensor de contato do bico do THC2 — (contato do relé)
12 Ativacdo do contato do bico do THC2 + (contato do relé)
13 Ativacdo do contato do bico do THC2 — (contato do relé)
14 Tenséo do arco THC2 +
15 Tenséo do arco THC2 -
16 Conter ignigdo THC2 (contato do relé)
17 Conter ignigdo THC2 (contato do relé)
18 Referéncia 10 V
19 Joystick para cima
20 Joystick para baixo
21 Joystick para a esquerda
22 Joystick para a direita
23 Potenciémetro de velocidade 1+
24 Potenciémetro de velocidade 1—
25 Potenciémetro de velocidade 2+
26 Potenciémetro de velocidade 2—
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Painel de distribuicao de alimentacao (141153)

CLEAN DC OUT J1 CLEANDC IN  J2

D‘OOQ D‘OOOOOO(‘)

0000 DOOOOO‘ ‘DOOOOO‘ JOOQ0| w
— [ [ [ \ [ \
TEXT 0oL s ] FIELD DC OUT U4 T FIELD DC OUT J5 T CLEAN DC OUT J6
|
UTILITY J7
%L Fonte de Fonte de
== alimentagéo alimentagéo Fonte de alimentacéo
‘o Entrada de +12V, Entrada de +12V, Entrada de +12 V, saidade +12 V
o saida de +24 V saidade +15V
O
O
O [
(]
&
"
O

CClocalde +5V Verde
CClocalde 12V Verde

CC local de =12V Verde
CC local de 24 V Verde
CCATXDEbV Verde
CCATXde 12V Verde
CC ATXde-12V Verde
Ventilador externo Verde
Alimentacdo CA Verde
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Conector J1
(Saida de CC direta)

N° do pino |Sinal
1 +5 V com fusivel
2 —12 V com fusivel
3 +12 V com fusivel
4 Aterramento

Conector J5 Conector J2 e J11 (HDD)
(Saida de CC local) N° do pino |Sinal
N° do pino |Sinal 1 +5V
1 Aterramento 9 Aterramento
2 +24V 3 Aterramento
3 +5V 4 12V
4 -12V
5 +12V
6 Aterramento

Conector J2
(Entrada de CC direta)

N° do pino |Sinal

1 +5V

+12V

Conector J6
(Saida de CC direta)

+12V

+12V

-12V

Aterramento

Aterramento

N° do pino | Sinal
1 +5 V com fusivel
2 —12 V com fusivel
3 +12 V com fusivel
4 Aterramento

(N[O~ |WN

Aterramento

Conector J7 (Utilitario)

N° do pino | Sinal

Conector J4
(Saida de CC local)

N° do pino |Sinal

1 Desativagéo do
ventilador
2 Alimentagao local

em boas condigoes

1 Aterramento

3 Aterramento

+24 'V

+5V

-12V

+12V

OO~ WIIN

Aterramento
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Isolamento serial e PCB do utilitario do SERCOS Il e SERCOS 11l (141194)

ojo|jo|jo\™d

o o I

J2 Remoto de ligar/desligar
(on/off)

RS-422

O

00000
ooooo‘J4

OJo 0 0o

O0CO0O0

RS-232

Jumpers de 2x5
J5 Porta A 2 conectores
COM3

o000

O 1O

RS-422

00000
coo0o0o0|]7

0000
OJoo0o0o

Ojo 0 00

RS-232

J8 Porta B COM4

i

O000C0O0C0CO0O00O00000O0OO

O00QQ00DQ0000Q00000Q0ODO

J3 As seriais COM3 e COM4

oOo0oococooO00O0OO0OO
O000CO0O0000O0

o

J10 A chave de ligar/desligar ©
(on/off) do painel frontal o [
7 o |

a

J6 Para placa-mae de ligar/desligar °

(on/off) e distribuigao de alimentacéo o

[0}
Instalado no
slot 1 da PCI

Conector J2
(Remoto de ligar/desligar [on/off])
N° do pino |Sinal
1 Remoto de ligar/desligar
(on/off) +
2 Remoto de ligar/desligar
(on/off) —
Comum
12V
Protecéo [
o I !
—
LLE]
NSNS N
1
 E—
®
Volalay/srledagatalnlcogoro/v
LT E O E (Pl
O o
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Conector J6

(A placa-mae de ligar/desligar [on/off]

e distribuicdo de alimentacéo)

N° do pino

Sinal

1

Alimentagéo local

Ventilador

Aterramento

Placa-mae de ligar/desligar (on/off) 2

gl fw|N

Placa-mae de ligar/desligar (on/off) 1

Conector J8 (Porta serial B, COM4)

N° do pino

Sinal

1

Nao conectado

Transmitir B—

Receber B—

Transmitir B+

Sinal de aterramento 2

Nao conectado

Receber B+

Nao conectado

Conector J3 (As seriais COM3 e COM4)

N° do pino | Sinal

1 Aterramento

2 DR_A

3 /RXD_INA

4 TS_A

5 TXD_OUTA

6 TS_A

7 DR_A

8 Aterramento

9 Aterramento

10 N&o conectado

11 Aterramento

12 DR _B

13 /RXD_INB

14 TS_B

15 TXD_OUTB

16 TS_B

17 DR B

18 Aterramento

19 Aterramento

20 N&o conectado

Ol N|o|O|M|jwWw|N

Nao conectado

Conector J5 (Porta serial A, COM3)

N° do pino | Sinal

Conector J10 (A chave de ligar/desligar [On/Off] do

painel frontal)

1

Nao conectado

Transmitir A—

Receber A—

Transmitir A+

Sinal de aterramento 1

N° do pino | Sinal
1 Aterramento
2 12V
3 Placa-mae de ligar/desligar (on/off) 2
4 Placa-mae de ligar/desligar (on/off) 1

Nao conectado

Receber A+

Nao conectado

O 0N |o|o|~w|N

Nao conectado

MicroEDGE Pre Manual de Instrucoes 807297 Reviséo 1

4-39




MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Placa servo para Hypath de 4 eixos (141197)

g —
Q 30 0O00000000000000000O00 1 ol 11
40 00000000000000000000 2

De/para MCC para 4 eixos e placa serial de isolamento
34 ©©00 37

00000
O OO0V o
000000 O0
odb o oo o0
00000
1 oboo 4

J3Eixo1e?2

Do painel de distribuicdo de alimentagéo

0000005

34 °°°° 37
o0 000

O OO0V o
0O 00000 O0
odb o oo o0

/ o O 00 O
4

1 oo oo

J4Eixo3e4

e

@@

B S

SIS
= A%%gwﬁf
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Conector J1

(De/para MCC e placas seriais de isolamento)

Conector J2

(Do painel de distribuicdo de alimentacéo)

N° do pino |Sinal N° do pino | Sinal
1 Ativacao do /eixo 1 1 Aterramento local
2 Ativacéo do /eixo 2 g +2‘tlv
- . +5
3 Ativagédo do /eixo 3
2 - — - 4 -12V
Ativagéo do /eixo 4 5 +10V
5 Nao conectado 6 Aterramento local
6 Né&o conectado
7 /Ativacido do alarme
8 Eixo 1A Conector J3 e J4
9 Eixo 1B Pinos do Eixo A = Eixo 1, Eixo 3
10 Eixo 1Z
11 |Exo2A Pinos do Eixo B = Eixo 2, Eixo 4
12 Eixo 2B
13 Eixo 2Z
14 Eixo 3A N° do pino N° do pino
15 Eixo 3B para o para o
16 Eio 37 Eixo A Sinal Eixo B
ixo
17 Eixo 4A 1 Protecéo do eixo 20
18 Eixo 4B 2 Saida de +5 V do 21
codificador
19 Eixo 4Z —
— 3 Comum do codificador 22
20 Nao conectado
- Saida de +12 V do 23
21 Nao conectado .
2 N 3 codificador
a t
a0 conectado 5 Comum do codificador 24
23 Nao conectado
Saida de +24 V do 25
24 Nao conectado e
codificador
25 Nao conectado 7 Comum do codificador 26
26 Aterramento - -
- Eixo A do codificador 27
27 Ativacédo do aterramento - —
o8 Comum analégico 9 Eixo A\ do codificador 28
29 Eixo 1 analogico 10 Eixo B do codificador 29
30 Eixo 2 analdgico 11 Eixo B\ do codificador 30
31 Eixo 3 analégico 12 Eixo Z do codificador 31
39 Eixo 4 analogico 13 Eixo Z\ do codificador 32
33 N&o conectado 14 Ativagéo do eixo A 33
34 N&o conectado 15 Ativagéo do eixo B 34
35 Aterramento 16 Saida DAC do eixo 35
36 Logico de +5 V 17 Comum analogico 36
37 Légico de +5V 18 Protegao 37
38 Logico de +12 V 19 Protegédo do cabo
39 Logico de -12 'V
40 Aterramento
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Placa de breakout analégica do CPC (141210)

Conexao do painel traseiro ao
joystick e potencidometro de
velocidade

Conexéo do painel traseiro ao
THCA

Conexéo do painel traseiro ao
THC2

J2

oo
(ORONE)
[ORONE)

]

Oooo
(ORONE)
(ORONE)

o O OO0
o o O 0
[oXNeRNeINe]

ooy
[ONON®)
(ONONE)

A placa
analdgica J5

oo
(ONORE)
(CNORE)

Conector J1 (THC2) Conector J2 (THC1)
N° do pino | Sinal N° do pino | Sinal
1 Comum 1 Comum
2 Sensor de contato do bico + 2 Sensor de contato do bico +
3 Sensor de contato do bico - 3 Sensor de contato do bico -
4 Ativagéo de contato do bico A + 4 Ativagéo de contato do bico A +
5 Ativagao de contato do bico B - 5 Ativagao de contato do bico B -
6 Tensbes do arco + 6 TensGes do arco +
7 Tensbes do arco — 7 Tensbes do arco —
8 Conter ignigéo A 8 Conter ignigéo A
9 Conter ignigéo B 9 Conter ignigéo B
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Conector J3
(Conexao do painel traseiro ao joystick
e potenciometro de velocidade)
N° do pino | Sinal
1 Joystick para cima
2 Joystick para baixo
3 Joystick para a esquerda
4 Joystick para a direita
5 Comum
6 Referéncia de 10 V
7 Potenciometro de velocidade 1 +
8 Potenciémetro de velocidade 1 —
9 Comum
10 Referéncia de 10 V
11 Potenciémetro de velocidade 2 +
12 Potenciémetro de velocidade 2 —
13 Comum
14 Comum
15 Comum
16 Comum
Conector J4 (A placa analdgica J5)
N° do pino | Sinal N° do pino | Sinal
1 Comum 14 Tenséo do arco THC2 +
2 THC1 Sensor de contato do bico + 15 Tenséo do arco THC2 -
3 THC1 Sensor de contato do bico - 16 THC2 Conter ignigcéo A
4 THC1 Ativacéo de contato do bico A + 17 THC2 Conter ignigdo B
5 THC1 Ativagédo de contato do bico B - 18 Referéncia de 10 V
6 Tenséo do arco THC1 + 19 Joystick para cima
7 Tenséo do arco THC1 - 20 Joystick para baixo
8 THC1 Conter ignigdo A 21 Joystick para a esquerda
9 THC1 Conter ignigdo B 22 Joystick para a direita
10 THC2 Sensor de contato do bico + 23 Potenciémetro de velocidade 1 +
11 THC2 Sensor de contato do bico — 24 Potenciémetro de velocidade 1 -
12 THC2 Ativagéo de contato do bico A + 25 Potenciémetro de velocidade 2 +
13 THC2 Ativagéo de contato do bico B — 26 Potenciémetro de velocidade 2 —
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

MCC HyPath e Picopath de 4 eixos, utilitario e placa serial de isolamento (141222)

[ =\ [ =\
O hccooccoccosccscoscoscscsss O EE' O fccooccoocanscoscoscos ©
J1 ParaE/S1a24 D1 D4 J2 Para servo de 4 eixos T
LED Sinal
D1 |Eixo 4 ativado
—=J4 Remoto de ligar/desligar (on/off) D2 |Eixo 3 ativado oo
o4 D3 |Eixo 2 ativado °°
o] D4 |Eixo 1 ativado eo [ 1]
8 = D7 |Alarme ativado Luz acesa oe I
- (ON) = ativada oo
© J3 As seriais COM3 e COM4 —
5© J7 Para chave de ligar/desligar (on/off) do painel frontal —>° I
°q 18 Porta A Jumpers de 2x5 JO De/para placa-mae e distribuigdo de alimentagao i
Clcoms 2 conectores
RS-422
O
5 J10 Instalado no slot 3
[ gg RS-232 da PCI
°5)12 Porta B, COM4 /
3¢
O UUUUHUUUUHHUHUUUUUHUUHHHHUHHHHUHHUHHHHHHHﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ{

® RO E O E D

FHE P Er ST
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Conector J1 (E/S 1 a 24)
N° do pino (Sinal N° do pino |Sinal
1 Entrada 1 26 Saida 13
2 Saida 1 27 Entrada 14
3 Entrada 2 28 Saida 14
4 Saida 2 29 Entrada 15
5 Entrada 3 30 Saida 15
6 Saida 3 31 Entrada 16
7 Entrada 4 32 Saida 16
8 Saida 4 33 Entrada 17
9 Entrada 5 34 Saida 17
10 Saida 5 35 Entrada 18
11 Entrada 6 36 Saida 18
12 Saida 6 37 Entrada 19
13 Entrada 7 38 Saida 19
14 Saida 7 39 Entrada 20
15 Entrada 8 40 Saida 20
16 Saida 8 41 Entrada 21
17 Entrada 9 42 Saida 21
18 Saida 9 43 Entrada 22
19 Entrada 10 44 Saida 22
20 Saida 10 45 Entrada 23
21 Entrada 11 46 Saida 23
22 Saida 11 47 Entrada 24
23 Entrada 12 48 Saida 24
24 Saida 12 49 /HyPath ID
25 Entrada 13 50 Aterramento
Conector J2 (Servo de 4 eixos)
N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal
1 Ativagéo do /eixo 1 21 N&o conectado
2 Ativagéo do /eixo 2 22 N&o conectado
3 Ativagao do /eixo 3 23 N&o conectado
4 Ativagéo do /eixo 4 24 N&o conectado
5 Nao conectado 25 Nao conectado
6 N&o conectado 26 Aterramento légico
7 Ativagéo do /alarme 27 Aterramento légico
8 Eixo 1A 28 Comum analogico
9 Eixo 1B 29 Saida analogica do Eixo 1
10 Eixo 1Z 30 Saida analogica do Eixo 2
11 Eixo 2A 31 Saida analogica do Eixo 3
12 Eixo 2B 32 Saida analogica do Eixo 4
13 Eixo 27 33 Nao conectado
14 Eixo 3A 34 Nao conectado
15 Eixo 3B 35 Saida do aterramento logico
16 Eixo 3Z 36 Logico de +5V
17 Eixo 4A 37 Logico de +5V
18 Eixo 4B 38 Logico de +12V
19 Eixo 4Z 39 Logico de —12V
20 N&o conectado 40 Aterramento logico
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Conector J3 (As seriais COM3 e COM4)

N° do pino | Sinal

Conector J7 (A chave de ligar/desligar
[on/off] do painel frontal)

N° do pino |Sinal

1

Aterramento

12V

Placa-mée de ligar/desligar (on/off) 2

2
3
4

Placa-méae de ligar/desligar (on/off) 1

Conector J8 (Porta serial A, COM3)

N° do pino | Sinal

1

Nao conectado

Transmitir A—

Receber A—

Transmitir A+

Sinal de aterramento 1

Nao conectado

Receber A+

Nao conectado

OO N[O~ |WN

Nao conectado

1 Aterramento

2 DR_A

3 /RXD_INA

4 TS A

5 TXD_OUTA

6 TS A

7 DR_A

8 Aterramento

9 Aterramento

10 Nao conectado
11 Aterramento
12 DR_B

13 /RXD_INB

14 TS B

15 TXD_OUTB

16 TS_B

17 DR_B

18 Aterramento

19 Aterramento
20 N&o conectado

Conector J9 (De/para placa-mie
e distribuicdo de alimentacao)

N° do pino | Sinal

1

Conector J4 (remoto de ligar/desligar [on/off])

Alimentagao local

N° do pino | Sinal

Nao conectado

1

Remoto de ligar/desligar (on/off) +

Aterramento

Remoto de ligar/desligar (on/off) —

Placa-mée de ligar/desligar (on/off) 2

O |wW [N

Comum

Placa-mée de ligar/desligar (on/off) 1

12V

a|h|lw|N

Protecao

Conector J12 (Porta serial B, COM4)

N° do pino | Sinal

1

Nao conectado

Transmitir B—

Receber B—

Transmitir B+

Sinal de aterramento 2

Nao conectado

Receber B+

Nao conectado

OO |N|o|a|bh|wW|N

Nao conectado
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Placa servo para Picopath de 2 eixos (141254)

J13
Jumper para
codificadores de
12 V alimentados

J3 J12
Fita do J14 ¢ Jumper para
servo Jumper para <« codificadores
3] tenséo do deb5V
codificador alimentados
se externo -
\ ~I— J11
Y Paancods g
ol 2eixos de alimentagédo
J7
: Eixos 1 e 2
B B
i 12 E/S
(o]
J5
E/S digital
servo
Conector J3 (Servo)
N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal
1 Ativagao do /eixo 1 21 N&o conectado
2 Ativagao do /eixo 2 22 Nao conectado
3 N&o conectado 23 Nao conectado
4 N&o conectado 24 Nao conectado
5 N&o conectado 25 N&o conectado
6 Nao conectado 26 Aterramento
7 /Ativagéo do alarme 27 Aterramento
8 Eixo 1A 28 Comum analogico
9 Eixo 1B 29 Eixo 1 analogico
10 Eixo 1Z 30 Eixo 2 analogico
11 Eixo 2A 31 Nao conectado
12 Eixo 2B 32 Nao conectado
13 Eixo 2Z 33 N&o conectado
14 Nao conectado 34 Nao conectado
15 Nao conectado 35 Aterramento
16 Nao conectado 36 +5V
17 Nao conectado 37 +5V
18 Nao conectado 38 +12V
19 N&ao conectado 39 -12V
20 N&o conectado 40 Aterramento

MicroEDGE Pre Manual de Instrucoes 807297 Reviséo 1 4-47




MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Conector J5 (E/S 1 a 12)
N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal

1 Entrada 1 26 Nao conectado
2 Saida 1 27 N&o conectado
3 Entrada 2 28 Nao conectado
4 Saida 2 29 N&o conectado
5 Entrada 3 30 Nao conectado
6 Saida 3 31 N&o conectado
7 Entrada 4 32 Nao conectado
8 Saida 4 33 N&o conectado
9 Entrada 5 34 Nao conectado
10 Saida 5 35 N&o conectado
11 Entrada 6 36 Nao conectado
12 Saida 6 37 N&o conectado
13 Entrada 7 38 Nao conectado
14 Saida 7 39 Nao conectado
15 Entrada 8 40 Nao conectado
16 Saida 8 41 N&o conectado
17 Entrada 9 42 Nao conectado
18 Saida 9 43 N&o conectado
19 Entrada 10 44 Nao conectado
20 Saida 10 45 N&o conectado
21 Entrada 11 46 Nao conectado
22 Saida 11 47 ID do Picopath (0=Verdadeiro) ID do HyPath

(NC=1=Falso)
23 Entrada 12 48 Nao conectado
24 Saida 12 49 N&o conectado
25 N&o conectado 50 Aterramento

Conector J7 (eixos 1e 2, X e Y)
N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal
1 Tenséo do codificador 20 Comum analogico
2 Tensao do codificador 21 Eixo 1 (X), codificador B\
3 Comum do codificador 22 Eixo 1 (X), codificador Z
4 Tensao do codificador 23 Eixo 2 (Y), codificador Z\
5 Eixo 2 (Y), codificador A 24 Eixo 1 (X), entrada de ativagéo
6 Comum do codificador 25 Eixo 1 (X), saida de ativagéo
7 Aterramento 26 Eixo 2 (Y), entrada de ativacéo
8 Comum do codificador 27 Eixo 2 (Y), saida de ativagéo
9 Eixo 1 (X), codificador A 28 Eixo 1 (X), codificador Z\
10 Eixo 2 (Y), codificador B 29 Eixo 2 (Y), referéncia+
11 Eixo 2 (Y), codificador A\ 30 Comum analogico
12 Aterramento 31 Aterramento
13 Aterramento 32 Comum analogico
14 Eixo 1 (X), codificador A\ 33 Eixo 1 (X), referéncia+
15 Eixo 1 (X), codificador B 34 Tensao analdgica +
16 Eixo 2 (Y), codificador Z 35 Tensao analdgica
17 Eixo 2 (Y), codificador B\ 36 Tensao analdgica
18 Comum analogico 37 Tenséo analogica +
19 Aterramento
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Conector J8 (12 E/S)

N° do pino |Sinal N° do pino |Sinal
1 Entrada 1 20 Contato B do alarme
2 Entrada 2 21 Saida 1
3 Entrada 3 22 Saida 2
4 Entrada 4 23 Saida 3
5 Entrada 5 24 Saida 4
6 Entrada 6 25 Saida 5
7 Entrada 7 26 Saida 6
8 Entrada 8 27 Saida 7
9 Entrada 9 28 Saida 8
10 Entrada 10 29 Saida 9
11 Entrada 11 30 Saida 10
12 Entrada 12 31 Saida 11
13 N&o conectado 32 Saida 12
14 +24 'V 33 Protegao
15 +24V 34 +24 'V
16 N&o conectado 35 +24V
17 Comum 36 Comum
18 Comum 37 Comum
19 Contato A do alarme

Conector J11
(Para painel de distribuicdo
de alimentacio)

N° do pino |Sinal

1 Aterramento local

+24V

+5V

-12V

+12V

OO |lW(IN

Aterramento local

Conector J12
(Jumper para codificadores
de 5 V alimentados)

N° do pino |Sinal

1 +Ve

+5 Vf

+Va

+12 Vf

-Va

-12 Vf

+24V

+24 Vf

Ol (N(o|o|dh|wWw(N

/Alarme do eixo

—_
o

/hdr do alarme do eixo

(Jumper para codificadores

Conector J13

de 12 V alimentados)

N° do pino

Sinal

1

+Ve

+12 Vf

+Va

+12 Vf

-Va

-12 Vf

+24V

+24 Vf

OO |N|oO|O|~|W[N

/Alarme do eixo

—_
o

/hdr do alarme do eixo

(Jumper para tensido externa do codificador)

Conector J14

N° do pino

Sinal

1

+Ve

N&o conectado

+Va

Nao conectado

-Va

Nao conectado

+24V

Nao conectado

OO |IN|o|a|dhW(N

/Alarme do eixo

—_
o

/hdr do alarme do eixo
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

MCC Picopath de 2 eixos, utilitario e placa serial de isolamento (141256)

e N\ . e

DRV ENB

4321
EEEE
[o[o[o]o]

B

0K

(O ©0000000000000000000000000 (O ©0000000000000000000 (7
0000000000000 0O0OD0O0OD0OO0OO0OOOO 0000000000000 0O0OD0O0ODOOO 5

J1 ParaE/S1a?24 D4 D3 J2 Para servo

LED Sinal de 2 eixos
D3 |Eixo 2 ativado
_ ) . D4 |Eixo 1 ativado oo
0 J4 Remoto de ligar/desligar (on/off) Alarme ativado Luz ligada oo
O D7 . oo Ll
o N) = oo
5 (ON) = ativada 5o [ ]
°d  RS-422 oo
O J3 As seriais COM3 e COM4 /
RS-232 J7 A chave interna de ligar/desligar (on/off)—NE 1

[eNeNeNe]
00000

J8 Porta A Jumpers de 2x5 JO De/para placa-mae e distribuigao de
O COM3 ' 2 conectores alimentagao
RS-422
O Q0000
J10
[ ° ) R Instalado no slot 3 da PCI
°051J12 Porta B, COM4 /

O pmmomoomommmoononumoon o /7

@)

i

Ve LG,
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Conector J1 (E/S 1 a 12)

N° do pino (Sinal N° do pino |Sinal

1 Entrada 1 26 Nao conectado

2 Saida 1 27 N&o conectado

3 Entrada 2 28 Nao conectado

4 Saida 2 29 N&o conectado

5 Entrada 3 30 Nao conectado

6 Saida 3 31 N&o conectado

7 Entrada 4 32 Nao conectado

8 Saida 4 33 N&o conectado

9 Entrada 5 34 Nao conectado

10 Saida 5 35 N&o conectado

11 Entrada 6 36 Nao conectado

12 Saida 6 37 N&o conectado

13 Entrada 7 38 Nao conectado

14 Saida 7 39 N&o conectado

15 Entrada 8 40 Nao conectado

16 Saida 8 41 N&o conectado

17 Entrada 9 42 Nao conectado

18 Saida 9 43 N&o conectado

19 Entrada 10 44 Nao conectado
20 Saida 10 45 N&o conectado
21 Entrada 11 46 Nao conectado
22 Saida 11 47 Nao conectado
23 Entrada 12 48 Nao conectado
24 Saida 12 49 /HyPath ID

25 Nao conectado 50 Aterramento

Conector J2 (servo de 2 eixos)
N° do pino |[Sinal N° do pino |Sinal

1 Ativagéo do /eixo 1 21 N&o conectado

2 Ativagéo do /eixo 2 22 N&o conectado

3 Nao conectado 23 Nao conectado

4 Nao conectado 24 Nao conectado

5 Nao conectado 25 Nao conectado

6 N&o conectado 26 Aterramento légico
7 Ativagao do /alarme 27 Aterramento légico
8 Eixo 1A 28 Comum analogico
9 Eixo 1B 29 Saida analogica do Eixo 1
10 Eixo 1Z 30 Saida analogica do Eixo 2
11 Eixo 2A 31 Nao conectado

12 Eixo 2B 32 N&o conectado

13 Eixo 2Z 33 Nao conectado

14 Nao conectado 34 Nao conectado

15 N&o conectado 35 Saida do aterramento logico
16 N&o conectado 36 Légico de +5V

17 N&o conectado 37 Légico de +5V
18 N&o conectado 38 Légicode +12V
19 N&o conectado 39 Légicode -12V
20 N&o conectado 40 Aterramento légico
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MANUTENCAO E DIAGNOSTICO

Conector J3 (As seriais COM3 e COM4) Conector J7 (A chave de ligar/desligar
N° do pino | Sinal [on/off] do painel frontal)
1 Aterramento N° do pino |Sinal
2 DR_A 1 Aterramento
3 /RXD_INA 2 12V
4 TS A 3 Placa-mée de ligar/desligar (on/off) 2
5 TXD_OUTA 4 Placa-mée de ligar/desligar (on/off) 1
6 TS_A
7 DR_A
8 Aterramento Conector J8 (Porta serial A, COM3)
9 Aterramento N° do pino |Sinal
10 Nzo conectado 1 Néo conectado
11 Aterramento 2 Transmitir A—
192 DR B 3 Receber A—
13 /RXD INB 4 Transmitir A+
14 TS B_ 5 Sinal de aterramento 1
15 TX_D OouUTB 6 Nao conectado
16 TS B 7 Receber A+
17 DR B 8 Nao conectado
18 Ate:ramento 9 Nao conectado
19 Aterramento
20 Nao conectado
Conector 19 (De/para placa-mae
e distribuicdo de alimentacio)
Conector J4 (remoto de ligar/desligar [on/off]) N° do pino Si‘nal
N° do pino | Sinal 1 Alimentagao local
1 Remoto de ligar/desligar (on/off) + 2 Néo conectado
2 Remoto de ligar/desligar (on/off) — 3 Aterramento : :
3 Comum 4 Placa-mée de ligar/desligar (on/off) 2
2 1oV 5 Placa-mae de ligar/desligar (on/off) 1
5 Protecéo
Conector J12 (Porta serial B, COM4)
N° do pino |Sinal
1 N&ao conectado
2 Transmitir B—
3 Receber B-
4 Transmitir B+
5 Sinal de aterramento 2
6 Nao conectado
7 Receber B+
8 Nao conectado
9 N&o conectado
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Secao 5

LISTA DE PECAS

Nesta secao:

Pecas comuns do MICIOED GIE Pro.........cccuiiiicineieese sttt bbbt 5-2
Pecas do Picopath MICTOEDGIE ProO.......crineisse ettt s s 5-4
Pecgas do Hypath MICTOEDGE Pro.......iis s s st bbb bbb bbb 5-5
Pecas do SERCOS Il € SERCOS Il MICTOEDGE Pro ..ottt 5-6
PlUQUES 08 TESTE COMUNS ...ttt E bbb 5-7
PlUQUES A8 1ESTE PICOPALN.....eecectceict ettt bbbt 5-8
Plugues de teste HyPath...........e e 5-9
ConjuntoS e CONECLOMES AE CADO .....cucuieiritriciriei sttt ettt bbb bbb bbb bbbt b et 5-10
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LISTA DE PECAS

Pecas comuns do MicroEDGE Pro

(3
D
—®
| \ —®
|. oz erierm
@
Item | Cod. Descricdo Qtd.
produto
1 228836 Conjunto: Cartéo para rede sem fio e cabo de extensao (141223) 1
2 |228825 Conjunto: Chave de alimentagdo 1
3 1228812 Conjunto: Placa de surto de 230 V (141134) 1
4 1228820 Conjunto: Placa-mae (141110) 1
5 |228822 Conjunto: Placa analogica (141125) 1
6 |[228824 Conjunto: Modulo de entrada de CA 1
7 1228814 Conjunto: Disco rigido, 250 GB, SATA 1
8 [228813 Conjunto: Chave de hardware HASP 1
9 (228823 Conjunto: Cabo USB, montagem do painel externo e HASP interno 1
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LISTA DE PECAS

AR TR
TN TR
TR TMEL

Item | Cod. Descricado Qtd.
produto
1 228826 Conjunto: Ventilador do subchassi, 12 V, interno ou externo (229417) 1
2 1228815 Conjunto: PCB de distribuicdo de alimentacéo (141153) 1
3 1228827 Conjunto: Fonte de alimentagao ATX 1U 400 W (229403) 1
4 |223252 Conjunto: Cabo de adaptagio do MicroEDGE 1
108834 Conector: Conector do remoto de ligar/desligar (on/off) (ndo exibido) 1
—
— © g
= %
= @ gﬁ
—
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LISTA DE PECAS

Pecas do Picopath MicroEDGE Pro

Item | Cod. Descricao Qtd.
produto
1 1228834 Conjunto: Servo para Picopath de 4 eixos, PCB com codificador de 5 V (141122) 1
2 228817 Conjunto: MCC para 4 eixos, isolamento serial e PCB do utilitario (141222) 1
3 (228839 Conjunto: Servo para Picopath de 2 eixos, PCB com codificador de 5 V (141254) 1
4 1228838 Conjunto: MCC para Picopath de 2 eixos, isolamento serial e PCB do utilitario (141256) 1
5 |228847 Conjunto: Placa de breakout analdgica do CPC (141210) 1

7 L ST~
© gﬂfﬂg
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LISTA DE PECAS

Pecas do Hypath MicroEDGE Pro

Item | Céd. Descricao Qtd.
produto
003179 Contato do relé 1
2 1228819 Conjunto: PCB de 24 E/S (141070) 1
228818 Conjunto: Placa servo para Hypath de 4 eixos (141197) 1
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LISTA DE PECAS

Pecas do SERCOS Il e SERCOS IlIl MicroEDGE Pro

®

[

B

®

i

T

)

|

7 il

i

LT 505 0 ey oo 3/ oy s

LB E D E

Item | Cod. Descricdo Qtd.
produto
228816 Conjunto: Isolamento serial e PCB do utilitario (SERCOS Il e SERCOS 1) (141194) 1
2 |228821 Conjunto: Mestre PClI SERCOS Il (apenas configuragdo SERCOS II) (141116) 1
428072 Conjunto: Mestre PCI SERCOS Ill (apenas configuragao SERCOS IlI) (141310) 1
5-6
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LISTA DE PECAS

Plugues de teste comuns

Os seguintes medidores sdo usados para testes de diagnostico referentes a todos os modelos do
MicroEDGE Pro CNC.

Item Céd. produto Descricao

228831 Conjunto do medidor: Plugues comuns

Medidor para Hypernet ou rede

Medidor da porta serial RS-422 das placas seriais de isolamento
Medidor para USB

Medidor para a porta serial RS-232 da placa-mae

AN
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LISTA DE PECAS

Plugues de teste Picopath

Os seguintes medidores séo usados para testes de diagnostico referentes aos modelos Picopath do MicroEDGE Pro CNC.

Item Céd. produto Descricao
228833 Conjunto do medidor: Plugues Picopath

1 Medidor para eixos Picopath

2 Medidor para E/S Picopath (listra branca)
Medidor para E/S Picopath (listra laranja)

3 Medidor para THC (Picopath)

4 Medidor para joystick e potencidmetro de velocidade do Picopath
(listra marrom)
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LISTA DE PECAS

Plugues de teste HyPath

Os seguintes medidores sao usados para testes de diagnostico referentes aos modelos HyPath do
MicroEDGE Pro CNC.

Item Céd. produto Descricédo
228832 Conjunto do medidor: Plugues do HyPath
1 Medidor para os eixos do HyPath
2 Medidor para E/S do HyPath (listra verde)
Medidor para E/S do HyPath (listra vermelha)
3 Medidor para THC (HyPath)
4 Medidor para joystick e potenciémetro de velocidade do HyPath (listra roxa)
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LISTA DE PECAS

Conjuntos de conectores de cabo

A tabela abaixo relaciona os cédigos do produto dos conjuntos de conectores de cabo que podem ser encomendados
a Hypertherm para criar cabos para o MicroEDGE Pro.

Caod. Descricao Qtd.
produto

228492 Conjunto de conectores: E/S HyPath 1
228491 Conjunto de conectores: Conector servo para HyPath de 4 eixos 1
228490 Conjunto de conectores: E/S do Picopath 1
228489 Conjunto de conectores: Acionamento/codificador do Picopath 1
228495 Conjunto de conectores: THC 1
228837 Conjunto de conectores: Joystick e potenciémetro de velocidade 1
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Secao 6

DIAGRAMAS DE FIACAO

Introducao

Esta segédo contém os diagramas de fiagdo do sistema. Ao rastrear um trajeto de sinal ou ao buscar referéncias nas
segoes Lista de pecas ou Localizacao de defeitos, fique atento ao seguinte formato, que ajudara vocé a entender
a organizacéo dos diagramas de fiagéo:

= Os numeros das chapas estao localizados no canto inferior direito.
= Areferéncia de cada pagina é feita da seguinte forma:

CHAPA
c 4-D3—
Conexao de origem Bloco de referéncia N° da chapa Coordenadas
de origem de destino de destino
CHAPA
B
N° da chapa de origem Coordenadas Bloco de referéncia Coordenadas
de origem de origem de destino

As Coordenadas de origem e de Destino referem-se as letras de A a D do eixo Y de cada chapa e aos numeros
de 1 a 4 do eixo X de cada chapa. O alinhamento das coordenadas levara vocé aos blocos de origem e de destino (de
forma semelhante a um mapa rodoviario).

Simbolos do diagrama de fiacao

Os simbolos do diagrama de fiagdo e suas identificagbes antecedem os diagramas de fiagao do sistema nesta segéo.
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DIAGRAMAS DE FIACAO
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4 N4 2 1
S e e s :
| POWER PCB7 USB :
|| switcH PP INTFC PORT PCB3 | D
|| 229436 1411224 SHEET 4 0SB ; Jees POWER
| |SHEET 12 SHEET 13 HASP 20040 SURGE NPUT |
| PORT T 209248 |
| 223231 203230 SHEET 4 SHEE SHEET7 |
! 203232 :
I |
| |
! ||
i 229418 i
I
PCB | 229435 FAN |
oot | TX PWR SUPPLY =l EXTEROR |
141201 |1 A oA
| 229416 229403 2294 i
| SHEET 8 229416 |
| : C
I I
: I
' |
[[JREMOTE ON/OFF 203233 200416 |
: PCB6 |
[SERIAL 3 A-AXIS MCC (PCI BUS) PCB1 FAN |
| 141222° MOTHERBOARD PCB2 NTERIOR |
H S,_lER'AL 4 SHEET 12 141110 PWR DISTRIBUTION 90417 : 2
SHEET 4 141153 | N
: |
| SHEET 5 !
mJSTK PCB5 PCB4 !
 SPDPOT ] } !
S ANLG-THC | oo0a,|  ANALOG-THC (PCI BUS) 993006 |
—_,QTH(n BRK OUT 141195 :
T 141210 SHEET 9 203238 |
DTHC?2 SHEET 10 | 5
| L M (PCI BUS) |
L I
: SATA i
I
' HARD DRIVE !
TJANTENNA 1 PCB14 | | [ 209332 |
I WIRELESS PCB !
LJANTENNA 2 141993 LAN HYP LAN USB (4) SERIAL SERIAL SHEET 5 :
| PORT PORT PORTS 1 2 |
iy no_——— - | SHEET 4 | |SHEET4 | SHEET 4 | SHEET4 | (SHEETA4 | j —
*FOR 2 AXIS PICOPATH INTERFACE )
141122 IS REPLACED WITH 141254 (PCB11) SHEET 1 OF 90
141222 IS REPLACED WITH 141256 (PCB12) VICROEDGE PRO CNG
WITH 4 AXIS PICOPATH INTERFACE
4 /N 9 1
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4 3 - ) 1
CPOWER | pCcBO | | ecBs | T V= 1
|| SWITCH HP SERVO HP 1/0 PORT AC |
I
|| 229436 141197 141070 SHEET 4 Use PCB3 POWER |
! |SHEET 12 SHEET 15 SHEET 14 HASP 209407 SURGE NPUT |
I
| 141134 |
! 203031 PORT 200248 |
| SHEET 7
i 223232 223230 SHEET 4 SHEET 7 i
| 229420 i
I
! 229421 i
I
| 229418 i
I

PCB : 209435 |
VDC3 | 990416 FAN |
141201 | | EXTERIOR |

. ATX PWR SUPPLY 900417 |
! 229416 209403 :
! SHEET 8 229416 :
I
| |
' |
"[JREMOTE ON/OFF 223233 229416 !
: PCB6 i
" SERIAL 3 4-AXIS MCC '
:;] 141299 (BCIBUS) PCB1 FAN !
; MOTHERBOARD PCB2 l
= SERALS SHEET 12 141110 PWR DISTRIBUTION INTERIOR !
| SHEET 4 209417 !
! 141153 :
I
nJSTK PCB5 PCB4 SHEET 5 !
H C !
| SPDPOT ANLG-THC | o000, | ANALOG-THC (PCI BUS) !
OTHCT BRK OUT 141125 203026 :
, 141210 SHEET 9 223238 E
[JTHC2 SHEET 10 ;
| L I (PCI BUS) !
1
I
E SATA i
::':IANTENNA 1 PCB14 i | | HARD DRIVE E
| WIRELESS PCB 209332 !
]:]ANTENNA 2 141993 LAN HYP LAN USB (4) SERIAL SERIAL SHEET 5 |
: PORT PORT PORTS 1 ) ;
L M SHEET 4 SHEET 4 SHEET 4 SHEET 4 SHEET 4 |

TN

SHEET 2 OF 20
MICROEDGE PRO CNC
WITH HYPATH INTERFACE




4 3 - ) 1
rolPOWER | uss | 1
, !
! SWITCH PORT AC :
|| 220436 SHEET 4 USB PCBS3 POWER |
| [SHEET 12 HASP 229407 SURGE INPUT |
i PORT 141134 220248 |
| 223930 SHEET 4 SHEET 7 SHEET 7 |
| |
I
| 229435 i
| |
| |
I I
I |
| T
| |
: 209416 AN
I I
i ATX PWR SUPPLY EXQTQE;'?;Q |
! 229416 009403 ]
| SHEET 8 229410 :
| |
‘ |
[JREMOTE ON/OFF 203933 909416 i
! PCB10 |
[]SERIAL 3 UTILITY-SERIAL . i
I
' 141194 (PCIBUS) MOTHERBOARD PCBO2 FAN !
T SERIAL 4 SHEET 16 INTERIOR
0 141110 PWR DISTRIBUTION !
, SHEET 4 209417 !
| 141153 |
: SHEET 5 :
i FIBER !
TRANSMIT PCB13 (PCI BUS) !
| SERCOS 2 MASTER 203026 ;
] RECEIVE 141116 i
| 203238 ;
iy n (PCI BUS) |
I I
L I
| |
i SATA i
TJANTENNA 1 PCB14 I | : HARD DRIVE i
! WIRELESS PCB 209332 !
LJANTENNA 2 141993 LAN HYP LAN USB (4) SERIAL SERIAL SHEET 5 !
i PORT PORT PORTS 1 2 i
L n SHEET 4 SHEET 4 SHEET 4 SHEET 4 | |SHEET 4 :
SHEET 3 OF 20
MICROEDGE PRO CNC
WITH SERCOS Il INTERFACE
4 3 A 2 1
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4 | 3 = 5 | i
SHEET SATA DATA 223026
5-c2 | B 299435 o [SHEET
SHEET FROM ATX POWER SUPPLY 229403 (CABLE 229416) MOTHERBOARD ON/OFF 12:B1
g-co | A 19
[ 1ATXPWR e M oy 7 293930 EXTERNAL
D D USB
| DIVM 4 |
| DIMM 3 | ] - PORT
JOTFIT YIS MOTHERBOARD PCB
| DIMM D | 141110
| DIMM 1 | D USB |:
HASP o(
%11 CPU FAN B I o PORT
_ i _ H HARDWARE KEY
— (| — - - - - — — = — () 127192
Ll Ll
CPU g r —! a
5| | s
2| | | 12
DI | %
(qu) 1 [ _|
C 0 z| | | 15| O 223933/ JSHEET
JBAUX  [X] 1] VXM 19-D1
AL = I R < A R e
T ‘ T T T s e ‘ T
I— e e e o e e /== D
A /AN il AN AA
[ IS - L — 1T — e ]
N— — —
|
|
VGA LAN
SERIAL 2 MONITOR RJ-45 JACK FOR PCI PCB LOCATION
(RS232) SEE CHART
HYPERNET
MOUSE \ RJ-45 JACK
B
KEYBOARD 1) e Jeo ©©@£
= || =
OTeCJe ©° 9 |5]|e2 fily
PCB4= 141125 (ANALOG-THC) == " \ =
PCB6= 141229 (4 AXIS MCC)
PCB10= 141194 EUTILITY/SEI?IAL)
PCB12= 141256 (2 AXIS MCC
| PCB13= 141116 (SERCOS 2) (SRE§Q'§'§)1 2 PORS VIEW A-A
PCB14= 141223 (WIRELESS) ( )
PCB15= 141310 (SERCOS 3)
CNC TYPE
PCI SLOT PICOPATH  |PICOPATH W/ THC HYPATH  |HYPATHW/THC| SERCOS2 | SERCOS 3
A PCI 1 NOT USED NOT USED NOT USED NOT USED PCB10 PCB10
PCI 2 PCB14 PCB14 PCB14 PCB14 PCB14 PCB15 SHEET 4 OF 20
MOTHERBOARD PCB
PCI 3 PCB6 or PCB12| PCB6 or PCB12 | PCB6 or PCB12 | PCB6 or PCB12 PCB13 PCB
PCI 4 NOT USED PCB4 NOT USED PCB4 NOTUSED | NOT USED
PCI 5 NOT USED NOT USED NOT USED NOT USED NOTUSED | NOT USED
4 | 3 7 5 i
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A 4

SEE SHEET 6 FOR HYPATH, PICOPATH

SERCOS HAS NO CONNECTIONS HERE 229416 ATX PWR SUPPLY _ /' SE'_ECEQT
FIELD PWR CLEAN PWR Al
TO BACK DOOR INTERFACE TO BACK DOOR INTERFACE A e e
| | DI_I_I_CXXX
[ ] [ ] —[N|W| |7 Oy|~3| 00|
Oy [ | | | | | [ | [ |
O J3=vws Jd_vwroo Jhmvoroo Jbovor Jovos J2ovwroom
~x2 o Dt + L4 O Dt + L+ D L0 + L+ LEEHL000
zE% 2220 38RINS3 BESISE 20538 2058 Z2oonRd3838
2N xXx<C C<mp=<cC C<mp<cC <c <c <I<SEEe
o5z ——z ZTOC —TZ ZOC —TZ Z = zZZZ
i < (eJelv) o-0Ogfo o 0ol o O O wlvlv
[OANMN [ele) -nU D‘n ‘r‘ID U.ﬂ
PN QY o o o i 203026 5 [SHEET
= J7 o= © © d © SATA DATA 4-D2
PCB2 [aYa)
POWER DISTRIBUTION PCB e
2D >
SHEET (WITH INTEGRATED FIELD POWER SUPPLIES) Nelel —[]
12-B1 141153 oxo—
To6+ SATA HARD
NONT 11 DRIVE
~E5 (PROGRAMMED)
i ATX DC PWR FIELD DC PWR ~HeoloN— BLK 2093392
3 LINE/L1 I | L BLK |
9 NEUTRAL/L2 A Am < B
|| 1 EARTH GROUND - o 9 fa O x[xr
J8 Z i T o -
< > - > S = T 003238
M4 LINE/L1 o £ & 3 o oellga & = B SATA POWER
3 NEUTRAL/L2 < . - o - N - : o
2 © o - — i - b = aYa)
|1 EARTHGROUND © 8){7 D){V D){V D){V D){V D)\(V Q)(v D)\(V ZZ_
Jo >0O0WN
]2 LINE/LT %ﬁ%ﬁz}ﬁ%ﬂz}ﬂz}ﬂz}ﬁz}ﬁ ELGIch
| |1 NEUTRAL/L2 Goa—
J10 JONT 12

SHEET 5 OF 20
POWER DISTRIBUTION PCB




O - m <
m
@)
a
oZ
affe
w =
oD
©F
=
w9
Ir A
D
JOVAYALNI JOVAHALNI _._WL
H1VdOOId 0/1 8% ¥0 0/1 ¥ HLVdAH 3
a
s Lo o8 s
) HolH 3 <
n RN PR R
Ll L (O] T
[e0]
<
[e6)
m zl &l §
> N Y
T N (&) (0]
N N N
_AM @] N
o 2l o] o
o % > >
@) ] | <
o 0 N N
s o m
T 8 GROUND O
& 7 GROUND o
B o 6 GROUND 5
¥ = 5-12V aE 3
<5 4 +12V Q3
O w 3 +12V oY
o 2 +12V 5
X =
_AM [n“+m< e}
= ” i
o | =
i 4 GROUND Q
3 +12V FUSED
2-12V FUSED
| | 1 +BV FUSED
I I e N R
T41['] 4 GROUND
Re 3] |3 +12v FUSED
NG 12| | 2-12V FUSED
RED L1 | 1 +5V FUSED
- - ___  ___ - )
ne |61 16 GROUND FLD
NG 5]l |5 +12VFLD
NG [[4]| [4-12VFLD
RESTI3]| |3 +6V FLD
BRNIIZ]| |2 +24V FLD
BLK L] 1 GROUND FLD
- - -
161/ ]6 GROUND FLD
SLKTE | |5 +12VFLD
BLOI4]| [4-12V FLD
RED 13| [3 +BV FLD
BRNLI2]| |2 +24V FLD
1]| |1 GROUND FLD
BLK-—H
— -
| ]4 GROUND
3 +12V FUSED
2 -12V FUSED
| |1 +6V FUSED
m D~
- -

asdmdaid ¢

3719VvSIA Nv4 |
adNNodo €
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4 3 o 2 1
SHEET] | 299407 TO ATX POWER SUPPLY
8-C4
PCB3 l
J2 SURGE PCB J1 AC PWR ! CUSTOMER SUPPLIED
WHT WHT
BLK [ ] o DT AL 141134 NEUTRAL T 1L IL—5rR INLET 1-PHASE 100-240V AC POWER
299248 | SEE OPTIONS
GRNVELLLS 3 EARTH GROUND | 65 !
oA O50VAC MICROEDGE PRO REAR
i TD FUSE
L1-Line R 0
| B
" | |
Neutral I L=
I I
| |
PE Ground | E
/77 T B
CUSTOMER SUPPLIED | MICROEDGE Pro CNC
POWER i Power Entry Module
VAC INPUT WIRING
OPTION 1
2A 250VAC 2A 250VAC
. TD FUSES | / TD FUSES
L1-Line I A 0 L1-Line e 0
: e =
Neutral : D : 1 == L2- Line : i : ==
| | | |
PE Ground | | PE Ground | l
e J 4 o J
/77 | |
CUSTOMER SUPPLIED | MICROEDGE Pro CNC |CUSTOMER SUPPLIED !MICROEDGE Pro CNC
POWER i Power Entry Module POWER EPower Entry Module
VAC INPUT WIRING VAC INPUT WIRING
OPTION 2 OPTION 3
SHEET 7 OF 20
SURGE PCB
4 3 Z 2 1
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4 - 2 1
|
|
I
%Hgv ] 1oV EXTERIOR FAN ‘
HARNESS ;
999416 MICROEDGE PRO SIDE ——
%sz 1] [ <70V INTERIOR FAN
—=—=——GND [2] [2]GND 209417
MOTHERBORD AUX 12V DC POWER
PCB1
BLK YEL
100-240VAC oLk L[GND 10V 6 et
999407 2[GND 19V 6
SHEET L] POWER 3[NC NC 7
- INPUT 4| NC NC 8
v 999403 —
ATX POWER SUPPLY A | 43
N\
o [SHEET
4-D2
POWER DISTRIBUTION PCB MOTHERBORZ POWER
PCB2 ORN e ORN
OT 1] +3.3V +3.3V +S 13W
—ORN 5133y 19V 14—y
BLK BLK
—B=5—13[GND GND B
~RED 775V +S [PS-ON 16—an”N__
BLK BLK
—BLK__"FTGND GND 17—BEK
RED BLK
—RED 5T 5v GND 18— —
ATX DC POWER & WIRE COLOR CODE —2E$ 7[GND GND 19—BEK
—GRY I3ThGD NC 20
BLK DC COM —O0 __I'91+5vSB__[+6V ofRED
ORN +33V _YEL MG 1ov NC 29
RED +5V —EE,L\I 11 +12V NC 23 o«
WHT BV
YEL +12V SHEET
BLU -12V 4-D3
BRN +04V
GRY PWR GOOD (PGD)
GRN PS_ON
SHEET 8 OF 20
ATX POWER SUPPLY
4 & 2




3 <+ ) 1

NOT USED
| l |
| | | | 223234 J SHEET
| || | 10-C3
J1 J2 J3 Ja n

Ground 1 [ | 1 J/
THC1_Nozzle_Contact_Sense+ 2 2 /]
THC1_Nozzle_Contact_Sense- 3 3 /]
THC1_Nozzle_Contact_Enable_A 4 4 /]
THC1_Nozzle_Contact_Enable B 5 5 /1
THC1_Arc_Volts+ 6 6 7
THC1_Arc_Volts- 7 7 /1
THC1_Hold_Ignition_A 8 8 /]
THC1_Hold_Ignition_B 9 9 /
THC2 Nozzle_Contact_Sense+ 10 10 /1
PCB4 THC2 Nozzle_Contact Sense- 11 11 /1
ANALOG-THC PCB THC2 Nozzle_Contact_Enable A 12 12 Y
141125 THC2_Nozzle_Contact_Enable B 13 13 /1
THC2_Arc_Volts+ 14 14 /1
THC2_Arc_Volts- 15 15 /]
THC2_Hold_lIgnition_A 16 16 /1
THC2_Hold_Ignition_B 17 17 A
10V_Reference 18 18 /1
Joystick_UP 19 19 A
Joystick_ DOWN 20 20 /
Joystick_LEFT 21 21 /
Joystick_RIGHT 22 22 A
Speed_Pot1+ 23 23 /]
Speed_Pot1- 24 24 7
Speed_Pot2+ 25 25 /

Speed_Pot2-26 | | 26

SHEET 9 OF 20
ANALOG THC PCB

3 AN 2 1

N




4 3 7 2 1
J3 SPD POT/JOYSTK
16C CPC
| hl
1> JOYSTICK UP ;
2 >-—JOYSTICK DOWN 1
3>+ JOYSTICK LEFT |
PCB5 4>+ JOYSTICK RIGHT |
S ITRGANE,
>_L I
SHEET 003234 BRK OUT 75+ SPEED POT 1+ |
9c1 | Y 141210 85> SPEED POT 1- |
Ground 1 9 >—FIELD COMMON |
10>+ 10V REFERENCE |
THC1_Nozzle_Contact_Sense+ 2 |\ 1 11 >+SPEED POT 24 i
THC1_Nozzle_Contact_Sense- 3 |\ 5 12 >-—SPEED POT 2- 1
THC1_Nozzle_Contact_Enable_ A 4 |\ 3 13>+—FIELD COMMON |
THC1_Nozzle_Contact_Enable_ B5 [\ Z 14 >—FIELD COMMON |
THC1_Arc_Volts+ 6 [\ E 15 >1-FIELD COMMON |
THCT Arc Volts-7 [\ g 16>-FIELD COMMON__ |
THC1_Hold_Ignition_A 8 [\ Z
THC1_Hold_Ignition_B 9 |\ 8 J9 THC 1
THC2_Nozzle_Contact_Sense+ 10 |\ 9 9C CPC
THC2_Nozzle_Contact_Sense- 11 [\ 10 e -
THC2 Nozzle Contact Enable A 12 |\ 17 ; ¢ ?E(IEE% CN%I%Q/ILOENCONTACT SENSE !
+ |
THE2 Nozzle Lontact Enable B 18 \\—{ 10 351 THE 1 NOZZLE CONTAGT SENSE - |
THGS ArS Volte- 15 N 13 goo 4> THC 1 NOZZLE CONTACT ENABLEA |
e 14 000 5>+ THC 1 NOZZLE CONTACT ENABLEB |
THCQ_HoId_Ign!t!on_A 16 |\ 15 000 6 >+ THC 1 ARC VOLTS + !
THCQ_I?SI\?_EThon_B }g N\ 16 Jo 573*.“ TH% 1 AI(?)C VOGLTS 5 :
_Reference N\ >1— THC 1 HOLD IGNITION A |
Joystick_UP 19 N4 9> THCI1HOLDIGNITIONB j
Joystick_ DOWN 20 |\ 19
JoySIJ[ICk_LEFT 21 AN 20 J1 THC 2
Joystick_RIGHT 22 [\ 9C CPC
01
et e N 22 Doo 1> FELDCOMMON 1
S Z‘ij —Poct’Q o5 23 000 2>+ THC 2 NOZZLE CONTACT SENSE + i
peed_ [ 04 000 3> THC 2 NOZZLE CONTACT SENSE - i
Speed_Pot2-26 (N\_—55 J1 4>+ THC 2 NOZZLE CONTACT ENABLEA |
N 56 5>+ THC 2 NOZZLE CONTACT ENABLEB |
- 6 >+ THC 2 ARC VOLTS + !
7 >+ THC 2 ARC VOLTS - |
8 >4 THC 2 HOLD IGNITION A |
O>-THC2HOLDIGNITONB ______________ ]
SHEET 10 OF 20
ANALOG THC BREAK OUT PCB
4 3 N 2 1
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dl

0O 0D 0DO0OO0OO0OODO OO OTG ODOQGOOQGOTGQGOTQGoOQa o
0O 0D 0DO0OO0OO0OODO OO OTG ODOQGOOQGOTGQGOTQGoOQa o

I

dl

0O 0O0OD0DO0DODOOOOODOO OO OO GOOQGOTQGOTQGOTQGoOTQGoOaOo
0O 0O0OD0DO0DODOOOOODOO OO OO GOOQGOTQGOTQGOTQGoOTQGoOaOo

5

J2 DRIVE/ENCODER

J11701-24

SHEET

13-D4

SHEET

13-D3

223232 CABLE (1/0 1-24)

223231 CABLE (4 AXIS DRV/ENC)

(e

—N| | | O1[ )] 3| 00| O = —| = = —| = = —|—

19

O =N WA OO X0

40 LOGIC GND

39 -12V LOGIC

38 +12V LOGIC

37 +bV LOGIC

36 +5V LOGIC

35 LOGIC GND

34 NC

33 NC

32 AXIS 4 ANALOG
31 AXIS 3 ANALOG
30 AXIS 2 ANALOG
29 AXIS 1 ANALOG
28 ANALOG COM
27 LOGIC GND

26 LOGIC GND

25 NC

24 NC

23 NC

22 NC

21 NC

20NC

19 AXIS 4Z CH

18 AXIS 4B CH

17 AXIS 4A CH

16 AXIS 3Z CH
15 AXIS 3B CH

14 AXIS 3A CH

13 AXIS 2Z CH

12 AXIS 2B CH

11 AXIS 2A CH

10 AXIS 1Z CH

9 AXIS 1B CH

8 AXIS 1A CH

7 /WDOG ENABLE
6 NC

5NC

4 AXIS 4 ENABLE
3 AXIS 3 ENABLE
2 AXIS 2 ENABLE
1 AXIS 1 ENABLE

19

O = N[W[ -~ OO X0

—|N| | |1 | <3| 00| O —| — | —| = = = —| —=|—

N
=

50 GROUND
49 GROUND
48 OUTPUT 24
47 INPUT 24
46 OUTPUT 23
45 INPUT 23
44 OUTPUT 22
43 INPUT 22
42 OUTPUT 21
41 INPUT 21
40 OUTPUT 20
39 INPUT 20
38 OUTPUT 19
37 INPUT 19
36 OUTPUT 18
35 INPUT 18
34 OUTPUT 17
33 INPUT 17
32 OUTPUT 16
31 INPUT 16
30 OUTPUT 15
29 INPUT 15
28 OUTPUT 14
27 INPUT 14
26 OUTPUT 13
25 INPUT 13
24 OUTPUT 12
23 INPUT 12
22 OUTPUT 11
21 INPUT 11
20 OUTPUT 10
19 INPUT 10
18 OUTPUT 9
17 INPUT 9

16 OUTPUT 8
15 INPUT 8

14 OUTPUT 7
13 INPUT 7

12 OUTPUT 6
11 INPUT 6

10 OUTPUT 5
9 INPUT 5

8 OUTPUT 4

7 INPUT 4

6 OUTPUT 3

5 INPUT 3

4 OUTPUT 2

3 INPUT 2

2 OUTPUT 1

1 INPUT 1

—

-

PCB6
4-AXIS MCC PCB

141222

SHEET 11 OF 20

4-AXIS MCC PCB
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4 3 pv 1
SEE SHEET 11 908958 SHEET
D |"4ci
J8
ol J2 GROUND 1[I T 1—/
DR A2 9 |
/RXD_INA 8 8
TS A4 4
/TXD_OUTA 6 5
TS.A6 6
DR A7 7
J4 REMOTE ON/OFF GROUNDS| | 6
77777777777777777777 10
1>+ REMOTE ON/OFF + | ‘ GROUNIGS }‘1’ iy
35 OGN VOFF- | | J4 (REMOTE ON/OFF) DRB12 |12
| N
4> 419V | /RXDTT(ISNEE }3 —
6>~ CHASSIS/SHLD ___| ! /TXD_OUTB 16 16—
“TS_ B16 16 ]
RS422 PCB6 DR B 17 7 1
RIAL * pocee 4-AXIS MCC PCB GROUND 18 18 |
DB’ B o 8 141222 GROUND 19 91 POWER
NG q} | J8 (SERIAL 8) RS92892 N/C 2°T7 20 SWITCH
3 RBE : GROUND1[ | (T BIK]— ] 229450
4> TXDA+ | +12V 2 O[YEL |
5> GROUND | ‘ MOTHERBOARD ON/OFF2 8 B@RN|—
e Ne . i MOTHERBOARD ON/OFF1 4 e 4
> + I
8>—NC | w FELDPWR1[ | [TIYEL 7
9>+—NC ] ! RS422 N/C2 2 BLU TO FOWER
| JI2(SERALY) ... SRORD 3 2Bl | DISTRIBUTION PCB p [SHEET
J12 SERIAL 4 ‘ e o oo ol J10 MOTHERBOARD ON/OFF2 4 4GRN|— 5C4
9CDSUB | RS89 MOTHERBOARD ON/OFF1 5| | Lo WHTI—\
N =] ] I
S | TO MOTHERBOARD
8> RXDB- | | c SEDEFT
4> TXDB+ | |
5> GROUND |
6 > NC !
e |
8 NG | MICROEDGE PRO REAR
SHEET 12 OF 20
4-AXIS MCC PCB
4 8 o 1




4 3 2 2 1
223232 CABLE (/0 1-24) SHEET
K111-ca
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J8lo1-12 . J7 AXIS X & Y DRV/ENC J6 AXIS Z & W DRV/ENC mmmm <9000
1 >LINPUT 1 | 1 > ENCODER PWR ] 1 >+ ENCODER PWR 1
2 >+INPUT 2 | 9 > ENCODER PWR | 9 >~ ENCODER PWR |
3 >—~—|NF’UT 3 ! 3 >+ ENC PWR COM ! 3 >+ ENC PWR COM !
4 >1-INPUT 4 | 4 > ENCODER PWR ! 4 >+ ENCODER PWR !
5 >1-INPUT 5 | 5 >+Y AXIS A CH ! 5 >+ W AXIS A CH !
6 >—INPUT 6 ! 6 >—+ ENC PWR COM . 6 >+ ENC PWR COM .
7 >+INPUT 7 ! 7 > EARTH GND I 7 >— EARTH GND |
8 >+INPUT 8 ! 8 >+ ENC PWR COM | 8 >+ ENC PWR COM |
9 >INPUT 9 | 9 >L X AXISA CH ! 9 >LZAXISACH !
10 >-INPUT 10 | 10 >+ Y AXIS B CH ! 10 > W AXIS B CH !
11 -—INPUT 11 | 11>+ Y AXIS A\ CH | 11 >—+W AXIS A\ CH |
12 >4-INPUT 12 ! 12 >+ EARTH GND | 12 >+ EARTH GND !
13 >+NC ! 13 >+ EARTH GND : 13 >+ EARTH GND ! SHEET
14 >1-+24VDC | 14 >—= X AXIS A\ CH ! 14 >—-Z AXIS A\ CH ! E | 6.ca
15 >4—+24VDC | 15 >+ X AXIS B CH ! 15 >+ Z AXISB CH ! J11
16 >-NC ! 16 >—+Y AXIS Z CH | 16 >—+W AXIS Z CH | GROUND FLD 1 i
17 >4+924V COM ! 17 > Y AXIS B\ CH | 17 >+ W AXIS B\ CH | +OAVELD 2 5 999418
18 >+-24V COM : 18 >+ Y ANALOG COM | 18 >~ W ANALOG COM ! +5VFLD 3 5
19 >— WDOG RELAY A | 19 > EARTH GND ! 19 >+ EARTH GND ! 19V FLD 4 7]
20 >—WDOG RELAYB | 20 >~ X ANALOG COM ! 20 >+ Z ANALOG COM ! i £
21 >-OUTPUT 1 ! 21 >+ X AXIS B\ CH | 21 >—+Z AXISB\ CH | +12VFLD 5 3
22 >-—OUTPUT 2 ! 29 > X AXIS Z CH ! 29 > 7 AXIS Z CH I GROUNDFLD 6
23 >+QUTPUT 3 ! 23 > Y AXIS Z\ CH | 23 >+ W AXIS 7\ CH |
24 >—OUTPUT 4 | 24 > X DRV ENBL IN ! 24 >--Z DRV ENBL IN !
25 >OUTPUT 5 | 06> X DRVENBLOUT | 05 >—7 DRVENBLOUT |
26 >-0UTPUT 6 | 26 >+ Y DRV ENBL IN | 26 >—+W DRV ENBL IN ! PCB7
27>~“OUTPUT7 : Q7>ﬁ—YDRVENBLOUT | 27>—TVVDRVENBLOUT | PICOPATH 4-AXIS INTERFACE PCB
28 >+OUTPUT 8 ! 28 >+ X AXIS 2\ CH | 28 >—+Z AXIS Z\ CH | 141199
29 >1-QUTPUT 9 | 29 >+ Y REFERENCE + ! 29 >—-W REFERENCE + !
30 >-OUTPUT 10 : 30 >+ Y ANALOG COM ! 30 >—+WANALOG COM |
31 >—OUTPUT 11 | 31 >+ EARTH GND | 31 >+ EARTH GND |
32 >-OUTPUT 12 ! 32 > X ANALOG COM | 32 > Z ANALOG COM |
33 >—~—SHIELD : 33 >+ X REFERENCE + : 33 >+ Z REFERENCE + :
34 >1-+24VDC | 34 >+ X ANALOG V+ ! 34 > W ANALOG V+ !
35 >1-+24VDC | 35 >+ Y ANALOG V- ! 35 >—+W ANALOG V- !
36 >—24V COM : 36 >—~— X ANALOG V- i 36 >—~— Z ANALOG V- i
37 >—‘—24V COM ! 37 > X ANALOG V+ | 37 >—Z ANALOG V+ |
“““““““““ - l____________________J l____________________J
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1> +04V FIELD 1> +24V FIELD 1>~ +04V FIELD | 1> 424V FIELD | RED
25+ INPUT 1 Q>—:—INPUT 7 2>—'—INPUT 13 2>—u— INPUT 19
3>+ COMMON 3>+ COMMON 3>—~— COMMON | 3>—~— COMMON
4 >4 +94V FIELD 4 >1— +24V FIELD 4>1— +924V FIELD | 4> +24V FIELD
5 >4 INPUT 2 5>—INPUT 8 5-—INPUT 14 ! 5> INPUT 20 BLK
6 >+ COMMON 6 > COMMON 6> COMMON | 6>+ COMMON RED
7 > +24V FIELD 7 >+ +924V FIELD 7>—'— +24V FIELD | 7>—'— +94V FIELD
8>—:—INPUT3 8>+ INPUT 9 8>—~—|NPUT 15 1 8>—~—|NPUT 21
9 >+ COMMON 9 >+ COMMON 9>—.— COMMON | 9>+ COMMON
10>+ +24V FIELD 10> +24V FIELD 10> +24V FIELD ! 10> +24V FIELD 299420 SHEET
11> INPUT 4 11> INPUT 10 11> INPUT 16 | 11> INPUT 22 H | 683
12>+ COMMON 12>+ COMMON 1Q>—'— COMMON | 12>-— COMMON
13>=—+24V FIELD 13>+ +24V FIELD 13>—~— +24V FIELD | 13> +24V FIELD
14>+ INPUT 5 14 >4 INPUT 11 14>—'—INPUT 17 | 14>—'—|NPUT 23
15 >+ COMMON 15 >4+ COMMON 15>+ COMMON | 15>-— COMMON
16> +24V FIELD 16> +24V FIELD 16>+ +24V FIELD ! 16>+ +24V FIELD
17 >—INPUT 6 17 >—INPUT 12 17>—'—INPUT 18 17>—'—|NPUT 24
18>—~—COMMON 18>—~—COMMON 8>—~— COMMON | 18>—~— COMMON
19>+ +24V FIELD 19 >4 +24V FIELD 19>—'— +24V FIELD | 19>4— +24V FIELD | HYPATH I/0 INTERFACE PCB
20>+ OUTPUT 1A 20>+ QUTPUT 7A 20>+ OUTPUT 13 : 20>+ OUTPUT 19A
21 >1-0OUTPUT 1B 21> QUTPUT 7B 21> OUTPUT 13B ! 21> OUTPUT 19B
29 >_._ +94V FIELD 22 >_._ +94V FIELD QQ>—'— +24V FIELD | 22>—'— +94V FIELD
23 >—~— OUTPUT 2A 23 >+ OUTPUT 8A 23>+ OUTPUT 14A | 23>—~— OUTPUT 20A
24 >—.— OUTPUT 2B 24 >—.— OUTPUT 8B Q4>—.— OUTPUT 14B | 24>—.— OUTPUT 20B
25 > +24V FIELD 25 >4 +924V FIELD 95>+ +24V FIELD | 25> +24V FIELD
26 > OUTPUT 3A 26 > QUTPUT 9A 26>-—QUTPUT 15A | 26> OUTPUT 21A
27 >—|— OUTPUT 3B o7 >_._ OUTPUT 9B 27>—'— OUTPUT 15B | 27>—|— OUTPUT 21B
28 >—~— +94V FIELD 28 >—~— +94V FIELD 28>—~— +24V FIELD | 28>—~— +94V FIELD
29 >—'— OUTPUT 4A 29 >—.— OUTPUT 10A 29>—.— OUTPUT 16A | 29>—'— OUTPUT 22A |
30>+ OUTPUT 4B 30> OQUTPUT 10B 30>+ OUTPUT 168B ! 30>+ OUTPUT 22B
31> +924V FIELD 31> +24V FIELD 31> +24V FIELD ! 31> +924V FIELD
82>—'—OUTPUT BA 32>—'—OUTPUT 1 3Q>—'— OUTPUT 17A | 32>—'— OUTPUT 23A
33>—~—OUTPUT 5B 33>—~—OUTPUT M 33>—~— OUTPUT 17B | 33>—~— OUTPUT 23B
34>—.— +94V FIELD 34>+ +04V FIELD 34>—'— +924V FIELD | 34>—'— +94V FIELD
35> OUTPUT 6A 35> OUTPUT 12A 35> OUTPUT 18A | 35>+ OUTPUT 24A
36> OUTPUT 6B 36>--0UTPUT 12B 36>+ OUTPUT 18B | 36>-- OUTPUT 24B
87>—'—SHIELD 37>—'—SH|ELD 37>—'— SHIELD ! 37>—'— SHIELD
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223231 CABLE (4 AXIS DRV/ENC) SHEET
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- — N Mo\l 4 ol e~ a F NI Nn ol o~ a
R R N X R R R IR LRI LI XOLZ IR RXOEL RS0 1 > FAXISTSHELD | | > AXIS3SHIELD |
IRWr00QL 000NN NNNOODNNNNNRREHOOOHNHR<RID 2 > +5V 0UT ! 2> +5V OUT :
mmmmmmﬁ)>w_xrommwwwpbbmmmojmojooo_uww_pmmoggl_l—o 3 >+ ENC COMMON ! 3 > ENC COMMON !
S22 200000 0000000000000022 222222205330 SThdOmon | s Heimon |
Soroaegmen g eGgion |
mmmmmme <000000 7 >~ ENC COMMON | 7 > ENC COMMON |
HODOHDOD 8 >+ AXIS 1A CH : 8 >+ AXIS 3A CH i
9 >—L AXIS 1A\ CH ! 9 > AXIS 3A\ CH !
10 >+ AXIS 1B CH ! 10 > AXIS 3B CH !
PCBY 11 >+ AXIS 1B\ CH | 11—+ AXIS 3B\ CH |
12 >+ AXIS 1Z CH ! 12 >+ AXIS 3Z CH :
HYPATH 4-AXIS SERVO PCB 13 >+ AXIS 12\ CH ! 13 > AXIS 37\ CH !
141197 14 >+ AXIS 1 ENABLEA | 14> AXIS3ENABLEA !
15 >—+AXIS1ENABLEB | 156>+ AXIS3ENABLEB |
16 >+ AXIS 1 DACOUT | 16>—+AXIS3DAC OUT |
17 >+ ANALOG COMMON | 17 >+ ANALOG COMMON |
18 > AXIS 1 SHIELD ! 18 > AXIS 3 SHIELD !
19 >+ SHIELD ! 19 > SHIELD !
20 >+ AXIS 2 SHIELD ! 20 >— AXIS 4 SHIELD !
21 >+ +5V OUT . 21 > +5V OUT .
29 >+ ENC COMMON : 22 >—+ ENC COMMON |
23 >+ +12V OUT : 23>+ +12V OUT :
24 > ENC COMMON ; 24 > ENC COMMON !
95 >—+ +24V FIELD ! 25 >— +24V FIELD !
26 >—+ ENC COMMON i 26 >— ENC COMMON [
27 >—+ AXIS 2A CH : 27 >+ AXIS 4A CH :
28 > AXIS 2A\ CH : 28 >+ AXIS 4A\ CH !
29 > AXIS 2B CH ! 29 > AXIS 4B CH !
30 >— AXIS 2B\ CH : 30 >—+ AXIS 4B\ CH !
31 >+ AXIS 2Z CH | 31>+ AXIS 4Z CH |
392 > AXIS 27\ CH : 32 > AXIS 47\ CH :
33 >+ AXIS2 ENABLE A | 33>+ AXIS 4 ENABLE A !
34 >-AXIS2ENABLEB | 34 >1LAXIS4ENABLEB | SHEET
35 >+ AXIS2 DAC OUT | 35 >~ AXIS 4 DACOUT | Fl 6Ba
36 >+ ANALOG COMMON | 36 >~ ANALOG COMMON |
37 >+ AXIS 2 SHIELD | 37 >+ AXIS 4 SHIELD : 229418
e | e |
Jo
GROUND FLD 6 [[6 %
+12VFLD b [¢) B—LU
-19VFLD 4| 4] -5ep
+5V FLD 3 3 BRN
+924V FLD 2 9 W
GROUND FLD 1 | |[T[ B
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J2 REMOTE ON/OFF
5C RECT

1 >+ REMOTE ON/OFF + |
2 > REMOTE ON/OFF - |
3> COMMON |
4>+ 119V ;
|
|

J5 SERIAL 3
9C DSUB

J8 SERIAL 4
9C DSUB

J1
(NOT USED FOR MICROEDGE PRO)

Il
|
|
|
|
|
|
|

GROUND 18
GROUND 19
N/C 20

GROUND 1] |

+12V2
MOTHERBOARD ON/OFF2 3

MOTHERBOARD ON/OFF1 4|
FIELDPWR 1[ |

N/C 2

GROUND 3

MOTHERBOARD ON/OFF2 4
MOTHERBOARD ON/OFF1 5

J3

|

|

‘ J2 (REMOTE ON/OFF)

|

|

| RS422 PCB10
e oo oo Ja UTILITY/SERIAL PCB

‘ oo 000 141194

‘ J5 (SERIAL 3) RS230

|

|

|

|
RS499

J8 (SERIAL 4) o o o s
0000 0| J7
] |-

\
MICROEDGE PRO REAR

2239233 D [SHEET |
4-C2
1)
1]
351
71—
51—
6 —/
71—
51
g1
10—
11 J
19 _/
13 _/
14 J
15 J
16 _/
17 —
18 _/
19 —/ POWER
20 SWITCH
S— 299436
S
AWHT—"
11YEL ] TO POWER
A L&J DISTRIBUTION PCB o [SHEET
4 |GRN o4
5 WHT\\
229435 TO MOTHERBOARD SHEET
C l4-p1
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Jsloi-12 : J7 AXIS X & Y DRV/ENC mm <99
;i :Hgbq ; ! 12 >+ ENCODERPWR
! >+ ENCODER PWR
3>+ INPUT 3 i 3 > ENC PWR COM
451>—:— INPUT 4 : 4 > ENCODER PWR
83 INPUT 8 | 8 3 B BR Com
7 > INPUT 7 | 7 >+ EARTH GND
8 >+ INPUT 8 | 8 >+ ENC PWR COM
18>—:—INPUT9 i 9 > X AXIS A CH
>+ INPUT 10 ! 10 >+ Y AXIS B CH
11 > INPUT 11 ! 11 >— Y AXIS A\ CH
1 N 154
. SHEET
14 >+ +24VDC | 14 >L X AXIS A\ CH E
12¢§(Q:4VDC ! 18>—:—XAXISBCH J11
! 16 >—+ Y AXIS Z CH
! ! GROUND FLD 1 1
17 >+ !
18 >4 %% 88M | lg Q yﬁf\(JIEL%\GCg‘OM +24V FLD 2 2 229418
19 >~ WDOG RELAY A | 19 5L EARTH GND +BVFLD3 ||| 13
20 >+ WDOG RELAYB | 20 >—L X ANALOG COM -12V FLD 4 4
21 >4 OUTPUT 1 ! 21 >+ X AXIS B\ CH +12V FLD 5 g
55 1 QUTPUT 3  BITIARET SRORTRE
I
24>—i—OUTPUT4 | 24 > X DRV ENBL IN
25 >+ OUTPUT 5 | 25 >—+ X DRV ENBL OUT
26 > QUTPUT 6 ! 26 >— Y DRV ENBL IN
gg > 88158% ! 27 >—i— Y DRV ENBL OUT PCB11
29 ¢ QUTPUT 9 | gg C ééélLSEéEIgSE+ PICOPATH 2-AXIS INTERFACE PCB
30 >+ OUTPUT 10 : 30 > Y ANALOG COM 141254
BOSERL | B Een
I
83 >+ SHIELD | g% Q X REFERENCE 4
34 >1-+24VDC | 34 >+ X ANALOG V+
SO Bryawesy
| | >—:— -
37 >+ 24V COM ! 37 > X ANALOG V+
b b
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J2 DRIVE/ENCODER

J1170 1-24

SHEET
17-D4

SHEET

17-D2

223232 CABLE (1/0 1-24)

223231 CABLE (2 AXIS DRV/ENC)

(e

— N | | 01| o[ <3| 00| O — | —| — | — [ —| = = —[—

19

O = NW| A OO0

19

O =N W »|C1| Oy | 00|

—{N| | | O1[ )] 3| 00| O = —| = | —| = | = = —[—

40 LOGIC GND
39 -12V LOGIC
38 +12V LOGIC
37 +5V LOGIC
36 +5V LOGIC
35 LOGIC GND
34 NC

33 NC

32 NC

31 NC

30 AXIS 2 ANALOG
29 AXIS 1 ANALOG
28 ANALOG COM
27 LOGIC GND
26 LOGIC GND
25 NC

24 NC

23 NC

22 NC

21 NC

20 NC

1

1

1

1

1

1

1

1

9A
8 AXIS 1A CH

7 /WDOG ENABLE
6 NC

5NC

4 NC

3NC

2 AXIS 2 ENABLE
1 AXIS 1 ENABLE

50 GROUND
49 GROUND
48 OUTPUT 24
47 INPUT 24
46 OUTPUT 23
45 INPUT 23
44 OUTPUT 22
43 INPUT 22
42 OUTPUT 21
41 INPUT 21
40 OUTPUT 20
39 INPUT 20
38 OUTPUT 19
37 INPUT 19
36 OUTPUT 18
35 INPUT 18
34 OUTPUT 17
33 INPUT 17
32 OUTPUT 16
31 INPUT 16
30 OUTPUT 15
29 INPUT 15
28 OUTPUT 14
27 INPUT 14
26 OUTPUT 13
25 INPUT 13
24 OUTPUT 12
23 INPUT 12
22 OUTPUT 11
21 INPUT 11
20 OUTPUT 10
19 INPUT 10
18 OUTPUT 9
17 INPUT 9

16 OUTPUT 8
15 INPUT 8

14 OUTPUT 7
13 INPUT 7

12 OUTPUT 6
11 INPUT 6

10 OUTPUT 5
9 INPUT 5

8 OUTPUT 4

7 INPUT 4

6 OUTPUT 3

5 INPUT 3

4 OUTPUT 2

3 INPUT 2

2 OUTPUT 1

1 INPUT 1

-

PCB12
PICOPATH 2-AXIS MCC PCB

1412566
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SEE SHEET 18 903033 SHEET
D |"4co
J3
J1 J2 GROUND 1[I T 1—/
DR A2 9
/RXD_INA 3 3
TS A4 4
/TXD_OUTA5 5 '/
TS A6 6
DR A7 7
GROUND 8 8
J4 REMOTE ON/OFF GROUND 9 9 y
,,,,,, S5CRECT l N/C 10 10 —/
! >+~ REMOTE ON/OFF + | I GR%%N% }é 1 é /
> REMOTE ON/OFF - |
4> +12V | Rt 5 —
5> CHASSIS/SHLD ___| 1 /TXD_OUTB 15 15
| TS B 16 16
| RS422 PCB12 DR B 17 17
‘ el s PICOPATH 2-AXIS MCC PCB GROUND 18 18 —
J8 SERIAL 3 | o000 . 141956 GROUND 19 19 —/ POWER
_SCDSUB | | J8 (SERIAL 3) — N/C20(_ |20 SWITCH
1>-— NC | | <7 229436
2>+ TXDA- | : GROUND 1 TBLK]—
3>TRXDA— | +12V2 21YEL
4> TXDA+ | MOTHERBOARD ON/OFF2 3 3|GRN—"
82~ GROUND | | MOTHERBOARD ON/OFF1 4 - 4 WHT
‘ \ J9|
8 N 4 FIELD Pr\]%é ] JEL J/ TO POWER
| | |
SN ‘ N2SERALY [ GROUND3| | [BlpLK| | DISTRBUTIONPCE 7, [SHEET
J12 SERIAL 4 \ 220 JI0 MOTHERBOARD ON/OFF2 4 4 GRNI
2 SERAL : ~so55 MOTHERBOARD ON/OFF1 5| _| 929435—\
ENe I
T NC L | TOMOTHERBOARD /" [SHEET
3> RXDB- | ! 4-D2
4> TXDB+ | |
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