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Rapid Part to nawet 100% wzrost liczby czesci produkowanych
w ciagu godziny
Zapewnia wbudowang wiedzeg specjalistyczng dotyczaca systemow plazmowych XPR i HPR

Bez wzgledu na branze i zastosowanie zakfad produkcyjny musi cig¢ szybciej i wydajniej, aby zachowac
konkurencyjnos¢. Firma Hypertherm Associates wspotpracuje ze swoimi globalnymi partnerami od ponad
pig¢dziesigciu lat, aby zapewnia¢ klientom najwigksze mozliwe postepy w zakresie zmechanizowanego
cigcia plazmowego i oprogramowania do automatyzacji w celu zwigkszenia produktywnosci i zyskow.

Kluczowe korzysci biznesowe

Gwarancja bardziej wydajnego ruchu
Oprogramowanie CAM i wybrane komponenty
sprzetowe zapewniaja bardziej wydajny ruch podczas
procesu ciecia

Skrécenie czasu produkcji o potowe

Rapid Part zapewnia zoptymalizowane $ciezki i pomija
niepotrzebne kroki, skracajac czas produkcji nawet

0 50%

Krétszy czas cyklu

Rapid Part to nawet 100% wzrost wzrost liczby
czesci produkowanych w ciggu godziny

Zoptymalizuj wydajno$¢ systemu plazmowego firmy
Hypertherm dzieki technologii SureCut™

Nasza wyjatkowa technologia SureCut automatycznie
wprowadza zaawansowane mozliwosci ciecia do naszego
procesu cigcia plazmowego, zapewniajac lepsze wyniki,
upraszczajac operacje cigcia i ograniczajac koniecznos¢
interwencji operatora.

Rapid Part™ znacznie skraca czas cyklu ciecia

Ponad potowa czasu produkciji jest czesto poswiecana
na przechodzenie migdzy réznymi $ciezkami cigcia. Czas
ten mozna zamieni¢ na szybsze cigcie i zwigkszenie
produktywnosci. Rapid Part to dedykowany sprzet

i oprogramowanie, ktore pozwalajg skroci¢ czas cyklu
cigcia, zapewniajg bardziej wydajne ruchy i umozliwiajg
nawet 100% wzrost liczby czesci produkowanych

w ciggu godziny.

Ponad potowa czasu produkcji jest czesto poSwiecana na przechodzenie
miedzy roznymi Sciezkami cigcia. Czas ten mozna zamieni¢ na szyhsze

cigcie i zwigkszenie produktywnosci.



Skrdcenie catkowitego czasu produkciji o potowe Trzy sposoby skrdcenia czas cyklu dzieki Rapid Part

Rapid Part optymalizuje trzy krytyczne aspekty procesu ciecia

80 i wykonuje je automatycznie za pomoca systemu CNC.
70 B Brak ciecia L
60 B Cicic 1. Optymahzaqa Sciezki CIQCI.a . o
50 Oprogramowanie CAM optymalizuje trase $ciezki ciecia,
minimalizujgc odlegtosci pokonywane od jednego ciecia
40 . . . . .
do drugiego. Pozwala takze unikna¢ potencjalnych
30 kolizji wynikajgcych z przechylania sie wycinanej czesci,
20 ktore w przeciwnym razie wymagatyby czasochfonnego
10 petnego podniesienia gtowicy palnika (0$ Z) w celu jego
0 bezpiecznego przesuniecia.
Bez technologii Z technologia
Rapid Part Rapid Part 2. Szybkie podnoszenie palnika w osi Z (pionowej)
W tym przyktadzie czas bez ciecia (czerwony) zostat zredukowany o 80%, Jesli giowica palnika musi zosta¢ catkowicie podnieSiona,
co obnizyto catkowity czas produkcji o 50%. kontroler wysokosci palnika oferuje mozliwos¢ jej szybkiego
Uwaga: Testy przeprowadzone na kotnierzu 20,3 cm [8 cali] z o$mioma otworami, pOdnieSienia wosi Z (Pionowej) oraz automatyczng
stal miekka, grubosci materiatu 3,97 mm [6/32 calal. kalibracje przejscia z szybkiej do wolnej predkosci.
3. Przeptyw wstepny gazu
W c Na poczatku wykrywania wysokosci poczatkowej lub
ymagania SyStemUWE ruchu maszyny konsole gazowe systemu plazmowego

Hypertherm HPRXD lub XPR aktywuja funkcje wstepnego
przeptywu gazu, oszczedzajgc cenny czas przy kazdym
przebiciu.

= Systemy plazmowe Hypertherm HyPerformance®
HPRXDe lub XPR® X-Definition®

= ProNest® z modutem unikania kolizji lub
oprogramowanie CAM od autoryzowanego partnera

S Gl E e Rapid Part moze skraci¢ czas produkcji
autoryzowanego partnera 0 500/[1.

= Kontroler Sensor THC lub kontroler wysokosci

palnika od autoryzowanego partnera Aby zachowac konkurencyjnos¢, producenci musza
ulepszyc¢ caly proces cigcia w celu zwigkszenia
produkcyjnosci i zminimalizowania kosztow
eksploatacji. Technologia SureCut optymalizuje
wydajnosc¢ systemu plazmowego Hypertherm,
automatycznie wykorzystujgc zaawansowane
funkcje cigcia i zapewniajac klientom lepsze wyniki.

Dowiedz sie wiecej o technologii Rapid Part i innych technologiach SureCut na stronie www.hypertherm.com/SureCut

Hypertherm, Rapid Part, SureCut, XPR, HPRXD, EDGE, Sensor, ProNest, Jako firma znajdujgca sie w catosci w posiadaniu akcjonariuszy,

X-Definition i HyPerformance to znaki towarowe firmy Hypertherm, Inc., skupiamy sig na zapewnianiu klientom jak najwigkszej satysfakgji.
ktére moga by¢ zastrzezone w USA i/lub innych krajach. Wszystkie inne h th iat / hi
znaki handlowe sg wtasnos$cig odpowiednich podmiotow. www.hyperthermassociates.com/ownership

Wigcej informaciji na temat numerow i typow patentow firmy Troska o srodowisko naturalne to jedna z podstawowych wartosci firmy
Hypertherm Associates mozna znalez¢ pod adresem Hypertherm Associates. www.hyperthermassociates.com/environment
www.hypertherm.com/patents.
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