Qualidade do corte

Nenhum trabalho secundario foi realizado nas bordas cortadas
da ilustragédo. As especificagdes do manual do operador foram
utilizadas para fazer um corte otimizado.
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Diminuir a velocidade
Aumentar a corrente

da tocha a obra
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Resultado de velocidade
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acentuada

Bico gasto

. Aumentar velocidade
. Diminuir a distancia

da tocha a obra

. Trocar o bico

Recomendacodes

Utilize consumiveis de alta qualidade

Vocé nédo obtera um bom corte sem os consumiveis
de alta qualidade. As dimensdes e tolerancias

dos consumiveis para plasma sdo essenciais para

o desempenho. Os consumiveis devem ser fabricados
com preciséo, a partir de materiais de alta qualidade.
Para otimizar a qualidade de corte, sempre comece
com um novo conjunto de consumiveis.

Escolha os consumiveis certos para o trabalho

Correntes diferentes requerem alguns consumiveis
diferentes. Verifique o manual do operador para garantir
a utilizagao de consumiveis adequados para o trabalho.
A boa qualidade de corte comega com o bico certo.
Para as velocidades mais rapidas use a corrente mais
alta e o maior bico possivel para o seu sistema. Para
uma qualidade de corte otimizada, tente um bico menor
e corrente mais baixa para obter um kerf mais estreito

e corte mais fino.

Monte a tocha corretamente

Monte a tocha com cuidado, certificando-se de

que os consumiveis estejam alinhados e encaixados
entre eles. Isto garante um bom contato elétrico

e um fluxo de gas correto através da tocha.

Ao trocar os consumiveis, mantenha-os num pano
limpo para protegé-los contra sujeira e p6 de metal.
Utilize a quantidade adequada de lubrificante de anel
retentor — apenas o suficiente para manter um brilho
no anel retentor.

Defina a corrente apropriada

Os tamanhos dos bicos variam de acordo com a corrente.
Quanto mais alta for a corrente, maior o orificio do bico.
Um ajuste muito baixo na corrente para o bico resulta

em um “arco leve” e um corte malfeito. Um ajuste

muito alto na corrente para o bico vai desgastar

o bico rapidamente.

Posicione a tocha em angulo perpendicular
em relacao a peca de trabalho

Uma tocha que ndo esta perpendicular em relagdo

a peca de trabalho resultara em um corte de angulo
chanfrado. Certifique-se de que a tocha esteja em 4ngulo
perpendicular tanto na parte frontal como na lateral

da tocha.

Verifique a direcao de corte

O lado melhor de um corte esta sempre a direita do kerf
do movimento de avanco da tocha. Confirme a diregdo
apropriada de deslocamento com um corte de teste.

Ajuste a distancia da tocha a obra

Ao cortar com consumiveis desprotegidos

ou em aplicagdes mecanizadas, ajuste a distancia
da tocha a obra entre a ponta da tocha e a pecga
de trabalho de acordo com as orientagdes sobre
a distancia da tocha a obra dispostas no manual
do operador.

Ajuste a velocidade de corte

Selecione uma velocidade inicial com base nas tabelas
de corte no seu manual do operador. Faga um teste

de corte e observe o dngulo do arco de corte através
das lentes de solda quando este estiver saindo da pega
de trabalho. Ajuste a velocidade para criar um angulo
de arco de 10 a 15 graus.



Desgaste do consumivel
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Nenhuma agédo necessaria.

Bico
Verificar o orificio central
Desgastado Se néo estiver mais arredondado,
substituir
Eletrodo Maximo Substituir
Examinar a superficie central 1 mm
Distribuidor de gas Danos ou detritos Substituir
Examinar superficies externas
Examinar os orificios Orrificios obstruidos Substituir
de gas
Danos ou desgastes Substituir

Anel retentor da tocha
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Aplicar uma camada fina de pasta

Examinar superficies externas

Superficie seca
de silicone (027055)

"llnnu"qnumaf

nypGILaGIin
Corte com confian¢a
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