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Optionales Modul | Verarbeitung des Fertigungsauftrags

Das Modul ,Verarbeitung des Fertigungsauftrags" verbindet ProNest direkt mit lhrem ERP-System (Enterprise Resource Planning,
Unternehmens-Ressourcenplanung). Dadurch fallen viele manuelle Schritte weg, was Ihnen zu enormer Zeitersparnis und Fehlerreduktion
bei gleichzeitiger Produktivitatssteigerung verhilft.

Eliminieren Sie manuelle Schritte: Gewinnen Sie neue Produktionszuwéchse:
= Automatische Eingabe der Teileanforderungen in ProNest. = Materialnutzung maximieren — Kombinieren der Auftrage
erméglicht ProNest, bessere Verschachtelungen zu berechnen

= Automatische Teilegruppierung — kein zeitraubendes Sortieren
und weniger Schrott zu produzieren.

der Fertigungsauftrage durch ,Laufzettel”.

= Produktivitét steigern — Kombinieren von Auftragen bedeutet
weniger Zeitverlust fiir die Einrichtung der individuellen
Auftrage einerseits und langere Produktionslaufe andererseits.

* Automatische Teileverfolgung — direkte Ubertragung der
Verschachtelungsinformationen zuriick in das ERP-System.

= Verkirzung der Lieferzeiten — durch direktes Arbeiten mit
den aktuellen ERP-Daten werden Verzégerungen durch
Eingabefehler bzw. verpasste Gelegenheiten, Auftrage
zu kombinieren, vermieden.

Verarbeitung des Fertigungsauftrags

Integrations- Verarbeitung des Verschachtelung
Toolkit Fertigungsauftrags « Automatische
Bestellungen » Schnelle Verbindung Verschachtelung
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* Platten-/Restmengenver-
folgung (optional)

Verbindung mit jedem beliebigen ERP-/MRP-System mdglich

Mit dem ERP-Integrations-Toolkit dauert das Setup nur ca.
15 Minuten (keine individuelle Installation erforderlich)




Standardfunktionen:

Automatische Aktualisierung der Fertigungsauftragsdaten durch
Importplanung.

Verlinkung von Fertigungsauftragen direkt mit CAD-Dateien oder
Teilen der ProNest-Teilebibliothek.

Uberwachung von Zuteilung und Status der Fertigungsauftrage.

Umsetzung von ERP-Materialien zu ProNest-Materialien.

Einfaches Gruppieren, Sortieren und Filtern von Fertigungsauftragen.

Filtern von Fertigungsauftrdgen nach bestimmten Falligkeitsdaten
oder relativen Lieferzeitraumen.

Miteinbeziehen der Fertigungsauftragsinformationen in ProNest-
Berichte.

Bereitstellung der Daten fiir den Riickexport in das ERP-System
aus der ProNest-Verlaufsdatenbank.
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Status Fertigungseulliag Teilname Revision CAD-Dateiname Material Materialbeschreibung
Paddle CA\ProgramData\Hypertherm  MS 50.000 mm MS 2.0 (Fdmm)
MF2 a C:A\Program{ataiHypertherm WS 12.000 mm M5 0.5 (1 2mm)
Circle L\ProgramUata'Hypertherm M5 12000 mm M5 0.5 [L2mm)

LBracketl0-3
LBracketl-3
EHRectangle
Base Plate
VIC

VIC

HOOK

foot
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[Pntoz 02 [eLape | |c\Programbata\Hypertherm [MS12000 mm  [MS05 (12mm)

M5 0.375 Bmm)
MS0.375 @mm)
M5 0375 ©mm)

C\ProgramData\Hypertherm - M35 9,000 mm
C\ProgramDatat Hypertherm - WS 9.000 mm
C:\Programilata\Hypertherm M3 9.000 mm

C:\ProgramDatat\Hypertherm M5 9,000 mm M5 0375 Bmm)
C\ProgramData’\Hypertherm M3 6.000 mm M3 0.25 (Gmm)
C:\ProgramData'\Hypertherm M5 6.000 mm M5 0.25 (6mm)
Ch\ProgramData\Hypertherm  MS 6.000 mm M5 0.25 (6mm)
Ce\ProgramDatat\Hypertherm  MS 6.000 mm MS50.25 (Brnm)
C\ProgramData\Hypertherm M5 6.000 mm M5 0.25 (5mm)
C\ProgramData\Hyperitherm - M5 6.000 mm M5 0.25 (Grmm)
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Hypertherm und ProNest sind Schutzmarken von Hypertherm, Inc.,
die in den Vereinigten Staaten und/oder anderen Liandern registriert
sein konnen. Alle weiteren Marken sind Marken der jeweiligen
Eigentiimer.

www.hypertherm.com
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Fir mehr Informationen

Bitte wenden Sie sich an eines unserer Teammitglieder oder
den Hypertherm-Softwarehzndler lhres Vertrauens fiir eine
kostenlose Trial-Version oder mehr Info. Besuchen Sie uns
auch im Internet unter www.hyperthermCAM.com.




