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MAXPRO200

Zastosowania reczne

Zwiekszona produktywnosc. Latwa obstuga. Niezawodne dziatanie.

System ciecia plazmg MAXPRO200°® zaprojektowano w celu
zapewnienia maksymalnej produktywnosci w najbardziej
wymagajacych zastosowaniach masowego recznego ciecia i ztobienia.


http://www.hypertherm.com

MAXPRO200 jest zaprojektowany z myslg o ekstremalnych
zastosowaniach recznego ciecia i ztobienia

Cigcie reczne

= Palnik reczny 200 A
do odcinania materiatow
o grubosci do 75 mm,
przydatny w rozbiodrce,
zlomowaniu i innych
wymagajacych
zastosowaniach.

= W technologii ciecia
ciagnietego ostona moze
sig styka¢ z metalowym
elementem obrabianym bez ryzyka uszkodzenia dyszy
i innych materiatéw eksploatacyjnych.

= Zastosowana w systemie MAXPRO200 ostona do ciecia
ciggnietego jest tak zaprojektowana, aby mozna byto tatwo
podaza¢ za wyznaczong linig ciecia lub wzornikiem w celu
uzyskania gfadkich i spéjnych cig¢.

= System MAXPRO200 tnie stal migkka, metale utozone
w stos i materialy niezelazne, takie jak stal nierdzewna
czy aluminium.

= Sa dostepne palniki reczne 90° i 65°, ktore spetniajg wymogi
wielu roznorodnych zastosowan ciecia recznego.

= Mozliwos¢ tatwego przejscia z recznego ciecia do recznego
ztobienia plazma powietrzng — wystarczy zmieni¢ dwa
materialy eksploatacyjne.

= Szybkie przejscie miedzy cigciem, ztobieniem, procesami
zmechanizowanymi i recznymi z automatycznymi
ustawieniami, przewodami niewymagajgcymi stosowania
narzgdzi oraz palnikami zmechanizowanymi ze ztagczem
szybkiego odtgczania.

Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem:

www.hypertherm.com

Hypertherm i MAXPRO to znaki handlowe firmy Hypertherm, Inc. i moga by¢
zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Wszystkie inne
znaki handlowe sg wtasnoscia odpowiednich podmiotéw.

Wigcej informacji na temat numerow i typéw patentéw firmy Hypertherm
Associates mozna znalez¢ pod adresem www.hypertherm.com/patents.
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Reczny palnik do Ztobienia

Itobienie reczne

= Bardzo duze tempo usuwania metalu réwne w przypadku
stali migkkiej nawet do 18,7 kg/godz. sprawia, ze system
MAXPRO200 moze sprosta¢ najbardziej wymagajacym
zastosowaniom ztobienia plazma.

= W wielu zadaniach usuwania metalu ztobienie plazmowe
moze zastagpi¢ szlifowanie i Ztobienie fukiem weglowym.

= W przeciwienstwie do zlobienia tukiem weglowym nie ma
ryzyka wystapienia problemow metalurgicznych (np. duza
twardos¢ lub pgkanie) wynikajacych z zanieczyszczenia
weglem.

= Dtugosc tuku plazmowego w systemie MAXPRO200,
rowna do 75 mm, zapewnia doskonatg widocznosc.

* Ztobienie metali zelaznych i niezelaznych.

= W przeciwienstwie do sytuacji, w ktérych do usuwania
metalu sg stosowane wiertarki, pity, tarcze i szlifierki, przy
ztobieniu plazmowym nie wystepuja wibracje.

= W poréwnaniu do innych metod ztobienia termicznego
Ztobienie plazmowe charakteryzuje sie mniejszym hatasem
i dymem.

Reczny palnik do cigcia

Jako firma znajdujgca sie w cato$ci w posiadaniu akcjonariuszy,
skupiamy sig na zapewnianiu klientom jak najwigkszej satysfakciji.
www.hyperthermassociates.com/ownership

Troska o srodowisko naturalne to jedna z podstawowych
wartosci firmy Hypertherm Associates.
www.hyperthermassociates.com/environment
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W cato$ci w posiadaniu
akcjonariuszy


https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://www.linkedin.com/company/38885
https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.hypertherm.com/csr
https://www.hyperthermassociates.com
https://www.hypertherm.com/

