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MAXPRO200°¢

Systemy ciecia plazma tlenowa i powietrzem LongLife®

Zwigkszona produktywnos$c¢. Latwa obstuga. Niezawodne dziatanie.



http://www.hypertherm.com

MAXPRO200

System ciecia plazmowego MAXPRO200® gwarantuje imponujace szybkosci ciecia, statg jakos¢ ciecia i wyjatkowa
trwatos¢ materiatow eksploatacyjnych podczas obréobki powietrzem i plazma tlenowa. Z mysla o utatwieniu obstugi
optymalne parametry ciecia mozna automatycznie ustawic i sterowac nimi w jednej operacji. Zaprojektowany tak,
aby zagwarantowa¢ mozliwo$¢é wydajnego i masowego ciecia oraz ztobienia zmechanizowanego i recznego, system
MAXPRO200 zapewnia niezawodna wydajnos$¢ w szerokim zakresie zastosowan przemystowych.

Lwigkszona produktywnoS¢

System MAXPRO200 taczy duze szybkosci cigcia

i szybkie zmiany procesow, zapewniajac maksymalng
produktywnosc.

Najwieksze szybkosci ciecia w swojej klasie pozwalajg
uzyskac¢ wiecej gotowych czesci w ciggu godziny.
Zaprojektowany ze 100% cyklem pracy z myslg

o najbardziej wymagajacych srodowiskach
produkcyjnych.

Szybkie przejscie miedzy cieciem, ztobieniem, procesami
zmechanizowanymi i recznymi z automatycznymi
ustawieniami, przewodami niewymagajgcymi stosowania
narzedzi oraz palnikami ze ztgczem szybkiego odfaczania

Duze szybkosci cigcia = Maksymalna produktywnos$c
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MAXPRO

tatwa obstuga

Najprostszy w obstudze system plazmowy w swojej klasie
przeznaczony do cigcia plazma tlenowa i powietrzem

— fatwy w instalaciji, fatwy w obstudze i gwarantujacy
maksymalng wydajnos¢.

Intuicyjny interfejs i automatyczne sterowanie gazem
zapewniajg powtarzalne rezultaty bez interwencji operatora.

HYPERTHERM

= Zaawansowane funkcje diagnostyczne upraszczaja

rozwigzywanie problemow i serwisowanie.

Opcjonalna komunikacja szeregowa gwarantuje petna
kontrolg nad systemem za posrednictwem sterownika CNC.



Skorzystaj z niezwyktej technologii
Poréwnanie systemu MAXPRO200® i paliwowo-tlenowego

Szybkosci cigcia i czasy przebijania sg 7 razy lepsze, zapewniajac maksymalng
produktywnosc.

Znacznie nizsze koszty eksploatacji zwigzane z produkcja czesci o grubosci
do 50 mm.

Mniej zuzlu przy mniejszym wykrzywieniu i mniejszej strefie nagrzewania
minimalizuje liczbe kosztownych operacji dodatkowych.

Lepsza elastycznos¢ ciecia i ztobienia stali migkkiej, stali nierdzewnej,
aluminium, metalu utozonego w stos, metalu lakierowanego i skorodowanego.

Poprawia bezpieczenstwo cigcia stali migkkiej dzieki zastosowaniu acetylenu —
bardzo fatwopalnego gazu uzywanego do ciecia paliwowo-tlenowego.
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MAXPRO200

Paliwowo-tlenowy

Niskie koszty eksploatacii

Wyjatkowa trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych

i powtarzalna wydajno$¢ pozwalajg uzyskac bardziej
ekonomiczne rezultaty.

Produkuj wigcej przy mniejszej mocy: Greener
opatentowane konstrukcje materiatow /‘. Cuts
eksploatacyjnych umozliwiajg uzyskanie

najlepszych w klasie szybkosci cigcia oraz

pozwalajg realizowa¢ przebijanie produkcyjne przy nizszych
natezeniach pradu.

Niezrownana jakos$¢ cigcia i powtarzalno$¢ minimalizujg
liczbe kosztownych operacji dodatkowych.

Zaawansowane technologie materiatow eksploatacyjnych,
w tym LongLife®, CoolFlow™ i TrueFlow™, znacznie
zwigkszajg trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych, aby
zmniejszy¢ koszt wytworzenia jednej czgsci.

Wigksza trwato$é materiatow eksploatacyjnych = Wigcej oszczedno$ei
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Niezawodna wydajnoS¢

Zaprojektowany i testowany z zastosowaniem tego samego
sprawdzonego procesu projektowania, jak w przypadku
rodziny produktow HyPerformance® HPRXD®, zapewnia
wyjatkowa niezawodnos¢ w trudnych warunkach ciecia.

Podczas projektowania systemy Hypertherm przeszty
rygorystyczne procedury testowe dotyczace niezawodnosci,
rownowazne wieloletniej eksploatacji w ekstremalnym
$rodowisku.

System MAXPRO200 zaprojektowano z wykorzystaniem
mniej niz potowy czesci wewnetrznych w poréwnaniu

do innych systemoéw dostepnych na rynku. Mniej czesci
oznacza lepszg niezawodnos¢ i tatwiejszy serwis.

Funkcje diagnostyczne sg przeprowadzane automatycznie
podczas rozruchu i stale podczas procesu ciecia.

MAXPR0200 Prosty palnik zmechanizowany  Palnik zmechanizowany ze zlaczem
Palnik reczny 90°  do systemu MAXPR0200 szybkiego odtaczania do systemu
MAXPR0200




Specyfikacje

Napigcia wejscia

200/208 V AC, 3 fazy, 50-60 Hz, 108/104 A
220V AC, 3 fazy, 50-60 Hz, 98 A

240V AC, 3 fazy, 60 Hz, 90 A

380V AC, 3 fazy, 50 Hz, 57 A

400V AC, CE, 3 fazy, 50-60 Hz, 54 A

115V AC, CE, 3 fazy, 50 Hz, 52 A

440V AC, 3 fazy, 50-60 Hz, 49 A

480V AC, 3 fazy, 60 Hz, 45 A

600 V AC, 3 fazy, 60 Hz, 36 A

50-185V DC
Maksymalny prad wyjsciowy 200A

100% przy 33 kW, 40°C

0d -10°C do +40°C

0,98 przy 33 kW na wyjsciu

360vVDC

Napigcie wyjSciowe

Wskaznik cyklu pracy

Temperatura robocza

Wspétczynnik mocy

Maksymalne napigcie obwodu
otwartego

Wymiary 102 x 69 x 105 cm (wys. x szer. x dt.)
Masa 335kg

Zasilanie gazem

Gaz plazmowy Powietrze, 0,, N,

Gaz ostonowy Powietrze, N,

6,2 +/-0,7 bara

Cisnienie zasilania gazem

9@ (ECM@®E 4

Palnik reczny i Ztobienie

= Palnik reczny 200 A do cigcia materiatow o grubosci
do 75 mm, przydatny w rozbiorce, ztomowaniu i innych
wymagajgcych zastosowaniach.

= Materialy eksploatacyjne do cigcia ciagnietego
utatwiajg ciecie wzdtuz linii lub wzornika.

= Szybkos¢ usuwania metalu w przypadku stali miekkiej
rowna 18,7 kg/godz.

= W wielu zadaniach usuwania metalu Ztobienie
plazmowe moze zastgpi¢ szlifowanie i ztobienie fukiem
weglowym. Ztobienie plazmowe charakteryzuje sie
mniejszym hatasem oraz iloscig spalin niz ztobienie
tukiem weglowym oraz pozwala unikng¢ problemow
metalurgicznych zwigzanych z zanieczyszczeniem
weglem.

Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem: www.hypertherm.com

Jesli w materiale sprzedazowym nie wskazano inaczej, wszystkie znaki towarowe
sg wlasnoscia firmy Hypertherm, Inc. i moga by¢ zarejestrowane w Stanach
Zjednoczonych i/lub innych krajach.

Wigcej informaciji na temat numerow i typdw patentéw firmy Hypertherm Associates
mozna znalez¢ pod adresem www.hypertherm.com/patents.
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Dane operacyjne

Cigcie niemal bez zuzlu — stal migkka 20 mm
Produkeyjna wydajnos¢ przebijania — stal migkka 32 mm
Odcigcie™ — stal migkka 75 mm

Ukosowanie — materiaty eksploatacyjne 200 A zapewniajg mozliwos¢ ukosowania do 45°

Przyhlizona szybkos$¢é

Natezenie pradu cigcia
Material ) (mm/min)
Stal migkka (mm/min)
Plazma powietrzna 50 1 8050
Ostona powietrzna 3 3760
Plazma powietrzna 130 6 3865
Ostona powietrzna 12 2045
Plazma powietrzna 200 6 4885
Ostona powietrzna 12 2194
20 145
25 940
32 630
50 215
0, plazma 50 1 6775
Ostona powietrzna 3 3650
0, plazma 130 6 3925
Ostona powietrzna 12 2200
0, plazma 200 6 6210
Ostona powietrzna 12 3415
20 1920
25 1430
32 805
50 210
Stal nierdzewna
N, plazma 200 12 2260
N, ostona 20 1190
Plazma powietrzna 200 12 3320
Ostona powietrzna 20 1440
Aluminium
N, plazma 200 12 3370
N, ostona 20 1630
Plazma powietrzna 200 12 3370
Ostona powietrzna 20 1625

" Grubosé, jaka mozna odciac przy szybkosci ok. 125 mm/min przy stabsze] jakosci cigcia. Cigcia przy
grubosci odciecia nie nalezy czgsto przeprowadzac.

Gut with confidence

= Firma Hypertherm Associates ma certyfikat ISO 9001: 2000.

= System kompleksowej gwarancji Hypertherm Associates
zapewnia rok petnej ochrony palnika i przewodow oraz dwa
lata ochrony wszelkich pozostatych komponentéw systemu.

= Zasilacze plazmy Hypertherm zaprojektowano tak,
aby dostarcza¢ najlepsza w branzy produktywnos$¢ oraz
wydajnos¢ energetyczng o wskazniku co najmniej 90%
i wspotczynniki mocy do 0,98. Bardzo duza wydajnosé
energetyczna, duza trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych
oraz ekologiczny proces produkcji przewoddw oznaczajg
mniejsze zuzycie zasobow naturalnych oraz mniejszy
wplyw na srodowisko.

Jako firma znajdujgca si¢ w cato$ci w posiadaniu akcjonariuszy,

skupiamy sie na zapewnianiu klientom jak najwigkszej satysfakcji.
www.hyperthermassociates.com/ownership

Troska o srodowisko naturalne to jedna z podstawowych
wartosci firmy Hypertherm Associates.
www.hyperthermassociates.com/environment

Greener

W cafo$ci w posiadaniu ' Cuts

akcjonariuszy


https://www.hypertherm.com/csr

