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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Giris
Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10 standardina uygun

olarak monte edilmistir. Ekipman, elektromanyetik uyumluluga ulasmak
icin, asagida verilen bilgilere gore kurulmali ve kullanilmalidir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya yiiksek derecede
hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10 tarafindan gerekli gorilen
limitler paraziti tamamen ortadan kaldirmak igin yeterli olmayabilir.

Bu gibi durumlarda, paraziti daha da azaltmak igin baska tedbirler
almak gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endustriyel bir ortamda kullaniimak tizere
tasarlanmistir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, treticinin talimatlarina gére kurulumu
ve kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu Ureticinin teknik
yardimiyla géziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda olacaktir. Bazi
durumlarda, bu ¢éziim eylemi kesme devresinin topraklanmasi kadar
basit olabilir, bkz. Calisma parcasinin topraklanmasi. Diger durumlarda,
bir glic kaynagini ve bagl giris filtreleriyle birlikte komple bir calismayi
iceren elektromanyetik bir perde kurmak gerekebilir. Her durumda,
elektromanyetik parazitler artik bir sorun teskil etmeyecek noktaya dek
azaltilmalidir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, gevreleyen alandaki olasi
elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini yapmalidir. Su maddeler
dikkate alinmalidir:

a. Kesme ekipmaninin Ustiinde, altinda ve yakinindaki diger
besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon ve telefon
kablolari.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.
c. Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Guvenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn. endustriyel ekipmanin
korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin saghg, 6rn. kalp pili veya kulaklik kullanan
kisiler.

f. Kalibrasyon veya 6lgiim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi. Kullanici, ortamda
kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini saglamaldir.
Bu, ek koruma 6nlemleri gerektirebilir.

h. Kesme islemi veya diger faaliyetlerin gergeklestirilecegdi saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin yapisina ve yer
alan diger faaliyetlere bagl olacaktir. Cevreleyen alan, tesisin sinirlari
disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri

Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine Ureticinin onerileri dogrultusunda
baglanmalidir. Parazit meydana gelirse, sehir sebekesinin filtrelenmesi
gibi ek 6nlemler almak gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme kablosunun, metal 6rgii
veya esdegeriyle blendajina 6nem verilmelidir. Blendaj, tiim kablo sistemi
boyunca kesintisiz olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir;
bdylece metal 6rgii ve kesme glig kaynagi muhafazasi arasinda iyi bir
elektrik temasi saglanir.

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, Ureticinin onerileri dogrultusunda diizenli olarak
bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin galismasi sirasinda, ttim erisim
ve servis kapilari ve kapaklari kapatilmali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin treticinin yazili
talimatlarinda yer almasi durumu harig, higbir sekilde degisiklik
yapilmamalidir. Ornegin, ark diizenleme ve dengeleme cihazlarinin
kivilcim bosluklari, treticinin onerileri dogrultusunda ayarlanmali

ve muhafaza edilmelidir.

Kesme kablolan

Kesme kablolari, mtimkiin oldugunca kisa tutulmali ve zemin seviyesinde
veya zemine yakin uzatilarak birbirine yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tiim metalik bilesenlerin
baglanmasi, dikkatle ele alinmalidir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik bilesenler,
operatdriin bu metalik bilesenlere ve elektroda (lazer kafalar igin nozul)

ayni anda dokunarak elektrik soku yasamasi riskini artiracaktir.

Operator, baglanan tim bu metalik bilesenlerden izole edilmelidir.

Giivenlik ve Uygunluk
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma pargasinin elektrik gtivenligi agisindan topraklanmadigi veya
konum ve boyutu nedeniyle topraklanamadigi durumlarda (6rn. gemi
govdesi veya celik yapilarin insaati), calisma parcasini topraga baglamak,
yayilimi her zaman olmasa da bazen dustrebilir. Calisma pargasinin
topraklanmasinin kullanicilarda yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli
ekipmanlara hasar riskini arttirmasini 6nlemek igin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Gerektiginde, galisma pargasinin topraklama baglantisi
calisma pargasina dogrudan bir baglanti ile yapilmalidir; ancak dogrudan
baglantiya izin verilmeyen baz tlkelerde topraklama, ulusal yasalara gére
secilen uygun kapasitanslarla saglanmalidir.

Not: Kesme devresi, glivenlik nedeni ile topraklanabilir veya
topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini degistirme islemi,
sadece, degisikliklerin yaralanma riskini (6rn. diger ekipmanlarin
topraklama devrelerine hasar verebilecek paralel kesme akim donus
yollarina izin vererek) artinp artirmayacagini degerlendirmeye yetkili ehil
bir kisi tarafindan gercgeklestirimelidir. ilave rehber bilgiler su kaynakta
saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynagi Ekipmani, Bolim 9: Kurulum
ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici ekranlama
ve blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi 6zel uygulamalarda,
tiim plazma kesme donaniminin ekranlanmasi giindeme gelebilir.

SC-2
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Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, trlin kullanim kilavuzunda ve
Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nda (80669C) yer alan giivenlik talimatlarini
okuyun. Giivenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda kisisel yaralanmalar veya
ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta urlinle birlikte verilebilir. Her biri
tim dillerde yayimlanan kilavuzlarin kopyalarint www.hypertherm.com adresindeki
“Documents library” (Dosyalar kitapligr) basligindan da elde edebilirsiniz.
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Giivenlik bilgileri

Hypertherm sisteminizi kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli glivenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen Giivenlik
ve Uyumluluk Kilavuzu'nu okuyun.

Sistem aciklamasi

Powermax105 birgok uygulamada kullanilabilecek, kolayca tasinabilir, 105 amp, manuel ve mekanize bir plazma kesme
sistemidir. Powermax sistemleri siyah sac, paslanmaz gelik veya aluminyum gibi elektrik iletken metalleri kesmek igin
hava veya azot kullanir. Smart Sense™ teknolojisi, optimum kesim igin gaz basincini, kesim moduna ve torg kablosunun
uzunluguna gore otomatik olarak ayarlar.

Powermax105, azami 38 mm'ye kadar kalinliklar kesebilir ve azami 22 mm'ye kadar kalinliklari delebilir. FastConnect™
hizli tor¢ degisiklikleri i¢in gli¢ kaynagina basit bir basmali digmeli torg baglantisi saglar.

Tipik manuel Powermax sisteminde Duramax™ serisi 75° manuel torg, sarf malzemeleri kutusu ve sase kablosu bulunur.
Referans malzemeleri arasinda operator kullanma kilavuzu, hizli kurulum karti, tescil karti, kurulum DVD'si ve guivenlik kilavuzu.

Tipik mekanize Powermax sisteminde Duramax™ serisi 180° tam boy makine torcu, sarf malzemeleri kutusu, sase kablosu
ve uzaktan baslatmali pandatifi bulunur. Referans malzemeleri arasinda operator kullanma kilavuzu, hizli kurulum karti,
tescil karti, kurulum DVD'si ve giivenlik kilavuzu.

Diger sistem konfigtirasyonlari igin Hypertherm distribltériintizle gérusiin. Ek olarak, herhangi bir Hypertherm saticisina
farkli modellerde torg, sarf malzemesi ve aksesuar (6rnegin, plazma kesim kilavuzu) siparisi de verebilirsiniz. Yedek parca
ve opsiyonel pargalarin listesi igin Pargalar bolimine bakin.

Powermax105 gti¢ kaynaklari, gli¢ kablosu tizerinde bir fis bulunmadan sevk edilir. Daha fazla bilgi icin Gtig Kaynagi
Kurulumu bélimine bakiniz.

Not: Bazi konfigiirasyonlar gti¢ kablosuyla birlikte génderilmez. Giig kaynagi sertifikasyonunu muhafaza etmek igin
onayli bir Powermax105 gii¢ kablosu takin:

* 230-400 V CE (takim 228886)
* 380V CCC (takim 228962)

Powermax105 3-fazli sistemler asagidaki modelleri igerir:

CSA = 200-600 V CSA modeli, 200 ile 600 arasi AC (alternatif akim) gerilimlerde calismak izere
kendisini yapilandirabilen, gok amagl bir gli¢ kaynagidir.
CE = 400V CE modeli sadece 400 V'tur.
= 230-400 V CE modeli otomatik olarak 230 ile 400 V arasinda otomatik olarak ayarlanabilir.
CE/CCC 230-400 V CE/CCC modeli otomatik olarak 230 ile 400 V arasinda otomatik olarak
ayarlanabilir.
CCC = 380V CCC modeli sadece 380 V'tur.
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Bilgi kaynaklar

Boyut, agirlik, ayrintili elektrik dzellikleri ve kesme hizlan gibi sistem 6zellikleri bu béltimde bulunabilir. Konu ile ilgili bilgi igin:

= Gig gerekKlilikleri, topraklama, gti¢ kablosu yapilandirmalari, uzatma kablosu gereklilikleri ve jenerator tavsiyelerini
iceren kurulum gereklilikleri icin Gi¢ Kaynagr Kurulumu bolimine bakin.

= Portatif ve makine tor¢ sarf malzemeleri, kesim semalari ve tor¢ kurulum bilgileri icin Manuel Tor¢ Kurulumu veya
Makine Torcu Kurulumu boélimiine bakin.

= Kumandalar ve LED’ler hakkinda bilgi, sistem isletimiyle ilgili adimlar ve kesim kalitesini iyilestirme konusunda
ipuglan igin Temel Sistem Operasyonlari, Manuel Kesim ve Mekanize Kesim boéluimlerine bakin.

Kullanma kilavuzunda ayrica sisteminizle ilgili sorun giderme ve parga siparisi boltimleri de bulunmaktadir.
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Giic kaynagi boyutlan

432 mm

508 mm
o
@]
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Parca agirliklari (105 A sistemleri)

200-600 V CSA | 230-400 V CE 400V CE 380V CCC 380V CCC/
230-400 V CE
Gig kaynagi 40 kg 39 kg 35 kg Gii¢ kablosuyla Gii¢ kablosuz
35 kg 36 kg
Giic kablosuz
34 kg
7,6 m manuel torg 45 kg 45 kg 41 kg Gg kablosuyla Gili¢ kablosuz
ve 7,6 m sase 41 kg 42 kg
kablosuyla
W Gii¢ kablosuz
39 kg
Manuel torg 7,6 m 3,3 kg
Manuel tor¢ 15 m 5,9 kg
Manuel tor¢ 23 m 8,4 kg
Makine torcu 4,6 m 2,4 kg
Makine torcu 7,6 m 3,4 kg
Makine torcu 11 m 4,5 kg
Makine torcu 15 m 6,2 kg
Makine torcu 23 m 8,7 kg
Sase kablosu 7,6 m 2,4 kg
Sase kablosu 15 m 4,4 kg
Sase kablosu 23 m 6,1 kg

Powermax105 torg kablolari igin 6nerilen maksimum bikiilme yarigapi 76 mm’dir.

76 mm

76 mm

Cap = 2 x Yarigap = 152 mm

152 mm

Powermax 105 Servis Kilavuzu



TEKNiIiK OZELLIKLER

Powermax105 giic kaynagi anma degerleri

Anma agik devre gerilimi (U,) 200-600 V CSA | 300 VDC
230-400V CE | 288 VDC
380 V CCC/230-400V CE | 288 VDC
400V CE | 292 VDC
380V CCC | 280 VDC
Cikis 6zellikleri" Zayif
Anma gikis akimi (1,) 30-105 A
Anma gikis gerilimi (U,) 160 VDC

40 °C'deki is dongtisti

200-600 V CSA

230-400 V CE
veya 380 V CCC/230-400 V CE

105 A, 480-600 V, 3-fazl'da %80
105 A, 240V, 3-fazli'da %70
105 A, 208 V, 3-fazli'da %54
105 A, 200 V, 3-fazli'da %50
94 A, 480-600 V, 3-fazl'da %100
88 A, 240V, 3-fazli'da %100
77 A, 208V, 3-fazli'da %100
74 A, 200 V, 3-fazli'da %100

105 A, 400 V, 3-fazl’'da %80
105 A, 230V, 3-fazli'da %70
94 A, 400 V, 3-fazli'da %100
88 A, 230V, 3-fazli'da %100

400V CE | 105 A, 400V, 3-fazli'da %80
94 A, 400 V, 3-fazl’'da %100
380V CCC | 105 A, 380V, 3-fazli'da 9%80
94 A, 380V, 3-fazli'da %100
Calisma sicaklig -10°Cila40°C
Depolama sicaklig -256°Cila 55 °C
G faktoru
200-600 V CSA, 3-fazl 0,94-0,77
230-400 V CE, 3-fazli 0,94-0,92
380V CCC/230-400 V CE, 3-fazl | 0,94-0,92
400V CE, 3 fazli 0,94
380V CCQC, 3 fazli 0,94

Rq.o: Kisa Devre Orani (sadece CE modelleri)

U,: Volt AC etkin degeri, Rece
3-fazl

230-400 V CE 275

400V CE 230
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EMC siniflandirmasi CISPR 11 (sadece CE modelleri)f

Sinif A

Giris gerilimi (U,)/Girig akimi (1),
anma degeri (U, yax: 1o max)
(Ayrintili bilgi igin Gii¢ Kaynagi
Kurulumu béliimiine bakin.)

200-600 V CSA

380V CCC/

200/208/240/480/600 V, 3-fazli, 50/60 Hz
58/56/49/25/22 A

230-400 V, 3-fazli, 50/60 Hz

230-400 V CE™™ | 50/29 A
230-400 V CE™™ | 230-400 V, 3-fazl, 50/60 Hz
50/29 A
400 V CE™* | 400 V, 3-fazli, 50/60 Hz
28 A
380V CCC | 380V, 3-fazl, 50/60 Hz
30A
Gaz tipi Hava Azot
Gaz kalitesi ISO 8573-1 Sinif 1.2.2 uyarinca temiz, %99,95 saf
kuru, yagsiz

Onerilen gaz giris akis orani/basinci

Kesme: 5,9 bar'da 220 |/dk.
Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma: 4,8 bar'da 230 I/dk.
Maksimum Kontrol ile oluk agma: 4,8 bar'da 230 I/dk.

" Cikis akimina karsi, ¢ikis geriliminin bir plani olarak tanimlanmistir.

“ Ekipman, kisa devre guict S_'nin, kullanicinin kaynagi ile genel sebeke arasinda arayiiz noktasinda 5528 KVA

degerine esit veya bu degerden buylk olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece 5528 KVA
degerine esit veya bu degerden blytk S_, kisa devre glicline sahip bir kaynaga baglanmasini, gerekiyorsa dagitim ag
operatoriyle goriiserek saglamak ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

™ Bu Urtin IEC 61000-3-3 teknik gereksinimleri yerine getiri ve kosullu baglamaya maruz kalmamal.

t UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik gticuintin distk gerilimli genel sebeke tarafindan saglandigi konutlarda kullanim
icin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen veya yayinlanan parazitler nedeniyle elektromanyetik uyumlulugun

saglanmasinda glglikler yasanabilir.

* Ekipman, kisa devre gticli S..'nin, kullanicinin kaynagi ile genel sebeke arasinda araytiz noktasinda 4462 KVA

degerine esit veya bu degerden blyiik olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece 4462 KVA
degerine esit veya bu degerden bliyiik S, kisa devre giictine sahip bir kaynaga baglanmasini, gerekiyorsa dagitim ag
operatoriyle goriiserek saglamak ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.
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TEKNiIiK OZELLIKLER

Duramax 75° manuel tor¢c boyutlari

A
N
o
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6,6 cm
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TEKNIK OZELLIKLER

Duramax 180° tam boy makine torcu boyutlar

A

2,5 cm —l

39,6 cm

!

Duramax 180° mini makine torcu boyutlari

2,5 cm —l

<«—168cm——>

3,5cm —l

—>

A

8,4 cm

Y

Eﬁ{:
ot

3,6 cm dis boyut,
3,3 cm diiz kenarlar

]

-

3,6 cm dis boyut
3,3 cm diiz kenarlar
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TEKNiIiK OZELLIKLER

Powermax105 kesim ozellikleri

Elde kesme kapasitesi (malzeme kalinlig)

500 mm/dk’da &nerilen kesme kapasitesi* 32 mm
250 mm/dk’'da onerilen kesme kapasitesi* 38 mm
125 mm/dk’'da Onerilen ayirma kapasitesi* 50 mm

Delme kapasitesi (malzeme kalinlig)

Portatif kesim igin delme kapasitesi veya programlanabilir tor¢ ytikseklik 22 mm
kontrolu ile mekanize kesim

Programlanabilir torg yiikseklik kontrolti olmaksizin mekanize kesim icin 20 mm
delme kapasitesi

Maksimum kesim hizi** (siyah sac)

6 mm 5600 mm/dk
12 mm 2400 mm/dk
20 mm 1300 mm/dk
25 mm 760 mm/dk
32 mm 510 mm/dk
Oluk acma kapasitesi

Siyah sac lizerinde Maksimum Artik Kaldirma ile metal kaldirma hizi (65 A) 4,8 kg/sa
Siyah sac lizerinde Maksimum Kontrol ile metal kaldirma hizi (65 A) 3,4 kg/sa
Siyah sac ilizerinde Maksimum Artik Kaldirma ile metal kaldirma hizi (85 A) 8,8 kg/sa
Siyah sac lizerinde Maksimum Kontrol ile metal kaldirma hizi (85 A) 6,2 kg/sa
Siyah sac lizerinde Maksimum Artik Kaldirma ile metal kaldirma hizi (105 A) 9,8 kg/sa
Siyah sac lizerinde Maksimum Kontrol ile metal kaldirma hizi (105 A) 6,9 kg/sa

Duramax serisi torc agirliklar (bkz. Bilesen agirliklari [105 A sistemleri] sayfa 1-5)

is dongiisii ve gerilim bilgileri (bkz. Powermax105 gii¢ kaynagi anma degerleri sayfa 1-6)

* Kesme kapasitesi hizlarinin maksimum hizlar olmasi gerekmez. Bunlar, ilgili kalinlikta erisiimesi gereken tanimli hizlardir.

** Maksimum kesme hizlari, Hypertherm'in laboratuar testlerinin sonuglandir. Gergek kesim hizlari, farkli kesim
uygulamalarina bagh olarak farkllik gdsterebilir.
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TEKNIK OZELLIKLER

Semboller ve isaretler

Uriintintiz, veri plakasinin tstiinde ya da yakininda asagidaki isaretlerden bir veya daha fazlasina sahip olabilir. Ulusal
diizenlemelerdeki farkliliklar ve gakismalardan dolayi, isaretlerin tiimdi, bir trlinlin her versiyonuna uygulanmaz.

S

—

T

C

A
A

noos 13

S isareti

The S mark indicates that the power supply and torch are suitable for operations carried out in environments
with increased hazard of electrical shock according to IEC 60974-1.

CSA isareti

CSA isareti tagtyan urlinler Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada urtin givenligi diizenlemelerine uygundur.
Urlinler CSA-International tarafindan degerlendiriimis, test edilmis ve sertifikalandlrllrplstlr. Alternatif olarak
urtin, hem Amerika Birlesik Devletleri hem de Kanada tarafindan taninan UL ya da TUV gibi diger Nationally
Recognized Testing Laboratories (NRTL) tiyelerinden biri tarafindan verilmis bir isaret tasiyabilir.

CE isareti

CE isareti Ureticinin gegerli Avrupa direktifleri ve standartlarina gore uyumluluk beyanini belirtir. Sadece veri
plakasinin lizerinde ya da yakininda CE isareti tasiyan urlin versiyonlari, European Low Voltage Directive

ve European Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive ile uyumluluk igin test edilmistir. European EMC
Directive ile uyumluluk igin gereken EMC filtreleri CE isareti tagiyan urlin versiyonlarinda yer almaktadir.
Avrupa Giimriik Birligi (CU) isareti

Urtinlerin, EAC uygunluk isareti igeren CE versiyonlan Rusya, Belarus ve Kazakistan'a ihracat yapmaya yonelik
urtin gtivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

GOST-TR isareti

Uriinlerin, GOST-TR uygunluk isareti iceren CE versiyonlar, Rusya'ya ihracat yapmaya y&nelik tiriin giivenligi
ve EMC gereksinimlerini karsilar.

C-Tick isareti

Urtinlerin, C-Tick isaretine sahip CE versiyonlari, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli EMC
diizenlemelerine uygundur.

CCC isareti

China Compulsory Certification (CCC - Cin Zorunlu Sertifikasi) isareti, irliniin test edildigini ve Cin'de satis igin
gerekli trtin gtivenligi gereksinimleriyle uyumlu bulundugunu belirtir.

UkrSEPRO isareti

Urtinlerin, UkrSSEPRO uygunluk isareti igeren CE versiyonlari, Ukrayna'ya ihracat yapmaya yonelik triin gtivenligi
ve EMC gereksinimlerini karsilar.

Sirbistan AAA isareti

Uriinlerin, AAA Sirbistan isareti igeren CE versiyonlar, Sirbistan’a ihracat yapmaya yonelik triin gtivenligi
ve EMC gereksinimlerini karsilar.
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TEKNiIiK OZELLIKLER

Giiriiltii seviyeleri

Ulusal ve yerel kodlar tarafindan tanimlanan kabul edilebilir guriiltii seviyeleri bu plazma sistemi tarafindan asilabilir.
Kesme ya da oluk agma sirasinda her zaman uygun kulak korumasi kullanin. Alinan tim griltt 6lgtimleri sistemin
kullanildigi 6zel ortama baglidir. Ayrica sisteminizde bulunan kilavuzdaki Giivenlik ve Uyumluluk bolimunde Gdrdiltii
isitme duyusuna zarar verebilir bashigina bakin. Uriinlerle ilgili ayrintili bilgilere Hypertherm belge kitapligindan
erisebilirsiniz:

https://www.hypertherm.com/

Dosyalar kitapligina tiklayin, Product Type (Uriin Tipi) agilir meniistinden tirtinii segin, Category (Kategori) agilir
meniisiinden “Regulatory” 6gesini segin ve Sub Category (Alt Kategori) acilir meniisiinden “Acoustical Noise
Data Sheets” (Akustik Giiriiltii Veri Belgeleri) 6gesini segin.

IEC simgeleri

Asagidaki simgeler glic kaynagi veri plakasi, kontrol etiketleri, svigler, LED'ler ve LCD ekranda goriinttlenebilir.

Dogru akim (DC) I Giic acik (ON)

=7 “, ] = 1 fazli veya 3 fazl bir

Plazma torg kesimi inverter tabanl glic kaynag!

% Alternatif akim (AC) o Giig kapali (OFF)
i

S EAA-CO{H =

- Plaka metal kesimi Volt/amp egrisi, “zayif”
N ozellikler
= Genisletilmis metal .
5" kesimi Giic acik (ON) (LED)
g@ Oluk agma Sistem arizasi (LED)
_—
b;{p\ AC (.alt_(.arnatif akim) Giris gazi basing arizasi
girisi gli¢ baglantisi (LCD)
Harici koruyucu v Eksik veya kayip sarf
@ (toprak) iletken ya kayp
e malzemesi (LCD)
terminali ¢

Gitig kaynag), 1si araliginin
disinda (LCD)
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GUC KAYNAGI KURULUMU
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax sisteminin ambalajindan cikariimasi

1. Siparisinizdeki tim pargalarin iyi durumda alindigini onaylayin. Hasarli veya eksik parcalar varsa distribiitériintizle
baglantiya gegin.

2. Nakliye sirasinda meydana gelebilecek gtic kaynagi hasarlarini kontrol edin. Gértinir bir hasar varsa asagidaki
Sikayetler bolimiine bakin. Bu ekipmana dair tim bildirimler, gi¢ kaynaginin arkasina yerlestiriimis model ve seri
numaralarini icermelidir.

3. Bu Hypertherm sistemini kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli giivenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen
Glivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nu okuyun.

Sikayetler

» Sevkiyat sirasindaki hasarlarla ilgili sikayetler: Uniteniz sevkiyat sirasinda hasar gérmiisse, sikayetinizi
tasiyici firmaya iletmelisiniz. Hypertherm, talebiniz lizerine size konsimentonun bir kopyasini saglayacaktir.
Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun &n kisminda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

=  Kusurlu veya eksik iiriin sikayetleri: Herhangi bir bilesenin eksik veya kusurlu olmasi halinde Hypertherm
distributoriintizle baglantiya gegin. Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin
Hypertherm ofisini arayin.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

icindekiler

Asagidaki gizimler tipik sistem pargalarini gosterir. Yeni sistemlerde gonderilen torglara vinil kapak takilir. Sarf
malzemeleri, sarf malzemeleri kutusundadir.

Operator Kullanma Kilavuzu

Hizli Kurulum Kart

Tescil Karti

Kurulum DVD'si

Giivenlik Kilavuzu

Ekstra sarf malzemelerine sahip
kutular (hava filtresinin yanina
yerlestirilmig)

Uzaktan baglatmali pandatif (opsiyonel)
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Giic kaynaginin yerlestirilmesi
Kurulumunuz igin gli¢ kaynagini uygun bir gili¢ yuvasi yakinina yerlestirin.
= 200-600 Volt (3-fazli, CSA onayli)
= 230-400 Volt (3-fazli, CE onayl)
= 380/230-400 Volt (3-fazli, CCC/CE onayl) gii¢ kablosuz
Not: CE sertifikasyonunu devam ettirmek igin 228886 gli¢ kablosu takimini takin.
= 400 Volt (3 fazli, CE onayl)
= 380 Volt (3-fazli, CE onayli)

Gii¢ kaynagi (modele bagl olarak) 3 m uzunlugunda bir elektrik kablosuna sahip olmalidir. Gereken havalandirma igin
glic kaynaginin etrafinda en az 0,25 m alan birakin.

G kaynag, yagmur veya karda kullanim i¢in uygun degildir.

Devrilmesini 6nlemek igin glic kaynagini 10 dereceden bliylik bir agiyla yatirmayin.

Elektrik giliciiniin hazirlanmasi

Hypertherm (veri plakasinda HYP olarak belirtilir) giris akimi degerleri, glic baglantisi ve kurulum talimatlari igin iletken
boyutlarini belirlemekte kullanilir. HYP degeri maksimum normal isletim kosullari altinda belirlenir ve kurulum igin daha
yliksek HYP giris akimi degeri kullanilmalidir.

Maksimum c¢ikis gerilimi, giris geriliminize ve devrenin amperajina gore degiskenlik gdsterecektir. Akim gekimi, kurulum
sirasinda degiskenlik gostereceginden, sayfa 2-6.'daki semada gosterilen sekilde yavas vuruslu sigortalar dnerilir.
Yavas vuruslu sigortalar, kisa streler icin anma degerinin 10 katina varan akimlara dayanabilir.

Dikkat: Uygun Olciide gecikme zamanl (yavas vuruslu) sigortalar ve bir hat ayirma anahtar
A ile devreyi koruyun.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Bir hat ayirma anahtarinin takilmasi

Her glic kaynagdi igin bir hat ayirma anahtari kullanin; béylece operatdr, acil bir durumda gelen elektrigi hizla kapatabilir.
Anahtari operatériin kolayca erisebilecegi sekilde yerlestirin. Takma islemi ehliyetli bir elektrikgi tarafindan, yerel ve ulusal
mevzuata uygun sekilde yapilmalidir. Anahtarin akim kesme seviyesi, sigortalarin siirekli degerine esit veya lizerinde
olmalidir. Ek olarak, anahtar su 6zellikleri icermelidir:

Kapali (OFF) konumdayken, elekirikli ekipmani yalitmali ve elektrik yiiklui tiim iletkenleri, besleme geriliminden ayirmalidir.
O (kapal) ve | (acik) sembolleri ile acikga isaretlenmis bir kapali (OFF) ve bir agik (ON) konuma sahip olmalidir.
Kapali (OFF) konumda kilitlenebilen bir harici calistirma kulpuna sahip olmalidir.

Acil stop islevi gorecek, elektrikle calisan bir mekanizmaya sahip olmalidir.

Takilmis, uygun yavas vuruslu sigortalar bulunmalidir. Powermax105 igin glic baglantisi 2-6.

Topraklama gereksinimleri

Kisisel giivenligi, uygun calismayi saglamak ve elektromanyetik parazitlenmeyi (EMI) azaltmak igin, giic kaynagi uygun
sekilde topraklanmalidir.

Giti¢ kaynag ulusal ve yerel elektrik mevzuati uyarinca giic¢ kablosu yoluyla topraklanmalidir.

Ug-fazl servis, koruyucu topraklama icin yesil veya yesil/sari tele sahip 4 tel tipinden biri olmali ve ulusal ve yerel
gerekliliklerle uyumlu olmalidir.

Topraklama hakkinda ayrintili bilgi i¢in sisteminizde ayrica yer alan Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na basvurun.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax105 icin giic baglantisi

Powermax105 3-fazli sistemler asagidaki modelleri igerir:

200-600 V CSA modeli, 200 ila 600 arasi AC (alternatif akim) gerilimlerde galismak tizere kendisini
yapilandirabilen, gok amagl bir gli¢ kaynagidir.

230-400 V CE modeli otomatik olarak 230 ila 400 V arasinda otomatik olarak ayarlanabilir.

380 V CCC/230-400 V CE modeli otomatik olarak 230 ila 400 V arasinda otomatik olarak ayarlanabilir.
Not: CE sertifikasyonunu devam ettirmek igin 228886 gli¢ kablosu takimini takin.

400 V CE modeli sadece 400 V'tur.

380 V CCC modeli sadece 380 V'tur.

Anma ¢ikisi 30-105 A, 160 VDC'dir.

200-600 V CSA

Girig gerilimi (V) 200 208 240 480 600
Anma gikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 58 56 49 25 22
Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 82 82 78 40 35
Sigorta, yavas vuruslu (A) 80 80 80 40 40
230-400 V CE

Girig gerilimi (V) 230 400

Anma cikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 50 29

Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 80 46

Sigorta, yavas vuruslu (A) 80 50
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380 V CCC/230-400 V CE

Giris gerilimi (V) 230 400 380
Anma gikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 50 29 30
Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 80 46 42
Sigorta, yavas vuruslu (A) 80 50 50
400V CE

Giris gerilimi (V) 400

Anma gikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 28

Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 44

Sigorta, yavas vuruslu (A) 50

380V CCC

Giris gerilimi (V) 380

Anma gikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 30

Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 42

Sigorta, yavas vuruslu (A) 50
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Uc-fazli giic kablosu ve fis kurulumu
Powermax105 gti¢ kaynaklari, asagidaki gli¢ kablolariyla génderilir:
= CSA modelleri: 6 AWG 4 telli glig kablosu
= 230-400V CE: 10 mm?, 4 telli HAR gu¢ kablosu
= 380V CCC/230-400 V CE gii¢ kablosu olmadan génderilir
Not: CE sertifikasyonunu devam ettirmek icin 228886 gli¢ kablosu takimini takin.
= 400V CE: 6 mm2, 4 telli HAR gti¢ kablosu
= 380V CCC: 6 mm?, 4 telli CCC gii¢ kablosu (bazi modeller gii¢ kablosuz olarak génderilir)

Powermax105’i galistirmak igin ulusal ve yerel elektrik mevzuatlarini karsilayan bir fis kullanin. Fis, gii¢ kablosuna yetkili bir
elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir.

Giti¢ kablosunun tellerini, agagida gésterilen sekilde keserek soyun ve hazirlayin.

Kabloyu, kablo
kinimasi engelleyici
yoluyla yénlendirin ve
gerginlestirin
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Uzatma kablosu oOnerileri

Tum uzatma kablolari, kablo uzunlugu ve sistem gerilimine uygun tel boyutuna sahip olmalidir. Ulusal ve yerel mevzuati

karsilayan bir kablo kullanin.

Sonraki sayfada gorilen tablo, farkli uzunluk ve giris gerilimleri igin 6nerilen gésterge boyutlarini vermektedir. Tablolardaki
uzunluklar, sadece uzatma kablosunun uzunlugudur; gtic kaynaginin gli¢ kablosunu igermez.

Uzatma kablosunun ozellikleri

Uzatma kablosunun uzunlugu | <3m 3-7,5m 7,5-15 m 15-30 m 30-45 m
200-600 V CSA

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm? mm?2
200-240 3 16 16 16 25 35
480-600 3 6 6 6 6 6
230-400 V CE

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm? mm?2
230 3 16 16 16 25 25
400 3 10 10 10 10 10
380 V CCC/230-400 V CE

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm? mm?2
230 16 16 16 25 25
400 10 10 10 10 10
380 10 10 10 10 10
400V CE

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm? mm?2
400 3 10 10 10 10 10
380V CCC

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm? mm?2
380 3 10 10 10 10 10
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Motor tahrikli jenerator onerileri

Powermax105 ile birlikte kullanilan motorlar asagidaki gereklilikleri yerine getirmelidir:
200-600 V CSA

3-fazli, 50/60 Hz, 200-600 VAC (en iyi performans igin 480 VAC 6nerilir)
230-400 V CE

3-fazli, 50/60 Hz, 230-400 VAC (en iyi performans icin 400 VAC 6nerilir)
380V CCC/230-400 V CE

3-fazli, 50/60 Hz, 230-400 VAC (en iyi performans icin 400 VAC 6nerilir)
400V CE

3-fazli, 50/60 Hz, 400 VAC (en iyi performans i¢in 400 VAC 6nerilir)
380V CCC

3-fazli, 50/60 Hz, 380 VAC (en iyi performans igin 380 VAC &nerilir)

Motor tahrik Sistem Performans
degeri cikis akimi (ark esnemesi)
30 kW 105 A Tam
22 5-25 105 A Sinirh
20 kW 85 A Tam
15 kW 70 A Sinirli
15 kW 65 A Tam
12 kW 65 A Sinirli
12 kW 40 A Tam

8 kw 40 A Sinirli
8 kw 30A Tam

Notlar: Kesme akimini jeneratér degerine, yasina ve durumuna gére gerektigi gibi ayarlayin.

Jeneratdr kullanirken bir ariza meydana gelirse, giic anahtarini hizla kapali (OFF) ve ardindan tekrar agik (ON)
konumuna gevirmek (bu islem bazen “hizli sifilama” olarak adlandirilir) arizayi gidermeyebilir. Bunun yerine,
giic kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve yeniden agik (ON) konuma getirmeden 6nce 60 ila 70 saniye

bekleyin.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Gaz kaynaginin hazirlanmasi

Hava bir kompresor veya yiiksek basingli tiiplerle beslenebilir. Her iki besleme durumunda da bir yiiksek basing
reglilatorl kullanilmali ve bu regiilatér, giic kaynaginin lizerindeki hava girisine gaz verebilmelidir.

Besleme kalitesi yetersiz oldugunda kesim hizi diiser, kesim kalitesi bozulur, kesme kalinligi kapasitesi azalir ve
sarf malzemelerinin 6mri kisalir. Bu sorunlar ortadan kaldirmak i¢in bir opsiyonel hava filtreleme sistemi kullanin.
Bkz. asagidaki Ek gaz filtrasyonu.

Optimal performans igin, gaz 1ISO8573-1:2010, Sinif 1.2.2 ile uyumlu olmalidir (diger bir deyisle, m3 basina sahip
olabilecedi maksimum kati partikiil sayisi; 0,1-0,5 mikron araligindaki partikiil boyutlari igin 20.000'den az, 0,5-1 mikron
araligindaki partikiil boyutlari igin 400'den az ve 1-5 mikron araligindaki partikiil boyutlari igin 10’dan az olmalidir).
Maksimum su buharlagma giy noktasi -40 °C’'den az olmalidir. Maksimum yag (aerosol, sivi ve buhar) igerigi 0,1 mg/
m3'ten daha az olmalidir.

Ek gaz filtrasyonu

Saha kosullar nedeniyle gaz hattina nem, yag veya diger kirleticiler karisiyorsa, 3 asamali bir birlesik filtreleme sistemi
kullanin. 3 asamali bir filtrasyon sistemi, gaz beslemesindeki kirleticileri temizlemek igin asagida gosterilen sekilde calisir.

Yag
Su ve partikdl filtresi filtresi Yag buhari filtresi

Gaz kayna( n— — —— q Powermax105

Filtre sistemi, gaz besleme ve gli¢ kaynagi arasina kurulmalidir. Ek gaz filtrasyonu, gerekli minimum giris basincini yiikseltebilir.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Hypertherm su opsiyonel harici filtre takimlarini sunar:

o Eliminizer nem giderici hava filtresi takimi (128647) gaz kaynagindan suyu ve kiri arindinr. Daha fazla bilgi
edinmek icin Saha Servis Biilteni'ne (804180) bakin.

9 Yag giderici hava filtresi takimi (428719), gaz kaynagindan yagi, buhari ve kiri arindinr. Daha fazla bilgi edinmek
icin Saha Servis Biilteni’ne (809610) bakin.

Not: Bu filtre takimlariyla ilgili diger pargalar igin, bkz. sayfa Aksesuar pargalari 11-21.

Harict filtrelerin her ikisini de kullaniyorsaniz, gaz hattinin ve ekipmanin hasar gérmesini énlemek igin filtreleri gosterilen
sira ile takin.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Gaz kaynaginin baglanmasi

Gaz kaynagini gli¢ kaynagina; 9,5 mm ig¢ gapli bir soy gaz hortumu ve bir 1/4 NPT gabuk ayrilabilir baglayici veya bir
1/4 NPT x G-1/4 BSPP (CE uniteleri) gabuk ayrilabilir baglayic kullanarak baglayin.

Gaz akigi sirasinda Onerilen giris gaz basinci

/ 5,9-9,3 bar'drr.

';/; UYARI

Gaz kaynagi basincinin 9,3 bar’i gecmesine izin vermeyin. Bu basinc¢ asilirsa filtre yuvasi patlayabilir.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Minimum giris basinci (gaz akisi sirasinda)

Bu tablo, 6nerilen giris basinci mevcut olmadiginda gerekli minimum giris basincini géstermektedir.

Torc kablo uzunlugu

7,6 m 152 m 229 m
Kesme 5,2 bar 5,5 bar 5,9 bar
Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma 4,1 bar 4.5 bar 4.8 bar
Maksimum Kontrol oluk agma 4,1 bar 4.5 bar 4.8 bar

Gaz akis oranlan

Kesme

Minimum 5,9 bar'da 220 I/dk.

Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma

Minimum 4,8 bar'da 230 |/dk.

Maksimum Kontrol oluk agma

Minimum 4,8 bar'da 230 |/dk.

2-14
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Kontroller ve indikatorler

Powermax105 gii¢ kaynaklar asagidakilere sahiptir: Agik/kapali (ON/OFF) diigmesi, ayarlama topuzu, otomatik/manuel
basing ayarlama mod selektorili, akim/gaz selektorl, calistirma modu anahtari, indikatér LED'leri ve durum ekrani. Bu
kontroller ve indikatorler takip eden sayfalarda tarif edilmistir.

Arka kontroller

° 'u' Acik (ON) (I)/Kapali (OFF) (O) giic anahtan

Gic kaynagini ve onun kontrol devrelerini etkinlestirir.

On kontroller ve LED’ler

Calistirma modu

Ayarlama topuzu anahtari
H “ i
o

Eo (I =N ' . .
Durum ekrani -<Q l!.!g A{ @Qf: s Modlar bir sonraki

& *g 5 omn sayfada tarif edilmistir
0-50 :Q‘ 75P5T éﬁ

g6
Ariza LED'i (sarn) e
Otomatik/manuel basing Akim/gaz Giic agik (ON)
ayarlama mod selektorii selektori LED'i (yesil)

Giic acik (ON) LED’i (yesil)
Bu LED yandiginda gii¢ anahtarinin acik | (ON) olarak ayarlandigini ve giivenlik kilitlerinin devreye girdigini
v A Delirtir. Yanip sondligiunde glic kaynaginda bir ariza vardir.

Ariza LED’i (sar)
Bu LED yandiginda gti¢ kaynaginda bir ariza oldugunu belirtir.
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Calistirma modu anahtari

Calistirma modu anahtari, asagidaki dort konumdan birine ayarlanabilir:
@ = Surekli pilot ark. Genisletiimis metal veya maden kalburunu keser.

Y =  Surekli olmayan pilot ark. Metal plakalari keser veya deler. Bu, normal
surlikleyerek kesim igin standart ayardir.

>\_\‘5 = Oluk agmak. Metal plakada oluk agar.
==

\) = Torg kilidi. Kesim esnasinda torcu tetiklediginizde torcun agik (ON) konumda

kilitlenmesi disinda, stirekli olmayan pilot ark moduyla aynidir. Transfer
g kayboldugunda torg kapanir veya yeniden tetiklenir.

Otomatik/manuel basin¢ ayarlama mod selektorii

Selektor, otomatik ve manuel modlar arasinda gegisi saglar. Otomatik modda, gtic kaynagi gaz
basincini, torg tipine ve kablo uzunluguna bagl olarak otomatik sekilde ayarlar ve ayarlama topuzu
sadece amperaji belirler. Manuel modda, ayarlama topuzu ya gaz basincini ya da amperaji ayarlar. Bu
LED, manuel modda yanar.

Not: Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gegersiz kilan) gaz ayarlarini belirli bir kesim uygulamasi
icin optimize etme gereksinimi duyan deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimalidir.

Manuel moddan otomatik moda dondtigtintizde, gii¢ kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar ve
amperaj ayari degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda déndiguntizde glic kaynagi, onceki
manuel gaz basinci ayarini hatirlar ve amperaj ayari degismeden kalir.

Gucu sifirladiginizda glic kaynagi, 6nceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Akim/gaz selektorii
A /"’n Manuel modda bu selektér, manuel ayarlamalar igin amperaj ve gaz basinci arasinda ayarlama topuzunu
kullanarak gegcis yapar.

m Ayarlama topuzu
' Bu topuz, amperaji ayarlar. Manuel modda galisirken bu topuz, optimize uygulamalar igin otomatik
\ ayarlari gegersiz kilarak, gaz basincini da ayarlayabilir.
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Durum ekrani

Durum ekrani, sistemin durumunu ve ariza bilgilerini gortinttler.

Elektrodun émriiniin sonunu
algilama manuel olarak
devre digi birakildi Akim ayari (amper)

Tore baélat'ldi_ \j&@ ' ﬁ 5 ﬂ { — Akim segme ibresi

Ariza simgesi —
. 9D.2BAR
Ariza kodu — I] 5[' ?5 P SI

Gorsel basmq, Basmg
ayarlama ayarlama

Torg kesiyor Uzak baglantili

— Basing segme ibresi

Gaz basinc¢ indikatorleri

Manuel modda, gaz basinci bar ve psi olarak gériintlilenir. Gaz basing bar’i, ayrica gaz basincinin gérsel bir indikatortddir.

ayarlanmig (fabrikada tanimlanan) degere ayarlanir. Basing, 6nceden ayarlanmis degerden yiiksekse ok,
gubugun orta noktasindan yukarida gorliniir. Basing, dnceden ayarlanmis degerden dustikse ok, gubugun orta
noktasindan asagida gorinr.

+ Gaz basin¢ cubugu
‘Q‘ Ok, dikey gubukta orta kisimda oldugunda (otomatik basing ayarinin referans basinci), gaz basinci énceden

Not:  Otomatik modda, gti¢ kaynag basinci énceden ayarlanmis degere ayarlar. Belirli bir kesim isinin
gerekliliklerini karsilayan basinci ayarlamak igin manuel modu kullanabilirsiniz. Bkz. Sayfa 3-10 Gaz
basincini manuel ayarlama.

Sistem durum simgeleri

Ekran, sistemin durumunu belirtmek i¢in simgeler gorintiler.

Torc baslatildi
g: Torcun bir baslat sinyali aldigini belirtir.

Torc kesiyor
Kesim arkinin metale transfer oldugunu ve torcun kesilmekte oldugunu belirtir.
=

Uzaktan kumanda
Bir uzaktan kumandanin veya CNC'nin gli¢ kaynagini seri bagl iletisim kullanarak kontrol etmekte oldugunu
o belirtir. Tum yerel kontroller devre disidir.

Elektrod 6miir sonu tespiti 6zelligi
@ Elektrod 6mur sonu tespiti 6zelliginin manuel olarak devre disi birakildigini belirtir.
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Ariza kodlan

Bir glic kaynagi veya torg arizasi meydana geldiginde sistem, durum ekraninin sol alt kdsesinde bir ariza kodu ve kodun
Uzerinde buna karsilik gelen bir ariza simgesi goriintiler. llk hane her zaman sifirdir. Diger iki hane sorunu tanimlar. Ariza
kodu information is Dabhil later in this Manuel.

Not: Sadece bir ariza kodu goéruntilenir. Ayni anda birden fazla ariza meydana gelirse, sadece en yuiksek dncelige
sahip ariza kodu gorintlenir.

Anza simgeleri

Durum ekraninin sol tarafinda goriintiilenen ariza simgeleri asagida agiklanmaktadir. Ayrica, arizayi tanimlamak igin bir
ariza kodu da gorintilenir. Bu kilavuzun ilerleyen kisimlarindaki ariza tespiti bilgilerine bakiniz.

Uyari
Sistem galismaya devam eder.

Arnza
Sistem kesme iglemini durdurur. Sorunu diizeltemiyor ve sistemi yeniden baslatamiyorsaniz, distribiitériiniiz
veya Hypertherm Teknik Servisi ile gorisun.

Hata
Sistem servis gerektiriyor. Distribtitoriiniiz veya Hypertherm Teknik Servisi ile gortistn.

Torc kapagi sensori
Sarf malzemeleri gevsek, yanlis yerlestiriimis veya eksik oldugunu belirtir. Giig kaynagini sifirlamak igin, gticti
kapall (OFF) konuma getirin, sarf malzemelerini gereken sekilde takin ve giicli yeniden acik (ON) konuma getirin.

Sicakhik
Gic kaynagi glic modiilti 1sisinin kabul edilebilir isletim araligi disinda oldugunu belirtir.

Gaz
Gaz baglantisinin, gli¢ kaynaginin arkasindan kesildigini veya gaz kaynagi ile ilgili bir sorun oldugunu belirtir.

Dahili Seri Bagh iletisim Arayiizii
Kontrol karti ve DSP karti arasindaki SCl iletisiminde bir sorun oldugunu belirtir.

FoTROOP
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Powermax105’i calistirma
Powermax sistemiyle kesme veya oluk agma iglemlerine baslamak i¢in asagidaki adimlari izleyin.

Not: Bu bolim temel galistirma talimatlarini bildirir. Powermax'i bir Gretim ortaminda galistirmaya baslamadan
once Manuel Tor¢ Kurulumu veya Makine Torcu Kurulumu bolimine bakin.

Elektrik giiciiniu, gaz kaynagini ve tor¢c kablosunu baglayin
Gic kaynagina, dogru glic kordonunu prizle baglama konusunda ayrintili bilgi igin bkz. Gii¢ Kaynagr Bélimdi.

Gi¢ kablosunu prize takin ve gaz besleme hattini baglayin. Powermax igin elektrik ve gaz beslemesi gereksinimleri
hakkinda daha fazla bilgi icin Gti¢ Kaynagi Kurulumu bolumiine bakiniz. Basing, dnceden ayarlanmis degerden yiiksekse
ok, cubugun orta noktasindan yukarida goriintr. Torcu baglamak i¢in FastConnect™ konektoriind, glic kaynaginin
onlindeki yuvaya itin. Sase kablosunu bir sonraki bélimde baglayacaksiniz.

Giic kablosu (prizli
olarak sevk edilmez)

Gaz besleme
hatti

/
AN

Torg kablosu

Sase kablosu
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Sase kablosunu gii¢c kaynagina takma

Dikkat: Giic kaynaginiz icin uygun bir sase kablosu kullandiginizdan emin olun.
Powermax105 ile 105 A’lik bir sase kablosu kullanin. Amperaj sase kablosu
konektoriiniin kaucuk koruyucu tabakasina yakin yerde isaretlidir.

1. Gig kaynaginiz igin uygun bir sase kablosu kullandiginizdan emin olun.

Not:  Yuva anahtarlanmistir. Sase kablosu konnektoriinin tizerindeki anahtari, glic kaynagindaki yuva
Uzerindeki agizla hizalayin.

Yuva Uizerindeki

Giug kaynadi Uzerindeki sase anahtarl agiz

kablosu yuvasi

2. Sase kablosu konnektoriint, giic kaynaginin tizerindeki yuvaya sonuna kadar itin ve optimal bir elektrik baglantisina
ulasmak igin, konektdr durdurucuya karsi yerine tam oturana kadar saat ydniinde yaklasik 1/4 tur gevirin.

0 Dikkat: Asin iIsinmayi dnlemek icin, sase kablosunun yuvaya tam oturdugundan emin olun.
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Calisma kiskacini calisma parcasina takin

Calisma kiskaci, galisma pargasina kesim sirasinda baglanmalidir. Kesme sehpali bir Powermax105 kullaniyorsaniz,

calisma kiskacini galisma pargasina tutturmak yerine galisma kablosunu sehpaya dogrudan baglayabilirsiniz. Sehpa
Ureticinizin talimatlarini inceleyin.

Asagidakileri not edin:

= Calisma kiskaci ve galigsma pargasinin metalden metale temasi iyi gergeklestirdiginden emin olun. Calisma
kablosunun ¢alisma parcgasi ile dogru temasini saglamak igin pas, kir, boya, kaplama ve diger kalintilar giderin.

= En iyi kesim kalitesi i¢in ¢alisma kiskacini kesilen alana miimkiin oldugunca yakin tutturun.

n Dikkat: Calisma kiskacini, calisma parcasinin kesilerek ayrilacak kismina tutturmayin.

Calisma kiskaci

Dikkat: Sase klempini su altinda takmayin. Giic kaynagi sase klempinin altindaysa, giic
A kaynagina sase kablosu araciligiyla su girebilir ve ciddi hasara neden olabilir.
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Sistemi acin (ON)
Acik/kapall (ON/OFF) diigmesini agik (ON) (I) konumuna getirin.

Acik (On)

O N )

LN\ L
Kapali (o] ‘ : | O (o)
(Off) >

Calistirma modu anahtarini ayarlayin
Gercgeklestirmek istediginiz is tlirlini segmek igin ¢alistirma modu anahtarini kullanin.

Otomatik gaz modunda, Smart Sense™ teknolojisi, optimum kesim igin gaz basincini, segilen kesim moduna ve torg
kablosunun uzunluguna goére otomatik olarak ayarlar.

Genisletilmis metal kesimi, maden kalburlari, metal igeren delikler veya strekli bir pilot
= arki gerektiren tim isler igin. Standart metal plaka kesiminde bu modun kullaniimasi sarf

malzemesi 6mrinl kisaltir.
’_'@; Metal kesme veya delme igin. Bu, normal suriikleyerek kesim igin standart ayardir.

\§> Metalde oluk agmak igin. (Not: Kesim sirasinda bu modun kullaniimasi diisiik kesim
N

kalitesine yol acar.
\@ 5 itesine yol acar.)
Torcu, agik (ON) (baslat) konumda kilitler. Torcu harekete gegirmek igin bu segenegi
g ﬁ belirleyerek tetige basin. Daha sonra, kesmeye devam ederken tetigi serbest birakabilirsiniz.
Arki durdurmak igin tetige tekrar basin. Transfer kayboldugunda torg kapanir.
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Gostergeleri kontrol etme

Asagidakileri dogrulayin:
= Gig kaynaginin én kismindaki yesil renkli agik (ON) LED lambasi yaniyor.
= Arnza LED lambasi yanmiyor.

= Durum ekraninda herhangi bir hata simgesi gértintiilenmiyor.

Durum ekraninda bir ariza simgesi goriintiileniyorsa veya Ariza LED lambasi yaniyorsa veya gii¢ agik (ON) LED lambasi
yanip sOntyorsa, devam etmeden 6nce ariza durumunu diizeltin. Daha fazla ariza tespiti bilgileri bu kilavuzun ilerleyen
kisimlarindadir.

Gaz basincini manuel ayarlama

Normal operasyonlarda, gli¢c kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar. Gaz basincini belirli bir uygulama igin
ayarlamaniz gerekiyorsa, bunu yapmak tzere manuel modu kullanabilirsiniz.

Not: Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gegersiz kilan) gaz ayarlarini belirli bir kesim uygulamasi igin optimize etme
gereksinimi duyan deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimalidir.

Manuel moddan otomatik moda déndugtiniizde, glic kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar ve amperaj ayari
degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda dondiigiinlizde gli¢ kaynagi, dnceki manuel gaz basinci ayarini hatirlar
ve amperaj ayari degismeden kalir.

Gicu sifirladiginizda gli¢ kaynagi, 6nceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Basinci ayarlamak igin:

1. Otomatik/manuel basing ayarlama modu selektdriine basin, bdylece selektdriin yanindaki LED lamba yanar. Sayfa
3-2 On kontroller ve LED’ler semasi.

2. Segcim ibresi, durum ekraninda gaz basinci ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektériine basin.

3. Gaz basincini istenilen diizeye ayarlamak igin ayar topuzunu gevirin. Basinci ayarlarken basing kolundaki oku izleyin.
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Akimi ayarlama (amperaj)
Akimi, belirli bir kesim uygulamaniza ayarlamak igin ayar topuzunu gevirin.

Sistem manuel modda ise amperaji ayarlamak icin asagidakileri yapin.
1. Segim ibresi, durum ekraninda amperaj ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektoriine basin.
2. Amperaji degistirmek i¢in ayar topuzunu gevirin.

3. Manuel moddan gikmak istiyorsaniz, otomatik/manuel basing ayarlama mod selektoriine basin. LED lamba
sOnecektir.

Not: Manuel moddan ¢iktiginizda gaz basinci, fabrikada optimize edilen degerlere sifirlanir.

Manuel ve otomatik modlar arasinda gegis yaptiginizda, gii¢ kaynagi amperaj ayarlarini muhafaza eder. Giicu
sifirladiginizda, gii¢ kaynag@ énceki moda (otomatik veya manuel mod) déner ve énceki amperaj ayarlarini hatirlar.

Yeni sarf malzeme omiir sonu tespiti 6zelligi

Powermax105'teki elektrodun émir bitimini algilama &zelligi, elektrod émriiniin sonuna ulastiginda torga giden elektrigi
otomatik olarak keserek torg ve galisma pargasini hasardan korur. 0-32 ariza kodu ayni zamanda &n panel durum
ekraninda da goriintilenir. Akimi 55 A altina ayarlarsaniz, bu 6zellik durum bilgisi ekraninda simge gériintiilenmeden
otomatik olarak devre disi birakilir.

Ozelligi manuel olarak devre disi birakmak igin kontrol panelindeki akim/gaz selektorii digmesine (bkz. asagidaki sekil)
bes defa basin. Sistem otomatik modda olmali ve selektdr diigmesine basim siire araliklari bir saniyeden az olmalidir.

Bu &zelligi tekrar etkinlestirmek igin bu prosediirii tekrar edin. Ozellik manuel olarak devre disi birakildiginda durum bilgisi
ekraninda bir simge (bkz. asagidaki sekil) gériintilenir.

Elektrodun émriintin sonunu algilama manuel
olarak devre disi birakildi

X

\
5 m ,
/20 A sy
0-50 - E?EIEng% \?@ﬁ

£6
& 9]
= —/

Akim/gaz selektori
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Is dongiisii sinirlamalarini anlamak

Gorev donguisi; 40 °C ortam isisinda galisan bir plazma arkinin, 10 dakikalik bir dsnemde ayni kalabilme siiresidir (dakika olarak).

Powermax105 ile:

= Ark 105 amperde (480-600 V CSA, 400 V CE, 380 V CCC) iinitenin agsiri isinmasina neden olmadan 10 dakikanin
8 dakikasinda ayni kalabilir (%80 is déngiist).

= Ark 94 amperde (480-600 V CSA, 400 V CE, 380 V CCC) 10 dakikada 10 dakika tamaminda ayni kalabilir (%100).
is dongti 6zelliklerinin tam listesi icin Ozellikler blimiine bakiniz.
is dongist asildiginda; giic kaynagi asir 1sinir, durum ekraninda isi arizasi simgesi goriintiilenir, ark kapanir ve sogutma

fani galismaya devam eder. Isi ariza simgesi kaybolmadik¢a ve ariza LED lambasi sonmedikge kesmeye yeniden
baslayamazsiniz.
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MANUEL TORC KURULUMU

Giris

Duramax™ serisi manuel torglari Powermax105 sistemlerinde kullanilabilir. FastConnect™ gabuk ayrilabilir sistem,
uygulamalariniz farkl torglar kullanmanizi gerektiriyorsa, torcun taginmak tizere gikariimasini veya bir torgtan digerine
donmeyi kolaylastirir. Torglar, ortam havasi ile sogutulur ve 6zel sogutma prosedirleri gerektirmez.

Sarf malzemesi omri

Torcunuzda bulunan sarf malzemelerini ne siklikta degistirmeniz gerektigi bazi faktorlere baglidir:
= Kesilecek metalin kalinhgu.
= Ortalama kesim uzunlugu.
= Hava kalitesi (yag, nem veya diger kirleticilerin varlig).
= Metali delmeniz veya kesmeye kenardan baslamaniz.
= Muhafazasiz sarf malzemeleriyle oluk agar veya kesim yaparken uygun torg-galisma mesafesi.
= Uygun delme yiiksekligi.

= “Surekli pilot ark” modunda veya normal modda kesim yapmaniz. Surekli pilot arkiyla kesim yapmak sarf
malzemesinin daha fazla yipranmasina neden olur.

Normal sartlar altinda, manuel kesimde ilk olarak nozul asinir. Genel kural, bir takim sarf malzemesinin, manuel kesimde
fiili “ark acik” stiresinin yaklasik 1 ila 3 saat devam etmesidir.

Dogru kesim teknikleri hakkinda ayrintili bilgi i¢in bkz. Manuel Kesim bdlumdi.

Duramax torclari icin CopperPlus™ elektrod

CopperPlus elektrod (parga numarasi 220777), standart sarf malzemeleriyle kiyaslandiginda en az iki kat daha uzun sarf
malzemesi 6mrii sunar (Sistem icin tasarlanmig Hypertherm sarf malzemeleri). Bu elektrod 6zel olarak Duramax torglar
icin 12 mm veya daha ince metal kesiminde kullaniimak tizere tasarlanmis olup, 40 A ila 105 A ayarlariyla uyumludur.

4-2 Powermax105 Servis Kilavuzu



MANUEL TORC KURULUMU

Manuel torc parcalari

Not: Torglar sarf malzemeleri takili olmadan sevk edilirler.

Duramax 75° manuel tor¢

Givenlik tetigi

Sarf Malzemeleri

Guvenlik tetigi
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MANUEL TORC KURULUMU

Manuel torc sarf malzemelerini secin

Hypertherm sisteminize bir kutu sarf malzemesi dahil etmistir. Onceki sayfada gosterilen her iki tip manuel torg da ayni
sarf malzemelerini kullanir.

Manuel torglar muhafazali sarf malzemeleri kullanir. Bu nedenle, tor¢ ucunu metal boyunca stirtikleyebilirsiniz.

Manuel kesim igin sarf malzemeleri, bir sonraki sayfada gosterilmektedir. Muhafaza kapagi ve elektrodun kesme, oluk
agma ve FineCut® uygulamalari igin ayni olmasina dikkat edin. Sadece koruyucu, nozul ve girdapli halka farklidir.

ince malzemelerde (yaklasik 4 mm/10 GA veya daha az) en iyi kesim kalitesi icin FineCut sarf malzemelerini veya bir 45 A
nozul kullanmayi ve amperaji bu ayara indirmeyi tercih edebilirsiniz.

Bu 2 oluk agma sarf malzemesi seti, hem manuel kesim hem de mekanize kesim icin kullanilabilir:

= Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma — Agresif metal kaldirma, derin oluk profilleri ve ekstrem metal
yikama igin.

= Maksimum Kontrol ile oluk agma — Hassas metal kaldirma, sig oluk profilleri ve hafif metal yikama igin.

Erisilmesi zor veya kapali alanlarda kesme veya oluk agmak igin HyAccess™ sarf malzemelerini kullanin. Bu 65 A genel
amagli (standart) sarf malzemelerinin erisim kapasitesini yaklasik 7,5 cm artirir. 240 V'ta islem yaparken, genel amagcl sarf
malzemeleri ile neredeyse ayni kesme kalinligini ve kesim kalitesini elde etmeyi bekleyebilirsiniz.

iki HyAccess nozul mevcuttur:
= Cok gesitli kesme uygulamalarinda kullaniimak tzere tasarlanan bir standart nozul.

»  Ozel olarak oluk agma igin tasarlanan bir oluk agma nozulu.

Bu nozullardan herhangi birinin ucu asinirsa, nozulun tamamini degistirin.
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Manuel torc sarf malzemeleri

Siiriikleyerek kesme 105 A sarf malzemeleri

qg) i

220992 220854 220990 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Elektrod Girdapli halka

Siiriikleyerek kesme 45 A, 65 A ve 85 A sarf malzemeleri

Nozul

220818 220854 Nozul 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapag: Elektrod Girdapli halka

Nozul

Maksimum Atik Kaldirma ile oluk acma sarf malzemeleri

220798 220854 220991 220842 220994
Muhafaza ~ Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka

Maksimum Kontrol ile oluk acma sarf malzemeleri

420480 220854 220991 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Elektrod Girdapli halka
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FineCut® sarf malzemeleri

220931 220854 220930 220842 220947
Muhafaza  Muhafaza kapag Nozul Elektrod Girdapli halka

HyAccess 65 A sarf malzemeleri

420410
Standart nozul

313

420412 -
O ) Oluk agma nozulu & ake E}

420413 : 420408 220857
Muhafaza kapagi @ ) ) ) D Elektrod Girdapli halka

=

-
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Manuel torc sarf malzemelerini takin

UYARL:
HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigi etkinlestirildiginde plazma arki hemen acilir. Sarf malzemelerini
degistirmeden 6nce, giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun.

Manuel torcu calistirmak igin sarf malzemesi pargalari komple bir takimi takiimalidir: Muhafaza, muhafaza kapagi, nozul,
elektrod ve girdapli halka. Torglar sarf malzemeleri takili olmadan sevk edilirler. Sarf malzemelerini takmadan 6nce vinil
kapagi gekip cikartin.

Sarf malzemelerini, glic anahtarini kapal (OFF) (O) konumda tutarak asagida gosterilen sekilde takin.

Girdapli halka ——

Elektrod ——»
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Tor¢c kablosunu baglama

Powermax105, manuel tor¢ ve makine torcu kablolarini baglamak ve baglantilarini kesmek igin gabuk ayrilabilir
FastConnect™ sistemi ile donatilmigtir. Bir torcu baglarken veya baglantisini keserken, énce sistemi kapali (OFF)
konumuna getirin. Torcu baglamak igin konektorii guic kaynaginin éniindeki yuvaya dogru itin.

é@% =

Torcu gikarmak igin konektor tzerindeki kirmizi digmeye basin ve konekt6rt yuvadan disari gekin.

Kirmizi digme
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MANUEL KESIiM

Manuel torcu kullanma

UYARL:
HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigi etkinlestirildiginde plazma arki hemen devreye girer.

Plazma arki eldivenleri ve cildi hemen deler.

= Uygun koruyucu ekipmani kullanin.

* Tor¢c ucundan uzak durun.

= Calisma parcasini elinizle tutmayin ve ellerinizi kesim yolundan uzak tutun.
* Hicbir zaman torcu kendinize ya da baskalarina yoneltmeyin.

Givenlik tetiginin kullanimi

Manuel torglar, tesadiifi ateslemeleri 6nlemek Uizere bir giivenlik tetigdi ile donatilmistir. Torcu kullanmaya hazir
oldugunuzda, tetigin emniyet kapagina ileri (torg basina) dogru hafifce vurun ve kirmizi torg tetigine agagida gosterilen
sekilde basin.
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Manuel torc kesim ipuclan

Duizgtin bir kesim saglamak icin, tor¢ ucunu c¢alisma parcgasi boyunca yavasca strikleyin.

Kesim sirasinda, kivilcimlarin ¢alisma pargasinin altindan gikmasina dikkat edin. Kivilcimlar, keserken torcun b
arkasindan ilerlemelidir (dikeye 15°-30° agiyla).

Kivilcimlar galisma pargasindan yukari pliskirtiyorsa, torcu daha yavas hareket ettirin veya ¢ikis akimini daha
ylikse@e ayarlayin.

iraz

Duramax 75° manuel torg veya Duramax 15° manuel torgla, torg
nozulunu galigsma pargasina, nozul kesim yiizeyine 90° agida olacak
sekilde, dikey olarak tutun. Kesme arkini, torg kesiyormus seklinde
goran.

Torcu gereksiz yere harekete gegirirseniz, nozul ve elektrodun
Omrint kisaltirsiniz.

Torcu kesim boyunca ¢ekmek veya siirtiklemek, itmekten daha kolaydir.

Dz hat kesimler igin, kilavuz olarak diiz bir kenar kullanin. Daireler kesmek igin, bir sablon veya yarigap kesici
atagsman (daire kesim kilavuzu) kullanin. Hypertherm plazma kesim kilavuzlarinda, daire kesimleri ve bevel
kesimler yapan parga numaralari igin Parcgalar bélimiine bakin.
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Calisma parcasinin kenarindan kesime baslama

1. Calisma pargasina tutturulmus bir galisma kiskaci ile, torg
nozulunu galisma pargasinin kenarina dik (90°) tutun.

2. Arki baslatmak igin torcun tetigine basin. Ark, calisma
pargasini tamamen kesene dek kenarda duraklatin.

3. Kesime devam etmek igin, tor¢ ucunu galisma pargasi boyunca
yavasca surlikleyin. Duzglin, esit bir hiz muhafaza edin.
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Bir calisma parcasini delme

D/ A
v 2 UYARI:

o~

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CILTTE YANIKLARA YOL
ACABILIR. Torcu bir aciyla harekete gecirirken, nozuldan disan kivilcimlar ve sicak
metal piiskiirecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga yoénlendirin.

1. Calisma pargasina tutturulmus sase klempi ile, torcu harekete
gegirmeden 6nce torg ucunu galisma pargasinin 1,5 mm'si igine
alarak, torcu galisma pargasina yaklasik 30° agida tutun.

2. Calisma pargasina agili durumdaki torcu harekete gegirin. Torcu
yavascga dik (90°) bir konuma gevirin.

3. Torcu yerinde tutarken tetige basmaya devam edin. Calisma
pargasinin altindan kivilcimlar ¢iktiginda, ark malzemeyi delmistir.

4. Delme iglemi tamamlandiginda, kesme islemine devam etmek
Uzere nozulu galigsma pargasi boyunca yavascga surikleyin.
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Bir calisma parcasina oluk acma

SO (AL

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CILTTE YANIKLARA YOL
ACABILIR. Torcu bir aciyla harekete gecirirken, nozuldan disar kivilcimlar ve sicak metal
piskiirecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga yonlendirin.

1. Torcu harekete gegirmeden 6nce tor¢ ucunu, ¢alisma pargasindan 1,5 mm igeride kalacak sekilde tutun.

2. Nozul galisma pargasina 6-12 mm mesafede konumlanacak
sekilde torcu 40° agida tutun. Bir pilot ark elde etmek igin tetige
basin. Arki, galisma parcasina transfer edin.

Torcu geri gekin ve arki 32 mm esnetin. Plazma arkin,
olusturmak istediginiz oluk yoniinde itin. Daha si§ ve daha
genis bir oluk olusturmak igin ayriik mesafesini artirin.

Sarf malzemesinin 6mriinu kisaltmaktan veya torca hasar
vermekten kaginmak igin tor¢ ucu ile erimis metal arasinda

az bir mesafe birakin.

Torcun agisini degistirmek, olugun boyutlarini degistirir.
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Oluk profili

Oluk profilini torcun galisma pargasi Uizerindeki hizini, torgtan galismaya ayrilik mesafesini, torcun galisma pargasina

acisini ve glic kaynaginin akim cikisini degistirerek farkl kilabilirsiniz.

65 A icin Tipik Maksimum
Kontrol ile Oluk Profili

Siyah sac Uzerinde talas
kaldirma hizi 3,4 kg/sa

65 A icin Tipik Maksimum Artik
Kaldirma ile Oluk Profili

Siyah sac uzerinde talas
kaldirma hizi 4,8 kg/sa

85 A icin Tipik Maksimum
Kontrol ile Oluk Profili

Siyah sac Uzerinde talas
kaldirma hizi 6,2 kg/sa

85 A icin Tipik Maksimum Artik
Kaldirma ile Oluk Profili

Siyah sac Uzerinde talas
kaldirma hiz1 8,8 kg/sa

105 A icin Tipik Maksimum
Kontrol ile Oluk Profili

Siyah sac uzerinde talas
kaldirma hizi 6,9 kg/sa

105 A icin Tipik Maksimum Artik
Kaldirma ile Oluk Profili

Siyah sac uzerinde talas
kaldirma hizi 9,8 kg/sa

Genislik
4,6 mm

Genislik
6,6 mm

Genislik
5,0 mm

Genislik
7,1 mm

Genislik
5,2 mm

Genislik
7,4 mm

Calistirma parametreleri

Hiz 50,8-63,5 cm/dk
Ayrilik 6,4-9,5 mm
Aci 35-40°
Derinlik
->| |<— f 2,5 mm
/|
A
Derinlik
"U" f 3,6 mm
Derinlik
'>| |<' f 4,3 mm
A
Derinlik
->| |<— f 6,1 mm
A
Derinlik
—>| |<- f 4,5 mm
A
Derinlik
—>U<— f 6,4 mm
A
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Oluk profilini degistirme
Asagidaki eylemler, oluk profili Gizerinde belirtilen etkilere sahiptir:
= Torcun hizini artirmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.
= Torcun hizini azaltmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.
= Torcun ayrnihgini artirmak, genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.
= Torcun ayrnihigini azaltmak, genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.
= Torcun acisini artirmak (daha dikey konuma getirmek), genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.
= Torcun acisini azaltmak (daha yatay konuma getirmek), genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.
= Giug kaynaginin akimini artirmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.

= Giug kaynaginin akimini azaltmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.

Sik goriilen manuel kesim hatalan

Torg, galisma pargasini bir ugtan diger uca tamamen kesmiyor. Olasi nedenler:
= Kesim hizi gok yiiksek.
= Sarf malzemeleri asinmis.
= Kesilen metal, segilen amperaj igin gok kalin.
= Surtkleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf malzemeleri takilmis.
= Sase klempi, calisma pargasina dogru sekilde takiimamis.

= Gaz basinci veya gaz akisi orani gok dustk.

Kesim kalitesi kétii. Olasi nedenler:
= Kesilen metal, amperaj igin gok kalin.

*  Yanlis sarf malzemeleri kullaniliyor (6rnegin, siiriikleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf
malzemeleri monte edilmis).

= Torcu gok hizli veya gok yavas hareket ettiriyorsunuz.

Ark ses gikariyor ve sarf malzemelerinin 6mrii beklenenden kisa. Olasi nedenler:
= Gaz beslemede nem var.
= Hatal gaz basinci.

= Sarf malzemeleri hatall monte edilmis.
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45 A Muhafazall Sarf MalZEMEIET ..o a st a e s ne e ana et et et nsnnnenens

45 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

45 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik) ..ot st sessessses s sasssssaessssssssssesssss s sssssssssssssassans 6-31
45 A Muhafazall KeSim (AIUMINYUM) c...couuiuciiiessssssse s ssssssssss st sssssssssessses s ssss s s ssssssssssssssssssssssssasssasssans 6-32
QLY@ U =T T 0 0T .= o 0 =Y =Y O
FINECOUL (SIYAN SAC)....uurvuueerieeetiessesssssessssssssssssssss s ssssss st sssssssssesssesssesssesssesssssssssssessssssssssssnsssnsssnssnsssnsssnsssnsssnsssnsssnsssnsssnses
FINECUL (PaSIanmMaz CeliK) ......vuuiueireieeiteeeiieeieeeiseee ettt et bbb bbbt b bbbt s s st s ses e sas s bas s sansanbas

Dusiik Hizl FineCut (Siyah Sac)
Diistik Hizli FineCut (Paslanmaz Celik)
105 A Muhafazall Sarf MalZEMEIET ....c.ccucucieieicireee sttt bt e e e e nennan

105 A Muhafazall KESIM (SIYAN SAC)... . rrerrerreereesreeseesseeeseeenesssessesssssssssssesssesssessssssesssesssessssssssesssessssssesssssssssnssmsssessans

105 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik) ... sssss st ssss s ssssssbssssssssssssessassssssasssssassanes 6-40
105 A Muhafazali kesim (Aluminyum)
85 A MUhafazasiz Sarf MAIZEMEIET ...t et ae sttt et eneanenns
85 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)
85 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)
85 A Muhafazasiz KeSim (AIUMINYUM) ...cvuvurererreseeseeseesseessessseesseesseessesssessseessesssssssessssessessssssssesssesssssssssssesssesssessssessessans

65 A Muhafazasiz Sarf MAlZEMEIETI ...t se et s s aenea
65 A Muhafazasiz KESIM (SIYAN SEC).....ccwuierreirireesssssisssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssasssessasssssssssssases
65 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)
65 A Muhafazasiz KESImM (AIUMINYUM) w...uruererereeseesessesseessesssssssesssesssesssesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessnsssesssssssesssnssssssnses
45 A MUhafazasiz Sarf MAIZEMEIET ..ot ee e s an sttt nsnnneeas
45 A MUhafazasiz KESIM (SIYaN SAC).....wwwurrrerrerreseesseesseessessssessessseessesssesssesssesssssssssssssssessssssssesssesssssssssssesssesssessssessessans
45 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)
45 A Muhafazasiz kesim (AIUMINYUM) ..o ssesssess st sssssssssessses s s ssss s s ssssssssssssssssssssssssasssasssans
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MAKINE TORCU KURULUMU

Giris

Duramax™ serisi makine torglar Powermax105 sistemlerinde kullanilabilir, FastConnect™ cabuk ayrilabilir sistem,
uygulamalariniz farkl torglar kullanmanizi gerektiriyorsa, torcun taginmak tizere gikariimasini veya bir torgtan digerine
donmeyi kolaylastirir, Torglar, ortam havasi ile sogutulur ve 6zel sogutma prosedirleri gerektirmez,

Bu boélimde makine torcunuzu nasil kuracadiniz ve iginiz i¢in dogru sarf malzemelerini nasil segeceginiz aciklanir,

Sarf malzemesi omri

Torcunuzda bulunan sarf malzemelerini ne siklikta degistirmeniz gerektigi bazi faktorlere baglidir:
= Kesilecek metalin kalinhgy,
= Ortalama kesim uzunlugu,
*  Hava kalitesi (yag, nem veya diger kirleticilerin varhgr),
= Metali delmeniz veya kesmeye kenardan baslamaniz,
= Muhafazasiz sarf malzemeleriyle oluk agar veya kesim yaparken uygun torg-galisma mesafesi,
= Uygun delme yiiksekligi,

= “Surekli pilot ark” modunda veya normal modda kesim yapmaniz, Strekli pilot arkiyla kesim yapmak, sarf
malzemesinin daha fazla yipranmasina neden olur,

Normal sartlar altinda, mekanize kesimde ilk olarak elektrod asinir, Genel bir kural olarak, mekanize kesimde sarf
malzemeleri takimi ise bagl olarak yaklasik 1 ila 5 saat kullanilabilmelidir,

Dogru kesim teknikleri hakkinda ayrintili bilgi icin Mekanize Kesim bolimiine bakin,
Duramax torclari icin CopperPlus™ elektrod
CopperPlus elektrod (parga numarasi 220777), standart sarf malzemeleriyle kiyaslandiginda en az iki kat daha uzun sarf

malzemesi 6mrii sunar (Sistem icin tasarlanmig Hypertherm sarf malzemeleri), Bu elekirod 6zel olarak Duramax torglar
icin 12 mm veya daha ince metal kesiminde kullaniimak tizere tasarlanmis olup, 40 A ila 105 A ayarlariyla uyumludur,
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MAKINE TORCU KURULUMU

Makine torcu parcalar

Duramax 180° tam boy makine torcu

Yerlestirme
mansonu Kablo kirilmasi

/ Baglayici engelleyici somun Torg kablosu

]

. Baglanti mansonu
Sarf Malzemeleri 9 ¥

—T R

Ana kablo kirilmasi Kablo kirlmas:

Disli kremayer .
engelleyici somun -
engelleyici gévde

Duramax 180° mini makine torcu

Baglanti

. mansonu
Sarf Malzemeleri $

/ Baglayici Torg kablosu
Mﬁ

/ \

Kablo kirilmasi Kablo kirilmasi
engelleyici somun engelleyici govde

Makine torcu stillerinden birini kullanmadan énce, sunlar yapmalisiniz:
= Torcunuzu kesim sehpasi veya diger ekipmanin tzerine monte edin,
= Sarf malzemelerini segin ve takin,
= Torcu plakaya dikey olacak sekilde hizalayin,
= Torg kablosunu gli¢ kaynagina takin,

= Uzaktan baslatma igin gli¢ kaynagini, uzaktan baglatmali pandatif veya bir makine arayiiz kablosu ile hazirlayin,
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MAKINE TORCU KURULUMU

Tam boy bir makine torcunu, mini makine torcuna doniistiirme
Tam boy bir makine torcunu, yerlestirme mansonunu gikararak mini makine torcuna donusttrebilirsiniz,

Not: ~ Tam boy bir makine torcunu, ayni anda mini makine torcuna dénusturiiyor ve monte ediyorsaniz, bu bélim
atlayin ve 6-7 Tor¢ montaji edin,

6-4 Makine torcu pargalari ve bu talimatlara uyun,

Not:  Torg pargalarini ayirir ve yeniden birlestirirken, torg kafasi ve torg kablosu arasindaki yénlendirmeyi aynen
muhafaza edin, Torg kafasini, tor¢ kablosuyla baglantili haldeyken biikmek hasara yol agabilir,

1. Torg kablosunu gii¢ kaynagindan ayirin ve sarf malzemelerini torgtan sokiin,

2. Kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi, kablo kirlmasi engelleyici somundan sokiin ve kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi
torg kablosu boyunca geriye kaydirin,

Kablo kirlmasi engelleyici somunu, yerlestirme mansonundan sokiin ve somunu torg kablosu boyunca geri kaydirin,
Yerlestirme mansonunu baglayicidan sokin,

Baglayiciy1 baglanti mansonundan sokiin,

o o ~ ©

Ug vidayi, baglant mansonunun sarf malzemeleri ucundan cikarin ve baglanti mansonunu torg gévdesinin 6niinden
disariya kaydirin,

Pilot tel ug vidasi

i

©
| ‘
Torg kafasi Gaz kaynag hatt
baglantisi

S Q:Q\L

Kapak algilayici svici
igin tel konektor

7. Tel konektori, kapak algilayici svigten ayirin,

8. Torcun pilot telini tor¢ govdesine sabitleyen viday sokiin,
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MAKINE TORCU KURULUMU

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.

1/4 in¢ ve 3/8 ing'lik anahtarlar veya ayarl anahtarlar kullanarak, gaz kaynag hattini tor¢ kablosuna sabitleyen
somunu gevsetin, Torg govdesini bir kenara koyun,

Baglayici ve yerlestirme mansonunu, tor¢ kablosunun éniinden disari kaydirin,
Baglayiciyi, tor¢ kablosunun tzerinden atlatin,

Gaz hattini yeniden torg kablosuna baglayin,

Torcun pilot telini, vida kullanarak torg gévdesine yeniden takin,

Kapak algilayici svicin tel konektoriinti yeniden baglayin,

Baglanti mangonunu, tor¢ gévdesinin éniinden yukari kaydirin, Baglanti mangonunun éniindeki (li¢ vida deliginden
birinin yanindaki) yuvay, torg gévdesinin tizerindeki kapak sensér hareketli gébegi ile hizalayin,

Baglanti mansonunu tor¢ govdesine, ¢ vidayi kullanarak takin,
Baglayiciyl, baglanti mansonuna vidalayin,
Kablo kirlmasi engelleyici somunu, baglayiciya vidalayin,

Kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi, kablo kirimasi engelleyici somuna vidalayin,

6-6
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Torc montaji

Sahip oldugunuz kesim sehpasina bagli olarak, torcu yol boyunca yénlendirmek ve takmak igin demonte etmek zorunda
kalabilir veya kalmayabilirsiniz, Kesim sehpanizin yolu, torcu, tor¢ gévdesini kablodan gikarmadan iginden gegirmeye
yetecek kadar genisse, bunu yapin ve sonra torcu ureticinin talimatlar dogrultusunda liftere takin,

Not: Duramax makine torglari, gok gesitli X-Y tablalarinda, yol brulérlerine, boru sevlendiricilere ve diger
ekipmanlara monte edilebilir, Torcu Ureticinin talimatlar dogrultusunda takin ve gerekiyorsa demontaj igin
asagida verilen talimatlari uygulayin,

Torcu sokerek yeniden takmaniz gerekiyorsa, 6-4 Makine torcu pargalari ve bu talimatlara uyun,

Not:  Torg pargalarini ayirir ve yeniden birlestirirken, torg kafasi ve torg kablosu arasindaki yénlendirmeyi aynen
muhafaza edin, Torg kafasini, tor¢ kablosuyla baglantili haldeyken biikmek hasara yol agabilir,

1. Torg kablosunu gti¢ kaynagindan ayirin ve sarf malzemelerini torgtan sokiin,

2. Kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi, kablo kirlmasi engelleyici somundan sokiin ve kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi
torg kablosu boyunca geriye kaydirin,

3. Kablo kirlmasi engelleyici somunu, yerlestirme mansonundan (tam boy makine torcu) sékiin ve somunu, torg kablosu
boyunca geri kaydirin,

4. Yerlestirme mansonunu baglayicidan sokin,
5. Baglayiciyr baglanti mansonundan sokin,

6. Ucg vidayi, baglanti mansonunun sarf malzemeleri ucundan cikarin ve baglanti mansonunu torg gévdesinin &niinden
disariya kaydirin,

Pilot tel ug vidasi

/
T

| g &)
| ‘

Torg kafasi Gaz kaynag hatt
baglantisi

—_—— Q:Q\L

Kapak algilayici svici
igin tel konektor

7. Tel konektori, kapak algilayici svigten ayirin,
8. Torcun pilot telini tor¢ gévdesine sabitleyen viday sokiin,

9. 1/4 in¢ ve 3/8 in¢'lik anahtarlar veya ayarl anahtarlar kullanarak, gaz kaynagr hattini tor¢ kablosuna sabitleyen
somunu gevsetin, Tor¢ govdesini bir kenara koyun,

Not:  Torg kablosunun tzerindeki gaz hattinin ucunu, kabloyu yol boyunca yonlendirirken kir ve diger
kirleticilerin gaz hattina girmesini énlemek igin bantla kapatin,
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10.

11.

12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.

23.
24,

Baglayici, yerlestirme mansonu (tam boy makine torcu), kablo kirllmasi engelleyici somunu ve kablo kirlmasi
engelleyici govdeyi, tor¢ kablosunun 6ntinden disari kaydirin,

Tam boy bir makine torcunun Uzerinde digli kremayere gerek duymuyorsaniz, digli kremayeri, yerlestirme
mansonundan, mansonun sarf malzemeleri ucuna dogru kaydirin,

Torg kablosunu, kesim sehpasi yolunda yonlendirin,
Kablo kirilmasi engelleyici govdeyi ve kablo kirlmasi engelleyici somunu, torg kablosunun tizerinden atlatin,

Tam boy bir makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu torg basinin tizerinden atlatin, Mini makine torcu
monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu baglayiciya vidalayin,

Baglayiclyl, tor¢ kablosunun tzerinden atlatin,

Gaz hattini yeniden torg kablosuna baglayin,

Torcun pilot telini, vida kullanarak torg gévdesine yeniden takin,
Kapak algilayici svicin tel konektoriinti yeniden baglayin,

Baglanti mangonunu, tor¢ gévdesinin éniinden yukari kaydirin, Baglanti mangonunun éniindeki (li¢ vida deliginden
birinin yanindaki) yuvay, torg gévdesinin tizerindeki kapak sensér hareketli gébegi ile hizalayin,

Baglanti mansonunu torg govdesine, l¢ vidayi kullanarak takin,
Baglayiciyl, baglanti mansonuna vidalayin,

Tam boy bir makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu baglayiciya vidalayin, Mini makine torcu monte
ediyorsaniz, kablo kirilmasi engelleyici somun, dodrudan bir sonraki adimda bulunan baglayiciya baglanir,

Kablo kirlmasi engelleyici somunu ve kablo kirilmasi engelleyici gévdeyi yeniden baglayin,

Torcu, Ureticinin talimatlar dogrultusunda liftere takin,
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Makine torcu sarf malzemelerini secin

Duramaz 180° tam boy makine torglu veya Duramax 180° minik makine torglu Powermax sistemleri bir sarf malzemeleri
kutusuyla birlikte gonderilir, Ek olarak, bir ohmik duyum muhafaza kapagi da muhafazali sarf malzemeleriyle birlikte
kullanima hazirdir,

Muhafazali sarf malzemeleriyle ¢alisirken, tor¢ ucu, kesim sirasinda metale dokunabilir, Muhafazasiz sarf malzemeleriyle
calisirken, torcu metalden yaklasik 2-3 mm gibi az bir mesafeyle uzak tutmalisiniz, Muhafazasiz sarf malzemeleri genellikle
muhafazali sarf malzemelerinden daha kisa bir dmre sahiptir, Siparis verdiginiz sisteme bagli olarak, muhafaza kapakli
veya ohmik muhafaza kapakli sarf malzemesi baslangi¢ takimi alabilirsiniz,

Makine torglarinin her iki tirli de ayni sarf malzemelerini kullanir,

Makine torcu sarf malzemeleri

Mekanize muhafazali 105 A sarf malzemeleri

220993 220854 220990 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Elektrod Girdapli
halka

Mekanize muhafazali 45 A, 65 A ve 85 A sarf malzemeleri

220941
Nozul

£
g

Eun@oo?

=)

220819
Nozul
220817 220854 220842 220994
Muhafaza Muhafaza Elektrod Girdapli
kapag: 220816 halka
Nozul
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Mekanize muhafazali ohmikli 105 A sarf malzemeleri

C,
—

220993 220953

220990 220842 220994
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka

muhafaza kapag

Mekanize muhafazali ohmikli 45 A, 65 A ve 85 A sarf malzemeleri

B

220941
Nozul E
220819
Nozul
220817 220953 220842 220994
Muhafaza Ohmik duyum @):D) Elektrod Girdapli halka
muhafaza kapagi 220816
Nozul

Mekanize muhafazasiz 105 A sarf malzemeleri

@ ) o

220955 220854
Deflektér ~ Muhafaza kapagi

220994
Girdapli halka

220990 220842
Nozul Elektrod

Mekanize muhafazasiz 45 A, 65 A ve 85 A sarf malzemeleri

1))

220941

i) o

220819
Nozul
220955 220854

220842 220994
Deflektor ~ Muhafaza kapagi Elektrod Girdapl halka

220816
Nozul

6-10
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MAKINE TORCU KURULUMU

Maksimum Atik Kaldirma ile oluk acma sarf malzemeleri

220798
Muhafaza

220854 220991
Muhafaza kapag Nozul

220842
Elektrod

Maksimum Kontrol ile oluk acma sarf malzemeleri

o)) o

420480 220854 220991 220842
Muhafaza Muhafaza Nozul Elektrod
kapag

FineCut® muhafazali sarf malzemeleri

dg) () a

220953 220930
Ohmik duyum Nozul
muhafaza kapagi

220948
Muhafaza

220842
Elektrod

FineCut® muhafazasiz sarf malzemeleri

Q)

220955
Deflektor

220854 220930
Muhafaza kapagi Nozul

220842
Elektrod

)
o0
]
oo
o

220994

Girdapli halka

220994
Girdapli halka

220947
Girdapl halka

=

220947
Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

Makine torcu sarf malzemelerini takma

UYARI:
HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc etkinlestirildiginde plazma arki hemen acilir, Sarf malzemelerini degistirmeden
once giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun,

Makine torcunu c¢alistirmak i¢in sarf malzemesi pargalar komple bir takimi takilmalidir: Muhafaza, muhafaza kapagi, nozul,
elektrod ve girdapli halka,

Giic anahtari kapall (OFF) (O) konumda oldugunda, makine torcu sarf malzemelerini, manuel tor¢ sarf malzemelerine
benzer sekilde takin, Manuel tor¢ kurulumu bolimiine basvurun,

Torcu hizalama

Dikey bir kesim elde etmek igin makine torcunu ¢alisma pargasina dik olarak monte edin, Torcu 0° ve 90° hizalamak igin
ayarl gonye kullanin,
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Tor¢c kablosunu baglama

Powermax105, manuel tor¢ ve makine torcu kablolarini baglamak ve baglantilarini kesmek igin gabuk ayrilabilir
FastConnect™ sistemi ile donatilmigtir, Bir torcu baglarken veya baglantisini keserken, énce sistemi kapali (OFF)
konumuna getirin, Torcu baglamak igin konektorii guic kaynaginin éniindeki yuvaya dogru itin,

(r—=
ﬁ “§J

Torcu gikarmak igin konektor tzerindeki kirmizi digmeye basin ve konekt6rt yuvadan disari gekin,

Kirmizi diigme
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Kesim tablolarinin kullanimi

Asagidaki boltimlerde, her mekanize sarf malzemesi takimi i¢in kesim tablolar verilir, Her tablo seti basinda, parga
numaralariyla birlikte bir sarf malzemeleri semasi verilimektedir, Her sarf malzemesi tipi i¢in siyah sac, paslanmaz c¢elik
ve aluminyuma 6zgli Metrik ve Ingiliz 6lgtim birimi semalar bulunur,

Not: Paslanmaz geligi kesmek i¢in F5'in kullanildigi kesim tablolar i¢in Paslanmaz celigi kesmek icin
F5'i kullanin uygulama notuna (809060) bakin, Bu belgeyi www,hypertherm,com adresindeki
“Documents library” (Dosyalar kitaphgr) bashgindan indirebilirsiniz,

Her semada asagidaki bilgiler bulunur:

Amperaj ayari: FineCut semalari disinda, sayfanin sol lst kenarinda bulunan amperaj ayari, o sayfada verilen tim
ayarlara uygulanir, FineCut semalarinda her bir kalinlik igin amperaj ayar 45 veya 40 (dusik hizlar igin 45, 40
veya 30) semaya dahildir,

Malzeme Kalinligi: Calisma pargasinin kalinhigi (kesilen metal plaka),

Torg-Calisma Mesafesi: Muhafazali sarf malzemeleri igin kesme islemi esnasinda muhafaza ile ¢alisma pargasi
arasindaki mesafe, Muhafazasiz sarf malzemeleri igin kesme islemi esnasinda nozul ile galisma parcgasi
arasindaki mesafe,

Baslangic Delme Yiiksekligi: Kesme yiiksekligine inmeden dnce torg tetiklendiginde koruyucu (koruma) veya
nozul (muhafazasiz) ile galisma parcasi arasindaki mesafe,

Delme Gecikmesi Suresi: Torg kesme hareketine baglamadan 6nce tetiklenen torcun delme yiiksekliginde sabit
kaldigi sure,

En lyi Kalite Ayarlan (kesim hizi ve gerilimi): En iyi kesim kalitesini bulmak igin baslangi¢ noktasini saglayan
ayarlar (en iyi agl, en az gapak, en iyi kesim yiizeyi sonucu), Istenilen sonucu elde etmek igin hiz ayarini
uygulamaniza ve tablaya gore yapin,

Uretim Ayarlari (kesim hizi ve gerilimi): Tanimli maksimum hiz degerlerinin %70 ila %80'i, Bu hizlarda en yiiksek
sayida kesim parcasi elde edilir ancak miimkin olan en iyi kesim kalitesi beklenmez,

Not: Sarf malzemeleri asindikga ark gerilimi ytikselir ve dogru Torg-Calisma Mesafesinin korunmasi igin
gerilim ayar artinlmalidir,

Her kesim tablosu sicak ve soguk hava akis oranlarini listeler,

Sicak hava akis orani: Plazma agiktir, sistem gecerli akimda ¢alisir ve sistem varsayilan sistem basincinda sabit
durumdadir (otomatik mod),

Soguk hava akis orani: Plazma kapalidir ve hava varsayilan sistem basincinda torgtan akarken sistem kesime hazirdrr,

Not:  Hypertherm, verileri yeni sarf malzemeleri kullanarak laboratuar test kosullari altinda toplamistir,
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Tahmini kerf-genislik dengelemesi

Asagidaki tabloda yer alan genislikler referans igindir, Veriler “En lyi Kalite” ayarlari ile elde edilir, Kurulumlar ve malzeme
kompozisyonlari arasindaki farkliliklar, gergek sonuglarin tablolarda gosterilenlerden farkli olmasina neden olabilir,

Tahmini kerf-genislik dengelemesi - Metrik (mm)

Kalinlik (mm)

islem o5 | 1 | 2 | s

6 | 8 | 10 | 12 | 16 [ 20 | 25

Siyah Sac

105 A Muhafazali

2,1 2,2 2,2 2,2 2,5 2,7 3,3

85 A Muhafazali 1,7 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6

65 A Muhafazali 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,3

45 A Muhafazali 1,1 1,1 1,4 1,5 1,7

FineCut 0,7 0,7 1,3 1,3

Dustik Hizli FineCut 0,6 0,7 0,7 1,3

105 A Muhafazasiz 2.1 2,2 2,2 2,2 2,5 2,7 3,3
85 A Muhafazasiz 1,7 1,8 1,9 2,0 2,1 2.1 2,3

65 A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,7 1,8 1,9 2,0

45 A Muhafazasiz 0,5 0,9 1,3 1,3

Paslanmaz Celik

105 A Muhafazali

1,9 | 21 23 | 23 | 23 | 26 | 29

85 A Muhafazali 1,6 1,8 1,9 2,1 2,3 2,4 2,5
65 A Muhafazali 1,4 1,5 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4
45 A Muhafazali 0,9 1,1 1,5 1,6 1,8
FineCut 0,6 0,6 1,0 1,4
Dustik Hizli FineCut 0,7 0,6 1,3 1,4
105 A Muhafazasiz 2,0 2,2 2,4 2,5 2,7 2,7 3,1
85 A Muhafazasiz 1,7 1,7 1,8 1,9 2.1 2,2 2,4
65 A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,8 1,8 1,9 2,0
45 A Muhafazasiz 0,5 1,0 1,3 1,5 1,5
Aluminyum

105 A Muhafazali

2,3 2,3 2,4 2,6 2,7 3,0 3,5

85 A Muhafazali 2,0 1,9 2,0 2,1 2,2 2,4 2,6

65 A Muhafazali 1,9 1,9 1,9 2,0 2,1 2,3 2,5

45 A Muhafazali 1,5 1,5 1,6 1,5

105 A Muhafazasiz 2,2 2,4 2,5 2,6 2,7 3,0 3,3
85 A Muhafazasiz 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2

65 A Muhafazasiz 1,8 1,8 1,8 1,8 1,9 2,0

45 A Muhafazasiz 1,6 1,5 1,4 1,5
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MAKINE TORCU KURULUMU

Tahmini kerf-genislik dengelemesi - ingiliz (inc)

Kalinlik (inc)
islem 22GA | 18GA [ 14GA [ 10GA | 3716 | 174 | 3/8 | 172 | 5/8 [ 3/4 | 1
Siyah Sac
105 A Muhafazali 0,083 | 0,088 | 0,089 | 0,100 | 0,101 | 0,133
85 A Muhafazali 0,068 | 0,071 | 0,073 | 0,078 | 0,090 | 0,095 | 0,100
65 A Muhafazali 0,062 | 0,065 | 0,068 | 0,070 | 0,076 | 0,088 | 0,090 | 0,091
45 A Muhafazali 0,035 | 0,054 | 0,055 | 0,061 | 0,065 | 0,066
FineCut 0,024 | 0,043 | 0,049 | 0,051
Dustk Hizli FineCut 0,025 | 0,031 | 0,027 | 0,051
105 A Muhafazasiz 0,083 | 0,097 | 0,098 | 0,107 [ 0,111 | 0,125
85 A Muhafazasiz 0,070 | 0,073 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090
65 A Muhafazasiz 0,062 | 0,064 | 0,066 | 0,068 | 0,075 | 0,081
45 A Muhafazasiz 0,020 | 0,050 | 0,051 | 0,054 | 0,057 | 0,059
Paslanmaz Celik
105 A Muhafazali 0,076 | 0,089 | 0,091 | 0,092 | 0,099 | 0,113
85 A Muhafazali 0,065 | 0,068 | 0,070 | 0,080 | 0,094 | 0,095 | 0,096
65 A Muhafazali 0,056 | 0,062 | 0,068 | 0,073 | 0,076 | 0,090 | 0,093
45 A Muhafazali 0,032 | 0,055 | 0,058 | 0,067 | 0,069 | 0,069
FineCut 0,018 | 0,036 | 0,040 | 0,055
Dustik Hizli FineCut 0,025 | 0,023 | 0,021 | 0,055
105 A Muhafazasiz 0,080 | 0,095 | 0,101 | 0,106 | 0,104 | 0,122
85 A Muhafazasiz 0,066 | 0,068 | 0,070 | 0,072 | 0,080 | 0,090 | 0,095
65 A Muhafazasiz 0,061 | 0,064 | 0,067 | 0,070 | 0,072 | 0,080
45 A Muhafazasiz 0,020 | 0,054 | 0,052 | 0,060 | 0,058 | 0,058
Aluminyum
1/32 1/16 1/8 3/16 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 1
105 A Muhafazali 0,091 | 0,092 | 0,102 | 0,107 | 0,111 | 0,138
85 A Muhafazali 0,080 | 0,078 | 0,075 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,100
65 A Muhafazali 0,073 | 0,074 | 0,075 | 0,076 | 0,083 | 0,091 | 0,100
45 A Muhafazali 0,059 | 0,061 | 0,065 0,060
105 A Muhafazasiz 0,089 | 0,098 | 0,102 | 0,106 | 0,117 | 0,132
85 A Muhafazasiz 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,080 | 0,082 | 0,088
65 A Muhafazasiz 0,070 | 0,070 | 0,070 | 0,070 | 0,072 | 0,079
45 A Muhafazasiz 0,062 | 0,058 | 0,057 0,061
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali sarf malzemeleri

1) a

220993 220854 220990
Muhafaza Muhafaza Nozul
kapagi

<) i

220993 220953 220990
Muhafaza Ohmik duyum Nozul
muhafaza kapagi

220842 220994
Elektrod Girdapli halka

220842 220994
Elektrod Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : " . X .
Kalinhé Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . . . .
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
6 0,5 4140 144 5090 145
8 3140 145 3870 145
10 0,75 2260 145 2790 145
6,4 200
12 1690 145 2060 148
16 - 1060 149 1310 149
20 3,2 ’ 780 152 940 152
25 550 159 580 158
30 370 162 410 161
32 Kenardan Baslangi¢ 350 166 370 161
35 290 168 320 165
40 190 173 210 170
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : - - . .
Kalinhgi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi Kesim H Gerll Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
inG ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 0,5 156 144 192 145
3/8 94 145 116 145
0,75
1/2 62 146 76 148
0,25 200
5/8 - 42 149 52 149
3/4 ’ 33 151 40 150
0,125
7/8 1,25 26 154 30 157
1 21 160 22 158
1-1/8 15 162 17 160
Kenardan Baslangig
1-1/4 14 166 15 161
1-1/2 9 171 10 168
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik

Malzeme Torc- ) ) N Delme | En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan

Kalinhg Galisma Wk Delme Yilksekligi | Geclkmesi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
Mesafesi Siiresi

mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt

6 4870 139 6000 141

8 0,5 3460 141 4210 142

10 6,4 200 2240 144 2670 142

12 0,6 1490 148 1860 144

16 3,2 0,75 950 149 1080 149

20 8,0 250 1,25 660 154 810 152

25 440 158 530 156

30 Kenardan Baslangig 340 164 360 160

32 300 166 320 163

ingiliz
Malzeme Torc- ) ) N Delme | En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Kalinhg Galisma Wk Delme Yilksekligi | Geclkmesi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
Mesafesi Siiresi

in¢g ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

1/4 185 139 224 141

3/8 0,5 94 143 112 142

1/2 025 200 55 148 68 145

5/8 0,75 38 149 43 149

3/4 0,125 0,31 250 1,25 28 153 34 151

7/8 22 156 27 1563

1 17 158 20 156

1178 Kenardan Baslangic 14 162 16 159

1-1/4 12 166 13 163
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik

Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan

Malzeme : - - X .
Kalinhgi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi Kesim H Gerili Kesim H Gerili

Mesafesi Siiresi esim Hiz erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
6 0,5 5980 145 7090 144
8 075 4170 149 5020 148
10 ’ 2640 152 3280 151
6,4 200
12 10 1910 156 2450 154
16 3,2 ' 1290 157 1660 155
20 1,25 1020 163 1190 162
25 660 166 790 165
30 Kenardan Baslangig 430 173 570 171
32 340 175 490 173
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan

Malzeme : . - . .

Kalinhgi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi Kesim H Gerili Kesim H Gerli
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 0,5 223 146 265 145
3/8 0,75 110 151 136 150
1/2 0,25 200 10 71 156 91 154
5/8 ’ 51 157 66 155
3/4 0,125 1,25 43 162 50 161
7/8 34 164 40 163
1 25 166 30 165
Kenardan Baslangic
1-1/8 20 171 25 169
1-1/4 15 175 20 173
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali sarf malzemeleri

Eooooja

220817 220854 220816 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka

Eooeoja

q)

220817 220953 220816 220842 220994
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka
muhafaza kapagi
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . . s Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Gerilim | Kesim Hizi [  Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
3 0,1 6800 122 9200 120
4 0,2 5650 122 7300 122
6 3,8 250 3600 123 4400 125
8 0,5 2500 125 3100 127
10 15 1680 127 2070 128
12 ' 07 1280 130 1600 130
4.5 300
16 1,0 870 134 930 133
20 6,0 400 1,5 570 137 680 136
25 350 142 450 141
Kenardan Baslangig¢
30 200 146 300 144
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dglme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . i i Gecikmesi
Kalinhig Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
10 GA 0,2 250 122 336 121
3/16 0,2 185 123 220 123
0,15 250
1/4 130 123 160 126
3/8 0,5 70 126 86 127
1/2 45 131 56 131
0,18 300
5/8 0,06 1,0 35 134 37 133
3/4 0,24 400 1,5 24 136 29 135
7/8 19 139 22 138
1 13 142 17 141
Kenardan Baslangic
1-1/8 9 145 13 143
1-1/4 7 148 10 146
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme . En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgn Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | @ imH Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
3 0,1 7500 122 9200 120
0,2 6100 122 7500 120
3,8 250
6 3700 122 4600 122
8 0,5 2450 124 3050 124
10 1,5 1550 127 1900 126
12 45 300 0,7 1100 131 1400 130
16 1,0 700 135 760 134
20 480 138 570 137
Kenardan Baslangic
25 300 143 370 141
ingiliz
Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme . En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgn Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i il
¢ Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing in¢g ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
10 GA 0. 275 122 336 120
3/16 ' 200 122 240 121
0,15 250
1/4 130 122 164 122
3/8 0,5 65 126 80 125
1/2 0,06 36 132 48 131
0,18 300
5/8 1,0 28 135 30 134
3/4 20 137 24 136
7/8 Kenardan Baslangig 16 140 19 139
1 11 143 14 141
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme Torc- ilk Delme D(_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
g Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
3 0,1 8000 122 9400 121
0,2 6500 123 8000 123
3,8 250
6 3800 126 4900 126
8 0,5 2650 130 3470 129
10 1,5 1920 132 2500 131
12 4,5 300 0,7 1450 134 1930 133
16 1,0 950 139 1200 137
20 600 143 880 141
Kenardan Baslangic
25 380 146 540 144
ingiliz
Malzeme Torg- ilk Delme Dglme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Goclkmesi [ im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/8 0,2 300 122 360 121
1/4 0,15 250 130 127 172 127
3/8 0,5 80 132 104 131
1/2 50 135 68 133
0,06 0,18 300
5/8 1,0 38 139 48 137
3/4 25 142 37 140
7/8 Kenardan Baslangic¢ 20 144 29 142
1 14 146 20 144
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali sarf malzemeleri

2 B

220817 220854 220819
Muhafaza Muhafaza kapag: Nozul

A D
220817 220819
Muhafaza Ohmik duyum Nozul

muhafaza kapagi

220994
Girdapli halka

220994
Girdapli halka
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6-25



MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
":::Iz;:'je g::;: ., il_l-( Deln??. G;?Il(n;: . ET| lyi Kalite Ayar-lefrl .Uretim Ayarlar-l -
a1 Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
2 0,1 6050 124 7000 121
3 0,2 5200 125 6100 123
4 3,8 250 4250 125 5100 124
6 0,5 2550 127 3240 127
8 15 1700 129 2230 128
10 0,7 1100 131 1500 129
12 40 300 1,2 850 134 1140 131
16 6,0 400 2,0 560 138 650 136
20 350 142 450 142
Kenardan Baslangig
25 210 145 270 145
ingiliz
'::::Izrﬁ:'fe (;::::1 . il_l-( Deln??. G;?Il(nr:‘: . ET| lyi Kalite Ayar-la-rl -Uretim Ayarlar-l -
a1 Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
16 GA 260 123 294 121
10 GA o1 190 125 224 123
3/16 0,15 250 0,2 140 126 168 125
1/4 0,5 90 127 116 127
3/8 0,06 0,7 45 130 62 129
1/2 0,18 300 1,2 30 135 40 132
5/8 0,24 400 2,0 23 138 26 136
3/4 15 141 19 141
7/8 Kenardan Baslangig 12 143 14 143
1 8 145 10 145
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . . o Gecikmesi

Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim Kesim Hizi |  Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt

2 0,1 8100 125 10000 121

3 0,2 6700 125 8260 123

4 3,8 250 05 5200 125 6150 124

6 ’ 2450 126 2850 126

8 1,6 07 1500 129 1860 129

10 ’ 960 132 1250 132

45 300
12 1,2 750 135 920 134
16 500 139 500 139
Kenardan Baslangig
20 300 143 370 143
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . . o Gecikmesi

Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim Kesim Hizi |  Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

16 GA 0.1 345 124 426 121

10 GA ’ 240 125 296 123

3/16 0,15 250 0,2 155 126 168 125

1/4 0,5 80 126 96 126

0,06

3/8 0,7 40 131 52 131

1/2 0,18 300 1,2 26 136 32 135

5/8 20 139 20 139

Kenardan Baslangi¢
3/4 14 142 15 142
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik

Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
9 Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
2 0,1 8800 121 10300 122
3 0,2 7400 124 8800 124
4 3,8 250 05 6000 126 7350 125
6 ’ 3200 130 4400 128
8 1,5 07 1950 133 2750 130
10 ’ 1200 136 1650 132

4.5 300

12 1,2 1000 138 1330 136

16 650 143 800 141

Kenardan Baslangic
20 380 147 560 145
ingiliz

Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
9 Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/16 0.1 365 121 428 121
1/8 ' 280 124 336 124

0,15 250
1/4 0,5 105 131 152 128
3/8 0,06 0,7 50 135 68 131
1/2 0,18 300 1,2 35 139 48 138
5/8 26 143 32 141
Kenardan Baslangi¢
3/4 16 146 24 144
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MAKINE TORCU KURULUMU

O ——
gg _)
Jloo ==='
O | c—)

220817 220854 220941 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Elektrod Girdapli halka

45 A Muhafazali sarf malzemeleri

220817 220953 220941 220842 220994
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka
muhafaza kapag
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
'::::Iz:l':je C:cl::;t:’r-l . il_l_( Delrr.l?. G::?Il(nr:‘: . E.n lyi Kalite Ayar.la.rl . Uretim Ayarlar-l-
ai Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
0,5 0.0 9000 128 12500 126
1 ’ 9000 128 10800 128
1,5 0,1 9000 130 10200 129
2 1,5 3,8 250 0,3 6600 130 7800 129
3 04 3850 133 4900 131
4 ’ 2200 134 3560 131
6 0,5 1350 137 2050 132
ingiliz
n}g::lz:lrje g::;; . iI.I_( Deln]ve- Gel::;l(n;:: . E-n lyi Kalite Ayar-la-rl - Uretim Ayarlar-l-
a Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
26 GA 350 128 500 128
22 GA 00 350 128 450 128
18 GA 002 0.08 400 350 129 400 128
16 GA 01 350 130 400 129
14 GA 0,2 270 130 320 129
12 GA 190 133 216 131
10 GA 0,06 0,15 250 04 100 134 164 131
3/16 0,5 70 135 108 132
1/4 0,6 48 137 73 132
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan

Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Gesc::;?s' Kesim Hiz1 |  Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt

0,5 0.0 9000 130 12500 129

1 ’ 9000 130 10800 130

1,5 0,1 9000 130 10200 130

2 1,5 3,8 250 0,3 6000 132 8660 131

3 04 3100 132 4400 132

4 ’ 2000 134 2600 134

6 0,5 900 140 1020 139

ingiliz
Malzeme | Torc-Calisma ik Delme Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan

Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Gesc-:il:;?s' Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

26 GA 0.0 350 130 500 129

22 GA ’ 350 130 450 129

18 GA 002 008 400 350 130 400 130

16 GA 01 350 130 400 130

14 GA 0,2 250 132 360 131

12 GA 04 140 132 206 131

10 GA 0,06 0,15 250 ’ 100 133 134 134

3/16 0,5 52 135 58 135

1/4 0,6 30 141 35 140
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazali kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
o . . s Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi [ Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
1 0,0 8250 136 11000 136
2 0,1 6600 136 9200 135
3 1,5 3,8 250 0,2 3100 139 6250 134
4 0,4 2200 141 4850 135
6 0,5 1500 142 2800 137
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt-elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . I v: Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiksekligi Siiresi | KesimHizi [ Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/32 0,0 325 136 450 136
1/16 0,1 325 136 400 136
3/32 0,06 0,15 250 0,2 200 136 328 134
1/8 0,4 100 140 224 134
1/4 0,5 54 142 96 137
6-32 Powermax103 Servis Kilavuzu




MAKINE TORCU KURULUMU

FineCut® sarf malzemeleri

Not: Bu boélimdeki kesim tablolari, muhafazali ve muhafazasiz sarf malzemeleri igin gecerlidir,
g ) a =
220948 220953 220930 220842 220947
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka

muhafaza kapagi

Qg o

220955 220854 220930 220842 220947
Deflektor Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka

Powermax105 Servis Kilavuzu 6-33



MAKINE TORCU KURULUMU

FineCut (Siyah Sac)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik
Malzeme Torg- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk,) volt
0,5 8250 78
0,0
0,6 40 8250 78
0,8 0,1 8250 78
1 0,2 8250 78
1,5 2,25 150
1,5 6400 78
0,4
2 45 4800 78
0,5 2750 78
4 0,6 1900 78
ingiliz
Malzeme Torc- Delme Onerilen
- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhgr Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 325 78
24 GA 20 ’ 325 78
22 GA 01 325 78
20 GA ’ 325 78
18 GA 0,06 0,09 150 0,2 325 78
16 GA 04 250 78
14 GA 45 ’ 200 78
12 GA 120 78
0,5
10 GA 95 78
6-34 Powermax103 Servis Kilavuzu




MAKINE TORCU KURULUMU

FineCut (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik
Malzeme Torc- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk,) volt
0,5 8250 68
0,0
0,6 40 8250 68
0,8 0,1 8250 68
1 0,15 8250 68
0,5 2,0 400
1,5 6150 70
0,4
2 45 4800 71
3 0,5 2500 80
4 0,6 1050 84
ingiliz

Malzeme Torg- Delme Onerilen

- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim

A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 325 68
24 GA 20 ’ 325 68
22 GA 01 325 68
20 GA ’ 325 68
18 GA 0,02 0,08 400 0,2 325 68
16 GA 04 240 70
14 GA 45 ’ 200 70
12 GA 0,5 120 80
10 GA 0,6 75 80

Powermax105 Servis Kilavuzu
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MAKINE TORCU KURULUMU

Diisiik Hizl FineCut (Siyah Sac)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik

Malzeme Torc- Delme Onerilen

N Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhig Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk,) volt
0,5 0.0 3800 69
0,6 30 ’ 3800 68
0,8 0,1 3800 70
1* 0,2 3800 72
40 1,5 2,25 150
16* 04 3800 75
2 ’ 3700 76
3 45 0,5 2750 78
4 0,6 1900 78
ingiliz

Malzeme Torc- Delme Onerilen

- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi i .
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim

A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 150 70
24 GA 30 ’ 150 68
22 GA 01 150 70
20 GA ’ 150 71
18 GA 40 0,06 0,09 150 0,2 150 73
16 GA* 04 150 75
14 GA* ’ 150 76
12 GA 45 05 120 78
10 GA ’ 95 78

*Capaksiz kesim degil,

6-36
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MAKINE TORCU KURULUMU

Diisiik Hizll FineCut (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik
Malzeme Torc- Delme Onerilen
- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhigi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk,) volt
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 69
0,8 0,1 3800 69
1 0,15 3800 69
0,5 2,0 400
1,5 40 2900 69
0,4
2 2750 69
3 0,5 2550 80
45
4 0,6 1050 80
ingiliz
Malzeme Torc- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A in¢ ing % saniye ing/dk volt
26 GA 150 69
0,0
24 GA . 150 69
22 GA 01 150 69
20 GA ’ 150 69
18 GA 0,02 0,08 400 0,2 145 69
16 GA 40 04 115 69
14 GA ’ 110 69
12 GA 45 0,5 120 80
10 GA 0,6 75 80

Powermax105 Servis Kilavuzu
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali sarf malzemeleri

)
0
I}
o
o

220955 220854 220990 220842 220994
Deflektor Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Malzeme Torcg- ) ) . D(-_alme ) En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
- Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi
Kalinhgr | o cafesi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
6 4040 148 4980 145
8 05 3160 149 3770 145
10 ’ 2350 150 2700 145
9,2 200
12 1700 153 2080 147
16 0,6 980 155 1200 152
20 4.6 1,0 742 155 940 154
25 500 159 580 159
30 300 161 370 160
32 Kenardan Baslangi¢ 320 164 350 163
35 260 169 270 167
40 160 176 190 172
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : .. . . .
Kalinhéi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi ] . ] .
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 153 148 188 145
3/8 0,5 91 150 112 145
1/2 62 153 76 148
0,36 200
5/8 0,6 39 155 48 152
3/4 0,18 1,0 31 155 40 153
7/8 1,25 25 156 30 158
1 19 160 22 159
1-1/8 Kenardan Baslangic 14 161 17 160
1-1/4 13 164 14 163

Powermax105 Servis Kilavuzu
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
I\:(Ialzen]e (;::;:1 . Ik Delme Yiiksekig G:c?ll(l;:si En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
alinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
6 4970 145 6120 142
8 3420 147 4210 144
10 05 2090 149 2570 146
9,2 200
12 1410 151 1740 149
16 4,6 0,75 880 153 1080 151
20 1,0 660 156 800 1565
25 420 159 500 159
30 Kenardan Baslangic 330 162 370 161
32 300 163 320 162
ingiliz
Malzeme Torc- ) ) N D?Ime . En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlarn
Kalinhg Galisma Ik Delme Yiksekligi | Gecikmesi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
Mesafesi Siiresi
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 185 145 228 142
3/8 0,5 88 149 108 145
1/2 0,36 200 52 151 64 149
5/8 0.18 0,75 35 153 43 151
3/4 1,0 28 155 34 154
7/8 22 157 26 157
1 Kenardan Baslangic 16 159 19 159
1-1/8 14 161 16 161
6-40 Powermax109§ Servis Kilavuzu




MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : - - X .
Kalinhé Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . . . N
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
6 0,5 5840 148 7170 149
8 075 4110 152 5060 151
10 ’ 2670 154 3580 153
9,2 200
12 10 2090 155 2450 154
16 4,6 ' 1330 160 1660 158
20 1,3 980 163 1190 162
25 660 167 770 167
30 Kenardan Baslangig 500 170 590 169
32 450 171 520 170
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : - - X .
Kalinhé Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . . . N
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
in¢g ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 0,5 218 149 268 149
3/8 0,75 110 154 136 153
1/2 0,36 200 1o 77 156 91 155
5/8 ’ 51 160 66 158
0,180
3/4 1,25 41 162 50 161
7/8 33 165 40 164
1 Kenardan Baslangig 25 167 29 167
1-1/8 20 169 25 169

Powermax105 Servis Kilavuzu 6-41



MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz sarf malzemeleri

)

220955 220854 220816 220842 220994
Deflektor Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka

6-42 Powermax105 Servis Kilavuzu



MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan

Kalinhg | Mesafesi Yiksekligi | ST [ yocim Mz | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt

2 0,0 7150 117 10400 116

3 0,1 6240 118 9000 117

4 0,2 5250 118 7200 117

50 250

6 3450 120 4400 119

8 00 0,5 2400 121 3100 121

10 ' 1560 123 2070 122

12 6,0 300 0,7 1200 126 1600 124

16 820 132 930 128

20 Kenardan Baslangic 540 137 640 132

25 320 143 400 137

ingiliz
Malzeme Tor¢c-Calisma ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari

Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi G‘::::::s' Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ingG % saniye ing/dk volt ing/dk volt

14 GA 0,1 280 117 416 116

10 GA 0.0 230 118 328 117

3/16 0,20 250 ' 175 119 220 118

1/4 125 120 160 119

3/8 008 05 65 122 86 122

1/2 0,24 300 0,6 42 127 56 125

5/8 33 131 37 128

3/4 23 136 27 131

Kenardan Baslangic
7/8 18 140 21 134
1 12 144 15 138

Powermax105 Servis Kilavuzu
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
" . <. ts Gecikmesi

Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt

2 01 8550 117 11300 116

3 ’ 7000 118 9660 117

4 5,0 250 0,2 5600 118 7800 118

6 05 3400 120 4570 121

8 2,0 ’ 2250 121 2970 122

10 0,5 1430 123 1840 124

6,0 300
12 0,7 1000 129 1340 128
16 650 134 730 133
Kenardan Baslangig
20 360 138 570 137
ingiliz
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
" . <. ts Gecikmesi

Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

14 GA 0,1 340 117 452 116

10 GA 0. 250 118 352 118

3/16 0,20 250 ’ 180 119 249 119

1/4 120 120 160 121

0,08 0,5

3/8 60 122 77 123

1/2 0,24 300 0,6 35 131 46 129

5/8 26 134 29 133

Kenardan Baslangic
3/4 17 137 24 136
6-44 Powermax103 Servis Kilavuzu




MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik

Malzeme Torc- ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
9 Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
2 01 8700 118 11200 118
3 ’ 7350 120 9600 119
4 5,0 250 0,2 6000 122 8100 120
6 05 3300 125 4930 122
8 2,0 ’ 2350 127 3250 124
10 0,5 1800 128 2140 127
6,0 300
12 0,7 1300 133 1720 130
16 840 139 1130 134
Kenardan Baslangig
20 470 144 700 138
ingiliz

Malzeme Torc- ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
9 Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/8 0. 280 120 368 119
3/16 ’ 200 123 271 120
0,20 250
1/4 05 110 126 172 122
3/8 0,08 ’ 75 127 88 126
1/2 0,24 300 0,6 45 135 62 131
5/8 34 139 45 134
Kenardan Baslangig

3/4 22 143 32 137

Powermax105 Servis Kilavuzu 6-45



MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz sarf malzemeleri

)

220955 220854 220819 220842 220994
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapag:
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
"I’('::Iz;:']e g:::; . ill_( Delrr_l?_ G::?Il(nr:‘: . E.n lyi Kalite Ayar-la-lrl . Uretim Ayarlar.l :
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
2 0,1 6050 117 7340 117
3 0,2 5200 118 6330 118
4 5,0 250 4250 118 5250 118
6 0,5 2550 120 3560 120
8 2,0 1620 123 2230 121
10 6,0 300 0,7 970 127 1500 122
12 760 129 1140 124
16 Kenardan Baslangig 500 134 650 129
20 280 138 400 133
ingiliz
"I’('::Iz;:']e g:::; . ill_( Delrr_l?_ G::?Il(nr:‘: . E.n lyi Kalite Ayar-la-lrl . Uretim Ayarlar.l :
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
16 GA 01 255 116 308 117
10 GA ’ 190 118 232 118
0,20 250
3/16 0,2 135 119 172 119
1/4 0,08 0,5 90 120 116 120
3/8 0,24 300 0,7 40 126 62 122
1/2 27 130 40 125
5/8 Kenardan Baslangic 20 134 26 129
3/4 13 137 18 132

Powermax105 Servis Kilavuzu
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . e o Gecikmesi

Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt

2 0,1 7950 117 10300 116

3 0,2 6600 118 8500 117

4 5,0 250 05 5050 119 6500 119

6 00 ’ 2300 121 3070 121

8 ' 0,7 1400 123 1900 122

10 6,0 300 0,7 920 126 1250 123

12 710 130 925 127

Kenardan Baslangi¢
16 430 135 500 133
ingiliz
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . i s Gecikmesi

Kalinhigi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

16 GA o1 340 116 437 115

10 GA ’ 235 118 304 118

0,20 250

3/16 0,2 150 120 194 120

1/4 0,08 0,5 75 121 100 121

3/8 0,24 300 0,7 38 125 52 122

1/2 25 132 32 129

Kenardan Baslangig
5/8 17 135 20 133
6-48 Powermax103 Servis Kilavuzu




MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik

Malzeme Torc- ilk Delme D(Ialme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
9 Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
2 0,1 7750 123 11300 122
3 0,2 6550 124 9500 123
4 5,0 250 05 5400 125 7640 124
6 20 ’ 3000 127 3900 126
8 ' 0,7 1800 130 2460 127
10 6,0 300 0,7 1100 133 1640 129
12 900 135 1250 133
Kenardan Baslangi¢
16 600 139 700 136
ingiliz

Malzeme Torg- ilk Delme D(:)Ime ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Cahsma Yiiksekligi Geclkmesl | .m H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/16 325 122 476 122
1/8 0,1 250 124 360 123
0,20 250
3/16 175 125 245 124
1/4 0,08 0,5 100 127 128 126
3/8 0,24 300 0,7 45 132 68 128
1/2 32 136 44 134
Kenardan Baslangi¢
5/8 24 138 28 136
Powermax103 Servis Kilavuzu 6-49




MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazasiz sarf malzemeleri

) 78)

e
VAN —
dloo T
900 _
oo | —)
Y | —

220955 220854 220941 220842 220994
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapag
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
"I’(':::ﬁ:']e c:ﬂ;’; . il_l_( Deln-l?. Gg:iall(nr:li . ET‘ lyi Kalite Ayarl.a-rl - Uretim Ayarlar-l.
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
0,5 0.0 9000 120 12500 120
1 ’ 9000 120 10800 121
1,5 0,1 7700 120 10200 121
2 1,5 3,8 250 0,3 6150 119 7800 122
3 04 3950 121 4900 123
4 ’ 2350 123 3560 124
6 0,5 1400 126 2050 124
ingiliz
':’('::Iz;:‘]e g:ﬁ;‘-\ . il_l_( Deln??. G;?II(:‘Z . ET1 lyi Kalite Ayarl-a-rl - Uretim Ayarlar-l-
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
26 GA 350 120 500 120
22 GA 00 350 120 450 120
18 GA 350 119 400 121
16 GA o 300 121 400 121
14 GA 0,06 0,15 250 0,2 250 119 320 122
12 GA 04 200 120 216 123
10 GA ’ 100 123 164 124
3/16 0,5 85 122 108 124
1/4 0,6 48 127 73 124

Powermax105 Servis Kilavuzu
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
"}:::Izl::‘je g::;‘::,a il_l_( Deln??. G;?LTIZSi ET' lyi Kalite Ayar!afrl - Uretim Ayarlarf -
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
0,5 0.0 9000 121 12500 119
1 ' 9000 121 10800 119
1,5 0,1 9000 121 10200 120
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 122 9600 120
3 0.4 3250 123 4750 120
4 ’ 1900 128 3000 122
6 0,5 700 130 1450 124
ingiliz
“&::Iz;:']e g::;;\a iI.I_( Deln.rve- Gel)c?'l(r::;i E-n lyi Kalite Ayarf:frl - Uretim Ayarlarf -
a Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
26 GA 350 120 500 119
22 GA 0.0 350 120 450 119
18 GA 002 008 | 400 350 118 400 119
16 GA o1 350 121 400 120
14 GA 0,2 300 122 400 120
12 GA 0.4 150 121 224 120
10 GA 0,06 0,15 250 ’ 100 125 140 121
3/16 0,5 42 131 88 123
1/4 0,6 25 130 48 124
6-52 Powermax103 Seris Kilavuzu




MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazasiz kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
'::::Iz:l':je g:::::l . il_l_( Deln??_ Gelz;?:r‘:: y E.n lyi Kalite Ayarl-a-rl .Uretim Ayarlarf .
ai Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk,) volt (mm/dk,) volt
1 0,0 7400 126 11000 121
2 0,1 4400 127 9200 123
3 1,5 3,8 250 0,2 2800 129 6250 125
4 0,4 2100 132 4700 126
6 0,5 1050 135 2250 127
ingiliz
ﬂ::lz:’l'l‘]e g:‘l:;; . il_l_( Delm?_ G::?Il(nn;z y I-En lyi Kalite Ay-a-rlarl -Uretim AyarIaTr-l
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/32 0,0 325 126 450 121
1/16 0,1 200 126 400 122
3/32 0,06 0,15 250 0,2 150 127 328 124
1/8 0,4 100 130 224 125
1/4 0,5 36 136 72 127

Powermax105 Servis Kilavuzu
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MAKINE TORCU KURULUMU
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Opsiyonel bir uzaktan baslatmali pandatifi baglama

Bir Duramax makine torcuna sahip Powermax105 yapilandirmalar opsiyonel bir uzaktan baslatmali pandatif icerebilir.
= Pargano 128650: 7,6 m
= Pargano 128651: 152 m
= Pargano 128652:22,9m
= Parcano 428755: 45 m

Gic kaynaginizin arka kisminda opsiyonel makine araylizli yuvasi varsa, yuva kapagini gikarin ve Hypertherm uzaktan
baslatmali pandatifi glic kaynaginin arkasindaki yuvaya takin.

Not: Uzaktan baslatmall pandatif, sadece bir makine torcuyla birlikte kullanim igin tasarlanmistir. Bir manuel torg
takildiginda galismayacaktir.

Uzaktan baslatmali
pandatif veya bir makine
arayuiz kablosu igin yuva.
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Opsiyonel bir makine arayiiz kablosu baglama

Powermax giic kaynag fabrikadan (veya kullanici) tarafindan takilmis bes konumlu gerilim béliicti kartla donatilmis olabilir.
Goémme gerilim bélici; 20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1 veya 50:1 (15 V maksimum ¢ikis) seklinde asag dlceklendirilmis bir
ark gerilimi saglar. Giig kaynaginin (bkz. 6nceki sayfa) arkasinda bulunan opsiyonel bir yuva, asag élgeklendirilmis ark
gerilimine erigim saglar ve ark transferi ve plazma baslatma igin isaret verir.

Not: Gerilim béliicl, fabrikada 50:1 olarak 6nceden ayarlanir. Gerilim boltctyd farkl bir degere ayarlamak igin
bkz. sayfa 7-6 Bes konumlu gerilim bolucuyu ayarlama.

Dikkat: Fabrika kurulumlu dahili gerilim béliicii, acik devre kosullan altinda
maksimum 15 V saglar. Bu, makine arayiiz yuvasinda normal kosullar altinda
ve makine arayiiz kablo baglantilarina sahip tek hata kosullan altinda, sok,
elektrik ve yangin tehlikelerini 6nlemek icin empedans korumali bir islevsel
ekstra diisiik gerilim (ELV) cikisidir. Gerilim boliicii, aksakliga dayanikli
degildir ve ELV cikislari, bilgisayar iiriinlerine dogrudan baglantilarda ekstra
diisiik gerilim (SELV) giivenlik gerekliliklerine uyumlu degildir.

Hypertherm, Powermax105 igin birgok makine arayiiz kablosu segenegi sunar:

= Ark transferi ve plazma baslatma igin sinyallerin yani sira asad élgeklendirilmis bir ark gerilimi de saglayan
goémme gerilim bolticlyt kullanmak igin:

- Yassi konektdrlerle sonlanan teller igin, parga numarasi 228350 (7,6 m) veya 228351'i (15,2 m) kullanin.

- D-sub konektérle sonlanan bir kablo igin parga numarasi 123896'yi (15,2 m) kullanin. (Edge® Ti ve Sensor™
PHC gibi Hypertherm riinleriyle uyumludur.)

= Sinyalleri sadece ark transferi ve plazma baglatmada kullanmak igin, parga numarasi 023206 (7,6 m) veya
023279'u (15,2 m) kullanin. Bu kablolar asagida gésterilen yassi konektérlere sahiptir.

Yuva pim bilgisi i¢in bkz. sayfa 7-4 Makine arayiiz pim ¢ikisi.
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Not: Makine arayliz yuvasinin tizerindeki kapak, yuva kullanilmadi§i zamanlarda toz ve nemin yuvaya hasar
vermesini dnler. Bu kapak, hasar gérdiigii veya kayboldugu takdirde yenilenmelidir (parga numarasi 127204).

Daha fazla bilgi igin Parcalar bélimiine bakiniz.

Makine araytiz kablosunun kurulumu, yetkili bir servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir. Bir makine arayiiz
kablosunu tesis etmek igin:

1. Giici kapali (OFF) konuma getirin ve fisini prizden gekin.

2. Makine arayliz yuvasinin kapagini, gli¢ kaynaginin arkasindan gikarin.
3. Hypertherm makine arayliz kablosunu gii¢ kaynagina baglayin.
4

Diger ucunda bir Dsub konektdr bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, torg yikseklik kontrolli cihazi veya CNC Uzerindeki
uygun pim konektore takin. Dsub konektdr tizerine vidalarla sabitleyin.

Diger ucunda teller ve yassi konektérler bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, kurulum sonrasinda baglantilara yetkisiz
erisimi 6nlemek igin makine araytiz kablosunu, torg ytikseklik kontrolti cihazlarn veya CNC kontrol cihazlarinin elektrik
kapsami iginde sonlandirin. Ekipmani galistirmadan 6nce baglantilarin dogru sekilde yapildigini ve elektrik ykli tiim
pargalarin kapali ve korunmali oldugunu onaylayin.

Not: Hypertherm ekipmani ile musteri tarafindan temin edilen ekipmanin, kordon ve kablolarin birbirleriyle
baglantilar dahil olmak lzere bittnlestirilmesi, bir sistem olarak listelenmemis ve sertifikalandirnlmamissa,
nihai kurulum sahasinda yerel yetkililer tarafindan denetime tabi tutulur.

Makine arayiiz kablosu boyunca mevcut her tiir sinyal igin konektor soketleri bir sonraki sayfada bulunan sekilde
gosterilmektedir. Tablo, her sinyal tiirii hakkinda bilgi saglar.

Makine arayiiz pim cikisi ) Ark Gerilimi (+)

Ark Gerilimi (-)

1§ Plazma baslangici

P Ark Gerilimi (=)

P Ark Gerilimi (+)

) Ark transferi

Notlar: 5 ve 6 no'lu ark gerilimi soketleri, eski kablolara pim-pim baglantisi igin kullanilir.

Soket 1 ve 2, cift ark gerilimi soketleridir. Soket 1 ve 2 ¢ogu kurulumda kullaniimaz.
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Powermax105'i bir torg ylkseklik kontrolli cihazina veya CNC kontrol cihazina bir makine araytiz kablosuyla baglarken
asagidaki tabloya basvurun.

. . Konnektor | Harici kablo | Dahili kablo
| T Notl ;
Sinya P otar soketleri telleri telleri
Normalde agik. 3 Yesil Siyah
Baslat Giri START (baglat) terminallerinde 18 VDC agik
(plazmayi baslat) ® | devre voltaj.. Etkinlestirmek igin kuru kontak
kapatma gerektirir. 4 Siyah Kirmizi
Normalde acik. Ark transferi sirasinda kuru 12 Kirmizi Beyaz
. kontak kapatma.
Transfer (makine . PR o
R Cikis Makine arayiiz rélesi veya (miisteri
devinimini baglat) ) .
tarafindan temin edilen) anahtarlama 14 Sivah Yesil
cihazinda maksimum 120 VAC/1 A. Y
20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1, 50:1 seklinde . .
1] ] ] ] _ _ h —
bslinmiis ark sinyali (maksimum 15 V 50) Siyah () Siyah ()
saglar).
Voltaj boltct Cikis . o
Eski baglantilar icin soket 5 (-) ve 6 (+) 6 (+) Beyaz (+) Kirmizi (+)
tizerinde mevcuttur. Soket 1 ve 2 ¢ift ark
gerilimi baglantilan saglar.
Toprak Toprak 13 Yesil/san

DIKKAT

Gerilim béltici PCB'si, basit bir ham ark gerilimi direngli bolticustidir. Topraklama dongdilerini ve elektriksel paraziti
onlemek i¢in boltinmiis ark sinyalini izole edin.

Harici kablo telleri

§ 0

Dahili kablo telleri
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Bes konumlu gerilim béliiciiyii ayarlama

Fabrika 6n-ayarli gerilim bdltctiyli 50:1'den farkli bir ayara deg@istirmek igin:

1. Giic¢ kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve gii¢ kablosunu prizden gekin.

2. Gig kaynagi kapagini ¢ikarin.

3. Gerilim boluct DIP sviglerini gtic kaynaginin sol tarafina yerlestirin.

Not:  Asagidaki sekil, 4 numarali anahtarin yukarida oldugu varsayilan ayari (50:1) géstermektedir.

O
°R5 I:I

°

‘rel[—

J1

By

C1 c2 Cc4
B Z
c3
E .
21130 40 50
jm] jm] jm]
°|N;||;||;|
1 2 3
[=] [=] [=]
Rz

ALL°DO

o= o20° 4

4. DIP sviglerini, asagidaki ayarlardan birine ayarlayin ve glic kaynaginin kapagini kapatin.

20:1

21.1:1

ON

ek

!

30:1

40:1 50:1

P

I

Hypertherm bes konumlu gerilim bollicti uygulamaniz igin gerekli olan gerilimi saglayamiyorsa, yardim igin sistem
entegrat6riiniizle temasa gegin.
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Islenmemis ark gerilimine erisim

Boltinmus islenmemis ark gerilimine erismek igin Saha Servis Biilteni 807060'a bakin.

e ~ _UYARI o
\ SOK TEHLIKESI, ELEKTRIK TEHLIKESI
VE YANGIN TEHLIKESI

islenmemis ark voltajina erisim icin plazma devresine dogrudan baglanti; tek bir hata durumunda
sok, elektrik ve yangin tehlikesi riskini artirir. Devrenin cikis voltaji ve cikis akimi, veri plakasinda
belirtiimektedir.

Opsiyonel RS485 seri arayiiz kablosu baglama

G kaynaginin arkasinda bulunan RS485 seri arayiiz konektdru harici bir cihazi Powermax'inize baglamanizi saglar.
Ornegin, bir CNC denetleyicisiyle Powermax'i uzaktan galistirabilirsiniz.

Powermax gii¢ kaynagy fabrikadan (veya kullanici) tarafindan arka panele takilmis RS485 seri arayiiz konektorii ile
donatiimis olmalidir. Giig kaynaginin arkasinda bulunan bir yuva, gli¢ kaynaginin igindeki RS485 kartina erisim saglar.

RS485 Konektorii

Gc kaynaginiz RS485 konektorllyle donatiimamissa, “Powermax65/85/105 RS485 karti ve kablolar” 228539 takimini
siparis verin. Uygulama Notu 807220'de ya da Servis Kilavuzunun Gii¢ Kaynagi Bileseni Degistirme boltimindeki
kurulum talimatlarini izleyin. Uygulama Notunu indirmek igin www.hypertherm.com adresinden Xnet'te oturum agin ve
“Dosyalar kitapligi” baglantisina tiklayin.

RS485 konektor kuruluyken:
1. Giug kaynagini kapatin.

2. Harici cihazinizdan gelen RS485 kablosunu Powermax gtic kaynaginin arkasindaki yuvaya baglayin.
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Seri port kablolar

Asagidaki seri port kablolari, belirtilen uzunluklarla ve konektorlerle kullanilabilir:
= 223236 - RS-485 kablosu, sonlandirimamis, 7,6 m
= 223237 - RS-485 kablosu, sonlandirimamis, 15 m
= 223239 - RS-485 kablosu, Hypertherm kontrolleri igin 9 pimli Dsub konektdr, 7,6 m
= 223240 - RS-485 kablosu, Hypertherm kontrolleri igin 9 pimli Dsub konektdr, 15 m

Makine torcunu kullanma

Makine tor¢lu Powermax gok cesitli kesim sehpalari, yol bruldrleri, boru sevlendiriciler, vb. ile birlikte kullanilabileceginden,
yapilandirmanizdaki makine torcunu galistirmayla ilgili teknik 6zellikler i¢in Greticinin talimatlarina bagvurmaniz gerecektir.
Bununla birlikte, asagidaki boltimlerde verilen bilgiler, kesim kalitesini optimize etmenize ve sarf malzemelerinin 6mrini
en Ust dlizeye gikarmaniza yardimci olacaktir.

Torc ve sehpa kurulumu

= Torcu, ¢galisma pargasina iki boyutta dogru agilarda hizalamak igin bir gonye kullanin.

= Kesme sehpasinin raylarini ve tahrik sistemini temizler, kontrol eder ve “ayarlarsaniz” tor¢ daha sorunsuz bir
sekilde ilerleyebilir. Kararsiz makine hareketi kesim ylizeyinde diizenli, dalgali bir modele neden olabilir.

= Torcun kesme iglemi sirasinda galisma pargasina temas etmemesini saglayin. Calisma pargasiyla temas,
muhafazaya ve nozula hasar verebilir ve kesim ytizeyini etkileyebilir.

Kesim kalitesi etkenleri ve optimizasyonu

Kesim kalitesinde dikkate alinmasi gereken birgok faktor vardir:
= Kesim agisi: Kesim kenarinin késeli olma derecesi.
= Capak: Calisma pargasinin Ust veya altinda katilagan erimis malzeme.

= Kesim ylzeyinin dizligu: Kesim ylizeyi, igbiikey veya disbikey olabilir.

Asagidaki boltmler, bu faktdrlerin kesim kalitesini etkileme seklini agiklamaktadir.
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Sorun Neden Coziim
Negatif kesim agisi / Torg gok algakta. Torcu ytikseltin veya bir torg yiikseklik kontrolii
kullaniyorsaniz, ark gerilimini artirin.
Kare kesim
Pozitif kesim agisi \ Torg gok yuksekte. Torcu indirin veya bir torg ylkseklik kontrolu

kullaniyorsaniz, ark gerilimini diistiriin.

Kesim veya bevel acisi
= Pozitif kesim agisi veya bevel, kesimin Uist kismindan altina oranla daha fazla malzeme giderildiginde olusur.

= Negatif kesim acisi, kesimin alt kismindan daha fazla malzeme giderildiginde meydana gelir.

Not: En dik kesim agisi torcun ileri hareketine gore sag taraf olacaktir. Sol taraf her zaman ayni bevel derecesine
sahip olacaktir.

Bir kesim agisi sorununun, plazma sisteminden mi yoksa surtict sisteminden mi kaynaklandigini belirlemek icin bir test
kesimi yapin ve her iki tarafin agisini élgiin. Ardindan torcu, kabi iginde 90° déndiiriin ve islemi tekrarlayin. Agilar her iki
testte de ayni ise sorun suriict sistemindedir.

Kesim agisi sorunu, “mekanik nedenler” giderildikten sonra da devam ediyorsa (bkz. sayfa 7-8 Torc ve sehpa

kurulumu) ve zellikle kesim acilaninin timii pozitif veya tiimi negatifse, torg-calisma mesafesini kontrol edin. Ayrica
kesilen malzemeyi dikkate alin; metal, manyetik hale getirilmis veya sertlestiriimisse, kesim agisi sorunlari yasamaniz daha
olasidrr.

Capak

Hava plazma ile kesim yaparken bir miktar capak her zaman var olacaktir. Bununla birlikte, sistemi uygulamaniz i¢in dogru
sekilde ayarlayarak gapak miktarini ve turlint en aza indirebilirsiniz.

Torg, ¢ok diisiik oldugunda (veya bir torg yiikseklik kontroli kullanilirken gerilim ¢ok diisiik oldugunda), plakanin her iki
parcasinin Ust kenarlarinda asir gapak goriilir. Torcu veya gerilimi, capak azalana dek kiigiik (5 volt veya alti) artiglarla ayarlayin.

Torcun kesme hizi gok yavas ve ark agilari ileri oldugunda, diistik hizli gapak olusur. Kesimin alt kisminda agir, kabarcikli
bir tortu seklinde olusur ve kolayca alinabilir. Bu tip ¢gapadi azaltmak igin hizi artirin.

Kesme hizi ¢ok yuksek oldugunda ve ark agilari geride oldugunda, yliksek hizli capak olusur. Kesimin ¢ok yakininda, kati
metalden ince ve dogrusal bir boncuk seklinde olusur. Dustik hizda, kesimin altina daha siki tutunur ve giderilmesi glctur.
Yiksek hiz gcapagini azaltmak igin:

Kesme hizini diisirin.

Torg-calisma mesafesini kisaltin.
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Makine torcunu kullanarak bir calisma parcasini delme

Makine torcuyla kesime, manuel torgla oldugu gibi, galisma pargasinin kenarinda veya galisma pargasini delerek
baslayabilirsiniz. Sarf malzemeleri, delme isleminde kenardan baslangi¢lardan daha kisa 6mre sahip olabilir.

Kesim tablolari, delme islemine baslarken 6nerilen torg yiiksekligi ile ilgili bir stitun icerir. Powermax105 igin delme
ylksekligi genellikle kesim ytiksekliginin 2,5 katidir. Teknik 6zellikler i¢in kesim tablolarina basvurun.

Delme gecikmesi siresi, torg hareket etmeden 6nce arkin malzemeyi delmesi igin yeterli uzunlukta olmali, ancak buytik bir
deligin kenarini bulmaya ¢alisirken arkin “gezinmesine” izin verecek kadar uzun olmamalidir. Sarf malzemeleri asindikga,
bu gecikme stiresinin artirlmasi gerekebilir. Kesim tablolarinda verilen delme gecikmesi sureleri, sarf malzemelerinin
kullanim 6mrl boyunca ortalama gecikme sirelerine dayanmaktadir.

Belirli bir iglemin maksimum kalinigina yakin malzemeleri delerken, asagida belirtilen 6nemli etmenleri g6z 6niinde bulundurun:

*  Delinen malzemenin kalinligina yaklasik olarak esit bir giris mesafesi birakin. Ornegin, 20 mm malzeme igin
20 mm'’lik bir giris gerekir.

= Delmeden kaynaklanan erimis malzemenin muhafazaya zarar vermesini dnlemek igin torcun erimis malzeme
birikintisini temizleyene kadar kesme ytiksekligine inmesine izin vermeyin.

*  Farkli malzeme kimyalari, sistemin delme kapasitesini olumsuz etkileyebilir. Ozellikle yiiksek mangan ya da
silikon igerigi olan ytiksek dayanimli gelik, maksimum delme kapasitesini distirebilir. Hypertherm, siyah sac
parametrelerini onayll A-36 plakasiyla hesaplar.
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Sik goriilen mekanize kesim arizalari

Torg pilot arki baslatiliyor ancak transfer gergeklesmiyor. Olasi nedenler:
= Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.

= Torg-calisma mesafesi ¢cok fazla.

Calisma parcasi tiimiyle penetre olmuyor ve galisma pargasinin Uistiinde asir kivilcimlanma var. Olasi nedenler:
= Metal ylizeyde pas veya boya kiri vardir.

= Sarf malzemeleri agsinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.
= Akim (amperaj) ¢ok dusiik ayarlanmis. Makine Torcu Kurulumu bélimiine bakin.
= Kesim hizi gok yiiksek. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.

*  Kesilen metal, segilen amperaj igin maksimum kapasiteyi asiyor. Ozellikler bélimiine bakin.

Kesimin alt kisminda gapak olusuyor. Olasi nedenler:
= Gaz ayari dogru degil.

= Sarf malzemeleri aginmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Kesim hizi dogru degil. Makine Torcu Kurulumu boélimiindeki kesim tablolarina bakin.

= Akim (amperaj) ¢ok dusiik ayarlanmis. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.

Kesim agisi dik degil. Olasi nedenler:
= Torg galisma pargasina dikey konumda degil.
= Gaz ayari dogru degil.

= Sarf malzemeleri agsinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Torg seyrinin yont yanhs. Yiksek kaliteli kesim, torcun ileri hareket yéniine gore her zaman sag taraftadir.
= Torg ve galisma pargasi arasindaki mesafe dogru degil .

= Kesim hizi dogru degil. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.
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Sarf malzemesi 6mri kisaldi. Olasi nedenler:
= Gaz ayari dogru degil.
= Ark akimi, ark gerilimi, seyir hizi ve diger degiskenler kesim tablolarinda &nerilen sekilde ayarlanmamis.

»  Arki havada harekete gegiriyor (plaka yiizeyinin kesimini baslatiyor veya sona erdiriyor). Kenarda baslama,
baslangicta ark calisma pargasi ile temas ettigi stirece kabul edilebilir.

= Delme islemine yanlis bir torg yliksekliginde baslyor. Belirli bir baslangi¢ delme yiikseklidi i¢in kesim
tablolarina basvurun.

= Delme stiresi yanlis.
= Hava kalitesi kétii (havada yag veya su var).

= Nozulun dmriinii kisaltan arizali bir pilot ark IGBT'i olabilir (bu kilavuzdaki ariza tespiti béliimlerine bakin veya
Teknik Servisi arayin).
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Bolum 8

ARIZA TESPITI VE SISTEM TESTLERI

Bu béliimde:

KONIOIIEr VO INAIKAEGITEN .. eeveet et e e s 8-3

ISIETIM EEOMIST vvvuurrersseseesssssseesssssesssssssesssssssessssssssesssssssnssssssnesssssseessssssasssssssnssssssesssssssesssssssasssssssessssssanssssssesessssnanssssssnssssssassssssnessssens 8-4
L 1= o= OO OO TP OO OO OT ST PRI 8-4
200-600 V CSA 3 fazli glic kaynagi fonksiyon aGIKIamasi..........curirernineninnneines st sssssssssnens 8-4
230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE 3-fazl gli¢ kaynagdi fonksiyon agiklamasi.........ccccceeurivricriccineicsincnncnns 8-5
400 V CE, 380 V CCC 3-fazli glig kaynagi fonksiyon aGiKlamasi.......c.eruereerierienisnisininississssesse s sssssssess 8-5
L= ST 4 =T U= T 8-6

ANZa tESPItING NAZIFTIK ..coetet 8-7
TEST EKIPMANI ...ttt bbb R e 8-7
Ariza tespiti ProSEAUIIEr V& SITAIAMASI...c.c.ruirerirerieerereiei sttt b et ee b ee e s s es st 8-7

Harici inceleme
Dahili inceleme

K IT@NG KONEIOIU 1.rrvverreeerseeessseeseesessesesesessssessssssssssssesssssessssssssssssesesssesssssesssssesessesesssssessseesssseses st eesssssesssssenessessssesesssssesssssssssssnsssanes
LCTo o= T aE= gl e=Ta o TN o] o1 e SN STSO TSP 8-9
Hypertherm IGBT teSt CINAZI ... s 8-12
indikator LED'IEri Ve CINAZ t€St CINAZIAN ..vvuuuuuuaererreeeeeessssssssssesessssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssanns 8-12
[GBT teSt hAZIFIGI. ..o bbb bbb 8-13
Hypertherm test cihazi kullanarak IGBT CINAZ tESti......cvuiiririeririirre s 8-14
Hypertherm [GBT test CINAZI ArZa TESPILi ....vvuvererrerieeireereciresireis e st 8-14
Bir IGBT test CINazl OlUSTUIMA SEMASH ....c.ruiiiririieiriieiresecie st as bbb bbbt bbb 8-15
Hypertherm marka olmayan bir test cihazi kullanarak IGBT CIhaz testi ... 8-16

200-600 V CSA guc kaynagina genel DAKIS ........c.eurieiriirinirieseieens sttt ettt seses ettt sssesssssssesssssssssssses 8-17

230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE giig kaynagina genel bakis..........ccocuriririniisiciisincisscssssssss s 8-18

380V CCC, 400 V CE glic kaynagina genel DaKIS........covrrisssssisissssss s ssssssssssssssens 8-19

200-600 V CSA gii¢ kaynagina genel bakis (giic karti gikartiimis 0larak).....c.ueeeneemesnreimsnsssssnsssssesssssessssssesssssnees 8-20

230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE gii¢ kaynagina genel bakis (gii¢ karti gikariimis olarak) .........c.ccreeeeeees 8-21

380 V CCC, 400 V CE gii¢ kaynagina genel bakig (giig karti GIKartilmig 0larak) ............eeeeeesmessmessmesssessessseessnens 8-22

ATIZA KOGIAI c.ee e bbb bbb bbb bbb R R R 8-23
Servis ekranint GOrUNTUIBYIN ... bbb 8-23
ONEMIT AMIZA SIMGEIET ..vvvvvvveuiieeeeesssssssssssseseses s sssss s s SSRRRRsssRsR 8-24
Soduk yeniden baslatma gerGEKIESTIME ...t e e et 8-24
Ar1Za KOAIAI VB GOZUMIET ...ttt bbbt R R b R bbb b e b nEne e e se e 8-25

Powermax 1035 servis Kilavuzu 8-1
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Kontroller ve indikatorler

Powermax105 kontrolleri ve gostergeleri Temel Sistem Operasyonlari bélumiinde anlatilmigtir. Bu sekiller referans amagli

dahil edilmistir.

Gii¢ kaynagini ve kontrol devrelerini etkinlestirir.

‘D’ Acik (ON) (1)/Kapali (OFF) (O) giic anahtan
o

Calistirma
Ayarlama topuzu modu anahtari

PN
Durum ekrani | ~ Q Y — g
| o
&

: £
Arza LED'i
(san) @ o @
- ! | g
f 1
Otomatik/manuel basing Akim/gaz Gg acik (ON)
ayarlama mod selektérii selektérii LED'i (yesil)

Uzak

Ark transfer baglanti  Akim ayar (amper)

ediliyor

|
— =)
TOrQ baSlatl'dl -gf» @ ' H 5 ﬂ { — Akim segme ibresi
Ariza simgesi — I/ﬁ + . !—!

. - 5 i E EHR — Basing segme ibresi
waaios— (150 _  75PSI
i i
Gorsel basing Basing
ayarlama ayarlama
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Isletim teorisi

Genel

Asagidaki ve Devre Semalari bolumiindeki “Calisma sirasi” boltimlerine bakin.

200-600 V CSA 3 fazh giic kaynagi fonksiyon aciklamasi

AC giici sisteme gii¢ anahtari (S1) lizerinden giris yaparak diyot képriisiine (D38) ulasir. Képriiniin gerilimi, nominal

760 VDC'lik bir elektrik gerilimi veren, gii¢ faktéri diizeltme (PFC) destek doénistiiriiciisii saglar. Bus, giic karti (PCB3)
uzerindeki invertere ve geri dénen devreye (DC-DC doniistiriicti) gerilim ve akim saglar. Giig karti, guriiltti baskilama ve
sigrama korumasi saglar. Gug karti rezistérleri (RT4, RT5) ve roleleri (K2, K3) araciligiyla “yumusak baslangig” uygulanr.

PFC destek dénustiiriictide bir izole gegitli gift kutuplu transistér IGBT Q1 1), PFC tikama ve kontrol devresi vardir.
AC giris gerilimi 200 ve 540 VAC araliginda oldugunda, 760 VDC'lik bir elektrik gerilimi saglar. 600 VAC'de, nominal
toplayici gerilimi 840 VDC.

inverterde bir gift IGBT paketi (Q12), gii¢ transformatorii, bir gikis akimi sensorii ve kontrol devresi bulunur. inverter,
izolasyon transformatériinii galistiran bir sinyal genisligi diizenlemeli yari képrii devresi olarak galisir. [zolasyon
transformatori gikisi, cikis kdpriisti (D36 ve D37) tarafindan dogrultulur.

Cikis devresi, gii¢ karti tizerindeki 2 akim sensériinden, pilot ark IGBT (Q13) ve ¢ikis tikamadan olusur.
Dijital sinyal islemcisi (PCB2), sistemin ¢alismasini ve emniyet devrelerini izler ve diizenler. Kontrol kartindaki (PCB1)

amperaj ayarlama dugmesi gikis akimini istenilen degeri ayarlamak igin kullanilir: 30-105 amp. Sistem, akim sensérlerini
izleyerek ve inverter IGBT modultuintin (Q12) sinyal genisligi gikisini ayarlayarak, ayar noktasini ¢ikis akimi ile karsilastirir.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE 3-fazh giic kaynagi fonksiyon aciklamasi

AC giicii sisteme giic anahtar (S1) lizerinden giris yaparak diyot képriisiine (D38) ulasir. Képrii dogrultucu ¢ikisinda
nominal 530 ila 560 V DC gerilim elde edilir. Giig faktéri diizeltme (PFC) adimi sirasinda 760 VDC olacaktir. Bus, giic
karti (PCB3) tizerindeki invertere ve geri dénen devreye (DC-DC dénistiriicti) gerilim ve akim saglar. Giig karti, giiriiltii
baskilama ve sigrama korumasi saglar. Giic karti rezistorleri (RT4, RT5) ve réle (K2) araciligiyla “yumusak baslangig”
uygulanir.

PFC destek dénustiiriictide bir izole gegitli ¢ift kutuplu transistér IGBT Q1 1), PFC tikama ve kontrol devresi vardir.
Nominal 760 VDC bus gerilimi saglar.

inverterde bir gift IGBT paketi (Q12), giic transformatéri, bir akim sensérii ve kontrol devrgsi bulunur. inverter, izolasyon
transformatoriint calistiran bir sinyal genisligi dizenlemeli yar kopri devresi olarak galisir. Izolasyon transformatori gikisi,
cikis kopriisii (D36 ve D37) tarafindan dogrultulur.

Cikis devresi, giic karti tizerindeki 2 akim sensériinden, pilot ark IGBT (Q13) ve cikis tikamadan olusur.

Dijital sinyal islemcisi (PCB2), sistemin calismasini ve emniyet devrelerini izler ve diizenler. Kontrol kartindaki (PCB1)
amperaj ayarlama dugmesi ¢ikis akimini istenilen degeri ayarlamak igin kullanilir: 30-105 amp. Sistem, akim sensérlerini
izleyerek ve inverter IGBT modiiltiniin sinyal genigligi gikigini ayarlayarak, ayar noktasini gikis akimi ile karsilastinr. (Q12).

400 V CE, 380 V CCC 3-fazh giic kaynagi fonksiyon aciklamasi

AC glicli sisteme giic anahtari (S1) tizerinden giris yaparak diyot kdpriisiine (D38) ulasir. Képriiden gelen nominal
gerilimi 530 ile 560 V DC bus gerilimi saglar. Bus, gii¢ karti (PCB3) tizerindeki invertere ve geri dénen devreye
(DC-DC dénistiriicii) gerilim ve akim saglar. Giig karti, giiriiltii baskilama ve sigrama korumasi saglar. Giig karti
rezistorleri (RT4, RT5) ve role (K2) araciligiyla “yumusak baglangig” uygulanir.

inverterde bir gift IGBT paketi (Q12), gii¢ transformatéri, bir akim sensérii ve kontrol devrgsi bulunur. inverter, izolasyon
transformatoriint galistiran bir sinyal genisligi dizenlemeli yar kopri devresi olarak galisir. Izolasyon transformatori gikisi,
cikis kopriisii (D36 ve D37) tarafindan dogrultulur.

Cikis devresi, giic karti tizerindeki 2 akim sensériinden, pilot ark IGBT (Q3) ve cikis tikamadan olugur.
Dijital sinyal islemcisi (PCB2), sistemin galismasini ve emniyet devrelerini izler ve diizenler. Kontrol kartindaki (PCB1)

amperaj ayarlama dugmesi ¢ikis akimini istenilen degeri ayarlamak igin kullanilir: 30-105 amp. Sistem, akim sensérlerini
izleyerek ve inverter IGBT modiiliiniin sinyal genigligi gikisini ayarlayarak, ayar noktasini gikis akimi ile kargilagtinr. (Q12).
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Calisma sirasi

( Giic kapali (OFF) ,‘:

Y
= Gaz beslemesini gu¢ kaynadi tizerinde hava baglantisina
baglayin.

= Gii¢ anahtarini (S§1), kapali (OFF) (O)

konumuna ayarlayin.
= Sase kablosunu gli¢ kaynagina ve galisma pargasina baglayin.

= Torcu gli¢ kaynagina baglayin.

= Gli¢ kaynagini baglayin ve bir hat ayirma kutusu

kullaniyorsaniz, gelen giiciin agik (ON) oldugundan emin olun. = Elektronik regiilator devre digi kalir.
*Acik/Kapali (ON/OFF) anahtarini (§1), acik (ON) (I) konumuna * Gaz akisi durur.
ayarlayin. I
A -
* Yesil renkli giic acik (ON) LED’i yanarak sistemin kullanima * Ark soner.
hazir oldugunu belirtir. = Gaz akis! 20 saniye daha devam eder.
» Arizall LED'i kapali olmali (Daha fazla bilgi igin bkz. bu béliimde A

Ariza tespiti kilavuzu ve Ariza kodlarr).

= Kesim yapmak igin, torcu ¢alisma parcgasi
\d boyunca yavasca surukleyin.

= Kesimden sonra galisma pargasi diiser.
= Mod anahtarini, kesme veya oluk agma igin istediginiz moda calisma pare °

ayarlayin. = Manuel torgta plazma baslangig tetigini

veya makine torcunda uzaktan baslatma
svicini serbest birakin.

A
= Amperaj ayarlama diigmesini, kesilecek metalin kalinligina

bagl olarak istediginiz ¢ikis akimina ayarlayin. * Elektronik regiilatér etkinlesir.
Not: Gaz basinci, optimum kesim igin segilen ayarlara gére * Gaz akisi baslar.
otomatik olarak ayarlanir. = Kesme arki baslar.

= Torcu galisma parcgasi tzerinde
konumlandirin.

Y

= Manuel torgta plazma baslangig tetigini
gekin veya makine torcunda torgta
uzaktan baslatma svicine basin.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Ariza tespitine hazirhk

Devrelerin karmasikligi nedeniyle servis teknisyenlerinin inverter gli¢ kaynagi teorisine iliskin bir calisma bilgisine sahip
olmasi gerekir. Teknisyenler, teknik agidan ehliyetli olmanin yani sira ttim test islemlerini yaparken giivenlige dikkat
etmelidir.

Servis islemleri sirasinda sorular ve sorunlarin olusmasi durumunda bu kilavuzun 6n kisminda listelenen Hypertherm
Teknik Servis ekibini arayin.

Test ekipmani

= Cesitli test kablolarina sahip multimetre. Yeni gii¢ kartlari, mini muz figleri (6rnegin, Pamona® 2945 figleri)
kabul eden 2,25 mm (0,09 ing) ¢apli test noktalari igerir. Eski tip gii¢ kartlarinda ise test kancasi kullaniimasini
gerektiren daha buytk test noktasi agikliklari bulunur. Bkz. sayfa 8-44.

= IGBT (yalitilmis kapu, ¢ift kutuplu transistére) test cihazi (parga numarasi 128883)

Arniza tespiti prosediirleri ve siralamasi

Ariza tespiti prosediirlerini uygularken:
= Aynntil giivenlik bilgileri igin Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.
= Glg¢ Kaynagi Parcasini Degistirme bolumiine bakin.
= Parcalar bolimine bakin.

= Devre Semalari bolimiine bakin.

Sorun tespit edilip giderildikten sonra, gli¢ kaynaginin diizgiin galisip ¢alismadigini test etmek igin bu béliimde verilen
Calisma sirasi akis semasina bakin.

( Giig kapali (OFF) ve baglanti )

sokilmus

Harici inceleme

:

Dabhili inceleme

!

Direng kontrolleri

( Giic agik (ON) )

Ariza tespiti kilavuzu ve Ariza
kodlari bolumleri

!

Ariza tespiti testleri
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

TEHLIKE

= Giic kaynagi kapagini cikarmadan once giicii kapatin ve giris giicii fisini yuvasindan
cikarin. Giic kaynagi dogrudan bir hat ayirma kutusuna bagliysa, hat ayirma ayarini
kapali (OFF) (O) konumuna getirin. ABD’de servis veya bakim islemi tamamlanana kadar
N\ “kilitleme/etiketleme” prosediiriinii uygulayin. Diger lilkelerde uygun ulusal yada yerel
giivenlik prosediirlerini izleyin.

a ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

S
°

= Akim gecen elektrikli parcalara dokunmayin! Servis isleminde gii¢c kullaniimasi
gerekiyorsa, akim gecen elektrikli devrelerin yakininda calisirken cok dikkatli olun.
Giic kaynaginda ciddi yaralanma veya 6liime neden olabilecek tehlikeli diizeyde gerilim
bulunmaktadir.

= Giic kartini veya kontrol kartini tamir etmeye kalkismayin. Kartlarin herhangi birinden
konform kaplamalar kesmeyin veya cikartmayin. Aksi takdirde AC giris devresi ile cikis
devresi arasinda kisa devre olabilir ve ciddi yaralanma veya o6liim tehlikesi olusabilir.

SICAK PARCALAR CIiDDi YANIKLARA NEDEN OLABILIR
= Servis islemlerine baslamadan 6nce giic kaynaginin sogumasini bekleyin.

HAREKETLI BICAKLAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR
= Ellerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.

STATIK ELEKTRIK DEVRE KARTLARINA ZARAR VEREBILIR
» PC kartlarini tutmadan 6nce toprakh bileklik takin.

AR
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Harici inceleme

1.

Gil¢ kaynagini distan inceleyerek kapakta veya glic kablosu ve fig gibi harici pargalarda bir hasar olup olmadigini
kontrol edin.

Torgta veya torg kablosunda bir hasar olup olmadigini inceleyin.

Sarf malzemelerinde hasar ya da asinma olup olmadigini inceleyin.

Dabhili inceleme

> ©N

Giicu kapall (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kaynagi baglantisini kesin.
Gili¢ kaynagi kapagindaki vidalar gikarin.
Kapagi yukar kaldirarak gli¢ kaynagindan ¢ikarin.

Mylar bariyerini giic kaynaginin gii¢ karti tarafindan ¢ikarin. Mylar bariyeri esnektir ve sokmek igin hafifce egilebilir.
Giti¢ kaynag Uzerindeki galismaniz tamamlandiktan sonra bariyeri yerine taktiginizdan emin olun.

Giti¢ kaynaginin i¢ kismini, 6zellikle gii¢ karti tarafinda kalan kismi inceleyin. Kopuk veya gevsek tel baglantisi, yanik
ve duman izi, hasarli parga vb. olup olmadigina bakin. Gerekiyorsa onarin veya yenileyin.

IIk direnc kontrolii

Tum direng degerleri, gli¢c kablosu baglantisi kesilmis ve tiim dahili glic kaynag telleri takilmis durumdayken alinmalidir.
Bu béliime devam etmeden 6nce Dahili inceleme konusunda verilen adimlari uygulayin.

= Direng degerleri bu bélimde verilen degerlere (¥%25) yakin degilse, direng kontrol noktalarina veya parcaya
takili olan telleri sorun bulunana kadar gikararak sorunu izole edin.

= Sorun tespit edilip giderildikten sonra, glic kaynaginin diizgiin galisip galismadigini test etmek igin bu bolimde
verilen Calisma sirasi akis semasina bakin.

Giic anahtarini kontrol

ilerideki sayfalardaki sekil ve tablolara bakin.

1.

Giic baglantisi kesilmis ve torg giic kaynagindan cikarilmis durumdayken, acik/kapali (ON/OFF) anahtarini (S1),
acik (ON) (1) olarak ayarlayin.

Giris kablolar {izerinde direng kontrolii yapin (kablolar, giic karti tizerinde L1, L2 ve L3 olarak etiketlenir).
- 200-600 V CSA: Giris uclarindaki direng = 500 kQ.

- 230-400V CE, 380 V CCC/230-400 V CE, 400 V CE, 380 V CCC: Gerilim kablolar genelindeki direng
350 kQ.

Giris kablolarindan topraga direnci kontrol ederek agik olarak okundugunu dogrulayin. Tum gii¢ kaynaklarinda,
giristen topraga direng 20 MQ degerinden blyik olarak okunmalidir.

Not: Giig baglantisi kesilmis durumdayken ve acik/kapali (ON/OFF) anahtari (S1), kapali (OFF) (O) olarak
ayarlanmigken, tim devreler agik olarak okunmalidir.
Gosterilen elektrik degerleri £%25'tir.

Tabloda gosterilen degerler igin ¢ikis direncini kontrol edin.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

200-600 V CSA modeli 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE,
400 V CE, 380 V CCC modelleri

|«—500 kQ ———> |«——350 kQ ——>

<« 500 kQ >}« 500 kQ —» < 350 kQ >}« 350 kQ >

> 20 MQ
\ Y 0 \
Topraklama Topraklama
sogutma | | sogutma ||
blogunun blogunun
altindadir altindadir
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Suradan direnc dl¢iimii Tiim modeller
Sase kablosundan (J27) nozula (siyah tel) 230 kQ
Sase kablosundan (J27) elektroda (kirmizi tel) 9 kQ
Elektrottan (kirmizi tel) nozula (siyah tel) 230 kQ
Cikistan topraga > 20 MQ

Siyah teller

J27 sase kablosu

Kirmizi tel J28 1]

Gorsel inceleme veya ilk direng kontrolli esnasinda bir sorun bulunmadiysa ancak gti¢ kaynagi halen diizgiin
calismiyorsa, Ariza tespiti kilavuzuna bakin.

Not: Ariza tespiti kilavuzu, en olasi nedenleri ve gézUmlerini igerir. Ariza tespiti dncesinde sistemin tel
baglanti semasini 6grenin ve isletim teorisini anlayin. Temel pargalardan herhangi birini deg@istirmek
tzere satin almadan 6nce sorunu Hypertherm Teknik Servisi veya en yakin Hypertherm onarim tesisi
ile dogrulayin.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Hypertherm IGBT test cihazi
Asagidaki bélimlerde anlatildig sekilde, Hypertherm IGBT (yalitilmis gegcit ift kutuplu transistdre) test cihazi (parca

numarasi 128883) kullanin ya da 8-15 Bir IGBT test cihazi olusturma semasi sayfasindaki semada gdsterildigi gibi
kendi IGBT test cihazinizi monte edin ve IGBT leri test etmek igin kullanin.

ANN \\

g / Devre semasi
e 3

Geg LED'i il
ec i (yesi )\ Diisiik batarya
\N P / LED'i (kirmizi)

. =
Arnza LED'i ——_|
(kirmizi)

—_

A

O O O A -
cik IGBT testi
@ ‘/ J
L _"}_7

Kisa devreli /
IGBT testi e w
| 7 P T A

HYPeIrtneing ™ Rocker Ko|ekt6f/ /

IGBT Tester SVIC  (kirmizi)

Gegit Emitor
(sarr) (siyah)

indikator LED’leri ve cihaz test cihazlan

\/ Yesil “ge¢” LED'i
Yandiginda, bu LED, svigte bir acik IGBT i¢gin saga basildiginda ya da kisa devreli bir IGBT igin sola
basildiginda IGBT'nin testten gegtigini belirtir.

Kirmizi “ariza” LED'i
X Yandiginda, bu LED, svigte bir acik IGBT igin saga basildiginda ya da kisa devreli bir IGBT igin sola
basildiginda IGBT'nin testte basarisiz oldugunu belirtir.

Kirmizi “dustik batarya” LED'i
E Yandiginda, bu LED, bataryada kalan gerilimin test devre sistemine glig vermek igin yetersiz oldugunu
belirtir. Bataryay degistirin.

Not: Hypertherm IGBT test cihazi kendi devre sistemine dlizgiin sekilde gli¢ verebilmek igin minimum
8 V gerektirir.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

IGBT test hazirhigi

Hypertherm IGBT test cihaziyla test etmeden 6nce, renkli kablolari bir sonraki sayfada gosterildigi sekilde

IGBT'ye baglayin.

Not: Bir IGBT test edilmeden 6nce, elektriksel olarak tim devrelerden yalitiimalidir. IGBT bir gli¢ kaynagina
takiliysa, test etmeden 6nce gli¢ kartini ve kablo baglantilarini gikarin.

Dikkat: IGBT yalitilmazsa hatali deger okumalarn ve/veya IGBT test cihazinda hasar
“ olusabilir.

Asagidaki sekiller bir IGBT'nin ti¢ ortak yapilandirmasini gsterir. IGBT Uzerindeki her bir baglanti bir kisaltmayla
etiketlenecektir. Bunlar, numaralari ve pim fonksiyonlarini gésteren bir semayla birlikte C, E, G yada 1, 2, 3 olarak

etiketlenmis olabilirler.

IGBT modiili, inverter

testi 1
Sari kablo ST Sar !(ablo
Gegit 2 (G2) Gegit (G)
Siyah kablo Siygh kablo
Emitor 2 (E2) Emitor (E)
Kirmizi kablo Kirmizi kablo
Kolektér 2 (C2) Kolektsr (C)

IGBT modiili, inverter
testi 2

sl o..0—— Sari kablo
Kirmizi kablo  ~—— Gegcit 1 (G1)
Kolektor 1 (C1)

Siyah kablo |
Emitor 1 (E1)

IGBT modiild,
PFC

Sari kablo
Gegit (G)

Siyah kablo
Emitor (E)

Kirmizi kablo
Kolektor (C)

Not: Bu pimler IGBT dabhili sicaklik
sensori icindir. Burada IGBT
test cihazi kullanmayin.

IGBT, Pilot ark

Powermax105 Servis Kilavuzu
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Hypertherm test cihazi kullanarak IGBT cihaz testi

Hypertherm IGBT test cihazini kullanirken, asagidaki tabloda tanimlanan her bir testi gergceklestirmek igin istenilen
konumda svice basin ve basili tutun.

Svic LED

Pozisyon | Hata Gec¢ Batarya | Su anlama gelebilir Diizeltici eylem
Sol X - - IGBT kisa devre yapti IGBT'yi degistirin
Sol - X - IGBT kisa devre testini gegti Higbiri
Sol - - X Batarya 8 V'un altinda Bataryayi degistirin
Sol - - - Ol batarya Bataryayi degistirin
Sag X - - IGBT acik IGBT'yi degistirin
Sagd - X - IGBT acik testi gecti Higbiri
Sag - - X Batarya 8 V'un altinda Bataryayi degistirin
Sag - - - Olu batarya Bataryay degistirin

Hypertherm IGBT test cihazi ariza tespiti

1. Kablolarda ve IGBT test cihazinda hasar olup olmadigini inceleyin.

2. Batarya geriliminin 8 V'tan daha buiytik oldugunu dogrulayin.

3. IGBT Test cihazinin kendisini asagida gosterildigi sekilde test edin. Sonuglar tabloyla eslesmiyorsa, kablo
baglantilarini degistirin.

b

Baglanti uclan Kisa test Test ac
Hicbiri Gec Hata
Kirmizidan Siyah'a Hata Geg

8-14
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Bir IGBT test cihazi olusturma semasi

R3
2,0K
R4 009036
g 20K
009036 D1
Kirmizi LED lamba
e 109092
iv bC = LJ||O Normalde agik (N.O.)
atarya -] oy g
o basmali digme svici 1
Sar Kiigtk
. Tutucu test S
R1. klipsi 4 |<}
3,01M : g
§009464 5 1 .3
Siyah
Kiigiik Tutucu S
test klipsi 7 |<}
4
Q1
2 150A
1400V
109125

Gosterge

1. Kolektsr 1 (C1)

. Emitér 2 (E2)

. Kolektor 2, Emitér 1 (C2,E1)
. Gegit 1 (G1)

. Emitér 1 (E1)

. Emitér 2 (E2)

. Gegcit 2 (G2)

NOO~WON

. Kinmizi Kiigiik Tutucu test klipsi
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Hypertherm marka olmayan bir test cihazi kullanarak IGBT cihaz testi

8-15 Bir IGBT test cihazi olusturma semasi sayfasinda gosterilen cihaz test cihazinin iki testi gergeklestirmek igin
kombine sekilde kullanilan bir LED ve bir basmali digme svici vardir.

Not: Bir IGBT test edilmeden 6nce, elektriksel olarak tim devrelerden yalitimalidir. IGBT bir gli¢ kaynagina
takiliysa, test etmeden 6nce gii¢ kartini ve kablo baglantilarini gikarin.

1. IGBT'de catlak ya da siyah isaretler olup olmadigini inceleyin. Hasarli olmasi halinde, IGBT'yi degistirin.
9 V'luk bataryanin 8lgiim degerinin 8,0 V'tan daha biyiik (>) oldugunu dogrulayin.
Test kablolarini asagida gésterildigi sekilde baglayin.

P 0D

Test kablolar bagliyken ve basmali digme svicine basmadan, LED yanmamalidir. LED yaniyorsa, o zaman IGBT kisa
devre yapiyordur. IGBT'yi degistirin.

5. Test kablolar bagliyken basmali diigme svicine basin. Bu defa LED yanmalidir. LED yanmiyorsa, o zaman IGBT
aciktir. IGBT'yi degistirin.

- IGBT modiilii
IGBT modiild, Inverter ' .
testi 1 PFC IGBT, Pilot ark

Sari kablo ST o Sari kablo G Sari kablo

Gegit 2 (G2) Gegit (G) Gegit (G)
G

Siyah kablo Siyah kablo Siyah kablo
Emitor 2 (E2) Emitor (E) Emitor (E)

Kirmizi kablo © Kirmizi kablo Kirmizi kablo
Kolektor 2 (C2) Kolektor (C) Kolektsr (C)

Not: Bu pimler IGBT dahili sicaklik
sensorl icindir. Burada IGBT

IGBT moddild, Inverter test cihazi kullanmayin.

testi 2

=l o..0—— Sari kablo
Gegit 1 (G1)

Kirmizi kablo  —|
Kolektor 1 (C1)

Siyah kablo
Emitér 1 (E1)
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

200-600 V CSA giic kaynagina genel bakis

Gii¢ anahtari (S1)

Kontrol karti Geri donen devre Giic karti

Dijital sinyal islemci (DSP)

Kapi siiriicii karti PFC Sicaklik
konektorleri sensoru
= Kapak
|| . rezistor
@ | r teli
= gﬂﬂﬂl
J11 Konektorli —F———H————t—= . ~_  ~ ~ T T =
= AC Giris
17 Konektori =1 | == telleri (3
J onektdri —= = elleri (3)
= =
J18 Konektori =11 | =
= =
= o | S roprak
= opra
= =
Cikis induktor —E N %
telleri = || U= Kariak .
= = rezistor teli
= =
= ] =
Nozul telleri ~ = ~ =]
= f
= @ iy
Elektrod teli —
= :(
J32 Konektori
| 4 =
_(0 © \\ \\ (©) @\\\ @ 0)
P —— N \ —_— HE‘E%\
Sase kablosu Transformatér 8uF Kapasitdrleri PEC indiiktr
telleri Test noktalari telleri
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE giic kaynagina genel bakis

Giic anahtari (S1)

Kontrol karti Geri donen devre Giic karti

Dijital sinyal islemci (DSP)

Kapi siirlicl karti PFC Sicaklik
konektorleri sensori
]| Kapak
- g rezistor teli
A
5 i ;
1 3 I
I
Hi 1o ! g]m[]
J11 Konektorii : ' n b e = N
= AC Giris
J17 Konektorii ]| ore: =] telleri (3)
P VA g
| v ®@®
J18 Konektérii | 2 s a0 =
% ®® @ %
|~ Toprak
= ® =
Cikis indiktor \%\ %
telleri = v N Kap.).ak .
= ® ® gvﬁs - % rezistor teli
=
Nozul telleri —== 1| S ™ =]
% 17 126 + ; ‘
Elektrod teli = J28 WORK
©
2 LEAD —
J32 Konektori 22 ® V :<
g ENL.IN RN ‘
] Pl @ ] \\lo |
R it N =
Sase kablosu Transformator 3uF Kapeasitorleri PFC induiktor
telleri Test noktalari telleri
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

380 V CCC, 400 V CE giic kaynagina genel bakis

Giic anahtari (S1)

Kontrol karti Geri donen devre Gic karti

Dijital sinyal islemci

Kapi strticl (DSP) karti
konektdrleri
-
1T 1T 1L I’ ]
DN ] —
e | @
‘ |
! \
! |
J11 Konektori - o ® ® AC Giris
J17 Konektorii —% telleri (3)
=
J18 Konektort — o L e
= @)
=
= ! @ Toprak
= @] X& = Ol © ® ® ® P
Cikis induiktor \%__\ (1®) ® @ S 11
telleri = ® o
= .
= @ ®@ @\A-/rﬁs R o o
Nozul telleri /%"/ ) ) S 125 = SuF
% Kapasitorleri
Elektrod teli —= %
=
J32 Konektéru
| e \ @ o ||¢
= w =
Sase kablosu Transformator PFC indiiktér

telleri Test noktalari telleri
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

200-600 V CSA giic kaynagina genel bakis (giic karti cikartilmis olarak)

Cikis sok emici PFC sok emici
rezistodr direng Giic anahtar (S1)

Opsiyonel seri
kart / \

IL
|| LT 1
(] @ o
|| —IH
=
=
= =
B
E]
11T 2 g Giris diyot
29| [} | [l koprusu
L1 =
- 1 2 /E =
ol & @ (0] | | ==
| / ) = Toprak
I ==
B
e = Kapak
= 5 ] B rezistori
= =
| g
.
o
=] [ | g
0 o I @ ° 0
/ = W \—’\i-‘ =
Cikisdiyot  pjot ark IGBT ~ Inverter sok Inver‘(er IGBT PFC IGBT modul
koprisi emici direnc modiilii

Bulk kapasitorler
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE giic kaynagina genel bakis
(giic karti cikarilmis olarak)

Cikis §°k emici Giic anahtari (S1)
Opsiyonel seri direng
kart
\
LT J \\. JL IT '
] ! © — ]
- % ' "
o ) | Is
— R =
® o =
© =
— ==
v A =
20T o (& % Giris diyot
0o @ @ @ ) @ a ,E' koprust
- = 1 0_/ E
L 3 o] 1 =l
ol & |§/} (o]l |o]f= @ || =]
|| i @ | | Toprak
/ =
@A (@ “D =
1©] =~
X 3 e =1 Kapak
= | ZO= - | B rezistoril
S| |[=
o .
i B
e |
=1 fay l
o /el | © lo @& | @ of lo
L T
/ PFC IGBT moddlu
Cikis diyot ) ;
prisi  PilotarkIGBT  Invertersok IO BT gy pagitgier
emici direng modulu
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

380 V CCC, 400 V CE giic kaynagina genel bakis
(giic karti cikartilmis olarak)

Gl .$Ok emici Giig anahtari (S1)
) ) direng
Opsiyonel seri
kart
\
L1 ]| \\ 111 11 ]| 1L 11 11
] ! @\ B B — A
| 1 ’|§ \-/ _—
5 @ © ©) 5
— =) © © =
&S % =
© B =
— =~
@ {8 =l iy
S e = Girs
1112]] 3 [fue G LiE) ° ° - diyot
Q@ @ @Q @ __//g koprust
[} E
| 11 2] 3 @ f =
o| &[99 |cli& [o] [9] [o =
|| L & NI =
/ @ |§| © =] Toprak
=3 @ @ ° ° @® ==
o] s . ° =
- %)
Y e— : E
e° . I =
|| u
o
- Fa\
0 o / @ @& o 0
t% / - W L ===
Cikis diyot ; ;
kdpriist Pilot ark IGBT Inverter sok Inverter IGBT Bulk kapasitorler
emici direng modiili
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Ariza kodlari

“Servis modunda” LCD ekraninda gériintiilenen ariza kodlart N-nn-n formatindadir. “Operatér modunda” LCD ekraninda
gorlntilenen ariza kodlarinin bir adet daha az basamagi olup, N-nn formatinda gériinir. Bu bélimdeki tablolar ttim
haneleri gosterir.

Ariza 6nceligi ariza kodu degerine gore atanir: Numarasi ne kadar yiksekse, ariza 6nceligi de o kadar ytiksektir. Her

seferinde sadece bir ariza kodu gorintilenir. Ayni anda birden fazla ariza meydana gelirse, sadece en yiiksek 6ncelige
sahip ariza kodu ayarlanir.

Servis ekranini goriintiileyin

Arizalarin tespiti igin, otomatik/manuel ve akim/gaz modu segicilerine ayni anda yaklasik iki (2) saniye boyunca basarak
servis ekranini goriintuleyin. Servis ekrani gorintulenir.

wrmrbmrn rmrat aan

........................................

Belirtec Aciklama
I Akim ayarla/oku
C LCD kontrast
B LCD parlakhigi (yiizde)
P Basinci ayarla/oku
G Gaz testini etkinlestir (1)/devre disi birak (0)

IP Boost devre akimi (400 V CE uizerinde mevcut degil)

VL Gelen AC hat voltaji

Tl inverter modiilii sicakligi (°C)

TP Boost modiilii sicakligi (°C), 400 V CE {izerinde mevcut degil

VB DC buss gerilimi
AH Ark saatleri

F Canli ariza kodu

T Torg belirteci (amper/S manuel ya da feet cinsinden M makine/kablo uzunlugu)
S DSP/Kontrol karti yaziim sirtimleri
1-6 1 en yeni ariza kodu; 6 en eski ariza kodu

Not:  Sifirile baglayan ariza kodlar (0-nn-n) ariza giinliik defterine kaydedilmez.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Alan segcicisini (*) alanlar arasinda hareket ettirmek igin, akim/gaz modu segici digmesine basin. Yildiz isareti segili alani
belirtir. Ayarlama topuzunu dondurerek |, C, B, P ve G alanlarini degistirebilirsiniz.

(1) Akimi ayarla/oku ve (P) Basinci ayarla/oku arasinda gegis yapmak igin, otomatik/manuel mod segici diigmesine basin.
Basing ayarlandi/okundu alani segildiginde LED yanar.

Servis ekranindan ¢ikmak i¢in otomatik/manuel ve akim/gaz modu segici digmelerine ayni anda basin. Operator ekrani
gorintilenir.

Onemli ariza simgeleri

Operatér modunda LCD ekraninda asagidaki ariza simgelerinden biri goriinebilir:
Uyan

Sistem galismaya devam eder.

Ariza
Sistem kesme islemini durdurur ve ariza giderildiginde devam edebilir.

Hata

Sistemin servise ihtiyaci var.

X1

Soguk yeniden baslatma gerceklestirme

Bazen “soguk yeniden baslatma” arizayi giderir. Asagidaki Cozumlerden birinde bir soguk baslatma onerildiginde,
sunlari yapin:

1. Makineyi kapali (OFF) konumuna getirin.
2. 20 saniye boyunca ya da DSP kartinin tzerine yakin olan kirmizi LED bir defa yanip séniinceye kadar bekleyin.

3. Makineyi agik (ON) konumuna getirin.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Anza kodlar ve coziimler

Asagidaki her bir tablo bir ariza kategorisini tanimlar ve her ariza kodu igin ¢gézlimler dnerir. Ariza ¢ozlimlerinden bir cogu
bir test numarasi gosterir. Belirtilen numarali testi gergeklestirmek igin 8-42 Sistem testleri sayfasina bakin.

Not: Jeneratdr kullanirken bir ariza meydana gelirse, gilic anahtarini hizla kapali (OFF) ve ardindan tekrar agik (ON)
konumuna cevirmek (bu islem bazen “hizli sifilama” olarak adlandirilir) arizay gidermeyebilir. Bunun yerine,
glic kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve yeniden agik (ON) konuma getirmeden énce 30 ila 45 saniye
bekleyin.

0-00-0

Bu ariza kodu normal galismalar belirtir.

Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza | Cdziimler

kodu LED’i | LED’i | simgesi

0-00-0 | Higbiri Acgik | Kapali - Hata yok
0-nn-n

Bu ariza kodlari operasyonel arizalar tespit eder. Operatér ekraninda son

arizalari hakkinda daha fazla bilgi igin hizmet ekranini gériintiileyin.

basamak atlanir. 11, 19, 30, 40, 60 ve 99

Anza | Aciklama Glic | Anza | Anza |Coziimler
kodu LED’i | LED’i | simgesi
0-11-0 | Uzaktan denetlemeli kesim Uzaktan kumandayla ya da sisteme giden
modu gecersiz yazilim araytzuyle ilgili bir sorun var.
0-11-1 | Uzaktan kumanda akimi Sistkemé kTSi_r: mo;iunu, klesirg aklmlg!ly.a. .
gecersiz Ack | Kapal A a kontrol cihazindan gelen basing bilgisini
yorumlayamiyor.
0-11-2 | Uzaktan kumanda basinci ) o
gegersiz * Kontrol cihazini tamir edin.
= Arayliz kablosunda kontrol edin.
0-12-X | Cikis gaz basinci ¢gok duistik = Gaz giris basincini gereken sekilde
veya cok yliksek ayarlayin.
= Hava borularinda bikiilme ya da tikanma
Ack | Kapali A olup olmadigini kontrol edin.
= Test 10'u gergeklestirin.
0-12-3 | Cikis gaz basinci dengesiz

Powermax105 Servis Kilavuzu

8-25



ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Ariza Aciklama Gic | Anza| Anza |Coziimler
kodu LED’i | LED’i | simgesi
0-13-0 [ AC girisi dengesiz (hat = Soguk yeniden baslatma gergeklestirin.
rezonansi): Alert (Uyarr) Yanip _ . N e
soéner | Kapali = Ariza silinmiyorsa, gili¢ kaynagini diizeltin.
(B Hz) Genelde empedans olan hattin karakterin
degistirin.
0-19-9 | Gig karti donanim korumasi. inverter kapanir ve birkag saniye tekrar
Bir veya daha fazla ana gti¢ ateslenmez. Ariza nedeni elektrik
karti donanim arizasi (veya glirlltisuyse, anza birkag saniye iginde
elektriksel giriilti) tespit ortadan kalkar ve makine normal sekilde
edildi: Uyart. caligir.
0-99 arizasi olusmadan 6nce Ariza devam ederse operatdr ekraninda
0-19-9 arizasi Ug ya da daha 0-99 ariza kodu gésterilir:
fazla sayida meydana gelebilir. Acik Acik - Bilyiik arizayi tespit etmek icin, servis
Giic vermenin ardindan ekraninda ariza gunlugline erisin.
0-19 aniza kodu gériindirse, » Bir dakika boyunca 0-19 ariza kodu
0-99 ariza kodunun gériintip gbriintiilendikten sonra 0-99 ariza kodu
gérinmeyecegini gormek i¢in meydana gelirse, Test 12'yi gerceklestirin.
bir dakika bekleyin. Bu, arizali
bir yardimci svici gosteriyor
olabilir.
0-20-0 | Dustk gaz basinci = Gaz hattinin diizgtin takildigindan emin
lun.
Bu islem, mod ya da kablo oun
uzunlugu igin gaz basinci = Kirliyse, hava filtre elemanini degistirin.
:;_'_n'm_L_Jm basincin altina = Kisitlama varsa, gaz kaynagi hattini
usmus. degistirin.
= Giris basincinin 5,9 ila 9,3 bar oldugundan
emin olun.
Acik Acik Uygun hava baglantisi saglanmis olarak,
Transformator J5 1 ve 2 pimleri arasindaki
direnci 6l¢in.
= Kisaysa, gui¢ kartini degistirin.
= Aciksa, J5 ile basing svici arasindaki
kablo demetini kontrol edin. Kablo demeti
iyi durumdaysa, basing svicini (Takim
228688) degistirin.
= Test 10'u gergeklestirin.
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Ariza
kodu

Aciklama

Giic
LED’i

Ariza
LED’i

Ariza
simgesi

Coziimler

0-21-0 | Kesme islemi sirasinda gaz

akisi kayboldu

Acik

Acik

O

DSP, nozuldan elektroda giden gerilimi izler
ve gerilimlerinde hizli bir degisim algilarsa,
inverter kapanir. Genellikle bu, bukilmus
ya da tikanmis hava kaynagi hattinda gaz
basincinin hizli kaybedildigini belirtir.

= Mevcut gaz kaynagi kisitlamalarini diizeltin
ve gli¢ kaynagini yeniden baslatin.

= Torg kablosunu sizinti ve egilmelere karsi
kontrol edin.

= Gaz testi modunda havanin elektronik
regulator iginde akiginin oldugundan emin
olun. Gerekirse, regiilatériin yenisini takin.

= Olasi arizall DSP ya da gii¢ kart!.

0-22-0 | Gaz girisi yok

Acik

Acik

= Gaz kaynaginin yeniden baglayin.
= Gug kaynagini yeniden baslatin.

Uygun hava baglantisi saglanmis olarak,
Transformatér J5 1 ve 2 pimleri arasindaki
direnci olgln.

= Kisaysa, gui¢ kartini degistirin.

= Aclksa, J5 ile basing svici arasindaki
kablo demetini kontrol edin. Kablo demeti
iyi durumdaysa, basing svicini (Takim
228688) degistirin.

= Test 10'u gergeklestirin.

0-30-0 | Torg agik kalmis

Bir baslatma alindiktan sonra,
nozul ve elektrod dokunmuyor.

0-30-1 | Torg kapali kalmis

= Bir baslatma alindiktan
sonra, nozul ve elektrod
ayrilmayacaktir.

= Regiilatér diizgiin sekilde
galismiyor olabilir.

Acik

Acik

= Yanlis sarf malzemeleri takiimis ya da
sarf malzemeleri, gii¢ kaynagi agik (ON)
konumundayken gevsemis veya yerinden
cikmissa, giic kaynagini kapali (OFF)
konumuna getirin, sorunu diizeltin ve sonra
bu arizayi gidermek igin gti¢ kaynagini
tekrar acik (ON) konumuna getirin.

= Torgta 1slak ya da yagli hava olup
olmadigini inceleyin.

= Torgta herhangi bir hasar izi ya da
elektrod kontak ytizeyinde oyuklagsma olup
olmadigini inceleyin.

= Sarf malzemelerinin dogru takildigi agik¢a
gorillyorsa, torg hasar gormus olabilir.
Calistigi bilinen bir torg ile test edin.

= Test 6'y1 gergeklestirin.

= Sorun devam ederse, Hypertherm
distriblitoriintiz veya yetkili onarim tesisi ile
baglantiya gegcin.
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Ariza
kodu

Aciklama

Giic
LED’i

Ariza
LED’i

Ariza
simgesi

Coziimler

0-32-0

Sarf malzemesinin 6mri bitti

Acik

Acik

O

= Elektrotu ve nozulu degistirin.

= Kalan sarf malzemelerini aginmaya kars!
inceleyin ve gerekliyse degistirin.

0-40-0

PFC/Boost IGBT modiiliinde
disuk sicaklik

0-40-1

PFC/Boost IGBT modiiliinde
asiri sicaklik

0-40-2

inverter IGBT modiiliinde
disik sicaklik

0-40-3

inverter IGBT modiiliinde asin
sicaklik

Acik

Acik

'S

Bir asin sicaklik arizasi igin:

* Makineyi acik (ON) konumunda birakin ve
fanin calistigini onaylayin. Unite etrafinda
yeterli hava akisinin oldugundan emin olun.

= Hava kanatciklan glic kaynagi faninin
bulundugu tarafta olacak sekilde kapagin
yerlestirildiginden emin olun.

= Devrede kalma asiimissa, Uniteyi sogumaya
ve Temel Sistem Operasyonlari bélimiinde
listelenen devrede kalma limitleri icerisinde
calismaya birakin.

Bir diisiik sicaklik (<-30°C) arizasi igin:
* Uniteyi daha ilik bir yere tasiyin.
= Test 4'U gergeklestirin.

0-50-0"

Muhafaza kapagi kapali

Acik

Acik

&

= Uygun sarf malzemelerinin ve muhafaza
kapaginin takildigini dogrulayin. Hasarli
parcalar degistirin. Manuel Tor¢ Kurulumu
ya da Makine Torcu Kurulumu bolimine
bakin.

= Test 8'i gergeklestirin.

= Sarf malzemelerinin dogru takildigi agik¢a
gorillyorsa, torg hasar gérmus olabilir.
Calistigi bilinen bir torg ile test edin.

= Sorunu diizelttikten sonra, bir soguk
yeniden baslatma gergeklestirin.

*Sayfadaki her tabloda bulunan gii¢ kaynadi tizerindeki FastConnect yuvasinda bir streklilik kontrolt gergeklestirmenizi
Oneririz 8-29.
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Torcla ilgili anzalar - Asagidaki noktalar arasindaki siirekliligi kontrol edin:

Torc¢ FastConnect yuvasi Giic kartindaki J17
5 1
7 2
6 3
8 4
9 5
10 6
11 7
12 8

Not: Her iki test noktasi arasinda bir stireklilik yoksa, torcun FastConnect yuvasini degistirin.

Powermax105 Servis Kilavuzu
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Ariza Aciklama Gic | Anza| Anza |Coziimler

kodu LED’i | LED’i | simgesi

0-51-0" | Acllma sirasinda basla/tetik G kaynag torg tetigi basiliyken aciimissa,
sinyali acik sistem devre disi kalr.

Bu durum giig¢ kaynaginin = Tetigi serbest birakin ve glici makinede
glic verme sirasinda bir devreye sokun.
baslat sinyali aldigini gosterir. Acik Agik . ) ) .
Buna bazen “kol baslatmas:” = Torg kone.kt(.).runu.rlllf’lm 6 ve le 7 plmler!w
denir. arasindaki stirekliligi kontrol edin. Torg tetigi

cekildiginde ¢ok dustk direng olmalidir.

= Calistigi bilinen bir torg ile test edin.
0-52-0" | Torg bagl degil = Bir torg kablosunu, gli¢ kaynaginin
Acik Acik on kismindaki FastConnect yuvasina takin

ve gui¢c anahtarini tekrar devreye sokun.

0-60-0 | Faz kaybi Gerilimi kontrol ederken uygun kisisel

koruyucu ekipman giyin.
\/\ = Gug kaynaginda ve makinde diizgiin
Acik Acik gerilim (fazdan faza ve fazdan topraga)
AC olup olmadigini kontrol edin.

0-60-1 | Yetersiz gerilim = Besleme gerilimini artirin.

0-60-2 [ Asir Gerilim = Besleme gerilimini azaltin.

0-61-0 [ AC girisi dengesiz: Kapat = Makineyi baska bir AC gti¢ kaynagi ile test

edin.
Acik Acik
= Gucu kapatin ve devam etmeden 6nce hat
salinim sorununu giderin.

0-98-0 [ Dahili iletisim arizasi = Soguk yeniden baslatma gercgeklestirin.
Kontrol karti ve DSP arasinda Acik Acik = Yassi bant kablo baglantisinin kontrol
iletisim yok. karti ve DSP karti arasinda uygun sekilde

baglandigini onaylayin.

0-99-0 [ Sistem donanim arizasi = Servis ekranini goriintileyin.

. i
(servis gerekl) Acik Acik = Yetkili bir servis teknisyeni sistemin servis
Sistemde biyuk bir ariza onarimini gergeklestirmelidir. Distribttoriintiz
oldugunu gosterir. veya yetkili onarim tesisiyle baglantiya gegin.

*Sayfadaki her tabloda bulunan gii¢ kaynadi tizerindeki FastConnect yuvasinda bir streklilik kontrolti gergeklestirmenizi
Oneririz 8-29.
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1-nn-n

Bu ariza kodlari sadece servis ekraninda goriilebilir.

Anza Aciklama Giic | Anza | Anza | Codziimler

kodu (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi

1-00-0 [ Dijital sinyal islemci arizasi Bunlar dahili islemci kontrolleridir ve bir
1-10-0 | A/D Dénstiiriicii arizasi donanim arizasindan kaynaklanmalari olasi

ee degildir.
-20- arizasi
Ak | Acik * Soguk yeniden baslatma gergeklestirin.

Eger bu sorunu ¢ézmezse, DSP ya da Gl
karti anizalanmis olabilir.

2-nn-n

Bu ariza kodlari genellikle DSP ya da gtic karti ile iligkilidir ve sadece servis ekraninda gorilebilir.

Anza Aciklama Giic | Anza| Anza | Coziimler
kodu LED’i | LED’i | simgesi
2-00-0 [ Analogdan Dijitale (A/D) = Soguk yeniden baslatma gergeklestirin.

evirici deg@eri aralik disinda
cevirict deger aralic dis! Eger bu sorunu ¢ézmezse, DSP ya da Giig

karti anzalanmis olabilir.

2-01-0 | Yardimci anahtarin baglantisi * Yardimci anahtar kablosunu kontrol edin.

kesik . iy
= Test 12'yi gergeklestirin.

2-10-0 [ inverter modiilii sicaklik = lligkili kablolamay kontrol edin.
sensori agik

, = Test 4'U gergeklestirin.
2-10-1 | Inverter modiilii sicaklik
sensorii kisa devre yapt Q Herhangi bir sorun bulunmadiysa, inverter

Acik | Acik sogutma blogunun sicakli sensorii takimi
(228805) arizalanmis olabilir.
2-11-0 | Basing sensorii acgik = iliskili kablolamayi kontrol edin.
2-11-1 | Basing sensorii kisa devre = Test 10'u gergeklestirin.
yapti

= Gerekirse, basing sensoériinii
(takim 228689) degistirin

2-20-0" | Torg Kimlik No = Torcun konektdre diizgiin sekilde
oturtuldugunu onaylayin.

DSP, torcu tanimiyor.

= Uygun pim cikisi igin konektori inceleyin.

*Sayfadaki her tabloda bulunan gii¢ kaynadi tizerindeki FastConnect yuvasinda bir streklilik kontrolt gergeklestirmenizi
Oneririz 8-29.
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3-nn-n

Bu ariza kodlari sadece servis ekraninda goriilebilir.

Anza Aciklama Giic | Anza | Anza | Codziimler
kodu LED’i | LED’i | simgesi
3-00-0 | DC bus gerilimi = PFC Boost devre sistemini inceleyin
DC bus gerilimi aralik diginda. (CSA, 230-400 V CE)
PFC Boost IGBT modiiliini test edin
(CSA, 230-400 V CE)
TP8 (-) ile TP7 (+) arasindaki bus gerilimini
olgtin. Gerilim, servis ekranindaki VB ile
eslesmiyorsa, DSP kartini degistirin.
3-10-0 | Fan hizi Fan alt gurubunu temizleyin.
Fan hizi minimum hizin Test 11'i gergeklestirin.
altindadrr.
3-10-1 | Fan iligkili kablolamayi kontrol edin.
Test 11'i gergeklestirin.
Agik | Agik Q Gerekirse, fan takimini degistirin.
3-11-0 | PFC modiilu sicaklik sensoriu lliskili kablolamay kontrol edin.
acik Test 4'U gergeklestirin.
Gerekirse, PFC/Boost IGBT modiiliinti
degistirin.
3-11-1 | PFC modiilu sicaklik sensorii iliskili kablolamayi kontrol edin.
kisa devre yapt Test 4’U gergeklestirin.
Gerekirse, PFC/Boost IGBT moduilin
degistirin.
3-11-2 | PFC modiilu sicaklik sensor Gug kartindaki sicaklik devresini kontrol
devre hatasi edin. Test 4'te sorun yoksa, gli¢ kartini
degistirin.
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baglantisi kesilmis

Elektronik regdilator
akim gekmiyor.

Anza | Aciklama Glic | Anza| Anza |Coziimler
kodu LED’i | LED’i | simgesi
3-20-0 | Dolgu valfi « ligkili kablolamayi kontrol edin.
Dolgu Valfinin bagli olmadigini = Test 9'u gergeklestirin.
gosterr. = Gerekirse, elektronik regtilatorti degistirin.
(Takim 228687)
3-20-1 | Bosaltma valfi = lligkili kablolamayi kontrol edin.
Bosaltma Valfinin bagl = Test 9'u gergeklestirin.
olmadigini gdsterir = Gerekirse, elektronik regiilatorii degistirin.
Ack | Ack (Takim 228687)
3-20-2 | Valf Kimlik No DSP, elektronik regulatori tanimiyor.
= J6'daki baglanti telinin dogru konumda
oldugunu dogrulayin. (Bkz. 12-4 - 12-5
lizerindeki devre semasi.).
3-20-3 | Elektronik regiilatoriin = liskili kablolamay ve 6zellikle gii¢ kartinda

J6’da bulunan 7 pimli konektorii inceleyin.

= Gerekirse, elektronik regulatorli degistirin.
(Takim 228687)
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Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Cdziimler

kodu LED’i | LED’i | simgesi

3-41-0 | Motor siirlicli hatasi Bir cihaza etkinlestirme sinyali génderilmisse
ve cihaz etkinlesmiyorsa (6rnegin, makine
hareket rélesi ya da ani akim rélesi), bu ariza
meydana gelecektir.

3-42-0 | 5 yada 24 VDC arizasi Flyback devresinden gelen 5 veya 24 VDC
beslemesi aralik disinda.

Test 5'i gergeklestirin.

3-42-1 | 18 VDC ariza Flyback devresinden gelen 18 VDC beslemesi
aralik disinda.
= Gig kartini degistirin.

* inverter IGBT modiiliinii kontrol edin
ve gerekirse degistirin.
8-43-0 | inverter kapasitorler dengesiz inverter kapaklarinin bir ya da her ikisinin
genelindeki gerilim, nominal degerinden %25
daha fazladrr.
= CSA ve 230-400 V CE uniteleri 760 VDC
toplayici gerilime sahiptir.
Acik Acik . . . N

= Her bir kapak i¢in nominal deger
380 VDC'dir.

= Ariza kosulu: Herhangi bir kapasitoriin
genelinde <275 veya >485 VDC'dir.

= 400 VAC'deki CE uniteleri 560 VDC
toplayici gerilime sahiptir.

= Her bir kapak i¢in nominal deger
280 VDC'dir.

= Ariza kosulu: Herhangi bir kapasitoriin
genelinde <200 veya >360 VDC'dir.

= |IGBT moddlunt test edin.

= Bulk kapasitorleri degistirin.

3-44-1 | PFC asiri akim yuklu PFC/Boost devresinde yliksek akim.
= PFC IGBT modiiltinu test edin.
= Arizaliysa degistirin.
= Gerekirse, gui¢ kartini degistirin.

8-34 Powermax 105 Servis Kilavuzu



ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Cdziimler

kodu LED’i | LED’i | simgesi

8-51-1 | inverter doymusluk arizasi Ust ve alt inverter IGBT'leri 180° faz disindan
(inverter agir akimlr) cok fazda gegitleme yapiyor (etkinlestiriliyor).

= Moduldeki iki inverter IGBT'sini test edin.

3-52-0 ig:inden atesleyin = Test 3'U gergeklestirin.
« ikisinden biri anizallysa modiilti degistirin.
= Gerekirse, gli¢ kartini degistirin.

3-60-0 | Gig karti Acik Acik Q DSP, gii¢ kartini tanimiyor. Kod, mevcut
DSP kartinin gelecekteki glic kartlariyla

calismayacag gelecekteki makineleri gosterir.

3-70-0 | Dabhili seri iletisim arizasi DSP ve Giig karti arasindaki iletisimde bir
ariza var.

= Kart konektoriint kontrol edin.

= Gerekirse, DSP ya da Giig kartini degistirin.
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Ariza tespiti kilavuzu

Not: Ariza simgeleri ve bunlara karsilik gelen ariza kodlar kullanici ekraninda goriinttlenir. Bir ariza kodu goriinirse,
ariza tespiti kilavuzu kullanmadan énce 8-23 Ariza kodlari sayfasina bakin.

Asagidaki tablo, Powermax kullanimi sirasinda ortaya cikabilen ve en sik goriilen sorunlara genel bir bakis saglar
ve bunlarin géztimlerini agiklar. Ayrintili test proseddrleri igin 8-42 Sistem testleri konusuna bakin.

Sorun Anlami Nedenler Coziim
= Sistemin uygun boyutlu bir devreye takili
oldugundan ve devre kesicinin serbest
birakilmadigindan emin olmak igin
kontrol edin.
. i = Ana gli¢ panelinde veya ana enerji
Gerilim yok, tniteye kesici salter kutusunda giiciin agik (ON)
uygun olmayan g -
- konumunda oldugunu dogrulayin.
gerilim uyguland,
arizali bir gii¢ svici = Hat voltajinin gok dustik olmadigini
(S1) veya arizali bir (anma geriliminin %15'ten fazla altinda)
Agmakapama (ON/OFF) Kontrol devrelerinde g dyotu. dogrulayn
8;1ﬁ dUQmeSC; agik ((I)(N) yetersiz gerilim veya * Gelen gerilimi ve gug anahtarini kontrol
gugoan;Ew(uonNi EE%a’\i kisa devre yapmis etmek igin Test 1'i uygulayin.
glic bileseni var. = CSA initelerinde Test 12yi

yanmiyor. .
gergeklestirin.

Arizal glic karti,

fant ya da solenoid = Flyback devresini kontrol etmek igin

Test 5'i gergeklestirin.

valfi.
Arizali giig karti = 1, 2 ve 3 Testlerini gergeklestirin
ya da IGBT. ve arizal pargalar degistirin.

Arizali kontrol karti. [ = Kontrol kartini degistirin.
Arizal DSP Karti. = DSP kartini degistirin.
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torg tetigi gekildiginde
gaz akigi olmuyor.

Kontrol karti
arizal olabilir.

Sorun Anlami Nedenler Coziim

) . Torg veya torg Torcun veya torg kablosunun hasarli
Giic agik (ON) LED'i kablosu hasarli olup olmadigini inceleyin.
yaniyor ve herhangi L olabilir.

i Baslangic sinyali Tetik gekildiginde baglatma simgesinin
bir ariza kodu K Ik Giic k |
gérintilenmiyor, ancak ontrol kartina Ug karti anzal LCD ekranda yandigini dogrulayin.

ulasmiyor. olabilir. Yanmiyorsa, gli¢ kartindan baslangig

sinyalinin kontrol etmek igin Test 7'yi
uygulayin.

Gii¢ acik (ON) LED'i
yanip soniiyor ya da

kesim yaparken sonyor.

Bir glic pargasi kisa
devre yapti.

Arizali fan.

Test 11'i gergeklestirin.

Arizali glic karti
ya da IGBT.

Arizall DSP Karti.

1, 2 ya da 3 Testlerini gergeklestirin.

Ark galisma pargasina
transfer olmuyor.

lyi bir metalden metale baglantiyi
saglamak i¢in sase klempinin galisma
pargasina temas ettigi alani temizleyin.

Sase klempini hasara karsi inceleyin
ve gerekiyorsa onarin.

Delme ytiksekligi mesafesi gok buytk
olabilir. Torcu galisma pargasina
yakinlastirin ve yeniden atesleyin.

Torg tetigi ya da

uzaktan baslatma
etkinlestirimediginde,
gli¢ verme sirasinda gaz
torgtan akacaktir.

Elektronik regtlator,
gugc karti ya da
kontrol karti arizal.

Arizali elektronik
regulator.

Arizali guc karti.
Arizali DSP Karti.

Test 9'u gergeklestirin.

Gelen gaz basinci
cok yuiksek.

Kompresorden
veya silindirden
gelen gaz basinci
cok yliksek
olabilir.

Gaz kaynagini kontrol ederek 9,3 bar
degerini asmadigindan emin olun.
Gerekirse basinci disurin.
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atesleniyor.

Sorun Anlami Nedenler Coziim
= Asin kullaniimis
ya da uygun
:::mzz);amdeel\ef:?sarh olmayan sekilde Sarf malzemelerini degistirin.
' takilmis sarf
malzemeleri.

Hasarli torg ya da
kablo takimi.

= Elektrod torg
icerisinde diizgiin
hareket etmiyor
ya da torg
kablosu hasar
gormus.

Test 6'y1 gerceklestirin.

Yetersiz ya da asiri
gaz akisl.

= Gaz basinci gok
ylksek veya,
¢ok dustik ya da
gaz kaynaginda
kacak veya
kisitlama var.

Giris basincinin 5,9 ila 9,3 bar
oldugundan emin olun.

Hava kagaklarini ve kisitlamalari onarin.

Gic¢ kaynagindaki gaz basincini manuel
olarak ayarlayin.

Torg tetigi cekildiginde
ya da baslatma svicine
basildiginda, torgtan gaz
akisi saglaniyor, ancak
torg ateslenmiyor veya
sadece kisa bir siireligine

Kot hava kalitesi.

= Hava filtresi
elemani kirli.

= Gaz besleme
hattinda nem ve
diger kirleticiler
bulunuyor.

Hava filtresi elemanini degistirin.

Yag ve nemi gidermek igin uygun
filtrasyon ekleyin ve hatlari azotla
temizleyin.

Yetersiz giris glicu.

Kigtk boyutlu
elektrik kaynaginin
kurulumu:

= Kesici ya da
sigorta.

= Kaynak teli.

= Uzatma kordonu.

Harici elektrik gtictintin Teknik Ozellikler
bélimine gore takildigini dogrulayin.

Arizali inverter IGBT
modiilu ya da gli¢
karti.

= Arizali inverter
IGBT modiilt ya
da gtic¢ kartl.

inverter IGBT modiiliinii kontrol etmek
icin bir IGBT test cihazi kullanin.

Gug kartindaki
kapasitor gerilimi
dengesizligi.

= Gig kartindaki
arizal rezistorler
ya da arizali bulk
kapasitor(ler).

1, 2 ya da 3 Testlerini gergeklestirin.

Kapasitorler genelindeki gerilim dengeli
degilse, gli¢ kartini degistirin.

8-38
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Kesme esnasinda ark
disari ¢ikiyor veya belirli
araliklarla ateslenmiyor.

parcasiyla temasi

Kesilen malzeme,

Sorun Anlami Nedenler Coziim
Genisletilmis metal, 1zgara veya
Sase kablosu herhangi bir tiirde delikli metal kesimi
veya sase yaplyorsaniz, mod anahtarini stirekli pilot
kablosu arki moduna getirin.
2;%';‘;“3' anzall Sase klempinde ve gli¢ kaynaginda
Ark, galisma ' gevsek baglanti olup olmadigini kontrol

edin.

kaybetti. siirekli pilot L

arki modunu Sase kablosunu galisma pargasi lizerine
konumlandirin.

kullanmayi

gerektiriyor Kesim ylizeyini temizleyerek

olabilir. sase kablosuyla daha iyi temas
saglandigindan emin olun.

Fan, flyback

Arizali fan.

devresine asiri
ylikleme yapiyor
olabilir.

5 ve 11 Testlerini gergeklestirin.

Sarf malzemeleri
asinmis, sase

Sarf
malzemelerinin
degistiriimesi
gerekiyor.

Sarf malzemelerini inceleyin ve gerekirse
yenisiyle degistirin.

Sase kablosu
hasarli veya
galisma
pargasina
diizglin sekilde
baglanmamis
olabilir.

Sase kablosunda hasar olup olmadigini
inceleyin. Yeniden konumlandirin ve iyi

temas saglanmasi igin galigma yuzeyini
temizleyin.

Amperaj ayarlama

kablosu baglantis SHQT(GSI G.Okd Gerektikge amperaji artirin.
. e zayif, gli¢ kaynag usuk seviyede
Kesim kalitesi diistik veya o olabilir.
: . cikisi gok distk veya
kesim metali ayirmiyor. e kart! diisiik ak
gug karti dustk akim | . Gijc kartr anizall = 1, 2 ve 3 Testlerini gergeklestirin ve
tretiyor ya da secil olabilir. arizall pargalar degistirin.
kesim modu dogru
degil. Kesim modu
anahtari kesme = Kesim modu svicinin dogru konumda
islemi i¢in yanhs oldugundan emin olun.
konumda.

= Giicl kapali (OFF) konumuna getirin,
sarf malzemelerini gikartin ve katot ile
sase klempi arasindaki direnci kontrol

= Hatali pilot ark edin. Direng 5 kQ'dan daha az ise, pilot
IGBT. ark IGBT genelindeki direnci kontrol

edin (08'deki iki vida). Direng 5 kQ'dan

daha az ise, pilot ark IGBT'sinin yenisini

takin.
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Sorun

Anlami

Nedenler

Coziim

Strekli pilot ark

plazma arkini galisma

pilot arki soner.

modundayken, torg tetigini
¢ekmeye devam ederken,

pargasindan gektiginizde

Siirekli pilot arki
ozelligi galismiyor.

Mod anahtari
yanlis ayarlanmis
olabilir.

Mod anahtarinin stirekli pilot arki
konumuna ayarlandigini dogrulayin.

Gitg karti veya
DSP karti arizali
olabilir.

Gerekirse, 1, 2 ve 3 Testlerini
gergeklestirin ve gii¢ karti ya da DSP
kartini pargalan degistirin.

Ark sénuyor; ancak,
torg tetigine tekrar
basildiginda yeniden
atesleniyor.

Sarf malzemeleri
asinmis ya da hasar
gormiis; hava filtresi
elemani kirlenmis ya
da giris gaz basinci
uygun seviyede
degil.

Sarf
malzemelerinin
degistiriimesi
gerekiyor.

Gerektikge sarf malzemelerini degistirin.

Hava filtresi
elemaninin
degistiriimesi
gerekir

Hava filtresi elemani kirlenmisse
yenisiyle degistirin.

Gaz basinci gok

Gerektikge, gaz basincini manuel olarak

yliksek veya gok
duisiik. ayarlayin.
Hava filtresi
elemaninin Hava filtresi elemani kirlenmisse
degistiriimesi yenisiyle degistirin.
: : gerekir.
Ark cizirdama ve tislama Sj::::g?ae;mgﬁ:;
sesleri gikarnyor. - Gaz hattini neme karsli inceleyin.
gaz hattinda nem var. kG|r|$ gaz Gerekiyorsa, glic kaynagina gaz filtre
aynaginin . ; . . L
. . sistemi takin veya gaz filtre sistemini
temizlenmesi } .
. onarin. Gli¢ Kaynagi Kurulumu
gerekiyor.

boélimiine bakin.
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Sorun Anlami Nedenler Coziim
- Kot sase = Sase kablf)sunun galisma pargasina
takili oldugunu ve galisma pargasinda
kablosu toz, boya ya da baska kaplama tiirlerinin
baglantisi.  Doyay ¥ P

olmadigini dogrulayin.

= Sase kablosu genelindeki direnci kontrol

- Hasarl sase edin. Direng 3 Q'dan daha buyukse,

kablosu. sase kablosunu onarin ya da degistirin.
L . = Giict kapall (OFF) konumuna getirin,
Makine V! k"eSmeOF (ta}m Yetersiz topraklama. sarf maIzF()ameIerini cikartin ve hgreketli
k?;m%gjizur;?)evlée:mlyor gobek ile galisma parcasi arasindaki
g saﬁi o soﬁra Jaman = Hatali pilot ark direnci kontrol edin. Direng 5 kQ'dan
y IGBT. daha az ise, pilot ark IGBT genelindeki

asimina ugramiyor. direnci kontrol edin (08'deki iki vida).

Direng 5 kQ'dan daha az ise, pilot ark
IGBT'sinin yenisini takin.

= Arizall DSP Kart. | = DSP kartini degistirin.

Gug kaynagindan = Alam gok
UG faynag dustk seviyeye = Gerektikge akimi artirin.
distk cikis.
ayarlanmis.

= Sistemin uygun boyutlu bir devreye
takildigindan ve devre kesicinin serbest
kalmadigindan emin olmak igin kontrol
edin.

= Uniteye hig voltaj
uygulanmiyor ya
da yanlis voltaj
uygulaniyor veya
sigorta atmig .
olabilir.

= Giicun, ana gii¢ panelinde veya hat ana
enerji kesici salter kutusunda agik (ON)
ON/OFF gug¢ anahtari konumda oldugunu dogrulayin.
ON (I) konumunda ve gii¢
ON LED'i yaniyor olmasina
ragmen durum ekraninda

higbir sey goriintiilenmiyor.

Kontrol devrelerine
gelen voltaj yetersiz Hat voltajinin ¢ok diisiik (anma
veya bir bilesende geriliminin %15'ten fazla altinda)
kisa devre var. olmadigini dogrulayin.

= Ayirmadaki sigortalarin yanmadigini
dogrulayin.

= Gig kaynagini kapatin. Fanin gu¢ karti
Uzerindeki J1 baglantisini kesin. Giicu
tekrar agin. Durum ekrani galisirsa fani
degistirin.

= Gig kaynaginin
icindeki fan kisa
devre yapti.
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Sistem testleri

Test No | Aciklama ilgili anza kodlan
1 Gerilim girisi 0-60-TUMU
2 DC giig toplayici 3-43-0
3 Cikis diyot koprisu Genel
4 Sicaklik aralik disinda 0-40-TUMU, 2-10-TUMU, 3-11-TUMU
5 Flyback (DC'den DC'ye) devre 3-00-0, 3-42-TUMU, 3-43-TUMU
6 Torg agik/kapali kalmis 0-30-TUMU
7 Baslangig sinyali Genel, 0-51-0
8 Torg kapak algilayici svig 0-50-0
9 Elektronik regilator 0-21-0, 3-20-TUMU
10 Basing sensori 0-12-0, 0-20-0, 2-11-TUMU
11 Fan 3-10-TUMU
12 Gig svici yardimcisi Baslat'ta (START) bildirilmemis giivenlik kilidi

Herhangi bir test gergeklestirmeden 6nce, asagidaki Test 2'de Dahili inceleme ve Direng kontroll yapin. Bu testler
sadece yetkili bir servis teknisyeni tarafindan gercgeklestiriimelidir. Uygun kisisel koruyucu ekipman giyin ve onayli
araglar ve 6lgim ekipmanlarini kullanin.

Temel pargalardan herhangi birini degistirmek tizere satin almadan 6nce sorunu Hypertherm Teknik Servisi

(1-800*643*9878) veya en yakin Hypertherm onarim tesisi ile dogrulayin.

Farkli konektor test noktalarina ulasabilmeniz igin beyaz kapagi ¢ikarmanizi gerektirir. Asagidaki sekil, glic kart

Uzerinde bulunan konektor 6rneklerini gosterir. Kapaklarin cogunu basparmak tirnaginizla kaldirabilirsiniz. Ancak,
kapaklardan bazilarini dikkatlice kaldirmak igin kiigtik diiz uglu bir tornavida kullanmaniz gerekebilir. Konektorleri
egmemeye ya da kirmamaya 6zen gosterin.

Elektronik

regilator J6 kontaktor J5

Basing svici/yardimci

Basing sensorii J3

inverter sicaklik

sensori J2 J1 Fani
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Test 1 - Gerilim girisi

Semptom: Gerilim arizasi (0-60-0, -1 ya da -2)
= Svic kapall konumdayken giic anahtarinin (S1) {ist kisminda bulunan hat voltajini kontrol edin.
= Svig agik konumundayken giris diyot képriistine giden giris gerilimini kontrol edin.
- Herhangi 2 giris teli arasindaki AC gerilimi hat voltajina esit olmalidir.
= Gig svicine giden dogru gerilim ve giris diyot kopriistine giden dustk gerilim varsa, gu¢ svicini degistirin.
= Giris diyot képrisuntn cikis gerilimini kontrol edin.

- Cikis VDC = Hat Voltaji x 1,414 VDC.
Not: Tum degerler £%15'tir.

Gig kartini degistirmeden once fanin kisa devre yapip yapmadigini mutlaka kontrol edin.

LV = gelen hat voltaji

3 GRD'ye giden girigler
Uc fazh LV/1.732

L1 | Siyah (CSA)
Kahverengi (CE)
L2 | Beyaz (CSA) <« LV LV
Siyah (CE) «— LV—>
L3 | Kirmizi (CSA)
Gri (CE)

PE | Yesil (CSA) > 5 3 Toprak (GRD)
Yesil/Sari (CE) O O O o

A

A

A

Siyah tel

=  Birarza varsa ve diyot kdpriisu ¢ikis degeri dogruysa:

- Servis ekranini gériintileyin ve “VL' degerinin AC hat voltajinin £%15’i oldugunu onaylayin.

= Birariza varsa, “VL' degeri dogrudur:
- Saglam oldugu bilinen bir DSP karti ile degistirerek DSP kartini dogrulayin.

- Sorun DSP kartinda degilse, giic kartini ve PFC IGBT modiiliinii (sadece CSA ve 230-400 V CE niteleri)
degistirin.

Powermax105 Servis Kilavuzu 8-43



ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Test 2 - DC Giic Toplayici
Direnc kontrolii

Not: Tum direng degerleri, gli¢ kablosu baglantisi kesilmis ve tiim dahili gli¢ kaynag telleri takilmis
durumdayken alinmalidir.

= Montaj vidalarini bulk kapasitorlerinden gikartin ve kapaklari gli¢ kartindan uzaga dogru gekin.
=  8-45 sayfadaki tablolarda agiklanan direngleri 6lgtin.

- Sisteminizdeki gii¢ kartinin tasarimina uygun test noktasi baglanti ydontemini belirlemek igin asagidaki
tablodan yararlanin.

= G vermeden 6nce bulk kapasitér montaj vidalarini degistirin.

Mevcut giic karti tasarimi Onceki giic karti tasarimi

Her test noktasi bakir halka ile gevrelenmistir Test noktalarinin etrafinda metal halka yok

Minyattir muz figleri kullanin
(Pamona® 2945 figler veya benzeri) Test kancalar kullanin

<

G

Not: Mini muz fis mevcut degilse, gli¢ kartindaki test noktasi agikliklarindaki bakir temas noktalarina
takabileceginiz kiiglk test klipslerini kullanin.
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ve sogutma blogu arasinda kisa devreye neden olabilirsiniz. Gii¢ kartindaki
test noktasi acikliklarina dogru baglantiy1 yapmak icin bu test prosediiriindeki
talimatlara uyun.

n Dikkat: Bu test icin test kablolu bir multimetre kullanmayin. Aksi takdirde giic toplayici

200-600 V CSA
Test noktalari Deger
TP 7 ve 9 25 kQ
TP8ve 9 25 kQ
{ Q‘ |
©
230-400 V CE,

380 V CCC/230-400 V CE TP9
Test noktalari Deger ¢ B
TP 7 ve 9 25 kQ 126

J27
TP 8 ve 9 25 kQ
WORK
380V CCC, 400 V CE LEAD
Test noktalari Deger &
TP 7 ve 9 18 kQ
TP 8 ve 9 18 kQ
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Gerilim kontrolu

Tum gerilimler giris glict bagl ve makine agik oldugu durumda élgllmelidir.

Not:
+015'tir.

Gug verilen ekipmani kontrol etmeden 6nce, uygun kisisel koruyucu ekipman (PPE) giyin. Tim degerler

* Inverter IGBT modiilii gerilimlerini asagida anlatildig sekilde kontrol edin.

= Bulk kapasitérlerin (buss geriliminin yarisi ya da yukaridakilerden daha kiigiik degerler) genelinde élgiilen gerilim,
torg islemi 6ncesinde ve sirasindaki gerilimle ayni olmalidr.

200-480 V CSA,
380 V CCC/230-400 V
CE girisi

600 V CSA girisi

400 V CE girisi

380 V CCC girisi

— - - +
' 750 VDC

375 VDC —
375 VDC

+ : H +
. 4
; ; 850 VDC|

425 VDC —
425 VDC|

+ : : +
_ 4
' : 560 VDC

280 VDCI l —
280 VDC

+ : : +
. 4
: : 530 VDC|

265 VDC —

265 VDC

+ : : +

®
OWe
TPO
122 121 o [ ] no
5 \ o
@ o
5 o
TP7
VJﬁS °R o o
TPO
*B

J27

J26
WORK O
LEAD
<]
1]

Bulk kapasittrler
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Test 3 - Cikis diyotlan

o]
v
O

= Gug svicini kapali konuma getirin ve fisini prizden gekin.
= Diyot testi modunda bir ohmmetre yardimiyla kopriideki dort diyotu kontrol edin.

= Her bir diyot i¢in, deger “acik” (gok yiiksek direng), élgiim kablolari tek bir ydnde ve 8lgiim kablolarin ters déniisii
0,1 Vila 1,0 V arasinda olmalidir.

- Degerin 0,1 V altinda olmasi durumunda bir diyot kisa devre yapar. Her iki kdpriyli de degistirin.

- Degerin her iki ydnde 1,0 V tizerinde olmasi durumunda bir diyot agilir. Her iki kdpriyti de degistirin.
Not: Her durumda, ortak (siyah) 3'te olmalidir.

Not: Cikis diyotlarini her zaman ¢ift olarak degistirin.
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Test 4 - inverter ve PFC sicaklik sensorii
Semptom: Operator ekraninda 0-40 ariza kodu gorindr.
Giicii gikartin ve sistemin oda sicakligina ulagsmasini saglayin (kullanimdan en az 60 dakika sonra).

Sistemin bir sicaklik giivenlik kilidi varsa, operatér ekraninda 0-40 ya da 0-99 ariza kodlarindan biri g6riintr. Servis
ekranini goriintiileyin ve elektrikli (en yeni) ariza kodu igin “F" alanini kontrol edin. Operatér ekraninda 0-40 ariza kodu
gorlinir, ancak belirli 0-40 ariza kodu varyasyonunu tespit etmeniz gerekir:

= 0-40-0 PFC modult dustk sicaklik.
= 0-40-1 PFC moduli asiri sicaklik.
*  0-40-2 inverter modiilii diistik sicaklik.

*  0-40-3 inverter modiilii asirn sicaklik.

Operator ekraninda 0-99 ariza kodu goriinirse, servis ekranini gérintuleyin ve “F" alanini asagidakiler igin kontrol edin:
= 2-10-0 inverter modiilii sicaklik sensorii agik.
*  2-10-1 inverter modiilii sicaklik sensériinde kisa devre var.
= 3-11-0 PFC modiili sicaklik sensori agik.

= 3-11-1 PFC modiilii sicaklik sensériinde kisa devre var.
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Opsiyonel 0-40-0 ve 0-40-1 ariza kodlar ya da 3-11-0 ve 3-11-1 gii¢ karti arizalari icin:
(Sadece CSA, 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 CE modelleri)

1.

2
3.
4

o

PFC sicaklik sensériinii (J19) gii¢ kartindan gikartin.
Fisteki 1 ve 2 numarali pimler arasindaki direnci kontrol edin. Direng yaklasik 5 kQ civarinda olmalidir.
Direng dogru degilse, IGBT modiiliinu ve gegit strlict kablolarini degistirin.

Deger dogruysa, sicaklik sensériiniin baglantisi kesilmis gli¢ kartinda J19'da 1 ve 2 no’lu pimler arasindaki direnci
olgtin. Direng yaklasik 4,7 kQ civarinda olmalidir.

Deger dogruysa, DSP kartini degistirin.
Deger dogru degilse, gli¢ kartini degistirin.

J22

g9

1§ J21 J20

) S

PFC sicaklik sensorii baglantisi
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Opsiyonel 0-40-2 ve 0-40-3 ariza kodlari ya da 2-10-0 ve 2-10-1 glic kart1 anizalan icin
1. inverter sicaklik sensor konektoriinii giig kartinin tist arka tarafindan (J2) gikartin.

2. Fisteki 1 ve 3 numarall pimler arasindaki direnci 6lgtn.

3. Direng 10 kQ'un £%?15'lik dilimi icindeyse, sicaklik sensorlint degistirin.

4

Deger dogruysa, DSP kartini gikartin ve sicaklik sensorii baglantisi kesilmis olan gu¢ kartinda, 1 ve 3 no’lu pimler
arasindaki direnci 6lgln. Direng yaklasik 57,6 kQ civarinda olmalidir.

o

Deger dogruysa, DSP kartini degistirin.
6. Deger dogru degilse, gli¢ kartini degistirin.

inverter sicaklik sensérii
konektorl J2
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Test 5 - Flyback devresi (DC kiiciik gerilimler)
Semptom: Kiiglk gerilimler mevcut degil.
Not:  Giig verilen ekipmani test etmeden énce, uygun kisisel koruyucu ekipmani (PPE) giyin.

Flyback devresi, gli¢ kaynagindaki ktictik DC gerilimlerin kaynagidir. +3,3 VDC, +5 VDC, +24 VDC ve +48 VDC
degerlerini saglar.

Tabloda gdsterildigi sekilde gerilimleri kontrol edin. Bir deger %715 iginde degilse, bu bolimiin ilerleyen kisimlarinda yer
alan uygun testlerden birini gergeklestirin.

Giig kartini degistirmeden énce fanin kisa devre yapip yapmadigini mutlaka kontrol edin.

Gerilimler Test noktalan
DC (negatif icin sasiyi kullanin)

Tum Uniteler
+48 J1 -Pim1
+24 J5 - Pim 1
+5,0 J3-Pim3
+3,3 J15 - Pim 4

DSP Kart

Giic karti

J15-Pim 4
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Elektronik Basing svici/yardimci inverter sicaklik
regiilator J6 kontaktor J5 Basing sensorii J3 sensorii J2 J1 Fani

G kartinin Ust arka kismindaki pimlere erismek igin konekt6r kapaklarini gikarin.

+48 VDC degeri yanlssa:
= Fan konektériinii (J1) gikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, fani degistirin.
= Degerler hala dogru degilse, gui¢ kartini degistirin.

+24 VDC degeri yanlissa:
= Basing svici konektériinii (J5) gikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, basing svicini degistirin.

* Deger hala yanligsa, basing svici konektériinii degistirin, solenoid valf konektériinii (J6) stkiin ve testi tekrarlayin.
Deger artik dogruysa, solenoid valfini degistirin. Degerler hala dogru degilse, gti¢ kartini degistirin.

+5 VDC degeri yanlissa:
= Basing sensérii konektdriinii (J3) gikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, basing sensoriini degistirin.
= Deger hala yanligsa, DSP kartini gikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, DSP kartini degistirin.
= Degerler hala dogru degilse, gui¢ kartini degistirin.

+3,3 VDC degeri yanlissa:
= DSP kartini gikartin.
= Degerler hala dogru degilse, gui¢ kartini degistirin.
Aksi durumda, DSP karti ya da kontrol karti arizali olabilir. Asagidakileri uygulayin:

- Yassi bant kablonun baglantisi kesilmis sekilde DSP kartini tekrar takin. Deger artik dogruysa, kontrol kartini
degistirin. Aksi durumda DSP kartini degistirin.

Not: Hata kodu devam ediyor ve test sonuglarinda sorun gériinmiyorsa gti¢ kartini degistirin.
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Test 6 - Torc kolu acik (TSO) veya Torc kolu kapali (TSC)

Semptom: Baslangigta herhangi bir ariza olugsmaz, ancak torg ateslenmeye calisildiginda, operatér ekraninda 0-30 arizasi
gorinttlenir.

Dogru sarf malzemelerinin hepsinin torgta takili oldugunu onaylayin.

Torg ve sarf malzemeleri takilmis, bosta (baslatma sinyali olmayan) bir calisma sisteminde, pilot ark IGBT nin merkez
kolonuna bagli gifte siyah teller ile J28’e baglanan kirmizi kablo arasinda streklilik olmalidir. Torg iginde gaz akisi sirasinda
(gaz testi modu 1), bu iki nokta arasinda gok yiiksek bir direng olmalidir.

Not: Sistemi gaz testi moduna ayarlamak igin servis ekranini gériintiileyin (Sayfa 8-23 Servis ekranini
gériintiileyin), imleci “G” (gaz) konumunda getirin ve “1” konumuna (gaz testi modu) getirmek igin
ayarlama topuzunu kullanin. Hava akisi gergeklesmiyorsa, regilator arizali olabilir. Herhangi bir 3-20-n
ariza kodu gunliik kaydinin tutulup tutulmadigini gérmek igin ariza giinltigind inceleyin.

Gaz testi modu 0 Gaz testi modu 1

®@® W ee

Nozul ya da torg
dis gévde ile

Siyah teller | —P—— strekli

® O

<50 >10 kQ

J26

Kirmizi tel J28 7

‘ ‘ H H Sistem negatif
ile stirekli
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Devam etmeden 6nce giicli kapali (OFF) konumuna getirin.

Direng degeri daima 100 Q'dan daha dustUk ise, torcu gikartin ve direnci tekrar kontrol edin. Deger hala 100 Q'dan
daha dustkse:

= Kisa devreli bir pilot ark IGBT'sini kontrol etmek igin bir IGBT test cihazi kullanin.
= Kisa devre yaptiysa, pilot ark IGBT'sini degistirin.

Direng her zaman 100 Q’'dan daha buytkse:
= Tum sarf malzemelerini degistirin ve yeniden kontrol edin.
= Direng dogruysa (<100 Q), eski sarf malzemeleri kétii durumdadir.

= Direng hala 100 Q'dan daha biiyiikse, pilot ark telleri (Pim 1 ya da 2) ile negatif ark giicii (baglantinin ortasr)
arasindaki torcun direncini dlgun.

= Direng hala ¢gok yuksek ise torcu ve kabloyu degistirin.
Not: Muhafaza kapagi tam oturmali, ancak fazla sikilmamalidir. Tim degerler £%15'tir

Pilot ark IGBT'sinin fonksiyonunu kontrol edin:
= Makineyi kapatin ve gli¢c baglantisini kesin.
= Sase kablosundan (J27) pilot ark IGBT'ye (gifte siyah teller) giden (en az 8 AWG) bir baglanti teli takin.
= Gicl tekrar baglayin ve makineyi agin.
= Torcu ateslemeyi deneyin.

= Torg yanarsa, pilot ark IGBT'sini degistirin.

®®
®)
®
Buraya bir ® ®
: ~]
test jumperi
takin

J26
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Test 7 - Baslangic sinyali
Semptom: Torg tetigi kapandidinda, herhangi bir ark yoktur.

Baslatma simgesi gorintiileniyorsa ve baslangigta 0-51 ariza kodu varsa:
= Torcu sistemden cikarin.
= Torg tetigi acik (cekimemis) oldugu halde, kablo fisindeki Pin 6 ve Pin 7 arasindaki direnci kontrol edin.
=  Cok dustk bir direng varsa, kablo ve tetik svicindeki kisa devre durumlarini inceleyin veya gerektigi sekilde
onarin.
Simge agcilista goriinttilenmiyor ve torg tetigi kapandiginda gérinmuyorsa:
= Torcu sistemden cikarin.
=  Tetik svicini kapatin ve Pin 6 ve Pin 7 arasindaki direnci kontrol edin.
= Cok yuksek bir direng varsa, kablo ve tetik svicinde agikliklari inceleyin veya gerektigi sekilde onarin.
Torg kablolama ya da tetik svici ile ilgili herhangi bir sorun bulunamadiysa ve hala herhangi bir ark ya da baslatma simgesi
yok ise:
= Makineyi kapatin ve gii¢ baglantisini kesin.
= Nozulu ve elektrotu torgtan gikartin ve muhafaza kapagini tekrar takin.
=  Giucl tekrar baglayin ve makineyi agin.

*  Gegici olarak J17 Pim 2'yi Pim 3'e baglayin. (DIKKAT: Gaz torca normal olarak akacaktir)

Pim 1

Pim 2

= Gaz akisi olmaz ve ekranda baslat simgesi goériinmezse, 8-29 sayfasindaki streklilik kontroltinti gergeklestirin:
- Saglam oldug@u bilinen bir DSP karti ile degistirerek DSP kartinin galistigini dogrulayin.
- Sorun DSP kartinda degilse, gli¢ kartini degistirin.
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Test 8 - Torc kapagi sensorii

Semptom: Operator ekraninda 0-50 ariza kodu ve kapak algilayici svig simgesi goriinir.
1. Muhafaza kapaginin yerinde oldugunu onaylayin.
2. Torcu gug kaynagindan cikartin ve torg kablosu fisindeki Pim 5 ve Pim 7 arasindaki direnci kontrol edin.
a. Direng ¢ok yuksek ise, torg kablolarinda ve kapak algilayici sviglerindeki agikliklari kontrol edin.
b. Direng yaklasik olarak 0 Q ise:
- Torcu yeniden baglayin.
- Gug kartinda J17 konekt6riindeki Pim 1 ve Pim 4 arasindaki strekliligi 6lgun.
- Herhangi bir sureklilik yoksa, tor¢ baglanti kesiminde direnci inceleyin ve bir direng testi gercgeklestirin.
c. Kablolar ya da svig ile ilgili herhangi bir sorun yoksa, devre kartlarini kontrol edin.
- Makineyi kapatin ve gii¢ baglantisini kesin.
- J17 1 ve 2 pimleri arasina bir baglanti teli yerlestirin.
- Gucl tekrar baglayin ve makineyi agin.

- Kapak algilayici svi¢ simgesi goriinttlenmiyorsa, saglam oldugu bilinen bir parga ile degistirerek DSP kartini
dogrulayin. Sorun DSP'de degilse, gli¢ kartini degistirin.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Test 9 - Elektronik regiilator

Semptom: Hava torg igerisinde siirekli olarak akar.

1. Makineyi kapatin ve gii¢ baglantisini kesin.

2. Elektronik regiilatdr kontrol kablosunun (J6) giic kartiyla baglantisini kesin.
= Hava akmaya devam ederse, elektronik regtilatéri degistirin.

= Havanin akigi durursa, saglam oldugu bilinen bir parga ile degistirerek DSP kartini dogrulayin. Sorun DSP
kartinda degilse, gui¢ kartini degistirin.

Elektronik Basing svici/yardimci inverter sicaklik
regllator J6 kontaktor J5 Basing sensorii J3 sensori J2 J1 Fani
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Test 10 - Basin¢ sensorii
Semptom: Basing sensori degeri bilinen basing de@erleriyle uyusmuyor.

Not: Giig verilen ekipmani test etmeden énce, uygun kisisel koruyucu ekipmani (PPE) giyin.
1. Fisteki beyaz kapa@i gli¢ kartindaki J3'ten gikartin.
2. Makineyi agik (ON) konumuna getirin.

3. Pim 2 ve Pim 3 arasinda sensére giden glicl dlgin.
5,0 (£%5) degilse, yukaridaki Flyback Devre testini gerceklestirin.

4. Servis ekranindan gaz testini etkinlestirin.

“P" alanindan bdlu isaretinin sagina akan gaz basincina dikkat edin.
5. Pim 2 (-) ve Pim 1 (+) arasindaki VDC'yi élgiin
Deger, basincin 0,0463 kati olmalidir; 6rnedin 68 PSI * 0,0463 VDC/PSI = 3,148 VDC.
Gerilim dlgimu dogru degerin +%10’luk dilimi igindeyse ve bir basing uyariniz ya da arizaniz varsa:
a. Calistigi bilinen bir DSP karti ile test edin.
b. Olgiilen gerilim dogruysa, DSP kartini degistirin.

c. Olgilen gerilim dogru degilse, basing sensériinii degistirin.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Test 11 - Fan
Semptom: Fan ayrica galismiyor.

Not: Gug verilen ekipmani test etmeden 6nce, uygun PPE korumasi giyin.
1. inverter sicaklik sensorii fisini, glic kartindaki J2'den gikartin.
Giig kartindaki J2 konektoriintin Pim 1 ve Pim 3 arasina bir jumper yerlestirin.
J1'deki fan kontrol kablosunun beyaz kapagini gikartin.

Makineyi agik (ON) konumuna getirin. (Fan galisiyor olmalidir.)

o > 0 »

Fan kontrol kablosu J1'e takiliyken, fisteki Pim 1 ve Pim 4t arasindaki DC gerilimini 6lgun.
a. Gerilim 48 VDC (+%5) ise, fani degistirin.
b. Gerilim dogru degilse:

- Fan kontrol kablosunu gikartin ve J1'in Pim 1 ve Pim 4'U arasinda gug¢ karti konektoriindeki DC gerilimini
tekrar olgln.

- Gerilim 48 VDC ise, fani degistirin. Aksi takdirde, “Test 5 - Flyback devresi (DC kiiglik gerilimler)” islemini
yapin (bkz. sayfa 8-51).

c. Sistem flyback devre testinden gecgerse:
- Pim 1 ve Pim3 (J1) arasindaki gerilim 0 VDC ise, DSP kartini degistirin.
- Gerilim 0'dan daha buyiikse, gli¢ kartini degistirin.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Test 12 - AUX Svic

Semptom: Gi¢ verme sirasinda 0-19 ariza kodu goriinttileniyor. 1 dakika sonra 0-99 ariza kodu goriintuleniyor.
Servis modunda, elekirik bulunan ariza kodu 2-01-1'dir.

1. Makineyi kapatin ve gii¢ baglantisini kesin.

Giti¢ kaynaginin J5'teki yardimei svi¢ kablosuyla baglantisini kesin.
Pim 4 ve Pim 5 arasinda bulunan kablo fisindeki direnci dlgtn.
Giic svici kapatildiginda (ON), cok diisiik bir direng olmalidir.
Giic svici acildiginda (OFF), cok yiiksek bir direng olmalidir.

o o~ 0 DN

Direncg 6lglimu ortlismiyorsa, kablo, fis ve svigte aciklik ve kisa devre durumlarini kontrol edin.
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Bolum 9

GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Bu béliimde:
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Makine arayliz KablOSUNUN TaKIIMASI ...t sees et b bbb s p e 9-4
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Kontrol kartini degistirme
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PFC IGBT moduliini degistirme
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BaSING SVICINT AEGISTIMME.......ciiiiiiciiict bbb bbb

Hava filtresi alt takimini degistirme
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

S01en0id Valfi EFISHIMME .....cuieiiii bbb
Gaz bOru taKIMINI AEGISHIMME. ..ot bbb s b et
BUlk kapasitOrleri AEGISTIMME ...t e
Torg gabuk ¢ikarma yuvasini degistirme
Sase kablosu YUVASINI AEJISHIMME ... e b b st tas
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Arka UG paneli deFiStIMME. . ... s
islenmemis ark gerilimi igin makine arayiiz KablOSUNU tAKMA ...........rerevveeeessseersssssesssssseessssssesssssssssssssesssssssessssssessssssnees 9-15
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Hava filtresi elemaninin ve hava filtre yuvasinin degistirilmesi
Takim # 228695, 428352/428415 (veya eski sistemler icin 428015)

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin 9-17

Sase kablosu konektoriinii degistirme
Takim # 228891

M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gucu ve gaz kaynag beslemesini kesin 9-16
O 2. Sase kablosu konekt6riinti degistirin 9-22

Opsiyonel filtre takimini takma
Takim # 228890

M Adim Godrev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Opsiyonel filtre takimini takin 9-23

Giic kaynagi kapagini degistirme
Takim # 228905, 228906

M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Gug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Gug kaynagi kapagini takin 9-99

Mylare bariyerini degistirme
Takim # 228895

M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2 Gug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3 Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4 Mylar bariyerini takin 9-98
O 5 G kaynag kapagini takin 9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Gerilim boliicii karth makine arayiiz kablosunun takilmasi
Takim # 228884
¥ Adim Gorev

I B B I R
N o OA WD

1.

Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
Gic kaynagi kapagini gikartin
Mylar bariyerini gikartin

Gerilim boltct kartl makine araytiz kablosunu takin

Gerilim bolicu karti ayarlayin
Mylar bariyerini takin
G kaynagi kapagini takin

Makine arayiiz kablosunun takilmasi

Takim # 228350, 228351
M Adim Gorev

OooOooao

1.

U

Gicu ve gaz kaynag beslemesini kesin
Gug kaynagi kapagini gikartin

Gerilim boliicu karti ayarlayin

Makine araytiz kablosunu baglayin

Gc kaynag kapagini takin

RS485 seri arayiiz kablosunun takilmasi
Takim # 228539

=

0 B R B B
® N U A ®N

Adim Gorev
1.

Gcl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
G kaynagi kapagini ¢ikartin

Mylar bariyerini gikartin

Ug panel destegini gikartin

RS485 seri arayliz kablosunu takin

Uc panel destegini takin

Mylar bariyerini takin

G kaynagi kapagini takin

Sayfa
9-16
9-25
9-25
9-27
9-30
9-98
9-99

Sayfa
9-16
9-25
9-30
9-31
9-99

Sayfa
9-16
9-25
9-25
9-26
9-32
9-97
9-98
9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Giic kablosunun degistirilmesi
Takim # 228885, 228886, 228887, 228962

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynad beslemesini kesin 9-16
O 2. G kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4, Ug panel destegini gikartin 9-26
O 5. Gaz borusunun baglantisini kesin 9-36
O 6. Gig kablosunu gikartin 9-37
O 7. Gg kablosunu takin 9-95
O 8. Gaz borusunu baglayin 9-36
O 9. Uc panel destegini takin 9-97
O 10. Mylar bariyerini takin 9-98
O 11.  Gig kaynag kapagini takin 9-99

Kablo kiriimasini engelleyici konektoriin degistiriimesi
Takim # 228913, 228914, 228915

M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Gug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4. Ug panel destegini gikartin 9-26
O 5. Gaz borusunun baglantisini kesin 9-36
O 6. Giic kablosunu cikartin 9-37
O 7. Kablo kirlmasini engelleyici konektorl gikartin 9-39
O 8. Kablo kirlmasini engelleyici konektori takin 9-94
O 9. Giic kablosunu takin 9-95
O 10. Gaz borusunu baglayin 9-36
O 11. Ug panel destegini takin 9-97
O 12. Mylar bariyerini takin 9-98
O 13.  Gig kaynagi kapagini takin 9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Giic svicini degistirme
Takim # 228879, 228880

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynad beslemesini kesin 9-16
O 2. Gic kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4, Ug panel destegini gikartin 9-26
O 5. Gaz borusunun baglantisini kesin 9-36
O 6. Gig svicini degistirin 9-40
O 7. Gaz borusunu baglayin 9-36
O 8. Uc panel destegini takin 9-97
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. Gug kaynagi kapagini takin 9-99
Kontrol kartini degistirme

Takim # 228657
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynad beslemesini kesin 9-16
O 2. Gic kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4, Ug panel destegini gikartin 9-26
O 5. Kontrol kartini degistirin 9-43
O 6. Uc panel destegini takin 9-97
O 7. Mylar bariyerini takin 9-98
O 8. G kaynagi kapagini takin 9-99
DSP kartini degistirme

Takim # 228909

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynad beslemesini kesin 9-16
O 2. G kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4. DSP kartini gikartin 9-44
O 5. DSP kartini takin 9-58
O 6. Mylar bariyerini takin 9-98
O 7. Gig kaynagi kapagini takin 9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Giic kartini degistirme
Takim # 228876, 228877, 228878

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2 G kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3 Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4 DSP kartini gikartin 9-44
O 5 Gig kartini ¢ikartin 9-45
O 6 Gig kartini takin 9-57
O 7 DSP kartini takin 9-58
O 8 Mylar bariyerini takin 9-98
O 9 Gig kaynagi kapagini takin 9-99

Giris diyot kopriisiinu degistirme
Takim # 128746

M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2 Gug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3 Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4 DSP kartini gikartin 0-44
O 5 Gig kartini gikartin 9-45
O 6 Giris diyot képriislint degistirin kdpri 9-49
O 7 Giic kartini takin 9-57
O 8 DSP kartini takin 9-58
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. G kaynagi kapagini takin 9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Cikis diyot kopriisiinu degistirme
Takim # 228902

M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Gug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4. DSP kartini gikartin 9-44
O 5. Gig kartini gikartin 9-45
O 6. Cikis diyot kopristinu degistirin 9-49
O 7 Gug kartini takin 9-57
O 8. DSP kartini takin 9-58
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. Gig kaynagi kapagini takin 9-99
Pilot ark IGBT’sini degistirme

Takim # 228944
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Giug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4. DSP kartini gikartin 9-44
O 5. Gug kartini gikartin 9-45
O 6. Pilot ark IGBT'sini degistirin 9-50
O 7. Giic kartini takin 9-57
O 8. DSP kartini takin 9-58
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. Giug kaynagi kapagini takin 9-99

Inverter IGBT modiiliinii degistirme

Takim # 228702
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gucu ve gaz kaynagi beslemesini kesin 9-16
O 2. G kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4, DSP kartini gikartin 9-44
O 5. Gug kartini gikartin 9-45
O 6. inverter IGBT modiiltinii degistirin 9-50
O 7 Giic kartini takin 9-57
O 8. DSP kartini takin 9-58
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. Gig kaynagi kapagini takin 9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

PFC IGBT modiiliinii degistirme
Takim # 228699

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Gug kaynagi kapagini ¢ikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4. DSP kartini cikartin 0-44
O 5. Gg kartini ¢ikartin 9-45
O 6. PFC IGBT modulun degistirin 9-51

O 7 Gug kartini takin 9-57

O 8. DSP kartini takin 9-58
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. G kaynagi kapagini takin 9-99

Sok emici direnci degistirme
Takim # 228897, 228898, 228693

M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynad beslemesini kesin 9-16
O 2. Gug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4, DSP kartini gikartin 0-44
O 5. Giic kartini gikartin 9-45
O 6. Sok emici direnci degistirin 9-52
O 7. Gig kartini takin 9-57
O 8. DSP kartini takin 9-58
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. Gig kaynagi kapagini takin 9-99

Kapak rezistoriiniu degistirme
Takim # 228894

M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Gug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4, DSP kartini cikartin 0-44
O 5. Giic kartini gikartin 9-45
O 6. Kapak rezistoriinli degistirin 9-52
O 7. Giic kartini takin 9-57
O 8. DSP kartini takin 9-58
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. G kaynagi kapagini takin 9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Termal sensorii degistirme
Takim # 228805

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. G kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4. DSP kartini gikartin 9-44
O 5. Gig kartini ¢ikartin 9-45
O 6. Termal sensori degistirin 9-53
O 7. Gig kartini takin 9-57
O 8. DSP kartini takin 9-58
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. Giug kaynagi kapagini takin 9-99
Fan muhafazasini degistirme

Takim # 228910
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Gic kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Fan muhafazasini gikartin 9-59
O 4, Fan muhafazasini takin 9-59
O 5. Gug kaynagi kapagini takin 9-99
Fani degistirme

Takim # 228881
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gucu ve gaz kaynagi beslemesini kesin 9-16
O 2. Giug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini ¢ikartin 9-25
O 4. Uc panel destegini gikartin 9-26
O 5. Fan muhafazasini ¢ikartin 9-59
O 6. Fani degistirin 9-60
O 7 Fan muhafazasini takin 9-59
O 8. Uc panel destegini takin 9-97
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. G kaynagi kapagini takin 9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Basin¢ transdiiserini degistirme
Takim # 228689

=
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Adim Gorev
1.

Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
G kaynagi kapagini gikartin

Mylar bariyerini gikartin

Uc panel destegini ¢ikartin

Basing transdiiserini degistirin

Uc panel destegini takin

Mylar bariyerini takin

G kaynagi kapagini takin

Basing svicini degistirme
Takim # 228688
M Adim Gorev

O B B
NS I AR

Hava filtresi alt takimini degistirme

1.

Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
Gic kaynagi kapagini gikartin

Ug panel destegini gikartin

Basing svicini degistirin

Ug panel destegini takin

Gig kaynagi kapagini takin

Takim # 428351
M Adim Gorev

Ooooooao

1.

S

Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
Gug kaynagi kapagini ¢ikartin

Ug panel destegini gikartin

Hava filtresi alt takimini degistirin

Uc panel destegini takin

Gig kaynagi kapagini takin

Sayfa
9-16
9-25
9-25
9-26
9-61
9-97
9-98
9-99

Sayfa
9-16
9-25
9-26
9-62
9-97
9-99

Sayfa
9-16
9-25
9-25
9-26
9-59
9-60

Powermax105 Servis Kilavuzu

9-11



GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Solenoid valfini degistirin
Takim # 228687

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. G kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4., Ug panel destegini gikartin 9-26
O 5. Fan muhafazasini gikartin 9-59
O 6. Solenoid valfini degistirin 9-65
O 7 Fan muhafazasini takin 9-59
O 8. Uc panel destegini takin 9-97
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. Giug kaynagi kapagini takin 9-99

Gaz boru takimini degistirme

Takim # 228865
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Gic kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Ug panel destegini gikartin 9-26
O 4. Fan muhafazasini gikartin 9-59
O 5. Gaz boru takimini degistirin 9-68
O 6. Fan muhafazasini takin 9-59
O 7. Uc panel destegini takin 9-97
O 8. Giug kaynagi kapagini takin 9-99

Giic kart1 kapasitoriinii degistirme

Takim # 228912
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Gug kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-59
O 4. PCB kapasitorleri degistirin 9-76
O 5. Mylar bariyerini takin 9-59
O 6. Gug kaynag kapagini takin 9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Bulk kapasitorleri degistirme
Takim # 228888, 228889

4]
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Tor¢c cabuk cikarma yuvasini degistirme

Adim Gorev

1

® N O R N

Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
G kaynagi kapagini gikartin

Mylar bariyerini gikartin

Fan muhafazasini ¢ikartin

Bulk kapasitérleri degistirin

Fan muhafazasini takin

Mylar bariyerini takin

Giug kaynagi kapagini takin

Takim # 228883
Adim Gorev

=
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Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
Gic kaynagi kapagini gikartin

Mylar bariyerini gikartin

Uc panel destegini ¢ikartin

Fan muhafazasini gikartin

Torg gabuk gikarma yuvasini degistirin
Fan muhafazasini takin

Uc panel destegini takin

Mylar bariyerini takin

Giug kaynagi kapagini takin

Sase kablosu yuvasini degistirme
Takim # 228912

4]
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Adim Gorev

1.

A o

Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
G kaynagi kapagini gikartin

Fan muhafazasini gikartin

Sase kablosu yuvasini degistirin

Fan muhafazasini takin

Gug kaynagi kapagini takin

Sayfa
9-16
9-25
9-25
9-59
9-71
9-59
9-98
9-99

Sayfa
9-16
9-25
9-25
9-26
9-59
9-72
9-59
9-97
9-98
9-99

Sayfa
9-16
9-25
9-59
9-76
9-59
9-99

Powermax105 Servis Kilavuzu
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Cikis indiiktoriinu degistirme
Takim # 228875

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. G kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4., Ug panel destegini gikartin 9-26
O 5. Fan muhafazasini gikartin 9-59
O 6. Cikis indikt6rini degistirin 9-77
O 7 Fan muhafazasini takin 9-59
O 8. Uc panel destegini takin 9-97
O 9. Mylar bariyerini takin 9-98
O 10. G kaynagi kapagini takin 9-99

Transformatorii degistirme

Takim # 228871, 228872
¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin 9-16
O 2. Gic kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4. Fan muhafazasini gikartin 9-59
O 5. Transformatorii degistirin 9-81
O 6. Fan muhafazasini takin 9-59
O 7. Mylar bariyerini takin 9-98
o s Gii¢ kaynagi kapagini takin 9-99
PFC induktoriinii degistirme

Takim # 228873, 228874
¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Gicl ve gaz kaynad beslemesini kesin 9-16
O 2. Gic kaynagi kapagini gikartin 9-25
O 3. Mylar bariyerini gikartin 9-25
O 4. Fan muhafazasini gikartin 9-59
O 5. PFC induktoriint degistirme 9-84
O 6. Fan muhafazasini takin 9-59
O 7. Mylar bariyerini takin 9-98
O 8. G kaynagi kapagini takin 9-99
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

On uc paneli degistirme
Takim # 228866
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Adim Gorev

Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
G kaynagi kapagini gikartin

Mylar bariyerini gikartin

Uc panel destegini ¢ikartin

On ug paneli degistirin

Uc panel destegini takin

Mylar bariyerini takin

Giug kaynagi kapagini takin

Arka uc paneli degistirme

Takim # 228867, 228868, 228869
M Adim Gorev

1.
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11.
12.
13.
14.
15.
16.

Gicl ve gaz kaynadi beslemesini kesin
Gic kaynagi kapagini gikartin

Mylar bariyerini gikartin

Uc panel destegini ¢ikartin

Fan muhafazasini gikartin

Gaz borusunun baglantisini kesin

Gi¢ kablosunu gikartin

Kablo kirlmasini engelleyici konektorl gikartin

Arka ug paneli degistirin

Kablo kirlmasini engelleyici konektorl takin

Giic kablosunu takin

Gaz borusunu baglayin
Fan muhafazasini takin

Ug panel destegini takin
Mylar bariyerini takin

Gig kaynagi kapagini takin

Sayfa
9-16
9-25
9-25
9-26
9-87
9-97
9-98
9-99

Sayfa
9-16
9-25
9-25
9-26
9-59
9-36
9-37
9-39
9-91
9-94
9-95
9-36
9-59
9-97
9-98
9-99

Islenmemis ark gerilimi icin makine arayiiz kablosunu takma
Takim # 228711

Not: Boliinmiis islenmemis ark gerilimine erismek icin Saha Servis Biilteni 807060’a
basvurun.

Powermax105 Servis Kilavuzu

9-15



GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Giicu ve gaz kaynagi beslemesini kesin

A

W
\ . UYARI
ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Y
2

Her tiirlii bakim ya da onarim calismasi 6ncesinde elektrik giiciinii kesin. Daha fazla
giivenlik dnlemleri icin sisteminizde yer alan Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’na

bakin.

Dikkat: Statik elektrik devre kartlarina zarar verebilir.
= Baskili devre kartlan (PCB) iizerinde calisirken uygun énlemleri alin.

- Baski devre kartlarini (PCB) anti statik torbalarda saklayin.
- Baski devre kartlarini (PCB) tutarken toprakl bileklik takin.

1. Plazma gii¢ kaynag@i anahtarini kapali (OFF) (O) konumuna gevirin.

2. Hat ayirma anahtarini kapal (OFF) (O) konumuna gevirin.

3. Gaz besleme hortumunu plazma gui¢ kaynagindan gikarin.

| @ Hat ayirma

anahtar

9-16
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin
Hava filtresi yuvasini cikarin

1. Gig kaynaginin arka kismini, sékilebilir hava filtresi yuvasina ulasilabilir sekilde konumlandirin.

Not:

- Havafiltresi
yuvasi

Sarf malzemesi kasasi hava filtresi yuvasinin yaninda konumlaniyorsa kasay ¢ikarin.

2. Hava filtresi yuvasini sag elinizle tutun. Mandali itin ve filtre yuvasini, saga yaklasik 45 derecelik agiyla dénduriin.

|=>48°

=

L

|

(ij

3. Hava filtresi yuvasini gikarmak igin asagi dogru diiz gekin.
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Hava filtresi takimi1 modelini belirleyin

Bir imalat degisikliginden dolayi, Powermax105 urlintintizde asagida gosterilen iki hava filtresi takimindan biri bulunabilir.
Filtre yuvasi yedek takimlari birbiri ile degistirilemez. (Bkz. sayfa 11-3 Dis, arka.) Her iki filtre yuvasi da ayni hava filtresi
elemanini kullanir ancak elemani degistirme proseddrleri her yuva igin farkhidir.

Eski hava filtresi takimi Yeni hava filtresi takimi
(metal siperlikli filtre yuvasi ile) (plastik veya naylon* filtre yuvasi ile)

Metal siperlikli filtre yuvasina sahip olan eski tip Plastik veya naylon* filtre yuvasina sahip olan
hava filtresi takimi kullaniyorsaniz, suraya gidin: yeni tip hava filtresi takimi kullaniyorsaniz, suraya
gidin:

= Hava filtresi elemanini degistirmek igin bkz.
sayfa 9-20 = Hava filtresi elemanini degistirmek igin

bkz. sayfa 9-19
= Filtre yuvasini takmak i¢in bkz. sayfa 9-21 sayia

= Filt takmak igin bkz. sayf
= Hava filtresi takiminin tamamini degistirmek 9|_2r<1a yuvasini faxmai fein sayla

igin bkz. sayfa 9-63
= Hava filtresi takiminin tamamini
degistirmek igin bkz. sayfa 9-63

Opsiyonel naylon filtre, yesile galan mavi renktedir. Bkz. sayfa 11-3 Dis, arka.
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Hava filtresi elemanini takin (plastik veya naylon yuva icin)

1. Filtre yuvasinin Ust kismindaki siyah eleman tutucusunu gevirip ¢ikarin.

2. Siyah eleman tutucularini @ ayrilana kadar dikkatli bir sekilde buktligtnizde,
kirli filtre elemanini ® bunlardan c¢ikabilirsiniz.

3. Yeni elemani tutucuya gegirin.

4. Yeni hava filtresi elemanini sabitlemek tizere eleman tutucularini birbirine
kilitlenene kadar gevirin.

Not: Siyah eleman tutucular hasarliysa, yeni bir hava filtre takimi siparis
edin (takim 428351).

5. Hava filtresi yuvasini degistirmiyorsaniz:
= Yag, kir ya da diger kirleticileri silerek yuvayi temizleyin.

= Var olan hava filtresi yuvasina 228695 takimindaki daha kalin O-ringi
takin.

Kalin O-ringi kullanin.

6. Hava filtresi elemanini filtre yuvasina takarak, biylk siyah kismin tste
gelmesini saglayin.

7. Filtre elemaninin Ust plastik pargasini, filtre yuvasinin en Ustline oturana kadar
bukin.

Not: Hava filtresi yuvasini takmak igin bkz. sayfa 9-21
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Hava filtresi elemanini takin (metal siperlikli yuva icin)

1. Filtre takiminda beyaz filtre elemanini ve siyah tespit somununu bulun. Filtre elemanini tutan plastik tespit somununu
ters yone gevirerek c¢ikartin.

2. Kirli filtre elemani yeni elemanla degistirin (asagida gdsterilir).

3. Orijinal plastik tespit somununu sadece parmaklarinizla sikarak takin.

Not: Siyah tespit somunu hasarliysa yeni bir hava filtre takimi siparis edin (fabrikada mevcut olma durumuna gére
428351 veya 228685 takimi).

4. Hava filtresi yuvasini degistirmiyorsaniz:
= Yag, kir ya da diger kirleticileri silerek yuvayi temizleyin.

= Var olan filtre yuvasina228695 takimindaki iki daha ince O-ringi takin.

ince O-ringi O-ring
kullanin.

Not:  Hava filtresi yuvasini takmak igin bkz. sayfa 9-21
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Hava filtresi yuvasini takin (metal siperlikli, plastik veya naylon)
1. Filtre yuvasini dikey olarak hizalayin ve ganagi oturtmak igin filtre yuvasini yuvanin en ustiine kadar sikica itin.

2. Yuva yerine dogru sekilde yerlestirildiginde, yuvay sola dogru 45 derecelik bir agiyla, mandalin yerine tam oturma
tiklamasini duyana kadar dénddirin.

1<=48°
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3. Gaz besleme hortumunu gii¢ kaynaginin arkasindaki gaz baglantisina yeniden baglayin ve sizintilara karsi kontrol
edin.

4. Elektrik giicinu yeniden baglayin ve gii¢ svicini agik (ON) konumuna getirin.
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Sase kablosu konektoriinu degistirin

1.

® N o o

Bir jilet ya da keskin bigak kullanarak, koruyucu tabakayi, sase kablosunu kesmemeye dikkat ederek, bir ucundan
digerine dogru kesin.

Sase kablosu konektoriinden koruyucu tabaka sokun.

Sase kablosu — [
konektori

Koruyucu tabaka Sase kablosu

Sase kablosu konektorii sabitleme vidasini gevsetin ve sase kablosunu konektérden disari gekin.

Yeni kauguk koruyucu tabakayi sase kablosu tizerinde kaydirin.

Sabitleme vidasi

Sase kablosu ucunu yeni sase kablosu konektoriine takin.
Sabitleme vidasini 115,2 kg cm'’ye kadar sikin.
Kauguk koruyucu tabakadaki cikintilar sase kablosu konektoriindeki eslesme yuvalariyla hizalayin.

Kauguk koruyucu tabakayi kablo konektorl tizerinde tam olarak yerine oturana kadar kaydirin.

Yuva Cikinti
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Opsiyonel filtre takimini takin

- Destek

Gaz girisi baglantisi

1. Destekten gaz giris baglantisini gikartin.

2. Digli sizdirmazini adaptor baglantisina uygulayin - Destek

ve dirsegin igine dogru sikin. Adaptor baglantisi

Not: Baglanti hazirliklarinda asla PTFE bant
kullanmayin. Erkek disler tizerinde sadece
sivi veya macun dis sizdirmazi kullanin.

Filtre

3. Yenifiltreyi adaptor baglantisi tizerinde, disli sizdirmazi
kullanarak, ok isareti gli¢ kaynagini gosterir sekilde sikin.

4. Gaz girisi baglantisini digli sizdirmazi kullanarak filtre
Uzerinde sikin.

Gaz girisi
baglantisi
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Filtre kapag:

5. Ustteki iki T20 TORX vidasini gii¢ kaynaginin
her iki yanindan sokdin.

6. Filtre kapagini gii¢ kaynaginin arkasindaki
filtre lizerine, vida deliklerini gli¢ kaynagi
kapagindaki deliklerle hizalayarak yerlestirin.

7. Takimla birlikte verilen dért adet T20 TORX
vidasini filtre kapagi ve gli¢ kaynagi kapag:
tzerinden takin. Vidalar 23 kg cm'’ye kadar
sikin.
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Giic kaynagi kapagini cikartin
1. Giug kaynagi kapadi yanlarinda ve tizerinde bulunan 16 T20 TORX vidasini sékin.
2. Kapagi yukar kaldirarak glic kaynagindan gikarin.

| )] Q@
[}
P
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Mylar bariyerini cikartin

1. Mylar bariyerini gti¢ kaynaginin gli¢ karti tarafindan gikarin. Mylar bariyeri esnektir ve hafifge egilerek sokulebilir.

T2 °
g
Mylar bariyeri >
g
J o| o =) o
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Uc panel destegini cikartin

1. Ug panel desteginden iki montaj vidasini sokin. Vidalar her ug¢ panel desteginin altinda bulunur.

2. Ug panel destegini glic kaynagindan diiz yukari dogru kaldirin.
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Montaj vidalari

Ug panel destegi
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Gerilim bolicii karth makine arayiiz kablosunu takin

CPC portlu ve kablolu gerilim béliicu kart

1. Gerilim béliict karti, birlikte verilen iki vidayl 11,5 kg cm 'ye kadar sikarak glic kaynagi faninin sagina sabitleyin.

Solenoid valf Sag rondela Vidalar (075534)
A-.""ln-m\x
30 40
1.1 |_| |J SOB(L)K
11 J2
ON
EEEEEN
1234
|l j
Z=l==
R1R2 R3R4 J4
ReD  ALL DOWN=20 RED

Gig kaynagr arka
panelindeki plastik
CPC fisi
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

3. CPC portunu ve bagl kablolari solenoid valfin altindan gegirip gti¢ kaynaginin arka panelindeki CPC portu agikligina
kadar yonlendirin.
*Not: Eski Powermax105 sistemlerinde RS-485 kablosu ve iki gri kablo solenoid valfin tizerinden gegirilir.

CPC Portu

Solenoid valf

Topraklama teli vidasi

4. CPC portunu gi¢ kaynagi iginden CPC portu agikligina takin. Portu, portun altindaki yesil/sar topraklama teline gére
konumlandirdiginizdan emin olun.CPC portunu birlikte verilen iki vidayr 11,5 kg cm'’ye kadar sikarak sabitleyin. CPC
portu karsilikli kdselerine takilmasi halinde iki vida yeterlidir.

5. CPC portunu birlikte verilen iki vidayr 11,5 kg cm'ye kadar sikarak sabitleyin. CPC portu karsilikli kdselerine takiimasi
halinde iki vida yeterlidir.
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

CPC portu Sag rondela

=2
| I
CPC portu Merkez paneli Solenoid valf Gerilim béliicli kart
topraklama teli  topraklama teli
Giic karti

6. (CPC portundan gelen) yesil/sari topraklama telini, merkez
panelden gelen blylik topraklama telini sabitleyen vidanin aynisini
kullanarak, gaz filtre muhafazasina sabitleyin. Topraklama teli vidasini
17,3 kg cm'ye kadar sikin.

7. (CPC portundan gelen) biiyiik kabloyu, sag rondelanin iginden ve
glc kartinin sol tarafindan asagiya J18 konektoriine yénlendirin.

8. Kablo konektoriint glig karti konektdriine dogru itin. Konektérdeki
kirmizi teli gli¢ karti tizerinde yazili bulunan “RED” ile
hizaladiginizdan emin olun.

9. (Gerilim béliicl kartin sag tarafindan gelen) kiigiik kabloyu, sag
rondelanin iginden ve giig kartinin sol tarafindan asagiya J32
konektdriine yonlendirin.

10. Kablo konektoriinl gli¢ karti konektdriine dogru itin. Konektdrdeki
kirmizi teli glig karti tizerinde yazili bulunan “RED” ile
hizaladiginizdan emin olun.
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Gerilim bdliicii karti1 ayarlayin

DIKKAT: Fabrika kurulumlu dahili gerilim béliicii, acik devre kosullarn altinda maksimum 15V
saglar. Bu, makine arayiiz yuvasinda normal kosullar altinda ve makine arayiiz kablo
baglantilarina sahip tek hata kosullar altinda, sok, elektrik ve yangin tehlikelerini
onlemek icin empedans korumali bir islevsel ekstra diisiik gerilim (ELV) cikisidir.
Gerilim béliicii, anizalara dayanikl degildir ve ELV cikislari, bilgisayar uiriinlerine
dogrudan baglantilarda ekstra diisiik gerilim (SELV) giivenlik gereklilikleriyle
uyumlu degildir.

Gerilim béliict, fabrikada 50:1 olarak 6nceden ayarlanir. Gerilim boltctyt farkl bir degere ayarlamak igin:

1. Gerilim boltct DIP sviglerini gli¢ kaynaginin sol tarafina yerlestirin.

Asagidaki sekil, 4 numarali svicin yukarida konumlandigi varsayilan ayari (50:1) géstermektedir.

(-] o o (-]
g G © | 5
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Q Q o ALLDOWN=20  ReD
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2. DIP sviglerini, asagidaki ayarlardan birine ayarlayin.
20:1 21.1:1 30:1 40:1 50:1

bbbl bl l] felell
1234 1234 1234 1234 1234
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Makine arayuz kablosunu baglayin

1. Makine arayliz yuvasinin kapagini, glic kaynaginin arkasindan ¢ikarin.

Not: Makine araytiz yuvasinin tzerindeki kapak, cihaz kullanilmadigi zamanlarda toz ve nemin yuvaya hasar
vermesini dnler. Bu kapak, hasar goérdiigii veya kayboldugu takdirde yenilenmelidir (parga numarasi 127204).

2. CPC makine arayiiz kablosunu gli¢ kaynagina baglayin.

3. Kurulum sonrasinda baglantilara yetkisiz erisimi 6nlemek i¢in makine arayiiz kablosu yassi uglarini, listelenen
ve sertifikalandirilan torg ytikseklik kontrolii cihazlari veya CNC kontrol cihazlarinin elektrik kapsami iginde
sonlandirin. Ekipmani galistirmadan 6nce baglantilarin dogru sekilde yapildigini ve elektrik ytikli tim pargalarin
kapali ve korunmali oldugunu onaylayin.

Not: Hypertherm ekipmani ile musteri tarafindan temin edilen ekipmanin, kordon ve kablolarin birbirleriyle
baglantilarn dahil olmak Uzere buttnlestirilmesi, bir sistem olarak listelenmemis ve sertifikalandirnlmamissa,
nihai kurulum sahasinda yerel yetkililer tarafindan denetime tabi tutulur.

Makine araytiz kablosu araciligiyla kullanilabilir her sinyal tiirti hakkinda daha fazla bilgi almak igin
“Mekanize Kesim” béltimiine bakin.

CPC Yassi uclar

g
[T

R e F—
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

RS485 seri arayiiz kablosunu takin

Perforaj Etiketin sag yarisi

Gg svici etiketi

RS485 Konektorii

1. Bir bigak ya da diiz uglu bir tornavida kullanarak gii¢ svici etiketinin sag kenarini kaldirin.
Etiketin sag yarisini perforaja geri takin.
Etiketin sag yarisini yirtarken sol yarisina basing uygulayin. Etiketin sag yarisini atin.

Oncelikle uzun kablo ve kiigiik konektdrii arka ug paneldeki RS485 montaj deliginden yonlendirin.

o > N

RS485 konektoriinti arka paneldeki montaj deligine Ustteki kirmizi tel ile, birlikte verilen 4 numarali yassi basli vidalar
11,5 kg cm'ye kadar sikarak baglayin.
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Solenoid valf Ust rondela

6. Uzun RS485 kablosunu mevcut iki gri kabloyla birlikte solenoid valfin altindan* yénlendirin.

*Not: Eski Powermax105 sistemlerinde RS485 kablosu ve iki gri kablo solenoid valfin tizerinden gegirilir.
7. Uzun RS485 kablosundan gelen kiigtuk konektdrt merkez panelindeki st rondelanin iginden itin.

8. Topraklama telini (sar gizgili yesil) halka konektériinii iist ve sol rondela arasinda bulunan digli kolona takin. Birlikte
verilen somununu digli kolonunda 17,3 kg cm'’ye kadar sikin.
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Sol rondela Topraklama teli Ust rondela

9. Topraklama teli konektoriinii list rondela
tzerinden iyice itin.

10. RS485 kartini, DSP kartinin hemen arkasinda
bulunan plastik montaj kolonlarina, birlikte
verilen 6 numarali yassi basl iki viday1 11,5
kg cm'’ye kadar sikarak sabitleyin. Bir sonraki
sayfadaki sekle bakin.

11. Topraklama teli konekt6riini RS485 kartinda bulunda sol alt konektére takin.

12. Uzun RS485 kablosundan gelen konektorti, RS485 kartinin J1 konektoriine dogru itin.

RS485 karti

UM "'ML"ﬁ“ﬁ'!'l!!!“““""'

141100-00F

l'.n
EX s\)a"‘“ ’\' ol

! \
-

Topraklama teli konektori
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13. Kisa RS485 kablosunu konektori kiigiik beyaz toz kapaguyla birlikte DSP kartinin J7 konektoriine iterek takin.
Diger konektorii RS485 kartinin J2 konektdriine dogru itin.

Uzun RS485 kablosu J1 Konektorl RS485 Karti J2 Konektort

Kisa RS485 kablosu

J7 Konektorii

DSP Karti
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Gaz borusunun baglantisini kesin
1. itmeli baglanti parcasi iizerindeki plastik halkayi itin.

2. Arka ug panelini gli¢c kaynagindan uzaga dogru, gaz borusu itmeli baglanti pargasindan disar dogru ¢ekilene kadar
dikkatlice cekin.

Arka panel

Plastik halka

—

NV

—\
Gaz borusu qE

itmeli baglanti pargasi

T}

q AAARAT-

NN

®
1

mq
T

Gaz borusunu baglayin
1. Gaz borusunun ucunu itmeli baglantiyla hizalayin.

2. Arka ug panelinin Ustlinli gti¢ kaynagina dogru, gaz borusu tam yerine oturana kadar hafifge itin.
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Giic kablosunu cikartin

1. Arka ug panelin altindan tig¢ montaj vidasini sokin.

Arka ug panel montaj
vidalari

2. Topraklama telini sogutma bloguna sabitleyen vidayi sokun.

Not: CE modellerinin topraklama teli tizerinde takili bir ferrit gekirdegdi bulunmaktadir. CSA ve CCC
modellerinin topraklama teli tizerinde bir ferrit gekirdegi bulunmamaktadir.

Giti¢ karti, sogutma blogu tizerindeki topraklama tel baglantisini géstermek igin sokilir.

Vida
% 0 Al o
@\ 4 ;" Topraklamg
0% .}.‘ H teli ﬁ i
= I ' J/,
=
%z
—— () :
— Q.
= Ferrit cekirdek
— 9 ¢
% = 2 (CE modelleri)
9
\ﬁ:
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3. Arka ug paneli gli¢ kaynagindan yaklasik 4,0 cm kadar kaydirin.

4. Sisteme giden giiciin kapall (OFF) konumuna ayarlandigini dogrulayin ve {i¢ guic telini (L1, L2, L3) gii¢ svicinin
Ustline sabitleyen sabitleme vidalarini gevsetin.

5. Gig svicinden gikarmak igin telleri direk yukari dogru gekin.

6. G kaynaginin dis kisminda, gli¢ kablosunun gerilim azaltici sabitleme somununu sokerek, tellerin rahatga hareket
etmesini saglayin. Gug kablosu boyunca somunu geri gekin.

7. Gug kablosunu c¢ikarmak igin telleri kablo kirlmasi engelleyicinin iginden gekin.

Not: Ug giic teli tizerine takili ferrit gekirdeklerinden dolay, CE gii¢ kordonlar, arka ug paneli iginde kablo kirlmasini
engelleyici iginden ileri dogru ¢ekilmelidir.

Kablo kirlmasini
engelleyici ]

= L sabitleme

= somunu /
=2 ﬁ Vg

= 4 =
[\ . /( NH ———
AN I
Q&E'zk / Gg svici

7 T \

Arka ug panel

Ferrit cekirdek
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Kablo kiriimasini engelleyici konektoru cikartin
1. Gug kaynaginin i¢ kismindaki kablo kirimasini engelleyici somunu gevsetin ve sokin.

2. Kablo kirlmasini engelleyici konektoriin geri kalan pargalarini glic kaynagindan gikartin.

\

Gug kaynaginin igindeki
kablo kirilmasini
engelleyici somun

200-600 V CSA, 230-400 V CE

ve 380 V CCC/230-400 V CE 380V CCCve 400V CE
Kablo kinlmasini engelleyici Kablo kirilmasini engelleyici
Gg kaynaginin igindeki Gic kaynaginin igindeki B 3 Kablo klrllma§|n|
kablo kirlmasini Kablo kirilmasini kablo kirilmasini Gtic kaynag: arka engelleyici
engelleyici somun engelleyici engelleyici somun paneli sabitleme somunu

7\

Lvg

I

B
/

Giig kaynag Kablo kirilmasini

arka paneli engelleyici Aluminyum pul Kablo Kablo kirimasini
sabitleme kinlmasini engelleyici
somunu engelleyici

adaptor
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Giic svicini degistirin
1. Arka ug panelin altindan tic montaj vidasini s6kun.

2. Arka ug paneli giic kaynagindan yaklasik 4,0 cm kadar kaydirin. @

3. Sisteme giden giiciin kapall (OFF) konumuna ayarlandigini dogrulayin ve ii¢ gii¢ telini : .
(L1-L2-L3) gii¢ svicinin Ustiine sabitleyen sabitleme vidalarini gevsetin. @ n /B

4. Gug svicinden c¢ikarmak icin telleri direk yukar dogru ¢ekin.

5. ki teli (kirmizi, siyah) L1-L2-L3 tellerinin arkasindaki gii¢ svicinin Ustiinde bulunan
yardimci svice sabitleyen sabitleme vidalarini gevsetin.

6. Yedek svigten gikarmak icin telleri direk yukari dogru ¢ekin.
7. Ug g telini (T1-T2-T3) giig svicinin altina sabitleyen sabitleme vidalarini gevsetin.

8. Gug svicinden c¢ikarmak icin telleri direk asagi dogru gekin.

Arka ug panel montaj
vidalar

Arka ug panel
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9. Gig svici kulbu kolona sabitleyen kulp vidasini sokin.
10. Gg svici kulbunu dogrudan kolondan ¢ekin ve kulp ve vidayi bir kenara birakin.

11. Bir bigak ya da diz uglu bir tornavida kullanarak gti¢ svici etiketinin kenarini kaldirin. Opsiyonel RS485 konektor takili
degilse, etiket giris gaz baglantisinin sag tarafina kadar uzar.

12. Gig svicini arka ug panele sabitleyen dért montaj vidasini agiga ¢ikarmak igin etiketin tamamini sékun.

13. Gg svicini arka ug panelden dort montaj vidasini sokerek ayirin.

14. Yeni glig svicini arka ug paneline birlikte verilen d6rt montaj vidasini 17,3 kg cm’ye kadar sikarak sabitleyin.
15. RS485 konektori takiliysa, yeni etiketi perforajdan biikerek yirtin.

16. Etiketin arkasini gikartin ve etiketteki deligi arka ug panelde karsilik gelen delige hizalanmasina dikkat ederek, arka ug
panele yapistirin.

17. Yeni glig svici kulbunu dogrudan kolona dogru itin ve kulp vidasini 11,5 kg cm'’ye kadar sikin.

Giic svici vidalar Opsiyonel RS485 Opsiyonel CNC
(etiketin arkasinda) konektori arayiizii konektdri

Kulp vidasi & !
p ~__ @
o ®
Gig svici kulbu
= ¥
Etiketin sol kenari
Giic svici vidalar (etiketin arkasinda) Perforajdaki etiket uglarinin sag kenari

RS485 konektdrii takildiginda etiketin sol yarnisi kullanilir

Etiket perforaji %T \
® .

@®

Etiketin sag kenari

(@
&

Etiketin sol kenari

RS485 konektdrii takilmadiginda tam etiket kullanilir
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18.

19.

20.

21.
22.

Giic kablosu baglantilar
Tel CSA CE ya da CCC
L1 Siyah Kahverengi
L2 Beyaz Siyah
L3 Kirmizi Gri

Giig svici

Arka ug panel

Kirmizi ve siyah telleri yardimci svicin Ustiine takin ve sabitleme vidalarini 11,5 kg cm’ye
kadar sikin. Kirmiz teli “13” ucuna ve siyah teli “14" ucuna takin.

Gi¢ svicinin altindaki ti¢ gu¢ kablosunu gikartildiklar sirayla takin ve T1-T2-T3
sabitleme vidalarini 23 kg cm’ye kadar sikin.

Gitg svicinin Ustundeki t¢ glic kablosunu gikartildiklari sirayla takin ve L1-L2-L3
sabitleme vidalarini 23 kg cm’ye kadar sikin.

Arka ug paneli gii¢ kaynag sasesine dogru kaydirin.

Arka ug panelin altindaki (i montaj vidasini 23 kg cm'’ye kadar sikin.

Arka ug panel montaj
vidalar
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Kontrol kartini degistirin

1.
2.

© ® N o o »

Akim ayarlama diigmesini ve galistirma modu svici digmesini 6n panelde ilgili kolondan disari gekerek cikartin.

On ug paneli, dikkatlice giig kaynagindan uzaga dogru gekin. On panel hala giig kaynaginin altina takilidir ve sadece
kisa mesafe tasinabilir.

Kontrol kartini 6n panele sabitleye ti¢ viday sokiin. Her biri bir ugta olmak tizere kontrol kartinin tizerine iki vida
takilidir. Ugiincti vida (gdsterilmemekte) alt kenar sirasindaki kontrol kartinin ortasina takilidir.

On ug panelinin arkasindaki kontrol kartini, giic kaynaginin giig kart tarafina dogru dikkatlice kaydirin.
Yassi bant kablonun kontrol kartiyla baglantisini kesin ve kontrol kartini bir kenara koyun.

Yassi bant kabloyu yeni kontrol karti tizerindeki J6 konektorline takin.

On ug paneli, gii¢ kaynagindan uzaga dogru dikkatlice gekin ve kontrol kartini yerine dogru kaydirin.
Birlikte verilen tic montaj vidasini 8,1 kg cm'ye kadar sikarak kontrol kartini 6n u¢ paneline sabitleyin.

Yeni galigtirma modu svici topuzunun (beyaz cizgili) dahili diiz kenarini kontrol karti kolonunun diiz tarafiyla hizalayin
ve topuzu kolona dogru dimdiz itin.

. Yeni akim ayarlama topuzunun dahili diiz kenarini kontrol karti kolonunun diiz tarafiyla hizalayin ve topuzu kolona

dogru dumduz itin.

Calistirma modu digmesi

Akim ayarlama diigmesi

On ug paneli - tist

Kontrol kart

montaj
vidalari

f\

\\\\\\\\\\\\\\\\ "

A
)

\

Yassi bant
kablo

/f

(o757
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DSP kartini cikartin

1. DSP konektériiniin (1) DSP kartinin (3) Ustiyle olan baglantisini kesin.

Not: Bu adim sadece RS485 iletisim karti takili olan sistemlerde gereklidir. RS485 iletisim kartinin takili olmadig
sistemlerin DSP kartinin tsttine takili bir konektort olmayacaktir.

2. ki vidayi (2) DSP kartindan sokiin.

Konektér pimlerinin (4) iki sira konektér pimleri, asagidaki sekilde gosterildigi tizere, DSP kartinin (3) arkasinda
bulunmaktadir. Kesik ¢izgili dikdortgen, pimlerin kartin arkasindaki konumunu tespit eder.

3. DSP kartini (3) gii¢ kaynagindan (5) dogrudan disari dogru dikkatlice gekin. Pimleri biikkmeyin.

4. Yassi bant kablonun, DSP karti arkasindaki yassi bant kablo konektorii (6) ile olan baglantisini kesin. DSP kartini ayri
bir yere koyun.

DSP 6nden
goruniim

DSP arkadan goriiniim
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Giic kartini cikartin

ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:

® N o oA ® N

10.

11.

=  9-46 sayfasindaki 200-600 V CSA gii¢ karti

= 9-47 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE gli¢ karti

=  9-48 sayfasindaki 380 V CCC/400 V CE gii¢ karti

G kartinin arka tarafinda J1, J2, J3, J5 ve J6 basliklarinda bulunan bes tel konektoriint yerinden gikarin.

Gegit stirlict tel konektorlerinin glic kartiyla baglantisini kesin.

PFC sicaklik sensérii konektdriiniin (380 V CCC ve 400 V CE harig tiim modeller) giig kartiyla baglantisini kesin.
Gug kartindan iki 3uF kapasitérinu ¢ikartin.

Telleri gli¢ kartina sabitleyen tiim vida ve civatalan sokin.

Dort montaj vidasi ve iki transformator vidasi harig, geri kalan tiim vidalan gl kartindan sokin.

Dért kart montaj vidasini sokiin. iki transformatdr montaj vidasini sskmeyin.

Gegit stirlicti ve PFC sicaklik sensorii tellerini karttaki agikliklardan ilerletirken, glig kartinin sag kenarini ileri dogru
cekin.

Not: Karttaki agikliklarin Gzerinde bulunan serigraf, baski gegit siiriict tellerinin renk ve sirasini ifade eder. Soldan
sa@a yazilanlar “BLK” (siyah), “RED" (kirmizi), “BLK" (siyah), “RED" (kirmizi) olur.

Giti¢ kartinin sol tarafindaki J11 ve J17 tel konektérlerini yerinden gikartin.

Giti¢ kaynaginin arkasinda bir CNC arayiiz yuvasi takiliysa, J18 ve J32 tel konektdrlerini gli¢ kartinin sol tarafindan
cikartin.

Giti¢ kartini glic kaynagindan ¢ikartin ve bir kenara koyun.
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200-600 V CSA Giic Karti

16, 15,13, J2 ve J1 PFC Sicaklik sensbrii
Kart montaj Kart montaj Transformator Kart montaj
vidalari vidalari montaj vidalari vidalari

Kapi strtict Kapak
konektorleri rezistor teli
® L
74
J11 konektori
= AC Giris
J17 konektori = telleri (3)
=]
J18 konektoru %
- =]
O || =
Cikis indiiktor B =
telleri %
| = Kapak .
e rezistor teli
=]
=]
=]
Nozul telleri d
5 H
Elektrod tel :(
N -
J32 konektori .
LN
T:FE-&
Sase kablosu”  Kart montaj  Transformator 3uF Kapasitbrleri PFC indiiktsr telleri

vidalari telleri
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230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE Giic Karti

16, J5, 13, J2 ve )1 PFC Sicaklik sensorii
Kart montaj Kart montaj Transformator Kart montaj
vidalari vidalari montaj vidalari vidalari

Kapi suriicl Kat?.ali |.
konektorleri rezistor teli
I llll II 1L
|| = N
I~ ; ]
1
@ vz
J11 konektori AG Girig
= =] .
J17 konektorii == = telleri 3)
= =]
=]
J18 konektori ‘%’ =
= - =]
= =]
= =
Cikis induiktor = =]
: — = L =
telleri = 5 HER
% ] % rezistor teli
= =]
= — =]
= =
Nozul telleri /%/ = g
Z b
= o
Elektrod tel = —
L
J32 konektérii T | N
l Jeh 0
p— =
Sase kablosu Kart montaj  Transformator 3uF Kapasitorleri PFC indiktsr telleri

vidalari telleri
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380 V CCC/400 V CE Giic Karti

J6, J5, 13, J2 ve J1

Transformatér
Kart montaj vidalari Kart montaj vidalari montaj vidalari Kart montaj vidalari

Kapi surtict
konektérleri

J11 konektori
=
J17 konektorti -=-H—__|
=
J18 konektori ”E
=
=
=
=
Cikis induktor telleri =
=
=
=
-
Nozul telleri 7
==
E /
Elektrod tel T2 ||
I
J32 konektori
0
P \vz,/ —_ \ E
Sase kablosu Transformator telleri PFC indikisr  AC Giris telleri
telleri
Kart montaj 3uF Kapasitorleri
vidalari
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Giris diyot kopriisiinii degistirin

ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:
= 9-54 sayfasindaki 200-600 V CSA sogutma blogu pargalari
= 9-55 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE sogutma blogu parcalari
= 9-56 sayfasindaki 380 V CCC/400 V CE sogutma blogu pargalari

1. Giris diyot kdprustinden iki montaj vidasini sokun.

2. Sogutma blogundan giris diyot kopristinii sékiin.

3. Eski termal gresi sogutma blogundan ¢ikarmak igin, giris diyot kdpristiniin monte edildigi alani izopropil alkol
kullanarak temizleyin.

4. Termal gresten olusan ince bir kaplamayi (3 mm, yaklagik bir yaprak kagit kalinliginda) giris diyot képriisiiniin montaj
ylizeyine esit sekilde uygulayin.

5. Giris képri diyotunu dogru sekilde yonlendirin ve birlikte verilen iki vidayr hafifge sikarak sogutma bloguna takin.

6. Alternatif olarak iki montaj vidasini uygun sekilde gosterildigi gibi uygun tork degerine gelene kadar torku kullanin.

Cikis diyot kopriisiinu degistirin

ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:
= 9-54 sayfasindaki 200-600 V CSA sogutma blogu pargalari
= 9-55 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE sogutma blogu pargalari
= 9-56 sayfasindaki 380 V CCC/400 V CE sogutma blogu pargalari

1. Cikis diyot kdpristinden dort montaj vidasini sokun.

2. Sogutma blogundan ¢ikis diyot képristini sokin.

3. Eski termal gresi sogutma blogundan gikarmak igin, gikis diyot képriistiniin monte edildigi alani izopropil alkol
kullanarak temizleyin.

4. Termal gresten olusan ince bir kaplamayi (3 mm, yaklasik bir yaprak kagit kaliniginda) gikis diyot képriistiniin montaj
ylzeyine esit sekilde uygulayin.

5. Cikis diyot képrisunt dogru sekilde yonlendirin ve birlikte verilen dort vidayi hafifce sikarak sogutma bloguna takin.

6. Alternatif olarak dért montaj vidasini uygun sekilde gosterildigi gibi uygun tork degerine gelene kadar torku kullanin.
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Pilot ark IGBT’sini degistirin

ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:
= 9-54 sayfasindaki 200-600 V CSA sogutma blogu pargalari
= 9-55 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE sogutma blogu parcalari
= 9-56 sayfasindaki 380 V CCC/400 V CE sogutma blogu

1. Pilot ark IGBT'den iki montaj vidasini skiin.

2. Sogutma blogundan pilot ark IGBT'sini sokiin.

3. Eski termal gresi sogutma blogundan gikarmak igin, pilot ark IGBT'nin monte edildigi alani izopropil alkol kullanarak
temizleyin.

4. Termal gresten olusan ince bir kaplamayi (3 mm, yaklasik bir yaprak kagit kalinliginda) pilot ark IGBT nin montaj
ylizeyine esit sekilde uygulayin.

5. Pilot ark IGBT'sini dogru sekilde yonlendirin ve sogutma bloguna birlikte verilen iki vidayi hafifge sikarak takin.

6. Alternatif olarak iki montaj vidasini uygun sekilde gosterildigi gibi uygun tork degerine gelene kadar torku kullanin.

Birlikte verilen kabloyu pilot ark IGBT'sinin uglarina baglayin. Siyah tel tist uca (*E2" ya da “7” etiketli) ve kirmizi tel alt uca
(“G2" ya da “6" etiketli) baglanir.

Inverter IGBT modiiliinii degistirin

ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:
= 9-54 sayfasindaki 200-600 V CSA sogutma blogu pargalari
= 9-55 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE sogutma blogu pargalari
= 9-56 sayfasindaki 380 V CCC/400 V CE sogutma blogu pargalari

1. Inverter IGBT modiiliinden dért montaj vidasini sékiin.

Termal sensorii gikartin ve bir kenara koyun.

Sogutma blogundan inverter IGBT moduliinii sékiin.

P 0D

Eski termal gresi sogutma blogundan gikarmak igin, inverter IGBT moddiliiniin monte edildigi alani izopropil alkol
kullanarak temizleyin.

5. Termal gresten olusan ince bir kaplamayi (3 mm, yaklasik bir yaprak kagit kalinliginda) inverter IGBT modiiliiniin
montaj yuzeyine esit sekilde uygulayin.

9-50 Powermax105 Servis Kilavuzu



GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

6. Inverter IGBT modiilinii dogru sekilde yonlendirin ve birlikte verilen dért vidayi kullanarak, uzun vida basi ile inverter
IGBT modiilinin Ust sol montaj deligi arasindaki termal sensériin delikli pimini yakalayacak sekilde hafifge sikarak
sogutma bloguna takin.

7. Alternatif olarak doért montaj vidasini uygun sekilde gosterildigi gibi uygun tork degerine gelene kadar torku kullanin.

8. Birlikte verilen kablolari inverter IGBT modiilu uglarina baglayin. Tek kablodan gelen siyah teli “6” ucuna ve kirmizi teli
*7" ucuna takin. Kalan kablodan gelen siyah teli “5” ucuna ve kirmizi teli “4” ucuna takin.

PFC IGBT modiiliinii degistirin

ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:

= 9-54 sayfasindaki 200-600 V CSA sogutma blogu pargalar

= 9-55 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE sogutma blogu parcalari
1. PFC IGBT modiiliinden dért montaj vidasini sékiin.
2. Sogutma blogundan PFC IGBT modiiltinii sokin.

3. Eski termal gresi sogutma blogundan ¢ikarmak igin, PFC IGBT modulintin monte edildigi alani izopropil alkol
kullanarak temizleyin.

4. Termal gresten olusan ince bir kaplamayi (3 mm, yaklasik bir bir yaprak kagit kaliniginda) PFC IGBT modiltniin
montaj ylizeyine esit sekilde uygulayin.

5. PFC IGBT modiiliinii dogru sekilde yénlendirin ve sogutma bloguna birlikte verilen dort viday: hafifge sikarak takin.
6. Alternatif olarak dért montaj vidasini uygun sekilde gosterildigi gibi uygun tork degerine gelene kadar torku kullanin.

7. Birlikte verilen kablolari PFC IGBT modiilii uglarina baglayin. Tek kablodan gelen siyah teli “G2" ucuna ve kirmiz teli
“E2" ucuna takin. Kalan kablodan gelen siyah teli “E1” ucuna ve kirmizi teli “G1" ucuna takin.
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Sok emici direnci degistirin

ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:
= 9-54 sayfasindaki 200-600 V CSA sogutma blogu pargalari
= 9-55 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE sogutma blogu parcalari
= 9-56 sayfasindaki 380 V CCC/400 V CE sogutma blogu pargalari

1. ligili sok emici direncten iki montaj vidasini sokiin.

2. Sogutma blogundan sok emici direnci ¢ikartin.

3. Eski termal gresi sogutma blogundan ¢ikarmak igin, sok emici direncin monte edildigi alani izopropil alkol kullanarak
temizleyin.

4. Termal gresten olusan ince bir kaplamayi (3 mm, yaklasik bir yaprak kagit kalinliginda) sok emici direncin montaj
ylizeyine esit sekilde uygulayin.

5. Sok emici direnci dogru sekilde yonlendirin ve birlikte verilen iki viday hafifce sikarak sogutma bloguna takin.
6. Alternatif olarak iki montaj vidasini uygun sekilde gosterildigi gibi uygun tork degerine gelene kadar torku kullanin.

7. Sok emici direncin disli deliklerini verilen iki uzaklastirmayi 11,5 kg cm'ye kadar sikin.

Kapak rezistoriinii degistirin
ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:
= 9-54 sayfasindaki 200-600 V CSA sogutma blogu pargalari
= 9-55 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE sogutma blogu pargalari
1. Kapak rezistdriinden iki montaj vidasini sokin.
2. Sogutma blogundan kapak rezistoriini gikartin.

3. Eski termal gresi sogutma blogundan gikarmak igin, kapak rezistériiniin monte edildigi alani izopropil alkol kullanarak
temizleyin.

4. Termal gresten olusan ince bir kaplamayi (3 mm, yaklasik bir bir yaprak kagit kaliniginda) kapak rezistériiniin montaj
ylzeyine esit sekilde uygulayin.

5. Kapak rezistoriinii dogru sekilde yonlendirin ve sogutma bloguna birlikte verilen iki vidayi hafifce sikarak takin.

6. Alternatif olarak iki montaj vidasini uygun sekilde gdsterildigi gibi uygun tork degerine gelene kadar torku kullanin.
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Termal sensoriu degistirin

ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:
= 9-54 sayfasindaki 200-600 V CSA sogutma blogu pargalari
= 9-55 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE sogutma blogu parcalari
= 9-56 sayfasindaki 380 V CCC/400 V CE sogutma blogu pargalari

1. Inverter IGBT modiiliinden (ist sol montaj vidasini sokiin.

Termal sensori gikartin.

Yeni termal sensoriin delikli pimini inverter IGBT modiiliindeki Ust sol yuvayla hizalayin.

> 0N

Birlikte verilen montaj vidasina ilgili sekilde gosterildigi gibi uygun degerde step torku kullanin.
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200-600 V CSA sogutma blogu parcalari

. - Termal sensor PFC IGBT modiild PFC IGBT modiili sicaklk
Inverter IGBT modiili (Takim 228805) gecit siirticii kablosu sensér kablosu

gegit slirtict kablolari
\ PFC IGBT moddlu

Sok emici direng (Takim 228699)

50 200 W T
(Takim 228897)

Cikis diyot
kopristi (2)
(Takim 228902)

Pilot ark IGBT
(Takim 228944)

Q

Giris diyot képrisu
(Takim 128746)

Kapak rezistorii
(Takim 228894)

Sok emici direng inverter IGBT modiili  Sok emici direng
Pilot ark IGBT gegit 150 200 W (Takim 228702) 5Q0 120 W
siirticli kablosu (Takim 228898) (Takim 228693)

@ 17,3 kg cm'ye kadar sikin. @ 40 kg cm'ye kadar sikin.

M4 X 10 2SEM M6 X 16-12.5 2SEM TRI CHRM

@ 11,5 kg cm'ye kadar sikin.
M3 X 10 1SEM
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230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE sogutma blogu parcalari

inverter IGBT modiilii Termal sensér  PFC IGBT modiili gegit PEC IGBT modili
gecit siriicii kablolari (Takim 228805) stiriicti kablosu sicaklik sensér kablosu

PFC IGBT modiilt

k emici di
$ok emici direng (Takim 228699)

50 200 W
(Takim 228897) £
é’?élé?]‘;\? \ Giris diyot kopriist
Cikis diyot |3 7l=] ‘ (Takim 128746)

képrisi (2)
(Takim 228902)

Pilotark IGBT _____|
(Takim 228944)

Kapak rezistorii
(Takim 228894)

Sok emici direng inverter IGBT Sok emici direng
Pilot ark IGBT gegit 150 200 W mod{ili 5Q 120 W
siirticli kablosu (Takim 228898) (Takim 228702) (Takim 228693)

(.D 17,3 kg cm'ye kadar sikin. @ 40 kg cm'ye kadar sikin.

M4 X 10 2SEM M6 X 16-12.5 2SEM TRI CHRM

@ 11,5 kg cm'ye kadar sikin.
M3 X 10 1SEM
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380 V CCC/400 V CE sogutma blogu parcalari

. Termal sensor
Inverter IGBT modull (Taklm 228805)

gegit stirtict kablolari

Sok emici direng
5Q 200 W I
(Takim 228897)

Giris diyot koprist
(Takim 128746)

Cikis diyot kdprisii (2)
(Takim 228902)

Pilot ark IGBT
(Takim 228944)

. Sok emici direng inverter IGBT modiilii
Pilot ark IGBT 150 200 W (Takim 228702)
gegit strict (Takim 228898)

kablosu

@ 17,3 kg cm'ye kadar sikin. @ 40 kg cm'ye kadar sikin.
M4 X 10 2SEM M6 X 16-12.5 2SEM TRI CHRM

@ 11,5 kg cm'ye kadar sikin.
M3 X 10 1SEM
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Giic kartini takin

ilgili resme basvururken asagidaki talimatlari tamamlayin:

N o o »

©

10.

= 9-46 sayfasindaki 200-600 V CSA gtic karti
= 9-47 sayfasindaki 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE gii¢ karti
= 9-48 sayfasindaki 380 V CCC/400 V CE gii¢ karti

Gegit siiriici tellerini ve PFC sicaklik sensori tellerini (380 V CCC ve 400 V CE harig tim modeller) karttaki ilgili
acikliklardan ilerletirken, glic kartini montaj pozisyonuna getirin.

Not: Gii¢ kartini gikartirken baglantisi kesilen tiim tellerin gli¢ karti dnlindeki yerlerine konuldugunu dogrulayin.
Dort kart montaj vidasini 17,3 kg cm'ye kadar sikin.

Gegit strtici tellerini gl karti tizerindeki ilgili konektorlere takin.

Not: Karttaki agikliklarin Gzerinde bulunan serigraf, baski gegit siirlict tellerinin renk ve sirasini ifade eder. Soldan
sa@a yazilanlar “BLK” (siyah), “RED" (kirmizi), “BLK" (siyah), “RED" (kirmizi) olur.

PFC sicaklik sensorii konektériinti (380 V CCC ve 400 V CE harig tim modeller) giig kartindaki konektdre takin.
ilgili tel konektorlerini giig kartinin arkasindaki J1, J2, J3, J5 ve J6 basliklarina takin.
J11 ve J17 tel konektorlerini glic kartinin sol tarafindaki ilgili konektorlere takin.

Gi¢ kaynaginin arkasinda bir CNC arayiiz yuvasi takiliysa, J18 ve J32 tel konektorlerini gli¢ kartinin sol tarafindaki
ilgili konektorlere takin.

J25, J26 ve J27'de gug kartina giden telleri, civatalarini 63,4 kg cm’ye kadar sikarak sabitleyin.

Gri renkli vidalari, daha 6nce gikariimis tellerin ve kapasit6rlerin guig kartina sabitlendiginden emin bir sekilde takin
ve 40,3 kg cm'ye kadar sikin.

Kalan vidalari, daha énce ¢ikarilmis tellerin gti¢ kartina sabitlendiginden emin bir sekilde takin ve 23 kg cm'ye
kadar sikin.
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DSP kartini takin

1. Kontrol kartindaki yassi bant kablosunu DSP karti arkasindaki konektdre (6) baglayin.

2. DSP kartinin (3) arkasinda bulunan iki sira konektér pimi (4) ile giic kartindaki eslestirme delikleriyle dikkatlice
hizalayin.

3. DSP karti konektor pimlerini glig kartina dogru tam oturana kadar hafifge itin. Pimleri egmemeye 6zen gosterin.

4. DSP konektériini (1) DSP kartinin (3) tistiine baglayin.

Not: Bu adim sadece RS485 iletisim karti takili olan sistemlerde gereklidir.

5. ki montaj vidasini (2) 8,1 kg cm'ye kadar sikin.

DSP 6nden goriiniim

DSP arkadan goriiniim
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Fan muhafazasini cikartin
1. Fan muhafazasini iki elle tutun.

2. Fan muhafazasini dogrudan fan kilifindan disan ¢ekin.
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Fan muhafazasi

Fan muhafazasini takin
1. Fan muhafazasinin arka tarafindaki li¢ plastik kolonu, fan kilifinda karsilik gelen yuvalarla hizalayin.

2. Fan muhafazasini dogrudan fan kilifina dogru itin.
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Fani degistirin

1. Gug kartinin arka tarafindaki J1 konektoriint yerinden cikartin.

Fan telini ve konektoriint glic kaynaginin fan tarafindaki rondelanin iginden gekin.
Fan flansinin arkasinda bulunan ti¢ montaj vidasini sokun.

Gug kaynagindan fani gikartin.

Yeni fani yonlendirin ve birlikte verilen tic montaj vidasiyla 23 kg cm 'ye kadar sikin.

Fan telini rondelanin iginden yonlendirin.

N o o A © N

Fan tel konektoriint glic kartinin J1 bashgina takin.

Fan teli
Rondela
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Montaj vida konumu
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Basinc¢ transdiiserini degistirin

1.
2.
3.

Gug kartinin arka tarafindaki J3 konektortint yerinden ¢ikartin.
Basing transdiseri tellerini ve konekt6riint glic kaynaginin fan tarafindaki rondelanin iginden ¢ekin.

Basing transdiserini yukari dogru ¢cekerken, plastik halkaya valfe ters yonde bastirarak basing transduserini solenoid
valften cikartin.

Yeni basing transduserini valfe takin ve tam yerine oturana kadar asagi dogru itin.
Basing transdiseri konektoriint ve telleri rondela iginden yonlendirin.

Basing transdiseri konektoriint glic kartinin J3 bashgina takin.

Gug karti konektérleri

Basing transduseri

Plastik halka

Valf

Rondela

Transduser telleri
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Basing¢ svicini degistirin

1.

N o o A w0 N

Basing svicinin Usttindeki tel uglarini yerlerinden gikartin.

Basing svicini bir anahtarla gevsetin.

Basing svicini hava filtre muhafazasindan ¢ikartin.

Disli sizdirmazini yeni basing svicinin dislerine uygulayin.

Yeni basing svicini, hava filtre muhafazasi tizerinde sikin.

Tel uclarini basing svicine (orta panele en yakin beyaz tel) baglayin.

Arka ug¢ panelden gaz baglantisini gikarin.

Tel uglan
™~
Basing svici
L1
//
Hava filtre / 5
muhafazasi ]

;
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Hava filtresi takimini degistirin
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Arka panel Topraklama teli vidasi
Basing svici Gaz borusu

Gaz baglantis itmeli baglanti pargasi
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Hava filtre muhafazasi Tel uglan

Hava filtresi alt takimini ¢cikarin

1.
2.
3.

Hava filtresi takimindan filtre yuvasini ve filtre elemanini gikarin. Bkz. sayfa 9-17 Hava filtresi yuvasini ¢ikarin
Basing svicinin tsttindeki 2 tel ucunun baglantisini kesin.

Topraklama telini (tellerini) hava filtresi muhafazasina sabitleyen vidayi ¢ikarin.

Not: Arka panelde opsiyonel CPC portu takillysa, bu durumda iki topraklama teli olacaktir.

itmeli baglant pargasi (izerindeki plastik halkayi itin. Arka ug panelini gii kaynagindan uzaga dogru, gaz borusu
itmeli baglanti pargasindan disari dogru gekilene kadar dikkatlice gekin.

Arka panelden gaz baglantisini gikartin.
Arka paneldeki gaz baglantisinin etrafinda bulunan 3 montaj vidasini gikarin. (Sekle bakin. Sayfa 9-64)

Gi¢ kaynagindan hava filtre takimini gikartin.
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Hava filtresi takimini takin

1.
2.
3.

7.
8.
9.

Yeni hava filtresi takimindan filtre haznesini ve filtre elemanini gikarin. Bkz. sayfa 9-17 Hava filtresi yuvasini ¢ikarin.
Yeni hava filtre takimini gli¢ kaynagina yerlestirin.

Arka panelde bulunan 3 montaj vidasini 23 kg-cm (20 inIb) tork degerine sikin.

Montaj vidalari

Gaz baglanti pargasinin dislerine dis sizdirmazlik Griinti uygulayin ve gaz baglanti pargasini hava filtresi tizerindeki
destege takip sikin.

Not: Asin miktarda uygulanan dis sizdirmazi gaz hattini kirletebilir.

n DIKKAT!

Baglanti hazirliklarinda asla PTFE bant kullanmayin. Erkek disler tizerinde sadece sivi veya macun dis sizdirmazi
kullanin.

Gaz borusunun ucunu itmeli baglantiyla hizalayin ve panelin arka ucunu gii¢ kaynagina dogru gaz borusu tam yerine
oturana kadar hafifce itin.

Topraklama teli vidalarini kullanarak topraklama telini hava filtresi muhafazasina takin. Vidalari 11,5 kg-cm (10 in-lb)
tork degerine sikin.

2 teli basing svicinin en Ustline baglayin. Teller birbirinin yerine kullanilabilir.
Gi¢ kaynaginin arkasindaki filtre takiminin tizerine filtre elemani takimini igeren filtre yuvasini takin. Bkz. sayfa 9-19.

Uc panel destegini takin. Bkz. sayfa 9-97.

10. Gig kaynag kapagini takin. Bkz. sayfa 9-99.

11. Gg kaynagini ve gaz kaynagini yeniden baglayin.
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Solenoid valfini degistirin
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Kisa gaz borusu 6  Basing transduseri
Solenoid valf* 7  Basing transduseri baglantisi
Solenoid valf glic telleri 8  Uzun gaz borusu baglantisi
Uzun gaz borusu 9  Montaj vidalari

Sol rondela 10 Kisa gaz borusu baglantisi

Bir imalat degisikliginden dolayi, 228687 solenoid valf takimi, . sayfada da gdsterildigi gibi, eski228882

solenoid valf takiminin yerine gegmistir 11-8. Her iki solenoid valf modelinin nasil gikarilacagina iliskin talimatlar igin
bkz. sayfa 9-66.
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Eski solenoid valfi cikarin

1. Gig kartinin arka tarafindaki J& konekt6riini yerinden gikarin.

Not: Gerekirse, J6 konektoriine erismek igin, parga bariyerinin tst kismini yukari arkaya katlayin.

1. Solenoid valfi gug¢ tellerini ve J6 konektorling, glic kaynaginin fan tarafindaki rondelanin iginden gekin.

2. Basing transduserini solenoid valften disar gekerken, uzun basing transdiiseri baglantisi tizerindeki plastik halkayi
itin.

3. Uzun gaz borusunu solenoid valften ve 90° itmeli baglanti pargasindan gikarirken uzun gaz borusu baglant
pargasindaki plastik halkaya bastirin.

4. Solenoid valfteki 2 montaj vidasini gikarin.
5. Kisa gaz borusunu solenoid valften disari gekerken, kisa gaz boru bagdlantisi lizerindeki plastik halkayz itin.

6. Solenoid valfi gikartin.
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Yeni solenoid valfi takin
1. Yeni solenoid valfi kisa gaz borusuna hizalayin ve tam yerine oturana kadar itin (Bks. sayfa 9-65)

2. Yeni solenoid valfi orta panele takmak igin size verilen 2 montaj vidasini kullanin. Vidalar 23 kg-cm (20 in-lb) tork
degerine sikin.

3. 30,48 cm uzunlugundaki gaz borusunu tam yerine oturana kadar solenoid valfe dogru itin. Uzun gaz borusunun diger
ucunu 90° baglanti pargasina tam olarak oturana kadar itin.

DIiKKAT!

Takim, farkli Powermax sistemlerine uygun boylarda 2 boru baglantisini igerir. Powermax105/125, sisteminiz igin
uzun 30,48 cm boruyu kullanmaya dikkat edin.

Basing transdiiserini tam yerine oturana kadar solenoid valfe dogru itin.
Solenoid valfin giig tellerini ve konektdriind, sol rondelanin iginden gegirin. (Bkz. sayfa 9-65)
Solenoid valf konektoriint gui¢ kartinin Ustlinde bulunan J6 konektdriine takin.

Parca bariyerinin tst kismini yerine oturtun.

® N o o A

Dis pargalari yeniden takin. Talimatlar igin bkz. sayfa 9-12
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Gaz boru takimini degistirin
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Kisa gaz borusu Solenoid valf Uzun gaz borusu

Arka ug panel

90° itmeli baglanti
pargasl

/

Diiz itmeli baglanti
pargasl
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Arka ug panelin tst kismini gli¢ kaynagindan uzaga dogru, kisa gaz borusu itmeli baglanti pargasindan disari dogru
¢ikana kadar dikkatlice gekerken, plastik halkay diiz itmeli baglanti pargasina bastirin.

Solenoid valf baglantisi tizerindeki plastik halkayi itin ve kisa gaz borusunu baglantidan disar gekin.
Yeni kisa gaz borusunun bir ucunu tam yerine oturana kadar solenoid valf baglantisina itin.

Kisa gaz borusunun diger ucunu diiz itmeli baglantiyla hizalayin ve arka ug panelini gli¢ kaynagina dogru kisa gaz
borusu, diiz itmeli baglantidaki yerine tam oturana kadar hafifge itin.

90 itmeli baglantinin tizerindeki plastik halkay! itin ve uzun gaz borusunu baglantidan gikarin.
Solenoid valf baglantisi tizerindeki plastik halkayi itin ve uzun gaz borusunu baglantidan ¢ekerek disari ¢ikartin.
Yeni uzun gaz borusunun bir ucunu tam yerine oturana kadar solenoid valf baglantisina itin.

Yeni uzun gaz borusunun diger ucunu tam yerine oturana kadar 90 itmeli baglanti pargasina dogru itin.
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Giic PCB kapasitorlerini degistirin

1. Gug PCB'si tarafindan, degistirilecek 3 uF kapasitériinti sabitleyen 2 viday sokiin. Bu adimlarin devamindaki
sekillere bakin.

2. Yeni gu¢ PCB kapasitrint 2 montaj vidasiyla giig PCB'sine takin.

= Takimdaki M6 vidalari (075569) kullanin. -

= Vidalar 4,0 N-m (85 Ibfiing) torkla sikin. Im

CSA modellerindeki kapasitorler
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CE 230 V - 400 V modellerindeki kapasitorler

D B Tl T 0 0 o 0 o 0 o A A A B A

CCC 380V / CE 400 V modellerindeki kapasitorler

=2 - ARARARARRARARARRA

I
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Bulk kapasitorleri degistirin

1. Gig kartindan doért bulk kapasitérii montaj vidasini gikartin.

Not: Gii¢ kaynagi bir 380 V CCC ya da 400 V CE modeli ise, C152 ust montaj vidasi bir induiktor telini de gic
kartina sabitleyecektir.

T

£ _
! @
O (152 C151 O
_ @
; ' Montaj vidalari (4)

2. Gug kaynaginin fan tarafindan bulk kapasitérleri, diiz disari dogru gekerek gikartin.

Giig karti goriinttileme delikleri

— NENNNU 7™

als

Bulk kapasitor polarite noktalari

4 00,0, — !_//@

Bulk kapasitorler

3. Gig kaynaginin fan tarafindan, gti¢ kartindaki géruntiileme deligi agisindan polarite noktasinin yéniine dikkat ederek
yeni bulk kapasitorleri takin.

4. Fan tarafinda, gli¢ kartinin 6n tarafindaki goriintiileme deligi ile polarite noktasi ayni hizaya gelene kadar her
kapasitort dénduriin.

5. Birlikte verilen montaj vidalarini elle sikkmaya baslayin; daha sonra 40,3 kg cm'ye kadar sikin.

Not:  Gug kaynadi bir 380 V CCC ya da 400 V CE modeli ise, induktor teli st C152 montaj vidasiyla sabitleyin.
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Torc cabuk cikarma yuvasini degistirin

J17 Soketi

G karti
L

=K

2. Nozul tellerinin baglantisini, delikli pimi gli¢ kartina sabitleyen vidayi
ARkl sokerek kesin.

1. J17 gli¢ karti soketindeki tel konektorii yerinden gikartin.

Nozul tel vidasi Ust rondela Torg araytiz kablosu

3. Fan tarafindaki tor¢ arayiiz kablosunu c¢ekin.

4. Fan tarafindaki nozul tellerini, merkez panelinden gegen
koruyucu kilifin iginden ¢ekin.

Nozul telleri (2) Koruyucu kilif
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— Ust rondela
Torg araytiz kablosu
90° itmeli baglanti Cabuk ¢ikarma
pargasl yuvasl
Plastik pul

Cikis induiktor
telleri (2)

Piring somun

Elektrod tel Nozul telleri (2) Koruyucu
kilf

5. 90°itmeli baglanti pargasini plastik halka iginde iterek (piring somun en yakin olan) ve pargayi somundan uzaga
dogru gekerek baglantisini kesin.

6. Elektrod telini ve iki ¢ikisl indtiktor tellerinin baglantisini, delikli pimi gabuk gikarma yuvasina sabitleyen piring somunu
sokerek kesin.

Not: Elektrod tel ve iki ¢ikish indUktor telleri, ayni tel konektoriinde tutulur.

7. Plastik pulu gikartin.
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Cabuk ¢ikarma yuvasi

Montaj vidalari (4)

Piring baglanti

Nozul telleri (2) Delikli pim

Koruyucu kilif Plastik baglanti noktasi

8. Cabuk gikarma yuvasi muhafazasinin éniinden disar dogru iterek piring baglantiyi gikartin.
9. Cabuk gikarma yuvasini 6n ug panele sabitleyen dort montaj vidasini gikararak gabuk ¢ikarma yuvasini sokun.
10. Yeni gabuk gikarma yuvasini 6n ug paneline birlikte verilen dort montaj vidasini 23 kg cm'’ye kadar sikarak sabitleyin.

11. Gug kaynaginin éniinden yeni piring baglantinin kiigiik ucunu tam yerine oturana kadar gabuk gikarma yuvasinin
merkez deligine takin.

12. Plastik pulu, piring baglantinin ve gabuk gikarma yuvasi arkasindaki plastik baglanti noktasi tizerine takin.

13. Delikli pimi piring baglanti tizerine yerlestirin ve piring baglanti tizerindeki yeni piring somunu sikin. Somunu 46,1 kg
cm'ye kadar sikin.

14. 90 itmeli baglanti pargasini tam olarak yerine oturana kadar itin.
15. Nozul tellerini merkez paneldeki koruyucu kilif iginden yonlendirin.

16. Torg arayiliz kablosunu Ust rondela iginde y&nlendirin.
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J17 Soketi
Gic karti

o111

17. Nozul telleri delikli pimini gii¢ kartina viday1 23 kg cm'ye kadar sikarak
sabitleyin.

18. Torg arayliz kablosu konektoriint glig kartindaki J17 soketine takin.
Konektordeki turuncu teli glic karti tizerinde yazili bulunan “ORG" ile
hizaladiginizdan emin olun.

‘-"'-"'

Nozul tel vidasi
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Sase kablosu yuvasini degistirin

Conta

Sase kablosu yuvasi

1. Sase kablosu yuvasini, sase kablosu yuvasina
sabitleyen civatay sékiin.

2. Sase kablosu yuvasini 6n ug panele sabitleyen
somunu ve pulu sokin.

3. Sase kablosu yuvasini, 6n u¢ panelden disari
dogru itin.

Civata Sase kablosu Somun

On ug panel 4. Yeni sase kablosu yuvasinin disli ucunu, kama olugu
yukari bakacak sekilde tam yerine oturana kadar
Anahtar kismi o @® o én ug paneline dogru itin.
yukari Y e 5. Pulu, giic kaynaginin igindeki sase kablosu lizerine

yerlestirin.

=———
———
| 6. Sase kablosu yuvasi tizerindeki somunu sikin
' Py —— 7. Sase kablosgnu qvatayl sikarak sase kablosu
© ———— yuvasina sabitleyin.
———
[
=
e
e
(©)

Sase kablosu yuvasi
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Cikis indiiktoriinu degistirin
1. Elektrod telini gli¢ kartina sabitleyen J28'deki viday sokuin.

2. Cikis induktor tellerini glic kartina sabitleyen viday sokiin.

Not: Asagida gosterilen gli¢ karti 200-600 V CSA modelidir. Cikis induktor telleri ve elektrod teli baglantilari tim
modeller i¢in aynidir.

Cikis induiktor telleri
montaj vidasi

Elektrod teli
montaj vidasi

8. On ug panelin altinda ti¢ montaj vidasini sékn.

On ug panel montaj vidalari
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4. 90° itmeli baglanti pargasini plastik halka iginde iterek (piring somun en yakin olan) ve pargayi somundan uzaga
dogru gekerek baglantisini kesin.

5. Elektrod telini ve kisa indiiktor tellerinin baglantisini, delikli pimi gabuk gikarma muhafazasina sabitleyen piring
somunu so6kerek kesin.

Not: Elektrod tel ve kisa indiktor telleri, ayni tel konektdriinde tutulur.
6. Elektrod telini merkez panelinden gegen koruyucu kilifin iginden gekin.
7. On ug paneli, giig kaynaginin tabanindan kisa mesafe uzaga dogru dikkatlice kaydirin.

8. Cikis induktori tabanindan iki montaj vidasini sokun.

Piring somun

Plastik pul

Cabuk gikarma muhafazasi

90° itmeli baglanti pargasi

Delikli pim

Kisa indiiktor telleri (2)

Koruyucu kilif Elektrod tel

Cikis induktéri On ug panel

Montaj vidalari
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9. Uzun induktor tellerini merkez panelin altindaki agikliktan ilerletirken ¢ikis indiktériint glic kaynagindan kaldirin.

10. Uzun induktor tellerini merkez panelin altindaki agikliktan ilerletirken yeni ¢ikis indiktériint glic kaynagina yerlestirin.
11. Gug kaynaginin tabanindaki yuvalarda bulunan ¢ikis indiiktdriintin 6ntine gikintilar takin.

12. Elektrod telini merkez panelinden gegen koruyucu kilifin iginde itin.

13. Cikis indUktort tabaninda birlikte verilen iki montaj vidasini 69,1 kg cm’ye kadar sikin.

14. Plastik pulun ¢abuk ¢ikarma yuvasi arkasindaki plastik baglanti noktasi tizerine takili oldugunu dogrulayin.

15. Delikli pimi piring baglanti izerine yerlestirin ve piring baglanti tizerindeki piring somunu sikin. Somunu 46,1 kg cm'ye
kadar sikin.

16. 90 itmeli baglanti pargasini tam yerine oturana kadar itin.

Piring baglanti
90° itmeli baglanti

Koruyucu kilif pargasi

Tabandaki yuvalar )
Plastik baglanti noktasi

Cikintilar

Uzun induktor telleri

Elektrod tel

Cikis induktort

Delikli pim —  SEMSEGEEEL - ST

Powermax105 Servis Kilavuzu 9-79



GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

17. On ug paneli gii¢ kaynag sasesine dogru dikkatlice kaydirin.

18. On ug panelin altindaki i montaj vidasini 23 kg cm'ye kadar sikin.

On ug panel montaj vidalari

19. Elektrod telini J28'deki glig kartina viday1 23 kg cm'’ye kadar sikarak sabitleyin.
20. Cikis induiktor tellerini glic kartina viday 40,3 kg cm'ye kadar sikarak sabitleyin.

Swi T T T

;\’.II\
[©]
e
@

Cikis induktor telleri ]|

montaj vidasi 5 ® =
® ® = =]
=
& @ =
=
=
® =
@@ ou =
¢ =
17 126 g

OJZS VLVS:::

C= J.
Elektrod teli montaj 0 © | 0

- W ™ i ==—j

vidasi
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Transformatorii degistirin
1. Uzun transformator tellerini ¢ikis diyot kopriistine sabitleyen iki vidayr sokun.

2. Kisa transformatér tellerini gli¢ kartina sabitleyen vida ve civatay sokin.

Not: Asagida gosterilen glic karti 200-600 V CSA modelidir. Transformatér tellerinin baglantilar tim modeller
icin aynidr.

TICIL

Uzun
transformator
telleri

Kisa
transformator
telleri

3. Transformatoriin tabanindan iki montaj
vidasini sokin.

4. Alttaki iki fan montaj vidasini s¢kin. Vidalar
dogrudan fan muhafaza flansindaki alt
deliklerin arkasindadir.

SN

Fan muhafaza flangindaki Transformator
alt delikler montaj vidalari
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5. Sol taraftaki alt fani itin; boylece bu, transformatoriin ¢ikartiimasina miidahale etmeyecektir.

6. Transformator tellerini merkez panelin altindaki agikliktan dikkatlice ilerletirken transformatérii glic kaynagindan
kaldirin.

Transformator telleri (4)

Merkez paneldeki
fan montaj deligi

Fanin alti

Tabandaki yuva Tabandaki yuva

Transformator gikintisi Transformatér gikintisi

Transformator

Uzun transformator telleri

Not: CE ve CCC modellerinin, gti¢ karti tarafinda, uzun
transformator telleri tizerine takili iki ferrit gekirdegi
vardir. Bunlarin transformatorii glig kaynagindan
cikartirken sokiilmesi gerekir.

V
Ferrit cekirdekleri (CE modelleri)
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7. Transformator tellerini merkez panelin altindaki agikliktan ilerletirken yeni transformatérii glic kaynagina yerlestirin.
8. Gig kaynaginin tabanindaki yuvalarda bulunan transformatériin 6ntine gikintilari kaydirin.

9. Transformatér tabaninda birlikte verilen iki montaj vidasini 69,1 kg cm'’ye kadar sikin.

10. Iki alt fan yuvalarini merkez panelde karsilik gelen yuvalariyla hizalayin.

11. ki fan montaj vidasini 23 kg cm'’ye kadar sikin.

12. Gug kaynagi bir CE ya da CCC modeliyse, gli¢ karti tarafindaki uzun olan transformatér telleri tizerine iki ferrit
gekirdegi takin.

13. Uzun transformator telini gikis diyot kopriistine vidalari 40,3 kg cm’ye kadar sikarak sabitleyin.

14. Kisa transformator tellerini gli¢ kartina, bir dnceki adimda soékiilen vida ve civatay kullanarak sabitleyin. Vidayi
40,3 kg cm'ye ve J26'daki civatayl 63,4 kg cm’ye kadar sikin.

Uzun
transformator
telleri

Kisa
transformator
telleri
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PFC induktoriinii degistirme

1. Asagidaki ilgili resme bakin ve PFC indiktor tellerini glic kartina sabitleyen vidayi ve civatayr sokin.

==
o .
@ . @
@
@ ® S
P @
PFC Indiiktor telleri
®
® ® oW
©
26
J27
J28
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® s PFC indiiktor telleri
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®
J26
J27
@JZB VLV&R[:
= N
0 ® @
- W

Sekil 2 - 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE modelleri
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PFC indiiktér telleri

Sekil 3 - 380 V CCC ve 400 V CE modelleri

2. PFC induiktoruntin tabanindan iki montaj vidasini sékiin.

PFC indiiktér montaj
vidalari
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N o o »

PFC induktor tellerini, merkez panelin altindaki agikliktan dikkatlice ilerletirken, PFC indiikt6riint gtic kaynagindan
kaldirin.

Not: 230-400 V CE ve 380 V CCC/230-400 V CE modellerinin, giig karti tarafinda, uzun PFC indiiktor
telleri tizerine takili iki ferrit gekirdegdi vardir. Bunlarin PFC indiiktoriini gli¢ kaynagindan gikartirken
sokulmesi gerekir.

PFC induktor tellerini merkez panelin altindaki agikliktan ilerletirken, yeni PFC induktoriini glic kaynagina yerlestirin.
Cikintilan Gug kaynaginin tabanindaki yuvalarda bulunan PFC induktoriiniin éntine kaydirin.
PFC induktorii tabaninda birlikte verilen iki montaj vidasini 69,1 kg cm'’ye kadar sikin.

Giig kaynag@i bir 230-400 V CE ya da 380 V CCC/230-400 V CE modeliyse, gli¢ kaynaginin gti¢ karti tarafindaki
uzun olan PFC induiktor telleri tizerine ferrit gekirdegi takin.

Onceki iki sayfada bulunan ilgili sekle bakarken, bir &nceki adimda sokiilen vida ve civatayi kullanarak PFC indiiktor
tellerini gli¢ kartina sabitleyin. Vidayi 40,3 kg cm’ye ve J25'deki civatayl 63,4 kg cm'ye kadar sikin.

PFC induktor telleri (4)

Tabandaki yuva Tabandaki yuva

PFC indiiktor gikintisi PFC indiiktor gikintisi

PFC indiktori
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On uc paneli degistirin

1. Akim ayarlama digmesini ve galistirma modu svici digmesini 6n ug panelinde ilgili kolonlarindan disar gekerek
cikartin.

2. On ug paneli, dikkatlice gli¢ kaynagindan uzaga dogru gekin. On panel hala giig kaynaginin altina takilidir ve sadece
kisa mesafe tasinabilir.

3. Kontrol kartini 6n panele sabitleye t¢ vidayi sokiin. Her biri bir ugta olmak tzere kontrol kartinin tizerine iki vida
takilidir. Ugiincii vida (gdsterilmemekte) alt kenar sirasindaki kontrol kartinin ortasina takilidir.

4. On ug panelinin arkasindaki kontrol kartini, giic kaynaginin giic karti tarafina dogru dikkatlice kaydirin.

5. Yassi bant kablonun kontrol kartiyla baglantisini kesin ve kontrol kartini bir kenara koyun.

Calistirma modu digmesi
Akim ayarlama digmesi

On ug paneli - tist

Kontrol karti

V7

A/
T

N l/:.
ANVAR
V

montaj
vidalari

/s

‘ s Yass! bant

kablo

)]

5

5
Sk

ya
o A
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Montaj vidalari (4)

Cabuk gikarma yuvasi

On ug panel

Somun

Conta

Sase kablosu yuvasi

Civata Sase
kablosu

Cabuk ¢ikarma yuvasinin 6n ug panelle olan baglantisini dért montaj vidasini sékerek kesin.
Sase kablosu yuvasini, sase kablosu yuvasina sabitleyen civatay sokin.

Sase kablosu yuvasini 6n ug panele sabitleyen somunu ve pulu sokin.

© ® N O

Sase kablosu yuvasini, 6n u¢ panelden disari dogru itin.
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o
&

Anahtar kismi
yukari

G

Sase kablosu yuvasi

On ug panel montaj
vidalari

10. Ug 6n ug panel montaj vidasini sokiin.
11. Gug kaynagindan 6n ug panelini gikartin.
12. Yeni 6n ug paneli glig kaynaduyla hizalayin ve birlikte verilen tig montaj vidasiyla 23 kg cm 'ye kadar sikin.
13. Sase kablosu yuvasinin disli ucunu, kama olugu yukar bakacagindan emin sekilde, 6n ug panele takin.
14. Pulu sase kablosu yuvasi lizerine yerlestirin ve sase kablosu yuvasi lizerindeki somunu sikin.
15. Sase kablosunu civatayi sikarak sase kablosu yuvasina sabitleyin.

16. Cabuk ¢ikarmayi 6n u¢ paneline doért montaj vidasini 23 kg cm'ye kadar sikarak sabitleyin.
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Calistirma modu digmesi

Akim ayarlama diigmesi

‘ \ & On ug paneli - tst

Kontrol karti

%,

GIr

\ y n,/

Yassi bant
kablo

17. Yassi bant kabloyu kontrol karti tizerindeki J6 konektdriine takin.
18. On ug paneli, gii¢ kaynagindan uzaga dogru dikkatlice gekin ve kontrol kartini yerine dogru kaydirin.
19. Ug kart montaj vidasini (2) 8,1 kg cm'ye kadar sikin.

20. Calistirma modu svici topuzunun (beyaz cizgili) dahili diiz kenarini, kontrol karti kolonunun diiz tarafiyla hizalayin
ve topuzu kolona dogru diimdiiz itin.

21. Akim ayarlama topuzunun dahili diiz kenarini kontrol karti kolonunun diiz tarafiyla hizalayin ve topuzu kolona dogru
diimdiiz itin.
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Arka uc paneli degistirin

1.

® N o o A

10.
11.

Opsiyonel CNC Opsiyonel RS485

Topraklama tel(ler)ini hava filtre muhafazasina sabitleyen vidayi sékiin. oY o o
araylzt konektort konektori

Not: Arka panelde opsiyonel CNC araylzi konektorl takiliysa,
bu durumda iki topraklama teli olacaktir.

Basing svicinin en Ustiindeki uglardan iki tel konekt6rini
yerinden cikartin.

Opsiyonel CNC arayizl takiliysa, bunu arka ug¢ panele sabitleyen
iki montaj vidasini sokin.

Hava filtresi yuvasini gikarin. Ayrintilar igin bkz. sayfa 9-17
Arka panelden gaz baglantisini ¢ikartin..
Hava filtresi takimini sabitleyen Gi¢ montaj vidasini ¢ikarin.

Hava filtresi takimini gli¢ kaynagindan disari dogru kaldirin.

Opsiyonel RS485 konektorl takiliysa, bunu glic kaynagi icindeki
konektor uclarindan bes teli gikartarak ve arka ug panelden iki monta;
vidasini s6kerek cikartin.

Hava filtresi  Topraklama tel Basing
alt takimi vidasi svici

Giti¢ svici kulbu kolona sabitleyen kulp vidasini sékun.
Giti¢ svici kulbunu dogrudan kolondan gekin.

Giti¢ svici etiketinin sag kenarini kaldirin. Opsiyonel RS485 konektor takili degilse, etiket giris gaz baglantisinin sag
tarafina kadar uzar.

Opsiyonel RS485 konektéri

T -
Mandal g

Cikar —

J

[T

®

————— Filtre yuvasi

Hava filtresi alt Gaz —

takimi montaj baglantisi
vidalari (3) =

=

/22 00066 OODGQQQODOOOq
© © J
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Giic svici vidalari (4) Opsiyonel '_??485 Giic svici vidalari Etiket Etiketin sag kenari
(etiketin arkasinda) konektdrii (4) (etiketin arkasinda) perforaji

® ' @
0
ofl (1®
® ®
Gig svici kulbu Etiketin sag Opsiyonel CNC Gig svici Opsiyonel CNC
kenari araytizli konektorii kulbu araylizi konektorii
RS485 konektdrii takili RS485 konektorii takili degil

12. Gg svicini arka ug panele sabitleyen dért montaj vidasini agiga ¢ikarmak icin etiketin tamamini sokun.
13. Gig svicini arka ug¢ panelden dért montaj vidasini sokerek ayirin.

14. Arka ug panelini gikartin.

15. Yeni arka ug paneldeki montaj yuvalarini gui¢ svicindeki ilgili yuvalarla hizalayin.

16. Gg svicini arka ug¢ paneline dért montaj vidasini 17,3 kg cm'ye kadar sikarak sabitleyin.

17. RS485 konektori takiliysa, yeni etiketi perforajdan bukerek yirtin.

18. Yeni etiketin arkasini ¢ikartin ve etiketteki deligi arka ug¢ panelde karsilik gelen delige hizalanmasina dikkat ederek,
arka ug panele yapistirin.

19. G svici kulbunu dogrudan kolona dogru itin ve kulp vidasini 11,5 kg cm’ye kadar sikin.

20. Bir 6nceki adimda ¢ikartildiysa, RS485 konektoriint arka ug panele iki montaj vidasini 11,5 kg cm'ye kadar
sikarak sabitleyin.

21. Hava filtresi takimini takin. Ayrintilar igin bkz. Sayfa 9-64.

22. Filtre elemanini tespit ve filtre yuvasini takin haznesine hava filtresi takimini. Ayrintilar igin bkz. Sayfa 9-18 Hava
filtresi takimi modelini belirleyin.

9-92 Powermax105 Servis Kilavuzu
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Opsiyonel RS485 konektori

Hava filtresi alt Gaz
takimi montaj baglantisi
vidalari (3)

@

N

©

“—

===

Mandal

Tak

Filtre yuvasi

it

00000 000000000000

23. Bir 6nceki adimda baglantisi kesildiyse, telleri RS485 konektor uglarina Ustten baslayarak su sirayla baglayin:

kirmizi - siyah - kahverengi - beyaz - yesil.

24, iki teli basing svici teli uglarina baglayin.

25. Bir 6nceki adimda ¢ikartildiysa, CNC arayliz konektorint arka ug panele iki montaj vidasini 11,5 kg cm'ye kadar

sikarak sabitleyin.

26. Topraklama tel(ler)ini hava filtre muhafazasina topraklama teli vidasini 11,5 kg cm'ye kadar sikarak sabitleyin.

Not:  Arka panelde opsiyonel CNC arayiizi konektori takillysa, bu durumda iki topraklama teli olacaktir.

Opsiyonel CNC Opsiyonel RS485
araylizi konektéri konektori

Hava filtresi  Topraklama tel Basing
alt takimi vidasi SvicCi

Powermax105 Servis Kilavuzu
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Kablo kiriimasini engelleyici konektoru takin

1. Asagidaki ilgili sekle bakarak, kablo kirimasini engelleyici konektoru takin.

200-600 V CSA, 230-400 V CE,

380 V CCC/230-400 V CE 380 VCCCve 400V CE
Kablo kirilmasini engelleyici kablo kirilmasini engelleyici
Gig kaynaginin igindeki Gii¢ kaynaginin igindeki Kablo kirilmasini
kablo kirilmasini Kablo kirlmasini kablo kinlmasini Gig kaynag engelleyici
engelleyici somun engelleyici engelleyici somun arka paneli sabitleme somunu

|

A

B

v

B
/

Gug kaynag Kablo kirilmasini
arka paneli engelleyici Aluminyum pul Kablo kirlmasini - Kablo kirlmasini
sabitleme somunu engelleyici engelleyici

adaptor

2. Kablo kirilmasini engelleyici konektoriini gli¢ kaynagina sabitlemek igin kablo kirilmasini engelleyici somunu sikin.

\

Gug kaynaginin igindeki
kablo kiriimasini
engelleyici somun
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

Giic kablosunu takin

1.
2.

o o » ©

Kablo kirlmasini engelleyici konektériin tzerindeki kablo kirlmasini engelleyici sabitleme somununu gevsetin.

Gii¢ kordonunu, kablo kirlmasini engelleyici konektériin iginden kaydirin.

Not: Ug giic teli tizerine takili ferrit gekirdeklerinden dolayi, CE giic kordonlari, arka ug paneli iginde kablo kinlmasini

engelleyici konektoriin iginden itilmelidir.

Ug giic telini gii¢ svicinin tstiindeki arka ug panelin igin yénlendirin.

Giti¢ svicinin Ustundeki ti¢ kabloyu ¢ikartildiklar sirayla takin ve ti¢ sabitleme vidasini 23 kg cm'’ye kadar sikin.

Kablo kiriimasini engelleyici sabitleme somununu sikin.

Arka ug paneli glic kaynagi sasesine dogru kaydirin.

kirilmasini
engelleyici
sabitleme
somunu

b

: | — Arka ug panel

Giig svici

Giic kablosu baglantilan
Tel CSA CE yada CCC
L1 Siyah Kahverengi
L2 Beyaz Siyah
L3 Kirmizi Gri
Ferrit cekirdek
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GUC KAYNAGI PARCASINI DEGISTIRME

7. Arka ug panelin altinda birlikte verilen i montaj vidasini 23 kg cm'’ye kadar sikin.

Arka ug panel montaj vidalari

8. Topraklama telini topraklama vidasini 23 kg cm'’ye kadar sikarak sogutma bloguna sabitleyin.

Not: Gug kart, sogutma blogu tzerindeki topraklama tel baglantisini géstermek igin sokdlur.

Topraklama ‘4
vidasi _/£ f‘c
L

Topraklama ’
(L]

11,

.
%)
—

Ferrit cekirdek
(CE modelleri)
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Uc panel destegini takin

1. Ug panele destegini konumlandirma kolonlarini, 6n ve arka ug panelleri Ustlindeki deliklerle hizalayin. U¢ panel
destedi montaj ¢ikintilarinin gtic kaynaginin fan tarafinda oldugundan emin olun.

2. Ug panel destegini glic kaynagindan diiz asagi dogru itin.

3. ki adet ug panel destegi montaj vidasini 11,5 kg cm'ye kadar sikin.

Montaj gikintilari

— —
>0 (B
Yerlestirme kolonlari <:° E/ \E °1> Yerlestirme kolonlari
L oA

0

Arka ug panel \ / On ug panel

o]

Montaj vidalari
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Mylar bariyerini takin
1. Mylar bariyerinin yan ve alt kisimlarini u¢ panel kenarlarinin ve tabaninin arkasina kaydirin.

2. Mylar bariyerinin tst kismini perforajdan bukiin ve gl kartinin ist kisminin tzerine yerlestirin.

On ug panel Arka uc panel

Mylar bariyeri

[o]]

[l

Taban
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Giic kaynagi kapagini takin

1. Kapagin Ustlindeki yuvayi 6n ug paneldeki plastik ¢ikintiyla hizalayarak kapagi gtic kaynaginin tzerine yerlestirin. Yuva
ve c¢ikinti, kapagin yanindaki havalandirmanin fanin Usttinde olmasini saglar.

2. Kapagin yan ve Ust kisimlarindaki 16 vidayi 17,3 kg-cm tork degerine sikin.

Plastik ¢ikinti
® ¢
¢
®
Y P ® CEN
\—=——
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Bolum 10

TORC PARCASINI DEGiISTIRME

Bu béliimde:

Manuel torg: Baslatma SVICINT AEFISTIMME ..ottt 10-2
Manuel torg: Kapak algilayiCi sviCi deGiStIrME ..o s 10-2
Manuel torg: Kulplar degiStirme ... bbb bbb 10-2
Manuel tOrG: TEtIGi AEGISTIIME ...t b bRttt 10-3
Manuel torg: Torg govdesini AEFISHIME .....c.ciiiiiicii b 10-3
Manuel torg: Torg kabloSUNU AEFISTIMME. ..ot 10-3
Manuel torg: Cabuk Gikarma KilIfINI dEGISTIME.......c.viurieeririririeseteee sttt ses st s st ses st ses st et nnnes 10-4

Makine torcu:
Makine torcu:
Makine torcu:
Makine torcu:
Makine torcu:
: Yerlestirme mansonunu degistirme
Makine torcu:

Makine torcu

Makine torcu

Baglanti mansonunu dediStirme ... 10-4
Kapak algilayiCl sVICI deFIStIMME ..o s 10-4
Torg govdesini degistirme
BaglayiClyl deIStIrME ...
Disli kremayeri degistirme

Torg kablosSunu dediStirme.......oi s
Cabuk gikarma KilfINI dEGISIMME. ...t
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TORC PARCASINI DEGISTIRME

Manuel torc: Baslatma svicini degistirme
Takim # 128642

4]

O0Oo0Oo0ooano

Manuel torc: Kapak algilayici svici degistirme

Adim Gorev

1

A o -

Elektrik gliclini, gaz kaynagini ve torg¢ baglantilarini kesin
Sol kulbu ¢ikartin

Tetigi ve yayi ¢ikarin

Baslatma svicini degistirin

Tetigi ve yayi takin

Sol kulbu takin

Takim # 228719, 228109

4]

I B B B O I

Adim Gorev

1.

© © N O U A ®P

Elektrik gliclinti, gaz kaynagini ve torg¢ baglantilarini kesin
Sol kulbu gikartin

Tetigi ve yayi ¢ikarin

Baslatma svicini ¢gikartin

Sag kulbu gikartin

Kapak algilayici svici degistirin

Sag kulbu takin

Tetigi ve yayi takin

Sol kulbu takin

Manuel torc: Kulplarn degistirme
Takim # 228954, 228955

]

Oooooooao

Adim Gorev

1

® N O RN

Elektrik gliciini, gaz kaynagini ve tor¢ baglantilarini kesin
Sol kulbu gikartin

Tetigi ve yayi ¢ikarin

Baslatma svicini gikartin

Sag kulbu gikartin

Sag kulbu takin

Tetigi ve yayi takin

Sol kulbu takin

Sayfa
10-7
10-8
10-9

10-10
10-9
10-8

Sayfa
10-7
10-8
10-9

10-10

10-11

10-11

10-14
10-9
10-8

Sayfa
10-7
10-8
10-9

10-10

10-11

10-14
10-9
10-8

10-2
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Manuel torc: Tetigi degistirme
Takim # 228721

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Elektrik gliclinii, gaz kaynagini ve torg baglantilarini kesin 10-7
O 2. Sol kulbu ¢ikartin 10-8
O 3. Tetigi ve yayi gikarin 10-9
O 4., Tetigi ve yayi takin 10-9
O 5. Sol kulbu takin 10-8
Manuel torc: Torc govdesini degistirme

Takim # 228958, 228957
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Elektrik gliclinti, gaz kaynagini ve tor¢ baglantilarini kesin 10-7
O 2. Sol kulbu cikartin 10-8
O 3. Tetigi ve yayi gikarin 10-9
O 4. Baslatma svicini ¢ikartin 10-10
O 5. Sag kulbu gikartin 10-11
O 6. Torg gdvdesini degistirin 10-12
O 7. Sag kulbu takin 10-14
O 8. Tetigi ve yayi takin 10-9
O 9. Sol kulbu takin 10-8

Manuel torc: Torc kablosunu degistirme

Takim # 228959, 228960, 228961
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Elektrik gliclinti, gaz kaynagini ve torg¢ baglantilarini kesin 10-7
O 2. Sol kulbu gikartin 10-8
O 3. Tetigi ve yayi ¢ikarin 10-9
O 4. Baslatma svicini ¢ikartin 10-10
O 5. Sag kulbu gikartin 10-11
O 6. Torcu kablosunu degistirin 10-13
O 7. Sag kulbu takin 10-14
O 8. Tetigi ve yayi takin 10-9
O 9. Sol kulbu takin 10-8
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Manuel torc: Cabuk cikarma kilifini degistirme

Takim # 228314

¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Elektrik gliclinii, gaz kaynagini ve torg baglantilarini kesin 10-7
O 2. Cabuk ¢ikarma kilifini s6kme 10-20
O 3. Cabuk c¢ikarma kilifini tekrar monte etme 10-20
Makine torcu: Baglanti mansonunu degistirme

Takim # 228735
¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Elektrik gliclinii, gaz kaynagini ve torg baglantilarini kesin 10-7
O 2. Torg pargalarini ayirin 10-16
O 3. Baglanti mansonunu sokiin 10-16
O 4. Baglanti mansonunu takin 10-19
O 5. Torg pargalarini baglayin 10-19
Makine torcu: Kapak algilayici svici degistirme

Takim # 228720
M Adim Gorev Sayfa
O 1. Elektrik gliclini, gaz kaynagini ve torg baglantilarini kesin 10-7
O 2. Torg pargalarini ayirin 10-16
O 3. Baglanti mansonunu sokiin 10-16
O 4. Kapak algilayici svici sokiin 10-16
O 5. Kapak algilayici svici takin 10-19
O 6. Baglanti mansonunu takin 10-19
O 7. Torg pargalarini baglayin 10-19

Makine torcu: Tor¢ govdesini degistirme

Takim # 228716
¥ Adim Gorev Sayfa
O 1. Elektrik gliclinii, gaz kaynagini ve torg baglantilarini kesin 10-7
O 2. Torg pargalarini ayirin 10-16
O 3. Baglanti mansonunu sékiin 10-16
O 4. Kapak algilayici svici sokiin 10-16
O 5. Torg gdvdesini sokiin 10-16
O 6. Torg govdesini takin 10-19
O 7. Kapak algilayici svici takin 10-19
O 8. Baglanti mansonunu takin 10-19
O 9. Torg pargalarini baglayin 10-19
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Makine torcu: Baglayiciyi degistirme
Takim # 228736

=

Ooooooooao

® N O N

Adim Gorev
1.

Elektrik gliclini, gaz kaynagini ve torg baglantilarini kesin
Torg pargalarini ayirin

Baglanti mansonunu sékiin

Torg govdesini sokiin

Baglayiciy1 degistirin

Torg govdesini takin

Baglant mansonunu takin

Torg pargalarini baglayin

Makine torcu: Disli kremayeri degistirme
Takim # 228738
¥ Adim Gorev

Oo0Ooano

1.

2.
3.
4

Elektrik gliclinli, gaz kaynagini ve torg baglantilarini kesin
Torg pargalarini ayirin

Disli kremayeri degistirin

Torg pargalarini baglayin

Sayfa
10-7
10-16
10-16
10-16
10-18
10-19
10-19
10-19

Sayfa
10-7
10-16
10-18
10-19

Makine torcu: Yerlestirme mansonunu degistirme
Takim # 228737

=

0 B B O B
0N O ®N

Adim Gorev
1.

Elektrik gliclini, gaz kaynagini ve torg baglantilarini kesin
Torg pargalarini ayirin

Baglanti mansonunu sokiin

Torg govdesini sokiin

Yerlestirme mansonunu degistirin

Kapak algilayici svici takin

Baglanti mansonunu takin

Torg pargalarini baglayin

Sayfa
10-7
10-16
10-16
10-16
10-18
10-19
10-19
10-19

Powermax105 Servis Kilavuzu
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Makine torcu: Tor¢c kablosunu degistirme
Takim # 228730, 228731, 228732, 228733, 228734

4]

Ooooooooao

Makine torcu: Cabuk cikarma kilifini degistirme

Adim Gorev

1

© N o o pr DN

Elektrik gliclini, gaz kaynagini ve torg¢ baglantilarini kesin
Torg pargalarini ayirin

Baglanti mansonunu sékiin

Torg govdesini sokiin

Torcu kablosunu degistirin

Torg govdesini takin

Baglanti mansonunu takin

Torg pargalarini baglayin

Takim # 228314

4]

Oooaog

Adim Gorev

1.
2.
3.

Elektrik gliclint, gaz kaynagini ve torg¢ baglantilarini kesin
Cabuk ¢ikarma kilifini sokme
Cabuk ¢ikarma kilifini tekrar monte etme

Sayfa
10-7
10-16
10-16
10-16
10-18
10-19
10-19
10-19

Sayfa
10-7
10-20
10-20

10-6
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Elektrik giiciinu, gaz kaynagini ve tor¢c baglantilarini kesin

\ . UYARL
ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her tiirlii bakim ya da onarim calismasi dncesinde elektrik giiciinii kesin.
Daha fazla giivenlik 6nlemleri icin sisteminizde yer alan Giivenlik ve Uyumluluk
Kilavuzu’na bakin.

—_

Plazma gii¢ kaynagi anahtarini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.
Hat ayirma anahtarini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.

Gaz besleme hortumunu plazma gii¢ kaynagindan c¢ikarin.

> wN

Torcu plazma gli¢ kaynagindan ¢ikarin.

Gaz kaynag

Hat ayirma
anahtari
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Sol kulbu cikartin

1.

2
3.
4

Sarf malzemelerini torgtan cikarin.
Torcu sol kulp yukariya bakacak sekilde, duz bir ylizey tizerine birakin.
Sol kulpu sabitleyen bes vidayi sokin.

Sol kulbu torgtan uzaga dogru dikkatlice kaldirin.

Not: Tetik yayr kulbun disina firlayabileceginden g6z korumasi takmalisiniz.

Kablo kirilmasi
engelleyici

Sol kulp

Duramax 15° manuel tor¢

Sol kulbu takin

1.

Kulpun sol yarisini sag yarisiyla hizalayin.

Not: Kulplarn degistiriyorsaniz, tor¢ kulbunun sol tarafina “H" etiketi uygulayin.

Her iki tetik milinin, tetik mil deliklerinde (kulbun her bir yarisi igin bir mil) olduklarini dogrulayin. Tellerin kulplar
tarafindan ezilmemesini ve kablo kirlmasi engelleyicinin kulplardaki yerlerinde olmalarini saglayin.

Bes tutamak vidasini 14,98 kg-cm tork degerine sikin.

Sarf malzemelerini takin.
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Tetigi ve yayi cikarin
1. Yayi tetik igerisine dogru sikistirin.

2. Yay ve tetigi sag kulp iginden dikkatlice ¢ikarin ve kenara koyun.

Duramax 75° manuel tor¢

Yay
Sag kulp

(¢
\ Z
\\,\‘\\ ©% );‘

2)
2

C

Duramax 15° manuel tor¢

Tetigi ve yayi takin
1. Yay tetik igerisine dogru sikistirin.

2. Yay ve tetigi sag kulbun igine, tetik mili sag kulbun iginde tetik mili deligiyle ayni hizaya gelecek sekilde
dikkatlice takin.

Powermax 105 Servis Kilavuzu
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TORC PARCASINI DEGISTIRME

Baslatma svicini cikartin

1.
2.

Duz uclu bir tornavida kullanarak baslatma svicini kaldirin.

Konektor tzerindeki ¢ikintiya basip, baslatma svicini konektorden uzaga ¢ekerek baslatma svicininin
baglantisini kesin.

Baslatma svicini sag kulptaki iki montaj kolonundan kaldirin.

o Kablo kirilmasi
Baslatma svici Sag kulp engelleyici

AR &{i&.—i 1 “

Torg kablosu

Duramax 75° manuel tor¢

Kablo kirlmasi
Baslatma svici Sag kulp engelleyici

Torg kablosu

Baslatma svici
konektori

Duramax 15° manuel tor¢

Baslatma svicini degistirin

1.

2
3.
4

Duz uglu bir tornavida kullanarak baslatma svicini kaldirin.
Baslatma svicini sag kulptaki iki montaj kolonundan kaldirin.
Baslatma svici konektoriinti yeni baslatma svicine takin.

Baslatma svicini sag kulptaki iki montaj kolonunun tizerine bastirin.
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TORC PARCASINI DEGiSTIRME

Sag kulbu cikartin

1. Cikartmak i¢in sag kulba tor¢ govdesinde uzaga dogru bastirin. Torg gévdesinin sag kulba rahatca sigacaktir.

2. Kapak algilayici svici sag kulptaki montaj kolonlarindan disan dogru gekin.

Kapak algilayici svici konektéri

Kablo kirilmasi engelleyici

Gaz baglantisi

Torg kablosu

Kulbun
sol tarafi

Pilot ark teli vidasi

Torg govdesi

Duramax 75° manuel torc

Kapak algilayici svici konektori
Kablo kirlmasi engelleyici

Gaz baglantisi

Torg kablosu

Kulbun
sol tarafi

Duramax 15° manuel torc

Kapak algilayici svici degistirin
1. Kapak algilayici svici konektoru Gzerinde cikintiya bastirin ve kapak algilayici svici konektdrden uzaga dogru cekin.

2. Konektorl yeni kapak algilayici svice takin.
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TORC PARCASINI DEGISTIRME

Torc govdesini degistirin
Onceki sayfadaki ilgili sekle bakin ve asag@idaki talimatlar tamamlayin.
1. Torcun pilot ark telini tor¢ gévdesine sabitleyen vidayr sokin.

2. Torg govdesini tor¢ kablosuna sabitleyen gaz baglantisini gevsetmek igin iki anahtar kullanin.

3. Torg gbvdesindeki gaz boru baglantilarinin dislerine dis sizdirmazi (Baliim # 330103) iirlinlinii uygulayin. Torcun
hasar gérmesini engellemek igin gaz boru baglantisinin konik ylizeyine dis sizdirmazi gelmemesine dikkat edin.
Asagidaki sekle bakin.

Dikkat: Torcu hasara karsi korumak icin gaz boru baglantisinin konik yiizeyine dis sizdirmazi
n bulastirmayin. Bu yiizeye dis sizdirmazi gelmesi halinde hemen temizleyin.

Gaz boru baglantisinin
konik ylizeyi

4. Torg govdesini tor¢ kablosuna tam oturana kadar sikin.
5. Torg gévdesini torg kablosuna 69,1 kg cm’'de sabitleyen gaz baglantisini sikmak igin iki anahtar kullanin.

6. Pilot ark kablosunu torg gévdesine sabitleyen vidayi 5,76 kg-cm tork degerine sikin.

Not: Pilot ark telinin kulplar arasinda ezilmesini 6nlemek igin, pilot ark tel sonlandiricisini tor¢ govdesi gaz
borusunun altinda olacak sekilde agilandirin.
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TORC PARCASINI DEGiSTIRME

Torcu kablosunu degistirin

Onceki sayfadaki ilgili sekle bakin ve asag@idaki talimatlar tamamlayin.
1. Torcun pilot ark telini tor¢ gévdesine sabitleyen vidayr sékiin.
2. Torg govdesini tor¢ kablosuna sabitleyen gaz baglantisini gevsetmek igin iki anahtar kullanin.

3. Konektor tizerindeki gikintiya basip, baslatma svicini konektérden uzaga gekerek baslatma svicininin baglantisini
kesin.

4. Konektor tzerindeki gikintiya basip, kapak algilayici svici konektorden uzaga gekerek kapak algilayici svicininin
baglantisini kesin.

5. Kitte bulunan dig sabitleyiciyi (330103), tor¢ gévdesindeki gaz borusu baglanti pargasinin dislerine uygulayin. Torcun
hasar gérmesini engellemek i¢in gaz boru baglantisinin konik ylizeyine dis sizdirmazi gelmemesine dikkat edin.
Detaylar igin 6nceki sayfadaki sekle bakin.

6. Torg govdesini yeni tor¢ kablosuna tam oturana kadar sikin.
7. Torg govdesini tor¢ kablosuna 69,1 kg cm’de sabitleyen gaz baglantisini sikmak igin iki anahtar kullanin.

8. Pilot ark kablosunu tor¢ govdesine sabitleyen viday 5,76 kg-cm tork degerine sikin.

Not: Pilot ark telinin kulplar arasinda ezilmesini 6nlemek igin, pilot ark tel sonlandiricisini tor¢ govdesi gaz
borusunun altinda olacak sekilde acilandirin.

9. Baslatma svicini konektorli baslatma svicinin arkasina dogru bastirarak takin.

10. Kapak algilayici svici soketi konektorlin eslesen fisine dogru iterek takin.
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TORC PARCASINI DEGISTIRME

Sag kulbu takin

Asagidaki ilgili sekillere bakin ve asagidaki talimatlar tamamlayin.

1. Kulbun sag tarafini diiz bir ylizey tzerine yatirin.

Not: Kulplar degistiriyorsaniz, tor¢ kulbunun sag tarafina “H" etiketi uygulayin.
2. Pilot ark teli, kapak algilayici telleri ve kapak algilayici tel konektoriinti kulba yerlestirin.

3. Kapak algilayici svici kolonunu kulptaki kolon deligine dogru bastirirken, kapak algilayici svici kulptaki montaj kolonu
Uzerine bastirin.

4. Gaz hortum baglantisinin flansi kulptaki yuvayla hizalanacak sekilde, tor¢ gévdesini torg kulbuna dogru hafifce
bastirin. Kulptaki kapak algilayici svicine, kapak algilayici tellerine ya da pilot ark teline hasar vermemek igin dikkatli
olun. Kablo kiriimasi engelleyicinin kulbun arkasina yakin bir yuvada olmasini saglayin.

5. Baslatma svici tellerini kulptaki gaz baglanti flansinin yanina yerlestirin ve baslatma svicini kulptaki iki montaj kolonuna
dogru hafifge bastirin.

Kapak algilayici svici Kapak algilayici svici Baslatma svici Gaz hortumu baglanti Kablo kirilmasini
kolon deligi montaj kolonu kolonlari yuvasl engelleyici yuva

Duramax 75° manuel torc kulbu

Gaz baglantisi

Kablo kiril
Kapak algilayici svig Baslatma svici flangl Sag kulp ablo kirlmasi

engelleyici

Torg
kablosu

Kablo kirilmasini engelleyici yuva

Duramax 75° manuel tor¢
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TORC PARCASINI DEGiSTIRME

Kapak algilayici svici Baslatma svici Gaz hortumu baglanti Kablo kirilmasini
montaj kolonu kolonlari yuvasi engelleyici yuva

Tetik mili deligi
Kapak algilayici svici
kolon deligi

Duramax 15° manuel torc¢ kulbu

Gaz baglantisi Kablo kirlmasi
flansi Sag kulp engelleyici

Baslatma svici

Torg kablosu

Torg govdesi

Kablo kirlmasini engelleyici yuva

Duramax 15° manuel tor¢
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TORC PARCASINI DEGISTIRME

Torc parcalarini ayirin

Takip eden sayfadaki ilgili sekillere bakin ve asagidaki talimatlar tamamlayin.

1. Kablo kirimasi engelleyici gévdeyi, kablo kirimasi engelleyici somundan sokiin ve kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi

torg kablosu boyunca geriye kaydirin.

2. Kablo kirlmasi engelleyici somunu, yerlestirme mangonundan (Duramax 180° tam boy makine torcu)
ya da baglayicidan (Duramax 180° mini makine torcu) sékiin ve somunu, torg kablosu boyunca geri kaydirin.

3. Yerlestirme mangonunu (Duramax 180° tam boy makine torcu) baglayicidan sokiin.

4. Baglayiciyi baglanti mansonundan sokun.

Baglanti mansonunu sokiin

Takip eden sayfadaki ilgili sekillere bakin ve asagidaki talimatlari tamamlayin.
1. Sarf malzemelerini torgtan gikarin.
2. Baglanti sleeve'’inin ucundaki tig viday gikarin.

3. Baglanti mansonunu, torg govdesinin éniinden uzaga dogru kaydirin.

Kapak algilayici svici sokin

Takip eden sayfadaki ilgili sekillere bakin ve asagidaki talimatlari tamamlayin.
1. Kapak algilayici svici konektdriin fisten gikarin.

2. Kapak sensorii svicini sabitleyen montaj vidasini gikarin.

Torc govdesini sokin

Takip eden sayfadaki ilgili sekillere bakin ve asagidaki talimatlar tamamlayin.

1. Pilot ark kablosunun ucundaki vidayi ¢ikarin.

2. 1/4 ing ve 3/8 in¢'lik anahtarlar (veya iki ayarlanabilir anahtar) kullanarak, gaz besleme hattini torg gévdesine

sabitleyen somunu gevsetin.

10-16
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TORC PARCASINI DEGiSTIRME

Yerlestirme Kablo kiriimasi
Baglanti r|nan$onu man$|onu engelleyici somun Torg kablosu
Sarf malzemeleri Baglayici Disli kremayer Kablo kirlmasi

engelleyici govde

Duramax 180° tam boy makine torcu

Sarf malzemeleri Baglayici Torg kablosu

|
]

Baglanti Kablo kirlmasi  Kablo kirilmasi
mansonu engelleyici  engelleyici govde
somun

Duramax 180° mini makine torcu

Pilot ark tel N
sonlandirici Kapak alg”ﬁYI(il SVici
Baglant mansonu vidasi Torg govdesi konektori

Baglanti
manson vidalari

®)

Gaz besleme hatti
somunu

et
3,
» / Kapak algilayici svig
Kapak Em Kapak algilayici svici

algilayici montaj vidasi

hareketli
gObek yuvasi

Makine torcu baglantilar
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TORC PARCASINI DEGISTIRME

Baglayiciyir degistirin

Onceki sayfadaki ilgili sekillere bakin ve asagidaki talimatlari tamamlayin.

1.
2.

Baglayiciyi, torg kablosundan disar dogru kaydirin.

Yeni baglayiclyi, torg kablosu tzerinden kaydirin.

Disli kremayeri degistirin

Onceki sayfadaki ilgili sekillere bakin ve asagidaki talimatlari tamamlayin.

1.
2.

Disli kremayeri yerlestirme mansonundaki olugun digina dogru kaydirin.

Yeni disli kremayeri yerlestirme mansonundaki olugun igine dogru kaydirin.

Yerlestirme mansonunu degistirin

Onceki sayfadaki ilgili sekillere bakin ve asagidaki talimatlari tamamlayin.

1.

S T

Baglayiciyi, torg kablosundan disari dogru kaydirin.

Yerlestirme mangonunu (Duramax 180° tam boy makine torcu) torg kablosu ucundan disari dogru kaydirin.

Disli kremayeri yerlestirme mansonundaki olugun disina dogru kaydirin.

Disli kremayeri yeni yerlestirme mansonundaki olugun igine dogru kaydirin.

Yeni yerlestirme mangonunu (Duramax 180° tam boy makine torcu) torg kablosu tizerinden disar dogru kaydirin.

Baglayiciyi, torg kablosu lizerinden kaydirin.

Torcu kablosunu degistirin

Onceki sayfadaki ilgili sekillere bakin ve asagidaki talimatlari tamamlayin.

1.

2
3.
4
5

Baglayiciyi, tor¢ kablosundan disar dogru kaydirin.

Yerlestirme mansonunu (Duramax 180° tam boy makine torcu) torg kablosu ucundan disari dogru kaydirin.

Yeni tor¢ kablosunda, kablo kirlmasi engelleyici kablodan kablo kirlmasi engelleyicisini sokin.

Yerlestirme mansonunu (Duramax 180° tam boy makine torcu) yeni torg kablosu tizerinden disari dogru kaydirin.

Baglayiciyi, yeni torg kablosu tizerinden kaydirin.
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TORC PARCASINI DEGiSTIRME

Torc govdesini takin

Sayfadaki ilgili sekillere bakin ve 10-17 asagidaki talimatlari tamamlayin.

1. 1/4 ing ve 3/8 in¢'lik anahtarlar (veya iki ayarlanabilir anahtar) kullanarak, gaz besleme hattini tor¢ gévdesine
sabitleyen somunu sikin.

2. Kapak algilayici svici konektoriinti baglayin.

3. Pilot ark kablosunu tor¢ govdesine sabitlemek i¢in vidayi 5,76 kg-cm tork degerine sikin.

Kapak algilayici svici takin

Sayfadaki ilgili sekillere bakin ve 10-17 asagidaki talimatlari tamamlayin.
1. Montaj vidasini 9,22 kg-cm torkla sikarak kapak sensorii anahtarini tor¢ gévdesine sabitleyin.

2. Kapak algilayici svici konektoriint baglayin.

Baglanti mansonunu takin

Sayfadaki ilgili sekillere bakin ve 10-17 asagidaki talimatlari tamamlayin.

1. Baglanti mansonundaki yuvayla kapak algilayici hareketli gébegini hizalayarak, baglant mansonunu, tor¢ gévdesinin
onilinden yukari kaydirin.

2. Ug montaj vidasini 11,52 kg-cm tork degerine sikin.

3. Sarf malzemelerini takin.

Torc parcalarini baglayin

Sayfadaki ilgili sekillere bakin ve 10-17 asagidaki talimatlari tamamlayin.

1. Baglayicly (Duramax 180° mini makine torcu) ya da baglayici ve yerlestirme mansonunu (Duramax 180° tam boy
makine torcu) baglanti mansonuna dogru elle sikilabilecek kadar sikin.

2. Kablo kirlmasi engelleyici somunu baglayiciya (Duramax 180° mini makine torcu) ya da yerlestirme mansonuna
(Duramax 180° tam boy makine torcu) dogru elle sikilabilecek kadar sikin.

3. Kablo kirnlmasi engelleyici gévdeyi gerilim azaltici somun lizerine dogru elle sikilabilecek kadar sikin.
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TORC PARCASINI DEGISTIRME

Cabuk cikarma kilifini sokme

1.
2.
3.

Kabugun alt kismindaki dort vidayi ¢ikarin.

Kabugun iki yarisini sokun.

Cikintiy1 asagi ve kablodan disari dogru iterken, mandal tizerine saglam sekilde bastirarak mandali sokmek igin
dliz uclu bir tornavida kullanin.

Yayi gabuk c¢ikarma kilifindan disar ¢ekin.

Kabugun Ust yarisi

Mandal c¢ikintisi

Cabuk gikarma kilifi

Kablo kirnlmasi Torg kablosu

engelleyici

Kablo kirilmasini
engelleyici yuva

ﬂ | Kabugun alt yarisi

Dértvida —

Cabuk cikarma kilifini1 tekrar monte etme

1.
2.
3.

Yeni mandali gabuk ¢ikarma kilifina yerlestirin.
Mandalin ucunu yukarida tutun ve yeni yayr mandalin altina sokun.
Bosluga dogru yeri tiklayarak oturana kadar yayi itmek igin diiz uglu bir tornavida kullanin.

Yeni kabuk yarilarini torg kablosuna takin; Kablo kirlmasi engelleyicinin kabugun yuvasina oturdugundan ve tellerin
ezilmediginden ya da mandala karigmadiklarindan emin olun.

Dért viday sikin.
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Bolum 11

PARCALAR

Bu béliimde:

Gili¢ kaynagi pargalari
Dis 6n cephe
Dis arka cephe
i, glic karti tarafi (200-600 V CSA)
i, gli kart tarafi (230-400 V CE)
i, glic kart tarafi (400 V CE/380 V CCC)

i, fan tarafi

Sogutma blogu takimi
200-600 V CSA sogutma blogu parcalari
230-400 V CE sogutma blogu pargalari
400 V CE/380 V CCC sogutma blogu pargalari

Duramax 75° manuel tor¢ yedek pargalari

Duramax 15° manuel tor¢ yedek parcalari

Manuel torc sarf malzemeleri

Duramax 180° tam boy makine torcu yedek pargalari

Duramax 180° mini makine torcu yedek pargalari

Makine torcu sarf malzemeleri

Aksesuar pargalari

Powermax105 etiketleri

Guvenlik agisindan 6nemli parcalar
200-600 V CSA
230-400 V CE
400V CE/380V CCC
Fan tarafi gli¢ kaynag

Onerilen yedek pargalar

Powermax 1035 servis Kilavuzu
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PARCALAR

Giic kaynag: parcalan

Dis 6n cephe

~ Parca
Oge numarasi

228903
228904
228866
228867
228868
228869
228912
228905
228906
108797
108732
10 228883
11 075769

© 00 N o 0o~ WON =

13 228891

O—
®— |

Aciklama

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Powermax105 etiketleri, CSA

Powermax105 etiketleri, CE

Powermax105 6n paneli

Powermax105 200-600 V CSA arka panel
Powermax105 230-400 V CE arka panel
Powermax105 400 V CE/380 V CCC arka panel
Powermax105 sase kablosu yuvasi (gii¢ kaynag tarafi)
Powermax105 CSA etiketli glic kaynagi kapagi
Powermax105 CE/CCC etiketli gli¢ kaynagi kapagdi

Ayarlama topuzu

Calistirma modu dugmesi

Takim:

Powermax105 torg cabuk gikarma yedegi (giic kaynagi yarisr)

Kapak vidalari

Sase kablosu (sase kablolarinin tam listesi igin bkz. sayfa 11-21 Aksesuar pargalarr)

Takim:

Powermax105 calisma kablosu konektérii (kablo tarafr)
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PARCALAR

Dis, arka

‘ /@@ @ Yeni " Opsiyonel

— — T

ol W ,?;!, ,!:f;“
— 1 I
7 |
.
é ’ Hava filtresi
?% yuvasi Plastik Naylon (yesile galan mavi)
7
%
@ Eski *
,
PEDD 3
EED “‘“ﬁ] g0 Metal siperliki
Oge Parca Aciklama
numarasi
1 228885 Takim: Powermax105 gti¢ kablosu, 200-600 V CSA
2 228886 Takim: Powermax105 gti¢ kablosu, 230-400 V CE
3 228887 Takim: Powermax105 gti¢ kablosu, 400 V CE
4 228962 Takim: Powermax105 gti¢ kablosu, 380 V CCC
5 228913 Takim: Powermax105 gti¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici 230-400 V CE
6 228914 Takim: Powermax105 glig kablosu kablo kiriimasi engelleyici 400 V CE/380 V CCC
7 228915 Takim: Powermax105 gli¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici CSA
8 128650 Makine torcu igin uzaktan baslatmall pandatif, 7,6 m
9 128651 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 15 m
10 128652 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 23 m
11 428755 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 45 m
228539 Takim: Powermax65/85/105 RS485 karti + kablolar
127204 Powermax45/65/85/105 makine arayiizii (CPC) yuva kapagi
12 228695 Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi elemani (filire yuvasinin iginde) ve O-ring
13 428352" Takim: Powermax65/85/105/125 plastik hava filtresi yuvasi (O-ring dahildir)
14 428415t Takim: Powermax65/85/105/125 naylon hava filtresi yuvasi (O-ring dahildir) (opsiyonel)
15 428015¢% Takim: Powermax65/85/105/125 metal siperlikli hava filtresi yuvasi (O-ring dahildir)
Not: Dipnotlar ve Makine isleme Arayiiz Kablolari igin sonraki sayfaya bakin.
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Oge Parca Aciklama

numarasi

023206 Makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 7,6 m, yassi konektérler

023279 Makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 15 m, yassi konektérler

228350 Boltinmiis ark gerilimi icin makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi
sinyalleri), 7.6 m, yassi konektérler

228351 Boluinmiis ark gerilimi igin makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi
sinyalleri), 15 m, yassi konektérler

223048 Boluinmiis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
7,6 m, vidali Dsub konektor

123896 Bolunmiis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
15 m, vidali Dsub konekt6r

223733 PlasmaCAM® sehpalari igin harici makine arayiiz kablosu, 4,6 m

223734 PlasmaCAM sehpalari igin harici makine araylz kablosu, 6,1 m

228884 Takim: Powermax105 makine arayiizii kablosu, gerilim béliicii karth dahili kablo (CPC port

yikseltme)

* Filtre yuvasi takimlari 428352 ve 428415, sadece hava filtresi takimi 428351’e uyar. Bkz. sayfa 11-8.

t Powermax105 ile birlikte gelen plastik hava filtresi yuvasi (takim 428352), hava sistemlerinin biytk bir gogunlugu ile uyumludur
ancak hava hattinin temiz tutulmasi gerekir. Organik ¢ozuctler, kimyasallar, kesim yagi, sentetik yag, alkali ve dis tutucusu
sollisyonlarinin, plastik hava filtresi yuvasi lizerinde zararli etkileri olabilir. Hava sistemine sert kimyasallarin girisini énlemekte
glclik geken tesisler igin opsiyonel naylon yuva (takim 428415) kullanilabilir.

* Filtre yuvasi takimi 428015 artik mevcut degildir. Hava filtresi takimi degistirme takimini (428351) siparis edin.
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PARCALAR

ic, giic karti tarafi (200-600 V CSA)

® =
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J28 WORK |
LEAD _
J32: ® ﬂ L]
0 © @ ® o |y
=3 S = =
_ Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228657 Takim: Powermax65/105 kontrol karti
2 228909 Takim: Powermax105 DSP kart
3 228876 Takim: Powermax105 gi¢ kart, 200-600 V CSA
4 228879 Takim: Powermax105 gli¢ svici 200-600 V CSA/230-400 V CE
228895 Takim: Powermax105 Mylar yalitimi
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PARCALAR

ic, giic kart: tarafi (230-400 V CE)
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_ Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228657 Takim: Powermax65/105 kontrol karti
2 228909 Takim: Powermax105 DSP kart
3 228877 Takim: Powermax105 gti¢ karti, 230-400 V CE
4 228879 Takim: Powermax105 gli¢ svici 200-600 V CSA/230-400 V CE
228895 Takim: Powermax105 Mylar yalitimi
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ic, giic karti tarafi (400 V CE/380 V CCC)

Parca
numarasi

228657
228909
228878
228880
228895

O:
Q«
(]

A W N =

Aciklama

Takim: Powermax65/105 kontrol karti

Takim: Powermax105 DSP karti

Takim: Powermax105 gtic¢ karti 400 V CE/380 V CCC
Takim: Powermax105 gti¢ svici 400 V CE/380 V CCC
Takim: Powermax105 Mylar yalitimi

Powermax 105 Servis Kilavuzu
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ic, fan tarafi

428351 (yeni*)
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13
14
15

Parca
numarasi

228881
228910
428351*

228685*

228688
228689
228687*
228871
228872
228888
228889
228884

228865
228865
228873
228874
228875

Aciklama

Takim:
Takim:
Takim:

Takim:

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Powermax105 fan alt takimi
Powermax105 fan muhafazasi

Powermax65/85/105/125 yeni hava filtresi takimi (plastik filtre yuvasi, hava filtre
elemani ve O-ring igerir)

Powermax65/85/105/125 eski hava filtresi takimi (metal siperlikli filtre yuvasi, hava
filtre elemani ve O-ring igerir)

Powermax65/85/105 basing svici

Powermax65/85/105 basing transduseri

Powermax105 regiilatér/solenoid valf (boru takimi ve vidalarini igerir)
Powermax105 transformatér 200-600 V CSA/230-400 CE (goklu gerilim)
Powermax105 transformatorii 400 V CE/380 V CCC

Powermax105 bulk kapasitér 200-600 V CSA/230-400 CE (her takim igin 2 adet)
Powermax105 CE bulk kapasitérii 400 V CE/380 V CCC (her takim igin 2 adet)

Powermax105 makine arayiizii kablosu, gerilim béliicti kartl dahili kablo (CPC port
yikseltme)

Powermax105 gaz boru takimi (takimin igindeki kisa boru takimi)
Powermax105 gaz boru takimi (takimin igindeki uzun boru takimi)
Powermax105 indiiktér 200-600 V CSA/230-400 CE (goklu gerilim)
Powermax105 PFC indiiktori 400 V CE/380 V CCC

Powermax105 ¢ikis induktori

* Uretim degisikligi nedeniyle, 428351 numarali takimda yer alan yeni hava filtresi takimi (bkz. sayfa 11-8), 228685 numarali
takimda yer alan eski hava filtresi takiminin yerine kullaniimalidir. Artik 228685 takimi igin siparis vermek miimkiin olmamakla
birlikte, bu takimin filtre yuvasi ve filtre elemani igin ayri ayr siparis verebilirsiniz. Hava filtresi elemani, hava filtresi yuvasi ve
O-ring parga numaralari igin bkz. sayfa 11-3. Ek ayrintilar igin Saha Servis Biilteni 806970'e bakin.

** Bir tretim degisikliginden dolayi, 228687 solenoid valf takimi, 228882 solenoid valf takiminin yerine gegmistir.
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Sogutma blogu takimi
200-600 V CSA sogutma blogu parcalari

©
® © 2
~ Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228902 Takim: Powermax105 termal gresli gikis diyot kdprisi 2)
2 228693 Takim: Powermax65/85/105 5 Q 120 W termal gresli sok emici direng
3 228702 Takim: Powermax85 CE/Powermax105 termal gresli inverter IGBT modiili
4 128746 Takim: Powermax1650/105 termal gresli giris diyot képriisii (2)
5 228944 Takim: Powermax105 pilot ark termal gresli PA IGBT
6 228898 Takim: Powermax105 15 Q 200 W termal gresli sok emici direng
7 228897 Takim: Powermax105 5 Q 200 W termal gresli sok emici direng
8 228699 Takim: Powermax85 200-600 V CSA/230-400 CE termal gresli PFC IGBT modiili
9 228894 Takim: Powermax105 kapi rezistorii 200-600 V CSA/230-400 CE
10 228805 Takim: Powermax65/85/105 termal senstr
128836 Termal gres, T-gres 1/8 ons
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230-400 V CE sogutma blogu parcalan

Lt

_ Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228902 Takim: Powermax105 termal gresli cikis diyot kdpriisii (2)
2 228693 Takim: Powermax65/85/105 5 Q 120 W termal gresli sok emici direng
3 228702 Takim: Powermax85 CE/Powermax105 termal gresli inverter IGBT modili
4 128746 Takim: Powermax1650/105 termal gresli giris diyot képriisii (2)
5 228944 Takim: Powermax105 pilot ark termal gresli PA IGBT
6 228898 Takim: Powermax105 15 Q 200 W termal gresli sok emici direng
7 228897 Takim: Powermax105 5 Q 200 W termal gresli sok emici direng
8 228699 Takim: Powermax85 200-600 V CSA/230-400 CE termal gresli PFC IGBT modiuili
9 228894 Takim: Powermax105 kapi rezistéri 200-600 V CSA/230-400 CE
10 228805 Takim: Powermax65/85/105 termal sensor
128836 Termal gres, T-gres 1/8 ons
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400 V CE/380 V CCC sogutma blogu parcalan

TAT

. Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228902 Takim: Powermax105 termal gresli ¢ikis diyot kdpriisii (2)
2 228805 Takim: Powermax65/85/105 termal senstr
3 228702 Takim: Powermax85 CE/Powermax105 termal gresli inverter IGBT modiili
4 128746 Takim: Powermax1650/105 termal gresli giris diyot képriisii (2)
5 228944 Takim: Powermax105 pilot ark termal gresli PA IGBT
6 228898 Takim: Powermax105 15 Q 200 W termal gresli sok emici direng
7 228897 Takim: Powermax105 5 Q 200 W termal gresli sok emici direng
128836 Termal gres, T-gres 1/8 ons

11-12 Powermax105 Servis Kilavuzu



PARCALAR

Duramax 75° manuel torc yedek parcalari

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalar yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

. Parca
Oge numarasi Aciklama
059473* Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile
059474~ Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 15,2 m kablo ile
059475* Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 22,9 m kablo ile
1 228954 Takim: Duramax 75°/HRT torg¢ kulbu yedegi
2 075714 Kulp vidalari
3 228721 Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayh glivenlik tetigi yedegi
4 058519 O-ring: VITON 0,673 X 0,063
5 075504 Pilot u¢ vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z
6 228719 Takim: Duramax 75° manuel torg kapak algilayici svi¢ yedegi
7 228959 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m
8 228960 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15,2 m
9 228961 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 22,9 m
10 128642 Takim: Tetik baslatma anahtar yedegi
11 228714 Takim: Duramax 75° manuel tor¢ ana gévde yedek parcasi (Mayis 2012 dncesinde
uretilen torglar igin)
12 228958 Takim: Duramax 75° manuel torg ana gévde yedek pargasi (Mayis 2012 sonrasinda
uretilen torglar igin)
228314 Takim: Powermax45/65/85/105 torg gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemelerinin parga numaralarinin listesi icin bkz. sayfa 11-15.
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PARCALAR

Duramax 15° manuel torc yedek parcalari

1

O®®

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalar yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Oge

o oA W N =

o 3

10
11

12

Parca
numarasi

059470*
059471*
059472*
228955
075714
228721
058519
075504
228109

228959
228960
228961
128642
228715

228957

228314

Aciklama

Powermax65/85/105 15° manuel tor¢ takimi, 7,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 15,2 m kablo ile
Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 22,9 m kablo ile

Takim:

Duramax 15°/HRTs torg kulbu yedegi

Kulp vidalar

Takim:

Duramax 75°/15° manuel torg yayl gtivenlik tetigi yedegi

O-ring: VITON 0,673 X 0,063
Pilot ug vidasi: MSCR: 4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z

Takim:

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Takim:

Takim:

Powermax30/45/65/85/105 15° manuel torg/T30v/T45v/HRTs kapak algilayici
svi¢ yedegi

Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m

Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15,2 m

Duramax manuel torg kablosu yedegi, 22,9 m

Tetik baglatma anahtar yedegi

Duramax 15° manuel tor¢ ana gévde yedek pargasi (Mayis 2012 éncesinde uretilen
torglar igin)

Duramax 15° manuel torg ana gévde yedek parcasi (Mayis 2012 sonrasinda {retilen
torglar igin)

Powermax45/65/85/105 tor¢ gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemelerinin parga numaralarinin listesi igin bkz. sayfa 11-15.
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Manuel torc sarf malzemeleri

Parca numarasi Aciklama
Siiriikleyerek

kesme

220818 45/65/85 A Muhafaza

220992 105 A Muhafaza

220854 Muhafaza kapag:

220941 45 A Nozul

220819 65 A Nozul

220816 85 A Nozul

220990 105 A Nozul

220842 Elektrod

220994 Girdapl halka

Oluk acma

220798 Maksimum Kaldirma ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

420480 Maksimum Kontrol ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

220854 Muhafaza kapag

220991 105 A Nozul

220842 Elektrod

220994 Girdapl halka

FineCut

220931 Deflektor

220854 Muhafaza kapag:

220930 Nozul

220842 Elektrod

220947 Girdapl halka

CopperPlus

220777 CopperPlus elektrod

HyAccess

428414 Takim: Duramax HyAccess 65 A baslangig takimi (2 HyAccess elektrodu ve asagidaki sarf
malzemelerinden birer tane igerir)

420413 Duramax HyAccess muhafaza kapagi

420410 Duramax HyAccess standart nozul 65 A

420412 Duramax HyAccess oluk agma nozulu 65 A

420408 Duramax HyAccess elektrod 65 A

220857 Girdapli halka 65 A (standart Powermax65 girdapli halka 65 A)
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Duramax 180° tam boy makine torcu yedek parcalarn

e f

QOWOB®
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PARCALAR

Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca

numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

. Parca
Oge numarasi

059476*
059477*
059478*
059479*
059480*
228737

228738

N =

3 228735
4 228736
5 228716
6 228720
7 058519
8 075504
9 228730
10 228731
11 228732
12 228733
13 228734

228314

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralarinin listesi igin bkz. sayfa 11-20.

Aciklama

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 15,2 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 22,9 m kablo ile

Takim:
Takim:

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
O-ring

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT yerlestirme mansonu

Powermax 65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT c¢ikarilabilir disli
kremayer yedegi

Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT &n baglanti mansonu
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptdr halkasi (baglayicr)

Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi
Duramax/MRT 180° makine ve robotik torg kapak algilayici svig yedegi

: VITON 0,673 X 0,063

Pilot ug vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 7,6 m
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 10,7 m
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 15,2 m
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 22,9 m
Powermax45/65/85/105 torg gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)
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Duramax 180° mini makine torcu yedek parcalari
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PARCALAR

Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

. Parca
Oge numarasi Aciklama
059481 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile
059482 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
059483 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
059484 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 15,2 m kablo ile
1 228735 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
2 228736 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptér halkasi
(baglayici)
3 228716 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi
4 228720 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT kapak algilayici
svi¢ yedegi
5 058519 O-ring: VITON 0,673 X 0,063
6 075504 Pilot ug vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z
7 228730 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m
8 228731 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 7,6 m
9 228732 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 10,7 m
10 228733 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 15,2 m
11 228734 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 22,9 m
228314 Takim: Powermax45/65/85/105 torg gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralarinin listesi igin bkz. sayfa 11-20.
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PARCALAR

Makine torcu sarf malzemeleri

Parca numarasi

Muhafazali
220817
2209983
220854
220953
220941
220819
220816
220990
220842
220994
Muhafazasiz
220955
220854
220941
220819
220816
220990
220842
220994
Oluk agma
220798
420480
220854
220991
220842
220994
FineCut"
220955
220948
220854
220953
220930
220842
220947

"Deflektér (220955) sadece standart muhafaza kapagi ile kullanilir (220854).

Aciklama

45/65/85 A Muhafaza

105 A Muhafaza
Muhafaza kapagi

Ohmik muhafaza kapagi

45 A Nozul
65 A Nozul
85 A Nozul
105 A Nozul
Elektrod
Girdapl halka

Deflektor
Muhafaza kapag:
45 A Nozul

65 A Nozul

85 A Nozul

105 A Nozul
Elektrod
Girdapli halka

Maksimum Kaldirma ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A
Maksimum Kontrol ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

Muhafaza kapag
Meme, 105 A
Elektrod
Girdapl halka

Deflektor
Muhafaza

Muhafaza kapagi

Ohmik muhafaza kapagi

Nozul
Elektrod

FineCut girdapl halka

Muhafaza (220948) standart muhafaza kapagiyla (220854) ya da ohmik muhafaza kapagiyla (220953) birlikte

kullanilabilir.
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Aksesuar parcalari

Parca numarasi
024877
127102
027668
017059
127360
228695
128647
011092
228890
101215
428719
428720
428718
223254
223255
223256
223284
223285
223286
008337
229467

Aciklama

Hypertherm logolusiyah deri torg kilifi, 7,6 m

Temel plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu

Liiks plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu

Bevel kesim kilavuzu

Powermax105 toz kapagi

Takim:
Takim:

Powermax65/85/105 hava filtresi elemani (O-ring ile)
Eliminizer hava filtresi (nem gidermek igin)

Eliminizer hava filtresi i¢in yedek filtre elemani

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Powermax105 igin metal koruma kapakli eliminizer hava filtresi
Powermax105 icin metal koruma kapakli eliminizer hava filtresi (sadece kapak)
Yag giderici hassas filtre

Yag giderici hassas filtre igin yedek filtre elemani

Eliminizer hava filtresi veya yag giderici hassas filtre i¢in montaj destegi
Manuel klempli 105 A sase kablosu, 7,6m

Manuel klempli 105 A sase kablosu, 15m

Manuel klempli 105 A sase kablosu, 23m

Delikli pimli 105 A sase kablosu, 7,6m

Delikli pimli 105 A sase kablosu, 15m

Delikli pimli 105 A sase kablosu, 23m

Sase klempi: 300 A

Takim:

Powermax105 tekerlek takimi

Powermax105 etiketleri

Parca numarasi

228903
228904

Aciklama
Takim: Powermax105 etiketleri, CSA
Takim: Powermax105 etiketleri, CE

Etiket takimlari, sarf malzemeleri etiketi, uygun guvenlik etiketleri, gosterge paneli etiketi, gli¢ svic etiketi ve yan

cikartmalari icerir.
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Givenlik acisindan 6nemli parcalar
Orijinal Hypertherm parcalari, Hypertherm sisteminiz i¢in fabrika tarafindan onerilen pargalardir. Asagida listelenen

parcgalar, garantinin ve CE, CSA, GOST ile CCC dahil tiim sistem sertifikasyonlarinin korunmasi i¢in yalnizca Hypertherm
markali parcalarla degistirilmesi gereken guivenlik agisindan 6nemli pargalar olarak degerlendirilir.

200-600 V CSA

~AAAARARAARRARRARA

0

. Parca

Oge numarasi Aciklama
1 228876 Takim: Powermax105 gtic¢ karti, 200-600 V CSA
2 228879 Takim: Powermax105 gli¢ svici 200-600 V CSA/230-400 V CE
3 228915 Takim: Powermax105 gli¢ kablosu kablo kirlmasi engelleyici CSA
4 228885 Takim: Powermax105 gti¢ kablosu, 200-600 V CSA
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230-400 V CE

LTIT

~ARARARARARARARARA

IR
~

=

Oge Parca
numarasi

1 228877
2 228879
3 228913
4 228886

Aciklama

Takim: Powermax105 gti¢ karti, 230-400 V CE

Takim: Powermax105 gii¢ svici 200-600 V CSA/230-400 V CE

Takim: Powermax105 gii¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici 230-400 V CE
Takim: Powermax105 gti¢ kablosu, 230-400 V CE
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400 V CE/380V CCC

_ Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228878 Takim: Powermax105 gtig kartt 400 V CE/380 V CCC
2 228880 Takim: Powermax105 gii¢ svici 400 V CE/380 V CCC
3 228914 Takim: Powermax105 gli¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici 400 V CE/380 V CCC
4 228887 Takim: Powermax105 gti¢ kablosu, 400 V CE
5 228962 Takim: Powermax105 gii¢ kablosu, 380 V CCC
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Fan tarafi giic kaynagi

O
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Parca
numarasi

228881

228871

228872
228888
228889
228873
228874
228875
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Aciklama
Takim: Powermax105 fan alt takimi
Takim: Powermax105 transformatér 200-600 V CSA/230-400 CE (¢oklu gerilim)
Takim: Powermax105 transformatorii 400 V CE/380 V CCC
Takim: Powermax105 bulk kapasitér 200-600 V CSA/230-400 CE (her takim igin 2 adet)
Takim: Powermax105 CE bulk kapasitérii 400 V CE/380 V CCC (her takim igin 2 adet)
Takim: Powermax105 indiiktér 200-600 V CSA/230-400 CE (¢oklu gerilim)
Takim: Powermax105 PFC indiiktorii 400 V CE/380 V CCC
Takim: Powermax105 c¢ikis indiiktori
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Onerilen yedek parcalar

Parca Aciklama
numarasi
108797 Ayarlama topuzu
108732 Calistirma modu dugmesi
223254 Takim: Manuel klempli 105 A sase kablosu, 7,6m
228866 Takim: Powermax105 6n panel
228657 Takim: Powermax65/105 kontrol karti
228876 Takim: Powermax105 gti¢ kart, 200-600 V CSA
228877 Takim: Powermax105 gli¢ karti, 230-400 V CE
228878 Takim: Powermax105 gti¢ karti 400 V CE/380 V CCC
228879 Takim: Powermax105 gti¢ svici 200-600 V CSA/230-400 CE
228880 Takim: Powermax105 gii¢ svici 400 V CE/380 V CCC
228871 Takim: Powermax105 transformatér 200-600 V CSA/230-400 CE (goklu gerilim)
228872 Takim: Powermax105 transformatéri 400 V CE/380 V CCC
228888 Takim: Powermax105 bulk kapasitér 200-600 V CSA/230-400 CE (her takim igin 2 adet)
228889 Takim: Powermax105 CE bulk kapasitérii 400 V CE/380 V CCC (her takim igin 2 adet)
228873 Takim: Powermax105 indiiktér 200-600 V CSA/230-400 CE (goklu gerilim)
228874 Takim: Powermax105 PFC induiktérii 400 V CE/380 V CCC
228875 Takim: Powermax105 cikis indiikt6ri
228688 Takim: Powermax65/85/105 basing svici
228687 Takim: Powermax105 regiilatér/solenoid valfi
228881 Takim: Powermax105 fan alt takimi
428351 Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi takimi (hava filtresi elemani, o-ring ve filtre yuvasi ile)
228695 Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi elemani (O-ring ile)
058519 O-ring: VITON 0,673 X 0,063
228954 Takim: Duramax 75°/HRT torg kulbu yedegi
228955 Takim: Duramax 15°/HRTs torg kulbu yedegi
075714 Kulp vidalari
228721 Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayl giivenlik tetigi yedegi
228719 Takim: Duramax 75° manuel torg kapak algilayici svig yedegi
228109 Takim: Powermax30/45/65/85/105 15° manuel torg/T30v/T45v/HRTs kapak algilayici svig yedegi
059473 Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile
059474 Powermax65/85/105 75° manuel tor¢ takimi, 15 m kablo ile
059470 Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile
059471 Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 15 m kablo ile
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Parca numarasi
228959
228960
228961
059477
059478
059479
059482
059483
059484
228737
228738
228735
228736
228720
228730
228731
228732
228733
228734

Aciklama

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15,2 m

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 22,9 m

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 15,2 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile

Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile

Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 15,2 m kablo ile

Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT yerlestirme mansonu

Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT ¢ikarilabilir digli kremayer yedegi
Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT &n baglanti mansonu
Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptér halkasi (baglayici)
Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT kapak algilayici svi¢ yedegi
Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m

Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 7,6 m

Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 10,7 m

Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 15,2 m

Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 22,9 m
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Bolum 12

DEVRE SEMALARI
Bu béltiimde:
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Powermax Genel Zamanlama Tablosu

Transfer
Gas Inverter on and (when work lead Cutting Start signal OFF/
Idle solenoid opens pilot arc established current 2 1.6 A) (steady state) Torch trigger released Idle

Start signal/torch trigger ON/OFF
("torch started” icon ON/OFF
on status screen)

Pilot arc IGBT ON/OFF

Gas solenoid ON/OFF Postflow

(LED ON/OFF on solenoid valve)

User set current

>»
Pilot arc current = 15 A |

Inverter output

Transfer relay ON/OFF
(“torch is cutting” icon ON/OFF I
on status screen)
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Sema (CSA, 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE)

SERIAL CONNECTOR
(POWER SUPPLY
REAR PANEL)

OPTIONAL RS485
KIT # 228539
BOARD 141109 PCB5

ER1—WIRE COLOR CODE
AND ID JUMPER POSITION
MAY BE DIFFERENT

RS485 TX + (RED)

RS485 TX_— (BLK)

RS485 RX + (BRN)

RS485 RX_— (WHT)

R5485 GND (GRN)

‘ﬂ(’Y’Y’Y’\

CSA

90900

?JS

FOR VARIOUS SUPPLIERS [PRESSURE HEAT SINK 230 400V CE
SWITCH 2Ux_| [FRESSURE] { THERMISTOR /J7 GRN/YEL -
ELECTRONIC pst | |switcn! | SENSOR THRM1 SYSTEM
REGULATOR ER1 N 1 PSD FAN
T T 1T i 380V CCC/230-400V CE
|
BLK [TT]
c?zlﬁegéggg@ BBBB [ BW RB RBY woow RYBB RBBWG
CLLLI] LH EL ELE H H EELL ELRHR
KKKK| UT DK DKL T T DLUK DKNTN 1
T T T T T T T T Ll T T T N
1123456755 [12345/ 5 (12353 (123551234 54321 J5
DSo Ay 92902990, 90009 " 000" 909 0000 20000 1L
| - ‘J_ | S1
% o ! +24 == i DSP BOARD PCB2 LL
LR | | SMe  Mac SWITCH _ GAS HEAT SINK  FAN 141269 DN
TORCH SOCKET +24 VALVE  VALVE STATE PRESSURE TEMP  SPEED FAN
DO D1 AUX
FRONT PANEL FILL AS DRIVE Sw . . ‘
SEE TORCH (EXTERIOR VIEW) ACTIVATE CONNECTED
BELOW ~ N~ To J11 10 _POSITION RIBBON CABLE J6
N R
3 PILOT | gk COMPA
PILOT ARC
IGBT DRIVE POWER BOARD PCB3
2_J J12 TO
2_d__ " CSA 141182 &3 onm
—f—oz <{-1 . C/?Fé %/%NSSR SWITCH INPUT 230-400 CE 141185
| | + LT —4 1411
| +e4— @5——= TRIGGER SWITCH INPUT 380V CCC/230-400V CE 85 J14 J13
, Ny, MECH TORCH INDICATOR PIN J16
*s 5T LEAD LENGTH PIN'O
LEAD LENGTH PIN 1
| o5— @7 +—= AMPERAGE PIN O 230,400V
I.mj.g—'—— AMPERAGE PIN 1 CON%IEEC#N\LIIRES
L®10_ @9 \ECH START
ap N reel INVERTER IGBT Q12 PFC IGBT Q11 TO J13.414,J18
:2 : TRANSFER +\: A
—|io-|—' O ] ] EMI FILTER
4 e [ Rigo 5 ov i B R B R B R B R 230/400V CE CSA UNIT
- 24 922 | L E L E L £k E UNIT ONLY CONNECT
NE W * K b K b K D K b o WIRES_TO
[
— TEMP b8
+ SENSOR
OPTIONAL QP_W D36 |
nZAfAECRwCEE | 760 VDC
OUTPUT
KIT # 228884 DIODES Q = ¢
CONNECTOR
LOCATED ON %DW L
REAR PANEL [ < ~ ~ ~
(EXTERIOR VIEW) l é) D38 ®_‘n|7
[rs] T +® -
L[Ji J2 J T
BLK BLK ! S YW,
T
VOLTAGE DIVIDER oo orS o R202 5 ot ¢
— BLK——
BOARD PCB4 K Hl 15 OHM
J3 FACTORY SET J4 10 J12
~ |RED 50:1 RED BLK - *
RED - [
PS TO D38 +
5 195 SOFT START \ §3 Bl
TRANSFER
J1i SENSOR J
. - 426 ® ®
&®
® 27 I ez cist 3
TORCH 1] |2 TORCH AR PE GROUND
SOCKET Y ¥ SOCKET J32 TO HEATSINK
q CENTER ax A ® ®
Wl PIN ® + -
g E 5 J310 O J30
= RED o 24V 1A MAX )
I 20:1 > > L
iy o > > .
N PCB4 0 OUTPUT FERRITE CORES
] 230/400 CE UNIT ONLY
= DIODES :ﬂzﬂi‘g PRIMARY PFC INDUCTOR /
PWR XFR
]
_ QUICK 013386
WORK DISCONNECT
CLAMP
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SERIAL CONNECTOR OPTIONAL RS485
(POWER SUPPLY KIT # 228539

Sema (380 V CCC,400V CE) REAR PANEL) BOARD 141109 PCBS5

C— RS485 TX + (RED) 92
I RS485 X — (BLK) Te
RS485 RX_+ (BRN) ’e
e T 15 380V CCC
RS485 GND (GRN) Ze
ER1—WIRE COLOR CODE J ®
AND ID JUMPER POSITION S &
MAY BE DIFFERENT 40 OV C E
HEAT SINK

FOR VARIOUS SUPPLIERS [PRESSURE

SWITCH AUX PRESSURE
( ELECTRONIC PS1 SWITCH| | SENSOR

THERMISTOR
THRM1

/% GRN/YEL
SYSTEM

REGULATOR ERT PS2 FAN
[[1] !(\ ﬂ [ 1] T
CONTROL BOARD BBBB o BW RB RBY woow Jel&”a RBBWG
141100 PCB1 CLLCL LH EL ELE H H EELL ELRHR
KKKK UT DK DKL T 7 DLUK DKNTN 10
T T T T T T T T T T T T N
1234567 12345 123 123 1234 54321 J5
LoD | 3 Srglus 132385105 | 5 1933002 91 154321
TORCH SO e 9200900 90000 00y i_ LT l 1000009, 1
FRONT P/ 6 ' ¢ ‘J_L_, - t
— = + =
SEE TORCH (EXTERIOR 4\ +2¢puwe | T swe mac T swch 6AS HEAT SNK FAN DSP BOARD PCB2 2\
- E VALVE 141269 °
BELOW ~ "N~ __ L CKET x ACTIVATE 24 VALV | STATE PRESSURE TEMP  SPEED FAN AUX
\
ANEL ACTIVATE CAS DRIVE SW . ‘ ‘
@ V|EW) CONNECTED
@ iJ'H » 10 POSITION RIBBON CABLE J6
2 1 COMPA
PILOT ARC
22 IGBT DRIVE
E==——"17
—Lo2<\ 1J_— CAP SENSOR SWITCH INPUT
} N +18 VOLTS POWER BOARD PCB3 14 )13
o4 3= TRIGGER SWITCH INPUT
I | MECH TORCH INDICATOR PIN 380/400V 141252 J16 ®\
—loe \.5——| LEAD LENGTH PIN O
AP = LEAD LENGTH PIN 1
7-+—=— AMPERAGE PIN 0
| M—— AMPERAGE PIN 1
Le10_ @21 MECH START
4'2_”_ < INVERTER IGBT Q12
o ¢
e TRANSFER A
eI Rig0 5 oM —| & R o iR EMI FILTER
— 22 | L E L E | J21
OPTIONAL —1 78 R +24 K ) K D
MACHINE =
INTERFACE E— —
KIT # 228884 ¥
W D36 |
CONNECTOR | APP%%’E 540
LOCATED ON OUTPUT
REAR PANEL ‘ DIODES ® -
(EXTERIOR VIEW)
%—@DW ~ ~ ~
‘ D38
L J 3 ] é &
BLK
o _
Ve (re] ®
! J2 J T
e BLK
- PILOT ARC
JLTAGE DIVIDER BLK—] IGBT Q13 R201 L
30ARD PCB4 [ — 81k 15 OHM
“ACTORY SET J4
50:1 RED BLK '*_—T
RED --» [
[ ]
1 125 SOFT START
TRANSFER
J11 SENSOR
_— J28 ®—
TORCH 1 —_ - J26 ®
SOCKET Y ®
A 27 I eiem c151 F
o T~ +
& 2 TORCH OuTPUT PE GROUND
SOCKET INDUCTOR & TO HEATSINK
CENTER BLK ® >
gl PN + -
" z J31 O O J30
N RED 24V 1A MAX / >
o
z
70 Pe e
PCB4 FERRITE CORES
TO OUTPUT PRIMARY N — P 400 CE UNIT ONLY
DIODES PFC INDUCTOR
PWR XFR
]
013387
— QuicK
WORK DISCONNECT
CLAMP
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