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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Giris
Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10
standardina uygun olarak monte edilmistir. Ekipman,

elektromanyetik uyumluluga ulasmak igin, asagida verilen
bilgilere gére kurulmali ve kullaniimalidir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya yliksek
derecede hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10
tarafindan gerekli gérilen limitler paraziti tamamen ortadan
kaldirmak igin yeterli olmayabilir. Bu gibi durumlarda,
paraziti daha da azaltmak igin baska tedbirler almak
gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece enduistriyel bir ortamda
kullanilmak tizere tasarlanmistir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, Uireticinin talimatlarina gore kurulumu
ve kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu treticinin
teknik yardimiyla ¢6ziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda
olacaktir. Bazi durumlarda, bu ¢dziim eylemi kesme
devresinin topraklanmasi kadar basit olabilir, bkz.

Calisma parcgasinin topraklanmasi. Diger durumlarda,

bir gli¢ kaynagini ve bagl giris filtreleriyle birlikte komple
bir galismay igeren elektromanyetik bir perde kurmak
gerekebilir. Her durumda, elektromanyetik parazitler artik
bir sorun teskil etmeyecek noktaya dek azaltiimalidir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, ¢evreleyen alandaki
olasi elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini
yapmalidir. Asagidakiler dikkate alinmalidir:

a. Kesme ekipmaninin Ustiinde, altinda ve yakinindaki
diger besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon
ve telefon kablolar.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.

c. Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Givenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn. endustriyel
ekipmanin korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin saghgi, orn. kalp pili veya kulaklik
kullanan kisiler.

—

Kalibrasyon veya 6lgtim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi. Kullanic,
ortamda kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini
saglamalidir. Bu, ek koruma 6nlemleri gerektirebilir.

h. Kesme islemi veya diger faaliyetlerin gerceklestirilecegi
saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin
yapisina ve yer alan diger faaliyetlere bagli olacaktir.
Cevreleyen alan, tesisin sinirlar disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri
Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine Ureticinin 6nerileri

dogrultusunda baglanmalidir. Parazit meydana gelirse,
sehir sebekesinin filtrelenmesi gibi ek 6nlemler almak

gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme
kablosunun, metal 6rgii veya esdegeriyle blendajina 6nem
verilmelidir. Blendaj, tiim kablo sistemi boyunca kesintisiz
olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir; boylece
metal 6rgii ve kesme gli¢ kaynagi muhafazasi arasinda iyi
bir elektrik temasi saglanir.

Uyumluluk Bilgileri

EMC-1
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, Ureticinin 6nerileri dogrultusunda
duzenli olarak bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin
calismasi sirasinda, tim erisim ve servis kapilari

ve kapaklari kapatiimali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin
ureticinin yazili talimatlarinda yer almasi durumu harig,
hicbir sekilde degisiklik yapiimamalidir. Ornegin, ark
dizenleme ve dengeleme cihazlarinin kivilcim bosluklari,
ureticinin 6nerileri dogrultusunda ayarlanmali ve muhafaza
edilmelidir.

Kesme kablolari

Kesme kablolari, miimkiin oldugunca kisa tutulmali
ve zemin seviyesinde veya zemine yakin uzatilarak birbirine
yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tiim metalik
bilesenlerin baglanmasi, dikkatle ele alinmalidir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik
bilesenler, operatdriin bu metalik bilesenlere ve elektroda
(lazer kafalar igin nozul) ayni anda dokunarak elektrik soku
yasamasi riskini artiracaktir.

Operator, baglanan tiim bu metalik bilesenlerden izole
edilmelidir.

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma pargasinin elektrik gtivenligi agisindan
topraklanmadigi veya konum ve boyutu nedeniyle
topraklanamadig durumlarda (6rn. gemi gévdesi

veya celik yapilarin insaati), galisma parcasini topraga
baglamak, yayilimi her zaman olmasa da bazen dustrebilir.
Calisma pargasinin topraklanmasinin kullanicilarda
yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli ekipmanlara
hasar riskini arttirmasini 6nlemek igin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Gerektiginde, galisma pargasinin topraklama
baglantisi, calisma parcasina dogrudan bir baglanti ile
yapilmalidir; ancak dogrudan baglantiya izin verilmeyen
bazi tlkelerde topraklama, ulusal yasalara gére secilen
uygun kapasitanslarla saglanmalidir.

Not: Kesme devresi, glivenlik nedeni ile topraklanabilir
veya topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini
degistirme islemi, sadece, degisikliklerin yaralanma

riskini (6rn. diger ekipmanlarin topraklama devrelerine
hasar verebilecek paralel kesme akim doénis yollarina izin
vererek) artirip artirmayacagini degerlendirmeye yetkili ehil
bir kisi tarafindan gergeklestirimelidir. llave rehber bilgiler
su kaynakta saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynag:
Ekipmani, B6ltim 9: Kurulum ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici
ekranlama ve blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Baz
0zel uygulamalarda, tim plazma kesme donaniminin
ekranlanmasi glindeme gelebilir.

EMC-2
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GARANTI

Dikkat

Orijinal Hypertherm pargalar, Hypertherm sisteminiz
igin fabrika tarafindan 6nerilen yedek pargalardir.
Orijinal Hypertherm pargalar diginda pargalarin
kullanilmasindan kaynaklanan herhangi bir hasar veya
yaralanma Hypertherm garanti kapsaminda olmayabilir,
ve Hypertherm trlinlintin hatali kullanimini teskil eder.

Uriintin gtivenli kullanimi, tamamen sizin sorumlulugunuz
altindadir. Hypertherm, trtintin ortaminizda emniyetli
kullanimi ile ilgili olarak herhangi bir glivence veya garanti
vermez/veremez.

Genel

Hypertherm, Inc. Urlinlerinin, asagida siralandigi tzere,
malzeme ve isgilik agisindan kusurlu olmayacagini burada
belirtilen 6zel streler dahilinde garanti eder: Bir kusurla
alakali olarak Hypertherm bir bildirim aldigi takdirde,

(i) plazma giig kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baglamak tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak
buna bir istisna olarak, Powermax marka gii¢ kaynaklar
igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tzere li¢
(8) yillik bir dénem, ve (ii) torg ve kablolar igin tarafiniza
teslim tarihinden itibaren baglamak tizere bir (1) yillik

bir donem, ve torg lifter takimlari igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem,
ve Automation Urtinleri igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak
bunun istisnalari olarak, EDGE Pro CNC ve ArcGlide
THC igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak
tizere iki (2) yillik bir dénem, (jii) HyIntensity fiber

lazer bilesenler igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren
baglamak tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak bunun
istisnalar olarak lazer kafalar ve 1sin iletim kablolari igin
tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1)
yillik bir dénem.

Bu garanti kosullar, faz donisturtictlerle birlikte
kullanilan Powermax marka gtic kaynaklarina higbir
sekilde uygulanmayacaktir. Ayrica Hypertherm, ister faz
donustirliclden ister gelen hat glictinden kaynaklansin,
yetersiz gli¢ kalitesi nedeniyle hasar goren sistemler
icin garanti saglamaz. Bu garanti; hatali monte edilmis,
Uzerinde degisiklik yapilmis veya baska bir sekilde hasar
gOrmus higbir trtine uygulanmaz.

Sadece ve sadece burada belirtilen garantinin uygun
sekilde basvurulmasi ve uygulanmasi halinde, tek

ve minhasir ¢éziim olarak Hypertherm Uriin igin tamir,
degistirme veya ayarlamayi yapacaktir. Hypertherm'in,

én onayi ile (gegerli bir sebebe dayandirnimadan iptal
edilemez), ambalaji uygun sekilde Hanover veya New
Hampshire'daki isyerlerine veya yetkili bir Hypertherm
onarim tesisine, ilgili tim sigorta, navlun ve masraflar
musteri tarafindan pesin 6demeli olarak iade edilen

ve bu garanti kapsaminda olan kusurlu ttim Grlnleri
tamamen kendi inisiyatifinde olmak kaydiyla tcretsiz olarak
onaracak, yenisiyle degistirecek veya dilizenleyecektir.
Hypertherm; bu paragrafa uygun veya Hypertherm'in

yazili 6n onayina sahip olanlar disinda, isbu garanti
kapsamindaki trlinlerin herhangi bir onarim, yenileme veya
ayarlamasi ile yukimli tutulmayacaktir.

Yukarida belirtilen garanti, miinhasirdir ve agik, orttld,
yasal veya Urlinlerle veya urlinlerden elde edilebilecek
sonuglarla baska sekilde ilgili diger tim garantilerin ve tim
ortllt garantilerin veya kalite veya ticaret kosullarinin

veya belirli bir amaca veya ihlali nlemeye uygunlugun
yerine gecer. Yukarida belirtilenler, garantinin Hypertherm
tarafindan ihlali durumunda tek ve miinhasir yasal ¢éziimu
olusturacaktir.

Distribiitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri farkli veya

ilave garantiler sunabilirler, ancak Distribtt&rler/Orijinal
Ekipman Ureticileri size herhangi bir ek garanti korumasi
vermeye veya Hypertherm Uzerinde baglayici anlam
tasidigi dustintilen herhangi bir betimleme yapmaya yetkili
degildir.

Uyumluluk Bilgileri
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GARANTI

Patent glivencesi

Uriinlerin Hypertherm tarafindan tiretilmedigi veya
Hypertherm'den farkl bir kisi tarafindan Hypertherm
teknik 6zelliklerine tam uyumluluk iginde olmadan
uretildigi ve tasarim, islem, formiil veya kombinasyonlarin
Hypertherm tarafindan gelistiriimedigi veya gelistirilmis
olarak addedilmedigi durumlar disinda Hypertherm,
Hypertherm urtiniiniin tek basina veya Hypertherm
tarafindan temin edilmeyen herhangi bir baska trtinle
birlikte olmayan kullaniminin herhangi bir tiglinct tarafin
patentini ihlal ettigi iddia edilerek tarafiniza karsi agilan
tlm dava veya yasal igslemlerde, masrafi kendisine ait
olmak kaydiyla, savunma hakkina sahip olacak veya bunlari
bir ¢éziime baglayacaktir. ileri siiriilen bu ihlalle baglantil
tum eylem veya eylem tehditlerini 6grenir 6grenmez
Hypertherm'i derhal (ve her haliikarda tim eylem veya
eylem tehditlerini 6grendikten sonra en geg on dért (14)
giin iginde olmak tizere) bilgilendirmelisiniz. iddiaya karsi
savunmada Hypertherm'in savunma yiikiimluiliigii, sadece
Hypertherm'in inisiyatifine ve tazmin edilen tarafin isbirligi
ve yardimlarina gore sekillendirilecektir.

Yikiimliiluklerin sinirlandiriimasi

Hypertherm, (kaybedilen karlar dahil olmak

ancak bunlarla sinirl oilmamak kaydiyla) tiim
rastlantisal, tali, dogrudan, dolayl, cezalandirici
veya Ornek hasarlar konusunda, bu yiikiimliiligiin
bir s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik,
yetki ihlali, temel amacin yetersizligi seklinde veya
diger bicimlerde olup olmadigi dikkate alinmadan
ve bu hasarlarin olasiligi konusunda 6nceden
bilgilendirilmis olsa dahi, hicbir durumda hicbir
kimse veya kuruma karsi yiikiimlii olmayacaktir.

Ulusal ve yerel yasalar

Sihhi tesisat ve elektrik kurulumlarini diizenleyen ulusal
ve yerel yasalar, bu kilavuzda igerilen tiim talimatlarin
online geger. Hypertherm, herhangi bir yasa ihlali veya
yetersiz is uygulamalari nedeniyle meydana gelen kisisel
yaralanmalar veya miilk hasarlarindan hi¢bir durumda
yUkimll olmayacaktir.

Yiikuimliiluk kapsami

Hypertherm’in iirliniin kullanimindan dogan veya
kullanimiyla ilgili herhangi bir hak talebi davasi
veya yasal islem konusundaki yiikiimliiliigi, béyle
bir sey var sayildiginda; bu yiikiimliiliik s6zlesme
ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik, yetki ihlali,
temel amacin yetersizligi veya diger sekillere bagh
olsun veya olmasin (mahkeme, tahkim, diizenleyici
islem veya baska tiirlii olsun veya olmasin),
toplamda, bu hak talebini doguran iiriinler icin
odenen miktar hicbir durumda asamaz.

Sigorta

Bu miktarlar ve tirlerde, Hypertherm'i, tirtinlerin
kullanimindan dogan tiim dava nedeni durumlarinda zarar
gormeyecek sekilde korumak ve savunmak icin yeterli

ve uygun kuveri igeren bir sigortaya her zaman sahip
olacak ve bunu muhafaza edeceksiniz.

Haklarin devri

Sadece burada sahip oldugunuz ve tiim varliklarinizin
veya hisse senetlerinizin satisina veya varliklarinizin veya
hisse senetlerinizin esas itibariyla toplam satisina iligkin
mevcut tiim haklarinizi, isbu Garanti Belgesinin tim
sart ve hiukiimleriyle baglanmayi kabul eden bir ardila
devredebilirsiniz. Boyle bir devrin gergceklesmesinden
dnceki otuz (30) giin igerisinde, onay hakkini sakli

tutan Hypertherm'e yazili olarak bildirimde bulunmay
kabul etmektesiniz. Hypertherm'e zamaninda bildirimde
bulunmayi ve burada belirtilen sekilde onayini almayi
ihmal etmeniz halinde burada belirtilen garanti hiikimstiz
ve gecersiz sayllacak ve Hypertherm'e karsi garanti

ya da baska sekilde herhangi bir basvuru hakkiniz
kalmayacaktir.

9/10
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A Giivenlik bilgileri A

Bu Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, 6nemli glivenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen Giivenlik ve
Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.
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Giivenlik bilgileri

Hypertherm sisteminizi kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli glivenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen Guivenlik
ve Uyumluluk Kilavuzu'nu okuyun.

Sistem aciklamasi

Powermax65 ve Powermax85 c¢ok cesitli uygulamalara uygun, kolaylikla taginabilir, 65-amp ve 85-amp, manuel ve
mekanize plazma kesim sistemleridir. Powermax sistemleri siyah sac, paslanmaz gelik veya aluminyum gibi elektriksel
agidan iletken metalleri kesmek igin hava veya azot kullanir. Smart Sense™ teknolojisi, optimum kesim i¢in gaz basincini,
kesim moduna ve tor¢ kablosunun uzunluguna gore otomatik olarak ayarlar.

Powermax65, 25 mm'ye kadar kalinliklari manuel bir torgla kesebilir ve 16 mm'ye kadar kalinliklari delebilir. Powermax85,
32 mm'ye kadar kalinliklari kesebilir ve 19 mm’ye kadar kalinliklari delebilir. FastConnect™ hizli tor¢ degisiklikleri igin guc
kaynagina basit bir basmali-digmeli tor¢ baglantisi saglar.

Tipik manuel Powermax sisteminde Duramax™ serisi 75° manuel torg, sarf malzemeleri kutusu ve sase kablosu bulunur.
Referans malzemeleri arasinda operat6r kullanma kilavuzu, hizli kurulum kart, tescil karti, kurulum DVD'si ve giivenlik
kilavuzu bulunur.

Tipik mekanize Powermax sisteminde bir Duramax serisi 180° tam-boy makine torcu, sarf malzemeleri kutusu, sase
kablosu ve uzaktan-baslatmall pandatif bulunur. Referans malzemeleri arasinda operatér kullanma kilavuzu, hizli kurulum
karti, tescil karti, kurulum DVD'si ve glvenlik kilavuzu bulunur.

Ek olarak, herhangi bir Hypertherm distribiitériine farkli modellerde torg, sarf malzemesi ve aksesuar (6rnegin, plazma
kesme kilavuzu) siparisi de verebilirsiniz. Yedek ve opsiyonel pargalarin listesi igin Bolim 6 Pargalar’a bakin.

Powermax65 ve Powermax85 gli¢ kaynaklari, gli¢ kablosu tizerinde bir fis bulunmadan sevk edilir. Daha fazla bilgi igin
Bolum 2 Gii¢ Kaynagi Kurulumu’na bakin.
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Bilgi kaynaklar
Boyut, agirlik, ayrintili elektriksel 6zellikler ve kesme hizlar gibi sistem 6zellikleri bu boltimde bulunabilir. Konu ile ilgili bilgi
icin:
= Gig gereksinimlerini, topraklama, gti¢ kablosu yapilandirmalarini, uzatma kablosu gereksinimlerini ve jenerator
onerilerini igeren kurulum gereksinimleri igin Bélum 2 Gli¢ Kaynagr Kurulumu'na bakin.

= Manuel tor¢ ve makine torcu sarf malzemeleri, kesim tablolari ve tor¢ kurulum bilgileri i¢in Bolim 3 Torg
Kurulumu'na bakin.

= Kontroller ve LED’ler hakkinda bilgi, sistem isletimi adimlari ve kesim kalitesini iyilestirme ipuglari igin Bolim 4
Operasyon'a bakin.

= Bakim ve onarim bilgileri igin Bolim 5 Ariza Tespiti ve Sistem Testleri'ne bakin.
= Bilesenlerin Degistirilmesi igin Bolum 6 Parcalarin Degistirilmesi'ne bakin.

= Aksesuarlar, sarf malzemeleri ve yedek pargalarla ilgili parga numaralari ve siparis verme bilgileri igin Bélum 7
Parcalar'a bakin.

= Zamanlama ve sema diyagramlari i¢in Bolim 8 Devre Semalari'na bakin.

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 1-3



TEKNIK OZELLIKLER

Giic kaynagi boyutlan
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Parca agirhiklar

65 A CSA 65 A CE 85 A CSA 85 A CE
kg kg kg kg
Gig kaynag 245 21,3 27,2 22,8
65/85 A

kg
Manuel tor¢ 7,6 m 3,1
Manuel tor¢ 15 m 5,56
Manuel tor¢ 23 m 8,0
Makine torcu 7,6 m 3,4
Makine torcu 15 m 6,0
Makine torcu 23 m 8,5

65 A 85 A

kg kg
Sase kablosu 7,6 m 1,3 3,1
Sase kablosu 15 m 2,3 3,4
Sase kablosu 23 m 3,1 4.8
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Powermax65 giic kaynagi anma degerleri

Anma acgik-devre gerilimi (Uo)

CSA, 1-fazli, 3-fazli CSA 296 VDC
CSA, 3-fazli CE 270VDC
Cikis ozellikleri? Zayif
Anma gikis akimi (I,) 20-65 A
Anma gikis gerilimi (Uy) 139 VDC

40 °C'deki devrede kalma

(Devrede kalma hakkinda daha fazla
bilgi i¢in gli¢ kaynaginin tizerindeki veri
plakasina bakin.)

CSA | 65 A, 230-600 V, 1/3-fazl'da %50
65 A, 200-208 V, 1/3-fazli'da %40
46 A, 230-600 V, 1/3-fazl’'da %100
CE | 65 A, 380/400 V, 3-fazli'da %50
46 A, 380/400 V, 3-fazli'da %100

Calisma sicaklig 10°Cila 40 °C
Depolama sicaklig 25 °Cila 55 °C
Gig faktord
200-480 V CSA, 1-fazli 0,99-0,97
200-600 V CSA, 3-fazli 0,94-0,73
380/400 V CE, 3-fazli 0,94
Rsce — Kisa Devre Orani (sadece CE modelleri) U; - Volt AC Rece

etkin degeri, 3-fazl
400 VAC 2257

EMC siniflandirmasi CISPR 11
(sadece CE modelleri)4

Sinif A

Giris gerilimi (Uy) / Girig akimi (1), anma
degeri (Us max lo max) (Daha fazla bilgi igin
Bolim 2 Giig Kaynagi Kurulumu'na bakin.)

CSA | 200/208/240/480 V, 1-fazli, 50/60 Hz
52/50/44/22 A
200/208/240/480/600 V, 3-fazli, 50/60 Hz

32/31/27/13/13 A
CE23 | 380/400 V, 3-fazl, 50/60 Hz
15,5/15 A
Gaz tipi Hava Azot
Gaz kalitesi ISO 8573-1-Sinif 1.2.2 %99,95 saf
uyarinca temiz, kuru, yagsiz

Onerilen gaz giris akis orani/basinci

Kesme: 5,9 bar'da 190 I/dk.
Oluk agma: 4,8 bar'da 210 I/dk.
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1 Cikis akimina karsi, gikis geriliminin bir plani olarak tanimlanmistir.

2 Ekipman, kisa-devre glicti S¢.'nin, kullanicinin kaynagi ile genel sebeke arasinda araytiz noktasinda 2035 KVA
degerine esit veya bu degerden blylk olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece 2035 KVA
degerine esit veya bu degerden bliytk Sy, kisa-devre glictine sahip bir kaynaga baglanmasini, gerekiyorsa dagitim ag
operatoriyle gorliserek saglamak, ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

3 Ekipman, kaynak empedansinin (Zmax) 0,201 veya altinda bir degere sahip olmasi kaydiyla IEC 61000-3-11 ile
uyumludur. Ekipmanin bir kaynaga, sadece 0,201 degerine esit veya bu degerin altinda bir empedansla baglanmasin,
gerekiyorsa dagitim agi operatoriiyle gorliserek saglamak, ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

4 UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik gtictintin distik gerilimli-genel sebeke tarafindan saglandig yerlesim mekanlarinda
kullanim igin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen veya yayinlanan parazitler nedeniyle elektromanyetik uyumlulugun
saglanmasinda gliclikler yasanabilir.
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Powermax85 giic kaynagi anma degerleri

Anma agik-devre gerilimi (U

Bélum 2 Gii¢ Kaynagi Kurulumu'na bakin.)

CSA, tek-fazh, 3-fazli CSA | 305 VDC
CSA, 3-fazli CE | 270VDC
Cikis 6zelliklerit Zayif
Anma gikis akimi (I,) 25-85 A
Anma gikis gerilimi (U,) 143 VDC
40 °C’'deki devrede kalma CSA | 85 A, 230-600 V, 3-fazli'da %60
(Devrede kalma hakkinda daha fazla 85 A, 480V, 1-fazli'da %60
bilgi icin gli¢ kaynaginin tizerindeki veri 85 A, 240V, 1-fazli'da %50
plakasina bakin.) 85 A, 200-208 V, 3-fazli'da %50
85 A, 200-208 V, 1-fazli'da %40
66 A, 230-600 V, 1/3-fazl’'da %100
CE | 85 A, 380/400 V, 3-fazl'da %60
66 A, 380/400 V, 3-fazli'da %100
Calisma sicaklig 10°Cila40°C
Depolama sicaklig 25 °Cila 55 °C
G faktoru
200-480 V CSA, 1-fazli 0,99 - 0,96
200-600 V CSA, 3-fazli 0,94 - 0,76
380/400 V CE, 3-fazll 0,94
Rsce — Kisa Devre Orani (sadece CE modelleri) U,- Volt AC etkin degeri, Rsce
3-fazli
400 VAC 2257
EMC siniflandirmasi CISPR 11 (sadece CE modelleri)4 Sinif A
Giris gerilimi (Uy) / Girig akimi (1), anma CSA | 200/208/240/480 V, 1-fazl, 50/60 Hz
degeri (Us pmax lo max) (Daha fazla bilgi igin 70/68/58/29 A

200/208/240/480/600 V, 3-fazli, 50/60 Hz
42/40/35/18/17 A

ISO 8573-1 Sinif 1.2.2

CE23 | 380/400 V, 3-fazli, 50/60 Hz
20,5/19,5 A
Gaz tipi Hava Azot
Gaz kalitesi Temiz, kuru, yagsiz-performans %99,95 saf

Onerilen gaz giris akis orani/basinci

Kesme: 5,9 bar'da 190 I/dk.
Oluk agma: 4,8 bar'da 210 I/dk.
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TEKNIK OZELLIKLER

1 Cikis akimina karsi, gikis geriliminin bir plani olarak tanimlanmistir.

2 Ekipman, kisa-devre glicti S¢.'nin, kullanicinin kaynagi ile genel sebeke arasinda araytiz noktasinda 2035 KVA
degerine esit veya bu degerden blylk olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece 2035 KVA
degerine esit veya bu degerden bliytk Sy, kisa-devre glictine sahip bir kaynaga baglanmasini, gerekiyorsa dagitim ag
operatoriyle gorliserek saglamak, ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

3 Ekipman, kaynak empedansinin (Zmax) 0,201 veya altinda bir degere sahip olmasi kaydiyla IEC 61000-3-11 ile
uyumludur. Ekipmanin bir kaynaga, sadece 0,201 degerine esit veya bu degerin altinda bir empedansla baglanmasin,
gerekiyorsa dagitim agi operatoriiyle gorliserek saglamak, ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

4 UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik gtictintin distik gerilimli-genel sebeke tarafindan saglandig yerlesim mekanlarinda
kullanim igin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen veya yayinlanan parazitler nedeniyle elektromanyetik uyumlulugun
saglanmasinda gliclikler yasanabilir.
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Duramax 75° manuel torc boyutlan
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TEKNIK OZELLIKLER

Duramax 180° tam-boy makine torcu boyutlan
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TEKNIK OZELLIKLER

Powermax65 kesim ozellikleri

Elde kesme kapasitesi (malzeme kalinhigi)

500 mm/dk!da 6nerilen kesme kapasitesi* 19 mm
250 mm/dk!da 6nerilen kesme kapasitesi® 25 mm
125 mm/dk!da 6nerilen koparma kapasitesi* 32 mm
Delme kapasitesi (malzeme kalinhigi)

Manuel kesim igin delme kapasitesi veya torg 16 mm
ylkseklik kontrolli ile mekanize kesim

Torg ytkseklik kontrolli olmaksizin mekanize kesim 12 mm
icin delme kapasitesi

Maksimum kesim hizi** (siyah sac)

6 mm 4000 mm/dk.
12 mm 1400 mm/dk.
19 mm 600 mm/dk.
25 mm 320 mm/dk.
Oluk acma kapasitesi

Siyah sac lzerinde talas kaldirma hizi | 4,8 kg/sa.
Duramax serisi torc agirliklari (bkz. 1-5 Parca agirliklari)

Devrede kalma ve gerilim bilgileri (bkz. 1-6 Powermax65 gii¢c kaynag: anma degerler)

* Kesme kapasitesi hizlarinin maksimum hizlar olmasi gerekmez. Bunlar, ilgili kalinlikta erigilmesi gereken tanimli hizlardir.

** Maksimum kesme hizlari, Hypertherm'in laboratuvar testlerinin sonuglaridir. Gergek kesim hizlari, farkli kesim

uygulamalarina bagh olarak farkllik gdsterebilir.

1-12
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Powermax85 kesim ozellikleri

Elde kesme kapasitesi (malzeme kalinhigi)

500 mm/dk!da 6nerilen kesme kapasitesi* 25 mm
250 mm/dk!da 6nerilen kesme kapasitesi® 32 mm
125 mm/dk!da 6nerilen koparma kapasitesi* 38 mm
Delme kapasitesi (malzeme kalinhigi)

Manuel kesim igin delme kapasitesi veya torg yukseklik 19 mm
kontrolu ile mekanize kesim

Torg ytkseklik kontrolli olmaksizin mekanize kesim igin 16 mm
delme kapasitesi

Maksimum kesim hizi** (siyah sac)

6 mm 5500 mm/dk.
12 mm 2000 mm/dk.
19 mm 900 mm/dk.
25 mm 550 mm/dk.
32 mm 330 mm/dk.
Oluk acma kapasitesi

Siyah sac Uzerinde talas kaldirma hizi | 8,8 kg/sa.

Duramax serisi tor¢ agirliklari (bkz. 1-5 Parca agirliklari)

Devrede kalma ve gerilim bilgileri (bkz. 1-8 Powermax85 gii¢ kaynagi anma degerler)

* Kesme kapasitesi hizlarinin maksimum hizlar olmasi gerekmez. Bunlar, ilgili kalinlikta erigilmesi gereken tanimli hizlardir.

** Maksimum kesme hizlari, Hypertherm'in laboratuvar testlerinin sonuglaridir. Gergek kesim hizlar, farkli kesim

uygulamalarina baglh olarak farkllik gdsterebilir.

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu
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Semboller ve isaretler

Hypertherm Uriintintiz, veri plakasinin tstiinde ya da yakininda asagidaki isaretlerden bir veya daha fazlasina sahip olabilir.
Ulusal diizenlemelerdeki farkliliklar ve ¢akismalardan dolayi, isaretlerin tim, bir Grtintin her stirimiine uygulanmaz.

S S isareti sembolii
S isareti sembolu, artan elektrik carpma tehlikesine sahip ortamlarda gergeklestirilen islemler igin IEC 60974-1'e
gOre uygun guc kaynagini ve torcu belirtir.

@® CSA isareti

o= CSA isareti tagiyan Hypertherm urlinleri Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada Uriin giivenligi diizenlemelerine
uygundur. Urtinler CSA-International tarafindan degerlendirilmis, test edilmis ve sertifikalandiriimistir. Alternatif
olarak tirtin, hem Amerika Birlesik Devletleri hem de Kanada tarafindan taninan Underwriters Laboratories,
Incorporated (UL) ya da TUV gibi diger Nationally Recognized Testing Laboratories (NRTL) tyelerinden biri
tarafindan verilmis bir isaret tasiyabilir.

CE isareti

c E CE isareti treticinin gegerli Avrupa direktifleri ve standartlarina gore uyumluluk beyanini belirtir. Yalnizca veri
plakasinin lizerinde ya da yakininda CE isareti tasiyan Hypertherm trlin versiyonlari, European Low Voltage
Directive ve European Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive ile uyumluluk igin test edilmistir. European
EMC Directive ile uyumluluk igin gereken EMC filtreleri CE isareti tasiyan Urtin versiyonlarinda yer almaktadir.

@P GOST-TR isareti
Hypertherm trlinlerinin, GOST-TR uygunluk isareti iceren CE siiriimleri, Rusya'ya ihracat yapmaya yonelik triin

guvenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

0 c-Tick isareti
Hypertherm triinlerinin c-Tick isaretine sahip CE silrtimleri, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli EMC
diizenlemelerine uygundur.

CCC isareti
China Compulsory Certification (CCC - Gin Zorunlu Sertifikasi) isareti, Giriintin test edildigini ve Cin'de satis icin
gerekli trtin gtivenligi gereksinimleriyle uyumlu bulundugunu belirtir.
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IEC simgeleri

Asagidaki simgeler glic kaynagi veri plakasi, kontrol etiketleri, svigler, LED'ler ve LCD ekranda gorinttlenebilir.

— Dogru akim (DC) I Giic acik (ON)
(\)  Atematif akm (AC) o Giig kapali (OFF)

(- =AY O 1-fazli veya 3-fazli bir
e

Plazma torg kesimi inverter-tabanli glig
T A-CDH= kaynag
-y - Plaka metal kesimi D \"/olt/_amper egrisi, *zayf
n~ ozellikler
5~ Genigletilmis metal Giic acik (ON) (LED)

e kesimi
gkék Oluk agma LI Sistem arizasi (LED)
=

bap\ AC giris guct Giris gazi basing arizasi
baglantisi (LCD)
Harici quuyucu |/ Eksik veya kayip sarf
(toprak) iletken .
N\ malzemesi (LCD)

terminali
Gug kaynag), sicaklik
araliginin diginda (LCD)
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Bolum 2

GUC KAYNAGI KURULUMU

Bu béliimde:

Powermax65 veya Powermax85 sistemini ambalajindan ¢ikarma

R TR =Y T
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GUG KaYNAGININ YEIESTIIMESI....viueiirricirieeirete ettt sttt s bbb bbb bbbt ettt es et enans
Elektrik glclnin haziflanmas ... b e e b s

Bir hat-ayirma anahtarinin takilmas! ... s

TOPraKlama GEIEKSINIMIETI.....c.ciiieieeereceeireet ettt bbbt
Powermax65 igin gili¢ baglantisi...............

Tek fazli giic kablosu (CE modeli harig)
Ug-fazll GUG KAbIOSU = fi KUIUIUMU cvvvvuerrveeeeeeeeeseeseseessseessssssesesssssessssssssssssssssesssssssssssssssessssssssssssssessssssnessssssssnssssssnssssssansess
Powermax85 iGin gliG BaglantiSi. ...
Tek fazli giic kablosu (CE MOEli NAMIG) ....c.uiireieeieeiiessissiies st sssssssss s s ssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssnssnes
Tek-fazll UG KabIOSU KUFUIUMU.......cuiieieeeicicieecet ettt
Ug-fazl UG kablosu = fig KUIUIUMU ...
UZatma KADIOSU GNETIET ....euceieiieieceseseect ettt e s
Uzatma kablosunun 6zellikleri
Motor-tahrikli Jenerator GNErIlEri ...
Gaz kayNaginIN NAzZIMTANMASI ... bbb s s
EK GAZ FIrASYONU ...ttt
Gaz kaynaginin Daglanmasi.......cciii s

powermaxe6s/835 Servis Kilavuzu 2-1



GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax65 veya Powermax85 sistemini ambalajindan cikarma

1. Siparisinizdeki tim pargalarin iyi durumda alindigini onaylayin. Hasarli veya eksik parcalar varsa distribiitériintizle
baglantiya gegcin.

2. Nakliye sirasinda meydana gelebilecek gti¢c kaynagi hasarlarini kontrol edin. Gértinir bir hasar varsa asagidaki
“Sikayetler” bolimiine bakin. Bu ekipmana dair ttim bildirimler, gii¢ kaynaginin arkasina yerlestiriimis model ve seri
numaralarini icermelidir.

3. Bu Hypertherm sistemini kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli givenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen
Glivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nu okuyun.

Sikayetler

» Sevkiyat sirasindaki hasarlarla ilgili sikayetler: Uniteniz sevkiyat sirasinda hasar gérmiisse, sikayetinizi
tasiyici firmaya iletmelisiniz. Hypertherm, talebiniz {izerine size konsimentonun bir kopyasini saglayacaktir.
Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

=  Kusurlu veya eksik iiriin sikayetleri: Herhangi bir parganin eksik veya kusurlu olmasi halinde Hypertherm
distributoriintizle baglantiya gegin. Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin
Hypertherm ofisini arayin.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

icindekiler

Kutudaki trtinleri gizimlerle karsilastirarak dogrulayin.

Operator Kullanma Kilavuzu

Hizli Kurulum Karti

Tescil Karti

Kurulum DVD'si

Givenlik Kilavuzu

Uzaktan-baglatmali pandatif (opsiyonel)

Ekstra sarf
malzemelerine
sahip kutular
(hava filtresinin
yanina
yerlestirilmis)

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Giic kaynaginin yerlestirilmesi

Kurulumunuz igin gii¢ kaynagini uygun bir gii¢ yuvasi yakinina yerlestirin. 200-480 volt (CSA 1-fazli), 200-600 volt
(CSA 3-fazli) veya 380/400 volt (3-fazli CE). Giig kaynadi 3-m uzunlugunda bir gii¢ kablosuna sahip olmalidir. Diizgiin
havalandirma i¢in gli¢ kaynaginin etrafinda en az 0,25 m bos alan birakin.

G kaynag, yagmur veya karda kullanim igin uygun degildir.

Devrilmesini 6nlemek i¢in glic kaynagini 10 dereceden blytk bir agiyla yatirmayin.

Elektrik giiciiniin hazirlanmasi

Hypertherm (veri plakasinda HYP olarak belirtilir) giris akimi degerleri, glic baglantisi ve kurulum talimatlari igin iletken
boyutlarini belirlemekte kullanilir. HYP degeri maksimum normal isletim kosullari altinda belirlenir ve kurulum igin daha
yliksek HYP giris akimi degeri kullanilmalidir.

Maksimum ¢ikis gerilimi, giris geriliminize ve devrenin amperajina gore deg@iskenlik gdsterecektir. Akim gekimi, kurulum
sirasinda degiskenlik gostereceginden, asagidaki-semalarda gosterilen sekilde yavas vuruslu sigortalar onerilir.
Yavas-vuruslu sigortalar, kisa stireler igin anma degerinin 10 katina varan akimlara dayanabilir.

Dikkat: Uygun oOlciide gecikme zamanh (yavas-vuruslu) sigortalar ve bir hat-ayirma
anahtarn ile devreyi koruyun.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Bir hat-ayirma anahtarinin takilmasi

Her glic kaynagi igin bir hat-ayirma anahtar kullanin; béylece operator, acil bir durumda gelen elektrigi hizla kapatabilir.
Anahtari operatériin kolayca erigebilecegdi sekilde yerlestirin. Takma islemi ehliyetli bir elektrikgi tarafindan, yerel ve ulusal
mevzuata uygun sekilde yapilmalidir. Anahtarin akim kesme seviyesi, sigortalarin stirekli degerine esit veya tizerinde
olmalidir. Ek olarak, anahtar su 6zellikleri icermelidir:

Kapali (OFF) konumdayken, elekirikli ekipmani yalitmali ve elektrik yiikli tiim iletkenleri, besleme geriliminden
ayirmalidir.

Kapali (O) (OFF) ve acik (I) (ON) sembolleri ile agikga isaretlenmis bir kapali (OFF) ve bir agik (ON) konuma
sahip olmalidir.

Kapali (OFF) konumda kilitlenebilen bir harici galistirma kulpuna sahip olmalidir.
Acil stop islevi gorecek, elektrikle-galisan bir mekanizmaya sahip olmalidir.

Takilmis, uygun yavas-vuruslu sigortalar bulunmalidir. Onerilen sigorta boyutu igin bkz. 2-6 Powermax65 igin
glic baglantisi veya 2-8 Powermax85 i¢in gii¢c baglantisi.

Topraklama gereksinimleri

Kisisel giivenligi, uygun calismayi saglamak ve elektromanyetik parazitlenmeyi (EMI) azaltmak igin, giic kaynagi uygun
sekilde topraklanmalidir.

Giti¢ kaynag ulusal ve yerel elektrik mevzuati uyarinca gii¢ kablosu yoluyla topraklanmalidir.

Tek-fazli servis, koruyucu topraklama igin yesil veya yesil/sar tele sahip 3-tel tipinden biri olmali ve ulusal ve yerel
gerekliliklerle uyum saglamalidir. 2-telli bir servis kullanmayin.

Ug-fazli servis, koruyucu topraklama igin yesil veya yesil/san tele sahip 4-tel tipinden biri olmali ve ulusal ve yerel
gerekliliklerle uyumlu olmalidir.

Topraklama hakkinda ayrintili bilgi i¢in sisteminizde ayrica yer alan Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na bakin.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax65 icin glic baglantisi

Powermax65 CSA modeli 200 ila 600 arasi AC (Dalgali Akim) voltajlarda 1-veya-3 fazli galigmak tizere kendisini
yapilandirabilen, cok amagli bir gti¢ kaynagidir. CE modeli sadece 380/400 V ve 3-fazlidir. Anma gikisi 25-65 A,
139 VDC'dir.

CSA modeli Tek-fazh Uc-fazh

Giris gerilimi 200-208 | 230-240 | 480 | 200-208 | 230-240 | 400 | 480 600
9,0 kw cikista giris akimi 52 44 22 32 27 15 13 13
Ark esnemesi sirasinda giris akimi 74 74 38 45 45 27 23 23
Sigorta (yavas-vuruslu) 80 80 40 50 50 30 25 25
CE modeli Uc-fazli

Giris gerilimi 380/400

9,0 kw gikista giris akimi 15,5/15 A

Ark esnemesi sirasinda giris akimi 27

Sigorta (yavas-vuruslu) 30
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Tek fazh giic kablosu (CE modeli haric)

Powermax65'inizi 1-fazli gligte ¢alistirmak igin uygun bir gti¢ kablosu takmaniz gerekir. Talimatlar igin bkz. 2-10 Tek-fazli
glic kablosu kurulumu.

(CE model sadece 3-fazlidir), verilen giic kablosunu 10 mm2 3-telli bir giic
kablosuyla degistirin. Giic kablosu, yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan
baglanmalidir.

n Dikkat: 1-fazh giic kaynagina sahip Powermax65 CSA model gii¢c kaynagini kullanirken

Uc-fazh giic kablosu - fis kurulumu

Powermax65 gti¢ kaynaklari, CSA modellerinde bir 10 mm 2 4-telli bir gti¢ kablosuyla sevk edilir. CE modellerinde
2,5 mm2, 4-telli bir HAR gii¢ kablosu temin edilir. Powermax65'i galistirmak igin ulusal ve yerel elektrik mevzuatlarini
karsilayan bir fis kullanin. Fis, glic kablosuna yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir.

Prosedir, 2-10 Tek-fazli gli¢ kablosu kurulumu boéliminde gosterilen sekilde, tek fazli bir glic kordonu montajina
benzerdir. Asagidaki sekil, L3'e baglanan ek teli gdstermektedir.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax85 icin glic baglantisi

Powermax85 CSA modeli 200 ila 600 arasi AC (Dalgali Akim) voltajlarda 1-veya-3 fazli galismak tizere kendisini
yapilandirabilen, cok amagli bir gti¢ kaynagidir. CE modeli sadece 380/400 V ve 3-fazlidir. Anma gikisi 25-85 A,

143 VDC'dir.

CSA modeli Tek-fazh Uc-fazh

Giris gerilimi 200-208 | 230-240 | 480 | 200-208 | 230-240 | 400 | 480 600
12,2 kw cikista giris akimi 70 60 29 42 36 21 18 17

Ark esnemesi sirasinda giris akimi 98 98 50 60 60 38 31 30

Sigorta (yavas-vuruslu) 100 100 50 60 60 40 30 30

CE modeli Uc-fazli

Giris gerilimi 380/400

12,2 kw cikista giris akimi 20,5/20

Ark esnemesi sirasinda giris akimi 38

Sigorta (yavas-vuruslu) 40
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Tek fazl giic kablosu (CE modeli haric)

Powermax85'inizi 1-fazli gligte ¢alistirmak igin uygun bir gti¢ kablosu takmaniz gerekir. Talimatlar igin bkz. 2-10 Tek-fazli
glic kablosu kurulumu.

(CE model sadece 3-fazhidir), verilen giic kordonunu 16 mm?2) 3 telli bir giic
kordonuyla degistirin. Giic kablosu, yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan
baglanmalidir.

n Dikkat: 1-fazl giic kaynagina sahip Powermax85 CSA model gii¢c kaynagini kullanirken
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Tek-fazh giic kablosu kurulumu

Giti¢ kablosunun tellerini, asagida gésterilen sekilde keserek soyun ve hazirlayin.

Kabloyu, kablo-kiriimasini
engelleyici yoluyla
yonlendirin ve gerginlestirin
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Uc-fazli giic kablosu - fis kurulumu

Powermax85 giic kaynaklar, CSA modellerinde bir 10 mm 4 telli bir gii¢ kablosuyla sevk edilir. CE modellerinde 4 mm?2,
4 telli bir HAR glic kablosu temin edilir. Powermax85'i galistirmak igin ulusal ve yerel elektrik mevzuatlarini karsilayan bir
fis kullanin. Fis, gli¢ kablosuna yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir.

Prosediir, 2-10 Tek-fazli gii¢ kablosu kurulumu boliminde gosterilen sekilde, tek fazli bir glic kordonu montajina
benzerdir. Asagidaki sekil, L3'e baglanan ek teli gostermektedir.

Uzatma kablosu onerileri

Tuim uzatma kablolari, kablo uzunlugu ve sistem gerilimine uygun tel boyutuna sahip olmalidir. Ulusal ve yerel mevzuati
karsilayan bir kablo kullanin.

Sonraki sayfada gorulen tablo, farkli uzunluk ve giris gerilimleri igin 6nerilen gésterge boyutlarini vermektedir. Tablolardaki
uzunluklar, sadece uzatma kablosunun uzunlugudur; gti¢ kaynaginin gii¢ kablosunu igermez.
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Uzatma kablosunun ozellikleri

Uzatma kablosunun uzunlugu <3m 3-75 m 7,5 m-15m 15-30 m 30-45 m
65 A CSA
Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm? mm?2 mm?2 mm?2
200-240 1 10 10 10 16 25
480 1 4 4 4 6 6
200-240 3 6 6 6 10 16
400/480 3 4 4 4 4 4
600 3 4 4 4 4 4
65 A CE
Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm? mm? mm?2 mm?2
380 3 4 4 4 4 4
400 3 4 4 4 4 4
85 A CSA
Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
200-240 1 16 16 16 25 35
480 1 6 6 6 10 10
200-240 3 10 10 10 16 25
400/480 3 6 6 6 6 6
600 3 6 6 6 6 6
85 A CE
Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm? mm? mm?2 mm?2
380 3 6 6 6 6 6
400 3 6 6 6 6 6
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Motor-tahrikli jenerator onerileri

Powermax65 veya Powermax85 ile birlikte kullanilan motorlar asagidaki gereklilikleri yerine getirmelidir:

CSA
= 1-fazl, 50/60 Hz, 230/240 VAC
= 8-fazli, 50/60 Hz, 200-600 VAC (en iyi performans icin 480 VAC &nerilir)

CE
= 3-fazli, 50/60 Hz, 380/400 VAC (en iyi performans igin 400 VAC &nerilir)

Motor tahrik Sistem cikis Performans
degeri akimi (ark esnemesi)
20 kW 85 A Tam
15 kW 70 A Sinirli
15 kW 65 A Tam
12 kW 65 A Sinirli
12 kW 40 A Tam
8 kW 40 A Sinirli
8 kW 30 A Tam

Not: Kesme akimini jeneratdr dederine, yasina ve durumuna gdére gerektigi gibi ayarlayin.

Jeneratdr kullanirken bir ariza meydana gelirse, giic svicini hizla kapali (OFF) ve ardindan tekrar agik (ON)
konumuna cevirmek (bu islem bazen “hizli resetleme” olarak adlandirilir) arizayr gidermeyebilir. Bunun
yerine, giic kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve yeniden agik (ON) konuma getirmeden énce 30 ila
45 saniye bekleyin.
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Gaz kaynaginin hazirlanmasi

Gaz kaynag, atélyede veya tlpte sikistirlmis-havali olabilir. Her iki besleme durumunda da bir yiiksek-basing regulatori
kullanilmali ve bu reglator, glic kaynaginin tzerindeki hava girisine gaz verebilmelidir.

Besleme kalitesi yetersiz oldugunda kesim hizi diiser, kesim kalitesi bozulur, kesim kalinligi kapasitesi azalir ve sarf
malzemelerinin dmrii kisalir. Optimal performans igin, gaz ISO8573-1:2010, Sinif 1.2.2 ile uyumlu olmalidir (diger
bir deyisle, m3 basina sahip olabilecegi maksimum kati partikiil sayisi; 0,1-0,5 mikron araligindaki partikiil boyutlari
icin 20.000'den az, 0,5-1 mikron araligindaki partikiil boyutlari igin 400'den az ve 1-5 mikron araligindaki partikdl
boyutlari igin 10'dan az olmalidir). Maksimum su buharlasma ¢iy noktasi -40 °C’'den az olmalidir. Maksimum yag
(aerosol, sivi ve buhar) igerigi 0,1 mg/m3'ten daha az olmalidir.

Ek gaz filtrasyonu

Saha kosullari gaz hattina nem, yag veya diger kirleticiler sunuyorsa, Hypertherm distribiitorlerinden temin edilebilen
Eliminizer filtre takimi (parga numarasi 128647) gibi 3-agsamali bir birlesik filtrasyon sisteminden yararlanin. 3 agamali bir
filtrasyon sistemi, gaz kaynagindaki kirleticileri temizlemek icin asagida gosterilen sekilde calisir.

Yag
Su ve partikl filtresi filtresi Yag buhari filtresi

Powermax65

Gaz kaynag! —— —— q Powermax85

Filtre sistemi, gaz kaynadi ve gli¢c kaynagi arasina kurulmalidir. Ek gaz filtrasyonu, gerekli minimum giris basincini
ylkseltebilir.
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Gaz kaynaginin baglanmasi

Gaz beslemesini gli¢ kaynagina 9,5 mm i¢ ¢apl bir soy gaz hortumu ve bir 1/4 NPT ¢abuk ayrilabilir baglayici veya bir
1/4 NPT x G-1/4 BSPP (CE niteleri) gabuk ayrilabilir baglayici kullanarak baglayin.

Gaz akisi sirasinda Onerilen girig
gaz basinci 5,9-9,3 bar'dr.

i

Gaz kaynagi basincinin 9,3 bar’t gecmesine izin vermeyin. Bu basinc¢ asilirsa filtre yuvasi patlayabilir.

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 2-15



GUC KAYNAGI KURULUMU

Minimum giris basinci (gaz akisi sirasinda)

Bu tablo, énerilen giris basinci mevcut olmadiginda gerekli minimum giris basincini géstermektedir.

Torc kablosu uzunlugu
762 m 15,24 m 22,86 m
Kesme 5,2 bar 5,5 bar 5,9 bar
Oluk agma 4.1 bar 4.5 bar 4.8 bar

Gaz akisi oranlarn

Kesme Minimum 5,9 bar'da 190 I/dk.
Oluk agma Minimum 4,8 bar'da 210 I/dk.
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TORC KURULUMU
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TORC KURULUMU

Giris

Duramax™ serisi manuel torglar ve makine torglari, Powermax65 ve Powermax85 sistemlerinde kullanilabilir.
FastConnect™ gabuk ayrilabilir sistemi, uygulamalariniz farkli torglar kullanmanizi gerektiriyorsa, torcun taginmak
Uzere gikarilmasini veya bir torgtan digerine donmeyi kolaylastirir. Torglar, ortam havasi ile sogutulur ve 6zel sogutma
prosedurleri gerektirmez.

Bu boliim, torcunuzun kurulmasi ve isiniz igin dogru sarf malzemelerinin segilmesi ile ilgili gereklilikleri agiklar.

Sarf malzemesi omri

Powermax65 veya Powermax85 sisteminizde bulunan sarf malzemelerini ne siklikta degistirmeniz gerektigi bazi faktorlere
baghdr:

= Kesilecek metalin kalinhg..

= Ortalama kesim uzunlugu.

= Kesimin mekanize veya manuel olmasi

= Hava kalitesi (yag, nem veya diger kirleticilerin varlig).

= Metali delmeniz veya kesmeye kenardan baslamaniz.

= Muhafazasiz sarf malzemeleriyle oluk agarken veya kesim yaparken uygun torg galisma mesafesi.
= Uygun delme yiiksekligi.

= “Strekli pilot ark” modunda veya normal modda kesim yapmaniz. Stirekli pilot arkiyla kesim yapmak sarf
malzemesinin daha fazla yipranmasina neden olur.

Normal sartlar altinda, mekanize kesimde ilk olarak elektrod ve manuel kesimde ilk olarak nozul asinir.

Genel kural, bir set sarf malzemesinin, bu faktorlere dayanarak, manuel kesimde gergek “ark agik” siiresinin yaklasik 2 ila
3 saat devam etmesidir. Mekanize kesimde sarf malzemeleri yaklasik 3 ila 5 saat kullanilabilmelidir.

Dogru kesim teknikleri hakkinda daha fazla bilgi igin Bolim 4 Operasyon’a bakin.
Duramax torclari icin CopperPlus™ elektrod
CopperPlus elektrod (parga numarasi 220777), standart sarf malzemeleriyle kiyaslandiginda en az 2 kat daha uzun sarf

malzemesi 6mrii sunar (Sistem icin tasarlanmig Hypertherm sarf malzemeleri). Bu elekirod 6zel olarak Duramax torglar
icin 12 mm veya daha ince metal kesiminde kullaniimak tizere tasarlanmis olup, 40 A ila 105 A ayarlariyla uyumludur.

3-2 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu



TORC KURULUMU

Manuel torc kurulumu

Duramax 75° manuel torc

Sarf malzemeleri

Sarf malzemeleri

Givenlik tetigi
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Manuel torc sarf malzemelerini secin.

Hypertherm sisteminize bir kutu sarf malzemesi dahil etmistir. Onceki sayfada gosterilen her iki tip manuel torg stili
de ayni sarf malzemelerini kullanir.

Manuel torglar muhafazali sarf malzemeleri kullanir. Bu nedenle, tor¢ ucunu metal boyunca stirtikleyebilirsiniz.

Manuel kesim igin sarf malzemeleri, bir sonraki sayfada gosterilmektedir. Muhafaza kapagi ve elektrodun kesme, oluk
acma ve FineCut® uygulamalari igin ayni olmasina dikkat edin. Sadece koruyucu, nozul ve girdapli halka farklidir.

ince malzemelerde en iyi kesim kalitesi igin FineCut sarf malzemelerini veya bir 45 A nozul kullanmayi ve amperaji
bu ayara indirmeyi tercih edebilirsiniz.
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Manuel tor¢ sarf malzemeleri

Siiriikleyerek kesim sarf malzemeleri: Powermax65

)

220941

o ‘ ‘ s
) | f [ Nozu U URMN )
220818 220854 o")E)) 220842 220857

Muhafaza Muhafaza kapagi 290819 Elektrod Girdapli halka

Nozul

Siiriikleyerek kesim sarf malzemeleri: Powermax85

18)

220819

220818 220854 Nozul 220842 220857

Muhafaza Muhafaza kapagi o\ Elektrod Girdapli halka
g

220816
Nozul

Oluk acma sarf malzemeleri

220798 220854 220797 220842 220857
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Elektrod Girdapli halka

FineCut® sarf malzemeleri

2))

220931 220854 220930 220842 220947
Muhafaza  Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka
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Manuel tor¢c sarf malzemelerini takma

UYARI
HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA
LN

YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigi etkinlestirildiginde plazma arki hemen acilir. Sarf malzemelerini
— degistirmeden Once, giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun.

Manuel torcu galistirmak igin sarf malzemesi pargalari komple bir takimi takiimalidir: Muhafaza, muhafaza kapagi, nozul,
elektrod ve girdapli halka.

Sarf malzemelerini, glic anahtarini kapal (OFF) (O) konumda tutarak asagida gosterilen sekilde takin.

Girdapli halka ———

Elektrod ———

Nozul| —

Muhafaza kapagi ——»

Muhafaza ———» A
=
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Makine torcu kurulumu

Duramax 180° tam boy makine torcu

Baglanti

. manson
Sarf malzemeleri angonu

\ / B/aglaylm

Yerlestirme
mansonu

Kablo kirilmasini
engelleyici
somun Torg kablosu

[ |

Disli kremayer

Duramax 180° mini makine torcu

Baglant

. mansonu
Sarf malzemeleri $

Baglayici
/

Kablo kirilmasini
engelleyici somun

| ]
— N

Ana kablo Kablo kirilmasini

kinimasini engelleyici gévde
engelleyici somun

Torg kablosu

|
-

\

Kablo kirilmasini
engelleyici govde

Makine torcu stillerinden birini kullanmadan 6nce, sunlari yapmalisiniz:

=  Torcu kesim sehpaniz veya diger ekipmaniniz tizerine monte edin.

= Sarf malzemelerini secin ve takin.
= Torcu hizalayn.

= Torg kablosunu gli¢ kaynagina takin.

= Uzaktan baslatma i¢in gli¢ kaynagini uzaktan baslatmali pandatif veya bir makine arayiiz kablosu ile hazirlayin.
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Tam boy bir makine torcunu, mini makine torcuna doniistiirme

Tam boy bir makine torcunu, yerlestirme mansonunu gikararak mini makine torcuna donusttrebilirsiniz.

Not: Tam boy bir makine torcunu, ayni anda mini makine torcuna donstiriyor ve monte ediyorsaniz, bu bolimu
atlayin ve 3-10 Tor¢ montaji sayfasinda verilen talimatlara uyun.

3-7 Makine torcu kurulumu bélimiindeki sekillere basvurun ve bu talimatlari izleyin.

Not: Torg pargalarini ayirir ve yeniden birlestirirken, torg basi ve torg kablosu arasindaki yonlendirmeyi aynen
muhafaza edin. Torg basini, tor¢ kablosuyla baglantili haldeyken biikmek, hasara yol agabilir.

1. Torg kablosunu gti¢ kaynagindan ayirin ve sarf malzemelerini torgtan sokdin.

2. Kablo kinlmasini engelleyici gévdeyi, kablo kirimasini engelleyici somundan sokiin ve kablo kirlmasini engelleyici
govdeyi torg kablosu boyunca geriye kaydirin.

Kablo kirlmasini engelleyici somunu, yerlestirme mansonundan sokiin ve somunu torg kablosu boyunca geri kaydirin.
Yerlestirme mansonunu baglayicidan sokun.

Baglayiciy1 baglanti mansonundan sokin.

S

Ug viday, baglanti mansonunun sarf malzemeleri ucundan gikarin ve baglanti mansonunu torg gévdesinin éniinden
disariya kaydirin.
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Pilot tel ug vidasi

/
T

D ®
| ‘
3 Kapak algilayici svig
Torg kafasi Gaz kavynagl hatt icin tel konektor
baglantisi

7. Tel konektérii, kapak algilayici svigten ayirin.
8. 2 numarali bir yildiz tornavida kullanarak torcun pilot telini torg gévdesine sabitleyen vidayi sokiin.

9. 1/4 ing ve 3/8 in¢'lik anahtarlar veya ayarli anahtarlar kullanarak, gaz kaynagr hattini torg kablosuna sabitleyen
somunu gevsetin. Torg govdesini bir kenara koyun.

10. Baglayici ve yerlestirme mansonunu, torg kablosunun 6niinden disari kaydirin.
11. Baglayiclyi, tor¢ kablosunun tizerinden atlatin.

12. Gaz hattini yeniden torg kablosuna baglayin.

13. Torcun pilot telini, vida kullanarak tor¢ govdesine yeniden takin.

14. Kapak algilayici svicin tel konektériinii yeniden baglayin.

15. Baglanti mansonunu, torg gévdesinin 6niinden yukari kaydirin. Baglanti mansonunun dniindeki (ig vida deliginden
birinin yanindaki) yuvay, torg gévdesinin tizerindeki kapak sensér hareketli gébegi ile hizalayin.

16. Baglanti mansonunu torg gévdesine, U¢ vidayi kullanarak takin.
17. Baglayiciyl, baglanti mansonuna vidalayin.
18. Kablo kirlmasini engelleyici somunu, baglayiciya vidalayin.

19. Kablo kirlmasini engelleyici gévdeyi, kablo kirlmasi engelleyici somuna vidalayin.
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Torc montaji

Sahip oldugunuz kesim sehpasina bagli olarak, torcu yol boyunca yénlendirmek ve takmak igin demonte etmek zorunda
kalabilir veya kalmayabilirsiniz. Kesim sehpanizin yolu, torcu, tor¢ gévdesini kablodan gikarmadan iginden gegirmeye
yetecek kadar genisse, bunu yapin ve sonra torcu ureticinin talimatlar dogrultusunda liftere takin.

Not: Duramax makine torglari, gok c¢esitli X-Y sehpalarina, yol brulérlerine, boru sevlendiricilere ve diger
ekipmanlara monte edilebilir. Torcu ureticinin talimatlan dogrultusunda takin ve gerekiyorsa demontaj
icin asagida verilen talimatlari izleyin.

Torcu stkerek yeniden takmaniz gerekiyorsa, 3-7 Makine torcu kurulumu bdluminde verilen sekillere basvurun
ve bu talimatlar izleyin.

Not: Torg pargalarini ayirir ve yeniden birlestirirken, torg basi ve torg kablosu arasindaki yonlendirmeyi aynen
muhafaza edin. Torg basini, tor¢ kablosuyla baglantili haldeyken biikmek, hasara yol agabilir.

1. Torg kablosunu gti¢ kaynagindan ayirin ve sarf malzemelerini torgtan sokdin.

2. Kablo kinlmasini engelleyici gévdeyi, kablo kirimasini engelleyici somundan sokiin ve kablo kirlmasini engelleyici
govdeyi torg kablosu boyunca geriye kaydirin.

3. Kablo kinlmasini engelleyici somunu, yerlestirme mansonundan (tam boy makine torcu) sékiin ve somunu, torg
kablosu boyunca geri kaydirin.

4. Yerlestirme mansonunu baglayicidan sokin.
5. Baglayiciyr baglanti mansonundan sokun.

6. Ucg vidayi, baglanti mansonunun sarf malzemeleri ucundan cikarin ve baglanti mansonunu torg gévdesinin &niinden
disariya kaydirin.

Pilot tel ug vidasi

/
T

— QCQ\L

S5
| = &)

Torg kafasi Gaz kaynag hatt
baglantisi

Kapak algilayici svig
icin tel konektor
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10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24,

Tel konektori, kapak algilayici svigten ayirin.
2 numarali bir yildiz tornavida kullanarak torcun pilot telini torg govdesine sabitleyen vidayi sokiin.

1/4 in¢ ve 3/8 ing'lik anahtarlar veya ayarl anahtarlar kullanarak, gaz kaynag hattini tor¢ kablosuna sabitleyen
somunu gevsetin. Torg govdesini bir kenara koyun.

Not: Torg kablosunun lizerindeki gaz hattinin ucunu, kabloyu yol boyunca ydnlendirirken kir ve diger
kirleticilerin gaz hattina girmesini énlemek igin bantla kapatin.

Baglayici, yerlestirme mansonu (tam boy makine torcu), kablo kirlmasini engelleyici somunu ve kablo kirlmasini
engelleyici govdeyi, tor¢ kablosunun 6ntinden disari kaydirin.

Tam boy bir makine torcunun Uzerinde digli kremayere gerek duymuyorsaniz, digli kremayeri, yerlestirme
mansonundan, mansonun sarf malzemeleri ucuna dogru kaydirin.

Torg kablosunu, kesim sehpasi yolunda yonlendirin.

Kablo kirilmasini engelleyici govdeyi ve kablo kirlmasini engelleyici somunu, torg kablosunun tzerinden atlatin.
Tam boy bir makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu torg basinin tzerinden atlatin.
Baglayiclyl, tor¢ kablosunun tzerinden atlatin.

Gaz hattini yeniden torg kablosuna baglayin.

Torcun pilot telini, vida kullanarak torg gévdesine yeniden takin.

Kapak algilayici svicin tel konektdriinii yeniden baglayin.

Baglanti mansonunu, torg gévdesinin éniinden yukar kaydirin. Baglanti mangonunun éniindeki (iig vida deliginden
birinin yanindaki) yuvay, torg gévdesinin tizerindeki kapak sensér hareketli gébegi ile hizalayin.

Baglanti mansonunu torg govdesine, ¢ vidayi kullanarak takin.

Baglayiclyi, baglanti mansonuna vidalayin.

Tam boy bir makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu baglayiciya vidalayin.
Kablo kirilmasini engelleyici somunu ve kablo kirlmasini engelleyici gévdeyi yeniden baglayin.

Torcu, Ureticinin talimatlar dogrultusunda liftere takin.
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Makine torcu sarf malzemelerini secin

Duramax 180° tam boy makine torglu veya Duramax 180° mini makine torglu Powermax sistemleri bir sarf malzemeleri
kutusuyla birlikte gonderilir. Ek olarak, bir ohmik duyum muhafaza kapagi da muhafazali sarf malzemeleriyle birlikte
kullanima hazirdr.

Muhafazali sarf malzemeleriyle galisirken, tor¢ ucu, kesim sirasinda metale dokunabilir. Muhafazasiz sarf malzemeleriyle
calisirken, torcu metalden yaklasik 2-3 mm gibi az bir mesafeyle uzak tutmalisiniz. Muhafazasiz sarf malzemeleri genellikle
muhafazali sarf malzemelerinden daha kisa bir dmre sahiptir. Siparis verdiginiz sisteme bagdli olarak, muhafaza kapakli
veya ohmik muhafaza kapakli sarf malzemesi baslangic takimi alabilirsiniz.

Makine torglarinin her iki turti de ayni sarf malzemelerini kullanir.

Makine torcu sarf malzemeleri

Mekanize muhafazal sarf malzemeleri: Powermax65

220817
Muhafaza

220854
Muhafaza
kapagi

i)
3]

J) 220842 220857
220819 Elektrod Girdapli halka
Nozul

Ohmik’li mekanize muhafazali sarf malzemeleri: Powermax65

220817
Muhafaza

<) 1)

220953
Ohmik duyum
muhafaza kapag!

as
i)

220842 220857
220819 Elektrod Girdapli halka

Nozul

3-12

powermaxe65/835 Servis Kilavuzu



TORC KURULUMU

Mekanize muhafazasiz sarf malzemeleri: Powermax65

“)
A \ el’))
AR\ | 220941 T
@)) ‘ ) ‘ Nozul V. A aes
J) ) ) N oo | €

220955 220854 220842 220857
Deflektor Muhafaza 22081 9 Elektrod Girdapl halka

kapag Nozul

Mekanize muhafazal sarf malzemeleri: Powermax85

UE)

220941
Nozul

IE)

220819
Nozul

220817 220854

Muhafaza Muhafaza = Elektrod Girdapli halka
kapag ")))

220842 220857

220816
Nozul

Ohmik’li mekanize muhafazali sarf malzemeleri: Powermax85

m)

220941

c@@mi

220819
220817 220953 Nozul 220842 220857

Muhafaza Ohmik duyum i Elektrod Girdapli halka
muhafaza kapag! '))))

220816
Nozul
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Mekanize muhafazasiz sarf malzemeleri: Powermax85

)

220955 220854 Nozul 220842 220857
Deflektor Muhafaza q Elektrod Girdapli halka
i’ )
220816
Nozul

Oluk agcma sarf malzemeleri

220798 220854 220797 220842 220857
Muhafaza Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapag

FineCut® muhafazali sarf malzemeleri

d) @) )

220948 220953 220930 220842 220857
Muhafaza Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapag

FineCut® muhafazasiz sarf malzemeleri

)

220955 220854 220930 220842 220857
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapagi
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Makine torcu sarf malzemelerini takma

UYARI
HEMEN ACILAN TORCLAR

PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc etkinlestirildiginde plazma arki hemen acilir. Sarf malzemelerini degistirmeden
once giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun.

Makine torcunu galistirmak i¢in sarf malzemesi pargalar komple bir takimi takilmalidir: Muhafaza, muhafaza kapagi, nozul,
elektrod ve girdapli halka.

Gii¢ anahtar kapali (OFF) (O) konumda oldugunda, makine torcu sarf malzemelerini, manuel torg sarf malzemelerine
benzer sekilde takin. Bkz. 3-6 Manuel tor¢ sarf malzemelerini takma.

Torcu hizalama

Dikey bir kesim elde etmek igin makine torcunu g¢alisma pargasina dik olarak monte edin. Torcu 0° ve 90° hizalamak igin
ayarli gonye kullanin.

)‘il\HO

—Fr Torg

Oo

90°
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Opsiyonel bir uzaktan baslatmali pandatifi baglama

Bir Duramax makine torcuna sahip Powermax65 ve Powermax85 yapilandirmalari opsiyonel bir uzaktan baslatmali
pandatif icerebilir.

= Pargano 128650: 7,6 m
= Pargano 128651: 156 m
= Pargcano 128652: 23 m

Yuva kapagini ¢ikarin ve Hypertherm uzaktan baslatmali pandatifi gti¢ kaynaginin arkasindaki yuvaya takin.

Not: Uzaktan baslatmali pandatif, sadece bir makine torcuyla birlikte kullanim igin tasarlanmistir. Bir manuel torg
takildiginda galismaz.

Uzaktan baslatmali
pandatif veya bir makine
arayliz kablosu igin yuva.
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Opsiyonel bir makine arayiiz kablosu baglama

Powermax65 ve Powermax85 gli¢ kaynaklari, alet gerektirmeden emniyetle baglanmak tizere tasarlanmis, opsiyonel,
fabrika kurulumlu, bes konumlu bir gerilim béluctyle donatilmistir. Yerlesik gerilim boltct 20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1 ve
50:1 (18 V maksimum gikis) seklinde asagi 6lgeklendirilmis bir ark gerilimi saglar. Guig kaynaginin arkasinda bulunan
opsiyonel bir yuva, asagi 6lgeklendirilmis ark gerilimine erisim saglar ve ark transferi ve plazma baslatma icin isaret verir.

Not: Gerilim béliict, fabrikada 50:1 olarak 6nceden ayarlanir. Gerilim bélicty farkl bir degere ayarlamak igin
bkz. 3-20 Bes konumlu gerilim béliiciyli ayarlama

Dikkat: Fabrika kurulumlu dahili gerilim béliicii, acik devre kosullar altinda maksimum
18 V saglar. Bu, makine arayiiz yuvasinda normal kosullar altinda ve makine arayiiz
kablo baglantilarina sahip tek hata kosullan altinda, sok, elektrik ve yangin tehlikelerini
onlemek icin empedans korumali bir islevsel ekstra diisiik gerilim (ELV) cikisidir. Gerilim
bdliicii, aksakliga karsi dayanikh degildir ve ELV cikislari, bilgisayar uiriinlerine dogrudan
baglantilarda ekstra diisiik gerilim (SELV) giivenlik gerekliliklerine uyumlu degildir.

Hypertherm, Powermax65 ve Powermax85 igin birgok makine arayiiz kablosu segenegi sunar:
= Ark transferi ve plazma baslatma igin sinyallerin yani sira asagi élgeklendirilmis bir ark gerilimi de saglayan
yerlesik gerilim bélucuyd kullanmak igin:

- Yassl konektdrlerle sonlandirilan teller igin, parga numarasi 228350 (7,6 m) veya 228351'i (15 m) kullanin.

- Dsub konektdrle sonlandirilan bir kablo igin, parga numarasi 123896'i (15 m) kullanin. (Hypertherm'in Edge
Ti ve Sensor PHC iriinleriyle uyumludur.)

= Sinyalleri sadece ark transferi ve plazma baglatmada kullanmak igin, parga numarasi 023206 (7,6 m) veya
023279'u (15 m) kullanin. Bu kablolar asagida gésterilen yassi konektérlere sahiptir.
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Not: Makine arayiiz yuvasinin lizerindeki kapak, toz ve nemin, kullaniimadi§i zamanlarda yuvaya hasar vermesini
dnler. Bu kapak, hasarlandigi veya kayboldugu takdirde yenilenmelidir (parga numarasi 127204).

Daha fazla bilgi igin Boluim 7 Parcalar'a bakin.

Makine araytiz kablosunun kurulumu, yetkili bir servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir. Bir makine arayiiz
kablosunu tesis etmek igin:

1. Giici kapali (OFF) konuma getirin ve fisini prizden gekin.

2. Makine arayliz yuvasinin kapagini, glig kaynaginin arkasindan gikarin.
3. Hypertherm makine arayliz kablosunu gii¢ kaynagina baglayin.
4

Diger ucunda bir Dsub konektdr bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, torg yikseklik kontrolli cihazi veya CNC Uzerindeki
uygun pim konektore takin. Dsub konektdr tizerine vidalarla sabitleyin.

Diger ucunda teller ve yassi konekt&rler bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, kurulum sonrasinda baglantilara yetkisiz
erisimi 0nlemek igin listelenen ve sertifikalandirilan torg ytikseklik kontrolii cihazlari veya CNC kontrol cihazlarinin
elektrikli mahfazasi igindeki makine araytiz kablosunu sonlandirin. Ekipmani ¢alistirmadan 6nce baglantilarin dogru
sekilde yapildigini ve elektrik yuikll tim parcalarin kapali ve korunmali oldugunu onaylayin.

Not: Hypertherm ekipmani ile misteri tarafindan temin edilen ekipmanin, kordon ve kablolarin birbirleriyle
baglantilar dahil olmak Ulzere biittinlestirilmesi, bir sistem olarak listelenmemis ve sertifikalandirnlmamissa,
nihai kurulum sahasinda yerel yetkililer tarafindan denetime tabi tutulur.

Makine araytiz kablosu boyunca mevcut her tir sinyal igin konektdr soketleri asagidaki sekilde gdsterilmektedir. Tablo,
her sinyal tlirli hakkinda bilgi saglar.
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Powermax65 veya Powermax85'i bir torg yiikseklik kontrolii cihazi veya CNC kontrol cihazina, bir makine araytiz
kablosuyla baglarken asagidaki tabloya basvurun.

Sinyal Tip Notlar Konektor Harici kablo telleri
soketleri
Baslat Giris Normalde agik. 3,4 Yesil, siyah
(plazma START (basglat) terminallerinde 18 VDC acik
baslangicr) devre gerilimi. Etkinlestirmek i¢in kuru kontak
kapatma gerektirir.
Transfer Cikis Normalde acik. Ark transferi sirasinda kuru 12,14 Kirmizi, siyah
(makine kontak kapatma.
hareketini Makine arayliz rolesi veya anahtarlama cihazinda
baslat) (miisteri tarafindan temin edilir) maksimum
120 VAC/1 A.
Toprak Toprak 13
Gerilim Cikis 20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1, 50:1 seklinde 5(-), 6 (+) Siyah (-), beyaz (+)
béluci bélinmis ark sinyali (maksimum 18 V saglar).

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu
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Bes konumlu gerilim béliiciiyii ayarlama

Fabrika 6n-ayarli gerilim béltctiyli 50:1'den farkli bir ayara deg@istirmek igin:
1. Gii¢ kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve gii¢ kablosunu prizden gekin.
2. Gig kaynagi kapagini ¢ikarin.

3. Gerilim boluct DIP sviglerini gii¢ kaynaginin sol tarafina yerlestirin.

Not: Asagidaki sekil, 4 numarali anahtarin yukarida oldugu varsayilan ayari (50:1) gdstermektedir.

4. DIP sviglerini, asagidaki ayarlardan birine ayarlayin ve glic kaynaginin kapagini kapatin.

21.1:1

20:1 30:1 40:1 50:1
wlafafe] Ulalalal |l lale] falalle] falale]”
1234 1234 1234 1234 1234
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islenmemis ark gerilimine erisim

Bolunmus islenmemis ark gerilimine erismek i¢in Saha Servis Biilteni 807060’a basvurun.

- [ ]

=\ __ UvARI
YUKSEK GERILIM VE AKIM

islenmemis ark gerilimine erisim icin plazma devresine dogrudan baglanti, tek bir hata durumunda
sok, elektrik ve yangin tehlikesi riskini artirir. Devrenin cikis gerilimi ve cikis akimi, veri plakasinda
belirtiimektedir.
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Tor¢c kablosunu baglama

Powermax65 ve Powermax85, manuel ve makine torcu kablolarini baglamak ve baglantilarini kesmek i¢in gabuk ayrilabilir
bir sistemi olan FastConnect™ ile donatilmistir. Bir torcu baglarken veya baglantisini keserken, énce sistemi kapali (OFF)
konumuna getirin. Hangi torcu baglarsaniz baglayin, konektorii gtic kaynaginin 6ntindeki yuvaya dogru itin.

Torcu gikarmak igin konektor tzerindeki kirmizi digmeye basin ve konekt6rt yuvadan disari gekin.

Kirmizi digme
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Kesim tablolarinin kullanimi

Asagidaki boltimlerde, her mekanize sarf malzemesi takimi igin kesim tablolar verilir. Her tablo seti basinda, parga
numaralariyla birlikte bir sarf malzemeleri semasi verilmektedir. Her sarf malzemesi tipi i¢in siyah sac, paslanmaz ¢elik ve
aluminyuma 6zgli Metrik ve Ingiliz 6lgtim birimi tablolar bulunur.

Her tabloda asagidaki bilgiler bulunur:

Malzeme Kalinligi: Calisma parcasinin kalinhigi (kesilen metal plaka).

Tor¢ Calisma Mesafesi: Muhafazali sarf malzemeleri igin kesme islemi esnasinda muhafaza ile galisma pargasi
arasindaki mesafe. Muhafazasiz sarf malzemeleri igin kesme islemi esnasinda nozul ile galisma pargasi arasindaki
mesafe.

ilk Delme Yiiksekligi: Kesme yiiksekligine inmeden énce torg tetiklendiginde koruyucu (koruma) veya nozul
(muhafazasiz) ile calisma parcasi arasindaki mesafe.

Delme Gecikmesi Suresi: Torg kesme hareketine baglamadan 6nce tetiklenen torcun, delme yiiksekliginde sabit
kaldig: sure.

En lyi Kalite Ayarlan (kesim hizi ve gerilimi): En iyi kesim kalitesini bulmak igin baslangi¢ noktasini saglayan
ayarlar (en iyi agl, en az gapak, en iyi kesim yiizeyi sonucu). Istenilen sonucu elde etmek igin hiz ayarini
uygulamaniza ve sehpaya goére yapin.

Uretim Ayarlari (kesim hizi ve gerilimi): Tanimli maksimum hiz degerlerinin %80'i. Bu hizlarda en yiiksek sayida
kesim parcasi elde edilir ancak miimkin olan en iyi kesim kalitesi beklenmez.

Not: Sarf malzemeleri asindikga ark gerilimi ytikselir ve dogru Torg Calisma Mesafesinin korunmasi igin
gerilim ayan arttirnimaldir.

Her kesim tablosu sicak ve soguk hava akis oranlarini listeler.

Sicak hava akis orani: Plazma agiktir, sistem gegerli akimda ¢alisir ve sistem varsayilan sistem basincinda sabit
durumdadir (otomatik mod).

Soguk hava akis orani: Plazma kapalidir ve hava varsayilan sistem basincinda torgtan akarken sistem kesime
hazirdir.

Not: Hypertherm verileri, yeni sarf malzemeleri kullanarak, laboratuvar test kosullari altinda toplamistir.
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Tahmini kerf-genislik dengelemesi

Asagidaki tabloda yer alan genislikler referans igindir. Veriler “En lyi Kalite” ayarlari ile elde edilir. Kurulumlar ve malzeme
kompozisyonlari arasindaki farkliliklar, gergek sonuglarin tablolarda gosterilenlerden farkli olmasina neden olabilir.

Tahmini kerf-genislik dengelemesi - Metrik (mm)

Kalinlik (mm)
islem o5 | 1 [ 2 | 3 | e | 8 [ 10 | 12 | 1. | 20
Siyah Sac

85A Muhafazal 1,7 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6
65A Muhafazali 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,3
45A Muhafazali 1,1 1,1 1,4 1,5 1,7
FineCut 0,7 0,7 1,3 1,3
85A Muhafazasiz 1,7 1,8 1,9 2,0 2.1 2.1 2,3
65A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,7 1,8 1,9 2,0
45A Muhafazasiz 0,5 0,9 1,3 1,3

Paslanmaz Celik
85A Muhafazali 1,6 1,8 1,9 2,1 2,3 2,4 2,5
65A Muhafazali 1,4 1,5 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4
45A Muhafazali 0,9 1,1 1,5 1,6 1,8
FineCut 0,6 0,6 1,4 1,5
85A Muhafazasiz 1,7 1,7 1,8 1,9 2.1 2,2 2,4
65A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,8 1,8 1,9 2,0
45A Muhafazasiz 0,5 1,0 1,3 1,5 1,5

Aluminyum

85A Muhafazal 2,0 1,9 2,0 2.1 2,2 2,4 2,6
65A Muhafazali 1,9 1,9 1,9 2,0 2,1 2,3 2,5
45A Muhafazali 1,5 1,5 1,6 1,5
85A Muhafazasiz 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2
65A Muhafazasiz 1,8 1,8 1,8 1,8 1,9 2,0
45A Muhafazasiz 1,6 1,5 1,4 1,5
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Tahmini kerf-genislik dengelemesi - ingiliz (inc)

Kalinlik (inc)
islem 22GA | 18GA | 14GA [ 10G6A | 3/16 | 1/4 | 358 | 12 | 58 | 3/4
Siyah Sac
85A Muhafazali 0.068 | 0.071 | 0.073 | 0.078 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65A Muhafazali 0.062 | 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.076 | 0.088 | 0.090 | 0.091
45A Muhafazali 0.035 | 0.054 | 0.055 | 0.061 | 0.065 | 0.066
FineCut 0.024 | 0.043 | 0.049 | 0.051
85A Muhafazasiz 0.070 | 0.073 | 0.075 | 0.080 | 0.085 | 0.090
65A Muhafazasiz 0.062 | 0.064 | 0.066 | 0.068 | 0.075 | 0.081
45A Muhafazasiz 0.020 | 0.050 | 0.051 0.054 | 0.057 | 0.059
Paslanmaz Celik
85A Muhafazali 0.068 | 0.071 0.073 | 0.078 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65A Muhafazali 0.062 | 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.076 | 0.088 | 0.090 | 0.091
45A Muhafazali 0.035 | 0.054 | 0.055 | 0.061 | 0.065 | 0.066
FineCut 0.024 | 0.043 | 0.049 | 0.051
85A Muhafazasiz 0.070 | 0.073 | 0.075 | 0.080 | 0.085 | 0.090
65A Muhafazasiz 0.062 | 0.064 | 0.066 | 0.068 | 0.075 | 0.081
45A Muhafazasiz 0.020 | 0.050 | 0.051 | 0.054 | 0.057 | 0.059
Aluminyum
1/32 1/16 1/8 3/16 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4
85A Muhafazali 0.080 | 0.078 | 0.075 | 0.080 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65A Muhafazali 0.073 | 0.074 | 0.075 | 0.076 | 0.083 | 0.091 | 0.100
45A Muhafazali 0.059 | 0.061 | 0.065 0.060
85A Muhafazasiz 0.075 | 0.075 | 0.075 | 0.080 | 0.082 | 0.088
65A Muhafazasiz 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.072 | 0.079
45A Muhafazasiz 0.062 | 0.058 | 0.057 0.061
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85 A muhafazali sarf malzemeleri

]

JE)

220817 220854 220816 220842 220857

Muhafaza Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli
kapag halka

220817 220953 220816 220842 220857

Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli
muhafaza kapag: halka
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85A Muhafazali

Hava akis orani - I/dk./scfh

Siyah Sac Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
Malzeme Torc Calisma ilk Delme Dt:zlme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
N . - o Gecikmesi
Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi |  Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
3 0,1 6800 122 9200 120
4 0,2 5650 122 7300 122
6 3,8 250 3600 1283 4400 125
8 0,5 2500 125 3100 127
10 15 1680 127 2070 128
12 ' 07 1280 130 1600 130
4.5 300
16 1,0 870 134 930 133
20 6,0 400 1,6 570 137 680 136
25 350 142 450 141
Kenardan Baslangig
30 200 146 300 144
ingiliz
Malzeme Torc Calisma ilk Delme Dc:alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . . u: Gecikmesi
Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
10 GA 0.0 250 122 336 121
3/16 in¢ 0.2 185 123 220 123
- 0.15 250
1/4 in¢ 130 123 160 126
3/8in¢ 0.5 70 126 86 127
1/2 in¢ 45 131 56 131
- 0.18 300
5/8 in¢ 0.06 1.0 35 134 37 133
3/4 ing 0.24 400 1.5 24 136 29 135
7/8 in¢ 19 139 22 138
1ing 13 142 17 141
- Kenardan Baslangic
1-1/8 in¢ 9 145 13 143
1-1/4 ing 7 148 10 146
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85A Muhafazali Hava akis orani - I/dk./scfh
Paslanmaz Celik Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
Malzeme Tor¢ ilk Delme D(-_;Ime . En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | @ <im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
3 0,1 7500 122 9200 120
4 0,2 6100 122 7500 120
3,8 250
6 3700 122 4600 122
8 0,5 2450 124 3050 124
10 1,5 1550 127 1900 126
12 4,5 300 0,7 1100 131 1400 130
16 1,0 700 135 760 134
20 480 138 570 137
Kenardan Baslangic
25 300 143 370 141
ingiliz
Malzeme Tor¢ ilk Delme D(-_;Ime _ En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i Gerili i Gerili
Mesafesi Siiresi Kesim Hizi erilim Kesim Hizi erilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
10 GA 0.9 275 122 336 120
3/16 in¢ ' 200 122 240 121
- 0.15 250
1/4 ing 130 122 164 122
3/8in¢ 0.5 65 126 80 125
1/2 ing 0.06 36 132 48 131
- 0.18 300
5/8 in¢ 1.0 28 135 30 134
3/4 ing 20 137 24 136
7/8 ing Kenardan Baslangic 16 140 19 139
1in¢ 11 143 14 141
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85A Muhafazali Hava akis orani - I/dk./scfh
Aluminyum Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
Malzeme Torg ilk Delme D(lalme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
3 0,1 8000 122 9400 121
4 0,2 6500 123 8000 123
3,8 250
6 3800 126 4900 126
8 0,5 2650 130 3470 129
10 1,5 1920 132 2500 131
12 45 300 0,7 1450 134 1930 133
16 1,0 950 139 1200 137
20 600 143 880 141
Kenardan Baslangic
25 380 146 540 144
ingiliz
Malzeme Torg ilk Delme D(-elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | o i H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
1/8 in¢ 0.2 300 122 360 121
1/4 ing 0.15 250 130 127 172 127
3/8in¢ 0.5 80 132 104 131
1/2 ing 50 135 68 133
- 0.06 0.18 300
5/8 in¢ 1.0 38 139 48 137
3/4 ing 25 142 37 140
7/8 ing Kenardan Baslangi¢ 20 144 29 142
1in¢ 14 146 20 144

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 3-29



TORC KURULUMU

65 A muhafazali sarf malzemeleri

]

220817 220854 220819 220842 220857

Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Elektrod Girdapli halka
\

’ IE)

220817 220953 220819 220842 220857

Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka

muhafaza kapag

3-30 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu



TORC KURULUMU

65A Muhafazal Hava akis orani - I/dk./scfh
Siyah Sac Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
. En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Maizeme | T | iikDeme | (LR TE ——
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
2 0,1 6050 124 7000 121
3 0,2 5200 125 6100 123
4 3,8 250 4250 125 5100 124
6 0,5 2550 127 3240 127
8 15 1700 129 2230 128
10 0,7 1100 131 1500 129
12 45 300 1,2 850 134 1140 131
16 6,0 400 2,0 560 138 650 136
20 350 142 450 142
Kenardan Baslangic
25 210 145 270 145
ingiliz
. En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Maizeme | ([T | ikDeime | (LR TE e
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
16 GA o1 260 123 294 121
10 GA 190 125 224 123
3/16 ing 0.15 250 0.2 140 126 168 125
1/4 ing 0.5 90 127 116 127
3/8 ing 0.06 0.7 45 130 62 129
1/2 ing 0.18 300 1.2 30 135 40 132
5/8 ing 0.24 400 2.0 23 138 26 136
3/4 ing 15 141 19 141
7/8 ing Kenardan Baslangi¢ 12 143 14 143
1ing 8 145 10 145
powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 3-31



TORC KURULUMU

65A Muhafazali

Hava akis orani - I/dk./scfh

Paslanmaz Celik Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
Malzeme Torcg ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlarn Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi (@ cim H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
2 0,1 8100 125 10000 121
3 0,2 6700 125 8260 123
4 3,8 250 05 5200 125 6150 124
6 ’ 2450 126 2850 126
8 1,5 o7 1500 129 1860 129
10 ’ 960 132 1250 132
4.5 300
12 1,2 750 135 920 134
16 500 139 500 139
Kenardan Baslangic
20 300 143 370 143
ingiliz
Malzeme Torg ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlarn Uretim Ayarlan
Kalinhg Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i Gerili i Gerili
Mesafesi Siiresi Kesim Hizi erilim Kesim Hizi erilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
16 GA 01 345 124 426 121
10 GA ' 240 125 296 123
3/16 in¢ 0.15 250 0.2 155 126 168 125
1/4 ing . 0.5 80 126 96 126
3/8in¢ ' 0.7 40 131 52 131
1/2 in¢ 0.18 300 1.2 26 136 32 135
5/8 in¢ 20 139 20 139
- Kenardan Baslangic¢
3/4 ing 14 142 15 142
3-32 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu




TORC KURULUMU

65A Muhafazali Hava akis orani - I/dk./scfh
Aluminyum Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
Malzeme Torc¢ ilk Delme D(:;Ime . En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | o W Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
2 0,1 8800 121 10300 122
3 0,2 7400 124 8800 124
4 3,8 250 05 6000 126 7350 125
6 ’ 3200 130 4400 128
8 1,5 07 1950 133 2750 130
10 ’ 1200 136 1650 132
4.5 300
12 1,2 1000 138 1330 136
16 650 143 800 141
Kenardan Baslangic
20 380 147 560 145
ingiliz
Malzeme Tor¢ ilk Delme D(-_zlme _ En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhg Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i Gerili i Gerili
Mesafesi Siiresi Kesim Hizi erilim Kesim Hizi erilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
1/16 ing o1 365 121 428 121
1/8 in¢ ' 280 124 336 124
- 0.15 250
1/4 ing 0.5 105 131 152 128
3/8in¢ 0.06 0.7 50 135 68 131
1/2 in¢ 0.18 300 1.2 35 139 48 138
5/8 in¢ 26 143 32 141
: Kenardan Baslangig
3/4 ing 16 146 24 144

powermaxes/85 Servis Kilavuzu 3-33



TORC KURULUMU

45 A muhafazali sarf malzemeleri

220817 220854 220941 220842 220857

Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Elektrod Girdapl
halka

220817 220953 220941 220842 220857

Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli
muhafaza kapag halka

3-34 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu



TORC KURULUMU

45A Muhafazali Hava akis orani - I/dk./scfh
Siyah Sac Sicak 150/ 310
Soguk 210/ 450
Metrik
“&:::ﬁ:‘je C::;; . il-l.( Deln??. G:;?Ln;i . E.n lyi Kalite Ayar.li:m . Uretim Ayarlar-l-
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi |  Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
0,5 0.0 9000 128 12500 126
1 ' 9000 128 10800 128
1,5 0,1 9000 130 10200 129
2 1,5 3,8 250 0,3 6600 130 7800 129
3 0.4 3850 133 4900 131
4 ’ 2200 134 3560 131
6 0,5 1350 137 2050 132
ingiliz
':’(':::ﬁ'l‘je g;?;; . il-l.( Deln??. G:;?Lnr:,i . E.n lyi Kalite Ayar.la:|r| . Uretim Ayarlar-l-
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi |  Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
26 GA 0.0 350 128 500 128
22 GA 350 128 450 128
18 GA 01 350 129 400 128
16 GA 350 130 400 129
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 270 130 320 129
12 GA 04 190 133 216 131
10 GA 100 134 164 131
3/16 ing 0.5 70 135 108 132
1/4 ing 0.6 48 137 73 132
powermaxes/85 Servis Kilavuzu 3-35



TORC KURULUMU

45A Muhafazah

Hava akis orani - I/dk./scfh

Paslanmaz Celik Sicak 150/ 310
Soguk 210/ 450
Metrik
Malzeme Tor¢c Calisma ilk Delme D(-_;Ime _ En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi G‘;c:,(;?s' Kesim Hiz1 |  Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
0,5 0.0 9000 130 12500 129
1 ’ 9000 130 10800 130
1,5 0,1 9000 130 10200 130
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 132 8660 131
3 04 3100 132 4400 132
4 ’ 2000 134 2600 134
6 0,5 900 140 1020 139
ingiliz
Malzeme Tor¢c Calisma ilk Delme D(_elme _ En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi G';c::;?s' Kesim Hiz1 |  Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
26 GA 0.0 350 130 500 129
22 GA 350 130 450 129
18 GA o1 350 130 400 130
16 GA 350 130 400 130
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 132 360 131
12 GA 04 140 132 206 131
10 GA 100 133 134 134
3/16 ing 0.5 52 135 58 135
1/4 ing 0.6 30 141 35 140
3-36 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu




TORC KURULUMU

45A Muhafazah

Hava akis orani - I/dk./scfh

Aluminyum Sicak 150/ 310
Soguk 210/ 450
Metrik
Malzeme Torc Calisma ilk Delme D(lalme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . . o Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi [ Gerilim | Kesim Hiz1 |  Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
1 0,0 8250 136 11000 136
2 0,1 6600 136 9200 135
3 1,6 3,8 250 0,2 3100 139 6250 134
4 0,4 2200 141 4850 135
6 0,5 1500 142 2800 137
ingiliz
Malzeme Torc Calisma ilk Delme Dt_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . . o Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi [ Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
1/32 ing 0.0 325 136 450 136
1/16 ing 0.1 325 136 400 136
3/32ing 0.06 0.15 250 0.2 200 136 328 134
1/8ing 0.4 100 140 224 134
1/4 ing 0.5 54 142 96 137
powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 3-37




TORC KURULUMU

FineCut® sarf malzemeleri

Not: Bu boéluimdeki kesim tablolar, muhafazali ve muhafazasiz sarf malzemeleri igin gegerlidir.

d) @)

220948 220953 220930 220842 220857
Muhafaza Muhafaza Nozul Elektrod Girdapl
kapag! halka
220955 220854 220930 220842 220857
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdaplh
kapagi halka

3-38 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu



TORC KURULUMU

FineCut Hava akis orani - I/dk./scfh
Siyah Sac Sicak 155 /330
Soguk 215/ 460
Metrik
Malzeme Torc Delme En iyi Kalite Ayarlari
Kalnhé Amp Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi i .
alinligi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye mm/dk. Volt
0,5 8250 78
0,0
0,6 40 8250 78
0,8 0,1 8250 78
1 0,2 8250 78
1,5 2,25 150
1,5 6400 78
0,4
2 45 4800 78
3 0,5 2750 78
4 0,6 1900 78
ingiliz
Malzeme Torc Delme En iyi Kalite Ayarlari
Kalinhé Amp Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
g Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A ing ing % saniye ing/dk. Volt
26 GA 0.0 325 78
24 GA 20 ' 325 78
22 GA 0.1 325 78
20 GA ' 325 78
18 GA 0.06 0.09 150 0.2 325 78
16 GA 0.4 250 78
14 GA 45 ' 200 78
12 GA 120 78
0.5
10 GA 95 78
powermaxes/85 Servis Kilavuzu 3-39



TORC KURULUMU

FineCut

Hava akis orani - I/dk./scfh

Paslanmaz Celik Sicak 155/ 330
Soguk 215/ 460
Metrik
Delme En iyi Kalite Ayarlar
Malzeme Amp |ToreCalisma | hoime Yiiksekligi | Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye mm/dk. Volt
0,5 8250 68
0,0
0,6 40 8250 68
0,8 0,1 8250 68
1 0,15 8250 68
0,5 2,0 400
1,5 6150 70
0,4
2 45 4800 71
3 0,5 2550 80
4 0,6 1050 80
ingiliz
Delme En iyi Kalite Ayarlar
Malzeme Amp | Tore¢Galsma | G heime Yiiksekligi | Gecikmesi _ —
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A ing ing % saniye ing/dk. Volt
26 GA 0.0 325 68
24 GA 20 ' 325 68
22 GA 0.1 325 68
20 GA ' 325 68
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 325 68
16 GA 0.4 240 70
14 GA 45 ' 200 70
12 GA 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
3-40 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu




TORC KURULUMU

Diistik Hizl FineCut Hava akis orani - I/dk./scfh
Siyah Sac Sicak| 155/330
Soguk | 215/460
Metrik
Malzeme Torc- Delme Onerilen
Kahnhd Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi ] .
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye mm/dk. Volt
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 68
08 0,1 3800 70
1" 0,2 3800 72
40 1,5 2,25 150
15" 3800 75
0,4
2 3700 76
45 2750 78
0,5
4 1900 78
ingiliz
Torg- Delme Onerilen
Malzeme ; . - . .
Kalinhén Akim Calisma llk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A ing ing % saniye ing/dk. Volt
26 GA 150 70
0.0
24 GA 30 150 68
22 GA 01 150 70
20 GA ' 150 71
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 150 73
16 GA ™ 150 75
0.4
14 GA* 150 76
12 GA 45 05 120 8
10 GA ' 95 78
*Capaksiz kesim degil.
powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 3-41



TORC KURULUMU

Diisiik Hizli FineCut

Hava akis orani - I/dk./scfh

Paslanmaz Celik Sicak [ 155/330
Soguk [ 215/ 460
Metrik
Malzeme Torc- Delme Onerilen
Kalinhéi Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi ] —
g Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye mm/dk. Volt
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 69
0,8 0,1 3800 69
1 0,15 3800 69
0,5 2,0 400
1,5 40 04 2900 69
2 ’ 2750 69
3 0,5 2550 80
45
4 0,6 1050 80
ingiliz
Malzeme Torc- Delme Onerilen
Kalinhdi Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi ] _
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A ing ing % saniye ing/dk Volt
26 GA 150 69
0.0
24 GA 30 150 69
22 GA 01 150 69
20 GA ' 150 69
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 145 69
16 GA 40 04 115 69
14 GA ' 110 69
12 GA 45 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
3-42 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu




TORC KURULUMU

85 A muhafazasiz sarf malzemeleri

220955 220854 220816 220842 220857
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdapl
kapag halka

powermaxes/85 Servis Kilavuzu 3-43



TORC KURULUMU

85A Muhafazasiz

Hava akis orani - I/dk./scfh

Siyah Sac Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
Malzeme | Torc Calisma ilk Delme Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Kalinhg | Mesafesi Yiksekligi | SN [ yocim Mz | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
2 0,0 7150 117 10400 116
3 0,1 6240 118 9000 117
4 0,2 5250 118 7200 117
6 >0 290 3450 120 4400 119
8 90 0,5 2400 121 3100 121
10 ' 1560 123 2070 122
12 6,0 300 0,7 1200 126 1600 124
16 820 132 930 128
20 Kenardan Baslangic 540 137 640 132
25 320 143 400 137
ingiliz
Malzeme | Torc Calisma ik Delme Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi G?ilil:;?s' Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
14 GA 0.1 280 117 416 116
10 GA 0.9 230 118 328 117
3/16 ing 0.20 250 175 119 220 118
1/4 ing 05 125 120 160 119
3/8ing 0.08 65 122 86 122
1/2 ing 0.24 300 0.6 42 127 56 125
5/8 in¢ 33 131 37 128
3/4 ing 23 136 27 131
- Kenardan Baslangig
7/8 ing 18 140 21 134
1ing 12 144 15 138
3-44 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu




TORC KURULUMU

85A Muhafazasiz

Hava akis orani - I/dk./scfh

Paslanmaz Celik Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
Malzeme Tor¢c Calisma ilk Delme D(::Ime ) En lyi Kalite Ayarlarn Uretim Ayarlan
- . i, ns Gecikmesi
Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
2 o1 8550 117 11300 116
3 ’ 7000 118 9660 117
4 5,0 250 0,2 5600 118 7800 118
6 05 3400 120 4570 121
8 2,0 ’ 2250 121 2970 122
10 0,5 1430 123 1840 124
6,0 300
12 0,7 1000 129 1340 128
16 650 134 730 133
Kenardan Baslangi¢
20 360 138 570 137
ingiliz
Malzeme Tor¢c Calisma ilk Delme D(:}Ime ) En lyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
- . i, ns Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing % saniye in¢/dk. Volt in¢/dk. Volt
14 GA 0.1 340 117 452 116
10 GA 0. 250 118 352 118
3/16 ing 0.20 250 ' 180 119 249 119
1/4 in¢ 120 120 160 121
- 0.08 0.5
3/8in¢ 60 122 77 123
1/2 ing 0.24 300 0.6 35 131 46 129
5/8 in¢ 26 134 29 133
: Kenardan Baslangig
3/4 ing 17 137 24 136
powermaxes/85 Servis Kilavuzu 3-45



TORC KURULUMU

85A Muhafazasiz Hava akis orani - I/dk./scfh
Aluminyum Sicak 190/400
Soguk 235 /500
Metrik
Malzeme Torg ilk Delme D?Ime ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Cahsma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
2 01 8700 118 11200 118
3 ’ 7350 120 9600 119
4 5,0 250 0,2 6000 122 8100 120
6 05 3300 125 4930 122
8 2,0 ’ 2350 127 3250 124
10 0,5 1800 128 2140 127
6,0 300
12 0,7 1300 133 1720 130
16 840 139 1130 134
Kenardan Baslangig
20 470 144 700 138
ingiliz
Malzeme Torg ilk Delme D?Ime ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Cahsma Yiiksekligi Gecikmesi | @ H ili Kesim H ili
Mesafesi Siiresi esim Hizi Gerilim esim Hiz1 Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
1/8 ing 0. 280 120 368 119
3/16 in¢ ' 200 123 271 120
- 0.20 250
1/4 ing 05 110 126 172 122
3/8in¢ 0.08 ' 75 127 88 126
1/2 in¢ 0.24 300 0.6 45 135 62 131
5/8 in¢ 34 139 45 134
: Kenardan Baslangic
3/4 in¢ 22 143 32 137

3-46 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu



TORC KURULUMU

65 A muhafazasiz sarf malzemeleri

)

IE)

220955 220854 220819 220842 220857
Deflektor ~ Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapl
halka

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 3-47



TORC KURULUMU

65A Muhafazasiz Hava akis orani - I/dk./scfh

Siyah Sac Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470

Metrik

'Y('::Iz;:'fe g;?;fn . il-l.( Deln??. G::iell(nn:i . E-n lyi Kalite Ayar-I?rl . Uretim Ayarlar.l .
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
2 0,1 6050 117 7340 117
3 0,2 5200 118 6330 118
4 5,0 250 4250 118 5250 118
6 0,5 2550 120 3560 120
8 2,0 1620 123 2230 121
10 6,0 300 0,7 970 127 1500 122
12 760 129 1140 124
16 Kenardan Baslangic 500 134 650 129
20 280 138 400 133

ingiliz
'::::ﬁ::‘]e g;?;fn . il-l_( Deln??_ G;?;n'::) . E-n lyi Kalite Ayarllfrl . Uretim Ayarlar.l .

g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
16 GA o1 255 116 308 117
10 GA 190 118 232 118
: 0.20 250
3/16 ing 0.2 135 119 172 119
1/4 ing 0.08 0.5 90 120 116 120
3/8 ing 0.24 300 0.7 40 126 62 122
1/2 ing 27 130 40 125
5/8 in¢ Kenardan Baslangi¢ 20 134 26 129
3/4 ing 13 137 18 132
3-48 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu




TORC KURULUMU

65A Muhafazasiz

Hava akis orani - I/dk./scfh

Paslanmaz Celik Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
Malzeme | Torc Calisma ilk Delme D(lalme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
N . - e Gecikmesi
Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
2 0,1 7950 117 10300 116
3 0,2 6600 118 8500 117
4 5,0 250 05 5050 119 6500 119
6 00 ’ 2300 121 3070 121
8 ’ 07 1400 123 1900 122
10 6,0 300 0,7 920 126 1250 123
12 710 130 925 127
Kenardan Baslangic
16 430 135 500 133
ingiliz
Malzeme | Torc Calisma ilk Delme Dt-elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . - s Gecikmesi
Kalinhg Mesafesi Yiksekligi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
16 GA 01 340 116 437 115
10 GA ' 235 118 304 118
: 0.20 250
3/16 in¢ 0.2 150 120 194 120
1/4 ing 0.08 0.5 75 121 100 121
3/8in¢ 0.24 300 0.7 38 125 52 122
1/2 ing 25 132 32 129
- Kenardan Baslangi¢
5/8 in¢ 17 135 20 133
powermaxes/85 Servis Kilavuzu 3-49




TORC KURULUMU

65A Muhafazasiz

Hava akis orani - I/dk./scfh

Aluminyum Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
Malzeme Torg ilk Delme D(.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | ' H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
2 0,1 7750 123 11300 122
3 0,2 6550 124 9500 123
4 5,0 250 05 5400 125 7640 124
6 20 ’ 3000 127 3900 126
8 ’ 0,7 1800 130 2460 127
10 6,0 300 0,7 1100 133 1640 129
12 900 135 1250 133
Kenardan Baslangic
16 600 139 700 136
ingiliz
Malzeme Torg ilk Delme Dc-elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Geclkmesl | o im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing in¢g % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
1/16 ing 325 122 476 122
1/8 in¢ 0.1 250 124 360 123
0.20 250
3/16 in¢ 175 125 245 124
1/4 ing 0.08 0.5 100 127 128 126
3/8 in¢ 0.24 300 0.7 45 132 68 128
1/2 in¢ 32 136 44 134
- Kenardan Baslangig
5/8 in¢ 24 138 28 136
3-50 powermaxe65/835 Servis Kilavuzu




TORC KURULUMU

45 A muhafazasiz sarf malzemeleri

IE)

220955 220854 220941 220842 220857
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli
kapag halka

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 3-51



TORC KURULUMU

45A Muhafazasiz

Hava akis orani - I/dk./scfh

Siyah Sac Sicak 147 / 310
Soguk 210/ 450
Metrik
"::::ﬁ:‘fe g:|?§r§1 . il.l_( Deln??_ G:;?Lr::z . E|-1 lyi Kalite Ayarl.a.rl - Uretim Ayarlar-l-
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
0,5 0.0 9000 120 12500 120
1 ’ 9000 120 10800 121
1,6 0,1 7700 120 10200 121
2 1,5 3,8 250 0,3 6150 119 7800 122
3 04 3950 121 4900 123
4 ’ 2350 123 3560 124
6 0,5 1400 126 2050 124
ingiliz
'Y('::Izlﬁ:'fe g:|?§r§1 . il.l_( Delnli?_ G;(ia'l(n;i . E|-1 lyi Kalite Ayarl.a-rl - Uretim Ayarlar-l-
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
26 GA 0.0 350 120 500 120
22 GA 350 120 450 120
18 GA 01 350 119 400 121
16 GA 300 121 400 121
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 119 320 122
12 GA 04 200 120 216 123
10 GA 100 123 164 124
3/16 ing 0.5 85 122 108 124
1/4 ing 0.6 48 127 73 124
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TORC KURULUMU

45A Muhafazasiz

Hava akis orani - I/dk./scfh

Paslanmaz Celik Sicak 147 / 310
Soguk 210/ 450
Metrik
""('::Izl::']e Ca‘l;?;;a il-l.( Deln??. G‘:)‘:;I(rrn“(:;Si E-n lyi Kalite Ayarfafrl .Uretim Ayarlarf .
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
0,5 0.0 9000 121 12500 119
1 ' 9000 121 10800 119
1,5 0,1 9000 121 10200 120
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 122 9600 120
3 04 3250 123 4750 120
4 ’ 1900 128 3000 122
6 0,5 700 130 1450 124
ingiliz
'Y('::Izlﬁ:'v'e ga.l;?;;a il-l.( Deln??. G:;?:(Tnisi ET' lyi Kalite Ayar!afrl .Uretim Ayarlarf -
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
26 GA 0.0 350 120 500 119
22 GA 350 120 450 119
18 GA o1 350 118 400 119
16 GA 350 121 400 120
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 300 122 400 120
12 GA 04 150 121 224 120
10 GA 100 125 140 121
3/16 ing 0.5 42 131 88 123
1/4 ing 0.6 25 130 48 124
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TORC KURULUMU

45A Muhafazasiz Hava akis orani - I/dk./scfh
Aluminyum Sicak 147 / 310
Soguk 210/ 450
Metrik
'\I::::ﬁrje Ca‘l;?;; . il_l-( Deln??_ G::?il(rr\:z y E.n lyi Kalite Ayarl.a-rl .Uretim Ayarlarf .
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. Volt mm/dk. Volt
1 0,0 7400 126 11000 121
2 0,1 4400 127 9200 123
3 1,5 3,8 250 0,2 2800 129 6250 125
4 0,4 2100 132 4700 126
6 0,5 1050 135 2250 127
ingiliz
'\I:::Iz:llpe g;?;; . il_l_( Deln??- Gelz:iall(r::: y E.n lyi Kalite Ayarl-a-rl .Uretim Ayarlarf :
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing % saniye ing/dk. Volt ing/dk. Volt
1/32ing 0.0 325 126 450 121
1/16 ing 0.1 200 126 400 122
3/32 ing 0.06 0.15 250 0.2 150 127 328 124
1/8 ing 0.4 100 130 224 125
1/4 ing 0.5 36 136 72 127
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OPERASYON

Kontroller ve indikatorler
Powermax65 ve Powermax85 gii¢ kaynaklari asagidakilere sahiptir: Agik/kapali (ON/OFF) diigmesi, ayarlama topuzu,

otomatik/manuel basing ayarlama mod selekt6ri, akim/gaz selektord, ¢alistirma modu anahtari, indikatér LED'leri ve
durum ekrani.

Arka kontroller

(0] Acik (ON) (I)/Kapali (OFF) (O) giic anahtari
o Gii¢ kaynagini ve onun kontrol devrelerini
etkinlestirir.
On kontroller ve LED’ler
Calistirma
modu
Ayarlama topuzu anahtari

F
=f\+ A g
Durum ekrani Q —0 &
\ g@ w
£
Ariza LED'i
(san) @ olz) (M
N , , ]
S i i
Otomatik/manuel basing Akim/gaz Giic acik (ON)
ayarlama mod selektérii selektori LED’i (yesil)

Arniza LED’i (sar)
Bu LED yandiginda gti¢ kaynaginda bir ariza oldugunu belirtir. Bu ariza durumlari ve giderilmesi ile ilgili bilgi igin
Bolim 5 Bakim ve Onarim’a bakin.

Giic acik (ON) LED’i (yesil)
Bu LED yandiginda giig anahtarinin acik (I) (ON) olarak ayarlandigini ve guivenlik kilitlerinin devreye girdigini
belirtir. Yanip séndiigtinde gtic kaynaginda bir ariza vardir.
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OPERASYON

Calistirma modu anahtari

=R Calistirma modu anahtari, agagidaki dort konumdan birine ayarlanabilir:
= Surekli pilot ark. Genisletiimis metal veya maden kalburunu keser.
/@ = Sirekli olmayan pilot ark. Metal plakalari keser veya deler. Bu, normal

surlikleyerek kesim igin standart ayardir.

\) E ﬁg@ = Oluk agma. Metal plakada oluk agar.

= Torg kilidi. Kesim esnasinda torcu tetiklediginizde torcun agik (ON) konumda
g kilittenmesi disinda, stirekli olmayan pilot ark moduyla aynidir.

Otomatik/manuel basin¢ ayarlama mod selektorii

Selektor, otomatik ve manuel modlar arasinda gegisi saglar. Otomatik modda, gli¢c kaynagi gaz basincini,
torg tipine ve kablo uzunluguna bagh olarak otomatik sekilde ayarlar ve ayarlama topuzu sadece amperaji
belirler. Manuel modda, ayarlama topuzu ya gaz basincini ya da amperaji ayarlar. Bu LED, manuel modda
yanar.

Not: Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gegersiz kilan) gaz ayarlarini belirli bir kesim uygulamasi
icin optimize etme gereksinimi duyan deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimalidir.

Manuel moddan otomatik moda dénduglintizde, glic kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar ve
amperaj ayari degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda déndiiguintizde glic kaynagi, 6nceki
manuel gaz basinci ayarini hatirlar ve amperaj ayari degismeden kalir.

Gicl resetlediginizde gli¢ kaynagi 6nceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Akim/gaz selektoru
Manuel modda bu selektor, manuel ayarlamalar igin amperaj ve gaz basinci arasinda ayarlama topuzunu
kullanarak gegis yapar.

m Ayarlama topuzu
L Bu topuz, amperaji ayarlar. Manuel modda galisirken bu topuz, optimize uygulamalar igin otomatik

ayarlari gegersiz kilarak, gaz basincini da ayarlayabilir.
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OPERASYON

Durum ekrani

Durum ekrani, sistemin durumunu ve ariza bilgilerini gortinttler.

Akim ayari
Uzak baglantili (amper)

_ =)
TOI’Q ba$|at|ld| B:» E 5 ﬂ { — Akim secme ibresi
Ariza simgesi — @

. D.2BAR
Ariza kodu — [I 5[' _..’5 PSI

Gorsel basmg Bast ayari
ayarl

Torg kesiyor

— Basing se¢gme ibresi

Gaz basinc indikatorleri

Manuel modda, gaz basinci bar ve psi olarak gériintilenir. Gaz basing gubugu da gaz basincinin gorsel bir indikatoridir.

+ Gaz basin¢ cubugu
« Ok, dikey gubukta orta kisimda oldugunda (otomatik basing ayarinin referans basinci), gaz basinci énceden
ayarlanmis (fabrikada tanimlanan varsayilan) degere ayarlanir. Basing, 6nceden ayarlanmis degerden yiiksekse
- ok, cubugun orta noktasindan yukarida gériintir. Basing, 6nceden ayarlanmis degerden dustkse ok, cubugun
orta noktasindan asagida gorinr.

Not: Otomatik modda, gii¢ kaynadi basinci énceden ayarlanmis degere ayarlar. Belirli bir kesim iginin

gereklerine gore basing ayari yapmak igin manuel modu kullanabilirsiniz. Bkz. 4-10 Gaz basincini
manuel ayarlama.

Sistem durum simgeleri
Ekran, sistemin durumunu belirtmek i¢in simgeler gorinttler.
Torc baslatildi
Torcun bir baglat sinyali aldigini ve bir pilot arki baslattigini belirtir.

—
i

.
4

Uzaktan kumanda

Torc kesiyor
Kesme arkinin metale transfer oldugunu ve torcun kesmekte oldugunu belirtir.
. Bir uzaktan kumandanin gti¢ kaynagini kontrol etmekte oldugunu belirtir. Tim yerel kontroller devre disidir.
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OPERASYON

Ariza kodlan

Bir glic kaynagi veya torg arizasi meydana geldiginde sistem, durum ekraninin sol alt kdsesinde bir ariza kodu ve kodun
Uzerinde buna karsilik gelen bir ariza simgesi goriintiler. llk hane her zaman sifirdir. Diger iki hane sorunu tanimlar. Ariza
Tespiti proseddirleri igin Bolim 5'e bakin.

Not: Sadece bir ariza kodu gdértinttilenir. Ayni anda birden fazla ariza meydana gelirse, sadece en yiiksek
oncelige sahip ariza kodu gorintilenir.

Ariza simgeleri

Durum ekraninin sol tarafinda goriintiilenen ariza simgeleri asagida agiklanmaktadir. Ayrica, arizay tanimlamak igin bir
ariza kodu da gorinttlenir. Bolim 5 Bakim ve Onarim’a bagvurun.

Uyan
Sistem galismaya devam eder.

veya Hypertherm Teknik Servisi ile gorustn.

Hata
Sistem servis gerektiriyor. Distributoriintiz veya Hypertherm Teknik Servisi ile goristn.

Ariza
a Sistem kesme islemini durdurur. Sorunu diizeltemiyor ve sistemi yeniden baslatamiyorsaniz, distribiitoriintiz

Torc kapagi sensori

Sarf malzemelerinin gevsek, yanlis yerlestirilmis veya eksik oldugunu belirtir. Gli¢ kaynagini resetlemek igin,
glicti kapal (OFF) konumuna getirin, sarf malzemelerini gereken sekilde takin ve giicti yeniden acik (ON)
konumuna getirin.

Sicaklik
G kaynagi glic modulu isisinin kabul edilebilir igletim araligi disinda oldugunu belirtir.

Gaz
Gaz baglantisinin, gli¢ kaynaginin arkasindan kesildigini veya gaz kaynagi ile ilgili bir sorun oldugunu belirtir.

Dahili Seri Bagh iletisim Arayiizii
Kontrol karti ve DSP karti arasindaki SCI iletigsiminde bir sorun oldugunu belirtir.

8o TR
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OPERASYON

Powermax65 veya Powermax85’i calistirma

Powermax65 veya Powermax85 ile kesme veya oluk agma islemlerine baslamak icin asagida verilen adimlari izleyin.

Elektrik giiciiniu, gaz kaynagini ve tor¢c kablosunu baglayin

Gic kaynagina dogru fisli glic kablosunu baglama konusunda ayrintili bilgi igin Bolim 2, Gii¢ Kaynagr Kurulumu'na
bakin.

Gi¢ kablosunu prize takin ve gaz besleme hattini baglayin. Powermax65 ve Powermax85 icin elektrik ve gaz besleme
gereklilikleri hakkinda daha fazla bilgi igin Bolim 2, Gili¢ Kaynagr Kurulumu'na bakin. Basing, énceden ayarlanmis
degerden yliksekse ok, gubugun orta noktasindan yukarida gériintir. Torcu baglamak igin FastConnect™ konektoriing,
gui¢ kaynaginin dniindeki yuvaya itin. Sase kablosunu bir sonraki bélimde baglayacaksiniz.

Uygun prizli giig
kablosu

\

Torg kablosu

57
/’ 17:
"é &
Sase kablosu

Gaz
besleme
hatti
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OPERASYON

Sase kablosunu giic kaynagina takin

Powermaxe65 ile 65 A’lik bir sase kablosu kullanin. Powermax85 ile 85 A’lik bir
sase kablosu kullanin. Amperaj, sase kablosu konektdriiniin kaucuk koruyucu
tabakasina yakin yerde isaretlidir.

n Dikkat: Giic kaynaginiz icin uygun bir sase kablosu kullandiginizdan emin olun.

1. Gig kaynaginiz igin uygun bir sase kablosu konektori kullandiginizdan emin olun.

Not: Yuva anahtarlanmistir. Sase kablosu konekt&riintin tizerindeki anahtari, glic kaynagindaki yuva
Uzerindeki agizla hizalayin.

Yuva Uizerindeki

Gig kaynag tizerindeki anahtarl agiz

sase kablosu yuvasi

2. Sase kablosu konektdrint, glic kaynaginin tzerindeki yuvaya sonuna kadar itin ve optimal bir elektrik baglantisina

ulasmak igin, konektdr durdurucuya karsi yerine tam oturana kadar saat yoniinde yaklasik 1/4 tur gevirin.

n Dikkat: Asiri iIsinmayi 6nlemek icin, sase kablosunun yuvaya tam oturdugundan emin olun.
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OPERASYON

Sase klempini calisma parcasina takin

Sase klempi, calisma pargasina kesim sirasinda baglanmalidir. Kesme sehpali bir Powermax65 veya Powermax85
kullaniyorsaniz, sase klempini galisma pargasina tutturmak yerine sase kablosunu sehpaya dogrudan baglayabilirsiniz.
Tezgah Ureticinizin talimatlarini inceleyin.

Asagidakileri not edin:

= Sase klempi ve galigma pargasinin metalden metale temasi iyi gergeklestirdiginden emin olun. Guig kaynaginin
calisma pargasi ile dogru temasini saglamak igin pas, kir, boya, kaplama ve diger kalintilari giderin.

= En iyi kesim kalitesi i¢in sase klempini kesilen alana miimkiin oldugunca yakin tutturun.

= Sase klempini, calisma parcasinin kesilerek ayrilacak kismina tutturmayin.

Sase klempi
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OPERASYON

Sistemi acik (ON) konumuna getirin

Acik/kapall (ON/OFF) diigmesini agik (ON) (I) konumuna getirin.
Acik (On)

TN 7 N 0
N

aul o (m[O | o( [0
N

Calistirma modu anahtarini ayarlayin
Gergeklestirmek istediginiz is turlini se¢mek igin ¢alistirma modu anahtarini kullanin.

Otomatik gaz modunda, Smart Sense™ teknolojisi, optimum kesim i¢in gaz basincini, segilen kesim moduna ve torg
kablosunun uzunluguna goére otomatik olarak ayarlar.

Genisletiimis metal kesimi, maden kalburlari, metal igeren delikler veya strekli bir pilot
- arki gerektiren tiim isler i¢in. Standart metal plaka kesiminde bu modun kullaniimasi sarf
malzemesi dmriind kisaltir.

@; Metal kesme veya delme igin. Bu, normal siiriikleyerek kesim i¢in standart ayardir.

\§> Metalde oluk agmak icin. (Not: Kesim sirasinda bu modun kullaniimasi diisiik kesim
§.3ﬁ, kalitesine yol acar.)

gi Torcu, agik (ON) (atesle) konumda kilitler. Torcu harekete gecirmek igin bu secenegi
belirleyerek tetige basin. Daha sonra, kesmeye devam ederken tetigi serbest
birakabilirsiniz. Arki durdurmak igin tetige tekrar basin. Ark, transferi kaybettiginizde de
durur.
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OPERASYON

indikatérleri kontrol edin

Asagidakileri dogrulayin:
= Gig kaynaginin én kismindaki yesil renkli agik (ON) LED lambasi yaniyor.
= Arnza LED lambasi yanmiyor.

= Durum ekraninda herhangi bir hata simgesi gértintiilenmiyor.

Durum ekraninda bir ariza simgesi goriintiileniyorsa veya Ariza LED lambasi yaniyorsa veya gii¢ agik (ON) LED lambasi
yanip sOntyorsa, devam etmeden 6nce ariza durumunu diizeltin. Ariza Tespiti proseddrleri igin B6lim 5’e bakin.

Gaz basincini manuel ayarlama

Normal operasyonlarda, gli¢c kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar. Gaz basincini belirli bir uygulama igin
ayarlamaniz gerekiyorsa, bunu yapmak tzere manuel modu kullanabilirsiniz.

Not: Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gecersiz kilan) gaz ayarlarini belirli bir kesim uygulamasi igin optimize
etme gereksinimi duyan deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimalidir.

Manuel moddan otomatik moda déndugtiniizde, glic kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar ve amperaj ayari
degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda dondiigiinlizde gli¢ kaynagi, dnceki manuel gaz basinci ayarini hatirlar
ve amperaj ayari degismeden kalir.

Giticu resetlediginizde gli¢ kaynagi dnceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Basinci ayarlamak igin:

1. Otomatik/manuel basing ayarlama modu selektdriine basin, béylece selektdriin yanindaki LED lamba yanar.
Bkz. 4-2 On kontroller ve LED'ler.

2. Segim ibresi, durum ekraninda gaz basinci ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektériine basin.

3. Gaz basincini istenilen diizeye ayarlamak igin ayar topuzunu gevirin. Basinci ayarlarken basing kolundaki oku izleyin.
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OPERASYON

Akimi ayarlama (amperaj)
Akimi, belirli bir kesim uygulamaniza ayarlamak igin ayar topuzunu gevirin.

Sistem manuel modda ise amperaji ayarlamak icin asagidakileri yapin.
1. Segim ibresi, durum ekraninda amperaj ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektoriine basin.
2. Amperaji degistirmek i¢in ayar topuzunu gevirin.

3. Manuel moddan gikmak istiyorsaniz, otomatik/manuel basing ayarlama mod selektoriine basin. LED lamba soner.
Not: Manuel moddan ¢iktiginizda gaz basinci, fabrikada optimize edilen degerlere sifirlanir.

Manuel ve otomatik modlar arasinda gegis yaptiginizda, gti¢ kaynagi amperaj ayarlarini muhafaza eder. Giicu
resetlediginizde, glic kaynag énceki moda (otomatik veya manuel mod) déner ve 6nceki amperaj ayarlarini hatirlar.
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OPERASYON

Is dongiisii sinirlamalarini anlama

is dongtisti 40 °C ortam sicakliginda galisan bir plazma arkinin 10-dakikalik bir dénemde agik kalabilme stiresidir
(dakika olarak).

Powermax6b ile:
= 65 A'de ark, linitenin agiri isinmasina neden olmadan 10 dakikada 5 dakika ayni kalabilir (%50 is déngtist).
= 59 A'de ark, 10 dakikada 6 dakika ayni kalabilir (%60).
= 46 A'de ark, 10 dakikada 10 dakika ayni kalabilir (%100).

Powermax85 ile:
= 85 A'de ark, linitenin agiri isinmasina neden olmadan 10 dakikada 6 dakika ayni kalabilir (%60 is déngtist).
= 74 A'de ark, 10 dakikada 8 dakika ayni kalabilir (9%80).
= 66 A'de ark, 10 dakikada 10 dakika ayni kalabilir (%100).

is dongist asildiginda; giic kaynagi asir 1sinir, durum ekraninda sicaklik arizasi simgesi goriintilenir, ark kapanir
ve sogutma fani galismaya devam eder. Sicaklik ariza simgesi kaybolmadikga ve ariza LED lambasi sonmedikge
kesmeye yeniden baslayamazsiniz.
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OPERASYON

Manuel torcu kullanma

UYARI
HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigi etkinlestirildiginde plazma arki hemen acilir.

Plazma arki eldivenleri ve cildi hemen deler.

= Uygun koruyucu ekipmani kullanin.

= Tor¢c ucundan uzak durun.

= Calisma parcasini elinizle tutmayin ve ellerinizi kesim yolundan uzak tutun.
= Hicbir zaman torcu kendinize ya da baskalarina yoneltmeyin.

Giivenlik tetiginin kullanimi

Manuel torglar, tesadifi ateslemeleri onlemek tzere bir gtivenlik tetigi ile donatiimistir. Torcu kullanmaya hazir
oldugunuzda, tetigin emniyet kapagina ileri (torg basina) dogru hafifce vurun ve kirmizi torg tetigine agsagida gosterilen
sekilde basin.
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OPERASYON

Manuel torc kesim ipuclan

Duizglin bir kesim saglamak icin, tor¢ ucunu galisma pargasi boyunca yavasga stirtikleyin.

Kesim sirasinda, kivilcimlarin galisma pargasinin altindan gikmasina dikkat edin. Kivilcimlar, keserken torcun biraz
arkasindan ilerlemelidir (dikeye 15°-30° aciyla).

Kivilcimlar galisma pargasindan yukari pliskirtiyorsa, torcu daha yavas hareket ettirin veya cikis akimini daha
ylikse@e ayarlayin.

75 veya 15 derecelik manuel torgla, tor¢ nozulunu galisma
pargasina, nozul kesim yiizeyine 90° agida olacak sekilde, dikey
olarak tutun. Torg kesim yaparken kesme arkini gézlemleyin.

Torcu gereksiz yere harekete gegirirseniz, nozul ve elektrodun
omriind kisaltirsiniz.

Torcu kesim boyunca ¢ekmek veya siirtiklemek, itmekten daha kolaydir.

Dz hat kesimleri igin, kilavuz olarak diiz bir kenar kullanin. Daireler kesmek igin, bir sablon veya yarigap kesici
atagsman (daire kesim kilavuzu) kullanin. Hypertherm plazma kesim kilavuzlarinda, daire kesimleri ve bevel
kesimler yapan parga numaralari igin Pargalar boltimiine bakin.

4-14
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OPERASYON

Calisma parcasinin kenarindan kesime baslama

1. Calisma pargasina tutturulmus bir sase klempi ile torg
nozulunu calisma parcasinin kenarina dik (90°) tutun.

2. Arki baslatmak igin torcun tetigine basin. Ark, calisma
pargasini tamamen kesene dek kenarda duraklatin.

3. Kesime devam etmek igin, tor¢ ucunu galisma pargasi
boyunca yavasga stirtikleyin. Diizgiin, esit bir hizi
muhafaza edin.

\

IO Y
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R
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OPERASYON

Bir calisma parcasini delme

i
A

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CILTTE YANIKLARA YOL
ACABILIR. Torcu bir aciyla harekete gecirirken, nozuldan disan kivilcimlar ve sicak
metal piiskiirecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga yénlendirin.

UYARI

%

1. Calisma pargasina tutturulmus sase klempiyle, torcu ateslemeden
once tor¢ ucunu galisma pargasinin 1,5 mm'’si igine alarak, torcu
calisma parcasina yaklasik 30° agida tutun.

2. Calisma pargasina hala agili durumdaki torcu atesleyin. Torcu
yavascga dik (90°) bir konuma gevirin.

3. Torcu yerinde tutarken tetige basmaya devam edin. Galisma
parcasinin altindan kivilcimlar ¢iktiginda, ark malzemeyi delmistir.

4. Delme iglemi tamamlandiginda, kesme islemine devam etmek
Uzere nozulu galisma pargasi boyunca yavascga surikleyin.
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OPERASYON

Bir calisma parcasina oluk agcma

h
L@ A Z UYARI

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CILTTE YANIKLARA YOL
ACABILIR. Torcu bir aciyla harekete gecirirken, nozuldan disan kivilcimlar ve sicak
metal piiskiirecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga yénlendirin.

1. Torcu harekete gegirmeden once torg ucunu, galisma pargasindan 1,5 mm igeride kalacak sekilde tutun.

2. Torcu, torg ucu ve galisma pargasi arasinda kiguk bir boslukla,
calisma pargasina 45° agida tutun. Bir pilot ark elde etmek igin
tetige basin. Arki, calisma pargasina transfer edin.

3. Oluga besleme yaparken, galisma pargasina yaklasik 45° agiyi
koruyun. Plazma arkini, olusturmak istediginiz oluk yéniinde
itin. Sarf malzemesinin 6mriint kisaltmaktan veya torca hasar
vermekten kaginmak igin torg ucu ile erimis metal arasinda az bir
mesafe birakin.

Torcun agisini degistirmek, olugun boyutlarini degistirir.
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OPERASYON

Oluk profili

Oluk profilini torcun galigsma pargasi lizerindeki hizini, torg-galisma ayrilik mesafesini, torcun galisma pargasina agisini
ve glic kaynaginin akim gikisini degistirerek farkli kilabilirsiniz.

Calistirma parametreleri
Hiz 50,8-63,5 cm/dk.
Aynilik 6,4-9,5 mm
Aci 35-40°
65 A icin Tipik Oluk Profili Genislik Derinlik
6,6 mm —)l |<— F 3,6 mm
85 A icin Tipik Oluk Profili Genislik Derinlik
7,1 mm —)l |(— v 6,1 mm
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OPERASYON

Oluk profilini degistirme

Asagidaki eylemler, oluk profili lizerinde belirtilen etkilere sahiptir:
= Torcun hizini artirmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.
= Torcun hizini azaltmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.
= Torcun aynhgini artirmak, genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.
= Torcun aynhgini azaltmak, genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.
= Torcun acisini artirmak (daha dikey konuma getirmek), genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.
= Torcun acisini azaltmak (daha yatay konuma getirmek), genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.
= Giug kaynaginin akimini artirmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.

= Gig kaynaginin akimini azaltmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.
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OPERASYON

Sik goriilen manuel kesim hatalari

Torg, galisma pargasini bir ugtan diger uca tamamen kesmiyor. Olasi nedenler:
= Kesim hizi ¢ok yiiksek.
= Sarf malzemeleri asinmis.
= Kesilen metal, segilen amperaj igin gok kalin.
= Surtkleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf malzemeleri takilmis.
= Sase klempi, calisma pargasina dogru sekilde takiimamis.

= Gaz basinci veya gaz akisi orani gok dusuk.

Kesim kalitesi kott. Olasi nedenler:
= Kesilen metal, amperaj i¢in ¢ok kalin.

= Yanls sarf malzemeleri kullaniliyor (6rnegin, siiriikleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf
malzemeleri monte edilmis).

=  Torcu ¢ok hizli veya ¢ok yavas hareket ettiriyorsunuz.

Ark ses cikariyor ve sarf malzemelerinin dmrii beklenenden kisa. Olasi nedenler:
= Gaz kaynaginda nem var.
= Hatal gaz basinci.

= Sarf malzemeleri hatali monte edilmis.
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OPERASYON

Makine torcunu kullanma

Makine tor¢lu Powermax ¢ok cesitli kesim sehpalari, yol brul6rleri, boru sevlendiriciler, vb. ile birlikte kullanilabileceginden,
yapilandirmanizdaki makine torcunu ¢alistirmayla ilgili teknik 6zellikler igin Ureticinin talimatlarina bagvurmaniz gerecektir.
Bununla birlikte, asagidaki bolimlerde verilen bilgiler, kesim kalitesini optimize etmenize ve sarf malzemelerinin Smrlni
en Ust diizeye gikarmaniza yardimci olacaktir.

Torcun ve sehpanin dogru kuruldugunun kontrol edilmesi
= Torcu, galisma pargasina iki boyutta dogru agilarda hizalamak igin bir génye kullanin.

= Kesme sehpasinin raylarini ve tahrik sistemini temizler, kontrol eder ve “ayarlarsaniz” tor¢ daha sorunsuz bir
sekilde ilerleyebilir. Kararsiz makine hareketi kesim ytizeyinde diizenli, dalgali bir modele neden olabilir.

= Torcun kesme islemi sirasinda galisma pargasina temas etmemesini saglayin. Calisma pargasiyla temas,
muhafazaya ve nozula hasar verebilir ve kesim ylizeyini etkileyebilir.

Kesim kalitesi etkenleri ve optimizasyonu

Kesim kalitesinde dikkate alinmasi gereken birgok faktor vardir:

= Kesim agisi: Kesim kenarinin késeli olma derecesi.

= Capak: Calisma pargasinin Ust veya altinda katilasan erimis malzeme.

= Kesim ylzeyinin dizligu: Kesim ylizeyi, igbiikey veya disbiikey olabilir.
Asagidaki boltimlerde, bu faktorlerin kesim kalitesini nasil etkiledigi agiklamaktadir.

Kesim veya bevel acisi
= Pozitif kesim agisi veya bevel, kesimin {ist kismindan altina oranla daha fazla malzeme giderildiginde olusur.

= Negatif kesim agisi, kesimin alt kismindan daha fazla malzeme giderildiginde meydana gelir.
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OPERASYON

Sorun Neden Coziim
Negatif kesim agisi / Tor¢ gok algakta. Torcu ylkseltin veya bir torg yukseklik
- kontrolli kullaniyorsaniz, ark gerilimini artirin.
Kare kesim
Pozitif kesim agisi \ Torg gok ytiksekte. Torcu indirin veya bir torg yikseklik kontroli

kullaniyorsaniz, ark gerilimini dusrin.

Not: En dik kesim agisi, torcun ileri hareketine gore sag tarafta olacaktir. Sol taraf her zaman ayni bevel
derecesine sahip olacaktir.

Bir kesim agisi sorununun, plazma sisteminden mi yoksa surtict sisteminden mi kaynaklandigini belirlemek icin bir test
kesimi yapin ve her iki tarafin agisini élgiin. Ardindan torcu, kabi iginde 90° déndiiriin ve iglemi tekrarlayin. Agilar her iki
testte de ayni ise sorun suriict sistemindedir.

Kesim agisi sorunu “mekanik nedenler” giderildikten sonra da devam ediyorsa (bkz. 4-21 Torcun ve sehpanin dogru
kuruldugunun kontrol edilmesi), ézellikle kesim acilaninin timii pozitif veya timii negatif ise torg-galisma mesafesini
kontrol edin. Ayrica kesilen malzemeyi dikkate alin. Metal, manyetik hale getirilmis veya sertlestiriimisse, kesim agisi
sorunlar yasamaniz daha olasidir.

Capak

Hava plazma ile kesim yaparken bir miktar gcapak her zaman var olacaktir. Bununla birlikte, sistemi uygulamaniz i¢in dogru
sekilde ayarlayarak gapak miktarini ve tirint en aza indirebilirsiniz.

Torg ¢ok asagida oldugunda (veya bir torg yiikseklik kontrolii kullanilirken gerilim ¢ok diisiik oldugunda), plakanin her iki
pargasinin Ust kenarlarinda asin gapak goriilir. Torcu veya gerilimi, capak azalana dek kiigiik artiglarla (5 volt veya altr)
ayarlayin.

Torcun kesim hizi gok yavas ve ark agilari ileri oldugunda, distk hizli gapak olusur. Kesimin alt kisminda agir, kabarcikli bir
tortu seklinde olusur ve kolayca alinabilir. Bu tip gapagi azaltmak igin hizi artirin.

Kesim hizi gok ytiksek ve ark agilari geride oldugunda, yliksek hizli gapak olusur. Kesimin ¢ok yakininda, kati metalden
ince ve dogrusal bir boncuk seklinde olusur. Dusik hizda, kesimin altina daha siki tutunur ve giderilmesi guigtir. Yuksek
hiz gapagini azaltmak igin:

= Kesim hizini dugtrtin.

= Torg galisma mesafesini kisaltin.
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OPERASYON

Bir calisma parcasinin makine torcu ile delinmesi

Makine torcuyla, manuel torgla oldugu gibi, kesime ¢alisma pargasinin kenarindan veya ¢alisma pargasini delerek
baslayabilirsiniz. Sarf malzemeleri 6mrii delme isleminde kenardan baslangiglardan daha kisa olur.

Kesim tablolarinda, delme islemine baslanirken kullanilmasi 6nerilen torg ytiksekligi ile ilgili bir stitun yer alir. Powermax65
ve Powermax85 icin delme yiksekligi, genelde kesim ytiksekliginin 2,5 katidir. Teknik 6zellikler igin kesim tablolarina
basvurun.

Delme gecikmesi stiresi, tor¢ hareket etmeden 6nce arkin malzemeyi delmesi igin yeterli uzunlukta olmali, ancak biytk
bir deligin kenarini bulmaya galisirken arkin “gezinmesine” yol agacak kadar uzun olmamalidir. Sarf malzemeleri agindikga,
bu gecikme stiiresinin artirlmasi gerekebilir. Kesim tablolarinda verilen delme gecikmesi sureleri, sarf malzemelerinin
kullanim 6mrl boyunca ortalama gecikme sirelerine dayanmaktadir.

Belirli bir islem igin maksimum kalinliga yakin malzemeleri delerken, asagida belirtilen 6nemli etmenleri g6z 6niinde
bulundurun:

= Delinen malzemenin kalinligina yaklasik olarak esit bir giris mesafesi birakin. Ornegin, 20 mm malzeme igin
20 mm’lik bir giris gerekir.

= Delmeden kaynaklanan erimis malzemenin muhafazaya zarar vermesini 6nlemek igin torcun erimis malzeme
birikintisini temizleyene kadar kesme ytiksekligine inmesine izin vermeyin.

= Farkl malzeme kimyalar, sistemin delme kapasitesini olumsuz etkileyebilir. Ozellikle yiiksek mangan ya da silikon
icerigi olan ylksek dayanimli gelik, maksimum delme kapasitesini distirebilir. Hypertherm, siyah sac
parametrelerini onayli A-36 plakasiyla hesaplar.

= “Seri delme” kullaniimasi (6rnegin torc hareketini hemen transferden sonra ve delme islemi sirasinda baslatma),
bazi durumlarda sistemin delme kapasitesini artirabilir. Bu karmasik bir islem oldugundan ve torca ya da diger
parcalara zarar verebileceginden, sabit ya da kenardan baslangi¢ onerilir.
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OPERASYON

Sik goriilen mekanize kesim arizalari

Torg pilot arki baglatiliyor ancak transfer gerceklesmiyor. Olasi nedenler:
= Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.

=  Torg galisma mesafesi ¢cok fazla.

Calisma pargasi tiimiyle penetre olmuyor ve galisma pargasinin tstiinde asir kivilcimlanma var. Olasi nedenler:

= Sarf malzemeleri asinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.
= Akim (amperaj) gok dusiik ayarlanmis. Daha fazla bilgi igin Bélim 3, Tor¢ Kurulumu’na bakin.
= Kesim hizi gok yiiksek. Daha fazla bilgi igin Bolim 3, Tor¢ Kurulumu'ndaki kesim tablolarina bakin.

*  Kesilen metal, segilen amperaj igin maksimum kapasiteyi asiyor. Bslim 1, Teknik Ozellikler'e bakin.

Kesimin alt kisminda gapak olusuyor. Olasi nedenler:

= Sarf malzemeleri asinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Kesim hizi dogru degil. Daha fazla bilgi igin Bélum 3, Tor¢ Kurulumu'ndaki kesim tablolarina bakin.

= Akim (amperaj) gok dusiik ayarlanmis. Daha fazla bilgi igin Bélim 3, Tor¢ Kurulumu’ndaki kesim tablolarina
bakin.

Kesim agisi dik degil. Olasi nedenler:

= Sarf malzemeleri asinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Torg seyrinin yonu yanlis. Yiksek kaliteli kesim, torcun ileri hareket yoniine gére her zaman sag taraftadir.
= Torg ve galisma pargasi arasindaki mesafe dogru degil.

= Kesim hizi dogru degil. Daha fazla bilgi igin Bélum 3, Tor¢ Kurulumu'ndaki kesim tablolarina bakin.

Sarf malzemelerinin 6mrii kisalmis. Olasi nedenler:
= Ark akimi, ark gerilimi, seyir hizi ve diger degiskenler kesim tablolarinda énerilen sekilde ayarlanmamis.

=  Arki havada atesliyor (plaka yiizeyinin kesimini baslatiyor veya sona erdiriyor). Kenarda baslama, baslangigta
ark calisma pargasi ile temas ettigi stirece kabul edilebilir.

= Delme islemine yanlis bir torg yliksekliginde basliyor. Belirli bir ilk delme ylksekligi i¢in kesim tablolarina
basvurun.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Kontroller ve indikatorler

Powermax65 ve Powermax85 kontrolleri ve indikatorleri Bolim 4'teki Operasyon boliimiinde anlatiimistir. Bu sekiller
referans amacl dahil edilmistir.

0 Acik (ON) (I)/Kapali (OFF) (O) giic anahtan
o Gii¢ kaynagini ve onun kontrol devrelerini etkinlestirir.
Calistirma
modu
Ayarlama topuzu anahtari
\/

Durum ekrani

. £a
Ariza LED'i —— —
(san) ™ o) [H)) i
S ! | —
f I
Otomatik/manuel basing Akim/gaz Gug acik (ON)
ayarlama mod selektérii selektérii LED'i (yesil)

Ark transfer Akim ayari
ediliyor  Uzak baglantil (amper)

Torg baslatildi —
|/ ﬂ { — Akim segme ibresi

Ariza simgesi —
. ©.2BAR
Ariza kodu — I] 5[' ?5 PSI

Gorsel basm(; Basm(;
ayarlama ayarlama

— Basing segme ibresi
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Isletim teorisi

Genel

Asagidaki ve Bolim 8, Devre Semalari bélimundeki “Calisma sirasi” béltimlerine bakin.

200-600 V CSA 1 veya 3-fazl giic kaynagi fonksiyon aciklamasi

AC giicu sisteme gii¢ anahtari (S1) lizerinden giris yaparak diyot képriisiine (D50) ulasir. Képriiniin gerilimi, nominal 760
VDC'lik bir elektrik gerilimi veren, gii¢ faktori diizeltme (PFC) destek dénistiiriiciisii saglar. Bu bus, gii¢ karti (PCB3)
uzerindeki invertere ve geri dénen devreye (DC-DC doniistiriicti) gerilim ve akim saglar. Giig karti, guriiltti baskilama ve
sigrama korumasi saglar. Gug karti rezistérleri (RT4, RT5) ve roleleri (K2, K3) araciligiyla “yumusak baslangig” uygulanr.

PFC destek dénustiiriictide bir izole gegitli gift kutuplu transistér IGBT Q1 1), PFC tikama ve kontrol devresi vardir.
AC giris gerilimi 200 ve 540 VAC araliginda oldugunda, 760 VDC'lik bir elektrik gerilimi saglar. 600 VAC'de, nominal
toplayici gerilimi 840 VDC.

inverterde bir gift IGBT paketi (Q12), gii¢ transformatorii, bir gikis akimi sensorii ve kontrol devresi bulunur. inverter,
izolasyon transformatériinii galistiran bir sinyal genisligi diizenlemeli yari képrii devresi olarak galisir. [zolasyon
transformatdriiniin ikincil sargisini gikis képriisii (D48 ve D51).

Cikis devresinde, gii¢ karti lizerinde 2 akim senséril, pilot ark IGBT (Q13) ve gikis tikama bulunur.

Dijital sinyal islemci (PCB2), sistemin galismasini ve emniyet devrelerini izler ve diizenler. Kontrol kartindaki (PCB1)
amperaj ayarlama diigmesi gikis akimini istenilen degeri ayarlamak igindir: Powermax65 igin 20-65 amper veya
Powermax85 igin 25-85 amper. Sistem, akim sensdrlerini izleyerek ve inverter IGBT lerin (Q12) sinyal genisligi gikisini
ayarlayarak, ayar noktasini gikis akimi ile karsilastirir.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

380/400 V CE 3-fazh giic kaynagi fonksiyon aciklamasi

AC giicli sisteme gli¢ anahtar (S1) tizerinden giris yaparak diyot képrisiine (D45) ulasir. Képriiden gelen nominal
gerilimi 530 ile 560 V DC bus gerilimi saglar. Bu bus, gii¢ karti (PCB3) {izerindeki invertere ve geri dénen devreye
(DC-DC déniistiriicl) gerilim ve akim saglar. Guig karti, giiriiltii baskilama ve sigrama korumasi saglar. Giic karti
rezistorleri (RT4, RT5) ve role (K2) araciligiyla “yumusak baslangic” uygulanir.

inverterde bir gift IGBT paketi (Q9), gii¢ transformatorii, bir akim sensérii ve kontrol devres_:i bulunur. inverter, izolasyon
transformatoriint galistiran bir sinyal genisligi dizenlemeli yar kopri devresi olarak galisir. Izolasyon transformatériiniin
ikincil sargisini gikis képriisii (D44 ve D46).

Cikis devresinde, giic karti lizerinde 2 akim senséri, pilot ark IGBT (Q10) ve gikis tikama bulunur.

Dijital sinyal islemci (PCB2), sistemin calismasini ve emniyet devrelerini izler ve diizenler. Kontrol kartindaki (PCB1)
amperaj ayarlama diugmesi ¢ikis akimini istenilen degeri ayarlamak igindir: Powermax65 igin 20-65 amper veya
Powermax85 igin 25-85 amper. Sistem, akim sensérlerini izleyerek ve inverter IGBT lerin (Q9) sinyal genisligi gikisini
ayarlayarak, ayar noktasini gikis akimi ile karsilastirir. .
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Calisma sirasi

‘ Giic kapali (OFF) }:

Y

= Gaz beslemesini gli¢ kaynagi tizerinde hava baglantisina baglayin. - Giig anahtarini (S1), kapall (OFF) (O)
= Sase kablosunu gti¢ kaynagina ve galisma pargasina baglayin. konumuna ayarlayin.
= Torcu gii¢ kaynagina baglayin. I

= Gli¢ kaynagini baglayin ve bir hat ayirma kutusu kullaniyorsaniz,
gelen giiciin acik (ON) oldugundan emin olun.

» Acik/kapali (ON/OFF) anahtarini (S§1), agik (ON) (1) konumuna * Elektronik regulator devre disi kalir.
ayarlayin. = Gaz akisi durur.
X
A\
* Yesil renkli giic agik (ON) LED'i yanarak sistemin kullanima ;
hazir oldugunu belirtir. * Ark soner.
= Anizali LED kapali olmali (Daha fazla bilgi icin bu boliimde bkz. * Gaz akisi 20 saniye daha devam eder.
Ariza tespiti kilavuzu ve Ariza kodlarr). A
y = Kesim yapmak igin, torcu ¢alisma pargasi

L e boyunca yavasca surukleyin.
= Mod anahtarini, kesme veya oluk agma igin istediginiz moda

ayarlayin, = Kesimden sonra galisma pargasi diser.

= Manuel torgta plazma baslangig tetigini
veya makine torcuyla uzaktan baslatma
svicini serbest birakin.

\

Amperaj ayarlama diigmesini, kesilecek metalin kalinligina bagl
olarak istediginiz gikis akimina ayarlayin.

= Elektronik regulator etkinlesir.
Not: Gaz basinci, optimum kesim igin secilen ayarlara gére

= Gaz akis! baslar.
otomatik olarak ayarlanir. az ais! bagiar

= Kesme arki basglar.

= Torcu galisma parcgasi tzerinde
konumlandirin.

Y

= Manuel torgta plazma baslangig tetigini
gekin veya makine torcunda uzaktan
baslangi¢ svicine basin.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Ariza tespitine hazirhk

Devrelerin karmasikligi nedeniyle servis teknisyenlerinin inverter gli¢ kaynagi teorisine iliskin bir calisma bilgisine sahip
olmasi gerekir. Teknisyenler, teknik agidan ehliyetli olmanin yani sira ttim test islemlerini yaparken giivenlige dikkat
etmelidir.

Servis islemleri sirasinda sorular ve sorunlarin olusmasi durumunda bu kilavuzun 6n kisminda listelenen Hypertherm
Teknik Servis ekibini arayin.

Test ekipmani
= Multimetre

= IGBT (yaltilmis kapi gift kutuplu transistére) test cihazi (parga numarasi 128883)

Arniza tespiti prosediirleri ve siralamasi

Ariza tespiti prosediirlerini uygularken:
= Aynntil giivenlik bilgileri igin Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.
= Boluim 6 Pargalarin Degistiriimesi’ne bakin.
= Bolum 7 Pargalar’a bakin.

= Bolim 8 Devre Semalari'na bakin.

Sorun tespit edilip giderildikten sonra, gli¢ kaynaginin diizgiin galigip ¢alismadigini test etmek igin bu béliimde verilen
Calisma sirasi akis semasina bakin.

Gii¢ kapali (OFF)
ve baglanti sokulmus

Harici inceleme

!

Dahili inceleme

:

Direng kontrolleri

( G acik (ON) )

\ 4

Aniza tespiti kilavuzu ve Ariza
kodlari béltimleri

:

Ariza tespiti testleri
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

TEHLIKE

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

» Giic kaynagi kapagini cikarmadan 6nce giicii kapatin ve giris giicii fisini yuvasindan
cikarnin. Giic kaynagi dogrudan bir hat ayirma kutusuna bagliysa, hat ayirma ayarini
kapal (OFF) (O) konumuna getirin. ABD’de servis veya bakim islemi tamamlanana kadar
“Kkilitleme / etiketleme” prosediiriiniti uygulayin. Diger lilkelerde uygun ulusal ya da yerel
giivenlik prosediirlerini izleyin.

N al e

= Akim gecen elektrikli parcalara dokunmayin! Servis isleminde giic kullaniimasi gerekiyorsa,
akim gecen elektrikli devrelerin yakininda calisirken cok dikkatli olun. Gii¢c kaynaginda
ciddi yaralanma veya o6liime neden olabilecek tehlikeli diizeyde gerilim bulunmaktadir.

= Giic kartin1 veya kontrol kartini tamir etmeye kalkismayin. Kartlarin herhangi birinden
konform kaplamalar kesmeyin veya cikartmayin. Aksi takdirde AC giris devresi ile cikis
devresi arasinda kisa devre olabilir ve ciddi yaralanma veya 6liim tehlikesi olusabilir.

SICAK PARCALAR CiDDi YANIKLARA NEDEN OLABILIR
= Servis islemlerine baslamadan 6nce giic kaynaginin sogumasini bekleyin.

HAREKETLI BICAKLAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR
= Ellerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.

STATIK ELEKTRIK DEVRE KARTLARINA ZARAR VEREBILIR
= Baski devre kartlarini (PCB) tutmadan 6nce toprakl bileklik takin.

AR
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Harici inceleme

1.

Gil¢ kaynagini distan inceleyerek kapakta veya glic kablosu ve fig gibi harici pargalarda bir hasar olup olmadigini
kontrol edin.

Torgta veya torg kablosunda bir hasar olup olmadigini inceleyin.

Sarf malzemelerindeki hasar ya da asinmayi inceleyin.

Dabhili inceleme

o > ©»

Giicu kapall (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kaynagi baglantisini kesin.
Bir T15 TORX veya diiz uglu tornavida kullanarak, gii¢ kaynagi kapagindan 8 kiiguk vidayi ¢ikarin.
Bir T20 TORX veya diiz uglu tornavida kullanarak, gii¢ kaynagi kapagindan 8 buyuk vidayi ¢ikarin.
Kapagi yukar kaldirarak gli¢ kaynagindan ¢ikarin.

Mylar bariyerini giic kaynaginin gii¢ karti tarafindan ¢ikarin. Mylar bariyeri esnektir ve sokmek igin hafifce egilebilir.
Giti¢ kaynag Uzerindeki galismaniz tamamlandiktan sonra bariyeri yerine taktiginizdan emin olun.

Giti¢ kaynaginin i¢ kismini, 6zellikle gii¢ karti tarafinda kalan kismi inceleyin. Kopuk veya gevsek tel baglantisi, yanik ve
duman izi, hasarli parga vb. olup olmadigina bakin. Gerekiyorsa onarin veya yenileyin.

Ilk direnc kontrolii

Tum direng degerleri, gli¢c kablosu baglantisi kesilmis ve tiim dahili glic kaynag telleri takilmis durumdayken alinmalidir.
Bu bdéliime devam etmeden 6nce Dahili inceleme konusunda verilen adimlari uygulayin.

= Direng degerleri bu bélimde verilen degerlere (¥%25) yakin degilse, direng kontrol noktalarina veya parcaya
takili olan telleri sorun bulunana kadar gikararak sorunu izole edin.

= Sorun tespit edilip giderildikten sonra, glic kaynaginin diizgiin galisip galismadigini test etmek igin bu bolimde
verilen Calisma sirasi akis semasina bakin.

Giic anahtarini kontrol

ilerideki sayfalardaki sekil ve tablolara bakin.

1.

Giic baglantisi kesilmis ve torg giic kaynagindan cikarilmis durumdayken, acik/kapali (ON/OFF) anahtarini (S1), acik
(ON) (I) olarak ayarlayin.

Giris kablolar {izerinde direng kontrolii yapin (kablolar, giic karti tizerinde L1, L2 ve L3 olarak etiketlenir).
- 200-600 V CSA: Giris uclarindaki direng = 500 kQ.
- 400V CSA: Giris uglarindaki diren¢g = 350 kQ.

Giris kablolarindan topraga direnci kontrol ederek acik olarak okundugunu dogrulayin. Tum gii¢ kaynaklarinda,
giristen topraga direng 20 MQ degerinden blyiik olarak okunmalidir.

Not: Giig baglantisi kesilmis durumdayken ve acik/kapali (ON/OFF) anahtari (S1), kapali (OFF) (O) olarak
ayarlanmigken, tim devreler agik olarak okunmalidir.
Gosterilen elektrik degerleri £%25'tir.

Tabloda gosterilen degerler igin ¢ikis direncini kontrol edin.

powermaxe6s/85 Servis Kilavuzu 5-9



ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

400 V CE

| &«———350 kQ ———>

200-600 V CSA

l«— 350 kQ >}« 350 kQ >

\

l«—500 kQ ——>

Topraklama,
sogutma
blogunun

Ustlindedir

le~ 500 kQ >}« 500 kQ >

blogunun altindadir

Topraklama, sogutma

Ppowermaxe6s/85 Servis Kilavuzu
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Suradan direnc dl¢iimii

200-600 V CSA giic
karti konumu

400 V CE giic
karti konumu

Yaklasik degerler

Sase kablosundan nozula J26 konumundan siyah tele J27 konumundan siyah tele 230 kQ
Sase kablosundan elektroda J26 konumundan kirmizi tele | J27 konumundan kirmizi tele 15 kQ

Elektrottan nozula kirmizi telden siyah tele kirmizi telden siyah tele 230 kQ
Cikistan topraga > 20 MQ

Siyah tel

Kirmizi tel
J28 CSA
J29 CE

J26 CSA
J27 CE

Gorsel inceleme veya ilk direng kontrolli esnasinda bir sorun bulunmadiysa ancak gti¢ kaynagi halen diizgiin
calismiyorsa, Ariza tespiti kilavuzuna bakin.

Not: Ariza tespiti kilavuzu, en olasi nedenleri ve ¢éztimlerini igerir. Ariza tespiti dncesinde sistemin devre semasini
ogrenin ve isletim teorisini anlayin. Temel pargalardan herhangi birini degistirmek tizere satin almadan 6nce sorunu
Hypertherm Teknik Servisi veya en yakin Hypertherm onarim tesisi ile dogrulayin.

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Hypertherm IGBT test cihazi
Asagidaki bélimlerde anlatildig sekilde, Hypertherm IGBT (yalitilmis gegcit ift kutuplu transistére) test cihazi (parca

numarasi 128883) kullanin ya da 5-15 Bir IGBT test cihazi olusturma semasi sayfasindaki semada gdsterildigi gibi
kendi IGBT test cihazinizi monte edin ve IGBT leri test etmek icin kullanin.

A\ \\

Devre

Goo LED! / semasi
(yesil) @—o—'é % 7

\ / Dustk batarya
. LED'i (kirmizi)
Arizali LED I~ B
\\
(kirmizi) O O Acik IGBT J
_/ testi

Kisa devreli / thA
IGBT testi

IYCIUICIinn |™\_ Rocker / /

Svi Kolektor
1GBT Tester ¢ (kirmizi)

Gegit ~ Emitor
(san) (siyah)

indikator LED’leri ve cihaz test cihazlan

/ Yesil “ge¢” LED
Yandiginda, bu LED, svigte bir agik IGBT i¢in saga basildiginda ya da kisa devreli bir IGBT igin sola
basildiginda IGBT'nin testten gegtigini belirtir.

X Kirmizi “arizali” LED
Yandiginda, bu LED, svigte bir agik IGBT i¢in saga basildiginda ya da kisa devreli bir IGBT igin sola
basildiginda IGBT'nin testte basarisiz oldugunu belirtir.

E Kirmizi “distk batarya” LED
Yandiginda, bu LED, bataryada kalan gerilimin test devre sistemine giig vermek igin yetersiz oldugunu
belirtir. Bataryay! degistirin

Not: Hypertherm IGBT test cihazi kendi devre sistemine diizgtin sekilde gli¢ verebilmek igin minimum
8 V gerektirir.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

IGBT test hazirhigi

Hypertherm IGBT test cihaziyla test etmeden 6nce, renkli kablolari bir sonraki sayfada gosterildigi sekilde IGBT'ye
baglayin.

Not: Bir IGBT test edilmeden 6nce, elektriksel olarak tiim devrelerden yalitimali. IGBT bir gii¢ kaynagina takiliysa, test
etmeden 6nce gug kartini ve kablo baglantilarini gikarin.

n Dikkat: IGBT yalitilmazsa hatali deger okumalari ve/veya IGBT test cihazinda hasar
olusabilir.

Asagidaki sekiller bir IGBT'nin li¢ ortak yapilandirmasini gosterir. IGBT uzerindeki her bir baglanti bir kisaltmayla
etiketlenecektir. Bunlar, numaralari ve pim fonksiyonlarini gésteren bir semayla birlikte C, E, G ya da 1, 2, 3 olarak
etiketlenmis olabilirler.

IGBT, inverter IGBT, PFC IGBT, Pilot ark
Test 1
Sari kablo Sari kablo Sari kablo
Gegit 2 (G2) o|| Ops Gecit (G) =__olo Gegit (G)
. Siyah kablo
Siyah kablo Siyah kablo Emitor (E)
Emitor 2 (E2) Emitor (E)
Klrmlfl kablo _-— S Kirmiz! kablo Kirmizi kablo
Kolektér 2 (C2) Kolektsr (C) Kolektsr (C)
IGBT, inverter
Test 2
o/l oha—— Sari kablo

Kirmizi kablo  —__ Gegit 1 (G1)
Kolektor 1 (C1)

Siyah kablo —
Emitor 1 (E1)
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Hypertherm test cihazi kullanarak IGBT cihaz testi

Hypertherm IGBT test cihazini kullanirken, asagidaki tabloda tanimlanan her testi gergceklestirmek igin istenilen konumda
svice basin ve basili tutun.

Svic LED

Pozisyon | Hata Gec¢ Batarya | Su anlama gelebilir Diizeltici eylem
Sol X - - IGBT kisa devre yapti IGBT'yi degistirin
Sol - X - IGBT kisa devre testini gecti Higbiri
Sol - - X Batarya 8 V'un altinda Bataryayi degistirin
Sol - - - Olii batarya Bataryayi degistirin
Sag X - - IGBT acik IGBT'yi degistirin
Sag - X - IGBT acik testi gecti Higbiri
Sag - - X Batarya 8 V'un altinda Bataryayi degistirin
Sag - - - Olii batarya Bataryay! degistirin

Hypertherm IGBT test cihazi ariza tespiti

1. Kablolarda ve IGBT test cihazinda hasar olup olmadigini inceleyin.

2. Batarya geriliminin 8 V'tan daha buiyiik oldugunu dogrulayin.

3. IGBT Test Cihazinin kendisini asagida gosterildigi sekilde test edin. Sonuglar tabloyla eslesmiyorsa, kablo

baglantilarini degistirin.
_Iﬂ} 4)}

Baglanti uclan Kisa test Test ac
Higbiri Geg Hata
Kirmizidan Siyah'a Hata Geg
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Bir IGBT test cihazi olusturma semasi

R3
2,0K
R4 009036
é 20K
009036 D1
Kirmizi LED lamba
R 109092
9VDC .| 6 Normalde agik \, Kinmizi Kiigiik
batarya T '-J|| (N.O.) basmali Tutucu test klipsi
? diigme svici 1
San Kiigiik
. Tutucu test | )
R1 . klipsi 4 |<}
3.01M | i
% 009464 5 ) 3
Siyah kiiguk
tutucu test ? s
Klipsi 7 |<}
1 :
Q1
2 150A
1400V
109125

Gosterge

NOoO oA~ WON =

. Kolektor 1 (C1)

. Emitor 2 (E2)

. Kolektdr 2, Emitér 1 (C2,E1)
. Gegit 1 (G1)

. Emitor 1 (E1)

. Emitér 2 (E2)

. Gegit 2 (G2)

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Hypertherm marka olmayan bir test cihazi kullanarak IGBT cihaz testi

5-15 Bir IGBT test cihazi olusturma semasi sayfasinda gosterilen cihaz test cihazinin iki testi gergeklestirmek igin
kombine sekilde kullanilan bir LED ve bir basmali digme svici vardir.

Not: Bir IGBT test edilmeden 6nce, elektriksel olarak tiim devrelerden yalitimali. IGBT bir gii¢ kaynagina takiliysa, test

etmeden 6nce gug kartini ve kablo baglantilarini gikarin.

1. IGBT'de catlak ya da siyah isaretler olup olmadigini inceleyin. Hasarli olmasi halinde, IGBT'yi degistirin.

P 0D

Test kablolarini asagida gésterildigi sekilde baglayin.

devre yapiyordur. IGBT'yi degistirin

9 V'luk bataryanin 8lgiim degerinin (>) 8,0 V'tan daha biiyiik oldugunu dogrulayin.

Test kablolari bagliyken ve basmali digme svicine basmadan, LED yanmamali. LED yaniyorsa, o zaman IGBT kisa

5. Test kablolar bagliyken basmali diigme svicine basin. Bu defa LED yanmali. LED yanmiyorsa, o zaman IGBT agiktir.
IGBT'yi degistirin

Sari kablo
Gegit 2 (G2)

Siyah kablo ——

Emitér 2 (E2)

Kirmizi kablo
Kolektér 2 (C2)

Kirmizi kablo
Kolektor 1 (C1)

Siyah kablo
Emitor 1 (E1)

IGBT, inverter
testi 1
Sari kablo
o oo Gegit (G)
Siyah kablo
Emitor (E)
Kirmizi kablo
— Kolektor (C)
IGBT, inverter
testi 2
Sari kablo
oo|| Ofp Gegcit 1 (G1)
\
(¢]
\
©

IGBT, PFC IGBT, Pilot ark
— Sari kablo
. S Gegit (G)
Siyah kablo
Emitor (E)
_-<0 Kirmizi kablo
q e g Kolektor (C)
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

200-600 V CSA giic kaynagina genel bakis

Kontrol karti

PFC sicaklik

Geri dénen devre sensorii

Gii¢ anahtar
(s1)

Dijital sinyal
islemci (DSP) 3uF Kapasitorleri
karti
Kapi surlicti Gegit siiriict L
konektorleri konektorleri =) Kapak
rezistor
% telleri
=]
=]
=]
=]
=]
=]
=]
=]
=]
=]
=]
=]
i
Nozul teli Elektrod Cikis induktér  Transformator /
tel teli telleri Test noktalar Toprak
PFC induktor telleri
powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 5-17



ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

380/400 V CE giic kaynagina genel bakis

Kontrol karti Geri dénen devre

Dijital sinyal islemci (DSP) ) | , 4
karti 3uF Kapasitorii Gii¢ anahtan (S1) /
Kapi surtict Giig karti
konektorleri @

= | — Toprak
= | =l
= Bl
= =]
= =
= MOV alt
= = takimi
= =
= " Bl
= | =
= =
= =
= G @E
O
— /' w‘\:\=/ = ‘v’ \ I' = %\ N = _E,_,:% P
Nozul Elekirod ~ Cikig indiktér  Transformatdr Test noktalar PFC indiktor telleri
teli tel teli telleri
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

200-600 V CSA giic kaynagina genel bakis (giic karti cikartilmis olarak)

Cikis sok emici  PFC sok emici
direng direng Gii¢ anahtari (S1)

Opsiyonel seri

kart

| |

ol _ |
= =]
=3 Bl Sok emici
= 3 2 T direng
% @ | |o o =]
= © 3 2 1 % Girig
= ® | Jo o kopri

E] diyotu
= ®/ =]
= =]
= &
@) (@)

= ! =
= =]
=

of |

7 — / = b\c/‘\ T = \ > f = m~__ w/ —E,_g
’ Toprak
Cikis diyot ; i
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Ariza kodlari

“Servis modunda” LCD ekraninda goriinttilenen ariza kodlari N-nn formatindadir. “Operatér modunda” LCD ekraninda
gorlntilenen ariza kodlarinin bir adet daha az basamagi olup, N-nn formatinda gériinir. Bu bélimdeki tablolar tim
haneleri gosterir.

Ariza 6nceligi anza kodu degerine gore atanir: numarasi ne kadar ytiksekse, ariza énceligi de o kadar ylksektir. Her

seferinde sadece bir ariza kodu goriinttlenir. Ayni anda birden fazla ariza meydana gelirse, sadece en yliksek éncelige
sahip ariza kodu ayarlanir.

Servis ekranini goriintiileyin

Ariza tespiti igin, otomatik/manuel ve akim/gaz modu segicilerine ayni anda yaklasik iki (2) saniye boyunca basarak servis
ekranini goriintiileyin. Servis ekranini gorintilenir.
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Belirtec Aciklama
I Akim ayarla/oku
C LCD kontrast
B LCD parlaklig (yiizde)
P Basinci ayarla/oku
G Gaz testini etkinlestir (1)/devre disi birak (0)
IP Boost devre akimi (CE makinelerinde mevcut degil)
VL Gelen AC hat voltaji
Tl inverter modiil sicakligi (°C)
TP Boost modiil sicakligi (°C), CE makinelerinde mevcut degil
VB DC buss gerilimi
AH Ark saatleri
F Canli anza kodu
T. Torg belirteci (amper/S manuel ya da feet cinsinden M makine/kablo uzunlugu)
S DSP/Kontrol karti yazilim striimleri
1-6 1 en yeni ariza kodu; 6 en eski ariza kodu

Not:  Sifirile baglayan ariza kodlar (0-nn-n) ariza giinliik defterine kaydedilmez.
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Alan segcicisini (*) alanlar arasinda hareket ettirmek igin, akim/gaz modu segici digmesine basin. Yildiz isareti segili alani
belirtir. Ayarlama topuzunu dondurerek |, C, B, P ve G alanlarini degistirebilirsiniz.

(1) Akimi ayarla/oku ve (P) Basinci ayarla/oku arasinda gegis yapmak igin, otomatik/manuel mod secici diigmesine basin.
Basing ayarlandi/okundu alani segildiginde LED yanar.

Servis ekranindan ¢ikmak i¢in otomatik/manuel ve akim/gaz modu segici digmelerine ayni anda basin. Operator ekrani
gorintilenir.

Onemli ariza simgeleri

Operatér modunda LCD ekraninda asagidaki ariza simgelerinden biri goriinebilir:
Uyan

Sistem galismaya devam eder.

Ariza

Sistem kesme islemini durdurur ve ariza giderildiginde devam edebilir.

Hata

X1

Sistemin servise ihtiyaci var.

Soguk yeniden baslatma gerceklestirme

Bazen “soguk yeniden baslatma” arizayi giderir. Asagidaki Céziimlerden birinde bir soguk baslatma 6nerildiginde, sunlari
yapin:

1. Makineyi kapatin (OFF).

2. 20 saniye boyunca ya da DSP kartinin tzerine yakin olan kirmizi LED yanip séniinceye kadar bekleyin.

3. Makineyi agin (ON).
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Anza kodlari ve coziimler

Asagidaki her bir tablo bir ariza kategorisini tanimlar ve her ariza kodu igin ¢ozlimler 6nerir. Ariza agiklamalarindan bir
¢ogu bir test numarasi gosterir. Listelenen ¢éziimler sorunu g6zmezse,5-38 Sistem testleri sayfasina bakin ve belirtilen

testleri gergeklestirin.

0-00-n

Bu hata kodlar donanimla ilgili olmayan arizalari gosterir.

Anza |Aciklama Glic | Anza| Anza |Coziimler
kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi
0-00-0 | Higbiri Agik | Kapali _ Hata yok
(On) (Off)
0-nn-n

Bu ariza kodlari operasyonel arizlar tespit eder. Operatér ekraninda son basamak atlanir. 11, 19, 30, 40, 60 ve 99
arizalar hakkinda daha fazla bilgi igin hizmet ekranini gériintileyin.

Anza | Aciklama Glic | Anza| Anza |Cdziimler

kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi

0-11-0 | Uzaktan denetlemeli kesim Uzaktan kumandayla ya da sisteme giden
modu gegersiz yazilim araytztyle ilgili bir sorun var.

0-11-1 | Uzaktan kumanda akimi Sistem, kesim modunu, kesim akimini ya
gegersiz Acik | Kapal A da kontrol cihazindan gelen basing bilgisini

I :

0-11-2 | Uzaktan kumanda basinci (On) (Off) yorum ayanr'nyor o

gecersiz = Kontrol cihazini tamir edin.
= Arayiz kablosunda kontrol edin.

0-12-0 | Dustik girisli gaz basinci: = Gaz giris basincini gereken sekilde ayarlayin.
UYARI (Test 10) (DSP aygit Acik | Kapali
yazilimi revizyonu E veya (On) (Off)
déncesi)

0-12-1 | Cikis gaz basinci diisiik (DSP = Gaz giris basincini gereken sekilde ayarlayin.
aygit yazilimi J revizyonu ya da * Hava borularinda biikiilme ya da tikanma
daha yenisi; bkz. 5-21 Servis olup olmadigini kontrol edin.
ekranini gordntdileyin) = Test 10'u gergeklestirin.

0-12-2 | Cikis gaz basinci yiiksek (DSP = Gaz alt sistemi diizgtin ¢alismiyor. Valfin
aygit yazilimi J revizyonu ya Agik | Kapal A kontrol edilmesi
da daha yenisi; bakiniz 5-21 (On) (Off) « Test 10'u gergeklestirin.

Servis ekranini gériinttileyin)

0-12-3 | Cikis gaz basinci tutarsiz
(DSP aygit yazilimi J revizyonu
ya da daha yenisi; bkz. 5-21
Servis ekranini gériintiileyin)

0-13-0 | AC girisi dengesiz v = Soguk yeniden baslatma gergeklestirin.

. ani
(hat rezonansi): Uyan st')neF: Kapali = Ariza silinmiyorsa, gli¢ kaynagini diizeltin.
(3 Hz) (Off) Genelde empedans olan hattin karakterini
degistirin.

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu
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ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Arnza |Aciklama Giic | Anza| Anza |Cdziimler
kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi
0-19-9 | Giig karti donanim korumasi. Bir inverter kapanir ve birkag saniye tekrar
veya daha fazla ana gti¢ karti ateslenmez. Ariza nedeni elektriksel
donanim arizasi (veya elektriksel guriltustiyse, ariza birkag saniye iginde
guriiltt) tespit edildi: Uyari. ortadan kalkar ve makine normal sekilde
Acik Acik galiir.
0-99 arizasi olusmadan &nce (On) (On)
0-19-9 arizasi ii¢ (3) kere Ariza devam ederse operator ekraninda
meydana gelebilir. 0-99 ariza kodu gosterilir. Biiytk arizay
tespit etmek igin, servis ekraninda ariza
glinltigline erisin.
0-20-0 | Dusiik gaz basinci (Test 10) Gaz hattinin diizgiin takildigindan emin olun.
Bu islem, mod ya da kablo Kirliyse, hava filtre elemani.
uzunlugdu igin gaz basinci Acik Acik
minimum basincin altna (gn) (Ogn) Klsvltllarln.a varsa, gaz besleme hattini
diismils. degistirin.
Giris basincinin 5,9 ile 9,3 bar arasinda
oldugundan emin olun.
0-21-0 | Kesme islemi sirasinda gaz akisi DSP, nozuldan elektroda giden gerilimi izler
kayboldu (Test 9) ve gerilimlerinde hizli bir degisim algilarsa,
inverter kapanir. Genellikle bu, bikilmus
ya da tikanmis hava kaynagi hattinda gaz
Acik Acik a basincinin hizli kaybedildigini belirtir.
(On) (On) = Mevcut gaz kaynagi kisitlamalarini diizeltin
ve glic kaynagini yeniden baslatin.
= Torg kablosunu sizinti ve egilmelere karsi
kontrol edin.
0-22-0 | Gaz girisi yok = Gaz kaynaginin yeniden baglanmasi.
Acik Acik = Gi¢ kaynagini yeniden baslatin.
(On) | (On)
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Arnza |Aciklama Giic | Anza| Anza |Cdziimler
kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi
0-30-0 | Torg agik kalmis (Test 6) = Yanlis sarf malzemeleri takilmis ya da
, sarf malzemeleri, giic kaynagi agik (ON)
Bir baslatma alindikian konumdayken gevsemis veya yerinden
sonra, nozul ve elektrod cikmigsa, gii¢ kaynagini kapali (OFF) konuma
dokunmuyor. getirin, sorunu diizeltin ve sonra bu arizayi
0-30-1 | Torg kapali kalmis (Test 6) gidermek icin gii¢ kaynagini tekrar agik (ON)
= Bir baslatma alindiktan konuma getirin.
sonra, nozul ve elektrod » Torgta islak ya da yagl hava olup olmadigini
ayrilmayacaktir. inceleyin.
= Regiilator diizgiin sekilde = Torgta herhangi bir hasar izi ya da elektrod
calismiyor olabilir. kontak yiizeyinde oyuklagma olup olmadigini
inceleyin.
= Sarf malzemelerinin dogru takildigi agikga
Acik Acik goriliyorsa, torg hasar gérmis olabilir.
(On) (On) 0 Calistigi bilinen bir torg ile test edin.
= 0-30-1 ariza kodu igin {initeyi gaz test
moduna yerlestirin (bkz. sayfa 5-21 Servis
ekranini gériintiileyin). “Manuel mod”
girisi yapin, “G” (gaz) konumuna gidin
ve “1" konumuna gegmek i¢in ayarlama
topuzunu kullanin (gaz test modu). Gaz
testi sirasinda sadece bosaltim valfi 1s1ginin
acgik olmasini saglayin. “0" konumuna geri
dontin ve “manuel mod™'dan ¢ikin. Gerekirse,
reglilatoriin yenisini takin.
= Sorun devam ederse, Hypertherm
distriblitoriinliz veya yetkili onarim tesisi ile
baglantiya gegcin.
0-40-0 | PFC/Boost IGBT moddliinde Bir asini sicaklik hatasi igin, makineyi agik (ON)
diisiik sicaklik (Test 4) konumunda birakin ve fanin galistigini onaylayin
0-40-1 | PFC/Boost IGBT modiiliinde (Test 11). Unite etrafinda yeterli hava akiginin
asin sicaklik (Test 4) oldugundan emin olun.
0-40-2 | inverter IGBT modiiliinde Hava kanatgiklar glic kaynagi faninin
disiik sicaklik (Test 4) bulundugu tarafta olacak sekilde kapagin
0-40-3 | inverter IGBT modiiliinde yerlestirildiginden emin olun.
asin sicaklik (Test 4) Ack | Ack Devrede kalma asilmigsa, {initeyi sogumaya
(On) (On) PL ve Operasyon boliimiinde listelenen devrede
kalma limitleri igerisinde galismaya birakin.
Disiik sicaklik igin (-30 °C alti) tiniteyi daha ilik
bir yere tasiyin.
inverter sicakligi sensérii, inverter IGBT
modiiliiniin arkasinda yer alan sogutma
blogunun Usttine monte edilmis bir
termistordir. Oda sicaklik direnci yaklasik
10 kQ'dur.
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Arnza |Aciklama Giic | Anza| Anza |Cdziimler
kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi
0-50-0 | Muhafaza kapag: kapali = Uygun sarf malzemelerinin ve muhafaza
(Test 8) kapaginin takildigini dogrulayin. Hasarli
y
parcalar degistirin. Bkz. Bolim Torg
Kurulumu.
= Muhafaza kapagr kuruluyken, torg
Acik Acik @ konektoriindeki pim 5 ile 7 arasindaki
(On) (On) PN surekliligi kontrol edin.
= Sarf malzemelerinin dogru takildigi agikga
goruliyorsa, torg hasar gérmus olabilir.
Calistigi bilinen bir torg ile test edin.
= Sorunu dizelttikten sonra, bir soguk yeniden
baslatma gergeklestirin.
0-51-0 | Agilma sirasinda baslat/tetikle Gug kaynag torg tetigi basiliyken agilmissa,
ynag g y
sinyali acik (Test 7) sistem devre disi kalr.
Bu durum gii¢ kaynaginin = Tetigi serbest birakin ve giicli makinede
glic verme sirasinda bir Agik Acik de sokun.
baglat sinyali aldigini gésterir. (On) (On) * Torg konektériinin Pim 6 ve Pim 7 pimleri
Buna bazen “kol baglatmasi” arasindaki stirekliligi kontrol edin. Torg tetigi
denir. cekildiginde cok disuk direng olmaldir.
= Calistigi bilinen bir torg ile test edin.
0-52-0 | Torg bagh degil Acik Acik = Bir torg kablosunu, gli¢ kaynaginin
(;; (;‘7 6n kismindaki FastConnect yuvasina takin
(©On) (©On) ve gli¢ anahtarini tekrar devreye sokun.
0-60-0 | Faz kaybi (Test 1) Gerilimi kontrol ederken uygun kisisel koruyucu
ekipman giyin.
= Gug kaynaginda ve makinde diizgiin
Acik Acik \/\ gerilim (fazdan faza ve fazdan topraga) olup
©n) | (On) AC olmadigini kontrol edin.
0-60-1 | Yetersiz gerilim (Test 1) = Besleme gerilimini artirin.
0-60-2 | Asin Gerilim (Test 1) » Besleme gerilimini azaltin.
0-61-0 | AC girisi dengesiz: Kapat = Makineyi baska bir AC gti¢ kaynagi ile test
Acik Acik edin.
(On) | (On) = Giicl kapatin ve devam etmeden &nce hat

salinim sorununu giderin.

5-26

Ppowermaxe6s/85 Servis Kilavuzu



ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Anza | Aciklama Giic | Anza | Anza | Codziimler
kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi
0-98-0 [ Dahili iletisim arizasi = Soguk yeniden baslatma gergeklestirin.

Acik Acik

= Yassi bant kablo baglantisinin kontrol
(On) | (On)

karti ve DSP karti arasinda uygun sekilde
baglandigini onaylayin.

Kontrol karti ve DSP arasinda
iletisim yok.

0-99-0 | Sistem donanim arizasi = Servis ekranini goriintileyin.

(servis gerekli) Acik Acik = Yetkili bir servis teknisyeni sistemin servis
Sistemde biiyiik bir anza (On) | (On) onarimini gergeklestirmelidir. Distribiitoriiniiz
oldugunu gésterir. veya yetkili onarim tesisiyle baglantiya gegin.

1-nn-n

Bu ariza kodlari genellikle DSP karti ile iliskilidir ve sadece servis ekraninda gorilebilir.

Anza |Aciklama Giic | Anza| Anza |Coziimler

kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi

1-00-0 | Dijital sinyal islemci arizasi Bunlar dahili islemci kontrolleridir ve bir

1-10-0 | A/D Déniistiirlicli anzasi donanim arizasindan kaynaklanmalari olasi
degildir.

1-20-0 | G/C anzasi Ack | Acik egidr N

(On) (On) = Soguk yeniden baslatma gergeklestirin.

Eger bu sorunu ¢ozmezse, DSP ya da Gig
karti arizalanmis olabilir.
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2-nn-n

Bu ariza kodlari genellikle DSP ya da gtic karti ile iliskilidir ve sadece servis ekraninda gorilebilir.

Arnza |Aciklama Glic | Anza| Anza |Coziimler
kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi
2-00-0 | Analogtan Dijitale (A/D) = Soguk yeniden baslatma gergeklestirin.
irici de@eri aralik disind
gevincl degen aralik diginca Eger bu sorunu ¢ozmezse, DSP ya da Gig
karti arizalanmis olabilir.
2-01-0 | Auxiliary (yardimei) anahtarin * Auxiliary (yardimci) anahtar kablosunu
baglantisi kesik kontrol edin.
= Test 12'yi gerceklestirin.
2-10-0 | inverter modiilii sicaklik = lligkili kablolamayi kontrol edin.
sensdril acik (Test 4) » Termistor genelindeki direnci kontrol edin.
2-10-1 | inverter modiilii sicaklik Agik Acik Q Oda sicakliginda 10 kQ civarinda olmalidir.
orii k t (0] (0]
sensorll kisa devre yapt (On) (On) Herhangi bir sorun bulunmadiysa, inverter
(Test 4) ; ) o
sogutma blogunun sicakli sensorii takimi
(228805) arizalanmis olabilir.
2-11-0 | Basing sensérii acik (Test 10) = lligkili kablolamayi kontrol edin.
2-11-1 | Basing sensorii kisa devre = Gerekirse, basing sensoriinii (takim
yapti (Test 10) 228689) degistirin
2-20-0 | Tor¢ Kimlik No = Torcun konektore diizglin sekilde
turtuldug layin.
DSP, torcu tanimiyor. ort u.gunu on.a)'/ ayin , )
= Uygun pim cikisi igin konektoril inceleyin.
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3-nn-n

Bu ariza kodlarn guig karti ile iligkilidir ve sadece servis ekraninda gérilebilir.

Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Cdziimler
kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi
3-00-0 | DC bus gerilimi (Test 5) = PFC Boost devre sistemini inceleyin (CSA)
DC toplayici gerilimi aralik = PFC Boost IGBT modiiltini test edin
disinda (CSA)
3-10-0 | Fan hizi (Test 11) = Fan alt gurubunu temizleyin.
Fan hizi minimum hizin
altindadir.
3-10-1 | Fan (Test 11) = lligkili kablolamayi kontrol edin.
= Gerekirse, fan takimini degistirin.
3-11-0 | PFC modiilii sicaklik sensorii « lligkili kablolamayi kontrol edin.
acik (Test 4) - Gerekirse, PFC/Boost IGBT modiilinii
degistirin.
3-11-1 | PFC modiilii sicaklik sensori « lligkili kablolamayi kontrol edin.
kisa devre yapti (Test 4) « Gerekirse, PFC/Boost IGBT modilinii
Acik Acik degistirin.
3-11-2 | PFC modiili sicaklik sensér (On) (On) = G kartindaki sicaklik devresini kontrol
devre hatasi edin. Test 4'te sorun yoksa, giig kartini
degistirin.
3-20-0 | Dolgu valfi (Test 9) « lligkili kablolamayi kontrol edin.
Doldurma Valfinin bagh = Gerekirse, elektronik reglilatori degistirin.
olmadigini gosterir. (Takim 228687)
3-20-1 | Kapak valfi (Test 9) « ligkili kablolamayi kontrol edin.
Bosaltma Valfinin bagli = Gerekirse, elektronik regilatorti degistirin.
olmadigini gosterir. (Takim 228687)
3-20-2 | Valf Kimligi (Test 9) DSP, elektronik regiilatérii tanimiyor.
3-20-3 | Elektronik regiilatoriin * liskili kablolamay ve 6zellikle 7 pimli
baglantisi kesildi (Test 9) konektdri inceleyin.
Elektronik regiilatér akim = Gerekirse, elektronik regtilatorti degistirin.
gekmiyor. (Takim 228687)
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Ariza
kodu

Aciklama
(Sistem test numarasi)

Giic
LED’i

Arniza
LED’i

Ariza
simgesi

Coziimler

3-41-0

Motor siirticti hatasi

3-42-0

5 ya da 24 VDC arizasi
(Test 5)

3-42-1

18 VDC ariza

3-43-0

inverter kapasitérler dengesiz
(Test 2)

3-44-1

PFC asirn akim yUklu

Acik
(On)

Acik
(On)

Bir cihaza etkinlestirme sinyali gonderilmis ve
cihaz etkinlesmiyorsa (6rnegin, makine hareket
rélesi ya da ani akim rélesi), bu ariza meydana
gelecektir.

Flyback devresinden gelen 5 veya 24 VDC
beslemesi aralik disinda.

Flyback devresinden gelen 18 VDC beslemesi
aralik disinda.

= Gg kartini degistirin.

inverter kapaklarinin bir ya da her ikisinin
genelindeki gerilim nominal degerinden %25
daha fazladrr.

= CSA initeleri 760 VDC bus gerilimine
sahiptir.

= Her bir kapak igin nominal deger 380 VDC.

= Ariza kosulu: herhangi bir kapasitoriin
genelinde <275 veya >485 VDC.

= 400 VAC'deki CE uniteleri 560 VDC
toplayici gerilime sahiptir.
= Her bir kapak igin nominal deger 280 VDC.

= Ariza kosulu: herhangi bir kapasitoriin
genelinde <200 veya >360 VDC.

= IGBT moddulunt test edin.
* inverter kapasitorlerini test edin. (2200uF)

PFC/Boost devresinde yiiksek akim.
= PFC IGBT modiiltinu test edin.
= Arnizaliysa degistirin.

= Gerekirse, gli¢ kartini degistirin.
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Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Cdziimler

kodu | (Sistem test numarasi) LED’i | LED’i | simgesi

8-51-1 | inverter doymusluk arizasi Ust ve alt inverter IGBT'leri 180° faz disindan
(inverter agir akimlr) cok fazda gegitleme yapiyor (etkinlestiriliyor).

3-52-0 | icinden atesleyin = Modiildeki iki inverter IGBT'sini test edin.

« ikisinden biri anizallysa modiilti degistirin.
= Gerekirse, gu¢ kartini degistirin.

3-60-0 | Giig karti Acik [ Acik DSP, gii¢ kartini tanimiyor. Kod, mevcut
(On) (On) DSP kartinin gelecekteki gti¢ kartlaryla

¢alismayacag gelecekteki makineleri gosterir.

3-70-0 | Dahili seri iletisim arizasi DSP ve Giig karit arasindaki iletisimde bir
ariza var.

= Kart konektorint kontrol edin.

= Gerekirse, DSP ya da Giig kartini degistirin.

powermaxe6s/83 Servis Kilavuzu 5-31



ARIZA TESPITi VE SISTEM TESTLERI

Ariza tespiti kilavuzu

Not: Ariza simgeleri ve bunlara karsilik gelen ariza kodlar kullanici ekraninda goriintilenir. Bir ariza kodu goriiniirse,
bu ariza tespiti kilavuzu kullanmadan énce 5-21 Ariza kodlari sayfasina bakin.

Asagidaki tablo, Powermax65 veya Powermax85 kullanimi sirasinda ortaya ¢ikabilen ve en sik goriilen sorunlara genel bir
bakis saglar ve bunlarin ¢éztimlerini agiklar. Ayrintili test proseddirleri igin 5-38 Sistem testleri’ne bakin.

Sorun Anlami Nedenler Coziim
= Sistemin uygun boyutlu bir devreye takili
oldugundan ve devre kesicinin serbest
birakilmadigindan emin olmak igin
) kontrol edin.
Ur.mit.eye, anizal glic Giiciin, ana gii¢ panelinde veya hat ana
svicine (S1_) ya enerji kesici salter kutusunda agik (ON)
d_a anizali bir girig . konumda oldugunu dogrulayin.
S:)r/ot:gl?mheurhasgl Hat voltajinin gok dustik olmadigini
9 » UY9 (anma geriliminin %15'ten fazla altinda)
olmayan gerilim dogrulaym
Acma/kapama (ON/OFF) uygulanmamis.

glic diigmesi acik (ON)
() konumunda ancak

glic acik (ON) LED'i
yanmiyor.

Kontrol devrelerinde
yetersiz gerilim veya
kisa devre yapmis
glic bileseni var.

Gelen gerilimi ve gii¢ anahtarini kontrol
etmek igin Test 1'i uygulayin.

CSA initelerinde Test 12'yi
gerceklestirin.

Arizal glig kart
(PCBB3), fan ya da
solenoid valfi.

Flyback devresini kontrol etmek igin Test
5'i gergeklestirin.

Arizal glig kart

(PCBB3) veya IGBT.

1, 2 ve 3 Testlerini gergeklestirin ve
arizal pargalar degistirin.

Arizali kontrol kart
(PCB1).

= Kontrol kartini yenisiyle degistirme

(PCB1).

Arizall DSP Karti.

= DSP kartini degistirin.
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Sorun

Anlami

Nedenler

Coziim

Giic acik (ON) LED'i
yaniyor ve herhangi

bir ariza kodu
goruntilenmiyor, ancak
torg tetigi ¢ekildiginde
gaz akisi olmuyor.

Baslangic sinyali
kontrol kartina
ulagmiyor.

Torg veya torg
kablosu hasarli
olabilir.

Gug karti arizal
olabilir.

Kontrol karti
arizal olabilir.

Torcun veya torg kablosunun hasarli
olup olmadigini inceleyin.

Tetik gekildiginde baslatma simgesinin
LCD ekranda yandigini dogrulayin.
Yanmiyorsa, gii¢ kartindan baslangi¢
sinyalinin kontrol etmek igin Test 7'yi
uygulayin.

Gii¢ acik (ON) LED'i
yanip soniiyor ya da

kesim yaparken sonuyor.

Bir gli¢ pargasi kisa
devre yapmis.

Arizali fan.

Test 11'i gergeklestirin.

Arizali glic karti
(PCBS3) veya
IGBT.

Arizal kontrol
karti (PCB1).

1, 2 ya da 3 Testlerini gergeklestirin.

Ark galisma pargasina
transfer olmuyor.

Sase kablosu ve
galisma pargasi
arasinda zayif
streklilik mevcut.

Calisma pargasi
kirli.

Sase klempi
hasarli.

Delme yiiksekligi
mesafesi gok
biytk.

Transfer akim
sensoru kot

lyi bir metalden metale baglantiyi
saglamak i¢in sase klempinin galisma
pargasina temas ettigi alani temizleyin.
Sase klempini hasara karsi inceleyin ve
gerekiyorsa onarin.

Delme yiiksekligi mesafesi gok biiytikse,
torcu galisma pargasina yakinlastirin ve
yeniden atesleyin.

Transfer akim sensori kétlyse, glig
kartini yenisini takin.

Torg tetigi ya da

uzaktan baslatma
etkinlestirimediginde,
glic verme sirasinda gaz
torgtan akacaktir.

Elektronik regtlator,
gtic kart (PCB3)
ya da kontrol karti
(PCB1) arizal.

Arizal elektronik
regllator.

Arizali guc karti
(PCBS3).

Arizal kontrol
karti (PCB1).

Test 9'u gergeklestirin.

Gelen gaz basinci
gok yliksek.

Kompresorden
veya tlipten gelen
gaz basinci gok
yliksek olabilir.

Gaz kaynagini kontrol ederek 9.3 bar
degerini asmadigindan emin olun.
Gerekirse basinci dustrln.
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Torg tetigi gekildiginde
ya da baslatma svicine
basildiginda, torgtan

gaz akigi saglanir, ancak
torg ateslenmiyor veya
sadece kisa bir siireligine
atesleniyor.

Sorun Anlami Nedenler Coziim
= Asin kullaniimis
ya da uygun
,:as:mzz);amdeellel:?sarh olmayan sekilde Sarf malzemelerini degistirin.
' takilmis sarf
malzemeleri.

Hasarli torg ya da
kablo takimi.

= Elektrod torg
icerisinde diizgiin
hareket etmiyor
ya da torg
kablosu hasar
gormus.

Test 6'y1 gerceklestirin.

Yetersiz ya da asiri
gaz akisl.

= Gaz basinci gok
ylksek veya gok
diislik ya da
gaz kaynaginda
kacgak ya da
sinirlandirma var.

Giris basincinin 5,9 ile 9,3 bar arasinda
oldugundan emin olun.

Hava kagaklarini ve kisitlamalari onarin.

Gi¢ kaynagindaki gaz basincini manuel
olarak ayarlayin.

Kotu hava kalitesi.

= Hava filtresi
elemani kirli.

* Gaz besleme
hattinda nem ve
diger kirleticiler.

Hava filtresi elemanini degistirin.

Yag ve nemi gidermek igin uygun
filtrasyon ekleyin ve hatlar azotla
temizleyin.

Yetersiz giris glict

Kiiguk boyutlu
elektrik kaynaginin
kurulumu:

= Devre kesici ya
da sigorta.

= Kaynak teli.
= Uzatma kordonu.

Harici elektrik glictiniin Bolim 2,Teknik
Ozellikler'e gore takildigini dogrulayin.

Arizali inverter IGBT

= Arizali inverter
IGBT.

inverter IGBTyi kontrol etmek igin bir
IGBT test cihazi kullanin.

Gug kartindaki
gerilim dengesizligi.

= Gig kartindaki
(PCB3) arizal
rezistorler ya
da arizla bulk
kapasitor(ler).

1, 2 ya da 3 Testlerini gergeklestirin.

Kapasitorler genelindeki gerilim dengeli
degilse, gii¢ kartini (PCB3) degistirin.
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Kesme esnasinda ark
disari ¢ikiyor veya belirli
araliklarla ateslenmiyor.

parcasiyla temasi
kaybetti.

= Kesilen malzeme,
siirekli pilot
arki modunu
kullanmayi
gerektiriyor
olabilir.

Sorun Anlami Nedenler Coziim
Genisletilmis metal, 1zgara veya
* Sase kablosu herhangi bir tiirde delikli metal kesimi
veya galisma yapiyorsaniz, mod anahtarini stirekli pilot
Ik()abllosu I arki moduna getirin.
aglantisi arizali . " <
- ase klempinde ve gli¢ kaynaginda

Ark, Qa||$ma olabilir. S P gug kaynag

gevsek baglanti olup olmadigini kontrol
edin.

Sase kablosunu galisma pargasi lizerine
konumlandirin.

Kesim ylizeyini temizleyerek

sase kablosuyla daha iyi temas
saglandigindan emin olun.

Arizal fan.

= Fan, flyback
devresine asiri
ylikleme yapiyor
olabilir.

5 ve 11 Testlerini gergeklestirin.

Kesim kalitesi dustik veya
kesim metali ayirmiyor.

Sarf malzemeleri
asinmig, sase
kablosu baglantisi
zayif, glic kaynagi

cikisi cok diistk veya
glic karti dustik akim

Uretiyor ya da segili
kesim modu dogru
degil.

= Sarf
malzemelerinin
degistiriimesi
gerekiyor

Sarf malzemelerini inceleyin ve gerekirse
yenisiyle degistirin.

= Sase kablosu
hasarli veya
calisma
parcgasina
diizglin sekilde
baglanmamis
olabilir

Sase kablosunda hasar olup olmadigini
inceleyin. Yeniden konumlandirin ve iyi

temas saglanmasi igin galigsma yuzeyini
temizleyin.

= Amperaj ayarlama
digmesi cok
disiik seviyede
olabilir.

Gerektikge amperaji artirin.

= Giic karti (PCB3)
arizal olabilir.

1, 2 ve 3 Testlerini gergeklestirin ve
arizal pargalar degistirin.

Kesim modu
anahtarinin kesme
islemi igin yanlis
konumda.

Kesim modu svicinin dogru konumda
olmasini saglayin.

= Hatali pilot ark
IGBT.

Giicli kapali (OFF) konumuna getirin,
sarf malzemelerini gikartin ve katot ile
sase klempi arasindaki direnci kontrol
edin. Direng 5 kQ'dan daha az ise, pilot
ark IGBT genelindeki direnci kontrol
edin (08'deki iki vida). Direnc 5 kQ'dan
daha az ise, pilot ark IGBT'sinin yenisini
takin.
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Sorun

Anlami

Nedenler

Coziim

Strekli pilot ark

plazma arkini galisma

pilot arki soner.

modundayken, torg tetigini
gekmeye devam ederken,

pargasindan gektiginizde

Sirekli pilot arki
ozelligi galismiyor.

Mod anahtari
yanlis ayarlanmis
olabilir.

Mod anahtarinin stirekli pilot arki
konumuna ayarlandigini dogrulayin.

Gii¢ karti (PCB3)
veya kontrol karti
(PCB1) arizali
olabilir.

Gerekirse, 1, 2 ve 3 Testlerini
gerceklestirin ve giic karti (PCB3)
ya da kontrol kartini (PCB1) degistirin.

Ark s6nuyor; ancak,
torg tetigine tekrar
basildiginda yeniden
atesleniyor.

Sarf malzemeleri
asinmis ya da hasar
gormiis; gaz filtre
elemani kirlenmis ya
da giris gaz basinci
uygun seviyede
degil.

Sarf
malzemelerinin
degistiriimesi
gerekiyor.

Gerektikge sarf malzemelerini degistirin.

Gaz filtresi
elemaninin
degistiriimesi
gerekiyor.

Gaz filtresi elemani kirlenmigse yenisiyle
degistirin.

Gaz basinci gok

Gerektikge, gaz basincini manuel olarak

}c/JLLJJI;SuT(k veya cok ayarlayin.
Gaz filtresi
elemaninin Gaz filtresi elemani kirlenmisse yenisiyle
degistiriimesi degistirin.
Gaz filtresi elemani gerekiyor.
Ark cizirdama ve tislama kirlenmis ya da giris
sesleri gikarnyor. iy Gaz hattini neme karsi inceleyin.
gaz hattinda nem var. kGalrfaqé:jm Gerekiyorsa, giic kaynagina gaz filtre
terﬁizlgnmesi sistemi takin veya gaz filtre sistemini
gerekiyor onarin. Daha fazla bilgi igin B6lim 2

Gii¢c Kaynagi Kurulumu'’na bakin.
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Makine iyi kesmiyor

(tam kesme giiclinde
kesmiyor gériinyor) ve
ark 5 saniye sonra zaman
asimina ugramiyor.

Yetersiz topraklama

Sorun Anlami Nedenler Coziim
Kétii sase = Sase kablf)sunun galisma pargasina
takili oldugunu ve galisma pargasinda
kablosu L
< toz, boya ya da baska kaplama tiirlerinin
baglantisi. g N
olmadigini dogrulayin.
Hasarl sase Sase kablosu genelindeki direnci kontrol
kablosu$ edin. Diren¢ 3 Q'dan daha buyukse,

sase kablosunu onarin ya da degistirin.

Hatal pilot ark
IGBT.

Giicu kapali (OFF) konumuna getirin,
sarf malzemelerini gikartin ve katot

ile galisma pargasi arasindaki direnci
kontrol edin. Direng 5 kQ'dan daha
az ise, pilot ark IGBT genelindeki
direnci kontrol edin (08'deki iki vida).
Direng 5 kQ)'dan daha az ise, pilot ark
IGBT'sinin yenisini takin.

Arizal kontrol
karti.

= Kontrol kartini degistirin.

Gig kaynaginda
disuk cikis.

Akim gok distk

olarak ayarlanmis.

= Gerektikce akimi artirin.
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Sistem testleri

Test No | Aciklama ilgili anza kodlan
1 Gerim girisi 0-60-TUMU
2 DC gii¢ buss'i 3-43-0
3 Cikis diyot koprisu Genel
4 Sicaklik aralik disinda 0-40-TUMU, 2-10-TUMU, 3-11-TUMU
5 Flyback (DC'den DC'ye) devre 3-00-0, 3-42-TUMU, 3-43-TUMU
6 Torg acik kalmig 0-30-TUMU
7 Baslangig sinyali Genel, 0-51-0
8 Torg kapak algilayici svig 0-50-0
9 Elektronik regilator 0-21-0, 3-20-TUMU
10 Basing sensori 0-12-0, 0-20-0, 2-11-TUMU
11 Fan 3-10-TUMU
12 G svi¢ yardimcisi Baslatma (START) sirasinda bildirilmemis gtivenlik kilidi

Herhangi bir test gergeklestirmeden 6nce, asagidaki Test 2'de Dahili inceleme ve Direng kontroli yapin. Bu testler
sadece yetkili bir servis teknisyeni tarafindan gerceklestiriimelidir. Uygun kisisel koruyucu ekipman giyin ve onayli
araglar ve 6lglim ekipmanlarini kullanin.

Temel yedek parcalardan herhangi birini degistirmek tizere satin almadan dnce sorunu Hypertherm Teknik Servisi
(1-800-643-9878) veya en yakin Hypertherm onarim tesisi ile dogrulayin.

Cok sayida konektor test noktalarina ulasabilmeniz igin beyaz kapagi ¢ikarmanizi gerektirir. Asagidaki sekil, glic karti
Uzerinde bulunan konektor 6rneklerini gosterir. Birgok kapagi bagparmak tirnaginizla kaldirabilirsiniz. Ancak, kapaklardan
bazilarini dikkatlice kaldirmak igin kiiglik diiz uglu bir tornavida kullanmaniz gerekebilir. Konektorler egmemeye ya da
kirmamaya 6zen g0sterin.

Basing sensorii
J5 (CSA), J7 (CE)

Elektronik regilator
J4 (CSA), J6 (CE)

Fan inverter sicaklik sensérii

J3 (CSA), J5 (CE) J2 (CSA), J4 (CE)
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Test 1 - Gerilim girisi
Semptom: Gerilim arizasi (0-60-0, -1 ya da -2)
= Gig svicindeki hat voltajini kontrol edin (S1).
=  Giris diyot képristine giden giris gerilimini kontrol edin.
- Herhangi 2 giris teli arasindaki AC gerilimi hat voltajina esit olmalidir.
=  Gug svicine giden dogru gerilim ve giris diyotuna giden dustk gerilim varsa, gu¢ svicini degistirin.
= Giris diyot képrisuntn cikis gerilimini kontrol edin.
- Cikis VDC = Hat Voltaji x 1,414 VDC.

Not: Tum degerler % +15'tir.

LV = gelen hat voltaji

Tek fazli Uc fazlh
L | Siyah (CSA) L1 | Siyah (CSA)
Beyaz (CSA) Kahverengi (CE)

PE | Yesil (CSA) L2 g;ﬁz((g;m
L3 | Kirmizi (CSA)
Gri (CE)

PE | Yesil (CSA)
Yesil/Sar (CE)

=  Bir ariza varsa ve diyot kopri ¢ikis degeri dogruysa:

- Servis ekranini gériinttleyin ve “VL" de@erinin AC hat voltajinin £15% oldugunu onaylayin.

= Birariza varsa, “VL" degeri dogrudur:
- Saglam oldudu bilinen bir DSP kart ile degistirerek DSP kartini dogrulayin.
- Sorun DSP kartinda degilse, giic kartini ve PFC IGBTyi (sadece CSA {initeleri) degistirin.
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Test 2 - DC Giic Toplayici

Direnc kontrolii

Not: Tum direng degerleri, gli¢ kablosu baglantisi kesilmis ve tiim dahili gli¢ kaynag telleri takilmis durumdayken
alinmalidir.
= Montaj vidalarini bulk kapasitérlerinden gikartin ve kapaklar gli¢ kartindan uzaga dogru gekin.
= Asagidaki tablolarda agiklanan direngleri dlgtn.
® 1
| L0
1 | —
: ! =l
. 13
BLK )
CSA J1o [ &) J18 nz 16 @ I
Test noktalari Value
TP 10 ve 12 25 kQ
TP 11 ve 12 25 kQ
CE
Test noktalari Value
TP 11ve 13 18 kQ
TP 12ve 13 18 kQ
= Gig vermeden 6nce bulk kapasitér montaj vidalarini degistirin.
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Gerilim kontrolii
Tum gerilimler giris glict bagl ve makine agik oldugu durumda élgllmelidir.

Not: Giig verilen ekipmani test etmeden énce, uygun kisisel koruyucu ekipman (PPE) giyin. Tim degerler % +15'tir.
« inverter IGBT gerilimlerini asagida anlatildig sekilde kontrol edin.

= Bulk kapasitérlerin (buss geriliminin yarisi ya da yukaridakilerden daha kiiciik degerler) genelinde élgiilen gerilim
torg islemi 6ncesinde ve sirasindakiyle ayni olmalidir.

CSA
- B
750 VDC
CSA 200-480 VAC
girisi 375 VDC —
375 VDC
+ +
- +
850 VDC
CSA 600 VAC
425 VDC _ Bulk kapasitorler
Inverter IGBT
+ + modilii
- +
560 VDC
CSA 400 VAC
girisi 280 VDC —
280 VDC
+ +

Bulk kaba'sitbrler
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Test 3 - Cikis diyotlan

®
A
O,
Y
O

= Diyot testi modunda bir ohmmetre yardimiyla képriideki dért diyotu kontrol edin.

=  Her bir diyot i¢in, deger “acik” (gok yiiksek direng), élgiim kablolari tek bir ydnde ve dlgiim kablolarin ters déniisii
0,1 Vila 1,0 V arasinda olmalidir.

- Degerin 0,1 V altinda olmasi durumunda bir diyot kisa devre yapar. Kopriyii degistirin.

- Degerin her iki ydnde 1,0 V tizerinde olmasi durumunda bir diyot agilir. Kdpriiyti degistirin.

Not: Her durumda, ortak (siyah) 3'te olmalidir.
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Test 4 - inverter ve PFC sicaklik sensérii
Semptom: Operator ekraninda 0-40 ariza kodu gorinir.
Giicu gikartin ve sistemin oda sicakligina ulasmasini saglayin (kullanimdan en az 60 dakika sonra).

Sistemin bir sicaklik gtivenlik kilidi varsa, operatér ekraninda 0-40 ya da 0-99 ariza kodlarindan biri g6riintr. Servis
ekranini goriintiileyin ve elektrikli (en yeni) ariza kodu igin “F" alanini kontrol edin. Operatér ekraninda 0-40 ariza kodu
gorinir, ancak belirli 0-40 ariza kodu varyasyonunu tespit etmeniz gerekir:

= 0-40-0 PFC modulu dustk sicaklik.
= 0-40-1 PFC moduli asiri sicaklik.
*  0-40-2 inverter modiilii diistik sicaklik.

*  0-40-3 inverter modiilii asirn sicaklik.

Operator ekraninda 0-99 ariza kodu goriinirse, servis ekranini gérintileyin ve “F" alanini asagidakiler igin kontrol edin:
= 2-10-0 inverter modiilii sicaklik sensorii agik.
*  2-10-1 inverter modiilii sicaklik sensériinde kisa devre var.
= 3-11-0 PFC modili sicaklik sensori agik.

= 3-11-1 PFC modiilii sicaklik sensériinde kisa devre var.
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Opsiyonel 0-40-0 ve 0-40-1 ariza kodlar ya da 3-11-0 ve 3-11-1 (yalnizca CSA) giic kart1 arizalari icin:
1. PFC sicaklik sensérii konektdriinii (J16) glic kartindan gikartin.

2. Fisteki 1 ve 2 numarali pimler arasindaki direnci kontrol edin. Direng yaklasik 5,5 kQ civarinda olmalidir.

3. Direng dogru degilse, PFC IGBT, gegit stirticu telleri ve PFC sicaklik sensor telinin yenisini takin.
4

Deger dogruysa, sicaklik sensériiniin baglantisi kesilmis gtig kartinda 1 ve 2 no'lu pimler arasindaki direnci dlgin.
Direng yaklasik 4,7 kQ civarinda olmaldir.

o

Deger dogruysa, DSP kartini degistirin.
6. Deger dogru degilse, gli¢ kartini degistirin.

PFC sicaklik sensorii baglantisi
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Opsiyonel 0-40-2 ve 0-40-3 ariza kodlari ya da 2-10-0 ve 2-10-1 giic karti arizalan icin:

1. inverter sicaklik sensor konektoriinii giig kartinin (CSA tinitelerinde J2 veya CE tinitelerinde J4) ist arka tarafindan
cikartin.

2. Fisteki 1 ve 3 numarali pimler arasindaki direnci 6lgun.
3. Direng 10 kQ'un % £15'lik dilimi igindeyse, sicaklik sensoriinti degistirin.

4. Deger dogruysa, DSP kartini gikartin ve sicaklik sensoriiniin baglantisi kesilmis gu¢ kartinda 1 ve 3 no’lu pimler
arasindaki direnci 6lgln. Direng yaklasik 57,6 kQ civarinda olmalidir.

5. Deger dogruysa, DSP kartini degistirin.
6. Deger dogru degilse, gli¢ kartini degistirin.

inverter sicaklik sensérii konektorii
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Test 5 - Flyback devresi (DC kiiciik gerilimler)
Semptom: Kiiglk gerilimler mevcut degil.

Not: Giig verilen ekipmani test etmeden 6nce, uygun kisisel koruyucu ekipman (PPE) giyin.

Flyback devresi, gu¢ kaynagindaki kiigiik DC gerilimlerinin kaynagidir. +3,3 VDC, +5 VDC, +24 VDC ve +48 VDC
degerlerini saglar.

Tabloda gosterildigi sekilde gerilimleri kontrol edin. Bir deder % 15 iginde degilse, bu boltimin ilerleyen kisimlarinda yer
alan uygun testlerden birini gergeklestirin.

Gerilimler DC Test noktalan (negatif icin sasiyi kullanin)
CSA Uniteleri CE uniteleri
+48 J3 - Pim 1 J5 - Pim 1
+24 J1 - Pim 1 J3-Pim3
+5,0 J5-Pim3 J7 - Pim 3
+3,3 J11 -Pim 4 J14 - Pim 4

DSP Kart
Giic karti
J11 (CSA), J14 (CE)
Pim 4
J5 (CSA), J7 (CE) Fan: J3 (CSA), J5 (CE) Fan: J1 (CSA), J3 (CE)

Pim 3 Pim 4 Pim 1

Gig kartinin Ust arka kismindaki pimlere erismek i¢in konektor kapaklarini gikarin.
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+48 VDC degeri yanlsgsa:
= Fan konektdriinii (standart tniteler igin J3 veya CE Uniteleri igin J5) cikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, fani degistirin.
= Degerler hala dogru degilse, gui¢ kartini degistirin.

+3,3 VDC degeri yanlissa:
= Fan konektdriinii (J3 CSA veya CE Uniteleri igin J5) cikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, fani degistirin.
= Deger hala yanligsa, DSP kartini ¢ikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, DSP kartini degistirin.
= Degerler hala dogru degilse, gui¢ kartini degistirin.

+5 VDC degeri yanligsa:
= Basing sensérii konektdriinii (J5 CSA veya CE Uiniteleri igin J7) gikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, basing sensoriinii degistirin.
= Deger hala yanligsa, DSP kartini ¢ikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, DSP kartini degistirin.
= Degerler hala dogru degilse, gui¢ kartini degistirin.

+24 VDC degeri yanlissa:
= Basing svici konektdriinii (J1 CSA veya CE Uniteleri igin J3) gikartin ve testi tekrarlayin.
= Deger artik dogruysa, basing svicini degistirin.

= Deger hala yanligsa, basing svici konektériinii degistirin, solenoid valf konektériinii (J4 CSA ve CE initeleri igin
J6) sékiin ve testi tekrarlayin. Deger artik dogruysa, solenoid valfini degistirin. Degerler hala dogru degilse, glic
kartini degistirin.
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Test 6 - Torc kolu acik (TSO)

Semptom: Baslangigta herhangi bir ariza olusmaz, ancak tor¢ ateslenmeye caligildiginda, operatér ekraninda 0-30 arizasi
gorintlenir.

Dogru sarf malzemelerinin timiintin torgta takili oldugunu onaylayin.
Torg ve sarf malzemeleri takil bosta (baslatma sinyali olmayan) bir calisma sisteminde, pilot ark IGBT'nin merkez
kolonuna bagli gifte siyah teller ile J28’e baglanan kirmizi kablo arasinda streklilik olmalidir. Torg iginde gaz akisi sirasinda

(gaz testi modu 1), bu iki nokta arasinda gok yiiksek bir direng olmalidir.

Not: Sistemi gaz testi moduna ayarlamak igin, servis ekranini gériintileyin (Sayfa 5-21 Servis ekranini gériintiileyin),
imleci “G” (gaz) konumunda getirin ve “1” konumuna (gaz testi modu) ayarlamak igin kullanin.

Gaz testi modu 0 Gaz testi modu 1

Nozul ya da torg
dis gévdeyle
strekli

>10 kQ

Sistem negatifle d

sirekli
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Devam etmeden 6nce giicli kapali (OFF) konumuna getirin.

Direng degeri daima 100 Q'dan daha dustUk ise, torcu gikartin ve direnci tekrar kontrol edin. Deger hala 100 Q'dan daha
dislkse:

= Kisa devreli bir pilot ark IGBT'sini kontrol etmek igin bir IGBT test cihazi kullanin.
= Kisa devreyse, pilot ark IGBT'sini degistirin

Direng daima 100 Q'dan daha buyukse:
= Tum sarf malzemelerini degistirin ve yeniden kontrol edin.
= Direng dogruysa (<100 Q), eski sarf malzemeleri kétii durumdadir.

= Direng hala 100 Q’'dan daha biiyiikse, pilot ark telleri (Pim 1 ya da 2) ile negatif ark giicii (baglantinin ortasr)
arasindaki torcun direncini dlgun.

= Direng hala gok yiksek ise, tor¢ ve kabloyu degistirin.

Not: Muhafaza kapag tam oturmali, ancak fazla sikimamalidir.
Tdm degerler % *15'tir.

Pilot ark IGBT'sinin fonksiyonunu kontrol edin:
= Makineyi kapatin ve gli¢c baglantisini kesin.
*  Sase kablosundan (CSA igin J26, CE igin J27) pilot ark IGBT'ye (gifte siyah teller) giden bir baglanti teli takin.
= Gicl tekrar baglayin ve makineyi agin.
= Torcu ateslemeyi deneyin.

= Torg ateslenirse, pilot arki IGBT'sini degistirin.

Buraya bir
test baglant
teli takin
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Test 7 - Baslangic sinyali
Semptom: Torg tetigi kapandiginda, herhangi bir ark yoktur.

Baslatma simgesi gorintileniyor ve baslangigta 0-51 ariza kodu varsa:
= Torcu sistemden cikarin.
= Torg tetigi acik (cekilmemis) oldugu halde, kablo fisindeki Pim 6 ve Pim 7 arasindaki direnci kontrol edin.

=  Cok dustk bir direng varsa, kablo ve tetik svicindeki kisa devre durumlarini inceleyin veya gerektigi sekilde
onarin.

Simge agcilista goruntiilenmiyor ve torg tetigi kapandiginda gérinmuyorsa:
= Torcu sistemden cikarin.
= Tetik svicini kapatin ve Pim 6 ve Pim 7 arasindaki direnci kontrol edin.

= Cok yuksek bir direng varsa, kablo ve tetik svicinde agikliklari inceleyin veya gerektigi sekilde onarin.

Torg kablolama ya da tetik svici ile ilgili herhangi bir sorun bulunamadiysa ve hala herhangi bir ark ya da baslatma simgesi
yok ise:

= Makineyi kapatin ve gii¢ baglantisini kesin.
= Nozulu ve elektrodu torgtan gikartin ve muhafaza kapagini tekrar takin.
=  Gicl tekrar baglayin ve makineyi agin.

*  Gegici olarak J20 Pim 2'yi Pim 3'e baglayin. (DIKKAT !: Gaz torca normal olarak akacaktir)

Pim 2 Pim 1

Pim 3

= Gaz akisi olmaz ve ekranda baslat simgesi goriinmezse:
- Saglam oldug@u bilinen bir DSP karti ile degistirerek DSP kartinin galistigini dogrulayin.
- Sorun DSP kartinda degilse, gti¢ kartini degistirin.
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Test 8 - Torc kapagi svici
Semptom: Operator ekraninda 0-50 ariza kodu ve kapak algilayici svig simgesi goriinir.
1. Muhafaza kapaginin yerinde oldugunu onaylayin.
2. Torcu gug kaynagindan cikartin ve torg kablosu fisindeki Pim 5 ve Pim 7 arasindaki direnci kontrol edin.
a. Direng ¢ok yuksek ise, torg kablolarinda ve kapak algilayici sviglerindeki agikliklari kontrol edin.
b. Kablolar ya da svig ile ilgili herhangi bir sorun yoksa, devre kartlarini kontrol edin.
- Makineyi kapatin ve gii¢ baglantisini kesin.
- J20 1 ve 2 pimleri arasina bir baglanti teli yerlestirin.
- Gucl tekrar baglayin ve makineyi agin.

- Kapak algilayici svig géruntiilenmiyorsa, , saglam oldugu bilinen bir parca ile degistirerek DSP kartini
dogrulayin. Sorun DSP'de degilse, gli¢ kartini degistirin.
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Test 9 - Elektronik regiilator

Semptom: Hava torg igerisinde sitirekli olarak akar.

1. Makineyi kapatin ve gii¢ baglantisini kesin.

2. Elektronik regiilatér kontrol kablosunun (CSA igin J4, CE icin J6) gii¢ kartiyla baglantisini kesin.
= Hava akmaya devam ederse, elektronik regiilatéri degistirin.

= Havanin akisi durursa, saglam oldugu bilinen bir parga ile degistirerek DSP kartini dogrulayin. Sorun DSP
kartinda degilse, gui¢ kartini degistirin.

Basing sensori Elektronik regtilator Fan inverter sicaklik sensorii
J5 (CSA), J7 (CE) J4 (CSA), J6 (CE) J3 (CSA), J5 (CE) J2 (CSA), J4 (CE)
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Test 10 - Basin¢ sensorii
Semptom: Basing sensori degeri bilinen basing de@erleriyle uyusmuyor.

Not: Giig verilen ekipmani test etmeden énce, uygun kisisel koruyucu ekipman (PPE) giyin.
1. CSA uniteleri igin J5'teki veya CE uniteleri igin J7'deki fisteki beyaz kapagr ¢ikartin.
2. Makineyi agin.

3. Pim 2 ve Pim 3 arasinda sensére giden glicl dlgin.

5,0 (%+5) degilse, yukaridaki Flyback Devre testini gerceklestirin.

4, Servis ekranini goriintiileyin (bkz. sayfa 5-21 Servis ekranini gériinttileyin). imleci “G” alanina gétiirerek ve alanda
“1" degerinin goriintlilenmesi amaciyla ayarlama topuzunu dondurerek gaz testini etkinlestirin. Gaz testini kapatmak
icin, alanda “0" degerinin gorlintiilenmesi igin ayarlama topuzunu dondurin.

“P" alanindan bdlu isaretinin sagina akan gaz basincina dikkat edin.
5. Pim 2 (-) ve Pim 1 (+) arasindaki VDC'yi élgiin
Deger, basincin 0,0463 kati olmalidir; 8rnegin 68 PSI * 0,0463 VDC/PSI = 3,148).
Gerilim 6lgimi dogru dederin % +10'luk dilimi icindeyse ve bir basing uyariniz ya da arizaniz varsa:
a. Calistigi bilinen bir DSP karti ile test edin.
b. Olgiilen gerilim dogruysa, DSP kartini degistirin.

c. Olgilen gerilim dogru degilse, basing sensériinii degistirin.
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Test 11 - Fan
Semptom: Fan ayrica galismiyor.

Not: Gug verilen ekipmani test etmeden 6nce, uygun PPE korumasi giyin.

1. Inverter sicaklik sensér fisini CSA (initelerinde J2'den veya CE Unitelerinde J4'ten gikartin.

Gug kartindaki konektériin (J2/J4) Pim 1 ve Pim 3 arasina bir baglant: teli yerlestirin.

CSA niteleri icin J3'teki veya CE Uniteleri igin J5'deki fan kontrol kablosundan beyaz kapag@i gikartin.
Makineyi agin.

o > 0 »

Fan kontrol kablosu CSA uniteleri igin J3'e ve CE igin J5'e takiliyken, fisteki Pim 1 ve Pim 4'U arasindaki DC
gerilimini &lgiin.

a. Gerilim 48 VDC (% %5) ise, fani degistirin.
b. Gerilim dogru degilse:

- Fan kontrol kablosunu gikartin ve J3/J5'in Pim 1 ve Pim 4'U arasinda gli¢ karti konektoriindeki DC gerilimini
tekrar olgln.

- Gerilim 48 VDC ise, fani degistirin. Aksi durumda, yukaridaki Test 6 - Flyback devresi testini gerceklestirin.
c. Sistem flyback devre testinden gecgerse:

- Pim 1 ve Pim3 (J3 / J5) arasindaki gerilim 0 VDC ise, DSP kartini degistirin.

- Gerilim 0'dan daha buyiikse, gli¢ kartini degistirin.
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Test 12 - AUX Svic

Semptom: “Hypertherm” yazisi gériindiikten sonra ekran kararrr. (Yalnizca CSA initeleri).
1. Makineyi kapatin ve gii¢ baglantisini kesin.

Giti¢ kaynaginin J1'teki yardimci svi¢ kablosuyla baglantisini kesin.

Pim 4 ve Pim 5 arasinda bulunan kablo fisindeki direnci 6lgtn.

Giic svici kapatildiginda (ON), cok diisiik bir direng olmalidir.

Giic svici acildiginda (OFF), ok yiiksek bir direng olmalidir.

o o~ 0D

Direncg 6lglimu ortlismiyorsa, kablo, fis ve svigte agiklik ve kisa devre durumlarini kontrol edin.
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Bolum 6

PARCALARI DEGIiSTIRME

Bu béliimde:

Gi¢ kaynag kapagini ve Mylar® bariyerini gikarma ve degistirme
Giig kaynagi kapagini ve Mylar bariyerini GIKArMa ...
Mylar bariyerini degiStiME ... s
Gilic kaynadi Kapagini eGIStIMME. .. ..ottt b bbb s et ses bbb eese st ee st nnnas

GUG KaDIOSUNU AEGISHIMMIE ..o eeieieeect ettt res et s s8R e R R R e R R b s R nnns
Gii¢ kablosunu degistirme (200-600 V 3-fazli CSA, 400 V 3-fazll CE).....cecuvrvoverinernreneeisssssesssssssesssssssssssessssssssssessens 6-5
Giic kablosunu degistirme (200-480 V 1-azll CSA)....cowurrimrrrreimersisesssisssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssns 6-10

Sase kablosunu degistirme

FaN! EGISHIMME ...ocee R
Hava filtresi €lemanini dEGISHIMME ..ottt s bbb e bbbt
Hava filtresi alt grubunu degiStirme ... ———————————
GIUG KAITINT AEGISTIMMIE ...ttt a bbb st
D ISP KartiN GIKAMMA ...uveveeececereeereeesesaessesessseesessessesssssessessssssesssssssssssssssessssssssesssesssssssssssssssnsassssnsssssssessenssesassssesesasnssesessssssnsnes
Gilig kartini degistirme (B80/400V CE) .....vvrereerreerreereesreesseesseessessssssssessesssassssssssssssesssesssesssssssssssssssesssessssesssssssssssssssssans
Giic kartini degistirme (200-600V CSA)
DT =V (T TR £y g VOO PP
Mylar bariyerini ve gilic kaynadi kapagini degiStirin. ... 6-26

Kontrol Kartint de@iStirme. ... b 6-27
Sogutma blogu parcalarini AEGISHIMME ...t st 6-29
BBA CSA ettt bR AR R R 6-30
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Giic kaynagi kapagini ve Mylar® bariyerini cikarma ve degistirme

i¢ pargalar degistirmek, giic kaynagi kapagini ve Mylar® bariyerini cikarmayi ve degistirmeyi gerektirir. Bu béliim
bu prosediirleri agiklar.

Giic kaynagi kapagini ve Mylar bariyerini cikarma

—_

Giicii kapali (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kaynagi baglantisini kesin.
2. Bir T15 TORX veya diiz uglu tornavida kullanarak, giic kaynagi kapagindan 8 kiigiik vidayi (2) gikarin.
3. Bir T20 TORX veya diiz uglu tornavida kullanarak, gii¢ kaynagi kapagindan 8 biiyiik vidayi (1) ¢ikarin.
4. Kapagi (3) yukarn kaldirarak gii¢ kaynagindan gikarin.

Gic
kaynaginin
on kismi

O OF

5. Mylar bariyerini gic kaynaginin gti¢ karti tarafindan ¢ikarin. Mylar bariyeri esnektir ve hafifce egilerek sokiilebilir.
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Mylar bariyerini degistirme

1.

Gii¢ kaynaginin st kismindaki metal seridi ¢gikartin ve Mylar bariyerini daha kolay takmak igin 6n paneli hafifce disa
dogru gekin.

Mylar bariyerinin yanlarini (1), bariyer Gst ve alt kisimdan hafifge biikiilecek sekilde dikkatlice itin (2).

Mylar bariyerinin yan kisimlarini giic kaynag) kasasinin (3) arkasina kaydirin. Tellere zarar vermemeye veya telleri
kazara konektorden gikarmamaya dikkat edin.

Bariyerinin tst kismini, st kisim glic kaynagi Ustiinden bukiilecek sekilde, delikli yerden bukdin.
Bariyeri, alt kenari giic kaynagi kasasinin (4) igine oturacak sekilde asagi kaydirin.

Giti¢ kaynaginin st kismindaki metal seridi 6n ve arka panelleri sabitlemek igin yeniden takin. Tellerin bikiilmemesine
dikkat edin. Seritteki yuvayl 6n paneldeki plastik gikintiyla hizalayin ve seridi dosdogru asagi itin. Seritteki dort pim, 6n
ve arka panellere oturur.
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Giic kaynagi kapagini degistirme

1. Kapaktaki yuva (4) 6n paneldeki plastik gikintinin tistiine gelecek sekilde kapagi (8) gii¢ kaynaginin Ustiine yerlestirin.
Yuva ve ¢ikinti, kapagin yanindaki havalandirmanin fanin tstlinde olmasini saglar. Tellerin biikiilmemesine dikkat edin.

2. Bir T15 TORX veya diiz uglu tornavida kullanarak, gii¢ kaynagi kapagina 8 kiigiik viday (2) takin. Vidalar 17,3 kg cm
torkla sikin.

3. Bir T20 TORX veya diiz uglu tornavida kullanarak, gii¢ kaynagi kapagina 8 biiyiik vidayi (1) takin. Vidalar 17,3 kg cm

torkla sikin.
Ok
®
kaynaginin
6n kismi
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Giic kablosunu degistirme

Tel boyutlari igin Bolum 2, Gii¢ Kaynagi Kurulumu’ndaki Uzatma kablosunun 6zellikleri bolimine bakin.

Giic kablosunu degistirme (200-600 V 3-fazli CSA, 400 V 3-fazli CE)
Bu bolim 3-fazli gtic kaynaklarinda gti¢ kablosunu degistirmeyle ilgili prosedurleri agiklar.

Mevcut 3-fazl giic kablosunu ¢cikarma
1. Giicl kapall (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kaynag@i baglantisini kesin.

2. Gig kaynagi kapagini ve Mylar bariyerini gikarin. Bkz. 6-2 Gli¢ kaynagi kapagini ve Mylar® bariyerini ¢cikarma ve
degistirme.

8. Ug gtic telini glig svicinin iistiine sabitleyen sabitleme vidalarini gevsetin.

Not: CSA modelleri igin bir 2 nolu yildiz tornavida kullanin. CE modelleri i¢in bir 1 nolu yildiz tornavida kullanin.

Gilig svici

Topraklama vidasi

-
A@j?‘- Kablo kirnlmasini
‘ engelleyici
— § sabitleme
Gii¢ kaynaginin ,“\ I somunu
igindeki kablo ==
kinlmasi NI }":%
engelleyici §
somun
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4. Gig svicinden ¢ikarmak igin telleri direk yukar gekin.

5. Yesil topraklama telini sogutucuya baglayan topraklama vidasini sokiin.
Not: CE modelleri igin, topraklama vidasi sogutma blogunun Ust kisminda yer alir.

6. Gug kaynaginin dis kisminda, gli¢ kablosunun kablo kirimasi engelleyici sabitleme somununu sokerek, tellerin
rahatga hareket etmesini saglayin. Eski gtig kablosu boyunca somunu geri gekin.

7. Eski gli¢ kablosunu gikarmak igin telleri arka paneldeki kablo kirimasi engelleyicinin iginden gekin. Not: CE gli¢
kablosu, kablo kirimasi engelleyici iginden ileri dogru gekilmelidir.

8. Eski kablo kirlmasi engelleyiciyi degistiriyorsaniz:
a. Gug kaynaginin i¢ kismindaki kablo kirimasi engelleyici somunu stkmek igin bir ayarlanabilir anahtar kullanin.
b. Eski kablo kirlmasi engelleyiciyi sékiin.
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Yeni 3-fazl giic kablosu takma (CSA modeli)

Siyah
Beyaz
Kirmizi

Yesil
Topraklama (GND)

1. Kablo kirlmasi engelleyici sabitleme somununu yeni gii¢ kablosunun tellerinin tstlinden kaydirin ve kablo boyunca
geri kaydirin.

2. Eski kablo kirlmasi engelleyiciyi degistiriyorsaniz:
a. Yeni kablo kirilmasi engelleyiciyi gli¢ kaynaginin arka panelindeki deligin igine itin.

b. Gii¢ kaynaginin i¢ kismindaki kablo kirlmasi engelleyiciyi yeni kablo kirimasi engelleyici somunu kullanarak
sabitleyin. Somunu elinizle sikin ve sonra biraz daha fazla sikin.

Gug kaynag

arka paneli Kablo kirlmasi engelleyici

—

Kablo kirilmasini
/ engelleyici
sabitleme

somunu

N

Gii¢ kaynaginin
icindeki kablo
kirlmasi
engelleyici somun

3. Arka paneldeki kablo kirlmasi engelleyici boyunca yeni gii¢ kablosu tellerini ydnlendirin.
4. Siyah, beyaz ve kirmizi telleri gli¢ svicinin Ustline dogru yénlendirin.

5. Tel konektorlerini glic svicinin Ustline yerlestirin ve sabitleme vidalarini 11,5 kg cm torkunda sikmak igin 2 nolu yildiz
tornavida kullanin. Dogru renk atamalari igin yukaridaki sekle bakin. “L1", “L2" ve “L3", her bir sabitleme vidasinin
yukarisinda gui¢ svicinin Ustlinde isaretlenmistir.

6. Yildiz vida kullanarak, sogutma bloguna yesil topraklama telini sabitleyin ve delikli pim ile sogutma blogu arasina yildiz
pul koyarak 23 kg cm torkla sikin.

7. Telleri ug panel yanindaki tel yuvasinda toparlayarak giig kartindan uzaga yerlestirin. Telleri yerlestirdikten sonra yeni
gli¢ kablosunu sabitlemek igin kablo kirlmasi engelleyicinin tstlindeki kablo kirilmasi engelleyici sabitleme somununu
sikin.
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Yeni 3-fazh giic kablosu takma (CE modeli)

CE sistemlerinde, gu¢ kaynaginin arka panelindeki standart kablo kirimasi engelleyici deligi, daha kugtik CE gug
kablosunun yerlestirilmesi igin fazla buytiktir. Bu nedenle, CE gli¢ kablosu takimlarinda delik boyutunu kiigllten bir
adaptér bulunur. Takimda ayni zamanda bir aluminyum pul da vardir. Bu pul, gli¢ kaynaginin igindeki kablo kirlmasi
engelleyiciyi diizgiin bir sekilde sabitlemek igin kablo kirimasi engelleyici somununa destek olur. Asagidaki sekillere
bakin.

Ferrit gekirdek

Kahverengi
Siyah
Giri

Yesil/sari
Topraklama (GND)
1. Eski kablo kirlmasi engelleyiciyi degistiriyorsaniz:

a. Yeni kablo kirilmasi engelleyiciyi, kablo kirlmasini engelleyici adaptérii tizerinden ve gii¢ kaynaginin arka
panelindeki deligin icine dogru kaydirin.

b.  Aluminyum pulu, glic kaynaginin igindeki kablo kirilmasi engelleyicinin Ustlinden yerlestirin.

c. Giug kaynaginin i¢ kismindaki kablo kirlmasi engelleyiciyi yeni kablo kirlmasi engelleyici somunu kullanarak
sabitleyin. Somunu elinizle sikin ve sonra biraz daha fazla sikin.

G kaynag: arka Kablo kirlmasi engelleyici

paneli
\\
N Kablo kirilmasini
/ engelleyici
sabitleme
somunu
G¢ kaynaginin |
icindeki kablo L —
kirlmasi engelleyici Aluminyum pul Kablo
somun kirlmasini
engelleyici
adaptor
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2. Yeni gug kablosu tellerini, gii¢ kaynaginin iginden arka paneldeki kablo kirilmasi engelleyici boyunca yénlendirin.
(CE giig kablosu bir ferrit gekirdek icerir. Bu nedenle, gii¢ kablosunu gii¢ kaynaginin digindan kablo kirilmasi
engelleyicinin igine dogru yonlendiremezsiniz.

3. Kablo kirlmasi engelleyici sabitleme somununu yeni giig kablosunun tellerinin {sttinden kaydirin ve somunu gtig
kaynagina dogru ileri kaydirin.

4. Kahverengi, siyah ve gri telleri giig svicinin Ustline dogru yénlendirin.

5. Tel konektérlerini glic svicinin Uistline yerlestirin ve sabitleme vidalarini 11,5 kg cm torkla sikmak igin bir 1 nolu yildiz
tornavida kullanin. Dogru renk atamalari igin bir 6nceki sayfadaki sekle bakin. “L1", “L2" ve “L3", her bir sabitleme
vidasinin yukarisinda gii¢ svicinin Ustlinde isaretlenmistir.

6. Yildiz vida kullanarak sogutma bloguna yesil/sari topraklama telini sabitleyin ve delikli pim ile sogutma blogu arasina
yildiz pul koyarak 23 kg cm torkla sikin.

7. Telleri ug panel yanindaki tel yuvasinda toparlayarak gtig kartindan uzaga yerlestirin. Telleri yerlestirdikten sonra yeni
glic kablosunu sabitlemek igin kablo kirnlmasi engelleyicinin tsttindeki kablo kirilmasi engelleyici sabitleme somununu
sikin.

Giic kablosuna fis takma (CSA ve CE)

Ulusal ve yerel elektrik mevzuatlarini karsilayan bir fis kullanin. Fis, gti¢ kablosuna yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan
baglanmalidir.
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Giic kablosunu degistirme (200-480 V 1-fazli CSA)

Powermax'inizi 1-fazl gligte galistirmak igin uygun bir glic kablosu takmaniz gerekir.

Dikkat: 1-fazl giic kaynagina sahip Powermax85 CSA model gii¢c kaynagini kullanirken
A (CE model sadece 3-fazhidir), verilen giic kablosunu 16 mm?2 3 telli bir giic

kablosuyla degistirin. Giic kablosu, yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan
baglanmalidir.

Giti¢ kablosunun tellerini, agagida gésterilen sekilde keserek soyun ve hazirlayin.

[ | \‘
-9‘_“‘ T ; —
,‘.‘.«zﬁl——\;—' ———F

L1

L2

5 ==

ol

)
— 0 g

|
: ; 2 Kabloyu, kablo kinlmasi
> 3 D@ engelleyici yoluyla
ity 3 yénlendirin ve gerginlestirin
& o |f -
Py CD:’ Gig svici
& ]
—_— Topraklama vidasi
=
—
—
—
—
—— 2+
= &
—
—_—
)

Giic kablosuna fis takma (CSA)

Ulusal ve yerel elektrik mevzuatlarini karsilayan bir fis kullanin. Fis, gtic kablosuna yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan
baglanmalidir.

Ppowermaxe6s/85 Servis Kilavuzu




PARCALARI DEGiSTIiRME

Sase kablosunu degistirme

Powermax65 ile 65 A’lik bir sase kablosu kullanin. Powermax85 ile 85 A’lik bir
sase kablosu kullanin. Amperaj, sase kablosu konektoriiniin kaucuk koruyucu
tabakasina yakin yerde isaretlidir.

n Dikkat: Giic kaynaginiz icin uygun bir sase kablosu kullandiginizdan emin olun.

1. Gii¢ kapali (OFF) konumuna getirin.

2. Gug kaynaginin 6n kismindan eski sase kablosunu gikarin. Sase kablosu konektdriint yaklasik 1/4 devir saat
yonunin tersine gevirin.

3. Sase kablosu konektoriint yuvanin digina gekin.

4. Yeni sase kablosu konektoriint yuvaya yerlestirin.

Not:  Yuva anahtarlanmistir. Sase kablosu konektoriinlin tizerindeki anahtari, gti¢ kaynagindaki yuva tizerindeki
agizla hizalayin.

Yuva Uzerindeki
anahtarl agiz

Gig kaynagi tzerindeki
sase kablosu yuvasi

Dikkat: Asir iIsinmayi 6nlemek icin, sase kablosunun yuvaya tam oturdugundan emin
“ olun.

5. Sase kablosu konektoriini, glic kaynaginin tzerindeki yuvaya sonuna kadar itin ve optimal bir elektrik baglantisina
ulasmak igin, konektor durdurucuya karsi yerine tam oturana kadar saat yoniinde yaklasik 1/4 tur gevirin.
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Fani degistirme

Fan teli demeti Rondela

-

1. Giici kapall (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kaynagi baglantisini kesin.

Fan muhafazasi

Gi¢ kaynagi kapagini gikarin.

Fan muhafazasindan dosdogru ¢ekerek fan davlumbazini gikarin.

A 0N

Fan teli konektériinii gii¢ kartinin arka st kismindaki J3 (CSA) veya J5 (CE)'ten gikarin.

Fan konektorii
J3 (CSA), J5 (CE)
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5. Fan telini rondelanin iginden gii¢ kaynaginin fan kismina dogru gekin.

6. Fan kasasindaki deliklere 1 numarali bir yildiz tornavida yerlestirin ve fanin her bir késesindeki tespit vidasini gikarin.
7. Eski fani kaydirarak giig kaynagindan gikarin.

8. Yeni fani kaydirarak yerine takin.

9. 4 tespit vidasini yerine takin.

10. Fan telini rondelanin iginden y&nlendirin.

11. Fan teli konektdriini gii¢ kartinin arka tist kismindaki J3 (CSA) veya J5 (CE)'e takin.

12. Fan davlumbazini fan muhafazasinin lizerine genis ucu alta gelecek sekilde yerlestirin ve oturtun.

13. Gug kaynagi kapagini degistirin.

14. Elektrik glictinii ve gaz kaynagini yeniden baglayin.
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Hava filtresi elemanini degistirme

1.

® N o oA ® N

10.

11.

12.

13.
14.

Giicii kapali (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kaynagi baglantisini kesin.

Gic kaynaginin arka kismini, sokilebilir hava filtresi yuvasina kolay ulasilabilir sekilde konumlayin.

Arka paneldeki filtre yuvasinin yaninda gelen sarf malzemeleri takimini gikartin.

Filtre yuvasini sag elinizle kavrayin.

Mandali itin ve filtre yuvasini, saga yaklasik 45 derece agiyla dénduriin.

Filtre yuvasini gikarmak igin diiz sekilde asagi dogru gekin. Beyaz filtre elemanini ve tespit somununu gorebilirsiniz.
Filtre elemanini sabitleyen plastik tespit somununu (saat yéniiniin tersine gevirerek) gevsetin.

Kirli elemani yeni bir elemanla degistirin. Plastik tespit somununu (saat yéniinde gevirerek) sadece parmaklarinizla
sikarak yeniden takin.

Filtre yuvasini temizleyin.

Filtre yuvasini, mandal merkezin sag tarafina yaklasik 45 derece agi yapacak sekilde takin. Bu yon, filtre yuvasinin
asag! cekilerek cikarildigi yonle aynidir.

Filtre yuvasini (metal siperlikle) dikey olarak hizalayin ve ganag oturtmak igin yuvanin iistiine kadar sikica itin. Yuvayi,
yuvanin tabanindaki somunun altindan sol isaret parmaginizla kaldirmak faydalidir.

Yuva yerine diizglin sekilde yerlestirildiginde, yuvay sola dogru 45 derecelik bir agiyla, mandalin yerine tam oturma
tiklamasini duyana kadar dondurin.

Gaz besleme hortumunu giig kaynagina yeniden baglayin ve sizintilara karsi kontrol edin.

Elektrik glicini tekrar baglayin.

Beyaz filtre elemani
ve plastik tespit somunu,

f ﬁ =248 filtre yuvasini kaldirdiktan
@ Mandal i 1N é]:, / sonra gortnir hale gelir

i
G

—
M

=

—

e

= .

e Filtre yuvasi

—

I

_—

=

=

A Burada,
froseessooesseesasa [ flltre yuvasini

L / ﬂ )  degistirirken

kaldirmak faydalidir

Lt

Tak

JEERY
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Hava filtresi alt grubunu degistirme

1.
2.
3.

Giicii kapali (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kaynagi baglantisini kesin.
Gic kaynagi kapagini gikarin.

Gic kaynaginin arkasindaki hava filtresinden filtre yuvasini gikarin. 6-14 Hava filtresi elemanini degistirme
sayfasindaki talimatlara ve sekle bakin.

iki telin basing svicinin Ustiiyle olan baglantisini kesin.
Topraklama telinin hava filtresi gévdesiyle olan baglantisini kesin.

Gaz besleme hortumunu hava filtresinden cikarin. itmeli baglanti tiipti konektoriiniin tistiindeki turuncu halkay geri
¢ekin ve konektoriin tuplini disari gekin.

Gaz baglantisini arka panele sabitleyen ¢ viday sokun.

Eski hava filtresi alt grubunu ¢ikarin.

Tel konektori

Gaz besleme
hortumu

o © )
Vidalar 6@ O

Gaz baglantisi
Hava filtresi

Basing svici

Filtre yuvasi

-

8
®
0
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9. Filtre kilavuzunu gegici olarak yeni hava filtresi alt grubundan ¢ikartin.

10. Alt grubu arka panel deliginin igine yerlestirin.

11. Gaz baglantisini arka panele sabitleyen Ug vidayi yerine takin. Vidalari 17,7 kg cm torkla sikin.
12. Hava filtresi alt grubuna yeni filtre kilavuzunu monte edin.

13. Gaz besleme hortumunu hava filtresine takin.

14. Topraklama telini hava filtresi gévdesine baglayin.

15. Iki telin basing svicinin stiine baglayin.

16. Gug¢ kaynaginin arkasindaki hava alt grubunun sttine filtre yuvasini monte edin. 6-14 Hava filtresi elemanini
degistirme sayfasindaki talimatlara ve sekle bakin.

17. Gug kaynagi kapagini degistirin.
18. Elektrik giictinli ve gaz kaynagini yeniden baglayin.
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Giic kartini degistirme

1. Giicli kapali (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kayna@i baglantisini kesin.

2. Gig kaynagi kapagini ve Mylar bariyerini gikarin. Bkz. 6-2 Gti¢ kaynagi kapagini ve Mylar bariyerini gikarma.

3. Gig kaynaginin tst kismindaki metal seridi ¢ikartin ve giig kartina daha kolay erismek igin 6n paneli hafifge disa
dogru ¢ekin.

DSP kartini cikartma

1. DSP konektériini (1) DSP kartinin (3) Ustiiyle olan baglantisini kesin.

Not: Bu adim sadece RS485 iletisim karti takili olan sistemlerde gereklidir. RS485 iletisim kartinin takili olmadig
sistemlerin DSP kartinin Usttine takili bir konektdrii olmayacaktir.

2. DSP kartindan2 vidayi (2) ¢ikarmak igin 2 nolu yildiz tornavida kullanin.
Asagidaki sekillerde gosterildigi tizere DSP kartinin (3) arkasinda iki sira konektdr pimi (4) yer alir. Kesik gizgili
dikdortgen, pimlerin kartin arkasindaki konumunu tespit eder.

3. DSP kartini (3) gii¢ kaynagindan (5) dogrudan disar dogru dikkatlice gekin. Pimleri biikmeyin.

Not: DSP kartini sékmeyle ilgili talimatlar CE ve SCA modelleri igin aynidir. Asagida gésterilen gii¢ karti (5) bir
CSA modelidir.

4. Yassl bant kablonun DSP karti arkasindaki yassi bant kablo konektorii (6) ile olan baglantisini kesin. DSP kartini ayri
bir yere koyun.

CE sistemleri igin 6-19 Gii¢ kartini degistirme (380/400V CE) sayfasina gegin.

CSA sistemleri igin 6-22 Gii¢ kartini degistirme (200-600V CSA) sayfasina gegin.
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DSP 6nden goriiniim @ DSP arkadan goriiniim
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Giic kartini degistirme (380/400V CE)

Asagidaki proseduri gerceklestirirken, bir sonraki sayfadaki sekle bakin.

Eski giic kartini degistirme (380/400V CE)

1.

15.
16.

17.

18.
19.

20.

Gitig kartinin sogutma blogu tarafinda olan J3, J4, J5, J6 ve J7 basliklarinda bulunan bes tel konektori yerinden
cikarin.

iki gecit stiriict tel konektoriintin (J18 ve J19) giig kartiyla baglantilarini kesin.

Ug inverter IGBT vidasini ve J30 konumundaki viday sékmek igin 3uF kapasitorii ve altindaki iki transformator telini 3
nolu yildiz tornavidayi kullanarak soktn.

J27 konumundaki vidayr s6kmek igin sase kablosu telini 3 nolu yildiz tornavidayi kullanarak sokiin.

J1,J2, )13, J23 ve J24 konumundaki vidalar skmek igin AC girisi tellerini ve PFC induktor tellerini 2 nolu yildiz
tornavidayi kullanarak sokun.

2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak dért sok emici direng vidasini ve dort kapasitor vidasini sokin.
Sagdaki iki giris koprust vidasini s6kmek icin 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak MOV alt grubunu sokun.
Kalan tg giris koprist vidasini da sokin.

2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak st sol diyot vidasini sokerek ¢ikis induiktoriinii gikartin.

. Kalan ti¢ diyot vidasini sokin.

. Soldaki pilot ark IGBT vidasini sékmek icin 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak nozul telini (siyah) cikartin.
. Kalan pilot ark IGBT vidasini sokun.

. 129 konumundaki viday1 sékmek icin 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak elektrod telini (kirmizi) sékiin.

. 2 nolu yildiz tornaviday kullanarak ti¢ sogutucu blogun montaj vidasini sokun.

Not: Karttan tst sol sogutucu blogu montaj vidasini s6kmek amaciyla 6n panelin Ustlini hafifge ileriye itmek
gerekebilir.

2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak dért kart montaj vidasini soktin.

Kartin arka tarafindaki pargalar arka panelden gikana kadar gegit surticti ve PFC sicaklik sensoru tellerini karttaki
acikliklardan ilerletirken, glic kartinin sag kenarini ileri dogru gekin.

Not: Karttaki agikligin tzerinde bulunan serigraf baski, gegit siirtict tellerinin renk ve sirasini ifade eder.
Soldan saga yazilanlar “BLK” (siyah), “RED” (kirmizi), “BLK” (siyah), “RED” (kirmizi) olur.

Kartin sol kenarinin tsttindeki kablo konektorleri erisilebilir olana kadar karti yaklasik 5,1 cm saga kaydirin.
J15 ve J20 glic karti konektorlerindeki tel konektdrlerini yerinden cikartin.

Giti¢ kaynagina bir CNC arayiizii monte edilmisse, J21 ve J33 glic karti konektérlerindeki tel konektérlerini yerinden
cikartin.

Giti¢ kartini glic kaynagindan gikartin ve bir kenara koyun.
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380/400V CE Giic Karti

J7,16, 15, )4 ve J3

3uF Kapasitori Kart montaj

vidasi
Kart montaj vidasi Kapi stiriici Goriintiileme delikleri
konektdrleri
inverter Kart montaj
IGBT vidasi AC giris telleri
vidalari (3)
Sogutma blogu
montaj vidasi
(6n panelin
kenari arkasinda
yer alir)
_ Diyot Sogutma
vidalari (4) blogu montaj
vidasi
Sogutma
blogu montaj
vidasi MOV alt
grubu
Pilot ark IGBT
vidalari (2)
Giris kopru
Nozul teli vidalari (5)
On panel
Elektrod tel Arka panel

Cikis induktor teli
PFC induktor telleri

Kart montaj ~ $ok emici
ase kablos id diren ) )
® ) viaast vidalar|%4) Kapasitor vidalari

Transformator telleri
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Yeni giic karti takma (380/400V CE)

1.

10.

11.
12.

13.

14.

15.

16.

Giti¢ kartinin sol kenarini hafif agiyla 6n u¢ panele dogru konumlandirin, béylece daha énceden sokilen tel
konektorleri amaglanan konumlarina ulasir.

Gii¢ kaynaginda bir CNC arayuzii monte edilmisse, J21 ve J33 gl¢ karti konektorlerine ilgili tel konektorlerini takin.
ilgili tel konektdrlerini J3, J4, 15, J6 ve J20 gig karti konektérlerine takin.

Gegit surlict tellerini karttaki agikliktan ilerletirken, gti¢ kartini montaj pozisyonuna getirin.

Not: Tuim giig karti baglanti tellerinin (metal delikli pimli 11 tel) gii¢ kartinin 6n kisminda konumlandirildigindan
emin olun.

2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak ti¢ sogutma blogu montaj vidasini 11,5 kg cm torkla sikarak monte edin.

2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak dort sogutma blogu montaj vidasini 17,3 kg cm torkla sikarak monte edin.

Not: Ust sol sogutma blogu montaj vidasini takmak amaciyla 6n panelin tstiinii hafifge ileriye itmek gerekebilir.
Elektrod telini (siyah) J29 konumuna 23,0 kg cm torkla sikmak igin 2 nolu yildiz tornaviday kullanarak baglayin.

Nozul telini (kirmizi) soldaki vidayla karta sabitleyen iki pilot ark IGBT vidasini monte edin. 2 nolu yildiz tornavidayi
kullanarak li¢ sogutma blogu montaj vidasini 23,0 kg cm torkla sikarak monte edin.

Not: J29 harig bir teli gli¢ kartina sabitleyen tiim vida montaj deliklerinin delikli pimin yerini gdsteren kartta sari
bir serigrafi vardir.

Cikis indiiktor telini Ust sol vidayla karta sabitleyen dort diyot vidasini monte edin. 2 nolu yildiz tornaviday kullanarak
tlm dort sogutma blogu montaj vidasini 23,0 kg cm torkla sikarak monte edin.

MOV alt grubunu sagdaki iki vidayla sabitleyen bes giris képrii vidasini monte edin. 2 nolu yildiz tornavidayi
kullanarak tim bes sogutma blogu montaj vidasini 23,0 kg cm torkla sikarak monte edin.

2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak dért sok emici direng vidasini 17,3 kg cm torkla sikarak monte edin.

Her bir kapasitoriin Usttindeki gri digmenin iki goriinttileme deligi Uzerinden gorilebilir oldugunu dogrulayin. Dért
kapasitor vidasini elle gevirmeye baslayin ve sonra 23,0 kg cm torkla sikmak igin 2 nolu yildiz tornaviday: kullanin.

J1,J2, )13, J23 ve J24 konumundaki AC giris tellerini ve PFC induktor tellerini 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak
monte edin. Tim bes viday! 23,0 kg cm torkla sikin.

Vidalari 34,6 kg cm torkla sikmak igin 3 nolu yildiz tornavidayi kullanarak J30 konumundaki daha kisa transformatér
telini ve J27 konumundaki sase kablosunu baglayin.

Ug inverter IGBT vidasini kullanarak 3uF kapasitorii ve kalan transformatér telini karta sabitleyin. 3 nolu yildiz
tornavidayi kullanarak vidalari 34,6 kg cm torkla sikin.

Gegit siiriict tellerini ilgili glic karti konektorlerine takin (J18 ve J19). Tam olarak yerlerine oturduklarindan emin
olmak igin her bir teli hafifge gekin.

6-25 DSP kartini takma sayfasina gegin.
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Giic kartini degistirme (200-600V CSA)

Asagidaki proseduri gerceklestirirken, bir sonraki sayfadaki sekle bakin.

Eski giic kartini sokme (200-600V CSA)

1. Gig kartinin sogutma blogu tarafindaki J1, J2, J3, J4 ve J5 basliklarinda bulunan bes tel konekt6rii yerinden gikarin.
2. Ug gegit siirticti tel konektoriiniin (J17, J18 ve J19) giic kartiyla baglantilarini kesin.

3. PFC sicaklik sensérii konektdriiniin (J16) giic kartiyla baglantisini kesin.
4

Ug inverter IGBT vidasini sokmek igin soldaki 3uF kapasitorii ve daha uzun olan transformatér telini 3 nolu yildiz
tornaviday! (Powermax85) kullanarak stkiin. Powermax65 Uizerindeki vidalar sékmek igin 2 nolu yildiz tornavidayi
kullanin.

5. J29 konumundaki vidayr s6kmek igin kalan transformatdr telini 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak sokiin.
6. J26 konumundaki vidayl sékmek i¢in sase kablosu telini 3 nolu yildiz tornavidayi kullanarak soktn.

7. Ug PFC IGBT vidasini ve vidayi sabitleyen daha kisa PFC indiiktor telini sskmek igin 3 nolu bir yildiz tornavidayi
kullanarak sagdaki 3uF kapasitoriinti ve altindaki iki PFC indtktor telini sokun.

8. J13 konumundaki vidayi ve iki giris kdpri vidalarini sékmek igin sok emici direng tellerini 2 nolu yildiz tornavidayi
kullanarak sokun.

9. 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak alti sok emici direng vidasini ve dort kapasit6r vidasini sékiin.

10. 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak Ust sol diyot vidasini s6kerek ¢ikis indiiktdrint gikartin.

11. Kalan ti¢ diyot vidasini sokun.

12. Soldaki pilot ark IGBT vidasini sé6kmek icin 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak nozul telini (siyah) ¢ikartin.
13. Kalan pilot ark IGBT vidasini sékin.

14. J28 konumundaki vidayl s6kmek icin 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak elektrod telini (kirmizi) sékin.

15. 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak ti¢ sogutma blogun montaj vidasini sokin.

Not: Gii¢ kartindan st sol sogutma blogu montaj vidasini sékmek amaciyla 6n panelin Ustlint hafifce ileriye
itmek gerekebilir.

16. 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak dért kart montaj vidasini sokin.

17. Kartin arka tarafindaki pargalar arka panelden gikana kadar gegcit stirlictsi tellerini karttaki iki agikliktan ilerletirken,
glc kartinin sag kenarini ileri dogru gekin.

Not: Karttaki agikligin tizerinde bulunan serigraf baski, gegit sirtict tellerinin renk ve sirasini ifade eder. Soldan
sa@a yazilanlar “BLK” (siyah), “RED" (kirmizi), “BLK" (siyah), “RED" (kirmizi) olur.

18. Kartin sol kenarinin Ustlindeki kablo konektorleri erisilebilir olana kadar karti yaklasik 5,1 cm saga kaydirin.
19. J12 ve J20 gug karti konektorlerindeki tel konektorlerini yerinden cikartin.

20. Gug kaynagina bir CNC arayiizii monte edilmisse, J21 ve J32 gu¢ karti konektdrlerindeki tel konektorlerini yerinden
cikartin.

21. Gug kartini gli¢ kaynagindan c¢ikartin ve bir kenara koyun.
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200-600V CSA Giic Karti
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Yeni giic karti takma (200-600V CSA)

1. Gig kartinin sol kenarini hafif agiyla 6n u¢ panele dogru konumlandirin, béylece daha énceden sokiilen tel
konektdrleri amaglanan konumlarina ulasir.

2. Gug kaynagina bir CNC araytizii monte edilmisse, J21 ve J32 gui¢ karti konektorlerine ilgili tel konektorlerini takin.
3. ilgili tel konektdrlerini J1, J2, J3, J4, J5, J12 ve J20 gli¢ karti konektorlerine takin.

4. Gegit sirtict tellerini karttaki iki agikliktan ilerletirken, gti¢ kartini montaj pozisyonuna getirin.

Not: Tiuim giig karti baglanti tellerinin (metal delikli pimli 10 tel) gi¢ kartinin 6n kisminda konumlandirildigindan
emin olun.

5. 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak ti¢ sogutma blogu montaj vidasini 11,5 kg cm torkla sikarak monte edin.

6. 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak dort sogutma blogu montaj vidasini 17,3 kg cm torkla sikarak monte edin.

Not: Ust sol sogutma blogu montaj vidasini takmak amaciyla 6n panelin tstiinii hafifge ileriye itmek gerekebilir.
7. Elektrod telini (kirmizi) J28 konumuna 23,0 kg cm torkla sikmak igin 2 nolu yildiz tornaviday: kullanarak baglayin.

8. Nozul telini (siyah) soldaki vidayla karta sabitleyen iki pilot ark IGBT vidasini monte edin. 2 nolu yildiz tornaviday:
kullanarak i sogutma blogu montaj vidasini 23,0 kg cm torkla sikarak monte edin.

Not: J28 harig bir teli glic kartina sabitleyen tiim vida montaj deliklerinin delikli pimin yerini gésteren kartta sari
bir serigrafi vardir.

9. Cikis indUktor telini Uist sol vidayla karta sabitleyen doért diyot vidasini monte edin. 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak
tlm dort sogutma blogu montaj vidasini 23,0 kg cm torkla sikarak monte edin.

10. 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak alti sok emici direng vidasini 17,3 kg cm torkla sikarak monte edin.

11. Her bir kapasitériin Ustlindeki gri dligmenin iki goriintiileme deligi Gzerinden gorilebilir oldugunu dogrulayin. Dort
kapasitor vidasini elle gevirmeye baslayin ve sonra 23,0 kg cm torkla sikmak igin 2 nolu yildiz tornavidayi kullanin.

12. Ust sok emici direng telini J13 konumuna 23,0 kg cm torkla sikmak igin 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak baglayin.

13. Ust giris koprii vidasiyla sok emici direng telinin kalanini sabitleyen iki giris kdprii vidasini monte edin. Her iki vidayi
da 23,0 kg cm torkla sikin.

14. Vidalari 34,6 kg cm torkla sikmak igin 3 nolu yildiz tornavidayi kullanarak J26 konumundaki sase kablosunu baglayin.
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15.

16.

17.

18.
19.

Ug inverter IGBT vidasini kullanarak soldaki 3uF kapasitérii ve daha uzun olan transformatér telini karta sabitleyin.
Powermax85'te 3 nolu yildiz tornavidayi kullanarak vidalari 34,6 kg cm torkla sikin. Powermax65'te 2 nolu yildiz
tornavidayi kullanarak vidalari 23,0 kg cm torkla sikin.

Vidalari 23,0 kg cm torkla sikmak igin 2 nolu yildiz tornavidayi kullanarak J29 konumundaki kalan transformator telini
baglayin.

Ug PFC IGBT vidasiyla sagdaki 3uF kapasitorii ve daha uzun olan PFC indiiktor telini sabitleyin. 3 nolu yildiz
tornavidayi kullanarak vidalari 34,6 kg cm torkla sikin.

Viday1 34,5 kg-cm torkla sikmak igin 3 nolu yildiz tornavidayi kullanarak kalan PFC induktér telini baglayin.

Ug gegit siiriici telini ilgili giic karti konektorlerine takin (J17, J18 ve J19). PFC sicaklik sensor telini J16 giic karti
konektoriine takin. Tam olarak yerlerine oturduklarindan emin olmak igin her bir teli hafifge gekin.

DSP kartini takma

Bir sonraki sayfadaki sekle bakin.

1.

2
3.
4
5

Yassi bant kablonun DSP karti arkasindaki yassi bant kablo konektérii (6) ile olan baglantisini kurun.

ki hizalama pimini (7) glig kartinda karsilik gelen deliklerle hizalayin.

DSP kartini dikkatlice diiz bir sekilde giig kartinin iistiine itin. Pimleri (4) biikmeyin.

ki vidayi (2) 11,5 kg cm torkla sikmak igint2 nolu yildiz tornavida kullanarak DSP kartini gii¢ kartina sabitleyin.

Giic kaynaginin tistiine bir RS485 iletisim karti monte edilmisse, DSP konektériinii (1) DSP kartinin {istiine baglayin.

Dikkat: DSP kartinin arkasindaki pimleri glic kartinin iistiinde karsilik gelen deliklerle
hizalamak cok énemlidir.

A DSP kartini dikkatlice diiz bir sekilde giic kartinin iistiine ittikten sonra, tiim
pimlerin dogru yerlestiginden emin olun.
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DSP arkadan goriiniim
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Mylar bariyerini ve giic kaynagi kapagini degistirin.
1. Mylar bariyerini degistirin. Bkz. 6-3 Mylar bariyerini degistirme.
2. Gug kaynagi kapagini degistirin. Bkz. 6-4 Glic kaynagi kapagini degistirme.

3. Elektrik giliclinli ve gaz kaynagini yeniden baglayin.
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Kontrol kartini degistirme

1.
2.

Giicii kapali (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kaynagi baglantisini kesin.

G kaynagi kapagini ve Mylar bariyerini gikarin. Bkz. 6-2 Gii¢c kaynagi kapagini ve Mylar® bariyerini ¢ikarma ve
degistirme.

Seridi dosdogru yukari kaldirarak glic kaynaginin Ustiinden metal seridi gikarin. Serit, iki u¢ paneli bir arada tutar.
Akim ayarlama diigmesini ve galistirma modu svici digmesini 6n panelden disar gekerek gikartin.

On panelin istiinii gii¢ kaynaginin gévdesinden uzaga dogru dikkatlice gekin. On panel hala giig kaynaginin altina
takilidir ve sadece kisa mesafe tasinabilir.

Not: Asagidaki sekil kolay anlasilmasi igin 6n panelin tabandan ayrilmis halini géstermektedir. Tabandaki iki
viday! sokebilir ve pargalara ulasmak daha kolaysa 6n paneli tabandan ayirabilirsiniz.

1 nolu yildiz tornavidayi kullanarak kontrol kartini 6n panele sabitleye ¢ vidayr sékiin. Her biri bir ugta olmak
tzere kontrol kartinin tizerine iki vida takilidir. Ugtincii vida alt kenar sirasindaki kontrol kartinin ortasina takilidir.

On panelinin arkasindaki kontrol kartini giig kaynaginin gii karti tarafina dogru dikkatlice kaydirin.

Yassi bant kablonun eski kontrol kartiyla baglantisini kesin ve kontrol kartini bir kenara koyun.

Tel konektori

Basing svici
¢ Gaz besleme hortumu

Vidalar 6@ O — B L:

Gaz baglantisi
Hava filtresi

Filtre yuvasi

"

0
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9. Yassl bant kabloyu yeni kontrol kartina takin.
10. On panelinin arkasindaki kontrol kartini dikkatlice kaydirin.

11. Kontrol karti plastik ¢ikintilarin Gstiine oturana kadar, kontrol kartinin altini 6n panele dogru egin. Digme siitunlarini
on paneldeki deliklere dogru itin.

12. Kontrol kartini, kontrol kartindaki montaj delikleri &n paneldeki montaj delikleriyle hizalanacak sekilde konumlandirin.
13. Kontrol kartini 6n panele sabitleyin. 1 nolu yildiz tornavidayi kullanarak ¢ viday! 8 kg cm torkla sikin.

14. Calistirma modu anahtar diigmesini (beyaz gizgili) mod anahtar siitununun Ustiine itin. Diigmenin igindeki diiz kenari
slitunun diiz kenari ile hizalayin.

15. Ayar digmesini kalan sititunun tsttine itin.

16. On panelin tstiinii giic kaynagina dogru dikkatlice itin. On panelle giig kaynagindaki sogutma blogu arasindaki higbir
telin bikiilmediginden emin olun.

17. Gug kaynaginin Usttindeki metal seridi degistirin. Metal seritteki yuvayi 6n paneldeki plastik gikintiyla hizalayin ve
seridi dosdogru asag: itin. Seritteki doért pim 6n ve arka panellere oturur.

18. G¢ kaynagi kapagini degistirin. Bkz. 6-2 Gli¢ kaynagi kapagini ve Mylar® bariyerini ¢ikarma ve degistirme.
19. Elektrik giictinli ve gaz kaynagini yeniden baglayin.
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Sogutma blogu parcalarini degistirme

Bu boltim, 65A CSA, 65A CE, 85A CSA ve 85A CE modelleri igin sogutma blogu pargalarini degistirmek igin
prosedurleri agiklar. Belirli modeliniz igin talimatlarn takip eden sekillere bakin.

1.
2.

Giicii kapali (OFF) konumuna getirin, gii¢ kablosunu prizden gekin ve gaz kaynagi baglantisini kesin.

G kaynag kapadini ve Mylar bariyerini gikarin. Bkz. 6-2 Gli¢ kaynagi kapagini ve Mylar® bariyerini gikarma ve
degistirme.

Sogutma blogunu aciga gikarmak igin gli¢ kartini sékiin. 6-17 Gli¢ kartini degistirme sayfasinin baslangicindaki
bélimdeki talimatlara bakin.

Sogutma blogundan eski pargalari gikartin.

izopropil alkol kullanarak eski termal gresi temizleyin.

Asagidaki ilgili sekilde gosterildigi sekilde sogutma bloguna yeni pargalari takin.

Tum pargalara termal gres uygulayin. Pargaya ince bir katman (3 mil veya kagrt karsilig) uygulayin.

Tum vidalar hafifge sikin ve sonra tiim vidalar istenen torka kadar sikin. Tork 6zellikleri igin asagidaki sekillere bakin.

Sogutma blogundan fazla gresi temizleyin.

. Gug kartini degistirin.
. Mylar bariyerini ve gli¢ kaynagi kapagini degistirin. Bkz. 6-2 Gii¢ kaynagi kapagini ve Mylar® bariyerini ¢ikarma ve

degistirme.

12. Elektrik glictinli ve gaz kaynagini yeniden baglayin.
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65A CSA

Bir pargay! sogutma bloguna sabitlerken, tlim vidalari hafifce sikin ve sonra tiim vidalari istenen torka kadar sikin.

Not: Listedeki tim vidalar yildiz kafali, pan kafali, makine vidalardir.

@ 17,3 kg cm torkla sikin.

M4 X 10 2SEM o
AR ¥ 3
23 kg cm torkla sikin. Bollo |l 0
M5 X 16 2SEM " HIRINE | Py
@ 40 kg cm torkla sikin. T S | s
M6 X 16-12.5 2SEM TRI CHRM 9 FRE e
| . o

@ 11,5 kg cm torkla sikin.
M3 X 10 1SEM

Not: Soldaki “3".
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65A CE

Bir pargay! sogutma bloguna sabitlerken, tlim vidalari hafifce sikin ve sonra tiim vidalari istenen torka kadar sikin.

Not: Listedeki tim vidalar yildiz kafali, pan kafali, makine vidalardir.
17,3 kg cm torkla sikin.

M4 X 10 2SEM

@ 23 kg cm torkla sikin.
M5 X 16 2SEM

@ 40 kg cm torkla sikin.
M6 X 16-12.5 2S5EM TRI CHRM

Not: Soldaki “3“.
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85A CSA

Bir pargay! sogutma bloguna sabitlerken, tlim vidalari hafifce sikin ve sonra tiim vidalari istenen torka kadar sikin.

Listedeki tiim vidalar yildiz kafali, pan kafali, makine vidalaridir.

Not:

N

s
B
VASKS)

@ 17,3 kg cm torkla sikin.

M4 X 10 2SEM

23 kg cm torkla sikin.
M5 X 16 2SEM
M6 X 16-12.5 2SEM TRI CHRM

@ 40 kg cm torkla sikin.

®

@ 11,5 kg cm torkla sikin.
M3 X 10 1SEM
Not: Soldaki “3".
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85A CE

Bir pargay! sogutma bloguna sabitlerken, tlim vidalari hafifce sikin ve sonra tiim vidalari istenen torka kadar sikin.
Not: Listedeki tim vidalar yildiz kafali, pan kafali, makine vidalardir.
17,3 kg cm torkla sikin.
M4 X 10 2SEM

23 kg cm torkla sikin.
M5 X 16 2SEM

@ 40 kg cm torkla sikin.
M6 X 16-12.5 2SEM TRI CHRM

Not: Soldaki “3".
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Giic kaynagi parcalari

Dis 6n cephe

| @©®O®W

~ Parca
Oge numarasi Aciklama
228649 Takim: Powermax65 etiketleri, CSA
228650 Takim: Powermax65 etiketleri, CE
228651 Takim: Powermax85 etiketleri, CE
228652 Takim: Powermax85 etiketleri, CSA
1 228643 Takim: Powermax65 ve Powermax85 6n paneli
2 228645 Takim: Powermax65 CSA arka panel
3 228646 Takim: Powermax65 CE arka panel
4 228647 Takim: Powermax85 CSA arka panel
5 228653 Takim: Powermax85 CE arka panel
6 228642 Takim: Powermax65 ve Powermax85 kapak vidalari
7 228666 Takim: Powermax65 CSA etiketli gli¢ kaynag kapagdi
8 228674 Takim: Powermax65 CE etiketli gli¢ kaynag kapagi
9 228676 Takim: Powermax85 CSA etiketli gli¢ kaynag kapagdi
10 228675 Takim: Powermax85 CE etiketli gli¢ kaynag kapagi
11 108797 Ayarlama topuzu
12 108732 Calistirma modu dugmesi
13 228710 Takim: Powermax65 ve Powermax85 FastConnect yedek (gii¢ kaynagi yaris)
14 228640 Takim: Powermax65 ve Powermax85 taban
15 Sase kablosu (bkz. sayfa 7-20 Aksesuar parcalari tam sase kablosu listesi)
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Dis arka cephe

Parca
numarasi Aciklama

(e]]
Q¢
]

1 228691 Takim: Powermax65 ve Powermax85 gii¢ kablosu
2 228679 Takim: Powermax65 CE gti¢ kablosu
3 228678 Takim: Powermax85 CE gii¢ kablosu
4 228680 Takim: Powermax65 ve Powermax85 gti¢ kablosu kablo kirimasini engelleyici
5 128650 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 7,6 m
6 128651 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 15,2 m
7 128652 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 22,9 m
8 228711 Takim: Powermax65 ve Powermax85 Mach arayiiz kablo kirlmasini engelleyici takimi, islenmemis
ark gerilimi
023206 Makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 7,6 m, yassi konektérler
023279 Makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 15,2 m, yassi konektérler
228350 Béliinmis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
7,6 m, yassi konektorler
228351 Boliinmis ark gerilimi igin makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
15,2 m, yassi konektorler
223048 Béliinmiis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
7,6 m, vidali Dsub konektor
123896 Béliinmis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transfer sinyalleri),

15,2 m, vidali Dsub konekt6r
127204 Powermax45, Powermax65 ve Powermax85 Makine arayiizii (CPC) yuva kapag

228697 Takim: Powermax65 ve Powermax85 Makine Araylizli Kablosu, gerilim béltct karth dahili kablo
(CPC port yiikseltme)

228539 Takim: Dahili kablolu RS485 kart (65/85)
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ic, giic karti tarafi (200-600V CSA)
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_ Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228657 Takim: Powermax65 kontrol karti
2 228658 Takim: Powermax85 kontrol karti
3 228656 Takim: Powermax65 ve Powermax85 DSP kart
4 228659 Takim: Powermax65 Giic karti CSA
5 228662 Takim: Powermax85 Giig karti CSA
6 228644 Takim: Powermax65 CSA Giig Svici
7 228655 Takim: Powermax85 CSA Giic Svici
228690 Takim: Powermax65 CSA tel grubu
228700 Takim: Powermax85 CSA tel grubu
228705 Takim: Powermax65 ve Powermax85 Mylar bariyeri
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ic, giic karti tarafi (380/400V CE)
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. Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228657 Takim: Powermax65 kontrol karti
2 228658 Takim: Powermax85 kontrol karti
3 228656 Takim: Powermax65 ve Powermax85 DSP kart
4 228708 Takim: Powermax65 Giic karti CE
5 228672 Takim: Powermax85 Gii¢ karti CE
6 228671 Takim: Powermax65 ve Powermax85 CE Gug Svici
228698 Takim: Powermax65 CE tel grubu
228677 Takim: Powermax85 CE tel grubu
228705 Takim: Powermax65 ve Powermax85 Mylar bariyeri
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ic, fan tarafi
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PARCALAR

_ Parca
Oge numarasi
1 228686
2 228694
3 228685
4 228695
5 228688
6 228687
7 228689
8 228663
9 228669
10 228667
11 228654
12 228683
13 228684
14 228681
15 228682
16 228697
17 228641
18 228641
19 228661
20 228670
21 228668
22 228664
23 228648
24 228665
25 428015

Aciklama

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Powermax65 ve Powermax85 fan alt grubu

Fan muhafazasi

Powermax65 ve Powermax85 hava filtresi

Powermax65 ve Powermax85 Hava filtresi elemani (filtre yuvasinin iginde)
Powermax65 ve Powermax85 basing svici

Powermax65 ve Powermax85 regiilatér (solenoid valfi takimi)
Powermax65 ve Powermax85 basing transdiseri

Powermax65 transformatérii CSA

Powermax65 transformatérii CE

Powermax85 transformatori CSA

Powermax85 transformatérii CE

Powermax65 CSA bulk kapasitér (2'si bir arada takim)

Powermax65 CE bulk kapasitér (2'si bir arada takim)

Powermax85 CSA bulk kapasitér (2'si bir arada takim)

Powermax85 CE bulk kapasitér (2'si bir arada takim)

Powermax65 ve Powermax85 gerilim bdliicti karth makine araylizii kablosu
Powermax65 ve Powermax85 borusu: Parga numarasi 104487 (takimdaki kisa boru)
Powermax65 ve Powermax85 borusu: Parga numarasi 104487 (takimdaki uzun boru)
Powermax65 PFC indiiktorii CSA

Powermax65 PFC induktori CE

Powermax85 PFC indiiktorii CSA

Powermax85 PFC indiktorti CE

Powermax65 c¢ikis indiiktori

Powermax85 cikis indiikt6ri

AF30 hava filtresi yuvasi/koruyucusu
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Sogutma blogu takimi

65A CSA
~
=
~
=
z
=
—
g
~
_ Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228803 Takim: Powermax65 c¢ikis diyot kdpriist
2 228693 Takim: Powermax65 ve Powermax85 5 Q termal gresli sok emici direng
3 228704 Takim: Powermax65 termal gresli invertori IGBT
4 228742 Takim: Powermax65 CSA/CE, Powermax85 CE termal gresli giris diyot kdprusu
5 228692 Takim: Powermax65 termal gresli Pilot ark IGBT
6 228706 Takim: Powermax65 ve Powermax85 15 Q termal gresli sok emici direng
7 228693 Takim: Powermax65 ve Powermax85 5 Q termal gresli sok emici direng
8 228707 Takim: Powermax65 termal gresli PFC IGBT
9 228740 Takim: Powermax65 ve Powermax85 termal gresli kapak direnci
127128 Termal gres, Tgrease 2500™, 10cc
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65A CE

Parca
numarasi

228803
228693
228703
228742
228692
228706
127128

O
((«]}
(]

> O~ WN =

Aciklama

Takim: Powermax65 c¢ikis diyot kdpriist

Takim: Powermax65 ve Powermax85 5 Q sok emici direng.

Takim: Powermax85 CSA, Powermax65 CE inverter - IGBT
Takim: Powermax65 CSA/CE, Powermax85 CE giris diyot kopriist
Takim: Powermax65 pilot ark IGBT

Takim: Powermax65 ve Powermax85 15 Q) sok emici direng
Termal gres, Tgrease 2500, 10cc
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85A CSA

_ Parca

Oge numarasi Aciklama
1 228804 Takim: Powermax85 ¢ikis diyot kdpriist
2 228693 Takim: Powermax65 ve Powermax85 5 Q sok emici direng.
3 228703 Takim: Powermax85 CSA, Powermax65 CE inverter - IGBT
4 228741 Takim: Powermax85 CSA giris diyot képriist
5 228701 Takim: Powermax85 pilot ark IGBT
6 228706 Takim: Powermax65 ve Powermax85 15 Q sok emici direng
7 228693 Takim: Powermax65 ve Powermax85 5 Q sok emici direng.
8 228699 Takim: Powermax85 PFC IGBT
9 228740 Takim: Powermax65 ve Powermax85 kapak direnci

127128 Termal gres, Tgrease 2500, 10cc
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85A CE
Q2 © [ ° %’ 2
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_ Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228804 Takim: Powermax85 ¢ikis diyot kdpriist
2 228693 Takim: Powermax65 ve Powermax85 5 Q sok emici direng.
3 228702 Takim: Powermax85 CE inverter - IGBT
4 228742 Takim: Powermax85 CSA/CE, Powermax85 CE giris diyot képriisi
5 228701 Takim: Powermax85 pilot ark IGBT
6 228706 Takim: Powermax65 ve Powermax85 15 Q sok emici direng
127128 Termal gres, Tgrease 2500, 10cc
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Duramax 75° manuel torc yedek parcalari

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalar yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

~ Parca
Oge numarasi Aciklama
059473 Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile
059474 Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 15,2 m kablo ile
059475 Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 22,9 m kablo ile
1 228954 Takim: Duramax 75°/HRT torg kulbu yedegi
2 075714 Kulp vidalari, No. 4 x 1/2 yuvali TORX yassi basli, S/B
3 228721 Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayl guivenlik tetigi yedegi
4 058519 O-ring: VITON 0,673 X 0,063
5 075504 Pilot u¢ vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z
6 228719 Takim: Duramax 75" manuel torg kapak algilayici svi¢ yedegi
7 228959 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m
8 228960 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15,2 m
9 228961 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 22,9 m
10 128642 Takim: Tetik baslatma anahtar yedegi
11 228714 Takim: Duramax 75° manuel tor¢ ana gévde yedek pargasi (Mayis 2012 éncesinde
uretilen torglar igin)
12 228958 Takim: Duramax 75° manuel torg ana gévde yedek pargasi (Mayis 2012 sonrasinda
uretilen torglar igin)
228314 Takim: Powermax45/65/85/105 torg gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)
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Duramax 15° manuel torc yedek parcalari

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalar yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

~ Parca
Oge numarasi

059470
059471
059472
228955
075714
228721
058519
075504
228109

o O~ WO N =

228959
228960
9 228961
10 128642
11 228715

12 228957

228314

Aciklama

Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile

Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 15,2 m kablo ile

Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 22,9 m kablo ile

Takim: Duramax 15°/HRTs torg kulbu yedegi

Kulp vidalari, No. 4 x 1/2 yuvali TORX yassi basl, S/B

Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayl guivenlik tetigi yedegi

O-ring: VITON 0,673 X 0,063

Pilot uc vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z

Takim: Powermax30/45/65/85/105 15° manuel torg/T30v/T45v/HRTs kapak algilayici
svi¢ yedegi

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15,2 m

Takim: Duramax manuel tor¢ kablosu yedegi, 22,9 m

Takim: Tetik baslatma anahtar yedegi

Takim: Duramax 15° manuel tor¢ ana gévde yedek pargasi (Mayis 2012 éncesinde
uretilen torclar igin)

Takim: Duramax 15° manuel torg ana gévde yedek pargasi (Mayis 2012 sonrasinda
uretilen torglar icin)

Takim: Powermax45/65/85/105 torg gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)
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Manuel torc sarf malzemeleri

Parca numarasi

Aciklama

Siiriikleyerek kesme

220818 Muhafaza
220854 Muhafaza kapag:
220941 45 A Nozul
220819 65 A Nozul
220816 85 A Nozul
220842 Elektrod
220857 Girdapli halka
Oluk acma
220798 65 A/85 A muhafaza
220854 Muhafaza kapagi
220797 65 A/85 A nozul
220842 Elektrod
220857 Girdapl halka
FineCut
220931 Deflektor
220854 Muhafaza kapag
220930 Nozul
220842 Elektrod
220947 Girdapli halka
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Duramax 180° tam boy makine torcu yedek parcalari
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PARCALAR

Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

~ Parca
Oge numarasi Aciklama
059476 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile
059477 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
059478 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
059479 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 15,2 m kablo ile
059480 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 22,9 m kablo ile
228737 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT yerlestirme mansonu
2 228738 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT gikarilabilir digli kremayer
yedegi
3 228735 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
4 228736 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptér halkasi
(baglayicr)
5 228716 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi
6 228720 Takim: Duramax/MRT 180° makine ve robotik tor¢ kapak algilayici svig yedegi
7 058519 O-ring: VITON 0,673 X 0,063
8 075504 Pilot uc vidas:MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z
9 228730 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 4,6 m
10 228731 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 7,6 m
11 228732 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 10,7 m
12 228733 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 15,2 m
13 228734 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 22,9 m
228314 Takim: Powermax45/65/85/105 torg gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)
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Duramax 180° mini makine torcu yedek parcalari

Not: Bu resim, Duramax 180° makine torcunu géstermektedir. Duramax 180° mini makine torglari, bir

yerlestirme mansonuna ve disli kremayere sahip degildir.
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PARCALAR

Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

~ Parca
Oge numarasi Aciklama
059481 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile
059482 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
059483 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
059484 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 15,2 m kablo ile
1 228735 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
2 228736 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adapté6r halkasi
(baglayici)
3 228716 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi
4 228720 Takim: Duramax/MRT 180° makine ve robotik torg kapak algilayici svi¢ yedegi
5 058519 O-ring: VITON .673 X .063
6 075504 Pilot ug vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z
7 228730 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m
8 228731 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 7,6 m
9 228732 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 10,7 m
10 228733 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 15,2 m
11 228734 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 22,9 m
228314 Takim: Powermax45/65/85/105 torg gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)
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Makine torcu sarf malzemeleri

Parca numarasi

Muhafazali
220817
220854
220953
220941
220819
220816
220842
220857
Muhafazasiz
220955
220854
220941
220819
220816
220842
220857
Oluk acma
220798
220854
220797
220842
220857
FineCut'
220955
220948
220854
220953
220930
220842
220857

Aciklama

Muhafaza

Muhafaza kapagi
Ohmik muhafaza kapagi
45 A Nozul

65 A Nozul

85 A Nozul

Elektrod

Girdapl halka

Deflektor
Muhafaza kapagi
45 A Nozul

65 A Nozul

85 A Nozul
Elektrod
Girdapl halka

65 A/85 A muhafaza
Muhafaza kapag

65 A/85 A nozul
Elektrod

Girdapli halka

Deflektor

Muhafaza

Muhafaza kapag
Ohmik muhafaza kapagi
Nozul

Elektrod

Girdapl halka

Deflektér (220955), sadece standart muhafaza kapag (220854) ile birlikte kullanilir. Muhafaza (220948), sadece ohmik
muhafaza kapag (220953) ile birlikte kullanilir.
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Aksesuar parcalari

Parca numarasi
024548

Aciklama

Deri torg kilifi, kahverengi deri, 7,6 m

024877 Deri torg kilifi, logolu siyah deri, 7,6 m
127102 Temel plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu
027668 Liiks plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu
127301 Powermax65 ve Powermax85 toz kapag:
128647 Takim: Eliminizer hava filtresi
228570 Takim: Metal koruma kapakli eliminizer hava filtresi
228624 Takim: Metal koruma kapakli eliminizer filtre
223125 Takim: 65 A manuel klempli sase kablosu, 7,6 m
223126 Takim: 65 A manuel klempli sase kablosu, 15,2 m
223127 Takim: 65 A manuel klempli sase kablosu, 22,9 m
223194 Takim: 65 A C stili klempli sase kablosu, 7,6 m
223195 Takim: 65 A C stili klempli sase kablosu, 15,2 m
223196 Takim: 65 A C stili klempli sase kablosu, 22,9 m
223200 Takim: 65 A delikli pimli sase kablosu, 7,6 m
223201 Takim: 65 A delikli pimli sase kablosu, 15,2 m
223202 Takim: 65 A delikli pimli sase kablosu, 22,9 m
223035 Takim: 85 A manuel klempli sase kablosu, 7,6 m
223034 Takim: 85 A manuel klempli sase kablosu, 15,2 m
223033 Takim: 85 A manuel klempli sase kablosu, 22,9 m
223203 Takim: 85 A C stili klempli sase kablosu, 7,6 m
223204 Takim: 85 A C stili klempli sase kablosu, 15,2 m
223205 Takim: 85 A C stili klempli sase kablosu, 22,9 m
223209 Takim: 85 A delikli pimli sase kablosu, 7,6 m
223210 Takim: 85 A delikli pimli sase kablosu, 15,2 m
223211 Takim: 85 A delikli pimli sase kablosu, 22,9 m
229370 Takim: Powermax65 ve Powermax85 Tekerlek takimi
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Powermax65 ve Powermax85 etiketleri

~ Parca
Oge numarasi

228649
228650
228651
228652

Aciklama

Takim: Powermax65 etiketleri, CSA
Takim: Powermax65 etiketleri, CE
Takim: Powermax85 etiketleri, CE
Takim: Powermax85 etiketleri, CSA

Etiket takimlari, sarf malzemeleri etiketi, uygun giivenlik etiketleri, gdsterge paneli etiketi, gli¢ svi¢ etiketi ve yan

¢ikartmalari igerir.
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Giivenlik acisindan 6nemli parcalar

Orijinal Hypertherm parcalari, Hypertherm sisteminiz igin fabrika tarafindan 6nerilen pargalardir. Orijinal olmayan diger
Hypertherm pargalarini kullanmanin yol agacagi hasarlar, Hypertherm garanti kapsaminin disinda kalabilir. Ek olarak,
asagida listelenen pargalar, garantinin ve CE, CSA, GOST ile CCC dahil tim sistem sertifikasyonlarinin korunmasi igin
yalnizca Hypertherm markali pargalarla degistiriimesi gereken guivenlik agisindan énemli pargalar olarak degerlendirilir.

CSA

- et
Ay ey s
Mo ggo%@o: J
s - ° i 8
11
_ Parca
Oge numarasi Aciklama
1 228659 Takim: Powermax65 Giic karti CSA ve alt bilesenleri
2 228662 Takim: Powermax85 Giig karti CSA ve alt bilesenleri
3 228708 Takim: Powermax65 Giic karti CE ve alt bilesenleri
4 228672 Takim: Powermax65 Giig karti CE ve alt bilesenleri
5 228644 Takim: Powermax65 CSA Gii¢ Svici
6 228655 Takim: Powermax85 CSA Giig Svici
7 228671 Takim: Powermax65 ve Powermax85 CE Giic Svici
8 228691 Takim: Powermax65 ve Powermax85 gii¢ kablosu
9 228679 Takim: Powermax65 CE gti¢ kablosu
10 228678 Takim: Powermax85 CE gti¢ kablosu
11 228680 Takim: Powermax65 ve Powermax85 gii¢ kablosu kablo kirimasini engelleyici
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~ Parca
Oge numarasi
1 228686
2 228685
3 228663
4 228669
5 228667
6 228654
7 228683
8 228684
9 228681
10 228682
11 228661
12 228670
13 228668
14 228664
15 228648
16 228665

CSA, CE

N
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Aciklama

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Powermax65 ve Powermax85 fan alt grubu
Powermax65 ve Powermax85 hava filtresi
Powermax65 transformatorii CSA

Powermax65 transformatori CE

Powermax85 transformatorii CSA

Powermax85 transformatorii CE

Powermax65 CSA bulk kapasitér (2'si bir arada takim)
Powermax65 CE bulk kapasitdr (2'si bir arada takim)
Powermax85 CSA bulk kapasitér (2'si bir arada takim)
Powermax85 CE bulk kapasitdr (2'si bir arada takim)
Powermax65 PFC induktéri CSA

Powermax65 PFC induktori CE

Powermax85 PFC indiiktérii CSA

Powermax85 PFC induktort CE

Powermax65 ¢ikis indiktori

Powermax85 c¢ikis indiiktoru
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PARCALAR

Onerilen yedek parcalar

Parca numarasi Aciklama

108797 Ayarlama topuzu

108732 Calistirma modu diigmesi

223125 Takim: 65 A manuel klempli sase kablosu, 7,6 m

223035 Takim: 85 A manuel klempli sase kablosu, 7,6 m

228643 Takim: Powermax65 ve Powermax85 6n paneli

228645 Takim: Powermax65 CSA arka panel

228646 Takim: Powermax65 CE arka panel

228647 Takim: Powermax85 CSA arka panel

228653 Takim: Powermax85 CE arka panel

228640 Takim: Powermax65 ve Powermax85 taban

228657 Takim: Powermax65 kontrol karti

228658 Takim: Powermax85 kontrol karti

228659 Takim: Powermax65 gti¢ kartt CSA

228662 Takim: Powermax85 gii¢ kartt CSA

228708 Takim: Powermax65 gtic karti CE

228672 Takim: Powermax85 gii¢ karti CE

228644 Takim: Powermax65 CSA Gii¢ Svici

228655 Takim: Powermax85 CSA Gii¢ Svici

228671 Takim: Powermax65 ve Powermax85 CE Gu¢ Svici
228663 Takim: Powermax65 transformatérii CSA

228669 Takim: Powermax65 transformatérii CE

228667 Takim: Powermax85 transformatérii CSA

228654 Takim: Powermax85 transformatérii CE

228683 Takim: Powermax65 CSA bulk kapasitér (2'si bir arada takim)
228684 Takim: Powermax65 CE bulk kapasitér (2'si bir arada takim)
228681 Takim: Powermax85 CSA bulk kapasitér (2'si bir arada takim)
228682 Takim: Powermax85 CE bulk kapasitér (2'si bir arada takim)
228661 Takim: Powermax65 PFC induktori CSA

228670 Takim: Powermax65 PFC induktorti CE

228668 Takim: Powermax85 PFC induktori CSA

228664 Takim: Powermax85 PFC induktorti CE
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PARCALAR

Parca numarasi
228648
228665
228688
228687
228686
228685

058519
228954
228955
075714
228721
228719
228109

059473
059474
059470
059471

228959
228960

059477
059478
059479
059482
059483
059484

Aciklama

Takim: Powermax65 c¢ikis indiiktor

Takim: Powermax85 ¢ikis indiktori

Takim: Powermax65 ve Powermax85 basing svici

Takim: Powermax65 ve Powermax85 regiilatér (solenoid valfi)
Takim: Powermax65 ve Powermax85 fan alt grubu

Takim: Powermax65 ve Powermax85 hava filtresi

O-ring: VITON .673 X .063

Takim: Duramax 75°/HRT torg kulbu yedegi

Takim: Duramax 15°/HRTs torg kulbu yedegi

Kulp vidalari, No. 4 x 1/2 yuvali TORX yassi basli, S/B

Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayli guvenlik tetigi yedegi

Takim: Duramax 75° manuel tor¢ kapak algilayici svi¢ yedegi

Takim: Powermax30/45/65/85/105 15° manuel tor¢/T30v/T45v/HRTs kapak algilayici svig
yedegi

Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile

Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 15,2 m kablo ile

Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile

Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 15,2 m kablo ile

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m
Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15,2 m

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 15,2 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 15,2 m kablo ile
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PARCALAR

Parca numarasi
228737

Aciklama

Takim:

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT yerlestirme mansonu

228738 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT gikarilabilir disli kremayer yedegi
228735 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
228736 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptér halkasi (baglayici)
228720 Takim: Duramax/MRT 180° makine ve robotik torg kapak algilayici svi¢ yedegi
228731 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 7,6 m
228732 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 10,7 m
228733 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablosu yedegi, 15,2 m
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REVISIONS
Kesme zamanlama semasi sayfasi 1/2 REV. | DESCRIPTION | pare [ By
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4 ‘ S 2 REVl;lONS
Kesme zamanlama semasi sayfasi 2/2 o i Reass oworzs | o

CUT PILOT PILOT TRANSFER CUT
(0x40) CPA (0x21) (0x30) (0x40)
SEQ_State ) (0x22) ) |
€ € R
SEQ_Timer ) )N ) »
(s Bms (¢ 5ms U -
>=16383.,
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»
))
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( ”
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Pilot Arc 1
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o REVISIONS
Elektriksel sema diyagrami (CSA) v | e |_ovespven, |_owr |
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