
Prise en charge des procédés au jet d’eau
Introduction
Les utilisateurs du logiciel d’imbrication avancée ProNest 
obtiennent un avantage lors de l’utilisation de programmation 
pour plus d’un procédé de coupe. L’utilisation de solutions 
logicielles individuelles pour les machines plasma, laser, à jet 
d’eau et oxygaz peut conduire à :

•	 Des coûts de possession de logiciels réduits (frais de mise 
à jour, d’entretien, etc.)

•	 Des exigences réduites de formation de personnel 
(programmeurs)

•	 Une réduction des risques commerciaux en facilitant le 
travail des employés grâce à la programmation de toutes 
les machines de coupes à l’aide d’un seul logiciel

•	 Une grande polyvalence permettant une sortie NC pour un 
autre procédé de coupe lors de la panne d’une machine

ProNest aide les sociétés de coupe de pièces en offrant 
les avantages énumérés ci-dessus et en procurant des 
possibilités de programmation pour pratiquement toutes les 
machines, telles les presses à matrice, les machines oxygaz, 
à jet d’eau, au laser et au plasma indépendamment de la 
marque ou du modèle. 

Aperçu du soutien aux procédés à jet d’eau ProNest
ProNest prend également en charge presque toutes les 
marques de machines de coupe au jet d’eau, notamment : 
OMAX®, KMT, Flow, WARDJet, BFT, et plus encore.

L’énumération ci-dessous présente l’éventail des possibilités 
centrées sur le jet d’eau que vous trouverez dans ProNest. 
Veuillez noter que certains fabricants de machine ont leur 
propre appellation pour un certain nombre de capacités 
énumérées. Veuillez communiquer avec nous pour toute 
question concernant l’assistance qui ne serait pas traitée ici.

•	 Calculateur de la vitesse d’alimentation du jet d’eau 
dynamique

•	 Contrôle de l’abrasif
•	 Prévention de collision
•	 Coupe de ligne conjointe (matrice)/évoluée
•	 Imbrication autour des défauts du matériau
•	 Sélection de couleur 2D CAO pour la qualité du jet d’eau
•	 Couleurs de qualité du jet d’eau affichées sur l’imbrication
•	 Techniques de perçage : par impulsion, dynamique, 

stationnaire, circulaire
•	 Importation et sortie depuis/vers OMX ou ORD
•	� Prise en charge du programme de pièces – intégration 

de codes NC de commandes avancées pour le contrôle 
de dispositifs externes
– �Débit de l’abrasif, etc.

•	 Prise en charge de fichiers OMAX avec données XData
•	 Paramètres de processus

– �Séparation interactive et automatique pour l’espacement 
des pièces, plaques et perçages

– �Tête de coupe – hauteur, durée et pression de perçage
– �Paramètres de trajectoires basés sur le type et 

l’épaisseur du matériau incluant divers styles de 
trajectoires

– �Paramètres de processus basés sur le type et 
l’épaisseur du matériau incluant les commandes 
avancées de saignée et de vitesse d’alimentation pour 
les techniques intérieur et extérieur et plus encore

– Liage des pièces
– �Variables définies par l’utilisateur – nombreuses 

configurations de paramètres
– Fonctionnement suivant une rampe
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