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Suporte ao processo de jato de agua

Introducéo

Usuarios do software de agrupamento avangado ProNest
tém a vantagem de poder programar mais de um processo
de corte. Usar apenas um software para programar para
maquinas de plasma, laser, jato de agua e oxicorte resulta em:

Custo reduzido de manutengéo do software (cobrangas
por atualizagéo, taxas de manutencéo, etc.).

Menores exigéncias de treinamento do funcionario
(programador).

Menores riscos por facilitar que qualquer funcionario

programe qualquer maquina de corte usando apenas
um software.

Maior flexibilidade ao permitir saida NC para processos
de corte alternativos em caso de falha da maquina.

O ProNest atende empresas que cortam pegas com os
beneficios acima e com capacidade de programagao para
praticamente todas as combinagdes de maquinas a plasma,
laser, jato de agua, oxicorte e puncionamento, independente
de marca ou modelo.

ProNest, Hypertherm Associates, e DynaMAX s&o marcas comerciais da
Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos Estados Unidos e/ou em outros
paises. OMAX é uma marca comercial da OMAX Corporation. Todas as demais
marcas comerciais constituem propriedade de seus respectivos donos.

Para mais detalhes sobre os niimeros e tipos de patente da Hypertherm Associates,
acesse o site www.hypertherm.com/patents.
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Visdo geral do suporte a processos a jato de dgua do ProNest

O ProNest oferece suporte a praticamente qualquer marca
de maquina de corte a jato de agua, incluindo: OMAX®, KMT,
Flow, WARDJet, BFT e outros.

Vamos ver os recursos especificos para jato de agua que

o ProNest oferece. Observe que alguns fabricantes tém
seus proprios nomes para varios dos recursos listados
abaixo. Entre em contato conosco em caso de duvidas sobre
a compatibilidade com alguma maquina.

Calculadora de taxa de alimentagéo dindmica de jato
de agua.

Controle abrasivo.

Evitagéo de colisdes.

Corte em linha comum (arranjo)/avangada.
Agrupamento em torno de materiais defeituosos.

Selegéo de cor em CAD 2D para qualidade do jato
de agua.

Qualidade de cor do jato de agua exibida no agrupamento.
Técnicas de perfuragédo — oscilagéo, dinamica,
estacionaria, circular.

Importacéo e saida para OMX ou ORD

Programa de suporte a pegas — integragdo de codigo
NC de comandos avangados para controle externo

do dispositivo.

— Fluxo abrasivo, etc.

Suporte do arquivo OMAX para XData
Parametros do processo.

— Separagdes automaticas e interativas para espagamento
de pecas, chapas e perfuragoes.

— Cabega de corte — altura, tempo e pressédo
de perfuragéo.

— Parametros de entrada/saida baseados no tipo
e na espessura do material, incluindo varios estilos
de percurso.

— Parametros do processo baseados no tipo e espessura
do material, incluindo kerf avancado e comandos de
alimentagéo para técnicas interiores e exteriores, etc.

— Tabulagéo de pecas.

— Variaveis definidas pelo usuario — diversas
configuragdes de parametros.

— Redugéo/aumento gradual.

Como uma empresa 100% de propriedade dos funcionarios,
estamos todos focados em oferecer uma experiéncia superior
ao cliente. www.hyperthermassociates.com/ownership

A gestdo ambiental é um dos principais valores da Hypertherm
Associates. www.hyperthermassociates.com/environment
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