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Compatibilidade Eletromagnética (EMC)

Introducao

O equipamento da Hypertherm marcado com as letras CE ¢é construido
em conformidade com o padrao EN60974-10. O equipamento deve ser
instalado e usado de acordo com as informagdes abaixo para alcancar a
compatibilidade eletromagnética.

Os limites requeridos pelo padrao EN60974-10 podem nao ser
adequados para eliminar totalmente a interferéncia quando o
equipamento afetado esta muito préximo ou possui um alto grau de
sensibilidade. Nesses casos, é possivel que seja preciso usar outras
medidas para reduzir ainda mais a interferéncia.

Esse equipamento de corte se destina exclusivamente ao uso em
ambiente industrial.

Instalacao e uso

O usuario ¢é responsavel por instalar e usar o equipamento de plasma
de acordo com as instrugdes do fabricante.

Se for detectada qualquer perturbagéo eletromagnética, sera entdo
responsabilidade exclusiva do usuario solucionar a situagao com a ajuda
da assisténcia técnica do fabricante. Em alguns casos, essa solugao
corretiva podera ser simplesmente o aterramento do circuito de corte;
consulte Aterramento da pega de trabalho. Em outros casos, podera
envolver a construgéo de uma malha eletromagnética que encerre a
fonte de alimentagao e a obra juntamente com seus respectivos filtros
de entrada. Em qualquer dos casos, as perturbagoes eletromagnéticas
devem ser reduzidas ao ponto de ndo poderem mais causar nenhum
problema.

Avaliacao da area

Antes de instalar o equipamento, o usuario devera fazer uma avaliagao
de possiveis problemas eletromagnéticos na area circundante.
Os seguintes fatores deveréo ser levados em consideragao:

a. A existéncia de outros cabos de alimentagéo, cabos de
controle, cabos de sinalizagéo e telefénicos situados acima,
abaixo e adjacentes ao equipamento de corte.

b. Transmissores e receptores de radio e televiséo.
¢. Computadores e outros equipamentos de controle.

d. Equipamento de seguranca essencial — por exemplo,
guarda de equipamentos industriais.

e. A saude das pessoas que estdo em volta — por exemplo,
pessoas que usam marca-passo ou aparelhos auditivos.

f. Equipamento usado para calibragédo ou medigéo.

0. Imunidade de outros equipamentos existentes no local.
O usuario devera certificar-se de que os demais equipamentos
que estao sendo usados no local sdo compativeis. Isto podera
requerer medidas de protegdo adicionais.

h. Horario do dia em que as atividades de corte ou outras
atividades devem ser realizadas.

O tamanho da area circundante a ser considerada dependera da
estrutura do prédio e de outras atividades que ocorrem no local.
A area circundante podera estender-se para além dos limites das
dependéncias.

Métodos de reducao de emissoes

Suprimento da rede elétrica

O equipamento de corte deve estar conectado ao suprimento da rede
elétrica, segundo as recomendagdes do fabricante. Se ocorrer
interferéncia, é possivel que seja necessario tomar precaugoes
adicionais, como, por exemplo, fazer a filtragem do suprimento

da rede elétrica.

Deve-se considerar a possibilidade de efetuar a protegéao do cabo de
suprimento dos equipamentos de corte com instalagdo permanente
usando conduites metalicos ou equivalentes. A protegdo deve ser
eletricamente continua ao longo de todo o seu comprimento. A protegéo
devera ser conectada ao suprimento da rede elétrica de corte, a fim de
manter bom contato elétrico entre o conduite e a protegao da fonte de
alimentagéo de corte.

Manutencao do equipamento de corte

O equipamento de corte deve ser submetido a manutengéo de

rotina, segundo as recomendagdes do fabricante. Todas as portas

e tampas de acesso e de servigo devem estar fechadas e devidamente
seguras quando o equipamento de corte estiver em operagao.

O equipamento de corte ndo deve ser modificado de forma alguma,
exceto conforme estipulado nas instrugdes escritas do fabricante.

Por exemplo, os centelhadores que impactam o arco e os dispositivos
de estabilizagao devem ser ajustados e submetidos a manutengéao

de acordo com as recomendagdes do fabricante.

Cabos de corte

Os cabos de corte devem ser mantidos tdo curtos quanto possivel,
devem ser posicionados proximos entre si e ficar no nivel do chéo ou
proximo ao nivel do chéo.

Seguranca e conformidade
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COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA (EMC)

Fixacao equipotencial

Deve-se considerar fixar todos os componentes metalicos na instalagao
de corte e de forma adjacente a instalagéo de corte.

Entretanto, se forem afixados a peca de trabalho, os componentes
metalicos aumentarao o risco de que o operador leve um choque
se tocar nesses componentes metalicos e no eletrodo (bico dos
cabegotes de laser) ao mesmo tempo.

O operador deve usar material isolante para proteger-se de todos esses
componentes metalicos assim afixados.

Aterramento da peca de trabalho

Se a pega de trabalho nao estiver afixada a terra de modo a propiciar
seguranga elétrica ou néo estiver conectada a terra devido a seu
tamanho e posigdo — por exemplo, casco de navio ou construgao

de estruturas de ago — é possivel que, em certos casos (mas ndo

em todos), uma conexdo que fixe a peca de trabalho & terra reduza
emissoes. E preciso ter cuidado para evitar que o aterramento da peca
de trabalho aumente o risco de lesdes aos usuarios ou que danifique
outros equipamentos elétricos. Quando necessario, o aterramento da
pega de trabalho deve ser efetuado por meio de conexéo direta a peca
de trabalho; entretanto, em alguns paises que proibem a conexao
direta, a fixagdo deve ser obtida por meio de capacitancias adequadas,
selecionadas de acordo com os regulamentos nacionais.

Nota: Por motivos de seguranga, o circuito de corte pode ou nao ser
aterrado. A alteragéo dos detalhes referentes ao aterramento so deve
ser autorizada por uma pessoa competente para avaliar se as alteragdes
aumentarao o risco de lesdes se, por exemplo, forem permitidos
percursos de retorno capazes de danificar o circuito de aterramento de
outros equipamentos. Mais orientagoes sao fornecidas no IEC 60974-9,
Equipamento de Soldagem de Arco, Parte 9: Instalagéo e Uso.

Blindagem e protecao

A blindagem e a protecéo seletivas de outros cabos e equipamentos
localizados na area circundante podem reduzir os problemas de
interferéncia. No caso de aplicagées especiais, pode-se considerar
a blindagem de toda a instalagao de corte a plasma.

SC-2
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&\ ADVERTENCIA!

Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as instrugdes
de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga

e de Conformidade (80669C). Nao seguir as instrugdes de seguranca
pode resultar em lesdo corporal ou danos ao equipamento.

| L | | Cpplas dos manuais Podem,acompanhgr 0s produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também ¢é possivel obter copias dos manuais em todos

os idiomas disponiveis para cada manual na “Biblioteca de downloads”

em www.hypertherm.com.
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ESPECIFICACOES

Informacoes sobre seguranca

Antes de configurar e operar seu sistema Hypertherm, leia o Manual de Seguranca e de Conformidade incluido no seu
sistema para obter informagdes importantes sobre seguranga.

Descricao do sistema

O Powermax105 & um sistema de corte a plasma portatil e mecanizado de 105 A, adequado a uma ampla gama
de aplicagdes. O sistema Powermax usa ar ou nitrogénio para cortar metais condutores de eletricidade, como
ago-carbono, ago inoxidavel ou aluminio. A tecnologia Smart Sense™ ajusta automaticamente a presséo do gas
de acordo com o modo de corte e o comprimento do cabo da tocha para um corte ideal.

O Powermax105 pode cortar espessuras de até 38 mm (1-1/2 pol.) e perfurar espessuras de até 22 mm (7/8 pol.).
O FastConnect™ permite a conexao da tocha com a fonte de alimentagao através de um sistema simples de botéo
de pressao, que propicia trocar a tocha rapidamente.

O sistema Powermax manual tipico inclui uma tocha manual de 75° da série Duramax™ com caixa de consumiveis
e cabo-obra. O material de referéncia inclui: manual do operador, cartdo de instalagéo rapida, cartdo de registro, DVD
de instalagdo e manual de seguranca.

O sistema Powermax mecanizado tipico inclui uma tocha mecanizada de comprimento completo de 180° da série
Duramax com caixa de consumiveis, cabo-obra e controle remoto. O material de referéncia inclui: manual do operador,
cartao de instalagéo rapida, cartdo de registro, DVD de instalagdo e manual de seguranga.

Consulte seu distribuidor Hypertherm para saber mais sobre outras configuragdes do sistema. Vocé pode encomendar
tochas de outros estilos, consumiveis e acessorios adicionais, tais como a guia de corte a plasma. Consulte a segdo
Pecas para ver uma lista de pecas de reposigao e opcionais.

As fontes de alimentagdo do Powermax105 s&do enviadas sem um plugue no cabo de alimentagéo. Consulte a segéo
Instalagdo da fonte de alimentagao para obter mais informagdes.

Nota:  Algumas configuragées nao vém com um cabo de alimentagao. Para manter a certificagdo da fonte
de alimentagao, instale um cabo de alimentagéo aprovado para a Powermax105:

= 230a400V CE (conjunto 228886)
= 380V CCC (conjunto 228962)

Os sistemas trifasicos Powermax105 incluem os seguintes modelos:

CSA = O modelo CSA de 200 - 600 V é uma fonte de alimentagéo universal capaz de
se autoconfigurar para operar com tensdes CA de 200 a 600 V.
CE = O modelo CE de 400 V ¢ exclusivo para 400 V.
= O modelo CE de 230 — 400 V é capaz de se autoconfigurar de 230 a 400 V.
CE/CCC O modelo CE/CCC de 230 — 400 V ¢ capaz de se autoconfigurar de 230 a 400 V.
CCC = O modelo CCC de 380V ¢ exclusivo para 380 V.

1-2 Powermax 105 Manual de Servicos



ESPECIFICACOES

Onde encontrar informacoes

As especificagdes do sistema tais como tamanho, peso, especificacdes elétricas detalhadas e velocidades de corte
podem ser encontradas nesta se¢do. Para obter informagdes sobre:

= Requisitos de instalagao, incluindo os requisitos de poténcia, aterramento, configuragdes do cabo
de alimentagao, requisitos dos cabos de extensdo e recomendagdes de gerador — consulte a se¢éo Instalagdo
da fonte de alimentacgao.

* Informagdes sobre consumiveis de tocha mecanizada e manual, tabelas de corte e instalagdo da tocha —
consulte a secéo Instalacdo da tocha manual ou Instalacao da tocha mecanizada.

= Informagdes sobre os controles e LEDs, etapas para a operagéo do sistema e dicas para melhorar a qualidade
de corte — consulte as se¢des Operagées basicas do sistema, corte manual e corte mecanizado.

O manual também contém sec¢des sobre localizagdo de defeitos e sobre a solicitagdo de pegas para o seu sistema.
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ESPECIFICACOES

Dimensoes da fonte de alimentacao
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ESPECIFICACOES

Pesos dos componentes (sistemas de 105 A)

200-600 VCSA | 230-400V CE 400V CE 380V CCC 380V CCC/
230-400 V CE
Fonte de 40 kg 39 kg 35 kg Com cabo Sem cabo
alimentacao de alimentacao de alimentacao
35 kg 36 kg
Sem cabo
de alimentacao
34 kg
Com tocha manual 45 kg 45 kg 41 kg Com cabo Sem cabo
de 7,6 m e cabo- de alimentacgéo de alimentagéo
obra de 7,6 m 41 kg 42 kg
Sem cabo
de alimentacgéo
39 kg
Tocha manual de 7,6 m 3,3 kg
Tocha manual de 15 m 5,9 kg
Tocha manual de 23 m 8,4 kg
Tocha mecanizada de 4,6 m 2,4 kg
Tocha mecanizada de 7,6 m 3,4 kg
Tocha mecanizada de 11 m 4,5 kg
Tocha mecanizada de 15 m 6,2 kg
Tocha mecanizada de 23 m 8,7 kg
Cabo-obra de 7,6 m 2,4 kg
Cabo-obrade 15 m 4,4 kg
Cabo-obra de 23 m 6,1 kg
O raio minimo de curvatura recomendado para os cabos de tocha Powermax105 ¢ 76 mm.
76 mm
152 mm
76 mm
Diametro = 2 x raio = 152 mm
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ESPECIFICACOES

Especificacdoes da fonte de alimentacao do Powermax105

Tens&o nominal de circuito aberto (Up) 200-600 V CSA | 300 VCC
230-400V CE | 288 VCC
380V CCC/230-400V CE | 288 VCC
400V CE | 292 VCC
380V CCC | 280VCC
Caracteristica de saida Descendente
Corrente nominal de saida (l5) 30-105 A
Tens&do nominal de saida (U,) 160 VCC

Ciclo de trabalho a 40 °C

200-600 V CSA

230-400V CE
ou 380 V CCC/230-400 V CE

80% a 105 A, 480-600V, 3F
70% a 105 A, 240 V, 3F
54% a 105 A, 208 V, 3F
50% a 105 A, 200 V, 3F
100% a 94 A, 480-600V, 3F
100% a 88 A, 240V, 3F
100% a 77 A, 208 V, 3F
100% a 74 A, 200 V, 3F

80% a 105 A, 400 V, 3F
70% a 105 A, 230 V, 3F
100% a 94 A, 400V, 3F
100% a 88 A, 230V, 3F

400V CE | 80% a 105 A, 400V, 3F
100% a 94 A, 400 V, 3F
380V CCC | 80% a 105 A, 380V, 3F
100% a 94 A, 380V, 3F
Temperatura operacional -10°Ca40°C
Temperatura de armazenamento -25°Cab5°C
Fator de poténcia
200-600V CSA, 3F 0,94-0,77
230-400 V CE, 3F 0,94-0,92
380V CCC/230-400 V CE, 3F 0,94-0,92
400V CE, 3F 0,94
380V CCC, 3F 0,94

Rsce — Relagéo de curto-circuito (somente modelos CE)

U, — Volts CA rms, 3F Rsce
230-400V CE 275
400V CE 230
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ESPECIFICACOES

Classificacdo EMC CISPR 11 (somente modelos CE)*

Classe A

Tens&o de entrada (U;)/ Corrente de
entrada (l4) a saida nominal (Uy yiax,
lo max) (Consulte a segéo Instalagdo
da fonte de alimentagdo para obter
mais informacées.)

200-600 V CSA

200/208/240/480/600 V, 3F, 50/60 Hz

58/56/49/25/22 A
230-400 V, 3F, 50/60 Hz
50/29 A

230-400V, 3F, 50/60 Hz
50/29 A

400 V, 3F, 50/60 Hz
28 A

380V, 3F, 50/60 Hz
30A

380V CCC/
230-400 V CE™™
230-400 V CE™™
400V CE™ *

380V CCC

Tipo de gas

Ar

Nitrogénio

Qualidade do gas

Limpo, seco, livre de 6leo de acordo com a
ISO 8573-1 Classe 1.2.2

99,95% de pureza

Pressao/faixa de fluxo de entrada de
gas recomendadas

Corte: 220 Is/min a 5,9 bar
Goivagem: 230 Is/min a 4,8 bar

" Gréfico de tensdo de saida versus corrente de saida.

™ O equipamento esta de acordo com a norma IEC 61000-3-12 desde que a alimentagéo de curto-circuito S, seja
superior ou igual a 5528 kVA no ponto de interface entre a fonte do usuario e o sistema publico. E responsabilidade
do instalador ou do usuario do equipamento garantir, através de consulta com a operadora da rede de distribuicéo,
se necessario, que o equipamento esteja conectado somente a uma fonte de alimentagdo com curto-circuito S,

maior ou igual a 5528 kVA.

™" Este produto atende aos requisitos técnicos da IEC 61000-3-3 e ndo esta sujeito a conexao condicional.

t ADVERTENCIA: esse equipamento Classe A nio deve ser utilizado em locais residenciais, onde a alimentagao
elétrica é fornecida pelo sistema publico de de baixa-tensdo. E possivel que seja dificil assegurar a compatibilidade
eletromagnética (EMC) nesses locais, devido a disturbios conduzidos e irradiados.

* O equipamento esta de acordo com a norma IEC 61000-3-12 desde que a alimentagéo de curto-circuito Sq, seja
superior ou igual a 4462 kVA no ponto de interface entre a fonte do usuario e o sistema publico. E responsabilidade
do instalador ou do usuario do equipamento garantir, através de consulta com a operadora da rede de distribuigéo,
se necessario, que o equipamento esteja conectado somente a uma fonte de alimentagdo com curto-circuito S,

maior ou igual a 4462 kVA.
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ESPECIFICACOES

Dimensoes da tocha manual de 75° Duramax

A
N
o
©
o
3
\

6,6 cm
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ESPECIFICACOES

Dimensoes da tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax

A

2,5cm —l

39,6 cm

Y

3,5cm —l l

Ry

!

«<— 20,6 cmg»‘I T

3,6 cm de dimenséo externa,

= 3,3 cm nos lados planos

Dimensoes da minitocha mecanizada de 180° Duramax

2,5 cm —l

<« 16,8cm ——>

3,5 cm 1

i

»
>

<
<

]

1

8,4 cm 3,6 cm de dimensao externa,

3,3 cm nos lados planos
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ESPECIFICACOES

Especificacoes de corte Powermax105

Capacidade de corte manual (espessura do material)

Capacidade recomendada de corte a 500 mm/min (20 pol/min)* 32 mm (1-1/4 pol)
Capacidade recomendada de corte a 250 mm/min (10 pol/min)* 38 mm (1-1/2 pol)
Capacidade de separacédo a 125 mm/min (5 pol/min)* 50 mm (2 pol)

Capacidade de perfuracido (espessura do material)

Capacidade de perfuragéo para corte manual ou mecanizado com 22 mm (7/8 pol)
controle de altura da tocha programavel.

Capacidade de perfuragdo para corte mecanizado sem controle de 20 mm (3/4 pol)
altura da tocha programavel

Velocidade maxima de corte** (aco-carbono)

6 mm (1/4 pol) 5600 mm/min (220 pol/min)
12 mm (1/2 pol) 2400 mm/min (95 pol/min)
20 mm (3/4 pol) 1300 mm/min (50 pol/min)
25 mm (1 pol) 760 mm/min (30 pol/min)
32 mm (1-1/4 pol) 510 mm/min (20 pol/min)
Capacidade de goivagem

Remocao maxima: taxa de remogéo de metal em ago-carbono (65 A) 4,8 kg/h

Controle maximo: taxa de remogéo de metal em ago-carbono (65 A) 3,4 kg/h
Remogao maxima: taxa de remogéo de metal em aco-carbono (85 A) 8,8 kg/h

Controle maximo: taxa de remocéo de metal em aco-carbono (85 A) 6,2 kg/h
Remocao maxima: taxa de remocéo de metal em ago-carbono (105 A) 9,8 kg/h

Controle maximo: taxa de remogéo de metal em ago-carbono (105 A) 6,9 kg/h

Pesos das tochas da série Duramax (consulte a pagina 1-5 Pesos dos componentes (sistemas
de 105 A))

Informacdes sobre ciclo de trabalho e tensdo (consulte a pagina 1-6 Especificacées da fonte
de alimentacdo do Powermax105)

* As velocidades de capacidade de corte ndo sdo necessariamente as velocidades maximas. Elas séo as velocidades
que devem ser alcangadas para sua classificagdo de acordo com a devida espessura.

** As velocidades maximas de corte sdo resultados dos testes de laboratorio da Hypertherm. As velocidades reais
de corte podem variar de acordo com as diferentes aplicagdes de corte.
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ESPECIFICACOES

Simbolos e marcas

O produto pode apresentar uma ou mais das seguintes marcagdes na placa de identificagdo ou perto dela. Devido
a diferencgas e conflitos em normas nacionais, nem todas as marcas séo aplicadas a todas as versdes de um produto.

Marca S
S

A marca S indica que a fonte de alimentagéo e a tocha sdo adequadas para operagdes realizadas
em ambientes com maior perigo de choque elétrico, segundo a IEC 60974-1.

Marca CSA
@

us Os produtos com a marca CSA atendem as normas norte-americanas e canadenses de seguranca
de produtos. Os produtos foram avaliados, testados e certificados pela CSA-International. Por outro lado,
o produto pode apresentar a marca de um dos NRTL (Nationally Recognized Testing Laboratories, laboratorios
de teste§ reconhecidos nacionalmente), credenciados tanto nos Estados Unidos como no Canada, como
UL ou TUV.

c E Marca CE
A marca CE indica a declaragédo do fabricante de que esta em conformidade com as diretivas e padroes
europeus aplicaveis. S¢ as versdes dos produtos com uma marca CE localizada na placa de identificagéo
ou proximo a ela foram testadas quanto a conformidade com a Diretiva Europeia de Baixa Tenséo e a Diretiva
Europeia de Compatibilidade Eletromagnética (EMC). Os filtros de EMC, necessarios para a conformidade
com a Diretiva Europeia de EMC, estao incorporados as versdes do produto que contém uma marca CE.

Marca (CU) Unido Aduaneira Eurasiatica

rrm
——
—

As versoes CE dos produtos que incluem uma marca EAC de conformidade atendem aos requisitos
de EMC e de segurancga do produto para exportagdo & Russia, Bielorrussia e Cazaquistéo.

Marca GOST-TR

As versoes CE dos produtos que incluem uma marca GOST-TR de conformidade atendem aos requisitos
de EMC e de seguranga do produto para exportagdo a Federagdo Russa.

q.
v

Marca C-Tick

Q

As versdes CE dos produtos que incluem uma marca GOST-TR de conformidade atendem aos requisitos
de EMC e de seguranga do produto para exportagéo a Federacéo Russa.

Marca CCC

®

A marca Certificagdo Compulséria da China (CCC) indica que o produto foi testado e esta em conformidade
com as normas de seguranga do produto exigidas para venda na China.

Marca UkrSEPRO

As versdes CE dos produtos que incluem uma marca UkrSEPRO de conformidade atendem aos requisitos
de EMC e de seguranga do produto para exportagdo a Ucrania.

Marca AAA da Sérvia

> (<)

A As versdes CE dos produtos que incluem uma marca AAA da Sérvia atendem aos requisitos de EMC
905 13 e de seguranca do produto para exportagdo a Sérvia.

=
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ESPECIFICACOES

Niveis de ruido

Os niveis aceitaveis de ruido, definidos conforme as normas nacionais ou regionais, podem ser ultrapassados por
este sistema a plasma. Use sempre a protecéo auricular adequada durante o corte ou a goivagem. Todas as medigdes
de ruido obtidas dependem do ambiente especifico no qual o sistema é usado. Consulte também Ruidos podem
danificar a audi¢do no Manual de seguranca e conformidade incluido com o seu sistema. As informagdes especificas
por produto podem ser encontradas na biblioteca de documentos da Hypertherm em:

https://www.hypertherm.com/

Clique na Biblioteca de documentos, selecione o produto no menu suspenso Tipo de produto, escolha “Regulamentar”
a partir do menu suspenso Categoria e escolha “Fichas de dados de ruidos acusticos” a partir do menu suspenso
Subcategoria.

Simbolos IEC

Os simbolos abaixo podem aparecer na placa de identificagdo da fonte de alimentagao, nas etiquetas de controles,
chaves, LEDs e na tela LCD.

== Corrente continua I Alimentagdo ON (ligada)
I (¢16))
% Corrente alternada o Alimentacao OFF
(CA) (desligada)
m Uma fonte de alimentacéo
& Corte de tocha % “, IEI baseada em inversor,
_ a plasma 3

~ — monofasica ou trifasica
S A—CD— M

= Corte de metal Curva V/A com caracteristica
™~ em placa “descendente”
. Corte de metal
wad expandido Alimentacdo ON (ligada)
(LED)
N@ Goivagem Falha do sistema (LED)
[~ o
bﬂ)‘ Conexéo da alimentagao Falha da pressao de gas
de entrada CA de entrada (LCD)
@ Terminal para o I/ Consumiveis ausentes
condutor protetor
ou soltos (LCD)
(terra) externo ¢

Fonte de alimentagao fora
da faixa de temperatura
(LCD)

-
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Secao 2

INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Remocao do sistema Powermax da embalagem

1. Verifique se todos os itens do seu pedido foram recebidos em boas condi¢gdes. Entre em contato com o seu
distribuidor se qualquer peca estiver danificada ou ausente.

2. Verifique se a fonte de alimentagdo apresenta danos que possam ter sido causados durante o transporte.
Se houver evidéncia disso, consulte Reclamagédes, a seguir. Qualquer comunicagéo a respeito deste equipamento
deve incluir o numero do modelo e o numero de série localizados atras da fonte de alimentacgéo.

3. Antes de configurar e operar este sistema Hypertherm, leia o Manual de seguranga e de conformidade incluido
no seu sistema para obter informagbes importantes sobre seguranca.

Reclamacoes

= Reclamacdes referentes a avarias durante o transporte — se a sua unidade foi danificada durante
o transporte, vocé deve registrar uma reclamagéo na transportadora. A Hypertherm fornecera a vocé uma copia
do conhecimento de embarque mediante pedido. Se precisar de assisténcia adicional, entre em contato com
0 escritorio mais proximo da Hypertherm relacionado no inicio deste manual.

= Reclamacdes por mercadoria defeituosa ou ausente — se qualquer dos componentes estiver ausente
ou com defeito, entre em contato com o seu distribuidor Hypertherm. Se precisar de assisténcia adicional,
entre em contato com o escritorio mais proximo da Hypertherm relacionado no inicio deste manual.
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

indice

A ilustragdo a seguir mostra os componentes tipicos do sistema. Uma tampa de vinil é instalada nas tochas enviadas

com sistemas novos. Os consumiveis sdo colocados na caixa de consumiveis.

Manual do operador

Cartao de instalagéo rapida

Cartéo de registro

DVD de instalagao

Manual de seguranca

Caixa com consumiveis extras
(proxima ao filtro de ar)

Controle remoto (opcional)
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Posicionamento da fonte de alimentacao
Coloque a fonte de alimentagdo proxima a um receptaculo de alimentagéo para a sua instalagéo:
= 200-600 V (trifasico, com certificacdo CSA)
= 230-400 V (trifasico, com certificacdo CE)
= 380/230-400 V (trifasico, com certificacio CCC/CE) sem cabo de alimentacdo
Nota: Para manter a certificagdo CE, instale o conjunto de cabo de alimentagdo 228886.
= 400V (trifasico, com certificagdo CE)
= 380V (trifasico, com certificagdo CCC).

A fonte de alimentagao possui um cabo de alimentagdo de 3 m (dependendo do modelo). Reserve um espago de pelo
menos 0,25 m em volta da fonte de alimentagao para uma ventilagdo adequada.

A fonte de alimentagdo ndo é adequada para uso sob chuva ou neve.

Para evitar que caia, ndo instale a fonte de alimentagdo numa inclinagéo superior a 10 graus.

Preparacao da alimentacao elétrica

As especificagdes de corrente de entrada da Hypertherm (designada como HYP na placa de identificagdo) sdo
utilizadas para determinar os tamanhos dos condutores para a conexédo de alimentagédo e para as instrugoes

de instalagéo. As especificagdes da HYP sédo determinadas sob as condigdes maximas de operagdo normal e o valor
mais alto de corrente de entrada da HYP deve ser utilizado para fins de instalagao.

A tensdo méaxima de saida variara de acordo com sua tensdo de entrada e a corrente do circuito. Como o consumo
de corrente varia durante a inicializacéo, é recomendavel utilizar fusiveis lentos, como mostrado nas tabelas

da péagina 2-6. Os fusiveis lentos podem suportar correntes até 10 vezes superiores ao valor nominal durante
periodos curtos de tempo.

Cuidado: Proteja o circuito com fusiveis (lentos) de tamanho adequado com tempo
A de retardo e uma chave de desconexao da linha.
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Instalacdao de uma chave de desconexao da linha

Use uma chave de desconexao da linha para cada fonte de alimentagao, de maneira que o operador possa desligar
rapidamente a alimentagdo de entrada em uma emergéncia. Posicione a chave de maneira que possa ser acessada
facilmente pelo operador. A instalagio deve ser realizada por um eletricista credenciado, de acordo com as normas
nacionais e regionais. O nivel de interrupgéo da chave deve ser igual ou superior a especificagéo continua dos fusiveis.
Além disso, a chave devera:

Isolar o equipamento elétrico e desconectar todos os condutores energizados da tensao da alimentagao
de entrada quando esta estiver na posigao OFF (desligada).

Ter uma posigdo OFF (desligada) e uma posigdo ON (ligada) claramente indicadas por O (OFF — desligada)
e | (ON - ligada).

Ter uma alavanca externa de operacéo que possa ser travada na posicdo OFF (desligada).
Conter um mecanismo acionado eletricamente para servir de parada de emergéncia.

Conter os devidos fusiveis lentos instalados. Consulte a pagina de 2-6 Conexao de alimentagcdo para o
Powermax105 para ver quais sdo os tamanhos de fusiveis recomendados.

Requisitos para o aterramento

Para garantir a seguranca pessoal, a operacio adequada e para reduzir as interferéncias eletromagnéticas (EMI),
a fonte de alimentagéo deve ser aterrada adequadamente.

A fonte de alimentacgédo deve ser aterrada por meio do cabo de alimentagéo de acordo com as normas elétricas
nacionais e locais.

O servigo trifasico deve ser do tipo com 4 fios, com um fio verde ou verde/amarelo para o aterramento
de protecgéo, e deve estar de acordo com os requisitos nacionais e locais.

Consulte o Manual de segurancga e de conformidade incluido com o seu sistema para obter mais informagoes
sobre aterramento.
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Conexao de alimentacao para o Powermax105

Os sistemas trifasicos Powermax105 incluem os seguintes modelos:

= O modelo CSA de 200-600 V é uma fonte de alimentagao universal capaz de se autoconfigurar para operar
com tensdes CA de 200 a 600 V.

= O modelo CE de 230-400 V ¢ capaz de se autoconfigurar de 230 a 400 V.

= O modelo CCC de 380 V/CE de 230-400 V ¢ capaz de se autoconfigurar de 230 a 400 V.
Nota: Para manter a certificagdo CE, instale o conjunto de cabo de alimentagdo 228886.

= O modelo CE de 400 V ¢ exclusivo para 400 V.

= O modelo CCC de 380 V é exclusivo para 380 V.

A saida nominal € de 30 a 105 A, 160 VCC.

200-600 V CSA

Tens&o de entrada (V) 200 208 240 480 600
Corrente de entrada (A) na saida nominal (16,8 kW) 58 56 49 25 22
Corrente de entrada (A) no estiramento do arco 82 82 78 40 35
Fusivel lento (A) 80 80 80 40 40
230-400 V CE

Tens&o de entrada (V) 230 400

Corrente de entrada (A) na saida nominal (16,8 kW) 50 29

Corrente de entrada (A) no estiramento do arco 80 46

Fusivel lento (A) 80 50
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

380 V CCC/230-400 V CE

Tensao de entrada (V) 230 400 380
Corrente de entrada (A) na saida nominal (16,8 kW) 50 29 30
Corrente de entrada (A) no estiramento do arco 80 46 42
Fusivel lento (A) 80 50 50
400V CE

Tens&o de entrada (V) 400

Corrente de entrada (A) na saida nominal (16,8 kW) 28

Corrente de entrada (A) no estiramento do arco 44

Fusivel lento (A) 50

380V CCC

Tensao de entrada (V) 380

Corrente de entrada (A) na saida nominal (16,8 kW) 30

Corrente de entrada (A) no estiramento do arco 42

Fusivel lento (A) 50
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Instalacao do cabo e do plugue de alimentacao trifasica
As fontes de alimentagado do Powermax105 sdo enviadas com os seguintes cabos de alimentagao:
= Modelos CSA: Cabo de alimentagao de 4 fios de 6 AWG
= 230-400V CE: Cabo de alimentacido HAR de 10 mm2, com 4 fios
= 380V CCC/230—-400 V CE é enviado sem cabo de alimentacio
Nota: Para manter a certificagdo CE, instale o conjunto de cabo de alimentagdo 228886.
= 400V CE: Cabo de alimentagdo HAR de 6 mm2, com 4 fios

= 380V CCC: Cabo de alimentagdo CCC de 6 mm2, com 4 fios (alguns modelos s&o enviados sem cabo
de alimentagéo)

Para operar o Powermax105, utilize um plugue que atenda as normas nacionais e locais. O plugue deve ser conectado
ao cabo de alimentagdo por um eletricista credenciado.

Estire e prepare os fios do cabo de alimentagdo como apresentado abaixo.

Passe o cabo através
da prensa-cabo da
tocha e aperte
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Recomendacdes sobre o cabo de extensao

Todos os cabos de extensdo devem ter um tamanho de fio adequado ao comprimento do cabo e a tensédo do sistema.

Use um cabo que esteja de acordo com as normas nacionais e locais.

A tabela da proxima pagina apresenta a bitola recomendada para varios comprimentos e tensdes de entrada.
Os comprimentos mostrados nas tabelas sdo apenas o comprimento do cabo de extenséo, néo incluindo o cabo

de alimentagéo da fonte de alimentacao.

Especificacoes do cabo de extensao

Comprimento do cabo de extensao | <3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45m
200-600 V CSA

Tensio de entrada (VCA) Fase mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
200-240 3 16 16 16 25 35
480-600 3 6 6 6 6 6
230-400 V CE

Tensdo de entrada (VCA) Fase mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
230 3 16 16 16 25 25
400 3 10 10 10 10 10
380V CCC/230-400 V CE

Tensdo de entrada (VCA) Fase mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
230 3 16 16 16 25 25
400 3 10 10 10 10 10
380 3 10 10 10 10 10
400V CE

Tensdo de entrada (VCA) Fase mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
400 3 10 10 10 10 10
380V CCC

Tensdo de entrada (VCA) Fase mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
380 3 10 10 10 10 10
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Recomendacdes sobre geradores acionados por motor

Os geradores utilizados com o Powermax105 devem satisfazer as seguintes exigéncias:
200-600 V CSA

Trifasico, 50/60 Hz, 200—-600 VCA (recomenda-se o de 480 VCA para um melhor desempenho)
230-400 V CE

Trifasico, 50/60 Hz, 280-400 VCA (recomenda-se o de 400 VCA para um melhor desempenho)
380 V CCC/230-400 V CE

Trifasico, 50/60 Hz, 280-400 VCA (recomenda-se o de 400 VCA para um melhor desempenho)
400 V CE

Trifasico, 50/60 Hz, 400 VCA (recomenda-se o de 400 VCA para um melhor desempenho)
380V CCC

Trifasico, 50/60 Hz, 380 VCA (recomenda-se o de 380 VCA para um melhor desempenho)

Taxa de poténcia Corrent_e de saida I();iier'::iwt‘g
do motor do sistema do arco)
30 kW 105 A Total
22,5-25 105 A Limitado
20 kW 85 A Total

15 kW 70 A Limitado

15 kW 65 A Total
12 kW 65 A Limitado
12 kW 40 A Total
8 kW 40 A Limitado
8 kW 30A Total

Nota: Ajuste a corrente de corte, conforme necessario, de acordo com a especificagéo, idade e as condigdes
do gerador.

Se ocorrer uma falha durante a utilizagdo de um gerador, OFF (desligar) e ON (ligar) rapidamente a chave
(o que as vezes ¢ chamado de “reinicializacéo rapida”) pode nao resolver a falha. Em vez disso, OFF
(desligar) a fonte de alimentagéo e aguarde entre 60 e 70 segundos antes de ON (liga-la) novamente.
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Preparacao do suprimento de gas

O ar pode ser fornecido por um compressor ou a partir de cilindros de alta pressdo. Um regulador de alta pressédo deve
ser usado em cada tipo de suprimento e deve ser capaz de fornecer gas para a entrada de ar da fonte de alimentagao.

Se a qualidade do suprimento de gas for deficiente, as velocidades de corte diminuem, a qualidade de corte
se deteriora, a capacidade de espessura de corte diminui e a vida util dos consumiveis é reduzida. Para resolver
esses problemas, use um sistema de filtragem de ar opcional. Consulte Filtragem de gas adicional, abaixo.

Para obter um desempenho ideal, 0 gas deve estar em conformidade com a ISO8573-1:2010, Classe 1.2.2 (ou seja,
devera ter uma quantidade maxima de particulas sélidas por m3 menor que 20.000 para tamanhos de particula na
faixa de 0,1 a 0,5 micron, menor que 400 para tamanhos de particula na faixa de 0,5 a 1 micron e menor que 10 para
tamanhos de particula na faixa de 1 a 5 microns). O ponto de condensagdo maximo do vapor de agua deve ser menor
que -40 °C. O conteudo maximo de ¢leo (aerossol, liquido e vapor) deve ser inferior a 0,17 mg/m3.

Filtragem de gas adicional

Quando as condigdes do local fazem com que a linha de gas absorva umidade, oleo ou outros contaminantes, utilize um
sistema de filtragem coalescente de trés estagios. Um sistema de filtragem de 3 estagios funciona, conforme mostrado
a seguir, para limpar os contaminantes do suprimento de gas.

Filtro de agua Filtro Filtro de vapor
e particulas de dleo de dleo

Suprimento de gas n— — —— q Powermax105

O sistema de filtragem deve ser instalado entre o suprimento de gas e a fonte de alimentagdo. Uma filtragem de géas
adicional pode aumentar a pressao de entrada minima necessaria.
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A Hypertherm oferece os seguintes conjuntos opcionais de filtro externo:

o O conjunto de filiro de ar de remogéo de umidade Eliminizer (128647) remove agua e sujeira do suprimento
de gas. Para obter mais informagdes, consulte o Boletim de servigo de campo 804180.

O conjunto de filtro de ar de remogéo de 6leo (428719) remove dleo, vapor de 6leo e sujeira do suprimento
de gas. Para obter mais informagdes, consulte o Boletim de servigo de campo 809610.

Nota: Pare obter pegas adicionais relacionadas a esses conjuntos de filtro, consulte a pagina 11-21
Acessdrios.

Se usar os dois filtros externos, instale-os na ordem exibida para evitar danos a linha de gas e equipamentos.
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Conexao do suprimento de gas

Conecte o suprimento de gas a fonte de alimentagdo usando uma mangueira de gas inerte com diametro interno
de 9,5 mm e um desengate rapido de 1/4 NPT ou um desengate rapido de 1/4 NPT x G-1/4 BSPP (unidades CE).

A presséo de entrada recomendada durante
/ o fluxo de gas é de 5,9-9,3 bar.

RN

ADVERTENCIA

Nao permita que a pressao do suprimento de gas exceda 9,3 bar. O copo do filtro pode explodir

se essa pressao for excedida.
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INSTALACAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

Pressio de entrada minima (durante o fluxo de gas)

Esta tabela apresenta a pressao de entrada minima necessaria se a pressdo de entrada recomendada néo estiver disponivel.

Comprimento do cabo da tocha

7,6 m 152 m 229 m
Corte 5,2 bar 5,5 bar 5,9 bar
Goivagem de remog&do maxima 4,1 bar 4.5 bar 4.8 bar
Goivagem de controle maximo 4,1 bar 4.5 bar 4,8 bar

Taxas de vazao de gas

Corte

220 Is/min a no minimo 5,9 bar

Goivagem de remogédo maxima

230 Is/min a no minimo 4,8 bar

Goivagem de controle maximo

230 Is/min a no minimo 4,8 bar

2-14
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OPERACOES BASICAS DO SISTEMA

Controles e indicadores

As fontes de alimentagdo do Powermax105 possuem: chave ON/OFF (ligado/desligado), botdo de ajuste, seletor
de modo automatico/manual de ajuste de presséo, seletor de corrente/gas, chave de modo de operagéo, LEDs
indicadores e uma tela de informagdes. Esses controles e indicadores serdo descritos nas paginas a seguir.

Controles posteriores

Ativa a fonte de alimentacao e seus circuitos de controle.

° 'u' Chave de alimentacio ON (I) (ligado) / OFF (O) (desligado)

Controles anteriores e LEDs

Chave do modo

Botao de ajuste de operacéo
H “ i
s

e (M N i _
Tela de informagées -<Q L8] 5 A{ é@g O Modos descritos

e t@‘ 5 2BAR - na préxima pagina
0-50 - 75P5T éﬁa

£a
LED de falha (amarelo) X
Seletor de modo Seletor de LED verde de
automatico/manual corrente/géas ON (ligado)

de ajuste de pressao

LED de falha (amarelo)
Quando aceso, esse LED indica que ha uma falha na fonte de alimentagao.

LED verde de ON (ligado)
Quando aceso, esse LED indica que a chave de alimentagao esta | (ON) (ligada) e que as travas de seguranca
estéo ativadas. Ao piscar, esse LED indica que ha uma falha na fonte de alimentacéo.
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OPERACOES BASICAS DO SISTEMA

Chave de modo de operacao
- A chave de modo de operagao pode ser configurada em uma de quatro posigdes:

@ = Arco piloto continuo. Corte de metal expandido ou pega com furagao.

kA = Arco piloto ndo continuo. Corte ou perfuragédo de placas de metal.
Esse € o ajuste padrdo para o corte por arrasto comum.

>\_\‘5 = Goivagem. Goivagem de placas de metal.
==

\) = Trava da tocha. Igual ao modo de arco piloto ndo continuo, mas a tocha fica

travada na posi¢do ON (ligado) quando o gatilho é solto durante um corte.
g A tocha apaga quando a transferéncia € perdida ou o gatilho é acionado
novamente.

Seletor de modo automatico/manual de ajuste de pressao

O seletor pode ser alternado entre modo automatico e modo manual. No modo automatico, a fonte

de alimentagao ajusta automaticamente a pressio do gas com base no tipo da tocha

e no comprimento do cabo da tocha, e o botdo de ajuste somente define a corrente. No modo manual,
o botao de ajuste pode definir a pressdo do gas ou a corrente. Esse LED fica aceso no modo manual.

Nota: O modo manual deve ser usado por usudrios experientes que precisam otimizar o ajuste
do gas (substituir o ajuste de gas automatico) para uma aplicagéo de corte especifica.

Ao passar do modo manual para o modo automatico, a fonte de alimentagao ajusta automaticamente
a pressao do gas e o ajuste da corrente permanece inalterado. Ao passar do modo automatico para
o modo manual, a fonte de alimentagédo retoma o ajuste manual de presséo de gas usado
anteriormente e o ajuste da corrente permanece inalterado.

Ao desligar e ligar o sistema, a fonte de alimentagéo retoma o modo, a presséo do gas e os ajustes
de corrente usados anteriormente.

Seletor de corrente/gas
No modo manual, esse seletor pode ser alternado entre corrente e presséo do gas para a realizagao
de ajustes manuais através do botéo de ajuste.

Botao de ajuste
Esse botao ajusta a corrente. No modo manual, esse botdo também pode ajustar a presséo do gas,
substituindo o ajuste automatico no caso de aplicagdes otimizadas.
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OPERACOES BASICAS DO SISTEMA

Tela de informacdes

A tela de informagdes mostra o status do sistema e dados sobre falhas.

Controle
Toch tand remoto Deteccdo de fim da vida
ocha cortando conectado 4| do eletrodo desativada
manualmente Ajuste da corrente (A)

Tocha ativada — BE

ocha ativada ». %) ' ﬁ 5 ﬂ { — Cursor de selecédo de corrente
icone de falha— \/@ +

2 5. 2BAR

Cadigo de falha— | [JF5[] ?SPSI

Ajuste visual Ajuste
de presséo de pressao

— Cursor de selegao de pressao

Indicadores de presséo do gas

No modo manual, a pressdo do gas ¢ exibida em bar e Ib/pol2. A barra de pressdo do géas ¢ outro indicador visual
da presséo do gas.

+

Barra de pressao do gas

Quando a seta fica no centro da barra vertical (a presséo de referéncia do ajuste automatico de pressao),

a presséo de gas esta no valor predefinido (de fabrica). Se a presséo estiver mais alta do que o valor
predefinido, a seta aparecera acima do ponto central da barra. Se a pressao estiver mais baixa do que o valor
predefinido, a seta aparecera abaixo do ponto central da barra.

Nota: No modo automatico, a fonte de alimentagao ajusta a presséo para o valor predefinido. E possivel
usar o modo manual para ajustar a presséo a fim de satisfazer as necessidades de uma trabalho
de corte especifico. Consulte a pagina 3-10 Como ajustar a pressao de gas manualmente.

icones de status do sistema

A tela exibe icones que indicam o status do sistema.

Tocha ativada
Indica que a tocha recebeu um sinal de partida.

Tocha cortando
Indica que o arco de corte se transferiu para o metal e a tocha esta cortando.

Controle remoto
Indica que um controle remoto ou CNC esta controlando a fonte de alimentagéo através de comunicagéo
serial. Todos os controles locais ficam desativados.

Deteccao do fim da vida util do eletrodo desativada manualmente
Indica que o recurso de detecgéo do fim da vida util do eletrodo foi desativado manualmente.
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OPERACOES BASICAS DO SISTEMA

Cédigos de falha

Quando ocorre uma falha da fonte de alimentagéo ou da tocha, o sistema exibe um codigo de falha no canto inferior
esquerdo da tela de informagdes e também um icone de falha correspondente, acima do codigo. O primeiro digito

é sempre zero. Os outros dois digitos identificam o problema. As informagdes de cddigo de falha serdo apresentadas
mais adiante neste manual.

Nota: Somente um codigo de falha é exibido. Se ocorrer mais de uma falha ao mesmo tempo, somente o codigo
de falha de maior prioridade sera exibido.

icones de falha

Descreveremos a seguir os icones de falha que aparecem no lado esquerdo da tela de informagdes. Um codigo
de falha também ¢é exibido para identificar a falha. Consulte as informagées de localizagédo de defeitos mais adiante
neste manual.

Adverténcia
O sistema continua a operar.

Falha
O sistema para de cortar. Caso nio consiga corrigir o problema e reinicializar o sistema, entre em contato
com o seu distribuidor ou com a Assisténcia Técnica da Hypertherm.

Erro
O sistema exige manutencéo. Entre em contato com o seu distribuidor ou com a Assisténcia Técnica
da Hypertherm.

Sensor da capa da tocha

Indica que os consumiveis estdo soltos, inadequadamente instalados ou ausentes. Coloque a alimentagéao
em OFF (desligado), instale os consumiveis adequadamente e coloque-a novamente em ON (ligado) para
reiniciar a fonte de alimentacéo.

Temperatura
Indica que a temperatura do modulo de alimentagao da fonte de alimentagéo esta fora da faixa de operagéo
aceitavel.

Gas
Indica que o gas esta desconectado da parte traseira da fonte de alimentagdo ou que ha um problema com

o suprimento de gas.

Interface interna de comunicacao serial
Indica um problema com as comunicagdes seriais entre a placa de controle e a placa de PDS.

N XN
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OPERACOES BASICAS DO SISTEMA

Operacao do Powermax105
Siga as etapas abaixo para iniciar o corte ou a goivagem com o sistema Powermax.

Nota: Esta segéo fornece instrugcdes béasicas para operagdo. Antes de operar seu Powermax em ambiente
de produgéo, consulte a se¢do Instalagcao da tocha manual ou Instalagédo da tocha mecanizada.

Conexao da energia elétrica, do suprimento de gas e do cabo da tocha

Para obter informagdes sobre como conectar o plugue correto ao cabo de alimentagéo, consulte a segdo Instalagédo
da fonte de alimentacao.

Conecte o cabo de alimentagéo e a linha do suprimento de gas. Para obter mais informagdes sobre os requisitos
elétricos e de suprimento de gas do Powermax, consulte a segdo Instalacdo da fonte de alimentagdo. Para conectar
a tocha, encaixe o conector FastConnect™ no receptaculo localizado na frente da fonte de alimentagao. O cabo-obra
sera encaixado na proxima segao.

Cabo de alimentagéo
(nao é enviado
com o plugue)

Linha de
suprimento
de gas

/
AN

Cabo da tocha

Cabo-obra
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OPERACOES BASICAS DO SISTEMA

Fixacao do cabo-obra a fonte de alimentacao

Use um cabo-obra de 105 A no Powermax105. A corrente é indicada préximo

n Cuidado: Certifique-se de usar um cabo-obra adequado para a sua fonte de alimentacao.
ao fole protetor de borracha do conector do cabo-obra.

1. Insira o conector do cabo-obra no receptaculo situado na frente da fonte de alimentagéo.

Nota: O receptaculo possui uma chave. Alinhe a chave do conector do cabo-obra com a abertura que fica
no alto do receptaculo situado na frente da fonte de alimentacéo.

Abertura chaveada

no topo do receptaculo
Receptaculo do cabo-obra P P

na fonte de alimentagéo

2. Empurre o conector do cabo-obra até o fundo do receptaculo da fonte de alimentagao e gire cerca de 1/4
de giro, no sentido horario, até que o conector fique totalmente apoiado contra o ponto de parada, a fim de obter
uma conexao elétrica perfeita.

Cuidado: Certifique-se de que o cabo-obra esta totalmente apoiado no receptaculo a fim
de evitar superaquecimento.
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OPERACOES BASICAS DO SISTEMA

Fixacao do grampo-obra a peca de trabalho

O grampo-obra deve estar conectado a pega de trabalho durante o corte. Se vocé estiver usando o Powermax105 com
uma mesa de corte, podera conectar o cabo-obra diretamente & mesa, em vez de anexar o grampo-obra a pecga
de trabalho. Consulte as instrugdes do fabricante da sua mesa.

Considere o seguinte:

= Certifique-se de que o grampo-obra e a pega de trabalho estdo mantendo bom contato de metal com metal.
Elimine ferrugem, sujeira, pintura, revestimentos e outros detritos para garantir que o cabo-obra tenha contato
adequado com a peca de trabalho.

= Para obter a melhor qualidade de corte, conecte o grampo-obra o mais proximo possivel da area que esta
sendo cortada.

Cuidado: Nao conecte o grampo-obra a parte da peca de trabalho que se separara
apos o corte.

Grampo-obra

abaixo do grampo-obra, a agua pode entrar na fonte de alimentacao através
do cabo-obra e causar danos graves.

n Cuidado: Nao fixe o grampo-obra sob a agua. Se a fonte de alimentacéao estiver
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Ativacao do sistema na posicao
Coloque a chave ON/OFF (ligado/desligado) na posigao ON (ligado).

ligado (ON)

O N )

| /’\ ' D
desligado (o) ‘ : | O o
(OFF) >

Ajuste da chave de modo de operacao
Use a chave de modo de operagéo para selecionar o tipo de trabalho que deseja realizar.

No modo de gas automatico, a tecnologia Smart Sense™ ajusta automaticamente a pressdo do gas de acordo com
o modo de corte selecionado e com o comprimento do cabo da tocha para obter um corte ideal.

Para cortar metal expandido, pegas com furagdo, metal contendo furos ou qualquer outra
e tarefa que requeira arco piloto continuo. O uso deste modo para cortar placas de metal

padrao reduzira a vida util dos consumiveis.
’_'@; Para cortar ou perfurar metal. Esse é o ajuste padrédo para o corte por arrasto comum.

\§> Para goivagem de metal. (Nota: O uso deste modo durante o corte resultara em um corte
S

de ma qualidade.
No —
Trava a tocha na posigédo de disparo ON (ligado) [de disparo]. Com essa opgao
g ﬁ selecionada, pressione o gatilho para disparar a tocha. Em seguida, vocé podera soltar
o gatilho enquanto continua a cortar. Pressione o gatilho novamente para interromper
o arco. A tocha se apagara quando a transferéncia for perdida.
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Verificacao dos indicadores

Verifique o seguinte:

= Se o LED verde de ON (ligado) localizado na frente da fonte de alimentacéo esta aceso.
= Se o LED de falha nio esta aceso.

= Se nenhum icone de erro esta sendo exibido na tela de informacdes.

Se um icone de falha estiver sendo exibido na tela de informacdes, se o LED de falha estiver aceso ou se o LED
de alimentagéo verde estiver piscando, corrija a situacédo de falha antes de prosseguir. Outras informagdes
de localizagédo de defeitos serdo apresentadas mais adiante neste manual.

Como ajustar a pressao de gas manualmente

Em operagbes normais, a fonte de alimentagéo ajusta automaticamente a pressédo do géas. Vocé pode usar o modo
manual se precisar ajustar a pressao do gas para realizar uma aplicagédo especifica.

Nota: O modo manual deve ser usado por usuarios experientes que precisam otimizar o ajuste do gas (substituir

o ajuste de gas automatico) para uma aplicacéo de corte especifica.

Ao passar do modo manual para o modo automatico, a fonte de alimentagao ajusta automaticamente a pressédo do gas
e o ajuste da corrente permanece inalterado. Ao passar do modo automatico para o modo manual, a fonte de
alimentagao retoma o ajuste manual de pressdo de gas usado anteriormente e o ajuste da corrente permanece
inalterado.

Ao desligar e ligar o sistema, a fonte de alimentagdo retoma o modo, a pressédo do gas e os ajustes de corrente
usados anteriormente.

Para ajustar a pressao:

1.

Pressione o seletor de modo automatico/manual de ajuste de pressao para que o LED localizado ao lado do seletor
se acenda. Consulte o diagrama na pagina 3-2 Controles anteriores e LEDs.

Pressione o seletor de corrente/gas até que o cursor de selegéo fique posicionado no lado oposto do ajuste
de pressdo do gas, na tela de informagdes.

Gire o botédo de ajuste para definir a pressio de gas no nivel desejado. Observe a seta localizada na barra
de pressdo enquanto ajusta a pressao.
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OPERACOES BASICAS DO SISTEMA

Como ajustar a corrente (amperagem)
Gire o botédo de ajuste para definir a corrente no nivel necessario para sua aplicagdo de corte especifica.

Se o sistema estiver em modo manual, faga o seguinte para ajustar a corrente.

1. Pressione o seletor de corrente/gas até que o cursor de selegao fique posicionado no lado oposto do ajuste
de corrente, na tela de informagoes.

2. Gire o botéo de ajuste para alterar a corrente.

3. Se quiser sair do modo manual, pressione o seletor de modo automatico/manual de ajuste de pressdo. O LED se apagara.
Nota: Ao sair do modo manual, a pressdo do gas retorna ao valor otimizado de fabrica.

Ao alternar entre 0 modo manual e o0 modo automatico, a fonte de alimentagéo retém o ajuste de corrente. Ao ligar
e desligar a energia, a fonte de alimentagao retorna ao modo anterior (modo automatico ou modo manual) e retoma
o ajuste de corrente anterior.

Recurso de deteccao do fim da vida util do eletrodo

O recurso de detecgéo do fim da vida util do eletrodo do Powermax105 protege a tocha e a pecga de trabalho contra
danos ao interromper automaticamente a alimentagao da tocha quando o eletrodo alcanga o fim da sua vida util.
O codigo de falha 0—-32 também ¢ exibido na tela de informagdes do painel frontal. Se a corrente estiver configurada
abaixo de 55 A, esse recurso sera desativado automaticamente, sem a exibi¢cdo do icone na tela de informacgoes.

Para desativar manualmente o recurso, pressione o botdo seletor de corrente/gas (observe a figura a seguir) cinco
vezes no painel de controle. O sistema deve estar no modo automatico e o seletor deve ser pressionado com intervalos
menores que um segundo entre seus acionamentos. Para reativar o recurso, repita esse procedimento. Um icone
(observe a figura abaixo) sera exibido na tela de informagées quando o recurso estiver desativado manualmente.

Deteccgéo de fim da vida util do eletrodo
desativada manualmente

=

=
B ’
/2@ 'HSH{ gy
050 - E?EE?% \iew@@
£8
& 9]
e )

Seletor de corrente/gas
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Compreensao das limitacdes do ciclo de trabalho

O ciclo de trabalho é o tempo, em minutos, que um arco plasma pode permanecer ligado dentro de um periodo
de 10 minutos, ao operar a uma temperatura ambiente de 40 °C.

Com o Powermax105:

= Em 105 A (480-600 V CSA, 400 V CE, 380 V CCC), o arco pode permanecer ligado por 8 de cada
10 minutos sem que a unidade superaquega (ciclo de trabalho de 80%)

= Em 94 A (480-600V CSA, 400 V CE, 380 V CCC), o arco pode permanecer ligado por 10 de cada
10 minutos (100%).

Consulte a lista completa de especificagdes de ciclo de trabalho na segdo Especificagées.
Se o ciclo de trabalho for excedido, a fonte de alimentagdo superaquecera, o icone de falha de temperatura sera exibido

na tela de informagdes, o arco sera interrompido e o ventilador de refrigeragdo continuara a operar. Nao sera possivel
retomar o corte enquanto o icone de falha de temperatura ndo desaparecer e o LED de falha ndo se apagar.
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INSTALACAO DA TOCHA MANUAL

Introducao

As tochas manuais da série Duramax™ estéo disponiveis para sistemas Powermax105. O sistema de desengate
rapido FastConnect™ facilita a remogéo da tocha para o transporte ou para alternar de uma tocha para outra se as
suas aplicagdes requerem o uso de tochas diferentes. As tochas séo resfriadas pelo ar ambiente e ndo requerem
procedimentos especiais de refrigeracéo.

Esta segéo explica como instalar sua tocha manual e escolher os consumiveis adequados para o trabalho.

Vida util dos consumiveis

A frequéncia em que precisara trocar os consumiveis da sua tocha dependera de diversos fatores:
= A espessura do material que esta sendo cortado.
= O comprimento médio do corte.
= A qualidade do ar (presencga de 6leo, umidade ou outros contaminantes).
= Se vocé esta perfurando o metal ou iniciando cortes pela borda.
= Distancia adequada da tocha a obra durante a goivagem ou corte com consumiveis desprotegidos.
=  Altura de perfuragdo adequada.

= Se vocé esta cortando no modo de “arco piloto continuo” ou no modo normal. Fazer o corte com o modo
de arco piloto continuo causa maior desgaste nos consumiveis.

Sob condigdes normais, o bico se desgastara primeiro quando em cortes manuais. Como regra geral, um conjunto
de consumiveis dura aproximadamente 1 a 3 horas de “arco ativo” real para o corte manual.

Vocé encontrara mais informagdes sobre as técnicas adequadas de corte na segdo Corte manual.

Eletrodo CopperPlus™ para tochas Duramax

O eletrodo CopperPlus (codigo do produto 220777) proporciona pelo menos o dobro de vida util do consumivel
em relagdo aos consumiveis padrdo (consumiveis da Hypertherm projetados para o sistema). Este eletrodo ¢
projetado exclusivamente para o uso com tochas Duramax ao cortar metal de até 12 mm (1/2 pol) e é compativel
com configuragdes de 40 a 105 A.

4-2 Powermax 105 Manual de Servicos



INSTALACAO DA TOCHA MANUAL

Componentes da tocha manual

Nota: A tochas sdo enviadas sem consumiveis instalados.

Tocha manual de 75° Duramax

Gatilho seguro

Consumiveis

Gatilho seguro
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Escolha dos consumiveis da tocha manual

A Hypertherm inclui uma caixa de consumiveis com seu sistema. Os dois estilos de tochas manuais mostrados
na pagina anterior usam os mesmos consumiveis.

As tochas manuais usam consumiveis protegidos. Isso permite que a ponta da tocha seja arrastada ao longo do metal.

A proxima pagina apresenta os consumiveis para corte manual. Observe que a capa e o eletrodo sdo os mesmos para
aplicagdes de corte, goivagem e FineCut®. Apenas o bocal, o bico e o distribuidor de gas séo diferentes.

Para obter a melhor qualidade de corte em materiais finos (aproximadamente 4 mm ou menos), pode ser preferivel
utilizar consumiveis FineCut ou utilizar um bico de 45 A e reduzir a corrente para esse ajuste.

Estes dois conjuntos de consumiveis de goivagem podem ser usados para corte manual e mecanizado:

= Goivagem de remogao maxima — Para remogé&o drastica de metais, perfis de goivagem profundos e lavagem
de metal pesada.

= Goivagem de controle maximo — Para remogéo de metal precisa, perfis de goivagem mais rasos e lavagem
de metal leve.

Para cortar ou goivar em lugares de dificil acesso ou confinados, use os consumiveis HyAccess™., Esses consumiveis
de 65 A aumentam o alcance de consumiveis de uso geral (padrdo) em aproximadamente 7,5 cm. Operando a 240V,
espera-se alcangar aproximadamente a mesma espessura e qualidade de corte dos consumiveis de uso geral.

Dois bicos HyAccess estéo disponiveis:
= Um bico padrao projetado para uma ampla variedade de aplicagdes de corte

= Um bico de goivagem projetado especificamente para goivagem

Quando a ponta de algum bico se desgastar, substitua todo o bico.
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Consumiveis da tocha manual

Consumiveis de 105 A de corte por arrasto

220992 220854 220990 220842 220994
Bocal Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas

Consumiveis de 45 A, 65 A, 85 A de corte por arrasto

\
4 l
IE)
220941
Bico

220819

220818 220854 Bico 220842 220994
Eletrodo Distribuidor
de gas

Bocal Capa

g)
220816
Bico

Consumiveis de goivagem de remo¢cao maxima

220798 220854 220991 220842 220994
Bocal Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas

Consumiveis de goivagem de controle maximo

)

420480 220854 220991 220842 220994
Bocal Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas
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Consumiveis FineCut®

220931 220854
Bocal Capa

Consumiveis HyAccess de 65 A

220930

220842 220947
Bico Eletrodo Distribuidor
de gas
420410

Bico padrao

313

]

=

420412

Bico de goivagem & C)m e E}
420413 : 420408 220857
Capa @ ) ) ) Eletrodo Distribuidor
de gas
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Instalacao dos consumiveis da tocha manual

ADVERTENCIA:
TOCHAS DE IGNICAO IMEDIATA
O ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESOES E QUEIMADURAS

O arco plasma surge imediatamente quando o gatilho da tocha é ativado.
Certifique-se de coloca-lo em OFF (desligado) antes de trocar os consumiveis.

Para operar a tocha manual, deve-se instalar um conjunto completo de consumiveis: bocal, capa, bico, eletrodo e distribuidor
de gas. A tochas sdo enviadas sem consumiveis instalados. Retire a tampa de vinil antes e instalar seus consumiveis.

Com a chave da alimentacéo na posi¢ao OFF (O) (desligada), verifique se os consumiveis da tocha estéo instalados
como apresentado abaixo:

Distribuidor de gas ———

Eletrodo ———»

Bico ——»

Capa ———»
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Como conectar o cabo da tocha

O Powermax105 possui o sistema de desengate rapido FastConnect™ para a conexao e desconexdo dos cabos das
tochas manuais e mecanizadas. Quando estiver conectando ou desconectando uma tocha, primeiro coloque o sistema
em OFF (desligado). Para conectar a tocha, empurre o conector para encaixa-lo no receptaculo situado na frente

da fonte de alimentacao.

s

Para remover a tocha, pressione o botdo vermelho no conector e puxe o conector, retirando-o do receptaculo.

Botao vermelho
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Como usar a tocha manual

ADVERTENCIA:
TOCHAS DE IGNICAO IMEDIATA
O ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESOES E QUEIMADURAS

O arco plasma surge imediatamente quando o gatilho da tocha é ativado.

O arco plasma cortara rapidamente através de luvas e pele.

= Use equipamentos de protecao corretos e apropriados.

= Mantenha-se afastado da ponta da tocha.

= Nao segure a peca de trabalho e mantenha as maos longe do caminho de corte.
* Nunca aponte a tocha para si ou para terceiros.

Operacao do gatilho seguro

As tochas manuais sdo equipadas com um gatilho seguro para evitar disparo acidental. Quando estiver pronto para
usar a tocha, empurre a capa do gatilho seguro para a frente (em diregdo ao cabecote da tocha) e pressione o gatilho
vermelho da tocha, conforme mostrado abaixo.
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Dicas de corte para a tocha manual

Arraste levemente a ponta da tocha ao longo da pecga de trabalho para manter um corte firme.

Durante o corte, certifique-se de que as faiscas estejam saindo da parte inferior da pega de trabalho. As faiscas
devem ficar ligeiramente atras da tocha durante o corte (a um angulo de 15° a 30° da posigéo vertical).

Se a peca de trabalho expelir faiscas, movimente a tocha mais lentamente ou ajuste a corrente de saida para
um nivel mais alto.

Com as tochas manuais Duramax de 75° ou 15°, segure o bico

da tocha em posigao perpendicular a pega de trabalho de forma
que ele fique em um angulo de 90° em relagao a superficie

de corte. Vigie o arco de corte enquanto a tocha efetua o corte.

Se voceé disparar a tocha desnecessariamente, reduzira a vida util
do bico e do eletrodo.

Puxar ou arrastar a tocha ao longo do corte é mais facil do que empurra-la.

Para cortes em linha reta, use uma régua como guia. Para cortar circulos, use um modelo ou um acessorio
de corte radial (um guia para corte circular). Veja na segio Pecgas os codigos de produto correspondentes
as guias de corte a plasma Hypertherm para corte de circulos e para realizar cortes chanfrados.
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Como iniciar um corte pela borda da peca de trabalho

g
K

1. Com o grampo-obra conectado a pega de trabalho, segure
o bico da tocha em posigéo perpendicular (90°) em relacéo
a borda da pega de trabalho.

2. Pressione o gatilho da tocha para iniciar o arco.
Pare na borda até que o arco tenha efetuado o corte
completo através da pega de trabalho.

3. Arraste a ponta da tocha levemente através da peca
de trabalho para prosseguir com o corte. Mantenha um ritmo
regular e estavel.
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Perfuracao de uma peca de trabalho

A A
U/ A 2 ADVERTENCIA:

—

FAISCAS E METAL QUENTE PODEM QUEIMAR OS OLHOS E A PELE. Ao disparar
com a tocha inclinada, faiscas e metal quente espirrardao para fora do bico.
Aponte a tocha para longe de si e de terceiros.

—_

Com o grampo-obra conectado a pega de trabalho, segure

a tocha em um angulo de cerca de 30° em relagéo 4 pega, com
o bico da tocha a 1,5 mm (1/16 pol.) de distancia da peca

de trabalho antes de disparar a tocha.

2. Dispare a tocha mantendo ainda o mesmo angulo em relagao
a peca de trabalho. Gire a tocha lentamente para uma posigéo
perpendicular (90°).

3. Mantenha a tocha em posigdo enquanto continua a pressionar
o gatilho. Quando sairem faiscas da parte de baixo da pega
de trabalho, isto significa que o arco perfurou o material.

A

4. Quando a perfuragéo estiver concluida, arraste o bico lentamente
ao longo da pega de trabalho para prosseguir com o corte.

Powermax 105 Manual de Servicos 5-5



CORTE MANUAL

Goivagem de uma peca de trabalho

ﬁ A gﬁ ADVERTENCIA:

FAISCAS E METAL QUENTE PODEM QUEIMAR OS OLHOS E A PELE. Ao disparar com
a tocha inclinada, faiscas e metal quente espirrarao para fora do bico. Aponte a tocha
para longe de si e de terceiros.

1. Segure a tocha de modo que a ponta da tocha fique a uma distancia de 1,5 mm da pega de trabalho antes
de disparar a tocha.

2. Segure a tocha a um angulo de 40° com bico
a aproximadamente 6 a 12 mm da peca de trabalho.
Pressioneo gatilho para obter um arco piloto. Transfira
0 arco para a peca de trabalho

3. Puxe a tocha para tras e estire o0 arco a aproximadamente
32 mm. Empurre o arco plasma na dire¢do da goivagem que
deseja criar. Aumente o afastamento para criar uma goivagem
mais rasa ou mais ampla.

Mantenha uma pequena distancia entre a ponta da tocha
e o metal fundido para evitar reduzir a vida util do consumivel

e causar danos a tocha.

Alterar o angulo da tocha altera as dimensdes da goivagem.
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Perfil da goivagem

Vocé pode variar o perfil da goivagem variando a velocidade da tocha sobre a pega de trabalho, variando o afastamento
da distancia da tocha a obra, variando o angulo da tocha em relagdo a pega de trabalho e variando a saida de corrente

da fonte de alimentacao.

Velocidade

Afasta-

Perfil tipico de goivagem de controle
maximo para 65 A

Angulo

Taxa de remocao de metal
em ago-carbono 3,4 kg/h

Perfil tipico de goivagem de remocao
maxima para 65 A

Taxa de remocao de metal
em ago-carbono 4,8 kg/h

Perfil tipico de goivagem de controle
maximo para 85 A

Taxa de remocéo de metal
em ago-carbono 6,2 kg/h

Perfil tipico de goivagem de remocao
maxima para 85 A

Taxa de remocao de metal

em ago-carbono 8,8 kg/h

Perfil tipico de goivagem de controle
maximo para 105 A

Taxa de remocao de metal

em ago-carbono 6,9 kg/h

Perfil tipico de goivagem de remocao

maxima para 105 A

Taxa de remocao de metal
em ago-carbono 9,8 kg/h

Largura
4,6 mm

Largura
6,6 mm

Largura
5,0 mm

Largura
7,1 mm

Largura
5,2 mm

Largura
7.4 mm

Parametros de operacao

Velocidade

50,8-63,5 cm/min (20—25 pol/min)

Afastamento

6,4-9,5 mm

Angulo

35-40°

—>| |<-

Comprimento

(O
A

f 2,5 mm

->| |<—

Comprimento

f 3,6 mm

)

A

Comprimento

'>| |<' f 4,3 mm
A
Comprimento
->| |<- f 6,1 mm
A
Comprimento
—>| |<- f 4.5 mm
A
Comprimento

->| |<—

f 6,4 mm

A
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Como variar o perfil da goivagem

As seguintes agdes provocam o efeito indicado abaixo no perfil da goivagem:
= Aumentar a velocidade da tocha reduzira a largura e reduzira o comprimento.
= Reduzir a velocidade da tocha aumentara a largura e aumentara o comprimento.
= Aumentar o afastamento da tocha aumentara a largura e reduzira o comprimento.
= Reduzir o afastamento da tocha reduzira a largura e aumentara o comprimento.
=  Aumentar o angulo da tocha (mais vertical) reduzira a largura e aumentara o comprimento.
= Reduzir o angulo da tocha (menos vertical) aumentara a largura e reduzira o comprimento.
= Aumentar a corrente da fonte de alimentacio aumentara a largura e aumentara o comprimento.

* Reduzir a corrente da fonte de alimentacio reduzira a largura e reduzira o comprimento.

Falhas mais comuns do corte manual

A tocha nao corta completamente através da pega de trabalho. As causas podem ser:
= A velocidade de corte esta muito rapida.
= Os consumiveis estdo desgastados.
= O metal que esta sendo cortado é grosso demais para a corrente selecionada.
= Foram instalados consumiveis de goivagem em vez de consumiveis de corte por arrasto.
= O grampo-obra néo esta conectado adequadamente a peca de trabalho.

= A faixa de fluxo ou a pressdo do gas esta muito baixa.

Corte com baixa qualidade. As causas podem ser:
= O metal que esta sendo cortado é grosso demais para a corrente.

» Estdo sendo usados consumiveis errados (por exemplo, foram instalados consumiveis de goivagem em vez
de consumiveis de corte por arrasto).

= Vocé esta movimentando a tocha muito rapidamente ou muito lentamente.

O arco emite faiscas e a vida util dos consumiveis € mais curta do que o esperado. As causas podem ser:
= Umidade no suprimento de gas.
= Presséo do gas incorreta.

=  Consumiveis instalados incorretamente.
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Introducao

As tochas mecanizadas da série Duramax™ estao disponiveis para os sistemas Powermax105. O sistema de desengate
rapido FastConnect™ facilita a remogéo da tocha para o transporte ou a troca de tochas, caso suas aplicagdes exijam o uso
de tochas diferentes. As tochas sao resfriadas pelo ar ambiente e ndo requerem procedimentos especiais de refrigeragéo.

Esta segéo explica como instalar sua tocha mecanizada e escolher os consumiveis adequados para o trabalho.

Vida util dos consumiveis

A frequéncia em que precisara trocar os consumiveis da sua tocha dependera de diversos fatores:
= A espessura do material que esta sendo cortado.
= O comprimento médio do corte.
= A qualidade do ar (presencga de 6leo, umidade ou outros contaminantes).
=  Se vocé esta perfurando o metal ou iniciando cortes pela borda.
= Distancia adequada da tocha a obra durante a goivagem ou corte com consumiveis desprotegidos.
=  Altura de perfuragdo adequada.

=  Se vocé esta cortando no modo de “arco piloto continuo” ou no modo normal. Fazer o corte com o modo
de arco piloto continuo causa maior desgaste nos consumiveis.

Sob condigdes normais, o eletrodo se desgastara primeiro em cortes mecanizados. Como regra geral, um conjunto
de consumiveis deve durar de 1 a 5 horas para o corte mecanizado, dependendo do trabalho.

Ha mais informagdes sobre as técnicas adequadas de corte na segdo Corte Mecanizado.

Eletrodo CopperPlus™ para tochas Duramax

O eletrodo CopperPlus (codigo do produto 220777) proporciona pelo menos o dobro de vida util do consumivel
em relagéo aos consumiveis padrdo (consumiveis da Hypertherm projetados para o sistema). Este eletrodo ¢
projetado exclusivamente para o uso com tochas Duramax ao cortar metal de até 12 mm (1/2 pol) e é compativel
com configuragdes de 40 a 105 A.

Powermax 105 Manual de Servicos 6-3
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Componentes da tocha mecanizada

Tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax

Consumiveis Capa isolante Capa isolante P d b
\ / Acoplador / orca a/prensa—ca O Cabo da tocha
_ iR

Porca da'pr('ensa—cabo Corpo da prensa-cabo
principal

Cremalheira

Minitocha mecanizada de 180° Duramax

.o Capa isolante
Consumiveis P

\ Acoplador Cabo da tocha

e

(SIS
/ \

Porca da prensa-cabo Corpo da prensa-cabo

Antes de utilizar qualquer estilo de tocha mecanizada, vocé deve:
= Montar a tocha em sua mesa de corte ou em outro equipamento.
=  Escolher e instalar os consumiveis.
=  Alinhar a tocha de modo que fique em um angulo reto em relagdo a chapa.
*=  Prender o cabo da tocha a fonte de alimentagéo.

=  Configurar a fonte de alimentagéo para a partida remota com o controle remoto ou com o cabo de interface
da maquina.
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Como converter uma tocha mecanizada de comprimento completo em uma
minitocha mecanizada

Para converter uma tocha mecanizada de comprimento completo em uma minitocha mecanizada, basta remover a
capa isolante.

Nota: Se estiver convertendo uma tocha mecanizada de comprimento completo em uma minitocha mecanizada
e montando a tocha ao mesmo tempo, pule esta segao e siga as instrugdes apresentadas na pagina 6-7
Montagem da tocha.

Consulte as figuras da pagina 6-4 Componentes da tocha mecanizada e siga as instrugdes.

Nota: Ao desconectar e reconectar as pegas da tocha, mantenha a mesma diregdo entre o cabegote da tocha
e o cabo da tocha. Torcer o cabegote da tocha em relagdo ao cabo da tocha pode causar avarias.

1. Desconecte o cabo da tocha da fonte de alimentagdo e remova os consumiveis da tocha.

2. Desenrosque o corpo da prensa-cabo da porca da prensa-cabo e deslize a parte de tras do corpo da prensa-cabo
ao longo do cabo da tocha.

Desenrosque porca da prensa-cabo da capa isolante e deslize a porca ao longo do cabo da tocha.
Desenrosque a capa isolante do acoplador.

Desenrosque o acoplador da capa isolante.

S

Remova os trés parafusos das extremidades dos consumiveis da capa isolante e deslize a capa isolante para fora
da frente do corpo da tocha.

Parafuso do terminal do fio do piloto

/
T

= =1 -
| g ©
| ‘
Cabegote da tocha Conexao da linha Conector de fios para
de suprimento de gas a chave do sensor do bocal

7. Desconecte o conector de fios da chave do sensor do bocal.

8. Retire o parafuso que prende o cabo piloto da tocha ao corpo da tocha.
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9. Use chaves inglesas de 1/4 pol. e 3/8 pol., ou ajustaveis, para afrouxar a porca que prende a linha de suprimento
de gas ao cabo da tocha. Coloque o corpo da tocha de lado.

10. Deslize o acoplador e a capa isolante para fora da frente do cabo da tocha.

11. Deslize o acoplador sobre o cabo da tocha.

12. Reconecte a linha de gas ao cabo da tocha.

13. Prenda novamente o fio do piloto da tocha ao corpo da tocha utilizando o parafuso.

14. Reconecte o conector de fios da chave do sensor do bocal.

15. Deslize a capa isolante sobre a frente do corpo da tocha. Alinhe o rasgo que fica na frente da capa isolante
(préximo a um dos orificios dos trés parafusos) com a guia do sensor do bocal situado no corpo da tocha.

16. Fixe a capa isolante ao corpo da tocha utilizando os trés parafusos.

17. Rosqueie o acoplador na capa isolante.

18. Rosqueie a porca da prensa-cabo no acoplador.

19. Rosqueie o corpo da prensa-cabo na porca da prensa-cabo.
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Montagem da tocha

Dependendo do tipo de mesa de corte que vocé tem, pode ser necessario desmontar a tocha para passa-la pelo
caminho e depois remonta-la. Se o caminho de sua mesa de corte for longo o suficiente para que a tocha seja passada
por ela sem a necessidade de remover o corpo da tocha do cabo, faga isso e conecte a tocha ao suporte motorizado,
de acordo com as orientacdes do fabricante.

Nota: As tochas mecanizadas Duramax podem ser montadas em uma ampla variedade de mesas X-Y,
cortadores em linha, chanfradores de tubos e outros equipamentos. Instale a tocha de acordo com as
orientagdes do fabricante e siga as instrugdes abaixo para desmonta-la, se necessario.

Caso vocé precise desmontar e remontar a tocha, consulte as figuras na pagina 6-4 Componentes da tocha
mecanizada e siga as instrugoes.

Nota: Ao desconectar e reconectar as pegas da tocha, mantenha a mesma diregdo entre o cabegote da tocha
e o cabo da tocha. Torcer o cabegote da tocha em relagédo ao cabo da tocha pode causar avarias.

1. Desconecte o cabo da tocha da fonte de alimentagdo e remova os consumiveis da tocha.

2. Desenrosque o corpo da prensa-cabo da porca da prensa-cabo e deslize a parte de tras do corpo da prensa-cabo
ao longo do cabo da tocha.

3. Desenrosque a porca da prensa-cabo da capa isolante (tocha mecanizada de comprimento completo) e deslize
a porca de volta ao longo do cabo da tocha.

4. Desenrosque a capa isolante do acoplador.
5. Desenrosque o acoplador da capa isolante.
6. Remova os trés parafusos da extremidade dos consumiveis da capa isolante e deslize a capa isolante para fora

da frente do corpo da tocha.

Parafuso do terminal do fio do piloto

/

©
|
=R
Cabecote da tocha Conexé&o da linha Conector de fios para
de suprimento de gas a chave do sensor do bocal

7. Desconecte o conector de fios da chave do sensor do bocal.
8. Retire o parafuso que prende o cabo piloto da tocha ao corpo da tocha.

9. Use chaves inglesas de 1/4 pol. e 3/8 pol., ou ajustaveis, para afrouxar a porca que prende a linha de suprimento
de gas ao cabo da tocha. Coloque o corpo da tocha de lado.

Nota: Cubra a extremidade da linha de gas no cabo da tocha com fita para impedir que poeira e outros
contaminantes entrem na linha de gas, quando passar o cabo através de seu caminho.
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10. Deslize o acoplador, a capa isolante (tocha mecanizada de comprimento completo), a porca da prensa-cabo
e o corpo da prensa-cabo para fora da frente do cabo da tocha.

11. Caso vocé néo precise da cremalheira na tocha mecanizada de comprimento completo, deslize a cremalheira
da capa isolante em diregao as extremidades dos consumiveis da capa.

12. Passe o cabo da tocha através do caminho da mesa de corte.
13. Deslize o corpo da prensa-cabo e a porca da prensa-cabo pelo cabo da tocha.

14. Se estiver montando uma tocha mecanizada de comprimento completo, deslize a capa isolante sobre o cabegote
da tocha. Se vocé estiver montando uma minitocha mecanizada, deixe de lado a capa isolante.

15. Deslize o acoplador sobre o cabo da tocha.

16. Reconecte a linha de gas ao cabo da tocha.

17. Prenda novamente o fio do piloto da tocha ao corpo da tocha utilizando o parafuso.
18. Reconecte o conector de fios da chave do sensor do bocal.

19. Deslize a capa isolante sobre a frente do corpo da tocha. Alinhe o rasgo que fica na frente da capa isolante
(préximo a um dos orificios dos trés parafusos) com a guia do sensor do bocal situado no corpo da tocha.

20. Fixe a capa isolante ao corpo da tocha utilizando os trés parafusos.
21. Rosqueie o acoplador na capa isolante.

22. Se vocé estiver montando uma tocha mecanizada de comprimento completo, rosqueie a capa isolante
ao acoplador. Se vocé estiver montando uma minitocha mecanizada, a porca de prensa-cabo se conecta
diretamente ao acoplador na proxima etapa.

23. Reconecte a porca da prensa-cabo com o corpo da prensa-cabo de tocha.

24. Prenda a tocha ao suporte motorizado de acordo com as orientagdes do fabricante.
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Escolha dos consumiveis da tocha mecanizada

Os sistemas Powermax com a tocha mecanizada de comprimento completo de 180° ou minitocha mecanizada de 180°
Duramax sdo enviados com uma caixa de consumiveis. Além disso, ha também uma capa de sensoriamento 6hmico
para ser usada com os consumiveis protegidos.

Com consumiveis protegidos, a ponta da tocha pode encostar no metal durante o corte. Com consumiveis
desprotegidos, vocé deve manter a tocha a uma pequena distancia, cerca de 2-3 mm do metal. Geralmente,

os consumiveis desprotegidos tém vida util menor do que os consumiveis protegidos. Dependendo do sistema pedido,

vocé talvez receba um conjunto inicial de consumiveis com uma capa padrdo ou capa 6hmica.

Os dois estilos de tochas mecanizadas usam 0os mesmos consumiveis.

Consumiveis da tocha mecanizada

Consumiveis mecanizados de 105 A protegidos

2209983 220854 220990 220842 220994
Bocal Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas

Consumiveis mecanizados de 45 A, 65 A, 85 A protegidos

a

220941
Bico

=

nuoeeo?

=)

220819
Bico
220817 220854 220842 220994
Bocal Capa Eletrodo Distribuidor
220816 de gas
Bico
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Consumiveis mecanizados de 105 A protegidos e 6hmicos

C,
—

)
0
]
o
o

220993 220953 220990 220842 220994
Bocal Capa de Bico Eletrodo Distribuidor
sensoriamento de gas
6hmico

Consumiveis mecanizados de 45 A, 65 A, 85 A protegidos e 6hmicos

220941
Bico

220819
Bico

220817 220953 220842 220994
Bocal Capa de @):D) Eletrodo Distribuidor
sensoriamento 220816 de gas
6hmico Bico

Consumiveis mecanizados de 105 A desprotegidos

@ ) o

Eoooa03

=)

220955 220854 220990 220842 220994
Defletor Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas

Consumiveis mecanizados de 45 A, 65 A, 85 A desprotegidos

1)

220941

i 0 )

220819

Bico
220955 220854

220842 220994
Defletor Capa Eletrodo Distribuidor

de gas

220816
Bico
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Consumiveis de goivagem de remo¢ao maxima

220798 220854
Bocal Capa

Consumiveis de goivagem de controle maximo

) 0 ) «

420480 220854
Bocal Capa

Consumiveis protegidos FineCut®

dg) () a

220948 220953

Bocal Capa de
sensoriamento

6hmico

Consumiveis desprotegidos FineCut®

Q)

220955 220854 220930
Defletor Capa Bico

)
o0
]
oo
o

220994
Distribuidor
de gas

220994
Distribuidor
de gas

220947
Distribuidor
de gas

=

220947
Distribuidor
de gas
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Instalacao dos consumiveis da tocha mecanizada

ADVERTENCIA:
TOCHAS DE IGNI(}Z\O IMEDIATA
O ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESOES E QUEIMADURAS

O arco plasma surge imediatamente quando a tocha é ativada.
Certifique-se de OFF (desligar) a alimentacao antes de trocar os consumiveis.

Para operar a tocha mecanizada, deve-se instalar um conjunto completo de consumiveis: bocal, capa, bico, eletrodo
e distribuidor de gas.

Com a chave da alimentagéo na posigcao OFF (O) (desligado) , instale os consumiveis da tocha mecanizada da mesma
maneira como instala os consumiveis da tocha manual. Consulte a se¢éo Instalagdo da tocha manual.

Alinhamento da tocha

Monte a tocha mecanizada perpendicularmente a peca de trabalho para obter um corte vertical. Use um esquadro para
alinhar a tocha a 0° e 90°.

o

t O

- Tocha
N—1 1/
= %

0
[ ]
90°
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Como conectar o cabo da tocha

O Powermax105 possui o sistema de desengate rapido FastConnect™ para a conexao e desconexdo dos cabos das
tochas manuais e mecanizadas. Antes de conectar ou desconectar uma tocha, OFF (desligue) o sistema. Para conectar
a tocha, empurre o conector para encaixa-lo no receptaculo situado na frente da fonte de alimentagao.

ﬁ “§J

Para remover a tocha, pressione o botdo vermelho no conector e puxe o conector, retirando-o do receptaculo.

Botéo vermelho
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Como usar as tabelas de corte

As segdes a seguir apresentam as tabelas de corte para cada conjunto de consumiveis mecanizados. Um diagrama
de consumiveis com os cédigos dos produtos precede cada conjunto de graficos. Para cada tipo de consumivel, sédo
apresentadas tabelas nos sistemas métrico e imperial correspondentes a ago-carbono, ago inoxidavel e aluminio.

Nota: Para tabelas de corte que usam gas F5 para cortar ago inoxidavel, consulte a nota de aplicagéo Usar F5

para cortar ago inoxidavel (809060). E possivel baixar esse documento na “Biblioteca de documentos”,
em www.hypertherm.com.

Cada tabela contém as seguintes informagdes:

Configuragédo de corrente — Exceto no caso de tabelas FineCut, a configuragdo de corrente no canto superior
esquerdo da pagina se aplica a todas as configuragdes apresentadas na pagina em questao. Nas tabelas
FineCut, a configuragéo de corrente para cada espessura, de 45 ou 40 (45, 40 ou 30 no caso de velocidade
baixa), é incluida na tabela.

Espessura do material — Espessura da pega de trabalho (metal que esta sendo cortado).

Distancia da tocha a obra — No caso de consumiveis protegidos, é a distancia entre o bocal e a peca
de trabalho durante o corte. No caso de consumiveis desprotegidos, é a distancia entre o bico e a peca
de trabalho durante o corte.

Altura de perfuragéo inicial — Distancia entre o bocal (protegido) ou o bico (desprotegido) e a peca de trabalho
quando a tocha é acionada, antes de descer para a altura de corte.

Retardo na perfuragdo — Espago de tempo em que a tocha acionada permanece parada na altura
de perfuragéo antes que a tocha comece o movimento de corte.

Configuragdes de melhor qualidade (velocidade de corte e tensdo) — Configuragdes que representam

o ponto de partida para a obtengao da melhor qualidade de corte (melhor &ngulo, minimo de escoria, melhor
acabamento da superficie de corte). Ajuste a velocidade de acordo com a sua aplicagédo e a sua mesa para
obter o resultado desejado.

Configuragées de produgéo (velocidade de corte e tensdo) — 70% a 80% das velocidades maximas nominais.
Essas velocidades resultam no maior numero de pegas cortadas, mas ndo necessariamente na melhor
qualidade de corte possivel.

Nota: A tenséo do arco aumenta de acordo com o desgaste dos consumiveis e o ajuste de tensédo deve ser

aumentado para manter a distancia correta da tocha a obra.

Cada tabela de corte relaciona as faixas de fluxo de ar quente e frio.

Nota:

Faixa de fluxo de ar quente — O plasma esta ligado, o sistema esta operando na corrente de funcionamento
e o sistema esta em um regime constante na pressao padrdo do sistema (modo automatico).

Faixa de fluxo de ar frio — O plasma esta desligado e o sistema em um regime constante com o ar fluindo
através da tocha na presséo padrao do sistema.

A Hypertherm coletou os dados sob condigdes de teste em laboratorio utilizando consumiveis novos.
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Compensacao estimada da largura de kerf

As larguras apresentadas nas tabelas abaixo servem como referéncia. Os dados sdo obtidos usando as configuragoes
de “Melhor Qualidade”. Qualquer diferenca entre as instalagdes e a composigdo do material pode fazer com que
os resultados reais variem em comparagéo com os resultados apresentados nas tabelas.

Compensacio estimada da largura de kerf — Sistema métrico (mm)

Espessura (mm)

Processo o5 | 1 | 2 3 6 | 8 | 10 | 12 | 16 [ 20 | 25
Aco-carbono

105 A protegido 2.1 2,2 2,2 2,2 2,5 27 3,3

85 A protegido 1,7 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6

65 A protegido 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2.3

45 A protegido 1,1 1,1 1,4 1,5 1,7

FineCut 0,7 0,7 1,3 1,3

bt volooidade 06 | 08 | 07 | 18

105 A desprotegido 2,1 2,2 2,2 2,2 2,5 2,7 3,3

85 A desprotegido 1,7 1,8 1,9 2,0 2.1 2,1 2,3

65 A desprotegido 1,6 1,6 1,7 1,8 1,9 2,0

45 A desprotegido 0,5 0,9 1,3 1,3

Aco inoxidavel

105 A protegido

1,9 | 21 23 | 23 | 23 | 26 | 29

85 A protegido 1,6 1,8 1,9 2.1 2,3 2,4 2,5
65 A protegido 1,4 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4
45 A protegido 0,9 1,1 1,5 1,6 1,8
FineCut 0,6 0,6 1,0 1,4
baixe velogicade 07 | 06 | 13 | 14
105 A desprotegido 2,0 2,2 2,4 2,5 2.7 27 3,1
85 A desprotegido 1,7 1,7 1,8 1,9 2.1 2,2 2,4
65 A desprotegido 1,6 1,6 1,8 1,8 1,9 2,0
45 A desprotegido 0,5 1,0 1,3 1,5 1,5
Aluminio
105 A protegido 2,3 2,3 2,4 2,6 2,7 3,0 3,5
85 A protegido 2,0 1,9 2,0 2,1 2,2 2,4 2,6
65 A protegido 1,9 1,9 1,9 2,0 2,1 2,3 2,5
45 A protegido 1,5 1,5 1,6 1,5
105 A desprotegido 2,2 2.4 2,5 2,6 2.7 3,0 3,3
85 A desprotegido 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2
65 A desprotegido 1,8 1,8 1,8 1,8 1,9 2,0
45 A desprotegido 1,6 1,5 1,4 1,5
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Compensacio estimada da largura de kerf — Sistema imperial (polegadas)

Espessura (polegadas)

Processo 22GA | 18GA [ 14GA [ 10GA | 3716 | 174 | 3/8 | 172 | 5/8 [ 3/4 | 1
Aco-carbono

105 A protegido 0.083 | 0.088 | 0.089 | 0.100 | 0.101 | 0.133

85 A protegido 0.068 | 0.071 | 0.073 | 0.078 | 0.090 | 0.095 | 0.100

65 A protegido 0.062 | 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.076 | 0.088 | 0.090 | 0.091

45 A protegido 0.035 | 0.054 | 0.055 | 0.061 | 0.065 | 0.066

FineCut 0.024 | 0.043 | 0.049 | 0.051

E:iﬁ/‘;ig ade 0.025 | 0.031 | 0.027 | 0.051

105 A desprotegido 0.083 | 0.097 | 0.098 | 0.107 [ 0.111 | 0.125

85 A desprotegido 0.070 | 0.073 | 0.075 | 0.080 | 0.085 | 0.090

65 A desprotegido 0.062 | 0.064 | 0.066 | 0.068 | 0.075 | 0.081

45 A desprotegido 0.020 | 0.050 | 0.051 | 0.054 | 0.057 | 0.059
Aco inoxidavel

105 A protegido 0.076 | 0.089 | 0.091 | 0.092 | 0.099 | 0.113
85 A protegido 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.080 | 0.094 | 0.095 | 0.096
65 A protegido 0.056 | 0.062 | 0.068 | 0.073 | 0.076 | 0.090 | 0.093
45 A protegido 0.032 | 0.055 | 0.058 | 0.067 | 0.069 | 0.069
FineCut 0.018 | 0.036 | 0.040 | 0.055
EZ:S;EQ e 0.025 | 0.023 | 0.021 | 0.055
105 A desprotegido 0.080 | 0.095 | 0.101 | 0.106 | 0.104 | 0.122
85 A desprotegido 0.066 | 0.068 | 0.070 | 0.072 | 0.080 | 0.090 | 0.095
65 A desprotegido 0.061 | 0.064 | 0.067 | 0.070 | 0.072 | 0.080
45 A desprotegido 0.020 | 0.054 | 0.052 | 0.060 | 0.058 | 0.058
Aluminio

1/32 1/16 1/8 3/16 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 1
105 A protegido 0.091 | 0.092 | 0.102 | 0.107 | 0.111 | 0.138
85 A protegido 0.080 | 0.078 | 0.075 | 0.080 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65 A protegido 0.073 | 0.074 | 0.075 | 0.076 | 0.083 | 0.091 | 0.100
45 A protegido 0.059 | 0.061 | 0.065 0.060
105 A desprotegido 0.089 | 0.098 | 0.102 | 0.106 | 0.117 | 0.132
85 A desprotegido 0.075 | 0.075 | 0.075 | 0.080 | 0.082 | 0.088
65 A desprotegido 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.072 | 0.079
45 A desprotegido 0.062 | 0.058 | 0.057 0.061
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Consumiveis de 105 A protegidos

1)

220993 220854 220990
Bocal Capa Bico

1)

220993 220953 220990
Bocal Capa de Bico
sensoriamento
6hmico

220994
Distribuidor
de gas

220994
Distribuidor
de gas
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Corte de 105 A protegido (aco-carbono)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 217 / 460
Frio 250/ 530
Sistema métrico
o Configuracdes de Configuracdes
Esp:isura dDalst:)ac'Lcalaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracéo inicial perfuracdo | velocidade | . . = [Velocidade | .
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
6 0,5 4140 144 5090 145
8 3140 145 3870 145
10 6.4 900 0,75 2260 145 2790 145
12 ’ 1690 145 2060 148
16 - 1060 149 1310 149
20 3,2 ' 780 152 940 152
25 550 159 580 158
30 370 162 410 161
32 Partida pela borda 350 166 370 161
35 290 168 320 165
40 190 173 210 170
Sistema imperial
. Configuracoes de Configuracoes
Espzsosura dDalst:)acr:'::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material obra perfuracéo inicial perfuracao | velocidade Tensio | Velocidade | . .
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 0.5 156 144 192 145
3/8 075 94 145 116 145
1/2 0.95 200 ' 62 146 76 148
5/8 ' . 42 149 52 149
3/4 0195 ' 33 151 40 150
7/8 ' 1.25 26 154 30 157
1 21 160 22 158
1-1/8 i 15 162 17 160
Partida pela borda
1-1/4 14 166 15 161
1-1/2 9 171 10 168
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A protegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 217/ 460
Frio 250 /530
Sistema métrico
o Configuracées de Configuracoes
Esp:isura dDaIst?c':\(:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
. erfuracao inicial erfuracao i i
material obra P ¢ P ¢ Vz‘:zg’::e Tenséo sz‘c:ﬁ:e Tenséo
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
6 4870 139 6000 141
8 0,5 3460 141 4210 142
10 6,4 200 2240 144 2670 142
12 0,6 1490 148 1860 144
16 3,2 0,75 950 149 1080 149
20 8,0 250 1,25 660 154 810 152
25 440 158 530 156
30 Partida pela borda 340 164 360 160
32 300 166 320 163
Sistema imperial
. Configuracoes de Configuracoes
Espz::sura dzlst:acr::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracao vﬁfﬁt’::e Tensso Vz:,zi:::e Jensio
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 185 139 224 141
3/8 0.5 94 143 112 142
0.25 200
1/2 55 148 68 145
5/8 0.75 38 149 43 149
3/4 0.125 0.31 250 1.25 28 153 34 151
7/8 22 156 27 153
1 Partid 2 bord 17 158 20 156
rt
1-1/8 ariida pela borca 14 162 16 159
1-1/4 12 166 13 163
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A protegido (aluminio)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 217 / 460
Frio 250 /530
Sistema métrico
. Configuracoées de Configuracdes
Esp:.:sura dzli:)ac'::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensio | Velocidade |
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
6 0,5 5980 145 7090 144
8 4170 149 5020 148
10 0.75 2640 152 3280 151
6,4 200
12 1910 156 2450 154
16 3,2 10 1290 157 1660 155
20 1,25 1020 163 1190 162
25 660 166 790 165
30 Partida pela borda 430 173 570 171
32 340 175 490 173

Sistema imperial

Configuracoes de

Configuracoes

Espzzsura dDaist:)écl‘:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracéo inicial perfuracéo | velocidade Tensio | Velocidade | .
de corte de corte

polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 0.5 223 146 265 145
3/8 0.75 110 151 136 150
1/2 0.25 200 10 71 156 o1 154
5/8 ' 51 157 66 155
3/4 0.125 1.25 43 162 50 161
7/8 34 164 40 163
1 , 25 166 30 165

Partida pela borda
1-1/8 20 171 25 169
1-1/4 15 175 20 173
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis protegidos de 85 A

Eooooja

)

220817 220854 220816 220842 220994
Bocal Capa Bico Eletrodo Distribuidor de
gas

Eooeoja

q)

220817 220953 220816 220842 220994
Bocal Capa de Bico Eletrodo Distribuidor
de gas

sensoriamento
6hmico
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A protegido (ago-carbono) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Configuracdes de Configuracdes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material tocha a obra perfuracao inicial | perfuracao | velocidade Tenss Velocidade Tenss
de corte ensao de corte ensao
mm mm mm % segundos mm/min \ mm/min \
3 0,1 6800 122 9200 120
4 0,2 5650 122 7300 122
6 3,8 250 3600 123 4400 125
8 0,5 2500 125 3100 127
10 15 1680 127 2070 128
12 ' 0,7 1280 130 1600 130
4.5 300
16 1,0 870 134 930 133
20 6,0 400 1,5 570 137 680 136
25 ) 350 142 450 141
Partida pela borda
30 200 146 300 144
Sistema imperial
Configuracdes de Configuracdes
Espessura do | Distancia da | Altura de perfuracio | Retardo na melhor qualidade de producao
material tocha a obra inicial perfuracao | velocidade Tenss Velocidade Tenss
de corte ensao de corte ensao
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min Vv
10 GA 0.2 250 122 336 121
3/16 0.2 185 123 220 123
0.15 250
1/4 130 123 160 126
3/8 0.5 70 126 86 127
1/2 45 131 56 131
0.18 300
5/8 0.06 1.0 35 134 37 133
3/4 0.24 400 1.5 24 136 29 135
7/8 19 139 22 138
1 ) 13 142 17 141
Partida pela borda
1-1/8 9 145 13 143
1-1/4 7 148 10 146
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A protegido (aco inoxidavel) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Disténc Configuracdes de Configuracdes
Espessura do dalst:c':alaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material perfuracao inicial | perfuracao | velocidade . Velocidade ~
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
3 0,1 7500 122 9200 120
4 0,2 6100 122 7500 120
3,8 250
6 3700 122 4600 122
0,5 2450 124 3050 124
10 1,5 1550 127 1900 126
12 45 300 0,7 1100 131 1400 130
16 1,0 700 135 760 134
20 . 480 138 570 137
Partida pela borda
25 300 143 370 141
Sistema imperial
Distanci Configuracodes de Configuracoes
Espessura do dalst::cr:\(:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
material perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \" pol/min \
10 GA 0. 275 122 336 120
3/16 ' 200 122 240 121
0.15 250
1/4 130 122 164 122
3/8 0.5 65 126 80 125
1/2 0.06 36 132 48 131
0.18 300
5/8 1.0 28 135 30 134
3/4 20 137 24 136
7/8 Partida pela borda 16 140 19 139
1 11 143 14 141
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A protegido (aluminio)

Sistema métrico

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente

194 /412

Frio

236 /500

Configuracdes de

Configuracdes

Espessura d[;ist?c';::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracao | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensido
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
3 0,1 8000 122 9400 121
4 0,2 6500 123 8000 123
3,8 250
6 3800 126 4900 126
8 0,5 2650 130 3470 129
10 1,5 1920 132 2500 131
12 45 300 0,7 1450 134 1930 133
16 1,0 950 139 1200 137
20 ) 600 143 880 141
Partida pela borda
25 380 146 540 144
Sistema imperial
Distanc Configuracdes de Configuracdes
Espessura dalst::ac'::alaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracao | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensido
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min Vv pol/min \
1/8 0.2 300 122 360 121
1/4 0.15 250 130 127 172 127
3/8 0.5 80 132 104 131
1/2 50 135 68 133
0.06 0.18 300
5/8 1.0 38 139 48 137
3/4 25 142 37 140
7/8 Partida pela borda 20 144 29 142
1 14 146 20 144
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis protegidos de 65 A

‘ o NN
JQ)) dg)
220817 220854 220819 220842 220994
Bocal Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas

A (2]
220817 220819 220842 220994
Bocal Capa de Bico Eletrodo Distribuidor
sensoriamento de gas
6hmico
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Corte de 65 A protegido (aco-carbono)

Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Distanci Configuracoes de Configuracdes
Espessura do dali:)acr;'l‘:aa Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material perfuracao inicial | perfuracao | velocidade Velocidade
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte

mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \Y
2 0,1 6050 124 7000 121
3 0,2 5200 125 6100 123
4 3,8 250 4250 125 5100 124
6 0,5 2550 127 3240 127
8 15 1700 129 2230 128
10 ’ 0,7 1100 131 1500 129

45 300
12 1,2 850 134 1140 131
16 6,0 400 2,0 560 138 650 136
20 , 350 142 450 142
Partida pela borda
25 210 145 270 145
Sistema imperial
o Configuracoes de Configuracoes
Espessura do dl::st:)ac':::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
material perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensio Tensio
de corte de corte

polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min Vv pol/min \"
16 GA o1 260 123 294 121
10 GA ' 190 125 224 123
3/16 0.15 250 0.2 140 126 168 125
1/4 0.5 90 127 116 127
3/8 0.06 0.7 45 130 62 129
1/2 ' 0.18 300 1.2 30 135 40 132
5/8 0.24 400 2.0 23 138 26 136

3/4 15 141 19 141
7/8 Partida pela borda 12 143 14 143
1 8 145 10 145
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 65 A protegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Configuracdes de Configuracdes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéao
do material | tocha a obra | perfuracédo inicial | perfuracdo | velocidade Tenss Velocidade Tenss
de corte ensao de corte ensao
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
2 0,1 8100 125 10000 121
3 0,2 6700 125 8260 123
4 3,8 250 0.5 5200 125 6150 124
6 ' 2450 126 2850 126
8 1,5 0.7 1500 129 1860 129
10 ' 960 132 1250 132
4.5 300
12 1,2 750 135 920 134
16 . 500 139 500 139
Partida pela borda
20 300 143 370 143
Sistema imperial
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material | tocha a obra | perfuracéo inicial | perfuracao | yelocidade . Velocidade .
Tensao Tensao
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \"
16 GA 0.1 345 124 426 121
10 GA ' 240 125 296 123
3/16 0.15 250 0.2 155 126 168 125
1/4 0.5 80 126 96 126
0.06
3/8 0.7 40 131 52 131
1/2 0.18 300 1.2 26 136 32 135
5/8 . 20 139 20 139
Partida pela borda
3/4 14 142 15 142
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 65 A protegido (aluminio)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Disténc Configuracdes de Configuracdes
Espessura da:st:c':alaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracao | Velocidade . Velocidade .
obra Tensido Tensido
de corte de corte

mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
2 0,1 8800 121 10300 122
3 0,2 7400 124 8800 124
4 3,8 250 05 6000 126 7350 125
6 ' 3200 130 4400 128
8 1,5 07 1950 133 2750 130
10 ' 1200 136 1650 132

4,5 300
12 1,2 1000 138 1330 136
16 . 650 143 800 141
Partida pela borda
20 380 147 560 145
Sistema imperial
Distanci Configuracoes de Configuracoes
Espessura dalst:?c%calaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéao
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade 5 Velocidade 5
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte

polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/16 o1 365 121 428 121
1/8 ' 280 124 336 124

0.15 250
1/4 0.5 105 131 152 128
3/8 0.06 0.7 50 135 68 131
1/2 0.18 300 1.2 35 139 48 138
5/8 . 26 143 32 141
Partida pela borda
3/4 16 146 24 144
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

O ——
gg _)
Jloo ==='
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Consumiveis protegidos de 45 A

220817 220854 220941 220842 220994
Bocal Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas

220817 220953 220941 220842 220994
Bocal Capa de Bico Eletrodo Distribuidor
sensoriamento de gas
6hmico
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 45 A protegido (aco-carbono)

Sistema métrico

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente

177 / 376

Frio

201 /427

Distancia

Configuracdes de

Configuracoes

Espessura X Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
. da tocha a PR =
do material perfuracao inicial perfuracao | Velocidade . Velocidade .
obra Tensido Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \Y
0,5 0.0 9000 128 12500 126
1 ’ 9000 128 10800 128
1,5 0,1 9000 130 10200 129
2 1,5 3,8 250 0,3 6600 130 7800 129
3 0.4 3850 133 4900 131
4 ' 2200 134 3560 131
6 0,5 1350 137 2050 132
Sistema imperial
Distanci Configuracoes de Configuracoes
Espessura dali:)acrll'::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade _ Velocidade .
obra Tensido Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min Vv pol/min \Y
26 GA 0.0 350 128 500 128
22 GA ' 350 128 450 128
0.02 0.08 400
18 GA 01 350 129 400 128
16 GA ' 350 130 400 129
14 GA 0.2 270 130 320 129
12 GA 04 190 133 216 131
10 GA 0.06 0.15 250 ’ 100 134 164 131
3/16 0.5 70 135 108 132
1/4 0.6 48 137 73 132
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 45 A protegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 177 / 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Configuracdes de Configuracdes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material tocha a obra | perfuracéao inicial | perfuracéo | velocidade Jensdo Velocidade Jensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \"
0,5 0.0 9000 130 12500 129
1 ’ 9000 130 10800 130
1,5 0,1 9000 130 10200 130
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 132 8660 131
3 04 3100 132 4400 132
4 ’ 2000 134 2600 134
6 0,5 900 140 1020 139
Sistema imperial
Configuracdes de Configuracoes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producédo
material tocha a obra | perfuracdo inicial | perfuracao | velocidade . Velocidade .
de corte Tensao de corte Tensdo
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min v pol/min \Y
26 GA 0.0 350 130 500 129
22 GA 350 130 450 129
0.02 0.08 400
18 GA 0.1 350 130 400 130
16 GA 350 130 400 130
14 GA 0.2 250 132 360 131
12 GA 04 140 132 206 131
10 GA 0.06 0.15 250 100 133 134 134
3/16 0.5 52 135 58 135
1/4 0.6 30 141 35 140
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 45 A protegido (aluminio) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 177 / 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Configuracdes de Configuracdes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material tocha a obra | perfuracao inicial | perfuracao | velocidade . Velocidade .
de corte Tensao de corte Tensao
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
1 0,0 8250 136 11000 136
2 0,1 6600 136 9200 135
3 1,5 3,8 250 0,2 3100 139 6250 134
4 0,4 2200 141 4850 135
6 0,5 1500 142 2800 137
Sistema imperial
Configuracées de Configuracoes
Espessura do | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
material tocha a obra | perfuracao inicial | perfuracao | velocidade . Velocidade .
de corte Tensao de corte Tensao
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \Y pol/min \'
1/32 0.0 325 136 450 136
1/16 0.1 325 136 400 136
3/32 0.06 0.15 250 0.2 200 136 328 134
1/8 0.4 100 140 224 134
1/4 0.5 54 142 96 137
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis FineCut

Nota: As tabelas de corte nesta segdo se aplicam tanto a consumiveis protegidos quanto a consumiveis desprotegidos.

dg) @)

220948 220953 220930 220842
Bocal Capa de Bico Eletrodo
sensoriamento
6hmico

a)

220930

220842
Eletrodo

220854
Defletor Capa Bico

220955

=

220947
Distribuidor
de gas

220947
Distribuidor
de gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

FineCut (aco-carbono) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 181 /384
Frio 191 /404
Sistema métrico
Coea Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensdo
de corte
mm A mm mm % segundos mm/min Vv
0,5 8250 78
0,0
0,6 40 8250 78
0,8 0,1 8250 78
1 0,2 8250 78
1,5 2,25 150
1,5 6400 78
0,4
2 45 4800 78
0,5 2500 78
4 0,6 1900 78
Sistema imperial
s Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
A polegadas polegadas % segundos pol/min \
26 GA 0.0 325 78
24 GA 20 ' 325 78
22 GA o1 325 78
20 GA ' 325 78
18 GA 0.06 0.09 150 0.2 325 78
16 GA o4 250 78
14 GA 45 ' 200 78
12 GA 120 78
0.5
10 GA 95 78
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

FineCut (aco inoxidavel) Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh
Quente 181 /384
Frio 191 /404
Sistema métrico
P Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensdo
de corte
mm A mm mm % segundos mm/min Vv
0,5 8250 68
0,0
0,6 40 8250 68
0,8 0,1 8250 68
1 0,15 8250 68
0,5 2,0 400
1,5 6150 70
0,4
2 45 4800 71
0,5 2550 80
4 0,6 1050 84
Sistema imperial
. Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
A polegadas polegadas % segundos pol/min \
26 GA 0.0 325 68
24 GA 20 ' 325 68
22 GA o1 325 68
20 GA ' 325 68
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 325 68
16 GA 04 240 70
14 GA 45 ' 200 70
12 GA 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

FineCut em baixa velocidade (aco-carbono) Faixa de fluxo de ar - Is/min/scfh
Quente 181 /384
Frio 191 /404
Sistema métrico
Coea Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensdo
de corte
mm A mm mm % segundos mm/min Vv
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 68
0,8 0,1 3800 70
1" 0,2 3800 72
40 1,6 2,25 150
1,6~ 3800 75
0,4
2 3700 76
45 0,5 2750 78
4 0,6 1900 78
Sistema imperial
Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
A polegadas polegadas % segundos pol/min Vv
26 GA 150 70
0.0
24 GA 30 150 68
22 GA o1 150 70
20 GA ' 150 71
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 150 73
16 GA ™ 150 75
0.4
14 GA* 150 76
12 GA 45 05 120 78
10 GA ' 95 78

*Corte néo isento de escoria.
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

FineCut em baixa velocidade (aco inoxidavel) Faixa de fluxo de ar - Is/min/scfh
Quente 181 /384
Frio 191 /404
Sistema métrico
P Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
mm A mm mm % segundos mm/min \Y
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 69
0,8 0,1 3800 69
1 0,15 3800 69
0,5 2,0 400
1,5 40 2900 69
0,4
2 2750 69
0,5 2550 80
45
4 0,6 1050 80
Sistema imperial
o Recomendado
Espessura Corrente Distancia da Altura de perfuracao inicial Retardo na i
do material tocha a obra P ¢ perfuracio | Velocidade Tensio
de corte
A pol pol % segundos pol/min \Y
26 GA 0.0 150 69
24 GA 30 ' 150 69
22 GA o1 150 69
20 GA ' 150 69
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 145 69
16 GA 40 o4 115 69
14 GA ' 110 69
12 GA 45 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Consumiveis de 105 A desprotegidos

)
0
I}
o
o

220955 220854 220990 220842 220994
Defletor Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A desprotegido (aco-carbono)

Sistema métrico

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente

217 /460

Frio

250/530

Configuracdes de

Configuracdes

Esp:isura dDaist?c':\(:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracéo | velocidade Tensio | Velocidade | L .
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
6 4040 148 4980 145
8 05 3160 149 3770 145
10 ' 2350 150 2700 145
9,2 200
12 1700 153 2080 147
16 0,6 980 155 1200 152
20 4,6 1,0 742 155 940 154
25 500 159 580 159
30 300 161 370 160
32 Partida pela borda 320 164 350 163
35 260 169 270 167
40 160 176 190 172
Sistema imperial
o Configuracoes de Configuracoes
ESpZisura dDalsttoacr:::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material obra perfuracéo inicial perfuracdo | Velocidade [ .~ [Velocidade [ . .
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 153 148 188 145
3/8 0.5 91 150 112 145
1/2 62 153 76 148
0.36 200
5/8 0.6 39 155 48 152
3/4 0.18 1.0 31 155 40 153
7/8 1.25 25 156 30 158
1 19 160 22 159
1-1/8 Partida pela borda 14 161 17 160
1-1/4 13 164 14 163
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 105 A desprotegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 217/ 460
Frio 250 /530
Sistema métrico
o Configuracodes de Configuracoes
Esp:isura dDaIst?c':\(:aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracéo | velocidade Jensio | Velocidade | .
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
6 4970 145 6120 142
8 05 3420 147 4210 144
10 ’ 2090 149 2570 146
9,2 200
12 1410 151 1740 149
16 4,6 0,75 880 153 1080 151
20 1,0 660 156 800 155
25 420 159 500 159
30 Partida pela borda 330 162 370 161
32 300 163 320 162

Sistema imperial

Espessura

Distancia

Configuracoes de

Configuracoes

do da tocha 3 Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
material obra perfuracdo inicial perfuracéo | velocidade | [ . = |Velocidade| . .
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 185 145 228 142
3/8 0.5 88 149 108 145
1/2 0.36 200 52 151 64 149
5/8 0.18 0.75 35 153 43 151
3/4 ' 1.0 28 155 34 154
7/8 22 157 26 157
1 Partida pela borda 16 159 19 159
1-1/8 14 161 16 161
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Corte de 105 A desprotegido (aluminio)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 217 / 460
Frio 250/ 530
Sistema métrico
o Configuracoes de Configuracdes
Esp:isura dzli:)ac'::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensio | Velocidade | .
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \' mm/min \
6 0,5 5840 148 7170 149
8 4110 152 5060 151
10 075 2670 154 3580 153
9,2 200
12 2090 155 2450 154
16 4,6 10 1330 160 1660 158
20 1,3 980 163 1190 162
25 660 167 770 167
30 Partida pela borda 500 170 590 169
32 450 171 520 170

Sistema imperial

Configuracoes de

Configuracoes

Espzs;sura det:)écr:lcaiaa Altura de Retardo na melhor qualidade de producio
material obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensio | Velocidade | _
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/4 0.5 218 149 268 149
3/8 0.75 110 154 136 153
1/2 0.36 200 10 77 156 91 165
5/8 51 160 66 158
3/4 0-180 1.25 41 162 50 161
7/8 33 165 40 164
1 Partida pela borda 25 167 29 167
1-1/8 20 169 25 169
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Consumiveis desprotegidos de 85 A

)

220955 220854 220816 220842 220994
Defletor Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas
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INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A desprotegido (aco-carbono)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material | tocha a obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensdo Velocidade Jensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y% mm/min \
2 0,0 7150 117 10400 116
3 0,1 6240 118 9000 117
4 0,2 5250 118 7200 117
50 250
6 3450 120 4400 119
8 00 0,5 2400 121 3100 121
10 ' 1560 123 2070 122
12 6,0 300 0,7 1200 126 1600 124
16 820 132 930 128
20 Partida pela borda 540 137 640 132
25 320 143 400 137
Sistema imperial
Configuracodes de Configuracdes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material | tocha a obra perfuracao inicial perfuracao | velocidade Jensdo Velocidade Jensdo
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \'% pol/min \'%
14 GA 0.1 280 117 416 116
10 GA 0. 230 118 328 117
3/16 0.20 250 175 119 220 118
1/4 05 125 120 160 119
3/8 0.08 65 122 86 122
1/2 0.24 300 0.6 42 127 56 125
5/8 33 131 37 128
3/4 . 23 136 27 131
Partida pela borda
7/8 18 140 21 134
1 12 144 15 138
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Corte de 85 A desprotegido (aco inoxidavel) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material | tocha a obra | perfuracao inicial perfuracao | Velocidade . Velocidade .
Tenséo Tensao
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \Y
2 01 8550 117 11300 116
3 ’ 7000 118 9660 117
4 5,0 250 0,2 5600 118 7800 118
6 05 3400 120 4570 121
8 2,0 ’ 2250 121 2970 122
10 0,5 1430 123 1840 124
6,0 300
12 0,7 1000 129 1340 128
16 . 650 134 730 133
Partida pela borda
20 360 138 570 137
Sistema imperial
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material | tocha a obra | perfuracéo inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade .
Tensao Tensao
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \"
14 GA 0.1 340 117 452 116
10 GA 0. 250 118 352 118
3/16 0.20 250 ' 180 119 249 119
1/4 120 120 160 121
0.08 0.5
3/8 60 122 77 123
1/2 0.24 300 0.6 35 131 46 129
5/8 . 26 134 29 133
Partida pela borda
3/4 17 137 24 136

6-44 Powermax 105 Manual de Servicos



INSTALACAO DA TOCHA MECANIZADA

Corte de 85 A desprotegido (aluminio)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 194 /412
Frio 236 /500
Sistema métrico
Distanci Configuracées de Configuracdes
Espessura dalstoac':::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte

mm mm mm % segundos mm/min Vv mm/min \
2 01 8700 118 11200 118
3 ' 7350 120 9600 119
4 5,0 250 0,2 6000 122 8100 120
6 05 3300 125 4930 122
8 2,0 ' 2350 127 3250 124
10 0,5 1800 128 2140 127

6,0 300
12 0,7 1300 133 1720 130
16 . 840 139 1130 134
Partida pela borda

20 470 144 700 138

Sistema imperial

Configuracoes de

Configuracoes

Espessura dl)ais;:)écr;::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéao
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade 5
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte

polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \ pol/min \
1/8 0.0 280 120 368 119
3/16 ' 200 123 271 120

0.20 250
1/4 - 110 126 172 122
3/8 0.08 ' 75 127 88 126
1/2 0.24 300 0.6 45 135 62 131
5/8 . 34 139 45 134
Partida pela borda
3/4 22 143 32 137
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Consumiveis desprotegidos de 65 A

)

220955 220854 220819 220842 220994
Defletor Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas
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Corte de 65 A desprotegido (aco-carbono)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Distincla Configuragé_es de Configuragt:)es
Espessura | . o3 Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
2 0,1 6050 117 7340 117
3 0,2 5200 118 6330 118
4 50 250 4250 118 5250 118
6 0,5 2550 120 3560 120
8 2,0 1620 123 2230 121
10 6,0 300 0,7 970 127 1500 122
12 760 129 1140 124
16 Partida pela borda 500 134 650 129
20 280 138 400 133

Sistema imperial

Distancia

Configuracoes de

Configuracoes

Espessura N Altura de Retardo na melhor qualidade de producgéao
. da tocha a s i =
do material perfuracao inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade .
obra Tensio Tensio
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas | % segundos pol/min Vv pol/min \
16 GA 01 255 116 308 117
10 GA ' 190 118 232 118
0.20 250
3/16 0.2 135 119 172 119
1/4 0.08 0.5 90 120 116 120
3/8 ’ 0.24 300 0.7 40 126 62 122
1/2 27 130 40 125
5/8 Partida pela borda 20 134 26 129
3/4 13 137 18 132
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Corte de 65 A desprotegido (aco inoxidavel) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Configuracdes de Configuracdes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material | tocha a obra | perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade Tenss Velocidade Tenss
de corte ensao de corte ensao
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
2 0,1 7950 117 10300 116
3 0,2 6600 118 8500 117
4 5,0 250 05 5050 119 6500 119
6 90 ' 2300 121 3070 121
8 ' 0,7 1400 123 1900 122
10 6,0 300 0,7 920 126 1250 123
12 . 710 130 925 127
Partida pela borda
16 430 135 500 133
Sistema imperial
Configuracoes de Configuracoes
Espessura | Distancia da Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material | tocha a obra | perfuracao inicial | perfuracdo | velocidade . Velocidade .
Tensao Tenséo
de corte de corte
polegadas polegadas | polegadas % segundos pol/min \'% pol/min Vv
16 GA 01 340 116 437 115
10 GA ' 235 118 304 118
0.20 250
3/16 0.2 150 120 194 120
1/4 0.08 0.5 75 121 100 121
3/8 0.24 300 0.7 38 125 52 122
1/2 . 25 132 32 129
Partida pela borda
5/8 17 135 20 133
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Corte de 65 A desprotegido (aluminio) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 175/ 370
Frio 209/ 443
Sistema métrico
Distanci Configuracées de Configuracoes
Espessura dalstoac':::aé Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material perfuracao inicial perfuracado | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \Y
2 0,1 7750 123 11300 122
3 0,2 6550 124 9500 123
4 5,0 250 05 5400 125 7640 124
6 00 ' 3000 127 3900 126
8 ’ 0,7 1800 130 2460 127
10 6,0 300 0,7 1100 133 1640 129
12 . 900 135 1250 133
Partida pela borda
16 600 139 700 136
Sistema imperial
Distanci Configuracoes de Configuracoes
Espessura dalizaclzaé Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material perfuracao inicial perfuracado | velocidade . Velocidade .
obra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \' pol/min \'
1/16 325 122 476 122
1/8 0.1 250 124 360 123
0.20 250
3/16 175 125 245 124
1/4 0.08 0.5 100 127 128 126
3/8 0.24 300 0.7 45 132 68 128
1/2 . 32 136 44 134
Partida pela borda
5/8 24 138 28 136
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Consumiveis desprotegidos de 45 A

) 78)

220955 220854 220941 220842 220994
Defletor Capa Bico Eletrodo Distribuidor
de gas
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Corte de 45 A desprotegido (aco-carbono)

Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh

Quente 177 / 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Distancla Configuragé.es de Configuragt:)es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material N perfuracao inicial perfuracao | velocidade . Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
0,5 0.0 9000 120 12500 120
1 ’ 9000 120 10800 121
1,5 0,1 7700 120 10200 121
2 1,5 3,8 250 0,3 6150 119 7800 122
3 04 3950 121 4900 123
4 ’ 2350 123 3560 124
6 0,5 1400 126 2050 124
Sistema imperial
Distancia Configuragé_es de Configuragc::es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producédo
do material N perfuracao inicial perfuracdo | Velocidade . Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \Y pol/min Vv
26 GA 0.0 350 120 500 120
22 GA 350 120 450 120
18 GA 350 119 400 121
16 GA 01 300 121 400 121
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 119 320 122
12 GA 04 200 120 216 123
10 GA 100 123 164 124
3/16 0.5 85 122 108 124
1/4 0.6 48 127 73 124
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Corte de 45 A desprotegido (aco inoxidavel)

Faixa de fluxo de ar = Is/min/scfh

Quente 177 /1 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Disténcia Configuragé_es de Configuragt:)es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material N perfuracao inicial perfuracao | velocidade ~ Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
0,5 0.0 9000 121 12500 119
1 ’ 9000 121 10800 119
1,5 0,1 9000 121 10200 120
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 122 9600 120
3 0.4 3250 123 4750 120
4 ' 1900 128 3000 122
6 0,5 700 130 1450 124
Sistema imperial
Distancla Configuragé_es de Configuragc::es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producéao
do material N perfuracao inicial perfuracdo | velocidade . Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min vV pol/min \Y
26 GA 0.0 350 120 500 119
22 GA 350 120 450 119
0.02 0.08 400
18 GA o1 350 118 400 119
16 GA 350 121 400 120
14 GA 0.2 300 122 400 120
12 GA 0.4 150 121 224 120
10 GA 0.06 0.15 250 100 125 140 121
3/16 0.5 42 131 88 123
1/4 0.6 25 130 48 124
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Corte de 45 A desprotegido (aluminio) Faixa de fluxo de ar — Is/min/scfh
Quente 177 / 376
Frio 201 /427
Sistema métrico
Distincla Configuragé.es de Configuragt:)es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producao
do material N perfuracao inicial perfuracao | Velocidade . Velocidade .
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
mm mm mm % segundos mm/min \Y mm/min \
1 0,0 7400 126 11000 121
2 0,1 4400 127 9200 123
3 1,5 3,8 250 0,2 2800 129 6250 125
4 0,4 2100 132 4700 126
6 0,5 1050 135 2250 127
Sistema imperial
Disténcia Configuragé.es de Configuragc:)es
Espessura da tocha Altura de Retardo na melhor qualidade de producéo
do material N perfuracao inicial perfuracdo | velocidade ~ Velocidade ~
aobra Tensdo Tensdo
de corte de corte
polegadas | polegadas | polegadas % segundos pol/min \Y pol/min \Y
1/32 0.0 325 126 450 121
1/16 0.1 200 126 400 122
3/32 0.06 0.15 250 0.2 150 127 328 124
1/8 0.4 100 130 224 125
1/4 0.5 36 136 72 127
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CORTE MECANIZADO

Como conectar um controle remoto opcional

As configuragbes do Powermax105 com a tocha mecanizada Duramax podem incluir um controle remoto opcional.
= Codigo do produto 128650: 7,6 m
= Codigo do produto 128651: 15,2 m
= Codigo do produto 128652: 22,9 m
= Codigo do produto 428755: 45 m

Se sua fonte de alimentagédo possuir o receptaculo opcional de interface da maquina em sua parte traseira, remova
a tampa do receptaculo e conecte o controle remoto Hypertherm ao receptaculo.

Nota: O controle remoto somente deve ser usado com uma tocha mecanizada. Ele ndo operara se uma
tocha manual estiver instalada.

Receptaculo para o controle
remoto ou um cabo de interface
da maquina.
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CORTE MECANIZADO

Como conectar um cabo opcional de interface da maquina

A fonte de alimentagdo do Powermax pode ser equipada com uma placa de divisor de tenséo instalada na fabrica

(ou pelo usuario) com cinco posigdes. O divisor de tenséo incorporado fornece uma tenséo de arco reduzida

em proporgdes de 20:1; 21,1:1; 30:1; 40:1 ou 50:1 (saida maxima de 15 V). Um receptaculo opcional na parte traseira
da fonte de alimentacéo (veja a pagina anterior) da acesso a tenséo de arco reduzida e sinais para a transferéncia

do arco e a partida de plasma.

Nota: A fabrica programa o divisor de tenséo para 50:1. Para alterar a configuragédo do divisor de tensao,
consulte a pagina 7-6 Como configurar o divisor de tensdo de cinco posicées.

Cuidado: O divisor de tensao interno instalado de fabrica fornece uma tensao maxima
de 15 V sob condicdes de circuito aberto. Essa é uma saida de tensao extrabaixa
(ELV, extra low voltage) funcional e protegida por impedancia para evitar
choque, energizacao e incéndio em condicdes normais no receptaculo
da interface da maquina e sob condicdes de falha tinica com a fiacao
da interface da maquina. O divisor de tensao néao é tolerante a falhas e as saidas
ELV nao estao em conformidade com os requisitos de tensao extrabaixa
de seguranca (SELV, safety extra low voltage) para a conexdo a computadores.

A Hypertherm oferece diversas opgdes de cabos de interface de maquina para o Powermax105:

=  Para usar o divisor de tensao incorporado que fornece uma tensao de arco reduzida proporcional, além
de sinais para a transferéncia do arco e partida de plasma:

- Use o codigo do produto 228350 (7,6 m) ou 228351 (15,2 m) para cabos terminados em fastons.

- Use o codigo do produto 123896 (15,2 m) para um cabo terminado em conector D-sub. (Compativel com
produtos da Hypertherm, como Edge® Ti e Sensor™ PHC.)

= Para usar sinais apenas para a transferéncia do arco e partida de plasma, use o cédigo do produto 023206
(7,6 m) ou o cédigo do produto 023279 (15,2 m). Esses cabos possuem fastons, conforme apresentado abaixo.

Consulte a pagina 7-4 Diagrama de pinos da interface da maquina para obter informagdes sobre o diagrama de pinos
do receptaculo.
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Nota: A tampa do receptaculo da interface da maquina evita que o p6 e a umidade danifiquem o receptaculo
quando ele néo estiver sendo utilizado. Essa tampa deve ser substituida se sofrer danos ou for perdida
(codigo do produto 127204).

Consulte a segéo Pegas para obter mais informagdes.

A instalagao do cabo de interface da maquina deve ser realizada por um técnico em manutengao qualificado.
Para instalar um cabo de interface da maquina:

1. Desligue (OFF) a alimentacao e desconecte o cabo de alimentagéo.

2. Remova a tampa do receptaculo da interface da maquina da parte traseira da fonte de alimentagao.
3. Conecte o cabo de interface da maquina Hypertherm a fonte de alimentagao.
4

Se estiver usando um cabo com conector D-sub na outra extremidade, conecte-o ao devido conector de pinos
no controlador de altura da tocha ou CNC. Prenda-o com parafusos ao conector D-sub.

Se estiver usando um cabo com fios e fastons na outra extremidade, desligue o cabo de interface da maquina,
dentro do compartimento elétrico do controlador de altura da tocha ou do controlador do CNC para evitar o acesso
ndo autorizado as conexdes apods a instalagédo. Antes de colocar o equipamento em funcionamento, verifique

se as conexdes estéo corretas e se todas as pegas energizadas estdo confinadas e protegidas.

Nota: A integragdo do equipamento Hypertherm e do equipamento fornecido pelo cliente, incluindo os
cabos
de interconexdo e outros cabos, se nao estiverem listados e certificados como um sistema, esta
sujeita
a inspecao pelas autoridades locais no local da instalagéo final.

Na figura da proxima pagina, mostramos os soquetes do conector para cada tipo de sinal disponivel através do cabo
de interface da maquina. A tabela fornece detalhes sobre cada tipo de sinal.

Diagrama de pinos da interface da maquina ) Tenséo do arco (+)

Tensao do arco (-)

B Partida de plasma

1 Tensio do arco (-)

P Tensio do arco (+)

I Transferéncia do arco

. Aterramento
Transferéncia do arco

Notas: Os soquetes de tensédo do arco 5 e 6 sdo usados para conexao pino a pino em cabos antigos.

Os soquetes 1 e 2 séo soquetes de tensdo do arco duplicados. Os soquetes 1 e 2 ndo sdo usados
para a maioria das instalagdes.

7-4 Powermax 105 Manual de Servicos



CORTE MECANIZADO

Consulte a tabela a seguir quando conectar o Powermax105 a um controlador da altura da tocha ou a um controlador
CNC com um cabo de interface de maquina.

. . Soquetes Cabos Cabos
Sinal Tipo Notas .
do conector | externos internos
Partida Normalmente aberta. 3 Verde Preto
(partida Entrada Tens'éo.de circuito aberto de 18 VCC nos
do plasma) terminais PARTIDA. Requer. fechamento 4 Preto Vermelho
de contato seco para ser ativado.
Transferdncia Normalmente aberta. Fechamento de
contato seco quando o arco é transferido. 12 Vermelho Branco
(|n|.0|a ° Saida No maximo 120 VCA/1 A no relé de
movimento . .. . o
. interface da maquina ou no dispositivo 14 Preto Verde
da maquina) N X ;
de comutacéo (fornecido pelo cliente).
Sinal do arco dividido de 20:1, 21,1:1, 5(-) Preto (-) Preto (-)
30:1, 40:1, 50:1 (fornece um maximo
de 15 V).
Divisor de Saida . ,
tensio Dlsporjlvel nos soquetes 5 (-) e 6 (+) para 6 (+) Branco (+)| Vermelho (+)
conexdes antigas. Os soquetes 1 e 2
fornecem conexdes de tensio do arco
duplicadas.
Aterramento | Aterramento 13 Verde e amarelo

AVISO

A PCB do divisor de tensao é um divisor resistivo simples da tensédo bruta do arco. Para evitar circuitos de
aterramento e interferéncia elétrica, isole o sinal dividido do arco.

Cabos externos

§ 0

Cabos internos
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Como configurar o divisor de tensao de cinco posicoes

Para alterar a configuragdo de fabrica do divisor de tensdo de 50:1 para uma configuragao diferente:
1. Coloque a fonte de alimentagdo em desligada (OFF) e desconecte o cabo de alimentagéo.
2. Remova a tampa da fonte de alimentagao.

3. Localize as chaves DIP do divisor de tensdo no lado esquerdo da fonte de alimentagao.

Nota: A figura abaixo apresenta a configuragdo padrdo (50:1) com a chave numero 4 virada para cima.

(9] c2 C4

L1 ALL-DOWNo = o20° %

4. Defina as chaves DIP em uma das seguintes configuragdes e recoloque a tampa da fonte de alimentagao.

20:1 21,1:1 30:1 40:1 50:1

o 1

Se o divisor de tenséo de cinco posi¢cdes Hypertherm néo fornecer a tensdo necessaria para a sua aplicagéo, entre
em contato com seu integrador de sistemas para obter assisténcia.
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Como acessar a tensao bruta do arco

Para acessar a tenséo bruta do arco dividido, consulte o Boletim de Servigo de Campo 807067.

W—’\ ADVERTENCIA
PERIGO DE CHOQUE ELETRICO,

ENERGIA ELETRICA E INCENDIO

A conexao direta ao circuito de plasma para acesso a tensao bruta do arco aumenta o risco de
choque elétrico, de incéndio e o perigo relacionado a energia no caso de falha unica. A tensao de
saida e a corrente de saida do circuito estdo especificadas na placa de identificacao.

Como conectar um cabo de interface serial RS485 opcional

O conector de interface serial RS485 na parte traseira da fonte de alimentagdo permite conectar um dispositivo externo
ao Powermax. Por exemplo, é possivel operar o Powermax remotamente com um controlador CNC.

A fonte de alimentagdo do Powermax deve estar equipada com um conector de interface serial RS485 instalado
na fabrica (ou pelo usuario) no painel traseiro. O receptaculo na parte traseira da fonte de alimentagéo fornece acesso
a placa RS485 dentro da fonte de alimentagao.

-

Conector RS485

Se sua fonte de alimentagédo néo estiver equipada com o conector RS485, pecga o kit 228539, “Placa
Powermax65/85/105 RS485 com cabos”. Siga as instrugdes de instalagdo na Nota de Aplicagdo 807220 ou na

secédo Reposigdo de componentes da fonte de alimentagdo do Manual de Servigo. Para fazer o download da Nota de
Aplicagéo, faga login na Xnet em www.hypertherm.com e clique no link “Biblioteca de documentos” (Documents library).

Com o conector RS485 instalado:
1. Desligue a fonte de alimentagéo.

2. Conecte o cabo RS485 do seu dispositivo externo no receptaculo na parte traseira da fonte de alimentagéo
do Powermax.
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Cabos de porta serial

Os seguintes cabos de porta serial estdo disponiveis com os comprimentos e conectores especificados:
= 223236 — Cabo RS-485, sem terminagéo, 7,6 m
= 223237 — Cabo RS-485, sem terminagdo, 15 m

= 223239 - Cabo RS-485, conector D-sub de 9 pinos para controles Hypertherm, 7,6 m

= 223240 - Cabo RS-485, conector D-sub de 9 pinos para controles Hypertherm, 15 m

Como usar a tocha mecanizada

Como a Powermax com tocha mecanizada pode ser usado com uma ampla variedade de mesas de corte, cortadores
em linha e chanfradores de tubos, entre outros, vocé precisara consultar as orientagdes do fabricante quanto

as especificagdes de operagdo da tocha mecanizada na sua configuragédo especifica. Porém, as informagoes
apresentadas nas segoes seguintes ajudarédo a otimizar a qualidade de corte e a maximizar a vida util dos consumiveis.

Como configurar a tocha e a mesa

= Use um esquadro para alinhar a tocha nos angulos corretos em relagdo a pega de trabalho em duas dimensdes.

= Atocha pode deslocar-se mais suavemente se vocé limpar, verificar e ajustar os trilhos da mesa de corte
e o sistema de condugédo. Um movimento instavel da maquina pode causar um padrao regular e ondulado
na superficie de corte.

= Certifique-se de que a tocha néo toque a pega de trabalho durante o corte. O contato com a pega de trabalho
pode danificar o bocal e o bico, além de afetar a superficie de corte.

Compreensao e otimizacao da qualidade de corte

Ha varios fatores a serem considerados na qualidade de corte:
*  Angulo de corte — O grau de angularidade da borda de corte.
= Escoria — O material fundido que se solidifica acima ou abaixo da peca de trabalho.

= Planicidade da superficie de corte — A superficie de corte pode ser cOncava ou convexa.

As segdes a seguir explicam como esses fatores podem afetar a qualidade de corte.
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Problema Causa Solucao

Angulo de corte negativo / A tocha estd muito baixa. Levante a tocha ou, se estiver usando o controle
de altura da tocha, aumente a tensdo do arco.

Corte com borda quadrada

Angulo de corte positivo \ A tocha esta muito alta. Abaixe a tocha ou, se estiver usando o controle
de altura da tocha, diminua a tensao do arco.

Angulo de corte ou chanfro

= Um angulo de corte positivo, ou chanfrado, ocorre quando mais material € removido da parte superior do corte
do que da parte inferior.

= Um angulo de corte negativo ocorre quando mais material é removido da parte inferior do corte.

Nota: O angulo de corte mais quadrado ficara no lado direito com relagdo ao movimento de avancgo da tocha.
O lado esquerdo sempre tera algum grau de chanfro.

Para determinar se um problema no angulo de corte esta sendo causado pelo sistema de plasma ou pelo sistema
de acionamento, faga um corte de teste e mega o 4ngulo de cada lado. A seguir, gire a tocha 90° em seu suporte
e repita o processo. Se os angulos forem idénticos em ambos os testes, o problema esta no sistema de acionamento.

Se um problema no angulo de corte persistir depois de eliminadas as “causas mecéanicas” (consulte a pagina 7-8
Como configurar a tocha e a mesa), verifique a distancia da tocha & obra, principalmente se todos os angulos

de corte forem positivos ou negativos. Adicionalmente, considere o material que esta sendo cortado: se for um metal
magnetizado ou temperado, a probabilidade de ocorréncia de problemas de angulo de corte é maior.

Escoria

Sempre havera alguma quantidade de escoria durante o corte com plasma a ar. Porém, vocé pode minimizar
a quantidade e o tipo de escodria ajustando seu sistema corretamente para a sua aplicagao.

O excesso de escoria aparece acima da borda das pegas da placa quando a tocha esta muito baixa (ou a tenséo esta
muito baixa, se estiver usando um controle de altura da tocha). Ajuste a tocha ou a tensdo em pequenos incrementos
(5 V ou menos) até que a escoria seja reduzida.

A escoria de baixa velocidade se forma quando a velocidade de corte da tocha é muito lenta e o arco se inclina
em angulo a frente. Ela se forma como um depdésito pesado e espumante na parte inferior do corte e pode ser removida
facilmente. Aumente a velocidade para reduzir esse tipo de escoria.

A escoria de alta velocidade se forma quando a velocidade de corte da tocha € muito rapida e o arco se inclina

em angulo para tras. Ela se forma como um filete fino e linear de metal sélido, fixado muito proximo do corte e se prende
com mais firmeza ao fundo do corte do que quando em baixa velocidade, sendo dificil de remover. Para reduzir

a escoria de alta velocidade:

Reduza a velocidade de corte.

Diminua a distancia da tocha a obra.
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Perfuracao de uma peca de trabalho usando a tocha mecanizada

Similarmente a tocha manual, é possivel utilizar a tocha mecanizada para iniciar um corte pela borda ou executando uma
perfuragdo na peca de trabalho. A perfuragéo pode ocasionar a diminuigdo da vida util dos consumiveis em comparagéo
com o inicio pela borda.

As tabelas de corte incluem uma coluna para a altura recomendada da tocha no inicio de uma perfuragéo.
Para o Powermax105, a altura de perfuragdo geralmente € 2,5 vezes a altura de corte. Consulte as tabelas de corte
para obter as especificagoes.

O retardo na perfuragédo deve durar o tempo suficiente para que o arco possa perfurar o material antes que a tocha
se movimente, mas ndo a ponto de permitir que o arco “perambule” enquanto tenta encontrar a borda de um grande
orificio. Com o desgaste dos consumiveis, talvez seja preciso aumentar esse tempo de retardo. Os tempos de retardo

na perfuragéo fornecidos nas tabelas de corte se baseiam nos tempos de retardo médios durante toda a vida util dos
consumiveis.

Ao perfurar materiais cuja espessura esteja perto da espessura maxima de um processo especifico, considere
os seguintes fatores importantes:

= Permita uma distancia de entrada que seja quase igual a espessura do material que esta sendo perfurado.
Por exemplo, material de 20 mm requer entrada de 20 mm (3/4 pol.).

= Para evitar avarias na protecdo em fungdo do acumulo de material derretido criado pela perfuragdo, ndo permita
que a tocha desca para a altura de corte até que tenha se afastado da poga de material derretido.

= Os diferentes tipos de composigao quimica dos materiais podem ter um efeito negativo sobre a capacidade
de perfuragéo do sistema. A capacidade maxima de perfuragéo pode ser reduzida, especialmente, pelo ago
de alta resisténcia com alto teor de manganés ou silicio. A Hypertherm calcula os parametros do ago-carbono
usando uma chapa A-36 certificada.
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Falhas mais comuns do corte mecanizado

O arco piloto da tocha inicia, mas nao transfere. As causas podem ser:

O cabo-obra nio esta dando bom contato com a mesa de corte ou a mesa de corte ndo esta dando bom
contato com a pega de trabalho.

A distancia da tocha a obra é muito grande.

A peca de trabalho néo é penetrada totalmente e ha excesso de formagéo de fagulhas na parte superior da pega.
As causas podem ser:

A ferrugem ou tinta ndo foi removida da superficie metalica.

Os consumiveis estdo desgastados e precisam ser substituidos. Para obter desempenho otimizado em uma
aplicagdo mecanizada, substitua o bico e o eletrodo juntos.

O cabo-obra nio esta dando bom contato com a mesa de corte ou a mesa de corte ndo esta dando bom
contato com a pega de trabalho.

A corrente (ampére) esta muito baixa. Consulte a secéo Instalacdo da tocha mecanizada.
A velocidade de corte esta muito alta. Veja as tabelas de corte na segéo Instalagdo da tocha mecanizada.

O metal que esta sendo cortado excede a capacidade maxima para a corrente selecionada. Consulte a segéo
Especificagées.

Forma-se escoria na parte inferior do corte. As causas podem ser:

A configuragéo do gas esta incorreta.

Os consumiveis estdo desgastados e precisam ser substituidos. Para obter desempenho otimizado em uma
aplicagdo mecanizada, substitua o bico e o eletrodo juntos.

A velocidade de corte néo esta correta. Veja as tabelas de corte na segéo Instalacao da tocha mecanizada.

A corrente (ampére) esta muito baixa. Veja as tabelas de corte na secgéo Instalacdo da tocha mecanizada.

O angulo de corte nédo é perpendicular. As causas podem ser:

A tocha ndo esta ajustada a pega de trabalho.
A configuragéo de gas esta incorreta.

Os consumiveis estdo desgastados e precisam ser substituidos. Para obter desempenho otimizado em uma
aplicagdo mecanizada, substitua o bico e o eletrodo juntos.

A diregdo do movimento da tocha esta incorreta. O corte de alta qualidade esta sempre a direita em relagdo
ao movimento de avanco da tocha.

A distancia entre a tocha e a peca de trabalho néo esta correta.

A velocidade de corte néo esta correta. Veja as tabelas de corte na segéo Instalacao da tocha mecanizada.
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Os consumiveis estéo apresentando vida util reduzida. As causas podem ser:

A configuragao de gas esta incorreta.

A corrente do arco, a tensédo do arco, a velocidade de corte e outras variaveis nao estio configuradas conforme
recomendado nas tabelas de corte.

Acender o arco no ar (iniciando ou finalizando o corte fora da superficie da placa). Iniciar na borda ¢é aceitavel,
desde que o arco faga contato com a pega de trabalho quando iniciado.

Inicio de uma perfuragdo com a tocha na altura incorreta. Consulte nas tabelas de corte a altura de perfuragao
inicial especifica.

O tempo de perfuragéo esta incorreto.
Ma qualidade do ar (6leo ou agua no ar).

Pode haver um IGBT de arco piloto defeituoso que pode reduzir a vida util do bico (consulte as segoes
de localizagao de defeitos deste manual ou ligue para a Assisténcia Técnica).
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Secao 8

LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Nesta secao:

Descrigao funcional da fonte de alimentagao trifasica de 200—600 V CSA.......oevvererersteneses s sessesssssssens 8-4
Descricao funcional da fonte de alimentacéo trifasica de 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE............. 8-5
Descrigéo funcional da fonte de alimentacao trifasica de 400 V CE, 380 V CCC......coonrnerensineeeneneneineeeseenens 8-5
SEQUENCIA 0B OPEIAGAD ... eueretrerreseuresetreseesesessetsesstseses st sesssesss st ee et eessssesee et eessssese s e b ee s b sebessebee st ee st sebee st ees et sebee et eeses et ee st nnaes
Preparagao para localizagao de defeitos
EQUIPAMENLO dE tESTE ...t s
Procedimentos e sequéncia de 10calizagao de defEitOS ... 8-7
T ToTcTozz Lol cN e (T o F TSR 8-9
INSPEGAO INTEINA ..ottt bbb bbb b b bbb 8-9
VerifiCagao iNICIAl A rESISTENCIA........iuiurereeieirrreieteeteere st s e e e ssssssesesessssess e snesene e e se e e e sesesesesesnsnsns et nsnsesnenenesesenenenennnn 8-9
Verificagao da chave de aliMENTAGAO......ccccu ittt b e s e e s 8-9
Medidor de IGBT da Hypertherm
LEDs indicadores € teStes d0 diSPOSILIVO .....c.curiiuciriiuciriritiei et sese et 8-12
PreparaGao do teSte e IGBT ...t e e s 8-13
Teste de dispositivo IGBT com 0 medidor da Hypertherm ... ssssssssessens 8-14
Localizagéo de defeitos do medidor de IGBT da Hypertherm ... 8-14
Esquematico para fazer um medidor de IGBT ... s 8-15
Teste de dispositivo IGBT usando um medidor N0 Hypertherm ... 8-16
Visdo geral da fonte de alimentagdo de 200—600 V CSA ...t st ssssens 8-17
Visédo geral da fonte de alimentagdo de 230—400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE.......ccooennnininnnnnsnsnisniens 8-18
Visédo geral da fonte de alimentagdo de 380 V CCC, 400 V CE ... sssssssssssssens 8-19
Viséo geral da fonte de alimentagdo de 200-600 V CSA (painel de alimentagao removido)........c.ueeermeereensereenssneenns 8-20
Visdo geral da fonte de alimentacdo de 230-400 V CE, 380 V CCC/230 - 400 V CE (painel de alimentagéo
L= 20 0NV (o) USSP PTPT P T 8-21
Viséo geral da fonte de alimentagdo de 380 V CCC, 400 V CE (painel de alimentagdo removido).......cue.erereemeeneenns 8-22
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COAIGOS AE FaAlNG.....ieiieieieiii bbb 8-23
[=0(] o o= To R L= 10 L=1 = We [T =T-Y o o SRR 8-23
ICONES dE FAlNA IMPOMTANTES ...vv..vvvvveeeseeesesssseessssssseees s sssss s ss s ss s bbb sn s 8-24
Como realizar uma reiNiCIAlIZAGAO @ IO ...ttt 8-24
Codigos de falha e solugdes

Guia de 10CalIZAGAD B AETEITOS ...uueeiecieirieieirer ettt bbb ettt

TESEES O SISTEMA ...ttt bbb bbb £ e e £ £ e bbb bbb E £ bbb £ £ e e e e bR n bbbt
Teste 1 — TeNSA0 A€ ENErATA ..o s 8-43
Teste 2 — Barramento de alimentagao C O ...ttt bbb 8-44
TeStE B — DiIiOUOS A8 SAUTA ....uureriririririririrereriseeee ettt b bbbt b bbb ettt 8-47
Teste 4 — Inversor e sensor de temperatura de PFC ... ssssssssssssses 8-48
Teste 5 — Circuito flyback (1eNSGES CC MENOIES) ... rwreereereereeeeeereesseesseessessssssssssssessessssssssssessssssssssssssesssessssssesens 8-51
Teste 6 — Tocha emperrada em posicéo aberta (TSO) ou tocha emperrada em posicéo fechada (TSC)......... 8-53
TESIE 7 — SNl B PAMLIAA ...evuereeeitreiriie sttt b bbb bbbt bbbt 8-55
Teste 8 — Chave do sensor do bocCal da tOCNA ... 8-56
Teste 9 — Regulador eletrénico
TESTE 10 — SENSOI AE PIrESSAOD . ..euuitiuieriteisitreseisesse st esse st ess b s bbb s bbb a bR R bbbt
TESEE 11 = VENTIATON ...ttt bbb et b ettt
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Controles e indicadores

O controles e os indicadores da Powermax105 estdo descritos na segdo Operagdes bdsicas do sistema. Estas figuras
foram incluidas para consulta.

(] Chave de alimentacio ligada (ON) (I) / desligada (OFF) (O)
o Ativa a fonte de alimentagao e seus circuitos de controle.

Chave do modo

Botéo de ajuste de operacéo
o _g )
Tela de informacoes Q —<
\ O
&

LED de falha
P
(amarelo) @ ol @
T |
Seletor de modo Seletor de LED indicador
automatico/manual corrente/gas  de alimentagéo
de ajuste de presséo ligada (ON)
(verde)
Controle
Arco remoto Ajuste da corrente
transferido conectado ®

|
i — =)
Tocha ativada _Bf» %) ' H 5 ﬂ { — Cursor de selecao
icone de falha — |/ . !-! de corrente

¢ E“ 5 - E EHR — Cursor de selecdo
Codigo de faha — | [J-H[] _ i Fis PSI de pressdo
| |

Ajuste visual Ajuste
de presséo de presséo
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Teoria de operacao

Geral

Consulte “Sequéncia das operagbdes” abaixo e a segdo Diagramas de fiagao.

Descricao funcional da fonte de alimentacao trifasica de 200-600 V CSA

A alimentagao CA entra no sistema através da chave de alimentacéo (S1) para a ponte de diodos de entrada (D38).
A tensdo da ponte alimenta o conversor de reforgo de corregéo do fator de poténcia (PFC), que fornece uma tenséo
nominal de barramento de 760 VCC. O barramento fornece tenséo e corrente para o inversor e para o circuito flyback
(conversor CC para CC) no painel de alimentacdo (PCB3). O painel de alimentagéo fornece eliminacéo de ruidos

e protegao contra picos de tensdo. Executa-se uma “partida suave” através dos resistores do painel de alimentagéo
(RT4, RT5) e dos relés (K2, K3).

O conversor de reforgo de PFC consiste de um transistor bipolar de comporta isolada (IGBT Q11), indutor de PFC
e circuito de controle. Ele fornece uma tensdo de barramento de 760 VCC quando a tensdo CA de entrada esté entre
200 VCA e 540 VCA. Em 600 VCA, a tenséo do barramento ¢ 840 VCC.

O inversor é formado por um pacote IGBT duplo (Q12), pelo transformador de poténcia, um sensor de corrente

de saida e o circuito de controle. O inversor funciona como um circuito em meia-ponte modulado por largura de pulso
gue aciona um transformador de isolamento. O saida do transformador de isolamento ¢é retificada pela ponte de saida
(D36 e D37).

O circuito de saida ¢ formado por dois sensores de corrente situados no painel de alimentagao, pelo IGBT do arco
piloto (Q13) e o indutor de saida.

O processador de sinal digital (PCB2) monitora e regula a operagédo do sistema e os circuitos de seguranga. O botéo
de ajuste de corrente na placa de controle (PCB1) é usado para definir a corrente de saida no valor desejado:
30-105 A. O sistema compara o ponto de ajuste com a corrente de saida através do monitoramento dos sensores
de corrente e do ajuste do modulo do IGBT do inversor (Q12).
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Descricao funcional da fonte de alimentacao trifasica de 230-400 V CE,
380V CCC/230-400 V CE

A alimentagao CA entra no sistema através da chave de alimentacéo (S1) para a ponte de diodos de entrada (D38).
A tens&o da ponte fornece uma tensao retificada nominal de 530 a 560 VCC. Sera de 760 VCC durante a etapa de
correcgéo do fator de poténcia (PFC). O barramento fornece tensédo e corrente para o inversor e para o circuito flyback
(conversor CC para CC) no painel de alimentacido (PCB3). O painel de alimentagéo fornece eliminagéo de ruidos

e protegéo contra picos de tensdo. Executa-se uma “partida suave” através dos resistores do painel de alimentagéo
(RT4, RT5) e do relé (K2).

O conversor de reforgo de PFC consiste de um transistor bipolar de comporta isolada (IGBT Q11), indutor de PFC
e circuito de controle. Ele fornece uma tensdo nominal de barramento de 760 VCC.

O inversor é formado por um pacote IGBT duplo (Q12), pelo transformador de poténcia, um sensor de corrente e
o circuito de controle. O inversor funciona como um circuito em meia-ponte modulado por largura de pulso que aciona
um transformador de isolamento. O saida do transformador de isolamento é retificada pela ponte de saida (D36 e D37).

O circuito de saida ¢ formado por dois sensores de corrente situados no painel de alimentagéo, pelo IGBT do arco
piloto (Q13) e o indutor de saida.

O processador de sinal digital (PCB2) monitora e regula a operagao do sistema e os circuitos de seguranga. O botéo
de ajuste de corrente na placa de controle (PCB1) ¢ usado para definir a corrente de saida no valor desejado:
30-105 A. O sistema compara o ponto de ajuste com a corrente de saida através do monitoramento dos sensores
de corrente e do ajuste do médulo do IGBT do inversor. (Q12).

Descricao funcional da fonte de alimentacao trifasica de 400 V CE, 380 V CCC

A alimentagao CA entra no sistema através da chave de alimentacéo (S1) para a ponte de diodos de entrada (D38).
A tensao da ponte fornece uma tensdo nominal de barramento de 530 a 560 VCC. O barramento fornece tenséo e
corrente para o inversor e para o circuito flyback (conversor CC para CC) no painel de alimentagdo (PCB3). O painel
de alimentagao fornece eliminagdo de ruidos e protecdo contra picos de tenséo. Executa-se uma “partida suave”
através dos resistores do painel de alimentacéo (RT4, RT5) e do relé (K2).

O inversor é formado por um pacote IGBT duplo (Q12), pelo transformador de poténcia, um sensor de corrente
e o circuito de controle. O inversor funciona como um circuito em meia-ponte modulado por largura de pulso que
aciona um transformador de isolamento. O saida do transformador de isolamento ¢é retificada pela ponte de saida
(D36 e D37).

O circuito de saida é formado por dois sensores de corrente situados no painel de alimentagéo, pelo IGBT do arco
piloto (Q3) e o indutor de saida.

O processador de sinal digital (PCB2) monitora e regula a operagédo do sistema e os circuitos de seguranga.

O bot&o de ajuste de corrente na placa de controle (PCB1) ¢ usado para definir a corrente de saida no valor desejado:
30-105 A. O sistema compara o ponto de ajuste com a corrente de saida através do monitoramento dos sensores

de corrente e do ajuste do médulo do IGBT do inversor (Q12).
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LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Sequéncia de operacao

Alimentagéo -
desligada

Y
= Conecte o suprimento de gas no encaixe de ar na fonte de
alimentacéo.

= Coloque a chave de alimentacéo (S1) na

, posicdo desligado (OFF).
= Conecte o cabo-obra a fonte de alimentagéo e a pega de trabalho.

. . . i
= Conecte a tocha a fonte de alimentacéo. '

= Conecte a fonte de alimentagéo e certifique-se de que a
alimentagdo de entrada esteja ligada se estiver usando uma caixa « O regulador eletrénico ¢ desativado.
de desconexao de linha.

* Coloque a chave ligado/desligado (ON/OFF) (S1) na posigéo

= O fluxo de gas ¢ interrompido.

ligado (ON). A
v = O arco se extingue.
* O LED verde indicador de alimentacao ligada (ON) acende, = O gas continua a fluir por 20 segundos.
indicando que o sistema esta pronto para a operagéo. 1
» O LED de falha devera estar apagado (consulte Guia de

localizagao de defeitos e Cddigos de falha nesta segédo para

- - L
mais informacoes). Arraste a tocha suavemente ao longo da

peca de trabalho para fazer um corte.

= A peca de trabalho cai depois do corte.

\4

= Solte o gatilho de partida do plasma na
tocha manual ou o interruptor no controle
remoto da tocha mecanizada.

= Ajuste a chave de modo para o modo desejado para o corte
ou goivagem.

A

A
= Ajuste o botédo de ajuste de corrente para a corrente de saida
desejada com base na espessura do metal a ser cortado.

= O regulador eletronico é ativado.

x . . , = O fluxo de gas é iniciado.
Nota: A pressédo do gas se ajusta automaticamente para o corte 9

ideal com base nas configuragdes selecionadas. * O arco de corte ¢ iniciado.
A

= Posicione a tocha na pega de trabalho.

_|* Puxe o gatilho de partida do plasma na
tocha manual ou pressione o interruptor
no controle remoto para a tocha
mecanizada.
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LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Preparacao para localizacao de defeitos

A complexidade dos circuitos exige que os técnicos em manutengdo tenham conhecimento da teoria de funcionamento
da fonte de alimentagdo do inversor. Além de serem qualificados tecnicamente, os técnicos devem realizar todos os
testes tendo em mente a seguranga.

Se surgirem duvidas ou problemas durante a manutengao, ligue para a equipe de Assisténcia Técnica da Hypertherm
citada na frente deste manual.
Equipamento de teste

= Multimetro com uma variedade de cabos de teste. As placas de alimentagéo mais recentes contém pontos
de teste de 2,25 mm de diametro (0,09 pol) que aceitam conectores banana miniatura (por exemplo, plugues
Pamona® 2945). As placas de alimentacéo de estilo anterior contém aberturas de ponto de teste maiores que
requerem o uso de ganchos de teste. Consulte a pagina 8-44.

= Medidor de IGBT (iransistor bipolar de comporta isolada) (codigo do produto 128883)

Procedimentos e sequéncia de localizacao de defeitos

Ao executar os procedimentos de localizagdo de defeitos:

= Leia 0 Manual de Seguranca e de Conformidade (806697) para obter informacées detalhadas sobre
segurancga.

= Consulte a segdo Substituicdo de componentes da fonte de alimentagéo.
= Consulte a segdo Pegas.

= Consulte a segao Diagramas de fiagao.

Depois que o problema tiver sido localizado e reparado, consulte o diagrama de fluxo da “Sequéncia de operagéao”,
nesta secao, para testar a fonte de alimentagao quanto ao funcionamento adequado.

Alimentagéo desligada (OFF)
e desconectada

!

Inspecéo externa

:

Inspecéo interna

!

Verificagdes da resisténcia

( Alimentag&o ligada (ON) )

Segdes Guia de localizagado
de defeitos e Cddigos de falha

!

Testes de localizagao
de defeitos
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LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

PERIGO

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR
= Desligue a alimentacéo e remova o plugue de alimentacao de entrada de seu receptaculo
antes de remover a tampa da fonte de alimentacao. Se a fonte de alimentacao estiver
conectada diretamente a uma caixa de desconexao de linha, mude a desconexao de
N\ linha para desligado (OFF). Nos EUA, use um procedimento de seguranca de trabalhos
elétricos de “bloqueio e identificacao” até que o servico ou a manutencao seja
concluida. Em outros paises, siga os procedimentos de seguranca nacionais ou regionais

apropriados.

S
°

= Nao toque em pecas elétricas condutoras ligadas! Se a eletricidade for necessaria para
a manutencao, use de extrema cautela ao trabalhar préximo a circuitos elétricos ligados.
TensOes perigosas estédo presentes na fonte de alimentacdo e podem causar ferimentos
graves ou morte.

= Nao tente consertar o painel de alimentacao ou a placa de controle. Nao corte ou remova
qualquer revestimento de protecao do painel ou da placa. Isto causa risco de curto-
circuito entre o circuito de entrada CA e de saida e pode causar ferimentos graves ou
morte.

PECAS QUENTES PODEM CAUSAR QUEIMADURAS GRAVES
= Deixe que a fonte de alimentacao esfrie antes de realizar a manutencao.

LAMINAS EM MOVIMENTO PODEM CAUSAR FERIMENTOS
= Mantenha as maos afastadas de pecas em movimento.

A ELETRICIDADE ESTATICA PODE DANIFICAR PLACAS DE CIRCUITO
= Use uma pulseira aterrada ao manipular placas de circuito impresso.

AR
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LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Inspecao externa

1. Inspecione o exterior da fonte de alimentagéo para ver se ha danos na tampa e nos componentes externos, como
cabo de alimentacéo e plugue.

2. Inspecione a tocha e o cabo da tocha para verificar danos.

3. Inspecione os consumiveis para verificar danos ou desgastes.

Inspecao interna

1. Coloque a alimentacido em desligado (OFF), desconecte o cabo de alimentagéo e desconecte o suprimento
de gas.

2. Remova os parafusos da tampa da fonte de alimentacéo.
3. Suspenda a tampa para retird-la da fonte de alimentagao.

4. Remova a barreira Mylar no lado do painel de alimentagdo da fonte de alimentagéo. A barreira Mylar ¢ flexivel
e pode ser ligeiramente entortada para a remogao. Certifique-se de recolocar a barreira quando tiver acabado
de trabalhar na fonte de alimentacao.

5. Inspecione o interior da fonte de alimentagéo, especialmente a parte do painel de alimentagdo. Examine se existem
conexdes de fiagdo quebradas e soltas, sinais de queima ou de carbonizagéo, componentes danificados e assim
por diante. Repare ou substitua os componentes, se necessario.

Verificacao inicial de resisténcia

Todos os valores de resisténcia devem ser coletados com o cabo de alimentagéo desconectado e todos os fios
internos da fonte de alimentagdo conectados. Execute as etapas em inspecéo interna antes de prosseguir nesta segéo.

= Se os valores de resisténcia ndo estiverem proximos (£25%) dos valores fornecidos nesta segéo, isole
o problema removendo os fios conectados nos pontos de verificagéo da resisténcia ou no componente até
que o problema seja encontrado.

= Depois que o problema tiver sido localizado e reparado, consulte o diagrama de fluxo de sequéncia
de operagéo, nesta segéo, para testar a fonte de alimentagdo quanto ao funcionamento adequado.
Verificacao da chave de alimentacao
Consulte as figuras e a tabela nas proximas paginas.

1. Com a alimentagéo desconectada e a tocha removida da fonte de alimentagéo, ajuste a chave de ligado/desligado
(ON/OFF) (S1) para ligado (ON).

2. Verifique a resisténcia nos cabos de entrada (os cabos estéo identificados com L1, L2 e L3 na chave de
alimentagéo).

- 200-600 V CSA: resisténcia nos cabos de entrada = 500 kQ.

- 230-400V CE, 380V CCC/230-400V CE, 400 V CE, 380 V CCC: resisténcia nos cabos
de entrada = 350 kQ.

3. \Verifique a resisténcia entre os cabos de entrada e o aterramento para garantir que a leitura indique que esta
aberta. Para todas as fontes de alimentagéo, a resisténcia entre a entrada e o aterramento devera ter uma leitura
de > 20 MQ.

Nota: Com a alimentagdo desconectada e a chave de ligado/desligado (ON/OFF) (S1) na posigao desligado
(OFF), a leitura de todos os circuitos devera indicar que estdo abertos.
Os valores elétricos apresentados tém tolerancia de +25%.

4. \Verifique a resisténcia de saida quanto aos valores mostrados na tabela.

Powermax 105 Manual de Servicos 8-9



LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Modelo 200-600 V CSA

|«—500 kQ ———>

<« 500 kQ >}« 500 kQ —»

Modelos 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE,
400V CE, 380V CCC

|«——350 kQ ——>

< 350 kQ >}« 350 kQ >

>20 MQ >20 MQ
\ o \ |
o 0 O 0
aterramento B aterramento B
¢ feito ¢ feito
na parte na parte
inferior do |~ inferior do e
dissipador dissipador
de calor de calor
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LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Meca a resisténcia de: Todos os modelos
Cabo-obra (J27) para o bico (cabo preto) 230 kQ
Cabo-obra (J27) para o eletrodo (cabo vermelho) 9 kQ
Eletrodo (cabo vermelho) para o bico (cabo preto) 230 kQ
Saida para o aterramento > 20 MQ

Cabos pretos

Cabo-obra J27

Cabo vermelho J28 T |

Caso néo encontre problemas durante a inspegao visual ou na verificagdo inicial de resisténcia e, mesmo assim, a fonte
de alimentagao néo funcione corretamente, consulte o guia de localizagdo de defeitos.

Nota: O Guia de localizagdo de defeitos, mais adiante nesta segéo, apresenta as causas e solugdes mais
provaveis. Estude o diagrama de fiagdo do sistema e entenda a teoria de operagéo antes de realizar a
localizagdo de defeitos. Antes de comprar um componente de reposigéo importante, verifique o problema
com o Servigo Técnico da Hypertherm ou com um posto autorizado de assisténcia técnica da Hypertherm
mais proximo.
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LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Medidor de IGBT da Hypertherm
Use o medidor de IGBT (transistor bipolar de comporta isolada) da Hypertherm (codigo do produto 1288883) como

descrito nas préximas se¢des ou monte seu proprio medidor de IGBT a partir do diagrama esquematico mostrado
na pagina 8-15 Esquematico para fazer um medidor de IGBT e use-o para testar os IGBTs.

AN\ \\

g Diagrama de circuito

LED de | /
aprc()vacgacg\ LED de bateria
verde §\ o / fraca (vermelho)

LED de —__|
O O - Teste para IGBT
aberto

NS

!
\

reprovagao

(vermelho) %
L)

Teste para /
"..nnu".numn
[TTHA NI RN /
Coletor

IGBT em curto
Interruptor
,,,,,, IGBT Tester (vermelho)

basculante .
Comporta Emissor
(amarelo)  (preto)

sy ©

A

LEDs indicadores e testes do dispositivo

LED verde de “aprovagéo”

/ Quando aceso, este LED indica que o IGBT foi aprovado no teste quanto a estar aberto, quando
o interruptor esta pressionado para a direita, ou quanto a estar em curto-circuito, quando o interruptor
esta pressionado para a esquerda.

LED vermelho de “reprovagéao”

X Quando aceso, este LED indica que o IGBT foi reprovado no teste quanto a estar aberto, quando
o interruptor esta pressionado para a direita, ou quanto a estar em curto-circuito, quando o interruptor
esta pressionado para a esquerda.

LED vermelho de “bateria fraca”
D Quando aceso, este LED indica que a tenséo restante na bateria ¢ insuficiente para acionar o circuito
de teste. Substitua a bateria.

Nota: O medidor de IGBT da Hypertherm exige um minimo de 8 V para alimentar seus circuitos
adequadamente.
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LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Preparacao do teste de IGBT

Antes de realizar testes com o medidor de IGBT da Hypertherm, conecte os cabos coloridos ao IGBT conforme
mostrado na proxima pagina.

Nota: Antes que um IGBT possa ser testado, ele deve ser eletricamente isolado de todos os circuitos.
Se o IGBT estiver instalado em uma fonte de alimentagao, retire o painel de alimentagéo e todos
os cabos de conexdo antes do teste.

Cuidado: Nao isolar o IGBT pode resultar em leituras falsas e/ou danos ao medidor
“ de IGBT.

As ilustragcdes abaixo representam trés configuragdées comuns de um IGBT. Cada conexdo com o IGBT sera
identificada por uma abreviatura. Elas podem ser identificadas como C, E, G ou 1, 2, 3 através de um esquematico

gue mostra as fungdes e numeros dos pinos.

Médulo IGBT, Médulo IGBT, .
teste do inversor 1 PFC IGBT, arco piloto
Cabo amarelo o Cabo amar(elc; == Cabo amar(elc;
Comporta 2 Comporta (G Comporta (G
(82)
Cabo preto Cabo preto Cabo preto
Emissor 2 (E2) Emissor (E) Emissor (E)
Cabo vermelho © Cabo Cabo
Coletor 2 (C2) vermelho vermelho
Coletor (C) Coletor (C)
Modulo IGBT, teste Nota: Estes pinos sdo para o sensor
do inversor 2 de temperatura interno do
=10 ________._.—-Cabo amarelo IGBT. Nao use o medidor
Cabo vermelho —| : Comporta 1 de IGBT aqui.
Coletor 1 (C1) (G1)

Cabo preto
Emissor 1 (E1)
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LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Teste de dispositivo IGBT com o medidor da Hypertherm

Com o medidor de IGBT da Hypertherm, mantenha pressionado o interruptor na posigao desejada para executar cada
teste descrito na tabela abaixo.

Chave LED
Posicao Reprovado Aprovado Bateria | Isso pode significar que Acao corretiva
Esquerda X - - O IGBT esta em curto-circuito Troque o IGBT
Esquerda - X - O IGBT foi aprovado no teste de Nenhuma
curto-circuito
Esquerda - - X Bateria abaixo de 8 V Substitua a bateria
Esquerda - - - Bateria esgotada Substitua a bateria
Direita X - - O IGBT esta aberto Troque o IGBT
Direita - X - O IGBT passou o teste de Nenhuma
componente aberto
Direita - - X Bateria abaixo de 8 V Substitua a bateria
Direita - - - Bateria esgotada Substitua a bateria

Localizacao de defeitos do medidor de IGBT da Hypertherm
1. Verifique os cabos e o medidor de IGBT para verificar danos.
2. Verifique se a tensdo da bateria esta acima de 8 V.

3. Teste o medidor de IGBT conforme mostrado abaixo. Se os resultados nio corresponderem aos da tabela,

substitua os cabos de conexao.

Conecte os cabos Teste de curto Teste de componente
aberto
Nenhuma Aprovado Reprovado
Vermelho ao preto Reprovado Aprovado
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Esquematico para fazer um medidor de IGBT

Bateria *1L_

de 9 VCC -7

l

R4
2,0K
009036

(N.A)

O Botéo de pressido
normalmente aberto

Clipe de testef

Legenda
1. Coletor 1, (C1)
R3 2. Emissor 2 (E2)
3. Coletor 2, Emissor 1 (C2, E1)
20K 4. Comporta 1 (G1)
009036 5. Emissor 1 (E1)
6. Emissor 2 (E2)
D1 7. Comporta 2 (G2)
LED vermelho
g 109092

. Clipe de teste minigrabber vermelho

) minigrabber )
R1.. |amarelo 4 |<
3,01 M
009464 5 1 3
Preto
Clipe de teste S
minigrabber 7 |<
- ar
2 150A
1400V
109125
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LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Teste de dispositivo IGBT usando um medidor nao Hypertherm

O dispositivo testador mostrado na pagina 8-15 Esquematico para fazer um medidor de IGBT tem um LED e um botéo
de pressdo que sdo usados em conjunto para executar dois testes.

Nota: Antes que um IGBT possa ser testado, ele deve ser eletricamente isolado de todos os circuitos. Se o IGBT
estiver instalado em uma fonte de alimentagao, retire o painel de alimentagao e todos os cabos de conexédo
antes do teste.

—_

R

Conecte os cabos de teste conforme mostrado abaixo.

acender, o IGBT esta em curto. Substitua o IGBT.

Verifique se a bateria de 9 V apresenta tensdo acima de (>) 8,0 V.

Verifique se o IGBT apresenta trincas ou marcas pretas. Se estiver danificado, substitua o IGBT.

Com os cabos de teste conectados e sem pressionar o interruptor de presséo, o LED n&o deve acender. Se o LED

5. Com os cabos de teste conectados, aperte o interruptor de presséo. Desta vez, o LED deve acender. Se o LED
néo acender, o IGBT esta aberto. Substitua o IGBT.

Modulo IGBT,
teste do inversor 1

Cabo amarelo

Cabo amarelo ST
Comporta 2 Comporta (G)
(G2)
Cabo preto Cak_)o preto
Emissor 2 (E2) Emissor (E)
Cabo vermelho © Cabo
Coletor 2 (C2) vermelho
Coletor (C)
Modulo IGBT,

teste do inversor 2

0gd

Olo

Cabo vermelho —_|
Coletor 1 (C1)

Cabo preto
Emissor 1 (E1)

__——Cabo amarelo
Comporta 1
@

Modulo IGBT,

PFC IGBT, arco piloto

Cabo amarelo
Comporta (G)
Cabo preto
Emissor (E)

Nota:

\ Cabo
vermelho
Coletor (C)

Estes pinos sdo para o sensor
de temperatura interno do
IGBT. Nédo use o medidor

de IGBT aqui.
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Visao geral da fonte de alimentacao de 200-600 V CSA

Chave de alimentacéo
(S1)

Placa de controle Circuito flyback Painel de alimentacdo
Conectores Placa de processador de Sensor de
de comando sinal digital (PSD) temperatura de
de comporta PFC
= Cabo do
| - resistor
@ I regulador
 —
Conector J11 11— 1= - ~_ ~ ~ —— -~
= Cabo de
Conector JI7—=1| | E] entrada CA
= =]
= =] 3
Conector J18 =1 —
= =]
= o || Aterrament
= | — Aterramento
= =
Cabosdo —E= SH %
indut,or de = L +—TE=]  Cabodo
saida % % resistor
=] ] E=  regulador
Cabos do bico "= = = ?
= g
Cabodo = % =t
eletrodo S5 —
Conector J32 | L
0 © @\ | @ 0
— = N \ - = %\
Cabo-obra Cabos do Capacitores Cabos do
transformador  Pontos de 3 pF indutor de PFC
de teste
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Visao geral da fonte de alimentacao de 230-400 V CE,

380 VCCC/230-400 V CE
Chave de alimentacao
(81)
Placa de
controle Circuito flyback Painel de alimentagdo
Conectores de Placa de processador de Sensor de
comando de sinal digital (PSD) temperatura de
comporta
Cabo do
— resistor
N
@ regulador
Conector J11
Cabo de
=l
Conector J17 ] = entrada CA
% (3)
Conector J18 [ | =
= =]
= =l
= L~ Aterramento
= =
Cabos =1 | =
do indytor % é/ Cabo do
de saida = = resistor
= = regulador
. /2”/ =
Cabos do bico = =
= g
Cabodo = = S
eletrodo T =
=
Conector J32 V :<
0 ©) @ 0
= = = N S|
Cabo-obra Cabos do Capacitores de 3 pF Cabos do
transformador Pontos de teste indutor de PFC
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Visao geral da fonte de alimentacao de 380 V CCC, 400 V CE

Chave de alimentagédo
(81)
Placa de
controle Circuito flyback Painel de alimentacao

Conectores
de comando
de comporta

Placa de processador
de sinal digital (PSD)

-
1T 1T 1L I’ ]
DN ] —
e | @
‘ |
! \
! |
Conector J11 - & ® ® Cabo
Conector J17 = de entrada
= CA (3)
Conector J18 — e [ e
= @)
=
= 1 @ Aterramento
Cabos = e ® = Ol ° ® ® ® P
do indutor \%__\ _ ® ® A1
de saida = 7
= ® @ o "R o o
Cabos do bico /%"/ © i A T Capacitores
=g de 3 puF
Cabo do _% %
eletrodo
Conector J32
| e \ @ o ||¢
E L““E:D
Cabo-obra Cabos do Cabos do
transformador Pontos de teste indutor de PEC

Powermax 105 Manual de Servicos 8-19



LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Visao geral da fonte de alimentacao de 200-600 V CSA
(painel de alimentacao removido)

Resistor
snubber de Resistor snubber Chave de
saida de PFC alimentacao (S1)

Placa serial
opcional / \

- B — H
- A -
o @ o
|| —H
=
=~
= ==
“O oﬁ‘ ‘ E
1T 211 3 @ ) @ L) % Ponte de
][9] [o] [ || |l= diodos de
g/ E] entrada
|| 11 2[1 3 1 =
o|Ee] [ [ H IS
| / Z) E— Aterramento
- =]
=
?|Q] B~ Resistor
o i % regulador
1 0
@ A
| \ e L = 1|
/' w W \_/\i-’ =
Ponte IGBT do arco Resistor  Modulo IGBT \ / Médulo IGBT
dc‘la d'O%OS piloto snubber do inversor de PFC
a saica do inversor Capacitores bulk
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Visao geral da fonte de alimentacao de 230-400 V CE,
380 V CCC/230 - 400 V CE (painel de alimentacao

removido)
) Chave de
Resistor s’nubber alimentacéo (S1)
Placa serial de saida
opcional
LI JL \L Il I1 IL IL IL IL '
| | | ©\ . [ A . | |
— 7 N 7\ % —
o v | / O/ © s
— ) © =
® o =
© =
— ==
o 1\ % Ponte d
- onte de
1] 2] 3 = @ Lig) SO E=] diodos de
g0 o]l [elfz @ @ L1 || == entrada
1 2[13 = /D/ =~
| [ 11] ==
o| @) [p) [k 0] [0] RE
— = @ @ _____ Aterramento
/ =
» 1 @ ® @O ® %
? (o) I & S d g@ o g&= Resistor
SO — E=] regulador
© ® = =
© ]S
o o '
" © -
¥ ||
- A\
0 o / (BD) \ o @ \ & o 0
= T
/ Modulo IGBT de PFC
Ponte ,
de diodos IGBT do arco Resistor MdOd.UIO IGBT Capacitores bulk
da saida piloto snubber o inversor
do inversor
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Visao geral da fonte de alimentacao de 380 V CCC, 400 V CE
(painel de alimentacao removido)

Reskljstt)or Chave de
Zzusaijar\ alimentagéo (S1)
Placa serial
opcional
\
LI i S Il IL 1L 1L 11 ,
o | & © o
1 s = © —
’ " | IS
rolcy =]
ol S = Ponte de
1 AR @ @ ° ° r diodos
2ol o) [O 0] | e
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Cédigos de falha

Os codigos de falha exibidos na tela LCD no “modo de servigo” estao no formato N-nn-n. Os codigos de falha exibidos
na tela LCD no “modo de operador” tém um digito a menos e apresentam o formato N-nn. As tabelas nesta segao
mostram todos os digitos.

A prioridade da falha é atribuida com base no valor do codigo de falha: quanto maior o numero, maior a prioridade da
falha. Apenas um codigo de falha é exibido por vez. Se ocorrer mais de uma falha ao mesmo tempo, somente o codigo
de falha de maior prioridade sera exibido.

Exibicao da tela de servico

Para investigar falhas, exiba a tela de servigo pressionando simultaneamente os selecionadores de modo automatico/
manual e de corrente/gas durante aproximadamente dois (2) segundos. A tela de servigo é exibida.

O

wrmrbmrn rmrat aan

..........................................

© A G- “-g Gon G-09-0 ©
©

Designador  Descricao
I Corrente ajustada/lida
C Contraste do LCD
B Brilho do LCD (porcentagem)
P Pressao ajustada/lida
G Teste de gas ativado (1)/desativado (0)

IP Corrente do circuito de reforco (ndo esta presente em 400 V CE)

VL Tenséo de linha CA de entrada

Tl Temperatura de modulo inversor (°C)

TP Temperatura do médulo de reforgo (°C), ndo esta presente em 400 V CE
VB Tenséo do barramento CC
AH Horas de arco

F Codigo de falha ativo

T Identificador de tocha (corrente / H para manual ou M para mecanizada/

comprimento do cabo em pés)

S Versdes de software de PSD/Placa de controle
1-6 1 representa o codigo de falha mais recente; 6 representa o mais antigo

Nota: Os codigos de falha que comegam com zero (0-nn-n) ndo sio registrados no registro de falhas.
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Para mover o seletor de campo (*) entre campos, pressione o seletor de modo de corrente/gas. O asterisco indica
o campo selecionado. E possivel alterar os campos |, C, B, P, e G através do botao de ajuste.

Para alternar entre (I) Corrente ajustada/lida e (P) Press&o ajustadallida, pressione o seletor de modo
automatico/manual. O LED acende quando o campo Presséo ajustada/lida for selecionado.

Para sair da tela de servigo, pressione simultaneamente os seletores de modo automatico/manual e corrente/gas.
A tela do operador é exibida.

icones de falha importantes

Um dos icones de falha abaixo pode ser exibido no visor LCD no modo de operador:

Adverténcia

O sistema continua a funcionar.

Falha

O sistema para de cortar e é capaz de se recuperar quando a falha ¢ eliminada.

Erro

O sistema precisa de manutengao.

X1

Como realizar uma reinicializacao a frio

As vezes uma “reinicializagéo a frio” elimina a falha. Quando uma reinicializagéo a frio for recomendada em uma das
solugdes abaixo, faga o seguinte:

1. Desligue desligado (OFF) a maquina.
2. Espere 20 segundos ou até que o LED vermelho perto da parte superior da placa PSD pisque uma vez.

3. Ligue ligado (ON) a maquina.
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Caédigos de falha e solucoes

Cada tabela abaixo descreve uma categoria de falha e sugere solugbes para cada codigo de falha. Varias das solugdes
de falha exibem um numero de teste. Consulte a pagina 8-42 Testes do sistema para executar o teste numerado

indicado.

Nota:

Se uma falha ocorrer durante a utilizacdo de um gerador, desligar e ligar rapidamente a chave (o que as

vezes ¢ chamado de “reinicializacdo rapida”) pode néo resolver a falha. Em vez disso, desligue (OFF) a fonte
de alimentagédo e aguarde entre 30 e 45 segundos antes de liga-la (ON) novamente.

0-00-0

Este cédigo de falha indica que a operagéo esta normal.

Coédigo |Descricao LED de LED de icone |Solucdes
de falha alimentacao falha de falha
0-00-0 Nenhuma Ligado (On) Desligado _ Nenhum erro
(Off)
0-nn-n

Estes cddigos de falha identificam falhas operacionais. No tela de operador, o ultimo digito € omitido. Exiba a tela

de servigo para obter mais informagdes sobre as falhas 11, 19, 30, 40, 60, e 99.

icone

Cadigo LED de LED de
de falha Descricao alimentacao falha de falha | Solucoes
0-11-0 Modo de corte do controlador Ha um problema com o controlador
remoto invalido remoto ou com a interface de software
para o sistema. O sistema néo foi
0-11-1 Corrente do controlador ) capaz de interpretar o modo de corte, a
N . Desligado d inf ~ b
remoto invalida Ligado (On) corrente de corte ou informagdes sobre
(Off) presséo fornecidas pelo controlador.
0-11-2 Pressédo do controlador * Repare o controlador.
remoto invalida = Verifique o cabo de interface.
0-12-X Presséo do gas de saida = Ajuste a pressao do gas de entrada,
muito baixa ou muito alta conforme necessario.
= Verifique se ha linhas de ar torcidas ou
Ligado (On) De(sg?fz;do bloqueadas.
= Realize o teste 10.
0-12-3 Pressdo do gas de saida
instavel
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Cadigo LED de LED icone
de falha |Descricao alimentacao | de falha | de falha | Solucdes
0-13-0 Entrada de CA instavel = Execute uma reinicializagéo a frio.
(ressonancia de linha): Alert _ Desligado = Se a falha nao for eliminada, corrija
[Alerta] Pisca (8 Hz) (Off) a fonte de alimentacéo. Altere o
caractere, geralmente a impedancia,
da linha.
0-19-9 Protecdo do hardware do painel O inversor se desliga e ndo dispara
de alimentagédo. Uma ou mais novamente por varios segundos. Se
falhas principais (ou ruidos for causada por ruido elétrico, a falha
elétricos) foram detectadas no desaparecera em poucos segundos e
hardware do painel: Alerta a maquina operara normalmente.
A falha 0-19-9 pode ocorrer trés Se uma falha real continuar a ocorrer,
ou mais vezes antes de se tornar ) Ligado o codigo de falha 0-99 aparecera na tela
uma falha 0-99. Ligado (On) (On) do operador:
Se o codigo de falha 0-19 = Acesse o registro de falhas na tela
aparecer na partida, espere um de servigo para identificar a falha
minuto para ver se o codigo de principal.
falha 0-99 aparecera. 'I.sto pode = Execute o teste 12 se o cédigo de
indicar uma chave auxiliar com . "
talh falha 0-99 ocorrer depois do codigo
aha. de falha 0-19 aparecer por um minuto.
0-20-0 Baixa presséo de gas = Verifique se a linha de gés esta
) ) instalada adequadamente.
A presséo do gas caiu abaixo ] ]
da pressao minima para aquele = Substitua o elemento filtrante
processo, modo e comprimento dearseele estiver sujo.
de cabo. = Substitua a linha de suprimento
de gas se ela estiver restringida.
= Verifique se a presséo de entrada esta
entre 5,9 e 9,3 bar.
. Ligado
Ligado (On) (On) Com o ar adequado conectado, mega
aresisténcia entre os pinos 1 e 2 do J5.
= Se estiverem em curto, substitua
opainel de alimentagéo.
= Se estiverem abertos, verifique
ochicote entre o J5 e o pressostato.
Se o chicote estiver bom, substitua
o0 pressostato (conjunto 228688).
= Realize o teste 10.
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Cédigo LED de LED icone
de falha |Descricao alimentacao | de falha | de falha | Solucdes

0-21-0 Perda de vazédo de gas durante O PSD monitora a tenséo entre o

o corte bico e o eletrodo, e se detectar uma
alteracgéo rapida nesta tenséo o inversor
¢é desligado. Normalmente, isso indica
uma perda rapida da pressdo do gas
devido a um torgao ou bloqueio na linha
de suprimento de ar.

= Corrija quaisquer restricdes de
Ligado suprimento de gas e reinicie a fonte

Ligado (On) ©On) de alimentagao.

= Verifique o cabo da tocha para ver
se ha vazamentos ou torgoes.

= Verifique se o ar esta fluindo pelo
regulador eletrénico no modo de teste
de gés. Substitua o regulador, se
necessario.

= Possivel falha no PSD ou no painel
de alimentagéo.

0-22-0 N&o ha entrada de gas = Restaure o suprimento de gas.

* Reinicie a fonte de alimentagéo.

Com o ar adequado conectado, mega
a resisténcia entre os pinos 1 e 2 do J5.

Ligado = Se estiverem em curto, substitua o

Ligado (On) (On) painel de alimentagéo.

= Se estiverem abertos, verifique o
chicote entre o0 J5 e o pressostato.
Se o chicote estiver bom, substitua
o pressostato (conjunto 228688).

= Realize o teste 10.
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Caédigo
de falha

Descricao

LED de
alimentacao

LED
de falha

icone
de falha

Solucbes

0-30-0

Tocha emperrada em posigao
aberta

O bico e o eletrodo nédo estdao em
contato apos o recebimento de
uma partida.

0-30-1

Tocha emperrada em posigao
fechada

= O bico e o eletrodo néo se
separam apds o recebimento
de uma partida.

= O regulador pode néo estar
funcionando adequadamente.

Ligado (On)

Ligado
(On)

= Se consumiveis incorretos estiverem
instalados ou se os consumiveis
soltaram ou foram removidos com
a fonte de alimentagéo ligada
(ON), desligue (OFF) a fonte de
alimentagéo, corrija o problema
e, em seguida, ligue (ON) a fonte
de alimentagao novamente para
solucionar a falha.

= Verifique se ha sinais de ar umido
ou oleoso na tocha.

= Inspecione a tocha para verificar
qualquer sinal de dano ou corrosédo
sobre a superficie de contato do
eletrodo.

= Se parecer que os consumiveis estdo
instalados corretamente, é possivel
que a tocha esteja avariada. Teste com
uma tocha que esteja funcionando
corretamente.

= Execute o Teste 6.

= Se o problema persistir, entre em
contato com o seu distribuidor ou
posto autorizado de assisténcia
técnica Hypertherm.

0-32-0

Fim da vida util dos consumiveis

Ligado (On)

Ligado
(On)

= Troque o eletrodo e o bico.

= Verifique os outros consumiveis
para ver se ha desgaste e troque-os
conforme necessario.

0-40-0

Subaquecimento do modulo
IGBT de PFC/reforgo

0-40-1

Superaquecimento no modulo
IGBT de PFC/reforgo

0-40-2

Subaquecimento do modulo
IGBT do inversor

0-40-3

Superaquecimento no modulo
do IGBT do inversor

Ligado (On)

Ligado
(On)

Para uma falha de superaquecimento:

= Deixe a maquina ligada (ON)
e confirme se o ventilador esta
funcionando. Garanta fluxo de ar
adequado em torno da unidade.

= Certifique-se de que a tampa esteja
colocada com as aletas de ar para
o lado do ventilador da fonte de
alimentagéo.

= Se o ciclo de trabalho houver sido
excedido, deixe a unidade esfriar e
trabalhe dentro dos limites de ciclo de
trabalho citados na segdo Operagdes
basicas do sistema.

Para uma falha de subaquecimento
(<-30°C):

= Transfira a unidade para um local mais
quente.

= Execute o teste 4.
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Cédigo LED de LED icone
de falha |Descricao alimentacao | de falha | de falha | Solucdes
0-50-0" [ Capa removida = Verifique se os consumiveis e a capa

adequados estdo instalados. Substitua
as pegas danificadas. Consulte a
sec¢io Instalagdo da tocha manual ou
Instalacdo da tocha mecanizada.

Execute o teste 8.

. Ligado |/
Ligado (On) (%n) & = Se parecer que os consumiveis estdo

. instalados corretamente, é possivel
que a tocha esteja avariada. Teste com
uma tocha que esteja funcionando
corretamente.

= Apds corrigir o problema, execute uma
reinicializagéo a frio.

*Recomendamos que vocé execute uma verificagdo de continuidade no receptaculo FastConnect na fonte de alimentagéo
de acordo com a tabela na pagina 8-29.

Falhas relacionadas a tocha - Verifique a continuidade entre os seguintes pontos:

Receptaculo FastConnect da tocha J17 no painel de alimentacao
5 1
7 2
6 3
8 4
9 5
10 6
11 7
12 8

Nota: Se nédo houver continuidade entre quaisquer dois pontos de teste, substitua o receptaculo FastConnect
da tocha.
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sistema.

Cédigo |Descricao LED de LED icone [Solucées
de falha alimentacao | de falha | de falha
0-51-0" | Sinal de partida/disparo ligado Se a fonte de alimentagéo for ligada enquanto
no momento de acionamento o gatilho da tocha estiver sendo apertado, o
da partida sistema sera desativado.
Esta situagao indica que a = Solte o gatilho, desligue e ligue a chave de
fonte de alimentacéo esta Ligado alimentagao da maquina.
recebendo um sinal de partida | Ligado (On) (On) * Verifique a continuidade entre os pinos 6
ao ser ligada. Normalmente e 7 do conector da tocha. Deve haver uma
chamado de “partida resisténcia muito baixa quando o gatilho da
emperrada”. tocha estiver acionado.
= Teste com uma tocha que esteja funcionando
corretamente.
0-52-0" |Tocha nao conectada = Conecte um cabo da tocha no receptaculo
Ligado (On) Ligado FastConnect localizado na parte dianteira da
9 (On) fonte de alimentagéao, depois desligue e ligue
a chave de alimentagéo.
0-60-0 |Perda de fase Use o equipamento de protecéo individual
adequado ao verificar tensoes.
) * Verifique se ha tensdo adequada (de fase
Ligado (On) Ligado \/.\ para fase e de fase para aterramento) na
(©n) AC fonte de alimentagao e na maquina.
0-60-1 | Subtensao = Aumente a tenséo da fonte.
0-60-2 | Sobretensao * Reduza a tenséo da fonte.
0-61-0 |Entrada CA instavel: = Teste a maquina a partir de outra fonte
Desligamento i de alimentagao CA.
9 Ligado (On) Ligado ) Q. .
(On) = Desligue a alimentagéo e corrija o problema
de ressonancia de linha antes de prosseguir.
0-98-0 |[Falha interna de comunicagéo = Execute uma reinicializagéo a frio.
A placa de controle e o PSD Ligado (On) Ligado . Confﬁrme se o cabo de fita que faz a conexédo
nao estio se comunicando. (On) estd instalado corretamente entre a placa
de controle e a placa PSD.
0-99-0 |Falha no hardware do sistema = Exiba a tela de servico.
(requer manutengéo) ' Ligado = Um técnico de manutengéo qualificado deve
Indica uma falha grave no Ligado (On) (On) verificar o sistema. Entre em contato com o

seu distribuidor ou com um posto autorizado
de assisténcia técnica.

*Recomendamos que vocé execute uma verificagdo de continuidade no receptaculo FastConnect na fonte de alimentagao
de acordo com a tabela na pagina 8-29.
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1-nn-n

Estes cédigos de falha s podem ser vistos na tela de servigo.

Codigo |Descricdo (Nimero LED de LED de | icone

de falha | do teste do sistema) alimentacao| falha de falha |Solucbées

1-00-0 [Falha do processador de sinal Séo verificagdes internas do processador e

digital provavelmente nao sao causadas por uma falha

do hardware.

1-10-0 | Falha do conversor A/D Ligado L )

Ligado (On) On) = Execute uma reinicializacéo a frio.

1-20-0 | Falha de E/S Se isso ndo corrigir.o problema, é pcissivel
que o PSD ou o painel de alimentagéo tenha
falhado.

2-nn-n

Esses codigos de falha sdo normalmente relacionados ao PSD ou ao painel de alimentagdo e s6 podem ser vistos na
tela de servico.

Codigo |Descricao LED de LED de | icone de |Solucdes
de falha alimentacado| falha falha
2-00-0 | Valor do conversor analogico = Execute uma reinicializagéo a frio.

para digital (A/D) fora da faixa ) o
Se isso ndo corrigir o problema, é possivel

que o PSD ou o painel de alimentagéo tenha
falhado.

2-01-0 | Chave auxiliar desconectada = Verifique o cabo da chave auxiliar.

* Realize o teste 12.

2-10-0 | Sensor de temperatura do = Verifique a fiagdo associada.

maodulo do inversor aberto « Execute o teste 4.

2-10-1 | Sensor de temperatura do . Se nenhum problema for encontrado, & possivel
modulo do inversor em curto Ligado (On) Ligado que o conjunto de sensor de temperatura do
(On) dissipador de calor do inversor (228805) tenha
falhado.
2-11-0 | Sensor de presséo aberto = Verifique a fiagao associada.

* Realize o teste 10.

2-11-1 | Sensor de pressio em curto = Se necessario, substitua o sensor de pressao
(conjunto 228689)

2-20-0" |ID da tocha = Confirme se a tocha esta assentada

- corretamente no conector.
O PSD néo reconhece a tocha.

* Inspecione o conector quanto a pinagem
correta.

*Recomendamos que vocé execute uma verificagdo de continuidade no receptaculo FastConnect na fonte de alimentagao
de acordo com a tabela na pagina 8-29.
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3-nn-n

Estes cédigos de falha s podem ser vistos na tela de servigo.

Codigo LED de LED icone
de falha | Descricao alimentacao | de falha | de falha |Solucdes
3-00-0 [Tens&o do barramento CC = Verifique o circuito de reforgo PFC
(CSA, 230-400 V CE)
A tensdo do barramento CC
est4 fora da faixa. = Teste o médulo IGBT de reforgo PFC
(CSA, 230-400 V CE)
= Meca a tenséo do barramento do TP8 (-) ao
TP7 (+). Se a tensao néo coincidir com o VB
na tela de servigo, substitua a placa PSD.
3-10-0 | Velocidade do ventilador = Limpe o conjunto do ventilador.
A velocidade do ventilador esta * Realize o teste 11.
abaixo da velocidade minima.
3-10-1 Ventilador = Verifique a fiagdo associada.
* Realize o teste 11.
Ligado (On) Ligado * Se necessario, substitua o conjunto do
(On) ventilador.
3-11-0 | Sensor de temperatura do = Verifique a fiagao associada.
modulo de PFC aberto « Execute o teste 4.
= Se necessario, substitua o modulo do IGBT
de reforgo/PFC.
3-11-1 Sensor de temperatura do = Verifique a fiagdo associada.
modulo de PFC em curto « Execute o teste 4.
= Se necessario, substitua o médulo do IGBT
de reforgco/PFC.
3-11-2 | Erro do circuito do sensor de = Verifique o circuito de temperatura no painel
temperatura do médulo de de alimentagao. Se o teste 4 estiver ok,
PFC substitua o painel de alimentagao.
8-32 Powermax 105 Manual de Servicos




LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Codigo LED de LED icone
de falha | Descricao alimentacéao | de falha | de falha | Solucdes
3-20-0 | Valvula de enchimento = Verifique a fiagao associada.
Indica que a valvula de * Execute o teste 9.
enchimento nao esta = Se necessario, substitua o regulador
conectada. eletronico. (Conjunto 228687)
3-20-1 Vélvula de descarga = Verifique a fiagao associada.
Indica que a valvula de * Execute o teste 9.
descarga néo esta conectada. = Se necessario, substitua o regulador
. eletronico. (Conjunto 228687)
Ligado (On) Ligado

3-20-2 | ID davalvula (On) O PSD nio reconhece o regulador eletrénico.

= Verifique se o jumper em J6 esta na posigéo
correta. (Consulte o diagrama de fiagdo em

12-4 - 12-5)
3-20-3 | O regulador eletronico esta = Verifique a instalagao elétrica associada,
desconectado especialmente o conector de 7 pinos em J6

. _ no painel de alimentagéo.
O regulador eletrénico nédo

esta drenando corrente = Se necessario, substitua o regulador

eletrénico. (Conjunto 228687)
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Cédigo LED de LED icone
de falha | Descricao alimentacao | de falha | de falha | Solucées

3-41-0 | Falha de acionamento Esta falha ocorrera se um sinal de ativacdo
for enviado a um dispositivo e o dispositivo
n&o for ativado (o relé de movimentacgéo da
maquina ou o relé de surto, por exemplo).

3-42-0 | Falha de 5 ou 24 VCC A fonte de 5 ou 24 VCC do circuito flyback
esté fora da faixa.

Execute o teste 5.

3-42-1 | Falhade 18 VCC A fonte de 18 VCC do circuito flyback esta
fora da faixa.

= Substitua o painel de alimentagao.

= Inspecione o modulo IGBT do inversor e
substitua se necessario.

3-43-0 | Capacitores do inversor A tensdo em um ou ambos os capacitores do
desequilibrados inversor apresenta uma diferenga maior que
25% da nominal.

= As unidades CSA e 230-400 V CE tém
Ligado tensao de barramento de 760 VCC.

(On) = Atensdo nominal ¢ de 380 VCC para cada
capacitor.

= Condicéo de falha: < 275 ou > 485 VCC
em cada capacitor.

= As unidades CE a 400 VCA tém uma
tensdo de barramento de 560 VCC.

Ligado (On)

= A tensdo nominal ¢ de 280 VCC para cada
capacitor.

= Condicéo de falha: < 200 ou > 360 VCC
em cada capacitor.

= Teste o médulo do IGBT.

= Substitua os capacitores bulk.

3-44-1 Sobrecorrente de PFC Alta corrente no circuito de PFC/reforgo.
= Teste o mddulo IGBT de PFC.
= Substitua-o se estiver com defeito.

= Se necessario, substitua o painel de
alimentacéo.
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Cédigo LED de LED icone

de falha | Descricao alimentacao | de falha | de falha | Solucées

3-51-1 Falha de saturagao do Os IGBTs dos inversores superior e inferior
inversor (o inversor apresenta sa0 acionados na fase, em vez de 180° fora
sobrecorrente) da fase.

= Teste os dois IGBTs do inversor no médulo.

= Execute o teste 3.

3-52-0 [ Corrente de “shoot through = Substitua 0 médulo se algum estiver com

defeito.

= Se necessario, substitua o painel de
alimentagéo.

Ligado
(On) O PSD n&o reconhece o painel de

alimentagao. O codigo € para futuras
maquinas nas quais a placa PSD atual

nao trabalhard com os novos painéis de

alimentagéo.

3-60-0 | Painel de alimentacéo Ligado (On)

3-70-0 | Falha interna de comunicagdo Ha uma falha com a comunicagao entre o
serial PSD e o painel de alimentagéo.

= Verifique o conector da placa.

= Se necessario, substitua o PSD ou o painel
de alimentacao.
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Guia de localizacao de defeitos

Nota:

Os icones e os respectivos codigos de falhas aparecem no visor do usuario para muitos erros. Se um codigo

de falha for exibido, consulte a pagina 8-23 Cddigos de falha antes de usar este guia de localizagéo de

defeitos.

A tabela abaixo apresenta alguns dos problemas mais comuns que podem surgir durante o uso da Powermax e explica
como resolvé-los. Consulte a pagina 8-42 Testes do sistema para obter procedimentos de teste mais detalhados.

Problema

Significado

Causa

Solucao

A chave de alimentacéo
ligado/desligado (ON/
OFF) esta na posigéao
ligado (ON), mas o LED
de alimentagdo néo esta
aceso.

Nao ha tensao
suficiente para os
circuitos de controle
ou um componente
de alimentagao esta
em curto.

Nenhuma tensao,
tensdo inadequada
aplicada a unidade,
uma chave de
alimentagdo com
defeito (S1) ou um
diodo de entrada

Verifique se o sistema esta conectado a
um circuito de tamanho adequado e se
o disjuntor ndo esta desarmado.

Verifique se a alimentacéo esta ligada
(ON) no painel de forga principal ou
na caixa de chaves de desconexéo da
linha.

Verifique se a tensdo de linha néo esta
baixa demais (mais de 15% abaixo da
tensdo nominal).

com defeito.
Execute o teste 1 para verificar a tenséao
de entrada e a chave de alimentagéo.
Realize o teste 12 em unidades CSA.

Painel de

alimentacéo,

ventilador ou
véalvula solenoide
com defeito.

Execute o teste 5 para verificar o
circuito flyback.

Painel de
alimentagéo ou
IGBT com defeito.

Execute os testes 1, 2, e 3 e substitua
qualquer componente com defeito.

Placa de controle
com defeito.

Substitua a placa de controle.

Placa PSD
defeituosa.

Substitua a placa PSD.
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Problema

Significado

Causa

Solucao

O LED de alimentagéo
ligada (ON) esta aceso e
nenhum codigo de falha é
exibido, mas nao ha vazéo
de gas quando o gatilho da
tocha é acionado.

O sinal de partida nao
esta alcangando a
placa de controle.

A tocha ou o cabo
da tocha podem
estar danificados.

O painel de
alimentagéo pode
estar com defeito.
A placa de controle

pode estar com
defeito.

Inspecione a tocha e o cabo da tocha para
verificar danos.

Verifique se o icone de partida é exibido

no visor LCD quando o gatilho ¢ acionado.
Se isso n&o acontecer, execute o teste 7
para verificar o sinal de partida do painel de
alimentacgéo.

O LED de alimentagéao
ligada pisca ou apaga
durante o corte.

Um componente de
alimentagéo esta em
curto-circuito.

Ventilador com
defeito.

Realize o teste 11.

Painel de
alimentagéo ou
IGBT com defeito.

Placa PSD
defeituosa.

Execute os testes 1, 2, ou 3.

O arco nao se transfere
para a pega de trabalho.

Limpe a area onde o grampo-obra entra
em contato com a pega de trabalho a fim
de garantir um bom contato de metal com
metal.

Inspecione o grampo-obra para ver se ha
avarias e efetue qualquer reparo necessario.

A distancia da altura de perfuragéo pode
estar muito grande. Leve a tocha para mais
perto da pecga de trabalho e dispare a tocha
novamente.

O gas flui da tocha ao

ligar sem que o gatilho da
tocha ou o controle remoto
estejam ativados.

O regulador
eletrénico, o painel de
alimentagéo ou a placa
de controle estdo com
defeito.

Regulador
eletronico com
defeito.

Painel de
alimentacdo com
defeito.

Placa PSD
defeituosa.

Execute o teste 9.

A presséo do gas de
entrada esta muito
alta.

A presséo do gas
do compressor ou
do cilindro deve
estar muito alta.

Verifique o suprimento de gas para garantir
que n3o exceda 9,3 bar. Se necessario,
reduza a pressao.
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Problema

Significado

Causa

Solucao

Ao apertar o gatilho da
tocha ou o interruptor de
partida, o gas flui da tocha,
mas a tocha néo acende ou
acende apenas por pouco
tempo.

Consumiveis gastos
ou danificados.

= Consumiveis
utilizados
excessivamente
ou impropriamente
instalados.

Substitua os consumiveis.

Tocha ou conjunto de
cabos danificado.

= O eletrodo ndo
esta se movendo
corretamente na
tocha ou o cabo
da tocha esta
danificado.

Execute o Teste 6.

Vazao de gas
insuficiente ou
excessiva.

= A presséo do gas
esta muito alta ou
muito baixa ou o
suprimento de gas
esta vazando ou
obstruido.

Verifique se a pressao de entrada esta entre
5,9 e 9,3 bar.

Conserte os vazamentos ou restrigoes.

Ajuste manualmente a pressédo do gas
na fonte de alimentacéo.

Baixa qualidade do ar.

= O elemento
filtrante de ar esta
sujo.

= Umidade ou
contaminantes na
linha de suprimento
de gas.

Substitua o elemento filtrante do ar

Acrescente a filtragdo adequada e purgue
as linhas com nitrogénio para eliminar
o 6leo e a umidade.

Alimentagao de
entrada insuficiente.

Instalacéo de
fornecimento de
energia elétrica
subdimensionada:

= Disjuntor ou fusivel.

= Cabo de
fornecimento.

= Cabo de extenséo.

Verifique se a alimentagéo elétrica externa
esta instalada de acordo com a Secéo
Especificagées.

Modulo IGBT do
inversor ou painel
de alimentacdo com
defeito.

= Modulo IGBT do
inversor ou painel
de alimentagao
com defeito.

Use um medidor de IGBT para verificar
o0 médulo IGBT do inversor.

Desequilibrio de
tensdo do capacitor no
painel de alimentagéo.

* Resistores com
defeito no painel
de alimentagao
ou banco de
capacitores com
defeito.

Execute os testes 1, 2 ou 3.

Se a tenséo sobre os capacitores néo
estiver equilibrada, substitua o painel
de alimentagéo.
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Problema

Significado

Causa

Solucao

corte ou ¢ intermitente.

O arco apaga durante o

O arco perdeu contato
com a pega de
trabalho.

O cabo-obra ou a
conexio do cabo-
obra devem estar
com defeito.

O material que
esta sendo cortado
pode exigir o uso
do modo de arco
piloto continuo.

Se estiver cortando metal expandido, pega
com furagao ou qualquer metal com furos,
ajuste a chave de modo para o modo de
arco piloto continuo.

Verifique se ha conexdes soltas no grampo-
obra e na fonte de alimentagéo.

Reposicione o cabo-obra na pega de
trabalho.

Limpe a superficie de corte para garantir
uma conexao melhor com o cabo-obra.

Ventilador com defeito.

O ventilador

pode estar
sobrecarregando o
circuito flyback.

Execute os testes 5 e 11.

A qualidade de corte é
precaria ou o corte ndo
rompe o metal.

Os consumiveis

estédo gastos, ha uma
conexao de cabo-obra
ruim, a saida da fonte
de alimentagéo esta
muito baixa, o painel
de alimentacéo esta
produzindo baixa
corrente ou o modo de
corte selecionado esta
incorreto.

Os consumiveis
precisam ser
substituidos.

Inspecione os consumiveis e substitua-os se
necessario.

O cabo-obra
deve estar
danificado ou néo
esta conectado
adequadamente a
pega de trabalho.

Inspecione o cabo-obra para verificar danos.
Recoloque-o e limpe a superficie de trabalho
para garantir um bom contato.

O botao de ajuste
de corrente pode
estar ajustado
muito baixo.

Aumente a corrente conforme necessario.

O painel de
alimentagéo pode
estar com defeito.

Execute os testes 1, 2 e 3 e substitua
qualquer componente com defeito.

O interruptor de
modo de corte
esta na posigéo
incorreta para a
operagéo de corte.

Verifique se o interruptor de modo de corte
esta na posigéo correta.

IGBT de arco
piloto com defeito.

Desligue (OFF) a alimentagao, retire os
consumiveis e verifique a resisténcia entre
o catodo e o grampo-obra. Se a resisténcia
for inferior a 5 kQ, verifique a resisténcia em
todo o IGBT do arco piloto (dois parafusos
em 08). Se a resisténcia for inferior a 5 kQ,
substitua o IGBT do arco piloto.
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trabalho e mantém o gatilho
da tocha acionado.

alimentagéo ou a
placa PSD pode

estar com defeito.

Problema Significado Causa Solucao
A chave de
No modo de arco piloto modo pode Verifique se a chave de modo esta ajustada
continuo, o arco piloto apaga estar ajustada para arco piloto continuo.
quando vocé move o arco O recurso 'de arc~o . incorretamente.
lasma para fora da pega de piloto continuo nédo esta .
P funcionando. O painel de

Execute os testes 1, 2 e 3 e substitua o
painel de alimentagéo ou a placa PSD,
se necessario.

O arco se extingue, mas
reacende quando o gatilho
da tocha é pressionado
novamente.

Os consumiveis estdo
gastos ou danificados,
o elemento filtrante de
ar esta contaminado
ou a presséo do gas
de entrada néo esta
no nivel adequado.

Os consumiveis
precisam ser
substituidos.

Substitua os consumiveis conforme
necessario.

O elemento
filtrante de ar
precisa ser
substituido.

Substitua o elemento filtrante de ar se
estiver contaminado.

A presséo do géas
esta muito alta ou

Ajuste manualmente a presséo do gas
conforme necessario.

O arco emite faiscas e
chiados.

muito baixa.

O elemento

filtrante de ar Substitua o elemento filtrante de ar se
O elemento filtrante de precisa ser estiver contaminado.

substituido.

gas esta contaminado
ou a linha de géas

de entrada contém
umidade.

O suprimento de
gas de entrada
precisa ser limpo.

Inspecione a linha de gas para ver se ha
umidade. Se necessario, instale ou repare
a filtragem de gas na fonte de alimentagéo.
Consulte a secéo Instalagdo da fonte

de alimentacéo.
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Problema Significado Causa Solucao

= Verifique se o cabo-obra esta conectado a
= Conexao ruim do pega de trabalho e se a pega de trabalho

cabo-obra. nédo apresenta ferrugem, pintura ou outros
revestimentos.

= Verifique a resisténcia do cabo-obra. Se

* Cabo-obra S .
- a resisténcia for superior a 3 Q, repare ou
danificado. )
substitua o cabo-obra.
A maquina néo corta bem Aterramento = Desligue (OFF) a alimentagéo, remova os
inadequado.

(n&o parece estar cortando
na poténcia total de corte)
e 0 arco nao acaba apos
cinco segundos.

consumiveis e verifique a resisténcia entre a
guia e a pega de trabalho. Se a resisténcia
for inferior a 5 kQ, verifique a resisténcia em
todo o IGBT do arco piloto (dois parafusos
em 08). Se a resisténcia for inferior a 5 kQ,
substitua o IGBT do arco piloto.

= IGBT de arco
piloto com defeito.

= Placa PSD

defeituosa. = Substitua a placa PSD.

= A corrente esta
ajustada muito = Aumente a corrente conforme necessario.
baixa.

Saida baixa da fonte
de alimentagéo.

= Verifique se o sistema esta conectado a
um circuito de tamanho adequado e se
o disjuntor ndo esta desarmado.

= Verifique se a alimentacgdo esta em ligada

- Sem tenséo (ON) no painel de forga principal ou

ou tensao na caixa de chaves de desconexdo da
ma;jec;uada linha.
530 h3 5 aplicada a . 3 ] ; )
Nada aparece na tela de Ne::) .ha tensao unidadeou um « Verifique se a tenséo de linha n4o esta
status, mas o botéo power suficiente para os baixa demais (mais de 15% abaixo da

ON/OFF esta posicionado | circuitos de controle fusivel queimado.

em ON (I) e o LED de power |ou um componente - . .
ON LED esta aceso. esta em curto. * Verifique se os fusiveis na caixa de
interruptores de desconexao nédo estéo

queimados.

tensdo nominal).

= Desligue a alimentagao. Desconecte
o ventilador do J1 da placa de
alimentacgéo. Religue a energia. Se
a tela de status aparecer, troque o
ventilador.

= O ventilador
interno da fonte de
alimentagéo esta
em curto-circuito.
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Testes do sistema

Teste n° | Descricao Codigos de falha associados
1 Tenséo de entrada 0-60-TODOS
2 Barramento de alimentagao CC 3-43-0
3 Ponte de diodos da saida Geral
4 Temperatura fora da faixa 0-40-TODOS, 2-10-TODOS, 3-11-TODOS
5 Circuito flyback (CC para CC) 3-00-0, 3-42-TODOS, 3-43-TODOS
6 Tocha emperrada em posigao aberta/fechada 0-30-TODOS
7 Sinal de partida Geral, 0-51-0
8 Chave do sensor do bocal da tocha 0-50-0
9 Regulador eletrénico 0-21-0, 3-20-TODOS
10 Sensor de presséo 0-12-0, 0-20-0, 2-11-TODOS
11 Ventilador 3-10-TODOS
12 Chave de alimentagéo auxiliar Travamento nédo informado na PARTIDA

Antes de executar qualquer teste, faga a inspegéo interna e a verificagao da resisténcia no teste 2 abaixo. Estes testes
s6 devem ser executados por um técnico em manutengéo qualificado. Use o equipamento de protegéo individual

adequado e use ferramentas e equipamento de medigao aprovados.

Antes de comprar um componente importante para substituigao, verifique o problema com a Assisténcia Técnica da

Hypertherm (1-800-643-9878) ou com a instalagéo de reparo da Hypertherm mais proxima.

Varios conectores exigem que vocé retire uma capa branca para acessar os pontos de teste. A figura abaixo mostra
exemplos de conectores localizados na parte superior do painel de alimentagao. E possivel remover a maior parte
das tampas com a unha do polegar. Porém, pode ser necessario usar uma pequena chave de fenda para retirar com

cuidado algumas das tampas. Tome cuidado para nao entortar ou quebrar os conectores.

J6 do regulador
eletronico

J5 do pressostato/
contator auxiliar

J3 do sensor de
presséao

J2 do sensor de
temperatura do inversor
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Teste 1— Tensao de entrada

Sintoma: Falha de tensao (0-60-0, -10u -2)
«  Verifique a tensdo de linha na chave de alimentagao da parte superior (S1) com a chave na posigao desligada (OFF).
- Verifique a tensao de entrada para a ponte de diodos de entrada com a chave na posicao ligada (ON).
- Atensao CA entre quaisquer dois cabos de entrada deve ser igual a tensao de linha.

«  Se houver tensao adequada para a chave de alimentacao e baixa tensao para a ponte de diodos de entrada, substitua a chave de
alimentacao.

«  Verifique a tensao de saida da ponte de diodos da entrada.
- Saida VCC = Tensao de linha x 1,414 VCC.
Nota:  Todos os valores tém tolerancia de +15%.

Verifiqgue sempre se ha um ventilador em curto-circuito antes de trocar o painel de alimentagao.

LV = tenséo de linha de entrada

3 entradas para o GRD

Trifasico LV/1 739
L1 Preto (CSA) -~ ’

Marrom (CE) < B
L2 Branco (CSA) h

Preto (CE) <« LV >« V>
L3 CSA <« LV—>

Cinza (CE)
Condutor Verde (CSA) Aterramento
de protecdo | Verde/amarelo (CE) @ @ @ (GRD)

[
&2

= Se houver uma falha e o valor de saida da ponte de diodos estiver correto:

- Exiba a tela de servigo e confirme se o valor “VL" ¢ £15% da tens&o de linha CA.

=  Se houver uma falha e o valor “VL’ estiver correto:
- Verifique a placa PSD substituindo-a por uma placa sabidamente boa.

- Se aplaca PSD nao for o problema, substitua o painel de alimentagdo e o médulo IGBT de PFC
(somente unidades CSA e 230-400 V CE).

Powermax 105 Manual de Servicos 8-43




LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Teste 2 — Barramento de alimentacao CC
Verificacao de resisténcia

Obs.: Todos os valores de resisténcia devem ser coletados com o cabo de alimentacio desconectado e todos os
fios internos da fonte de alimentagdo conectados.

= Remova os parafusos de montagem dos capacitores bulk e remova os capacitores do painel de alimentacéo.
= Megca as resisténcias descritas nas tabelas da pagina 8-45.

- Use a tabela abaixo para identificar como conectar aos pontos de teste na placa de poténcia com base no
design da placa de poténcia no seu sistema.

= Recoloque os parafusos de montagem dos capacitores bulk antes de ligar.

Design atual da placa de alimentacao Design anterior da placa de alimentacao

Cada ponto de teste revestido com anel de cobre Sem anel metalico ao redor dos pontos de teste

Use plugues banana miniatura
(plugues Pamona® 2945 ou semelhantes) Use ganchos de teste

<>

Nota: Se os conectores banana néo estiverem disponiveis, use grampos de teste pequenos que podem ser
ligados aos contatos de cobre nas aberturas dos pontos de teste da placa de alimentagao.
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n Cuidado: Para esse teste, ndo use um multimetro com cabos de teste. Isso pode causar

um curto-circuito entre o barramento e o dissipador de calor. Siga as instrucoes
desse procedimento de teste para conectar corretamente as aberturas do ponto

de teste na placa de poténcia.

200-600 V CSA

Pontos de teste Valor
TP7e9 25 kQ
TP8e9 25 kQ
230-400 V CE,
380V CCC/230-400 V CE
Pontos de teste Valor
TP7e9 25 kQ
TP8e9 25 kQ

380V CCC, 400V CE

Pontos de teste Valor
TP7e9 18 kQ
TP8e9 18 kQ

®

J27

WORK
LEAD
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Verificacao de tensao

Todas as tensdes devem ser medidas com a alimentagao de entrada conectada e a maquina ligada.

Nota: Use o equipamento de protegéo individual (EPI) adequado ao testar o equipamento energizado.
Todos os valores tém tolerancia de +15%.

= Verifique as tensdes do modulo IGBT do inversor conforme descrito abaixo.

= Atensdo medida no banco de capacitores (metade da tensédo do barramento ou os menores valores acima)
deve ser a mesma antes e durante a operagéo da tocha.

Entrada 200-480 V CSA,
380 V CCC/230-400 V CE

Entrada 600 V CSA

Entrada 400 V CE

Entrada 380 V CCC

375

750

+

ool @)

375

425

850

ool @)

425

280

560

VCC

ool @)

280

VCC

+

265

+
VCC

voo (D)

265

VCC

+

122 2 o [ ] no
& e

2 O
@)

2 O

TP7

VJﬁS °R o o

TP9

*B

J26
J27 O
WORK
LEAD
<]
1] H

Capacitores bulk

8-46

Powermax 105 Manual de Servicos



LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Teste 3 — Diodos de saida

O

OG0 >

= Desligue a chave de alimentagao e desconecte o cabo de alimentacéo.
= Verifique os quatro diodos da ponte com um ohmimetro no modo de teste de diodos.

= Para cada diodo, o valor deve ser “aberto” (resisténcia muito alta) com os cabos do medidor em uma direcéo
e de 0,1 Va 1,0V com os cabos na posigéo invertida.

- Um diodo esta em curto se o valor for menor que 0,1 V. Substitua as duas pontes.

- Um diodo esta aberto se o valor for maior que 1,0 V em ambas as diregbes. Substitua as duas pontes.
Nota: Em cada caso, o comum (preto) deve estar em 3.

Nota: Sempre substitua o par de diodos de saida.
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Teste 4 — Inversor e sensor de temperatura de PFC
Sintoma: O codigo de falha 0-40 é exibido na tela do operador.
Desligue a alimentagéo e aguarde que o sistema alcance a temperatura ambiente (pelo menos 60 minutos apds o uso).

Se o sistema tiver um travamento por temperatura, o cédigo de falha 0-40 ou 0-99 sera exibido na tela do operador.
Exiba a tela de servigo e verifique o campo “F" para observar o codigo de falha atual (mais recente). O codigo de falha
0-40 ¢ exibido na tela do operador, mas é necessario identificar a variante especifica do codigo 0-40:

= 0-40-0 subaquecimento no modulo de PFC.
= 0-40-1 superaquecimento no médulo de PFC.
= 0-40-2 subaquecimento no médulo do inversor.

=  0-40-3 superaquecimento no modulo do inversor.

Se o codigo de falha 0-99 for exibido na tela do operador, exiba a tela de servigo e verifique o campo “F™:
= 2-10-0 sensor de temperatura do médulo do inversor aberto.
= 2-10-1 sensor de temperatura do médulo do inversor em curto.
= 3-11-0 sensor de temperatura do médulo de PFC aberto.

= 3-11-1 sensor de temperatura do médulo de PFC em curto.
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Para cédigos de falhas operacionais 0-40-0 e 0-40-1 ou de falhas do painel de alimentacao 3-11-0 e 3-11-1
(somente modelos CSA, 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 CE)

1.
2.
3.

Remova o conector do sensor de temperatura de PFC (J19) do painel de alimentagao.
Verifique a resisténcia entre os pinos 1 e 2 no plugue. A resisténcia deve ser de aproximadamente 5 kQ.
Se a resisténcia estiver incorreta, substitua o médulo IGBT de PFC e os cabos do comando de comporta.

Se o valor estiver correto, mega a resisténcia entre os pinos 1 e 2 no J19 do painel de alimentagdo com o sensor
de temperatura desconectado. A resisténcia deve ser de aproximadamente 4,7 kQ.

Se o valor estiver correto, substitua a placa PSD.

Se o valor estiver incorreto, substitua o painel de alimentagao.

J22 G glJ21 J20 @dJ19

<

AN

Conexao do sensor de temperatura de PFC
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Para cédigos de falha operacionais 0-40-2 e 0-40-3 ou falhas do painel de alimentacao 2-10-0 e 2-10-1

1. Remova o conector do sensor de temperatura do inversor da parte traseira superior do painel de alimentagao (J2).
2. Mega a resisténcia entre os pinos 1 e 3 no plugue.

3. Se aresisténcia nao estiver dentro de +15% de 10 kQ, substitua o sensor de temperatura.

4

Se o valor estiver correto, retire a placa PSD e mega a resisténcia entre os pinos 1 e 3 no painel de alimentacgéo,
com o sensor de temperatura desconectado. A resisténcia deve ser de aproximadamente 57,6 kQ.

o

Se o valor estiver correto, substitua a placa PSD.

6. Se o valor estiver incorreto, substitua o painel de alimentacéo.

J2 do conector do
sensor de temperatura
do inversor
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Teste 5 — Circuito flyback (tensoes CC menores)
Sintoma: As tensdes menores nédo estio presentes.
Nota: Use o equipamento de protecéo individual (EPI) adequado ao testar o equipamento energizado.

O circuito flyback ¢ a origem das tensdes CC menores na fonte de alimentagéo. Ele fornece +3,3 VCC, +5 VCC,
+24 VCC e +48 VCC.

Verifique as tensdes conforme descrito na tabela. Se um valor ndo estiver dentro de +15%, execute o teste adequado
descrito posteriormente nesta segéo.

Verifique sempre se ha um ventilador em curto-circuito antes de trocar o painel de alimentacéo.

Pontos de teste

Tens6es CC . .
(use o chassi para o negativo)

Todas as unidades

+48 J1 = Pino 1
+24 J5 - Pino 1
+5,0 J3 = Pino 3
+3,3 J15-Pino 4

Placa PSD

Painel de
alimentacéo

J15, Pino 4
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J6 do regulador J5 do pressostato/ J3 do sensor J2 do sensor de J1do
eletronico contator auxiliar de pressédo temperatura do inversor ventilador

Retire as tampas dos conectores para acessar os pinos na parte traseira superior do painel de alimentagéao.

Se o valor de +48 VCC estiver incorreto:
= Remova o conector do ventilador (J1) e repita o teste.
= Se agora o valor estiver correto, substitua o ventilador.

= Se o valor ainda estiver incorreto, substitua o painel de alimentagao.

Se o valor de +24 VCC estiver incorreto:
= Remova o conector do pressostato (J5) e repita o teste.
= Se agora o valor estiver correto, substitua o pressostato.

= Se o valor ainda estiver incorreto, substitua o conector do pressostato, remova o conector da valvula solenoide
(JB) e repita o teste. Se agora o valor estiver correto, substitua a valvula solenoide. Se o valor ainda estiver
incorreto, substitua o painel de alimentacéo.

Se o valor de +5 VCC estiver incorreto:
= Remova o conector do sensor de presséo (J3) e repita o teste.
= Se agora o valor estiver correto, substitua o sensor de pressao.
= Se o valor ainda estiver incorreto, retire a placa PSD e repita o teste.
= Se agora o valor estiver correto, substitua a placa PSD.

= Se o valor ainda estiver incorreto, substitua o painel de alimentagao.

Se o valor de +3,3 VCC estiver incorreto:
= Remova a placa PSD.
= Se o valor ainda estiver incorreto, substitua o painel de alimentagao.
Caso contrario, a placa PSD ou placa de controle pode estar com defeito. Faga o seguinte:

- Reinstale a placa PSD com o cabo de fita desconectado. Se agora o valor estiver correto, substitua
a placa de controle. Caso contrario, substitua a placa PSD.

Nota: Se o cédigo de falha continuar e os resultados do teste forem satisfatérios, troque o painel de alimentagéo.
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Teste 6 — Tocha emperrada em posicao aberta (TSO) ou tocha emperrada em posicao
fechada (TSC)

Sintoma: Nenhuma falha ocorre ao ligar, mas uma falha 0-30 ¢é exibida na tela do operador ao tentar disparar a tocha.
Confirme se todos os consumiveis adequados estéo instalados na tocha.

Em um sistema de trabalho ocioso (sem sinal de partida) com a tocha e consumiveis instalados, deve haver
continuidade entre os cabos pretos duplos conectados ao eixo central do IGBT de arco piloto e o cabo vermelho que
se conecta ao J28. Com o gas fluindo pela tocha (modo 1 do teste de gas) deve haver uma resisténcia muito alta entre
estes dois pontos.

Nota: Para colocar o sistema no modo de teste de gas, exiba a tela de servigo (consulte a pagina 8-23 Exibicdo da
tela de servico), mova o cursor para “G" (gas) e use o botdo de ajuste para mudar para “1” (modo de teste
de gas). Se o ar néo fluir, o regulador pode estar com defeito. Verifique o registro de falha para ver se ha
registro de qualquer uma das falhas 3-20-n.

Modo 0 do teste de gas Modo 1 do teste de gas

ORG::

N CNC)

Continuidade com | ]
o bico ou o corpo
externo da tocha

Cabos pretos

<50 >10 kQ

Cabo vermelho ]
J28

Continuidade ]
com o sistema
negativo
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Antes de continuar, desligue (OFF) a alimentagéo.

Se o valor de resisténcia sempre for inferior a 100 Q, retire a tocha e verifique a resisténcia novamente. Se o valor ainda
for inferior a 100 Q:

= Use um medidor de IGBT para verificar se ha um IGBT de arco piloto em curto.

= Substitua o IGBT de arco piloto se ele estiver em curto.

Se a resisténcia sempre for superior a 100 Q:
=  Substitua todos os consumiveis e verifique novamente.
= Se aresisténcia estiver correta (<100 Q) os consumiveis antigos estéo ruins.

=  Se aresisténcia ainda for superior a 100 Q, mega a resisténcia na tocha entre os cabos de arco piloto
(pino 1 ou 2) e a alimentagao do arco negativa (a conex&o central).

=  Se aresisténcia ainda for muito alta, substitua a tocha e o cabo.
Nota: A capa deve estar segura, mas nédo apertada demais.Todos os valores tém tolerancia de +15%.

Verifique a fungéo do IGBT do arco piloto:
= Desligue a maquina e desconecte a alimentagéo.
= Instale um jumper (no minimo 8 AWG) do cabo-obra (J27) ao IGBT do arco piloto (cabos pretos duplos).
* Reconecte a alimentagéo e ligue a maquina.
= Tente disparar a tocha.

=  Se atocha disparar, substitua o IGBT do arco piloto.

® ®
P
®
Instale um ®
jumper de
teste aqui

J26
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Teste 7 — Sinal de partida
Sintoma: Ndo ha nenhum arco quando o gatilho da tocha é acionado (fechado).

Se o icone de partida estiver sendo exibido e houver um cédigo de falha 0-51 ao ligar:
*= Remova a tocha do sistema.
= Verifique a resisténcia entre os pinos 6 e 7 no plugue do cabo, com o gatilho da tocha aberto (solto).

= Se houver resisténcia muito baixa, inspecione o conjunto de cabos e o interruptor do gatilho para verificar
curtos e substitua ou conserte, conforme necessario.

Se o icone nao for exibido ao ligar e também ndo aparecer quando o gatilho da tocha for acionado (fechado):
= Remova a tocha do sistema.
= Acione (feche) o gatilho e verifique a resisténcia entre o pino 6 e o pino 7.

=  Se houver resisténcia muito alta, inspecione o cabo e o interruptor do gatilho para verificar aberturas e
substitua ou repare conforme necessario.

Se nao for encontrado nenhum problema com a instalagéo elétrica da tocha ou do interruptor do gatilho e ainda néo
houver nenhum arco ou icone de partida:

= Desligue a maquina e desconecte a alimentagéo.
= Retire o bico e o eletrodo da tocha e reinstale a capa.
= Reconecte a alimentagéo e ligue a maquina.

= Conecte temporariamente o pino 2 ao pino 3 de J17. (CUIDADO: O gas fluira para a tocha)

Pino 1

Pino 2

Pino 3

= Se 0 gas nao fluir e ndo houver icone de partida no visor, execute a verificagdo de continuidade na
pagina 8-29:

- Verifique se a placa PSD esta funcionando substituindo-a por uma placa PSD sabidamente boa.

- Se aplaca PSD néo for o problema, substitua o painel de alimentagao.
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Teste 8 — Chave do sensor do bocal da tocha

Sintoma: O codigo de falha 0-50 e o icone da chave do sensor do bocal aparecem na tela do operador.
1. Confirme se a capa esta instalada.
2. Retire a tocha da fonte de alimentacéo e verifique a resisténcia entre os pinos 5 e 7 no plugue do cabo da tocha.

a. Se aresisténcia for muito alta, verifique se o circuito esta aberto nos cabos da tocha e na chave do sensor
do bocal.

b. Se a resisténcia for aproximadamente 0 Q:

- Reconecte a tocha.

- Megca a continuidade entre os pinos 1 e 2 no J17 do painel de alimentacéo.

- Se nao houver continuidade, inspecione e execute um teste de resisténcia na desconexao da tocha.
c. Se nao houver nenhum problema com os cabos ou a chave, teste as placas de circuito.

- Desligue a maquina e desconecte a alimentacgéo.

- Instale um jumper entre os pinos 1 e 2 de J17.

- Reconecte a alimentagéo e ligue a maquina.

- Se o icone da chave do sensor do bocal ndo for exibido, verifique a placa PSD substituindo-a por uma
placa sabidamente boa. Se o PSD néo for o problema, substitua o painel de alimentagéo.
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Teste 9 — Regulador eletrénico

Sintoma: Fluxo continuo de ar pela tocha.
1. Desligue a maquina e desconecte a alimentacéo.
2. Desconecte o cabo de controle do regulador eletrénico (J6) do painel de alimentacao.

= Se o ar continuar a fluir, substitua o regulador eletrénico.

Se o ar deixar de fluir, verifique a placa PSD, substituindo-a por uma sabidamente boa. Se a placa PSD néo for
o problema, substitua o painel de alimentagéo.

J6 do regulador J5 do pressostato/ J3 do sensor de J2 do sensor de J1 do
eletronico contator auxiliar presséo temperatura do inversor ventilador

Powermax 105 Manual de Servicos 8-57



LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Teste 10 — Sensor de pressao

Sintoma: A leitura do sensor de presséo nédo corresponde as pressdes conhecidas.

Nota: Use o equipamento de protecéo individual (EPI) adequado ao testar o equipamento energizado.

1.
2.
3.

Remova a tampa branca do plugue no J3 do painel de alimentagéo.
Ligue ligado (ON) a maquina.

Meca a alimentagéo para o sensor entre os pinos 2 e 3.

Se ndo for de 5,0 (£5%) execute o teste do circuito flyback acima.

Habilite o teste de gas a partir da tela de servigo.

Observe a pressdo com que o gas flui no campo “P", a direita da barra.

Meca a tenséo VCC entre os pinos 2 (=) e 1 (+)
O valor deve ser 0,0468 vezes a pressao, por exemplo: 68 Ib/pol2 *0,0463 VCC/Ib/pol2 = 3,148 VCC).

Se a medida da tensao estiver dentro de £10% do valor correto e for apresentada uma adverténcia de pressao
ou falha:

a. Teste com uma placa PSD conhecidamente boa.
b. Se atensido medida estiver correta, substitua a placa PSD.

c. Se atensdo medida ndo estiver correta, substitua o sensor de pressao.
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Teste 11 — Ventilador
Sintoma: O ventilador ndo funciona adequadamente.

Nota: Use o EPI adequado ao testar equipamentos energizados.

1. Remova o plugue do sensor de temperatura do inversor do J2 no painel de alimentacéo.
Instale um jumper entre os pinos 1 e 3 do conector J2 no painel de alimentagéo.
Remova a tampa branca do cabo de controle do ventilador em J1.

Ligue (ON) a maquina. (O ventilador devera funcionar.)

S

Com o cabo de controle do ventilador conectado no J1, mega a tensdo CC entre os pinos 1 e 4 no plugue.
a. Se atensdo for de 48 VCC (£5%), substitua o ventilador.

b. Se atensio nao estiver correta:

- Remova o cabo de controle do ventilador e mega a tensdo CC novamente no conector do painel de
alimentagao entre os pinos 1 e 4 do J1.

- Seatenséo for de 48 VCC, substitua o ventilador. Caso contrario, realize “Teste 5 — Circuito flyback
(tensdes CC menores)” na pagina 8-51.

c. Se o sistema for aprovado no teste do circuito de flyback:
- Se atensio entre os pinos 1 e 3 (J1) for de 0 VCC, substitua a placa PSD.

- Se atenséo for superior a 0, substitua o painel de alimentagao.

Powermax 105 Manual de Servicos 8-59



LOCALIZACAO DE DEFEITOS E TESTES DO SISTEMA

Teste 12 — Chave AUX

Sintoma: Na partida, o codigo de falha 0-19 ¢ exibido. Apds um minuto, o codigo de falha 0-99 é exibido. No modo
de servigo, o codigo de falha ativo ¢ 2-01-1.

1. Desligue a maquina e desconecte a alimentacéo.

Desconecte o cabo da chave auxiliar de J5 no painel de alimentacéo.

Meca a resisténcia no plugue do cabo, entre os pinos 4 e 5.

Se a chave de alimentagéo estiver fechada ou ligada (ON), deve haver uma resisténcia muito baixa.

Se a chave de alimentagéo estiver aberta ou desligada (OFF) deve haver uma resisténcia muito alta.

o o M 0N

Se a medigéo de resisténcia nio estiver correta, verifique o cabo, o plugue e a chave para verificar se estdo abertos
ou em curto.
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Secao 9

SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Nesta secao:

Substitua o elemento filtrante do ar € 0 COPO O fIFO A AN ...t seb et
ST0] o311 (U] Tez-To X loXeTolaT=Yo1 o) d Lo T aT=1 o Yo Xero] o] = Uu TR

Instalag@o do conjunto do filtro OPCIONAL ... s
Substituigdo da tampa da fonte de AlIMENTAGAD ... vieerirririrert ettt b bbbttt enaes
SUDSHEUIGED da barreira My lar et
Instalagéo do cabo de interface da maquina com placa de divisor de tensédo
Instalagdo do cabo de INterface da MAGUING ..ottt
Instalagdo do cabo de interface Serial RSABS ...ttt bbbttt
Substituicao do CADO dE AlIMENTAGAD ......cvivriierieeireteiei ettt b bbb bbb bbb s bt
Substituigcdo do conector do Prensa-cabo dE tOCNA ...ttt es sttt enaes
Substituicao da chave de alimentacéo
Substituigao da placa de CONIIOIE ... s e
S T0 oS (U Tez=To R e F= W o] P=ToT- Tl ] D OO PP
Substituigao do painel de alimentagao
Substituigao da ponte de diodOS dE ENIIATA........ccuriiiererc e
Substituicdo da Ponte de dIOAOS AE SAIA .....c.vuueuriireririerireiriei sttt s bbbt s st et se st ee st enaes
SubstituiGA0 dO G BT dO ArCO PIlOLO ...vieecerecereece s ser e ses s s e ses b s b es s b b s s penep s
Substituicao do MAOAUIO IGBT O INVEISON ...ttt ettt ses bbbt bbb s bbb ses st en et enaes
Substituicdo do médulo IGBT de PFC
SUDSHItUIGAO O rESISTOr SMUDDET ...ttt e b bbbt bbbt es sttt
Substituigao do resistor regulador
SUDSTItUIGAO O SENSOI TEIMICO.....eurueeieceeerereseieesesstsireses s esessssesessssssesesssessessesee e sssesssssssssessssssesesssesesssasassesssesesssnsasnssssnsassssesssnssnsns
Substituicao da CODErUra do VENTIAAO .......c.ouiiieririicir ettt bbbt bbbt
SUDSHEUIGAO O VENTIAAON . ..veeeieicteeiseiet ettt se s
Substituigdo do transdutor de pressao
SUDSHEUIGAO O PrESSOSTALO ..cuvuieecrrescirei ettt et
Substituigao do capacitor do painel de alIMENAGED ...
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SubstitUIGA0 da VAIVUIA SOIENOILE .......c.eieecirecireiei ettt b bbbt 9-12
SubstitUIGA0 da tUDUIAGAD 0B GAS ..viuiiericirieiree st bbb b b bbb 9-12
Substituigdo do capacitor do painel de aliMENTAGAD ... 9-12
Substituigao dOS CAPACHOIES DUIK ... 9-13
Substituigdo do receptaculo de desengate rapido da tOChE .......cc.vivieriririninie e 9-13
Substituicao do receptaculo dO CADO=0DIA. .......ccricircrcrree e e 9-13
SUbSHtUIGAO O INAULOr A8 SAITA ...cueueeeiecectreeiee ettt bbbt 9-14
T8 o153 (1 (01 Te=ToJNe [0 3R 2=V a =1 {071 7= o o) o 9-14
SubstituiGA0 dO INAULOT B PRC........ie ettt b bbbttt 9-14
SubstituIGA0 dO PAINEI FIONTAL ..o bbb 9-15
SUDSHEUIGAO O PAINEI IFASEIN0 ....eueieecirierire ittt s bbbt 9-15
Instalagéo do cabo de interface da maquina para a tensao bruta do arCo.......ccrecrecnesenee s 9-15
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Substitua o elemento filtrante do ar e o copo do filtro de ar
Conjunto N° 228695, 428352/428415 (ou 428015 para sistemas mais antigos)

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Substitua o elemento filtrante do ar e o copo do filtro de ar 9-17
Substituicao do conector do cabo-obra
Conjunto N° 228891
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Substituicdo do conector do cabo-obra 9-22
Instalacao do conjunto do filtro opcional
Conjunto N° 228890
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Instalagao do conjunto do filtro opcional 9-23
Substituicao da tampa da fonte de alimentacao
Conjunto N° 228905, 228906
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Instalagdo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99
Substituicao da barreira Mylar®
Conjunto N° 228895
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéao da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4. Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 5. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99
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Instalacdao do cabo de interface da maquina com placa de divisor de tensao
Conjunto N° 228884

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3 Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4 Instalagdo do cabo de interface da maquina com placa de divisor de tensao 9-27
O 5 Ajuste da placa do divisor de tenséo 9-30
O 6 Instalagédo da barreira Mylar 9-98
O 7 Instalagdo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

Instalacao do cabo de interface da maquina

Conjunto N° 228350, 228351
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéao da tampa da fonte de alimentagdo 9-25
O 3. Ajuste da placa do divisor de tenséo 9-30
O 4. Conexao do cabo de interface da maquina 9-31
O 5. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéao 9-99

Instalacao do cabo de interface serial RS485

Conjunto N° 228539
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de géas 9-16
O 2 Remocao da tampa da fonte de alimentagao 9-25
O 3 Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4 Remogéao do suporte do painel 9-26
O 5 Instalacédo do cabo de interface serial RS485 9-32
O 6 Instalagéo do suporte do painel 9-97
O 7 Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 8 Instalagéo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99
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Substituicao do cabo de alimentacao
Conjunto N° 228885, 228886, 228887, 228962

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4, Remocéo do suporte do painel 9-26
O 5. Desconexao do tubo de gas 9-36
O 6. Remogéo do cabo de alimentagéao 9-37
O 7 Instalagdo do cabo de alimentagao 9-95
O 8. Conexao do tubo de gas 9-36
O 9. Instalagao do suporte do painel 9-97
O 10. Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 11. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagao 9-99

Substituicao do conector do prensa-cabo de tocha
Conjunto N° 228913, 228914, 228915

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagao 9-25
O 3. Remocéo da barreira Mylar 9-25
O 4. Remocao do suporte do painel 9-26
O 5. Desconexao do tubo de gas 9-36
O 6. Remocao do cabo de alimentacéo 9-37
O 7. Remogéao do conector do prensa-cabo de tocha 9-39
O 8. Instalagdo do conector do prensa-cabo de tocha 9-94
O 9. Instalagdo do cabo de alimentagéo 9-95
O 10. Conexao do tubo de gas 9-36
O 11.  Instalagdo do suporte do painel 9-97
O 12.  Instalagédo da barreira Mylar 9-98
Od 13. Instalagao da tampa da fonte de alimentagéao 9-99
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Substituicao da chave de alimentacao
Conjunto N° 228879, 228880

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4, Remocéo do suporte do painel 9-26
O 5. Desconexao do tubo de gas 9-36
O 6. Substituicdo da chave de alimentagdo 9-40
O 7. Conexao do tubo de gas 9-36
O 8. Instalagao do suporte do painel 9-97
O 9. Instalacédo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagao 9-99

Substituicao da placa de controle

Conjunto N° 228657
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4, Remocéo do suporte do painel 9-26
O 5. Substituigdo da placa de controle 9-43
O 6. Instalagao do suporte do painel 9-97
O 7. Instalagéo da barreira Mylar 9-98
Od 8. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

Substituicao da placa PSD

Conjunto N° 228909
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4. Remogao da placa PSD 9-44
O 5. Instalagédo da placa PSD 9-58
O 6. Instalagédo da barreira Mylar 9-98
O 7 Instalagdo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

9-6 Powermax 105 Manual de Servicos



SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao do painel de alimentacao
Conjunto N° 228876, 228877, 228878

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3 Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4 Remogao da placa PSD 9-44
O 5 Remogéo do painel de alimentagao 9-45
O 6 Instalagéo do painel de alimentagéo 9-57
O 7 Instalagéo da placa PSD 9-58
O 8 Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 9 Instalagédo da tampa da fonte de alimentagao 9-99

Substituicao da ponte de diodos de entrada
Conjunto N° 128746

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéao da tampa da fonte de alimentagdo 9-25
O 3 Remocéo da barreira Mylar 9-25
O 4 Remocéo da placa PSD 9-44
O 5 Remogéo do painel de alimentagao 9-45
O 6 Substituicdo da ponte de diodos de entrada ponte 9-49
O 7 Instalagédo do painel de alimentagéo 9-57
O 8 Instalagéo da placa PSD 9-58
O 9. Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéao 9-99
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao da ponte de diodos de saida
Conjunto N° 228902

v Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéao da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remogéo da barreira Mylar 9-25
O 4, Remocéo da placa PSD 9-44
O 5. Remogao do painel de alimentagao 9-45
O 6. Substituicdo da ponte de diodos de saidaponte 9-49
O 7 Instalagéo do painel de alimentagéo 9-57
O 8. Instalagéo da placa PSD 9-58
O 9. Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéao 9-99

Substituicao do IGBT do arco piloto

Conjunto N° 228944
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remogéo da barreira Mylar 9-25
O 4. Remogéo da placa PSD 9-44
O 5. Remogéo do painel de alimentagao 9-45
O 6. Substituigao do IGBT do arco piloto 9-50
O 7 Instalagdo do painel de alimentagéo 9-57
O 8. Instalagédo da placa PSD 9-58
O 9. Instalagédo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagao 9-99

Substituicao do médulo IGBT do inversor

Conjunto N° 228702
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remocéo da barreira Mylar 9-25
O 4. Remogéo da placa PSD 9-44
O 5. Remogéo do painel de alimentagao 9-45
O 6. Substituigdo do médulo IGBT do inversor médulo 9-50
O 7 Instalagédo do painel de alimentagéo 9-57
O 8. Instalagédo da placa PSD 9-58
O 9. Instalagédo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagdo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao do médulo IGBT de PFC
Conjunto N° 228699

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3 Remocéo da barreira Mylar 9-25
O 4 Remocéo da placa PSD 9-44
O 5 Remogao do painel de alimentagao 9-45
O 6 Substituicdo do modulo IGBT de PFC modulo 9-51
O 7 Instalagédo do painel de alimentagéo 9-57
O 8 Instalagédo da placa PSD 9-58
O 9. Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagéo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

Substituicao do resistor snubber
Conjunto N° 228897, 228898, 228693

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3 Remogéo da barreira Mylar 9-25
O 4 Remogéo da placa PSD 9-44
O 5 Remogéo do painel de alimentagao 9-45
O 6 Substituigao do resistor snubber 9-52
O 7 Instalagdo do painel de alimentagéo 9-57
O 8 Instalagédo da placa PSD 9-58
O 9. Instalagédo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagao 9-99

Substituicao do resistor regulador
Conjunto N° 228894

™M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3 Remocéo da barreira Mylar 9-25
O 4 Remogéo da placa PSD 9-44
O 5 Remogéo do painel de alimentagao 9-45
O 6 Substituigao do resistor regulador 9-52
O 7 Instalagéo do painel de alimentagéo 9-57
O 8 Instalagédo da placa PSD 9-58
O 9. Instalagédo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagdo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao do sensor térmico
Conjunto N° 228805

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4. Remogao da placa PSD 9-44
O 5. Remogéo do painel de alimentagao 9-45
O 6. Substituicdo do sensor térmico 9-53
O 7 Instalagao do painel de alimentagéo 9-57
O 8. Instalagéo da placa PSD 9-58
O 9. Instalacédo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

Substituicao da cobertura do ventilador

Conjunto N° 228910
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remocao da cobertura do ventilador 9-59
O 4. Instalagéo da cobertura do ventilador 9-59
O 5. Instalagao da barreira Mylar 9-99

Substituicao do ventilador

Conjunto N° 228881
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéao da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remogéo da barreira Mylar 9-25
O 4. Remogéo do suporte do painel 9-26
O 5. Remogéo da cobertura do ventilador 9-59
O 6. Substituicdo do ventilador 9-60
O 7 Instalagéo da cobertura do ventilador 9-59
O 8. Instalagao do suporte do painel 9-97
O 9. Instalagédo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagdo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao do transdutor de pressao
Conjunto N° 228689

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3 Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4 Remocéo do suporte do painel 9-26
O 5 Substituigdo do transdutor de pressao 9-61
O 6 Instalagéo do suporte do painel 9-97
O 7 Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 8 Instalagédo da tampa da fonte de alimentagao 9-99

Substituicao do pressostato
Conjunto N° 228688

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéao da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remocéo do suporte do painel 9-26
O 4. Substituigdo do pressostato 9-62
O 5. Instalagéo do suporte do painel 9-97
O 6. Instalagdo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

Substituicao do capacitor do painel de alimentacao
Conjunto N° 428351

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéao da tampa da fonte de alimentagdo 9-25
O 3 Remocéo do suporte do painel 9-26
O 4 Substitua o conjunto do filtro de ar 9-63
O 5 Instalagéo do suporte do painel 9-97
O 6 Instalagao da tampa da fonte de alimentagéao 9-99
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao da valvula solenoide
Conjunto N° 228687

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4., Remocéo do suporte do painel 9-26
O 5. Remocao da cobertura do ventilador 9-59
O 6. Substituicdo da véalvula solenoide 9-65
O 7 Instalacao da cobertura do ventilador 9-59
O 8. Instalagdo do suporte do painel 9-97
O 9. Instalacédo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

Substituicao da tubulacao de gas

Conjunto N° 228865
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remogéo do suporte do painel 9-26
O 4. Remogéo da cobertura do ventilador 9-59
O 5. Substituir a tubulagédo de gas 9-68
O 6. Instalagao da cobertura do ventilador 9-59
O 7 Instalagdo do suporte do painel 9-97
O 8. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéao 9-99

Substituicao do capacitor do painel de alimentacao

Conjunto N° 428066
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4. Substituir os capacitores da PCB de alimentagéo 9-69
O 5. Instalagao da barreira Mylar 9-98
O 6. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao dos capacitores bulk
Conjunto N° 228888, 228889

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3 Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4 Remogéo da cobertura do ventilador 9-59
O 5 Substituigdo dos capacitores bulk 9-71
O 6 Instalagéo da cobertura do ventilador 9-59
O 7 Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 8 Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

Substituicao do receptaculo de desengate rapido da tocha
Conjunto N° 228883

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4, Remocéo do suporte do painel 9-26
O 5. Remocao da cobertura do ventilador 9-59
O 6. Substituigdo do receptaculo de desengate rapido da tocha 9-72
O 7 Instalagao da cobertura do ventilador 9-59
O 8. Instalagao do suporte do painel 9-97
O 9. Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

Substituicao do receptaculo do cabo-obra
Conjunto N° 228912

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2 Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3 Remocao da cobertura do ventilador 9-59
O 4 Substituigdo do receptaculo do cabo-obra 9-76
O 5 Instalagao da cobertura do ventilador 9-59
O 6 Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéao 9-99
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao do indutor de saida
Conjunto N° 228875

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4., Remocéo do suporte do painel 9-26
O 5. Remocao da cobertura do ventilador 9-59
O 6. Substituicdo do indutor de saida 9-77
O 7 Instalagao da cobertura do ventilador 9-59
O 8. Instalagao do suporte do painel 9-97
O 9. Instalacédo da barreira Mylar 9-98
O 10. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéao 9-99

Substituicao do transformador

Conjunto N° 228871, 228872
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagédo 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4. Remogéo da cobertura do ventilador 9-59
O 5. Substituigdo do transformador 9-81
O 6. Instalagao da cobertura do ventilador 9-59
O 7. Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 8. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéao 9-99

Substituicao do indutor de PFC

Conjunto N° 228873, 228874
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4. Remogéo da cobertura do ventilador 9-59
O 5. Substituigdo do indutor de PFC 9-84
O 6. Instalagéo da cobertura do ventilador 9-59
O 7. Instalagao da barreira Mylar 9-98
O 8. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao do painel frontal
Conjunto N° 228866

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4., Remocéo do suporte do painel 9-26
O 5. Substituigdo do painel frontal 9-87
O 6. Instalagéo do suporte do painel 9-97
O 7. Instalagéo da barreira Mylar 9-98
O 8. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagéo 9-99

Substituicao do painel traseiro
Conjunto N° 228867, 228868, 228869

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desconecte a alimentagao elétrica e o suprimento de gas 9-16
O 2. Remogéo da tampa da fonte de alimentagéao 9-25
O 3. Remogao da barreira Mylar 9-25
O 4, Remocéo do suporte do painel 9-26
O 5. Remocao da cobertura do ventilador 9-59
O 6. Desconexao do tubo de gas 9-36
O 7 Remocao do cabo de alimentagao 9-37
O 8. Remogéo do conector do prensa-cabo de tocha 9-39
O 9. Substituigdo do painel traseiro 9-91
O 10. Instalagdo do conector do prensa-cabo de tocha 9-94
O 11. Instalagédo do cabo de alimentagao 9-95
O 12.  Conexao do tubo de gas 9-36
O 13. Instalagéo da cobertura do ventilador 9-59
O 14.  Instalagdo do suporte do painel 9-97
O 15.  Instalagédo da barreira Mylar 9-98
Od 16. Instalagédo da tampa da fonte de alimentagao 9-99

Instalacao do cabo de interface da maquina para a tensao bruta do arco
Conjunto N° 228711

Nota: Para acessar a tenséo bruta do arco dividida, consulte o Boletim de Servigo de Campo 807067.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Desconecte a alimentacao elétrica e o suprimento de gas

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

- .
;\ ADVERTENCIA

Consulte o Manual de Seguranca e de Conformidade incluido em seu sistema para
obter mais informacdes sobre medidas de seguranca.

{% Antes de realizar qualquer manutencao ou reparo, desligue a alimentacao elétrica.

Cuidado: A eletricidade estatica pode danificar placas de circuito.
= Tome as medidas de precaucdo adequadas ao lidar com placas
de circuito impresso:
- Armazene as placas de circuito impresso em recipientes
antiestatica.
- Use uma pulseira aterrada ao manipular placas de circuito
impresso.

1. Posicione a chave da fonte de alimentagdo de plasma em desligado (OFF) (O).
2. Posicione a chave de desligamento da linha em desligado (OFF) (O).

3. Desconecte a mangueira de suprimento de gas da fonte de alimentagao do plasma.

| @ Chave de

desligamento
da linha

Chave de
alimentagéo
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substitua o elemento filtrante do ar e o copo do filtro de ar
Remova o copo do filtro de ar

1. Posicione a parte traseira da fonte de alimentagao de forma que o copo removivel do filtro de ar fique acessivel.

Copo do filtro
de ar

Nota: Retire a caixa de consumiveis se ela estiver ao lado do copo do filtro de ar.

2. Segure o copo do filtro de ar com a méo direita. Empurre o engate de acionamento manual para baixo e gire o copo
do filtro para a direita em cerca de 45 graus.

|=>48°

=il
I kil

(ij

3. Puxe o copo do filtro de ar diretamente para baixo para remové-lo.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Identifique o modelo do copo do filtro de ar

Devido a uma alteragéo de fabricagao, sua Powermax105 pode ter um dos dois conjuntos de filtro de ar mostrados
abaixo. Os kits de substituigdo do copo do filtro ndo sdo intercambiaveis. (Consulte a pagina 11-3 Exterior, parte
traseira.) Os dois copos de filtros usam o mesmo elemento filtrante de ar, mas os procedimentos para substituir o
elemento sao diferentes para cada copo.

Conjunto de filtro de ar antigo
(com copo do filtro com protecdo de metal)

[+ ]

5
[ffffv |

/
29

=

Se vocé tem o conjunto de filtro de ar antigo com
o copo do filtro com protegao de metal, va para:

= Pagina 9-20 para substituir o elemento
filtrante de ar.

= Pagina 9-21 para instalar o copo do filtro.

= Pagina 9-63 para trocar o conjunto
completo do filtro de ar.

Conjunto do filtro de ar novo
(com copo do filtro de plastico ou nailon*)

Se vocé tiver o conjunto do filtro de ar novo com
o copo do filtro de plastico ou nailon*, va para:

= Pagina 9-19 para trocar o elemento
filtrante de ar.

= Pagina 9-21 para instalar o copo do
filtro.

= Pagina 9-63 para trocar o conjunto
completo do filtro de ar.

O copo do filtro opcional de nailon é azul-esverdeado. Consulte a pagina 11-3 Exterior, parte traseira.

9-18
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Instale o elemento filtrante do ar (para copo de plastico ou nailon)

1. Gire e puxe o retentor preto do elemento na parte de cima do copo
do filtro.

2. Gire com cuidado os retentores pretos do elemento @ até que sejam
removidos e vocé possa remover o elemento filtrante do ar @ sujo.

3. Deslize 0 novo elemento sobre o retentor.

4. Gire os retentores do elemento até que se travem juntos no novo elemento
filtrante de ar.

Nota: Se os retentores de elemento pretos estiverem danificados,
pega um novo conjunto de filtro de ar (kit 428351).

5. Se néo estiver substituindo o copo do filtro de ar: Anel retentor
= Limpe o copo, removendo o¢leo, sujeira ou outros contaminantes.

= Instale o anel retentor mais espesso do kit 228695 no copo de filtro
de ar existente.

Use o anel retentor mais
grosso.

6. Coloque o elemento filtrante do ar no copo do filtro, de modo que a parte
preta mais larga fique na parte superior.

7. Gire a parte plastica superior do elemento filtrante até que ela se fixe no
topo do copo do filtro.

Nota: Para instalar o copo do filtro de ar, va para a pagina 9-21.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Instale o elemento filtrante do ar (para copo com protecido de metal)

1. Encontre o elemento filtrante branco e a porca retentora preta no conjunto do filtro. Desenrosque a porca retentora
plastica que prende o elemento filtrante.

2. Troque o elemento filtrante sujo pelo elemento novo (mostrado abaixo).

—

3. Instale a porca retentora plastica original usando apenas a forga das méos.

Nota: Se a porca retentora preta estiver danificada, pe¢a um novo conjunto de filtro de ar (kit 428351, ou
228685, se ainda estiver disponivel na fabrica).

4. Se nao estiver substituindo o copo do filtro de ar:
= Limpe o copo, removendo o¢leo, sujeira ou outros contaminantes.

= Instale o anel retentor mais fino dentre os dois no kit 228695 no copo de filtro existente.

Use o anel Anel retentor
retentor mais
fino. — =

Nota: Para instalar o copo do filtro de ar, va para a pagina 9-21.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Instale o copo do filtro de ar (plastico, nailon ou com protecdao de metal)

1. Alinhe o copo do filtro verticalmente e empurre o copo do filtro com firmeza até o topo do receptaculo para
assenta-lo.

2. Quando o copo estiver corretamente assentado, gire-o para a esquerda em 45 graus até ouvir um clique, indicando
que o engate de acionamento manual encaixou no lugar.

I<¢=48°
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3. Reconecte a mangueira do suprimento de gas ao encaixe do gas na parte traseira da fonte de alimentagédo
e verifique se ha vazamentos.

4. Reconecte a alimentagéo elétrica e coloque o interruptor power em ON.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao do conector do cabo-obra

1.

Com um estilete ou faca afiada, corte o fole protetor de borracha de uma extremidade a outra, certificando-se

de ndo cortar o cabo-obra.

2. Remova o fole protetor de borracha do conector do cabo-obra.
Conectordo ——| [ ) {
cabo-obra
Fole protetor Cabo-obra
de borracha
3. Afrouxe o parafuso regulador do conector do cabo-obra e puxe o cabo-obra para fora do conector.
4. Deslize o novo fole protetor de borracha sobre o cabo-obra.
f
Parafuso de regulagem
5. Insira a extremidade do cabo-obra dentro do novo conector do cabo-obra.
6. Aperte o parafuso regulador a 115,2 kg cm.
7. Alinhe as guias do fole protetor de borracha com os slots de encaixe do conector do cabo-obra.
8. Deslize o fole protetor de borracha sobre o conector do cabo-obra até ficar totalmente apoiado.
Slot Guia
)
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Instalacao do conjunto do filtro opcional

- Suporte

Encaixe da entrada
de gas

1. Remova o encaixe da entrada de gas do suporte.

. - Suporte
2. Aplique vedante para rosca na conexdo de redugdo P

e aperte-o no suporte. Conexao de reducio

Nota: Nunca use fita PTFE para a preparagéao
de juntas. Use somente um liquido ou
aplique o vedante na rosca macho

Filtro

3. Rosqueie o novo filtro na conexao de redugao, usando
vedante para rosca, com a seta voltada para a fonte
de alimentagao.

4. Aperte o encaixe da entrada de gas no filtro usando
vedante de rosca.

Encaixe da

entrada de gas
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Capa do filtro

5. Remova os dois parafusos TORX T20 Parafuso —»{ ) <— Parafuso
superiores de cada lado da fonte

de alimentagao.

6. Coloque a capa do filtro sobre a parte
posterior da fonte de alimentagéo, alinhando
os orificios do parafuso com os orificios
da tampa da fonte de alimentagéo.

7. Instale os quatro parafusos TORX T20,
incluidos no conjunto, na capa do filtro
e na tampa da fonte de alimentacéo.
Aperte os parafusos a 23 kg cm.

Parafuso — ) «<— Parafuso
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Remocao da tampa da fonte de alimentacao
1. Remova os 16 parafusos TORX T20 das laterais e de cima da tampa da fonte de alimentagéo.

2. Suspenda a tampa para retira-la da fonte de alimentacéo.

| )] Q@
[}
P
U p @ q |!

Remocao da barreira Mylar

1. Remova a barreira Mylar no lado do painel de alimentagéo da fonte de alimentagéo. A barreira Mylar é flexivel
e pode ser ligeiramente entortada para a remogao.

T2 °
g
Barreira Mylar >
g
J o| o =) o
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Remocao do suporte do painel

1. Remova os dois parafusos de montagem do suporte do painel. Os parafusos estdo sob cada ponta do suporte
do painel.

2. Erga o suporte do painel diretamente acima da fonte de alimentagéo.

g

Parafusos
de montagem

J

[0 [ ] |

Suporte do painel

I Ininl

17 &
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Instalacao do cabo de interface da maquina com placa de divisor de tensao

Placa de divisor de tensdo com porta do CPC e cabos

1. Fixe a placa de divisor de tenséo a direita do ventilador da fonte de alimentagédo apertando dois dos parafusos
fornecidos a 11,5 kg cm.

Valvula solenoide Anel isolante direito Parafusos (075534)

[] | o o <)

ol © @ | Jol

] © v ]
) ®

%D B

B |
ae ae
OO -

' . - < - v w - o

Plugue de plastico
do CPC no painel
traseiro da fonte
de alimentagao
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3. Passe a porta do CPC e os cabos presos abaixo* da valvula solenoide e pela abertura da porta do CPC no painel

traseiro da fonte de alimentagao.
*Nota: O cabo RS-485 e dois cabos cinza em sistemas Powermax105 mais antigos sdo roteados acima da valvula

solenoide.

Porta do CPC

Valvula solenoide

Parafuso do fio terra

4. |Insira a porta do CPC pela abertura da porta do CPC de dentro da fonte de alimentagao. Certifique-se
de posicionar a porta com o fio terra verde/amarelo na parte inferior da porta.

5. Fixe a porta do CPC apertando dois dos parafusos fornecidos a 11,5 kg cm. Dois parafusos sdo suficientes
guando inseridos em cantos opostos da porta do CPC.
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Porta de CPC Anel isolante direito

- |

|
Fio terra da Fio terra do Valvula solenoide Placa do divisor de tenséo
porta do CPC painel central

Painel de alimentagao

18 / 6. Fixe o fio terra verde/amarelo (da porta do CPC) no invélucro

do filtro de gas, usando o mesmo parafuso que prende o fio
terra grande do painel central. Aperte o parafuso do fio terra a
17,3 kg cm.

7. Passe o cabo grande (da porta do CPC) através do anel isolante
direito, descendo pelo lado esquerdo do painel de alimentagéo até
o conector J18.

8. Empurre cuidadosamente o conector do cabo junto ao conector
do painel de alimentagao. Certifique-se de alinhar o fio vermelho
no conector do cabo com “RED” (vermelho) impresso no painel
de alimentagao.

9. Passe o cabo pequeno (do lado direito da placa do divisor de
tens&o) através do anel isolante direito, descendo pelo lado
esquerdo do painel de alimentagédo até o conector J32.

10. Empurre cuidadosamente o conector do cabo junto ao conector
do painel de alimentagao. Certifique-se de alinhar o fio vermelho
no conector do cabo com “RED” (vermelho) impresso no painel
de alimentagao.
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Ajuste da placa do divisor de tensao

CUIDADO: O divisor de tensao interno instalado de fabrica fornece uma tensao maxima
de 15 V sob condicdes de circuito aberto. Essa € uma saida de tensao extrabaixa
(ELV, extra low voltage) funcional e protegida por impedancia para evitar
choque, energizacao e incéndio em condicdes normais no receptaculo da
interface da maquina e sob condicdes de falha tnica com a fiacao da interface
da maquina. O divisor de tensao nao é tolerante a falhas e as saidas ELV nao
estao em conformidade com os requisitos de tensado extrabaixa de seguranca
(SELV, safety extra low voltage) para a conexio direta a computadores.

A fabrica programa o divisor de tensédo para 50:1. Para alterar o ajuste do divisor de tensdo para uma configuragao
diferente:

1. Localize as chaves DIP do divisor de tenséo no lado esquerdo da fonte de alimentagéo.

A figura abaixo apresenta a configuragao padrao (50:1) com a chave nimero 4 virada para cima.

o7
AN

1
@

R1R2 R3R4 J4
OALLDDWN=20 RED

Q) i

ad - v W b=/

e — =T v Hygpertnerm
i 3 ° 30 40_ O

—r = : il 1@ uzllilL' IJI_S'OBLKaz

’ [mm
! 1

2. Ajuste as chaves DIP em uma das seguintes configuragdes.

20:1 21,11 30:1 40:1 50:1

ol bld bl ] felelel
1234 1234 1234 1234 1234
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Conexao do cabo de interface da maquina

1. Remova a tampa do receptaculo da interface da maquina da parte traseira da fonte de alimentacéo.

Nota: A capa sobre o receptaculo da interface da maquina evita que o po e a umidade danifiquem o
receptaculo quando este néo estiver sendo utilizado. Essa tampa (codigo do produto 127204) deve ser
substituida em caso de danos ou perda.

2. Conecte o cabo de interface da maquina (CPC) a fonte de alimentacéo.

3. Desligue os terminais de fastons do cabo de interface da maquina dentro do compartimento elétrico dos
controladores de altura da tocha ou dos controladores CNC devidamente listados e certificados para evitar
0 acesso nado autorizado as conexdes apods a instalagdo. Antes de colocar o equipamento em funcionamento,
verifique se as conexdes estdo corretas e se todas as pegas energizadas estdo confinadas e protegidas.

Nota: A integragdo de equipamentos Hypertherm com equipamentos fornecidos pelo cliente, incluindo cabos
de interconexéo e outros cabos que nao estiverem listados e certificados como um sistema, esta sujeita a
inspecéo pelas autoridades locais no local da instalagéo final.

Consulte a segéo “Corte Mecanizado” para mais informagdes sobre cada tipo de sinal disponivel através
do cabo de interface da maquina

CPC Terminais de fastons
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Instalacdao do cabo de interface serial RS485

Picote Metade direita da etiqueta

Etiqueta da chave de alimentacéo

Conector RS485

1. Levante a borda direita da etiqueta da chave de alimentagdo com uma faca ou chave de fenda.
Descole a metade direita da etiqueta na diregao do picote.
Aplique presséo na metade esquerda da etiqueta ao rasgar a metade direita. Descarte a metade direita da etiqueta.

Passe primeiro o cabo grande, conector pequeno, através do furo de montagem RS485 no painel traseiro.

o > N

Fixe o conector RS485 no furo de montagem do painel traseiro, com o cabo vermelho em cima, apertando os dois
parafusos de cabeca panelan®4 a 11,5 kg cm.

9-32 Powermax 105 Manual de Servicos



SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Solenoid valve Upper grommet

6. Passe o cabo RS485 longo, junto com os dois cabos cinza existentes, abaixo* da valvula solenoide.

*Nota: O cabo RS-485 e dois cabos cinza em sistemas Powermax105 mais antigos sdo roteados acima
da valvula solenoide.

7.  Empurre o conector pequeno, do cabo grande RS485, através do anel isolante superior no painel central.

8. Fixe o conector de anéis do fio terra (listra verde com amarela) na haste rosqueada situada entre o anel isolante
superior e o esquerdo. Aperte a porca fornecida na haste rosqueada a 17,3 kg cm.
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Anel isolante
esquerdo Fio terra Anel isolante superior

9. Empurre o conector do fio terra com firmeza
através do anel isolante superior.

10. Fixe a placa RS485 nos locais de montagem
de plastico, situados no painel central
diretamente atras da placa PSD, apertando
os dois parafusos de cabega panela n° 6
fornecidos a 11,5 kg cm. Consulte a figura
da proxima pagina.

11. Fixe o conector do fio terra no conector esquerdo inferior na placa RS485.

12. Empurre o conector, do cabo grande RS485, no conector J1 da placa RS485.

Placa RS485

UM "'K”s"ﬂ'i“z"!'l!l!““g'""“

141109-00F

l"n
|-y 3‘)5”‘“ ‘V\I 2

b | -
A8 H!ud -
" w12l av'g

Conector do fio terra
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13. Instale o cabo pequeno RS485 empurrando o conector, com a capa para protegéo contra poeira menor, de cor
branca, no conector J7 da placa PSD. Empurre o outro conector no conector J2 da placa RS485.

Cabo grande RS485 Conector J1 Placa RS485 Conector J2

Cabo pequeno RS485

Conector J7

Placa PSD
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Desconexao do tubo de gas
1. Empurre o anel de plastico na conexédo de encaixe.

2. Puxe com cuidado a parte superior do painel traseiro para fora da fonte de alimentagéo até que o tubo de gas saia
da conexdo de encaixe.

Painel traseiro

Anel de plastico

\u v = == u ) == F L
E— \ = |] © ﬁr ot
= =S|
o o - E
Tubo de gas P U =
Conexao de encaixe o] — Qe - — Tﬁ

Conexao do tubo de gas
1. Alinhe a extremidade do tubo de gas com a conexdo de encaixe.

2. Empurre com cuidado a parte superior do painel traseiro na diregdo da fonte de alimentagao até que o tubo de gas
fique totalmente encaixado na conexéo de encaixe.
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Remocao do cabo de alimentacao

1. Remova os trés parafusos de montagem da parte inferior do painel traseiro.

Parafusos de montagem
do painel traseiro
2. Remova o parafuso que prende o fio terra ao dissipador de calor.

Nota: Os modelos CE t&ém um nucleo de ferrite instalado no fio terra. Os modelos CSA e CCC néo tém
um nucleo de ferrite no fio terra.

O painel de alimentagao foi removido para mostrar a conexéo do fio terra no dissipador de calor.

Parafuso

s

4 [~
Py i
=
=
\ \ |
— By & ’
% 0
% f Nucleo de ferrite
= = 2 (modelos CE)
Q 3 = odelos
oll b
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3. Deslize o painel traseiro em torno de 4,0 cm para fora da fonte de alimentagao.

4. Certifique-se de que a alimentagao do sistema esteja desligada (OFF) e afrouxe os parafusos fixadores que
prendem os trés cabos de alimentagédo (L1, L2, L3) & parte superior da chave de alimentagao.

5. Puxe os cabos diretamente para cima para retira-los da chave de alimentagao.

6. Na parte externa da fonte de alimentagao, solte a porca de retengéo do prensa-cabo do cabo de alimentagdo
para que os fios possam se movimentar livremente. Deslize a porca para tras ao longo do cabo de alimentagao.

7. Puxe os cabos pelo prensa-cabo de tocha para retirar o cabo de alimentagao.

Nota: Cabos de alimentagdo CE devem ser puxados para a frente pelo prensa-cabo de tocha, de dentro
do painel traseiro, por causa do nucleo de ferrite instalado nos trés cabos de alimentagao.

Porca de
retengdo do
prensa-cabo
de tocha

\ Chave de
| /Y alimentagéo

Painel traseiro

Nucleo de ferrite

Cabo de alimentacao
CSA e CCC alimentacdo CE
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Remocao do conector do prensa-cabo de tocha

1. Afrouxe e remova a porca do prensa-cabo de tocha na parte interna da fonte de alimentagao.

2. Remova as pegas restantes do conector do prensa-cabo de tocha da fonte de alimentacéo.

Porca do prensa-
cabo de tocha na
parte interna da
fonte de alimentacéo

200-600 V CSA, 230-400 V CE
e 380 V CCC/230-400 V CE 380V CCCe400VCE
Prensa-cabo de tocha Prensa-cabo de tocha
Porca do prensa-cabo de Porca do prensa-cabo Painel traseiro
tocha na parte interna da Prensa-cabo de tocha na parte interna da fonte de Porca de retencéo do
fonte de alimentagao de tocha da fonte de alimentagao alimentagdo  prensa-cabo de tocha

Lo
I

|

2\

v

—
S

Painel traseiro Porca de retencéo
da fonte de do prensa-cabo Arruela de Adaptador do Prensa-cabo
alimentacao de tocha aluminio prensa-cabo de tocha
de tocha
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Substituicao da chave de alimentacao
1. Remova os trés parafusos de montagem da parte inferior do painel traseiro.

2. Deslize o painel traseiro em torno de 4,0 cm para fora da fonte de alimentagao. @
3. Certifique-se de que a alimentagéo do sistema esteja desligada (OFF) e afrouxe os @ :
=28,

parafusos fixadores que prendem os trés cabos de alimentagédo (L1, L2, L3) a parte

superior da chave de alimentagéo. p— 3
==\
4. Puxe os cabos diretamente para cima para retird-los da chave de alimentagéo. —_—
5. Afrouxe os parafusos fixadores que prendem os dois cabos (vermelho, preto) na chave ——
auxiliar situada na parte superior da chave de alimentagéo atras dos cabos L1-L2-L3. 1

6. Puxe os cabos direto para cima para remové-los da chave auxiliar.

7. Afrouxe os parafusos fixadores que prendem os trés cabos de alimentagao (T1-T2-T3)
na parte inferior da chave de alimentagao.

8. Puxe os cabos diretamente para baixo a fim de remové-los da chave de alimentagéo.

Parafusos de montagem
do painel traseiro

Chave de
alimentagao

Painel traseiro
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9. Remova o parafuso da alavanca que prende a alavanca da chave de alimentagao no local de montagem.

10. Puxe a alavanca da chave de alimentagao diretamente para fora do local de montagem e coloque de lado a
alavanca e o parafuso.

11. Levante a borda da etiqueta da chave de alimentagdo com uma faca ou chave de fenda. Se o conector RS485
opcional ndo estiver instalado, a etiqueta se estende ao lado direito do encaixe do gas de entrada.

12. Descole totalmente a etiqueta para expor os quatro parafusos de montagem que prendem a chave de alimentagéao
no painel traseiro.

13. Desconecte a chave de alimentagdo do painel traseiro removendo os quatro parafusos de montagem.

14. Fixe a nova chave de alimentagdo no painel traseiro apertando os quatro parafusos de montagem fornecidos a
17,3 kg cm.

15. Se o conector RS485 estiver instalado, dobre e rasgue a nova etiqueta no picote.

16. Descole a etiqueta e cole-a no painel traseiro, com cuidado para alinhar o furo na etiqueta com o furo
correspondente no painel traseiro.

17. Empurre a nova alavanca da chave de alimentagédo diretamente no local de instalagao e aperte o parafuso
da alavanca a 11,5 kg cm.

Parafusos da chave
de alimentacio (atras Conector RS485 Conector de interface
da etiqueta) opcional do CNC opcional

Parafuso da alavanca ~ !
10]
Alavanca da chave ° @
de alimentagéo
QL 2
Borda esquerda
daetiqueta  parafysos da chave de alimentagéo Borda direita da etiqueta

(atras da etiqueta) acaba no picote

Metade esquerda da etiqueta usada quando o conector RS485 esta instalado

Picote da etiqueta %T
® ' ® :

® . 9BARMAX © ™ Borda direita
Borda esquerda . \ )
da etiqueta

da etiqueta

Etiqueta inteira usada quando o conector RS485 nao esta instalado
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Conexdes do cabo de alimentacao
Cabo CSA CE ou CCC
L1 Preto Marrom
L2 Branco Preto
L3 Vermelho Cinza

Chave de
alimentagao

Painel traseiro

18. Insira os cabos vermelho e preto na parte superior da chave auxiliar e aperte os
parafusos fixadores a 11,5 kg cm. O cabo vermelho é conectado no terminal “13”
e o cabo preto no terminal “14”.

19. Insira os trés cabos de alimentagédo na parte inferior da chave de alimentagéo,
na mesma ordem em que foram removidos, depois aperte os parafusos fixadores
T1-T2-T3 a 23 kg cm.

20. Insira os trés cabos de alimentagéo na parte superior da chave de alimentagao,
na mesma ordem em que foram removidos, depois aperte os parafusos fixadores
L1-L2-L3 a 23 kg cm.

21. Deslize o painel traseiro contra o chassi da fonte de alimentagéo.

22. Aperte os trés parafusos de montagem da parte inferior do painel traseiro a 23 kg cm.

Parafusos de montagem
do painel traseiro
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Substituicao da placa de controle

1. Remova o botdo de ajuste de corrente e o botdo de modo operacional do painel frontal puxando-os diretamente
para fora de seus respectivos locais de montagem.

2. Puxe com cuidado a parte superior do painel frontal para fora da fonte de alimentagéo. O painel frontal ainda esta
fixado ao fundo da fonte de alimentagao e s6 pode se mover uma distancia curta.

3. Remova os trés parafusos que prendem a placa de controle ao painel frontal. Dois parafusos estdo instalados
na parte superior da placa de controle, um em cada extremidade. O terceiro parafuso (ndo exibido) esta instalado
no meio da placa de controle ao longo da borda inferior.

4. Deslize com cuidado a placa de controle atras do painel frontal em diregéo ao lado do painel de alimentagéao
da fonte de alimentacao.

5. Desconecte o cabo de fita da placa de controle e coloque de lado a placa de controle.
6. Conecte o cabo de fita no conector J6 da nova placa de controle.

7. Puxe com cuidado a parte superior do painel frontal para fora da fonte de alimentagéo e deslize a placa de controle
no lugar.

8. Fixe a placa de controle no painel frontal apertando os trés parafusos de montagem fornecidos a 8,1 kg cm.

9. Alinhe a borda plana interna do novo botéo da chave de modo operacional (com a linha branca) com o lado plano
do local de montagem da placa de controle e empurre o botdo diretamente para o local de montagem.

10. Alinhe a borda plana interna do botéo de ajuste atual com o lado plano do local de montagem da placa de controle
e empurre o botdo diretamente para o local de montagem.

Botdo de modo de operagédo
Botéo de ajuste de corrente

Painel frontal — superior

Placa de controle

T\

\

\&\\\\\\\f ‘

)

TN

Painel de alimentagao Cabo de fita

t,
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Remocao da placa PSD

1. Desconecte o conector do PSD (1) da parte superior da placa PSD (3).

Nota: Este passo s6 é necessario em sistemas que tém uma placa de comunicagdo RS485 instalada.
Os sistemas sem uma placa de comunicagdo RS485 instalada nédo terdo um conector instalado na parte
superior da placa PSD.

2. Remova os dois parafusos (2) da placa PSD.

Ha duas linhas de pinos conectores (4) na parte traseira da placa PSD (3), conforme mostram as figuras abaixo.
O retangulo pontilhado identifica a posigao dos pinos na parte traseira da placa.

3. Puxe a placa PSD (8) com cuidado diretamente para fora do painel de alimentagéo (5). Nao entorte os pinos.

4. Desconecte o cabo de fita do conector (6) na parte traseira da placa PSD. Coloque a placa PSD de lado.

Vista frontal da PSD

Vista traseira da PSD
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Remocao do painel de alimentacao

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:

10.

11.

= Painel de alimentagdo 200-600 V CSA na pagina 9-46
= Painel de alimentagdo 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-47
= Painel de alimentagdo 380 V CCC/400 V CE na pagina 9-48

Desconecte os cinco conectores de cabo localizados em J1, J2, J3, J5 e J6 na parte traseira do painel
de alimentacéo.

Desconecte os conectores do cabo de comando de comporta do painel de alimentagéo.

Desconecte o conector do sensor de temperatura de PFC (todos os modelos, exceto 380 V CCC e 400 V CE)
do painel de alimentacgéo.

Remova os dois capacitores de 3 pF do painel de alimentagéo.
Remova todos os parafusos e cavilhas que prendem cabos no painel de alimentacéo.

Remova todos os parafusos restantes do painel de alimentagdo, exceto os quatro parafusos de montagem
do painel e os dois parafusos de montagem do transformador.

Remova os quatro parafusos de montagem do painel. Nao remova os dois parafusos de montagem
do transformador.

Puxe a borda direita do painel de alimentagéo para a frente, ao mesmo tempo em que empurra os cabos
do comando de comporta e os cabos do sensor de temperatura de PFC pelas aberturas do painel.

Nota: A impressédo acima das aberturas do painel indica a cor e a sequéncia dos cabos do comando
de comporta. A impresséo é “PRT" (preto), “VRM" (vermelho), “PRT" (preto), “VRM" (vermelho),
da esquerda para a direita.

Desconecte os conectores dos cabos do J11 e J17 do lado esquerdo do painel de alimentagéao.

Se um receptaculo da interface do CNC estiver instalado atras da fonte de alimentagédo, desconecte os conectores
dos cabos J18 e J32 do lado esquerdo do painel de alimentagao.

Remova o painel de alimentacdo da fonte de alimentagao e deixe-o de lado.
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Painel de alimentaciao 200-600 V CSA

Sensor de temperatura

J6,J5,J3,J2e )1 de PFC
Parafuso de Parafuso de Parafusos de Parafuso
montagem da montagem da montagem do de montagem
placa placa transformador da placa

Cabo
Conectores de do resistor
comando de regulador
comporta
1®)
—1
Conector J11
Cabo de
Conector J17 L entrada
CA (3)
Conector J18
Cabos ®
do indutor -
de saida <
o - = Cabo do
resistor
& regulador
—] =]
~ ==
Cabos do bico g
o
Cabo do —
eletrodo S |
Conector J32 .
o ] NI
7 = L/\/ = ==
Cabo-obra Parafuso Cabos do Capacitores Cabos do indutor
de montagem  transformador de 3 uF de PFC

da placa
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Painel de alimentacido 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE

16, 15,13, 12 e J1 Sensor de temperatura de PFC

Parafuso Parafuso de Parafusos

Parafuso
de montagem montagem da de montagem de montagem
da placa placa do transformador da placa
Cabo do
Conectores resistor
de comando regulador
de comporta L L /1 If VA=
~ "N/ [ s ® |
1
<) |
Conector J11 .©. Cabo de
= ® = entrada
Conector J17 = =
= -4 = 7
=]
Conector J18 ‘%’ =]
= - =]
Cabos = © =
= ™ =l
do indutor = =
; — = N | =
de saida = @) ==l Cabodo
= T =] .
= = resistor
= = regulador
= ] =]
= =]
Cabos do bico /%/ = g
= P
= o)
Cabodo = u —
letrod
eletrodo s = L
Conector J32 >
0] , IENIK
a— 7 =
Cabo-obra Parafuso de Cabos do Capacitores de Cabos do indutor
montagem transformador 3 uF de PFC

da placa
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Painel de alimentacao 380 V CCC/400 V CE

J6,J5,13,J2 e J1

Parafusos
Parafuso de montagem Parafuso de montagem de montagem Parafuso de montagem
da placa da placa do transformador da placa
Conectores
de comando

de comporta

Conector J11
=
Conector J17 = |
=
Conector J18 =
=
=
=
=
Cabos do indutor =
de saida =
=
=
= |
Cabos do bico /%
==
Z /
Cabo do eletrodo =1
I
Conector J32
0]
N N | =
Cabo-obra Cabos do Cabos do Cabos de
transformador indutor de PFC entrada CA
Parafuso Capacitores
de montagem de 3 puF

da placa
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Substituicao da ponte de diodos de entrada

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:
= Componentes do dissipador de calor 200-600 V CSA na pagina 9-54
= Componentes do dissipador de calor 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-55
= Componentes do dissipador de calor 380 V CCC/400 V CE na pagina 9-56

1. Remova os dois parafusos de montagem da ponte de diodos de entrada.

2. Remova a ponte de diodos de entrada do dissipador de calor.

3. Limpe a area onde a ponte de diodos de entrada foi montada com alcool isopropilico para remover a graxa térmica
velha do dissipador de calor.

4. Aplique uma camada fina uniforme (3 mils, o equivalente & espessura de uma folha de papel) de graxa térmica
na superficie de montagem da ponte de diodos de entrada.

5. Direcione corretamente a ponte de diodos de entrada e monte-a no dissipador de calor apertando com cuidado
os dois parafusos fornecidos.

6. Aplique o torque adequado de forma gradativa e alternadamente nos dois parafusos de montagem conforme

exibido na respectiva figura.

Substituicao da ponte de diodos de saida

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:
= Componentes do dissipador de calor 200-600 V CSA na pagina 9-54
= Componentes do dissipador de calor 230—-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-55
= Componentes do dissipador de calor 380 V CCC/400 V CE na péagina 9-56

1. Remova os quatro parafusos de montagem da ponte de diodos de saida.

2. Remova a ponte de diodos de saida do dissipador de calor.

3. Limpe a area onde a ponte de diodos de saida foi montada com alcool isopropilico para remover a graxa térmica
velha do dissipador de calor.

4. Aplique uma camada fina uniforme (3 mils, o equivalente & espessura de uma folha de papel) de graxa térmica
na superficie de montagem da ponte de diodos de saida.

5. Direcione corretamente a ponte de diodos de saida e monte-a no dissipador de calor apertando com cuidado
os quatro parafusos fornecidos.

6. Aplique o torque adequado de forma gradativa e alternadamente nos quatro parafusos de montagem conforme
exibido na respectiva figura.
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Substituicao do IGBT do arco piloto

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:
= Componentes do dissipador de calor 200-600 V CSA na pagina 9-54
= Componentes do dissipador de calor 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-55
= Componentes do dissipador de calor 380 V CCC/400 V CE na pagina 9-56

1. Remova os dois parafusos de montagem do IGBT do arco piloto.

2. Remova o IGBT do arco piloto do dissipador de calor.

3. Limpe a area onde o IGBT do arco piloto foi montado com alcool isopropilico para remover a graxa térmica velha
do dissipador de calor.

4. Aplique uma camada fina uniforme (3 mils, o equivalente & espessura de uma folha de papel) de graxa térmica
na superficie de montagem do IGBT do arco piloto.

5. Direcione corretamente o IGBT do arco piloto e monte-o no dissipador de calor apertando com cuidado os dois
parafusos fornecidos.

6. Aplique o torque adequado de forma gradativa e alternadamente nos dois parafusos de montagem conforme
exibido na respectiva figura.

7. Conecte o cabo fornecido aos terminais do IGBT do arco piloto. O cabo preto é conectado no terminal superior

(rotulado “E2" ou “7") e o cabo vermelho no terminal inferior (rotulado “G2" ou “6").

Substituicao do médulo IGBT do inversor

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:
= Componentes do dissipador de calor 200-600 V CSA na pagina 9-54
= Componentes do dissipador de calor 230—-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-55
= Componentes do dissipador de calor 380 V CCC/400 V CE na péagina 9-56

1. Remova os quatro parafusos de montagem do modulo IGBT do inversor.

Remova o sensor térmico e coloque-o de lado.

Remova o modulo IGBT do inversor do dissipador de calor.

p 0D

Limpe a area onde o modulo IGBT do inversor foi montado com alcool isopropilico para remover a graxa térmica
velha do dissipador de calor.

5. Aplique uma camada fina uniforme (3 mils, o equivalente & espessura de uma folha de papel) de graxa térmica
na superficie de montagem do modulo IGBT do inversor.
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6. Direcione corretamente o modulo IGBT do inversor e monte-o no dissipador de calor apertando com cuidado
os quatro parafusos fornecidos, usando o parafuso maior para capturar o terminal anel do sensor térmico entre
a cabega do parafuso e o furo de montagem esquerdo superior do modulo IGBT do inversor.

7. Aplique o torque adequado de forma gradativa e alternadamente nos quatro parafusos de montagem conforme
exibido na respectiva figura.

8. Conecte os cabos fornecidos aos terminais do médulo IGBT do inversor. Fixe o condutor preto de um dos cabos
no terminal “6” e o condutor vermelho no terminal “7". Fixe o condutor preto do cabo restante no terminal “5”
e o condutor vermelho no terminal “4".

Substituicao do médulo IGBT de PFC

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:

= Componentes do dissipador de calor 200-600 V CSA na pagina 9-54

= Componentes do dissipador de calor 230—-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-55
1. Remova os quatro parafusos de montagem do modulo IGBT de PFC.
2. Remova o modulo IGBT de PFC do dissipador de calor.

3. Limpe a area onde o modulo IGBT de PFC foi montado com alcool isopropilico para remover a graxa térmica velha
do dissipador de calor.

4. Aplique uma camada fina uniforme (3 mils, o equivalente & espessura de uma folha de papel) de graxa térmica
na superficie de montagem do moédulo IGBT de PFC.

5. Direcione corretamente o modulo IGBT de PFC e monte-o no dissipador de calor apertando com cuidado
os quatro parafusos fornecidos.

6. Aplique o torque adequado de forma gradativa e alternadamente nos quatro parafusos de montagem conforme
exibido na respectiva figura.

7. Conecte os cabos fornecidos aos terminais do modulo IGBT de PFC. Fixe o condutor preto de um cabo no
terminal “G2" e o condutor vermelho no terminal “E2". Fixe o condutor preto do cabo restante no terminal “E1”
e o condutor vermelho no terminal “G1".
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Substituicao do resistor snubber

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:
= Componentes do dissipador de calor 200-600 V CSA na pagina 9-54
= Componentes do dissipador de calor 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-55
= Componentes do dissipador de calor 380 V CCC/400 V CE na pagina 9-56

1. Remova os dois parafusos de montagem do resistor snubber em questéo.

2. Remova o resistor snubber do dissipador de calor.

3. Limpe a area onde o resistor snubber foi montado com éalcool isopropilico para remover a graxa térmica velha
do dissipador de calor.

4. Aplique uma camada fina uniforme (3 mils, o equivalente & espessura de uma folha de papel) de graxa térmica
na superficie de montagem do resistor snubber.

5. Direcione corretamente o resistor snubber e monte-o no dissipador de calor apertando com cuidado os dois
parafusos fornecidos.

6. Aplique o torque adequado de forma gradativa e alternadamente nos dois parafusos de montagem conforme
exibido na respectiva figura.

7. Aperte os dois separadores fornecidos a 11,5 kg cm nos furos rosqueados do resistor snubber.

Substituicao do resistor regulador

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:

= Componentes do dissipador de calor 200-600 V CSA na pagina 9-54

= Componentes do dissipador de calor 230—-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-55
1. Remova os dois parafusos de montagem do resistor regulador.
2. Remova o resistor regulador do dissipador de calor.

3. Limpe a area onde o resistor regulador foi montado com éalcool isopropilico para remover a graxa térmica velha
do dissipador de calor.

4. Aplique uma camada fina uniforme (3 mils, o equivalente & espessura de uma folha de papel) de graxa térmica
na superficie de montagem do resistor regulador.

5. Direcione corretamente o resistor regulador e monte-o no dissipador de calor apertando com cuidado os dois
parafusos fornecidos.

6. Aplique o torque adequado de forma gradativa e alternadamente nos dois parafusos de montagem conforme
exibido na respectiva figura.
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Substituicao do sensor térmico

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:
= Componentes do dissipador de calor 200-600 V CSA na pagina 9-54
= Componentes do dissipador de calor 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-55
= Componentes do dissipador de calor 380 V CCC/400 V CE na pagina 9-56

1. Remova o parafuso de montagem esquerdo superior do modulo IGBT do inversor.

Remova o sensor térmico.

Alinhe o terminal anel do novo sensor térmico com o furo esquerdo superior no modulo IGBT do inversor.

> 0N

Aplique o torque adequado de forma gradativa e alternadamente no parafuso de montagem fornecido conforme
exibido na respectiva figura.
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Componentes do dissipador de calor 200-600 V CSA
Cabo do comando de

. Cabo do sensor
Cabos do comando de Sensor térmico comporta do modulo de temperatura do modulo
comporta do médulo (Conjunto 228805) IGBT de PFC IGBT de PFC
IGBT do inversor
Resistor snubber \ Modulo IGBT
50200W ’ de PFC
(Conjunto © (Conjunto 228699)
228897) )
Ponte de diodos
Ponte de diodos Eg] @2 de entrada
de saida (2) < i (Conjunto 128746)
(Conjunto
228902) G
IGBT do arco
piloto Resistor regulador
(Conjunto (Conjunto
228944) 228894)

Resistor snubber Modulo IGBT do

Resistor snubber
Cabo do comando

15Q 200 W inversor 5Q120 W
de comporta do (Conjunto (Conjunto 228702)  (Conjunto 228693)
IGBT do arco piloto 208898)

@ Aperte com um torque de 17,3 kg cm. @
M4 X 10 2SEM

Aperte com um torque de 40 kg cm.
M6 X 16—-12,5 2SEM TRI CHRM

@ Aperte com um torque de 11,5 kg cm.
M3 X 10 1SEM
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Componentes do dissipador de calor 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE
Cabo do comando de

Cabos do comando de
comporta do modulo
IGBT do inversor

Sensor térmico
(Conjunto 228805)

comporta do modulo
IGBT de PFC

Cabo do sensor de temperatura
do modulo IGBT de PFC

Resistor snubber Maodulo IGBT
5Q200W .de PFC
(Conjunto D (Conjunto 228699)
228897) Ponte de diodos
. de entrada
Pog;esgsjgléd)os < (Conjunto 128746)
(Conjunto
228902)
IGBTdo | &
?rCanillr?ttc? Resistor regulador
(Conjunto
228944
8944) 228894)

Resistor snubber

Resistor snubber Modulo IGBT
Cabo do comando 15 Q200 W do inversor 50Q 1_20 w
de comporta do (Conjunto 228898) (Conjunto (Conjunto
IGBT do arco piloto 298702) 228693)

@ Aperte com um torque de 17,3 kg cm.

M4 X 10 2SEM

@ Aperte com um torque de 11,5 kg cm.

M3 X 10 1SEM

®

Aperte com um torque de 40 kg cm.
M6 X 16-12,5 2SEM TRI CHRM
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Cabos do comando
de comporta do médulo
IGBT do inversor

Resistor snubber
50200 W e
(Conjunto 228897)

Ponte de diodos
de saida (2) <
(Conjunto 228902)

Sensor térmico
(Conjunto 228805)

IGBT do arco piloto

(Conjunto 228944)

Cabo do comando
de comporta do IGBT
do arco piloto

@ Aperte com um torque de 17,3 kg cm.

M4 X 10 2SEM

Resistor snubber
15 Q200 W
(Conjunto 228898)

®

Componentes do dissipador de calor 380 V CCC/400 V CE

Modulo IGBT do inversor
(Conjunto 228702)

Ponte de diodos
de entrada
(Conjunto 128746)

Aperte com um torque de 40 kg cm.

M6 X 16—-12,5 2SEM TRI CHRM
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Instalacdao do painel de alimentacao

Execute as instrugdes abaixo consultando a respectiva figura:

10.

= Painel de alimentagdo 200-600 V CSA na pagina 9-46
= Painel de alimentagdo 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE na pagina 9-47
= Painel de alimentagdo 380 V CCC/400 V CE na pagina 9-48

Coloque o painel de alimentagéo na posigdo de montagem ao mesmo tempo em que direciona os cabos
do comando de comporta e os cabos do sensor de temperatura de PFC (todos os modelos, exceto 380 V CCC
e 400 V CE) através das respectivas aberturas do painel.

Nota: Certifique-se de que todos os cabos que foram desconectados ao remover o painel de alimentagao
agora estejam posicionados na frente do painel de alimentagao.

Aperte os quatro parafusos de montagem do painel a 17,3 kg cm.

Conecte os cabos de comando de comporta nos respectivos conectores do painel de alimentagéao.

Nota: A impressédo acima das aberturas do painel indica a cor e a sequéncia dos cabos do comando
de comporta. A impresséo é “PRT" (preto), “VRM" (vermelho), “PRT" (preto), “VRM" (vermelho),
da esquerda para a direita.

Conecte o conector do sensor de temperatura de PFC (todos os modelos, exceto 380 V CCC e 400 V CE)
no conector do painel de alimentacgéo.

Conecte os respectivos conectores dos cabos em J1, J2, J3, J5 e J6 atras do painel de alimentacéo.

Conecte os conectores dos cabos J11 e J17 nos respectivos conectores do lado esquerdo do painel
de alimentacéo.

Se um receptaculo da interface do CNC estiver instalado atras da fonte de alimentagéo, conecte os conectores
dos cabos J18 e J32 nos respectivos conectores do lado esquerdo do painel de alimentagéao.

Fixe os respectivos cabos no painel de alimentagdo em J25, J26 e J27 apertando os parafusos a 63,4 kg cm.

Instale e aperte os parafusos de cor cinza a 40,3 kg cm, certificando-se de fixar os cabos e capacitores removidos
anteriormente no painel de alimentagéo.

Instale e aperte os parafusos restantes a 23 kg cm, certificando-se de fixar os cabos removidos anteriormente
no painel de alimentacgao.
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Instalacao da placa PSD
1. Conecte o cabo de fita do painel de alimentagéo ao conector (6) na parte traseira da placa PSD.

2. Alinhe com cuidado as duas linhas de pinos do conector (4) localizados na parte traseira da placa PSD (3), com
os furos casados no painel de alimentacéo (5).

3. Empurre cuidadosamente os pinos do conector da placa PSD no painel de alimentagdo até encaixa-los totalmente.
Cuidado para nao dobrar os pinos.

4. Conecte o conector PSD (1) na parte superior da placa PSD (3).

Nota: Este passo s6 é necessario em sistemas que tém uma placa de comunicagdo RS485 instalada.

5. Aperte os dois parafusos de montagem (2) a 8,1 kg cm.

Vista frontal da PSD

Vista traseira da PSD
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Remocao da cobertura do ventilador
1. Pegue a cobertura do ventilador com as duas méos.

2. Puxe a cobertura do ventilador diretamente para fora do involucro do ventilador.

~ NNNNN) [

als

{ RARRAT- 0

|
4
{

=4 ==

Cobertura do ventilador

Instalacao da cobertura do ventilador

1. Alinhe os trés locais de montagem de plastico na parte traseira da cobertura do ventilador com os furos
correspondentes do involucro do ventilador.

2. Empurre a cobertura do ventilador diretamente para o invélucro do ventilador.
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Substituicao do ventilador

1. Desconecte o conector J1 da parte traseira do painel de alimentacéo.

Puxe o cabo e o conector do ventilador através do anel isolante no lado do ventilador da fonte de alimentacgéo.
Remova os trés parafusos de montagem localizados atras do flange do ventilador.

Remova o ventilador da fonte de alimentacéo.

Direcione o novo ventilador e aperte os trés parafusos de montagem fornecidos a 23 kg cm.

Passe o cabo do ventilador pelo anel isolante.

N o o A © N

Conecte o conector do cabo do ventilador no J1 do painel de alimentagéo.

Cabo do
ventilador
Anel isolante
° = i L 1% 1°4 e
N g © i
- oy B
é l
Local do parafuso N“P ° | 7
de montagem
: ’/ O -—
. /—// E
Flange do ventilador
9 =2 ae ae
2| | B —oor]| |
= =
o | ] =
bl l Q — 5
oLl o L
—

™~ v  vw W L =

Local do parafuso de montagem
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Substituicao do transdutor de pressao

1.
2.

Desconecte o conector J3 da parte traseira do painel de alimentagéo.

Puxe os cabos e o conector do transdutor de pressao através do anel isolante no lado do ventilador da fonte
de alimentacéo.

Remova o transdutor de pressao da valvula solenoide pressionando o anel de plastico contra a valvula e ao mesmo
tempo puxando o transdutor de presséo para cima.

Insira o novo transdutor de pressdo na valvula e empurre-o até ficar totalmente assentado.
Passe os cabos e o conector do transdutor de presséo pelo anel isolante.
Conecte o conector do transdutor de pressédo no J3 do painel de alimentagéo.

Conectores do painel
de alimentagéo

Transdutor de presséao

Anel de plastico

Valvula

Eovo) Anel isolante

Cabos do transdutor
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Substituicao do pressostato

1. Desconecte os terminais de cabo da parte superior do pressostato.
Afrouxe o pressostato com uma chave inglesa.

Remova o pressostato do invélucro do filtro de ar.

Aplique vedante para rosca nas roscas do novo pressostato.
Aperte o novo pressostato no involucro do filtro de ar.

Conecte os terminais de cabo no pressostato (cabo branco mais proximo do painel central).

N o o A w0 N

Remova o encaixe do gas do painel traseiro.

Terminais de cabo

Pressostato x@ é

3 - 7 3
R L
F — : ®)
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e
Involucro do filtro de ar — G)
—
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Substitua o conjunto do filtro de ar

2PV
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Painel traseiro Parafuso do fio terra

Pressostato Tubo de gas

Encaixe do gas Conexéo de encaixe

0 N o O

Terminais de cabo

B WN =

Invélucro do filtro de ar

Remova o conjunto do filtro de ar

1.

Remova o copo do filtro de ar e o elemento filtrante de ar do conjunto de filtro de ar. Consulte a pagina 9-717
Remova o copo do filtro de ar.

Desconecte os dois terminais de cabo da parte superior do pressostato.

Remova o parafuso que prende ofs) fio(s) terra & carcaca do filtro de ar.

Nota: Havera 2 fios terra se a porta do CPC opcional estiver instalada no painel traseiro.

Empurre o anel de plastico na conexdo de encaixe. Puxe com cuidado a parte superior do painel traseiro para fora
da fonte de alimentagdo até que o tubo de géas saia da conexdo de encaixe.

Remova o encaixe do gas do painel traseiro.

Remova os 3 parafusos de montagem em volta do encaixe do gas no painel traseiro. (Consulte a figura na
pagina 9-64.)

Remova o conjunto do filtro de ar da fonte de alimentagao.
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Instalar o conjunto do filtro de ar

1.

Remova o copo do filtro e o elemento filtrante do novo conjunto de filtro de ar. Consulte a pagina 9-17 Remova o
copo do filtro de ar.

2. Posicione o novo conjunto do filtro de ar na fonte de alimentacéo.

3.

9.

Aperte os 3 parafusos de montagem no painel traseiro a 23 kg-cm (20 pol Ib).

Parafusos de montagem

Aplique o vedante para rosca nas roscas de conexao de gas e aperte-a conexdo de gas no suporte do painel
traseiro.

Nota: Se for aplicada uma quantidade excessiva de vedante para rosca, a linha de gas pode ser contaminada.

n CUIDADO!

Nunca use fita PTFE para a preparagédo de juntas. Use somente um liquido ou aplique o vedante na rosca
macho.

Alinhe a extremidade do tubo de gas com a conexéo de encaixe e empurre com cuidado o painel traseiro na diregao
da fonte de alimentagéo até que o tubo de gas fique totalmente encaixado.

Use os parafusos de fio terra para fixar o fio terra a carcaca do filtro de ar. Aperte os parafusos a 11,5 kg:cm
(10 pol-lb).

Conecte os 2 cabos a parte superior do pressostato. Os cabos sdo intercambiaveis.

Instale o copo do filtro com o conjunto do elementro filtrante no conjunto do filtro na parte traseira da fonte de
alimentagao. Consulte a pagina 9-19.

Instale o suporte do painel 9-97.

10. Instale a tampa da fonte de alimentagao. Consulte a pagina 9-99.

11. Reconecte a alimentagéo elétrica e o suprimento de gas.
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Substituicao da valvula solenoide

[oT

O
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Transdutor de presséo

Tubo de gés curto 6

Valvula solenoide* 7  Encaixe do transdutor de presséo

Cabos de alimentagéo da valvula solenoide 8  Encaixe do tubo de gas longo
9

Tubo de gas longo Parafusos de montagem

Anel isolante esquerdo 10  Encaixe do tubo de gas curto

G H ON =

*Nota: Devido a uma alteragao de fabricagéo, o kit de valvula solenoide 228687 substitui o kit de valvula
solenoide 228882, conforme também mostrado na pagina 11-8. Consulte a pagina 9-66 para obter
instrugdes sobre como retirar ambos os modelos de valvula solenoide.
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Retirar a valvula solenoide antiga

1. Desconecte o conector J6 da parte traseira da placa de alimentagao.

Nota: Se necessario, dobre para tras a parte superior da barreira de componente para acessar o conector J6.

2. Puxe os cabos de alimentagéo e o conector J6 da valvula solenoide através do anel isolante no lado do ventilador
na fonte de alimentacgéo.

3. Empurre o anel de plastico no encaixe do transdutor de pressao enquanto, ao mesmo tempo, puxa o transdutor de
presséo para fora da valvula solenoide.

4. Empurre o anel de plastico na conexao do tubo de gas longo enquanto puxa a tubulagdo de gas longa para fora da
vélvula solenoide e da conexdo de encaixe 90°.

5. Remova os 2 parafusos de montagem da valvula solenoide.

6. Empurre o anel de plastico no encaixe do tubo de gas curto enquanto, ao mesmo tempo, puxa a valvula solenoide
para fora do tubo de gas curto.

7. Remova a valvula solenoide.
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Instalar a nvoa valvula solenoide

8. Alinhe e empurre a nova valvula solenoide no tubo de gas curto (consulte a pagina 9-65) até ficar totalmente
assentada.

9. Use os 2 parafusos de montagem fornecidos para instalar a nova valvula solenoide no painel central. Aperte os
parafusos a 23 kg-cm (20 polb).

10. Empurre o tubo de gas longo de 30,48 cm (12 polegadas) para dentro da valvula solenoide até ficar totalmente
assentado. Empurre a outra extremidade do tubo de gas longo para dentro da conexao de 90° até ficar totalmente
assentada.

CUIDADO!

O kit inclui tubos de 2 comprimentos, para acomodar diferentes sistemas Powermax. Para o seu
Powermax105/125, tenha cuidado para usar o tubo mais longo, de 30,48 cm (12 pol).

11. Empurre o transdutor de presséo para dentro da valvula solenoide até ficar totalmente assentado.

12. Passe os cabos de alimentagéo e o conector da valvula solenoide através do anel isolante esquerdo (consulte a
pagina 9-65).

13. Conecte os cabos de alimentagéo da valvula solenoide ao J6 na placa de alimentagao.
14. Posicione a parte superior da barreira de componente no lugar.

15. Reinstale os componentes externos. Consulte a pagina 9-12 para obter instrugdes.
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Substituir a tubulacao de gas

Tubo de gas curto Valvula solenoide Tubo de gés longo

Painel traseiro

Conexao de encaixe
de 90°

/

Conexao de
encaixe reta

~— NWNNH

als

q AR

1. Empurre o anel de plastico na conexédo de encaixe reta, enquanto puxa com cuidado a parte superior do painel
da extremidade traseira para fora da fonte de alimentagéo, até que a extremidade do tubo de gas curto saia da
conexdo de encaixe reta.

2. Empurre o anel de plastico no encaixe da valvula solenoide e puxe o tubo de gas curto para fora do encaixe.

3. Empurre uma extremidade do novo tubo de gas curto para dentro da valvula solenoide até ficar totalmente
assentada.

4. Alinhe a outra extremidade do tubo de gas curto com a conexéo de encaixe reta e empurre com cuidado a parte
superior do painel traseiro na diregdo da fonte de alimentagéo, até que o tubo de gas curto fique totalmente
assentado na conexao de encaixe reta.

5. Empurre o anel de plastico na parte superior da conexao de encaixe de 90° e puxe o tubo de gas longo para fora
do encaixe.

6. Empurre o anel de plastico no encaixe da valvula solenoide e remova o tubo de gés longo puxando-o para fora
do encaixe.

7.  Empurre uma extremidade do novo tubo de gas longo para dentro da valvula solenoide até ficar totalmente
assentada.

8. Empurre a outra extremidade do novo tubo de gas longo para dentro da conexédo de encaixe de 90° até ficar
totalmente assentada.
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Substituir os capacitores da PCB de alimentacao

1. No lado da PCB de alimentagéo, remova os 2 parafusos do capacitor de 3 uF a ser substituido. Consulte as figuras
que acompanham essas etapas.

2. Prenda o novo capacitor da PCB na PCB de alimentagdo com os 2 parafusos de montagem.

= Use os parafusos M6 (075569) contidos no Kkit.

= Aperte os parafusos a 4,0 N-m (35 Ibf-pol).

Capacitores nos modelos CSA
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Capacitores nos modelos CE 230 V- 400 V

N e e e e

Capacitores nos modelos CCC 380V / CE 400 V
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Substituicao dos capacitores bulk

1. Remova os quatro parafusos de montagem no capacitor bulk do painel de alimentagéo.

Nota: Se a fonte de alimentagéo for um modelo de 380 V CCC ou 400 V CE, o parafuso de montagem C152
da parte superior também prendera um cabo do indutor no painel de alimentagéo.

/D

+ —

| &

O C152 C151 O
_® ®

o o Parafusos de montagem (4)

2. Remova os capacitores bulk no lado do ventilador da fonte de alimentagdo puxando-os diretamente para fora.

Orificios de observacéo
do painel de alimentagao

T

[
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1

A
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® s
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—t

Pontos de polaridade do capacitor bulk

Capacitores de grandes volumes

3. Insira os novos capacitores bulk no lado do ventilador da fonte de alimentagao observando a posigdo do ponto
de polaridade em relagao ao orificio de observagéo no painel de alimentagéo.

4. Gire cada capacitor, no lado do ventilador, até que o ponto de polaridade fique alinhado com o orificio de
observagao no lado frontal do painel de alimentagéo.

5. Comece a apertar manualmente os quatro parafusos de montagem fornecidos, depois aperte a 40,3 kg cm.

Nota: Se a fonte de alimentagéo for um modelo de 380 V CCC ou 400 V CE, prenda o cabo do indutor com
o parafuso de montagem C152 da parte superior.
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Substituicao do receptaculo de desengate rapido da tocha

Soquete J17
/ Painel de alimentacao
=3 /
e — /,%\
/ 1. Desconecte o conector do cabo do soquete J17 do painel

de alimentagéo.

o 2. Desconecte os cabos do bico removendo o parafuso que prende
@ o terminal anel no painel de alimentagao.

Parafuso do cabo do Anel isolante superior Cabo de interface da tocha
bico

3. Puxe o cabo de interface da tocha, no lado do ventilador,
através do anel isolante superior.

4, Puxe os cabos do bico, no lado do ventilador, através
da blindagem de protegéo que passa pelo painel central.

Cabos do bico Blindagem de
2) protegao
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Anel isolante
superior

Cabo de interface
da tocha

Receptaculo do

Conexao de encaixe desengate rapido

de 90°

Arruela de plastico

Cabos do indutor

de saida (2)
Porca de latao
Cabo do Cabos do bico Blindagem
eletrodo 2 de protegao

5. Desconecte a conex&o de encaixe de 90° empurrando o anel de plastico para dentro (mais proximo da porca de
latdo) e puxando o encaixe para fora da porca.

6. Desconecte o cabo do eletrodo e dois cabos do indutor de saida removendo a porca de latdo que prende o
terminal anel no receptaculo de desengate rapido.

Nota: O cabo do eletrodo e dois cabos do indutor de saida sdo capturados no mesmo conector de cabo.

7. Remova a arruela de plastico.
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10.

11.

12.
13.

14.
15.
16.

Receptaculo do
desengate rapido

Parafusos de
montagem (4)

Encaixe de latdo

Cabos do bico (2) Terminal anel

Blindagem de protecdo  Hub de plastico

Remova o encaixe de latdo empurrando-o para fora através do invélucro do receptaculo do desengate rapido.

Remova o receptaculo do desengate rapido tirando os quatro parafusos de montagem que prendem o receptaculo
do desengate rapido ao painel frontal.

Fixe o novo receptaculo do desengate rapido no painel frontal apertando os quatro parafusos de montagem
fornecidos a 23 kg cm.

Insira a extremidade pequena do novo encaixe de latdo, na parte frontal da fonte de alimentagao, no orificio central
do receptaculo do desengate rapido até ficar totalmente assentada.

Instale a arruela de plastico no encaixe de latdo e o hub de plastico na traseira do receptaculo do desengate rapido.

Coloque o terminal anel no encaixe de latdo e aperte a nova porca de latdo no encaixe de latdo. Aperte a porca
a 46,1 kg cm.

Empurre a conexéo de encaixe de 90° no encaixe de latao até ficar totalmente assentada.
Passe os cabos do bico pela blindagem de protegdo no painel central.

Passe o cabo de interface da tocha através do anel isolante superior.
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<\ Soquete J17

Painel de
alimentacéo
Y
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J28
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Parafuso do cabo

do bico

17. Fixe o terminal anel dos cabos do bico no painel de alimentagao apertando
o parafuso a 23 kg cm.

18. Conecte o conector do cabo de interface da tocha no soquete J17 do painel
de alimentagao. Certifique-se de alinhar o cabo laranja do conector com
“LRJ” (laranja) impresso no painel de alimentagéo.
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Substituicao do receptaculo do cabo-obra

Receptaculo Arruela
do cabo-obra

1. Remova o parafuso que prende o cabo-obra
no receptaculo do cabo-obra.

2. Remova a porca e a arruela que prendem
o receptaculo do cabo-obra ao painel frontal.

3. Empurre o receptaculo do cabo-obra para
fora através do painel frontal.

Parafuso Cabo-obra

4. Empurre a extremidade rosqueada do novo
receptaculo do cabo-obra para dentro da abertura
do painel frontal, com o rasgo de chaveta voltado
para cima, até ficar totalmente assentada.

Painel frontal

Rasgo de chaveta
para cima

2
®
N

Receptaculo
do cabo-obra

5. Coloque a arruela sobre o receptaculo do cabo-obra
dentro da fonte de alimentagao.

6. Aperte a porca no receptaculo do cabo-obra.

7. Fixe o cabo-obra no receptaculo do cabo-obra
apertando o parafuso.

9-76 Powermax 105 Manual de Servicos



SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA FONTE DE ALIMENTACAO

Substituicao do indutor de saida
1. Remova o parafuso em J28 que prende o cabo do eletrodo no painel de alimentagao.

2. Remova o parafuso que prende os cabos do indutor de saida no painel de alimentacéo.

Nota: O painel de alimentagdo mostrado abaixo ¢ um modelo CSA de 200-600 V. As conexdes para os cabos
do indutor de saida e o cabo do eletrodo sdo as mesmas para todos os modelos.

Parafuso de
montagem dos cabos
do indutor de saida

® 1pg
5

Parafuso de montagem ew

do cabo do eletrodo

126
J27

WORK
LEAD

W

3. Remova os trés parafusos de montagem da parte inferior do painel frontal.

Parafusos de montagem
do painel frontal
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4. Desconecte a conexéo de encaixe de 90° empurrando o anel de plastico para dentro (mais proximo da porca
de latdo) e puxando o encaixe para fora da porca.

5. Desconecte o cabo do eletrodo e os cabos curtos do indutor removendo a porca de latdo que prende o terminal
anel no invélucro do desengate rapido.

Nota: O cabo do eletrodo e os cabos curtos do indutor sdo capturados no mesmo conector de fios.
6. Puxe o cabo do eletrodo através da blindagem de protegao que passa pelo painel central.
7. Deslize o painel frontal com cuidado, distanciando-o um pouco da base da fonte de alimentagao.

8. Remova os dois parafusos de montagem na base do indutor de saida.

Porca de latdo

Arruela de plastico

Invélucro do desengate
rapido
Conexao de encaixe de 90°

Terminal anel

Cabos curtos do indutor (2)

Blindagem de protegéo Cabo do eletrodo

Indutor de saida .
Painel frontal

Parafusos de montagem
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9. Erga o indutor de saida para fora da fonte de alimentagéo, enquanto direciona os cabos longos do indutor pela
abertura da parte inferior do painel central.

10. Coloque o novo indutor de saida na fonte de alimentagéo, enquanto direciona os cabos longos do indutor pela
abertura da parte inferior do painel central.

11. Insira as guias frontais do indutor de saida nos slots da base da fonte de alimentacéo.
12. Empurre o cabo do eletrodo através da blindagem de protegao que passa pelo painel central.
13. Aperte os dois parafusos de montagem fornecidos na base do indutor de saida a 69,1 kg cm.

14. Certifique-se de que a arruela de plastico esta instalada no hub de plastico na traseira do receptaculo
do desengate rapido.

15. Coloque o terminal anel no encaixe de latdo e aperte a porca no encaixe de latdo. Aperte a porca a 46,1 kg cm.

16. Empurre a conexéo de encaixe de 90° no encaixe de latdo até ficar totalmente assentada.

Encaixe de latdo _ .
Conexao de encaixe

Blindagem de protegéo de 90

Slots na base )
Hub de plastico

Guias

Cabos longos
do indutor

Cabo do eletrodo

Indutor de saida

Terminal anel —-——»\'ﬂ
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17. Deslize o painel frontal com cuidado contra a base da fonte
de alimentagao.

18. Aperte os trés parafusos de montagem na parte inferior do painel
frontal a 23 kg cm.

Parafusos de montagem
do painel frontal

19. Fixe o cabo do eletrodo no J28 do painel de alimentagao apertando o parafuso a 23 kg cm.

20. Fixe os cabos do indutor de saida no painel de alimentagéo apertando o parafuso a 40,3 kg cm.

TITIL i T

Parafuso de montagem dos

cabos do indutor de saida ® =
=
=
=
=
=
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Parafuso de montagem © © @ le| o
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do cabo do eletrodo
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Substituicao do transformador
1. Remova os dois parafusos que prendem os cabos longos do transformador na ponte de diodos de saida.

2. Remova o parafuso e a cavilha que prendem os cabos longos do transformador no painel de alimentacéo.

Nota: O painel de alimentagdo mostrado abaixo ¢ um modelo CSA de 200-600 V. As conexdes para os cabos
do transformador sdo as mesmas para todos os modelos.

TICIL

Cabos longos
do transformador

Cabos curtos
do transformador

3. Remova os dois parafusos de montagem
na base do transformador.

4. Remova os dois parafusos de montagem
inferiores do ventilador. Os parafusos ficam
diretamente atras dos orificios da parte
inferior no flange do involucro do ventilador.

i - {

o V N

Orificios da parte inferior Parafusos de
no flange do invélucro montagem do
do ventilador transformador
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5. Empurre a parte inferior do ventilador para esquerda, de modo a néo interferir na remogéo do transformador.

6. Erga o transformador para fora da fonte de alimentagao, enquanto direciona com cuidado os cabos
do transformador pela abertura da parte inferior do painel central.

Cabos do transformador (4)

Orificio de montagem do
ventilador no painel central

Parte inferior
do ventilador
Slot na base Slot na base

Guia do transformador Guia do transformador

Transformador

Cabos longos do transformador

Nota: Modelos CE e CCC tém dois nucleos de ferrite
instalados nos cabos longos do transformador,
no lado do painel de alimentagéo, que devem ser
retirados antes de remover o transformador da fonte
de alimentagao.

Nucleos de ferrite (modelos CE)
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7. Coloque o novo transformador na fonte de alimentagéo, enquanto direciona os cabos do transformador pela
abertura da parte inferior do painel central.

8. Deslize as guias na frente do transformador para os slots da base da fonte de alimentagao.
9. Aperte os dois parafusos de montagem fornecidos na base do transformador a 69,1 kg cm.
10. Alinhe os dois orificios da parte inferior do ventilador com os orificios do painel central.

11. Aperte os dois parafusos de montagem do ventilador a 23 kg cm.

12. Se a fonte de alimentagéo for um modelo CE ou CCC, instale os dois nucleos de ferrite nos cabos longos
do transformador, no lado do painel de alimentagéo.

13. Fixe os cabos longos do transformador na ponte de diodos de saida apertando os parafusos a 40,3 kg cm.

14. Fixe os cabos curtos do transformador no painel de alimentagdo com o parafuso e a cavilha removidos
anteriormente. Aperte o parafuso a 40,3 kg cm e a cavilha em J26 a 63,4 kg cm.

7

iz

Painel de alimentagao

Cabos longos
do transformador

Cabos curtos
do transformador
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Substituicao do indutor de PFC

1. Consulte a respectiva figura desta segdo e remova o parafuso e a cavilha que prendem os cabos do indutor
de PFC no painel de alimentagéo.

TITIL

Cabos do indutor
de PFC

g
®
Cabos do indutor
de PFC
0 ©)

Figura 2 — Modelos 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE
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Cabos do indutor
de PFC

Figura 3 — Modelos 380 V CCC e 400 V CE

2. Remova os dois parafusos de montagem na base do indutor de PFC.

Parafusos de montagem
do indutor de PFC
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3. Erga o indutor de PFC para fora da fonte de alimentagéo, enquanto direciona com cuidado os cabos do indutor
de PFC pela abertura da parte inferior do painel central.

Nota: Modelos 230—-400 V CE e 380 V CCC/230-400 V CE tém dois nucleos de ferrite instalados nos cabos
mais longos do indutor de PFC, no lado do painel de alimentagédo, que devem ser retirados antes de
remover o indutor de PFC da fonte de alimentacao.

4. Coloque o novo indutor de PFC na fonte de alimentagéo, enquanto direciona os cabos do indutor de PFC pela
abertura da parte inferior do painel central.

5. Deslize as guias na frente do indutor de PFC para os slots da base da fonte de alimentagao.
6. Aperte os dois parafusos de montagem fornecidos na base do indutor de PFC a 69,1 kg cm.

7. Se afonte de alimentagéo for um modelo 230-400 V CE ou 380 V CCC/230-400 V CE, instale os dois nucleos
de ferrite nos cabos mais longos do indutor de PFC no lado do painel de alimentagao da fonte de alimentagao.

Fixe os cabos do indutor de PFC no painel de alimentagdo com o parafuso e a cavilha removidos anteriormente,

enquanto consulta a respectiva figura nas duas paginas anteriores. Aperte o parafuso a 40,3 kg cm e a cavilha em J25
a 63,4 kg cm.

Cabos do indutor
de PFC (4)

Slot na base Slot na base

Guia do indutor de PFC Guia do indutor de PFC

Indutor de PFC
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Substituicao do painel frontal

1.

Remova o botéo de ajuste de corrente e o botdo de modo operacional do painel frontal puxando-os diretamente
para fora de seus respectivos locais de montagem.

Puxe com cuidado a parte superior do painel frontal para fora da fonte de alimentagdo. O painel frontal ainda esta
fixado ao fundo da fonte de alimentagéo e s6 pode se mover uma distancia curta.

Remova os trés parafusos que prendem a placa de controle ao painel frontal. Dois parafusos estéo instalados
na parte superior da placa de controle, um em cada extremidade. O terceiro parafuso (ndo exibido) esta instalado
no meio da placa de controle ao longo da borda inferior.

Deslize com cuidado a placa de controle atras do painel frontal em dire¢do ao lado do painel de alimentagédo
da fonte de alimentacao.

Desconecte o cabo de fita da placa de controle e coloque de lado a placa de controle.

Botdo de modo de operagédo

Painel de alimentacao

Botéo de ajuste de corrente

Painel frontal — superior

Placa de controle

Cabo de fita
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Parafusos de
montagem (4)

Receptaculo do
desengate rapido

Painel frontal

Porca

Arruela

Receptaculo
do cabo-obra

Parafuso Cabo-obra

Desconecte o receptaculo do desengate rapido do painel frontal removendo os quatro parafusos de montagem.
Remova o parafuso que prende o cabo-obra no receptaculo do cabo-obra.

Remova a porca e a arruela que prendem o receptaculo do cabo-obra ao painel frontal.

© ® N O

Empurre o receptaculo do cabo-obra para fora através do painel frontal.
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o
&

Rasgo de chaveta
para cima

G

Receptaculo
do cabo-obra

Parafusos de montagem
do painel frontal
10. Remova os trés parafusos de montagem do painel frontal.
11. Remova o painel frontal da fonte de alimentagao.

12. Alinhe o novo painel frontal com a fonte de alimentagéo e aperte os trés parafusos de montagem fornecidos
a 23 kg cm.

13. Insira a extremidade rosqueada do novo receptaculo do cabo-obra no painel frontal, certificando-se de que o rasgo
de chaveta esteja voltado para cima.

14. Coloque a arruela no receptaculo do cabo-obra e em seguida aperte a porca.
15. Fixe o cabo-obra no receptaculo do cabo-obra apertando o parafuso.

16. Fixe o desengate rapido no painel frontal apertando os quatro parafusos de montagem a 23 kg cm.
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Botéo de modo de operagédo

Botéo de ajuste de corrente

Painel frontal — superior

S5t

\ y n,/

Cabo de fita

17. Conecte o cabo de fita no conector J6 da placa de controle.

18. Puxe com cuidado a parte superior do painel frontal para fora da fonte de alimentagao e deslize a placa de controle
no lugar.

19. Aperte os trés parafusos de montagem da placa a 8,1 kg cm.

20. Alinhe a borda plana interna do botdo da chave de modo operacional (com a linha branca) com o lado plano
do local de montagem da placa de controle e empurre o botdo diretamente para o local de montagem.

21. Alinhe a borda plana interna do botao de ajuste atual com o lado plano do local de montagem da placa de controle
e empurre o botdo diretamente para o local de montagem.
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Substituicao do painel traseiro

1.

® N o o

10.
11.

Remova o parafuso que prende o(s) fio(s) terra ao involucro do filtro
de ar.

Nota: Havera dois fios terra se o conector da interface do CNC
opcional estiver instalado no painel traseiro.

Desconecte os dois conectores de cabo dos terminais na parte
superior do pressostato.

Se o conector da interface do CNC opcional estiver instalado, remova
os dois parafusos de montagem que o prendem ao painel traseiro.

Remova o copo do filtro de ar. Consulte a pagina 9-17 para ver
detalhes

Remova o encaixe do gas do painel traseiro.
Retire os trés parafusos de montagem do conjunto do filtro de ar.
Levante o conjunto do filtro de ar para fora da fonte de alimentagao.

Se o conector RS485 opcional estiver instalado, remova-o
desconectando os cinco cabos dos terminais do conector dentro

da fonte de alimentagao e removendo os dois parafusos de montagem
do painel traseiro.

Conector
de interface Conector RS485
do CNC opcional opcional

Subconjunto Parafuso do Pressostato
do filtro de ar fio terra

Remova o parafuso da alavanca que prende a alavanca da chave de alimentagdo no local de montagem.

a etiqueta se estende até o lado direito do encaixe do gas de entrada.

Conector RS485 opcionall

Puxe a alavanca da chave de alimentagéo diretamente para fora do local de montagem.

Levante a borda direita da etiqueta da chave de alimentagdo. Se o conector RS485 opcional ndo estiver instalado,

Parafusos de montagem Encaixe do gas
do subconjunto do filtro
de ar (3)

Engate de |=>45°
acionamento —_)
manual I |

Retirar —
Copo do
filtro
=il
cceee OOOQQOQGDOOOq
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Parafusos da chave Parafusos da chave Borda direita
de alimentacéo (4) Conector RS485 de alimentacéo (4) Picote da etiqueta
(atras da etiqueta) opcional (atras da etiqueta) da etiqueta

® ' ®
n]
o ®
® ®
Alavanca da chave Borda direita  Conector de interface Alavanca da chave Conector de interface
de alimentagao da etiqueta do CNC opcional de alimentagao do CNC opcional
Conector RS485 instalado Conector RS485 nao instalado

12. Descole totalmente a etiqueta para expor os quatro parafusos de montagem que prendem a chave de alimentagao
no painel traseiro.

13. Desconecte a chave de alimentacdo do painel traseiro removendo os quatro parafusos de montagem.

14. Remova o painel traseiro.

15. Alinhe os orificios de montagem do novo painel traseiro com os orificios do painel de alimentagéo.

16. Fixe a chave de alimentagdo no painel traseiro apertando os quatro parafusos de montagem a 17,3 kg cm.
17. Se o conector RS485 estiver instalado, dobre e rasgue a nova etiqueta no picote.

18. Descole a nova etiqueta e cole-a no painel traseiro, com cuidado para alinhar o furo na etiqueta com o furo
correspondente no painel traseiro.

19. Empurre a alavanca da chave de alimentagéo diretamente no local de instalagéo e aperte o parafuso da alavanca
a 11,5 kg cm.

20. Se foi removido anteriormente, fixe o conector RS485 no painel traseiro apertando os dois parafusos de montagem
a 11,5 kg cm.

21. Instalar o conjunto do filtro de ar. Consulte a pagina 9-64 para ver detalhes.

22. Instalar o elemento filtrante e copo do filtro sobre conjunto do filtro de ar. Consulte a pagina 9-18, Identifique o
modelo do copo do filtro de ar para ver detalhes.
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Conector RS485 opcional

Parafusos de montagem Encaixe do gas
do subconjunto do filtro
de ar (3)

B

Engate de
acionamento
manual

Instalar

J

o

Copo do
filtro

¢

000606 000000000000

23. Caso tenham sido desconectados anteriormente, conecte os cabos nos terminais do conector RS485, comegando

de cima, na seguinte ordem: vermelho — preto — marrom — branco — verde.

24. Conecte os dois cabos aos terminais do cabo do pressostato.

25. Caso tenha sido removido anteriormente, fixe o conector da interface do CNC no painel traseiro apertando os dois

parafusos de montagem a 11,5 kg cm.

26. Fixe o(s) fio(s) terra no involucro do filtro de ar apertando o parafuso do fio terra a 11,5 kg cm.

Nota: Havera dois fios terra se o conector da interface do CNC opcional estiver instalado no painel traseiro.

Conector de
interface do CNC Conector RS485
opcional opcional

Subconjunto Parafuso Pressostato
do filtro de ar do fio terra
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Instalacao do conector do prensa-cabo de tocha

1. Instale as pegas do conector do prensa-cabo de tocha consultando a figura aplicavel abaixo.

200-600 V CSA, 230-400 V CE, 380V CCCe400VCE
380 V CCC/230-400V CE Prensa-cabo de tocha
Prensa-cabo de tocha
Porca do prensa-cabo

Porca do prensa-cabo de tocha na parte Painel traseiro Porca de retengéo
de tocha na parte interna interna da fonte de da fonte de do prensa-cabo de
da fonte de alimentagdo  Prensa-cabo de tocha alimentagéo alimentagéo tocha

/

Painel traseiro Porca de retengéo
da fonte de do prensa-cabo Arruela de Adaptador do ~ Prensa-cabo
alimentagao de tocha aluminio prensa-cabo de tocha

de tocha

2. Aperte a porca do prensa-cabo de tocha para prender o conector do prensa-cabo de tocha na fonte
de alimentagao.

=>4
\

Porca do prensa-cabo
de tocha na parte
interna da fonte
de alimentacéo
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Instalacdao do cabo de alimentacao

1. Afrouxe a porca de retengao do prensa-cabo no conector do prensa-cabo de tocha.

2. Deslize cabo de alimentagao pelo conector do prensa-cabo de tocha.

Nota: Cabos de alimentagdo CE devem ser puxados através do conector do prensa-cabo de tocha, de dentro
do painel traseiro, devido ao nucleo de ferrite instalado nos trés cabos de alimentagéo.

3. Passe os trés cabos de alimentagdo de modo que subam dentro do painel traseiro para a parte superior da chave

de alimentagéo.

4. Insira os trés cabos de alimentagao na parte superior da chave de alimentagdo na mesma ordem em que foram

removidos e depois aperte os trés parafusos fixadores a 23 kg cm.
5. Aperte a porca de retengdo do prensa-cabo de tocha.

6. Deslize o painel traseiro contra o chassi da fonte de alimentagao.

Porca de
retengéo do
prensa-cabo
de tocha

-

Chave de alimentacéo

= — Painel traseiro

Conexdes do cabo de alimentacado

Cabo CSA CE ou CCC
L1 Preto Marrom
L2 Branco Preto
L3 Vermelho Cinza

Nucleo de ferrite
Cabo de alimentacdo CSA
e CCC CE
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7. Aperte os trés parafusos de montagem fornecidos na parte inferior do painel
traseiro a 23 kg cm.

Parafusos de montagem
do painel traseiro

8. Fixe o fio terra no dissipador de calor apertando o parafuso de aterramento a 23 kg cm.

Nota: O painel de alimentagéo foi removido para mostrar a conexéo do fio terra no dissipador de calor.

Parafuso de
aterramento

Nucleo de ferrite
(modelos CE)
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Instalacao do suporte do painel

1. Alinhe os locais de posicionamento do suporte do painel com os orificios dos painéis frontal e traseiro.
Certifique-se de que as guias de montagem do suporte do painel estejam posicionadas no lado do ventilador
da fonte de alimentacao.

2. Empurre o suporte do painel diretamente para baixo na fonte de alimentagao.

3. Aperte os dois parafusos de montagem do suporte do painel a 11,5 kg cm.

Guias de montagem

— —
>0 (B
Locais de posicionamento <:° E/ \E °1> Locais de posicionamento
L oA

0

Painel traseiro \ / Painel frontal

o]

Parafusos de montagem
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Instalacao da barreira Mylar
1. Deslize as bordas laterais e da parte inferior da barreira Mylar para trads das bordas do painel e da base.

2. Dobre a parte superior da barreira no picote e coloque-a sobre a parte superior do painel de alimentacéo.

Painel frontal Painel traseiro

Barreira Mylar

7 \= -
z o=-4 X
-
g
o
o | o O o ] of |[V
Base
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Instalacao da tampa da fonte de alimentacao

1. Coloque a tampa na fonte de alimentagao, alinhando o slot da parte superior da tampa com a guia plastica do
painel frontal. O slot e a guia garantem que a abertura para ventilagao na lateral da tampa fique sobre o ventilador.

2. Aperte os 16 parafusos nas laterais e na parte superior da tampa a 17,3 kg cm.

Guia plastica

| ) ]
)]
e
(H
Y b ® q |
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Secao 10

SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Nesta secao:

Tocha manual:
Tocha manual:
Tocha manual:
Tocha manual:
Tocha manual:
Tocha manual:
Tocha manual:

Substituigao da Chave dE PArtida.......ce e ses s es st nsen
Substituicao da chave do sensor do bocal
SUDStItUIGAO dOS MANTPUIOS.....cuieiecec b s
SUDSHEUIGAO O GATIINO coueeceeiret et en
SubstituiGao dO COMPO da tOCHA .....cuvieecerece s

Substituicao do Ca0 da tOCNA.....cciircrrcr e
Substituigdo do involucro do desengate rapido

Tocha mecanizada: SubstituiGa0 da Capa ISOIANTE ......cccu e e

Tocha mecanizada: Substituicdo da chave do sensor do bocal

Tocha mecanizada: SubstituiGa0 dO COrPO da tOCNA. ... s
Tocha mecanizada: SUbSHIUIGEO O ACOPIAAON .......ccivrirricereirerc e

Tocha mecanizada: SubstitUiGE0 da CremMalNEIra........c.cocurieurieririr bbb
Tocha mecanizada: SubstitUiGE0 da CaPa ISOIANTE ......cccurieeriererir et e
Tocha mecanizada: Substituicao do Cabo da tOCNA ...t

Tocha mecanizada: Substituicdo do involucro do desengate rapido
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Tocha manual: Substituicao da chave de partida
Conjunto N° 128642

4]
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Etapa Tarefa Pagina
1. Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha 10-7
2. Remogéo do manipulo esquerdo 10-8
3. Remogéo do gatilho e da mola 10-9
4. Remogéo da chave de partida 10-10
5. Instalagao do gatilho e da mola 10-9
6. Instalagdo do manipulo esquerdo 10-8

Tocha manual: Substituicao da chave do sensor do bocal
Conjunto N° 228719, 228109

4]

I B B B O I

Etapa Tarefa Pagina
1. Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha 10-7
2. Remocgéo do manipulo esquerdo 10-8
3. Remogéo do gatilho e da mola 10-9
4. Remogéo da chave de partida 10-10
5. Remogéao do manipulo direito 10-11
6. Substituicdo da chave do sensor do bocal 10-11
7. Instalagdo do manipulo direito 10-14
8. Instalagao do gatilho e da mola 10-9
9. Instalagdo do manipulo esquerdo 10-8

Tocha manual: Substituicao dos manipulos
Conjunto N° 228954, 228955

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha 10-7
O 2. Remogéao do manipulo esquerdo 10-8
O 3. Remocéo do gatilho e da mola 10-9
O 4. Remogéo da chave de partida 10-10
O 5. Remocéo do manipulo direito 10-11
O 6. Instalagdo do manipulo direito 10-14
O 7. Instalagéo do gatilho e da mola 10-9
O 8. Instalagdo do manipulo esquerdo 10-8
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Tocha manual: Substituicao do gatilho
Conjunto N° 228721

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desligue a alimentagéo, o suprimento de gas e a tocha 10-7
O 2. Remocgéo do manipulo esquerdo 10-8
O 3. Remogéo do gatilho e da mola 10-9
O 4., Instalagéo do gatilho e da mola 10-9
O 5. Instalagcdo do manipulo esquerdo 10-8

Tocha manual: Substituicao do corpo da tocha

Conjunto N° 228958, 228957
v Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha 10-7
O 2. Remogéao do manipulo esquerdo 10-8
O 3. Remocéo do gatilho e da mola 10-9
O 4. Remogéo da chave de partida 10-10
O 5. Remocéo do manipulo direito 10-11
O 6. Substituigdo do corpo da tocha 10-12
O 7. Instalagéo do manipulo direito 10-14
O 8. Instalagao do gatilho e da mola 10-9
O 9. Instalagéo do manipulo esquerdo 10-8

Tocha manual: Substituicao do cabo da tocha

Conjunto N° 228959, 228960, 228961
M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desligue a alimentagéo, o suprimento de gas e a tocha 10-7
O 2. Remogéo do manipulo esquerdo 10-8
O 3. Remogéo do gatilho e da mola 10-9
O 4. Remocéo da chave de partida 10-10
O 5. Remogéao do manipulo direito 10-11
O 6. Substituicdo do cabo da tocha 10-13
O 7. Instalagdo do manipulo direito 10-14
O 8. Instalagéo do gatilho e da mola 10-9
O 9. Instalagdo do manipulo esquerdo 10-8
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Tocha manual: Substituicao do invélucro do desengate rapido

Conjunto N° 228314
v Etapa Tarefa

O 1.
O 2.
O 3.

Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha
Desmonte o involucro do desengate rapido

Remonte o invélucro do desengate rapido

Tocha mecanizada: Substituicao da capa isolante
Conjunto N° 228735
v Etapa Tarefa

Ooo00O0oao
g A ® N

1.

Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha
Separagao dos componentes da tocha

Remogéo da capa isolante

Instalagao da capa isolante

Conexédo dos componentes da tocha

Tocha mecanizada: Substituicao da chave do sensor do bocal
Conjunto N° 228720
v Etapa Tarefa

OO0Ooo0o0Oongao
N o oA ®N

1.

Desligue a alimentagéo, o suprimento de gas e a tocha
Separagao dos componentes da tocha

Remogéo da capa isolante

Remocao da chave do sensor do bocal

Instalacdo da chave do sensor do bocal

Instalagdo da capa isolante

Conexao dos componentes da tocha

Tocha mecanizada: Substituicao do corpo da tocha
Conjunto N° 228716
v Etapa Tarefa

OOoo0ooOooOoagan
© © N O O NN

1.

Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha
Separagao dos componentes da tocha

Remogéo da capa isolante

Remocao da chave do sensor do bocal

Remogao do corpo da tocha

Instalagdo do corpo da tocha

Instalagao da chave do sensor do bocal

Instalagdo da capa isolante

Conexédo dos componentes da tocha

Pagina
10-7
10-20
10-20

Pagina
10-7
10-16
10-16
10-19
10-19

Pagina
10-7
10-16
10-16
10-16
10-19
10-19
10-19

Pagina
10-7
10-16
10-16
10-16
10-16
10-19
10-19
10-19
10-19
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Tocha mecanizada: Substituicao do acoplador
Conjunto N° 228736

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha 10-7
O 2 Separagao dos componentes da tocha 10-16
O 3 Remogéo da capa isolante 10-16
O 4 Remogéo do corpo da tocha 10-16
O 5 Substituigdo do acoplador 10-18
O 6 Instalagédo do corpo da tocha 10-19
O 7 Instalagdo da capa isolante 10-19
O 8 Conexao dos componentes da tocha 10-19

Tocha mecanizada: Substituicao da cremalheira
Conjunto N° 228738

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha 10-7
O 2 Separagao dos componentes da tocha 10-16
O 3. Substituigdo da cremalheira 10-18
O 4 Conexao dos componentes da tocha 10-19

Tocha mecanizada: Substituicao da capa isolante
Conjunto N° 228737

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desligue a alimentagéo, o suprimento de gas e a tocha 10-7
O 2 Separagdo dos componentes da tocha 10-16
O 3 Remogéo da capa isolante 10-16
O 4 Remogéo do corpo da tocha 10-16
O 5 Substituicdo da capa isolante 10-18
O 6 Instalagéo do corpo da tocha 10-19
O 7 Instalagao da capa isolante 10-19
O 8 Conexao dos componentes da tocha 10-19
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Tocha mecanizada: Substituicao do cabo da tocha
Conjunto N° 228730, 228731, 228732, 228733, 228734

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha 10-7
O 2. Separagao dos componentes da tocha 10-16
O 3. Remogéo da capa isolante 10-16
O 4. Remogéo do corpo da tocha 10-16
O 5. Substituigdo do cabo da tocha 10-18
O 6. Instalagédo do corpo da tocha 10-19
O 7 Instalagdo da capa isolante 10-19
O 8. Conexao dos componentes da tocha 10-19

Tocha mecanizada: Substituicao do invélucro do desengate rapido
Conjunto N° 228314

M Etapa Tarefa Pagina
O 1. Desligue a alimentagao, o suprimento de gas e a tocha 10-7
O 2. Desmonte o invélucro do desengate rapido 10-20
O 3. Remonte o invélucro do desengate rapido 10-20
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Desligue a alimentacao, o suprimento de gas e a tocha

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

?\ ADVERTENCIA

Antes de realizar qualquer manutencao ou reparo, desligue a alimentacao elétrica.
Consulte o Manual de Seguranca e de Conformidade incluido em seu sistema para
obter mais informacdes sobre medidas de seguranca.

—_

Posicione a chave da fonte de alimentagdo de plasma em desligado (OFF) (O).
Posicione a chave de desligamento da linha em desligado (OFF) (O).

Desconecte a mangueira de suprimento de gas da fonte de alimentagdo do plasma.

> wN

Desconecte a tocha da fonte de alimentagéo de plasma.

Chave de
desligamento da linha
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Remocao do manipulo esquerdo

1.

2
3.
4

Retire os consumiveis da tocha.
Coloque a tocha em uma superficie plana com o manipulo esquerdo virado para cima.
Retire os cinco parafusos de alga da alga esquerda.

Levante o manipulo esquerdo com cuidado, afastando-o da tocha.

Nota: E necessario usar protegao ocular, visto que a mola do gatilho pode ser langada para fora do manipulo.

Prensa-cabo
de tocha

Manipulo esquerdo

Tocha manual de 15° Duramax

Instalacao do manipulo esquerdo

1.

Alinhe a metade esquerda do manipulo com a metade direita.

Nota: Ao substituir os manipulos, aplique a etiqueta “H" no lado esquerdo do manipulo da tocha.

Verifique se os dois pivos do gatilho estdo nos furos dos pivés do gatilho (um furo de pivé em cada metade do
manipulo). Certifique-se de que os cabos ndo sejam comprimidos pelos manipulos e que o prensa-cabo de tocha
esteja firme e seja mantido em posigao pelos manipulos.

Aperte os cinco parafusos de alga a 14,98 kg cm.

Instale os consumiveis.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Remocao do gatilho e da mola

1. Comprima a mola no gatilho

2. Levante a mola e o gatilho com cuidado, afastando-os do manipulo direito e coloque-os de lado.

Mola

Manipulo direito

Pivo do
gatilho

Tocha manual de 75° Duramax

Mola

Manipulo direito

(¢
\ Z
\\,\‘\\ ©% );‘

2)
2

C

Pivé do
gatilho

Gatilho

Tocha manual de 15° Duramax

Instalacao do gatilho e da mola

1. Comprima a mola no gatilho

2. Insira a mola e o gatilho com cuidado dentro do manipulo direito, alinhando o pivé do gatilho com o furo do pivo
do gatilho no manipulo direito.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Remocao da chave de partida

1.

Erga a chave de partida com uma chave de fenda.

2. Desconecte a chave de partida forgando a guia no conector e retirando a chave de partida do conector.

3. Retire a chave de partida dos dois locais de montagem no manipulo direito.

) Prensa-cabo
Chave de partida Manipulo direito de tocha

Cabo da tocha

Conector da chave de
partida

Tocha manual de 75° Duramax

Prensa-cabo
Chave de partida Manipulo direito de tocha

Cabo da tocha

Tocha manual de 15° Duramax

Substituicao da chave de partida

1.

Erga a chave de partida com uma chave de fenda.

2. Retire a chave de partida dos dois locais de montagem no manipulo direito.

3. Insira o conector da chave de partida na nova chave de partida.

4. Pressione a chave de partida nos dois locais de montagem no manipulo direito.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Remocao do manipulo direito

1. Pressione o manipulo direito para fora do corpo da tocha para remové-lo. O corpo da tocha encaixa-se firmemente
no manipulo direito.

2. Retire a chave do sensor do bocal do local de montagem no manipulo direito.

Conector da chave
do sensor do bocal

Lado direito Prensa-cabo de tocha

do manipulo Encaixe do gas

Cabo da tocha

Lado
esquerdo

do sensor .
do manipulo

do bocal

Parafuso do cabo
do arco piloto

Corpo da tocha

e mola

Tocha manual de 75° Duramax

Conector da chave do sensor
do bocal

Lado direito do Prensa-cabo de tocha

Encaixe do gas

Cabo da tocha

Lado esquerdo
do manipulo

Tocha manual de 15° Duramax

Substituicao da chave do sensor do bocal
1. Pressione a guia no conector da chave do sensor do bocal e retire a chave do sensor do bocal do conector.

2. Insira o conector na nova chave do sensor do bocal.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Substituicao do corpo da tocha

Consulte a respectiva figura na pagina anterior e execute as instrugdes a seguir.
1. Retire o parafuso que prende o cabo do arco da tocha ao corpo da tocha.
2. Use duas chaves inglesas para soltar o encaixe do gas que prende o corpo da tocha ao cabo da tocha.

3. Aplique trava-roscas (pecga n.° 330103) nas roscas do encaixe do tubo de gas no corpo da tocha. Tenha muito
cuidado para ndo aplicar o produto na superficie conica do tubo de gas, evitando danificar a tocha. Consulte
a figura abaixo.

Cuidado: Nao aplique o trava-rosca na superficie conica do encaixe do tubo de gas para nao

danificar a tocha. Se qualquer volume de trava-rosca entrar em contato com essa
superficie, impe-a imediatamente.

Superficie conica do
encaixe do tubo de gas

4. Rosqueie o corpo da tocha no cabo da tocha até que esteja acomodado.

5. Use duas chaves inglesas para apertar o encaixe do gas que prende o corpo da tocha ao cabo da tocha com
69,1 kg cm.

6. Aperte o parafuso que prende o cabo do arco piloto da tocha ao corpo da tocha a 5,76 kg cm.

Nota: Para evitar que o cabo do arco piloto seja comprimido entre os manipulos, incline o terminal do cabo
do arco piloto de modo que fique abaixo do tubo de gas do corpo da tocha.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Substituicao do cabo da tocha

Consulte a respectiva figura na pagina anterior e execute as instrugdes a seguir.

1.

2
3.
4

9.

Retire o parafuso que prende o cabo do arco da tocha ao corpo da tocha.
Use duas chaves inglesas para soltar o encaixe do gas que prende o corpo da tocha ao cabo da tocha.
Desconecte a chave de partida forgando a guia no conector e retirando a chave de partida do conector.

Desconecte a chave do sensor do bocal pressionando a guia no conector e puxando a chave do sensor do bocal
para fora do conector.

Aplique o trava-rosca (330103), incluido no kit, s roscas do encaixe do tubo de gas do corpo da tocha. Tenha
muito cuidado para nédo aplicar o produto na superficie conica do tubo de gas, evitando danificar a tocha. Consulte
a figura da pagina anterior para obter detalhes.

Rosqueie o corpo da tocha no novo cabo da tocha até que fique acomodado.

Use duas chaves inglesas para apertar o encaixe do gas que prende o corpo da tocha ao cabo da tocha com
69,1 kg cm.

Aperte o parafuso que prende o cabo do arco piloto da tocha ao corpo da tocha a 5,76 kg cm.

Nota: Para evitar que o cabo do arco piloto seja comprimido entre os manipulos, incline o terminal do cabo
do arco piloto de modo que fique abaixo do tubo de gas do corpo da tocha.

Conecte a chave de partida forgando o conector na parte traseira da chave de partida.

10. Conecte a chave do sensor do bocal pressionando o soquete no plugue de engate do conector.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Instalacao do manipulo direito

Consulte as respectivas figuras e execute as instrugdes a seguir.

1.

Coloque a metade direita do manipulo em uma superficie plana.

Nota: Ao substituir os manipulos, aplique a etiqueta “H"” no lado direito do manipulo da tocha.
Posicione o cabo do arco piloto, os fios do sensor do bocal e o conector do fio do sensor do bocal no manipulo.

Coloque a chave do sensor do bocal sobre o local de montagem no manipulo, enquanto pressiona o sensor do
bocal no orificio do manipulo.

Pressione levemente o corpo da tocha no manipulo da tocha, alinhando o flange do encaixe da mangueira de gas
com o slot no manipulo. Tenha muito cuidado para ndo danificar a chave do sensor do bocal, os fios do sensor do
bocal ou o cabo do arco piloto no manipulo. Certifique-se de que o prensa-cabo de tocha repouse no slot proximo
a parte traseira do manipulo.

Posicione os cabos da chave de partida ao lado do flange do encaixe de gas no manipulo e pressione levemente a
chave de partida nos dois locais de montagem no manipulo.

Furo do local de Local de montagem Locais de
montagem da chave da chave do sensor montagem da Slot de encaixe da Slot do prensa-cabo
do sensor do bocal do bocal chave de partida mangueira de gas de tocha

Furo do pivo
do gatilho

Manipulo da tocha manual de 75° Duramax

Chave do sensor Chave Flange do encaixe

Prensa-cab
do bocal de partida do gés Manipulo direito oo a0

de tocha

Cabo
da tocha

Conector da chave
de partida

Slot do prensa-cabo de tocha
Tocha manual de 75° Duramax
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Local de montagem Locais de Slot do
da chave do sensor montagem da Slot de encaixe da prensa-cabo
do bocal chave de partida mangueira de gas de tocha

Furo do local de
montagem da chave
do sensor do bocal
Manipulo da tocha manual de 15° Duramax

Flange do Manipulo Prensa-cabo
encaixe do gas direito de tocha

Chave de partida

Cabo
da tocha

Chave do sensor do

Corpo da tocha bocal

Slot do prensa-cabo de tocha

Tocha manual de 15° Duramax
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Separacao dos componentes da tocha

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na proxima pagina e execute as instrugées a seguir.

1. Desenrosque o corpo do prensa-cabo da porca do prensa-cabo de tocha e deslize a parte de trds do corpo
do prensa-cabo ao longo do cabo da tocha.

2. Desenrosque a porca do prensa-cabo de tocha da capa isolante (tocha mecanizada de comprimento completo
de 180° Duramax) ou do acoplador (minitocha mecanizada de 180° Duramax) e deslize a porca de volta ao longo
do cabo da tocha.

3. Desenrosque a capa isolante (tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax) do acoplador.

4. Desenrosque o acoplador da capa isolante.

Remocao da capa isolante

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na proxima pagina e execute as instrugdes a seguir.
1. Retire os consumiveis da tocha.
2. Retire os trés parafusos da extremidade da luva isolante.

3. Deslize a capa isolante para fora da frente do corpo da tocha.

Remocao da chave do sensor do bocal

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na proxima pagina e execute as instrugdes a seguir.
1. Desconecte o conector da chave do sensor do bocal.

2. Retire o parafuso de montagem do interruptor do sensor do bocal.

Remocao do corpo da tocha

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na proxima pagina e execute as instrugées a seguir.
1. Retire o parafuso do terminal do cabo de arco piloto.

2. Use chaves inglesas de 1/4 pol e 3/8 pol juntas (ou duas chaves ajustaveis) para afrouxar a porca que prende
a linha de suprimento de gas ao corpo da tocha.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Porca do prensa-cabo
Capa isolante Capa isolante de tocha Cabo da tocha

| |
| |

Consumiveis Acoplador Cremalheira Corpo do
prensa-cabo de tocha

]

Tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax

Consumiveis Acoplador Cabo da tocha

| |
]

Capa Porca do Corpo do
isolante  prensa-cabo prensa-cabo
de tocha de tocha

Minitocha mecanizada de 180° Duramax

Parafuso do
terminal do cabo Corpo
Capa isolante do arco piloto da tocha

Conector da chave
do sensor do bocal

Parafusos da
capa isolante

®

Porca da linha de
suprimento de gas

>
/ Chave do sensor do bocal

Parafuso de montagem
da chave do sensor
do bocal

Slot da guia o

do sensor
do bocal

Conexoes da tocha mecanizada
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Substituicao do acoplador

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na pagina anterior e execute as instrugdes a seguir.
1. Deslize o acoplador para fora da extremidade do cabo da tocha.

2. Deslize o novo acoplador sobre a extremidade do cabo da tocha.

Substituicao da cremalheira

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na pagina anterior e execute as instrugbes a seguir.
1. Deslize a cremalheira para fora do entalhe na capa isolante.

2. Deslize a nova cremalheira no entalhe da capa isolante.

Substituicao da capa isolante

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na pagina anterior e execute as instrugdes a seguir.
1. Deslize o acoplador para fora da extremidade do cabo da tocha.

2. Deslize a capa isolante (tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax) para fora da extremidade
do cabo da tocha.

3. Deslize a cremalheira para fora do entalhe na capa isolante.
4. Deslize a cremalheira no entalhe da nova capa isolante.

5. Deslize a nova capa isolante (tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax) para fora
da extremidade do cabo da tocha.

6. Deslize o acoplador sobre a extremidade do cabo da tocha.

Substituicao do cabo da tocha

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na pagina anterior e execute as instrugdes a seguir.
1. Deslize o acoplador para fora da extremidade do cabo da tocha.

2. Deslize a capa isolante (tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax) para fora da extremidade
do cabo da tocha.

3. Desenrosque o corpo do prensa-cabo da porca do prensa-cabo de tocha no novo cabo da tocha.

4. Deslize a capa isolante (tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax) sobre a extremidade
do novo cabo da tocha.

5. Deslize o acoplador sobre a extremidade do novo cabo da tocha.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Instalacao do corpo da tocha

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na pagina 10-17 e execute as instrugdes a seguir.

1. Use chaves inglesas de 1/4 pol e 3/8 pol juntas (ou duas chaves ajustaveis) para apertar a porca que prende
a linha de suprimento de gas ao corpo da tocha.

2. Encaixe o conector da chave do sensor do bocal.

3. Prenda o cabo do arco piloto no corpo da tocha, apertando o parafuso a 5,76 kg cm.

Instalacao da chave do sensor do bocal

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na pagina 10-17 e execute as instrucdes a seguir.
1. Prenda o interruptor do sensor do bocal no corpo da tocha apertando o parafuso de montagem a 9,22 kg cm.

2. Encaixe o conector da chave do sensor do bocal.

Instalacao da capa isolante

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na pagina 10-17 e execute as instrugdes a seguir.

1. Deslize a capa isolante sobre a frente do corpo da tocha, alinhando o slot da capa isolante com a guia do sensor
do bocal.

2. Aperte os trés parafusos de montagem a 11,52 kg cm.

3. Instale os consumiveis.

Conexao dos componentes da tocha

Consulte a(s) respectiva(s) figura(s) na pagina 10-17 e execute as instrugdes a seguir.

1. Rosqueie manualmente o acoplador (minitocha mecanizada de 180° Duramax) ou o acoplador e a capa isolante
(tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax) na capa isolante até apertar.

2. Rosqueie manualmente a porca do prensa-cabo de tocha (minitocha mecanizada de 180° Duramax) ou a capa
isolante (tocha mecanizada de comprimento completo de 180° Duramax) até apertar.

3. Rosqueie manualmente o corpo do prensa-cabo na porca da prensa-cabo de tocha até apertar.
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SUBSTITUICAO DE COMPONENTES DA TOCHA

Desmonte o invélucro do desengate rapido
1. Remova os quatro parafusos da metade inferior do revestimento.
2. Remova as duas metades do revestimento.

3. Remova o engate com uma chave de fenda, pressionando a guia do engate para baixo com firmeza, forgando-a
para baixo e para fora na diregédo do cabo.

4. Puxe a mola para fora do invélucro do desengate rapido.

Metade do
Guia do engate revestimento superior

Invélucro do desengate
rapido

— Engate

Cabo da

Prensa-cabo tocha

de tocha

Slot do prensa-cabo de tocha

ﬂ | Metade do revestimento inferior

Quatro parafusos —

Remonte o involucro do desengate rapido

1. Coloque o novo engate no involucro do desengate rapido.

2. Apoie a extremidade do engate e insira a nova mola sob o engate.

3. Use uma chave de fenda para empurrar a mola para dentro do rebaixo até encaixar no lugar.
4

Instale as novas metades do revestimento sobre o cabo da tocha, assegurando que o prensa-cabo de tocha
encaixe no slot do revestimento e que os cabos nao sejam comprimidos e néo atrapalhem o engate.

5. Aperte os quatro parafusos.
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PECAS

Pecas da fonte de alimentacao

Parte frontal externa

O—
®—

Caodigo
Item do produto Descricao
228903 Conjunto: Etiquetas Powermax105, CSA
228904 Conjunto: Etiquetas Powermax105, CE
1 228866 Conjunto: Painel frontal da Powermax105
2 228867 Conjunto: Painel traseiro da Powermax105 200-600 V CSA
3 228868 Conjunto: Painel traseiro da Powermax105 230-400 V CSA
4 228869 Conjunto: Painel traseiro da Powermax105 400 V CE/380 V CCC
5 228912 Conjunto: Receptaculo do cabo-obra da Powermax105 (lado da fonte de alimentagéo)
6 228905 Conjunto: Tampa da fonte de alimentagdo da Powermax105 CSA com etiquetas
7 228906 Conjunto: Tampa da fonte de alimentagéo da Powermax105 CE/CCC com etiquetas
8 108797 Botéo de ajuste
9 108732 Botédo de modo de operagéo
10 228883 Conjunto: Reposi¢ao do desengate rapido da tocha da Powermax105
(lado da fonte de alimentagéo)
11 075769 Parafusos da tampa
12 Cabo-obra (consulte a pagina 11-21 Acessdrios para obter uma lista completa
de cabos-obra)
13 228891 Conjunto: Conector do cabo-obra da Powermax105 (lado do cabo)

11-2 Powermax 105 Manual de Servicos



PECAS

Exterior, parte traseira

@@®\\

Item Cédigo do

© 0O N o 0o~ WO N =

—_
— O

12

13
14
15

Nota:

produto
228885
228886
228887
228962
228913
228914
228915
128650
128651
128652
428755
228539
127204
228695

428352"
428415"F
428015*

: /@@ @ Novo”

=

Copo do filtro
de ar Plastico Nailon (azul-esverdeado)

|
/ @ Antigo*
F Y

®OOO

Y

mﬂ D Com protegao de metal

Descricao

Kit: Cabo de alimentagdo Powermax105 200-600 V CSA

Kit: Cabo de alimentagdo Powermax105 230-400 V CE

Kit: Cabo de alimentagcido Powermax105 400 V CE

Kit: Cabo de alimentagdo Powermax105 380 V CCC

Kit: Prensa-cabo do cabo de alimentagio Powermax105 230-400 V CE

Kit: Prensa-cabo do cabo de alimentagdo Powermax105 400 V CE/380 V CCC
Kit: Prensa-cabo do cabo de alimentagdo Powermax105 CSA

Controle remoto para tocha mecanizada com 7,6 m

Controle remoto para tocha mecanizada com 15 m

Controle remoto para tocha mecanizada com 23 m

Controle remoto para tocha mecanizada, 45 m

Kit: Placa RS485 da Powermax65/85/105 com cabos

Tampa para o receptaculo de interface da maquina (CPC) da Powermax45/65/85/105

Kit: Elemento de filtro de ar Powermax65/85/105/125 (dentro do copo do filtro) e anel
retentor

Kit: Copo do filtro de ar de plastico Powermax65/85/105/125 (inclui anel retentor)
Kit: Copo do filtro de ar de nailon Powermax65/85/105/125 (inclui anel retentor) (opcional)

Kit: Copo do filtro de ar com protegédo de metal Powermax65/85/105/125 (inclui anel
retentor)

Veja a proxima pagina para notas de rodapé e cabos de interface da maquina.
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PECAS

Item Cdédigo do Descricao

produto

023206 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco),
7,6 m, fastons

023279 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco),
15 m, fastons

228350 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco) para
tenséo de arco dividida, 7,6 m, fastons

228351 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco) para
tensdo de arco dividida, 15 m, fastons

223048 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco) para
tenséo de arco dividida, 7,6 m, conector D-sub com parafusos

123896 Cabo de interface da maquina (sinais de partida e parada e de transferéncia do arco) para
tenséo de arco dividida, 15 m, conector D-sub com parafusos

223733 Cabo de interface do CPC para mesas PlasmaCAM®, 4,6 m

223734 Cabo de interface do CPC para mesas PlasmaCAM®, 6,1 m

228884 Kit: Cabo de interface da maquina da Powermax105, cabo interno com placa de divisor

de tens&o (atualizagéo de porta do CPC)
* O kit de copo de filtro 428352 e 428415 so se encaixa no kit de montagem do filtro de ar 428351. Consulte a pagina 11-8.
tO copo do filtro de ar de plastico (kit 428352) que vem com a Powermax105 ¢ compativel com a maior parte dos sistemas
a ar, mas o duto de ar deve ser mantido limpo. Solventes organicos, substancias quimicas, éleo para corte, 6leo sintético,
solugdes alcalinas e trava-rosca podem causar efeitos danosos ao copo do filtro de ar de plastico. Um copo de nailon opcional

(kit 428415) esta disponivel para locais que tém dificuldade em evitar que substancias quimicas fortes entrem no sistema a ar.

* O kit do copo do filtro 428015 n&o esta mais disponivel. Encomende o kit de reposicdo do conjunto do filtro de ar (428351).
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PECAS

Internas, lado do painel de alimentacao (200-600 V CSA)
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Caodigo
Item do produto Descricao

1 228657 Conjunto: Placa de controle da Powermax65/105

2 228909 Conjunto: Placa PSD da Powermax105

3 228876 Conjunto: Painel de alimentagéo da Powermax105 200-600 V CSA

4 228879 Conjunto: Chave de alimentagdo da Powermax105 200-600 V CSA/230-400 V CE

228895 Conjunto: Isolamento Mylar Powermax105
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PECAS

Internas, lado do painel de alimentacao (230-400 V CE)
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Caodigo
Item do produto Descricao
1 228657 Conjunto: Placa de controle da Powermax65/105
2 228909 Conjunto: Placa PSD da Powermax105
3 228877 Conjunto: Painel de alimentagédo da Powermax105 230-400 V CE
4 228879 Conjunto: Chave de alimentagdo da Powermax105 200-600 V CSA/230-400 V CE
228895 Conjunto: Isolamento Mylar Powermax105
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PECAS

Internas, lado do painel de alimentacao (400 V CE/380 V CCC)

0

Cadigo
Iltem do produto Descricao

1 228657 Conjunto: Placa de controle da Powermax65/105

2 228909 Conjunto: Placa PSD da Powermax105

3 228878 Conjunto: Painel de alimentagao da Powermax105 400 V CE/380 V CCC

4 228880 Conjunto: Chave de alimentagao da Powermax105 400 V CE/380 V CCC
228895 Conjunto: Isolamento Mylar Powermax105
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PECAS

Interior, lado do ventilador

428351 (novo®)
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PECAS

Item

13
14
15

Caédigo do
produto

228881
228910
428351*

228685*

228688
228689
228687*
228871
228872
228888
228889
228884

228865
228865
228873
228874
228875

Descricao

Kit:
Kit:
Kit:

Kit:

Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:

Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:

Subconjunto do ventilador da Powermax105
Anel de cobertura do ventilador da Powermax105

Conjunto de filtro de ar novo Powermax65/85/105/125 (inclui copo do filtro de
plastico, elemento filtrante de ar e anel retentor)

Conjunto de filtro de ar antigo Powermax65/85/105/125 (inclui copo do filtro com
protecao de metal, elemento filtrante de ar e anel retentor)

Pressostato da Powermax65/85/105

Transdutor de pressao da Powermax65/85/105

Valvula reguladora/solenoide da Powermax105 (inclui tubulagdes e parafusos)
Transformador Powermax105 200-600 V CSA/230-400 CE (multitenséo)
Transformador Powermax105 400 V CE/380 V CCC

Capacitor em granel Powermax105 200-600 V CSA/230-400 CE (2 por kit)
Capacitor em granel Powermax105 400 V CE/380 V CCC (2 por kit)

Cabo de interface da maquina da Powermax105, cabo interno com placa de divisor de
tenséo (atualizagdo de porta do CPC)

Tubulagdo de gas Powermax105 (tubo curto dentro do kit)

Tubulagio de gas Powermax105 (tubo longo dentro do kit)

Indutor de PFC Powermax105 200-600 V CSA/230-400 CE (multitensdo)
Indutor de PFC Powermax105 400 V CE/380 V CCC

Indutor de saida Powermax105

* Devido a uma alteracdo na fabricagédo, o novo conjunto de filtro de ar no kit 428351 (mostrado na pagina 11-8) substitui o
conjunto de filtro de ar antigo no kit 228685. Embora o kit 228685 nZo esteja mais disponivel para pedidos, vocé ainda pode
pedir seu copo de filtro individual e seu elemento filtrante. Para codigos do produto do elemento filtrante, copo do filtro e anel
retentor, consulte a pagina 11-3. Consulte o Boletim de servigo de campo 806970 para mais detalhes.

** Devido a uma alteracgao na fabricagao, o kit de valvula solenoide 228687 substitui o kit de valvula solenoide 228882.
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PECAS

Conjunto do dissipador de calor
Componentes do dissipador de calor de 200-600 V CSA

©
® © 2
Cadigo
Item do produto Descricao
1 228902 Conjunto: Ponte de diodos de saida da Powermax105 (2) com graxa térmica
2 228693 Conjunto: Resistor snubber da Powermax65/85/105 de 5 Q 120 W com graxa térmica
3 228702 Conjunto: Modulo IGBT do inversor da Powermax85 CE/Powermax105 com graxa térmica
4 128746 Conjunto: Ponte de diodos de entrada da Powermax1650/105 com graxa térmica
5 228944 Conjunto: IGBT do arco piloto da Powermax105 com graxa térmica
6 228898 Conjunto: Resistor snubber da Powermax105 de 15 Q 200 W com graxa térmica
7 228897 Conjunto: Resistor snubber da Powermax105 de 5 Q 200 W com graxa térmica
8 228699 Conjunto: Modulo IGBT de PFC da Powermax85 de 200-600 V CSA/230-400 CE com
graxa térmica
9 228894 Conjunto: Resistor regulador da Powermax105 de 200-600 V CSA/230-400 CE
10 228805 Conjunto: Sensor térmico da Powermax65/85/105
128836 Graxa térmica, graxa-T 1/8 onga
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PECAS

Componentes do dissipador de calor de 230-400 V CE

Codigo

Item do produto
1 228902
228693

228702

128746
228944
228898
228897
228699

0 N oo 0o~ WOWN

9 228894
10 228805
128836

Lt

Descricao

Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:

Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:

Conjunto:

Conjunto:

Ponte de diodos de saida da Powermax105 (2) com graxa térmica
Resistor snubber da Powermax65/85/105 de 5 Q 120 W com graxa térmica
Méodulo IGBT do inversor da Powermax85 CE/Powermax105 com graxa térmica

Ponte de diodos de entrada da Powermax1650/105 com graxa térmica
IGBT do arco piloto da Powermax105 com graxa térmica

Resistor snubber da Powermax105 de 15 Q 200 W com graxa térmica
Resistor snubber da Powermax105 de 5 Q 200 W com graxa térmica

Modulo IGBT de PFC da Powermax85 de 200-600 V CSA/230-400 CE com
graxa térmica

Resistor regulador da Powermax105 de 200-600 V CSA/230-400 CE
Sensor térmico da Powermax65/85/105

Graxa térmica, graxa-T 1/8 onga
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PECAS

Componentes do dissipador de calor de 400 V CE/ 380 V CCC

2
@D— 1 ¢
4
®—
Cadigo
Item do produto Descricao
1 228902 Conjunto: Ponte de diodos de saida da Powermax105 (2) com graxa térmica
2 228805 Conjunto: Sensor térmico da Powermax65/85/105
3 228702 Conjunto: Modulo IGBT do inversor da Powermax85 CE/Powermax105 com graxa térmica
4 128746 Conjunto: Ponte de diodos de entrada da Powermax1650/105 com graxa térmica
5 228944 Conjunto: IGBT do arco piloto da Powermax105 com graxa térmica
6 228898 Conjunto: Resistor snubber da Powermax105 de 15 Q 200 W com graxa térmica
7 228897 Conjunto: Resistor snubber da Powermax105 de 5 Q 200 W com graxa térmica
128836 Graxa térmica, graxa-T 1/8 onga
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PECAS

Pecas de reposicao da tocha manual de 75° Duramax

O conjunto completo da tocha manual e do cabo pode ser substituido; também é possivel substituir apenas pecas
de componentes individuais. Os codigos de produto que comegam com 059 indicam conjuntos completos de tocha

e de cabo.

Caédigo

Item do produto
059473*
059474*
059475*
228954
075714
228721
058519
075504

a A WO N =

6 228719
7 228959
8 228960
9 228961
10 128642
11 228714

12 228958

228314

Descricao

Conjunto de tocha manual de 75° da Powermax65/85/105 com cabo de 7,6 m
Conjunto de tocha manual de 75° da Powermax65/85/105 com cabo de 15,2 m
Conjunto de tocha manual de 75° da Powermax65/85/105 com cabo de 22,9 m
Conjunto: Reposigdo do manipulo da tocha Duramax de 75°/HRT

Parafusos do manipulo

Conjunto: Gatilho seguro da tocha manual de 75°/15° Duramax com reposigdo de mola
Anel retentor: VITON 0,673 X 0,063

Parafuso do terminal do piloto: PARAFUSO COM FENDA: 4-40 X 5/16 PHILLIPS
CABECA PANELA ACO ZINCADO

Conjunto: Reposigao da chave do sensor do bocal da tocha manual de 75° Duramax
Conjunto: Reposic¢édo do cabo da tocha manual Duramax, 7,6 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha manual Duramax, 15,2 m

Conjunto: Reposig¢éo do cabo da tocha manual Duramax, 22,9 m

Conjunto: Reposigéo da chave de partida do gatilho

Kit: Reposicdo do corpo principal da tocha manual de 75° Duramax (tochas produzidas
antes de maio de 2012)

Kit: Reposigdo do corpo principal da tocha manual de 75° Duramax (tochas produzidas
ap6s maio de 2012)

Kit: Reparo do desengate rapido da tocha Powermax45/65/85/105 (engate e mola)

* O conjunto de tocha n&o inclui consumiveis. Consulte a pagina 11-15 para ver uma lista de codigos do produto para

consumiveis.

Powermax 105 Manual de Servicos 11-13



PECAS

Pecas de reposicao da tocha manual de 15° Duramax

1

O®®

O conjunto completo da tocha manual e do cabo pode ser substituido; também é possivel substituir apenas pecas
de componentes individuais. Os codigos de produto que comegam com 059 indicam conjuntos completos de tocha
e de cabo.

Item

a A~ WO N =

10
11

12

Cédigo

do produto
059470*
059471*
059472*
228955
075714
228721
058519
075504

228109

228959
228960
228961
128642
228715

228957

228314

Descricao

Conjunto de tocha manual de 15° da Powermax65/85/105 com cabo de 7,6 m
Conjunto de tocha manual de 15° da Powermax65/85/105 com cabo de 15,2 m
Conjunto de tocha manual de 15° da Powermax65/85/105 com cabo de 22,9 m
Conjunto: Reposigdo do manipulo da tocha Duramax de 15°/HRTs

Parafusos do manipulo

Conjunto: Gatilho seguro da tocha manual de 75°/15° Duramax com reposi¢édo de mola
Anel retentor: VITON 0,673 X 0,063

Parafuso do terminal do piloto: PARAFUSO COM FENDA: 4-40 X 5/16 PHILLIPS
CABECA PANELA ACO ZINCADO

Conjunto: Reposicgédo da chave do sensor do bocal da tocha manual
de 15°/T30v/T45v/HRTs da Powermax30/45/65/85/105

Conjunto: Reposicédo do cabo da tocha manual Duramax, 7,6 m
Conjunto: Reposic¢édo do cabo da tocha manual Duramax, 15,2 m
Conjunto: Reposicédo do cabo da tocha manual Duramax, 22,9 m
Conjunto: Reposicédo da chave de partida do gatilho

Kit: Reposigédo do corpo principal da tocha manual de 15° Duramax (tochas produzidas
antes de maio de 2012)

Kit: Reposicdo do corpo principal da tocha manual de 15° Duramax (tochas produzidas apés
maio de 2012)

Kit: Reparo do desengate rapido da tocha Powermax45/65/85/105 (engate e mola)

* O conjunto de tocha n&o inclui consumiveis. Consulte a pagina 11-15 para ver uma lista de codigos do produto para
consumiveis.
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PECAS

Consumiveis da tocha manual

Cadigo do Descricao

produto

Corte por arrasto

220818 Bocal 45/65/85 A

220992 Bocal 105 A

220854 Capa

220941 Bico 45 A

220819 Bico 65 A

220816 Bico 85 A

220990 Bico 105 A

220842 Eletrodo

220994 Distribuidor de gas

Goivagem

220798 Bocal de goivagem Maximum Removal 45/65/85/105 A

420480 Bocal de goivagem de controle maximo 45/65/85/105 A

220854 Capa

220991 Bico 105 A

220842 Eletrodo

220994 Distribuidor de gas

FineCut

220931 Defletor

220854 Capa

220930 Bico

220842 Eletrodo

220947 Distribuidor de gas

CopperPlus

220777 Eletrodo CopperPlus

HyAccess

428414 Kit: Kit inicial HyAccess Duramax 65 A (inclui 2 eletrodos HyAccess e um de cada um dos
consumiveis listados a seguir)

420413 Capa HyAccess Duramax

420410 Bico padrdao HyAccess Duramax 65 A

420412 Bico de goivagem HyAccess Duramax 65 A

420408 Eletrodo HyAccess Duramax 65 A

220857 Distribuidor de gas 65 A (distribuidor de gas Powermax65 65 A)
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PECAS

Pecas de reposicao de tocha mecanizada de comprimento completo

de 180° Duramax

QOWOB®
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PECAS

O conjunto completo da tocha mecanizada e do cabo pode ser substituido; também é possivel substituir apenas
componentes individuais. Os codigos de produto que comegam com 059 indicam conjuntos completos de tocha
e de cabo.

Item Cédigo do

10

11

12

13

produto
059476*

059477*

059478*

059479*

059480*

228737

228738

228735

228736

228716

228720

058519
075504

228730

228731

228732

228733

228734

228314

Descricao

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° da Powermax65/85/105
com cabo de 4,6 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° da Powermax65/85/105
com cabode 7,6 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° da Powermax65/85/105
com cabode 10,7 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° da Powermax65/85/105
com cabo de 15,2 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° da Powermax65/85/105
com cabode 22,9 m

Conjunto: Capa isolante da tocha mecanizada de comprimento completo de 180°/MRT
da Powermax65/85/105

Conjunto: Reposigéo de cremalheira removivel da tocha mecanizada de comprimento
completo de 180°/MRT da Powermax65/85/105

Conjunto: Capa isolante frontal da tocha mecanizada de comprimento completo
de 180°/minitocha mecanizada de 180°/MRT da Powermax65/85/105

Conjunto: Anel adaptador (acoplador) da tocha mecanizada de comprimento completo
de 180°/minitocha mecanizada de 180°/MRT da Powermax65/85/105

Conjunto: Reposig¢éo do corpo principal da tocha mecanizada de comprimento
completo/minitocha mecanizada de 180° da Powermax65/85/105

Conjunto: Reposigcéo da chave do sensor do bocal da tocha para tocha mecanizada
e robotica Duramax de 180°/MRT

Anel retentor: VITON 0,673 X 0,063

Parafuso do terminal do piloto: PARAFUSO COM FENDA: 4-40 X 5/16 PHILLIPS
CABECA PANELA ACO ZINCADO

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 4,6 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 7,6 m

Conjunto: Reposigcéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 10,7 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 15,2 m

Conjunto: Reposigéo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 22,9 m

Conjunto: Reparo do desengate rapido da tocha da Powermax45/65/85/105
(engate e mola)

* O conjunto de tocha néo inclui consumiveis. Consulte a pagina 11-20 para ver uma lista de codigos do produto para
consumiveis.
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PECAS

Pecas de reposicao de minitocha mecanizada de 180° Duramax

fD © 0000

"
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PECAS

O conjunto completo da tocha mecanizada e do cabo pode ser substituido; também é possivel substituir apenas
componentes individuais. Os codigos de produto que comegam com 059 indicam conjuntos completos de tocha

e de cabo.

Item Coddigo do

produto
059481*
059482*
059483*
059484*
1 228735
2 228736
3 228716
4 228720
058519
6 075504
7 228730
8 228731
9 228732
10 228733
11 228734
228314

Descricao

Conjunto de minitocha mecanizada de 180° da Powermax65/85/105 com cabo de 4,6 m
Conjunto de minitocha mecanizada de 180° da Powermax65/85/105 com cabo de 7,6 m
Conjunto de minitocha mecanizada de 180° da Powermax65/85/105 com cabo de 10,7 m
Conjunto de minitocha mecanizada de 180° da Powermax65/85/105 com cabo de 15,2 m

Conjunto: Capa isolante frontal da tocha mecanizada de comprimento completo
de 180°/minitocha mecanizada de 180°/MRT da Powermax65/85/105

Conjunto: Anel adaptador (acoplador) da tocha mecanizada de comprimento completo
de 180°/minitocha mecanizada de 180°/MRT da Powermax65/85/105

Conjunto: Reposicéo do corpo principal da tocha mecanizada de comprimento
completo/minitocha mecanizada de 180° da Powermax65/85/105

Conjunto: Reposig¢éo de chave do sensor do bocal da tocha mecanizada de
comprimento completo de 180°/minitocha mecanizada de 180°/MRT
da Powermax65/85/105

Anel retentor: VITON 0,673 X 0,063

Parafuso do terminal do piloto: PARAFUSO COM FENDA: 4-40 X 5/16 PHILLIPS
CABECA PANELA ACO ZINCADO

Conjunto: Reposicédo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 4,6 m

Conjunto: Reposicédo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 7,6 m

Conjunto: Reposigédo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 10,7 m

Conjunto: Reposicédo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 15,2 m

Conjunto: Reposig¢édo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 22,9 m

Conjunto: Reparo do desengate rapido da tocha da Powermax45/65/85/105
(engate e mola)

* O conjunto de tocha néo inclui consumiveis. Consulte a pagina 11-20 para ver uma lista de codigos do produto para

consumiveis.
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PECAS

Consumiveis de tocha mecanizada

Cédigo do Descricao
produto

Protegido

220817 Bocal 45/65/85 A
220993 Bocal 105 A
220854 Capa

220953 Capa 6hmica
220941 Bico 45 A

220819 Bico 65 A

220816 Bico 85 A

220990 Bico 105 A
220842 Eletrodo

220994 Distribuidor de gas
Desprotegido

220955 Defletor

220854 Capa

220941 Bico 45 A

220819 Bico 65 A

220816 Bico 85 A

220990 Bico 105 A
220842 Eletrodo

220994 Distribuidor de gas
Goivagem

220798 Bocal de goivagem de remogao maxima 45/65/85/105 A
420480 Bocal de goivagem de controle maximo 45/65/85/105 A
220854 Capa

220991 Bico, 105 A
220842 Eletrodo

220994 Distribuidor de gas
FineCut"

220955 Defletor

220948 Protecao

220854 Capa

220953 Capa 6hmica
220930 Bico

220842 Eletrodo

220947 Distribuidor de gas FineCut

"O defletor (220955) ¢ utilizado somente com a capa padrao (220854).
O bocal (220948) pode ser usado com a capa padrio (220854) ou com a capa 6hmica (220953).
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PECAS

Acessorios

Caédigo do
produto

024877
127102
027668
017059
127360
228695
128647
011092
228890
101215
428719
428720
428718
223254
223255
223256
223284
223285
223286
008337
229467

Descricao

Protegéo de couro couro preto para tocha com logotipo Hypertherm, 7,6 m

Guia de corte a plasma basico (circulos e linhas)

Guia de corte a plasma deluxe (circulos e linhas)

Guia de corte chanfrado

Capa para protegédo contra poeira da Powermax105

Kit:
Kit:

Elemento filtrante de ar Powermax65/85/105 (com anel retentor)
Filtro de ar Eliminizer (para desumidificaco)

Elemento filtrante de reposigéo para o filtro de ar Eliminizer

Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:

Filtro de ar Eliminizer com capa protetora de metal para a Powermax105

Capa protetora de metal do filtro de ar Eliminizer para a Powermax105 (apenas a capa)
Filtro coalescente de remogéo de dleo

Elemento filtrante de reposicéo para filtro coalescente de remogao de dleo

Suporte de montagem para o filtro de ar Eliminizer ou filtro coalescente de remogéo de dleo
Cabo-obra com grampo manual, 105 A, 7,6 m

Cabo-obra com grampo manual, 105 A, 15 m

Cabo-obra com grampo manual, 105 A, 23 m

Cabo-obra com terminal anel, 105 A, 7,6 m

Cabo-obra com terminal anel, 105 A, 15 m

Cabo-obra com terminal anel, 105 A, 23 m

Grampo-obra: 300 A

Kit:

Conjunto de kit de rodas Powermax105

Etiquetas Powermax105

Caodigo do
produto

228903
228904

Descricao

Kit: Etiquetas Powermax105, CSA
Kit: Etiquetas Powermax105, CE

Os kits de etiquetas incluem a etiqueta de consumivel, etiquetas adequadas de seguranga, etiqueta do painel de
informagoes, etiqueta da chave de alimentagéo e adesivos laterais.

Powermax 105 Manual de Servicos 11-21



PECAS

Pecas essenciais a seguranca

As pecas originais da Hypertherm sdo as pegas produzidas em fabrica e recomendadas para uso com o seu sistema
Hypertherm. As pecas listadas abaixo sdo consideradas pecgas essenciais a seguranga, as quais s6 devem ser
substituidas por pecas da Hypertherm, a fim de manter a garantia e todas as certificagées do sistema, incluindo

as certificagées CE, CSA, GOST e CCC.

200-600 V CSA

~AAAARARAARRARRARA

0

Cadigo
Iltem do produto Descricao
1 228876 Conjunto: Painel de alimentagao da Powermax105 200-600 V CSA
2 228879 Conjunto: Chave de alimentagdo da Powermax105 200-600 V CSA/230-400 V CE
3 228915 Conjunto: Prensa-cabo de tocha do cabo de alimentagdo da Powermax105 CSA
4 228885 Conjunto: Cabo de alimentagdo da Powermax105 200-600 V CSA
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PECAS

230-400 V CE
0
E—
Cédigo
Item do produto
1 228877
2 228879
3 228913
4 228886

LTIT

~ARARARARARARARARA

IR
~

=

Descricao
Conjunto: Painel de alimentagédo da Powermax105 230-400 V CE
Conjunto: Chave de alimentagdo da Powermax105 200-600 V CSA/230-400 V CE

Conjunto: Prensa-cabo de tocha do cabo de alimentagdo da Powermax105
230-400 V CE

Conjunto: Cabo de alimentagdo da Powermax105 230-400 V CE
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PECAS

400 V CE/380V CCC

Caodigo
Item do produto Descricao
1 228878 Conjunto: Painel de alimentagédo da Powermax105 400 V CE/380 V CCC
2 228880 Conjunto: Chave de alimentacdo da Powermax105 400 V CE/380 V CCC
3 228914 Conjunto: Prensa-cabo de tocha do cabo de alimentagdo da Powermax105 400 V
CE/380V CCC
4 228887 Conjunto: Cabo de alimentagdo da Powermax105 400 V CE
5 228962 Conjunto: Cabo de alimentagdo da Powermax105 380 V CCC
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PECAS

Lado do ventilador da fonte de alimentacao

Item Coddigo do
produto

228881

228871

228872
228888
228889
228873
228874
228875

0 N 0 0ok N =

Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:

Transformador Powermax105 200-600 V CSA/230-400 CE (multitenséo)
Transformador Powermax105 400 V CE/380 V CCC

Capacitor em granel Powermax105 200-600 V CSA/230-400 CE (2 por kit)
Capacitor em granel Powermax105 400 V CE/380 V CCC (2 por kit)

Indutor de PFC Powermax105 200-600 V CSA/230-400 CE (multitensao)
Indutor de PFC Powermax105 400 V CE/380 V CCC

Indutor de saida Powermax105

= e |
; B
£
s =20,
//
i
o|
= Ss |
Z W
= |
= =
= ;%
): O =
-
0 4° 0
= L —
®
Descricao
Kit: Subconjunto do ventilador da Powermax105
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PECAS

Pecas de reposicao recomendadas

Caédigo do Descricao

produto

108797 Botéo de ajuste

108732 Botdo do modo de operagéo

223254 Kit: Cabo-obra com grampo manual, 105 A, 7,6 m

228866 Kit: Painel frontal Powermax105

228657 Kit: Placa de controle Powermax65/105

228876 Kit: Placa de alimentagdo Powermax105 200-600 V CSA

228877 Kit: Placa de alimentagcido Powermax105 230-400 V CE

228878 Kit: Placa de alimentagdo Powermax105 400 V CE/380 V CCC

228879 Kit: Interruptor power Powermax105 200-600 V CSA/230-400 V CE

228880 Kit: Interruptor power Powermax105 400 V CE/380 V CCC

228871 Kit: Transformador Powermax105 200-600 V CSA/230-400 CE (multitenséo)

228872 Kit: Transformador Powermax105 400 V CE/380 V CCC

228888 Kit: Capacitor em granel Powermax105 200-600 V CSA/230-400 CE (2 por kit)

228889 Kit: Capacitor bulk Powermax105 400 V CE/380 V CCC (2 por kit)

228873 Kit: Indutor de PFC Powermax105 200-600 V CSA/230-400 CE (multitensio)

228874 Kit: Indutor de PFC Powermax105 400 V CE/380 V CCC

228875 Kit: Indutor de saida Powermax105

228688 Kit: Pressostato da Powermax65/85/105

228687 Kit: Valvula reguladora/solenoide Powermax105

228881 Kit: Subconjunto do ventilador da Powermax105

428351 Kit: Conjunto de filtro de ar Powermax65/85/105/125 (com elemento filtrante, anel retentor e copo
do filtro)

228695 Kit: Elemento filtrante de ar Powermax65/85/105/125 (com anel retentor)

058519 Anel retentor: VITON 0,673 X 0,063

228954 Kit: Reposicdo da alga da tocha Duramax 75°/HRT

228955 Kit: Reposigdo da alga da tocha Duramax 15°/HRTs

075714 Parafusos da alga

228721 Kit: Gatilho de seguranga da tocha manual Duramax 75°/15° com reposigdo de mola

228719 Kit: Reposigdo da chave do sensor do bocal da tocha manual 75° Duramax

228109 Kit: Reposigdo da chave do sensor do bocal da tocha manual de 15°/T30v/T45v/HRTs da

Powermax30/45/65/85/105

059473 Conjunto de tocha manual de 75° da Powermax65/85/105 com cabo de 7,6 m

059474 Conjunto de tocha manual de 75° da Powermax65/85/105 com cabo de 15 m

059470 Conjunto de tocha manual de 15° da Powermax65/85/105 com cabo de 7,6 m

059471 Conjunto de tocha manual de 15° da Powermax65/85/105 com cabo de 15 m
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Codigo
do produto
228959
228960
228961
059477

059478

059479

059482
059483
059484
228737

228738

228735

228736

228720

228730

228731

228732

228733

228734

Descricao

Conjunto: Reposi¢éo do cabo da tocha manual Duramax, 7,6 m
Conjunto: Reposic¢éo do cabo da tocha manual Duramax, 15,2 m
Conjunto: Reposic¢éo do cabo da tocha manual Duramax, 22,9 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° da Powermax65/85/105 com
cabode 7,6 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° da Powermax65/85/105 com
cabode 10,7 m

Conjunto de tocha mecanizada de comprimento completo de 180° da Powermax65/85/105 com
cabo de 15,2 m

Conjunto de minitocha mecanizada de 180° da Powermax65/85/105 com cabo de 7,6 m
Conjunto de minitocha mecanizada de 180° da Powermax65/85/105 com cabo de 10,7 m
Conjunto de minitocha mecanizada de 180° da Powermax65/85/105 com cabo de 15,2 m

Conjunto: Capa isolante da tocha mecanizada de comprimento completo de 180°/MRT
da Powermax65/85/105

Conjunto: Reposicédo de cremalheira removivel da tocha mecanizada de comprimento completo
de 180°/MRT da Powermax65/85/105

Conjunto: Capa isolante frontal da tocha mecanizada de comprimento completo de 180°/minitocha
mecanizada de 180°/MRT da Powermax65/85/105

Conjunto: Anel adaptador (acoplador) da tocha mecanizada de comprimento completo
de 180°/minitocha mecanizada de 180°/MRT da Powermax65/85/105

Conjunto: Reposicédo de chave do sensor do bocal da tocha mecanizada de comprimento completo
de 180°/minitocha mecanizada de 180°/MRT da Powermax65/85/105

Conjunto: Reposic¢édo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 4,6 m

Conjunto: Reposicédo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 7,6 m

Conjunto: Reposig¢édo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 10,7 m

Conjunto: Reposicédo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 15,2 m

Conjunto: Reposicédo do cabo da tocha mecanizada de comprimento completo/minitocha
mecanizada de 180° da Powermax65/85/105, 22,9 m
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Secao 12

DIAGRAMAS DE FIACAO

Nesta secao:
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Diagrama de tempo genérico da Powermax

Start signal/torch trigger ON/OFF
("torch started” icon ON/OFF
on status screen)

Pilot arc IGBT ON/OFF

Gas solenoid ON/OFF
(LED ON/OFF on solenoid valve)

Inverter output

Transfer relay ON/OFF
(“torch is cutting” icon ON/OFF
on status screen)

Transfer
Gas Inverter on and (when work lead Cutting
Idle solenoid opens pilot arc established current 2 1.6 A) (steady state)

Start signal OFF/

>»
Pilot arc current = 15 A |

User set current

Torch trigger released Idle

Postflow
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Diagrama esquematico

(CSA, 230-400 V CE, 380 V CCC/230-400 V CE)
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Diagrama esquematico (380 V CCC, 400 V CE)
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