= Nova HPRXD com cabeca
chanfrada: Os resultados
incluem melhor qualidade
de corte, qualidade do furo
e produtividade.

Maquina de corte anterior
(agora inativa): Com
quatro tochas oxicorte,
esta maquina néo era

tao produtiva quanto

a nova maquina, que
possui apenas uma tocha
a plasma. Operagoes
secundarias também
foram significativamente
reduzidas.

O ProNest reduz o tempo
de programacgéo, melhora
a facilidade de uso dos
sistemas de corte e produz
cortes chanfrados de
qualidade todas as vezes.

A Hypertherm HPRXD® Plasma e o software de
agrupamento ProNest® permitem ao estaleiro produzir
pecas chanfradas de alta qualidade com uniformidade.

Industria: ESTALEIRO TANDANOR

Equipamento: Tecnologia HPR400XD® com software de agrupamento ProNest

e cabeca chanfrada

A empresa e os produtos

A TANDANOR é um dos maiores estaleiros
de reparagéo naval da América do Sul,
com mais de 100 anos de experiéncia

em reparagdo e conversao de navios.

0 problema

A TANDANOR realiza cortes com oxicorte
ha varios anos, utilizando um sistema de
quatro tochas para cortar as pegas e
operagdes secundarias para o “corte K" de
pegas chanfradas, que sdo entédo soldadas
e montadas. A baixa eficiéncia do processo
e os altos custos secundarios envolvidos fez
com que considerassem uma nova solugédo
de alta eficiéncia e menor custo.

A solucao

Depois de descobrir as aplicagdes de corte
chanfrado a plasma de alto desempenho

por meio de um fabricante local de maquinas
de corte, a TANDANOR viu o potencial

para melhorar a forma como produzem

pecas e decidiu aprender mais sobre o
processo. Apos suas investigagoes e analises
financeiras, a TANDANOR foi capaz de
investir com confianga em um novo sistema
de corte chanfrado a plasma, incorporando

a HPR400XD, o controlador EDGE Pro e

o software de agrupamento ProNest, todos
da Hypertherm. Em sua pesquisa pré-compra,
a TANDANOR observou como é facil usar

o ProNest, permitindo que os programas

de corte chanfrado sejam preparados em
menos de um minuto, independentemente

da experiéncia do programador.

0s heneficios

A TANDANOR experimentou inimeros
beneficios imediatos apds o investimento
na maquina.

Melhoria significativa na velocidade de corte
(até 9 vezes mais rapida), na qualidade de
corte e uma redugéo na limpeza secundaria
das pegas, resultante da transigao de oxicorte
para plasma HPRXD.

Redugao perceptivel do tempo de
programagao devido ao uso do software
de agrupamento ProNest, mesmo durante a

complexos. As tabelas de corte chanfrado
integradas do ProNest, que incluem os
parametros de corte chanfrado da Hypertherm
HPRXD, eliminam a necessidade de inserir
os dados manualmente, possibilitando que
até mesmo um programador iniciante crie
programas de corte chanfrado otimizados.
De acordo com Nicolas Cappi, Gerente de
Produgéo da Tandanor: “Reduzimos o tempo
devido a maneira simples de criar chanfros”
e, além disso, “a preparagao da borda

de lixamento entre o chanfro e a solda foi
eliminada”.

= Uma redugédo do numero de erros de

programagao, devido as fungoes de
programagao automaticas do ProNest. Por
exemplo, a incorporagéo de informagdes da
lista de materiais (ou seja, tipo de material,
espessura, classe, quantidade e até mesmo o
angulo de chanfro para entidades especificas
de cada peca) diretamente para a camada
de informagodes do arquivo de desenho/CAD,
garantindo que todas as informagdes sejam
inseridas automaticamente na lista de pegas
com apenas um passo. “Atualmente, temos
dois turnos de trabalho com ele e temos
reduzido frequentemente o nimero de pegas
com falhas”, diz Nicolas Cappi.

= Melhor precisao das pegas resultante

de um gerenciamento automatizado da
amostra da tensao do arco durante o corte,
garantindo que a altura da tocha seja mantida
a uma distancia ideal da pega em todos os
momentos, inclusive nas mudangas de angulo
de chanfro.

= Configuragéo rapida do trabalho através do

Assistente do Cut-Pro do Phoenix para CNCs.
Apos abrir o trabalho do ProNest, alinhe
a maquina e ela estara pronta para cortar!

Hypertherm, HPRXD, ProNest e HPR400XD sao marcas
comerciais da Hypertherm Inc. e podem estar registradas nos
Estados Unidos e/ou em outros paises. Todas as demais marcas
comerciais constituem propriedade de seus respectivos donos.
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Corte com confianga

» . . . criacdo de trabalhos com cortes chanfrados
Para verificar o Parceiro Comercial mais

praximo, acesse: www.hypertherm.com




