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Registrera ditt nya Hypertherm-system

Registrera produkten online p4 www.hypertherm.com/registration for enklare tillgang till
teknisk support och hjalp i garantidrenden. Du kan ocksa fa uppdateringar om nya
Hypertherm-produkter och en gratis gava som ett tecken pa var uppskattning.

For dina anteckningar
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Underhéllsanteckningar:

Powermax, Duramax, Smart Sense, FastConnect, FineCut, och Hypertherm &r varumérken som tillhér Hypertherm Inc.
Dessa varumérken ar registrerade i USA och/eller andra lander. Alla andra varumarken tillhor deras respektive dgare.

Ett av Hypertherms langsiktiga karnvarden &r ett fokus pa att minimera var miljopéaverkan. Detta &r avgérande for saval var framgéng,
som vara kunders. Vi strivar sténdigt efter att bli battre nér det géller miljovanlighet. Detta ar en process vi verkligen bryr oss om.
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ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Downloads library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra "Dokumentbiblioteket" p4 www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen
Sie bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im

Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen

der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerat in

elektronischer Form oder als Druckversion beiliegen. Alle Handbticher

und Anleitungen kénnen in den jeweils verfligbaren Sprachen auch in der
,Dokumente-Bibliothek" unter www.hypertherm.com heruntergeladen werden.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de documentos” em

www.hypertherm.com.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque

de documents » sur www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE
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ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones

de seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafio a los equipos.

Pueden venir copias de los manuales en formato electrénico e impreso
junto con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales,
en todos los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca

de documentos” en www.hypertherm.com.

TEi{krh3C / CHINESE (SIMPLIFIED)

4 | EREEMERREZH, BREARTFMA (ZefEMETF
) (80669C) FHRLEIEHF. FHAREEL SRR, WRERER
ANRAZGEIZ&RT.

Bt 7= R R A0 F A AT BEAR L FE FRRFNED R A A48 fEth AT
“Documents library” (ISR MEE) FREBERFMEATER HIESHEIAK,
WA www.hypertherm.com.

ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni

sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza e

la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza pud
causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto puo essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee

del manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, dall"*Archivio documenti” all'indirizzo
www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa f& eksemplarer av handbekene i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok fra dokumentbiblioteket p4 www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding en in de Veiligheids- en
nalevingshandleiding (80669C). Het niet volgen van de veiligheidsinstructies
kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het

product worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding
beschikbaar in alle talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Documentenbibliotheek”
op www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) fér viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgéngliga sprak
i dokumentbiblioteket (Documents library) pd www.hypertherm.com.
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpecénost a dodrZovéni pfedpisti (80669C). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to

v elektronickeé i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manudll ve v§ech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
dokumentd* na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligi) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu firmy
Hypertherm nalezy si¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczeristwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalezé w ,Bibliotece dokumentow” pod adresem
www.hypertherm.com.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEIMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbLTECH C MHCTPYKLMAMM N0 6e30MacHOCTH, NpeacTaBneHHbIMK

B PYKOBOACTBE, KOTOPOE MOCTaB/IAETCA BMECTE C NMPOAYKTOM, a TaKkKe

B PyxosoacTse no 6e30n1acHOCTH M COOTBETCTBMIO (80669)). HesbinonHeHne
MHCTPYKLMM MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABMAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTyT ObiTh
npeacTaBneHbl B 9N1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysvTb B pasgene «brubnvorera AokymeHTOB» Ha Be6-caiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytté4 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja

tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta”, joka on osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT U ,MHCTpyKuMA 3a 6esonacHocT u ctoteeTcTaune (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a Ge3onacHOCT 61 MOro Aa AOBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 060opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXeE Aa NPUAPYHABAT NPOAYKTA B E/IEKTPOHEH U B
neyarteH popmat. MoxeTe Aa nonyyuTe KOMWA Ha PLKOBOACTBATA, NpeanaraHu
Ha BCUYKK eanum, ot ,Documents library (Bubnuoteka 3a LoKyMeHTH)

Ha agpec www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatdmare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii ,Biblioteca documente”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban
is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Documents library” (Dokumentum
kényvtar) részben is beszerezheték.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPOidVToG
kalL oto Eyyelpibio aopdleiag kat oupudppwong (80669C). H un thpnon
Twv 0dnylv acpaleiag propei va enpepel cwpatikn BAAPN 1 {nuda otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidiwv MMopei va cuvoSEUOUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AdBete avtiypada twv eyxepdinv oe
OAeg TG YAwooeg rou SiatiBevtal yia kdbe eyyelpidio and v Ynelakr)
BiBAobrkN eyypadwv (Documents library) otn Sladiktuakr Tornobeoia
www.hypertherm.com.

8 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREEM Hypertherm 5%fE8T , BRBELERFMA (RL£MEK
EHRFM) (80669C) AR LIER. TEFRLETAARENASESE
RERFIRE,
FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ) "EERE ABEAEFMONSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost
in skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro&i
telesne poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
dokumentov “Documents library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostec¢enje opreme.
Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci dokumenata”
(“Documents library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia

a v Manuéli o bezpe&nosti a sulade s normami (80669C). V pripade
nedodrzania bezpe&nostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo
poskodeniu zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku

alebo tlacenu podobu. Képie navodov, vo véetkych dostupnych jazykoch,
su k dispozicii aj v sekcii z ,kniznice Dokumenty“ na www.hypertherm.com.
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Elektromagnetisk Kompabilitet (EMC)

Inledning

Hypertherms CE-maérkta utrustning &r byggd i dverensstdammelse med
standard EN60974-10. Utrustningen ska installeras och anvéndas

i overensstammelse med informationen nedan for att uppna
elektromagnetisk kompatibilitet.

De granser som kravs enligt EN60974-10 &r kanske inte tillrdckliga for att
helt eliminera stérningar nar den berérda utrustningen &r i direkt narhet
eller nér utrustningen har en hég kanslighetsgrad. | sddana fall kan det
vara nédvéndigt att vidta andra atgarder for vidare reducering

av storningar.

Denna skarutrustning &r konstruerad fér anvandning uteslutande
i industrimiljo.

Installation och anvandning

Anvéndaren &r ansvarig for installation och anvandning av
plasmautrustningen i éverensstdmmelse med tillverkarens instruktioner.

Vid upptéckt av elektromagnetiska storningar dr det anvéandarens ansvar
att med teknisk assistans frén tillverkaren atgérda problemet. | vissa fall
kan denna korrigerande atgérd vara sa enkel som att jorda skérkretsen,
se Jordning av arbetsstycket. | andra fall kan det innebéra att konstruera
en elektromagnetisk ské&rm som helt innesluter stromkaéllan och arbetet
med tillhérande ingangsfilter. Elektromagnetiska storningar méste alltid
reduceras till en punkt dér de inte langre kan orsaka problem.

Omradesbedémning

Innan utrustningen installeras ska anvéndaren gora en bedémning dver
mojliga elektromagnetiska problem i det omgivande omréadet. Féljande
maste beaktas:

a. Ovriga stromkablar, kontrollkablar, signalerings- och
telefonkablar, ovan, under och intill skarutrustningen

b. Radio- och TV-séndare och -mottagare
¢. Datorer och annan kontrollutrustning

d. Sakerhetskritisk utrustning, till exempel bevakning av industriell
utrustning

e. Manniskors halsa i omgivningen, till exempel anvidndande
av pacemakers eller hérapparater

f. Utrustning som anvénds for kalibrering eller matning

g. Kringliggande utrustnings resistens. Anvandaren ska forsékra
att 6vrig utrustning som anvénds i omgivningen ar kompatibel.
Detta kan kréva ytterligare skyddsatgérder

h. Vilken tid pa dygnet skarning eller andra aktiviteter ska utféras

Storleken pa det omgivande omradet som ska tas med i berdkningen
beror pa byggnadens struktur och andra aktiviteter som ager rum i
byggnaden. Det omgivande omradet kan ga utanfér lokalens granser.

Metoder for att reducera utstromning
Elnétet

Skarutrustningen ska anslutas till elnétet i Gverensstdmmelse med
tillverkarens rekommendationer. Om stdrningar uppstar, ar det
nodvandigt att vidta ytterligare forsiktighetsatgéarder, till exempel filtrering
av elnatet.

Avskérmning av matningskabeln med metalledning eller motsvarande for
permanent installerad skarutrustning bor 6vervagas. Avskarmningen ska
vara elektriskt kontinuerlig utefter hela kabelns langd. Avskarmningen ska
anslutas till skarutrustningens elnat for att bibehalla god elektrisk kontakt
mellan ledningen och holjet till skérutrustningens stromkalla.

Underhall av skdrutrustning

Skarutrustningen ska underhallas rutinmassigt i Gverensstammelse med
tillverkarens rekommendationer. Alla ingangsluckor, serviceluckor och
skydd ska sténgas och séakras ordentligt nér skarutrustningen &r i drift.
Skarutrustning far inte modifieras p& nagot séatt forutom de dndringar och
justeringar som anges i tillverkarens skriftliga instruktioner. Till exempel
ska gnistgapen for bagtandning och stabiliseringsenheter justeras och
underhdllas i 6verensstdmmelse med tillverkarens rekommendationer.

Kablar for skarning

Kablarna som anvénds vid skérning ska hallas s& korta som mgjligt och
ska placeras tatt tillsammans ldngs med eller ndra markniva.

Ekvipotentialanslutning

Anslutning av alla metallkomponenter i skéranordningen och narliggande
anordningar bor évervagas.

Metallkomponenter anslutna till arbetsstycket kommer dock att 6ka risken
for att anvandaren utsitts for elstét ndr han vidrér dessa
metallkomponenter och elektroden (munstycke fér laserhuvuden)
samtidigt.

Anvandaren maste isoleras fran alla sddana anslutna metallkomponenter.

Jordning av arbetsstycket

| fall dar arbetstycket inte har markkontakt fér elektrisk sékerhet eller dar
arbetsstycket inte har kontakt med marken pga. dess storlek, till exempel
fartygsskrov eller byggnadsstél, kan en férbindelse som ansluter
arbetsstycket till marken reducera utstrémning, dock fungerar detta inte
alltid. Forsiktighet bor vidtas for att forhindra arbetsstyckets jordning fran
att 6ka risken for skada for anvéndaren eller skada pa annan elektrisk
utrustning. Anslutningen till arbetsstycket bor vid behov besté i en
direktanslutning till arbetsstycket. | vissa lander dér direktanslutning inte
ar tillaten, uppnas anslutning genom lamplig kapacitans utvald enligt
nationella bestammelser.

Sikerhet och dverensstimmelse
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Elektromagnetisk Kompabilitet (EMC)

Obs: Av olika sakerhetsskal ar skérkretsen antingen jordad eller ojordad.
Byte av jordanordningen far endast godkénnas av en person som &r
kompentent till att bedoma om bytet kommer att 6ka risken for skada,

till exempel genom att tillata returvagar fér parallell skarstrom som kan
skada jordkretsarna pa annan utrustning. Vidare vagledning finns

i IEC 60974-9, Bagsvetsutrustning, del 9: Installation och anvindning.

Isolering och avskdarmning

Selektiv isolering och avskarmning av andra kablar och utrustning i det
omgivande omradet kan lindra stérningsproblem. Isolering av hela
installationen for plasmaskérning kan tas i atanke for sarskilda
appliceringar.
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Garanti

Observera

Genuina Hypertherm-delar &r reservdelar som &r
fabriksrekommenderade for ditt Hypertherm-system. All egendoms- eller
personskada som orsakas av delar som inte &r genuina Hypertherm-delar
técks inte av Hypertherms garanti och anses utgtra missbruk av
Hypertherm-produkten.

Du &r ansvarig for séker anvandning av produkten. Hypertherm kommer
inte och kan inte ge garantier for saker anvandning nar produkten
anvands i din miljo.

Allmant

Hypertherm Inc. garanterar att dess produkter &r defektfria i material
och utférande for de specifika tidsperioderna som anges héri och

i enlighet med féljande: om Hypertherm informeras om en defekt

(i) i plasmastrémkallan inom tvé (2) &r efter leveransdatum, med
undantag for stromkallor av mérket Powermax, for vilka en period

pa tre (3) &r fran leveransdatum géller, och (ii) i brannare och slangpaket
inom en period pé ett (1) &r efter leveransdatum, med undantag for
HPRXD-kortbrannare med inbyggt slangpaket for vilka en period pa sex
(6) manader fran leveransdatum géller, och i brannarlyftenheter inom en
period pa ett (1) &r efter leveransdatum, och i automatiseringsprodukter
inom en period pa ett (1) &r efter leverans, med undantag fér EDGE
Connect CNC, EDGE Connect T CNC, EDGE Connect TC CNC,
EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC och
ArcGlide THC, fér vilka en period péa tva (2) &r efter leveransdatum
géller och (iii) i Hylntensity fiberlaser-komponenter inom en period

pa tva (2) &r efter leveransdatum, med undantag for laserhuvuden och
stralleveranskablar for vilka en period pa ett (1) ar fran leveransdatumet
géller.

Alla tredje parts motorer, motortillbehor, generatorer och
generatortillbehor tacks av respektive tillverkargaranti och omfattas inte
av den hér garantin.

Denna garanti géller inte for stromkéllor av market Powermax som har
anvénts med fasomformare. Darutéver galler inte Hypertherms garanti
for system som har skadats pa grund av dalig stromkvalitet, om sa av
fasomformare eller inkommande elektricitet. Denna garanti géller inte
for ndgon produkt som har installerats eller modifierats felaktigt eller
pa annat satt skadats.

Hypertherm erbjuder reparation, utbyte eller andring av Produkten som
fullsténdig och exklusiv kompensation, men endast om garantin héri
aberopas och tillimpas pa korrekt satt. Hypertherm kommer efter

eget gottfinnande, kostnadsfritt att reparera, byta ut eller justera alla
defekta produkter som tacks av denna garanti, som med Hypertherms
féregaende godkannande (som inte kommer att undanhallas oskaligt)
ska returneras ordentligt forpackade, till Hypertherms féretag i Hanover,
New Hampsbhire eller till en av Hypertherm auktoriserad
reparationsverkstad med alla kostnader, forsakring och frakt férbetalda
av kunden. Hypertherm ansvarar inte for reparationer, utbyten eller
justeringar av Produkter som técks av denna garanti, férutom de som
Overensstammer med denna paragraf och som har fatt Hypertherms
skriftliga godkénnande.

Garantin ovan &r exklusiv och ersatter alla 6vriga expressgarantier,
implicerade och lagstadgade garantier, eller andra garantier berérande
Produkten eller resultaten som kan erhéllas darifran och alla
underforstadda garantier eller villkor for kvalitet, séljbarhet eller
lamplighet for ett speciellt &andamal eller for att motverka 6vertradelse.
Ovanstaende utgor den enda och exklusiva kompensationen i fall dar
Hypertherm underlater att infria sin garanti.

Distributorer/tillverkare av originalutrustning kan erbjuda annorlunda eller
ytterligare garantier, men distributdrer/tillverkare av originalutrustning ar
inte auktoriserade att tillhandahalla extra garantiskydd eller tillhandahalla
dig ndgon representation som utger sig for att vara bindande foér
Hypertherm.

Patentforsakring

Med undantag endast fér produkter som inte &r tillverkade av Hypertherm
eller som ér tillverkade av en annan person &n Hypertherm, inte i strikt
overensstdmmelse med Hypertherms specifikationer och i fall av design-,
process- eller formelkombinationer som inte ar utvecklade eller avsedda
att utvecklas av Hypertherm, kommer Hypertherm att pa egen bekostnad
forsvara eller géra upp varje process eller forfaringssatt framfort mot

dig som hévdar att anvandning av en enskild Hypertherm-produkt, ej

i kombination med nagon annan produkt, ej levererad av Hypertherm,
gor intrdng pa tredjeparts patent. Du ska direkt informera Hypertherm
efter att du har fatt kdinnedom om en atgérd eller hotande atgard i
samband med varje s&dant pastatt intrang (dock aldrig senare &n fjorton
(14) dagar efter du har fatt kinnedom av en s&dan atgard eller hot).
Hypertherms skyldighet att ersatta faststalls av Hypertherms egen
kontroll av férsvaret av fordran och den ersatta partens samarbete

och assistans.

Ansvarsbegransning

Hypertherm ar under inga omsténdigheter ansvarig gentemot
nagon person eller nagon enhet for tillfdllig skada, foljdskada,
indirekt skada eller straffskadestand (inklusive men inte
begridnsat till forlust av vinst) oavsett om ansvaret ar baserat
pa kontraktsbrott, krankning, strikt ansvar, garantibrott eller
misslyckande med viktiga syften d@ven om information om risk
for sadan skada har tillhandahallits. Hypertherm skall inte hallas
ansvarig for nagra forluster som Distributoren adrar sig pga
driftstopp, forlorad produktion eller utebliven vinst. Det ar
Distributdrens och Hypertherms avsikt att denna bestammelse
tolkas av gallande domstol att innebdra stérsta mojliga
omfattning av ansvarsbegransning i enlighet med gallande lag.

Nationella och lokala lagar

Nationella och lokala lagar som bestammer Gver rérsystem och elektrisk
installation har féretrdde framfor instruktionerna i denna manual.
Hypertherm &r i inga fall ansvarig fér personskada eller egendomsskada
orsakat av lagovertradelser eller daliga arbetssitt.

Sikerhet och dverensstimmelse
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Garanti

Ansvarsskyldighet

Hypertherms ansvar overskrider under inga omstandigheter

det sammanlagda beloppet som betalats for de Produkter som

ger upphov till en sadan fordran, vare sig ansvaret ar baserat
pa kontraktsbrott, krankning, strikt ansvar, garantibrott eller
misslyckande med viktigt syfte (i domstol, vid férlikning,
tillsynsforfarande eller liknande) for varje fordran eller
forfaringssatt som uppstar eller relaterar till anvdandning

av Produkterna.

Forsakring

Vid alla tillfallen kommer du att inneha och uppratthalla forsékring av
sadana antal och typer och med tillrécklig och korrekt tackning for att
forsvara och hélla Hypertherm oskyldig i fall av en atgérd uppkommen
av anvandning av produkter.

Overlatelse av rittighet

Du kan overlata kvarstdende rattigheter endast i samband med
forséljning av alla eller i princip alla dina tillgangar eller aktier till

en efterfljande intressent som instdmmer med alla termer och villkor
i denna garanti. Du atar dig att skriftigen meddela Hypertherm minst
trettio (30) dagar fére en s&dan dverféring sker och Hypertherm
forbehaller sig rétten att godkdnna denna. Om du inte meddelar

Hypertherm och begér féretagets godkannande inom rimlig tid i enlighet

med det som anges hari skall denna garanti ogiltighetsférklaras och

du kommer inte ha nagra som helst ytterligare ansprak mot Hypertherm.

Garantitackning for Waterjet-produkt

Produkt Delstédckning

HyPrecision-pumpar 27 méanader fr.o.m. fraktdatum, eller
24 manader fr.o.m. datum for bevisad
installation, eller 4 000 timmar, beroende
pa vilket intraffar forst.

15 méanader fran fraktdatum, eller
12 méanader efter bevisad installation,
beroende pa vilket som intréffar forst.

PowerDredge
system for
borttagning av
abrasivmedel

EcoSift 15 méanader fran fraktdatum, eller
atervinningssystem 12 manader efter bevisad installation,
for abrasivmedel beroende pa vilket som intréffar forst.

15 méanader fran fraktdatum, eller
12 méanader efter bevisad installation,
beroende pa vilket som intréffar forst.

Métenheter for
abrasivmedel

15 méanader fran fraktdatum, eller
12 manader efter bevisad installation,
beroende pa vilket som intréffar forst.

Pa-/avventil,
luftstélldon

600 timmars anvéndning med anvéndning
av kausfilter och i enlighet med Hypertherms
krav pa vattenkvalitet

Diamantéppningar

Slitdelar tacks inte av denna garanti. Begreppet slitdelar omfattar, men
&r inte begransat till, hogtrycksvattentatningar, backventiler, cylindrar,
bleed-down-ventiler, lagtryckstatningar, hogtrycksslangar, lag- och
hogtrycksvattenfilter och insamlingspésar for abrasivmedel. Alla tredje
parts pumpar, pumptillbehér, tratar, trattillbehor, torklador,
torkladstillbehér och VVS-tillbehor tacks av respektive tillverkargaranti
och omfattas inte av den har garantin.
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Avsnitt 1
Uppgifter

Sakerhetsinformation

Innan du anvinder ndgon Hypertherm-utrustning, lds hiftet Sékerhets- och 6verensstimmelsemanual (80669C)
som medfoljer produkten for viktig sakerhetsinformation.

Powermax125 Beskrivning av systemet

Powermax125 &r ett mycket portabel 125 A, handhéallet och mekaniserat system for plasmaskéarning som &ar lampligt
for en rad olika tillampningar. Powermax-systemen anvénder luft eller kvave for att skara elektriskt ledande metaller
som olegerat stal, rostfritt stal eller aluminium. Teknologin Smart Sense™ justerar automatiskt gastrycket efter skarldage
och slangpaketslangd fér optimal skérning.

Powermax125 rekommenderas fér metalltjocklekar upp till 44 mm, kan klyva upp till 57 mm och perforera tjocklekar upp
till 26 mm. FastConnect™ tillhandahéller en enkel tryckknapp fér brannaranslutning till strémkallan f6r snabba byten av
brénnare.

Det typiska handhallna Powermax125 -systemet innehaller Duramax™ Hyamp 85° handbrinnare i serien Duramax™
med ett startpaket slitdelar, en lada med reservelektroder och dysor och en jordkabel. Referensmaterialet bestar av
foljande: anvandarmanual, ett kort for snabbinstallation, registreringskort, installations-DVD och en sédkerhetsmanual.

Det typiska mekaniserade Powermax125 -systemet innehaller Duramax Hyamp 180° fullingdsmaskinbrasznnare med
ett startpaket slitdelar, en lada med reservelektroder och dysor, en jordkabel och en fjarrstartsenhet. Referensmaterialet
bestar av foljande: anvdndarmanual, ett kort for snabbinstallation, registreringskort, installations-DVD och en
sakerhetsmanual.

Kontakta din Hypertherm-aterforséljare for andra systemkombinationer. Du kan bestélla ytterligare brannarmodeller,
slitdelar och tillbehor, till exempel guiden for plasmaskérning. Se Delar pa sidan 123 for en lista 6ver alla reservdelar
och tillvalsdelar.

Powermax125 CSA och CE strémkallor levereras utan stromkabel. Se Montering av strémkélla pa sidan 27.

CCC-certifierade konfigurationer levereras utan strémkabel.
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1 — Uppgifter

Powermax125 trefassystem inkluderar foljande modeller:
m 480V CSA (endast 480 V)

m 600V CSA (endast 600 V)

m 400V CE (endast 400 V)

m 380V CCC (endast 380 V)

For att uppfylla CE-certifiering, installera stromsladdpaket 228886.

Matt pa stromkalla

432 mm

508 mm

4
A 4

592 mm 274 mm
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1 — Uppgifter

Komponentvikter (125 A-system)

Tabell 1 - Stromkallevikter

380V CCC
Spédnning 480 V CSA 600 V CSA 400V CE (ingen

stromkabel)
Strémkalla 41 kg 40 kg 42 kg 38 kg
Med 7,6 m handbrannare 48 kg 48 kg 49 kg 45 kg

och 7,6 m jordkabel

Tabell 2 - Brannarvikter

Handbrannare 7,6 m 3,5 kg
Handbrédnnare 15 m 6,2 kg
Handbrénnare 23 m 8,8 kg
Maskinbrénnare 7,6 m 3,7 kg
Maskinbrénnare 11 m 4,8 kg
Maskinbrénnare 15 m 6,4 kg
Maskinbrénnare 23 m 9,2 kg

Tabell 3 - Vikter jordkabel

Jordkabel 7,6 m 3,6 kg
Jordkabel 15 m 6,6 kg
Jordkabel 23 m 9,6 kg

Powermax125 Anviandarmanual 80808B 19



1 — Uppgifter

Hypertherm-stromkalleklassificeringar

CISPR 11 (endast CE-modeller)**

Tomgéngsspanning (U,) 480/600 V CSA | 320 VDC
400V CE | 305 VDC
380V CCC|290VDC
Utgangskarakteristik* Sjunkande
Markutstrém (I,) 30-125 A
Méarkutspanning (U,) 175 VDC
Intermittens vid 40 °C 480/600 V CSA | 100 % vid 125 A, 480/600 V, 3-PH
400V CE | 100 % vid 125 A, 400V, 3-PH
380V CCC | 100 % vid 125 A, 380 V, 3-PH
Drifttemperatur -10 °C till 40 °C
Forvaringstemperatur —-25 °C till 55 °C
Effektfaktor 0,94
R, — Kortslutningsférhallande U, — Volt AC rms, 3-PH Ryce
(endast CE-modeller) 200V CF 950
EMC emissionklassificering Klass A

Ingangsspanning (U,)/Ingéngsstrém
(1,) vid markeffekt (U pax lo max)
(Se Montering av strémkélla pé

480/600 V CSA

480/600 V, 3-PH, 50/60 Hz, 31/24 A

400V CE

400 V, 3-PH, 50/60 Hz, 36 A

flodeshastighet/tryck for gasintag

= 5,9 bar fér 7,6 m och 15 m bréannare

* 6,6 bar for 23 m brannare
Mejsling: 212 slpm vid 4,1 bar

sidan 27.) 380V CC | 380V, 3-PH, 50/60 Hz, 38 A

Gastyp Luft Kvéve

Gaskvalitet Ren, torr, oljefri enligt ISO 8573-1 99,95 % ren
Klass 1.2.2

Rekommenderad Skarning: 260 slpm vid:

*k

Definierad som ett diagram for utspanning mot utstrém.

Denna klass A utrustning &r inte avsedd att anvéndas i bostadsomraden dar elstrommen kommer fran det offentliga

lagspanningssystemet. Det kan vara svart att sékerstalla elektromagnetisk kompatibilitet i dessa omraden, p.g.a. ledande och

stralade st6rningar.

t Den hér produkten moter de tekniska krav som stélls av IEC 61000-3-3 och ingen villkorlig anslutning krévs.

* Utrustningen uppfyller kraven i IEC 61000-3-12 forutsatt att kortslutningseffekten S, &r hogre an eller lika med 5363 KVA vid
gréanssnittspunkten mellan anvandarens stromkélla och det allmanna systemet. Det &r montérens eller utrustningens anvéndares
ansvar att, genom att om nodvandigt konsultera operattren for distributionsnétet, sakerstalla att utrustningen endast &r ansluten
till en stromkalla med kortslutningseffekt S,, hogre eller motsvarande 5363 KVA.

20
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1 — Uppgifter

Dimensioner Duramax Hyamp 85° handbrannare

31,2cm |
A A
6,8 cm
11,4 cm v
v
Dimensioner Duramax Hyamp 15° handbrannare
A
5,85 cm 6,8 cm

A

35,3 cm
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1 — Uppgifter

Dimensioner Duramax Hyamp 180° fullangdsmaskinbrannare

40,6 cm

A

4,4 cm 1 i

3,5 cm

f i

4,2 cm yttre matt
3,6 cm platta sidor

Dimenioners Duramax Hyamp 180° minimaskinbrannare

3,5 cm —¢

A

18,3 cm

4,4 cm 1

A4

.

LD

T

4,2 cm yttre matt
3,6 cm platta sidor

22
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1 — Uppgifter

Powermax125 skarspecifikationer

Handhallen skirkapacitet (materialets tjocklek)

Rekommenderad skérkapacitet vid 457 mm/min* 38 mm
Rekommenderad skéarkapacitet vid 250 mm/min* 44 mm
Klyvkapacitet vid 125 mm/min* 57 mm

Haltagningskapacitet (materialets tjocklek)

Genomskarningskapacitet for handhallen skarning eller maskinskarning 25 mm
med programmerbar brannarhdjdkontroll

Genomskarningskapacitet for maskinskarning utan programmerbar 22 mm
brénnar h&jd kontroll

Maximal skidrhastighet** (olegerat stal)

6 mm 7160 mm/min
10 mm 4390 mm/min
12 mm 2950 mm/min
16 mm 2110 mm/min
20 mm 1470 mm/min
22 mm 1170 mm/min
25 mm 940 mm/min
32 mm 610 mm/min
38 mm 457 mm/min

Mejslingskapacitet

Metallborttagningsgrad pa olegerat stal (125 A) 12,5 kg/timme

Vikt for brannare i Duramax Hyamp-serien (se Komponentvikter (125 A-system) pa sidan 19)

Intermittensfaktor och information om volt (se Hypertherm-strémkilleklassificeringar pa sidan 20)

* Hastighet for skdrkapacitet &r inte nodvandigtsvis maxhastigheter. De dr de hastigheter som méaste uppnas for att bedémas vid
den tjockleken.

** Maximala skarhastigheter ar framtagna vid Hypertherms laboratorietester. Verklig skarhastighet kan variera beroende pa olika
skérmetoder.
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1 — Uppgifter

Symboler och markeringar

Din Hypertherm-produkt kan ha en eller flera av féljande markningar pa eller i ndrheten av typskylten. P4 grund av olikheter
och motstridigheter i nationella bestdmmelser sa har inte alla markningar tillampats pé alla versioner av produkten.

™
—
==

ufo
v

®

> (<)

P
b

=
S
S
b
—
Yy

S-maérke

S-mirket visar att strémforsorjning och brannare dr anpassade for drift som utfors i miljioer med 6kad risk
for elektriska stotar enligt IEC 60974-1.

CSA-markning

Hypertherm-produkter med CSA-mérkning uppfyller féreskrifterna for produktsékerhet i USA och
Kanada. Produkterna har utvérderats, testats och godkants av CSA-International. Alternativt kan
produkten ha en markning fran nagot av de andra nationella testlaboratorier som &r godkanda i bade USA
och Kanada, till exempel Underwriters Laboratories, Incorporated (UL) eller TOV.

CE-markning

CE-markning ér tillverkarens forsakran om dverensstammelse med tilldmpliga europeiska direktiv och
standarder. Endast de versioner av Hypertherm-produkter som har en CE-mérkning placerad pa eller i
narheten av typskylten har testats for overensstdmmelse med det europeiska lagspénningsdirektivet och
det europeiska direktivet avseende elektromagnetisk kompatibilitet (EMC). EMC-filter som behévs fér att
uppfylla kraven i det europeiska EMC -direktivet ingar i produktversionerna med CE-markning.

Eurasisk Customs Union (CU)-markning

CE-versionerna av Hypertherm-produkter som inkluderar EAC-markning om &verensstammelse uppfyller
kraven pa produktsékerhet och elektromagnetisk kompatibilitet for export till Ryssland, Vitryssland och
Kazakstan.

GOST-TR médrkning

CE-versioner av Hypertherm-produkter som inkluderar GOST-TR -markning om 6verensstdammelse
uppfyller kraven pa produktsakerhet och EMC-kraven fér export till Ryssland.

C-Tick méarkning
CE-versionerna av Hypertherm-produkter med C-Tick-mérkning uppfyller kraven i de EMC-foreskrifter
som krévs for forsaljning i Australien och Nya Zeeland.

CCC-mirkning

CCC-mirkningen (China Compulsory Certification) visar att produkten har testats och éverensstammer
med de sékerhetsforeskrifter som kréavs for forsaljning i Kina.

UkrSEPRO-maérkning

CE-versionerna av Hypertherm-produkter som inkluderar UkrSEPRO-mérkning om &verensstammelse
uppfyller kraven pa produktsakerhet och elektromagnetisk kompatibilitet for export till Ukraina.

Serbisk AAA-markning

CE-versionerna av Hypertherm-produkter som inkluderar Serbisk AAA -mérkning uppfyller kraven pa
produktsékerhet och EMS-kraven f6r export till Serbien.
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1 — Uppgifter

Ljudnivaer

Detta plasmasystem kan &verskrida de riktvarden som nationella och lokala féreskrifter har definierat som acceptabla
ljudnivaer. Anvénd alltid lampligt horselskydd vid skérning eller mejsling. Ljudmétningar kan ge olika resultat beroende
pa den specifika miljon i vilken systemet anvénds. Se Buller kan skada hérseln i Sékerhets- och
éverensstimmelsemanualen (80669C) som medféljer ditt system.

Dessutom kan du ladda ner ett Acoustical Noise Data Sheet for ditt system i Hypertherm nedladdningsbibliotek pa
https://www.hypertherm.com:

1. Klicka pa "Documents library” (dokumentbiblioteket).

2. Vilj en produkt i menyn "Product type” (produkttyp).

(1]

. Vilj "Regulatory” i menyn "Category” (kategori).

=

. Vil "Acoustical Noise Data Sheets” (datablad fér buller) i menyn "Sub Category” (underkategori).
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1 — Uppgifter

IEC-symboler

Foljande symboler kan férekomma péa stromkaéllans typskylt, kontrolletiketter, brytare, lysdioder och LCD-skéarm.

Likstrom (DC)

Vixelstrom (AC)

Plasmaskarning

Skarning av metallplat

Skérning av strackmetall

Mejsling

Lasning av brénnare

AC-stromanslutning

Uttag for den externa
(jordade) skyddsledaren

I
@)

=LA
e a-Co-{=

I
H

Strémmen &r pa (ON)
Strémmen &r av (OFF)

En inverterbaserad
stromkalla, antingen 1-fas
eller 3-fas

Kurva for volt/amperetal,
fallande karakteristik

Strommen &r pa (ON)
(lysdiod)

Systemfel (lysdiod)

Fel ing&ngsgastryck (LCD)

Slitdel saknas eller ar 16s
(LCD)

Stromkallan ar utanfor
temperaturomradet (LCD)

26
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Avsnitt 2

Montering av stromkalla

Packa upp ditt Powermax-system

1. Kontrollera att du mottagit alla foremal pa din bestéllning i gott skick. Kontakta din aterforsaljare om nagon

del &r skadad eller saknas.

Kontrollera strémkallan for skada som kan ha uppkommit under frakt. Om det finns tecken pa skador,
se Reklamationer. All kommunikation rérande denna utrustning maste innehélla modell- och serienummer,
som finns pa stromkéllans baksida.

Innan du monterar och anvander Hypertherm-systemet, |as den separata Sékerhets- och
bverensstimmelsemanualen (80669C) som levereras med systemet, hir finner du viktig information.
géllande sakerheten.

Reklamationer

Reklamationer vid skador som uppstatt under transport — Om produkten har skadats under transporten
maste du skicka en reklamation till transportféretaget. Hypertherm kan pa begéran férse dig med en kopia av
konossementet. Om du behdver ytterligare hjélp, ring ndrmaste Hypertherm-kontor enligt listan pa framsidan
av denna manual.

Reklamationer vid defekta eller saknade varor — om nadgon komponent saknas eller ar defekt, kontakta
din Hypertherm-aterforsaljare. Om du behdver ytterligare hjalp, ring ndrmaste Hypertherm-kontor enligt listan
pa framsidan av denna manual.
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2 - Montering av stromkalla

Innehall

Foljande bild visar vanliga systemkomponenter. Vinyllocket installeras p& brannare som medféljer nya system. Slitdelar
medféljer i startpaketet och den lilla Iddan bredvid luftfiltret innehaller reservelektroder och dysor.

1 Anvandarmanual 7 Brannare

2 Guide for snabbinstallation 8 Jordklamma och jordkabel

3 Registreringsformular 9 Startpaket med slitdelar

4 |nstallations-DVD 10 Lada med extra slitdelar (placerad bredvid Iuftfiltret)
5 Sakerhets- och 6verensstammelsemanual 11 Strémkaélla

6 Fjarrstartsenhet (tillval)

Placering av stromkallan

Placera stromkéllan néra en lamplig stromingang for din installation:
m 480V (trefas, CSA-certifierad)

m 600V (trefas, CSA-certifierad)

m 400V (trefas, CE-certifierad)

m 380V (trefas, CCC-certifierad)

CSA och CE-certifierade strémkaéllor innehaller en 3 m strémkabel (beroende pa modell) CCC-certifierade stromkallor
levereras utan stromkabel. For att uppfylla CE-certifiering, installera stromsladdpaket 228886.
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2 - Montering av stromkalla

Lamna minst 0,25 m utrymme runt stromkallan fér korrekt ventilation.
Stromkallan [ampar sig inte for anvéndning i regn eller sné.

Fo6r att undvika tippning, placera inte stromkéllan sa att den lutar mer dn 10 grader.

Forbered elstrommen

Hypertherms (identitetsmarkning HYP pé typskylten) specifikationer for instrém anvinds for att faststilla ledarstorlekar
for stromanslutning och for installationsinstruktioner. HYP-specifikationerna faststélls under maximala normala
driftférhallanden och det hogre vardet for HYP-instrém bor anvéndas for installationséandamal.

VARNING!

Skydda stromkretsen med en tidsfordrojd (trég) sakring av 1amplig storlek och en linjehuvudbrytare.

Den maximala utspénningen varierar beroende pa inspéanningen och stromkretsens amperetal. Eftersom
stromfoérbrukningen varierar under uppstart, rekommenderas troga sékringar enligt vad som visas i Strémanslutning fér
Powermax125 pa sidan 30. Troga sékringar kan under korta tidsperioder motsta elstrém upp till 10 ganger markvardet.

Installera en linjehuvudbrytare

Anvand en linjehuvudbrytare for varje stromkalla, sa att anvdndaren i nédfall snabbt kan stdnga av inkommande strém.
Placera brytaren pé ett sétt som gor den lattatkomlig f6r anvéndaren. Installationen maste utféras av en behorig elektriker
i enlighet med nationella och lokala bestdmmelser. Brytarens avbrottsnivd maste motsvara eller 6verstiga sédkringarnas
kontinuerliga belastning. Dessutom ska brytaren:

m [solera den elektriska utrustningen och koppla ifran alla spanningsférande ledare frdn inkommande matningsspénning
ndr den &r i laget av (OFF).

m  Ha ett OFF- och ett ON-lige som &r tydligt markerade med O (OFF) och 1 (ON).
m  Ha ett externt mandverhandtag som kan lasas i av-lage (OFF).
m  Vara férsedd med en eldriven mekanism som fungerar som nédstopp.

m  Ha lampliga installerade trogsékringar. Se Strémanslutning f6r Powermax125 pa sidan 30 for rekommenderade
storlekar pa sékringar.

Krav for jordning

For att sékerstilla personlig sdkerhet, korrekt drift och fér att reducera elektromagnetiskt stérning (EMI), maste
strémkaéllan vara riktigt jordad.

m  Stromkallan maste jordas genom strémkabeln enligt nationella och lokala bestammelser.

m  Trefassystem maste besta av en 4-trddstyp med en gron eller grén/gul kabel for jordning och de maste
Overensstdmma med nationella och lokala krav.

m  Se den separata sédkerhets- och 6verensstimmelsemanualen som levereras med systemet f6r mer information
om jordning.
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2 - Montering av stromkalla

Stromanslutning for Powermax125

Powermax125 trefassystem finns tillgangliga i féljande konfigurationer med fast spéanning:

m 480V CSA
m 600V CSA
m 400V CE

m 380V CCC

For att uppfylla CE-certifiering, installera stromsladdpaket 228886.

Hypertherm markutstrém ar 30-125 A, 175 VDC.

Tabell 4 - 480 V CSA

Inspénning (V) 480
Instrém (A) vid markutstrém (21,9 kW) 31
Instrém (A) vid markeffekt 50
Siakring, trég (A) 50
Spéanningstolerans +20 %/-15 %

Tabell 5 - 600 V CSA

Inspénning (V) 600
Instréom (A) vid markutstrom (21,9 kW) 24
Instréom (A) vid markeffekt 38
Siakring, trég (A) 40
Spéanningstolerans +10 %/-15 %

Tabell 6 - 400 V CE

Inspénning (V) 400
Instréom (A) vid markutstrom (21,9 kW) 36
Instréom (A) vid markeffekt 55
Sakring, trog (A) 60
Spanningstolerans +20 %/-15 %
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2 - Montering av stromkalla

Tabell 7 - 380 V CCC

Inspanning (V) 380
Instrém (A) vid markutstrém (21,9 kW) 38
Instrém (A) vid markeffekt 55
Sikring, trog (A) 60
Spanningstolerans +20 %/-15 %

Installation av trefas elkabel och stickkontakt

Powermax125 stromkallor levereras med féljande stromkablar:
m  CSA-modeller: 8 AWG 4-trads stromkabel (ingen stickkontakt medféljer)
m  CE-modeller: 10 mm?2 4-trads HAR-strémkabel (ingen stickkontakt medféljer)

CCC-certifierade konfigurationer levereras utan strémkabel. For att uppfylla CE-certifiering, installera strémsladdpaket
228886.

Om du behover installera en annan kabel till systemet méste den kabel du anvénder ha en diameter som ligger inom
foljande varden for att den ska passa ordentligt i stromkabelns dragavlastning:

m  CSA- och CCC-modeller: 15,0-25,4 mm

m  CE-modeller: 20,0-25,9 mm

Vid anvéndning av Powermax, anvénd en stickkontakt som uppfyller nationella och lokala bestdmmelser fér elektricitet.
Stickkontakten ska anslutas till strémkabeln av en behérig elektriker.

Minska utstromen for natkontakter av lagre kvalitet

For att stromforsorjningen ska kunna anvéndas med full effekt och en intermittensfaktor pa 100 % maste du justera din
strémstyrka. For att anvinda en nétkontakt av lagre kvalitet méste du justera strémstyrkan (ampereinstéllningen).

For mer information om hur man justerar stromstyrkan, |ds avsnittet Strémjustering
(amperetal) p& sidan 46.

Exempel: Tabell 8 visar den rekommenderade utstrémen for en stromkalla med 400 V CE som anvands tillsammans
med en natkontakt pa 32 A. For drift med 400 V i detta exempel, stéll in stromférsorjiningen pa 109 A 6r att behalla en
intermittensfaktor pa 100 %.

Tabell 8 - Rekommenderade instéllningar for anvandning av en 400 V CE-enhet med en nétkontakt pa 32 A.

Inspinning Fas Rekomm_endera!d utstrom for att bibehalla
en intermittensfaktor pa 100 %
380V 3-PH 104 A
400V 3-PH 109 A
415V 3-PH 114 A
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2 - Montering av stromkalla

Skala av och férbered stromkabelns ledningar som beskrivet nedan. Fér CE-enheter installeras en ferritkarna runt
de tre stromkablarna och runt jordkabeln; CSA- och CCC-modellerna har inga ferritkdrnor pa& strémkablarna.

419 mm

For ledningen genom
dragavlastningen och dra at

1

AN

CSA/CCC stromkablar CE stromkabel
(ingen ferritkarna) (ferritkdrna pa strémkablar
och jordkabel)

CCC-certifierade konfigurationer levereras utan stromkabel. For att uppfylla
CE-certifiering, installera strémsladdpaket 228886.
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2 - Montering av stromkalla

Rekommendationer for forlangningssladdar

Alla férlangningssladdar maste ha en passande ledningsstorlek for sladdlangden och fér systemspanningen.
Anvand en kabel som uppfyller nationella och lokala bestammelser.

For alla Powermax125 konfigurationer &r rekommenderad storlek for alla trefas forlangningskablar mellan 3—45 m

lika med 10 mma2.

Rekommendationer fér motordriven generator

Generatorer som anvands med Powermax125 bor uppfylla spannningskraven i nedanstaende tabell
och i Hypertherm-strémkélleklassificeringar pa sidan 20.

Specifikationer for motor

Utstrom for system

Prestanda (bagstrickning)

40 kW 125 A Full

30 kW 125 A Begrénsad
30 kW 100 A Full

25 kW 100 A Begrénsad
22,5 kW 75 A Full

20 kW 75 A Begrénsad
20 kW 60 A Full

15 kW 60 A Begrénsad
12 kW 40 A Full

10 kW 40 A Begrénsad
10 kW 30A Full

8 kW 30 A Begréansad

[

for skarning efter behov.

)

Om ett fel uppstar nar du anvander generatorn kanske felet inte réttas till om
strémbrytaren snabbt stdngs av (OFF) och sedan pa (ON) igen (ibland kallat en

Baserat pa generatorns specifikationer, alder och tillstadnd, ska man justera strommen

snabbaterstillning). Sténg istéllet av strémkéllan och vénta i 60 till 70 sekunder innan

du satter pa den igen.
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2 - Montering av stromkalla

Forbered gastillforseln

Luft kan tillféras med en kompressor eller hogtryckscylindrar. En hégtryckregulator maste anvandas for bada typer av
forsorjning och den maste kunna leverera gas till stromkaéllans luftintag vid flédeshastigheten och trycket som anges i
Hypertherm power supply ratings pa sidan 22.

VARNING!

Syntetiska smorjmedel som innehaller ester som anvands i vissa luftkompressorer skadar de
polykarbonater som anvénds i luftregulatorbehallaren.

Systemet innehaller ett inbyggt filterelement men det kan krévas extra filtrering beroende pé kvaliteten pa gasférsorjningen.
Om forsorjningskvaliteten &r dalig, sjunker skarhastigheter, skdrkvalitet och skartjocklek férsamras och livstiden pa
slitdelarna forkortas. For att undvika dessa problem kan ett valbart luftfiltreringssystem anvandas, till exempel Hypertherm
Eliminizer filterkit (228890). Fér optimal prestanda, bér gasen éverensstimma med ISO8573-1:2010, klass 1.2.2

(det betyder att den bor ha ett maximalt antal fasta partiklar per kubikmeter motsvarande 20 000 fér partikelstorlekar

fran 0,1-0,5 mikroner, och maximalt 400 f&r partikelstorlekar pa 0,5—1 mikroner, och maximalt 10 for partikelstorlekar fran
1-5 mikroner). Den maximala daggpunkten fér vattenanga bér vara -40 °C. Det maximala oljeinnehéllet (areosol, vitska
och &nga) bér vara 0,1 mg/ma.

Extra gasfiltrering

| det fallet att gaslinjen exponeras for fukt, olja eller andra féroreningar ska ett tre-fasigt koaleskerande filtreringssystem
anvandas. Ett trestegs filtreringssystem fungerar enligt nedanstdende for att rengéra gasférsorjningen fran féroreningar.

Gasforsorjning  — —— —— q Powermax

Vatten- och Oljefilter Filter for oljegas
partikelfilter

Filtersystemet bor installeras mellan gasférsorjningen och stromkallan. Extra gasfilter kan kréva hogre tryck fran kallan.
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2 - Montering av stromkalla

Anslut gastillforseln

Anslut gasfoérsorjningen till stromkallan genom att anvénda en inert gasslang med en 9,5 mm inre diameter och
en 1/4 NPT snabbkoppling (CSA -enheter) eller en 1/4 NPT x G-1/4 BSPP (CE/CCC -enheter) snabbkoppling.

N

Det rekommenderade intagstrycket vid gasflode
ar 5,9-9,3 bar.

D ‘/ VARNING!

Lat inte trycket for gasforsorjningen overstiga 9,3 bar. Filterbehallaren kan explodera om detta tryck
overskrids.
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2 - Montering av stromkalla

Minimalt intagstryck (vid gasflode)

Denna tabell visar minimalt intagstryck nar rekommenderat minimalt intagstryck inte finns tillgangligt.

Slangpaketlangd

76 m 152 m 22,9 m

Bearbetning

Minsta ingangstryck

Skérning 5,9 bar 5,9 bar 6,6 bar
Mejsling 4,1 bar 4,1 bar 4,1 bar
Gasflode
Bearbetning Gasflode
Skarning 260 slpm vid minst:
= 5,9 bar for 7,6 m och 15 m brannare
* 6,6 bar for 23 m brannare
Mejsling 212 slpm vid minst 4,1 bar
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Avsnitt 3
Grundlaggande systemdrift

Kontroller och indikatorer

Powermax strémkéllor dr férsedda med nedanstdende kontroller och indikatorer: Strémbrytare pa/av (ON/OFF),
justeringshjul, lagesvéljare for automatisk/manuell tryckinstallning, valjare strém/gas, driftlagesbrytare,
indikationslysdioder och en statusskarm. Dessa kontroller och indikatorer beskrivs pa féljande sidor.

Bakre kontroller

0
o ' ' ON (I)/OFF (O) strombrytare — Aktiverar stromkallan och dess styrkretsar.
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3 - Grundldaggande systemdrift

Framre kontroller och LED-dioder

Installningsratt Driftomkopplare
a \f
=

®+ = EE A { J/i@;ﬂ — Lagen
¢ ‘Q, 5.2B4AR
050 - \®

Statusskarm 75P51
_ £
Fellysdiod (gul) (1) o) [
Lagesvaljare for Véljare for Strémlysdiod
automatisk/manuell strém/gas (gron)

tryckinstallning

LED (Lysdiod)

Stromlysdiod (gron) — Nar denna lysdiod &r tdnd indikerar den att strémbrytaren har stillts till 1 (ON)
och att sakerhetsbrytarna fungerar. Nar lysdioden blinkar ar det fel pa strémkallan.

@ Fellysdiod (gul) — N&r denna lysdiod &r tdnd indikerar den fel pa strémkallan.

Viljare

Lagesvaljare for automatisk/manuell tryckinstéllning— Valjaren byter mellan automatiskt
och manuellt lage. | automatiskt lage stéller stromkallan automatiskt in gastrycket baserat pa
brannartyp och slangpaketslangd och justeringshjulet stéller endast in stromstyrkan. | manuellt lage
staller justeringshjulet antingen in gastryck eller strémstyrka. Denna lysdiod &r tand i manuellt 1age.

Manuellt Iage bor anvindas av erfarna anvéndare som behdover
optimera gasinstillningen (&sidosétta den automatiska
gasinstillningen) fér en specifik skdarmetod.

Nar du byter frAn manuellt lage till automatiskt lage staller strémkallan automatiskt in gastrycket
och stromstyrkan forblir oférandrad. Nar du byter fran automatiskt lage till manuellt lage stéller
strémkallan in den senaste manuella instéllningen for gastryck och stromstyrkan forblir oférandrad.

Vid stromaterstalining kommer stromkallan ihdg foregaende instéliningar for lage, gastryck
och stromstyrka.

Viljare for strom/gas — | manuellt lage skiftar denna véljare mellan amperetal och gastryck
for manuella justeringar med justeringshjulet.

38
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3 - Grundldaggande systemdrift

Driftomkopplare

F6r mer information om dessa lagen, se Stéll in driftldgesbrytaren pa sidan 45.

Driftlagesbrytaren kan stéllas i fyra olika positioner:
= m  Kontinuerlig pilotbage. Skér strackmetall eller galler.
m Icke-kontinuerlig pilotb&ge. Skir eller tar hal pa metallplat. Detta &r
/g} standardinstéllningen for normal kontaktskérning.

m  Mejsling. Mejslar metallplat.

\§> gt Lasning av brannare. Samma som laget icke-kontinuerlig pilotbage férutom
att brénnaren lases i position pa (ON) nér avtryckaren sldpps under skirning.
Brannaren slocknar nér éverforingen forloras eller om avtryckaren trycks in igen

g pa brénnaren.

Instéllningsratt for stromstyrka

Detta hjul justerar strémstyrkan. Vid drift i manuellt lage kan man med detta hjul ocksé justera
gastrycket, och ddarmed asidosétta den automatiska instéllningen for optimerade appliceringar.

Statusskarm
r—1 / -
1 Brannaren skar 7 Markor for tryckval
2 Start brannare 8 Markér for stromval
3 Felikon 9 Stréminstilining (amperetal)
4 Felkod 10 Detektering av slutet pa elektrodens livslangd
5 Visuell tryckinstallning ér manuellt avaktiverad
6 Tryckinstilining 11 Fjarrkontroll ansluten
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3 - Grundldaggande systemdrift

Indikatorer for gastryck

I manuellt lage visas gastrycket i bar och psi. Gastrycksféltet fungerar ocksa som en visuell indikator fér gastrycket.

+ Gastrycksfalt — Nar pilen &r i mitten av det vertikala faltet (referenstryck fér den automatiska

‘Q‘_ tryckinstallningen), stélls gastrycket till det férinstéllda (fabriksinstéllda) vardet. Om trycket dverskrider det
forinstéallda vardet befinner sig pilen ovanfor faltets mittpunkt. Om trycket &r lagre an det f6rinstéllda vardet

- befinner sig pilen under faltets mittpunkt.

| automatiskt lage justerar strémkallan trycket till det forinstéllda vardet.

Du kan anvénda det manuella laget for att justera trycket for ett speciellt
skararbete. Se Manuell justering av gastrycket pa sidan 46.

Ikoner for systemtillstand

Skarmen visar ikoner som anger systemets status.

g: Brdannare startad — Indikerar att brénnaren har mottagit en startsignal.

I‘Q

o

» Brannaren skér — Indikerar att skédrbagen har 6verforts till metallstycket och att brannaren skér.

Fjarrkontroll — Indikerar att en fjarrkontroll eller CNC styr stromkallan med seriekommunikationer.
Alla lokala kontroller &r inaktiverade.

Funktionen for att upptédcka slutet pa elektroders livslangd dr manuellt inaktiverad — Indikerar
att funktionen for att upptécka slutet pa elektroders livslangd &r manuellt inaktiverad.

©

Felkoder och ikoner

Nar fel pa en stromkélla eller brénnare uppstar, visar systemet en felkod i det lagre vanstra hérnet pa statusskarmen
och motsvarande felikon ovanfor koden.

0-50 Felkod — Den forsta siffran ar alltid noll. De f6ljande tva siffrorna anger problemet. Felkodsinformation
ar inkluderad senare i denna manual.
Endast en felkod visas. Om mer an ett fel uppstar samtidigt, visas

endast den felkod som har hégst prioritet.

Felikon — De felikoner som som visas pa vinster sida av statusskirmen beskrivs nedan. Aven en felkod
visas for att identifiera felet. Se felstkningsinformationen senare i denna manual.

A Varning — Systemet fortsétter att kora.

Fel — Systemet stoppar skédrning. Om felet inte kan atgérdas och systemet inte kan startas om,
kontakta din aterforsaljare eller Hypertherms tekniska service.
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3 - Grundldaggande systemdrift

Fel — Systemet kréver service. Kontakta din aterférsiljare eller Hypertherms tekniska service.

Brdnnarens slitdelssensor — Indikerar att slitdelarna ar 16sa, felaktigt installerade eller saknas.
Sting av (OFF) strdmmen, montera slitdelarna korrekt och sitt pa (ON) systemet igen for att
aterstélla stromkallan.

Temperatur — Indikerar att temperaturen pa stromkallans strommodul ligger utanfor acceptabelt
driftomrade

Gas - Indikerar att gasen &r urkopplad fran baksidan av strémkéllan eller att det finns ett problem
med gastillférseln.

Granssnitt for interna seriekommunikationer — Indikerar problem med seriekommunikationer
mellan kontrollbordet och signalprocessorbordet.

&= TR
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3 - Grundldaggande systemdrift

Anvandning av Powermax

Folj stegen nedan for att paborja skérning eller mejsling med systemet.
| det hér avsnittet finns grundldaggande driftanvisningar. Innan du anvénder ditt system

i en produktionsmiljo, |las Instélining av handbrdnnare péa sidan 49 eller Montering av
maskinbrédnnare pa sidan 65.

Anslut elstrommen, gasforsorjningen och slangpaketet
For information om montering av korrekt stickkontakt till stromkabeln, se Montering av strémkélla pa sidan 27.
Koppla in stromkabeln och anslut ledningen foér gastillférsel. For mer information om de elektriska kraven och kraven

pa gastillforsel for Powermax, se Montering av strémkélla pa sidan 27. For att ansluta brénnaren, tryck i anslutningsdonet
FastConnect i anslutningsdelen pa framsidan av strémkéllan. | nasta avsnitt ansluts jordkabeln

=
Nitsladd (stickkontakt
medféljer ej)

Slangpaket

Ledning for
gastillforsel

Jordkabel

——“ CCC-certifierade konfigurationer levereras utan stromkabel. For att uppfylla
g rifierad .
CE-certifiering, installera strémsladdpaket 228886.
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3 - Grundldaggande systemdrift

Anslut jordkabeln till stromkallan.

VARNING!

Forsadkra dig om att du har korrekt jordkabel for den strémkalla du anvidnder. Anvand en 125 A
jordkabel med Powermax125. Amperetalet ar markerat nara gummiskyddet for jordkabelns
anslutningsdel.

1. Anslut jordkabelns kontaktdon i anslutningsdelen pa framsidan av strémkallan.

Anslutningsdelen har en nyckeldppning. Rikta in nyckeln pa jordkabelns kontaktdon
med &ppningen pa ovansidan av anslutningsdelen pa stromkallan.

Nyckel6ppning pa
Anslutningsdel till jordkabel anslutningsdelens ovansida

pa stromkalla

2. Tryck in jordkabeln hela vagen in i anslutningsdelen pa stromkallan och vrid medurs, ungefar 1/4 vary,
tills anslutningsdonet ligger helt intill stoppet, pa detta satt uppnar man en optimal elektrisk anslutning.

En 16s anslutning leder till att kontakten 6verhettas. Kontrollera regelbundet jordkabeln
for att garantera en tillforlitlig elektrisk anslutning.

VARNING!

Forsakra dig om att jordkabeln dr fullsténdigt fast i anslutningsdelen for att férhindra éverhettning.

Powermax125 Anviandarmanual 80808B 43



3 - Grundldaggande systemdrift

Koppla jordklamman till arbetsstycket

Jordklamman maste vara fést vid arbetsstycket medan du sk&dr. Om du anvéander Powermax med ett skarbord, kan du
koppla jordkabeln direkt till bordet istéllet fér att fasta jordklamman till arbetsstycket. Se bordstillverkarens anvisningar.

E——“ Forsakra dig om att jordkldmman och arbetsstycket har god kontakt mellan metallerna.

Avlagsna rost, smuts, farg, beldggningar och andra rester for att férsakra att stromkallan
far god kontakt med arbetsstycket.

E——“ For basta skarkvalitet ska man féasta jordklamman sé néra det omrade som skars som
mojligt.

Jordklamma

VARNING!

Fast inte jordklamman pa den del av arbetsstycket som ska skaras bort.

Sitt igang systemet.

Stall strémbrytaren till (I) (ON).

4 | N | )
Sl . /7 N\ i
— OFF | O ‘:l [®) o ®)
= <
O | ™ Ve ) Y,
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3 - Grundldaggande systemdrift

Stall in driftldagesbrytaren
Anvand driftlagesbrytaren for att vélja den typ av arbete som du vill utfora.

| laget automatisk gas justerar Smart Sense-teknologin automatiskt gastrycket efter valt skarlage och brannarens
slangpaketslangd for optimal skérning.

For att skara strackmetall, galler, metall med hal eller annat jobb som kréver
T kontinuerlig pilotbdge. Om detta lage anvands f6r att skéra vanlig metallplat
Lg)i forkortar det slitdelarnas livslangd.

===}

For att skdra i eller ta hal pa metall. Detta &r standardinstéllningen f6r normal

kontaktské&rning.
—=)

\@ Sﬁj@ om du anvénder detta lage under skdrning
\ ==

For mejsling av metall.

resulterar det i dalig skérkvalitet.

For att l&sa brénnaren i laget pa (ON) (eld). Med detta lage installt, trycker

g du in avtryckaren for att tdnda brénnarens eld. Avtryckaren forblir pa nér du
avtryckarens sldpps. Bagen kommer att slockna néar dverféringen forloras eller
om du trycker in avtryckaren igen.

Kontrollera indikatorerna

Kontrollera foljande:

m  Den grona stromlysdioden p& (ON) framsidan av stromkallan &r tand.
m  Fellysdioden ér inte tand.

m  Inga felikoner visas pa statusskérmen.

Om en felikon visas pa statusskéarmen eller om fellysdioden &r tand eller om stromlysdioden blinkar, méste du atgarda
felet innan du fortsitter. Mer felkodsinformation &r inkluderad senare i denna manual.
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3 - Grundldaggande systemdrift

Manuell justering av gastrycket

For normal drift justerar stromkallan automatiskt gastrycket. Om du behdover justera gastrycket for en speciell applicering
kan du anvanda dig av manuellt lage.

Manuellt Iage bér anvandas av erfarna anvandare som behdver optimera gasinstéliningen
(&sidositta den automatiska gasinstallningen) fér en specifik skiarmetod.

Nar du byter fran manuellt lage till automatiskt lage staller stromkallan automatiskt in gastrycket och strémstyrkan forblir
oférandrad. Nar du byter fran automatiskt Iage till manuellt lage stéller stromkallan in den senaste manuella installningen
for gastryck och stromstyrkan forblir oféréandrad.

Vid stromaterstallning kommer stromkéllan ihdg foregaende instéliningar for lage, gastryck och stromstyrka.

For att justera trycket:

1. Tryck ner lagesvéljaren for automatisk/manuell tryckinstélining sa att lysdioden bredvid lagesvéljaren téands.
Se Frdmre kontroller och LED-djoder pa sidan 38.

2. Tryck ner véljaren for strom/gas tills markoren befinner sig mittemot installningen for gastryck i statusskarmen.

3. Vrid justeringshjulet for att justera gastrycket till dnskad niva. Folj pilen i tryckfaltet nér du justerar trycket.
(Se Indikatorer fér gastryck péa sidan 40.)

Stromjustering (amperetal)

Vrid justeringshjulet for att justera strémmen fér en sarskild skarmetod.

Om systemet kérs i manuellt Iage ska man gora som foljer for att justera amperetalet:
1. Tryck ner véljaren for strom/gas tills markdren befinner sig mittemot instéllningen for stromstyrka pa statusskérmen.
2. Vrid justeringshjulet for att andra stromstyrkan.

3. Om du onskar avsluta manuellt l&ge, trycker du ner lagesvéljaren for automatisk/manuell tryckinstéllning.
Lysdioden slacks.

E——“ Nar manuellt lage avslutas aterstélls gastrycket till det fabriksinstéllda vérdet.

Nar du byter mellan manuellt Iage och automatiskt lage bibehaller stromkallan instéllningen for strémstyrkan.
Vid stromaéterstéllning &tergar stromkallan till féregdende lage (automatiskt eller manuellt l1age) och den kommer
ihag foregaende instéllning for strémstyrkan.
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3 - Grundldaggande systemdrift

Funktion for att upptacka slutet pa elektroders livslangd

Funktionen for att upptécka slutet pa elektroders livslangd pa systemet skyddar brannaren och arbetsstycket fran skador
genom att automatiskt stoppa stromtillférseln till brannaren nér elektroden natt slutet av sin livslangd. Felkod 0-32 visas
dven pa frontpanelens statusskarm. Om du har strémmen installd pa mindre dn 55 A, inaktiveras den har funktionen
automatiskt utan att ikonen visas pa statusskarmen.

For att manuellt inaktivera funktionen:
1. Stall systemet till automatiskt lage.

2. Tryck ner knappen for att vilja strém/gas (se Figur 1) snabb fem ganger i rad, med mindre &n en sekund mellan
knapptryckningarna.

lkonen (se Figur 1) visas pa statusskéarmen.

3. For att ateraktivera funktionen ska man trycka pa knappen for val av strém/gas snabbt fem ganger igen, med mindre
an en sekund mellan knapptryckningarna.

Ikonen forsvinner.

Figur 1 - Kontroller pa frontpanelen

Funktionen for att upptécka slutet pa elektroders livslangd &r manuellt inaktiverad

[ 2
A1 @ﬁ@ 7
N *
0-50 .ﬁ' 5?%1]3%1; \?@*ﬁ
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\ S Y

Viljare for strom/gas
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Att forsta begransningar for intermittensfaktor

Intermittensfaktorn &r den procentandel tid, av 10 minuter, som en plasmabéage kan férbli paslagen under drift vid en
omgivande temperatur p& 40 °C. Om systemet till exempel kérs i 6 minuter innan det éverhettas och kyls av tillrickligt
for att ge en badge inom mindre &n 4 minuter, har det en 60 % intermittensfaktor.

Om strémkéllan 6verhettas kommer ikonen for temperaturfel att visas pa statusskarmen, bagen stangs av och kylflakten
fortsatter att vara pa. Skdrning kan inte aterupptas forran ikonen fér temperaturfel férsvinner och fellysdioden slacks.

Flakten kan vara igdng under normal systemdrift.

Med Powermax125:

m Vid 125 A (480/600 V CSA, 400 V CE, 380 V CCC), kan bagen férbli p4 under 10 minuter av 10 minuter utan
att enheten &verhettas (100 % intermittensfaktor).

Om du anvander en nitkontakt av l&gre kvalitet maste du justera stromstyrkan
(amperetalet). Las avsnittet Minska utstrémen f6r ndtkontakter av ldgre kvalitet pa
sidan 31.
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Avsnitt 4

Instdllning av handbrdannare

Inledning

Duramax Hyamp handbréannareserier finns tillgdngliga for Powermax125-system Snabburkopplingssystemet
FastConnect gor det enkelt att avldgsna bréannaren for transportering eller att byta fran en bréannare till en annan om dina
arbeten kraver olika brannare. Brannarna kyls av luften och kraver inga speciella kylsystem.

Detta avsnitt forklarar hur du stéller in din handbrannare och motsvarande slitdelar for arbetet.

Slitdelarnas livslangd

Hur ofta slitdelar behdver bytas pa din brénnare beror pa ett antal faktorer:

m  Tjockleken pa det skurna materialet.

m  Skirningens genomsnittslang.

m  Luftkvalitén (ndrvaro av olja, fukt eller andra féroreningar).

B Om du tar hal p4 metallen eller om du pabdrjar skirning fran kanten.

m  Korrekt avstand mellan brénnare och arbetsstycke vid mejsling

m  Korrekt haltagningshojd.

m  Om du skér i lage "kontinuerlig pilotbage” eller normalt l1age. Att skéra i Idge kontinuerlig pilotbage sliter

mer pa slitdelarna.

Dysan kommer att behdva bytas forst vid manuell skdrning under normala férhallanden. En tumregel &r att en uppséttning
av slitdelar racker till ungefér en till tre timmar "bagtid” vid 125 A manuell skdrning. Skarning vid lagre amperetal kan ge
langre livsldangd for slitdelarna.

Du finner ytterligare information om korrekta skartekniker i Manuell skédrning pa sidan 55.
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4 - Installning av handbrdnnare

Komponenter for handbrannare

Hanbrénnarna levereras utan slitdelar installerade.

Duramax Hyamp 85° handbrdnnare

Séakerhetsavbrytare

Sézkerhetsavbrytare

Valj slitdelar for handbrannaren

Hypertherm inkluderar ett startkit med slitdelar och en l&da med reservelektroder och dysor till ditt system.
Bé&da maskinbréannarmodeller som visas ovan anvander samma slitdelar.

Till handbrénnare anvinds skyddade slitdelar. Detta gor att du kan dra brannarspetsen langsmed metallen.

Slitdelar fér handskarning visas nedan. Observera att samma féstkapa och elektroder anvands for skarning, mejsling
och FineCut®-appliceringar. Endast skyddskapan, dysan och virvelringen skiljer sig.

For basta skarkvalitet med tunna material (cirka 4 mm/10 GA eller mindre), kan FineCut-slitdelar vara att féredra eller
anvénd en 45 A dysa och reducera amperetalet till denna instéllning.
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4 - Installning av handbrdnnare

Kontaktskadrning 105/125 A slitdelar

420000
Skydds Fastkapa Dysa

220977 220975

220997
Virvelring

Kontaktskarning 45 A och 65 A slitdelar

420172

220977
Skydds Fastkapa

420158 (45 A)
420169 (65 A)
Dysa

220997
Virvelring

Slitdelar for mejsling

q

220977 420001
Skydds Fastkapa Dysa

220997
Virvelring

n @k

220977 420151

420152
Skydds Fastkapa Dysa

420159
Virvelring

220971
Elektrod

220971
Elektrod

220971
Elektrod

220971
Elektrod
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4 - Installning av handbrdnnare

Montera handbrannarens slitdelar

VARNING!

DIREKTAKTIVERADE BRANNAREPLASMABAGE
KAN ORSAKA BRANNSKADA OCH ANNAN SKADA

Plasmabagen tinds omedelbart nar brannarens avtryckare aktiveras. Forsakra dig om att
strommen ar av (OFF) innan byte av slitdelar sker.

En komplett uppséttning av slitdelar maste monteras for att handbrannaren ska kunna anvéandas: skyddskapa, fastkapa,
dysa, elektrod och virvelring. Slitdelarna &r inte monterade nar brannarna skickas. Avldgsna plasthylsan innan du monterar

slitdelarna.

Med strémbrytaren stalld till av (OFF) (O) ska man installera Powermax125 slitdelar enligt anvisningarna.

Elektrod

Virvelring ——

Dysa

Fastkapa

Skydds
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4 - Installning av handbrdnnare

Anslutning av slangpaketet

Systemet ar utrustat med FastConnect som &r ett snabburkopplingssystem for anslutning och frankoppling av handhalina
brannare och maskinbrinnare. Vid anslutning och urkoppling av brénnare, sting férst av (OFF) systemet. For att ansluta
brénnaren, tryck in kontaktdonet i anslutningsdelen pa strémkallans framsida.

=7/

AL
L
Q

ek
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Avsnitt 5

Manuell skdrning

Anvandning av handbrannaren

VARNING!

DIREKTAKTIVERADE BRANNAREEN PLASMABAGE
KAN ORSAKA BRANNSKADOR OCH ANNAN SKADA

Plasmabagen tdands omedelbart ndr brannarens avtryckare aktiveras. Plasmabagen kan snabbt skira
igenom handskar och hud.

m  Anvind korrekt och lamplig skyddsutrustning.
m  Hall hdander, kldder och foremal borta fran brannarspetsen.
m  Hall inte i arbetsstycket och hall handerna borta fran skdrbanan.

m Rikta aldrig brannaren mot dig sjalv eller andra.
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5 = Manuell skdrning

Anvandning av sakerhetsavbrytare

Handbrannarna &r utrustade med en sakerhetsavbrytare for att forhindra oavsiktlig antdndning. Nér du &r redo att anvéanda
brénnaren, skjut fram brytarens sdkerhetsskydd (mot brannarhuvudet) och tryck ner den réda brytaren som visas nedan.

Riktlinjer for skarning med handbrannare

m Dra brannarspetsen forsiktigt lingsmed arbetstycket for att bibehalla ett stadigt snitt.

m  Nar du skar, se till att gnistor utgar fran arbetsstyckets underdel. Gnistorna ska komma ut ndgot bakom brénnaren
vid skdrning (15-30° vinkel fran vertikal)

m  Om gnistorna sprutar upp fran arbetsstycket, flytta brannaren langsammare eller stéll in hogre utstrom.

B Med handbrinnare ska man halla brannarens dysa vinkelrat mot arbetsstycket sa att dysan befinner sig i 90° vinkel
mot snittytan. Observera skdrbagen nér brénnaren skar.
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5 = Manuell skdrning

m  Om du tdnder brannaren i onddan forkortas livslangden pa dysan och elektroden.

m  Det ar enklare att dra eller slapa brénnaren langsmed snittet &n att skjuta den.

m  For raka snitt, anvand en rak kant som guide. For att skéra i cirkel anvdnd en mall eller ett cirkulart skartillbehor
(en cirkelskarningsguide).

Paborja skdrningen fran arbetsstyckets kant. —Q/

B

1. Med jordkldmman fast till arbetstycket ska man halla brannarens dysa vinkelrdt (90°) mot arbetsstyckets kant.

i

2. Tryck ner brannarens brytare for att starta bagen. Stanna till vid kanten tills bagen har skurit igenom arbetsstycket helt
och hallet.

s
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5 = Manuell skdrning

3. Dra brannarspetsen forsiktigt Over arbetstycket for att fortsatta med skarningen. Hall en stadig, jamn hastighet.

Ta hal pa ett arbetsstycke —

VARNING!
GNISTOR OCH HET METALL KAN SKADA OGONEN OCH BRANNA SKINNET

Vid antiandning av brannaren, nar den &r vinklad, kommer gnistor och metallstank att spruta ut fran
dysan. Rikta brannaren bort fran dig sjalv och andra personer. Anvand lamplig skyddsutrustning
inklusive handskar och 6gonskydd.

1. Med jordklamman fist i arbetsstycket ska man halla bréannaren med en ungefirlig vinkel pa4 30° mot arbetsstycket
med brannarspetsen inom 1,5 mm fran arbetsstycket innan du antander brannaren.
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5 = Manuell skdrning

2. Antdnd brannaren nir den befinner sig i vinkel mot arbetsstycket. Rotera langsamt brannaren till vinkelrét (90°)
position.

3. Hall brannaren pa plats medan du fortsatter att halla brytaren nertryckt. Nar det kommer ut gnistor under
arbetsstycket har bAgen genomborrat materialet.

4. Nar haltagningen ar genomford ska man dra dysan forsiktigt 6ver arbetsstycket for att fortsatta med skarningen.
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5 = Manuell skdrning

Mejsla ett arbetsstycke Q:

A VARNING!
GNISTOR OCH HET METALL KAN SKADA OGONEN OCH BRANNA SKINNET

W\

Vid antiandning av brannaren, nar den &r vinklad, kommer gnistor och metallstank att spruta ut fran

dysan. Rikta brannaren bort fran dig sjalv och andra personer. Anvand lamplig skyddsutrustning
inklusive handskar och 6gonskydd.

1. Hall brénnaren sa att bréannarspetsen befinner sig lite ovanfor arbetsstycket innan du téander brénnaren.

2. Hall brannaren i 30—45° graders vinkel mot arbetsstycket med ett litet mellanrum mellan brinnarspetsen
och arbetsstycket. Tryck ner avtryckaren for att uppna pilotbage. Overfér bagen till arbetsstycket.

3. Andra brinnarens vinkel efter behov for att f4 6nskade storlekar for mejslingen. Se Justera mejslingsprofilen pa
sidan 62 och 125 A mejslingstabell pa sidan 62.

4. Bibehall samma vinkel mot arbetsstycket nar du mejslar. Skjut plasmabagen i rikining mot den mejsling du vill géra.

Hall ett litet avstand mellan brannarspetsen och den smélta metallen for att undvika att slitdelarnas livslangd forkortas
och for att inte skada bréannaren.
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5 = Manuell skdrning

Mejslingens profil

Mejslingens profil kan &ndras genom att man varierar:
m  Brénnarens hastighet 6ver arbetsstycket

m  Avstand mellan brénnare och arbetsstycke

m  Brénnarens vinkel mot arbetsstycket

m  Stromkallans utstrom

Hastighet Vinkel

Driftparametrar

Hastighet | 508-1270 mm/min

Avstands | 6,4—10,2 mm

hallning
Vinkel 30-35°
Typisk mejslingsprofil
125 A Bredd Djup
Metallborttagningshastighet pa olegerat stéal 10 mm 3| € v 7,6 mm

12,5 kg/timme U

>
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5 = Manuell skdrning

Justera mejslingsprofilen

Folj dessa rekommendationer for att &ndra mejslingsprofilen efter behov:

m Attt 6ka hastigheten pa briannaren kommer att forminska bredden och férminska djupet.

m Attt sanka hastigheten pa brannaren kommer att 6ka bredden och 6ka djupet.

m Att 6ka avstandshallningen pa brinnaren kommer att 6ka bredden och forminska djupet.

m Att minska avstandshallningen pa briannaren kommer att forminska bredden och 6ka djupet.

m  Att 6ka vinkeln péa briannaren (mer vertikal) kommer att forminska bredden och 6ka djupet.

m Attt forminska vinkeln p3 brinnaren (mindre vertikal) kommer att 6ka bredden och férminska djupet.
m Attt 6ka strommen pa stromkéllan kommer att 6ka bredden och 6ka djupet.

m  Att sdnka strommen pa stromkallan kommer att férminska bredden och férminska djupet.

125 A mejslingstabell

Foljande tabeller visar 125 A mejslingsprofil vid 30° och 35° p4 olegerat stél. Dessa instéllningar 4r avsedda som en
startpunkt for att géra det enklare att faststélla den basta mejslingsprofilen for ett visst skarjobb. Justera instéaliningarna
efter behov f6r din anvandning for att f 6nskat resultat.

Tabell 9 - Metersystem

Brinnarvinkel Avstandshallning Hastighet Djup Bredd Forhallande
(mm) (mm/min) (mm) (mm) bredd/djup
508 79 8,4 1,06
762 6,6 7,6 1,16
6,3
1016 55 6,6 1,21
1270 4,4 6,1 1,38
30°
508 7,6 9,8 1,30
762 6,1 8,7 1,43
10,1
1016 4.8 7,3 1,50
1270 4,2 70 1,66
508 75 6,8 0,92
762 57 6,5 1,13
6,3
1016 4.5 57 1,26
1270 4,2 5,2 1,24
35°
508 73 8,1 1,12
762 57 75 1,30
10,1
1016 57 6,4 1,12
1270 4.4 6,0 1,35
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5 = Manuell skdrning

Tabell 10 - Engelskt méttsystem

Brinnarvinkel Avstandshallning Hastighet Djup Bredd Forhallande
(tum) (tum/min) (tum) (tum) bredd/djup
20 0,31 0,33 1,06
30 0,26 0,30 1,16
0,25
40 0,22 0,26 1,21
50 0,17 0,24 1,38
30°
20 0,30 0,39 1,30
30 0,24 0,34 1,43
0,40
40 0,19 0,29 1,50
50 0,17 0,28 1,66
20 0,30 0,27 0,92
30 0,23 0,26 1,18
0,25
40 0,18 0,22 1,26
50 0,17 0,21 1,24
35°
20 0,29 0,32 1,12
30 0,23 0,30 1,30
0,40
40 0,23 0,25 1,12
50 0,18 0,24 1,35
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5 = Manuell skdrning

Vanliga fel vid handskarning

Brannaren skar inte helt igenom arbetsstycket. Mojliga orsaker:

m  Skarhastigheten ar fér hog.

m  Slitdelarna &r utslitna.

m  Den skurna metallen &r for tjock for installt amperetal.

m  Slitdelar for mejsling ar monterade istéllet for slitdelar fér kontaktsk&rning.
m  Jordklamman &r inte korrekt fast till arbetsstycket.

m  Gastrycket eller gasflodet ar for lagt.

m  Mejslingslége har valts pa stromkallan.

Skarkvaliteten ar dalig. Mojliga orsaker:
m  Den skurna metallen &r for tjock for installt amperetal.
m  Fel slitdelar anvinds (slitdelar fér mejsling &r monterade istillet fér slitdelar fér dragskérning, till exempel).

m  Brannaren ror sig for snabbt eller for langsamt.

Bégen sténker och livslangden pa slitdelarna &r kortare &n forvantat. Mojliga orsaker:
m  Fukt i gasforsorjningen.

m  Felaktigt gastryck.

m  Felaktigt monterade slitdelar.

m Slitdelarna ar utslitna.
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Avsnitt 6

Montering av maskinbrannare

Inledning

Duramax Hyamp-serien med maskinbréannare finns tillgangliga fér detta system. Snabburkopplingssystemet FastConnect
4 gor det enkelt att avlagsna bréannaren for transportering eller att byta fran en brénnare till en annan om dina arbeten
kréaver olika brannare. Bréannarna kyls av luften och kréaver inga speciella kylsystem.

| detta avsnitt far du information om hur du stéller in din maskinbrénnare och valjer ratt slitdelar for arbetet.

Slitdelarnas livslangd

Hur ofta slitdelar behdver bytas pa din brénnare beror pa ett antal faktorer:

m  Tjockleken pa det skurna materialet.

m  Skirningens genomsnittslang.

m  Luftkvalitén (ndrvaro av olja, fukt eller andra féroreningar).

B Om du tar hal p4 metallen eller om du pabdrjar skirning fran kanten.

m  Korrekt avstand mellan brénnare och arbetsstycke vid mejsling

m  Korrekt haltagningshojd.

m  Om du skér i lage "kontinuerlig pilotbage” eller normalt l1age. Att skéra i l1dge kontinuerlig pilotbage sliter mer

pa slitdelarna.

Under normala férhallanden slits elektroden ut forst vid maskinskarning. En tumregel &r att en uppséattning av slitdelar
racker till ungefar en till tre timmar 125 A bagtid vid mekanisk skarning, beroende pa arbetet. Skarning vid lagre amperetal
kan ge langre livslangd for slitdelarna.

Du finner ytterligare information om korrekta skartekniker i Mekaniserad skdrning pa sidan 97.
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6 — Montering av maskinbrannare

Komponenter till maskinbrannare
Duramax Hyamp 180° maskinbrannare

Q] o P

N 17/ 7

Se nedanstdende hanvisningstabell.

Duramax Hyamp 180° minimaskinbrannare

q @

Slitdelar 5 Adapter (anvinds inte med

Dragavlastning fullingdsmaskinbrannare)

6 Positionshylsa (anvénds inte med

Dragavlastningsmutter L .
9 9 minimaskinbrannaren)

BhOWN =

Si ket
angpake Kopplare

Monteringshylsa

Innan du anvénder ndgon av maskinbrannarmodellerna, maste du:
m  Montera brénnaren pa pa skérbordet eller pa annan utrustning.
m  Vilja och montera slitdelarna.

m  Rikta bréannaren vinkelrédtt mot platen.

m  Anslut slangpaketet till stromkallan.

m  Stall tum stromkallan for fjdrrstart antingen med fjarrstartsenheten eller med en granssnittkabel.
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6 — Montering av maskinbrannare

Demontering av maskinbrdannaren

Du kan behéva demontera maskinbrénnaren fér att montera den pa ett skirbord (se Montera brdnnaren péa sidan 70).
En annan anledning till demontering av maskinbréannaren kan vara att konvertera den fran fullangdsmaskinbrénnare till
minimaskinbrénnare (se Konvertera en fullingdsmaskinbrénnare till minimaskinbrénnare pa sidan 69).

L4
4
1 Skruvar till monteringshylsa 7 Adapter (endast fér minimaskinbrénnare)
2 Monteringshylsa 8 Kabel och skruv fér pilotbage
3 Sensorbrytare och skruv 9 Slangpaket
4 Brannarkropp 10 Dragavlastning
5 Kopplare 11 Dragavlastningsmutter
6 Positionshylsa (endast fullingdsmaskinbrénnare)

Vid urkoppling och ateranslutning av brannardelarna, bibehall samma position mellan
brannarhuvudet och slangpaketet. Om brannarhuvudet vrids i forhallande till slangpaketet
kan skada uppsta pa kablarna.

1. Koppla ur slangpaketet fran stromkallan och avlagsna slitdelarna fran brannaren.
2. Skruva ur muttern ur dragavlastningen och skjut muttern tillbaka langsmed slangpaketet.
3. Vid demontering av fullangdsmaskinbréannare ska man skruva loss dragavlastningen fran positionshylsan.

Vid demontering av minimaskinbrénnare ska man skruva loss dragavlastningen fran adaptern. Skjut dragavlastningen
tillbaka langsmed slangpaketet.
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6 — Montering av maskinbrannare

4. Vid demontering av fullangdsmaskinbrannare ska man skruva loss positionshylsan fran kopplingen. Vid demontering
av minimaskinbrénnare ska man skruva loss adaptern fran kopplingen.

5. Skruva loss kopplingen fran monteringshylsan.

6. Avldgsna de tre skruvarna fran slitdelsénden av monteringshylsan och skjut av monteringshylsan pa framsidan
av brannarkroppen.

7. Koppla ur kontaktdonet fér sensorbrytaren.

8. Avlagsna skruven som sékrar bréannarens pilotledning pa bréannarkroppen.

9. Anvind 5/16-tums och 1/2-tums (eller justerbara) skiftnycklar for att lossa muttern som s&krar ledningen
for gasforsorjningen till slangpaketet. Stall brannarkroppen at sidan.

10. Skjut av kopplingen pa slangpaketets framsida.

11. Vid demontering av fullangdsmaskinbrénnare ska man dra av positionshylsan fran slangpaketets framsida.
Vid demontering av minimaskinbrannare ska man dra av adaptern fran slangpaketets framsida.
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6 — Montering av maskinbrannare

Konvertera en fullangdsmaskinbrdannare till minimaskinbrannare

Du behéver adapterpaketet (428146) fér minimaskinbrannare for att fullfélja nedanstaende procedur. Detta paket gér
det mojligt att konvertera en fullangdsmaskinbrannare till minimaskinbrannare genom att avidgsna positionshylsan och
installera en liten adapterring pa dess plats.

Om du konverterar en fullingdsmaskinbrénnare till minimaskinbrannare och monterar
bréannaren samtidigt ska du hoppa 6ver denna procedur och félja anvisningarna i Montera
brénnaren pa sidan 70.

Ry

1 Skruvar till monteringshylsa 6 Adapter (428146)

2 Monteringshylsa 7 Kabel och skruv for pilotbage
3 Sensorbrytare och skruv 8 Slangpaket

4 Brénnarkropp 9 Dragavlastning

5 Kopplare 10 Dragavlastningsmutter

1. Folj anvisningarna i Demontering av maskinbrénnaren péa sidan 67.
2. Sjut adaptern 6ver slangpaketet.

3. Skjut kopplaren 6ver slangpaketet.

4. Skruva fast adaptern i kopplaren.

5. Koppla in ledningen for gasférsorjningen till slangpaktetet igen.

6. Ateranslut brannarens pilotledning till brannarkroppen med skruven.

7. Ateranslut sensorbrytarens kontaktdon.
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6 — Montering av maskinbrannare

10.

n.

12.

13.

Skjut monteringshylsan 6ver framsidan pa brénnarkroppen. Justera 6ppningen pa framsidan av monteringshylsan
(intill ett av de tre skruvhalen) med kolven for slitdelssensorn pa brannarkroppen.

Anslut monteringshylsan till brannarkroppen med de tre skruvarna.
Skruva fast kopplaren till monteringshylsan.

Skruva fast dragavlastningen till adaptern.

Skruva fast muttern till dragavlastningen.

Installera slitdelarna pa bréannaren igen och koppla in slangpaketet till stromkallan igen.

Montera brannaren

Maskinbrénnarna kan monteras pa ett stort antal olika X-Y-bord, styrspar, réravfasare och annan utrustning. Installera
bréannaren enligt tillverkarens instruktioner. F6lj nedanstaende procedur for demontering och atermontering av brénnaren
om det kravs for att féra brannaren genom skarbordets spar eller annat monteringssystem.

Om skarbordet &r tillrdckligt stort s& att du kan féra brannaren genom det utan att avldgsna brannarkroppen
fran slangpaketet, gor sa och anslut sedan brannaren till brannarlyftanordningen enligt tillverkarens instruktioner.

1.

10.

Vid urkoppling och &teranslutning av brannardelarna, bibehéall samma position mellan

brannarhuvudet och slangpaketet. Om brannarhuvudet vrids i forhallande till slangpaketet
kan skada uppsta pa kablarna.

Folj anvisningarna i Demontering av maskinbrdnnaren pa sidan 67.

Tack anden pa gasledningen péa slangpaketet med tejp for att férhindra smuts och andra

fororeningar fran att komma tum i gasledningen nar du f6r ledningen tillbaka genom
sparet.

For slangpaketet genom skérbordets monteringssystem. Drag dragavlastningen och muttern langs slangpaketet efter
behov for att flytta dem ur vdgen medan du fér slangpaketet genom spéret.

Om du monterar en fullingdsmaskinbrénnare ska du skjuta positionshylsan 6ver slangpaketet. Om du monterar
en minimaskinbrénnare ska du skjuta adaptern dver slangpaketet.

Skjut kopplaren 6ver slangpaketet.

Koppla in ledningen fér gasférsorjning till slangpaketet igen.
Ateranslut brannarens pilotledning till brénnarkroppen med skruven.
Ateranslut sensorbrytarens kontaktdon.

Skjut monteringshylsan 6ver framsidan pa brénnarkroppen. Justera 6ppningen pa framsidan av monteringshylsan
(intill ett av de tre skruvhalen) med kolven fér slitdelssensorn pa brannarkroppen.

Anslut monteringshylsan till brannarkroppen med de tre skruvarna.

Skruva i kopplaren i monteringshylsan.

70
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6 — Montering av maskinbrannare

11. Om du monterar en fullangdsmaskinbrannare ska du skruva i positionshylsan i kopplaren. Om du monterar
en minimaskinbrénnare ska du skruva fast adaptern i kopplaren.

12. Skruva fast dragavlastningen i positionshylsan (giller fullingdsmaskinbrinnare) eller i adaptern
(galler minimaskinbrénnare).

13. Skruva fast muttern i dragavlastningen.
14. Anslut brénnaren till brannarlyftanordningen enligt tillverkarens instruktioner.

18. Installera slitdelarna i brannaren igen.

Valj slitdelar for maskinbrannaren

System med Duramax Hyamp 180° fullingdsmaskinbrénnare eller Duramax Hyamp 180° minimaskinbrinnare levereras
med ett startpaket med slitdelar och en lada med reservelektroder och dysor. Det finns tva startpaket med slitdelar for
mekanisk skarning. Ett innehaller en standardfastkdpa och det andra en ohmsk fastkapa. Observera att fastkapan,
elektroden och virvelringen &r samma f6r skérning, mejsling och FineCut-applikationer. Endast skydd och dysor skiljer
sig at.

Béada maskinbrannarmodeller anvander samma slitdelar. Maskinslitdelarna ar skyddade. Darfor skadas in dysan
om bréannaren vidror arbetsstycket.

Slitdelar for maskinbrannare

Mekaniserade, skyddade 105 A/125 A slitdelar

Q

220976 220977 220975 220997 220971
Skyddsképa Fastkapa Dysa Virvelring Elektrod

Mekaniserade, skyddade 45 A och 65 A slitdelar

(=
\—1

420168 220977 420158 (45 A) 220997 220971
Skydds Fastkapa 420169 (65 A) Virvelring Elektrod
Dysa
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6 — Montering av maskinbrannare

Mekaniserade, skyddade, ohmska 105 A/125 A slitdelar

)

220976 420156 220975
Skydds Ohmsk-avldsande Dysa
fastkapa

220997
Virvelring

220971
Elektrod

Mekaniserade, skyddade, ohmska 45 A och 65 A slitdelar

q

(=D
b

420168 420156 420158 (45 A)
Skydds Ohmsk-avlidsande 420169 (65 A)
fastkapa Dysa

Slitdelar for mejsling

) a

420112 220977 420001
Skydds Fastkapa Dysa

FineCut skyddade slitdelar

420152 220977 420151
Skydds Fastkapa Dysa

220997
Virvelring

220997
Virvelring

220997
Virvelring

l\\)\“
W)

)

220971
Elektrod

-

220971
Elektrod

220971
Elektrod

-

72
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6 — Montering av maskinbrannare

FineCut skyddade, ohmska slitdelar

i)

420152 420156 420151 220997 220971
Skydds Ohmsk-avldsande Dysa Virvelring Elektrod
fastkapa

Montera maskinbrannarens slitdelar

VARNING!

DIREKTAKTIVERADE BRANNAREPLASMABAGE
KAN ORSAKA BRANNSKADA OCH ANNAN SKADA

Plasmabagen tands omedelbart nar brannarens avtryckare aktiveras. Forsakra dig om att
strémmen ir av (OFF) innan byte av slitdelar sker.

En komplett uppséttning slitdelar maste monteras for att maskinbréannaren ska kunna anvéandas: skyddskapa, fastkapa,
dysa, elektrod och virvelring.

Med strémbrytaren i position OFF (O) ska man montera slitdelarna fér maskinbrénnaren pa ett liknande sitt som
slitdelarna f6r handbrannaren. See Instéllining av handbrédnnare pa sidan 49.

Justering av brannaren

Montera maskinbrannaren vinkelrdt mot arbetsstycket for att fa en vertikal skarning. Anvéand en vinkelhake for att stalla
in brénnaren vinkelratt mot arbetsstycket.

Q WY} ———————— Fastkonsol

Placera fastkonsolen sa langt ner p& brannaren som mdjligt for att minimera vibrationer
vid brannarspetsen.
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6 — Montering av maskinbrannare

Anslutning av slangpaketet

Systemet &r utrustat med FastConnect som &r ett snabburkopplingssystem fér anslutning och urkoppling av slangpaket
fér handhallna brannare och maskinbrannare. Vid anslutning och urkoppling av brinnare, sting férst av (OFF) systemet.
Fo6r att ansluta brannaren, tryck in kontaktdonet i anslutningsdelen pa stromkallans framsida.

74 Powermax125 Anviandarmanual 80808B



6 — Montering av maskinbrannare

Att anvanda skartabellerna

Féljande tabeller innehaller skartabeller for varje uppséattning av mekaniserade slitdelar. For varje slitdelstyp finns metriska
och engelska tabeller for olegerat stél, rostfritt stal och aluminium. Ett diagram for slitdelar med artikelnummer féregar
varje avsnitt.

Varje skartabell innehaller féljande information:

Instédllning av amperetal — Installningen av amperetal som stér 6verst till vanster pa sidan for alla installningar
som ges pa den sidan. Vid FineCut-skérning finns instalining av amperetal fér varje tjocklek inkluderad i skartabellen.

Materialtjocklek — Arbetsstyckets tjocklek (metallplattan som ska skiras).

Avstand mellan briannare och arbetsstycke — Avstand mellan kdpan och arbetsstycket under skirning.
Detta kan ocksa kallas skarhojd.

Ursprunglig haltagningshdjd — Avstand mellan kdpa och arbetsstycke nér brannaren aktiveras, innan
den sénks till skarhojden.

Fordrojningstid for haltagning — Den tid den aktiverade brannaren hélls stilla i haltagningshéjd innan
den paborjar skarrérelsen.

Instaliningar for basta kvalitet (skirhastighet och volttal) — Instéliningar som tillhandahaller startpunkten fér att
hitta bésta skarkvalitet (Bésta vinkel, minsta slagg, bésta skaryta). Justera hastigheten for din typ av applicering och
skarbord for att uppna 6nskad skarkvalitet.

Produktionsinstéllningar (skirhastighet och volttal) — 70 % till 80 % av de maximala hastighetsgraderingarna.
Dessa hastigheter resulterar i det storsta antalet skurna delar, men inte nédvandigtvis i basta mojliga skarkvalitet.

Bagvolttalet 6kar da slitdelarna slits och voltinstéllningarna ska ¢kas for att bibehalla det

korrekta avstandet mellan brénnare och arbetsstycke. Vissa CNC 6vervakar bagvolttalet
och justerar brannarens lyftanordning automatiskt.

Varje skartabell listar varma och kalla luftfloden.

Varmt luftfléde — Plasma &r p4, systemet &r igdng med driftstrom och systemet &r i stadigt lage
med standardsystemtryck (automatiskt lage).

Kallt luftfldde — Plasma &r av och systemet &r i ett stadigt ldge med Iuft flddande genom brannaren
och systemtryckket &r standard.

Hypertherm har inhdmtat datan i skartabellerna under laboratorietester med anvandning

av nya slitdelar.
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Beraknad kompensation for snittbredden

Bredderna i nedanstaende tabeller ar for referens. Alla data har tillhandahallits med installningar for "basta kvalitet”. Skillnader i installationer
och materialsammanséttning kan medféra att resultaten skiljer sig frdn vdrdena som anges i tabellerna.

Berdknad kompensation for snittbredden — Metersystem (mm)

Tjocklek (mm)

Bearbetning

0,5 1 2 3 6 8 10 12 16 20 25 30 32 35 40

Olegerat stal
125 A skyddad 2,2 2,3 2,4 2,4 2,6 2,8 3,1 3,6 3,8 3,9 41
105 A skyddad 2 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 27 3 3,2
65 A skyddad 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,7 3,2 3,7
45 A skyddad 1,6 1,4 1,3 1,5 1,6
FineCut 1,3 1,2 1,2 1,2
Rostfritt stal
125 A skyddad 1,9 2,2 24 2,6 2,6 27 3,1 3 3 3,2 3,6
105 A skyddad 1,6 1,9 2,2 2,3 2,4 2,5 2,9 2,9 2,9
65 A skyddad 1,4 1,5 1,8 1,8 1,9 1,9 2,1 2,3
45 A skyddad 1,4 1,2 1,2 15 1,7
FineCut 1,2 1,2 1,0 1,0
Aluminium

125 A skyddad 2,3 25 2,6 2,6 2,8 29 2,8 2,9 3 3,3 3,7
105 A skyddad 1,9 2,0 2,2 2,2 2,1 21 2,5 2,5 2,5
65 A skyddad 1,9 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2
45 A skyddad 1,5 1,4 1,6 1,8
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LL

Beridknad kompensation for snittbredden — Engelskt mattsystem (tum)

Tjocklek (tum)

Bearbetning

22GA | 18GA | 14GA | 10GA 3/16 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/4 1-1/2

Olegerat stal
125 A skyddad 0.089 0.094 0.095 0.103 0.108 0.109 0.123 0.150 0.158
105 A skyddad 0.080 0.088 0.091 0.094 0.099 0.103 0.107 0.125
65 A skyddad 0.062 0.065 0.067 0.070 0.079 0.088 0.104 0.120 0.134 0.147
45 A skyddad 0.062 0.048 0.052 0.061 0.062 0.064
FineCut 0.049 0.047 0.048 0.048
Rostfritt stal
125 A skyddad 0.078 0.094 0.103 0.103 0.103 0.112 0.123 0.116 0.137
105 A skyddad 0.067 0.085 0.091 0.094 0.093 0.111 0.116 0.116
65 A skyddad 0.054 0.060 0.065 0.071 0.074 0.076 0.083 0.090
45 A skyddad 0.056 0.042 0.048 0.062 0.065 0.068
FineCut 0.045 0.044 0.039 0.042
Aluminium
1/32 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/4 1-1/2

125 A skyddad 0.091 0.103 0.104 0.110 0.119 0.101 0.112 0.116 0.140
105 A skyddad 0.075 0.086 0.085 0.083 0.083 0.087 0.101 0.100
65 A skyddad 0.074 0.074 0.075 0.077 0.079 0.082 0.085
45 A skyddad 0.060 0.052 0.062 0.070
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

125 A skyddade slitdelar

a

220976 220977 220975

Skydds Fastkapa Dysa

220976 420156 220975

Skydds Ohmsk-avldsande Dysa
fastkapa

220997 220971
Virvelring Elektrod

5 E

220997 220971
Virvelring Elektrod

78
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

125 A skyddad skarning - olegerat stal

Luftflédeshastighet — sipm/scfh

Varm 260 /550
Kall 345/ 730
Metersystem
Instéllningar for basta . o gsen
. Avstand mellan . Fordroj- kvglitet Produktionsinstéllningar

Material- |, h Ursprunglig inastid f6

tjocklek a’r?)';'t':;ggfe haltagningshojd 'L'gﬂ:;nin‘;' SKirhas- . Skiirhas- o
tighet Spanning tighet Spanning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
0,2 4980 158 5960 155
0,3 3800 158 4570 157
9,2 200
10 0,4 2750 158 3330 158
12 0,5 2050 157 2510 157
16 0,6 1260 162 1660 164
20 4.6 11,5 250 2,0 980 165 1140 164
25 3,6 610 169 780 167
30 460 169 580 167
32 400 174 500 172
Kantstart® 1,0
35 340 177 430 175
40 240 180 310 178
Engelskt mattsystem
R Instéllningar for basta | duktionsinstzlini
] Avstand mellan - Fordroj- kvalitet roduktionsinstaliningar
Material- = Ursprunglig . . e
tjocklek bréannare och haltagningshojd nlggstld for SKarh SKirh
arbetsstycke haltagnin arnas- Snni arnas- Honi
ty gning tighet Spianning tighet Spinning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
1/4 0.2 188 158 225 155
3/8 0.36 200 0.4 114 158 138 158
1/2 0.5 75 158 93 158
5/8 0.6 50 162 66 164
3/4 0.18 0.8 42 164 48 163
0.45 250
7/8 2.0 31 168 37 166
1 3.5 23 169 30 167
1-1/4 16 174 20 172
Kantstart* 1.0

1-1/2 11 179 14 177

* Du kan ta hél pa tjocklekar upp till 32 mm om din CNC-programvara och ditt system fér hojdjustering av din brénnare tillater en
tillfallig hojning av bréannaren for att rengora polen fran slagg som kan uppsta under haltagningen. | Hypertherm’s Phoenix
CNC-programvara kallas denna funktion fér "puddle jump height!” Att anvinda denna metod f6r haltagning kan paverka slitdelarnas
liviangd.
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

125 A skyddad skarning - rostfritt stal

Metersystem

Luftflédeshastighet — slpm/scfh

Varm

260/550

Kall

345/ 730

Instéllningar for basta

5 PRy " Produktionsinstéllningar
Material- Al\)ls_t_and mellahn Ursprunglig _Forctl_rgjf__ kvalitet 9
tiocklek | T testycke | haltagningshojd | LERl o T Skhas- . SKirhas- .
tighet Spanning tighet Spanning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
5910 156 7690 157
4060 157 5550 157
9,2 200 0,5
10 2540 159 3700 157
12 2170 163 2710 157
16 0,7 1140 165 1460 162
11,56 250
20 4,6 1,2 940 167 1030 163
25 1o 540 172 760 166
30 ' 430 173 640 166
32 Kantstart 1,1 400 177 600 169
35 1o 320 180 450 173
40 ’ 180 185 210 179
Engelskt mattsystem
R Instéllningar for basta | duktionsinstzlini
] Avstand mellan - Fordroj- kvalitet roduktionsinstaliningar
Material- s Ursprunglig . . e
tjocklek bréannare och haltagningshojd nlggstld for SKarh SKirh
arbetsstycke haltagnin arnas- Snni arnas- Honi
y gning tighet Spéanning tighet Spénning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
1/4 220 156 288 157
3/8 0.36 200 0.5 104 158 154 157
1/2 78 163 98 158
5/8 0.7 45 165 58 162
0.45 250
3/4 0.18 1.2 40 167 43 163
7/8 0.8 30 168 35 164
1 1.0 20 173 29 166
Kantstart
1-1/4 1.1 16 177 24 169
1-1/2 1.2 9 183 12 177
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

125 A skyddad skarning — aluminium

Metersystem

Luftflédeshastighet — sipm/scfh

Varm

260/550

Kall

345/ 730

Avstand mellan

Instéllningar for basta

Produktionsinstéllningar

. . Fordroj- kvalitet
I\:}g::?(nleall( brannare och h éﬂ;sgpnril:lr;]gllz%jd ningstid for SKarh SIKimh
arbetsstycke haltagning arnas- = ni arnas- P
tighet Spanning tighet Spanning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
0,2 7660 159 8560 156
0,3 5100 161 6100 157
9,2 200
10 0,4 2980 163 4020 159
12 0,5 2140 165 3070 162
16 0,6 1540 169 2090 163
20 4.6 11,5 250 2,0 1260 170 1 500 167
25 3,5 850 174 1050 167
30 1,0 540 175 830 167
32 1,1 430 182 750 174
Kantstart
35 1o 370 183 580 176
40 ’ 270 185 300 179
Engelskt mattsystem
R Instéllningar for basta | duktionsinstzlini
] Avstand mellan - Fordroj- kvalitet roduktionsinstaliningar
Material- = Ursprunglig . . e
tjocklek bréannare och haltagningshojd nlggstld for SKarh SKirh
arbetsstycke haltagnin arhas- P arhas- HoanE
gning tighet Spianning tighet Spinning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
1/4 0.2 284 159 320 156
3/8 0.36 200 0.4 124 163 166 158
1/2 0.5 80 166 114 162
5/8 0.6 61 169 83 163
3/4 0.18 0.8 52 170 62 167
0.45 250
7/8 2.0 44 171 52 167
1 3.5 32 175 40 167
1-1/4 17 182 30 174
Kantstart 1.0
1-1/2 12 184 16 178
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

105 A skyddade slitdelar

a

220976 220977 220975

Skydds Fastkapa Dysa

220976 420156 220975

Skydds Ohmsk-avldsande Dysa
fastkapa

220997 220971
Virvelring Elektrod

5 E

220997 220971
Virvelring Elektrod

82
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

105 A skyddad skarning - olegerat stal

Metersystem

Luftflodeshastighet — sipm/scfh

Varm 283/ 600

Kall 345/ 730

Instaliningar for basta Produktionsinstéllningar

.1 |Avstand mellan . Fordroj- kvalitet

I\tI}g::‘la(rllgll( brannare och héﬂ;sgp;il:\gilll\%jd ningstid for Siarh SKirh

arbetsstycke haltagnin arnas- P arnas- P
y gning tighet Spinning tighet Spinning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
0,5 4110 158 4920 146
0,6 3220 158 3770 150
9,2 200
10 0,8 2410 159 2730 153
12 0,7 1810 163 1980 156
16 4,6 1,0 1050 165 1230 155
11,5 250
20 1,3 780 168 850 157
25 10 540 174 580 162
30 Kantstart ’ 420 176 440 168
32 1,2 370 177 400 170
Engelskt mattsystem
. o Instédllningar for basta Produktionsinstillni
- Avstand mellan - Fordroj- kvalitet roduktionsinstaliningar
Material- bri h Ursprunglig inastid fo
tjocklek aﬁ)’:t‘:;g(glfe haltagningshojd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skéarhas- —
tighet Spanning tighet Spéanning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
1/4 0.5 156 158 186 147
3/8 0.36 200 0.75 100 158 114 152
1/2 0.75 66 163 73 156
5/8 018 1.0 42 165 49 155
3/4 ' 0.45 250 1.0 33 168 35 156
7/8 2.0 26 169 30 158
1 1.0 21 175 22 163
Kantstart

1-1/4 1.2 15 177 16 170
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

105 A skyddad skarning - rostfritt stal

Metersystem

Luftflodeshastighet — sipm/scfh

Varm

283 /600

Kall

345/ 730

Instédllningar for basta

Produktionsinstéllningar

.1 |Avstand mellan . Fordroj- kvalitet
I\tI}g::‘la(rII:II( brannare och héﬂ;sgp;il:\gilll\%jd ningstid for Siarh SKirh
arbetsstycke haltagnin arnas- P arnas- P
y gning tighet Spinning tighet Spinning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
5320 158 5780 144
3650 159 3940 148
9,2 200 0,5
10 2230 160 2420 151
12 1490 162 1960 154
16 4.6 1,0 950 166 1050 156
11,5 250
20 2,5 660 169 730 158
25 10 440 174 520 162
30 Kantstart ’ 330 176 450 167
32 1,2 290 177 420 169
Engelskt mattsystem
. o Instédllningar for basta Produktionsinstillni
. Avstand mellan . Fordroj- kvalitet roduktionsinstallningar
Material- bri h Ursprunglig inastid fo
tjocklek arr?)grt‘sasfteyglfe haltagningshojd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skéarhas- —
tighet Spanning tighet Spéanning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
1/4 198 158 215 145
3/8 0.36 200 0.5 94 160 100 150
1/2 55 163 71 154
5/8 1.0 38 166 42 156
0.18 0.45 250
3/4 2.5 28 168 30 157
7/8 10 22 172 26 159
1 Kantstart ' 17 174 20 163
1-1/4 1.2 12 177 17 169
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

105 A skyddad skarning — aluminium

Metersystem

Luftflodeshastighet — sipm/scfh

Varm

283 /600

Kall

345/ 730

Instédllningar for basta . S s
] Avstand mellan . Fordroj- kvglitet Produktionsinstallningar
Material- bri h Ursprunglig inastid fo
tjocklek aﬁ)’:t‘:;g(glfe haltagningshojd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skéarhas- —
tighet Spanning tighet Spéanning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
0,6 6340 158 6390 154
0,6 4330 162 4690 154
9,2 200
10 0,8 2660 164 3250 155
12 0,7 2020 167 2590 159
16 4,6 1,0 1350 169 1550 157
11,5 250
20 1,3 970 172 1020 161
25 10 660 176 800 167
30 Kantstart ’ 460 180 580 174
32 1,2 390 182 490 176
Engelskt mattsystem
. o Instédllningar for basta Produktionsinstillni
- Avstand mellan - Fordroj- kvalitet roduktionsinstaliningar
Material- bri h Ursprunglig inastid fo
tjocklek aﬁ)’:t‘:;g(glfe haltagningshojd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skéarhas- —
tighet Spanning tighet Spéanning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
1/4 0.5 236 159 240 154
3/8 0.36 200 075 110 164 134 154
1/2 ' 75 167 95 159
5/8 54 169 62 157
0.18 1.0
3/4 0.45 250 40 171 42 160
7/8 2.0 34 173 37 164
1 1.0 25 176 31 167
Kantstart
1-1/4 1.2 16 182 20 176
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

65 A skyddade slitdelar

€]

420168
Skydds

3

420168
Skydds

220977
Fastkapa

e
i

420156
Ohmsk-avldsande
fastkapa

420169
Dysa

q

420169
Dysa

220997 220971
Virvelring Elektrod

220997 220971
Virvelring Elektrod
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

65 A skyddad skarning — olegerat stal

Luftflodeshastighet — sipm/scfh
Varm 222 /470
Kall 250/530
Metersystem
Instédllningar for basta . S s
] Avstand mellan . Fordroj- kvglitet Produktionsinstallningar
Material- bri h Ursprunglig inastid fo
tjocklek a:?)l:t‘:;g(glfe haltagningshojd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skéarhas- —
tighet Spanning tighet Spéanning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
2 0,1 5930 122 7015 123
3 0,2 5150 123 6080 123
4 3,8 250 4370 123 5145 123
6 0,5 2815 125 3275 124
8 15 1815 127 2235 126
10 ' 0,7 1085 129 1490 128
45 300
12 1,2 845 131 1140 130
16 6 400 2,0 565 136 740 135
20 355 141 450 140
Kantstart
25 215 146 270 146
Engelskt mattsystem
Instéllningar for basta . S
. Avstand mellan . Fordrj- kvglitet Produktionsinstéllningar
Material- = Ursprunglig . . 2 eas
tjocklek bréannare och haltagningshojd nlggstld for SKarh SKirh
arbetsstycke haltagnin arnas- Snni arnas- Honi
ty gning tighet Spianning tighet Spinning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
16 GA 01 248 122 204 122
10 GA ' 190 123 224 123
3/16 0.15 250 0.2 149 124 174 123
1/4 0.5 100 125 116 124
3/8 0.7 45 129 62 128
0.06
1/2 0.18 300 1.2 30 132 40 131
5/8 0.24 400 2.0 23 136 30 135
3/4 15 140 19 139
7/8 Kantstart 12 143 15 143
1 8 146 10 146
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6 — Instdlining av maskinbrdnnare

65 A skyddad skarning - rostfritt stal

Luftflodeshastighet — sipm/scfh
Varm 222 /470
Kall 250/530
Metersystem
Instédllningar for basta . S s s
. Avstand mellan . Fordroj- kvglitet Produktionsinstéallningar
Material- bri h Ursprunglig inastid fo
tjocklek arr?)grt‘sasfteyglfe haltagningshojd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skéarhas- —
tighet Spanning tighet Spéanning

mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt

2 0,1 7405 119 9970 121

3 0,2 6120 120 8240 122

4 3,8 250 05 4840 122 6110 123

6 ’ 2275 125 2840 125

8 1,5 o7 1505 127 1860 127

10 ' 1115 130 1245 128

45 300
12 1,2 720 133 925 130
16 465 137 505 136
Kantstart
20 320 141 345 141
Engelskt mattsystem
. o Instédllningar for basta Produktionsinstillni
- Avstand mellan - Fordroj- kvalitet roduktionsinstaliningar
Material- bri h Ursprunglig inastid fo
tjocklek arr?)grt‘sasfteyglfe haltagningshojd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skéarhas- —
tighet Spanning tighet Spéanning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
16 GA o1 316 118 425 120
10 GA ' 220 121 296 122
3/16 0.15 250 0.2 152 123 168 123
1/4 0.5 72 125 96 125
0.06
3/8 0.7 48 130 52 128
1/2 0.18 300 1.2 23 134 32 131
5/8 19 137 20 136
Kantstart
3/4 14 140 15 140
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65 A skyddad skdrning — aluminium

Luftflodeshastighet — sipm/scfh
Varm 222 /470
Kall 250/ 530
Metersystem
Instéllningar for basta . C
. Avstand mellan ] Fordroj- kvglitet Produktionsinstédllningar
Material- bri h Ursprunglig inastid fo
tjocklek aﬁ)’:t‘:;g(glfe haltagningshdjd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skarhas- PP
tighet Spanning tighet Spéanning

mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt

2 0,1 7805 123 10265 122

3 0,2 6565 125 8790 123

4 3,8 250 05 5320 126 7320 124

6 ’ 2845 129 4375 126

8 1,5 07 2015 133 2750 129

10 ' 1535 136 1650 132

4,5 300
12 1,2 1055 139 1330 135
16 640 143 805 140
Kantstart
20 335 146 550 144
Engelskt mattsystem
. N Instédllningar for basta Produktionsinstillni
. Avstand mellan . Fordroj- kvalitet roduktionsinstaliningar
Material- bri h Ursprunglig . tid f6
tjocklek aﬁ)’:t‘:;g(glfe haltagningshojd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skarhas- PR
tighet Spanning tighet Spéanning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
1/16 o1 328 123 428 122
1/8 ' 250 125 336 123
0.15 250
1/4 0.5 95 130 152 126
3/8 0.06 0.7 65 135 68 131
1/2 0.18 300 1.2 35 140 48 136
5/8 26 143 32 140
Kantstart
3/4 16 145 24 143
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45 A skyddade slitdelar

420168
Skydds

£
N

420168
Skydds

220977
Fastkapa

420156
Ohmsk-avldsande
fastkapa

420158
Dysa

q

420158
Dysa

220997
Virvelring

220997
Virvelring

220971
Elektrod

220971
Elektrod
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45 A skyddad skarning - olegerat stal

Luftflodeshastighet — sipm/scfh

Varm 217 /1 460
Kall 241 /510
Metersystem
Instédllningar for basta . S s
. Avstand mellan . Fordroj- kvglitet Produktionsinstéallningar

Material- bri h Ursprunglig inastid fo

tjocklek aﬁ)’:t‘:;g(glfe haltagningshojd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skéarhas- —
tighet Spanning tighet Spéanning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
0,5 0.0 8890 118 12510 120
1 0,5 2,0 400 ' 8890 119 10760 120
1,56 0,1 8040 123 10160 123
2 0,3 6565 128 7770 125
3 3725 129 4890 128
1,5 3,8 250 0,4
4 2250 130 3550 130
6 0,5 1265 132 2050 130
Engelskt mattsystem
. o Instédllningar for basta Produktionsinstillni
. Avstand mellan . Fordroj- kvalitet roduktionsinstallningar

Material- bri h Ursprunglig inastid fo

tjocklek aﬁ)’:t‘:;g(glfe héltagningshdjd %Iglst’:glnin%r Skirhas- T Skérhas- PR
tighet Spanning tighet Spéanning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
26 GA 0.0 350 118 500 120
22 GA ' 350 118 450 120
0.02 0.08 400

18 GA 01 350 119 400 120
16 GA ' 314 123 400 123
14 GA 0.2 270 128 320 125
12 GA 04 185 129 216 127
10 GA 0.06 0.15 250 ' 100 130 164 130
3/16 0.5 74 131 108 130
1/4 0.6 43 132 73 130
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45 A skyddad skdrning — rostfritt stal

Metersystem

Luftflodeshastighet — sipm/scfh

Varm

217 /460

Kall

241 /510

Instédllningar for basta

Produktionsinstéllningar

. |Avstand mellan ; Fo6rdrgj- kvalitet

I\tI}g::‘la(rII:II( brannare och héﬂ;sgp;il:\gilll\%jd ningstid for Siarh SKirh

arbetsstycke haltagnin arnas- Hnni arhas- = o
y gning tighet Spinning tighet Spinning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
0,5 0.0 8890 113 12510 120
1 0,5 2,0 400 ' 8890 113 10760 120
1,5 0,1 7825 117 10160 120
2 0,3 6095 122 8615 122
3 3585 123 4405 123
1,5 3,8 250 0,4
4 2185 126 2810 126
6 0,5 975 132 1140 132
Engelskt mattsystem
. o Instédllningar for basta Produktionsinstillni
. Avstand mellan . Fordroj- kvalitet roduktionsinstallningar
Material- bri h Ursprunglig inastid fo
tjocklek arr?)grt‘sasfteyglfe héltagningshdjd %Iglst’:glnin%r Skirhas- s Skarhas- PR
tighet Spanning tighet Spéanning
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
26 GA 00 350 113 500 120
22 GA ' 350 113 450 120
0.02 0.08 400

18 GA o1 350 113 400 120
16 GA ' 305 117 400 120
14 GA 0.2 250 122 360 122
12 GA 04 175 123 206 123
10 GA 0.06 0.15 250 ' 100 124 134 124
3/16 0.5 68 128 80 128
1/4 0.6 30 133 35 133
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45 A skyddad skdrning — aluminium

Luftflodeshastighet — sipm/scfh

Varm 217 /460
Kall 241 /510
Metersystem
Material- Al\)ls_t_énd T ouh Ursprunglig Fordroj- InSta"n;":’g?il;;?r PASt2 | Produktionsinstéliningar
tjocklek a’r?)';'t‘:;glgfg haltagningshojd T,'gﬂasggi:g Skirhas- | o .. Skirhas- .
tighet panning tighet Spéanning
mm mm mm % sekunder mm/min volt mm/min volt
1 0,0 9145 126 11100 124
2 0,1 7470 125 9210 124
3 1,5 3,8 250 0,2 4675 125 6190 125
4 0,4 3700 129 4845 127
6 0,5 1740 135 2795 132
Engelskt mattsystem
. Avstand mellan . Fordroj- Instéilln:(ng?_l; fitjr bésta Produktionsinstéllningar
Material- | 5 hare och  Ursprunglig ningstid for vate
tjocklek arbetsstycke haltagningshdjd haltagning Sk_éirhas- Spinni Sk_éirhas- Spannin
tighet panning tighet P g
tum tum tum % sekunder tum/min volt tum/min volt
1/32 0.0 360 126 450 124
1/16 0.1 360 126 400 124
3/32 0.06 0.15 250 0.2 233 124 328 124
1/8 0.4 177 126 224 125
1/4 0.5 55 136 96 133
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FineCut slitdelar

i)

420152 220977 420151

Skydds Fastkapa Dysa
420152 420156 420151
Skydd Ohmskt avkdnnande Dysa
fastkapa

220997
Virvelring

220997
Virvelring

i)

W)

220971
Elektrod

220971
Elektrod
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FineCut - olegerat stal

Luftflédeshastighet — slpm/scfh

Varm 217 / 460
Kall 226 /480
Metersystem
Avstand mellan Ursprunglig Fordrdj- Rekommenderas
Materialtjocklek Strom brdnnare och h ningstid for Kiirhas- .
arbetsstycke haltagningshdjd haltagning S tizrh:ts Spinning
mm A mm mm % sekunder mm/min volt
0,5 4330 83
0,0
0,6 30 4080 85
0,8 0,1 4065 85
1 0,2 4825 81
40 1,5 2,25 150
15 4825 79
0,4
4740 78
45 3445 80
0,5
1270 80
Engelskt mattsystem
Avstand mellan Ursprunglig Fordroj- Rekommenderas
Materialtjocklek Strom brdnnare och h ningstid for Kiirhas- .
arbetsstycke haltagningshdjd haltagning S tizrh:ts Spinning
tum A tum tum % sekunder tum/min volt
26 GA 175 82
0.0
24 GA 160 85
30
22 GA o1 160 85
20 GA ' 160 85
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 190 80
16 GA 190 79
0.4
14 GA 190 78
12 GA 45 165 80
0.5
10 GA 100 80
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FineCut - rostfritt stal

Luftflédeshastighet — slpm/scfh

Varm 217 / 460
Kall 226 /480
Metersystem
Avstand mellan Ursprunglig Fordrdj- Rekommenderas
Materialtjocklek Strom brdnnare och h ningstid for Kiirhas- .
arbetsstycke haltagningshdjd haltagning S tizrh:ts Spinning
mm A mm mm % sekunder mm/min volt
0,5 4825 77
0,0
0,6 30 4825 77
0,8 0,1 4825 73
1 0,2 4825 86
40 0,51 2,03 400
15 4825 72
0,4
4550 72
45 2335 70
0,5
995 72
Engelskt mattsystem
Avstand mellan Ursprunglig Fordroj- Rekommenderas
Materialtjocklek Strom brdnnare och h ningstid for Kiirhas- .
arbetsstycke haltagningshdjd haltagning S tizrh:ts Spinning
tum A tum tum % sekunder tum/min volt
26 GA 190 77
0.0
24 GA 190 77
30
22 GA o 190 74
20 GA ' 190 72
18 GA 40 0.02 0.08 400 0.2 190 80
16 GA 190 72
0.4
14 GA 190 72
12 GA 45 110 70
0.5
10 GA 70 71
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Avsnitt 7

Mekaniserad skarning

Anslutning av en valbar fjarrstartsenhet

Powermax125-konfigurationer med en Duramax Hyamp maskinbrénnare kan innehélla en tillvalsbar fjéarrstartsenhet.
m  Artikelnummer 128650: 7,6 m

m  Artikelnummer 128651: 15 m

m  Artikelnummer 128652: 23 m

m  Artikelnummer 428755: 45,7 m

Avlagsna hdljet till maskingranssnittsanslutningsdelen pa stromkallans baksida och koppla in
Hypertherm-fjérrstartsenheten i anslutningsdelen.

Fjarrstartsenheten ar endast amnad fér anvandning med en maskinbrénnare. Den kommer
inte att fungera om en handhéllen brénnare installeras.

Anslutningsdel for fjarrstartsenhet
eller en granssnittskabel.
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7 - Mekaniserad skarning

Anslutning av maskingranssnittskabel

Powermax125 ar utrustad med en fabriksmonterad spanningsdelare med fem lagen. Den inbyggda spénningsdelaren ger
en nertrappad béagspénning pa 20:1, 21,1:1, 30:1, 40:1, eller 50:1 (maximal spénning p& 16 V). En valbar anslutningsdel
pé baksidan av strémkaéllan (se féregéende bild) tillhandahéller nertrappad bagspénning och signaler fér bagéverféring
och plasmastart.

——“ Fabriken stéller in spanningsdelaren till 50:1. For att &ndra spéanningsdelaren till en annan
instéllning, se Instéllning av femldges spénningsdelare pa sidan 101.

FORSIKTIGHET

Den fabriksmonterade interna spanningsdelaren ger max 16 V under tomgangsspéanning. Detta adr en
impedansskyddad funktionell extra lag spanningsutgang (ELV), amnad att under normala
omstandigheter forhindra elchock, energifara och brandfara vid anslutningsdelen f6r gridnssnittet och
vid uppkomst av fel pa granssnittsledningar. Spanningsdelaren ar inte feltolerant och
ELV-spdnningsutgangar 6verensstammer inte med kraven for extra lag spanningsutgang (SELV) for
direktanslutning till datorprodukter.

Hypertherm erbjuder olika val av granssnittskablar:

m  For att anvdnda den inbyggda spénningsdelaren som i tillagg till bagéverféring och plasmastart ger nertrappad
bagspanning:

O Anvind artikelnummer 228350 (7,6 m) eller 228351 (15 m) fér kablar som avslutas med spadkontakter.

O Anvand en av nedanstaende artikelnummer f6r en kabel som avslutas med ett Dsub-kontaktdon.
(Kompatibel med Hypertherm-produkter, som EDGE® Pro Ti och Sensor™ PHC.)

e 223354 (3,0 m)
e 223355 (6,1 m)
e 223048 (7,6 m)
e 223356 (10,7 m)
e 123896 (15 m)

m  For att anvinda endast signaler fr bagdverféring och plasmastart anvand artikelnummer 023206 (7,6 m) eller
artikelnummer 023279 (15 m). Dessa kablar har spadkontakter som visas nedan:
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7 - Mekaniserad skarning

Se Grénssnittspinout pa sidan 100 for information om pinout-anslutningsdel.

Skyddet pa anslutningsdelen for granssnittet hindrar damm och fukt fran att orsaka skada
péa anslutningsdelen nér den inte anvéands. Detta skydd ska ersattas om det skadas eller
tappas bort (artikelnummer 127204).

Se Delar pa sidan 123 fér mer information.
Installation av grénssnittskabeln ska utféras av en kvalificerad servicetekniker. For att installera en granssnittskabel:

1. Sting av (OFF) strémmen och dra ur strémkabeln.

2. Avlagsna skyddet fran anslutningsdelen for granssnittet fran baksidan av stromkallan.

3. Anslut Hypertherm-gréanssnittskabel till stromkallan.

4. Om du anvénder en kabel med ett Dsub-kontaktdon pa& den andra dnden, koppla in den i motsvarande stiftkontakt

pa hojdjusteringen eller till CNC-enheten. Fast den med skruvarna pa D-subkontaktdonet.

Om du anvander en kabel med ledningar och spadkontakter pa den andra dnden, avsluta grénssnittskabeln inuti
det elektriska holjet med hojdjustering eller CNC-enhet, for att forhindra obehorig dtkomst till anslutningarna efter
installation. Kontrollera att anslutningarna &r korrekt utférda och att alla spanningsférande delar &r forslutna och
skyddade innan anvéndning av utrustningen.

E——“ Integrering av Hypertherm-utrustning och utrustning tillhandahéllen av kunden, inklusive
sammanlankande sladdar och kablar, som inte ar specificerade och godkénda som ett
system, ar foremal for inspektion av lokala myndigheter pa den slutgiltiga
monteringsplatsen.

Kontaktdonsuttagen for de signaltyper som ar tillgéngliga genom grénssnittskabeln visas i Figur 2. Tabell 11 pa sidan 100
ger detaljer om varje signaltyp.
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Granssnittspinout

Figur 2 - Kontaktdonsuttag

Referera till Tabell 11 vid anslutning av stromkalla till hojdjustering eller en CNC-enhet med en gréanssnittskabel

Tabell 11 - Signaler granssnitt

30:1,40:1,50:1 (ger max 16 V).

Signal Typ Anmarkningar Kontaktdonsuttag | Externa kablar
Start (plasmastart) | Ingang | Vanligtvis dppen. 3,4 Gron, svart

18 VDC tomgéngsspénning vid

START-poler. Kraver mekanisk

kontaktstangning for aktivering.
Transfer (paborjar | Utgang | Vanligtvis 6ppen. Mekanisk 12,14 Rod, svart
maskinrorelse) kontaktstdngning vid bagdverféring.

Maximalt 120 VAC/1 A vid

granssnittsreldet.
Jord Jord 13
Spanningsdelare | Utgang | Delad bagsignal pa 20:1, 21.1:1, 5(-), 6 (+) Svart (=), vit (+)

100
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7 - Mekaniserad skarning

Instédllning av femldges spanningsdelare

For att &ndra den fabriksinstéllda spanningsdelaren frdn 50:1 till en annan instélining:
1. Stdng av (OFF) strémkallan och dra ur strémkabeln.
2. Avlagsna skyddet for stromkallan.
3. Placera spénningsdelarens DIP-brytare pa vénster sida av stromkéllan.

E——“ Figur 3 visar standardinstéliningen (50:1) med brytare nummer 4 uppfalld.

Figur 3 - Spénningsdelare med standardinstillning (50:1)

¥
./
O R1R2 R3R4 Ja

J3
RED  ALLDOWN=20 RED

4, Stall in DIP-brytarna till en av féljande instéliningar och byt ut strémkallans skydd.

20:1 21.1:1 30:1 40:1 50:1
wlalalel  [laleled el lale] falalle] fallal
1234 1234 1234 1234 1234

Kontakta din systemintegrator om din Hypertherm femldges spénningsdelare inte tillhandahéller den spénning
som du vill ha.
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Atkomst till ra bagspanning

For atkomst till rd bagspénning, se Faltinstruktioner 807060.

VARNING!
RISK FOR ELCHOCK, ENERGIFARA OCH BRANDFARA

ﬁ Att koppla direkt till plasmastromkretsen for atkomst till ra bagspanning
okar risken for elchock, energifara och brandfara i fall av ett enda fel.
Stromkretsens utspanning och utstrom ar specificerad pa typskylten.

Anslutning av en valbar RS-485 seriegransnitttskabel

Med en RS-485 seriegranssnittskabel bak pa din stromkalla kan du koppla in en extern enhet till din Powermax.
Du kan till exempel fjarrstyra din Powermax med en CNC-enhet.

Din Powermax-stromkalla maste vara utrustad med ett fabriksinstillt (eller anvéndarinstillt) RS-485 granssnittskontaktdon

pa den bakre panelen. Anslutningsdelen pa baksidan av stromkallan ger tillgang till RS-485-kretskortet som sitter inne
i stromkallan.

RS-485-kontaktdon

Bestall paketet 228539, "Powermax65/85/105/125 RS-485 kretskort med kablar” om din strémkalla inte &r utrustad
med ett RS-485-kontaktdon. Folj instruktionerna i avsnittet Att byta ut komponenter i strémkéllan i Powermax125 Service
Manual (808070), vilken du kan ladda ner fran Dokumentbiblioteket p& www.hypertherm.com.

Med kontaktdon RS-485 installerat:
1. Sténg av stromkallan.

2. Koppla RS-485-kabeln fran din externa enhet till anslutningsdelen pa baksidan av Powermax-strémkallan.
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Kablar till serieportar

Féljande seriekablar finns tillgdngliga med specificerad langd och kontaktdon:

m 223236 — RS-485-kabel, oavsluten, 7,6 m

m 223237 — RS-485-kabel, oavsluten, 15 m

m 223239 — RS-485-kabel, 9-nal, Dsub-kontaktdon fér Hyperthermkontroller, 7,6 m
m 223240 — RS-485-kabel, 9-nal, Dsub-kontaktdon fér Hyperthermkontroller, 15 m

Anvandning av maskinbrdannaren

Eftersom Powermax med en maskinbrannare kan anvindas med ett stort antal olika skarbord, styrspar, réravfasare
och sa vidare, behdver du referera till tillverkarens instruktioner for detaljer om att anvanda maskinbrannaren i din
specifika konfiguration. Nedanstdende damnen kommer att hjilpa dig optimera skarkvaliteten och maximera slitdelarnas
livslangd.

Montering av brannare och bord

m  Anvind en vinkelhake for att stélla in ratt vinklar for brannaren mot arbetsstycket med tva dimensioner.

m  Rengdr, kontrollera och "finjustera” skarbordets skenor och drivsystem sa att brannaren kan réra sig jamnare.
Om maskinen ror sig ojamnt kan snittytan bli vagig.

m  Forsékra att brannaren inte beror arbetsstycket under skarningen. Kontakt med arbetsstycket kan skada skarmen
och dysan och paverka snittytan.

Forsta och optimera skarkvalitet

Flera faktorer paverkar skarkvaliteten:
m  Shittvinkel — vinkelgraden for snittkanten.
m  Slagg — det smilta material som stelnar pa toppen eller botten av arbetsstycket.

m  Snittytans rakhet — snittytan kan vara konkav eller konvex.

Féljande avsnitt forklarar hur dessa faktorer kan paverka skarkvaliteten.
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Shittvinkel eller fasvinkel

m  Snittvinkeln blir positiv ndr mer material tas bort upptill i snittet &n nedtill.

m  Snittvinkeln blir negativ nar mer material tas bort nedtill i snittet.

Figur 4 - Snittvinklar

Problem Orsak L8sning

Negativ snittvinkel / Brannaren halls for lagt. Hoj brannaren eller om du anvénder héjdjustering,
h6j bagspanningen.

Vinkelréatt snitt

Positiv snittvinkel \ Brannaren hélls fér hogt. Sank brannaren eller om du anvéander
hojdjustering, sank bagspanningen.

Den mest vinkelrdta snittvinkeln ar den som ligger till hdger i férhallande till brannarens
framéatgaende rorelse. Vanster sida kommer alltid ha en viss grad av snittvinkel.

Fo6r att avgora om ett snittvinkelproblem orsakas av plasmasystemet
eller drivsystemet, gor ett provsnitt och mat vinklarna pa bada sidorna.
Vrid darefter brannaren 90° i dess héllare och upprepa processen.
Om vinklarna ar samma i bada provsnitten ligger felet i drivsystemet.

Om ett snittvinkelproblem kvarstar efter att du har uteslutit mekaniska
problem (se Montering av brdnnare och bord pa sidan 103), ska du
kontrollera avstandet mellan brannare och arbetsstycke, sérskilt om
snittvinklarna &r helt positiva eller helt negativa. Tank ocksa pa materialet
som skars: Om metallen &r magnetiserad eller forhardnad, ar det mer
troligt att du kommer att uppleva snittvinkelproblem.

Slagg

En viss méngd slagg kommer alltid att uppsta vid skérning med luftplasma. Du kan dock minimera slaggméangden och
paverka slaggtypen genom att justera systemet fér din applicering.

Mycket slagg uppstéar éverst pa kanten pa plattans bada delar nér brénnaren &r fér langsam (eller om spénningen &r for
lag vid anvéndning av hojdjustering). Justera brénnaren eller justera spénningen i sma steg (5 volt eller mindre) tills mindre
méngd slagg uppstar.

Laghastighetsslagg uppstér nér brénnaren rér sig for langsamt och bagen hinner fére. Slagg bildas som en tung, bubblig
rest i bottnen av snittet. Den &r latt att avlagsna. Oka hastigheten for att minska denna typ av slaggbildning.
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Hoghastighetsslagg uppstar nar skarhastigheten ar fér hog och bagen inte hinner med. | det har fallet bildas en tunn,
rak stréng av fast metall ndra snittet. Denna metall ar mer fast till skéarsparets botten &n vid lag hastighet och den ar
svar att avldgsna. For att minska bildningen av hog-hastighetsslagg:

m  Sank skarhastigheten.

m  Minska avstandet mellan bréannaren och arbetsstycket.

Gora hal i ett arbetsstycke med maskinbrannare

Som med handbrénnaren kan du pabdérja ett snitt med maskinbrannaren pa arbetsstyckets kant eller genom att ta hal
pa arbetsstycket. Haltagning kan forkorta slitdelarnas livslangd jamfort med kantstart.

Skartabellerna innehaller en kolumn fér rekommenderad brannarhéjd nér ett arbetsstycke pabérjas. Fér Powermax125
ligger haltagningshdjden normalt mellan 1,5 och 4 ganger skarhdjden. Se skirtabellerna for exakta varden.

Fordrojningstiden for haltagning méaste vara tillrackligt lang for att bagen ska kunna ta hal pa materialet innan bréannaren
ror sig, dock ska den inte vara sa lang att bagen "vandrar” nar den forsoker finna kanten pa ett stort hal. Denna
fordrojningstid kan behova 6kas allteftersom slitdelarna slits. De fordrojningstider fér haltagning som anges i
skartabellerna grundas pa genomsnittliga férdrojningstider over slitdelarnas livslangd.

Vid haltagning av material vars tjocklek ndrmar sig den maximala tjockleken for en specifik process finns det flera viktiga
faktorer som man bor ta hansyn till:

m Tillat ett ingangsavstand som ar ungefér detsamma som tjockleken pa det material som ska tas hal pa. Som exempel
kréaver material som & 20 mm en ingang pa 20 mm.

m  For att undvika skador pa skdrmen orsakade av ansamlingen av smélt material som bildas vid haltagning, lat inte
bréannaren ga ned till skérhojd tills den har passerat pélen med smaélt material.

m  Material med olika kemiska egenskaper kan ha en negativ paverkan pa systemets haltagningskapacitet. | synnerhet
kan hoghallfast stal eller stal som innehéller en stor médngd mangan eller kisel minska den maximala
haltagningskapaciteten. Hypertherm beréknar haltagningsparametrarna fér olegerat stal med hjalp av en godkéand
A36-plat.

Vanliga fel vid maskinskarning

Pilotbagen tands, men &verfors inte.
m Dalig kontakt mellan jordkabeln och skarbordet eller dalig kontakt mellan skarbordet och arbetsstycket.

m  Avstand/skarhojd mellan brénnaren och arbetsstycket &r for stort.

Béagen kommer inte igenom arbetsstycket helt och hallet och det blir alltfér mycket gnistor pa arbetsstycket.
m  Metallytan &r inte ren fran rost eller farg.

m  Slitdelarna &r utslitna och behéver bytas ut. Byt ut dysan och elektroden samtidigt f6r optimal prestanda vid mekanisk
applicering.

m Dalig kontakt mellan jordkabeln och skarbordet eller dalig kontakt mellan skarbordet och arbetsstycket.
m  For lag strém (amperetal). Se Montering av maskinbrénnare pa sidan 65.
m  Skirhastigheten ar fér hog. Se skartabellerna under Att anvédnda skértabellerna pa sidan 75.

m  Den skurna metallen 6verskrider maximalkapaciteten for installt amperetal. Se Uppgifter pa sidan 17.
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7 - Mekaniserad skarning

Det bildas for mycket slagg nedtill i snittet.

Gasen éar installd antingen for hogt eller for lagt.

Slitdelarna ar utslitna och behd&ver bytas ut. Byt ut dysan och elektroden samtidigt for optimal prestanda vid mekanisk
applicering.

Felaktig skarhastighet. Se skéartabellerna under Att anvédnda skértabellerna pa sidan 75.

For lag strém (amperetal). Se skirtabellerna under Att anvénda skértabellerna pa sidan 75.

Shnittvinkeln &r inte rat.

Brannaren ar inte rak i férhallande till arbetsstycket.
Gasinstallningen ar felaktig.

Slitdelarna ar utslitna och behd&ver bytas ut. Byt ut dysan och elektroden samtidigt for optimal prestanda vid mekanisk
applicering.

Brannarens rorelseriktning &r felaktig. Det &r den hogra sidan i forhallande till bréannarens framatgaende rorelse som
blir av hog kvalitet.

Avstandet/skarh6jden mellan brannaren och arbetsstycket &r for stort eller for liten.

Felaktig skarhastighet. Se skéartabellerna under Att anvédnda skértabellerna pa sidan 75.

Slitdelarnas livslangd forkortas.

Gasinstallningen ar felaktig.

Bagstrommen, bagspénningen, rorelsehastigheten och andra faktorer ar inte instéllda efter rekommendationerna
i skartabellen.

Anténdning av bagen i luften (snittet pabdrjas eller avslutas utanfér plattans yta). Att bérja vid kanten &r acceptabelt
sa lange bagen kommer i kontakt med arbetsstycket nér den startas.

Haltagning pabdrjas med felaktig brannarhojd. Se skértabellerna fér detaljer om inledande héaltagningshdjd.
Haltagningstiden ar felaktig.
Luftkvaliteten &r dalig (olja eller vatten i luften).

Det kan finnas en felaktig IGBT-pilotbage som kan férkorta dysans livslangd (se Underhéll och reparation pa
sidan 107, eller kontakta din narmaste Hypertherm tekniska service, kontaktinformation finns p& manualens framsida).

Virvelring eller fastkapa &r utsliten och maste bytas ut.
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Avsnitt 8

Underhall och reparation

Utfor rutinunderhall

- 0O
TN\ VARNING!
ELEKTRISK STOT KAN DODA
Bryt stromforsorjningen innan du utfor nagot underhall som innebar att
f@: @i man avldgsnar locket fran stromkallan eller slitdelarna fran bréannaren.
Allt arbete som kraver borttagning av locket till stromkallan ska utféras
av en kvalificerad tekniker.
' 9 Lds den separata Sdkerhets- och dverensstimmelsemanualen som

medfdljer ditt system for ytterliga sdkerhetsforeskrifter.
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8 - Underhall och reparation

Uppgifter vid rutinunderhall

Varje anvandning:

B OO0

&by

Kontrollera indikatorerna och felikonerna.
Atgarda eventuella fel.

Inspektera om slitdelarna &r korrekt
installerade och slitna.

Var 3:e manad:

Byt ut eventuella skadade etiketter.

Inspektera stromsladden och kontakten.
Byt ut den om den &r skadad.

\

Inspektera den utlésande faktorn
for skadan. Inspektera
brénnarkroppen for sprickor och
synliga ledningar. Byt ut eventuellt
skadade delar.

Inspektera brénnarens slangpaket.
Byt ut den om den &r skadad.

Undersok skruvarna pa maskinbrannaren som kopplar
brannarkroppen till monteringshylsan. Dra vid behov &t
skruvarna.

Var 6:e manad:

Rengor insidan av stromkallan

eller med fuktfri tryckluft eller vakuum.

108
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8 - Underhall och reparation

Inspektera slitdelarna pa Powermax125

Del Inspektera Aktion
Centrumhalet for rundhet. Byt ut kdpan om hélet inte langre &r runt.
Gapet mellan kapan och dysan Ta av skyddskapan och avldgsna eventuellt
for ackumulerat skrap. material.
Centrumhalet for rundhet. Byt ut dysan om mittenhalet inte langre
ar runt.
Bra Sliten

Byt ut elektroden om ytan &r utsliten eller
om skardjupet & mer an 1 mm djupt.

Elektrod -

Max 1 mm

Att ytan inuti virvelringen inte &r skadad | Byt ut virvelringen om ytan &r skadad eller
eller sliten och att gashéalen inte &r sliten eller om nagot av gashalen &r
blockerade. blockerat.

Att o-ringen inte ar skadad eller sliten. | Byt ut virvelringenom o-ringen &r sliten eller
skadad. (Se Delar pé sidan 123.)

Langden pa virvelringen. Om langden pa virvelring 220997 eller
420159 swirl ring &r mindre &n 32 mm
ska den bytas ut.

Om ytan ar skadad, sliten eller saknar | Om o-ringen &r torr, smorjer du den och
smorjning. tradarna med ett tunt lager silikonfett.
Byt ut o-ringen om den ar sliten eller
skadad. (Se Delar pé sidan 123.)

Brannarens o-ring
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Grundlaggande felsokning

Féljande tabell ger en 6versikt 6ver de vanligaste problemen som kan uppsta vid anvéndning av systemet och forklarar
hur problemen kan |6sas.

——“ Felikoner och motsvarande felkoder visas pa LCD-skdrmen. Se Felkoder och I6sningar
E pa sidan 111.

Om ett fel uppstar under anvéndning av en generator, stanger du av (OFF) stromtillférseln, véantar 60 till
70 sekunder, och sétter sedan pa (ON) strémtillférseln.

Om du inte kan |6sa problemet genom att félja denna grundlaggande felsékningsguide eller om du behdver hjélp:
1. Ring din Hypertherm-aterférséljare eller en auktoriserad Hypertherm-reparationsverkstad.

2. Ring ditt ndrmaste Hypertherm-kontor som du finner pa framsidan av denna manual.

Fels6kningsguide

Problem Losningar

Strombrytaren &r instélld pa/av = Kontrollera att stromkabeln &r inkopplad till anslutningsdelen.

(O_’_\UOFF) (!)v men I).I.sdioc.ien for = Kontrollera att strommen &r p& (ON) vid huvudstrémpanelen eller
strsmmen pa (ON) tands inte. vid linje-huvudbrytarens box.

= Kontrollera att linjespénningen inte &r fér lag (mer &n 15 % under
mérksp&anningen).

= Kontrollera att sékringarna i frankopplaren inte har gatt.

Bagen gar inte Over till arbetsstycket. = Rengor omradet dér jordklamman kommer i kontakt med arbetsstycket
for att sékerstalla god kontakt mellan metallerna.

= Understk om jordkldamman &r skadad och reparera vid behov.

= Haltagningshdjden kan vara for stor. Flytta brannaren néarmare
arbetsstycket och téand brénnaren igen.

Bagen slocknar, men tands ater nér = Kontrollera slitdelarna och byt ut dem om de ar slitna eller skadade.
brannarens avtryckare trycks in igen. Se Inspektera slitdelarna pa Powermax125 pa sida 109.

= Byt ut gasfilterelementet om det &r foérorenat. Se Byt ut
luftfilterelementet och luftfilterbehallaren pa sida 117.

= Se till att gastrycket ar installt till ratt niva.

Bagen fréser och véser. = Gasfilterelementet &r férorenat. Byt ut elementet. Se Byt ut
luftfilterelementet och luftfilterbehallaren pa sida 117.

= Kontrollera att gasledningen inte ar fuktig. Vid behov ska man installera
eller reparera stromkallans gasfiltrering. Se Montering av strémkélla pa
sidan 27.

110 Powermax125 Anviandarmanual 80808B



8 - Underhall och reparation

Problem

Lésningar

Skérkvaliteten &r dalig. .

Kontrollera att brannaren anvénds korrekt. Se Grundldggande

systemdrift pa sida 37, Manuell skérning pé sida 55, eller Mekaniserad

skérning pa sida 97.

Kontrollera att slitdelarna inte &r slitna och byt ut dem vid behov.
Se Inspektera slitdelarna pa Powermax125 pa sida 109.

Kontrollera lyfttrycket och luftkvaliteten.

Kontrollera att skarlagesbrytaren star i ratt position fér den avsedda

skérningen.

Kontrollera att ratt slitdelar &r monterade.

Felkoder och l6sningar

En etikett med beskrivningar av dessa vanliga felkoder finns pa insidan av omslaget till Anvdndamanualen.
Dra av etiketten och placera den pa strémkallans baksida for referens.

E——“ Om ett fel uppstar nar du anvander generatorn kanske felet inte réttas till om
strémbrytaren snabbt stidngs av (OFF) och sedan stélls till p& (ON) (ibland kallat
en "snabbaéterstallning”). Stll istéllet strombrytaren till OFF och vénta 60 till 70 sekunder

innan du staller tilloaka strémbrytaren till ON.

kora)

Felkoder
LED- | LED-
Felkod | Beskrivning diod diod | Felikon | Losningar
Stréom | Fel
0-12 | Lagt ingastryck eller instabilt Pa Av = Justera gasintagtrycket vid behov.
gastryck: Varning (systemet
fortsatter att kdra)
0-13 | Instabil vaxelstromsinmatning: Blinkar Av = Korrigera strémkallan.
Varning (systemet fortsitter att | (3 Hz) A
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Felkod | Beskrivning

LED-
diod
Strom

LED-
diod
Fel

Felikon

Ldsningar

Hardvaruskydd for stromkort.
Ett eller fler
stromkortshardvarufel (eller
stérning) upptéckt.

Pa

Pa

o

= Invertern sténger ner och ténder inte igen
pa flera sekunder. Om felet orsakas av
elektriska stérningar sa gar det Gver pa
nagra sekunder och maskinen fungerar
normalt.

= Ett riktigt 0-19-fel kan visas upp till
60 sekunder innan en felkod 0-99 visas
pa anvéandarskdrmen. En kvalificerad
servicetekniker méaste utfora service
pa systemet. Kontakta din aterforsaljare
eller en auktoriserad serviceverkstad.

= Kan indikera ett fel som uppstar 10
ganger utan att strommen bryts. Visar
felkod 0-99. En kvalificerad
servicetekniker maste utféra service pa
systemet. Kontakta din aterférsaljare eller
en auktoriserad serviceverkstad.

0-20 | Lagt gastryck

Pa

Pa

= Kontrollera gasfoérsorjningens inmatning.

= Justera gastrycket till acceptabel niva
i manuellt 1age. Se Grundldggande
systemdrift pa sidan 37. Utfor en
snabbomstart.

0-21
kontrollera slitdelar, gasflode

For stor andring i badgspanning:

Pa

Pa

« Aterstall ingastrycket och starta om
stromkallan.

= Kontrollera att brénnarens slangpaket inte
lacker eller &r veckat.

= Byt ut slitdelar.

0-22 |Ingengasin

Pa

Pa

= Anslut gaskéllan och starta om
stromkallan.

0-30 | Slitdel for brénnare har fastnat
Detta indikerar antingen att
"brénnaren har fastnat 6ppen”
eller "bréannaren har fastnat

stangd”.

Pa

Pa

S O =

= Om slitdelarna lossnade eller togs bort
under tiden strémkaéllan var pa (ON),
stang da av (OFF) stromkallan, atgérda
problemet och sitt sedan pa (ON)
strémkallan for att avmarkera felet.

= Byt ut slitdelar.

» Om slitdelarna verkar vara korrekt
installerade, kan brénnaren vara skadad.
Kontakta din Hypertherm-aterforsaljare
eller en auktoriserad serviceverkstad.
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LED- | LED-
Felkod | Beskrivning diod diod | Felikon | Lésningar
Strom | Fel

0-32 | Slut pa slitdelens livslangd Pa Pa Byt ut elektroden och dysan.

Kontrollera att de aterstdende slitdelarna
inte &r slitna och byt ut dem vid behov.

0-40 | Over/under temperatur Pa Pa Lat stromkéllan vara paslagen sé att
flakten kan kyla strémkaéllan.

Om strémkaéllans inre temperatur narmar
sig -30 °C far du flytta strémkaéllan till en
varmare plats.

0-50 | Fastkapa av Pa Pa Sting av (OFF) strémkallan. Kontrollera

I/& att slitdelarna &r monterade och starta om
'\ stromkallan.
Om slitdelarna verkar vara korrekt
installerade, kan brénnaren vara skadad.
Kontakta din Hypertherm-aterforsaljare
eller en auktoriserad serviceverkstad.

0-51 | Start-/triggersignal pa vid Pa Pa Om stromkéllan slas pa4 medan

uppstart brénnarens avtryckare &r intryckt,
Denna situation indikerar att inaktiveras systemet. Slapp avtryckaren
strémkallan tar emot en och anvand strombrytaren igen.
startsignal. Detta kallas ibland

"hangd start”.

0-52 | Brannaren &r inte ansluten Pa Pa Anslut ett slangpaket till anslutningsdelen
FastConnect pa framsidan av stromkallan
och anvénd strombrytaren igen.

0-60 | Inspanningsfel for vaxelstrém Pa Pa \/\ Fasbortfall: Kontrollera alla ingangsfaser
och sakringar.

AC Overspanning: Kontrollera ledningen,
sdnk spanningen.
Underspénning: Kontrollera ledningen,
hoj spénningen.

0-61 | Instabil vaxelstrémsinmatning: Pa Pa Den inkommande linjestrommen &r

Avstangning instabil. Stang av strommen och atgérda
ledningsproblemet innan du fortsétter.

0-98 | Internt kommunikationsfel Pa Pa [ucj Sténg av strommen, vénta i 20 sekunder,

sétt pa strommen.

En kvalificerad tekniker maste 6ppna
strémkallans hdélje och kontrollera
bandkabeln mellan styrkort och
DSP-kretskort.
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kravs

Indikerar ett storre systemfel.

LED- | LED-
Felkod | Beskrivning diod diod | Felikon | Lésningar
Strém | Fel
0-99 | Systemhéardvarufel — service Pa Pa = En kvalificerad servicetekniker méste

utfora service pa systemet. Kontakta din
aterfrséljare eller en auktoriserad
serviceverkstad.

Visa serviceskiarmen

Du kan visa systeminformation som foérenklar problemsoékning genom att ge atkomst till serviceskarmen. Denna skdrm
visar de senaste felkoderna, bagtimmar, den version av programvaran ditt system kor och flera ytterligare detaljer.
Du kan ocksa kora ett gastest fran denna skarm.

Om en felkod visas pa statusskidrmen (i formatet N-nn) medan du kér systemet kan du kontrollera serviceskdrmen
for att se om det finns ytterligare en fyrsiffrig felkod (i formatet N-nn-n). Om kvalificerade tekniker maste utféra service
pa systemet hjalper dessa fyrsiffriga koder dem att faststélla problemet.

For att visa serviceskdrmen ska man trycka in lagesvaljarna for automatisk/manuellt och strém/gas samtidigt under ca.

2 sekunder.

2
o0

. 2BAR
75P51

o) CH)

Lagesvaljare for
automatiskt/manuellt lage

Lagesvaljare for strom/gas

For att navigera serviceskdrmen ska man flytta faltvéljaren (*) mellan falten genom att trycka in véljaren for strdm/gas.
Asterisken (*) markerar det valda filtet.

114
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8 - Underhall och reparation

For att stdnga serviceskdrmen ska man trycka in lagesvaljarna fér automatisk/manuellt och strom/gas samtidigt.

Anvindarskdrmen tands.

I
Fu
L]

e— — p— ._
S T

¥ 607 69 C A2 B 100
RS- BB L 4

L:495 TI: 29

E:7e2 AH: 8.4

H—EE-0  TESHZS SOAE

HE Z2-2E-0 iR B-Bb-3 (2

AE B-AE-0 AR B-66-8 (@

AR B-AE-A G88 B-BH-8 (8

Identitetsmarkning Beskrivning

S
(h&anvisning 1-6)

Strom stéll in/avlas

LCD kontrast

LCD ljusstyrka (procent)

Tryck stéll in/avlds

Gastest aktivera (1)/inaktivera (0)

Inkommande AC linjespanning

Inverterare modultemperatur (°C)

DC bus spénning

Bagtimmar

Live fyrsiffriga felkoder for diagnosticering av systemfel

Brannaridentifiering (amperetal/hand (H) eller maskin
(M)/slangpaketslangd i fot)

Programvaruversioner DSP/kontrollpanel

Fellogg 6ver de senaste felkoderna som systemet spelat in (0-00-0) och
de tre sista siffrorna i rikningen av bagtimmar néar felet intraffade (000).
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Kor ett gastest

VARNING!

Hall brannaren i riktning bort fran dig innan du utfor ett gastest. Hall alltid hdnder, klader och foremal
borta fran brannarspetsen och rikta aldrig brannaren mot dig sjélv eller andra.

1. For att visa serviceskdrmen ska man trycka in ldgesvéljarna for automatisk/manuellt och strom/gas samtidigt under
ca. 2 sekunder.

2. Vilj falt for gastest genom att trycka in lagesvéljaren for strém/gas tills asterisken (*) befinner sig bredvid "G

3. Vrid justeringshjulet for att stélla in gastestfaltet fran O till 1.

Om gasen inte flodar ska man kontakta sin Hypertherm-aterforséljare eller en auktoriserad
Hypertherm-reparationsverkstad.

I 65 65 L i B 108
P &£9- &2 5¥]
UL:495 TI: 29
UB: 762 AH:H.A
FA-a8-0 | T25H25 SD-E
AR 2-cB-0 AR B-Hu-H
HEE H-HA-3 AR B-BE-A
ABE A-00-0 B8R A-B1-8

4. Vrid justeringshjulet for att stélla tillbaka gastestfaltet till O.

5. Tryck in valjarna for automatiskt/manuellt Iage och strom/gas samtidigt for att stdnga serviceskérmen.
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Byt ut luftfilterelementet och luftfilterbehallaren

Avldgsna luftfilterbehallaren

1. Sting av (OFF) strémkaéllan, dra ur strémkabeln och férsikra dig om att gasférsérjningen ar frankopplad.
Placera baksidan pa stromforsorjningen sa att den avtagbara gasfilterbehéllaren l&tt kan nés.

Luftfilterbehallare

Ol
o

2. Om slitdelarbehallaren sitter bredvid Iuftfilterbehallaren maste du forst avlagsna den.

3. Tatag i filterbehallaren med din hdgra hand. Tryck ner tumsparren |=>48°
och rotera filterbehallaren cirka 45 grader at higer. =

4. Dra filterbehallaren rakt ner for att avliagsna den.

[focees ccces6ec0ec600
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Identifiera luftfilterbehallarens modell

Pa grund av en tillverkningséandring kan din Powermax125 ha en av de tva luftfilterbehallarna som visas nedan.
Behaéllarstilerna och o-ringarna ar inte kompatibla med varandra. Bada filterbehallare anvander samma luftfilterelement,

men stegen for utbyte av elementet varierar beroende pa vilken behéallare du har.

Aldre filterbehallare med metallskydd

Luftfilterenheten som har en luftbehallare
med skydd av metall finns inte langre
tillgéanglig for bestallning. De sarskilda
[uftfilterelementen och behallaren med skydd
av metall kan fortfarande bestillas.

For utbyte av luftfilterelementet och
behallaren fér denna enhet, se sidan 120.

Ny filterbehallare med plastskydd

For utbyte av luftfilterelementet och
filterbehallaren av plast eller nylon,
fortsatt till nasta avsnitt.

Filterbehéllaren kan ocksé se ut att vara
gronbléd om du installerar det valbara
nylonbehéllarpaketet 428415. (Se sidan
125).

Installera luftfilterelementet (for plast- eller nylonbehallare)

5. Vrid och dra upp pé den svarta elementhallaren pa toppen

6. Dra de svara elementhallarna forsiktigt @ tills de kommer isir och
du kan avlagsna det smutsiga luftfilterelementet @ fran dem.

av filterbehallaren.

PPN
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7. Vrid elementhallarna forsiktigt tills de laser ihop och ligget an mot det nya
elementet.

E——“ Om de svarta elementhéllarna 4r skadade ska
du bestélla en ny filterenhet i kit 428351, eller
228685 om dessa fortfarande finns
tillgéngliga fran fabriken.

8. Om du inte byter ut luftfilterbehallaren: O-ring

g Installera det tjockare o-ringkitet 228695, pa den befintliga \
filterbehallaren.

—— Anvand tjockare o-ring.

g Rengor behallaren genom att torka bort olja, smuts och andra
féroreningar.

9. Placera luftfilterelementet i filterbehallaren. Vrid filterelementets dversta
plastdel tills den sitter fast ordentligt pa toppen av filterbehallaren.

E For att installera luftfilterbehallaren, fortsatt till
steg 10 péa sidan 121.
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Installera luftfilterelementet (for behallare med metaliskydd)

5. Du kan se det vita filterelementet och en svar fastmutter pa filterenheten. Skruva av (moturs) plastfastmuttern som
sakrar filterelementet.

6. Byt ut det smutsiga elementet mot det nya vita element.

7. Skruva tillbaka (medurs) den ursprungliga plastfastmuttern men dra endast &t med fingrarna.
8. Torka bort olja, smuts och andra féreningar i filterbehallaren for att sakerstélla att den ar ren.
9. Kontrollera o-ringen uppe pa filterbehallaren.

O-ring

N

g Om o-ringen &r skadad ska den bytas ut mot den tunnare o-ringversionen i kitet 228695.

Anvénd tunnare o-ring.

g Om o-ringen inte &r skadad ska du se till att den &r l4tt smord med silikonfett (027055 medféljer ej).
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Installera luftfilterbehallaren (med metall-, plast- eller nylonskydd)

10. Justera filterbehéllaren vertikalt och tryck filterbehallaren stadigt upp till -
ovansidan av anslutningsdelen for att satta i behallaren. g

11. Nar behallaren &r fastsatt pa korrekt sétt, roterar du behallaren 45 grader Q
at vanster tills du hor att tumspérren klickar in pa plats.

G006 000000060000

+——1—

12. Ateranslut gasférsériningen till stromkéllan och kontrollera att inga lackor
finns.

13. Ateranslut elstrémmen och sitt pé (ON) strémbrytaren.
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8 - Underhall och reparation
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Avsnitt 9

Delar

Anvand Hypertherm-paketnummer i detta avsnitt for att bestalla dina reservdelar, slitdelar och tilloehor till din stromkalla,
handbrénnare och maskinbrannare.

Fér anvisningar om installation av gasfilterelementet i stromkallan, se Byt ut luftfilterelementet och luftfilterbehéllaren pa
sidan 117.

F6r anvisningar om installation av slitdelar i handbrénnare, se Montera handbrdnnarens slitdelar pa sidan 52.

F6r anvisningar om installation av slitdelar i maskinbréannare, se Montera maskinbrénnarens slitdelar pa sidan 73.
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9 — Delar

Stromkallans delar

Utsida, front

-

N o o o o a &~ s~ A~ N

Delnummer
428143
228866
428141
428115
428116
428247
428142
428110
428112
428111
428113

Beskrivning

Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:

Instéllningsratt

Powermax105/Powermax125 frontpanel
Powermax105/Powermax125 lockskruvar

Powermax125 CSA strémforsorjningsskydd med etiketter
Powermax125 CE stromférsorjningsskydd med etiketter
Powermax125 CCC stromforsorjningsskydd med etiketter
Driftlagesknapp

Powermax125 480V CSA bakre panel

Powermax125 600V CSA bakre panel

Powermax125 400V CE bakre panel

Powermax125 380V CCC bakre panel

Jordkabel (Se Tillbehérsdelar pa sidan 135.)

124
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Utsida, bakre

428352 (ny) 428415*1 (tillval)
_ \q
g —
e /'/@
P 47 LD
A
g Plast Nylon (grénbla)

@_ 428015*t (gammal)

| 74} Metallskydd
b

AN

® LI
Delnummer Beskrivning
228914 Kit: Powermax105 stromkabel med dragavlastning 400 V CE/380 V CCC;
Powermax125 strémkabel med dragavlastning 480 V och 600 V CSA/380 V CCC
1 228913 Kit: Powermax105 stromkabel med dragavlastning 230-400 V CE;
Powermax125 strémkabel med dragavlastning 400 V CE
2 428121 Kit: Powermax125 stromkabel med dragavlastning 480 V och 600 V CSA
2 228886 Kit: Powermax105 stromkabel med dragavlastning 230-400 V CE;
Powermax125 stromkabel med dragavlastning 400 V CE
3 228539 Kit: Seriegranssnittport, inre kablar och RS-485-kretskort
223236 RS-485-kabel, oavslutad, 7,6 m
223237 RS-485-kabel, oavslutad, 15 m
223239 RS-485-kabel, 9-nél, Dsub-kontaktdon for Hypertherm-kontroller, 7,6 m
223240 RS-485-kabel, 9-nal, Dsub-kontaktdon for Hypertherm-kontroller, 15 m
4 2028884 Kit: Powermax105/125 grénssnittskabel, inre kabel med spénningsdelarkretskort
(CPC port)
127204 Hélje till Powermax45/65/85/105/125 maskingréanssnitt (CPC) anslutningsdon
023206 Extern granssnittskabel (start-, stopp- och bagéverféringssignaler), 7,6 m,
spadkontakter

Powermax125 Anviandarmanual 80808B 125



9 — Delar

Delnummer Beskrivning
023279 Extern granssnittskabel (start-, stopp- och bagéverféringssignaler), 15 m,
spadkontakter
228350 Kit: Extern grénssnittskabel (start-, stopp- och bagéverféringssignaler), fér delad
bagspanning, 7,6 m, spadkontakter
228351 Kit: Extern grénssnittskabel (start-, stopp- och bagéverféringssignaler), fér delad
bagspanning, 15 m, spadkontakter
223354 Extern granssnittskabel (start-, stopp- och bagéverféringssignaler), fér delad
bagspanning, 3,0 m D-sub kontaktdon med skruvar
223355 Extern granssnittskabel (start-, stopp- och bagéverféringssignaler), for delad
bagspanning, 6,1 m D-sub kontaktdon med skruvar
223048 Extern granssnittskabel (start-, stopp- och bagéverféringssignaler), for delad
bagspéanning, 7,6 m D-sub kontaktdon med skruvar
223356 Extern granssnittskabel (start-, stopp- och bagéverféringssignaler), fér delad
bagspénning, 10,7 m D-sub kontaktdon med skruvar
123896 Extern granssnittskabel (start-, stopp- och bagéverféringssignaler), fér delad
bagspanning, 15 m D-sub kontaktdon med skruvar
5 228711 Kit: Powermax65/85/105/125 maskingranssnitt fér r4 bagspénning (dragavlastning)
6 128650 Fjarrstartsenhet f6r maskinbrannare, 7,6 m
6 128651 Fjarrstartsenhet for maskinbrannare, 15 m
6 128652 Fjarrstartsenhet for maskinbrannare, 23 m
6 428755 Fjarrstartsenhet fér maskinbrannare, 45,7 m
7 228695 Kit: Powermax65/85/105/125 luftfilterelement (inuti filterbehallare) och O-ring
(kompatibel med alla behéllare)
8  428352%t Kit: Powermax65/85/105/125 luftfilterbehallare av plast (inkluderar o-ring)
8 428415*t Kit: Powermax65/85/105/125 luftfilterbehallare av nylon (inkluderar o-ring) (grénbla)
8  428015¢ Kit: Powermax65/85/105/125 luftfilterbehéllare med metallskydd (inkluderar o-ring)

* Filterbehallarkit 428352 och 428415 passar endast ihop med filterenhetskit 428351 (se sidan 127).

t Luftfilterbehéllaren av plast (kit 428352) som medféljer Powermax125 &r kompatibel med de flesta luftsystem, men luftkanalen
maste hallas ren. Ekologiska I6sningsmedel, kemikalier, skarolja, syntetolja och tradlaslosningar kan vara skadliga for
luftfilterbehdllare av plast. En valbar nylonbehallare (kit 428415) finns tillganglig foér platser dar det &r svart att férhindra starka
kemikalier fran att trénga sig in i luftsystemet.

* Filterbehallarkiten ar inte kompatibla med varandra. Filterbehallarkitet 428015 &ar endast kompatibelt med enhetskitet 228685
(se sidan 127). Bestill kit 428015 om du har en filterbeh&llare med metallskydd (se sidan 125).
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Insida, flaktsidan

Gammal* Nyt
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Delnummer Beskrivning
1 428351* Kit: Powermax65/85/105/125 luftfilterenhet (inkluderar filterbehéllare, filterelement och
O-ring)
1 228685 Kit: Powermax65/85/105/125 gammal luftfilterenhet med metallskyddad behallare
2 228910 Kit: Powermax105/125 flaktskydd
3 228881 Kit: Powermax105/125 flaktenhet
4 228687¢ Kit: Powermax105/125 regulator/solenoidventil (ny) (inkluderar sladdar och skruvar)
5 228689 Kit: Powermax65/85/105/125 tryckomvandlare
6 228688 Kit: Powermax65/85/105/125 tryckvakt

Pa grund av en tillverkningséndring ersitter den nya luftfilterenheten i kitet 428351 den aldre Iuftfilterenheten i kitet 228685. Aven
om kit 228685 inte langre finns tillgéngligt for bestallning, kan du fortfarande bestélla dess filterbehéllare och filterelement separat
(se sidan 126).

" P& grund av en tillverkningsdndring ersétter solenoidventilkitet 228687 det #ldre solenoidventilkitet 228882.
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Reservdelar till Duramax Hyamp 85° handbrannare

Hela handbrannaren och slangpaketet kan bytas ut, men dven enskilda komponenter kan bytas ut. Artikelnummer som
borjar med 059 indikerar fullstandig brannare och slangpaket.

Delnummer Beskrivning
059492* Montering av Duramax Hyamp 85° handbrénnare med 7,6 m slangpaket
059493* Montering av Duramax Hyamp 85° handbrinnare med 15 m slangpaket
059494~ Montering av Duramax Hyamp 85° handbrannare med 23 m slangpaket

1 228719 Kit: Byte av sensorbrytare pa Duramax och Duramax Hyamp handbrénnare

2 (075696 Pilotterminalskruv

3 428158 Kit: Utbyte Duramax Hyamp 85° handbrannarkropp

4 428253 Kit: Byte av Duramax Hyamp o-ring (5)

5 428156 Kit: Duramax Hyamp sékerhetsavbrytare med fjadererséttare fér handbrénnare

6 428162 Kit: Byte av Duramax Hyamp startbrytare

7 428148 Kit: Handtagsskruvar till Duramax Hyamp handbrannare

8 428159 Kit: Byte av slangpaket pad Duramax Hyamp handbrénnare 7,6 m

8 428160 Kit: Byte av slangpaket pa Duramax Hyamp handbrannare 15 m

8 428161 Kit: Byte av slangpaket pad Duramax Hyamp handbrannare 23 m

8 428762 Kit: Byte av slangpaket pad Duramax Hyamp handbrénnare 45,7 m

9 428155 Kit: Byte av handtag p&4 Duramax 85° brénnare
428260 Kit: Duramax and Duramax Hyamp brénnare med snabburkoppling och reparation

(sida med slangpaket)

* Slitdelar ingér inte i brannarenheten. Se sidan 130 for lista Gver slitdelarnas delnummer.
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Reservdelar till Duramax Hyamp 15° handbrdnnare

Hela handbrannaren och slangpaketet kan bytas ut, men dven enskilda komponenter kan bytas ut. Artikelnummer som
borjar med 059 indikerar fullstandig brannare och slangpaket.

Delnummer
059495*
059496*
059497*
228719
075696
428157
428253
428156
428162
428148
428159
428160
428161
428762

=Y

©W © 0 0 0 N oo a ~» O N

428154
428260

Beskrivning

Duramax Hyamp 15° handbrannarenhet med 7,6 m slangpaket

Duramax Hyamp 15° handbrénnarenhet med 15 m slangpaket

Duramax Hyamp 15° handbréannarenhet med 23 m slangpaket

Kit:

Byte av sensorbrytare till Duramax and Duramax Hyamp handbrénnare

Pilotterminalskruv

Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:

Byte av Duramax Hyamp 15° handbréinnarkropp

Byte av Duramax Hyamp o-ring (5)

Sékerhetsavbrytare med reservfjader Duramax Hyamp handbrannare
Byte av startbrytare till Duramax Hyamp

Skruvar till handtag pa Duramax Hyamp handbrannare

Byte av slangpaket till Duramax Hyamp handbréannare, 7,6 m

Byte av slangpaket till Duramax Hyamp handbrannare, 15 m

Byte av slangpaket till Duramax Hyamp handbrannare, 23 m

Byte av slangpaket till Duramax Hyamp handbrannare, 45,7 m

Byte av handtag till Duramax Hyamp 15° brénnare

Duramax and Duramax Hyamp bréannare med snabburkoppling och reparation

(sida med slangpaket)

* Slitdelar ingér inte i brannarenheten. Se sidan 130 for lista Gver slitdelarnas delnummer.
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Slitdelar for handbrannare

Kontaktskarning

Delnummer
420172
420000
220977
420158
420169
220975
220971
220997

Mejsling

Delnummer
420112
220977
420001
220971
220997

FineCut

Delnummer
420152
220977
420151
220971
420159

Beskrivning

Duramax Hyamp skyddskapa 45/65 A

Duramax Hyamp skyddskapa 105/125 A

Duramax Hyamp fastkapa
Duramax Hyamp dysa 45 A
Duramax Hyamp dysa 65 A
Duramax Hyamp dysa 105/125 A
Duramax Hyamp elektrod

Duramax Hyamp virvelring

Beskrivning

Duramax Hyamp mejslingskapa
Duramax Hyamp fastkapa
Duramax Hyamp mejslingsdysa
Duramax Hyamp elektrod

Duramax Hyamp virvelring

Beskrivning

Duramax Hyamp FineCut skyddskapa
Duramax Hyamp fastkapa

Duramax Hyamp FineCut dysa
Duramax Hyamp elektrod

Duramax Hyamp FineCut virvelring
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Reservdelar till Duramax Hyamp 180° fullangdsmaskinbrannare

«

(=)
©

@ & ©

Hela maskinbrénnaren och slangpaketet kan bytas ut, men dven enskilda komponenter kan bytas ut. Del nummer som
borjar med 059 anger hela brannar- och slangpaket.

Delnummer Beskrivning
059519* Duramax Hyamp 180° fulllingdsmaskinbrinnare med 4,6 m slangpaket
059520* Duramax Hyamp 180° fulllingdsmaskinbrannare med 7,6 m slangpaket
059521~ Duramax Hyamp 180° fulllingdsmaskinbrénnare med 10,7 m slangpaket
059522* Duramax Hyamp 180° fulllingdsmaskinbriannare med 15 m slangpaket
059523* Duramax Hyamp 180° fulllingdsmaskinbrannare med 23 m slangpaket
1 428248 Kit: Koppling till Duramax Hyamp 180° maskinbrénnare
2 428144 Kit: Positionshylsa till Duramax Hyamp 180° fullingdsmaskinbrénnare
3 428145 Kit: Monteringshylsa till Duramax Hyamp 180° fullingdsmaskinbrénnare
4 428253 Kit: Byte av Duramax Hyamp o-ring (5)
5 075696 Pilotterminalskruv
6 228720 Kit: Byte av sensorbrytare till Duramax/Hyamp/MRT 180° maskinbrannare
7 428147 Kit: Byte av Duramax Hyamp 180° maskinbrénnarkropp
8 428149 Kit: Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrénnare, 4,6 m
8 428150 Kit: Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrénnare, 7,6 m
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Delnummer Beskrivning
8 428151 Kit: Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrinnare, 10,7 m
8 428152 Kit: Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrinnare, 15 m
8 428153 Kit: Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrinnare, 23 m
8 428761 Kit: Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrénnare, 45.7 m
428260 Kit: Duramax and Duramax Hyamp med snabburkoppling och reparering

(sida med slangpaket)

* Slitdelar ingdr inte i brdnnarenheten. Se sidan 134 for lista éver slitdelarnas delnummer.

Reservdelar till Duramax Hyamp 180° minimaskinbrannare

118 [

g :

(=)
@

5 ©

Hela maskinbrénnaren och slangpaketet kan bytas ut, men dven enskilda komponenter kan bytas ut. Artikelnummer som
borjar med 059 indikerar fullstandig brannare och slangpaket.

Delnummer Beskrivning
059514* Duramax Hyamp 180° minimaskinbrénnarenhet med 4,6 m slangpaket
059515* Duramax Hyamp 180° minimaskinbriannarenhet med 7,6 m slangpaket
059516* Duramax Hyamp 180° minimaskinbrénnarenhet med 10,7 m slangpaket
059517 Duramax Hyamp 180° minimaskinbrénnarenhet med 15 m slangpaket
1 428248 Kit: Kopplare till Duramax Hyamp 180° maskinbrénnare
2 428146 Kit: Adapterring till Duramax Hyamp 180° minimaskinbriannare
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Delnummer
428145
428253
075696
228720
428147
428149
428150
428151
428152

@ © ©0 ©0 © N oo Oa » W

428761
428260

Beskrivning

Kit:
Kit:

Monteringshylsa till Duramax Hyamp 180° maskinbrénnare

Byte av Duramax Hyamp o-ring (5)

Pilotterminalskruv

Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:
Kit:

Byte av sensorbrytare till Duramax/Hyamp/MRT 180° maskinbrannare
Byte av brannarkropp till Duramax Hyamp 180° maskinbrinnare

Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrénnare, 4,6 m
Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrinnare, 7,6 m
Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrinnare, 10,7 m
Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrannare, 15 m
Byte av slangpaket till Duramax Hyamp 180° maskinbrénnare, 45,7 m

Duramax och Duramax Hyamp bréannare med snabb urkoppling och

reparation (sidan med slangpaket)

* Slitdelar ingér inte i brannarenheten. Se sidan 134 f6r en lista 6ver slitdelarnas delnummer.
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Slitdelar for maskinbrannare

Skyddade

Delnummer Beskrivning

420168 Duramax Hyamp skyddskapa 45/65 A
220976 Duramax Hyamp skyddskapa 105/125 A
220977 Duramax Hyamp fastkapa

420156 Duramax Hyamp Ohmisk féastkapa
420158 Duramax Hyamp dysa 45 A

420169 Duramax Hyamp dysa 65 A

220975 Duramax Hyamp dysa 105/125 A
220971 Duramax Hyamp elektrod

220997 Duramax Hyamp virvelring
Mejsling

Delnummer Beskrivning

420112 Duramax Hyamp mejslingsdysa
220977 Duramax Hyamp fastkapa

420001 Duramax Hyamp mejslingsdysa
220971 Duramax Hyamp elektrod

220997 Duramax Hyamp virvelring

FineCut

Delnummer Beskrivning

420152 Duramax Hyamp FineCut skyddskapa
220977 Duramax Hyamp fastkapa

420156 Duramax Hyamp Ohmisk fastkapa
420151 Duramax Hyamp FineCut dysa
220971 Duramax Hyamp elektrod

220997 Duramax Hyamp virvelring
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Tillbehorsdelar

Delnummer Beskrivning

024877 Svart laderhdlje till brannare med Hypertherm logotypen, 7,6 m

127360 Powermax105/125 dammskydd

228890 Kit: Eliminizer gasfilter med et skyddande metallhélje for Powermax105/125
101215 Kit: Eliminizer gasfilter med et skyddande metallhélje fér Powermax105/125 (endast hélje)
223292 Kit: 125 A jordkabel med handklimma, 7,6 m

223293 Kit: 125 A jordkabel med handklamma, 15 m

223294 Kit: 125 A jordkabel med handklamma, 23 m

223737 Kit: 125 A jordkabel med handklamma, 45,7 m

223298 Kit: 125 A jordkabel med c-klamma, 7,6 m

223299 Kit: 125 A jordkabel med c-klamma, 15 m

223300 Kit: 125 A jordkabel med c-kldmma, 23 m

223295 Kit: 125 A jordkabel med ringterminal, 7,6 m

223296 Kit: 125 A jordkabel med ringterminal, 15 m

223297 Kit: 125 A jordkabel med ringterminal, 23 m

223744 Kit: 125 A jordkabel med ringterminal, 45,7 m

008539 Jordhandkldmma: 500 A

229467 Kit: Powermax105/125 montering av hjulpaket

229570 Kit: Powermax105/125 ram fér montering av portal

Powermax125 etiketter

Delnummer Beskrivning

428117 Kit: Powermax125 etiketter, CSA
428118 Kit: Powermax125 etiketter, CE
428257 Kit: Powermax125 etiketter, CCC

Etikett kiten inkluderar slitdelsetiketter, lampliga sdkerhetsetiketter, skdrmpaneletikett, strombrytaretikett och sidodekaler.
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Nedanstaende bilder visar slitdelarnas etiketter och siakerhetsetiketter.
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220971 210203 Rev. A

Etikett for slitdelar

X www.hypertherm.com/weee
-—

110647 Rev. B

CE/CCC-sikerhetsetikett

Read and follow these instructions, employer safety
practices, and material safety data sheets. Refer to

&[0 WARNING

A\ [T] AVERTISSEMENT

ANS 749.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied
Processes” from American Welding Society
(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov).

Plasma cutting can be injurious to operator and persons

to follow all these safety instructions can result in death.

in the work area. Consult manual before operating. Failure

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour I'opérateur
et les personnes qui se trouvent sur les lieux de travail
Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le non respect
des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort,

1. Cutting sparks can cause explosion or fire.

1.1 Do not cut near flammables.

1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.

1.3 Do not use a drum or other closed container as a
cutting table.

‘@Q

1. Les étincelles de coupage peuvent provoquer
une explosion ou un incendie.

1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

1.2 Un extincteur doit étre & proximité et prét a étre utiise.

1.3 Ne pas utiiser un ot ou un autre contenant fermé comme
table de coupage.

2. Plasma arc can injure and burn; point the
nozzle away from yourself. Arc starts
instantly when triggered.

2.1 Turn off power before disassembling torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Larc plasma peut blesser et briller; éloigner
la buse de soi. Il Sallume instantanément
quand on I'amorce.

2.1 Couper |'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Ne pas saisir la pice 4 couper de la trajectoire de coupage.

233 Se protéger entiérement lo corps.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or
burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or
damaged.

3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and

ground.
3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts.

|5 Tension dangereuse. Risque de choc électrique
ou de bralure.

3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont
humides ou endommagés.

3.2 Se protéger contre les ¢

lant de la pisce et de

3.3 Couper Ialimentation avant I'entretien. Ne pas toucher
les piéces sous tension.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes,

4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the
fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with
ventilation.

4. Les fumées plasma peuvent étre
dangereuses.
4.1 Ne pas inhaler les fumées.
4.2 Utiser une ventilation forc
dissiper les fumées.
3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées
par ventiation.

¢ ou un extracteur local pour

51 5. Arc rays can burn eyes and injure skin.
5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to
+ protect head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt
collar. Protect ears from noise. Use welding helmet with
the correct shade of filter

5. Les rayons d'arc peuvent briler les yeux et

ction pour se protéger
Ta tete, les yeu, les oreilles, les mains et le corps. Boutonner
le col de la chemise. Protéger les oreilles contre le bruit. Utiiser
un masque de soudeur avec un filtre de nuance approprice.

6. Become trained. Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches specified in the.
manual. Keep non-qualified personnel and children away.

7. Do not remove, destroy, or cover this label.
Replace if it is missing, damaged, or worn.

(PN 110673 Rev D)

6. Suivre une formation. Seu le personnel qualiié
Ie droit de faire fonctionner cet équipement. Utiiser
exclusivement les torches indiquées dans le manual. Le
personnel non qualiis ot les enfants doivent so tonir & [écart,
7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.
La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée.
(PN 110673 Rev D)
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