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Registre su nuevo sistema Hypertherm

Beneficios de registrarlo

VI Seguridad: Su registro nos permite contactarle en el caso excepcional de necesitar alguna
notificacion de seguridad o calidad.

VI Educacion: El registro le brinda acceso gratuito al contenido de capacitacion sobre productos
en linea a través del Instituto de corte Hypertherm.

VI Confirmacion de propiedad: El registro puede servir como constancia de compra en caso
de una pérdida de seguro.

Registrelo de manera rapida y facil en www.hypertherm.com/registration.

Si tiene algun problema con el proceso de registro de productos, escriba a
registration@hypertherm.com.

Para su constancia

Numero de serie:

Fecha de compra:

Distribuidor:

Notas de mantenimiento:

Powermax, Duramax, FineCut, HyAccess e Hypertherm son marcas comerciales de Hypertherm, Inc., y pueden estar registradas
en Estados Unidos u otros paises. Las demas marcas comerciales son propiedad exclusiva de sus respectivos propietarios.

La responsabilidad ambiental es uno de los valores fundamentales de Hypertherm: www.hypertherm.com/environment.

© 2019-2025 Hypertherm, Inc. 100 % propiedad de los asociados
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Informacion sobre la garantia

Puede encontrar informacién sobre la garantia de su producto en www.hypertherm.com/warranty.

Informacion sobre reciclado

Puede encontrar informacién sobre el reciclaje de su producto en
www.hypertherm.com/resources/system-support/recycling.

Contactenos

E E Hypertherm, Inc.
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21 Great Hollow Road, P.O. Box 5010
E P Hanover, NH 03755 USA
hypertherr.n;nm/comactus

1


https://www.hypertherm.com/warranty
https://www.hypertherm.com/resources/system-support/recycling/

Al

ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual (80669C),
Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and Radio Frequency Warning
Manual (80945C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury
or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed formats.
Electronic copies are also on our website. Many manuals are available in multiple
languages at www.hypertherm.com/docs.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les consignes
de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité et de conformité
(80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet d’eau (80943C)

et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces (80945C).

Les exemplaires des manuels qui accompagnent le produit peuvent étre sous forme
électronique ou papier. Les manuels sous forme électronique se trouvent également
sur notre site Internet. Plusieurs manuels sont offerts en plusieurs langues

a www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJ/ITAPCKU/BULGARIAN)

MPEOYNPEXOEHME! MNpean na pabotute ¢ KoeTo v Aa e obopyasaHe
Hypertherm, npouyeTeTe MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha BaLUMA
npogaykT, ,MHCTpyKuma 3a 6esonacHocT v cvoteeTcTBHe" (80669C), ,MHCTpYKUMA
3a 6e30MacHOCT U cboTeeTcTaWe Ha Waterjet* (80943C) v ,MHcTpyKuma

3a npepynpexaeHye 3a paguoyectora’ (80945C).

rlpO,Cl,yHT‘bT MOXe Oa e c1:r|p050/1eH OT KOMMA Ha p'bHOBO[J,CTBaTa B eﬂeKTpOHeH

1 B neyateH ¢popmart. Tesn B eneKkTpoHeH Gpopmar ca AOCTBMHM CbLLo Ha yebcanTa
H1. MHOrO PBbKOBOACTBA Ca HAIMLIE Ha HAKOMKO e3WKa

Ha agpec www.hypertherm.com/docs.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MPOEIAONOIHZH! Mpw Béoete oe Aettoupyia onolovdnnote eEoMMOPS TNG
Hypertherm, SiaBaote g 0dnyieg aopaleiag oTo eyxeidlo Tou MPOIGVTOG Kat To
eyxelpidio aopdAeiac kat oupudpewong (80669C), oto eyyeipibio acpdAeiag kat
ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kal oTo eyxelpibio npoeibonojoewy yia g
padioouyvétnres (80945C).

To npoiov pnopei va ouvodeletal anod aviiypapa twv eyXeEPBinv o€ NAEKTPOVIKH
Kal éviunn popdr. Ta nAekTpovikd avtiypada undpyouv EMoNG OToV IOTOTONS HAG.
MoAAd eyxepidia eival Slabeoipa oe Siadpopeg YAOOoEG 01O
www.hypertherm.com/docs.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu si predtéte
bezpecnostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manualu pro bezpecnost

a dodrZovéni predpist (80669C), Manuélu pro bezpe&nost a dodrZovéni
predpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu varovéni ohledné
radiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiruéek mohou byt sougasti dodavky produktu, a to v elektronické i tisténé
formé. Elektronické kopie jsou k dispozici i na nasich webovych strankach. Mnoho
prirucek je k dispozici v rliznych jazycich na strance www.hypertherm.com/docs.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal sikkerhedsinstruktionerne
i produktets manual og i Manual om sikkerhed og overholdelse af krav (80669C),
Manual om sikkerhed og overholdelse af krav for vandstréleskaering (80943C),
og Manual om radiofrekvensadvarsel (80945C), gennemlaeses.

Kopier af manualerne kan leveres med produktet i elektronisk og trykt format.
Elektroniske kopier findes ogsa pé vores hjemmeside. Mange manualer

er tilgeengelige pa flere sprog p4 www.hypertherm.com/docs.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,

olvassa el a biztonsagi informacidkat a termék kézikdnyvében, a Biztonsagi

és szabélykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabélykévetési kézikényvben (80943C) és a Rédidfrekvencids
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban is mellékelve
lehetnek. Az elektronikus példanyok webhelytinkén is megtalalhatok. Szamos
kézikonyv all rendelkezésre tobb nyelven a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte die
Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung, das Handbuch fiir Sicherheit
und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit und Compliance bei
Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das Handbuch fiir Hochfrequenz-
Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kdnnen dem Gerit in elektronischer Form
oder als Druckversion beiliegen. In elektronischer Form liegen sie auch auf unserer
Website vor. Viele Handbticher stehen in verschiedenen Sprachen auf
www.hypertherm.com/docs zur Verfligung.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah petunjuk
keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan Kepatuhan
(80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C), dan Manual
Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan
dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual atau petunjuk dalam format elektronik
maupun cetak. Salinan elektronik juga tersedia di situs web kami. Berbagai manual
tersedia dalam beberapa bahasa di www.hypertherm.com/docs.

IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni sulla
sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la conformita
(80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet (80943C) e nel
Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Copie del manuale possono accompagnare il prodotto in formato cartaceo

o elettronico. Le copie elettroniche sono disponibili anche sul nostro sito web. Molti
manuali sono disponibili in diverse lingue all'indirizzo www.hypertherm.com/docs.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea las
instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual de seguridad
y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad y cumplimiento en corte con
chorro de agua (80943C) y del Manual de advertencias de radiofrecuencia
(80945C).

El producto puede incluir copias de los manuales en formato digital e impreso.
Las copias digitales también estan en nuestra pagina web. Hay diversos manuales
disponibles en varios idiomas en www.hypertherm.com/docs.

JA (H &3E/JAPANESE)

L | Hypertherm #4335 12/F 9 2RI, CORBHAZICHIRLER. 22
EAVTSATVAIZaT)1(80669C), [T+—2—I v bDRELD
7 SA T R1(80943C), [BREFEE] (80945C) EHi+ < FEE LN,
FAZEDIE—IE. BF 74— v b, TEMRE L TRAICRABEINT
WEY, BFAE—ZYUET T TV A MCEBHINTOET, SHBEZDEL
I$ www.hypertherm.com/docs |IC CHEEBIDEETCTHRBLTVET,

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege l4bi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend (80669C),
Veejoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse hoiatusjuhend
(80945C). Ohutusjuhiste eiramine vaib péhjustada vigastusi ja kahjustada
seadmeid.

Juhiste koopiad voivad tootega kaasas olla elektrooniliselt vai trukituna.
Elektroonilised koopiad on saadaval ka meie veebilehel. Paljud kasutusjuhendid
on erinevates keeltes saadaval veebilehel www.hypertherm.com/docs.

KO (&= 0{/KOREAN)

Z 1! Hypertherm HHIE At&35t7| Tol| ME MMt oHX U #H &
AHA(80669C), HEIM ot U A Z4= HHEA(80943C) I 2|1 M Fut
21 HEA(80945C)0f LIt Q= X RIEE o dAl2.

TR AT IME HAloZ MY AHZ0| MED M MSE = &t
MXF AHEE Hypertherm ZAO|E oM EAl £ Qlom MBEM AHR2

www.hypertherm.com/docs 0l M 0424 2102 S ELIct.

FI (SUOMI/FINNISH)

VAROITUS! Ennen minkdan Hypertherm-laitteen kéytt64 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80669C), vesileikkauksen turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80943C) ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).

Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana sahkoisessa ja tulostetussa
muodossa. Sihkdiset kopiot ovat my&s verkkosivustollamme. Monet kaytt6oppaat
ovat myds saatavissa useilla kielillda www.hypertherm.com/docs.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheidss-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding radiofrequentie
(80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product worden
meegeleverd. Elektronische versies zijn ook beschikbaar op onze website. Veel
handleidingen zijn in meerdere talen beschikbaar via www.hypertherm.com/docs.



NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, handboken om sikkerhet og
samsvar (80669C), hdndboken om vannjet sikkerhet og samsvar (80943C),
og handboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av hdndbokene kan felge med produktet i elektronisk og trykt form.
Elektroniske eksemplarer finnes ogsa pa nettstedet vart. Mange handbeker

er tilgjengelig i flere sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C),
podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci systeméw strumienia wody (80943C)
oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotagczone podreczniki uzytkownika w formie elektronicznej

i drukowanej. Kopie elektroniczne znajduja sie rowniez w naszej witrynie internetowej.
Wiele podrecznikéw jest dostepnych w roznych jezykach pod adresem
www.hypertherm.com/docs.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Lis haftet sékerhetsinformationen i din produkts sédkerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sékerhets- och efterlevnadsmanualen fér Waterjet
(80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C) for viktig
sakerhetsinformation innan du anvander eller underhéller Hypertherm-utrustning.
Kopior av manualerna kan medfélja produkten i elektroniskt och tryckt format.
Elektroniska kopior finns ocksé pa var webbplats. Manga manualer finns pa flera
sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,

leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual

de Seguranga e de Conformidade (80669C), no Manual de Seguranga

e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia

de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem vir com o produto nos formatos eletrénico e impresso.
Copias eletronicas também sao encontradas em nosso website. Muitos manuais
estéo disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

TH (2187 INY/THAI)

Asiaul naunislderualnsaiuay Hypertherm vianua Tusadrudnuusidisiiuadu
Uaaadoluglan1sldaudn gladuarnudaandaiaznisufiifiniu (80669C), Aila
Auanlaansisuaznisdiifiaudmisunisldiasinscuuiamasida (80943C)

uax gilaAfawiaiuaiuiing (80945C) n1s lidjimauduninsinuaanu
laansuatvdinalvtinnisuialduniaiinauioviudaailnsal
anundiiafilustuuudidavsainduasuundiiniasgnuuusinganiu
wWanAug duurgialugluuuiidnnsaiindvasnaniaiuazdiiuigiioasnag

9 lunarnuanansiuiii iusnisuwdu e www.hypertherm.com/docs
wI51ENGE

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranta din manualul produsului, manualul de sigurantéd

si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet (80943C)
si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualelor in format tipérit si electronic.
Exemplarele electronice sunt disponibile si pe site-ul nostru web.

Numeroase manuale sunt disponibile in mai mult limbi la adresa:
www.hypertherm.com/docs.

TR (TURKGE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan &nce, trtintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C), Su Jeti Giivenlik

ve Uyumluluk Kilavuzu'nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu'nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta Urtinle birlikte verilebilir. Elektronik
kopyalar web sitemizde de yer alir. Kilavuzlarin birgogu www.hypertherm.com/docs
adresinde birgok dilde mevcuttur.

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMMUCb! MNepen, paboToit ¢ niobeiM o60pynosaHmem Hypertherm o3HakombTech
C MHCTPYKUMAMK Mo 6e30MacHOCTH, NPeACTaBNEHHBIMIU B PYKOBOACTBE, KOTOpOe
NOCTaBIAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, B PykoBoacTBe o 6e30MacHoOCTH 1
coorsercTautio (80669C), B PyKosoacTae 1o 6€301acHOCTH M COOTBETCTBHIO AJIA
BogocTpysiHos peskn (80943C) n PykoBoAcCTBe N0 MpeaynpemaeHHio o
panmnodacTotHom nasnyyeHmnn (80945C).

HKonun pykoBoACTB, KOTOpbIE MOCTABNATCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTYT 6biTh
NPeaCTaBNEHbI B /IEKTPOHHOM M GyMaHOM BUAE. DNEKTPOHHBLIE KOMWUK TaKkKe
[OCTYMHbI Ha Halem Be6-caiTe. Llenbiit pAa, pyKoBOACTB AOCTYMHbLI HA HECKOMbKMX
A3blKax no cobinke www.hypertherm.com/docs.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc cac
huéng dan an toan trong huéng dan st dung s&n pham clia ban, S&'tay An toan
vé Tuén thi (80669C), S&'tay An toan va Tuén tha Tia nudc (80943C), va Hudng
ddn Canh bdo Tén s6' V6 tuyén (80945C). Khong tuan thi cac huweng dan an toan
c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hodc hu héng thiét bi.

Ban sao cla s6 tay co thé di kém vdi san phdm & dinh dang dién t& va in. Ban
dién t& cling c6 trén trang web cla chung toi. Nhiéu s6 tay cé sn bang nhigu
ngdn ngl tai www.hypertherm.com/docs .

ZH-CN (f%] #7132 /CHINESE SIMPLIFIED)

ek ) TERRAEATATIR E AR, RSN (R ARNERE S
(80669C). KA A FNEMIE T TH) (80943C) LLK (A% 5 F M)
(80945C) ) 2z = AE UL .

B 7= it B A 0 T T AR L ORI BRI P B R 20 FL AR R A B AR FRATT AT Y
uh ARk, RZFME ZHIE S RA, ¥ www.hypertherm.com/docs.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHAI Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm si
preditajte bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu vasho zariadenia a v Manuali
o0 bezpeé&nosti a stlade s normami (80669C), Manuéli o bezpeénosti a stlade

s normami pre systém rezania vodou (80943C) a v Manuéli s informaciami

o radiofrekvencii (80945C).

Navod na obsluhu sa dodava spolu s produktom v elektronickej a tlaéenej podobe.
Jeho elektronicky format je dostupny aj na nasej webovej stranke. Mnohé z navodov
na obsluhu st dostupné vo viacjazy&nej mutacii na stranke
www.hypertherm.com/docs.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite varnostna
navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Prirodniku za varnost in skladnost (80669C),
v Priro&niku za varnost in skladnost sistemov rezanja z vodnim curkom (80943C)
in v Priro&niku Opozorilo o radijskih frekvencah (80945C).

lzvodi priro¢nikov so lahko izdelku priloZeni v elektronski in tiskani obliki. Elektronski
izvodi so na voljo tudi na nasem spletnem mestu. Stevilni priro&niki so na voljo

v razliénih jezikih na naslovu www.hypertherm.com/docs.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom procitajte
uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod, Priruéniku o bezbednosti

i usaglagenosti (80669C), Priruéniku o bezbednosti i usaglasenosti Waterjet
tehnologije (80943C) i Priruéniku sa upozorenjem o radio-frekvenciji (80945C).
Y3 npounsBoa, ce UCropyuyjy Komnuje NPUPYYHUKA y €NIEKTPOHCKOM MK LWTaMnaHoM
dopmary. EnektpoHcke Konuje cy Takohe focTynHe Ha Hawem Be6-cajty. MHoru
NPUPYYHULM Cy LOCTYMHM Ha BULLE je3uKa Ha aapeck www.hypertherm.com/docs.

ZH-TW (% MR 3Z/CHINESE TRADITIONAL)

B4 | £21EEA Hypertherm 32501 , BARBELERTFMANR SRR,
BIE (REMERERFM) (80669C) ., (KkINZEFERERFM)
(80943C) , UKk (ERBHERERARFM) (80945C ).
EFRAENFIREMEARTEEREE R L. BOAUHERMOEE TREFR
Fi, RfEE LENSEFSHAERSEFTM , FEH

www.hypertherm.com/docs
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Compatibilidad Electromagnética (ECM)

Introduccion

Los equipos Hypertherm con la marca CE se fabrican en cumplimiento
de la norma EN60974-10. Estos equipos deberan instalarse y utilizarse
de acuerdo con la informacion a continuacion para alcanzar

la compatibilidad electromagnética.

Los limites exigidos por la EN60974-10 tal vez no sean los adecuados
para eliminar por completo la interferencia cuando el equipo afectado
esté en las cercanias inmediatas o tenga un alto grado de sensibilidad.
En tales casos, posiblemente sea necesario emplear otras medidas para
reducir la interferencia.

Este equipo de corte fue disefiado para usarse solamente en un
entorno industrial.

Instalacién y uso

El usuario es responsable de instalar y utilizar el equipo de plasma
de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Si se detectaran perturbaciones electromagnéticas, sera
responsabilidad del usuario resolver la situacion con la asistencia técnica
del fabricante. En algunos casos, esta medida remedial puede ser tan
simple como poner a tierra el circuito de corte; consulte Puesta a tierra
de la pieza a cortar. En otros casos, pudiera implicar construir una
pantalla electromagnética rodeando la fuente de energia y el trabajo
completo con filtros de entrada comunes. En todos los casos, las
perturbaciones electromagnéticas se deben reducir hasta el punto

en que dejen de ser problematicas.

Evaluacion del area

Antes de instalar los equipos, el usuario debera hacer una evaluacion
de los posibles problemas electromagnéticos en el area circundante.
Se debera tener en cuenta lo siguiente:

a. Otros cables de alimentacion, cables de control, cables
de senales y teléfonos; por encima, por debajo y contiguos a los
equipos de corte.

b. Receptores y transmisores de radio y television.
¢. Computadoras y otros equipos de control.

d. Equipos criticos de seguridad, por ejemplo, protectores
de equipos industriales.

e. Lasalud de las personas en los alrededores, por ejemplo el uso
de marcapasos y aparatos auditivos.

f. Los equipos usados para calibracion y medicion.

g. Lainmunidad de otros equipos del entorno. Los usuarios
deberan garantizar que los demds equipos que se estén usando
en el entorno sean compatibles. Esto posiblemente necesite
medidas de proteccion adicionales.

h. Los horarios en que se llevara a cabo el corte o las
demas actividades.

Las dimensiones del area circundante a considerar dependeran de

la estructura de la edificacion y de las demas actividades que se lleven
a cabo. El area circundante puede extenderse mas alla de los limites
de las instalaciones.

Métodos para reducir las emisiones

Red eléctrica

Los equipos de corte deben estar conectados a la red eléctrica
conforme a las recomendaciones del fabricante. Si se producen
interferencias, posiblemente sea necesario adoptar otras precauciones,
como el filtrado de la red eléctrica.

Se debera considerar la posibilidad de apantallar el cable

de alimentacion de los equipos de corte instalados permanentemente
con tubos metalicos o equivalentes. El apantallamiento debera tener
continuidad eléctrica en toda su longitud. Dicho apantallamiento debera
estar conectado a la red eléctrica de corte, de modo que se mantenga
un buen contacto eléctrico entre el tubo y la envolvente de la fuente

de energia de corte.

Mantenimiento de los equipos de corte

Los equipos de corte deben recibir mantenimiento periodicamente

de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Todas las puertas
y tapas para el acceso y servicio deberan estar debidamente cerradas
y sujetas cuando los equipos de corte estén funcionando. Los equipos
de corte no se podran modificar de ninguna manera, excepto como

lo prescriben y lo establecen las instrucciones escritas del fabricante.
Por ejemplo, los explosores de cebado del arco y los dispositivos

de estabilizacion deberan ajustarse y mantenerse de acuerdo con las
recomendaciones del fabricante.

Cables de corte

Los cables de corte deberan mantenerse tan cortos como sea posible
y colocarse bien proximos, tendidos al nivel o cerca del nivel del suelo.

Conexién equipotencial

Se debera considerar la conexion de todos los componentes metalicos
de la instalacion de corte e instalaciones contiguas.

No obstante, los componentes metalicos conectados a la pieza a cortar
aumentaran el riesgo de electrocucion al operador si toca estos
componentes al mismo tiempo que el electrodo (la boquilla, para los
cabezales laser).

El operador debera estar aislado de todos los componentes metalicos
asi conectados.

Seguridad y cumplimiento
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Compatibilidad Electromagnética (ECM)

Puesta a tierra de la pieza a cortar

Donde la pieza a cortar no esté conectada a tierra para seguridad
eléctrica o debido a su tamafio y posicion, por ejemplo, el casco de una
nave o una estructura de acero, una conexion a tierra de la pieza a cortar
puede reducir las emisiones en algunos, pero no en todos los casos.

Se debera tener cuidado de evitar la conexion a tierra de la pieza a cortar
que aumente el riesgo de lesiones a los usuarios o dafios a otros
equipos eléctricos. Donde sea necesario, la conexion a tierra de la pieza
a cortar debera ser directa, pero en algunos paises que no permiten

la conexion directa, la conexion debera lograrse mediante capacitancias
adecuadas, seleccionadas conforme a las regulaciones nacionales.

Nota: el circuito de corte puede o no estar puesto a tierra por motivos
de seguridad. Los cambios a las configuraciones de tierra solamente
debera autorizarlos una persona competente, capaz de evaluar si los
mismos aumentaran el riesgo de lesiones, por ejemplo, permitir el retorno
en paralelo de la corriente de corte, lo que puede dafiar los circuitos a
tierra de otros equipos. En la Parte 9 de la norma IEC 60974-9, Arc
Welding Equipment: Installation and Use (Instalacion y utilizacion de
equipos de soldadura de arco), se ofrece mas orientacion al respecto.

Apantallamiento y blindaje

El apantallamiento y blindaje selectivos de otros cables y equipos

del area circundante pueden aliviar los problemas de interferencias.

En el caso de aplicaciones especiales es posible considerar el mallado
de toda la instalacion de corte por plasma.

12

Seguridad y cumplimiento



Garantia

Atencion

Las piezas originales Hypertherm son las piezas de repuesto
recomendadas por la fabrica para los sistemas Hypertherm. Cualquier
dano o lesion producidos por el uso de piezas que no sean originales
de Hypertherm no estaran cubiertos por la garantia y se consideraran
como un uso incorrecto del producto Hypertherm.

Usted es el unico responsable del uso seguro del producto.
Hypertherm no garantiza ni puede garantizar el uso seguro del
producto en su entorno.

Generalidades

Hypertherm, Inc. garantiza que sus productos no tendran defectos de
materiales ni de fabricacién por el tiempo especifico establecido en este
documento y conforme a lo siguiente: si se notifica a Hypertherm de

un defecto (i) relacionado con la fuente de energia plasma en el término
de los dos (2) afios siguientes a la fecha de envio, con excepcion de las
fuentes de energia marca Powermax, cuyo plazo sera de tres (3) afios

a partir de la fecha de envio, (i) relacionado con la antorcha y sus cables
y mangueras, en el transcurso del afio (1) siguiente a la fecha de envio,
con excepcion de la antorcha corta HPRXD con conjunto de cables y
mangueras integrado, el que sera un periodo de seis (6) meses a partir
de la fecha de envio y, con respecto a los conjuntos elevadores de
antorcha, en el transcurso del afio (1) siguiente a la fecha de envio

y con respecto a los productos Automation, un afio (1) a partir de

la fecha de envio, con la excepcion de los CNC EDGE Connect,
EDGE Connect T, EDGE Connect TC, EDGE Pro, EDGE Pro Tij,
MicroEDGE Pro y el ArcGlide THC, cuyo plazo debera ser de dos (2)
afios a partir de la fecha de envio y (iii) con respecto a los componentes
del laser de fibra optica Hylntensity, en el transcurso de (2) afios a partir
de la fecha de envio, con la excepcion de los cabezales laser y la dptica
de salida, cuyo plazo sera de un (1) afio a partir de la fecha de envio.

Todos los motores, accesorios para motores, alternadores y accesorios
para alternadores fabricados por terceros estan cubiertos por las
garantias de los respectivos fabricantes y no estan cubiertos por

esta garantia.

Esta garantia no se aplicara a ninguna fuente de energia marca
Powermax que se haya usado con convertidores de fases. Ademas,
Hypertherm no garantiza ninguin sistema dafado a consecuencia de
la mala calidad de la energia, ya sea por convertidores de fases o por
la linea de alimentacion eléctrica. Esta garantia no se aplica a ningun
producto que haya sido mal instalado, modificado o dafiado de

otro modo.

Hypertherm ofrece como Unico y exclusivo recurso la reparacion,

el reemplazo o el ajuste del producto, siy solo si, se apela debidamente
a la garantia y la misma es aplicable tal como se estipula en este
documento. Hypertherm, a su exclusiva discrecion, reparara, reemplazara
o ajustara sin cargo alguno los productos defectuosos cubiertos por
esta garantia, los cuales se devolveran, con la autorizacion previa de
Hypertherm (que no se negara injustificadamente) y bien embalados,

al centro de operaciones de Hypertherm en Hanover, New Hampshire,
o a instalaciones de reparacion autorizadas por Hypertherm, con todos
los costos, seguro y transporte prepagados por el cliente. Hypertherm

no sera responsable de ninguna reparacion, reemplazo ni ajuste
de productos cubiertos por esta garantia, a menos que se hagan
en cumplimiento de lo establecido en el parrafo anterior y con

el consentimiento previo y por escrito de Hypertherm.

La garantia definida anteriormente es exclusiva y reemplaza a todas

las demas garantias expresas, implicitas, estatutarias o de otro tipo
relacionadas con los productos o los resultados que pueden obtenerse
con ellos, y a todas las garantias o condiciones implicitas de calidad

o comercializacion o aptitud para un propédsito determinado, o contra
violaciones de derechos de terceros. Lo anterior constituira el unico

y exclusivo recurso de cualquier incumplimiento de esta garantia por
parte de Hypertherm.

Los distribuidores o fabricantes originales pueden ofrecer garantias
diferentes o adicionales, pero ellos no estan autorizados a brindarle
a usted ninguna proteccion de garantia adicional ni hacerle ninguna
representacion que pretenda ser vinculante para Hypertherm.

Indemnizacion por patente

Con la tnica excepcion de los casos de productos no fabricados por
Hypertherm, o fabricados por una persona no perteneciente a
Hypertherm y que no cumpla estrictamente las especificaciones

de Hypertherm y, en casos de disefos, procesos, formulas o
combinaciones que no haya desarrollado o se pretenda que haya
desarrollado Hypertherm, Hypertherm tendra derecho a defender

o transar, a su cuenta y cargo, cualquier demanda o procedimiento
entablado en contra de usted que alegue que el uso del producto
Hypertherm, por su cuenta y no en combinacion con ningun otro
producto no provisto por Hypertherm, viola la patente de algun tercero.
Usted debera notificar a Hypertherm con prontitud al recibir notificacion
de cualquier demanda o amenaza de demanda relacionada con cualquier
supuesta violacion de estas caracteristicas (y, en cualquier caso, nunca
después de los catorce [14] dias siguientes a tener conocimiento

de cualquier demanda o amenaza de demanda); la obligacion de
Hypertherm a defender dependera de que Hypertherm tenga total
control de la defensa de la demanda, y reciba la cooperacion

y la asistencia de la parte indemnizada.

Limitacion de responsabilidad

Hypertherm no sera responsable en ningtin caso ante ninguna
persona o entidad de ningun daiio incidental, emergente
directo, indirecto, punitivo o ejemplares (incluido, entre otros,
la pérdida de ganancias) sin importar que tal responsabilidad
se base en incumplimiento de contrato, responsabilidad
extracontractual, responsabilidad estricta, incumplimiento de
garantia, incumplimiento de objetivo esencial o cualquier otro,
incluso si se advirtié de la posibilidad de que ocurrieran dichos
dafios. Hypertherm no sera responsable de ninguna pérdida
del Distribuidor basada en el tiempo de inactividad, pérdida
de produccion o pérdida de ganancias. Es la intencion

del Distribuidor y de Hypertherm que esta disposicion sea
interpretada por un tribunal como la limitacion mas amplia

de responsabilidad acorde con la ley aplicable.

Seguridad y cumplimiento
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Cadigos locales y nacionales

Los caédigos locales y nacionales que regulan la plomeria y las
instalaciones eléctricas tendran precedencia sobre cualquiera de las
instrucciones incluidas en este manual. En ningun caso Hypertherm sera
responsable por lesiones personales o dafios materiales ocasionados
por cualquier violacién de codigos o practicas de trabajo deficientes.

Limite maximo de responsabilidad

La responsabilidad de Hypertherm, de haberla, en ningtin caso
superara el monto total abonado por los productos que dieron
origen a tal reclamacion, ya sea que la responsabilidad

se base en incumplimiento de contrato, responsabilidad
extracontractual, responsabilidad estricta, incumplimiento de
garantias, incumplimiento de objetivo esencial o cualquier otro
por cualquier demanda, proceso judicial, pleito o procedimiento
(va sea de tribunal, de arbitraje, regulador o de cualquier otro)
que surjan o estén relacionados con el uso de los productos.

Seguro

Usted tendra y mantendra en todo momento un seguro por los

montos y tipos, y con la cobertura suficiente y apropiada, para defender
y mantener a salvo a Hypertherm de los dafios y perjuicios que surgieran
de cualquier demanda entablada por el uso de los productos.

Transferencia de derechos

Usted puede transferir los derechos restantes que le otorgue el presente
documento Unicamente en relacion con la venta de todos o casi todos
los activos o capital social a un sucesor interesado que acepte regirse
por todos los términos y condiciones de esta garantia. Usted conviene
en notificar de ello a Hypertherm, por escrito y en el transcurso de los
treinta (30) dias anteriores a la transferencia, e Hypertherm se reserva
el derecho de aprobarlo. De no notificar a tiempo a Hypertherm y buscar
su aprobacion conforme a lo establecido en este documento, se anulara
y quedara sin efecto la garantia aqui establecida y usted ya no contara
con ningun recurso ulterior contra Hypertherm en virtud de la garantia

o de otra manera.

Cobertura de garantia para productos
de chorro de agua

Producto

Bombas
HyPrecision

Sistema

de extraccion
de abrasivos
PowerDredge

Sistema de reciclaje
de abrasivos EcoSift

Dispositivos
de medicion
de abrasivos

Accionadores

de valvula de aire
ON/OFF
(encender/apagar)

Orificios diamante

Las piezas consumibles no estan cubiertas por esta garantia. Las piezas

Cobertura de piezas

27 meses a partir de la fecha de envio,
0 24 meses a partir de la fecha

de instalacion certificada, o 4000 horas,
lo que ocurra primero

15 meses a partir de la fecha de envio,
o 12 meses a partir de la fecha

de instalacion certificada, lo que
ocurra primero

15 meses a partir de la fecha de envio,
0 12 meses a partir de la fecha

de instalacion certificada, lo que
ocurra primero

15 meses a partir de la fecha de envio,
o 12 meses a partir de la fecha

de instalacion certificada, lo que
ocurra primero

15 meses a partir de la fecha de envio,
o 12 meses a partir de la fecha

de instalacion certificada, lo que
ocurra primero

600 horas de uso con filtro de dedal

y cumplimiento de los requisitos de calidad

de agua de Hypertherm

consumibles incluyen, pero no se limitan a, sellos de agua de alta
presién, valvulas de retencion, cilindros, valvulas de descarga, sellos
de baja presion, tuberia de alta presion, filtros de agua de baja y alta
presion y bolsas de recoleccion de abrasivos. Todas las bombas,
accesorios para bombas, tolvas y accesorios para tolvas, secador
de caja, accesorios para secador de caja y accesorios de plomeria
fabricados por terceros estan cubiertos por las garantias de los
respectivos fabricantes y no estan cubiertos por esta garantia.
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Seccion 1

Especificaciones

Informacioén de seguridad

Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer la informacion importante de seguridad del Safety and Compliance
Manual (Manual de Seguridad y Cumplimiento) (80669C) aparte, que viene con su producto.

Descripcion del sistema

El Powermax33 XP es un sistema de corte por plasma portatil o mecanizado de 33 A, altamente adecuado para una
amplia gama de aplicaciones. Utiliza aire o nitrégeno para cortar metales eléctricamente conductores, como acero
blando, acero inoxidable o aluminio. Permite cortar espesores de hasta 20 mm (3/4 pulg.) y perforar espesores de hasta
6 mm (1/4 pulg.). El Powermax30 XP es un sistema de 30 A y puede cortar espesores de hasta 16 mm (5/8 pulg.).

El Powermax30/33 XP se envia en diferentes configuraciones basadas en la region. Por lo general, todas las
configuraciones incluyen:

® 1 unjuego completo de consumibles de uso general (estandar) (previamente instalados en la antorcha manual
Duramax™ LT) para el corte estandar:

Q 1 electrodo
1 anillo distribuidor

1 boquilla

0O 0o O

1 capuchdn de retencion

1 escudo frontal

m 1 boquilla extra de uso general

m 1 electrodo extra

m  Consumibles FineCut® para el corte de detalles.
Q 1 boquilla FineCut
Q 1 deflector FineCut
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- Especificaciones

m 1 boquilla de aire especifica de la regién
O Niple de intercambio industrial de desconexién rapida, rosca 1/4 NPT (modelos CSA)

O Adaptador British Pipe Thread (rosca britanica de tubos) G-1/4 BSPP con rosca 1/4 NPT
(modelos CE y CCC)

m  Correa de transporte

m  Manual del operador

m  Hoja de informacién de seguridad del producto
m Tarjeta de instalacion rapida

Para los detalles de cémo seleccionar el juego de consumibles adecuado para un trabajo
de corte dado, ver Seleccionar los consumibles en la pagina 39.

Con su Powermax30/33 XP se pueden enviar otros componentes dependiendo de la configuracién de su pedido, por
ejemplo, materiales didacticos de instalacion, estuche de transporte, guantes de corte de cuero o gafas protectoras.

Las unidades CSA se envian con un adaptador de 120 V/15 A (NEMA 5-15P) y un adaptador de 240 V/20 A

(NEMA 6-50P) para conectar al enchufe de giro y bloqueo NEMA de 240 V/20 A (NEMA L6-20P) cableado en la fuente
de energia. Las unidades CE y CCC se envian con el cable de alimentacion sin enchufe. Ver Consideraciones del cable
de alimentacién en la pagina 31 para mas informacion.

Puede solicitar consumibles y accesorios adicionales, como consumibles especiales y una guia de corte circular, a
cualquier distribuidor de Hypertherm. Consulte seccion Piezas de la pagina 79, para obtener una lista de piezas de
repuesto y opcionales.
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1 - Especificaciones

Dimensiones de la fuente de energia
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Pesos del sistema

Los pesos del sistema que se dan a continuacion incluyen la antorcha manual con cables y mangueras de la antorcha
de 4,6 m, un cable de masa de 4,6 m con pinza de masa y un cable de alimentacion de 3,0 m.

m  Sistemas CSA: 9,7 kg
m Sistemas CEy CCC: 9,5 kg
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1 — Especificaciones

Valores nominales de los sistemas Hypertherm (30 A)

Voltaje en circuito abierto nominal (Ug) 256 VCD
Corriente de salida nominal (I,) 15 A a 30 A"
Voltaje de salida nominal (U,) a U, = 120 VCA 83 VCD
Voltaje de salida nominal (U,) a U, = 200-240 VCA 125 VCD

Ciclo de trabajo a 40 °C, U, = 120 VCA

(ver la placa de la fuente de energia para mas
informacién del ciclo de trabajo y especificaciones IEC)

20% (I, = 28 A, U, = 83 V)
60% (I, = 17 A, U, = 83 V)
100% (I, = 15 A, U, =83 V)

Ciclo de trabajo a 40 °C, U, = 200-240 VCA

(ver la placa de la fuente de energia para mas
informacién del ciclo de trabajo y especificaciones IEC)

35% (I, = 30 A, U, = 125 V)
60% (I, = 23 A, U, = 125 V)
100% (I, = 20 A, U, =125 V)

Temperatura de operacion -10°Ca40°C
Temperatura de almacenamiento -25°Cab5°C
Factor de potencia (120-240 V) 0,99

Voltaje de entrada (U,)/corriente de entrada (1,) a salida
nominal (Uz maxs | MAX)

(ver Configuraciones de voltaje en la pagina 29 para
mas informacion)

120 V, monofasico, 50/60 Hz, 25 A
200-240 V, monofasico, 50/60 Hz, 22,5-18,8 A

Tipo de gas

Aire Nitrogeno

Calidad del gas

Limpio, seco, sin aceite

99,995% de pureza

Presion y flujo de entrada de gas minimos exigidos

99,1 I/min a 4,7 bar

Presion y flujo de entrada de gas recomendados

1183,3 I/min a 5,5 bar

Presién entrada de gas maxima

9,3 bar

1. Si la fuente de alimentacion esta conectada a 120 V CA, la corriente esta limitada a 28 A.

18
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Valores nominales de los sistemas Hypertherm (33 A)

informacion del ciclo de trabajo y especificaciones IEC)

Voltaje en circuito abierto nominal (U,) 256 VCD
Corriente de salida nominal (I,) 18 A a 33 A

Voltaje de salida nominal (U,) a U, = 120 VCA 83 VCD

Voltaje de salida nominal (U,) a U, = 200-240 VCA 125 VCD

Ciclo de trabajo a 40 °C, U, = 120 VCA 20% (I, =28 A, U, =83 V)
(ver la placa de la fuente de energia para mas 60% (I, =19 A, U, = 83 V)

100% (I, = 15 A, U, =83 V)

Ciclo de trabajo a 40 °C, U, = 200-240 VCA

(ver la placa de la fuente de energia para mas
informacion del ciclo de trabajo y especificaciones IEC)

35% (I, = 33 A, U, = 125 V)
60% (I, = 25 A, U, = 125 V)
100% (I, = 20 A, U, =125 V)

Temperatura de operacion -10°Ca40°C
Temperatura de almacenamiento -25°Cab5°C
Factor de potencia (120-240 V) 0,99

Voltaje de entrada (U,)/corriente de entrada (1,) a salida
nominal (Uz maxs | MAX)

(ver Configuraciones de voltaje en la pagina 29 para
mas informacion)

120 V, monofasico, 50/60 Hz, 26,9 A
200-240 V, monofasico, 50/60 Hz, 24,6-20,5A

Tipo de gas

Aire

Calidad del gas

Limpio, seco, sin aceite

Presion y flujo de entrada de gas minimos exigidos

99,1 I/min a 4,7 bar

Presion y flujo de entrada de gas recomendados

113,3 I/min a 5,5 bar

Presién entrada de gas maxima

9,3 bar

1. Si la fuente de alimentacion esta conectada a 120 V CA, la corriente esta limitada a 28 A.
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1 — Especificaciones

Requisitos de ecodiseno

Powermax30 XP/33 XP

Consumo de energia en estado de reposo 11 W

Eficiencia de la fuente de energia a la 88,4 %

potencia de salida nominal maxima

Materias primas fundamentales

Materia prima fundamental Componentes que contienen mas de 1 g

Antimonio
Borato

Magnesio
Metal de silicio

Estroncio

Cables y mangueras de la antorcha
Todas las tarjetas de circuito impreso
Disipadores de calor, cubiertas de metal

Disipadores de calor, cubiertas metalicas,
compresor (solo Powermax30 AIR)

Ventiladores

20
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Etiqueta energética de China

D E #E XX hmiH

CHINA ENERGY LABEL

élzl

ErEE R HYPERTHERM, INC.

MIER S, Powermax30*XP

MH (%)

BERTR(A)
RERE TR, 24)
FHERSMEMNRTRAE L (%R)(14R)

ZiIEE R+ #: GB 28736-2019

1 Grado de eficiencia energética. 3 Eficiencia energética (%)
El nivel 1 es el mas eficiente.

2 m Fabricante 4 m Corriente de salida nominal
m  Modelo de fuente de energia m  Factor de potencia bajo carga
plasma . .
m  Corriente sin carga
Voltaje de Nivel de Eficiencia Corriente I;:i:;lrc?ae Corriente sin
- 0 .
entrada (V) energia (%) nominal (A) bajo carga carga
220 3 78,5 % 30 - -
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1 — Especificaciones

Dimensiones de la antorcha manual

230 mm

A

A 4

Peso de la antorcha

Antorcha Duramax LT con consumibles de uso general (estandar) solamente 0,3 kg

Antorcha Duramax LT con consumibles de uso general (estandar) y conjunto 1,1 kg
de cables y mangueras 4,6 m (con pasacables)

Especificaciones de corte

240 V (con consumibles de uso general [estandar])

30A 33A

Espesor nominal | 10 mm (3/8 pulg.) a 500 mm/min (20 pulg./min) | 12 mm (1/2 pulg.) a 400 mm/min (16 pulg./min)

Espesor maximo | 12 mm (1/2pulg.) a 250 mm/min (10 pulg./min) | 16 mm (5/8pulg.) a 250 mm/min (10 pulg./min)

Espesor de

separacion 16 mm (5/8 pulg.) a 125 mm/min (5 pulg./min) | 20 mm (3/4pulg.) a 125 mm/min (5 pulg./min)
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1 - Especificaciones

120 V: usar la boquilla y deflector FineCut para el corte en circuitos de entrada de 120 V. Si el sistema se opera
a la salida maxima recomendada de 25 A, las capacidades de corte son:

O 6 mm(1/4 pulg.) a 480 mm/min (19 pulg/min)
Q 10 mm (3/8 pulg.) a 200 mm/min (8 pulg/min)
O 12mm (1/2 pulg.) a 75 mm/min (3 pulg/min)
E—_“ Para entender las diferencias entre los consumibles de uso general y los FineCut

y las instrucciones para seleccionar el juego de consumibles que se corresponda
con la aplicacion de corte, ver Seleccionar los consumibles en la pagina 39.
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1 — Especificaciones

Simbolos y marcas

Es posible que su producto cuente con una o mas de las siguientes marcas en o cerca de la placa de datos. Debido
a diferencias y conflictos en las reglamentaciones nacionales, no todas las marcas se aplican a todas las versiones
de un producto.

Marca S

S La marca S indica que la fuente de energia y la antorcha son adecuadas para operaciones llevadas a cabo
en entornos con un mayor riesgo de descarga eléctrica segun la IEC (Comision Electrotécnica Internacional)
60974-1.

Marca CSA
@® Los productos con la marca CSA cumplen con las reglamentaciones de Estados Unidos y Canada sobre
seguridad de productos. Estos productos son evaluados, probados y certificados por CSA-International.
En forma alternativa, el producto puede tener alguna marca de otros Laboratorios de pruebas con
reconocimiento nacional (NRTL, por sus siglas en inglés), acreditados tanto en Estados Unidos como
en Canada, tales como UL o TUV.

Marca CE
c E El marcado CE implica la declaracion del fabricante sobre el cumplimiento de las directrices y estandares
europeos aplicables. Unicamente aquellas versiones de productos con el marcado CE ubicado en o cerca
de la placa de datos estan en cumplimiento con las directrices europeas. Las directrices aplicables pueden
incluir la Directriz europea de bajo voltaje, la Directriz europea de compatibilidad electromagnética (ECM),
la Directriz sobre equipo de radio (RED, por sus siglas en inglés), y la Directriz sobre restricciones
de sustancias peligrosas (RoHS, por sus siglas en inglés). Consulte la Declaracion CE europea
de cumplimiento para obtener mas detalles.

Marca Union Aduanera Euroasiatica (CU)

Versiones de los productos CE que incluyen una marca EAC por cumplir y por conformarse con los
requerimientos EMC de seguridad del producto para exportacion a Rusia, Bielorrusia y Kazajastan.

==
= |
—

Marca GOST-TR

Versiones de los productos CE que incluyen una marca GOST-TR por cumplir y por conformarse con los
requerimientos EMC de seguridad del producto para exportacion a la Federacién Rusa.

e
v

Marca RCM

Las versiones de los productos CE que incluyen una marca RCM cumplen con las reglamentaciones
de seguridad EMC requeridas para venta en Australia y Nueva Zelanda.

Marca CCC

La marca del China Compulsory Certification (CCC) indica que el producto ha sido probado y se encuentra
en cumplimiento con las reglamentaciones de seguridad del producto requeridas para venta en China.

Marca UkrSEPRO

Las versiones de los productos CE que incluyen una marca de conformidad UkrSEPRO cumplen con
la seguridad del producto y los requerimientos EMC para exportacion a Ucrania.

> @ 00 B

Marca AAA serbia

Las versiones de los productos CE que incluyen una marca AAA Serbia cumplen con la seguridad del
producto y los requerimientos EMC para exportacion a Serbia.

P
b

=
I
S
R
—
w

N
S
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1 - Especificaciones

Marca RoHS

La marca RoHS indica que el producto cumple con los requerimientos de la Directriz europea de sustancias
peligrosas restringidas (RoHS, por sus siglas en inglés).

Marca de evaluacion de conformidad del Reino Unido

DR AN

Las versiones CE de los productos que incluyen una marca de conformidad UKCA cumplen los requisitos de
seguridad del producto, compatibilidad electromagnética, radiofrecuencia y RoHS para exportacion al Reino
Unido.

Niveles de ruido

El sistemas de plasma puede generar niveles acusticos de ruido mayores a los permitidos segun lo definen los codigos
nacionales y locales. Siempre utilice la proteccion auditiva correcta al cortar o ranurar. Cualquier medicion de ruido
acustico tomada esta relacionada con el entorno especifico en el que se utilice el sistema. Consulte E/ ruido puede
daniar la audicién en el Safety and Compliance Manual (Manual de seguridad y cumplimiento) (80669C).

Ademas, puede encontrar la Hoja de datos de ruido acustico para su sistema en la biblioteca de documentos en
www.hypertherm.com/docs. En la casilla de busqueda, ingrese data sheet (ficha técnica).

Simbolos IEC

Es posible que los siguientes simbolos aparezcan en la placa de datos de la fuente de energia, las etiquetas de control,
los interruptores y LED.

) . . — Fuente de energia basada
Corriente continua (CC) A en inversor 9
Curva V/A, caracteristica
“descendente”

Energia ON (encendido)
(LED)

% Corriente alterna (CA)

Corte con antorcha plasma

Falla presion entrada gas

Dﬂ} Conexion potencia de (LED)

alimentacion CA

Consumibles faltantes o flojos
l Terminal del conductor de (LED)

= proteccion externa (a tierra)

Recalentamiento fuente
de energia (LED)

CRENCRCONIENC
&

| Energia ON (encendido)

(o] Energia OFF (apagado)
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Seccion 2

Instalacion de la fuente de energia

Desempacar el sistema Powermax

1. Verificar que todos los elementos de su pedido hayan llegado en buenas condiciones. Comunicarse con su

distribuidor si hay piezas dafadas o si falta alguna. (Ver Contenido del sistema en la pagina 28).

2. Revisar el sistema en busca de dafos que puedan haberse producido durante el envio. Si hay evidencia de dafios,
consultar el acapite Reclamaciones. Todas las comunicaciones relacionadas con estos equipos deben incluir el
numero de modelo y el numero de serie ubicados en la parte de abajo de la fuente de energia.

3. Antes de instalar y poner en funcionamiento este sistema Hypertherm, leer la informacion importante de seguridad
del Manual de Seguridad y Cumplimiento (80669C) aparte, incluido en su sistema.

Reclamaciones

m Reclamaciones por daifios durante el envio — si su unidad se dafio en el envio, debe presentar una reclamacion
a la empresa de transporte. Puede comunicarse con Hypertherm para solicitar una copia del conocimiento de
embarque. Si necesita mas asistencia, llamar a la oficina de Hypertherm mas cercana indicada en la portada de este
manual.

m  Reclamaciones por productos defectuosos o faltantes — comunicarse con su distribuidor Hypertherm si hay

componentes defectuosos o si falta alguno. Si necesita mas asistencia, llamar a la oficina de Hypertherm mas
cercana indicada en la portada de este manual.
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2 - Instalacion de la fuente de energia

Contenido del sistema

En el siguiente dibujo se muestran los componentes que vienen normalmente con todas las configuraciones del sistema.
Dependiendo de la configuracién de su pedido, posiblemente se incluyan con el sistema componentes adicionales —
instrucciones de instalacion, estuche de transporte, gafas y guantes de proteccion.

®

1 Manual del operador 7 Cable de alimentacion CE/CCC (sin enchufe de
2 Tarjeta de instalacion rapida corriente)
3 Hoja de informacion de seguridad del producto 8 Cable de aInmeqtamon CSA con adaptadores de
enchufe de corriente
4 Antorcha manual con led .
9 Fuente de energia

5 J d ibl

Hego de consumibies 10 Correa de transporte
6 Abrazadera de tierra y cable de trabajo

Los componentes especificos incluidos con el sistema estan sujetos a cambio con
el tiempo.
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2 - Instalacion de la fuente de energia

Colocar el sistema de corte por plasma

m  Colocar el sistema de corte por plasma cerca de un receptaculo de alimentacion adecuado. El sistema tiene un
cable de alimentacién de 3,0 m.

m  Dejar al menos un espacio de 0,25 m alrededor de la fuente de energia para que la ventilacion sea la adecuada.

m  Poner la fuente de energia sobre una superficie estable y nivelada antes del usarla. Para evitar que la fuente de
energia se caiga, no ponerla en ningun lugar con una inclinacion mayor de 10 grados.

m  No usar el sistema bajo lluvia o nieve.

iADVERTENCIA!

No cortar nunca bajo agua ni meter la antorcha en el agua.

Preparacion de la energia eléctrica

El voltaje de salida maximo del sistema variara a base del voltaje de entrada y el amperaje del circuito.

Al operar el sistema a una potencia de alimentacion de 120 V, deben considerarse otros factores ya que, en algunas
condiciones, se pueden producir disparos de interruptores. Para mas informacion, ver Instrucciones para la operacion
del sistema en la pagina 59 y Localizacién de problemas basicos en la pagina 70.

Configuraciones de voltaje

El sistema se ajusta automaticamente al voltaje de entrada existente para la operacién adecuada, sin necesidad de llevar
a cabo ninguna conmutacion ni un nuevo tendido de cables. No obstante, se debe poner la perilla de ajuste de amperaje
en la corriente de salida correspondiente, asi como verificar que esté bien instalado en la antorcha el juego de
consumibles adecuado. Para mas informacion, ver Ajustar la presion de gas y la corriente de salida en la pagina 57

y Instalar los consumibles en la pagina 54.

Powermax30/33 XP Manual del operador 808163 29



2 - Instalacion de la fuente de energia

La siguiente tabla muestra la salida nominal maxima para combinaciones representativas de amperaje y voltaje
de entrada. El valor de salida que se necesita usar dependera del espesor de metal y estara limitado por la potencia

de alimentacion del sistema.

Configuracion de voltaje Powermax30 XP

Circuito voltaje . . Corriente de entrada Consumibles
Salida nominal . . kVA
de entrada* a salida nominal recomendadost
120V, 15 A 20 A, 83V 16,4 A 2,0 FineCut
120V,20 A 25 A, 83V 20,5 A 2,5 FineCut
120V,30 A 28 A, 83V 29 A 3,0 FineCut
200-240V, 20 A 30A, 125V 22,5-18,8 A 4.5 Uso general o FineCut

* Los voltajes de entrada pueden ser el +20%/-15% de los valores de esta tabla.

t Para una explicacion de los consumibles de uso general (estandar) y FineCut, ver Seleccionar los consumibles en la pagina 39.

Configuracion de voltaje Powermax33 XP

Input voltage circuit* | Rated output = '"PUt “:I:f::tat rated kVA rzzf;:‘::gl‘:f
120V, 15 A 20 A, 83V 16,4 A 2,0 FineCut
120V, 20 A 25 A, 83V 20,5 A 2,5 FineCut
120V, 30 A 28 A, 83V 29 A 3,0 FineCut
200-240V, 20 A 33 A 125V 24,6-18,8 A 5,0 General-purpose or FineCut

* Los voltajes de entrada pueden ser el +20%/-15% de los valores de esta tabla.

t Para una explicacion de los consumibles de uso general (estandar) y FineCut, ver Seleccionar los consumibles en la pagina 39.

iPRECAUCION!

Para la debida operacion se necesita un circuito capaz de dar 20 A/120 V o 20 A/240 V. Proteger
el circuito con fusibles de fusion lenta de las debidas especificaciones o interruptores.
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2 - Instalacion de la fuente de energia

Requisitos a la conexidn a tierra

Para garantizar la seguridad del personal, la operacion adecuada y reducir la interferencia electromagnética (EMI), poner
a tierra el sistema como sigue.

m El sistema debe conectarse a tierra a través del cable de alimentacion conforme a los cédigos nacionales y locales
de electricidad.

m El servicio monofasico debe ser de tres alambres con un cable verde (CSA) o verde/amarillo (CE/CCC) a tierra de
proteccion y cumplir los requisitos locales y nacionales. No usar un servicio de dos alambres.

m  Para mas informacion, consultar el Manual de Seguridad y Cumplimiento (80669C).

Consideraciones del cable de alimentacion

El sistema se envia con la configuracion de cables de alimentacion CSA, CE o CCC. Para informacién de los nimeros
de pieza, ver Exterior trasero en la pagina 81.
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2 - Instalacion de la fuente de energia

Cables de alimentacién y enchufes CSA

Las configuraciones CSA incluyen el enchufe y adaptadores siguientes.

El cable de alimentacion esta dotado de un
enchufe de giro y bloqueo (NEMA L6-20P),
adecuado para usarse en un circuito de

240 V/20 A con tomacorriente de giro y bloqueo.

Para operar el sistema en un circuito de amperaje
mas bajo, conectar el terminal hembra del
adaptador de enchufe de 120V /15 A

(NEMA 5-15P) al enchufe de giro y bloqueo

de la fuente de energia.

No poner la perilla de ajuste de amperaje a mas de
20 A porque se puede disparar el interruptor. Ver
Ajustar la presién de gas y la corriente de salida en
la pagina 57.

m  Para operar el sistema en un circuito de
240 V/20 A, conectar el terminal hembra del
enchufe de 240 V/20 A (NEMA 6-50P) al enchufe
de giro y bloqueo de la fuente de energia.
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2 - Instalacion de la fuente de energia

Cables de alimentaciéon CEy CCC

Las configuraciones CE y CCC se envian con el cable de alimentacion sin enchufe. Para operarlo a 220 V (CCC)
0 230 V (CE), conseguir el enchufe adecuado para la unidad y ubicacion y asegurarse de que lo instale un electricista
certificado.

1 Sujetador de cable 4 Enchufe 220V (CCC) 0 230V (CE)
2 Casquillo exterior 5 A linea terminal 2 (azul)
3 A linea terminal 1 (marron) 6 A terminal a tierra (verde/amarillo)

1. Pelar el aislante del cable para separar los alambres 3, 5 y 6.
2. Quitarle a cada alambre el aislante para posibilitar un buen contacto con los terminales del enchufe.
3. Hacer las conexiones.

4. Poner de nuevo el casquillo exterior y el sujetador de cable y apretar los tornillos de este ultimo hasta que ajuste.
No apretar demasiado.
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2 - Instalacion de la fuente de energia

Recomendaciones de cable alargador

; —5) @) ;e D)

Usar un cable de extension con la medida de alambre adecuado a la longitud del cable y el voltaje del sistema. Utilizar
un cable que cumpla los cédigos nacionales y locales.

O~
Voltaje de entrada Fases
Diametro de cable recomendado Longitud
120 VCA 1 4 mm?2 Hasta 16 m
240 VCA 1 2 mm?2 Hasta 40,5 m

Los cables de extension pueden ser la causa de que la maquina reciba menos voltaje
de entrada que el de salida del circuito. Esto puede limitar la operacién del sistema.

Recomendaciones de generador eléctrico

Los generadores que se usen con el sistema deberan producir 240 VCA.

Corriente de salida motor

Potencia nominal motor monofasico (CSA/CE/CCC)

Rendimiento (alargamiento arco)

5,5 kW 33 A Completo

4 kW 25 A Limitado

E——“ Ajustar la corriente de corte segun sea necesario a base de la potencia nominal,
antigliedad y estado del generador.

De producirse una falla al utilizar un generador, poner el sistema en OFF (apagado)

y esperar cerca de 60 segundos para ponerla de nuevo en ON (encendido). Poner

el interruptor de energia rapidamente en OFF (apagado) y de nuevo en ON (encendido)
(el llamado “re arranque o reinicio rapido”) posiblemente no borre la falla.

)
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2 - Instalacion de la fuente de energia

Preparar la alimentacion de gas

La alimentacion de gas puede hacerse con compresores de taller o cilindros de gas comprimido. En cualquier caso
debe usarse un regulador de presion capaz de suministrar 99,1 I/min de gas a 4,7 bar al filtro de la fuente de energia.
Para asegurar la debida presion a la fuente de energia, poner el regulador entre 5,5 y 6,9 bar.

El sistema tiene un elemento filtrante interno, aunque posiblemente se necesite filtracion adicional dependiendo de la
calidad de alimentacion de gas. Si la calidad de alimentacion de gas es mala, las velocidades de corte disminuyen, la
calidad de corte se deteriora, la capacidad de espesor de corte se reduce y la duracién de los consumibles se acorta.
Para hacer frente a estos problemas, utilice un sistema de filtracién de aire opcional, como el juego de filtro de
Hypertherm Eliminizer (128647). Para lograr un rendimiento dptimo, el gas debera tener como maximo:

m  Una concentracion de 0,1 mg/m? de particulas solidas de 0,1 micras
m  Un punto de rocio de -40 °C

m  Una concentracién de aceite de 0,1 mg/m? (conforme a la norma ISO 8573-1 Clase 1.2.2)

Conectar la alimentacion de gas

Conectar la alimentacion de gas a la fuente de energia usando una manguera de gas inerte con un didmetro interno
de 6,3 mm o mayor y un acoplador de intercambio industrial de desconexion rapida (modelos CSA) o un acoplamiento
de rosca G-1/4 BSPP (modelos CE y CCC).

iPRECAUCION!

Algunos compresores de aire usan lubricantes sintéticos a base de ésteres que dafan
el policarbonato del recipiente de filtro de aire.

La presion de entrada recomendada al pasar el gas
es de 5,5-6,9 bar.
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2 - Instalacion de la fuente de energia

A iIADVERTENCIA!

&\_Q El recipiente de filtro puede explotar si la presion de alimentaciéon de gas sobrepasa
SN i 9,3 bal‘.
=

Filtraciéon adicional del gas

Si las condiciones del lugar introducen humedad, aceite o cualquier otro contaminante en la linea de gas, utilizar
un sistema de filtracién coalescente de tres etapas. Un sistema de filtro de tres etapas trabaja como sigue para
limpiar los contaminantes de la alimentacion de gas.

Alimentacion de gas m— [—— —— ﬁ Fuente de energia

Filtro de particulas y agua Filtro de aceite Filtro de niebla de aceite

Instalar el sistema de filtro entre el acople de desconexion rapida y la fuente de energia.
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Seccion 3

Montaje de la antorcha

Introduccion

El Powermax30/33 XP viene con la antorcha manual Duramax LT. En esta seccion se explica la forma de montar

y operar la antorcha. Para lograr la optima duracién de los consumibles y calidad de corte, seguir las instrucciones
de este manual. Para obtener informacion sobre la antorcha para maquina Duramax LT (se compra por separado),
consulte la Nota de aplicacién de la antorcha para maquina Duramax LT (10086166).

Componentes antorcha manual

1 Mango 4 Seguro
2 Escudo frontal (se muestra) o deflector 5 Gatillo (rojo)
3 Capuchon de retencion 6 Tornillos (5)
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3 - Montaje de la antorcha

Duracioén de los consumibles

La duracién de los consumibles varia a base de los siguientes factores:
m  Espesor del metal
m Longitud de corte promedio
m Calidad de alimentacion de gas (presencia de aceite, humedad u otros contaminantes)
m Tipo de corte (la perforacion disminuye la duracion en comparacion con el corte desde el borde)
m  Altura de perforacion
m  Tipo de consumible (FineCut, uso general o HyAccess™)

E——“ Hypertherm no recomienda usar esta antorcha manual con otros consumibles que no

sean los listados en esta seccion, los cuales fueron disefiados especificamente para este

sistema. El uso de otros consumibles podria incidir desfavorablemente en el rendimiento
del sistema.

A pesar de depender en gran medida de los factores anteriormente sefialados, por regla general, los consumibles de uso
general y los FineCut duran aproximadamente de 1 a 2 horas de “arco encendido”.

Los consumibles HyAccess son de especialidad y pueden ser pedidos por separado. Por lo general, se espera que
duren la mitad de la vida util de los consumibles de uso general, al mismo tiempo que ofrecen la misma calidad de corte.
Ver Consumibles HyAccess en la pagina 49.

Para informacion de las sefales de desgaste de los consumibles, ver Inspeccionar los consumibles en la pagina 69.

Si la duracién de los consumibles se acorta mas de lo previsto o la calidad de corte es mala, verificar se esté usando

la debida combinacion de consumibles. (Ver el siguiente acapite, Seleccionar los consumibles). En condiciones

normales, la boquilla se desgastara primero.

Para lograr un rendimiento 6ptimo de corte, reemplazar siempre la boquilla y el electrodo
juntos.

Para mas informacion de las técnicas de corte adecuadas ver Operacién antorcha manual en la pagina 60.
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3 - Montaje de la antorcha

Seleccionar los consumibles

iADVERTENCIA!

EL ARCO DE PLASMA
DE LAS ANTORCHAS DE ENCENDIDO INSTANTANEO
PUEDE OCASIONAR LESIONES Y QUEMADURAS

de la antorcha. Antes de cambiar los consumibles, asegurarse de que

l El arco de plasma prende inmediatamente al activarse el interruptor
la energia esté en OFF (apagado).

La antorcha manual Duramax LT se envia con consumibles de uso general (estandar) ya instalados. Los consumibles
de uso general estan concebidos para una amplia variedad de aplicaciones de corte.

Con el sistema se incluyen también, como minimo, una boquilla y un deflector FineCut. Los consumibles FineCut estan
disefiados para lograr resultados de detalles precisos en metal de menor espesor.

El capuchodn de retencion, anillo distribuidor y electrodo son los mismos para los
consumibles de uso general y los FineCut. Los consumibles HyAccess usan el mismo
difusor de gas, pero utilizan una boquilla, electrodo y capuchon de retencion unicos.

Los consumibles a elegir estaran determinados por:
m la potencia de alimentacion

m el valor de salida de amperaje

m el espesor de metal que se prevé cortar

El valor de salida de amperaje que se necesita usar dependera del espesor de metal a cortar y estara limitado por
la potencia de alimentacion del sistema. Ver Configuraciones de voltaje en la pagina 29.

A pesar de que la diferencia visual entre las piezas consumibles FineCut y de uso general (estandar)
son minimas, instalar la combinacion erronea de consumibles afectara la duracion de las piezas
y la calidad de corte.

E——“ Hypertherm no recomienda usar con la antorcha Duramax LT otros consumibles que no
sean los listados en esta seccion, los que fueron disefiados especificamente para este
sistema. El uso de otros consumibles podria incidir desfavorablemente en el rendimiento
del sistema.
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3 - Montaje de la antorcha

La Figura 1 y la Figura 2 reflejan las diferencias entre las boquillas FineCut y de uso general, asi como entre el deflector
y el escudo frontal. Los consumibles FineCut tienen anillos o ranuras grabados con laser (como se muestra en Figura 2)
para que pueda distinguirlos de los consumibles de uso general.

Figura 1 - De uso general (estandar)

Boquilla de uso general Escudo frontal

Figura 2 - FineCut

) ) Anillos grabados con laser
/ Anillos grabados con laser

Boquilla FineCut Deflector

Utilizar las tablas de corte

En los siguientes acapites se dan las tablas de corte para cada juego de consumibles. Usar estas tablas de corte
como guia para la seleccion de los consumibles y la corriente de corte basados en el espesor y tipo de metal que
se necesita cortar.

Las velocidades de corte maximas que se dan en las tablas de corte son las mayores velocidades a las que se puede
cortar el metal sin tener en cuenta la calidad de corte. Ajustar la velocidad de corte a su aplicacion a fin de obtener
la calidad de corte buscada.

Al cortar laminas delgadas de metal — 3 mm o menos — es posible conseguir una mejor calidad de corte empleando
los consumibles y tablas de corte FineCut.
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3 - Montaje de la antorcha

Consumibles de uso general (estandar)

Usar consumibles de uso general (estandar) para cortar metales mas gruesos que no necesiten cortes de detalles
precisos. (Ver Configuraciones de voltaje en la pagina 29 y Instrucciones para la operacién del sistema en la pagina 59).
Este juego incluye electrodo, anillo distribuidor, boquilla de uso general, capuchon de retencion y escudo frontal.

La boquilla de uso general debe instalarse solo con el escudo frontal, no el deflector.

No se recomienda el corte a 120 V con consumibles de uso general.

Figura 3 - Juego de consumibles de uso general (estandar)

== )
@ ® ®

® ®

0O ® OO0

@

1 Antorcha 4 Boquilla (420118)*
2 Electrodo (420120)* 5 Capuchdn de retencion (420114)
3 Anillo distribuidor (420211) 6 Escudo frontal (420116)

* Puede pedir paquetes de boquillas o electrodos, o pedirlos como parte de un juego. Use el nimero de juego 428243 para pedir
el juego de 2 boquillas de uso general (estandar) con 2 electrodos. Hypertherm recomienda reemplazar la boquilla y el electrodo
al mismo tiempo.

Powermax30/33 XP Manual del operador 808163 41



3 - Montaje de la antorcha

240V -30 A/ 33 Ade corte

Consumibles de uso general (estandar)

Meétrico
Velocidad de corte Velocidad de corte
Espesor de material (mm) Material maxima de 30 A maxima 33 A
(mm/minuto) (mm/minuto)
1 10160t 12875t
2 7530 8825
3 4185 4870
Z Acero blando 1729(;? 2807850
12 320* 435*
16 175* 225*
20 - 150*
1 8355 9830
2 5635 6620
3 2910 3405
5 Acero inoxidable 1245 1455
8 575* 700
10 360" 435*
13 215* 315"
16 - 195*
3 3555 4745
5 2115 2745
8 .. 785* 960
Aluminio
10 425* 525*
13 205" 350"
16 - 300"

* Para cortar material con un espesor mayor a 6 mm (1/4 pulg.), comience a cortar el soplete en el borde de la pieza de trabajo.
t La velocidad maxima de corte esta limitada por la velocidad maxima de la mesa de prueba (10160 mm/minuto o 400 pulg./minuto).
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3 - Montaje de la antorcha

Anglosajon

Espesor de material
(calibre/pulg.)

Material

Velocidad de corte
maxima de 30 A
(mm/minuto)

Velocidad de corte
maxima 33 A
(mm/minuto)

18 GA 400t 470t
10 GA 110 125
1/4 40 45
3/8 Acero blando 22* 25
1/2 10* 15
5/8 7* 9*
3/4 - 6*
18 GA 306 360
10 GA 70 48
;;g Acero inoxidable 1351* 1388*
1/2 9* 13*
5/8 - 8*
1/8 135 180
1/4 45 55
3/8 Aluminio 18* 22*
1/2 9* 14*
5/8 - 12

* Para cortar material con un espesor mayor a 6 mm (1/4 pulg.), comience a cortar el soplete en el borde de la pieza de trabajo.
t La velocidad maxima de corte estd limitada por la velocidad maxima de la mesa de prueba (10160 mm/minuto o 400 pulg./minuto).
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3 - Montaje de la antorcha

Consumibles FineCut
Usar consumibles FineCut para el corte de detalles en metal de menor espesor. El juego de consumibles FineCut utiliza
una boquilla y deflector FineCut con el mismo electrodo, anillo distribuidor y capuchén de retencidon que se emplean

en el juego de consumibles de uso general.

La boquilla FineCut debe instalarse solo con el deflector, no el escudo frontal. Usar el escudo frontal puede dar lugar
a una calidad de corte mala y una mayor demanda de corriente porque la distancia antorcha-pieza es muy grande.

Para las instrucciones de corte con una entrada de 120 V, ver Recomendaciones para el corte a 120 V en la pagina 61.

Figura 4 - Juego de consumibles FineCut

o[ ]

® ® ©® ® 0 ©

PN

1 Antorcha 4 Boquilla (420117)*
2 Electrodo (420120)* 5 Capuchon de retencion (420114)
3 Anillo distribuidor (420211) 6 Deflector (420115)

* Puede pedir paquetes de boquillas o electrodos, o pedirlos como parte de un juego. Use el numero de juego 428244 para pedir
el juego de 2 boquillas de uso FineCut con 2 electrodos. Hypertherm recomienda reemplazar la boquilla y el electrodo al mismo
tiempo.
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3 - Montaje de la antorcha

Métrico

240V -30 A/ 33 Adecorte

FineCutconsumibles

Espesor de material (mm)

Material

Velocidad de corte
maxima de 30 A
(mm/minuto)

Velocidad de corte
maxima 33 A
(mm/minuto)

! 10160 12785
2 6175 7635
3 2420 3975
5 Acero blando 1300 1840
8 535" 650
10 280" 365"
13 110* 125*
! 10025 13715
2 5755 7805
:53 Acero inoxidable f?:g ?:gg
8 410* 535
10 170* 330"
! 10215 19770
2 6805 8375
3 - 3285 4055
Aluminio
5 1455 1985
8 375* 620
10 150" 140"

* Para cortar material con un espesor mayor a 6 mm (1/4 pulg.), comience a cortar el soplete en el borde de la pieza de trabajo.

t La velocidad maxima de corte est4 limitada por la velocidad maxima de la mesa de prueba (10160 mm/minuto o 400 pulg./minuto).
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3 - Montaje de la antorcha

Anglosajon
Esposor de materia Material maximadesoA | maximadsA
. (mm/minuto) (mm/minuto)
22 CA 400t 510t
18 CA 400 490
12 CA 112 140
10 CA Acero blando 75 115
1/4 31 36
3/8 12* 16
1/2 B* 6*
22 CA 400 540
18 CA 390 540
1(2) 8: Acero inoxidable Zg 181C§)
1/4 24 28
3/8 9* 15*
1/25 400 500
1/16 325 400
1/8 Aluminio 105 130
1/4 22 40
3/8 8* 10*

* Para cortar material con un espesor mayor a 6 mm (1/4 pulg.), comience a cortar el soplete en el borde de la pieza de trabajo.
t La velocidad maxima de corte est4 limitada por la velocidad maxima de la mesa de prueba (10160 mm/minuto o 400 pulg./minuto).
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3 - Montaje de la antorcha

Cortea 120 V/25 A

Consumibles FineCut

Meétrico
Espesor de material (mm) Material Corriente del arco (A) :f;gﬁ:‘daa?nﬂﬁ /cntzirrt:)a
1 10160t
2 3570
:53 Acero al carbono 25 197;55
6 590
7* 280
1 8390
2 2860
:53 Acero inoxidable 25 1852050
6 515
7* 205
1 10160t
2 5130
3 Aluminio 25 2170
5 920
7* 120
Anglosajon
Es&g&l‘.&rrg%nsgltg.r)lal Material Corriente del arco (A) xg%ﬂgag)g%fgitne)
CA 18 330
CA 16 205
82 1; Acero al carbono 25 18500
CA 10 55
1/4 19
CA 18 260
CA 16 160
82 1; Acero inoxidable 25 16250
CA 10 52
1/4 16
1/25 400t
1716 Aluminio 25 250
1/8 65
1/4 15

* Para cortar material de espesor mayor que 6 mm (1/4 pulg.), arrancar la antorcha en el borde de la pieza a cortar.
t La velocidad de corte maxima esta limitada por la velocidad maxima de la mesa de prueba (10160 mm/min o 400 pulg/min).
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3 - Montaje de la antorcha

Corte a 120 V/30 A

Consumibles FineCut

Meétrico
Espesor de material (mm) Material Corriente del arco (A) Velocidad de corte
maxima (mm/min)
1 10160
2 6175
3 2420
5 Acero al carbono 30 1300
8* 535
10* 280
13* 110
1 10025
2 5755
2 Acero inoxidable 30 3(1)‘3‘2
8 410
10* 170
1 10160
2 6805
2 Aluminio 30 ?igg
8 375
10* 150
Anglosajon
Es&eaf&rrg%n;laﬂtgeslal Material Corriente del arco (A) ;ij%%ga&ggfg‘ztne)
CA 22 400t
CA 18 400*
CA 12 112
CA 10 Acero al carbono 30 75
1/4 31
3/8* 12
1/2* 5
CA 22 400*
CA 18 390
g’z 1(2) Acero inoxidable 30 28
1/4 24
3/8* 9
1/25 400"
1/16 325
1/8 Aluminio 30 105
1/4 22
3/8* 8

* Para cortar material de espesor mayor que 6 mm (1/4 pulg.), arrancar la antorcha en el borde de la pieza a cortar.
t La velocidad de corte maxima esta limitada por la velocidad maxima de la mesa de prueba (10160 mm/min o 400 pulg/min).
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3 - Montaje de la antorcha

Consumibles HyAccess

Puede utilizar los consumibles HyAccess con su antorcha manual para lograr un mayor alcance y visibilidad.
Los consumibles HyAccess extienden el alcance de los consumibles de uso general (estandar) alrededor de 7,5 cm.

Los consumibles HyAccess no son enviados con el sistema. Hay consumibles
de especialidad que pueden ser pedidos por separado.

Cortea 240V

Operando a 240V, puede esperar conseguir aproximadamente el mismo espesor de corte y calidad de corte que con
los consumibles de uso general. Puede que tenga que reducir la velocidad de corte un poco para lograr la misma calidad
de corte.

Cortea120V/20 A

Si el sistema esta operando en un circuito a 120 V/20 A, puede usar los consumibles HyAccess para cortar espesores
de hasta 3 mm (10 GA).

Hypertherm no recomienda usar los consumibles HyAccess al operar el sistema con
un circuito de 120 V/15 A.

Pedidos y reemplazos
Por lo general, puede esperar que los consumibles HyAccess duren alrededor de la mitad el tiempo que los de uso
general (estandar). Vea los nimeros de piezas para pedir los consumibles HyAccess en Consumibles HyAccess

en la pagina 85.

Hay dos boquillas HyAccess disponibles:
m  Una boquilla estandar disefiada para una amplia variedad de aplicaciones de corte

m  Una boquilla de ranurado disefiada especificamente para el ranurado

Cuando la punta de cualquiera de las boquillas se desgasta, se debe reemplazar la boquilla completa.

Figura 5 - Consumibles HyAccess

I I3

=7 47 > @ | |
I Iy

® @ ® ® ®

1 Antorcha 4 Boquilla estandar
2 Anillo distribuidor 5 Boquilla de ranurado
3 Electrodo 6 Capuchodn de retencion
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3 - Montaje de la antorcha

iADVERTENCIA!
RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA

Reemplazar el capuchén de retencién de inmediato si el extremo del capuchén se rompe
o desgasta.

VY,

Tocar la boquilla expuesta al operar el sistema dara lugar a una descarga eléctrica.
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Seccion 4

Operacion

Controles e indicadores

Consultar los siguientes acapites para familiarizarse con los controles e indicadores LED del sistema antes de empezar
el corte.

Controles traseros

! Interruptor de energia ON (I)/OFF (O) (encendido/apagado) — activa el sistema y sus circuitos
o de control.
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4 - Operacion

Controles y LED frontales

20v ||
20A
= 120V
20 25

20A

120V
15A

AMPS

15 33

LED energia ON (encendido) (verde) — este LED se prende para indicar que el interruptor de energia
esta puesto en (ON) (I) (encendido) y los bloqueos de seguridad desactivados.

LED presion de gas (amarillo) — al encenderse, este LED indica que la presion de gas de entrada esta
por debajo de 2,8 bar.

LED sensor de capuchén antorcha (amarillo) — de encenderse, este LED indica que los consumibles
estan flojos, mal instalados o ausentes.

® ® S E®

LED temperatura (amarillo) — al encenderse, este LED indica que la temperatura del sistema esta fuera
del rango de operacion aceptable.

Algunas condiciones de falla provocaran el parpadeo de uno o mas LED.
Para informacion de estas condiciones de falla y la forma de borrarlas, ver
Localizacién de problemas basicos en la pagina 70.

240V

20 25 204
120V
20 A ) i . . .
Perilla ajuste de amperaje — se usa para poner la corriente de salida
AMPS 120V
15A en el valor deseado entre 15 Ay 33 A1,
30
15 33

1. 30 A si se utiliza una fuente de alimentacién de plasma Powermax30 XP.
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4 - Operacion

Operar el sistema de corte por plasma

Los siguientes acapites explican la manera de empezar a cortar con el sistema de corte por plasma.

Conectar la energia eléctrica y la alimentacion de gas

Enchufar el cable de alimentacion (1) y conectar la linea de alimentacion de gas (2).

m  Parainformacion de la conexion de la alimentacion de gas a la fuente de energia, ver Preparar la alimentacion de gas
en la pagina 35.

m  Para informacion del enchufe que debe llevar el cable de alimentacion, ver Consideraciones del cable de
alimentacién en la pagina 31.

m  Para conocer los consumibles a usar y la capacidad de corte prevista basada en el voltaje de entrada,
ver Seleccionar los consumibles en la pagina 39.

m  Para informacion de los requisitos eléctricos y de alimentacion de gas de este sistema, ver Instalacion de la fuente
de energia en la pagina 27.
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4 - Operacion

Instalar los consumibles

iADVERTENCIA!

EL ARCO DE PLASMA
DE LAS ANTORCHAS DE ENCENDIDO INSTANTANEO
PUEDE OCASIONAR LESIONES Y QUEMADURAS

de la antorcha. Antes de cambiar los consumibles, asegurarse de que

El arco de plasma prende inmediatamente al activarse el interruptor
l la energia esté en OFF (apagado).

Para operar la antorcha Duramax LT, verificar primero:

1. Si el interruptor de energia esta en posicion OFF (0) (apagado)

2. Siesté instalado el juego completo de consumibles que se muestra en la Figura 6

3. El escudo frontal de uso general (420116) se usa solo con la boquilla de uso general (estandar) (420118)

Para entender las diferencias entre los consumibles de uso general y los FineCut
y las instrucciones para seleccionar el juego de consumibles que se corresponda
con la aplicacién de corte, ver Seleccionar los consumibles en la pagina 39.
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4 - Operacion

Figura 6

Apretar a mano solamente.

1 Electrodo 5 Capuchon de retencion

2 Anillo distribuidor 6 Escudo frontal (uso general)
3 Boquilla (uso general) 7 Deflector (FineCut)

4 Boquilla (FineCut)
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4 - Operacion

Conectar la pinza de masa

Conectar la pinza de masa a la pieza a cortar
m  Verificar que el metal de la pinza de masa y el de la pieza a cortar hagan buen contacto.

m Para lograr la mejor calidad de corte y reducir la exposicion a los campos magnético y eléctrico, conectar la pinza
de masa lo mas cerca posible del area acortar.

m  No conectar la pinza de masa a la parte de la pieza a cortar que se va a desprender.

Poner el sistema en ON (encendido)

Poner el interruptor ON/OFF (encendido/apagado) en la posicion ON (1).

;/A:
I —
L O
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4 - Operacion

Ajustar la presion de gas y la corriente de salida

El LED de energia ON (encendido) y el LED de presion de gas se prenden cuando el sistema no tiene la presion
suficiente. Usar un regulador de presion capaz de suministrar 99,1 I/min de gas a 4,7 bar al filtro de la fuente de energia.
Para mas informacion sobre la conexion de la alimentacion de gas, ver Preparar la alimentacién de gas en la pagina 35.

1. Poner el regulador entre 5,5 y 6,9 bar.

2. Poner la perilla de ajuste de amperaje en el valor de corriente de salida determinado, basado en el voltaje de entrada,

capacidad del circuito y consumibles.

Usar solo consumibles FineCut al
operar el sistema con un circuito de
entrada a 120 V.

Operar el sistema con un circuitoa 120V, 15 A

m  Poner el amperaje por debajo de 20 A como lo indica
el sombreado gris alrededor de la perilla (el anillo
interior).

m  Usar solo la boquilla FineCut (420117) y el deflector
(420115).

m  No usar la boquilla de uso general (estandar)
(420118) ni el escudo frontal (4201 186).

m  No usar los consumibles HyAccess.
m  Verificar que no haya nada mas consumiendo
corriente del circuito.

Operar el sistema con un circuitoa 120V, 20 A

m  Poner el amperaje por debajo de 25 A como lo indica
el sombreado azul alrededor de la perilla (el anillo
del medio).

m  Usar solo la boquilla FineCut (420117) y el deflector
(420115).

m  No usar la boquilla de uso general (estandar)
(420118) ni el escudo frontal (4201 186).

m  Verificar que no haya nada mas consumiendo
corriente del circuito.

120V

FineCut

240V
20 25 20A

120V
20A

AMPS 120V
15A

30

15 33

Sombreado gris

240V
20A

120V

20A

120V
15A

25

AMPS

30

15

Sombreado azul
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Operar el sistema con un circuito a240V,20 A 240 V
_ 20 25 20A

m  Poner el amperaje entre 15-33 A. D 120V
m  Usar consumibles de uso general (estandar) 204

o FineCut. AMPS 120 V
15A

No combinar consumibles de uso general con 30
consumibles FineCut. Usar un juego o el otro.

Ver Configuraciones de voltaje en la pagina 29 para mas
informacion.

Comprobar los LED indicadores

Verificar que el LED verde de energia ON (encendido) al frente de la fuente de energia esté prendido y que ninguin otro
LED esté encendido ni parpadeando.

®® @t

Si los LED de temperatura, sensor de capuchdn de antorcha o presion de gas estan encendidos o parpadeando o,
si el LED de energia ON (encendida) parpadea, corregir la condicion de falla antes de continuar. Ver Localizacién de
problemas basicos en la pagina 70 para mas informacion.

Verificar que esté listo el sistema

El sistema esta listo para usarse cuando el LED de energia ON (encendido) esta prendido, no hay ningun otro LED
encendido ni parpadeando y la perilla de amperaje esta en el valor correspondiente.
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Comprender las limitaciones del ciclo de trabajo

El ciclo de trabajo es el porcentaje de 10 minutos que puede permanecer encendido el arco de plasma al operar a una
temperatura ambiente de 40 °C.
Con una potencia de alimentacion de 120 V:

B A28 A, elarco puede permanecer encendido 2,0 de los 10 minutos sin que la unidad se recaliente (ciclo de trabajo
al 209%)

m A 19 A elarco puede permanecer encendido 6 de los 10 minutos (60%)

m A 15 A el arco puede permanecer encendido los 10 minutos (100%)

Con una potencia de alimentacion de 240 V:

m A 33 A elarco puede permanecer encendido 3,5 de los 10 minutos (ciclo de trabajo al 35%)
m A 25 A elarco puede permanecer encendido 6 de los 10 minutos (60%)

B A 20A, elarco puede permanecer encendido los 10 minutos (100%)

Si se excede el ciclo de trabajo y el sistema se recalienta, se prendera el LED de temperatura, el arco se apagara
y el ventilador seguira funcionando. Para continuar el corte, esperar a que se apague el LED de temperatura.

E——“ El ventilador puede funcionar durante la operacion normal del sistema.

Instrucciones para la operacién del sistema

m  Para lograr el mas alto nivel de rendimiento:
O Operar el sistema a una potencia de alimentacion de 240 VCA siempre que sea posible
O Evitar usar un cable de extension siempre que se pueda
Si esta obligado a usar un cable de extension, utilizar un cable conductor de alta

resistencia de la menor longitud posible. Ver Recomendaciones de cable alargador
en la pagina 34.

m  Siel sistema esta operando con un circuito a 120 V, 15 A, no poner el amperaje a mas de 20 A. Ver Configuraciones
de voltaje en la pagina 29.

m  Para conseguir mejores resultados al operar el sistema con un circuitoa 120V, 15 A:
O No conectar nada mas que consuma corriente al mismo circuito

O Tener en cuenta que los cables de extension pueden reducir el voltaje que llega a la maquina porque tienen
salida por el circuito. Esta reduccién de voltaje puede perjudicar el rendimiento de corte y aumentar
la probabilidad de disparos del interruptor

m  El corte de una pieza a cortar mas gruesa con consumibles de uso general (estandar) demanda un valor mayor
de amperaje.Ver Configuraciones de voltaje en la pagina 29.

m  Otras técnicas para reducir la frecuencia de disparo de interruptores son:
O Bajar la perilla de ajuste de amperaje

O Evitar el alargamiento del arco. En vez de ello, arrastrar la antorcha por la pieza a cortar como se explico
en Arranque desde el borde de la pieza a cortar en la pagina 62
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Operacion antorcha manual

iADVERTENCIA!

EL ARCO DE PLASMA
DE LAS ANTORCHAS DE ENCENDIDO INSTANTANEO
PUEDE OCASIONAR LESIONES Y QUEMADURAS

El arco de plasma prende inmediatamente al oprimir el gatillo de la antorcha. El arco de plasma
penetrara con rapidez los guantes y la piel.

Mantener las manos, ropa y otros objetos alejados de la punta de la antorcha.
No sujetar la pieza a cortar y alejar las manos de la ruta de corte.

No apuntar nunca la antorcha hacia usted ni hacia los demas.

A iADVERTENCIA!

LAS CHISPAS Y EL METAL CANDENTE PUEDEN
LESIONAR LOS 0JOS Y QUEMAR LA PIEL

Llevar siempre puestos los debidos medios de proteccion, entre ellos, guantes y proteccion para los
ojos, asi como apuntar la antorcha lejos de usted y los demas. Las chispas y el metal candente
salpicaran de la boquilla.

Operacién con seguro

La antorcha Duramax LT esta dotada de un seguro para evitar disparos accidentales. Cuando esté listo para cortar con
la antorcha, levantar el seguro (en direccion al cabezal de la antorcha) y oprimir el gatillo rojo.
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Instrucciones para el corte con antorcha manual

m Para mantener una velocidad de corte estable, arrastrar ligeramente la punta de la antorcha sobre la pieza a cortar
al usar cualquiera de los juegos de consumibles.

En ocasiones la antorcha se pega ligeramente a la pieza a cortar con los consumibles
FineCut.

m Durante el corte, cerciorarse de que las chispas salgan por debajo de la pieza a cortar. A medida que corte,
las chispas deberan rezagarse un poco de la antorcha (15°-30° con respecto a la vertical).

m  Silas chispas saltan, no estara atravesando del todo la pieza a cortar. Mover la antorcha méas despacio o, de ser
posible, subir la corriente de salida.

m  Sostener la antorcha con la boquilla perpendicular a la pieza a cortar, de modo que quede a un angulo de 90° con
respecto a la superficie de corte y observar el arco mientras corta.

m Halar la antorcha hacia uno a lo largo del corte es mas facil que empujarla o moverla de un lado a otro.

m  Para cortes en linea recta, usar un borde recto como guia. Para cortar circulos, usar una plantilla o un accesorio para
cortes radiales (guia de corte circular). Para los nimeros de pieza de las guias de corte por plasma Hypertherm para
circulos y cortes en bisel, ver Accesorios en la pagina 86.

m  Sise dispara innecesariamente la antorcha, se acortara la duracién de la boquilla y el electrodo.

Recomendaciones para el corte a 120 V

m  Usar solo consumibles FineCut.

Q Sicortaa 120V con los consumibles HyAccess, operar el sistema con un circuito a 120 V/20 A. No se
recomienda cortar con los consumibles HyAccess mientras opera el sistema con un circuito a 120 V/15 A.

®  No usar ningun cable de extension.
m Verificar que no haya nada mas consumiendo corriente del circuito.

m  Bajar la perilla de ajuste de amperaje para evitar disparos del interruptor.
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Arranque desde el borde de la pieza a cortar _Q/

Al cortar material de espesor mayor que 6 mm (1/4 pulg.), arrancar la antorcha desde el borde de la pieza a cortar
alargara la duracién de los consumibles.

1. Con la pinza de masa conectada a la pieza a cortar, sostener la antorcha con la boquilla perpendicular (90°)
a la pieza a cortar y en el borde.

2. Oprimir el gatillo de la antorcha para arrancar el arco. Necesitara quedarse en el borde hasta que el arco penetre
del todo la pieza a cortar.
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Perforar una pieza a cortar —Di

Si el metal tiene un espesor menor que 6 mm (1/4 pulg.), usar la perforacion para cortar una caracteristica interior.
La perforacion acorta la duracion de los consumibles.

El tipo de perforacion a ejecutar dependera del espesor del metal. Hypertherm recomienda:

m Perforacion recta — para el corte de metal con espesor menor que 3 mm (1/8 pulg.).

m  Perforacion con giro — para el corte de metal con espesor de 3 mm (1/8 pulg.) o mayor.
1. Conectar la pinza de masa a la pieza a cortar.

2. Perforacion recta: sostener la antorcha perpendicular (90°) a la pieza a cortar.
Perforacion con giro: sostener la antorcha a un angulo de cerca de 30° con respecto a la pieza a cortar y la punta
de la antorcha a unos 1,5 mm antes de dispararla.

3. Perforacion recta: oprimir el gatillo de la antorcha para arrancar el arco.

Perforacion con giro: Oprimir el gatillo de la antorcha para arrancar el arco estando aun a un angulo de la pieza
a cortar y, despugs, rotar la antorcha hasta ponerla perpendicular (90°).

4. Sostener la antorcha en esta posicion sin dejar de oprimir el gatillo. Cuando las chispas salgan por debajo
de la pieza a cortar el arco perforo el material.
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5. Al terminar la perforacion, arrastrar la antorcha ligeramente a lo largo de la pieza a cortar para proseguir el corte.

Ranurar una pieza a cortar N @
B

Puede usar este sistema con consumibles de uso general (estandar) para aplicaciones de ranurado ligero como quitar
soldaduras por puntos o puntos de soldadura provisionales.

El sistema no necesita un juego de consumibles especializado ni un ajuste de modo

especial para ranurado. No obstante, no usar consumibles FineCut para aplicaciones
de ranurado.

1. Para disparar la antorcha, sostenerla de modo que la punta quede ligeramente por encima de la pieza a cortar.

2. Sostener la antorcha a un angulo de 45° respecto a la pieza a cortar, dejando un pequefio espacio entre la pieza
y la punta de la antorcha. Oprimir el gatillo para obtener el arco piloto. Transferir el arco a la pieza a cortar.
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3. Mantener un angulo de cerca de 45° respecto a la pieza a cortar a medida de irse introduciendo en la ranura.

Empujar el arco de plasma en direccion de la ranura que se quiere hacer. Dejar un pequeiio espacio entre la punta
de la antorcha y el metal fundido para evitar reducir la duracion de los consumibles o dafar la antorcha.

Se puede modificar el perfil de la ranura variando:
O La velocidad de la antorcha sobre la pieza a cortar
O La distancia de separacion antorcha-pieza

O El angulo entre la antorcha y la pieza a cortar

Variar el perfil de la ranura

Seguir estas recomendaciones para cambiar el perfil de la ranura segun sea necesario:

m  Aumentar la velocidad de la antorcha disminuira el ancho y la profundidad

m  Disminuir la velocidad de la antorcha aumentara el ancho y la profundidad

m Aumentar la separacion de la antorcha aumentara el ancho y disminuira la profundidad

m  Disminuir la separacién de la antorcha disminuira el ancho y aumentara la profundidad

m  Aumentar el angulo de la antorcha (mas vertical) disminuira el ancho y aumentara la profundidad

m  Disminuir el angulo de la antorcha (menos vertical) aumentara el ancho y disminuira la profundidad
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Fallas comunes del corte manual

Para mas informacion de las fallas, ver Localizacién de problemas basicos en la pagina 70.
m La antorcha chisporrotea y silba, pero no produce un arco. La causa puede ser:
Q Consumibles demasiado apretados
m La antorcha no penetra del todo la pieza a cortar. Las causas pueden ser:
La velocidad de corte es demasiado alta
Los consumibles estan desgastados
El metal a cortar es demasiado grueso para el amperaje seleccionado

Se instalaron consumibles equivocados

0O 0O 0O O

Mal contacto entre el cable de masa y la pieza a cortar
La presion o el rango de flujo de gas estan bajos
m La calidad de corte es mala. Las causas pueden ser:
Q El metal a cortar es demasiado grueso para el amperaje seleccionado
Q Se instalaron consumibles equivocados
Q La velocidad de corte es demasiado alta o baja
O Consumibles desgastados o deteriorados
m  El arco chisporrotea y los consumibles duran menos de lo esperado. Las causas pueden ser:
O Humedad en la alimentacion de gas
O Baja presion de gas
O Instalacion de los consumibles incorrecta
a

Se instalaron consumibles equivocados
Minimizar la escoria

Se llama escoria al material fundido que se solidifica en la pieza a cortar. Siempre se producira alguna cantidad de
escoria al cortar con plasma aire. No obstante, puede controlar la cantidad y tipo de escoria ajustando como es debido
el sistema a la aplicacion.

La escoria de baja velocidad se forma cuando la velocidad de corte de la antorcha es demasiado baja y el arco se comba
por delante. Se forma un depdsito pesado y poroso por debajo del corte el que, por lo general, puede quitarse
facilmente. Aumentar la velocidad para reducir este tipo de escoria.

La escoria de alta velocidad se forma cuando la velocidad de corte es demasiado alta y el arco se comba por detras.
Se forma un delgado reborde de metal solidificado que se adhiere muy cerca del corte. Se suelda por debajo del corte
y con frecuencia es dificil de quitar. Disminuir la velocidad para reducir este tipo de escoria.

E——“ La formacion de escoria es mucho mas probable en el metal caliente o candente que en el
frio. Por ejemplo, el primer corte de una serie probablemente produzca la menor cantidad
de escoria. A medida que la pieza a cortar se calienta puede formarse mas escoria en los
siguientes cortes.

E——“ Los consumibles desgastados o deteriorados pueden producir escoria intermitente.
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Seccion 5

Mantenimiento y localizaciéon de problemas

Llevar a cabo el mantenimiento periédico

[ ]
"‘ iADVERTENCIA!
UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE SER FATAL

Y

Desconectar la energia eléctrica para llevar a cabo cualquier mantenimiento
f que implique quitarle la cubierta a la fuente de energia o los consumibles
a la antorcha.
Toda tarea que implique quitar la cubierta de la fuente de energia debe estar
a cargo de un técnico calificado.

7V %

Ver las demas precauciones de seguridad en el Manual de Seguridad
y Cumplimiento (80669C).
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En cada uso:

Comprobar los indicadores luminicos y corregir Revisar si los consumibles estan bien instalados y no
cualquier condicion de falla. tienen desgaste.

Cada 3 meses:

‘£ WARNIY é
:

Reemplazar cualquier etiqueta dafada. Revisar que el gatillo no esté dafiado. Revisar el cuerpo
de antorcha en busca de fisuras y cables expuestos.
Reemplazar cualquier pieza danada.

Revisar el cable de alimentacion y el enchufe. Inspeccionar los cables y mangueras de la antorcha.
Reemplazarlos si estan dafados. Reemplazarlos si estan dafados.

Cada 6 meses:

o Limpiar el interior de la fuente de energia con aire
comprimido seco o una aspiradora.
Lo 71 f
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Inspeccionar los consumibles

Pieza Revisar Medida
La redondez del orificio central. Reemplazar el escudo frontal o el
deflector si el orificio no es redondo.
El espacio entre el escudo frontal Quitar el escudo frontal o deflector
o el deflector y la boquilla en busca y eliminar cualquier material.
Escudo Deflector de suciedad acumulada.
frontal

Il

Boquilla

La redondez del orificio central.

030,

Buena Desgastada

Reemplazarla si el orificio no es
redondo. Reemplazar juntos la boquilla
y el electrodo.

—

El desgaste de la superficie del
centro y verificar la profundidad
de la picadura.

Reemplazar el electrodo si la superficie
esta muy desgastada o la profundidad
de la picadura es mayor que 1,0 mm.
Reemplazar juntos la boquilla y

Electrodo el electrodo. Puede utilizar un medidor
de electrodos (004630) para medir la
N 1,6 mm como méaximo profundidad de la picadura.
La superficie interior en busca de Reemplazarlo si la superficie esta
F— deterioro o desgaste y los orificios deteriorada o desgastada o si alguno
o — de gas en busca de obstrucciones. de los orificios de gas esta bloqueado.

Anillo distribuidor

Si el electrodo todavia puede recorrer
libremente el anillo distribuidor.

Si el electrodo no puede recorrer
libremente el anillo distribuidor,
reemplazar este ultimo.

Oring de la antorcha

La superficie en busca de deterioro,
desgaste o falta de lubricacion.

Si esta seco, engrasar larosca y el
Oring con una capa fina de lubricante
de silicona. El Oring debera verse
lustrado, pero sin exceso ni
acumulacioén de grasa.

Si el Oring esta fisurado o deteriorado,
reemplazarlo (428179).
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Localizacion de problemas basicos

La tabla a continuacion ofrece una descripcién general de los problemas mas comunes que pueden surgir al usar
el Powermax30/33 XP y explica como resolverlos.

Si no es capaz de resolver el problema siguiendo esta guia basica de localizacion de problemas o necesita mas
asistencia técnica:

1. Llame a su distribuidor o instalacion de reparacién autorizada.

2. Llame a la oficina mas cercana indicada en la portada de este manual.

Problema Solucién

El interruptor de energia ON/OFF = Verificar que el cable de alimentacion esté enchufado en
(encendido/apagado) esta ON (I) (encendido) el receptaculo.

pero el LED de energia ON no prende. * Verificar que la energia del panel de alimentacion principal

o la caja del interruptor de desconexion esté ON (encendido).

= Verificar que el voltaje de linea no esté demasiado bajo
(mas del 15% por debajo de la tension nominal).

El LED de energia ON (encendido) y el LED = Verificar que la linea de alimentacion de gas esté conectada a la

de presion de gas se prenden. fuente de energia y que el gas esté puesto en ON (encendido).
= Inspeccionar la linea de alimentacion de gas en busca de fugas

@ y verificar la presion de entrada.

El LED de energia ON (encendido) y el LED * Dejar el sistema ON (encendido) para que el ventilador enfrie la

de temperatura se prenden. fuente de energia.

= Sila temperatura interna del sistema se acerca a -30 °C,

@ posiblemente se encienda el LED de temperatura. Mover
el sistema a un lugar mas calido.
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Problema

Solucion

El LED de energia ON (encendido) se prende
y el LED de temperatura parpadea.

Dejar el sistema ON (encendido) para que el ventilador enfrie la
fuente de energia. El LED de temperatura parpadea cuando el
sistema esta continuamente consumiendo demasiada corriente de
entrada por mucho tiempo. Tratar de hacer lo siguiente para evitar
esta condicion:

= Bajar la corriente de corte. Ver Ajustar la presién de gas y la
corriente de salida en la pagina 57.

= Usar solo consumibles FineCut al operar el sistema con un
circuito de entrada a 120 VCA. Ver Seleccionar los
consumibles en la pagina 39.

= Operar el sistema con un circuito de entrada a 240 VCA
siempre que sea posible.

= Evitar el alargamiento del arco. arrastrar la antorcha por la pieza
a cortar. Ver Arranque desde el borde de la pieza a cortar
en la pagina 62.

= Operar el sistema sin utilizar un cable de extension. Si esta
obligado a usar un cable de extension, utilizar un cable
conductor de alta resistencia de la menor longitud posible.
Ver Recomendaciones de cable alargador en la pagina 34.

= Verificar que no haya nada mas consumiendo corriente del
mismo circuito.

El LED de energia ON (encendido) parpadea.

= Buscar a un electricista para que compruebe la alimentacion de
entrada. El voltaje de linea de entrada esta muy alto o muy bajo
(desviacion mayor que £15% del voltaje nominal). Ver Valores
nominales de los sistemas Hypertherm (30 A) en la pagina 18
y Preparacion de la energia eléctrica en la pagina 29.

El LED de energia ON (encendido) esta
prendido y el LED del capuchon de antorcha
se prende o parpadea.

@

» Poner la fuente de energia en OFF (apagado). Verificar que los
consumibles estén bien instalados y apretados. Ver Instalar los
consumibles en la pagina 54.

= Silos consumibles estan sueltos o se quitaron estando la fuente
de energia en ON (encendido), poner esta ultima en
OFF (apagado), resolver el problema y volverla a poner
en ON (encendido) para borrar la falla.

= Silos consumibles parecen correctamente instalados,

es posible que la antorcha esté dafiada. Comuniquese con
su distribuidor o instalacion de reparacion autorizada.

Los LED de temperatura y presion de gas
parpadean cuando la maquina se pone ON
(encendido).

\@\
5N N

= Liberar el gatillo y reiniciar la fuente de energia. El sistema
se inhabilita automaticamente si la fuente de energia se pone
en ON (encendido) al oprimirse el gatillo de la antorcha.
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Problema

Solucioén

Los LED de energia ON (encendido),
temperatura y presion de gas parpadean y el
LED del capuchoén de antorcha se prende.

RO
/'\ /'\ /'\

= Ponerle nuevos consumibles a la antorcha (posiblemente
se hayan corroido o estén llegando al final de su duracién).

= Sisigue viendo este error, comunicarse con su distribuidor
o la instalacion de reparacion autorizada.

Los cuatro LED parpadean al ponerse
el sistema en ON (encendido).

27N 2N 2N 2N

= El sistema debe repararlo un técnico de servicio calificado.
Comunicarse con su distribuidor o usar la informacion en
la portada de este manual para localizar el Servicio Técnico.

El arco no se transfiere a la pieza a cortar.

= Limpiar el area en que se tocan la pinza de masa y la pieza a
cortar para asegurar una buena conexion entre ambos metales.

* Inspeccionar la pinza de masa en busca de dafios y repararla de
ser necesario.

= Acercar la antorcha a la pieza a cortar y volverla a disparar.
Ver Operacién antorcha manual en la pagina 60.

La antorcha no penetra del todo la pieza
a cortar.

= Verificar que la antorcha se esté utilizando como es debido.
Ver Operacién antorcha manual en la pagina 60.

= Inspeccionar los consumibles y reemplazarlos de ser necesario.
Ver Inspeccionar los consumibles en la pagina 69.

El arco se extingue, pero se vuelve a encender
al oprimir de nuevo el gatillo de la antorcha.

= Inspeccionar las piezas consumibles y reemplazarlas si estan
desgastadas o deterioradas. Ver Inspeccionar los consumibles
en la pagina 69.

= Reemplazar el elemento filtrante de aire si esta contaminado.
Ver Reemplazar elemento filtrante y recipiente de filtro de aire
en la pagina 74.

= Asegurarse de que la presion de aire esté en el nivel adecuado.

El arco chisporrotea y silba.

= Reemplazar elemento filtrante de aire. Ver Reemplazar elemento
filtrante y recipiente de filtro de aire en la pagina 74.

* Revisar si hay humedad en la linea de gas. De ser necesario,
instalar o reemplazar la filtracion del gas que va a la fuente de
energia. Ver Preparar la alimentacién de gas en la pagina 35.
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Problema

Solucioén

La calidad de corte es mala.

= Verificar que la antorcha se esté utilizando como es debido.
Ver Operacién antorcha manual en la pagina 60.

= Verificar que estén instalados los consumibles que
corresponden. Ver Seleccionar los consumibles
en la pagina 39.

= Inspeccionar los consumibles y reemplazarlos de ser necesario.
Ver Inspeccionar los consumibles en la pagina 69.

= Aflojar los consumibles 1/8 de vuelta aproximadamente
e intentar de nuevo.

= Comprobar la presion y la calidad del aire.

= Verificar que no esté floja la conexion del cable de masa y que
este ultimo no se haya dafado.

= Operar el sistema sin utilizar un cable de extension. Si esta
obligado a usar un cable de extension, utilizar un cable
conductor de alta resistencia de la menor longitud posible.
Ver Recomendaciones de cable alargador en la pagina 34.

El interruptor se dispara al cortar.

= Bajar la corriente de corte. Ver Ajustar la presién de gas y la
corriente de salida en la pagina 57.

= Usar solo consumibles FineCut al operar el sistema con un
circuito de entrada a 120 VCA. Ver Seleccionar los
consumibles en la pagina 39.

= Operar el sistema con un circuito de entrada a 240 VCA
siempre que sea posible.

= Evitar el alargamiento del arco. Arrastrar la antorcha por la pieza
a cortar. Ver Arranque desde el borde de la pieza a cortar
en la pagina 62.

= Operar el sistema sin utilizar un cable de extension. Si esta
obligado a usar un cable de extension, utilizar un cable
conductor de alta resistencia de la menor longitud posible.
Ver Recomendaciones de cable alargador en la pagina 34.

= Verificar que no haya nada mas consumiendo corriente del
mismo circuito.
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Procedimientos de mantenimiento

S
o

iADVERTENCIA!
UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE SER FATAL

Y

A

a la antorcha.

7V %

Desconectar la energia eléctrica para llevar a cabo cualquier mantenimiento
que implique quitarle la cubierta a la fuente de energia o los consumibles

Toda tarea que implique quitar la cubierta de la fuente de energia debe estar
a cargo de un técnico calificado.

Ver las demas precauciones de seguridad en el Manual de Seguridad
y Cumplimiento (80669C).

Reemplazar elemento filtrante y recipiente de filtro de aire

El procedimiento a continuacion explica el modo de quitar el elemento filtrante y el recipiente de filtro de aire, que estan
dentro de la fuente de energia y reemplazarlos por otros nuevos.

Quitarle la cubierta y manija a la fuente de energia

1. Poner el interruptor de energia en OFF (0) (apagado).

E——“ Este procedimiento también se puede usar para reemplazar la tuerca de retencion
plastica del conjunto filtro/regulador de aire. Para los numeros de los juegos Hypertherm
necesarios para pedir estas piezas de repuesto, consultar Filtro/regulador de aire con
conjunto presostato (interior, lado ventilador) en la pagina 82.

Desconectar el cable de alimentacion y la
alimentacion de gas.

. Quitar los dos tomillos de la manija en la parte de

arriba de la fuente de energia. Tirar ligeramente del
panel mas cercano al tornillo que esté quitando para
mantener la presion sobre el tornillo. Cuando el
tornillo esté casi fuera, inclinar un poco el
destornillador para ayudar a sacarlo del orificio
empotrado.

Inclinar ligeramente los paneles frontal y trasero para
separarlos a la fuente de energia y poder sacar los
bordes de la manija. Quitar la manija y ponerla aparte
con los dos tornillos.

Seguir inclinando los paneles hacia afuera para soltar

7

S
=
-

/i

los laterales de la cubierta de su guia. Levantar después la cubierta de la fuente de energia.
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Quitar elemento filtrante y recipiente de filtro de aire, viejos

1.

Desconectar la manguera de drenaje del orificio al fondo de la base que estéa por el lado del ventilador de la fuente
de energia (0.

. Quitar el otro extremo de la la manguera de drenaje de la boquilla de bronce (@) al fondo del recipiente de filtro.

Poner aparte la manguera de drenaje.

Desenroscar la tuerca de retencion plastica 3) que sujeta el filtro/regulador de aire @) al soporte () del panel
central.

Inclinar hacia si el fondo del conjunto filtro/regulador de aire con una mano.

Con la otra mano, desenroscar el recipiente de filtro de aire () para sacarlo del conjunto filtro/regulador de aire.

ANNONn
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6. ¢{Se necesita reemplazar el elemento filtrante de aire (7)?

O De ser asi, desenroscar la tuerca de retencion plastica (8) que sujeta el elemento filtrante, con cuidado
de no soltar el resorte (@ comprimido entre la tuerca de retencion y el filtro/regulador de aire. No dejar que
el elemento filtrante de vuelta a medida que desenrosque la tuerca. Sacar el elemento filtrante de aire de

la tuerca de retencion.

O De lo contrario, ir al Paso 3 de la pagina 76.

Instalar elemento filtrante y recipiente de filtro de aire, nuevos

1.

Colocar el nuevo elemento filtrante de aire (1)
en la tuerca de retencion plastica. Verificar que
el resorte esté en su lugar.

Instalar el nuevo elemento filtrante de aire. Apretar
a mano la tuerca de retencion (2).

éSe necesita reemplazar el recipiente de filtro
de aire ®7?

O De ser asi, instalar el nuevo recipiente de filtro.

O De lo contrario, limpiar el recipiente para
eliminar todo aceite, polvo o demas
contaminantes antes de volverlo a instalar.

Apretar a mano el recipiente de filtro.

Conectar la manguera de drenaje @) a la boquilla )
situada al fondo del recipiente de filtro. Verificar que
la manguera de drenaje llegue al frente de la fuente
de energia.

Colocar el conjunto filtro/regulador de aire en el
soporte del panel central de la fuente de energia y
sujetarlo con la tuerca de retencion plastica (§).
Apretar a mano la tuerca de retencién y darle un
cuarto de vuelta de mas.

No apretar demasiado la tuerca de retencion.
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6. Pasar la manguera de drenaje por el orificio en la base de la fuente de energia.

7. Volver a conectar la alimentacion de gas y comprobar que no haya fugas en cada conector y en el punto de conexion
de la manguera con el conjunto filtro/regulador de aire.

iPRECAUCION!

Utilizar presiones de alimentacion de gas que no estén dentro de lo indicado en la seccién
Especificaciones de este manual puede reducir la calidad de corte y duracion de los consumibles,
asi como ocasionar problemas operacionales.

Si el nivel de pureza del gas es demasiado bajo o hay fugas en las mangueras o conexiones
de alimentacion, es posible que:

m  Disminuyan las velocidades de corte
m  Empeore la calidad de corte
m Disminuya la capacidad de espesor de corte

m Se acorte la duracion de las piezas
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Ponerle la cubierta y manija a la fuente de energia

1. Con cuidado de no pellizcar ningun cable, pasar la
cubierta sobre de la fuente de energia. Alinear los
bordes inferiores con las guias y la ranura de la parte
superior de la cubierta, (1) con la pestafa (@) del
panel frontal (3), de modo que las persianillas queden

frente al ventilador. ®/ 3

2. Realinear el panel frontal con la fuente de energia.

3. Realinear el panel trasero con la fuente de energia
asegurandose de que el orificio de la presilla de
conexion a tierra esté bien alineado con los orificios /’
de tornillos del panel trasero y la fuente de energia.

4. Colocar la manija sobre los orificios en la parte de
arriba de la cubierta y sus extremos, por debajo de los bordes de los paneles.

5. Volver a poner los dos tornillos que sujetan la cubierta y la manija y apretarlos con un valor de torsion de 23,0 kg-cm.

6. Volver a conectar la energia eléctrica y poner en ON (encendido) la fuente de energia.

|

'
A~
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Seccion 6

Piezas

Usar los numeros de juegos y piezas Hypertherm de esta seccién para hacer los pedidos de piezas de repuesto,
consumibles y accesorios de la fuente de energia Powermax30/33 XP y la antorcha manual Duramax LT.

Para las instrucciones de instalacion del elemento filtrante y el recipiente de filtro de aire de la fuente de energia,
consultar Procedimientos de mantenimiento en la pagina 74.

Para las instrucciones de instalacion de los consumibles de la antorcha manual Duramax LT, ver Instalar los consumibles
en la pagina 54.
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Piezas fuente de energia

Frente exterior

0000

Componente Numero juego Descripcion

-

O G H W W W W W N

228096
428219
429298
428226
428221

429296
428222
428224
429297
428225
228099
228561

428239
428232
429300

Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:

Juego:

tornillos de cubierta de la fuente de energia y manija (no se muestran)
Panel frontal del Powermax30 XP

Panel frontal del Powermax33 XP

perilla ajuste de corriente

Cubierta de la fuente de alimentacién con etiquetas Powermax30 XP, CSA
Cubierta con etiquetas de Powermax33 XP, CSA

cubierta fuente de energia con etiquetas, CSA, hecho en América
Cubierta de la fuente de alimentacion con etiquetas del Powermax30 XP, CE
Cubierta con etiquetas Powermax33 XP, CE

cubierta fuente de energia con etiquetas, CCC

manija y tornillos

pinza de masa

cable de masa, 4,6 m con pinza de masa

Tarjeta de control 30 XP (141336)

Tarjeta de control del Powermax33 XP (no se muestra)
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Exterior trasero

NEMA 6-50P NEMA L6-20P

X&\\\\\\\\\\\\ \ :

NEMA 5-15P

Componente Numero juego Descripcion

1 428220 Juego: panel trasero

2 228210 Juego: cable de alimentacion CSA con enchufe de giro y bloqueo NEMA,
240 V/20 A, monofasico, 3,0 m

3 229132 Extension cable de alimentaciéon CSA: adaptador de enchufe 120 V/15 A

4 229133 Extension cable de alimentacién CSA: adaptador de enchufe 240 V/20 A

5 228140 Juego: cable de alimentacion CE, monofasico, 3,0 m (sin enchufe)

5 428231 Juego: cable de alimentacion CCC, monofasico, 3,0 m (sin enchufe)

6 228143 Juego: pasacables cable de alimentacion
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Filtro/regulador de aire con conjunto presostato (interior, lado ventilador)

a

P

nonnnn é  B—

§
goUooooCd

Componente Numero juego Descripcion

1 428262 Juego: tuerca de retencion filtro de aire
2 428237 Juego: elemento filtrante de aire
3 428246 Juego: Recipiente de filtro de aire (con Oring)
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Piezas antorcha manual Duramax LT

(9)

La antorcha manual y el conjunto de cables y mangueras de la antorcha se pueden reemplazar del todo o por

componentes individuales.

Componente Numero juego
428174*

228109
428162
428178
428179
428156
428182
428177
428181
428176

© 0 N 6 a A~ O N =

Descripcion

Juego: conjunto de cables y mangueras de la antorcha manual Duramax LT con

cables
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:
Juego:

Juego:

y mangueras de 4,6 m

interruptor de sensado capuchdn antorcha
interruptor de arranque antorcha

cuerpo de antorcha Duramax LT (incluye Oring)
repuesto de Orings p/cuerpo de antorcha

gatillo antorcha y resorte

repuesto de resortes gatillo antorcha

manija antorcha Duramax LT (con tornillos)
repuesto de tornillos manija antorcha Duramax LT

cables y mangueras de la antorcha Duramax LT, 4,6 m, con pasacables

* El conjunto de cables y mangueras de la antorcha incluye un juego de consumibles de uso general (estandar):

Q electrodo (420120)

anillo distribuidor (420211)

O capuchon de retencion (420114)
O boquilla (420118)
Q escudo frontal (420116)
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Consumibles antorcha manual Duramax LT

Usar los siguientes numeros de pieza para pedir los consumibles de su antorcha Duramax LT.

Puede pedir paquetes de boquillas y electrodos individuales o pedirlos como parte de un juego:

m  Usar el nimero 420120 para pedir un paquete de electrodos

m  Usar el numero 420118 para pedir un paquete de boquillas de uso general (estandar)

m  Usar el numero 420117 para pedir un paquete de boquillas FineCut

B Usar el numero 428243 para pedir un juego de 2 boquillas de uso general (estandar) con 2 electrodos

m  Usar el numero 428244 para pedir un juego de 2 boquillas FineCut con 2 electrodos
Reemplazar la boquilla y el electrodo al mismo tiempo.
Usar el mismo electrodo, anillo distribuidor y capuchén de retencion para aplicaciones

de uso general (estandar) y FineCut. No usar la boquilla de uso general con deflector;
no usar la boquilla FineCut con escudo frontal.

Consumibles de uso general (estandar)

420211 420120 420118 420114 420116
——— 9
=
:23| KMW ] ﬂ
428243
Anillo Electrodo Boquilla Capuchdn de retencién Proteccion
distribuidor

Consumibles FineCut

420211 420120 420117 420114 420115
R P : ﬂ]
%
= 428244
Anillo Electrodo Boquilla Capuchén de retencion Deflector
distribuidor
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Consumibles HyAccess

Los consumibles HyAccess no son enviados con el sistema. Puede pedir cada uno por separado o en un juego para
empezar. Estos extienden el alcance de los consumibles de uso general (estandar) alrededor de 7,5 cm.

Hay dos boquillas HyAccess disponibles:
m 420144 - La boquilla estandar esta disefiada para una amplia variedad de aplicaciones de corte

m 420147 - La boquilla de ranurado esta disefiada especificamente para el ranurado
Cuando la punta de la boquilla se desgasta, reemplazar la boquilla completa.

Reemplazar la boquilla y el electrodo al mismo tiempo.

420211 420137 420144 420148
=/l >
Anillo Electrodo Boquilla estandar Capuchon de retencion
distribuidor
o
420147

Boquilla de ranurado

El juego para empezar 428337 contiene:
m 2 electrodos HyAccess

m 1 boquilla de corte HyAccess

m 1 boquilla de ranurado HyAccess

m 1 anillo distribuidor

m 1 capuchodn de retencion HyAccess

El anillo distribuidor Powermax30/33 XP estandar es compatible con los consumibles
HyAccess.
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Accesorios

Numero de pieza

Descripcion

127102 Guia de corte (circular) por plasma basica

027668 Guia de corte (circular) por plasma deluxe

127144 Cubierta contra el polvo

127410 Estuche de transporte

428337 Juego: Juego para empezar: consumibles HyAccess

024877 Funda de cuero cables y mangueras de la antorcha, negra con logotipo Hypertherm, 7,6 m
127217 Correa de hombro

128647 Juego: filtracion de aire Eliminizer

127169 Guantes de cuero para corte

127416 Gafas protectoras, lente sombra 5

127103 Careta, lente sombra 8

127239 Careta, lente sombra 6

127105 Lente de repuesto para careta, sombra 8

127243 Lente de repuesto para careta, sombra 6

128836 Grasa térmica, 1/8 onza

027055 Lubricante silicona, 1/4 onza
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Etiquetas Powermax30/33 XP

Nuamero juego Descripcion

428215 Juego: etiquetas Powermax30/33 XP CSA
428217 Juego: etiquetas Powermax30/33 XP CE
428218 Juego: etiquetas Powermax30/33 XP CCC
429273 Juego: etiquetas Powermax33 XP CSA
429274 Juego: etiquetas Powermax33 XP CE

Este juego de etiquetas incluye:
m etiqueta de consumibles
m etiqueta de seguridad correspondiente

m calcomanias frontal y lateral

En las imagenes siguientes se muestran las etiquetas de consumibles y las de seguridad.

420116 — 428243

420118 420120

—————
hS——

FineCut®

420117 420120

420115 428244
NI

Etiqueta de consumibles

ey [ A WARNING T /N AVERTISSEMENT
ANS Zag ‘ Sa!e(y in Welding, Culung and Allied K oiacma cutting can be i '8 1o operator and persons in the ur

Processes” from American Welding Socity

ocie
(i iwwrw.aws 01g) and OSHA Safet andl Health

Standards, 29 GFR 1910 (http://www.osha.gov).

ing.
ese safe eath
1 B P 13 3 use explosion o fire.
Flais P E—

B 2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle peut blesser et bral
g= & ‘away from yourself. Arc starts instantly when " 1a buse de sor | Tallume instantansment
5 iggered. 2 3
forch Cou e démonter l torche.
&
eplace gloves when wet ou de bral

5. Remplacer les gants quand ils sont

110647 Rev. B

T o myeromoomwee
‘entretien. Ne pas toucher -

o
3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch five parts.

4 43 4. Plasma fumes can be hazardous.
ﬁ’@ u@ﬁ
3 « cortect and approp ivo oqu

Etiqueta de seguridad CE/CCC

5. Los rayons d'arc peuvent braler les youx et
blesser la peau.

persomnl non s o les enfanis do
déf

7. Ne p

110673 Rev )

Etiqueta de segurldad CSA
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