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Registre o seu novo sistema Hypertherm

Beneficios do registro

VI Seguranca: o registro nos permite entrar em contato com vocé em caso de uma improvavel
ocorréncia de notificagdo de seguranga ou qualidade.

M Instrugéo: o registro lhe da acesso irrestrito ao contetdo de treinamento do produto on-line por
meio do Instituto de Corte da Hypertherm.

M Confirmacdo de propriedade: o registro pode ser usado como comprovante de compra em
caso de perda de seguro.

Acesse www.hypertherm.com/registration para fazer um registro facil e rapido.

Se vocé tiver qualquer problema com o processo de registro do produto, entre em contato pelo e-mail
registration@hypertherm.com.

Para seu controle

Numero de série:

Data da compra:

Distribuidor:

Notas de manutengao:

Powermax, Duramax, FineCut, HyAccess e Hypertherm sdo marcas comerciais da Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos
Estados Unidos e/ou em outros paises. Todas as demais marcas comerciais constituem propriedade de seus respectivos donos.

A gestédo ambiental € um dos principais valores da Hypertherm: www.hypertherm.com/environment.

© 2019-2025 Hypertherm, Inc.
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Informacoes sobre a garantia

Vocé pode encontrar informagdes de garantia para o seu produto em
www.hypertherm.com/warranty.

Informacdes sobre reciclagem

Vocé pode encontrar informagdes de reciclagem para o seu produto em
www.hypertherm.com/resources/system-support/recycling.
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Al

ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual (80669C),
Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and Radio Frequency Warning
Manual (80945C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury
or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed formats.
Electronic copies are also on our website. Many manuals are available in multiple
languages at www.hypertherm.com/docs.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les consignes
de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité et de conformité
(80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet d’eau (80943C)

et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces (80945C).

Les exemplaires des manuels qui accompagnent le produit peuvent étre sous forme
électronique ou papier. Les manuels sous forme électronique se trouvent également
sur notre site Internet. Plusieurs manuels sont offerts en plusieurs langues

a www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJ/ITAPCKU/BULGARIAN)

MPEOYNPEXOEHME! MNpean na pabotute ¢ KoeTo v Aa e obopyasaHe
Hypertherm, npouyeTeTe MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha BaLUMA
npogaykT, ,MHCTpyKuma 3a 6esonacHocT v cvoteeTcTBHe" (80669C), ,MHCTpYKUMA
3a 6e30MacHOCT U cboTeeTcTaWe Ha Waterjet* (80943C) v ,MHcTpyKuma

3a npepynpexaeHye 3a paguoyectora’ (80945C).

rlpO,Cl,yHT‘bT MOXe Oa e c1:r|p050/1eH OT KOMMA Ha p'bHOBO[J,CTBaTa B eﬂeKTpOHeH

1 B neyateH ¢popmart. Tesn B eneKkTpoHeH Gpopmar ca AOCTBMHM CbLLo Ha yebcanTa
H1. MHOrO PBbKOBOACTBA Ca HAIMLIE Ha HAKOMKO e3WKa

Ha agpec www.hypertherm.com/docs.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MPOEIAONOIHZH! Mpw Béoete oe Aettoupyia onolovdnnote eEoMMOPS TNG
Hypertherm, SiaBaote g 0dnyieg aopaleiag oTo eyxeidlo Tou MPOIGVTOG Kat To
eyxelpidio aopdAeiac kat oupudpewong (80669C), oto eyyeipibio acpdAeiag kat
ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kal oTo eyxelpibio npoeibonojoewy yia g
padioouyvétnres (80945C).

To npoiov pnopei va ouvodeletal anod aviiypapa twv eyXeEPBinv o€ NAEKTPOVIKH
Kal éviunn popdr. Ta nAekTpovikd avtiypada undpyouv EMoNG OToV IOTOTONS HAG.
MoAAd eyxepidia eival Slabeoipa oe Siadpopeg YAOOoEG 01O
www.hypertherm.com/docs.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu si predtéte
bezpecnostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manualu pro bezpecnost

a dodrZovéni predpist (80669C), Manuélu pro bezpe&nost a dodrZovéni
predpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu varovéni ohledné
radiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiruéek mohou byt sougasti dodavky produktu, a to v elektronické i tisténé
formé. Elektronické kopie jsou k dispozici i na nasich webovych strankach. Mnoho
prirucek je k dispozici v rliznych jazycich na strance www.hypertherm.com/docs.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal sikkerhedsinstruktionerne
i produktets manual og i Manual om sikkerhed og overholdelse af krav (80669C),
Manual om sikkerhed og overholdelse af krav for vandstréleskaering (80943C),
og Manual om radiofrekvensadvarsel (80945C), gennemlaeses.

Kopier af manualerne kan leveres med produktet i elektronisk og trykt format.
Elektroniske kopier findes ogsa pé vores hjemmeside. Mange manualer

er tilgeengelige pa flere sprog p4 www.hypertherm.com/docs.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,

olvassa el a biztonsagi informacidkat a termék kézikdnyvében, a Biztonsagi

és szabélykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabélykévetési kézikényvben (80943C) és a Rédidfrekvencids
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban is mellékelve
lehetnek. Az elektronikus példanyok webhelytinkén is megtalalhatok. Szamos
kézikonyv all rendelkezésre tobb nyelven a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte die
Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung, das Handbuch fiir Sicherheit
und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit und Compliance bei
Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das Handbuch fiir Hochfrequenz-
Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kdnnen dem Gerit in elektronischer Form
oder als Druckversion beiliegen. In elektronischer Form liegen sie auch auf unserer
Website vor. Viele Handbticher stehen in verschiedenen Sprachen auf
www.hypertherm.com/docs zur Verfligung.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah petunjuk
keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan Kepatuhan
(80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C), dan Manual
Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan
dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual atau petunjuk dalam format elektronik
maupun cetak. Salinan elektronik juga tersedia di situs web kami. Berbagai manual
tersedia dalam beberapa bahasa di www.hypertherm.com/docs.

IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni sulla
sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la conformita
(80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet (80943C) e nel
Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Copie del manuale possono accompagnare il prodotto in formato cartaceo

o elettronico. Le copie elettroniche sono disponibili anche sul nostro sito web. Molti
manuali sono disponibili in diverse lingue all'indirizzo www.hypertherm.com/docs.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea las
instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual de seguridad
y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad y cumplimiento en corte con
chorro de agua (80943C) y del Manual de advertencias de radiofrecuencia
(80945C).

El producto puede incluir copias de los manuales en formato digital e impreso.
Las copias digitales también estan en nuestra pagina web. Hay diversos manuales
disponibles en varios idiomas en www.hypertherm.com/docs.

JA (H &3E/JAPANESE)

L | Hypertherm #4335 12/F 9 2RI, CORBHAZICHIRLER. 22
EAVTSATVAIZaT)1(80669C), [T+—2—I v bDRELD
7 SA T R1(80943C), [BREFEE] (80945C) EHi+ < FEE LN,
FAZEDIE—IE. BF 74— v b, TEMRE L TRAICRABEINT
WEY, BFAE—ZYUET T TV A MCEBHINTOET, SHBEZDEL
I$ www.hypertherm.com/docs |IC CHEEBIDEETCTHRBLTVET,

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege l4bi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend (80669C),
Veejoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse hoiatusjuhend
(80945C). Ohutusjuhiste eiramine vaib péhjustada vigastusi ja kahjustada
seadmeid.

Juhiste koopiad voivad tootega kaasas olla elektrooniliselt vai trukituna.
Elektroonilised koopiad on saadaval ka meie veebilehel. Paljud kasutusjuhendid
on erinevates keeltes saadaval veebilehel www.hypertherm.com/docs.

KO (&= 0{/KOREAN)

Z 1! Hypertherm HHIE At&35t7| Tol| ME MMt oHX U #H &
AHA(80669C), HEIM ot U A Z4= HHEA(80943C) I 2|1 M Fut
21 HEA(80945C)0f LIt Q= X RIEE o dAl2.

TR AT IME HAloZ MY AHZ0| MED M MSE = &t
MXF AHEE Hypertherm ZAO|E oM EAl £ Qlom MBEM AHR2

www.hypertherm.com/docs 0l M 0424 2102 S ELIct.

FI (SUOMI/FINNISH)

VAROITUS! Ennen minkdan Hypertherm-laitteen kéytt64 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80669C), vesileikkauksen turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80943C) ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).

Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana sahkoisessa ja tulostetussa
muodossa. Sihkdiset kopiot ovat my&s verkkosivustollamme. Monet kaytt6oppaat
ovat myds saatavissa useilla kielillda www.hypertherm.com/docs.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheidss-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding radiofrequentie
(80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product worden
meegeleverd. Elektronische versies zijn ook beschikbaar op onze website. Veel
handleidingen zijn in meerdere talen beschikbaar via www.hypertherm.com/docs.



NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, handboken om sikkerhet og
samsvar (80669C), hdndboken om vannjet sikkerhet og samsvar (80943C),
og handboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av hdndbokene kan felge med produktet i elektronisk og trykt form.
Elektroniske eksemplarer finnes ogsa pa nettstedet vart. Mange handbeker

er tilgjengelig i flere sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C),
podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci systeméw strumienia wody (80943C)
oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotagczone podreczniki uzytkownika w formie elektronicznej

i drukowanej. Kopie elektroniczne znajduja sie rowniez w naszej witrynie internetowej.
Wiele podrecznikéw jest dostepnych w roznych jezykach pod adresem
www.hypertherm.com/docs.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Lis haftet sékerhetsinformationen i din produkts sédkerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sékerhets- och efterlevnadsmanualen fér Waterjet
(80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C) for viktig
sakerhetsinformation innan du anvander eller underhéller Hypertherm-utrustning.
Kopior av manualerna kan medfélja produkten i elektroniskt och tryckt format.
Elektroniska kopior finns ocksé pa var webbplats. Manga manualer finns pa flera
sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,

leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual

de Seguranga e de Conformidade (80669C), no Manual de Seguranga

e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia

de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem vir com o produto nos formatos eletrénico e impresso.
Copias eletronicas também sao encontradas em nosso website. Muitos manuais
estéo disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

TH (2187 INY/THAI)

Asiaul naunislderualnsaiuay Hypertherm vianua Tusadrudnuusidisiiuadu
Uaaadoluglan1sldaudn gladuarnudaandaiaznisufiifiniu (80669C), Aila
Auanlaansisuaznisdiifiaudmisunisldiasinscuuiamasida (80943C)

uax gilaAfawiaiuaiuiing (80945C) n1s lidjimauduninsinuaanu
laansuatvdinalvtinnisuialduniaiinauioviudaailnsal
anundiiafilustuuudidavsainduasuundiiniasgnuuusinganiu
wWanAug duurgialugluuuiidnnsaiindvasnaniaiuazdiiuigiioasnag

9 lunarnuanansiuiii iusnisuwdu e www.hypertherm.com/docs
wI51ENGE

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranta din manualul produsului, manualul de sigurantéd

si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet (80943C)
si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualelor in format tipérit si electronic.
Exemplarele electronice sunt disponibile si pe site-ul nostru web.

Numeroase manuale sunt disponibile in mai mult limbi la adresa:
www.hypertherm.com/docs.

TR (TURKGE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan &nce, trtintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C), Su Jeti Giivenlik

ve Uyumluluk Kilavuzu'nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu'nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta Urtinle birlikte verilebilir. Elektronik
kopyalar web sitemizde de yer alir. Kilavuzlarin birgogu www.hypertherm.com/docs
adresinde birgok dilde mevcuttur.

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMMUCb! MNepen, paboToit ¢ niobeiM o60pynosaHmem Hypertherm o3HakombTech
C MHCTPYKUMAMK Mo 6e30MacHOCTH, NPeACTaBNEHHBIMIU B PYKOBOACTBE, KOTOpOe
NOCTaBIAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, B PykoBoacTBe o 6e30MacHoOCTH 1
coorsercTautio (80669C), B PyKosoacTae 1o 6€301acHOCTH M COOTBETCTBHIO AJIA
BogocTpysiHos peskn (80943C) n PykoBoAcCTBe N0 MpeaynpemaeHHio o
panmnodacTotHom nasnyyeHmnn (80945C).

HKonun pykoBoACTB, KOTOpbIE MOCTABNATCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTYT 6biTh
NPeaCTaBNEHbI B /IEKTPOHHOM M GyMaHOM BUAE. DNEKTPOHHBLIE KOMWUK TaKkKe
[OCTYMHbI Ha Halem Be6-caiTe. Llenbiit pAa, pyKoBOACTB AOCTYMHbLI HA HECKOMbKMX
A3blKax no cobinke www.hypertherm.com/docs.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc cac
huéng dan an toan trong huéng dan st dung s&n pham clia ban, S&'tay An toan
vé Tuén thi (80669C), S&'tay An toan va Tuén tha Tia nudc (80943C), va Hudng
ddn Canh bdo Tén s6' V6 tuyén (80945C). Khong tuan thi cac huweng dan an toan
c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hodc hu héng thiét bi.

Ban sao cla s6 tay co thé di kém vdi san phdm & dinh dang dién t& va in. Ban
dién t& cling c6 trén trang web cla chung toi. Nhiéu s6 tay cé sn bang nhigu
ngdn ngl tai www.hypertherm.com/docs .

ZH-CN (f%] #7132 /CHINESE SIMPLIFIED)

ek ) TERRAEATATIR E AR, RSN (R ARNERE S
(80669C). KA A FNEMIE T TH) (80943C) LLK (A% 5 F M)
(80945C) ) 2z = AE UL .

B 7= it B A 0 T T AR L ORI BRI P B R 20 FL AR R A B AR FRATT AT Y
uh ARk, RZFME ZHIE S RA, ¥ www.hypertherm.com/docs.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHAI Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm si
preditajte bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu vasho zariadenia a v Manuali
o0 bezpeé&nosti a stlade s normami (80669C), Manuéli o bezpeénosti a stlade

s normami pre systém rezania vodou (80943C) a v Manuéli s informaciami

o radiofrekvencii (80945C).

Navod na obsluhu sa dodava spolu s produktom v elektronickej a tlaéenej podobe.
Jeho elektronicky format je dostupny aj na nasej webovej stranke. Mnohé z navodov
na obsluhu st dostupné vo viacjazy&nej mutacii na stranke
www.hypertherm.com/docs.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite varnostna
navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Prirodniku za varnost in skladnost (80669C),
v Priro&niku za varnost in skladnost sistemov rezanja z vodnim curkom (80943C)
in v Priro&niku Opozorilo o radijskih frekvencah (80945C).

lzvodi priro¢nikov so lahko izdelku priloZeni v elektronski in tiskani obliki. Elektronski
izvodi so na voljo tudi na nasem spletnem mestu. Stevilni priro&niki so na voljo

v razliénih jezikih na naslovu www.hypertherm.com/docs.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom procitajte
uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod, Priruéniku o bezbednosti

i usaglagenosti (80669C), Priruéniku o bezbednosti i usaglasenosti Waterjet
tehnologije (80943C) i Priruéniku sa upozorenjem o radio-frekvenciji (80945C).
Y3 npounsBoa, ce UCropyuyjy Komnuje NPUPYYHUKA y €NIEKTPOHCKOM MK LWTaMnaHoM
dopmary. EnektpoHcke Konuje cy Takohe focTynHe Ha Hawem Be6-cajty. MHoru
NPUPYYHULM Cy LOCTYMHM Ha BULLE je3uKa Ha aapeck www.hypertherm.com/docs.

ZH-TW (% MR 3Z/CHINESE TRADITIONAL)

B4 | £21EEA Hypertherm 32501 , BARBELERTFMANR SRR,
BIE (REMERERFM) (80669C) ., (KkINZEFERERFM)
(80943C) , UKk (ERBHERERARFM) (80945C ).
EFRAENFIREMEARTEEREE R L. BOAUHERMOEE TREFR
Fi, RfEE LENSEFSHAERSEFTM , FEH

www.hypertherm.com/docs
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Compatibilidade Eletromagnética (EMC)

Introducao

O equipamento da Hypertherm marcado com as letras CE ¢é construido
em conformidade com o padrao EN60974-10. O equipamento deve ser
instalado e usado de acordo com as informagdes abaixo para alcangar
a compatibilidade eletromagnética.

Os limites requeridos pelo padrao EN60974-10 podem nao

ser adequados para eliminar totalmente a interferéncia quando

o equipamento afetado esta muito proximo ou possui um alto grau
de sensibilidade. Nesses casos, ¢ possivel que seja preciso usar
outras medidas para reduzir ainda mais a interferéncia.

Esse equipamento de corte se destina exclusivamente ao uso
em ambiente industrial.

Instalacao e uso

O usuario é responsavel por instalar e usar o equipamento de plasma
de acordo com as instrugdes do fabricante.

Se for detectada qualquer perturbagéo eletromagnética, sera entao
responsabilidade exclusiva do usuario solucionar a situagdo com a
ajuda da assisténcia técnica do fabricante. Em alguns casos, essa
solugao corretiva podera ser simplesmente o aterramento do circuito
de corte; consulte Aterramento da pega de trabalho. Em outros

casos, podera envolver a construgao de uma malha eletromagnética
que encerre a fonte de alimentagao e a obra juntamente com seus
respectivos filtros de entrada. Em qualquer dos casos, as perturbagoes
eletromagnéticas devem ser reduzidas ao ponto de ndo poderem mais
causar nenhum problema.

Avaliacao da area

Antes de instalar o equipamento, o usuario devera fazer uma avaliagéo
de possiveis problemas eletromagnéticos na area circundante.
Os seguintes fatores deverao ser levados em consideragao:

a. A existéncia de outros cabos de alimentagéo, cabos de
controle, cabos de sinalizagdo e telefonicos situados acima,
abaixo e adjacentes ao equipamento de corte.

b. Transmissores e receptores de radio e televisdo.
e. Computadores e outros equipamentos de controle.

d. Equipamento de seguranca essencial — por exemplo, guarda
de equipamentos industriais.

e. A saude das pessoas que estdo em volta — por exemplo,
pessoas que usam marca-passo ou aparelhos auditivos.

f. Equipamento usado para calibragdo ou medigéo.

g. Imunidade de outros equipamentos existentes no local.
O usuério devera certificar-se de que os demais equipamentos
que estéo sendo usados no local sdo compativeis. Isto podera
requerer medidas de protegdo adicionais.

h. Horario do dia em que as atividades de corte ou outras
atividades devem ser realizadas.

O tamanho da area circundante a ser considerada dependera da
estrutura do prédio e de outras atividades que ocorrem no local.
A area circundante podera estender-se para além dos limites das
dependéncias.

Métodos de reducao de emissoes

Suprimento da rede elétrica

O equipamento de corte deve estar conectado ao suprimento
da rede elétrica, segundo as recomendagdes do fabricante.
Se ocorrer interferéncia, é possivel que seja necessario tomar
precaugdes adicionais, como, por exemplo, fazer a filtragem
do suprimento da rede elétrica.

Deve-se considerar a possibilidade de efetuar a protegéao do cabo

de suprimento dos equipamentos de corte com instalagéo permanente
usando conduites metalicos ou equivalentes. A protegao deve ser
eletricamente continua ao longo de todo o seu comprimento. A protegao
devera ser conectada ao suprimento da rede elétrica de corte, a fim

de manter bom contato elétrico entre o conduite e a protegéo da fonte
de alimentagéo de corte.

Manutencao do equipamento de corte

O equipamento de corte deve ser submetido a manutengéo de rotina,
segundo as recomendagdes do fabricante. Todas as portas e tampas
de acesso e de servigo devem estar fechadas e devidamente seguras
quando o equipamento de corte estiver em operagéo. O equipamento
de corte nao deve ser modificado de forma alguma, exceto conforme
estipulado nas instrugdes escritas do fabricante. Por exemplo, os
centelhadores que impactam o arco e os dispositivos de estabilizagdo
devem ser ajustados e submetidos a manutengéo de acordo com

as recomendagdes do fabricante.

Cabos de corte

Os cabos de corte devem ser mantidos tdo curtos quanto possivel,
devem ser posicionados proximos entre si e ficar no nivel do chao
ou proximo ao nivel do chéo.

Fixacao equipotencial

Deve-se considerar fixar todos os componentes metalicos na instalagéo
de corte e de forma adjacente a instalagéo de corte.

Entretanto, se forem afixados & pega de trabalho, os componentes
metalicos aumentaréo o risco de que o operador leve um choque se
tocar nesses componentes metalicos e no eletrodo (bico dos cabegotes
de laser) ao mesmo tempo.

O operador deve usar material isolante para proteger-se de todos esses
componentes metalicos assim afixados.

Seguranga e conformidade
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Compatibilidade Eletromagnética (EMC)

Aterramento da peca de trabalho

Se a pega de trabalho nao estiver afixada a terra de modo a propiciar
seguranga elétrica ou néo estiver conectada a terra devido a seu
tamanho e posigdo — por exemplo, casco de navio ou construgao

de estruturas de ago — ¢ possivel que, em certos casos (mas nédo

em todos), uma conexdo que fixe a peca de trabalho & terra reduza
emissoes. E preciso ter cuidado para evitar que o aterramento da peca
de trabalho aumente o risco de lesdes aos usuarios ou que danifique
outros equipamentos elétricos. Quando necessario, o aterramento

da pega de trabalho deve ser efetuado por meio de conexéo direta

4 peca de trabalho; entretanto, em alguns paises que proibem a conexao
direta, a fixagao deve ser obtida por meio de capacitancias adequadas,
selecionadas de acordo com os regulamentos nacionais.

Nota: Por motivos de seguranga, o circuito de corte pode ou nao ser
aterrado. A alteragdo dos detalhes referentes ao aterramento so deve
ser autorizada por uma pessoa competente para avaliar se as alteragoes
aumentaréo o risco de lesdes se, por exemplo, forem permitidos
percursos de retorno capazes de danificar o circuito de aterramento

de outros equipamentos. Mais orientagdes sao fornecidas no

IEC 60974-9, Equipamento de Soldagem de Arco, Parte 9:

Instalagao e Uso.

Blindagem e protecao

A blindagem e a protecéo seletivas de outros cabos e equipamentos
localizados na area circundante podem reduzir os problemas de
interferéncia. No caso de aplicagdes especiais, pode-se considerar
a blindagem de toda a instalagao de corte a plasma.

12
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Garantia

Atencao

As pecas genuinas Hypertherm séo as pegas de reposigdo recomendadas
de fabrica para uso com o seu sistema Hypertherm. Quaisquer danos

ou lesbes causados pelo uso de outras pegas que nédo sejam pegas
genuinas Hypertherm poderéo néo ser cobertos pela garantia Hypertherm
e constituirdo uso inadequado do produto Hypertherm.

Vocé ¢ o unico responsavel pelo uso seguro do produto. A Hypertherm
nao oferece nenhuma garantia com relagao ao uso seguro do produto
em seu ambiente.

Geral

A Hypertherm, Inc. garante que seus produtos estaréo isentos de
defeitos de material ou mao-de-obra durante os prazos especificos
aqui determinados e de acordo com o seguinte: se a Hypertherm for
notificada de um defeito (i) referente a fonte de alimentagéo a plasma no
periodo de 2 (dois) anos a contar da data da entrega do produto a vocé,
com excegéo das fontes de alimentagédo da marca Powermax, que serdo
garantidas por um periodo de 3 (trés) anos a contar da data da entrega
do produto a vocé e (i) referente as tochas e cabos da tocha no periodo
de 1 (um) ano a contar da data da entrega do produto a vocé, com

a excegao da tocha curta HPRXD com cabo integrado, com um periodo
de 6 (seis) meses a contar da data de entrega do produto a vocé e,

no que diz respeito aos conjuntos do suporte motorizado da tocha, no
periodo de 1 (um) ano a contar da data da entrega do produto a vocé e,
com relagao aos produtos de Automagéo, 1 (um) ano a contar da data
da entrega do produto a vocé, com excegao do EDGE Connect CNC,
EDGE Connect T CNC, EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC,
EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC e do ArcGlide THC, que
serdo garantidos dentro do periodo de 2 (dois) anos a contar da data da
entrega do produto a vocé, e (i) com relagdo aos componentes do laser
a fibra Hylntensity por um periodo de 2 (dois) anos a contar da data da
entrega do produto a vocé, com a excegéo das cabecas do laser e de
cabos de fornecimento de feixe de fibra, que serdo garantidos dentro do
periodo de 1 (um) ano a contar da data de entrega do produto a voceé.

Todos os motores, acessorios para motores, alternadores e acessorios
para alternadores de terceiros estdo cobertos pelas garantias de seus
respectivos fabricantes e néo estéo cobertos por esta garantia.

Essa garantia ndo se aplicara a nenhuma fonte de alimentacéo da marca
Powermax que tenha sido usada com conversores de fase. Além disso,
a Hypertherm néo garante sistemas que tenham sido avariados em
decorréncia de alimentagao de baixa qualidade, quer proveniente

de conversores de fase, quer de alimentagao de linha de entrada.

Esta garantia ndo se aplicara a nenhum produto que tenha sido instalado
ou modificado de modo incorreto, nem que tenha sofrido qualquer
outro tipo de avaria.

A Hypertherm conserta, substitui ou ajusta o produto como solugao
Unica e exclusiva, se e somente se a garantia aqui estabelecida for
adequadamente invocada e se aplique. A seu exclusivo critério,

a Hypertherm consertara, substituira ou ajustara, sem 6nus, qualquer
produto defeituoso coberto por esta garantia, que devera ser devolvido,
mediante autorizagéo prévia da Hypertherm (a qual ndo sera recusada
sem motivo razoavel), devidamente embalado, ao centro de operagdes
da Hypertherm em Hanover, New Hampshire ou a um posto autorizado

de assisténcia técnica Hypertherm, com todos os respectivos custos,
seguro e frete pré-pagos pelo cliente. A Hypertherm nao sera
responsavel por nenhum conserto, substituicdo ou ajuste dos
produtos cobertos por esta garantia que ndo sejam aqueles
efetuados em conformidade com este paragrafo e com

o consentimento prévio da Hypertherm, por escrito.

A garantia acima estipulada ¢ exclusiva e substitui todas as demais
garantias, quer expressas, implicitas, estatutarias ou outras que digam
respeito aos produtos ou aos resultados que sejam obtidos dos
mesmos, e todas as garantias ou condigoes implicitas de qualidade
ou de facilidade de comercializagéo ou de adequagéo a uma finalidade
especifica ou contra infragdo. O acima exposto constituira o unico

e exclusivo recurso no caso de qualquer infragéo, pela Hypertherm,

de sua garantia.

E possivel que os distribuidores/OEMs oferegam garantias diferentes
ou adicionais, porém os distribuidores/OEMs n&o estao autorizados

a oferecer a vocé nenhum outro tipo de protegao de garantia adicional
nem a fazer a vocé nenhuma declaragéo afirmando ser tal garantia
vinculatdria a Hypertherm.

Indenizacao de patente

Salvo no caso de produtos nao fabricados pela Hypertherm ou
fabricados por outra empresa que néo a Hypertherm que nao estejam em
estrita conformidade com as especificagdes da Hypertherm, e no caso
de projetos, processos, formulas ou combinagdes nao desenvolvidas ou
supostamente desenvolvidas pela Hypertherm, a Hypertherm quitara ou
se defenderd, as suas proprias custas, de qualquer processo ou
procedimento judicial levantado contra vocé mediante a alegagéo de que
o uso do produto Hypertherm, isoladamente, e ndo em conjunto com
nenhum outro produto nao fornecido pela Hypertherm, infringe qualquer
patente de qualquer terceiro. Vocé devera notificar a Hypertherm
imediatamente quando tomar conhecimento de qualquer ameaga de agao
legal ou de agao legal efetivamente tomada, com relagéo a qualquer tipo
de infragéo alegada (e em qualquer outro evento que ndo seja superior a
14 (catorze) dias apods tomar conhecimento de qualquer agdo ou ameaga
de agao), e a obrigagéo de defesa da Hypertherm estara condicionada
ao exclusivo controle da Hypertherm e a cooperagéo e assisténcia

da parte indenizada na defesa da reclamagao.

Limitacao de responsabilidade

Em hipétese alguma a Hypertherm sera responsavel perante
qualquer pessoa ou entidade por qualquer dano incidental,
consequente, indireto, punitivo ou indenizacées exemplares
(incluindo, entre outros, lucros cessantes), independentemente
de tal responsabilidade basear-se ou nao em quebra de
contrato, ato ilicito, responsabilidade estrita, violacao de
garantias, omissao de finalidade essencial ou qualquer outra
omissido, mesmo que tenha sido informada da possibilidade

de ocorréncia dos referidos danos. A Hypertherm nao sera
responsabilizada por qualquer perda do Distribuidor devido

ao tempo de paralisacao, producao perdida ou lucros cessantes.
E intencao do Distribuidor e da Hypertherm que esta disposicao
seja interpretada por um tribunal como sendo a mais ampla
limitacao de responsabilidade consistente com a legislacao
vigente.

Seguranga e conformidade
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Garantia

Cadigos nacionais e locais

Os codigos nacionais e locais que regem os encanamentos

e a instalagao elétrica prevalecerdo sobre qualquer instrugao contida
neste manual. Em hipdtese alguma a Hypertherm sera responsavel
por lesbes a pessoas ou danos a propriedade por motivo de qualquer
infragao de codigos ou de praticas de trabalho deficientes.

Limite de responsabilidade

Em hipotese alguma a responsabilidade da Hypertherm, se
existente, e quer ou nao a referida responsabilidade se baseie
em quebra de contrato, ato ilicito, responsabilidade estrita,
violacao de garantias, omissao de finalidade essencial ou
qualquer outra omissao, com relacao a qualquer processo ou
procedimento judicial (seja em tribunal, arbitragem, processos
regulatérios ou qualquer outro meio) decorrente ou relacionado
ao uso dos produtos, podera exceder o valor agregado pago
pelos produtos que deram origem a referida reclamacao.

Seguro

Vocé deverd, em todas as ocasides, ter e manter seguros na quantidade
necessaria e do tipo requerido, e com cobertura suficiente e adequada,
para defender-se e para isentar a Hypertherm na eventualidade de
qualquer processo judicial que venha a decorrer do uso dos produtos.

Transferéncia de direitos

Vocé so podera transferir qualquer direito remanescente que possa ter
consoante este instrumento de garantia no caso de venda de todos —
ou de parte — de seus ativos ou de seu capital social a um sucessor
em participagdo que concorde em vincular-se a todos os termos

e condigdes estipulados nessa garantia. Vocé concorda em notificar

a Hypertherm, por escrito, com antecedéncia de 30 (trinta) dias,

sobre a realizagdo da mencionada transferéncia, sujeita a aprovagéo da
Hypertherm. Caso vocé deixe de notificar a Hypertherm dentro desse
prazo e de obter sua aprovagéo na forma aqui estipulada, a garantia aqui
estipulada nao tera validade nem efeito e vocé nao tera nenhum outro
recurso contra a Hypertherm, seja em conformidade com a garantia

ou de outra forma.

Cobertura de garantia do produto de jato

de agua
Produto

Bombas
HyPrecision

Sistema de remogao
de abrasivo
PowerDredge

Sistema de
reciclagem de
abrasivo EcoSift

Dispositivos de
medigdo de abrasivo

Atuadores de ar da
valvula liga/desliga

Cobertura das pecas

27 meses a contar da data de envio, ou
24 meses a contar da data de instalagao
comprovada, ou 4.000 horas, o que
ocorrer primeiro

15 meses a contar da data de envio ou
12 meses a contar da data de instalagao
comprovada, o que ocorrer primeiro

15 meses a contar da data de envio ou
12 meses a contar da data de instalagao
comprovada, 0 que ocorrer primeiro

15 meses a contar da data de envio ou
12 meses a contar da data de instalagao
comprovada, o que ocorrer primeiro

15 meses a contar da data de envio ou
12 meses a contar da data de instalagao
comprovada, o que ocorrer primeiro

600 horas de uso com o uso de filtro dedal
e cumprimento dos requisitos de qualidade
da agua da Hypertherm

Orificios de
diamante

Os consumiveis ndo sdo cobertos por essa garantia. Entre os
consumiveis, estdo, entre outros, vedagdes de agua de alta presséo,
valvulas de retengao, cilindros, valvulas de sangria, vedagdes de baixa
pressao, tubulagédo de alta presséo, filtros de agua de baixa e alta
pressdo e bolsas para coleta de abrasivo. Todas as bombas, acessorios
de bombas, tremonhas, acessorios de tremonhas, caixas de secagem,
acessorios de caixa de secagem e acessorios de tubulacéo de terceiros
estédo cobertos pelas garantias de seus respectivos fabricantes e nao

estéo cobertos por esta garantia.
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Secao 1

Especificacdes

Informacoes sobre seguranca

Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia o Manual de Seguranca e de Conformidade (80669C) incluido
no seu produto para obter informagdes importantes sobre segurancga.

Descricao do sistema

A Powermax33 XP é um sistema de corte a plasma portatil e mecanizado de 33 A, adequado a uma ampla faixa de
aplicagoes. Ela usa ar ou nitrogénio para cortar metais condutores de eletricidade, como ago-carbono, ago inoxidavel ou
aluminio. Com ela vocé pode pode cortar espessuras de até 20mm (3/4pol) e perfurar espessuras de até 6mm (1/4pol).
O Powermax30 XP é um sistema de 30 A e pode cortar espessuras de até 16 mm (5/8 polegadas).

A Powermax30/33 XP é enviada em varias configuragdes diferentes, dependendo da regido. Normalmente, todas as
configuragdes incluem:

m 1 conjunto completo de consumiveis de uso geral (padrdo) (pré-instalados na tocha manual Duramax™ LT) para
o corte padrao:

Q 1 eletrodo
1 distribuidor de gas
1 bico

1 capa

0O 0O O O

1 bocal

m 1 bico de uso geral extra

m 1 eletrodo extra

m  Consumiveis FineCut® para cortes com detalhes:
Q 1 bico FineCut
Q 1 defletor FineCut

m 1 encaixe de ar especifico da regido:

O Bocal de desengate rapido industrial intercambiavel com roscas de 1/4 NPT (modelos CSA)

Powermax30/33 XP Manual do Operador 808167 15
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O Adaptador de rosca de tubo padrédo imperial G-1/4 BSPP com roscas de 1/4 NPT (modelos CE e CCC)
m  Alga para transporte
m  Manual do Operador
m Folha de dados de seguranga do produto
m  Cartdo de instalagéo rapida

Para obter mais detalhes sobre como selecionar o conjunto de consumiveis certo para
um trabalho de corte especifico, consulte Escolha dos consumiveis na pagina 36.

ltens adicionais podem também ser enviados com a sua Powermax30/33 XP dependendo da configuragédo do seu
pedido, tais como materiais de instrugao sobre instalagdo, um estojo para transporte, luvas de couro para corte ou
oculos de protegao.

As unidades CSA s#o enviadas com um adaptador de 120 V/15 A (NEMA 5-15P) e um adaptador de 240 V/20 A
(NEMA 6-50P) que encaixa no plugue de trava giratéria de 240 V/20 A (NEMA L6-20P) conectado na fonte de
alimentacgdo. As unidades CE e CCC séo enviadas sem um plugue no cabo de alimentagdo. Consulte Consideragées
sobre o cabo de alimentacdo na pagina 30 para mais informagoes.

Vocé pode encomendar consumiveis e acessorios adicionais, como consumiveis especiais, uma alga para transporte

€ uma guia para corte circular, por meio de qualquer distribuidor Hypertherm. Consulte a segdo Pegas na pagina 77
para obter uma lista de pecas de reposigao e opcionais.

DimensoOes da fonte de alimentacao

QO

A
A
PV
[ 0000
d
g
g
g
254 mm g
g
q
il 1 O
v v L — — — — 7 J — —
< < >
< > 140 mm

356 mm

Pesos do sistema

Os pesos do sistema a seguir incluem a tocha manual com um cabo da tocha de 4,6 m, um cabo-obra de 4,6 m com
bragadeira de aterramento e um cabo de alimentagéo de 3,0 m:

m  Sistemas CSA: 9,7 kg
m  Sistemas CE e CCC: 9,5 kg
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Especificacdes do sistema Hypertherm (30 A)

Tens&o nominal de circuito aberto (U,) 256 VCC

Corrente nominal de saida (l,) 15 A a 30 A"

Tens&o nominal de saida (U,) a U, = 120 VCA 83VCC

Tens&o nominal de saida (U,) a 125 VCC

U, = 200-240 VCA

Ciclo de trabalho a 40 °C, U, = 120 VCA 20% (I, =28 A, U, = 83 V)
(Consulte a placa de identificagdo na fonte de 60% (I, =17 A, U, =83 V)
alimentagao para obter mais informagdes sobre 100% (I, = 15 A, U, = 83 V)

o ciclo de trabalho e as especificagdes da IEC.) '

Ciclo de trabalho a 40 °C, U, = 200-240 VCA 35% (I,=30A,U,=125V)
(Consulte a placa de identificagdo na fonte de 60% (I, =23 A, U, =125V)
alimentagao para obter mais informagdes sobre 100% (I, = 20 A, U, = 125 V)

o ciclo de trabalho e as especificagdes da IEC.) 1

Temperatura de operagéo -10a40°C

Temperatura de armazenamento -25a55°C

Fator de poténcia (120-240 V) 0,99

Tens&o de entrada (U,)/ Corrente de entrada (l,) 120V, 1F, 50/60 Hz, 25 A

na saida nominal (Uy yax, |2 max) 200 - 240V, 1F, 50/60 Hz, 22,5 - 18,8 A
(Consulte Configuracées de tensdo na

pagina 28 para mais informagdes.)

Tipo de gas Ar Nitrogénio
Qualidade do gas Limpo, seco, sem 6leo 99,995% de pureza
Requisito minimo de presséo e fluxo 99,1 I/min a 4,7 bar

de entrada de géas

Presséo e fluxo de entrada de gas 113,3 I/min a 5,5 bar
recomendados

Pressédo maxima de entrada do gas 9,3 bar

1. Se a fonte de alimentagéo estiver conectada a 120 V CA, a corrente ¢ limitada a 28 A.
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Especificacoes do sistema Hypertherm (33 A)

U, = 200-240 VCA

Tens&o nominal de circuito aberto (U,) 256 VCC
Corrente nominal de saida (l,) 18 Aa 33 A1
Tens&o nominal de saida (U,) a U, = 120 VCA 83VCC
Tens&o nominal de saida (U,) a 125 VCC

Ciclo de trabalho a 40 °C, U, = 120 VCA

(Consulte a placa de identificagéo na fonte de
alimentagéo para obter mais informagdes sobre
o ciclo de trabalho e as especificagdes da IEC.)

20% (I, = 28 A, U, = 83 V)
60% (I, = 19 A, U, = 83 V)
100% (I, = 15 A, U, = 83 V)

Ciclo de trabalho a 40 °C, U, = 200-240 VCA

(Consulte a placa de identificagéo na fonte de
alimentagéo para obter mais informagdes sobre
o ciclo de trabalho e as especificagdes da IEC.)

35% (I, = 33 A, U, = 125 V)
60% (I, = 25 A, U, = 125 V)
100% (I, = 20 A, U, = 125 V)

Temperatura de operagéo -10a40°C
Temperatura de armazenamento -25a55°C
Fator de poténcia (120-240 V) 0,99

Tens&o de entrada (U,)/ Corrente de entrada (1,)
na saida nominal (U, yax, la max)

(Consulte Configuracées de tensdo na
pagina 28 para mais informagdes.)

120V, 1F, 50/60 Hz, 26,9 A
200 - 240V, 1F, 50/60 Hz, 24,6 — 20,5 A

Tipo de gas

Ar

Qualidade do gas

Limpo, seco, sem o¢leo

Requisito minimo de presséo e fluxo
de entrada de géas

99,1 [/min a 4,7 bar

Pressao e fluxo de entrada de gas
recomendados

113,3 I/min a 5,5 bar

Pressdo maxima de entrada do géas

9,3 bar

1. Se a fonte de alimentacgéo estiver conectada a 120 V CA, a corrente ¢ limitada a 28 A.

18
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Requisitos de ecodesign

Powermax30 XP/33 XP
Consumo de energia em estado inativo 11 W
Eficiéncia da fonte de alimentagao na 88,4%
maxima poténcia de saida nominal

Matérias-primas essenciais

Matéria-prima essencial Componentes que contém mais de 1 grama

Antimonio Cabos da tocha
Borato Todas as placas de circuito impresso
Magnésio Dissipadores de calor, tampas de metal

Dissipador de calor, tampas metalicas, compressor

lligie et (somente Powermax30 AIR)

Estroncio Ventiladores
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China Energy Label

D E #E XX hmiH

CHINA

é

ENERGY LABEL

[=]

ErEE R HYPERTHERM, INC.

Powermax30®XP

MERS.

MH (%)

BERTR(A)
RERE TR, 24)
FHERSMEMNRTRAE L (%R)(14R)

ZiIEE R+ #: GB 28736-2019

1 Classificagdo de eficiéncia energética. 3 EFICIENCIA ENERGETICA (%)
O nivel 1 é o mais eficiente.

2 m Fabricante 4 m Corrente nominal de saida
m  Modelo da fonte de alimentagédo m Fator de poténcia sob carga
de plasma
m  Corrente sem carga
Tensao de Nivel de Eficiéncia Corrente olt:(‘:rtl‘:irad:ob Corrente
entrada (V) poténcia (%) nominal (A) P carga sem carga
220 3 78,5% 30 - -
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Dimensoes da tocha manual

230 mm

A

25 mm

Peso da tocha

Tocha Duramax LT apenas com consumiveis de uso geral (padréo)

0,3 kg

Tocha Duramax LT apenas com consumiveis de uso geral (padrao)
e cabo de 4,6 m (com prensa-cabo de tocha)

1,1 kg

Especificacdes de corte

240 V (com consumiveis de uso geral [padrio])

30A

33A

Espessura de topo

10 mm (3/8 pol) a 500 mm/min (20 pol/min)

12 mm (1/2 pol) a 400 mm/min (16 pol/min)

Precos maximos

12 mm (1/2 pol) a 250 mm/min (10 pol/min)

16 mm (5/8 pol) a 250 mm/min (10 pol/min)

A espessura de
separacao

16 mm (5/8 pol) a 125 mm/min (5 pol/min)

20 mm (8/4 pol) a 125 mm/min (5 pol/min)

120 V: Use o defletor e o bico FineCut para cortar em circuitos com entrada de 120 V. Ao operar o sistema na saida
maxima recomendada de 25 A, as capacidades de corte sdo:

O 6 mm(1/4 pol) a 480 mm/min (19 pol/min)

O 10 mm (3/8 pol) a 200 mm/min (8 pol/min)

O 12mm (1/2 pol) a 75 mm/min (3 pol/min)

E——“ Para entender a diferenga entre os consumiveis de uso geral e FineCut e para obter
orientagdes sobre como selecionar o conjunto certo para suas aplicagdes de corte,
consulte Escolha dos consumiveis na pagina 36.

Powermax30/33 XP Manual do Operador 808167
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Simbolos e marcas

O produto pode apresentar uma ou mais das seguintes marcas na placa de identificagéo ou perto dela. Devido
a diferencgas e conflitos em normas nacionais, nem todas as marcas séo aplicadas a todas as versdes de um produto.

Marca S

S A marca S indica que a fonte de alimentagéo e a tocha sdo adequadas para operagdes realizadas
em ambientes com maior perigo de choque elétrico, segundo a IEC 60974-1.

Marca CSA

@® Os produtos com a marca CSA atendem as normas norte-americanas e canadenses de seguranga

c YS  de produtos. Os produtos foram avaliados, testados e certificados pela CSA-International. Por outro lado,
o produto pode apresentar a marca de um dos NRTL (Nationally Recognized Testing Laboratories,
laboratorios de testes reconhecidos nacionalmente), credenciados tanto nos Estados Unidos como
no Canada, como UL ou TUV.

Marca CE

A marca CE indica a declaragédo do fabricante de que estd em conformidade com as diretivas e padrdes
europeus aplicaveis. Sé as versdes dos produtos com uma marca CE localizada na placa de identificagédo
ou préximo a ela cumprem as Diretivas Europeias. As respectivas diretivas podem incluir a Diretriz

europeia para Baixa Tens&o, a Diretiva Europeia de Compatibilidade Eletromagnética (EMC), a Diretriz

de Equipamento de Radio da UE (RED), e a Diretiva de Restricdo de Certas Substancias Perigosas (RoHS).
Para mais detalhes, veja a Declaragado de Conformidade da CE Europeia.

AN M
MM 7\

2
0
I
o

Marca Unido Aduaneira Eurasiatica (CU)

=
. |
—

As versdes CE dos produtos que incluem uma marca EAC de conformidade atendem aos requisitos de EMC
e de seguranga do produto para exportagdo a Russia, Bielorrussia e Cazaquistao.
Marca GOST-TR

As versoes CE dos produtos que incluem uma marca GOST-TR de conformidade atendem aos requisitos
de EMC e de seguranga do produto para exportagdo a Federagédo Russa.

=g
v

Marca RCM

As versdes CE dos produtos com a marca RCM estdo em conformidade com as normas da EMC
e de seguranga exigidas para venda na Australia e na Nova Zelandia.

Marca CCC

A marca Certificagdo Compulsoria da China (CCC) indica que o produto foi testado e esta em conformidade
com as normas de seguranga do produto exigidas para venda na China.

Marca UkrSEPRO

As versdes CE dos produtos que incluem uma marca UkrSEPRO de conformidade atendem aos requisitos
de EMC e de seguranga do produto para exportagéo a Ucrania.

Marca AAA da Sérvia

As versbes CE dos produtos que incluem uma marca AAA da Sérvia atendem aos requisitos
de EMC e de seguranga do produto para exportagdo a Sérvia.

> (©) 86 [

=
S
S
b
—
1Y)

Marca RoHS

A marca RoHS indica que o produto atende aos requisitos da Diretiva Europeia de Restricdo de Certas
Substancias Perigosas (RoHS).

S

g
(7]

N
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1 — Especificacoes

UK Marca de Avaliagdao de Conformidade do Reino Unido

C n As versdes CE dos produtos que incluem uma marca UKCA de conformidade atendem aos requisitos de
seguranga do produto, de compatibilidade eletromagnética (EMC), RF e RoHS para exportagdo ao Reino
Unido.

Niveis de ruido

Este sistema a plasma pode exceder os niveis permitidos de ruido acustico, definidos conforme as normas nacionais
ou regionais. Use sempre a protecéo auricular adequada durante o corte ou a goivagem. Todas as medi¢des de ruido
acustico obtidas dependem do ambiente especifico no qual o sistema é usado. Consulte Ruidos podem danificar

a audicdo no Safety and Compliance Manual (Manual de Seguranca e de Conformidade) (80669C).

Além disso, vocé podera encontrar Fichas de dados de ruidos acusticos para o seu sistema na biblioteca de downloads
da Hypertherm em www.hypertherm.com/docs. Na caixa de pesquisa, digite data sheet (ficha de dados).

Simbolos IEC

Os simbolos a seguir podem aparecer na placa de identificagdo, nas etiquetas de controles, chaves e LEDs da fonte
de alimentagéo.

— ) . — Fonte de alimentagéo
— Corrente continua (CC) =P A0 O baseada em invergor
[\J Corrente alternada (CA) D %uer::e\'{@eﬁg? caracteristica
Alimentagéo ligada (ON)
Corte de tocha a plasma (LED)
-v-
. Falha da presséo de gas
Di} Conexéo da alimentagao de entrada (LED)
de entrada CA
@ Consumiveis ausentes
@ Terminal para o condutor ou soltos (LED)
protetor (terra) externo
A fonte de alimentacéo
1 Alimentagao ligada (ON) superaqueceu (LED)
(o) Alimentagao desligada (OFF)
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Secao 2

Instalacao da fonte de alimentacao

Remocao do sistema Powermax da embalagem

1. Verifique se todos os itens em seu pedido foram recebidos em boas condigdes. Entre em contato com o seu
distribuidor se qualquer peca estiver danificada ou ausente. (Consulte Componentes do sistema na pagina 26.)

2. Verifique se o sistema apresenta danos que possam ter sido causados durante o transporte. Se houver evidéncia
de avarias, consulte Reclamagées. Qualquer comunicagao a respeito deste equipamento deve incluir o numero
do modelo e o numero de série localizados na base da fonte de alimentacgéo.

3. Antes de instalar e operar este sistema Hypertherm, leia 0 Manual de Seguranca e de Conformidade (80669C)
incluido no seu sistema para obter informagdes importantes sobre segurancga.

Reclamacoes

m Reclamacdes referentes a danos durante o transporte: se a sua unidade foi danificada durante o transporte,
registre uma reclamagéo na transportadora. Vocé podera entrar em contato com a Hypertherm para obter uma cépia
do conhecimento de embarque. Se precisar de assisténcia adicional, entre em contato com o escritorio mais
proximo da Hypertherm relacionado no inicio deste manual.

m  Reclamacdes por mercadoria defeituosa ou ausente: se qualquer dos componentes estiver ausente ou com
defeito, entre em contato com o seu distribuidor Hypertherm. Se precisar de assisténcia adicional, entre em contato
com o escritorio mais proximo da Hypertherm relacionado no inicio deste manual.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Componentes do sistema

A ilustragdo abaixo mostra os componentes tipicamente incluidos com todas as configuragdes do sistema. Além disso,
componentes adicionais — como instru¢cdes de instalagédo, um estojo para transporte e 6culos e luvas de
protecdo — podem ser incluidos no seu sistema, dependendo da configuragdo do seu pedido.

®

1 Manual do Operador Cabo de alimentagdo CE/CCC (nenhum plugue de

Cartao de instalagéo rapida alimentagzo incluido)

Cabo de alimentagdo CSA com adaptadores de

Folha de dados de seguranga do produto 8 . -
plugue de alimentagao

tocha manual com cabo de aco ) _
9 Fonte de alimentacao

Kit de consumiveis

o g A W N

10 Alga para transporte
Bracgadeira de aterramento e cabo-obra

Os componentes especificos incluidos no seu sistema estdo sujeitos a alteragdes
ao longo do tempo.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Posicionamento do sistema de corte a plasma

m Posicione do sistema de corte a plasma préxima a um receptaculo de alimentagéo apropriado. O sistema tem
um cabo de alimentagdo de 3,0 m.

m Reserve um espacgo de pelo menos 0,25 m em volta da fonte de alimentagao para uma ventilagdo adequada.

m  Antes de usar, coloque a fonte de alimentagéo numa superficie plana e estavel. Para evitar que caia, ndo instale
a fonte de alimentagéo numa inclinagdo superior a 10 graus.

m  Na&o use o sistema na chuva ou neve.

ADVERTENCIA!

Nunca realize o corte sob a agua ou mergulhe a tocha em agua durante o corte.

Preparacao da alimentacao elétrica
A tensdo maxima de saida do sistema varia de acordo com a tenséo de entrada e a corrente do circuito.
Alguns fatores adicionais devem ser considerados ao operar o sistema com uma alimentagéo de entrada de 120 V, visto

que, sob certas condigbes, os disjuntores podem desarmar. Para obter mais informagdes, consulte Orientagées para a
operagdo do sistema na pagina 57 e Guia basico de localizagao de defeitos na pagina 68.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Configuracdes de tensao

O sistema se ajusta automaticamente a operagdo adequada na tensao de entrada em questéo, néo é necessario acionar
chaves nem alterar cabos. Contudo, € necessario ajustar o botdo de ajuste de corrente para uma corrente de saida

adequada e certificar-se de que um conjunto de consumiveis apropriado foi devidamente instalado na tocha. Para obter
mais informacgdes, consulte Ajuste a pressdo do gas e a corrente de saida na pagina 55 e Instalagcao dos consumiveis na

pagina 52.

A tabela a seguir apresenta a saida nominal maxima para combinagdes tipicas de corrente e tensao de entrada.
O ajuste de saida que vocé deve usar depende da espessura do metal e esta limitado pela alimentagéo de entrada

do seu sistema.

Powermax30 XP voltage configuration

Circuito da tensao . . Corrente de entrada na Consumiveis
Saida nominal . . kVA

de entrada* saida nominal recomendadost

120V, 15 A 20 A, 83V 16,4 A 2,0 FineCut

120V, 20 A 25A,83V 20,5 A 2,5 FineCut

120V, 30 A 28 A, 83V 25 A 3,0 FineCut

200-240V,20 A 30A,125V 22,5-18,8 A 4.5 Consumiveis de uso

geral ou FineCut

* As tensdes de entrada podem ser de +20%/—-15% em relagdo aos valores desta tabela.

t Consulte Escolha dos consumiveis na pagina 36 para obter uma explicagio sobre consumiveis de uso geral (padrdo) e FineCut.

Powermax33 XP voltage configuration

Circuito da tensao . . Corrente de entrada na Consumiveis
Saida nominal ; . kVA
de entrada* saida nominal recomendadost
120V, 15 A 20A,83V 16,4 A 2,0 FineCut
120V, 20 A 25A,83V 205 A 2,56 FineCut
120V, 30 A 28 A, 83V 29 A 3,0 FineCut
200V -240V,20 A 33 A 125V 246 A-188A 5,0 Consumiveis de uso
geral ou FineCut

* As tensdes de entrada podem ser de +20%/—15% em relagdo aos valores desta tabela.

t Consulte Escolha dos consumiveis na pagina 36 para obter uma explicagdo sobre consumiveis de uso geral (padrdo) e FineCut.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

CUIDADO!

Para uma operacao adequada, é necessario utilizar um circuito com capacidade para 20 A/120 V
ou 20 A/240 V. Proteja o circuito com fusiveis ou disjuntores lentos (tempo de retardo) de tamanho
adequado.

Requisitos para o aterramento

Para garantir a seguranga pessoal, a operagéo adequada e para reduzir as interferéncias eletromagnéticas (IEM),

o sistema deve ser aterrado adequadamente, conforme os itens a seguir:

m O sistema deve ser aterrado através do cabo de alimentagéo, de acordo com as normas elétricas nacionais e locais.

m O servico monofasico deve ser do tipo com trés fios, com um fio verde (CSA) ou verde/amarelo (CE/CCC) para
o aterramento de protecéo, e deve estar de acordo com os requisitos nacionais e locais. Nao utilize um servico
de dois fios.

m  Consulte 0 Manual de Seguranga e de Conformidade (80669C) para mais informagoes.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Consideracoes sobre o cabo de alimentacao

O sistema ¢é enviado com um cabo de alimentagéo configuragdo CSA, CE ou CCC. Consulte Externas, parte traseira na

pagina 79 para obter informagdes sobre o codigo do produto.

Plugues e cabos de alimentacao CSA

Configuragées CSA incluem os seguintes plugues e adaptadores.

O cabo de alimentagao ¢ equipado com um
plugue de trava giratoria (NEMA L6-20P)
adequado para o uso em um circuito de

240 V/20 A com uma saida de trava giratoria.

Para operar o sistema em um circuito com
correntes mais baixas, conecte o terminal fémea
do adaptador de plugue de 120 V/15 A
(NEMA 5-15P) no plugue de trava giratéria

da fonte de alimentagéo.

N&o ajuste o botao de ajuste de corrente acima
de 20 A, pois isso pode desarmar o disjuntor.
Consulte Ajuste a pressdo do gas e a corrente de
saida na pagina 55.

Para operar o sistema em um circuito de

240 V/20 A, conecte o terminal fémea do plugue
de 240 V/20 A (NEMA 6-50P) no plugue de trava
giratoria da fonte de alimentagéo.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Cabos de alimentacao CE e CCC

As configuragdes CE e CCC sé&o enviadas sem um plugue no cabo de alimentagéo. Para operar a 220 V (CCC)
ou 230 V (CE), obtenha o plugue correto para sua unidade e local; além disso, solicite que a instalagéo seja feita por
um eletricista credenciado.

1 Fixador de cabo 4 Plugue de 220 V (CCC) ou de 230 V (CE)
2 Revestimento externo 5 Para o terminal da linha 2 (azul)
3 Para o terminal da linha 1 (marrom) 6 Para o terminal de aterramento (verde/amarelo)

1. Retire o isolamento do cabo para separar os fios 3, 5 € 6.
2. Remova cada isolamento do fio para permitir bom contato com os terminais do plugue.
3. Facga as conexdes.

4. Reinstale o revestimento externo e aperte os parafusos do fixador de cabo até que fiquem firmes.
Nao aperte demais.
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2 - Instalacao da fonte de alimentacao

Recomendacdes sobre o cabo de extensao

; —5) @) ;e D)

Use um cabo de extensdo com uma bitola de fio adequada ao comprimento do cabo e a tensao do sistema.
Use um cabo que esteja de acordo com as normas nacionais e locais.

O
Tensao de entrada Fase
Bitola de cabo recomendada Comprimento
120 VCA 1 4 mm? Até 16 m
240 VCA 1 2 mm?2 Até 40,5 m

Os cabos de extensédo podem fazer com que a maquina receba uma tensao de entrada
menor do que a fornecida pelo circuito. Isto pode limitar a operagao do seu sistema.

Recomendacdes sobre o gerador

Os geradores utilizados com este sistema devem gerar 240 VCA.

A Corrente de saida
Taxa de poténcia P Desempenho
do motor da poténcia do motor (estiramento do arco)
Monofasica (CSA/CE/CCC)
5,5 kW 33 A Completo
4 kW 25 A Limitado

Ajuste a corrente de corte, conforme necessario, de acordo com a especificagéo,
idade e as condi¢des do gerador.

(I}

E——“ Se ocorrer uma falha ao usar um gerador, desligue o sistema e aguarde
aproximadamente 60 segundos antes de liga-lo novamente. Desligar e ligar
rapidamente a chave (chamado de “reinicializagéo rapida”) pode néo resolver a falha.
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Preparacao do suprimento de gas

O suprimento de gas pode ser com gas comprimido por compressor ou cilindro. Um regulador de alta presséo deve ser
usado em cada tipo de suprimento e o regulador deve fornecer gas ao filtro na fonte de alimentacgédo a 99,1 I/min
a 4,7 bar. Para garantir a pressédo adequada a fonte de alimentacéo, ajuste o regulador entre 5,5 e 6,9 bar.

O sistema contém um elemento filtrante interno, mas é possivel que uma filtragem adicional seja necessaria,
dependendo da qualidade do suprimento de gas. Se a qualidade do suprimento de gas for inferior, as velocidades

de corte diminuem, a qualidade de corte se deteriora, a capacidade de espessura de corte diminui e a vida util dos
consumiveis € reduzida. Para resolver esses problemas, use um sistema de filtragem de ar opcional, como o conjunto
do filtro Eliminizer (128647) da Hypertherm. Para obter o desempenho ideal, o gas deve apresentar valores maximos de:

m  Tamanho de particula de 0,1 micron a uma concentragdo maxima de 0,1 mg/m?3
m Ponto de condensacéo de —40 °C

m  Concentragéo de ¢leo de 0,1 mg/ms3 (de acordo com a ISO 8573-1 Classe 1.2.2)

Conexao do suprimento de gas

Conecte o suprimento de gas a fonte de alimentagdo usando uma mangueira de gés inerte, com diametro interno
de 6,3 mm ou superior, e um acoplador de desengate rapido de 1/4 NPT (para modelos CSA) ou um acoplador
rosqueado G-1/4 BSPP (para modelos CE e CCC).

CUIDADO!

Os lubrificantes sintéticos com ésteres, usados em certos compressores de ar, danificardao
os policarbonatos usados no copo do filtro de ar.

A presséo de entrada recomendada durante o fluxo
de gas é de 5,5-6,9 bar.
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A ADVERTENCIA!

4

O copo do filtro de ar pode explodir se a pressao do suprimento de gas exceder 9,3 bar.

Filtragem de gas adicional

Quando as condi¢gdes do local fazem com que a linha de gas absorva umidade, 6leo ou outros contaminantes, utilize um
sistema de filtragem coalescente de trés estagios. Um sistema de filtragem de trés estagios serve para limpar os
contaminantes do suprimento de gas, conforme mostrado a seguir.

Suprimento de gas m— —— —— ﬁ Fonte de alimentagao

Filtro de particulas e agua Filtro de ¢leo Filtro de vapor de 6leo

Instale o sistema de filtragem entre o acoplador de desengate rapido e a fonte de alimentacéo.
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Secao 3

Instalacao da tocha

Introducao

A Powermax30/33 XP inclui a tocha manual Duramax LT. Esta se¢ao explica como instalar e operar sua tocha.

Para otimizar a vida util dos consumiveis e a qualidade de corte, siga as instrugdes deste manual. Para obter informagoées
sobre a tocha mecanizada Duramax LT (comprada separadamente), faga referéncia a nota do aplicativo da tocha
mecanizada Duramax LT (10086166).

Componentes da tocha manual

1 Alga 4 Fecho de seguranga
2 Bocal (ilustrado) ou defletor 5 Gatilho (vermelho)
3 Capa 6 Parafusos (5)
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Vida util dos consumiveis

A vida util dos consumiveis varia de acordo com os seguintes fatores:
m A espessura do metal
m O comprimento médio do corte
B A qualidade do suprimento de gas (presenca de 6leo, umidade ou outros contaminantes)
m O tipo de corte (a perfuragéo diminui a vida util em comparagédo com o corte pela borda)
m  Altura de perfuragédo
m  Tipo de consumivel (FineCut, uso geral ou HyAccess™)
A .I-.|ypertherm recomenda que so~mentg os consumivc.ei-s listados nesta segéo sejam ]
utilizados na tocha manual, pois séo projetados especificamente para este sistema, e ndo

recomenda o uso de quaisquer outros tipos de consumiveis nessa tocha. O uso de
qualquer outro tipo de consumivel podera afetar gravemente o desempenho do sistema.

Embora dependa bastante dos fatores listados acima, como regra geral, os consumiveis de uso geral e FineCut duram
aproximadamente de 1 a 2 horas de “arco ativo” real.

Os consumiveis HyAccess sdo consumiveis especiais que podem ser encomendados separadamente. Pode-se esperar
normalmente que durem a metade da vida util dos consumiveis de uso geral e oferecam a mesma qualidade de corte.

Consulte Consumiveis HyAccess na pagina 46.

Consulte Inspecione os consumiveis na pagina 67 para obter informagdes sobre como procurar sinais de desgaste nos
consumiveis.

Se a vida util dos consumiveis for menor do que o esperado ou se a qualidade de corte for baixa, verifique se esta
usando a combinagéo correta de consumiveis. (Consulte o seguinte topico, Escolha dos consumiveis.) Sob condigdes

normais, o bico se desgasta primeiro.

E——“ Para um desempenho de corte ideal, sempre substitua o bico e o eletrodo juntos.

Consulte Operagao da tocha manual na pagina 58 para obter mais informagdes sobre as técnicas adequadas de corte.

Escolha dos consumiveis

ADVERTENCIA!

TOCHAS DE IGNICAO IMEDIATA
O ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESOES E QUEIMADURAS

O arco plasma surge imediatamente quando o gatilho da tocha é ativado.
l Verifique se a alimentacio esta desligada (OFF) antes de trocar os

consumiveis.

A tocha manual Duramax LT ¢ enviada com consumiveis de uso geral (padréo) instalados. Os consumiveis de uso geral
foram projetados para uma ampla variedade de aplicagdes de corte.
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Também estéo incluidos em seu sistema pelo menos um defletor e um bico FineCut. Os consumiveis FineCut foram
projetados para alcancgar resultados mais refinados em metais com bitolas finas.

A capa, o distribuidor de gas e o eletrodo sdo os mesmos para os consumiveis de uso
geral e FineCut. Os consumiveis HyAccess compartilham o mesmo distribuidor de gas,
mas utilizam bico, eletrodo e capa exclusivos.

Os consumiveis que vocé escolher devem ser determinados pelos seguintes fatores:
m  Alimentacdo de entrada
m  Ajuste da corrente de saida

m Espessura do metal que deseja cortar

O ajuste de corrente de saida que vocé precisa usar depende da espessura do metal que deseja cortar e ¢ limitado pela
alimentagdo de entrada do seu sistema. Consulte Configuragées de tensdo na pagina 28.

Embora as diferencas visuais entre os consumiveis de uso geral (padrao) e FineCut sejam minimas,
instalar a combinacao de consumiveis errada afetara a vida util das pecas e a qualidade de corte.

A Hypertherm recomenda que somente os consumiveis listados nesta segédo sejam
utilizados na tocha Duramax LT, pois sdo projetados especificamente para este sistema,
e ndo recomenda o uso de quaisquer outros tipos de consumiveis nessa tocha. O uso de
qualquer outro tipo de consumivel podera afetar gravemente o desempenho do sistema.

A Figura 1 e a Figura 2 ilustram as diferengas entre os bicos de uso geral e FineCut, assim como entre o defletor
e o bocal. Os consumiveis FineCut possuem anéis ou ranhuras entalhadas (conforme ilustrado na Figura 2) que ajudam
a distingui-los de consumiveis de uso geral.

Figura 1 - De uso geral (padrdo)

Bico de uso geral Bocal

Figura 2 - FineCut

Anéis entalhados
/ Anéis entalhados /

Bico FineCut Defletor
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Como usar as tabelas de corte

Os topicos a seguir apresentam tabelas de corte para cada conjunto de consumiveis. Utilize estas tabelas de corte como
guias na selegado de consumiveis e da corrente de corte com base na espessura e tipo de metal que precisa cortar.

As velocidades maximas de corte listadas nas tabelas de corte sdo as mais rapidas possiveis para cortar o metal,
independentemente da qualidade de corte. Ajuste a velocidade de corte de acordo com a sua aplicagédo para obter

a qualidade de corte desejada.

Ao cortar metal fino, de 3 mm (10 Ga) ou menos, é possivel conseguir uma qualidade de corte maior usando
os consumiveis FineCut e as tabelas de corte.

Consumiveis de uso geral (padrao)

Utilize os consumiveis de uso geral (ou padrao) para cortar metais mais espessos que ndo exigem cortes com detalhes
mais refinados. (Consulte Configuracées de tensdo na pagina 28 e Orientacées para a operagdo do sistema na
pagina 57.) Este conjunto inclui um eletrodo, distribuidor de gas, bico de uso geral, capa e bocal. O bico de uso geral
deve ser instalado somente com o bocal, e ndo com o defletor.

Nao é recomendado cortar a 120 V com consumiveis de uso geral.

Figura 3 - Conjunto de consumiveis de uso geral (padrao)

oL Ip

@ ® ® ®

® © OO0

00 ® OUJ

1 Tocha 4 Bico (420118)*
2 Eletrodo (420120)* 5 Capa (420114)
3 Distribuidor de gas (420211) 6 Bocal (420116)

* E possivel encomendar pacotes de bicos ou eletrodos ou pedi-los em um conjunto. Para encomendar um conjunto com 2 bicos
de uso geral (padrdo) com 2 eletrodos, use o numero do conjunto 428243. A Hypertherm recomenda substituir o bico e o eletrodo
ao mesmo tempo.
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Sistema métrico

240 V— 30 A/ 33 A corte

Consumiveis de uso geral (padréao)

Espessura do material Material 30 A Velocidade ma’gxima 33 A Velocidade mé_xima
(mm) de corte (mm/min) de corte (mm/min)
1 10160 12875
2 7530 8825
3 4185 4870
5 1835 2080
8 Ao doce 780" 875
12 320" 435*
16 175 225"
20 - 150
1 8355 9830
2 5635 6620
3 2910 3405
Z Aco inoxidavel 15273_)? 1,740505
10 360 435"
13 215" 315*
16 - 195*
3 3555 4745
5 2115 2745
8 Aluminio 785" 960
10 425* 525*
13 205" 350"
16 - 300"

* Para cortar material mais espesso do que 6mm (1/4pol), dispare a tocha pela borda da peca de trabalho.
t A velocidade méaxima de corte é limitada pela velocidade méaxima da tabela de teste (10160 mm/min ou 400 pol/min).
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Inglés
Espt_assura do material Material 30 A Velocidade mé_xima 33 A Velocidade ma'!xima
(bitola/polegadas) de corte (mm/min) de corte (mm/min)
18 GA 400t 470t
10 GA 110 125
1/4 40 45
3/8 Aco doce 22* 25
1/2 10* 15*
5/8 7* 9
3/4 - 6*
18 GA 306 360
10 GA 70 48
;781 Aco inoxidavel 1351* ;388*
1/2 9* 13*
5/8 - 8*
1/8 135 180
1/4 45 55
3/8 Aluminio 18* 22*
1/2 9* 14*
5/8 - 12*

* Para cortar material mais espesso do que 6mm (1/4pol), dispare a tocha pela borda da pega de trabalho.
t A velocidade maxima de corte ¢é limitada pela velocidade maxima da tabela de teste (10.160 mm/min ou 400 pol/min).
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Consumiveis FineCut
Utilize os consumiveis FineCut para cortes com detalhes em metal com bitola fina. O conjunto de consumiveis FineCut
utiliza um bico FineCut e um defletor com o mesmo eletrodo, distribuidor de gas e capa utilizados no conjunto

de consumiveis de uso geral.

O bico FineCut deve ser instalado somente com o defletor, e ndo com o bocal. A utilizagdo do bocal resulta em baixa
qualidade de corte e maior demanda de energia, pois a distancia da tocha a obra é muito grande.

Para obter orientagdes sobre cortes com alimentagdo de entrada de 120 V, consulte Recomendagées para cortar a
120 V na pagina 59.

Figura 4 - Conjunto de consumiveis FineCut

m— =3 D
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1 Tocha 4 Bico (420117)*
2 Eletrodo (420120)* 5 Capa(420114)
3 Distribuidor de gas (420211) 6 Defletor (420115)

* E possivel encomendar pacotes de bicos ou eletrodos ou pedi-los em um conjunto. Para encomendar um conjunto com 2 bicos
FineCut com 2 eletrodos, use o nimero do conjunto 428244. A Hypertherm recomenda substituir o bico e o eletrodo ao
mesmo tempo.
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Sistema métrico

Cortea240V-30A/33A

FineCutconsumiveis

Espessura do material Material 30 A Velocidade ma’gxima 33 A Velocidade mé_xima
(mm) de corte (mm/min) de corte (mm/min)
1 10160 12785
2 6175 7635
3 2420 3275
5 Acgo doce 1300 1840
8 535* 650
10 280" 365"
13 110" 125*
1 10025 13715
2 5755 7805
3 S 2045 2460
5 Aco inoxidavel 1135 1320
8 410* 535
10 170* 330*
1 10215 12770
2 6805 8375
3 Aluminio 3285 4055
5 1455 1985
8 375" 620
10 150" 140"

* Para cortar material mais espesso do que 6mm (1/4pol), dispare a tocha pela borda da peca de trabalho.
t A velocidade maxima de corte ¢ limitada pela velocidade maxima da tabela de teste (10.160 mm/min ou 400 pol/min).
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Inglés
Espt_assura do material Material 30 A Velocidade mé_xima 33 A Velocidade ma'!xima
(bitola/polegadas) de corte (mm/min) de corte (mm/min)
22 GA 400t 510t
18 GA 400 490
12 GA 112 140
10 GA Aco doce 75 115
1/4 31 36
3/8 12 16
1/2 5* 6*
22 GA 400 540
18 GA 390 540
12 GA Aco inoxidavel 90 110
10 GA 69 80
1/4 24 28
3/8 9* 15*
1/25 400 500
1/16 325 400
1/8 Aluminio 105 130
1/4 22 40
3/8 8* 10*

* Para cortar material mais espesso do que 6mm (1/4pol), dispare a tocha pela borda da peca de trabalho.

t A velocidade maxima de corte ¢é limitada pela velocidade maxima da tabela de teste (10.160 mm/min ou 400 pol/min).
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Sistema métrico

Cortea120V/25 A

Consumiveis FineCut

Espessura do material

Velocidade maxima

(mm) Material Corrente do arco (A) de corte (mm/min)
1 10160t
2 3570
2 Acgo-carbono 25 197;55
6 590
7* 280
1 8390
2 2860
:53 Aco inoxidavel 25 1852050
6 515
7* 205
1 10160t
2 5130
3 Aluminio 25 2170
5 920
7* 120
Imperial
Eszrt))ietfi:;:glz ;;?jtae;)'al Material Corrente do arco (A) ‘Ge;c::(;(rjtaedémj‘::il:\‘;
18 GA 330
16 GA 205
13 gﬁ Aco-carbono 25 18500
10 GA 55
1/4 19
18 GA 260
16 GA 160
13 gﬁ Aco inoxidavel 25 16250
10 GA 52
1/4 16
1/25 400t
1716 Aluminio 25 250
1/8 65
1/4 15

* Para cortar material mais espesso do que 6 mm (1/4 pol) dispare a tocha pela borda da pega de trabalho.
t A velocidade maxima de corte é limitada pela velocidade maxima da tabela de teste (10160 mm/min ou 400 pol/min).
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Sistema métrico

Cortea120V/30 A

Consumiveis FineCut

Corrente do arco (A)

Velocidade maxima

Espessura do material .
P (mm) Material de corte (mm/min)
1 10160
2 6175
3 2420
5 Ago-carbono 30 1300
8 535
10* 280
13 110
1 10025
2 5755
g Aco inoxidavel 30 f?gg
8* 410
10* 170
1 10160
2 6805
g Aluminio 30 ?42122
8* 375
10* 150
Imperial
Espessura do material . Velocidade maxima
(pbitola/polegadas) Material Corrente do arco (A) de corte (pol/min)
22 GA 400t
18 GA 400f
12 GA 112
10 GA Aco-carbono 30 75
1/4 31
3/8* 12
1/2* 5
22 GA 400t
18 GA 390
13 (G';: Aco inoxidavel 30 28
1/4 24
3/8* 9
1/25 400"
1/16 325
1/8 Aluminio 30 105
1/4 22
3/8* 8

* Para cortar material mais espesso do que 6 mm (1/4 pol) dispare a tocha pela borda da pega de trabalho.
t A velocidade maxima de corte ¢ limitada pela velocidade maxima da tabela de teste (10160 mm/min ou 400 pol/min).
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Consumiveis HyAccess

Vocé pode usar os consumiveis HyAccess com sua tocha manual para obter maior alcance e visibilidade. Os
consumiveis HyAccess aumentam o alcance de consumiveis de uso geral (padrao) em aproximadamente 7,5 cm.

Os consumiveis HyAccess nao sdo enviados junto com o sistema. Sdo consumiveis
especiais que podem ser encomendados separadamente.

Cortea 240V

Ao operar a 240 V, espera-se alcangar aproximadamente a mesma espessura e qualidade de corte dos consumiveis de
uso geral. Talvez seja preciso reduzir levemente sua velocidade de corte para alcangar a mesma qualidade de corte.

Cortea120V/20A

Se o sistema esta sendo operado em um circuito de 120 V / 20 A, vocé pode usar consumiveis HyAccess para cortar
espessuras de até 3 mm (10 GA).

A Hypertherm ndo recomenda o uso de consumiveis HyAccess ao operar o sistema em
um circuito de 120 V/ 15 A.
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Encomendas e substituicées
Geralmente, espera-se que os consumiveis HyAccess durem metade do tempo dos consumiveis de uso geral (padréo).
Consulte Consumiveis HyAccess na pagina 83 para obter codigos do produto para encomendar consumiveis

HyAccess.

Dois bicos HyAccess estéo disponiveis:
m  Um bico padrao projetado para uma ampla variedade de aplicagbes de corte

m  Um bico de goivagem projetado especificamente para goivagem

Quando a ponta de algum bico se desgastar, substitua todo o bico.

Figura 5 - Consumiveis HyAccess

| 13

i
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1 Tocha 4 Bico padrédo

2 Distribuidor de géas 5 Bico de goivagem

3 Eletrodo 6 Capa
ADVERTENCIA!

RISCO DE CHOQUE ELETRICO

Substitua a capa imediatamente se a borda rasgar ou se desgastar.

J.

Tocar em um bico exposto durante a operacao do sistema resultara em um choque
elétrico.
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Secao 4

Operacao

Controles e indicadores

Antes de comecar a cortar, consulte os tdpicos abaixo para conhecer bem os controles e indicadores LED do sistema.

Controles posteriores

Chave de alimentacéao ligada (I) (ON) / desligada (O) (OFF) — Ativa o sistema e seus circuitos
— de controle.
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Controles anteriores e LEDs

20A

20v ||
20A
= 120V
20 25

120V
15A

AMPS

15 33

LED indicador de alimentacéo ligada (ON) (verde) — Quando aceso, este LED indica que a chave
de alimentacéo esta ligada (I) (ON) e que as travas de seguranca estéo ativadas.

LED de pressao de gas (amarelo) — Quando aceso, este LED indica que a pressdo de gas de entrada
esta abaixo de 2,8 bar.

LED da capa da tocha (amarelo) — Quando aceso, esse LED indica que os consumiveis estéo soltos,
inadequadamente instalados ou ausentes.

© & ®

LED de temperatura (amarelo) — Quando aceso, este LED indica que a temperatura do sistema esta
fora da faixa operacional aceitavel.

=

Algumas condigoes de falha fazem que um ou mais LEDs pisquem. Para
obter mais informagdes sobre o que sdo essas condigbes de falha e como
corrigi-las, consulte Guia béasico de localizagdo de defeitos na pagina 68.

240V

20 25 20A
120V
20A e
AVPS 120V Botao de ajuste de corrente — Use este botdo para definir a corrente
154 de saida entre 15 A e 30 A'.
30
15 33

1. 30 A se estiver usando uma fonte de energia de plasma Powermax30 XP.
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Opere do sistema de corte a plasma

Os topicos a seguir explicam como iniciar o corte com do sistema de corte a plasma.

Conexao da alimentacao elétrica e suprimento de gas

Conecte o cabo de alimentagao (1) e conecte a linha do suprimento de gas (2.

m  Para obter informagdes sobre como conectar o suprimento de gas na fonte de alimentagao, consulte Preparacdo do
suprimento de gas na pagina 33.

m Para obter informagdes sobre como conectar o plugue correto no cabo de alimentagao, consulte Consideragées
sobre o cabo de alimentacdo na pagina 30.

m Para entender sobre quais consumiveis usar e que capacidade de corte esperar com base na tenséo de entrada,
consulte Escolha dos consumiveis na pagina 36.

m Para obter informagdes sobre os requisitos elétricos e os requisitos de suprimento de gas para este sistema,
consulte Instalacdo da fonte de alimentagdo na pagina 25.
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Instalacao dos consumiveis

ADVERTENCIA!

TOCHAS DE IGNICAO IMEDIATA
O ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESOES E QUEIMADURAS

l

O arco plasma surge imediatamente quando o gatilho da tocha é ativado.
Verifique se a alimentacio esta desligada (OFF) antes de trocar os
consumiveis.

Para operar a tocha Duramax LT, verifique primeiro:

1. Se a chave de alimentacdo esta na posigdo desligada (O) (OFF).

2. Um conjunto de consumiveis completo ¢ instalado conforme mostrado na Figura 6.

3. Com o bico de uso geral (420118) (padrio), utiliza-se somente o bocal de uso geral (420118).

Para entender a diferenga entre os consumiveis de uso geral e FineCut e para obter
orientagdes sobre como selecionar o conjunto certo para suas aplicagdes de corte,
consulte Escolha dos consumiveis na pagina 36.
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Figura 6

@ Aperte apenas com a forga do dedo.

® 2 « D0

1 Eletrodo 5 Capa

2 Distribuidor de gas 6 Bocal (de uso geral)
3 Bico (de uso geral) 7 Defletor (FineCut)

4 Bico (FineCut)
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Fixe a bracadeira de aterramento

Fixe a bragadeira de aterramento a pega de trabalho.

Certifique-se de que a bragadeira de aterramento e a pega de trabalho estejam mantendo bom contato de metal
com metal.

Para obter a melhor qualidade de corte possivel e reduzir a exposi¢io a campos elétricos e magnéticos (EMF),
conecte a bragadeira de aterramento o mais proximo possivel da area que esta sendo cortada.

Nao conecte a bracadeira de aterramento na parte da peca de trabalho a ser cortada fora.

Ligue o sistema

Coloque a chave ligada/desligada (ON/OFF) na posigao ligada (ON) (I).

A
T L2
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4 - Operacao

Ajuste a pressao do gas e a corrente de saida

O LED indicador de alimentagéo ligada (ON) e o LED indicador de presséo de gas acendem quando néo ha presséo
de gas suficiente para o sistema. Use um regulador de alta pressdo que seja capaz de fornecer gas para o filtro na fonte
de alimentagao a 99,1 I/min a 4,7 bar. Para obter mais informagdes sobre como conectar o suprimento de gas, consulte

Preparacdo do suprimento de gas na pagina 33.

1. Ajuste o regulador entre 5,5 e 6,9 bar.

2. Gire o botao de ajuste de corrente para a corrente de saida desejada com base na tensdo de entrada, tamanho

do circuito e consumiveis.

Use apenas os consumiveis FineCut
ao operar o sistema em um circuito
de entrada de 120 V.

Como operar o sistema em um circuito de 120 V, 15 A
m  Ajuste a corrente abaixo de 20 A, conforme indicado pelo
sombreamento cinza em volta do botéo (o anel interno).

m Use somente o bico FineCut (420117) e o defletor
(420115)

m  Nao use o bico de uso geral (420118) (padrao) ou o
bocal de uso geral (4201186).

m  Nao use os consumiveis HyAccess.

m  Certifique-se de que nada esteja desviando a poténcia do
circuito.

Como operar o sistema em um circuito de 120 V, 20 A

m  Ajuste a corrente abaixo de 25 A, conforme indicado pelo
sombreamento azul em volta do botdo (o anel do meio).

m Use somente o bico FineCut (420117) e o defletor
(420115)

m  Nao use o bico de uso geral (420118) (padrao) ou o
bocal de uso geral (4201186).

m  Certifique-se de que nada esteja desviando a poténcia do
circuito.

120V

~¢

FineCut

240V
20 25 20A

120V
20A

AMPS 120V
15A

30
15 33

Sombreamento cinza

240"
20A

25
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4 - Operacao

Como operar o sistema em um circuito de 240V, 20 A 240
_ 20 25 20A

m  Ajuste a corrente entre 15-33 A, D 120"
m  Use consumiveis de uso geral (padréao) ou FineCut. 20A
AMPS 1201

15A

N&o mescle os consumiveis de uso geral com FineCut. Use
um conjunto ou o outro. 30

Consulte Configuragées de tensdo na pagina 28 para mais
informacoes.

Verificacao de LEDs indicadores

Verifique se o LED verde de alimentagao ligada na parte anterior da fonte de alimentagéo esta aceso e certifique-se
de que nenhum dos outros LEDs esta aceso ou piscando.

®® D%t

Se os LEDs de temperatura, do sensor da capa da tocha ou de pressao de gas estiverem acesos ou piscando, ou se
o LED de alimentagéo ligada piscar, corrija a condigéo de falha antes de continuar. Consulte Guia béasico de localizagao
de defeitos na pagina 68 para mais informagodes.

Verifique se o sistema esta pronto

O sistema esta pronto para ser usado quando o LED de alimentagao ligada esta aceso, nenhum dos outros LEDs esta
aceso ou piscando, e o botédo de corrente esta ajustado.
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Compreensao das limitacdes do ciclo de trabalho

O ciclo de trabalho ¢é o percentual de tempo em cada 10 minutos que um arco plasma pode permanecer ativo ao operar
a uma temperatura ambiente de 40 °C.
Com a alimentacéo de entrada de 120 V:

m  Em 28 A, a cada 10 minutos, o arco pode permanecer ativo por 2,0 minutos sem fazer com que a unidade
superaqueca (ciclo de trabalho de 20%).

B Em 19 A acada 10 minutos, o arco pode permanecer ativo por 6 minutos (60%).

m Em 15 A acada 10 minutos, o arco pode permanecer ativo por 10 minutos (100%).

Com a alimentacgéo de entrada de 240 V:

m Em 33 A acada 10 minutos, o arco pode permanecer ativo por 3,5 minutos (ciclo de trabalho de 35%).
B Em 25 A acada 10 minutos, o arco pode permanecer ativo por 6 minutos (60%).

B Em 20 A acada 10 minutos, o arco pode permanecer ativo por 10 minutos (100%).

Se o ciclo de trabalho for excedido, o sistema superaquecera, o LED de temperatura acendera, o arco sera interrompido
e o ventilador de refrigeragéo continuara a operar. Para retomar o corte, espere até que o LED de temperatura apague.

O ventilador pode operar durante o funcionamento normal do sistema.

Orientacdes para a operacao do sistema

m  Para alcangar o nivel de desempenho mais elevado:
Q Sempre que possivel, opere o sistema com alimentagdo de entrada de 240 VCA.
Q Sempre que possivel, evite utilizar um cabo de extenséo.
Caso tenha que utilizar um cabo de extenséo, use um cabo condutor pesado com

o menor comprimento possivel. Consulte Recomendagées sobre o cabo de extensdo na
pagina 32.

m  Se estiver operando seu sistema em um circuito de 120 V, 15 A, n&o ajuste a corrente para mais de 20 A. Consulte
Configuracées de tensdo na pagina 28.

m  Para obter os melhores resultados ao operar o sistema em um circuito de 120V, 15 A:
O Nao conecte nada mais que possa desviar a poténcia do mesmo circuito.

O Lembre-se de que cabos de extensdo podem reduzir a tensdo entre a maquina e a alimentagéo fornecida
pelo circuito. Essa redugao de poténcia pode prejudicar o desempenho de corte e aumentar a probabilidade
de desarme do disjuntor.

m  Cortar uma peca de trabalho mais espessa com consumiveis de uso geral (padrao) requer um ajuste de corrente
mais alta. E preferivel operar em um circuito com capacidade maior (240 V / 30 A) ao cortar metais mais espessos.
Consulte Configuragées de tensdo na pagina 28.

m  As técnicas adicionais para reduzir a frequéncia de desarme dos disjuntores incluem:
O Diminuir o botao de ajuste de corrente.

O Evite o estiramento do arco. Em vez disso, arraste a tocha na pega de trabalho conforme explicado em Partida
pela borda em uma peca de trabalho na pagina 60.
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Operacao da tocha manual

ADVERTENCIA!

TOCHAS DE IGNICAO IMEDIATA
O ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESOES E QUEIMADURAS

O arco plasma surge imediatamente quando o gatilho da tocha é ativado. O arco plasma corta
rapidamente através de luvas e pele.

Mantenha as maos, roupas e objetos afastados da ponta da tocha.
Nao segure a peca de trabalho e mantenha as maos longe do caminho de corte.

Nunca aponte a tocha para si ou terceiros.

N\

ADVERTENCIA!

FAISCAS E METAL QUENTE
PODEM QUEIMAR OS OLHOS E A PELE

Sempre use equipamento de protecao incluindo luvas e protecao ocular e aponte a tocha para longe
de si e de terceiros. Faiscas e metal derretido quente espirrardao para fora do bico.

Operacao do fecho de seguranca

A tocha Duramax LT ¢ equipada com um fecho de seguranca para evitar disparos acidentais. Quando estiver pronto para
cortar com a tocha, empurre o fecho de seguranca para a frente (em direcéo a cabeca da tocha) e pressione o gatilho

vermelho da tocha.

58
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Instrucoes de corte para a tocha manual

Seja qual for o conjunto de consumiveis, arraste levemente a ponta da tocha ao longo da pega de trabalho para
manter uma velocidade de corte estavel.

As vezes, a tocha prende rapidamente na pega de trabalho ao cortar com consumiveis

FineCut.

Durante o corte, certifique-se de que as faiscas estejam saindo da parte inferior da pega de trabalho. As faiscas
devem ficar ligeiramente atras da tocha durante o corte (a um angulo entre 15° a 30° da posigéo vertical).

Se as faiscas espirrarem para cima, significa que a pega de trabalho ndo esta sendo totalmente perfurada.
Movimente a tocha mais lentamente ou, se possivel, aumente a corrente de saida.

Segure o bico da tocha perpendicularmente a pega de trabalho, de maneira que o bico fique em um angulo de 90°
com a superficie de corte e observe o arco a medida que ele corta ao longo da linha.

Puxar ou arrastar a tocha em sua diregdo ao longo do corte € mais facil do que empurra-la ou movimenta-la de lado
a lado.

Para cortes em linha reta, use uma borda reta como guia. Para cortar circulos, use um modelo ou um acessorio
de corte radial (uma guia para corte circular). Consulte Pecas de acessérios na pagina 84 para obter os codigos
de produto correspondentes as guias de corte a plasma Hypertherm para corte de circulos e para realizar cortes
chanfrados.

Se voceé disparar a tocha desnecessariamente, a vida util do bico e do eletrodo diminuira.

Recomendacdes para cortar a 120 V

Use apenas os consumiveis FineCut.

O Se vocé cortar a 120 V com os consumiveis HyAccess, opere o sistema em um circuito de 120V / 20 A.
Nao é recomendado o corte com consumiveis HyAccess ao operar em um circuito de 120V / 15 A.

N&o use um cabo de extensao.
Certifique-se de que nada esteja desviando a poténcia do circuito.

Diminua o botéo de ajuste de corrente para evitar o desarme do disjuntor.
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Partida pela borda em uma peca de trabalho _Q/

Ao cortar material mais espesso do que 6 mm (1/4 pol), dispare a tocha pela borda da peca de trabalho para prolongar
a vida util dos consumiveis.

1. Com a bragadeira de aterramento conectada a pega de trabalho, segure a tocha em posigéo perpendicular (90°)
em relagdo a pega de trabalho, na borda.

2. Pressione o gatilho da tocha para iniciar o arco. Talvez seja necessario parar na borda até que o arco perfure
totalmente a pecga de trabalho.

3. Arraste a tocha levemente através da pecga de trabalho para prosseguir com o corte. Mantenha um ritmo regular
e estavel.
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Perfuracdao de uma peca de trabalho —Qi

Se o metal for mais fino do que 6 mm (1/4 pol), use a perfuragéo para cortar uma forma interior. A perfuragéo reduz
a vida util dos consumiveis.

O tipo de perfuragao depende da espessura do metal. A Hypertherm recomenda:

m Perfuracdo reta — Para cortar metal com espessura inferior a 3 mm (1/8 pol).

m Perfuracdo em espiral — Para cortar metal com espessura de 3 mm (1/8 pol) ou mais espesso.
1. Fixe a bragadeira de aterramento a pecga de trabalho.

2. Perfuracao reta: segure a tocha em posigéo perpendicular (90°) em relagéo a pega de trabalho.
Perfuracdo em espiral: segure a tocha em um angulo de cerca de 30° em relagio a pega de trabalho,
com a ponta da tocha dentro de 1,5 mm de distancia da pecga antes de disparar a tocha.

3. Perfuracao reta: pressione o gatilho da tocha para iniciar o arco.

Perfuracdo em espiral: Pressione o gatilho da tocha para disparar o arco enquanto ainda estiver formando um
angulo em relacdo a peca de trabalho, depois gire a tocha para uma posigéo perpendicular (90°).

4. Mantenha a tocha em posigdo enquanto continua a pressionar o gatilho. Quando sairem faiscas pela parte de baixo
da peca de trabalho o arco tera perfurado o metal.
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5. Quando a perfuragéo estiver concluida, arraste a tocha lentamente ao longo da peca de trabalho para prosseguir
com o corte.

Goivagem de uma peca de trabalho N @
Tl

E possivel usar esse sistema com consumiveis de uso geral (padrdo) para aplicagdes leves de goivagem, como a
remogao de pontos e emendas de solda.

O sistema ndo necessita de um conjunto de consumiveis exclusivo ou de ajustes
especiais para goivar. Contudo, ndo use consumiveis FineCut para aplicagdes
de goivagem.

1. Segure a tocha de modo que a ponta da tocha fique ligeiramente acima da peca de trabalho antes de disparar
a tocha.

2. Segure a tocha a um angulo de 45° em relagéo a pecga de trabalho, mantendo um pequeno espago entre a ponta da
tocha e a pega de trabalho. Pressione o gatilho para obter um arco piloto. Transfira o arco para a pega de trabalho.
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3. Mantenha um angulo de cerca de 45° em relagédo a pecga de trabalho, enquanto realiza a alimentagéo da goivagem

Empurre o arco plasma na diregéo da goivagem que deseja criar. Mantenha uma pequena distancia entre a ponta
da tocha e o metal fundido para evitar reduzir a vida util dos consumiveis e causar danos a tocha.

E possivel variar o perfil da goivagem variando:
O A velocidade da tocha sobre a pega de trabalho
O O afastamento da tocha a obra

O O angulo da tocha em relagdo a pega de trabalho

Como variar o perfil da goivagem

Siga estas recomendagdes para mudar o perfil da goivagem conforme a necessidade:

Aumentar a velocidade da tocha reduzira a largura e reduzira o comprimento.

Reduzir a velocidade da tocha aumentara a largura e aumentara o comprimento.
Aumentar o afastamento da tocha aumentara a largura e reduzira o comprimento.
Reduzir o afastamento da tocha reduzira a largura e aumentara o comprimento.
Aumentar o angulo da tocha (mais vertical) reduzira a largura e aumentara o comprimento.

Reduzir o angulo da tocha (menos vertical) aumentara a largura e reduzira o comprimento.
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Falhas mais comuns do corte manual

Para obter mais informagdes sobre falhas, consulte Guia basico de localizagdo de defeitos na pagina 68.
m A tocha emite faiscas e chiados, mas ndo produz um arco. As causas podem ser:
QO Consumiveis apertados em demasia
m A tocha nédo corta completamente através da pega de trabalho. As causas podem ser:
QO A velocidade de corte esta muito rapida
Consumiveis gastos
O metal que esta sendo cortado é grosso demais para a corrente selecionada

Instalagao de consumiveis errados

0O 0O 0O O

Contato elétrico deficiente entre a bragadeira de aterramento e a peca de trabalho
Baixa pressao de gas ou baixa faixa de fluxo de gas
m  Corte com baixa qualidade. As causas podem ser:
O O metal que esta sendo cortado é grosso demais para a corrente selecionada
QO Instalacdo de consumiveis errados
Q A velocidade de corte esta muito rapida ou devagar
Q Consumiveis gastos ou danificados
m O arco emite faiscas e a vida util dos consumiveis € mais curta do que o esperado. As causas podem ser:
O Umidade no suprimento de gas
O Baixa pressédo de gas
O Instalagédo incorreta de consumiveis
a

Instalagao de consumiveis errados
Diminuicao da escoéria

A escoéria é o material fundido que se solidifica na pega de trabalho. Sempre havera alguma quantidade de escoria
durante o corte com plasma a ar. Porém, vocé pode controlar a quantidade e o tipo de escodria ajustando seu sistema
corretamente para a sua aplicagéo.

A escoria de baixa velocidade se forma quando a velocidade de corte da tocha ¢ muito baixa e o arco se adianta.
Ela se forma como um depdsito pesado, em forma de bolhas, na parte inferior do corte e, em geral, pode ser removida
facilmente. Aumente sua velocidade para reduzir esse tipo de escoria.

A escoria de alta velocidade se forma quando a velocidade de corte ¢ muito grande e o arco fica muito defasado.
Ela se forma como um filete fino e linear de metal solido, fixado muito proximo do corte. Ela se forma na parte inferior
do corte e, em geral, & mais dificil de remover. Diminua sua velocidade para reduzir esse tipo de escoria.

E——“ A escoria tem maior probabilidade de se formar sobre metal aquecido ou quente do que
sobre metal frio. Por exemplo, o primeiro corte de uma série de cortes provavelmente
produzira menos escoria. A medida que a pega de trabalho aquece, mais escoria podera
ser formada nos cortes posteriores.

E——“ Os consumiveis gastos ou danificados podem produzir escéria intermitente.
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Secao 5

Manutencao e localizacao de defeitos

Realizacao de manutencao de rotina

s ADVERTENCIA!
O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Y

Desligue a alimentacéao elétrica antes de realizar qualquer manutencao que
envolva a remocao da tampa da fonte de alimentacdo ou de consumiveis da
tocha.

A

Qualquer trabalho que exija a remocao da tampa da fonte de alimentacao
deve ser realizado por um técnico qualificado.

7V %

Consulte o Manual de Seguranca e de Conformidade (80669C) para obter
mais medidas de seguranca.
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5 — Manutencao e localizacao de defeitos

A cada uso:

Verifique as luzes indicadoras e corrija qualquer
condicao de falha.

Inspecione os consumiveis para verificar se estdo
adequadamente instalados e se ha desgaste.

A cada 3 meses:

‘£ WARNIY é
:

Substitua as etiquetas danificadas.

Inspecione o cabo de alimentagao e o plugue.
Substitua se estiver danificado.

Inspecione o gatilho para ver se ha desgaste.
Inspecione o corpo da tocha para ver se ha alguma
rachadura ou cabos expostos. Substitua qualquer
peca avariada.

Inspecione o cabo da tocha. Substitua se estiver
danificado.

A cada 6 meses:

N 4

Limpe o interior da fonte de alimentagdo com ar
comprimido sem umidade ou com um aspirador.

66

Powermax30/33 XP Manual do Operador 808167



5 — Manutencao e localizacao de defeitos

Inspecione os consumiveis

Peca Inspecionar Acao
O arredondamento do orificio central. Substitua o bocal ou o defletor se
o orificio ndo estiver redondo.
O espago entre o bico, o bocal Remova o bocal ou o defletor e elimine
e o defletor para ver se ha acumulo quaisquer residuos.
Bocal Defletor de detritos.

Il

Bico

O arredondamento do orificio central.

Bom

Substitua o bico se o orificio central
nao estiver redondo. Substitua o bico
e o eletrodo juntos.

—

Desgastado
A superficie central para verificar se
ha desgaste e verifique o comprimento
do ponto de eroséo.

Substitua o eletrodo se a superficie
estiver gravemente desgastada ou se
o comprimento do ponto de eroséo for
superior a 1,0 mm. Substitua o bico e

Eletrodo o eletrodo juntos. Vocé pode usar um
indicador de eletrodo (004630) para
N Maximo de 1,6 mm med|~r a profundidade do ponto de
eroséo.
A superficie interna, para verificar se Substitua o distribuidor de gas se
F— ha avarias ou desgaste, e os orificios a superficie estiver danificada ou
S — de gas, para verificar se existe algum desgastada ou se qualquer dos
§ bloqueio. orificios de gas estiver bloqueado.
Distribuidor de gas

Se o eletrodo ainda pode deslizar
livremente através do distribuidor
de gas.

Se néo for possivel que o eletrodo
deslize liviemente através do
distribuidor de gas, substitua

o distribuidor de gas.

Anel retentor da tocha

A superficie para verificar se ha danos,
desgaste ou falta de lubrificagéo.

Se o anel retentor estiver seco, aplique
uma fina camada de lubrificante de
silicone no anel retentor e nas roscas.
O anel retentor deve ficar brilhante,
mas ndo deve ter nenhum excesso

ou acumulo de lubrificante.

Se o anel retentor estiver rachado ou
desgastado, substitua-o (428179).

Powermax30/33 XP Manual do Operador 808167

67



5 — Manutencao e localizacao de defeitos

Guia basico de localizacao de defeitos

A tabela abaixo apresenta uma visdo geral de alguns dos problemas mais comuns que podem surgir durante o uso

da Powermax30/33 XP e explica como resolvé-los.

Se vocé ndo conseguir reparar o problema apds seguir este guia basico de localizagdo de defeitos ou se precisar

de mais assisténcia:

1. Ligue para o seu distribuidor ou para um posto autorizado de assisténcia técnica.

2. Ligue para o escritério mais proximo relacionado na lista que consta no inicio deste manual.

Problema

Solucédo

A chave de alimentag&o liga/desliga (ON/OFF)
esta na posicao ligada (ON) (I), mas o LED
indicador de alimentagéo ligada (ON) nao esta
aceso.

Verifique se o cabo de alimentagédo esta conectado a tomada.

Verifique se a alimentagao esta ligada (ON) no painel de
alimentagao principal ou na caixa de chaves de desligamento.

Verifique se a tensdo de linha néo esta baixa demais
(mais de 15% abaixo da tensdo nominal).

O LED indicador de alimentagéo ligada (ON) e
o LED indicador de presséo de gas acendem.

D@

Verifique se a linha de suprimento de géas esta conectada
a fonte de alimentagéo e se o gas esta ligado.

Inspecione a linha de suprimento de gas para ver se
ha vazamentos e verifique a pressdo do gas de entrada.

O LED indicador de alimentagéo ligada (ON) e
o LED indicador de temperatura acendem.

Deixe o sistema ligado para permitir que o ventilador refrigere
a fonte de alimentacéo.

Se a temperatura interna do sistema se aproximar de =30 °C,
¢é possivel que o LED de temperatura se acenda. Transfira
o sistema para um local mais quente.
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5 — Manutencao e localizacao de defeitos

Problema

Solucédo

O LED indicador de alimentagéo ligada (ON)
acende e o LED indicador de temperatura
pisca.

10

(¥

Deixe o sistema ligado para permitir que o ventilador refrigere

a fonte de alimentagao. O LED de temperatura pisca quando o
sistema puxa corrente de entrada demais e por um longo periodo.
Utilize as indicagdes abaixo para evitar esta condigéo:

= Diminua a corrente de corte. Consulte Ajuste a pressédo do gas
e a corrente de saida na pagina 55.

= Use apenas consumiveis FineCut ao operar o sistema em
um circuito de entrada de 120 VCA. Consulte Escolha dos
consumiveis na pagina 36.

= Sempre que possivel, opere o sistema em um circuito
de entrada de 240 VCA.

= Evite o estiramento do arco. Arraste a tocha na peca de
trabalho. Consulte Partida pela borda em uma peca de trabalho
na péagina 60.

= Opere o sistema sem a utilizagdo de um cabo de extensao.
Caso tenha que utilizar um cabo de extenséo, use um cabo
condutor pesado com o menor comprimento possivel. Consulte
Recomendacgées sobre o cabo de extensdo na pagina 32.

= Certifique-se de que nenhuma outra coisa esta desviando
a poténcia no mesmo circuito.

O LED de alimentagéo ligada (ON) pisca.

= Solicite que um técnico em eletricidade verifique a alimentagéo
de entrada. A tenséo de linha de entrada esta alta demais
ou baixa demais (variagao superior a £15% da tensdo nominal).
Consulte Especificagées do sistema Hypertherm (30 A) na
pagina 17 e Preparagdo da alimentagdo elétrica na pagina 27.

O LED de alimentagao ligada (ON) acende
e o LED da capa da tocha acende ou pisca.

@

» Desligue (OFF) a fonte de alimentagéo. Verifique se os
consumiveis estdo instalados e apertados adequadamente.
Consulte Instalagdo dos consumiveis na pagina 52.

= Se os consumiveis se soltaram ou foram removidos com a fonte
de alimentagéo ligada (ON), desligue (OFF) a fonte de
alimentagéo, corrija 0 problema e, em seguida, ligue (ON)
a fonte de alimentagdo novamente para solucionar a falha.

= Se parecer que os consumiveis estado instalados corretamente,
é possivel que a tocha esteja avariada. Entre em contato com
o seu distribuidor ou com um posto autorizado de assisténcia
técnica.

Os LEDs de presséo de gés e temperatura
piscam quando a maquina ¢ ligada (ON).

\@ \
/ \N 7 \

= Solte o gatilho e reinicie a fonte de alimentagéo. O sistema
¢é desativado automaticamente quando a fonte de alimentagao
¢ ligada enquanto o gatilho da tocha esta sendo apertado.
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Problema

Solucédo

Os LEDs de temperatura, pressao de gas
e alimentagéo ligada (ON) piscam e o LED
da capa da tocha acende.

RO
/'\ /'\ /'\

= Instale novos consumiveis na tocha (talvez estejam corroidos
ou aproximando do fim da vida util).

= Se o erro persistir, entre em contato com o seu distribuidor
ou posto autorizado de assisténcia técnica.

Todos os quatro LEDs piscam quando o
sistema ¢ ligado.

27N 2N 2N 2N

= Um técnico de manutencao qualificado deve verificar o sistema.
Entre em contato com o seu distribuidor ou use as informagdes
no inicio deste manual para contatar a assisténcia técnica.

O arco néo se transfere para a peca de
trabalho.

= Limpe a area onde a bragadeira de aterramento entra em
contato com a pega de trabalho a fim de garantir um bom
contato de metal com metal.

= Inspecione a bragadeira de aterramento para ver se ha avarias
e efetue qualquer reparo necessario.
= Leve atocha para mais perto da peca de trabalho e dispare

a tocha novamente. Consulte Operacdo da tocha manual na
pagina 58.

A tocha nao corta completamente através da
pega de trabalho.

= Verifique se a tocha esta sendo usada corretamente. Consulte
Operacao da tocha manual na pagina 58.

= Inspecione os consumiveis e substitua-os conforme necessario.
Consulte Inspecione os consumiveis na pagina 67.

O arco se extingue, mas se reacende quando o
gatilho da tocha é apertado novamente.

= Inspecione os consumiveis e substitua-os se estiverem
avariados ou desgastados. Consulte /nspecione os
consumiveis na pagina 67.

» Substitua o elemento filtrante de ar se estiver contaminado.
Consulte Substitua o elemento filtrante do ar e o copo do filtro
de ar na pagina 72.

= Certifique-se de que a pressao do ar esta no nivel adequado.

O arco emite faiscas e chiados.

= Substitua o elemento filtrante do ar. Consulte Substitua o
elemento filtrante do ar e o copo do filtro de ar na pagina 72.

= Inspecione a linha de gas para ver se ha umidade. Se
necessario, instale ou substitua a filtragem de gas para a fonte
de alimentagao. Consulte Preparacdo do suprimento de gas na
pagina 33.
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Problema

Solucédo

Corte com baixa qualidade.

= Verifique se a tocha esta sendo usada corretamente. Consulte
Operagédo da tocha manual na pagina 58.

= Verifique se os consumiveis corretos estéo instalados. Consulte
Escolha dos consumiveis na pagina 36.

= Inspecione os consumiveis e substitua-os conforme necessario.
Consulte Inspecione os consumiveis na pagina 67.

= Afrouxe os consumiveis cerca de 1/8 de volta e tente
novamente.

= Verifique a presséo do ar e a qualidade do ar.

= Verifique se a conexdo do cabo-obra esta firme e se nao
ha danos no cabo-obra.

= Opere o sistema sem a utilizagdo de um cabo de extensao.
Caso tenha que utilizar um cabo de extenséo, use um cabo
condutor pesado com o menor comprimento possivel. Consulte
Recomendagées sobre o cabo de extensdo na pagina 32.

O disjuntor desarma durante o corte.

= Diminua a corrente de corte. Consulte Ajuste a pressédo do gas
e a corrente de saida na pagina 55.

= Use apenas consumiveis FineCut ao operar o sistema em
um circuito de entrada de 120 VCA. Consulte Escolha dos
consumiveis na pagina 36.

= Sempre que possivel, opere o sistema em um circuito
de entrada de 240 VCA.

= Evite o estiramento do arco. Arraste a tocha na pega de
trabalho. Consulte Partida pela borda em uma peca de trabalho
na pagina 60.

= Opere o sistema sem a utilizagdo de um cabo de extens3o.
Caso tenha que utilizar um cabo de extenséo, use um cabo
condutor pesado com o menor comprimento possivel. Consulte
Recomendagées sobre o cabo de extensdo na pagina 32.

= Certifique-se de que nenhuma outra coisa esta desviando
a poténcia no mesmo circuito.
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Procedimentos de manutencao

S
o

Y

ADVERTENCIA!

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

A

da tocha.

7V %

Desligue a alimentacédo elétrica antes de realizar qualquer manutencao que
envolva a remocao da tampa da fonte de alimentacdo ou de consumiveis

Qualquer trabalho que exija a remocao da tampa da fonte de alimentacao
deve ser realizado por um técnico qualificado.

Consulte o Manual de Seguranca e de Conformidade (80669C) para obter
mais medidas de seguranca.

Substitua o elemento filtrante do ar e o copo do filtro de ar

O procedimento a seguir explica sobre como remover o elemento filtrante do ar e o copo do filtro de ar dentro da fonte
de alimentagéo e substitui-los por novos.

E——“ Também é possivel usar este procedimento para substituir a porca retentora plastica
do conjunto regulador/filtro de ar. Consulte Filtro/regulador de ar com o conjunto do
pressostato (internas, lado do ventilador) na pagina 80 para obter os numeros dos
conjuntos Hypertherm necessarios para pedir estas pegas de reposigao.

Remova a tampa da fonte de alimentacao e a alca

1.

Coloque a chave de alimentagéo na posigdo
desligada (OFF) (0). Desconecte o cabo de
alimentagao e desconecte o suprimento de gas.

. Remova os dois parafusos da alga que fica no topo

da fonte de alimentagéo. Puxe delicadamente o painel
mais proximo do parafuso que vocé esta removendo
para manter pressdo sobre o parafuso. Quando o
parafuso estiver quase solto, incline a chave de fenda
ligeiramente para ajuda-lo a sair do furo rebaixado.

. Incline levemente os painéis frontal e traseiro da fonte

de alimentagao de modo a poder retirar as bordas da
alga debaixo deles. Remova a alga e guarde-a junto
com os dois parafusos.

Continue a inclinar os painéis para fora a fim de soltar
as laterais da tampa de seus encaixes. Depois,

suspenda a tampa para retira-la da fonte de alimentagéo.

S
=
-

/i
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Remova o elemento filtrante do ar e o copo do filtro de ar antigos

1. A partir do lado do ventilador da fonte de alimentagédo, desconecte a mangueira de drenagem (1) do orificio na parte
inferior da base.

2. Remova a outra extremidade da mangueira de drenagem do encaixe de latdo (2) na parte inferior do copo do filtro
de ar. Guarde a mangueira de drenagem.

3. Desparafuse a porca retentora plastica (3) que prende o regulador/filtro de ar @) no suporte (§) do painel central.
4. Incline a parte inferior do conjunto regulador/filtro de ar na sua diregdo com uma mao.

5. Com a outra méo, desparafuse o copo do filtro de ar (§) para remové-lo do conjunto regulador/filtro de ar.

6. O elemento filtrante do ar (7) precisa ser substituido?

O Se for o caso, desenrosque a porca retentora plastica (8) que prende o elemento filtrante, tendo o cuidado para
n&o soltar a mola (9) que esta comprimida entre a porca retentora e o regulador/filtro de ar. Ndo permita que
o elemento filtrante de ar gire junto com a porca. Remova o elemento filtrante do ar da porca retentora plastica.

Q Se nao for o caso, continue com Etapa 3 na pagina 74.
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Instale o novo elemento filtrante do ar e o novo copo do filtro de ar

1. Coloque o novo elemento filtrante do ar (1) na porca
retentora plastica. Verifique se a mola esta no lugar.

2. Instale o novo elemento filtrante do ar. Aperte a porca
retentora (2) apenas com a forga do dedo.

3. O copo do filtro de ar (3) precisa ser substituido?
Q Se for o caso, instale o novo copo do filtro.

O Se nao for o caso, limpe o copo antes de reinstala-lo,

4. Conecte a mangueira de drenagem (@) no encaixe (§) da
parte inferior do copo do filtro de ar. Verifique se a
mangueira se estende em diregdo a parte frontal da fonte
de alimentacéo.

. Coloque o conjunto regulador/filtro de ar no suporte do
painel central da fonte de alimentagédo e prenda-o usando
a porca retentora plastica (). Aperte a porca retentora
manualmente com 1/4 de giro adicional.

[T TT 1T

removendo qualquer vestigio de 6leo, sujeira ou
outros contaminantes.

Aperte o copo do filtro apenas com a forga do dedo.

N&o aperte a porca retentora demais.

6. Passe a mangueira de drenagem através do furo na base da fonte de alimentagéo.

7. Reconecte o suprimento de gas e verifique se ha algum vazamento em cada encaixe e no ponto de conexao
da mangueira no conjunto regulador/filtro de ar.

CUIDADO!

Pressodes de suprimento de gas que nao estejam dentro das especificacdes da secdo Especificacoes
deste manual podem prejudicar a qualidade de corte, a vida util de consumiveis e causar problemas
operacionais.

Se o nivel de pureza do gas estiver muito baixo ou se houver vazamentos nas mangueiras ou conexoes
do suprimento, pode ocorrer:

m  Reducio das velocidades de corte
m Deterioracdao da qualidade do corte
m  Reducio da capacidade da espessura de corte
m  Reducio da vida atil das pecas
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Recoloque a tampa da fonte de alimentacao e a alca

1. Tomando cuidado para ndo prender nenhum dos fios, 2
deslize a tampa de volta na fonte de alimentagao.
Alinhe as bordas inferiores nos encaixes e alinhe
o recorte da parte de cima da tampa (1) com a
extremidade (@) do painel frontal (3) de forma que as
aberturas para ventilagdo da tampa fiquem em frente ®/ 3

ao ventilador.

2. Realinhe o painel frontal com a fonte de alimentagéo.

3. Realinhe o painel traseiro com a fonte de alimentagéo,
garantindo que o furo no grampo de aterramento /’
esteja alinhado com os furos para parafusos do painel
e da fonte de alimentacgéo.

4. Posicione a alga sobre os furos do topo da tampa e, em seguida, posicione as extremidades da alga debaixo das
bordas dos painéis.

5. Reinstale os dois parafusos que prendem a tampa e a alga com um ajuste de torque de 23,0 kg-cm.

6. Reconecte a alimentagéo elétrica e ligue (ON) a fonte de alimentagao.

|

/M
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Secao 6

Pecas

Use os codigo do produto e conjunto da Hypertherm nesta segao para pedir pegas de reposigao, consumiveis e
acessorios para a sua fonte de alimentagcdo Powermax30/33 XP e tocha manual Duramax LT.

Para obter instrugdes sobre a instalagdo do elemento filtrante de ar e copo do filtro de ar na fonte de alimentacgéo,
consulte Procedimentos de manutengdo na pagina 72.

Para obter instrugdes sobre a instalagdo de consumiveis nas tochas manuais Duramax LT, consulte /nstalagéo dos
consumiveis na pagina 52.

Powermax30/33 XP Manual do Operador 808167 77



6 — Pecas

Pecas da fonte de alimentacao

Externas, parte frontal

0000

Nuimero do
Item conjunto Descricao
228096 Conjunto: parafusos para a tampa da fonte de alimentagéo e alga (n4o ilustrados)
1 428219 Conjunto: Painel frontal da Powermax30 XP
429298 Conjunto: Painel frontal da Powermax33 XP
2 428226 Conjunto: botéo de ajuste de corrente
3 428221 Conjunto: Tampa da fonte de alimentagao da Powermax30 XP com etiquetas, CSA
429296 Conjunto: Tampa da fonte de alimentagdo Powermax33 XP com etiquetas, CSA
3 428222 Conjunto: tampa da fonte de alimentagdo com etiquetas, CSA, produzida nos EUA
3 428224 Conjunto: Tampa da fonte de alimentagdo da Powermax30 XP com etiquetas, CE
429297 Conjunto: Tampa da fonte de alimentagdo Powermax33 XP com etiquetas, CE
3 428225 Conjunto: tampa da fonte de alimentagao com etiquetas, CCC
4 228099 Conjunto: alga com parafusos
5 228561 Conjunto: bragadeira de aterramento
6 428239 Conjunto: cabo-obra de 4,6 m, com bragadeira de aterramento.
429232 Conjunto: Placa de controle 30 XP (141336)
429300 Conjunto: Placa de controle do Powermax33 XP (ndo mostrada)
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Externas, parte traseira

NEMA 6-50P NEMA L6-20P

X&\\\\\\\\\\\\ \ :

®
NEMA 5-15P
Nuamero do
Item conjunto Descricao
1 428220 Conjunto: painel traseiro
2 228210 Conjunto: cabo de alimentagdao CSA com plugue de trava giratéria NEMA
de 240V / 20 A, monofasico, de 3,0 m
3 229132 Extensédo do cabo de alimentagdo CSA: adaptador de plugue de 120V / 15 A
4 229133 Extensédo do cabo de alimentagdo CSA: adaptador de plugue de 240 V/ 20 A
5 228140 Conjunto: cabo de alimentagdo CE, monofasico, de 3,0 m (sem plugue)
5 428231 Conjunto: cabo de alimentagdo CCC, monofasico, de 3,0 m (sem plugue)
6 228143 Conjunto: prensa-cabo de tocha do cabo de alimentagéo
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Filtro/regulador de ar com o conjunto do pressostato (internas, lado do ventilador)

P e —
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H
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Nuamero
Item do conjunto Descricao
1 428262 Conjunto: Porca retentora do filtro de ar
2 428237 Conjunto: Elemento filtrante de ar
3 428246 Conjunto: Copo do filtro de ar (com anel retentor)
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Pecas para tocha manual Duramax LT

9)

=/

O conjunto completo da tocha manual e do cabo pode ser substituido; também é possivel substituir apenas

componentes individuais.

Item Numero do conjunto
428174*
228109

-t

428162
428178
428179
428156
428182
428177
428181

© 00 N o g A~ W N

428176

Descricao

Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:

Conjunto:

conjunto de tocha manual Duramax LT com cabo de 4,6 m
chave do sensor do bocal da tocha

chave de partida da tocha

corpo da tocha Duramax LT (com anel retentor)

anéis retentores de reposigao para o corpo da tocha

gatilho e mola da tocha

molas de reposic¢éo para o gatilho da tocha

manipulo da tocha Duramax LT (com parafusos do manipulo)
parafusos de reposi¢do do manipulo da tocha Duramax LT

cabo da tocha Duramax LT de 4,6 m, com prensa-cabo de tocha

* O conjunto de tocha inclui um conjunto de consumiveis de uso geral (padrio):

O Eletrodo (420120)
Distribuidor de gas (420211)

O Capa(420114)
O Bico(420118)
Q Bocal (420116)
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Consumiveis para tocha manual Duramax LT

Para pedir consumiveis para a sua tocha Duramax LT, use os seguintes codigos do produto.

E possivel encomendar pacotes de bicos ou eletrodos ou pedi-los em um conjunto:

m  Use 420120 para encomendar um pacote de eletrodos

m  Use 420118 para encomendar um pacote de bicos de uso geral (padréo)

m  Use 420117 para encomendar um pacote de bicos FineCut

B Use 428243 para encomendar um conjunto de 2 bicos de uso geral (padrdo) com 2 eletrodos

m  Use 428244 para encomendar um conjunto de 2 bicos FineCut com 2 eletrodos
Substitua o bico e o eletrodo ao mesmo tempo.
Use o mesmo eletrodo, distribuidor de gas e capa para as aplicagdes de uso geral

(padrao) e FineCut. Nao use o bico de uso geral com o defletor; nio use o bico FineCut
com o bocal.

Consumiveis de uso geral (padrio)

420211 420120 420118 420114 420116
——— 9
=
:23| KMW ] ﬂ
428243
Distribuidor Eletrodo Bico Capa Bocal
de gas

Consumiveis FineCut

420211 420120 420117 420114 420115
R P : ﬂ]
%
= 428244
Distribuidor Eletrodo Bico Capa Defletor
de gas
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Consumiveis HyAccess

Os consumiveis HyAccess nao sdo enviados junto com o sistema. E possivel encomendar cada um separadamente em
um conjunto inicial. Eles aumentam o alcance dos consumiveis de uso geral (padrdo) em aproximadamente 7,5 cm.

Dois bicos HyAccess estéo disponiveis:
m 420144 - Um bico padrédo projetado para uma ampla variedade de aplicagdes de corte

m 420147 — Um bico de goivagem projetado especificamente para goivagem
Quando a ponta do bico se desgastar, substitua todo o bico.

Substitua o bico e o eletrodo ao mesmo tempo.

420211 420137 420144 420148
=/l >
Distribuidor Eletrodo Bico padrao Capa
de gas
ou
420147

Bico de goivagem

O conjunto inicial 428337 contém:
m 2 eletrodos HyAccess

m 1 bico de corte HyAccess

m 1 bico de goivagem HyAccess
m 1 distribuidor de gas

m 1 capa HyAccess

O distribuidor de gas Powermax30/33 XP padrdo é compativel com os consumiveis
HyAccess.
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Pecas de acessorios

Cédigo do produto
127102

Descricao

Guia de corte basico para plasma (circular)

027668 Guia de corte Deluxe para plasma (circular)

127144 Capas para protegdo contra poeira

127410 Estojo para transporte

428337 Conjunto: Conjunto inicial de consumiveis HyAccess

024877 Protegao de couro para cabo da tocha, preta com logotipo da Hypertherm, 7,6 m
127217 Alca de ombro

128647 Conjunto: filtro de ar Eliminizer

127169 Luvas de couro para corte

127416 Oculos de protegao, lente com sombreamento 5

127103 Mascara de protegéo, lente com sombreamento 8

127239 Mascara de protegao, lente com sombreamento 6

127105 Lentes de reposigao para mascara de protegdo, sombreamento 8

127243 Lentes de reposigédo para mascara de protegcdo, sombreamento 6

128836 Graxa térmica, 1/8 oncga

027055 Lubrificante de silicone, 1/4 onga
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Etiquetas Powermax30/33 XP

Numero do conjunto

428215
428217
428218
429273
429274

Descricao

Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:
Conjunto:

Conjunto:

Os conjuntos de etiqueta incluem:

m Etiqueta de consumiveis

etiquetas Powermax30/33 XP, CSA
etiquetas Powermax30/33 XP, CE
etiquetas Powermax30/33 XP, CCC
etiquetas Powermax33 XP, CSA
etiquetas Powermax33 XP, CE

m Etiquetas de seguranga apropriadas

m  Adesivos frontais e laterais

As ilustragdes abaixo mostram as etiquetas de consumiveis e de segurancga.

420116

420115

210240 Rev. C

420114

N
K

428243

420118

420120

)

FineCut® 420117 420120

428244

Etiqueta de col

nsumiveis

Read and follow these instructions, employer safety
frclioes, and materil saletydals shests. Relorto
NS Z4 ey in Woldng, Cutng and Aled

Am
oo org) g OSHA Saiy o Heath [ o
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.oshagov). |

A\ WARNING /[T AVERTISSEMENT

ersons in the

®E©§"
V'

cutting

2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle |2. L'arc plasma peut blesser et braler; éloigner
away from yourself. Arc starts instantly when Ia buse de soi. Il 'allume instantanément

7.Don

operate thi ied in th
Keep non-qualfied personnel and chidren away.

rer this label.

foplomt ot dos composés &
de can

soansdop

110873 Rev )

Etiqueta de seg

uranga CSA

10647 Rev.

www.hypertherm.com/weee

Etiqueta de seguranga CE/CCC
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