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Ventajas de la consola de gases automatica

HPR400XD y HPR800XD

Los sistemas HPRXD® con consola de gases automatica posibilitan una mejor calidad
de los orificios, un aumento considerable de la productividad y un rendimiento de corte
superior en comparacion con los que usan una consola de gases manual.

Desde 1968, Hypertherm Associates ha tenido un unico
objetivo: reducir el costo del corte. Nuestra principal mision
es ofrecer a los clientes de todo el mundo los mejores
equipos y servicios de corte de la industria. Es por esto
que Hypertherm Associates posee la mayor cantidad de
patentes importantes de corte por plasma y cuenta con
mas clientes en todo el mundo que cualquier otra marca.

HyPerformance® Plasma produce una calidad de corte
HyDefinition® en acero al carbono y acero inoxidable mucho
mas uniforme, mayores velocidades de corte y duracién

de los consumibles, a la mitad del costo operativo de las
tecnologias de la competencia. El sistema Hypertherm con
consola de gases automatica facilita y controla la entrada,
salida y combinacién de los gases y sus niveles de presion
para producir una uniformidad de corte superior, utilizar
las tecnologias True Hole® y Fine Feature”, asi como los
beneficios de una mayor productividad con intervencién
minima del operador.


https://www.hypertherm.com/

El plasma HyPerformance Plasma fue disefiado para aplicaciones robdticas

y de construccion en acero

Rendimiento optimizado

= True Hole®
— La calidad del orificio para perno se logra automaticamente,
sin intervencion del operador

— Reduce las diferencias con la calidad del orificio laser
haciendo que el plasma sea adecuado para muchos trabajos
anteriormente limitados al corte laser

— Elimina practicamente la conicidad del orificio
— Rebaja las abolladuras y las bisela por fuera del orificio
= Fine Feature”
— Los parametros Fine Feature producen resultados 6ptimos

cuando se necesitan cortes de acabado superficial de maxima
calidad

= Combinacion de gases

— La posibilidad de combinar gases plasma para acero inoxidable

ofrece mejor calidad con los procesos a 130-800 A en todos
los espesores de rango medio

Mejor uniformidad

= Calidad de corte confiable

— El control en bucle cerrado de los gases de proceso posibilita
que la presion y flujo de gas en la antorcha se mantengan
constantes, incluso en caso de que fluctue la presion
de entrada al sistema (ver grafico de flujo de gas)

Mayor productividad

= Mas tiempo de produccion al dia con menos tiempo de espera
— Se reduce el tiempo entre cortes y entre corte y marcado
= Menos residuos, tiempo muerto e inexactitudes

— Todos los parametros plasma se ajustan en el CNC
totalmente integrado, entre ellos, corriente, preflujo y flujo
de corte plasma, preflujo y flujo de corte de proteccion y tipo
de gas
— En el CNC existen varias rutinas de localizacién de
problemas, entre ellas, pruebas de gas de preflujo y flujo
de corte, de fuga y flujo
— El control centralizado en un solo lugar elimina la necesidad
del ir y venir del operador para ajustar los parametros de gas
= Disefio mas fuerte y simple que reduce el tiempo de instalacion
y reparacion
— Unidades sumamente simplificadas con libre acceso a
los componentes
— Multiples y valvulas de cierre sujetas con una orejeta
y tornillo de montaje para facilitar la instalacion rapida
con una mano

— Mangueras y conectores codificados por colores para
facilidad de ensamblaje y menor tiempo de reparacion

— Tarjetas de control y alimentacién idénticas en la consola
de dosificacién y la consola de seleccion para evitar
confusiones

— Reduccién de piezas que facilita la localizacion de problemas
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Para mas informacidn, visite: www.hypertherm.com

Hypertherm, HPRXD, HyPerformance, HyDefinition, True Hole y Fine Feature son
marcas comerciales de Hypertherm, Inc. y pueden estar registradas en Estados
Unidos u otros paises. Las demas marcas comerciales son propiedad exclusiva
de sus respectivos propietarios.

Visite www.hypertherm.com/patents para conocer mas detalles sobre los numeros
y tipos de patentes de Hypertherm Associates.
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*F5 = 5%H, 95% N,
**H35 = 35% H, 65% Ar

Como compaiiia 100% propiedad de los asociados, nos
enfocamos en brindar una experiencia al cliente de primer nivel.
www.hyperthermassociates.com/ownership

La responsabilidad ambiental es uno de los valores
fundamentales de Hypertherm Associates.
www.hyperthermassociates.com/environment

100% propiedad G000

de los asociados

Greener

Cuts
-~


https://www.hypertherm.com/csr
https://www.youtube.com/channel/UCaAbsoRrMmYescbRMh7Z_zw
https://www.linkedin.com/company/38885
https://www.instagram.com/hyperthermbrasil/
https://www.facebook.com/Hyperthermamericadosul/
https://www.hyperthermassociates.com
https://www.hypertherm.com/

