| HYPERTHERM

A Hypertherm Associates Brand

Beneficios do sistema de gas automatico

Para HPR400XD e HPR80OOXD

Os sistemas de gas automatico HPRXD® permitem obter uma melhor qualidade
de furo, um aumento significativo na produtividade e um desempenho de corte

superior aos sistemas de gas manual.

Desde 1968, a Hypertherm Associates tem um unico
objetivo: reduzir os custos do trabalho de corte. Sua misséo
obstinada é oferecer aos clientes do mundo inteiro os
melhores equipamentos e servigos de corte e modelagem
do setor. E por esse motivo que a Hypertherm Associates
detém as principais patentes de corte a plasma e mais
clientes espalhados pelo mundo inteiro do que qualquer
outra marca.

O plasma HyPerformance® oferece a qualidade de corte
HyDefinition® em ago-carbono e ago inoxidavel com
maior consisténcia, maiores velocidades de corte, maior
tempo de vida util para os consumiveis e metade do custo
operacional das tecnologias concorrentes. O sistema de
gas automatico da Hypertherm facilita o uso e controla

a entrada, saida, mistura e os niveis de presséo do gas,
proporcionando uma consisténcia de corte superior,

com as tecnologias True Hole® e Fine Feature”, além dos
beneficios obtidos com o aumento da produtividade, tudo
isso com intervengdo minima do operador.


https://www.hypertherm.com/

Sistema a plasma HyPerformance projetado para aplicacdes roboticas
e de aco estrutural

Melhoria do desempenho Melhoria da produtividade
= True Hole® = Mais tempo de produgéo diaria e menos tempo em espera
— Furos de qualidade obtidos automaticamente, sem — Redugéo do tempo de ciclo entre cortes e de corte
intervencdo do operador para marcagéao
— Estreita o espago com a qualidade de furo a laser, * Reduz o desperdicio, tempo de paralisagao e imprecisdes
tornando o plasma adequgdo para muitos trabalhos — Todos os parametros de plasma sdo ajustaveis no CNC
em que se usava tecnologia a laser completamente integrado, que incluem corrente, pré-fluxo
— Eliminagédo na pratica da conicidade dos furos e fluxo de corte do plasma, protegao do pré-fluxo e do
— O afundamento & reduzido e se volta para a parte externa fluxo de corte e tipo de gas
do furo — Ha varias rotinas de localizacdo de defeitos disponiveis
= Fine Feature” no CNC, que incluem teste de gas do pré-fluxo e do fluxo

— As configuragdes do Fine Feature permitem obter o melhor de corte, além de testes de fluxo e de vazamento

resultado quando se busca cortes de formas complexas — O controle centralizado em um s6 local elimina a necessidade
de alta qualidade de o operador ir de um lado para o outro para ajustar as
configuragdes de gas
= O design robusto e simples reduz o tempo necessario para
instalagéo e reparo

* Mistura de gas

— O recurso de mistura de gés de plasma para ago
inoxidavel oferece melhor qualidade de corte em
processos de 130 a 800 A para espessuras médias — Unidades altamente simplificadas, com acesso aberto

M |h . [1 . tA . aos componentes
elhoria ta consistencia — O manifold e as valvulas motorizadas sao fixadas com uma
= Qualidade de corte confiavel guia de montagem e um so¢ parafuso, o que permite instalar

L rapidamente e usando sé uma mao
— O controle de circuito fechado dos gases do processo P

permite manter a presséo e fluxo de gas constantes
na tocha, mesmo quando ha oscilagao na pressao de

— As mangueiras e encaixes possuem codigo de cores, o0 que
facilita a montagem e acelera o tempo de reparo

entrada no sistema (consulte o diagrama do fluxo de gas) — As placas de controle e de alimentagido possuem consoles
de selegéo e de medigao idénticos, o que gera menos
confuséo
— A redugao do numero de pegas facilita a localizagéo
de defeitos
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Gas de plasma 0,, N,, F5*, H35**, Ar, Argdnio
Gas de protecdo N,, 0,, Ar, Argdnio

Pressao do gas 8,0 bar

*F5 = 5%H, 95% N,
0 g ~ **H35 = 35% H, 65% Ar
Para obter mais informacdes, acesse: www.hypertherm.com

Hypertherm, HPRXD, HyPerformance, HyDefinition, True Hole e Fine Feature sédo
marcas comerciais da Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos Estados
Unidos e/ou em outros paises. Todas as outras marcas comerciais s&o propriedade
de seus respectivos donos.

Para mais detalhes sobre os niimeros e tipos de patente da Hypertherm Associates,

0 . L
acesse o site www.hypertherm.com/patents. Como uma empresa 100% de propriedade dos funcionarios,

) estamos todos focados em oferecer uma experiéncia superior
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