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ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Documents library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra “Dokumentbiblioteket” pa www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen

Sie bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im
Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen
der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerat in

elektronischer Form oder als Druckversion beiliegen. Alle Handbticher

und Anleitungen kénnen in den jeweils verfligbaren Sprachen auch in der
,Dokumente-Bibliothek" unter www.hypertherm.com heruntergeladen werden.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de documentos” em
www.hypertherm.com.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque

de documents » sur www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE
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ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones

de seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafio a los equipos.

Pueden venir copias de los manuales en formato electrénico e impreso
junto con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales,
en todos los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca

de documentos” en www.hypertherm.com.

TEi{krh3C / CHINESE (SIMPLIFIED)
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ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni
sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza e

la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza pud
causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto puo essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee
del manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, dall"*Archivio documenti” all'indirizzo

www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa f& eksemplarer av handbekene i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok fra dokumentbiblioteket p4 www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding en in de Veiligheids- en
nalevingshandleiding (80669C). Het niet volgen van de veiligheidsinstructies
kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het

product worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding
beschikbaar in alle talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Documentenbibliotheek”
op www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) fér viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgéngliga sprak
i dokumentbiblioteket (Documents library) pd www.hypertherm.com.
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpecénost a dodrZovéni pfedpisti (80669C). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to

v elektronickeé i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manudll ve v§ech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
dokumentd* na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligi) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu firmy
Hypertherm nalezy si¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczeristwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalezé w ,Bibliotece dokumentow” pod adresem
www.hypertherm.com.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEIMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbLTECH C MHCTPYKLMAMM N0 6e30MacHOCTH, NpeacTaBneHHbIMK

B PYKOBOACTBE, KOTOPOE MOCTaB/IAETCA BMECTE C NMPOAYKTOM, a TaKkKe

B PyxosoacTse no 6e30n1acHOCTH M COOTBETCTBMIO (80669)). HesbinonHeHne
MHCTPYKLMM MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABMAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTyT ObiTh
npeacTaBneHbl B 9N1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysvTb B pasgene «brubnvorera AokymeHTOB» Ha Be6-caiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytté4 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja

tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta”, joka on osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT U ,MHCTpyKuMA 3a 6esonacHocT u ctoteeTcTaune (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a Ge3onacHOCT 61 MOro Aa AOBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 060opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXeE Aa NPUAPYHABAT NPOAYKTA B E/IEKTPOHEH U B
neyarteH popmat. MoxeTe Aa nonyyuTe KOMWA Ha PLKOBOACTBATA, NpeanaraHu
Ha BCUYKK eanum, ot ,Documents library (Bubnuoteka 3a LoKyMeHTH)

Ha agpec www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatdmare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii ,Biblioteca documente”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban
is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Documents library” (Dokumentum
kényvtar) részben is beszerezheték.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPOidVToG
kalL oto Eyyelpibio aopdleiag kat oupudppwong (80669C). H un thpnon
Twv 0dnylv acpaleiag propei va enpepel cwpatikn BAAPN 1 {nuda otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidiwv MMopei va cuvoSEUOUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AdBete avtiypada twv eyxepdinv oe
OAeg TG YAwooeg rou SiatiBevtal yia kdbe eyyelpidio and v Ynelakr)
BiBAobrkN eyypadwv (Documents library) otn Sladiktuakr Tornobeoia
www.hypertherm.com.

8 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREEM Hypertherm 5%fE8T , BRBELERFMA (RL£MEK
EHRFM) (80669C) AR LIER. TEFRLETAARENASESE
RERFIRE,
FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ) "EERE ABEAEFMONSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost
in skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro&i
telesne poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
dokumentov “Documents library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostec¢enje opreme.
Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci dokumenata”
(“Documents library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia

a v Manuéli o bezpe&nosti a sulade s normami (80669C). V pripade
nedodrzania bezpe&nostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo
poskodeniu zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku

alebo tlacenu podobu. Képie navodov, vo véetkych dostupnych jazykoch,
su k dispozicii aj v sekcii z ,kniznice Dokumenty“ na www.hypertherm.com.
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Programa de Manutencao Preventiva

Visao geral
Parabéns por comprar o seu sistema a plasma Hypertherm.

Os sistemas a plasma Hypertherm podem operar em condigGes adversas por muitos anos. Para manter o desempenho
do sistema, minimizar os custos operacionais e prolongar a vida util do sistema, siga os procedimentos de manutengéo
fornecidos neste Programa de Manutengéo Preventiva (PMP).

A Hypertherm criou este PMP especificamente para o seu sistema a plasma. O PMP possui duas partes:
um cronograma de limpeza e inspegéo e um cronograma de reposigdo de componentes.

Caso tenha alguma duvida sobre a manutengéo do seu sistema a plasma, entre em contato com o seu OEM ou com a
equipe regional de assisténcia técnica da Hypertherm. Vocé pode encontrar informagdes de contato para cada escritorio
regional em www.hypertherm.com na pagina “Fale conosco”.

Este documento se refere ao manual de instrugées do seu sistema. Caso ndo tenha o manual de instrugdes, € possivel
encontra-lo em www.hypertherm.com/docs.

Q HPR8B00OXD Auto Gas Manual de Instrugées: 806500
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Programa de Manutencao Preventiva

Cronograma de limpeza e inspecao

Ha um cronograma diario, semanal e mensal para limpezas e inspegbes. O PMP apresenta instrugbes para cada tarefa.
Essas instrugdes ajudam a sua equipe a entender o que fazer e o que procurar durante cada tarefa. Em geral, um
operador pode fazer as tarefas diarias e semanais, enquanto a equipe de manutengao normalmente faz as tarefas
mensais.

Ha um registro de manutengdo mensal no fim deste manual. Vocé pode fazer copias do registro de manutencéo para
registrar tarefas.

Tahela 1

Tarefa ou atividade de manutencao Di Semanal Mensal

[y
=
[

Fazer um teste das pressdes de entrada

Examinar todos os filtros de ar

Fazer uma verificagdo do nivel e da condigéo do liquido refrigerante

Examinar e lubrificar os anéis retentores

XX | X[ X[ X

Examinar o tubo de dgua e a tocha

Examinar mangueiras e cabos da tocha

Realizar testes para verificar se ha vazamentos de gas

Fazer uma verificagdo do fluxo do liquido refrigerante*

X | X | X| X

Fazer uma verificagdo do nivel do liquido refrigerante®

Limpar dentro da fonte de alimentagéo*

Limpar o filtro de ar do refrigerador*

Limpar dentro do refrigerador*

Examinar o sistema de liquido refrigerante*

Examinar o contator principal

Examinar o relé do arco piloto

Fazer o teste de fluxo do liquido refrigerante

Examinar as conexdes da linha de gas

Examinar as mangueiras

Examinar os cabos

Examinar as conexdes de terra

XX | X X[ X]| X[ X]| X[ X]| X|X]| X

Examinar a conexao entre a mesa e a pega de trabalho

*Consulte o manual do fabricante do resfriador para obter orientagdes sobre a manutengao do resfriador. As especificagoes
do fabricante do resfriador sobrepdem-se as recomendagdes para manutengéo do resfriador estabelecidas pela Hypertherm.

10 HPR80OOXD Auto Gas Manual de Instrucdes 808687




Programa de Manutencao Preventiva

Diaria

Fazer um teste das pressées de entrada

1.

Com o fluxo de gas no modo testar pré-fluxo, verifique se a presséao
no regulador esta ajustada a 8 bar.

Repita o teste no modo fluxo de corte e verifique se o regulador esta ajustado
a 8 bar.

Para obter instruges sobre como ajustar os reguladores de suprimento,

consulte Ajuste dos reguladores de suprimento no manual de instrugdes
do seu sistema.

Examinar todos os filtros de ar

. . Lo . . ~ *
Examine todos os filtros de ar, verificando se ha contaminagao. @ . @ .
. L . ® [ ]
Q Se encontrar umidade ou éleo, troque o filtro de ar.
.
. . - . .
Q Se encontrar uma quantidade moderada de contaminagéo R ‘
solida, como po, use jato de ar ou use sucgio para limpar o . ®
filtro. ° . .

QO Se encontrar uma grande quantidade de contaminagédo sélida, < w
troque o filtro de ar.

Consulte Substituicdo do elemento filtrante de ar no manual de instrugbes do seu sistema

para obter instrugdes sobre a substituigéo.

Fazer uma verificacao do nivel e da condicao do liquido refrigerante

Certifique-se de que o tanque do liquido refrigerante no refrigerador esteja cheio:

1.

2.

3.

4,

Retire o painel da parte posterior esquerda do refrigerador.
Observe o tanque do liquido refrigerante.
Se o nivel estiver acima de 5,1 cm a partir do topo do tanque, adicione liquido refrigerante (028872) até esse nivel.

Registre a quantidade de galées que o seu sistema necessita em Requisitos do liquido refrigerante na pagina 32.

Examine se ha contaminagédo no tanque do liquido refrigerante. Se encontrar qualquer contaminagéo, drene o tanque
e substitua o liquido refrigerante. Consulte Drenagem do sistema de liquido refrigerante no manual de instrugées do seu
sistema para obter instrugdes.

Examine os passadores em linha do liquido refrigerante no refrigerador. Consulte Refrigerador com refrigeragéo
de ar DuraChill 5 HP para o Manual de Instrugcées da Hypertherm (806600) para obter detalhes.
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Programa de Manutencao Preventiva

Examinar e lubrificar os anéis retentores

1. Examine todos os anéis retentores na tocha e nos consumiveis,
verificando se ha danos.

2. Se houver danos, substitua o anel retentor.

E——“ Os anéis retentores de receptaculo e os anéis retentores
de tocha do corpo principal da tocha estdo disponiveis como
parte do conjunto 428252. Outros anéis retentores estdo
incluidos com os consumiveis.

3. Aplique uma camada fina de lubrificante de silicone (027055)
em todos os anéis retentores.

El Os anéis retentores devem ficar brilhantes. O excesso &
de lubrificante pode obstruir a vazao de gas.

4. Instale todos os anéis retentores de modo que encaixem
perfeitamente.

5. Examine todos os consumiveis rosqueados e retire qualquer sujeira das roscas.
Examinar o tubo de agua e a tocha
1. Examine o tubo de agua, verificando se ha dobras e corrosao.

2. Examine as superficies de contato do bico e do eletrodo no corpo principal
da tocha, verificando se ha danos ou corrosio.

3. Use um pano limpo para limpar as superficies interna e externa da tocha. Use
um cotonete para limpar as superficies internas mais dificeis de alcangar.

9 Nao deixe nenhuma fibra de algodao nas superficies internas do corpo principal
E da tocha.

4. Use ar comprimido para retirar qualquer particula que tenha restado no corpo
principal da tocha.
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Programa de Manutencao Preventiva

Semanal
Examinar mangueiras e cabos da tocha

1. Examine todas as mangueiras de ar, mangueiras do liquido refrigerante e cabos da tocha, verificando se ha:
O Raspodes, cortes ou buracos
QO Derramamento de produtos quimicos ou queimaduras

Q Torgodes ou dobras
2. Substitua as mangueiras ou cabos que apresentarem danos.

Consulte Cédigos do produto para fios e cabos para o HPR800XD Auto Gas na pagina 27 para obter os comprimentos
e codigos de produto.

Realizar testes para verificar se ha vazamentos de gas

Para obter mais informagdes, consulte Testes de vazamento de gds na segdo Manutengdo do manual de instrugées
do seu sistema.

Faca os seguintes testes no sistema de gas:
m Teste de vazamento na entrada
m Teste de vazamento no sistema

m  Teste da valvula proporcional — Use os consumiveis de O,/ar de 130 A e selecione o processo a plasma de O,/O,
de 30 A.

Fazer uma verificacao do fluxo do liquido refrigerante
Encontre a faixa de fluxo exibida na tela de diagnostico do CNC. Registre o fluxo do liquido refrigerante.

Se as informagdes no CNC indicarem um problema no fluxo do liquido refrigerante, faga os testes descritos em
Testes no fluxo do liquido refrigerante na se¢do Manutengcdo do manual de instrugdes do seu sistema.

Se a faixa de fluxo estiver abaixo de 2,9 I/min, entre em contato com o seu departamento de manutengao para reparar
o sistema do liquido refrigerante.

Fazer uma verificacao do nivel do liquido refrigerante
Certifique-se de que o tanque do liquido refrigerante no refrigerador esteja cheio:
1. Retire o painel da parte posterior esquerda do refrigerador.
2. Observe o tanque do liquido refrigerante.
3. Se o nivel estiver acima de 5,1 cm a partir do topo do tanque, adicione liquido refrigerante (028872) at¢ esse nivel.

4. Registre a quantidade de galdes que o seu sistema necessita em Requisitos do liquido refrigerante na pagina 32.
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Mensal

ADVERTENCIA!
O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Desligue a alimentacio elétrica antes de realizar qualquer manutencao.
ALY

Qualquer trabalho que exija a remocao da tampa da fonte de alimentacao
deve ser realizado por um técnico qualificado.
: Leia o Manual de seguranca e de conformidade (80669C) para obter
informacdes importantes sobre seguranca.

Limpar dentro da fonte de alimentacao
1. Desligue (OFF) a alimentagéo da fonte de alimentagéo.
2. Retire os painéis laterais e superior da fonte de alimentagéo.

3. Remova ou use o aspirador para retirar qualquer acumulo de poeira e particulas dos seguintes locais:
Q Painéis laterais e superior
O A parte interna da fonte de alimentagéo

O Os ventiladores
4. Remova a poeira e particulas das placas de circuito.

Cuidado para nédo danificar as placas de circuito.

5. Instale os painéis laterais e superior antes de ligar (ON) a alimentagéo.
Limpar o filtro de ar do refrigerador

Estas instrugdes se aplicam somente ao resfriador PolyScience. Se vocé nao usa um resfriador PolyScience, consulte
o manual do fabricante do resfriador para obter mais informagdes sobre a substituigao do filtro de ar e sobre como limpar
o filtro de ar.

Os refrigeradores tém trés filtros de ar reutilizaveis. Em ambientes empoeirados, os filtros dos refrigeradores precisam
ser limpos com mais frequéncia.

Nao deixe os filtros ficarem obstruidos com poeira. Isso reduz o fluxo de ar e pode diminuir a eficiéncia da refrigeragéo.
Também pode causar uma ruptura no filtro, permitindo que a poeira entre nas bobinas condensadoras.

Para retirar e limpar os filtros de ar do refrigerador:
1. Segure a alga na parte inferior central do filtro, levante-o cuidadosamente e retire-o do invélucro do refrigerador.

2. Use uma corrente de agua ou de ar de alta presséo direcionada a parte traseira do filtro de ar (o lado a jusante) para
remover a poeira do filtro. Deixe o filtro secar, conforme necessario.

3. Posicione a borda superior do filtro no canal superior do invélucro do refrigerador.

4. Levante cuidadosamente a alga inferior enquanto empurra a borda inferior do filtro em diregdo ao invélucro.
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Limpar dentro do refrigerador
1. Desligue (OFF) a alimentag&o do refrigerador.
2. Retire os painéis laterais e superior.

3. Remova ou use o aspirador para retirar qualquer acumulo de poeira e particulas dos seguintes locais:
O Painéis laterais e superior
O Parte interna do refrigerador

Q Ventiladores
4. Remova a poeira e particulas das placas de circuito.

Cuidado para nao danificar as placas de circuito.

5. Instale os painéis laterais e superior antes de ligar (ON) a alimentacao.

Examinar o sistema de liquido refrigerante

Examine o sistema de liquido refrigerante para verificar se ha vazamentos de liquido refrigerante em todas as conexdes.

Certifique-se de examinar:

m O console de ignigéo

m O corpo principal da tocha

m A conexdo interna da fonte de alimentagéo

m  Todas as conexdes no refrigerador

HPR80OXD Auto Gas Manual de Instrucbes 808687
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Examinar o contator principal

1. Examine os contatos no contator principal para verificar se ha superficies asperas

ou pretas.

2. Se encontrar essas condigdes em excesso, troque o contator principal.

Examinar o relé do arco piloto

1. Retire a tampa do relé do arco
piloto.

2. Examine os contatos dentro
do relé, verificando se ha
superficies asperas ou pretas.

3. Se encontrar essas condigbes
em excesso, troque o relé
de arco piloto.

4. Instale a tampa do relé
do arco piloto.

Tome cuidado para ndo prender os cabos entre a tampa e o painel central.

Fazer o teste de fluxo do liquido refrigerante

m Faga o teste de fluxo do liquido refrigerante e registre a faixa de fluxo do liquido refrigerante. Vocé pode encontrar
a faixa de fluxo do liquido refrigerante na tela de diagnéstico no CNC. Para obter mais informagdes, consulte Fazer
uma verificagéo do fluxo do liquido refrigerante na pagina 13.

m  Se a faixa de fluxo estiver abaixo de 2,9 I/min, faga o teste de fluxo do liquido refrigerante em Testes no fluxo do
liquido refrigerante na segdo Manutengdo do manual de instrugdes do seu sistema. Talvez seja necessario reparar
o sistema de refrigeragdo ou trocar o motor ou bomba de liquido refrigerante.

m O alarme de fluxo ¢ ativado quando a faixa de fluxo estiver abaixo de 2,3 I/min. Para obter mais informagdes,
consulte Teste do sensor de fluxo na segdo Manutengdo do manual de instrugdes do seu sistema.

m  Examine se ha contaminagédo no tanque do liquido refrigerante. Se encontrar qualquer contaminagéo, esvazie
o tanque. Consulte Fazer uma verificagdo do nivel e da condigédo do liquido refrigerante na pagina 11 para

obter instrugoes.

m  Certifique-se de usar o liquido refrigerante correto da Hypertherm (028872) ou usar uma agua que cumpra
as exigéncias de Requisitos de pureza da agua na sec¢éo Instalagdo do manual de instrugdes do seu sistema.

16
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Examinar as conexdes da linha de gas

Pulverize todas as conexdes da linha de gas com agua e sabéo. Se aparecerem bolhas em uma linha de gas, aperte
ou troque-a, conforme necessario. Consulte Cédigos do produto para fios e cabos para o HPR800XD Auto Gas na
pagina 27 para obter os comprimentos e codigos de produto.

CUIDADO!

Nao limpe conexdes de latao com produtos de limpeza a base de aménia. A aménia faz com que
o latao rache e se torne quebradico.

Examinar as mangueiras

Examine cada mangueira para verificar se elas apresentam torgoes ou dobras estreitas que possam restringir a vazéo
de gas ou danificar a mangueira.

Se a mesa de corte usar um sistema de esteira porta-cabos para apoiar os cabos que vao da fonte de alimentagéo para
o console de gas ou a tocha, verifique a posigado dos cabos na esteira porta-cabos. Certifique-se de que os cabos nao
se deformem ou torgam. Isto pode causar uma restrigdo.

Examinar os cabos

Examine todos os cabos para verificar se eles apresentam arranhdes ou desgaste incomum. Se o isolamento externo
estiver cortado ou apresentar outro tipo de dano, substitua o cabo. Consulte Codigos do produto para fios e cabos para
o HPR800OXD Auto Gas na pagina 27 para obter os comprimentos e cédigos de produto.

Examinar as conexoes de terra

Certifique-se de que todos os componentes do sistema estéo ligados individualmente a um aterramento.
Consulte a segéo Instalagcdo e aterramento do manual de instrugdes do seu sistema.

Examinar a conexao entre a mesa e a peca de trabalho
Examine a conexdo do cabo-obra (+) onde esse cabo (+) se conecta a mesa de corte.
Certifique-se de que ndo ha tinta, 6leo ou sujeira na pega de trabalho. Este tipo de contaminagéo impede um bom

contato de metal com metal entre o cabo-obra e a mesa de corte ou pega de trabalho. Pode também causar problemas
de transferéncia do arco.
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Cronograma para substituicao de componentes

Esta ¢ uma lista de componentes e seus cronogramas de substituigdo recomendados. O cronograma usa horas-arco
totais para estimar quando se deve trocar um componente. O uso de horas-arco cumulativas ¢ a maneira mais precisa
de estimar quando é necessario trocar um componente.

Se vocé possui um CNC da Hypertherm, vocé pode descobrir o nimero total de horas-arco no CNC. Consulte a
Encontrar dados de horas-arco em um CNC da Hypertherm na pagina 26. Vocé também pode encontrar as horas-arco
cumulativas em uma conexdo de comunicagio serial entre o seu CNC e a fonte de alimentacgéo.

Se vocé nao tem um CNC da Hypertherm e o seu CNC ndo monitora as horas-arco, use o guia abaixo para estimar as
horas-arco por ano. Este guia usa o numero médio de turnos de 8 horas em que o sistema opera em um dia de trabalho
regular. Para obter mais informagdes sobre como calcular horas-arco, entre em contato com o fabricante da mesa.

Média de turnos por dia Horas-arco estimadas por ano
1 500
2 1.000
3 1.500

As suas operagoes e a area de corte podem afetar esse cronograma.Consulte Efeitos da operagéo e da area de corte
na pagina 21.

Registre as informagdes sobre o seu sistema e os seus requisitos de substituicdo nas seguintes segdes:

m  Coddigos do produto para fios e cabos para o HPR800XD Auto Gas na pagina 27

m Informagdes do sistema na pagina 32

m  Notas na pagina 33
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Tabela 2

C()(-jigo Quantidade Componente Numero cumulativo de horas-arco
do item 500 |1.000|1.500(2.000 2.500|3.0003.5004.000 4.500|5.000 5.500 6.000
428263 1 Conjunto de filtro e reconstrugdo da tocha sem X X X X X X X X X X X X
liquido refrigerante*
428264 1 Conjunto de filtro e reconstru¢éo da tocha com X X X X X X X X X X X X
liquido refrigerante®
028872 4-6 Liquido refrigerante (em galées)* X X X X X X X X X X X X
Conjunto: Eletrénicos™*
428270 2 200V -240V X X X X X X
428272 380V -600V
003249 2 Contator de variagdo de tenséo X X X X X
220705 1 Receptaculo da tocha de desengate rapido X X X
1 Cabo da tochaf X X X
006113 1 Vélvula de retencéo do liquido refrigerante X X
006077 2 Vélvula de retencéo do gas X X
027079 6 Ventilador de 10 pol X X
127039 16 Ventilador de 6 pol X X
229235 1 Fluxostato do liquido refrigerante X X
229345 1 Valvula solenoide do liquido refrigerante X X
1 Cabo de gas* X X
1 Fio do arco pilotot X X
041802 1 Painel de alimentacdo (PCB2) X
041817 1 Painel de ignicdo (PCB IGN) X
ggs;gi 2 Valvula solenoide do gas* i
120854 1 Transformador de alta frequéncia (T1) X
005263 8 Sensor de pressdo do gas X
229213 2 Placa de E/S X
Bomba de liquido refrigerante do refrigerador
040296 1 200V —-460V X
040297 575 V — 600 V
129792 8 Chopper X
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Programa de Manutencao Preventiva

* Este conjunto inclui o filtro de ar (011110), o filtro do liquido refrigerante (027664) e o conjunto de reconstrugdo da tocha
(428252).

** O numero de galdes necessarios depende do comprimento dos cabos. Consulte o manual de instrugdes do seu sistema para obter
mais informagdes e depois registre esse numero em Requisitos do liquido refrigerante na pagina 32.

*** O conjunto 428270 inclui um relé de arco piloto (003149), um contator (003218) e um corpo principal da tocha (220706).
O conjunto 428272 inclui um relé de arco piloto (003149), um contator (003233) e um corpo principal da tocha (220706).
Consulte o manual de instrugdes do seu sistema para obter a tenséo correta e depois registre esse nimero em Tenséo do sistema
na pagina 32.

t Registre os codigos dos produtos dos fios e cabos em Cédigos do produto para fios e cabos para o HPR800XD Auto Gas na
pagina 27 para poder consultar essas informagdes ao substituir esses componentes.

* As valvulas solenoides de gas que estédo conectadas as linhas de ar devem ser mantidas. A quantidade dada de valvulas
solenoides de gas ¢ a quantidade de valvulas conectadas nas linhas de ar, ndo a quantidade total de valvulas no sistema.
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Efeitos da operacao e da area de corte

O cronograma de reposi¢éo de componentes é apenas para referéncia. As suas operagdes e condigdes de area
de corte podem afetar o cronograma de reposi¢cdo de componentes.

Esses topicos apresentam as condigdes e operagdes mais comuns que aumentam o desgaste em alguns componentes
em seu sistema de plasma. Esse desgaste diminui o desempenho do sistema e a vida util dos componentes. Caso
qualquer uma dessas condi¢des ou operagdes se apliquem, altere o seu cronograma de reposigao conforme sugerido.

O quanto vocé deve alterar o seu cronograma depende da gravidade da condigédo. Caso tenha alguma duvida sobre
0 seu cronograma de reposigao, entre em contato com o seu OEM ou com a equipe regional de assisténcia técnica
da Hypertherm.

Area de corte externa

Consumiveis e conjuntos de tocha armazenados em areas de corte sujas, sem protegdo, podem acumular elementos
de contaminagéo, como sujeira e pd metalico. Se esta contaminagéo alcangar a tocha ou o liquido refrigerante, ela pode
causar os seguintes problemas:

m Impedir a vedagédo dos anéis retentores e selos nas cabegas da tocha e receptaculos
m  Aumentar o desgaste das cabecgas de tocha e receptaculos
®  Aumentar o desgaste da bomba de liquido refrigerante
m  Prejudicar a operagédo do fluxostato do liquido refrigerante
Esvaziar o sistema de liquido refrigerante ou limpar o fluxostato pode ajudar. Contudo,

pode ser necessario trocar o fluxostato do liquido refrigerante para reparar integralmente
a operagéo do sistema do ciclo do liquido refrigerante.

A melhor solugao é armazenar os consumiveis e conjuntos de tocha em um lugar protegido e limpo. Outra solugéo ¢ usar
ar comprimido para limpar essas partes antes de usa-las.

Se nao for possivel armazenar seus consumiveis e cabegas de tocha em um local protegido, vocé pode substituir
os seguintes componentes com mais frequéncia.

Descricao Codigo do
produto
Receptaculo da tocha de desengate rapido HPRXD 220705
Tocha de desengate rapido HPRXD 220706
Fluxostato do liquido refrigerante 229235
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Qualidade do suprimento de ar de entrada

Para manter o desempenho do sistema, é importante que o suprimento de ar de entrada esteja limpo. Se o suprimento
de ar contiver poeira, 6leo ou agua, os componentes podem ficar obstruidos ou apresentar defeitos. Um suprimento
de ar de ma qualidade pode causar os seguintes problemas:

m  Diminuir o fluxo de ar
m  Aumentar os erros do sistema (044, 053, 057 ou 058)
m  Diminuir a qualidade de corte e o desempenho

A presenca de 6leo na cabeca da tocha pode causar incéndio quando o 6leo reage com o processo de corte a oxigénio.
Além disso, materiais indesejados nos sensores de pressido podem causar leituras de presséo falsas.

A melhor solugéo, se possivel, € melhorar a qualidade do suprimento de ar. Se precisar de orientagdo de como melhorar
a qualidade do seu suprimento de ar, entre em contato com o seu OEM ou com a equipe regional de assisténcia técnica
da Hypertherm.

Se nao for possivel alterar a qualidade do suprimento de ar, vocé pode substituir os seguintes componentes com mais
frequéncia.

Descricao Cadigo do produto
Elemento filtrante de ar 011110
Tocha de desengate rapido HPRXD 220706
Valvula de retencédo do géas 006077
Valvula solenoide do gas 006109
Conjunto: Valvula solenoide do gas 228984
Sensor de pressdo do gas 005263
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P6 metalico dentro do gabinete da fonte de alimentacao

O corte a plasma produz p6 metalico. Se o pd metalico acumular dentro da fonte de alimentagédo de plasma, ela pode

diminuir a vida util dos ventiladores e do motor da bomba de liquido refrigerante.

Os ventiladores de transferéncia térmica, fonte de alimentagao principal ou chopper podem operar mais devagar,
ou os ventiladores podem falhar. Isso pode causar erros relacionados a temperatura (065, 066, 067 ou 071).

O motor da bomba de liquido refrigerante pode se tornar quente demais e operar incorretamente.

A melhor solugdo para aumentar a vida util dos ventiladores e do motor da bomba do liquido refrigerante é limpar a parte

interna da fonte de alimentagéo. Para obter instrugdes, consulte Limpar dentro da fonte de alimentagao na pagina 14.

Se houve acumulo de p6 metalico dentro da fonte de alimentagéo, vocé pode substituir os seguintes componentes com

mais frequéncia.

Descricao Cadigo do produto
Ventilador de 6 pol 127039
Ventilador de 10 pol 027079
Ventilador de transferéncia térmica 027658
Motor da bomba do liquido refrigerante 200 V — 460 V 040296
Motor da bomba do liquido refrigerante 575 V — 600 V 040297
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Uso dos consumiveis

Se vocé deixar os consumiveis falharem totalmente, eles podem derreter. Pedagos de cobre podem quebrar e alcangar
o liquido refrigerante. No liquido refrigerante, esses pedagos podem causar os seguintes problemas:

Diminuir o fluxo do liquido refrigerante

Aumentar os erros de fluxo do liquido refrigerante (093)

Causar danos aos consumiveis

Causar o vazamento do liquido refrigerante na valvula de retengéo ao trocar os consumiveis
Causa leituras incorretas do fluxo do liquido refrigerante

Diminui a vida util da bomba de liquido refrigerante

Diminui a vida util da valvula de retencéo

Ao fazer a manutengéo, examine o filtro do liquido refrigerante e verifique se ha pedagos de cobre. Se encontrar pedagos
de cobre no filtro do liquido refrigerante, substitua o filtro e o liquido refrigerante. Se ocorrer um erro de fluxo do liquido
refrigerante (093) depois de substituir o filtro e o liquido refrigerante, siga o procedimento de localizagao de defeitos que
consta no manual de instrugdes do seu sistema para encontrar a agéo correta.

A melhor solugéo é seguir as instrugoes de uso dos seus consumiveis. No entanto, se houver uso excessivo, vocé pode
substituir os seguintes componentes com mais frequéncia.

Descricao Codigo do
produto
Liquido refrigerante 028872
Receptaculo da tocha de desengate rapido HPRXD 220705
Tocha de desengate rapido HPRXD 220706
Elemento filtrante do liquido refrigerante 027664
Valvula de retencéo do liquido refrigerante 006113
Fluxostato do liquido refrigerante 229235
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Tempo do ciclo de corte

Quando o ciclo do corte é muito curto, os relés operam com mais frequéncia. O sistema também perfura com mais
frequéncia. Exemplos desse tipo de ciclo sdo quando vocé corta muitos orificios pequenos ou faz marcagbes para
numeros e letras. Esses tipos de operagdes podem causar os seguintes problemas:

m  Aumento do desgaste das bases de contato do relé de arco piloto

m  Aumento do desgaste dos componentes de partida, como o transformador de alta frequéncia e o painel de ignigéo
de alta frequéncia

m  Aumento de falha no disparo e codigos de erro (020 ou 021)

Se o seu ciclo de corte for curto, vocé pode substituir os seguintes componentes com mais frequéncia.

Descricao Codigo do
produto
Relé do arco piloto 003149
Contator (200 V — 240 V) 003218
Contator (380 V — 600 V) 003233
Tocha de desengate rapido HPRXD 220706
Transformador de alta frequéncia 129854
Painel de ignicdo de alta frequéncia (PCB) 041817

HPR80OXD Auto Gas Manual de Instrucbes 808687 25



Programa de Manutencao Preventiva

Encontrar dados de horas-arco em um CNC da Hypertherm

Para encontrar dados de horas-arco com o software Phoenix™
(versdes 7.0, 8.0 e 9.0), na Tela Principal do CNC, acesse
Configuracoes > Diagndsticos > Sistema HPR.

E——“ Se néo encontrar a tecla programavel Sistema HPR, certifique-se
de que o HPR e a estagéao estejam ligados (ON).

E——“ Se uma placa de controle do sistema a plasma for substituida,
os valores das Estatisticas do arco ativo sao redefinidos para 0.

Um sistema HPR com console manual de gas, mas sem
comunicagao serial, ndo apresenta essa tela.

Certifique-se de possuir o software Phoenix mais recente e o software do sistema
a plasma para obter as informagdes mais precisas sobre o Tmp atv arc.

m  Para encontrar o nUmero da versao do software Phoenix, acesse
Configuragoes > Diagndsticos.

m  Para encontrar o numero da versao do software do sistema a plasma, B
acesse Configuragées > Diagnésticos > Sistema HPR. Fonte de alimentacio Console de gds ‘ ’
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Caédigos do produto para fios e cabos para o HPR800XD Auto Gas

Cabos da fonte de alimentacao primaria para a fonte de alimentacao secundaria

Cabo de interface

Cédigo do produto

Comprimento

223071

45m

223098

75 m

Cabo de comunicacao

Cédigo do produto

Comprimento

123839

45m

123691

75 m

Cabos do console de ignicao para a fonte de alimentacao

Fio do arco piloto

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
123683* 1,5m 123823 20 m
123820 3m 123735 25 m
123821 45m 123668 35m
123666 75 m 123669 45 m
123822 10m 123824 60 m
123667 15m 123825 75 m

* Este cabo deve ser usado em sistemas que tém o console de ignicdo montado sobre a fonte de alimentagéo.

Cabo negativo

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
123418 3m 123996 25 m

023382 45m 123997 35m

023078 75 m 023081 45 m

123994 10m 023188 60 m

023079 156 m 023815 75 m

123995 20 m
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Cabo de alimentacdo do console de ignicdo

Cdédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
123865* 2,1m 123836 20 m

123419 3m 123425 225 m
123834 45m 123736 25 m

123420 6m 123426 30m

123670 75 m 123672 35 m

123422 9m 123938 375 m

123835 10m 123673 45 m

123423 12m 123837 60 m

123671 15m 123838 75 m

* Este cabo deve ser usado em sistemas que tém o console de ignigdo montado sobre a fonte de alimentagéo.

Mangueiras do liquido refrigerante

Console da interface do refrigerador para o console de ignicao

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
128499 1,5m 128078 25 m

028652 3m 028444 30m

028440 45m 028896 35 m

028441 75 m 028445 45 m

128173 10m 028637 60 m

028442 15m 128985 75 m

128984 20m

Console da interface do refrigerador para o refrigerador

Cédigo do produto

Comprimento

Cadigo do produto

Comprimento

228540

45m

228542

15m

228541

75 m

Cabos da fonte de alimentacao para o refrigerador

Cabo de controle

Caédigo do produto

Comprimento

Cadigo do produto

Comprimento

123844

1,5m

123839

45m

123784

3m

Cabo de alimentacdo

Caédigo do produto

Comprimento

Cadigo do produto

Comprimento

123979 1,5m 123981 45m
123980 3m
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Cabos da fonte de alimentacao para o console de selecao

Cabo de controle

Cadigo do produto Comprimento Cadigo do produto Comprimento
1283784* 3m 123841 20 m
123839 45m 123737 25 m
123963 6m 123738 35m
123691 75 m 123739 45 m
128840 10m 123842 60 m
123711 15m 123843 75 m

* Este cabo deve ser usado em sistemas que tém o console de selegdo montado sobre a fonte de alimentagéo.

Cabo de alimentacao

Caédigo do produto Comprimento Cadigo do produto Comprimento
123785* 3m 123848 20 m
123846 45m 123740 25 m
123964 6m 123676 35m
123674 75 m 123677 45 m
123847 10m 123849 60 m
123675 15m 123850 75 m

* Este cabo deve ser usado em sistemas que tém o console de selegdo montado sobre a fonte de alimentagéo.

Conjunto de mangueira de gas e cabo (console de selecido para o console de medidas)

Cadigo do produto Comprimento Cadigo do produto Comprimento
128992 3m 128994 10m

128993 45m 128930 15m

228338 6m 128995 20 m

128952 75 m

Cabo de interface do CNC para a fonte de alimentacao

Caédigo do produto Comprimento Cadigo do produto Comprimento
123210 3m 123851 20m
123211 45m 123217 225m
123212 6m 123741 25 m
123022 75 m 123218 30m
123213 9m 123742 35m
123214 10m 123219 375 m
123215 12m 123220 45 m
123216 13,56 m 123852 60 m
123023 15m 123853 75 m
123494 16,5 m
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Cabo da tocha

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
228291 2m 228295 75 m

228292 3m 228296 10m

228293 45m 228297 15m

228294 6 m

Cabo-obra

Cadigo do produto Comprimento Cadigo do produto Comprimento
123418 3m 123996 25 m

023382 45m 123997 35m

023078 75 m 023081 45 m

123994 10m 023188 60 m

023079 15m 023815 75 m

123995 20 m

Cabo de contato 6hmico

Caédigo do produto Comprimento Cadigo do produto Comprimento
123983 3m 123988 15m

123984 6 m 123989 23 m

123985 75 m 123990 30m

123986 9m 123991 45 m

123987 12m
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Mangueiras de suprimento de gas

Mangueira de ar

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
024671 3m 024740 25 m
024658 45m 024676 30m
024659 75 m 024744 35m
024765 10m 024678 45 m
024660 15m 024680 60 m
024766 20m 024767 75 m

Mangueira de argdnio-hidrogénio (H35) ou nitrogénio-hidrogénio (F5)

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
024768 3m 024741 25 m

024655 45m 024742 35 m

024384 75 m 024743 45 m

024769 10m 024771 60 m

024656 15m 024772 75 m

024770 20m

Mangueira de nitrogénio ou argénio

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
024210 3m 024739 25 m
0242083 45m 024116 30m
024134 75 m 024451 35 m
024211 10m 024120 45 m
024112 15m 024124 60 m
024763 20m 024764 75 m

Mangueira de oxigénio

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
024607 3m 024738 25 m
024204 45m 024206 30m
024205 75 m 024450 35m
024760 10m 024159 45 m
024155 16 m 024333 60 m
024761 20m 024762 75 m
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Informacoes do sistema

Numero do modelo Numero de série

Tensao do sistema

200 V/208 V
220V

240V

380 V (CCC)
400 V (CE)
415V (CE)
440V

480V (CSA)
600 V (CSA)

0 OO0 0O 00 0 0 O

Requisitos do liquido refrigerante

11,41
15,11
18,91
22,71
26,5 |
Outro:

0O 0O 00 O O
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Notas
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Registro de manutencao para HPR800XD Auto Gas sistemas a plasma

Tarefas diarias 12

3|4

5

6|7|8(9(10{11|12|13|/14|15(16|17|18|19|20(21|22|23|24|25|26|27|28|29|30 31

Fazer um teste das pressdes de entrada

Examinar todos os filtros de ar

Fazer uma verificagdo do nivel e da condigéo do liquido
refrigerante

Examinar e lubrificar os anéis retentores

Examinar o tubo de agua e a tocha

Tarefas semanais Inicio da semana: |Inicio da semana: |Inicio da semana: |Inicio da semana: |Inicio da semana:

Examinar mangueiras e cabos da tocha

Realizar testes para verificar se ha vazamentos de gas

Fazer uma verificagdo do fluxo do liquido refrigerante

Fazer uma verificagdo do nivel do liquido refrigerante

Tarefas mensais
circuleum: Janeiro Fevereiro Marco Abril Maio

Junho

Julho Agosto Setembro Outubro Novembro Dezembro

Limpar dentro da fonte de alimentagao

Notas:

Limpar o filtro de ar do refrigerador

Limpar dentro do refrigerador

Examinar o sistema de liquido refrigerante

Examinar o contator principal

Examinar o relé do arco piloto

Fazer o teste de fluxo do liquido refrigerante

Examinar as conexdes da linha de gas

Examinar as mangueiras

Examinar os cabos

Examinar as conexdes de terra

Examinar a conexao entre a mesa e a pecga de trabalho
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