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4\ ADVERTENCIA!

1 '+ LEIA AS INFORMACOES SOBRE SEGURANCA

Antes de operar ou reparar qualquer equipamento Hypertherm, leia
o Manual de seguranca e de conformidade (80669C) para obter
informacdes importantes sobre seguranca.

E possivel encontrar o Manual de seguranca e conformidade
B —— na “Biblioteca de downloads” em www.hypertherm.com.



http://www.hypertherm.com
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Programa de Manutencao Preventiva

Visao geral
Parabéns por comprar o seu sistema a plasma Hypertherm.

Os sistemas a plasma Hypertherm podem operar em condigées adversas por muitos anos. Para manter o desempenho
do sistema, minimizar os custos operacionais e prolongar a vida util do sistema, siga os procedimentos de manutengéo
fornecidos neste Programa de Manutencéo Preventiva (PMP).

A Hypertherm criou este PMP especificamente para o seu sistema a plasma. O PMP possui duas partes:
um cronograma de limpeza e inspegéo e um cronograma de reposigdo de componentes.

Caso tenha alguma duvida sobre a manutengéo do seu sistema a plasma, entre em contato com o seu OEM ou com a
equipe regional de assisténcia técnica da Hypertherm. Vocé pode encontrar informagdes de contato para cada escritorio
regional em www.hypertherm.com na pagina “Fale conosco”.

Este documento faz referéncia ao manual de instrugdes do seu sistema. Caso ndo tenha o manual de instrugées,
¢é possivel baixa-lo na biblioteca de downloads da Hypertherm:

1. Acesse www.hypertherm.com.

2. Clique em “Biblioteca de downloads”.

3. Digite o codigo do produto do seu manual de instrugées no campo cédigo do produto.

Q HPR400XD Manual Gas Manual de Instrugées: 806170

HPR400XD Manual Gas Manual de Instrugcées 808657 9
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Programa de Manutencao Preventiva

Cronograma de limpeza e inspecao

Ha um cronograma diario, semanal e mensal para limpezas e inspegbes. O PMP apresenta instrugbes para cada tarefa.
Essas instrugdes ajudam a sua equipe a entender o que fazer e o que procurar durante cada tarefa. Em geral, um
operador pode fazer as tarefas diarias e semanais, enquanto a equipe de manutengao normalmente faz as tarefas

mensais.

Ha um registro de manutencgdo mensal no fim deste manual. Vocé pode fazer copias do registro de manutengéo para

registrar tarefas.

Tahela 1

Tarefa ou atividade de manutencao

Semanal Mensal

=4
(]
=)
o

Fazer um teste das pressdes de entrada

Examinar todos os filtros de ar

Fazer uma verificagdo do nivel e da condigéo do liquido refrigerante

Examinar e lubrificar os anéis retentores

Examinar o tubo de dgua e a tocha

X | X | X[ X[ X

Examinar mangueiras e cabos da tocha

Realizar testes para verificar se ha vazamentos de gas

Fazer uma verificagdo do fluxo do liquido refrigerante

Fazer uma verificagao do nivel do liquido refrigerante

X | X | X[ X

Limpar dentro da fonte de alimentagéo

Limpar dentro do refrigerador

Examinar o sistema de liquido refrigerante

Examinar o contator principal

Examinar o relé do arco piloto

Fazer o teste de fluxo do liquido refrigerante

Examinar as conexdes da linha de gas

Examinar as mangueiras

Examinar os cabos

Examinar as conexdes de terra

Examinar a conexao entre a mesa e a pega de trabalho

XX | X X[ X| X[ X]| X|X]|X|X
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Programa de Manutencao Preventiva

Diaria
Fazer um teste das pressées de entrada

1. Com o fluxo de gas no modo testar pré-fluxo, verifique se a presséo
no regulador esta ajustada a 8 bar.

2. Repita o teste no modo fluxo de corte e verifique se o regulador esta ajustado
a 8 bar.

Para obter instrugées sobre como ajustar os reguladores de suprimento,
consulte Ajuste dos reguladores de suprimento no manual de instrugdes
do seu sistema.

Examinar todos os filtros de ar

Examine todos os filtros de ar, verificando se ha contaminagao. @ .
Q Se encontrar umidade ou éleo, troque o filtro de ar.
.
. . - . .
Q Se encontrar uma quantidade moderada de contaminagéo R ‘
solida, como po, use jato de ar ou use sucgio para limpar o . ®
filtro. ° . .

O Se encontrar uma grande quantidade de contaminagédo sélida, < !/’
troque o filtro de ar.

E——“ Consulte Substituicdo do elemento filtrante de ar no manual de instrugbes do seu sistema
para obter instrugdes sobre a substituigéo.

Fazer uma verificacao do nivel e da condicao do liquido refrigerante
Certifique-se de que o tanque do liquido refrigerante no refrigerador esteja cheio:
1. Olhe pelo visor na parte externa do refrigerador.

2. Se o nivel estiver abaixo da linha de enchimento, adicione liquido refrigerante (028872) até
a linha de enchimento.

3. Registre a quantidade de galdes que o seu sistema necessita em Requisitos do liquido
refrigerante na pagina 31.

Examine se ha contaminagéo no tanque do liquido refrigerante. Se encontrar qualquer contaminagao,
drene o tanque e substitua o liquido refrigerante. Consulte Drenagem do sistema de liquido refrigerante no manual
de instrugdes do seu sistema para obter instrugdes.

HPR400XD Manual Gas Manual de Instrugées 808657 1



Programa de Manutencao Preventiva

Examinar e lubrificar os anéis retentores

1. Examine todos os anéis retentores na tocha e nos consumiveis,
verificando se ha danos.

2. Se houver danos, substitua o anel retentor.

E——“ Os anéis retentores de receptaculo e os anéis retentores
de tocha do corpo principal da tocha estdo disponiveis como
parte do conjunto 428252. Outros anéis retentores estdo
incluidos com os consumiveis.

3. Aplique uma camada fina de lubrificante de silicone (027055)
em todos os anéis retentores.

El Os anéis retentores devem ficar brilhantes. O excesso &
de lubrificante pode obstruir a vazao de gas.

4. Instale todos os anéis retentores de modo que encaixem
perfeitamente.

5. Examine todos os consumiveis rosqueados e retire qualquer sujeira das roscas.
Examinar o tubo de agua e a tocha
1. Examine o tubo de agua, verificando se ha dobras e corrosao.

2. Examine as superficies de contato do bico e do eletrodo no corpo principal
da tocha, verificando se ha danos ou corrosao.

3. Use um pano limpo para limpar as superficies interna e externa da tocha. Use
um cotonete para limpar as superficies internas mais dificeis de alcangar.

9 Nao deixe nenhuma fibra de algodao nas superficies internas do corpo principal
E da tocha.

4. Use ar comprimido para retirar qualquer particula que tenha restado no corpo
principal da tocha.

12 HPR400XD Manual Gas Manual de Instrugcées 808657



Programa de Manutencao Preventiva

Semanal
Examinar mangueiras e cabos da tocha

1. Examine todas as mangueiras de ar, mangueiras do liquido refrigerante e cabos da tocha, verificando se ha:
O Raspodes, cortes ou buracos
QO Derramamento de produtos quimicos ou queimaduras

Q Torgodes ou dobras
2. Substitua as mangueiras ou cabos que apresentarem danos.

Consulte Cédigos do produto para fios e cabos para o HPR400XD Manual Gas na péagina 27 para obter os
comprimentos e codigos de produto.

Realizar testes para verificar se ha vazamentos de gas

Para obter mais informagdes, consulte Testes de vazamento de gds na se¢do Manutengdo do manual de instrugdes
do seu sistema.

Fazer uma verificacao do fluxo do liquido refrigerante
Encontre a faixa de fluxo exibida no console de gas. Registre o fluxo do liquido refrigerante.

Para obter mais informagdes, consulte Teste 6 — teste do balde na bomba na se¢gdo Manutengdo do manual
de instrugdes do seu sistema.

Se a faixa de fluxo estiver abaixo de 2,9 I/min, entre em contato com o seu departamento de manutengéo para reparar
o sistema do liquido refrigerante.

Fazer uma verificacao do nivel do liquido refrigerante
Certifique-se de que o tanque do liquido refrigerante no refrigerador esteja cheio:
1. Olhe pelo visor na parte externa do refrigerador.

2. Se o nivel estiver abaixo da linha de enchimento, adicione liquido refrigerante (028872) até
a linha de enchimento.

3. Registre a quantidade de galdes que o seu sistema necessita em Requisitos do liquido
refrigerante na pagina 31.

HPR400XD Manual Gas Manual de Instrugcées 808657 13



Programa de Manutencao Preventiva

Mensal

ADVERTENCIA!
O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

I'q

@: Desligue a alimentacao elétrica antes de realizar qualquer manutencao.
ﬁ Qualquer trabalho que exija a remocédo da tampa da fonte de alimentacao
deve ser realizado por um técnico qualificado.

Leia o Manual de seguranca e de conformidade (80669C) para obter
informacdes importantes sobre seguranca.

Limpar dentro da fonte de alimentacao
1. Desligue (OFF) a alimentagéo da fonte de alimentagéo.
2. Retire os painéis laterais e superior da fonte de alimentagao.

3. Remova ou use o aspirador para retirar qualquer acumulo de poeira e particulas dos seguintes locais:
Q Painéis laterais e superior
O A parte interna da fonte de alimentagéo

O Os ventiladores
4. Remova a poeira e particulas das placas de circuito.

Cuidado para nédo danificar as placas de circuito.

5. Instale os painéis laterais e superior antes de ligar (ON) a alimentagéo.

14 HPR400XD Manual Gas Manual de Instrugcées 808657



Programa de Manutencao Preventiva

Limpar dentro do refrigerador
1. Desligue (OFF) a alimentag&o do refrigerador.
2. Retire os painéis laterais e superior.

3. Remova ou use o aspirador para retirar qualquer acumulo de poeira e particulas dos seguintes locais:
O Painéis laterais e superior
O Parte interna do refrigerador

Q Ventiladores
4. Remova a poeira e particulas das placas de circuito.

Cuidado para nao danificar as placas de circuito.

5. Instale os painéis laterais e superior antes de ligar (ON) a alimentacao.

Examinar o sistema de liquido refrigerante

Examine o sistema de liquido refrigerante para verificar se ha vazamentos de liquido refrigerante em todas as conexdes.

Certifique-se de examinar:

m O console de ignigéo

m O corpo principal da tocha

m A conexdo interna da fonte de alimentagéo

m  Todas as conexdes no refrigerador

HPR400XD Manual Gas Manual de Instrugcées 808657
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Programa de Manutencao Preventiva

Examinar o contator principal

1. Examine os contatos no contator principal para verificar se ha superficies asperas

ou pretas.

2. Se encontrar essas condigdes em excesso, troque o contator principal.

Examinar o relé do arco piloto

1. Retire a tampa do relé do arco
piloto.

2. Examine os contatos dentro
do relé, verificando se ha
superficies asperas ou pretas.

3. Se encontrar essas condigbes
em excesso, troque o relé
de arco piloto.

4. Instale a tampa do relé do arco
piloto.

Tome cuidado para ndo prender os cabos entre a tampa e o painel central.

Fazer o teste de fluxo do liquido refrigerante

m Faga o teste de fluxo do liquido refrigerante e registre a faixa de fluxo do liquido refrigerante. Vocé pode encontrar a
faixa de fluxo do liquido refrigerante no console de gas no CNC. Para obter mais informagdes, consulte Fazer uma

verificagdo do fluxo do liquido refrigerante na pagina 13.

m  Se a faixa de fluxo estiver abaixo de 2,9 I/min, faga o teste de fluxo do liquido refrigerante em Testes no fluxo do
liquido refrigerante na segdo Manutengdo do manual de instrugdes do seu sistema. Talvez seja necessario reparar
o sistema de refrigeragdo ou trocar o motor ou bomba de liquido refrigerante.

m O alarme de fluxo ¢ ativado quando a faixa de fluxo estiver abaixo de 2,3 I/min. Para obter mais informagdes,
consulte Teste do sensor de fluxo na segdo Manutengdo do manual de instrugdes do seu sistema.

m  Examine se ha contaminagédo no tanque do liquido refrigerante. Se encontrar qualquer contaminagéo, esvazie
o tanque. Consulte Fazer uma verificagdo do nivel e da condig¢éo do liquido refrigerante na pagina 11 para

obter instrugoes.

m Certifique-se de usar o liquido refrigerante correto da Hypertherm (028872) ou usar uma agua que cumpra
as exigéncias de Requisitos de pureza da agua na secgéo Instalagdo do manual de instrugdes do seu sistema.

16
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Programa de Manutencao Preventiva

Examinar as conexdes da linha de gas

Pulverize todas as conexdes da linha de gas com agua e sabéo. Se aparecerem bolhas em uma linha de gas, aperte
ou troque-a, conforme necessario. Consulte Cdédigos do produto para fios e cabos para o HPR400XD Manual Gas na
pagina 27 para obter os comprimentos e codigos de produto.

CUIDADO!

Nao limpe conexdes de latao com produtos de limpeza a base de amoénia. A aménia faz com que
o latao rache e se torne quebradico.

Examinar as mangueiras

Examine cada mangueira para verificar se elas apresentam torgoes ou dobras estreitas que possam restringir a vazao
de gas ou danificar a mangueira.

Se a mesa de corte usar um sistema de esteira porta-cabos para apoiar os cabos que vao da fonte de alimentagédo para
o console de gas ou a tocha, verifique a posi¢do dos cabos na esteira porta-cabos. Certifique-se de que os cabos nédo
se deformem ou torgam. Isto pode causar uma restrigdo.

Examinar os cabos

Examine todos os cabos para verificar se eles apresentam arranhdes ou desgaste incomum. Se o isolamento externo
estiver cortado ou apresentar outro tipo de dano, substitua o cabo. Consulte Cédigos do produto para fios e cabos para
o HPR400XD Manual Gas na pagina 27 para obter os comprimentos e codigos de produto.

Examinar as conexoes de terra

Certifique-se de que todos os componentes do sistema estéo ligados individualmente a um aterramento.
Consulte a segéo Instalacdo e aterramento do manual de instrugdes do seu sistema.

Examinar a conexao entre a mesa e a peca de trabalho
Examine a conexdo do cabo-obra (+) onde esse cabo (+) se conecta a mesa de corte.
Certifique-se de que néo ha tinta, 6leo ou sujeira na pecga de trabalho. Este tipo de contaminagéo impede um bom

contato de metal com metal entre o cabo-obra e a mesa de corte ou pega de trabalho. Pode também causar problemas
de transferéncia do arco.

HPR400XD Manual Gas Manual de Instrugcées 808657 17



Programa de Manutencao Preventiva

Cronograma para substituicao de componentes

Esta ¢ uma lista de componentes e seus cronogramas de substituigdo recomendados. O cronograma usa horas-arco
totais para estimar quando se deve trocar um componente. O uso de horas-arco cumulativas ¢ a maneira mais precisa
de estimar quando é necessario trocar um componente.

Se vocé possui um CNC da Hypertherm, vocé pode descobrir o nimero total de horas-arco no CNC. Consulte a
Encontrar dados de horas-arco em um CNC da Hypertherm na pagina 26. Vocé também pode encontrar as horas-arco
cumulativas em uma conexdo de comunicagio serial entre o seu CNC e a fonte de alimentacgéo.

Se vocé nao tem um CNC da Hypertherm e o seu CNC ndo monitora as horas-arco, use o guia abaixo para estimar as
horas-arco por ano. Este guia usa o numero médio de turnos de 8 horas em que o sistema opera em um dia de trabalho
regular. Para obter mais informagdes sobre como calcular horas-arco, entre em contato com o fabricante da mesa.

Média de turnos por dia Horas-arco estimadas por ano
1 500
2 1.000
3 1.500

As suas operagoes e a area de corte podem afetar esse cronograma.Consulte Efeitos da operagdo e da drea de corte
na pagina 21.

Registre as informagdes sobre o seu sistema e os seus requisitos de substituicdo nas seguintes segdes:

m  Cddigos do produto para fios e cabos para o HPR400XD Manual Gas na pagina 27

m /nformagdes do sistema na pagina 31

m  Notas na pagina 32

18 HPR400XD Manual Gas Manual de Instrugcées 808657
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Tabela 2

C()(_iigo Quantidade Componente Numero cumulativo de horas-arco
do item 500 |1.000|1.500(2.000 2.500|3.0003.5004.000 4.500|5.000 5.500 6.000
428263 1 Conjunto de filtro e reconstrugdo da tocha sem X X X X X X X X X X X X
liquido refrigerante®
428264 1 Conjunto de filtro e reconstrugéo da tocha com X X X X X X X X X X X X
liquido refrigerante®
028872 4-6 Liquido refrigerante (em galées)** X X X X X X X X X X X X
Conjunto: Eletrénicos™**
428270 1 200V -240V X X X X X X
428272 380V -600V
003249 1 Contator de variagdo de tenséo X X X X X
220705 1 Receptaculo da tocha de desengate rapido X X X
228171 1 Conjunto: Bomba do liquido refrigerante com X X X
grampo
1 Cabo da tochat X X X
006113 1 Valvula de retencéo do liquido refrigerante X X
027079 3 Ventilador de 10 pol X X
027658 1 Ventilador de transferéncia térmica do refrigerador X X
127039 8 Ventilador de 6 pol X X
229235 1 Fluxostato do liquido refrigerante X X
228230 1 Conjunto: Motor da bomba do liquido refrigerante X X
com grampo
228993 1 Conjunto: Valvula solenoide do liquido refrigerante X X
1 Cabo de gast X X
1 Fio do arco piloto* X X
041802 1 Painel de alimentacao (ﬁQ) X
041817 1 Painel de ignicdo (PCB IGN) X
ggg;gj 2 Valvula solenoide do gas* §
129854 1 Transformador de alta frequéncia (T1) X
005263 4 Sensor de pressao do gas X
229213 1 Placa de E/S X
129792 4 Chopper X
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Programa de Manutencao Preventiva

* Este conjunto inclui o filtro de ar (011110), o filtro do liquido refrigerante (027664) e o conjunto de reconstrugdo da tocha
(428252).

** O numero de galdes necessarios depende do comprimento dos cabos. Consulte o manual de instrugdes do seu sistema para obter
mais informagdes e depois registre esse numero em Requisitos do liquido refrigerante na pagina 31.

*** O conjunto 428270 inclui um relé de arco piloto (003149), um contator (003218) e um corpo principal da tocha (220706).
O conjunto 428272 inclui um relé de arco piloto (003149), um contator (003233) e um corpo principal da tocha (220706).
Consulte o manual de instrugdes do seu sistema para obter a tensédo correta e depois registre esse niumero em Tensao do sistema
na pagina 31.

* Registre os codigos dos produtos dos fios e cabos em Cddigos do produto para fios e cabos para o HPR400XD Manual Gas na
pagina 27 para poder consultar essas informagdes ao substituir esses componentes.

* As valvulas solenoides de gas que estédo conectadas as linhas de ar devem ser mantidas. A quantidade dada de valvulas
solenoides de gas ¢ a quantidade de valvulas conectadas nas linhas de ar, ndo a quantidade total de valvulas no sistema.
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Programa de Manutencao Preventiva

Efeitos da operacao e da area de corte

O cronograma de reposi¢éo de componentes é apenas para referéncia. As suas operagdes e condigdes de area
de corte podem afetar o cronograma de reposi¢cdo de componentes.

Esses topicos apresentam as condigdes e operagdes mais comuns que aumentam o desgaste em alguns componentes
em seu sistema de plasma. Esse desgaste diminui o desempenho do sistema e a vida util dos componentes. Caso
qualquer uma dessas condi¢des ou operagdes se apliquem, altere o seu cronograma de reposigao conforme sugerido.

O quanto vocé deve alterar o seu cronograma depende da gravidade da condigéo. Caso tenha alguma duvida sobre
0 seu cronograma de reposigao, entre em contato com o seu OEM ou com a equipe regional de assisténcia técnica
da Hypertherm.

Area de corte externa

Consumiveis e conjuntos de tocha armazenados em areas de corte sujas, sem protegdo, podem acumular elementos
de contaminagéo, como sujeira e pd metalico. Se esta contaminagéo alcangar a tocha ou o liquido refrigerante, ela pode
causar os seguintes problemas:

m Impedir a vedagdo dos anéis retentores e selos nas cabegas da tocha e receptaculos
m  Aumentar o desgaste das cabecgas de tocha e receptaculos
®  Aumentar o desgaste da bomba de liquido refrigerante
m  Prejudicar a operagédo do fluxostato do liquido refrigerante
Esvaziar o sistema de liquido refrigerante ou limpar o fluxostato pode ajudar. Contudo,

pode ser necessario trocar o fluxostato do liquido refrigerante para reparar integralmente
a operagéo do sistema do ciclo do liquido refrigerante.

A melhor solugao é armazenar os consumiveis e conjuntos de tocha em um lugar protegido e limpo. Outra solugéo ¢ usar
ar comprimido para limpar essas partes antes de usa-las.

Se nao for possivel armazenar seus consumiveis e cabegas de tocha em um local protegido, vocé pode substituir
os seguintes componentes com mais frequéncia.

Descricao Codigo do
produto
Receptaculo da tocha de desengate rapido HPRXD 220705
Tocha de desengate rapido HPRXD 220706
Conjunto: Bomba do liquido refrigerante com grampo 228171
Fluxostato do liquido refrigerante 229235
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Qualidade do suprimento de ar de entrada

Para manter o desempenho do sistema, é importante que o suprimento de ar de entrada esteja limpo. Se o suprimento
de ar contiver poeira, 6leo ou agua, os componentes podem ficar obstruidos ou apresentar defeitos. Um suprimento
de ar de ma qualidade pode causar os seguintes problemas:

m  Diminuir o fluxo de ar
m  Aumentar os erros do sistema (044, 053, 057 ou 058)
m  Diminuir a qualidade de corte e o desempenho

A presenca de 6leo na cabeca da tocha pode causar incéndio quando o 6leo reage com o processo de corte a oxigénio.
Além disso, materiais indesejados nos sensores de pressido podem causar leituras de presséo falsas.

A melhor solugéo, se possivel, € melhorar a qualidade do suprimento de ar. Se precisar de orientagdo de como melhorar
a qualidade do seu suprimento de ar, entre em contato com o seu OEM ou com a equipe regional de assisténcia técnica
da Hypertherm.

Se nao for possivel alterar a qualidade do suprimento de ar, vocé pode substituir os seguintes componentes com mais
frequéncia.

Descricao Cadigo do produto
Elemento filtrante de ar 011110
Tocha de desengate rapido HPRXD 220706
Valvula solenoide do gas 006109
Conjunto: Valvula solenoide do gas 228984
Sensor de pressdo do gas 005263
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P6 metalico dentro do gabinete da fonte de alimentacao

O corte a plasma produz p6 metalico. Se o pd metalico acumular dentro da fonte de alimentagédo de plasma, ela pode
diminuir a vida util dos ventiladores e do motor da bomba de liquido refrigerante.

Os ventiladores de transferéncia térmica, fonte de alimentagao principal ou chopper podem operar mais devagar, ou
os ventiladores podem falhar. Isso pode causar erros relacionados a temperatura (065, 066, 067 ou 071). O motor

da bomba de liquido refrigerante pode se tornar quente demais e operar incorretamente.

A melhor solugdo para aumentar a vida util dos ventiladores e do motor da bomba do liquido refrigerante é limpar a parte

interna da fonte de alimentagao. Para obter instrugées, consulte Limpar dentro da fonte de alimentagdo na pagina 14.

Se houve acumulo de p6 metalico dentro da fonte de alimentagéo, vocé pode substituir os seguintes componentes com

mais frequéncia.

Descricao Cadigo do produto
Ventilador de 6 pol 127039
Ventilador de 10 pol 027079
Ventilador de transferéncia térmica 027658
Conjunto: Motor da bomba do liquido refrigerante com grampo 228230
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Uso dos consumiveis

Se vocé deixar os consumiveis falharem totalmente, eles podem derreter. Pedagos de cobre podem quebrar e alcangar
o liquido refrigerante. No liquido refrigerante, esses pedagos podem causar os seguintes problemas:

Diminuir o fluxo do liquido refrigerante

Aumentar os erros de fluxo do liquido refrigerante (093)

Causar danos aos consumiveis

Causar o vazamento do liquido refrigerante na valvula de retengéo ao trocar os consumiveis
Causa leituras incorretas do fluxo do liquido refrigerante

Diminui a vida util da bomba de liquido refrigerante

Diminui a vida util da valvula de retengéo

Ao fazer a manutengéo, examine o filtro do liquido refrigerante e verifique se ha pedagos de cobre. Se encontrar pedagos
de cobre no filtro do liquido refrigerante, substitua o filtro e o liquido refrigerante. Se ocorrer um erro de fluxo do liquido
refrigerante (093) depois de substituir o filtro e o liquido refrigerante, siga o procedimento de localizagao de defeitos que
consta no manual de instrugdes do seu sistema para encontrar a agéo correta.

A melhor solugéo é seguir as instrugoes de uso dos seus consumiveis. No entanto, se houver uso excessivo, vocé pode
substituir os seguintes componentes com mais frequéncia.

Descricao Codigo do
produto
Liquido refrigerante 028872
Receptaculo da tocha de desengate rapido HPRXD 220705
Tocha de desengate rapido HPRXD 220706
Elemento filtrante do liquido refrigerante 027664
Conjunto: Bomba do liquido refrigerante com grampo 228171
Valvula de retengéo do liquido refrigerante 006113
Fluxostato do liquido refrigerante 229235
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Tempo do ciclo de corte

Quando o ciclo do corte é muito curto, os relés operam com mais frequéncia. O sistema também perfura com mais
frequéncia. Exemplos desse tipo de ciclo sdo quando vocé corta muitos orificios pequenos ou faz marcagdes para
numeros e letras. Esses tipos de operagdes podem causar os seguintes problemas:

m  Aumento do desgaste das bases de contato do relé de arco piloto

m  Aumento do desgaste dos componentes de partida, como o transformador de alta frequéncia e o painel de ignigéo
de alta frequéncia

m  Aumento de falha no disparo e codigos de erro (020 ou 021)

Se o seu ciclo de corte for curto, vocé pode substituir os seguintes componentes com mais frequéncia.

Descricao Codigo do
produto
Relé do arco piloto 003149
Contator (200 V — 240 V) 003218
Contator (380 V — 600 V) 003233
Tocha de desengate rapido HPRXD 220706
Transformador de alta frequéncia 129854
Painel de igni¢do de alta frequéncia (PCB) 041817
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Encontrar dados de horas-arco em um CNC da Hypertherm

Para encontrar dados de horas-arco com o software Phoenix™
(versdes 7.0, 8.0 e 9.0), na Tela Principal do CNC, acesse
Configuracoes > Diagndsticos > Sistema HPR.

Se nao encontrar a tecla programavel Sistema HPR, certifique-se = egaicicas 4o arco aiive

de que o HPR e a estagao estejam ligados (ON). Tmp atv arc 0 horas

Tempo do sistema afivo 0 horas

Partidas totais

Se uma placa de controle do sistema a plasma for substituida,

os valores das Estatisticas do arco ativo sao redefinidos para 0. : :
Erros de partidas totais

JU1L

Erros de rampa totais

Um sistema HPR com console manual de gas, mas sem
comunicagao serial, ndo apresenta essa tela.

Certifique-se de possuir o software Phoenix mais recente e o software do sistema Verstes d sofwar J

a plasma para obter as informagdes mais precisas sobre o Tmp atv arc. Sistema operacional [5.01.2600 SP3
m  Para encontrar o numero da versao do software Phoenix, acesse Interface do operador [9./5.2
Configuragoes > Diagndsticos. Driver de dispositivo virtual

Cartdo de controle de 6.00.0
movimento |7
Sistemas Escravos [y~
SErcos [N enconfrado
Rede Hypertherm [2.03

m  Para encontrar o numero da versao do software do sistema a plasma, By
acesse Configuragées > Diagnésticos > Sistema HPR. Fonte de alimentacio Console de gds ‘ \
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Cédigos do produto para fios e cabos para o HPR400XD Manual Gas

Cabos do console de ignicao para a fonte de alimentacao

Fio do arco piloto

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
123683* 1,5m 123823 20 m
123820 3m 123735 25 m
123821 45m 123668 35 m
123666 75 m 123669 45 m
123822 10m 123824 60 m
123667 15m 123825 75 m

* Este cabo deve ser usado em sistemas que tém o console de ignigdo montado sobre a fonte de alimentagao.

Cabo negativo

Caédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
123418 3m 123996 25 m

023382 45m 123997 35m

023078 75 m 023081 45 m

123994 10m 023188 60 m

023079 15m 023815 75 m

123995 20m

Cabo de alimentacdo do console de ignicdo

Caédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
123865* 2,1m 123836 20 m

123419 3m 123425 225 m
123834 45m 123736 25 m

123420 6m 123426 30m

128670 75 m 123672 35m

123422 9m 123938 375 m

123835 10m 123673 45 m

123423 12m 123837 60 m

123671 15m 123838 75 m

* Este cabo deve ser usado em sistemas que tém o console de ignigdo montado sobre a fonte de alimentagao.
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Mangueiras do liquido refrigerante

Refrigerador para o console de ignicao

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
128499 1,5m 128078 25 m

028652 3m 028444 30m

028440 45m 028896 35 m

028441 75 m 028445 45 m

128173 10m 028637 60 m

028442 15m 128985 75 m

128984 20 m

Cabos da fonte de alimentacao para o refrigerador

Cabo de controle

Cadigo do produto

Comprimento

Cadigo do produto

Comprimento

123844

1,5m

123839

45 m

123784

3m

Cabo de alimentacao

Cadigo do produto

Comprimento

Cadigo do produto

Comprimento

123979

1,5m

123981

45m

123980

3m

Cabos da fonte de alimentacao para o console de gas

Cabo de controle

Caédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
123784* 3m 123841 20 m
123839 45m 123737 25 m
123963 6m 123738 35m
123691 75 m 123739 45 m
123840 10m 123842 60 m
123711 15m 123843 75 m

* Este cabo deve ser usado em sistemas que tém o console de gas montado sobre a fonte de alimentagao.

Cabo de alimentacado

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
123785* 3m 123848 20 m
123846 45m 123740 25 m
123964 6m 123676 35m
123674 75 m 123677 45 m
123847 10m 123849 60 m
123675 15m 123850 75 m

* Este cabo deve ser usado em sistemas que tém o console de gas montado sobre a fonte de alimentagao.
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Conjunto de mangueira de gas e cabo (console de gas para conjunto off-valve)

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
128989 3m 128967 10 m
128990 45m 128786 15m
228339 6 m 128991 20 m
128782 75 m 228864 25 m

Cabo de interface do CNC para a fonte de alimentacao

Cadigo do produto Comprimento Cadigo do produto Comprimento
123210 3m 123851 20 m
123211 45m 123217 225 m
1238212 6m 1283741 25 m
123022 75 m 123218 30m
123213 9m 123742 35m
123214 10m 123219 375 m
123215 12m 1238220 45 m
123216 13,5 m 123852 60 m
123023 15m 123853 75 m
123494 16,5 m

Cabo da tocha

Cdédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
228291 2m 228295 75 m

228292 3m 228296 10m

228293 45m 228297 15 m

228294 6 m

Cabo-obra

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
123418 3m 123996 25 m

023382 45m 123997 35m

023078 75 m 023081 45 m

123994 10m 023188 60 m

023079 15m 023815 75 m

123995 20 m

Cabo de contato 6hmico

Cadigo do produto

Comprimento

Cadigo do produto

Comprimento

123983 3m 123988 15m
123984 6 m 123989 23 m
123985 75 m 123990 30m
123986 9m 123991 45 m
123987 12m
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Mangueiras de suprimento de gas

Mangueira de ar

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
024671 3m 024740 25 m
024658 45m 024676 30m
024659 75 m 024744 35 m
024765 10m 024678 45 m
024660 15m 024680 60 m
024766 20 m 024767 75 m

Mangueira de argdnio-hidrogénio (H35) ou nitrogénio-hidrogénio (F5)

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
024768 3m 024741 25 m

024655 45m 024742 35 m

024384 75 m 024743 45 m

024769 10m 024771 60 m

024656 15m 024772 75 m

024770 20m

Mangueira de nitrogénio ou argénio

Cédigo do produto Comprimento Cédigo do produto Comprimento
024210 3m 024739 25 m
024203 45m 024116 30m
024134 75 m 024451 35 m
024211 10m 024120 45 m
024112 15m 024124 60 m
024763 20m 024764 75 m

Mangueira de oxigénio

Cédigo do produto

Comprimento

Cédigo do produto

Comprimento

024607

3m

024738

25 m

024204 45m 024206 30m
024205 75 m 024450 35m
024760 10m 024159 45 m
024155 15m 024333 60 m
024761 20 m 024762 75 m
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Informacoes do sistema

Numero do modelo Numero de série

Tensao do sistema

200 V/208 V
220V

240V

380 V (CCC)
400 V (CE)
415V (CE)
440V

480V (CSA)
600 V (CSA)

0 OO0 0O 00 0 0 O

Requisitos do liquido refrigerante

11,41
15,11
18,91
22,71
26,5 |
Outro:

0O 0O 00 O O
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Notas
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Registro de manutencao para HPR400XD Manual Gas sistemas a plasma

Tarefas diarias 12

3|4

5

6|7|8(9(10{11|12|13|14|15(16|17|18|19|20(21|22|23|24|25|26|27|28|29|30 31

Fazer um teste das pressdes de entrada

Examinar todos os filtros de ar

Fazer uma verificagdo do nivel e da condigéo do liquido
refrigerante

Examinar e lubrificar os anéis retentores

Examinar o tubo de agua e a tocha

Tarefas semanais Inicio da semana: |Inicio da semana: |Inicio da semana: |Inicio da semana: |Inicio da semana:

Examinar mangueiras e cabos da tocha

Realizar testes para verificar se ha vazamentos de gas

Fazer uma verificagdo do fluxo do liquido refrigerante

Fazer uma verificagao do nivel do liquido refrigerante

Tarefas mensais
circule um: Janeiro Fevereiro Marco Abril Maio

Junho

Julho Agosto Setembro Outubro Novembro Dezembro

Limpar dentro da fonte de alimentagéo

Notas:

Limpar dentro do refrigerador

Examinar o sistema de liquido refrigerante

Examinar o contator principal

Examinar o relé do arco piloto

Fazer o teste de fluxo do liquido refrigerante

Examinar as conexdes da linha de gas

Examinar as mangueiras

Examinar os cabos

Examinar as conexoes de terra

Examinar a conexao entre a mesa e a pega de trabalho
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