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Powermax® plazma sistemleri ile yan kesme
Yakindan kesme daha da kolaylasti

Segili Powermax sistemlerinde bulunan FlushCut™ islemi sayesinde kullanicilar
taban malzemelere hi¢ olmadigi kadar yakindan kesim yapabilirler.

Laman kaybini ve maliyetli bileme iglemini azaltin

Yiizeydeki ¢ikintilarin ve diger ek pargalarin kaldirimasi FlushCut'in patentli sarf malzemesi tasariminda bir agili
icin yapilan yakindan kesim, genelde oksigaz kesim veya nozul havsasi tasanmi kullaniimistir. Bu tasarim, plazma
karbon ark oluk agma islemiyle gergeklestirilir, bunun arkinin biikiilmesine ve 45 derece bir agiyla verilmesine
ardindan da yogun isglicii gerektiren bileme iglemi yapilirdi. olanak saglar. Bu 6zgiin tasarim Powermax kullanicilarina
Powermax plazma sistemlerindeki FlushCut 6zelligi, zorlayici simdiye kadar olmadi§i kadar daha yakindan kesme
parca kaldirma uygulamalari igin yeni ve daha verimli veya taban malzeme lizerinde daha iyi yanal galisma

bir igslem sunar. yapma becerisi kazandirarak, bileme ihtiyacini dnemli

Olgude azaltirken, mapa, ek parca ve diger gegici kaynak
desteklerinin yeniden kullaniima olasiligini artirir.


https://www.hypertherm.com

Powermax® FlushGut™ ileminin, yakindan veya yan kesme uygulamalarinda
oksigaz kesime ve karbon ark oluk agmaya kargi avantajlari

FlushGut ve oksigaz kesim

= FlushCut igin gegerli olan Isidan Etkilenen Bélge (HAZ), oksigaz
ile gegerli olandan ¢ok daha kuguktiir, bu da daha yakindan kesime
olarak tanir ve daha az bileme iglemi gerektirir.

= Oksigazin ortaya ¢ikarttigi HAZ nedeniyle operatérler, ¢ikintilar veya FlushCut sarf malzemelerini kullanirken
ek parcgalari daha ytksek bir yerden kesmek zorunda kalir, bu da bu operatorler, bir gikinti, ek parca veya mapa
pargalarin yeniden kullanilabilme olasiligini azaltir. kaldirma islemi sonrasinda galisma pargasi

tizerindeki malzemenin sadece 5 mm’den

FlushGut ve karbon ark oluk agma daha az bir kisminin birakilmasini bekleyebilirler.

= Bir ¢ikintiyl veya ek pargayi karbon ark oluk agma ile igslemden
gegirirken, sadece tek bir gegisle islemi tamamlayan FlushCut
islemine kiyasla, kaldirma igin en az iki gegisle islem yapmak gerekir.

= Karbon ark oluk agma islemi, daha gok galisma pargasina saplamaya
benzer, bu da maliyetli ve zaman alan bir onarim galismasini gerektirir.

Powermax105 sistemleri icinde Duramax® serisi torclar igin FlushCut ' Rl

sarf malzemeleri Ek parga kaldirildiktan sonra, operatorler
Minimum siparig miktarlari 1 1 1 1 5 sistemdeki amper degerini distrebilir ve galisma
Tespit Muhafaza | NozullMuhataza | Girdaph pargasina saplama yapmadan kalan malzemeyi
Torg tipi halkasi kapagi takimi halka | Elektrot yikayarak giderebilirler. FlushCut yikama, bileme
Manuel/Makine* (65-105 ) 42050 40536 420533 |4%0539 | 220882 | ihtiyacini daha da azaltir.
Takimdaki miktar 1 1 1 1 1
FlushCut baglangig takimi - 428647 420540 420536 | 420533 420539 | 220842 Standart FlushCut

* FlushCut sarf malzemeleri, Duramax® RT torclar ile uyumlu degildir
** Standart Duramax® elektrot numarasi: 220842

Powermax105/125 sistemleri iginde Duramax® Hyamp™ serisi torclar igin
FlushCut sarf malzemeleri

Minimum siparis miktarlan 1 1 1 1 1
Tespit Muhafaza | Nozul/Muhafaza | Girdaph
Torg tipi halkasi kapag takimi halka Elektrot
Takimdaki miktar 1 1 1 1 1
FlushCut baslangi takimi - 428713 420485 420490 | 420489 420484 | 420553
* FlushCut sarf malzemeleri, Duramax® RT torglar ile uyumlu degildir Kesim igin optimum olmayan agi Kesim igin optimum aci
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veya su adresi ziyaret edin: www.hypertherm.com/ FlushCut E -r1
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FlushCut hakkinda daha fazla bilgi almak igin bu kodu taratin

Hypertherm, FlushCut, Hyamp, Powermax ve Duramax, Hypertherm Inc.'nin ticari markalaridir
ve Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger lilkelerde tescilli olabilirler. Diger tiim ticari markalar
ilgili sahiplerine aittir.

Hypertherm'in uzun siireden beri benimsedigi temel degerlerden biri gevresel etkimizi asgari diizeye
indirmeye odaklanmaktir. Bu, bizim basarimiz ve musterilerimizin basarisi igin kritik bir 6neme
sahiptir. Daha iyi bir gevre dostu haline gelmek igin strekli gaba g6steriyoruz.

Bu, biyiik bir ciddiyetle ele aldigimiz bir siiregtir. Greener
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SHAPING POSSIBILITY™


https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA/videos
https://www.hypertherm.com/FlushCut
https://www.hypertherm.com/csr
https://www.hypertherm.com

