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XD teknolojisi yiikseltme takimi
HyPerformance® Plazma HPR130° ve HPR260® icin

SECOND

LIFE

Eski torcu ve kablolari cikartin,
sistemi acin ve temizleyin.

Yeni karti takin, sistem
parcalarini dederlendirin
ve temizligi tamamlayin,

Yeni torcu ve kablolari
takin, CNC'de yeni ayarlari
yapilandirn.

Deneme kesimi yapin ve kesme
islemini optimize edin.

XD teknolojisi ylikseltmesi ve sistem optimizasyonu yaparak HPR plazma
kesim sisteminize sadece dort saat icinde Second Life kazandirin.

;iépsrtherﬂ;in XD teknﬁlgjigil yUksdeltmesi lyegi ?lir Bu yiikseltmeyi yapan miisterilerin hildirdikleri
ontrol kartini, itmeli baglanti donanimli baglanti ivile§tirmeler gunlardlr:

elemanlarini, kablolari, ytikseltilmis torg ve sarf malzemesi - Ogeliikle deliklerde olmak ilestirilmis k
teknoloijilerini igerdigi gibi, bu ylikseltme kapsaminda sizi zellikle deliklerde olmak tizere lyilestirimis kesme

ziyaret eden egitimli bir teknisyen HPR kesme sisteminizi ?Q'S' ayan

temizleyip, bakimini ve yiikseltmesini yaparak kesme = lyilestirilmis sarf malzemesi 6mrii

isleminizi optimize hale getirir ve kesme operasyonunuza » PowerPierce® teknolojisi sayesinde daha yiiksek
ikinci bir yasam kazandirir. delme kapasitesi

= Sarf malzemelerinin 6mrii boyunca tutarl kesim kalitesi
= Standart HPR torca kiyasla XD torgta daha fazla saglamlik
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Hypertherm musterileri, XD teknolojisiyle daha diistik maliyetli kesim yaparak
daha iyi performansa ve glvenilirlige ulasirlar.

lyilestirilmis aci ayari Daha kalin delme kapasitesi
XD teknolojisine yukseltme yapan musteriler, basta delikler PowerPierce® teknolojisi
olmak tizere sarf malzemelerinin 6mrii boyunca kesimlerinde
daha az késelenme sorunu bildirmistir. Kesimde késelenme
gorilmesi, genelde sarf malzemelerinin 6mrii daha tam
olarak dolmadan, sarf malzemesi degisikligi yapiimasinin
temel nedenidir.

Omiir boyunca tutarll kalite HDi™ ince paslanmaz celik teknolojisi
= HyDefinition® kesme teknolojisinin 3 mm-6 mm araliginda
ince paslanmaz gelikte de kullaniimasini saglar.

= Patentli PowerPierce sivi sogutmali muhafaza teknolojisi,
delme sirasinda erimis metali geri iterek siyah sacda
HPR130XD ile 32 mm ve HPR260XD ile 38 mm delik
agmaya olanak saglar.

XD teknolojisine ylkseltme yapan musteriler, sarf

malzemelerinin 6mrii boyunca daha tutarli kesim kalitesi elde

ettiklerini gozlemlemislerdir. lyilestirilmis aci ayarina ek olarak, = Asirt keskin ist kenar kalitesi, parlak yiizey bitirme ve daha

tor¢ ve muhafaza lizerinde daha az sigranti, capaksiz kesim az ac! farkliligiyla stiin aci ayar sunar.

ve milkemmel genel kesim kalitesi bildirmislerdir. = Geligmis torg ve sarf malzemesi teknolojileri, sarf malzemesi
Omrl boyunca daha tutarli kesim kalitesi sunar.

Sarf malzemesi omri
XD yiikseltmesi yapan misteriler en buytik iyilesmenin

260 amperde 20-25 mm siyah sac kesiminde gériilmesiyle, HyFlow Plazma
A L LS . girdap nozul gaz girisi
sarf malzemesi 6mriinde artis oldugunu belirtmislerdir.
Sistemleri daha 6nce optimize edilmemis olan misteriler __ Plazma
sarf malzemesi 6mriinde en yliksek artisi elde etmistir. gazi tahliye deligi
SilverPlus® teknolojisi
Uretim islemlerinde, SilverPlus elektrot teknolojisini kullanan
musteriler, standart bakir elektrotlarla kargilastirldiginda, Muhafaza r'_r:ﬁ zz;:;zrm
elektrot ve nozul émriint ortalama iki kat arttigini gazi girigi teknolojisi
belirtmiglerdir.
? | @)

. ) o Calisma pargasi
Omiir boyunca ortalama kesim kalitesi (80-260 A)*
Oksijen 20/20 parga dmrii ve kesim kalitesi, 10-20 mm siyah sac

b Profesyonel kurulum:

Second Life XD yukseltmesi kapsaminda tesisinizi egitimli
% bir teknik servis miihendisi ziyaret ederek yiikseltmenin

kurulumunu, gerekli bakim islemlerini, ayarlamalar yapar

) ve kesme isleminizi optimize hale getirir.
X

1ISO 9013:2002
[ 1SO aralig 4 ustiinde

1x
I . ISO araligi 4 altinda
0

SilverPlus Bakir

*HyPerformance® HPRXD® 80-260 A, HSD130® ve HyPro2000™ laboratuvar testinden elde edilen veriler.
{iretim sonuglan farkli olabilir.

%20 kontrollii azalma hatalar ile 20 saniyelik testler

Sarf malzemesi dmrii

Bu test sonuglarinin gdsterdii kesim kalitesi araliklan, termal kesilen parcalarin kesim kalitesini tanimlayan
sektor standardi 1SO 9013:2002'nin gerekliliklerini karsilar. Aralik kiiciildikce kesim yiizeyindeki aci daralir.

Size en yakin lokasyonu bulmak icin www.hypertherm.com

adresini ziyaret edin.

Hypertherm, HyPerformance, HPR, PowerPierce, SilverPlus, HSD, HyPro2000, HDi, HyDefinition ve HyFlow, Hypertherm Inc.'nin ticari
markalaridir ve Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger iilkelerde tescilli olabilirler. Diger tiim ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

Hypertherm'in uzun siireden beri benimsedigi temel degerlerden biri gevresel etkimizi asgari diizeye indirmeye odaklanmaktir. Greener
Bu, bizim basarimiz ve musterilerimizin basarisi igin kritik bir Sneme sahiptir. Daha iyi bir gevre dostu haline gelmek igin stirekli cuts
caba gdsteriyoruz. Bu, biiyuk bir ciddiyetle ele aldigimiz bir siiregtir. /‘
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