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Plasma XPR

O XPR® oferece maxima versatilidade, produtividade, precisao e confianca.
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Visédo geral da XPR

Aumente sua lucratividade com o XPR

O XPR® ¢ a familia de cortadores a plasma mecanizados
mais versatil do mundo para cortar ago-carbono,

aco inoxidavel e aluminio. Sua flexibilidade melhora os
resultados do corte para oferecer qualidade premium em
cada etapa, aumentando a produtividade e reduzindo os
custos operacionais. A tecnologia X-Definition® oferece
qualidade de corte superior, capacidade de corte de
materiais mais espessos, velocidades de corte mais rapidas
e vida util mais longa dos consumiveis. Além disso, uma
consisténcia superior pecga a pega ao longo da vida util

do consumivel garante que o primeiro corte seja tao limpo
quanto o ultimo. O XPR fornece corte de precisao em
metal espesso, produzindo pegas com menos escoéria e
retrabalho, o que aumenta a produtividade. A exclusiva Arc
Response Technology™ oferece protegéo contra erro de
tocha e redugéo gradual, que intervém automaticamente
em eventos catastroficos que podem danificar consumiveis
e tochas, para que vocé possa estar confiante de que
esta protegendo seu investimento.

O XPR oferece maxima versatilidade, produtividade,
precisao e confianca.

A maior versatilidade expande as capacidades

Fornece versatilidade superior de corte e marcagéao

para ago-carbono, ago inoxidavel e aluminio com 11
combinagdes diferentes de gas, otimizando combinagdes
de corte e materiais

Oferece a mais ampla gama de poténcia de corte a plasma
— 30 A a460 A — em varios metais e espessuras

Diferente do corte a laser de fibra, que exige superficies
impecaveis, o corte a plasma proporciona corte consistente
e de alta qualidade em superficies metalicas imperfeitas,
incluindo aquelas com pintura e ferrugem, aumentando a
produtividade.

Comparada ao corte a laser de fibra, a flexibilidade do
plasma se destaca no corte roboético, com cabos longos,
tamanho da cabecga de corte, compartimentos necessarios
e maiores distancias de afastamento para geometrias de
pecas complexas.

Proporciona pegas prontas para solda mais rapidamente
com perfis de goivagem mais largos, profundos e limpos.

A goivagem automatizada do XPR elimina ou minimiza

o esmerilhamento em comparagao a goivagem a arco de
carbono — economizando tempo e melhorando a qualidade
da peca.
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Produtividade otimizada gera custos operacionais mais baixos

= A poténcia maxima otimiza a produtividade,
proporcionando uma melhor qualidade de corte,
capacidade de corte mais robusta e velocidades de corte
mais rapidas
-Corte até 12% mais rapido em comparagdo com as
geragdes anteriores de plasma

-Em testes em laboratorio, a vida util dos consumiveis
aumentou em 12%

= Corte mais rapido com nossa tecnologia de argénio
auxiliar exclusiva do setor e ganhe um aumento de 25%
na capacidade de perfuragao, um aumento de 15% na
capacidade de corte com partida pela borda em ago-
carbono, e um aumento de 40% em ago inoxidavel em
comparagdo com as geragdes anteriores de plasma

= Comparado aos sistemas concorrentes que precisam
alternar para gases de maior custo, como o hidrogénio,
para cortar metais mais espessos, o XPR corta com
oxigénio em toda a sua faixa de poténcia, reduzindo
custos e aumentando a produtividade

= A exclusiva Arc Response Technology™ intervém
em eventos adversos para preservar a vida util dos
consumiveis e evitar danos a tocha, prolongando
a vida util do consumivel em até trés vezes

Cortes uniformes em ago-carbono, ago inoxidével e aluminio.

— 3 260 A
a300A

Gomparagéo da qualidade de corte da XPR
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= Melhor
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Cortes de 20 segundos em ago-carbono de 20 mm (3/4 pol)



Niimero de partidas do consumivel

Gorte de precisdo reduz operacdes secunddrias
Oferece excelente consisténcia pega a peca ao longo
da vida util do consumivel, do primeiro ao ultimo corte

Fornece uma superficie lisa, baixa angularidade e pouca
ou nenhuma escoria para pegas limpas vindas da mesa

A tecnologia incorporada XPR melhora a qualidade de
corte chanfrado em A e V de 45° em metal espesso,
reduzindo o tempo de preparagéo para solda em

até 50% em comparagdo com as geragdes anteriores
de plasma

Qualidade que traz confianca
A Hypertherm Associates oferece os produtos mais
inovadores e confiaveis do setor

O design de fabricagéo ¢ focado no cliente e passa
por testes rigorosos de confiabilidade

A exclusiva Arc Response Technology™ oferece
protecdo a tocha e aos consumiveis

Nossa rede de parceiros, a melhor do mundo, oferece
suporte a consumiveis, pegas e entrega

Nossa rede de parceiros oferece servigo do sistema
e suporte técnico, incluindo suporte remoto

Treinamento do Instituto de Corte da Hypertherm e de
uma rede global de parceiros

Qualidade de corte em 20 segundos durante toda a vida util
Ago-carbono de 20 mm (3/4 pol)
1400
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1000 [ FaixalSO 4
800

Faixa ISO 3
600 .

XPR
(300 A)

HPRXD
(260 A)

¥SureCut-

True Hole® True Bevel” Rapid Part" Plate Saver”

Tecnologia SureCut exclusiva

Nossa tecnologia exclusiva SureCut™ usa software para
incorporar automaticamente capacidades de corte avangadas
no processo de corte a plasma, proporcionando melhores
resultados, simplificando as operagées de corte e reduzindo
a intervencao do operador.

A tecnologia True Hole® — um processo patenteado para
ago-carbono que praticamente elimina a conicidade do furo
e melhora a circularidade — produz furos com qualidade
significativamente melhor do que era possivel anteriormente
com o plasma

A tecnologia True Bevel™ aplica automaticamente angulo
de chanfro e sequéncia de corte aprimorados, aumentando
a precisdo e a consisténcia da qualidade

O Rapid Part™ proporciona movimentos mais eficientes
e evita etapas desnecessarias, reduzindo o tempo de
produgao em até 50%

A tecnologia Plate Saver™ otimiza a utilizagdo do material
em até 14%, dependendo da combinagéo de pegas durante
o agrupamento de pegas quadradas ou retangulares

Fabrica Inteligente

Potencialize sua lucratividade. O plasma XPR®

da Hypertherm proporciona maxima versatilidade,
produtividade e precisdo. O XPR inclui um servidor web
integrado para diagndsticos e localizagédo de defeitos
da maquina.

Recursos da Fabrica Inteligente

SMART Log para manutencgdo preventiva

SMART Log para relatorios de tempo operacional
(quando usado com EDGE)

0 valor que ele gera

Pode automatizar tarefas de rotina

Ajuda a melhorar a gestéo de ativos

Pode reduzir erros e desligamentos néao planejados
Auxilia no gerenciamento de manutengéo



Qualidade de corte X-Definition lider do setor

Tecnologia de tocha e consumiveis

A tecnologia X-Definition® aumenta a qualidade de corte e
a consisténcia em ago-carbono, e expande a aplicagao do
processo pioneiro HyDefinition® da Hypertherm Associates
para uma ampla gama de aplicagdes nao ferrosas,
aprimorando-o consideravelmente com diversas novas
tecnologias de corte fundamentais.

Tecnologia HyDefinition ampliada

Nossa tecnologia pioneira HyDefinition, com um projeto
exclusivo de bico de vazdo composto por duas pecas,
alinha e focaliza o arco plasma, aumentando a estabilidade
do arco e a densidade de energia, para uma qualidade

de corte mais consistente e precisa. Antes usada
especialmente em aplicagdes em ago-carbono, esta
tecnologia de base agora ¢ aplicada a gama completa

de processos de corte néo ferrosos para proporcionar
uma qualidade de borda mais limpa, mais afiada e mais
consistente em aco inoxidavel e aluminio.

Vented Water Injection (VWI)

Este processo apresenta N2 como gas de plasma de N2

e H20 como protegao. As bordas sdo quadradas e afiadas,
a angularidade ¢ reduzida e o acabamento da superficie

é excelente em materiais néo ferrosos, com grande
destaque ao corte de aluminio.

Gool nozzle

O recurso de patente pendente para o processo a

oxigénio de 220 A e 300 A transporta refrigeracéo liquida
diretamente ao orificio do bico. Esta refrigeragéo é um fator
importante para aumentar a qualidade de corte ao longo da
vida util dos consumiveis em mais de 40%.

Cool nozzle

Tecnologia Vent-to-shield

Esta nova tecnologia mistura parte do gas de plasma

na regido do bico com o gas de protegédo para reduzir

a angularidade e fornecer uma cor de borda mais uniforme
em ago inoxidavel de até 12 mm (1/2 pol).

Amortecimento de plasma

O amortecimento de plasma fornece maior densidade

de arco e velocidade de corte em ago inoxidavel enquanto
mantém a estabilidade do arco e extremidades de corte
mais homogéneas.

PowerPierce

A tecnologia patenteada de bocal refrigerado por liquido
PowerPierce afasta o metal fundido durante a perfuragéo,
permitindo a perfuragao de produgdo de 50 mm (2 pol) em
acgo-carbono, chegando até a 64 mm (2-1/2 pol) em ago-
carbono no XPR460, e até 50 mm (2 pol) no XPR300, e até
40 mm (1-9/16 pol) no XPR170 ao usar a tecnologia de
perfuracao com argonio auxiliar.

Com o XPR460, a tecnologia Power Pierce, em combinagéo
com a tecnologia de corte com argonio auxiliar, aumenta

a partida pela borda em ago-carbono espesso usando
oxigénio com até 100 mm (4 pol) em ago-carbono.



Advanced Arc Stahility

Estabilidade superior do arco a partir de um choque

do gas de protegao modificado que melhora a estabilidade do arco
ao sair de um orificio de perfuragdo ou de um angulo agudo para
reduzir os comprimentos dos percursos de entrada e melhorar a
qualidade de corte.

Geometria aprimorada da tocha

Capacidade de chanfro e desempenho superior gragas
a um design conico da tocha aprimorado que apresenta
um angulo incluido de 76° e uma rotagéao de chanfro

de até 52°.

Tecnologia True Hole

A tecnologia True Hole® incorpora novos protocolos de
segmentagéo de arco para produzir automaticamente furos prontos
para cavilhas em ago-carbono com razdes entre diametro e
espessura que vao de 1:1 a 2:1.




Controle de processo e execucgao.

Controle de processo lider do mercado através de um conceito
completamente novo no suprimento de gas e fluidos. Quatro
opgdes de console — Core™, CorePlus”, Vented Water Injection™
(VWI) e OptiMix"— oferecem qualidade de corte incomparavel
em ago-carbono, com cada console oferecendo recursos
avancados de corte em ago inoxidavel e aluminio. Todos os
consoles podem ser totalmente controlados pelo CNC para
aumentar a produtividade e a facilidade de uso.

Os consoles de conexédo de gas CorePlus, VWI e Optimix
fornecem uma fonte de gas argonio que pode ser usado para
aperfeicoar consideravelmente a marcagédo e proporcionar
perfuragdo de capacidade estendida em algumas aplicagoes.

Core CorePlus Vented Water Injection (VWI) OptiMix
02/ Na/Ar Comprimido ) ) ) ®
Argdnio ® ) )
F5/Argdnio/ H20 ° )
Mistura de Hz-N2-Argdnio )




Console Gore™

Desempenho de corte em ago-carbono incomparavel

e angularidade e acabamento de borda superior

em ago inoxidavel de até 12 mm (1/2 pol). Essas melhorias
séo oferecidas através de um novo processo HDi® de N2
que evita a mistura de ar no gas de plasma, gerando

um acabamento de borda melhor e mais brilhante.

GConsole GorePlus™

Apresenta todos os recursos do console Core, além de
marcagao a argonio e mais de 10% de incremento na
espessura de perfuragdo com capacidade aumentada
de perfuragdo com argonio auxiliar.

Console Vented Water Injection™ (VWI)

Todos os recursos do console Core e CorePlus, além

de capacidades significativamente aprimoradas de ago
inoxidavel e aluminio oferecidas com a adigéo de processos
HDi de F5 e o processo patenteado com Vented Water
Injection (VWI).

Console OptiMix"

Apresenta todos os recursos do Core, CorePlus e da VWI
mais a mistura de trés gases — Argonio, H2 e No— que
proporcionam uma capacidade de corte em ago inoxidavel
e aluminio com flexibilidade e exceléncia nunca antes vistas.




Mais produtividade € menos custos operacionais

Tendo como base as tecnologias de produtividade lideres do setor da Hypertherm Associates,
o XPR® apresenta velocidades de corte mais altas, cortes de mais alta qualidade que reduzem
ou eliminam a necessidade de operacdes secundarias e prolongam a vida util do consumivel
com um tempo de configuracao menor. Esses fatores, combinados, proporcionam um corte
adicional nos custos operacionais do sistema a plasma.

Beneficios da tecnologia Nimero de partidas de 20 segundos

Uma valvula no receptaculo da tocha oferece controle mais Aea-carbono de 20 mm (3/4 ol

rapido e preciso sobre a vazio de gas para um processo a 1600
oxigénio muito mais duradouro e um processo de reducéo 1400
gradual bastante acelerado. Essa eliminagao de erros da 1200
redugéo gradual, na maioria das aplicagdes, corresponde a um
aumento de cerca de 3 vezes na vida util em comparagao com

qualquer outro sistema. 800
Nova tecnologia de fluxo Cool nozzle™ - que contribui 600
consideravelmente para aumentar a vida util do consumivel com 400
resultados superiores e na faixa ISO 3 como nunca antes. 200
O aumento da poténcia proporciona capacidade de perfuragao

de materiais mais espessos em relagéo aos sistemas anteriores XPR HPRXD  Concorrente A Concorrente B
em uma aplicagdo de produgéo. A perfuragdo com argonio (Go0A)  (2604) (280 A) (300 )
auxiliar oferece maiores capacidades de perfuragéo para

trabalhos ocasionais que exigem perfuragdo de materiais mais

espessos, tornando o XPR uma ferramenta mais versatil e

produtiva em sua fabrica. .

Marcagao a argonio de alta qualidade usando os mesmos Nimero de partidas de 20 segundos

consumiveis de corte, permitindo trocas rapidas e eficientes. Ago-carbono de 12 mm (1/2 pol)

4000
3500

3000
Poténcia maxima de saida 35,7 KW 66,5 kW 102 kW -

Tenséo do arco com trabalho de 100% 210V 222V 22V 2000
ey atecre o | L an | o 0|
Capacidade de | Aco-carbono (argdnio auxiliar)* | 40 | 1-9/16 | 50 2 64 | 2172 1000
perfuracdo 1o carbono (producdo) 35 | 1-3/8 | 45 | 134 | 50 | 2 500
Aco inoxidavel 2 | 18 | 38 | 112 | 64 | /2 0

XPR Chanfro HPRXD Concorrente A
Aluminio 25 1 38 | 1-1/2 | 50 I (170 A) (200 A) (200 A)
Capacidade de | Aco-carbono 60 | 2-3/8 | 80 | 3-1/8 | 100 4
L P — ® 12 5|3 10| 5
Aluminio 38 | 1-1/2 | 50 2 90 | 3112
Angulo de corte | Faixa IS0 9013 2-4 2-4 2-4

1000

=

‘ XPRIT0 | XPR300 | XPR4G0

* A tecnologia com argdnio auxiliar para perfuragéo mais espessa e corte severo mais espesso esté disponivel com consoles
de gas OptiMix, CorePlus e VWI

Obtenha pecgas prontas para solda mais rapidamente com perfis
de goivagem mais largos, profundos e limpos. A goivagem
automatizada do XPR elimina ou minimiza o esmerilhamento
entre 50% e 90% em comparagéo a goivagem a arco de
carbono — economizando tempo e melhorando a qualidade

da peca.

Personalize perfis de goivagem com processos de goivagem
integrados

Uma transferéncia do arco eficaz permite iniciar o processo mais
longe da chapa em qualquer orientagdo de goivagem e acesso
a espagos apertados de goivagem — tornando-a ideal para
ambientes complexos de fabricagao.

Automatize a goivagem com robds, cobots ou sistemas de
movimento guiados por trilho para reduzir o trabalho manual e
aumentar o rendimento. Em comparagao a goivagem manual a
plasma a arco de baixa corrente ou a arco de carbono, o XPR
proporciona resultados consistentes com menos esforgo.

10
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Otimizagéo projetada do sistema

A XPR*foi projetada para oferecer cortes com a mais alta qualidade e desempenho ideal

do sistema de maneira automatica. A tecnologia avancada de fonte de alimentacao oferece
um retorno altamente reativo e rapido do sistema e interfere automaticamente para eliminar
eventos que afetem negativamente a eficiéncia e a vida util do sistema.

Informacdes operacionais e de localizagao
de defeitos aprimoradas

Os sensores na fonte de alimentagéo fornecem cédigos
de diagnostico refinados e informagdes de monitoramento
do sistema muito mais avangadas. Isto reduz o tempo

de localizagdo de defeitos e apresenta dados proativos
de manutengéo do sistema para uma melhor otimizagao
do sistema.

A avancada inteligéncia da fonte de alimentagéo da XPR
apresenta circuitos de chopper que detectam e respondem
instantaneamente a alteragoes nas configuragées de
tenséo do arco e na corrente. A sofisticada e novo aporte
tecnologico Arc response technology™ oferece beneficios
importantes que reduzem os custos operacionais e
aumentam a produtividade.

12



» 0 limite foi satisfeito

Ar[: response te[:hnllll][lv"“ Protegao automdtica da tocha * A fonte de alimentacéo inicia

um desligamento rapido

Protecdo automatica da tocha e
O modulo do chopper detecta, logo no inicio, a falha /4
catastréfica de queima do eletrodo e desliga o sistema, ﬁ;ggﬁg‘:ﬁé
protegendo a tocha contra possiveis danos e possibilitando ficando instavel
a melhor utilizagdo do consumivel.
* Impede a falha da tocha T
* Reduz o custo operacional 0 eletrodo estd
alcangando o fim

de sua vida (il

—— Corrente de corte
Tensao do arco

— Pressao de plasma

~ L. megﬁn contra erro * Condigao de limite satisfeita
Protecdo automatica contra erro de Ramp Down de Ramp Down + A fonte de alimentagao inicia Ramp Down

. . * Corrente de corte cai para zero
O moddulo do chopper detecta quando o corte esta prestes

a terminar de forma descontrolada — sem a redugéo

e v’
gradual adequada da corrente e da vazdo de gas. Ele inicia
automaticamente uma sequéncia rapida de reducgéo gradual
que protege o eletrodo, aumentando significativamente
a vida util do consumivel — mais de trés vezes mais do que 0 arco se estira para
os sistemas que nédo tém este recurso. mantterlcuntatu com
0 meta

= Protege o eletrodo

= Aumenta a vida util dos consumiveis i o
* A pressao do plasma é reduzida

conforme o arco é finalizado
» 0 héfnio solidifica novamente
em pressdo baixa, minimizando
o desgaste do eletrodo

= Reduz custo operacional

POTENCIALIZE

SUA




POTENCIALIZE
SUA

Facilidade de uso

A XPR® define o novo padrao para obter um desempenho avancado do sistema com facilidade. Desde
a configuracao e a instalacao do sistema até a conectividade e a otimizacao do processo, a operagao
intuitiva e o monitoramento automatico do sistema da XPR redefinem facilidade no corte a plasma.

= O menor nUmgro de consoles e de posigdes de gonex()es Fonte de alimentagao Fontz de limentagio
reduz a quantidade de componentes e a complexidade da do Concorrente A da XPR
montagem e da manutengao de itens do sistema. A A ¢ ¢

= O cabo da tocha inclui a conexdo EasyConnect™, que néo ‘ Refrigerador ‘ ‘ Console de conexdo de gas ‘
exige o uso de ferramentas, ao console TorchConnect™,
reduzindo o tempo de configuragdo -
e simplificando a substituicdo. Controlador CD"S"[:Z [tj:c'f;"exa"
do sistema

; !

‘ Tocha ‘

Seletor de gas

v

Caixa de ativagao da tocha

0

‘ Tocha ‘

14



= Todos os consoles apresentam capacidade avangada
de gas automatico permitindo que todos os processos
sejam selecionados e conduzidos diretamente a partir
do CNC.

= O eletrodo QuickLock™” oferece um ajuste de 4 de volta
com facilidade, o que reduz o tempo de configuragao
de trabalho.

= O design de desconexdo da tocha mais facil e mais
rapido da Hypertherm permite uma troca de tocha
rapida e com uma méo.

= A ferramenta de interface da web pode ser acessada via
Wi-Fi e LAN Ethernet na fonte de alimentacéo para fins
de servigo e monitoramento do sistema.

= O lloT integrado via Ethernet LAN e MTConnect® permite
acesso remoto aos dados para monitoramento mais
inteligente de qualquer lugar do mundo

= O Modo de Configuragdo manual ¢ ideal para aplicagoes
simples, como goivagem e chanfro fora da mesa, mantém
a ultima configuragao para fluxos de trabalho mais rapidos
e repetiveis e simplifica a configuragao e as operagdes
sem a necessidade de integragdo CNC/PLC.

300 - 1praecd
XPR300 Plasma POWer Supply

\ W process
\ -
\ A POWER SUPPLY

\ PLASMA




Beneficios ambientais

A misséo da engenharia na Hypertherm Associates é
desenvolver tecnologias, produtos e solugdes inovadores
que agreguem mais valor aos nossos clientes, nossos
funcionarios proprietarios e nosso planeta. Consideramos
que é fundamental para o nosso sucesso reduzir o impacto
ambiental em tudo o que fazemos. Os sistemas XPR foram
projetados para ser mais eficientes e gerar menos residuos
por meio da diminui¢do no uso dos consumiveis, no gasto
de energia e na pegada de carbono.

PRODUTIVIDADE MEI0 AMBIENTE S e—

-NERGUE LA
°' = s S
Maior confiabilidade Redugao de 64% do uso — f
; de material de cobre Melhor projetado para Ul ey Proporcao de poténcia Corta 14% mais rapido
para ma.llor tempo de consumiveis a cada remogao de lixo eletranico do conjunto magnético por peso 62% maior
de funcionamento metro de corte & 71% menor
Y
1 K
al
Embalagem 100% Sistema 99,6%
reciclavel reciclavel
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Velocidade
de corte

Espessura | aproximada
(pol/min)

Velocidade
de corte

Espessura | aproximada
(mm/min)

Confiabilidade

O desenvolvimento do projeto da XPR ¢ resultado de fases de

corte

Console

dezenas de milhares de horas gastas em testes, analise -
de dados e ajustes no sistema. Nosso produto otimiza seu PlasmadeO; | 30 05 5348 0018 915
tempo de utilizagéo e garante o desempenho confiavel da Protecéo de 02 3 1.153 0,135 40
maquina mesmo sob condigdes de campo bastante hostis. Plasmade 0y |50 g 37330 03%55 135%
O XPR® ¢ o sistema a plasma mecanizado mais inteligente Protegzo de ar 5 2.322 3/16 95
da Hypertherm Associates até o momento. Os sensores e 2 éggg g%% 25255
integrados monitoram progressivamente a corrente, pressao Protegio de azr 6 3048 14 10
e fluxo e as comparam com as especificagées durante sua 12 1405 172 55
~ . . Plasmade 02 | 130 3 6.502 0,135 240
operagao para garantir um desempenho ideal. Proteciio de ar 10 25680 38 10
Core, CorePlus, ¢ 38 ﬁﬁﬁ 112 10
VWI e OptiMix
Especmcagﬁes Plasmade 0, | 170 6 5080 1/4 200
Protecéo de ar 12 3.061 12 15
25 1.175 1 45
Geral | XPR170 | XPR300 XPR460 60 152 23/8 6
Plasma de Os / 220 10 3.115 3/8 150
Tensdo maxima de circuito 360VCC 360 VCC 360VCC Protecio 4 2 18 2.369 5/8 110
aberto rotegao de ar 60 158 2172 §
Plasma de 02 | 300 12 3.940 12 155
Corrente de saida méxima 170A 300A 460 A Protecdo de ar 25 1.950 1 75
. i Protegdo de No | 300 50 560 2 21
Poténcia méxima de saida 35,7 KW 66,5 kW 102 kw 80 165 3 7
Tensio de sada 50210V | 50-222VCC | 50-222\CC ot | m | M | im |
Tensiio do arco 210V 22V 22V 1%40 ?gg 2 1/*2* 3‘2
com trabalho de 100% S
Ago inoxidavel
Especificacdes 100% a 35,7 kW, 100% a 66,5 kW, 100% a 102 kW, Core. CorePlus Plasmade N2/ | 40 08 6.100 0,036 240
do ciclo de trabalho 40°°C (104 °F) 40°C (104 °F) 40° C (104 °F) VWl e Dot | Protecdo de o 3 2683 0,105 120
et 6 918 174 3
Faixa de temperatura -10 °C-40 °C -10°C-40°C -10 °C-40 °C Wie Plasma F5 80 3 4.248 0,135 140
do amhiente operacional (14 °F-104 °F) (14 °F-104 °F) (14 °F-104 °F) Outili Protegdo de Nz 6 1.916 174 0
pulix 12 864 172 31
Fator de poténcia 0,98 a 35,7 kW 0,98 a 66,5 kKW 0,98 a 102 kW 170 10 1.975 3/8 80
12 1.735 12 65
Refrigeragao Ar forgado (Classe F) | Ar forcado (Classe F) | Ar forgado (Classe F) Plasma de 38 256 112 10
OptiMi Ho-argdnio-Ny / |
Isolamento Classe H Classe H Classe H - Pzruiggg;l;"zle ?12 w ;g %ggg 142 gg
Classificagéo de emissdes EMC | Classe A Classe A Classe A ?g ?g; g 155
(somente modelos CE) 300 12 2159 12 85
T - 25 1.302 1 50
Especificacao de proteao 1P21 1P21 P21
contra entrada de umidade (IP) Wie Plasma de Nz / 50 434 2 15
OptiMix  |Protecdo de H,0| 460 16 2.896 5/8 15
Dimensdes da A= 124,8 cm (49,12 pol) | 124,8 cm (49,12 pol) | 124,8 cm 38 11712 112 46
unidade (49,12 pol) 60 564 2172 20
C= | 1238cm (4875 pol) | 1238cm (4875 pol) | 1238 cm Pasmade | O | A :
(48,75 pol) OptiMix Ho-argdnio-Ny / 60* 587" 91/2* 91+
L= | 882cm (3314 pa) | 842cm (33,14 pol) | 90,5 cm (34,64 pal) Protegao de N 130" 76* 5* 3
L o o Aluminio
Pontos de levantamento A classificacéo A classificagdo A classificacéo 10 15 4.799 0,036 20
de peso do olhal de peso do olhal de peso do olhal Core, CorePlus, | Plasma de ar / 3 2.596 1 /8 85
de levantamento de levantamento de levantamento VW1 e OptiMix | Protecao de ar 6 §11 14 2
superior é de superior é de superior é de Plasma de 80 3 3820 18 140
680kg (15001b) | 680kg (1,5001b) | 680 kg (1,500 1b) Protegan de 6 2903 " 80
Slots inferiores Slots inferiores Slots inferiores m =i 50 1[? 29::’163 :5 i gg
Moo T P asma de Ny }
da empilhadeira da empilhadeira da empilhadeira [;I\ﬂ\ne Protecao de Hy0 0 170 a8 10
pNiix 20 870 3/4 35
Plasma de N2 | 300 12 2.286 12 90
Protecao de Ho0 25 1.302 1 50
50 524 2 2
Plasma de 300 12 3.810 12 150
OptiMix Ha-argdnio-Na / 25 2.056 1 80
Protecdo de Ny 50 391 2 15
Wie Plasma de No | 460 16 3536 5/8 140
Outidi Protegdo de Hx0 38 1.605 1112 63
L 50 1175 2 45
460 16 5.046 5/8 200
- Plasma Hy- 38 2.290 112 i}
Optllix | gdnio-ty 00| 1810° 2 0
90 300 3172 12

Esta ndo é a lista completa de processos ou espessuras disponiveis.

* A tecnologia assistida por argdnio para perfuragéo mais espessa e corte Severo mais espesso estd disponivel com

o CorePlus, VWI e consoles de gés OptiMix.
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A historia da empresa Hypertherm Associates

Hypertherm. OMAX. Centricut. ProNest. AccuStream, Robotmaster. Esses nomes, e muitos
outros, representam as principais tecnologias e solucdes de corte industrial do mundo, e elas
podem ser encontradas em uma sé empresa: Hypertherm Associates. Com uma constancia
nos objetivos, um desejo pela inovacao e uma paixao pelo sucesso do cliente, a Hypertherm
Associates lidera o setor de corte e transforma o setor.

Shaping Possibility

Desde a fundagéo da Hypertherm em 1968, sempre
acreditamos no valor de superar expectativas. E por
esse motivo que fazemos investimentos continuos nas
pessoas. E por essa razio que investimos pesado em
desenvolvimento continuo de produtos. E é por isso que
agora seremos conhecidos como Hypertherm Associates:
uma empresa 100% de propriedade dos funcionarios,
constituida por tecnologias e solugdes de corte industrial
de classe mundial que vocé conhece e confia — plasma,
jato de agua, CAD-CAM, software de robotica e muito
mais — para ajudar nossos clientes a terem sucesso de
uma forma que, antes, ndo seria possivel.

A Hypertherm Associates tem como base o legado

de desafiar o que é viavel, com os produtos que

criamos, a cultura que promovemos e a experiéncia que
oferecemos a nossos clientes — e néo é so6 isso. Plasma,
jato de agua, ou consumiveis, softwares e servigos que
conectam fabricas e otimizam o desempenho: todas as
solugdes que ajudam os clientes a alcangar seus objetivos
comerciais podem ser encontradas em um so lugar:
Hypertherm Associates.

Compromisso com 0 Sucesso

Por tras do nome Hypertherm Associates, esta um
compromisso fundamental com o sucesso das pessoas:
nossos clientes, parceiros, funcionarios e comunidades.
Nossa dedicagdo com a ideia de empresa 100% de
propriedade dos funcionarios é resultado direto desse
compromisso. Ao manter total independéncia de
acionistas externos ou outras entidades corporativas,
podemos focar em nossos clientes e parceiros, para
oferecermos exatamente o que eles precisam. Nossos
funcionarios trabalham juntos rumo a um objetivo em
comum, e por isso sdo uma equipe motivada e dedicada a
proporcionar uma experiéncia sempre superior ao cliente.

Lideranca no setor

Da agricultura, energia, setor aeroespacial e até
infraestrutura: as pessoas, marcas e tecnologias da
Hypertherm Associates ja podem ser encontradas em
todos os lugares nos quais a fabricagio avangada estiver
presente no mundo. Na verdade, milhares de empresas
dependem das tecnologias e solugdes da Hypertherm
Associates nesse exato momento, com o intuito de ter
mais desempenho e confiabilidade, que, por sua vez,
ajudam a aumentar sua produtividade e lucratividade.

E é por isso que as empresas do mundo todo procuram
a Hypertherm Associates quando desejam construir
navios, avides e trens, fabricar estruturas e pontes em ago,
equipamentos pesados e turbinas edlicas, entre outros.

Por meio de nosso portfélio de tecnologias e solugdes,
a Hypertherm Associates emprega mais de 1.900
funcionarios e mantém operagdes e representagdes
de parcerias em todo o mundo. Com a Hypertherm
Associates, criamos uma estrutura para crescimento

e expansao que nos permitira levar as inovagdes mais
recentes aos nossos clientes de forma mais rapida,

e com um nivel mais alto de integragao e suporte

ao cliente.

Hypertherm Associates ¢ a evolugéo de uma visdo que
continua colocando nossos clientes em primeiro lugar,
resolvendo seus desafios e tornando ainda mais facil
fazer negocios conosco. Nossa equipe global esta
comprometida em encontrar continuamente maneiras
de trazer mais sucesso a nossa empresa, a N0OSS0S
clientes e a nossas comunidades, e estamos felizes

de té-lo conosco, ao seguirmos nessa nossa jornada
de dar forma as possibilidades.



SHAPING POSSIBILITY®

PLASMA | LASER | JATO DE AGUA

AUTOMACAO | SOFTWARE | CONSUMIVEIS

Saiba mais em www.hypertherm.com/XPR

Salvo indicagdo em contrario na garantia, todas as marcas comerciais sdo
propriedade da Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos Estados Unidos
e/ou em outros paises.

Para mais detalhes sobre os nimeros e tipos de patente da
Hypertherm Associates, acesse o site www.hypertherm.com/patents.
© 11/2025 Hypertherm, Inc. Revisao 7

897060PT  Portugués/Portuguese

son
CU HYPERTHERM
E2N ASSOCIATES

Como uma empresa 100% de propriedade dos funcionarios, estamos
todos focados em oferecer uma experiéncia superior ao cliente.
www.hyperthermassociates.com/ownership

A gestao ambiental € um dos principais valores da Hypertherm Associates.
www.hyperthermassociates.com/environment

Greener

Empresa 100% de propriedade dos funcionarios /‘, Cuts


https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
http://www.hypertherm.com/XPR
https://www.hypertherm.com/csr
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