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Guvenlik bilgileri
UYARI! Herhangi bir Hypertherm ekipmanini calistirmadan 6nce, Grintnuzin kilavuzundaki, Guvenlik ve
Uyumluluk Kilavuzundaki (80669C), Su Jeti Guvenlik ve Uyumluluk Kilavuzundaki (80943C) ve Radyo Frekansi
Uyari Kilavuzundaki (80945C) guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi halinde kisisel
yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.
Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta Urtnle birlikte verilebilir. Elektronik kopyalar web sitemizde de
yer alir. Kilavuzlarin bircogu www.hypertherm.com/docs adresinde bir¢ok dilde mevcuttur.

Belden ticari markasidir Belden Inc.

Core, CorePlus, Hypertherm, OptiMix, TorchConnect, VWI, XPR, XPR170, XPR300, and XPR460 Hypertherm, Inc.'nin ticari
markalaridir ve Amerika Birlesik Devletleri ve diger ulkelerde tescilli olabilirler. Tim diger ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

Cevresel sorumluluk Hypertherm’in temel degerlerinden biridir ve bizim basarimiz ve musterilerimizin basarisi
icin kritik bir 5neme sahiptir. Yaptigimiz her iste ¢evresel etkimizi azaltmanin yollarini ariyoruz. Daha fazla bilgi icin:

www.hypertherm.com/environment.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)
tanitimi

Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10 standardina
uygun olarak monte edilmistir. EkKipman, elektromanyetik
uyumluluga ulasmak icin, asagida verilen bilgilere gore
kurulmali ve kullanilmahdir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya yiksek
derecede hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10 tarafindan
gerekli goérulen limitler paraziti tamamen ortadan kaldirmak
icin yeterli olmayabilir. Bu gibi durumlarda, paraziti daha da
azaltmak icin baska tedbirler almak gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endustriyel bir ortamda kullanilmak
Uzere tasarlanmistir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, Ureticinin talimatlarina gére kurulumu ve
kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu ureticinin
teknik yardimiyla ¢éziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda
olacaktir. Bazi durumlarda bu dizeltici eylem kesme
devresinin topraklanmasi kadar basit olabilir, bkz. is pargasinin
topraklanmasi. Diger durumlarda, bir gii¢ kaynagini ve

bagl giris filtreleriyle birlikte komple bir calismayi iceren
elektromanyetik bir perde kurmak gerekebilir. Her durumda,
elektromanyetik parazitler artik bir sorun teskil etmeyecek
noktaya dek azaltiimaldir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan énce, cevreleyen alandaki olasi
elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini yapmalidir.
Asagidakiler dikkate alinmalidir:

a. Diger besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon
ve telefon kablolari; kesme ekipmaninin Gstiinde, altinda
ve bitisiginde.

b. Radyo ve televizyon vericileri ve alicilari.
c. Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Guvenlik agisindan kritik ekipmanlar, 6rnegin
endustriyel ekipmanlarin korunmasi.

e. Cevredeki insanlarin saghgi, érnegin kalp pili ve isitme
cihazi kullanimu.

f. Kalibrasyon veya 6l¢iim icin kullanilan ekipman.

h. Kesim veya diger faaliyetlerin gerceklestirilecegi giinin
saati.

Dikkate alinmasi gereken cevreleyen alan boyutu, binanin
yapisina ve yer alan diger faaliyetlere bagli olacaktir. Cevreleyen
alan, tesisin sinirlari disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri

Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine Ureticinin onerileri
dogrultusunda baglanmalidir. Parazit meydana gelirse, sehir
sebekesinin filtrelenmesi gibi ek &nlemler almak gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme kablosunun,
metal devre veya esdegeriyle korumasina énem verilmelidir.
Koruma, tiim kablo sistemi boyunca kesintisiz elektrige sahip
olmalidir. Koruma, kesme sehir sebekesine baglanmalidir;
bdylece devre ve kesme gu¢ kaynagi mahfazasi arasinda iyi bir
elektrik temasi saglanir.

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, treticinin dnerileri dogrultusunda dizenli
olarak bakimi yapilmalidir. Kesme ekipmaninin caligsmasi
sirasinda, tim erisim ve servis kapilari ve kapaklari kapatiimal
ve uygun sekilde sabitlenmelidir. Kesme ekipmani, bu degisiklik
ve ayarlamalarin Ureticinin yazili talimatlarinda yer almasi
durumu harig, hicbir sekilde degistirilmemelidir. Ornegin,

ark dizenleme ve dengeleme cihazlarinin kivilcim bosluklari,
Ureticinin 6nerileri dogrultusunda ayarlanmali ve muhafaza
edilmelidir.

Kesme kablolari

Kesme kablolari, mimkin oldugunca kisa tutulmali ve zemin
seviyesinde veya zemine yakin uzatilarak birbirine yakin
konumlandiriimalidir.

Esgerilimli zayif akim topraklamasi

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tim metalik parcalarin
baglanmasi, dikkatle ele alinmahdir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik parcalar,
operatorin bu metalik parcalara ve elektroda (lazer kafalar
icin nozul) ayni anda dokunarak elektrik soku yasamasi riskini
artiracaktir.

Operator, baglanan tim bu metalik parcalardan izole

edilmelidir.
g. Ortamdaki diger ekipmanlarin bagisikligi. Kullanici,
ortamda kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini
saglamalidir. Bu, ek koruma 6nlemleri gerektirebilir.
XPR® Onleyici bakim programi 809490TR 9



Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma parcasinin elektrik givenligi acisindan topraklanmadigi
veya konum ve boyutu nedeniyle topraklanamadigi durumlarda
(6rn. gemi gévdesi veya celik yapilarin insaati), calisma
parc¢asini topraga baglamak, yayihmi her zaman olmasa

da bazen dusurebilir. Calisma pargasinin topraklanmasinin
kullanicilarda yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli
ekipmanlara hasar riskini arttirmasini énlemek icin gerekli
onlemler alinmalidir. Gerektiginde, calisma parcasinin
topraklama baglantisi ¢calisma parcasina dogrudan bir baglanti
ile yapilmalidir; ancak dogrudan baglantiya izin verilmeyen

bazi Ulkelerde topraklama, ulusal yasalara gére secilen uygun
kapasitanslarla saglanmalidir.

Not: Kesme devresi, guvenlik nedeni ile topraklanabilir veya
topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini degistirme
islemi, sadece, degisikliklerin yaralanma riskini (6rn. diger
ekipmanlarin topraklama devrelerine hasar verebilecek
paralel kesme akim donus yollarina izin vererek) artirip
artirmayacagini degerlendirmeye yetkili ehil bir kisi tarafindan
gerceklestiriimelidir. flave rehber bilgiler su kaynakta
saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynagi Ekipmani, Bolum 9:
Kurulum ve Kullanim.

Perdeleme ve koruma

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici
perdeleme ve korumasi, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi 6zel
uygulamalarda, tim plazma kesme donaniminin perdelenmesi
glindeme gelebilir.

10 809490TR
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Garanti

Dikkat

Orijinal Hypertherm parcalari, Hypertherm sisteminiz i¢in
fabrika tarafindan ¢nerilen yedek parcalardir. Orijinal
Hypertherm parcalari disinda pargalarin kullanilmasindan
kaynaklanan herhangi bir hasar veya yaralanma, Hypertherm'’in
garanti kapsaminda olmayabilir ve Hypertherm Grininin
kotlye kullanimini tegkil eder.

Uranin gavenli kullanimi, tamamen sizin sorumlulugunuz
altindadir. Hypertherm, Griinin ortaminizda emniyetli kullanimi
ile ilgili olarak herhangi bir glivence veya garanti vermez/

veremez.

Genel

Hypertherm, Inc. Uriinlerinin burada belirtilen belirli stireler
boyunca ve asagidaki sekilde malzeme ve iscilik kusurlari
icermeyecegini garanti eder: Hypertherm'e bir kusur bildirilirse
(i) plazma gug kaynadgi ile ilgili olarak, size teslim edildigi
tarihten itibaren iki (2) yillik bir stre icinde, Powermax marka
guc kaynaklari hari¢ olmak Gzere, size teslim edildigi tarihten
itibaren g (3) yillik bir stire icinde, ve (ii) torg ve uglarla ilgili
olarak size teslim tarihinden itibaren bir (1) yil icinde, entegre
uclu HPRXD kisa torg hari¢ olmak Uzere, size teslim tarihinden
itibaren alti (6) ay icinde ve torg kaldirici tertibatlariyla ilgili
olarak size teslim tarihinden itibaren bir (1) yil iginde, ve EDGE
Connect CNC, EDGE Connect T CNC, EDGE Connect TC CNC,
EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC ve
ArcGlide THC harig olmak tizere Otomasyon Urdnleri ile ilgili
olarak size teslim tarihinden itibaren bir (1) yil, size teslim
tarihinden itibaren iki (2) yillik bir stre icinde olacaktir, ve (iii)
HyIntensity fiber lazer bilesenleri ile ilgili olarak, lazer kafalari
ve 1sin iletim kablolari hari¢ olmak tzere, size teslim edildigi
tarihten itibaren iki (2) yillik bir stire icinde, size teslim edildigi
tarihten itibaren bir (1) yillik bir stre icinde.

Tdm Gguncd taraf motorlar, motor aksesuarlari, alternatorler ve
alternator aksesuarlari, ilgili treticilerin garantileri kapsaminda
olup, bu garanti kapsamina dahil degildir.

Bu garanti kosullari, faz donudsttruculerle birlikte

kullanilan Powermax marka gug¢ kaynaklarina hicbir

sekilde uygulanmayacaktir. Ayrica Hypertherm, ister faz
donustuructden ister gelen hat guiciinden kaynaklansin,
yetersiz gug¢ kalitesi nedeniyle hasar goren sistemler i¢cin garanti
saglamaz. Bu garanti; hatali monte edilmis, Uzerinde degisiklik
yapilmis veya baska bir sekilde hasar gérmds hicbir Griine
uygulanmaz.

Sadece ve sadece burada belirtilen garantinin uygun sekilde
basvurulmasi ve uygulanmasi halinde, tek ve minhasir ¢6zim
olarak Hypertherm, Grdn igin tamir, degistirme veya ayarlamayi
yapacaktir. Hypertherm’in, 6n onayi ile (gecerli bir sebebe
dayandiriimadan iptal edilemez), ambalaji uygun sekilde
Hanover veya New Hampshire'daki isyerlerine veya yetkili

bir Hypertherm onarim tesisine, ilgili tim sigorta, navlun ve
masraflar musteri tarafindan pesin 6demeli olarak iade edilen
ve bu garanti kapsaminda olan kusurlu tim Grdnleri tamamen
kendi inisiyatifinde olmak kaydiyla Ucretsiz olarak onaracak,
yenisiyle degistirecek veya duzenleyecektir. Hypertherm;

bu paragrafa uygun veya Hypertherm’in yazili 6n onayina
sahip olanlar disinda, isbu garanti kapsamindaki Grlnlerin
herhangi bir onarim, yenileme veya ayarlamasi ile yukiimlu
tutulmayacaktir.

Yukarida belirtilen garanti, munhasirdir ve acik, értuld, yasal
veya Urlnlerle veya trtnlerden elde edilebilecek sonuglarla
baska sekilde ilgili diger tim garantilerin ve tim ortald
garantilerin veya kalite veya ticaret kosullarinin veya belirli
bir amaca veya ihlali dnlemeye uygunlugun yerine geger.
Yukarida belirtilenler, garantinin Hypertherm tarafindan ihlali
durumunda tek ve munhasir yasal ¢6zimu olusturacaktir.

Distribitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri farkl veya ilave
garantiler sunabilirler, ancak Distributorler/Orijinal Ekipman
Ureticileri size herhangi bir ek garanti korumasi vermeye veya
Hypertherm Uzerinde baglayici anlam tasidigi distnilen
herhangi bir betimleme yapmaya yetkili degildir.

Patent glivencesi

Uriinlerin Hypertherm tarafindan Gretilmedigi veya
Hypertherm’den farkli bir kisi tarafindan Hypertherm
teknik 6zelliklerine tam uyumluluk i¢inde olmadan
Uretildigi ve tasarim, islem, formul veya kombinasyonlarin
Hypertherm tarafindan gelistiriimedigi veya gelistirilmis olarak
addedilmedigi durumlar disinda Hypertherm, Hypertherm
Urininin tek basina veya Hypertherm tarafindan temin
edilmeyen herhangi bir baska trunle birlikte olmayan
kullaniminin herhangi bir Gglinct tarafin patentini ihlal
ettigi iddia edilerek tarafiniza karsi agilan tum dava veya
yasal islemlerde, masrafi kendisine ait olmak kaydiyla,
savunma hakkina sahip olacak veya bunlari bir ¢6ziime
baglayacaktir. ileri suriilen bu ihlalle baglantili tim eylem
veya eylem tehditlerini 6grenir 6grenmez Hypertherm'i
derhal (ve her haltkarda tim eylem veya eylem tehditlerini

XPR® Onleyici bakim programi
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Garanti

6grendikten sonra en geg on dort (14) gin icinde olmak tzere)
bilgilendirmelisiniz. iddiaya karsi savunmada Hypertherm’in
savunma yukimlulagu, sadece Hypertherm'in inisiyatifine

ve tazmin edilen tarafin isbirligi ve yardimlarina gére
sekillendirilecektir.

Yukuamluluklerin sinirlandirilmasi

Hypertherm, (kaybedilen karlar dahil olmak ancak bunlarla
sinirl olmamak kaydiyla) tum rastlantisal, tali, dogrudan,
dolayl, cezalandirici veya 6rnek hasarlar konusunda,

bu yakumliliigun bir s6zlegsme ihlali, haksiz fiil, kesin
yiikiimluliik, yetki ihlali, temel amacin yetersizligi seklinde
veya diger bicimlerde olup olmadigi dikkate alinmadan ve
bu hasarlarin olasiligi konusunda dnceden bilgilendirilmis
olsa dahi, hicbir durumda hicbir kimse veya kuruma karsi
ylikiimli olmayacaktir. Hypertherm islememe siiresi,
iiretim kaybi veya gelir kaybi temelinde Distribltére
yonelik herhangi bir kayipta hi¢bir sorumluluk kabul
etmeyecektir. Distriblutér ve Hypertherm, bu hilkmiin

bir mahkeme tarafindan gecerli yasayla tutarli en genis
kapsamh yukiimliiluklerin sinirlandirilmasi olarak
yorumlanacagini diisinmektedir.

Ulusal ve yerel yasalar

Sihhi tesisat ve elektrik kurulumlarini dizenleyen ulusal ve
yerel yasalar, bu kilavuzda icerilen tum talimatlarin 6ntine
gecer. Hypertherm, herhangi bir yasa ihlali veya yetersiz is
uygulamalari nedeniyle meydana gelen kisisel yaralanmalar

veya mulk hasarlarindan hi¢bir durumda yukidmla olmayacaktir.

Yukumlualuk kapsami

Hypertherm’in tiriiniin kullanimindan dogan veya
kullanimiyla ilgili herhangi bir hak talebi davasi veya
yasal islem konusundaki yukumlualagu, bdyle bir sey var
sayildiginda; bu ylukimliluk s6zlesme ihlali, haksiz fiil,
kesin yukumliiliik, yetki ihlali, temel amacin yetersizligi
veya diger sekillere bagli olsun veya olmasin (mahkeme,
tahkim, diizenleyici islem veya baska tiirlii olsun veya
olmasin), toplamda, bu hak talebini doguran tiriinler icin
o6denen miktari hicbir durumda asamaz.

Sigorta

Bu miktarlar ve turlerde, Hypertherm’i, Grlinlerin kullanimindan
dogan tum dava nedeni durumlarinda zarar gérmeyecek
sekilde korumak ve savunmak igin yeterli ve uygun kuveri
iceren bir sigortaya her zaman sahip olacak ve bunu muhafaza
edeceksiniz.

Haklarin devri

Sadece burada sahip oldugunuz ve tim varliklarinizin veya

hisse senetlerinizin satisina veya varliklarinizin veya hisse

senetlerinizin esas itibariyla toplam satisina iliskin mevcut tim

haklarinizi, isbu Garanti Belgesinin tim sart ve huktmleriyle

baglanmayi kabul eden bir ardila devredebilirsiniz. Béyle bir

devrin gergceklesmesinden énceki otuz (30) glin icerisinde,

onay hakkini sakli tutan Hypertherm’e yazili olarak bildirimde

bulunmayi kabul etmektesiniz. Hypertherm’e zamaninda

bildirimde bulunmayi ve burada belirtilen sekilde onayini almayi

ihmal etmeniz halinde burada belirtilen garanti hikimsiz ve

gegersiz sayllacak ve Hypertherm'e karsi garanti ya da baska

sekilde herhangi bir basvuru hakkiniz kalmayacaktir.

Su jeti Gruni garanti kapsami

Uriin Parca kapsami

HyPrecision Sevkiyat tarihinden itibaren 27 ay

pompalar veya kanitlanmis kurulum tarihin-
den itibaren 24 ay veya 4.000 saat,
hangisi 6nce gergeklesirse

PowerDredge Nakliye edildigi tarihten itibaren

asindirici 15 ay veya onaylanmis montaj tari-

giderme sistemi

hinden itibaren 12 ay; hangisi 6nce
olursa o kabul edilir.

EcoSift asindi-
rici geri donus-
tlrme sistemi

Nakliye edildigi tarihten itibaren
15 ay veya onaylanmis montaj tari-
hinden itibaren 12 ay; hangisi 6nce
olursa o kabul edilir.

Asindirici 6lgim

Nakliye edildigi tarihten itibaren

cihazlan 15 ay veya onaylanmis montaj tari-
hinden itibaren 12 ay; hangisi 6nce
olursa o kabul edilir.

A¢ma/kapama Nakliye edildigi tarihten itibaren

valfi hava aktl-
atorleri

15 ay veya onaylanmis montaj tari-
hinden itibaren 12 ay; hangisi 6nce
olursa o kabul edilir.

Elmas orifisler

Yuksuk filtre kullanimiyla 600 saat
kullanim ve Hypertherm’in su kali-
tesi gerekliliklerine uyum.

12 809490TR
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Garanti

Bu garanti kapsamina sarf malzemesi parcalari dahil degildir.
Sarf malzemesi parcalari arasinda, sadece bunlarla sinirli
olmamak Uzere yiksek basinch su sizdirmazlari, ¢ek valfler,
tupler, alt bosaltma valfleri, disuk basing sizdirmazlari, yuksek
basing boru takimlari, distk ve yiksek basingli su filtreleri

ve asindirici toplama kaplari sayilabilir. Tum Gglnci taraf
pompalar, pompa aksesuarlari, silolar, silo aksesuarlari,
kurutucu kutulari, kurutucu kutusu aksesuarlari ve boru
yerlestirme aksesuarlari ilgili Ureticilerin garantilerinin
kapsaminda olup, bu garanti kapsamina dahil degildir.

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR 13
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Baslamadan once

Kesme sistemi bakimina genel bakis

Hypertherm® kesme sistemleri zorlayici kosullar altinda uzun yillar boyunca islem yapabilir.
Tatmin edici kesme sistemi performansi, azalmis isletme maliyetleri ve daha uzun kesme sistemi
Omru icin, ttm bakim prosedurlerini programa gore yapmak 6nemlidir.giris

Onleyici Bakim Programi (PMP) 6nleyici bakim gérevlerinin nasil yapilacagini aciklar. PMP iki
bélumden olusur: temizlik ve kontrol programi ile bilesen degistirme programi.

Kesme sisteminizin bakimi hakkinda sorulariniz varsa, kesim makinesi tedarikcinizle veya
bdélgesel Hypertherm Teknik Servis ekibinizle konusun. Her bdlge ofisinin iletisim bilgilerini
www.hypertherm.com adresindeki "Bize Ulasin" sayfasinda bulabilirsiniz.

Onleyici bakim icin referans belgeler

PMP kesme sisteminizin kullanim kilavuzuna atifta bulunur.

B XPR170 Kullanim Kilavuzu (870060)
B XPR300 Kullanim Kilavuzu (809480)
B XPR460 Kullanim Kilavuzu (811530)

Teknik belgelerin en son revizyonlarina www.hypertherm.com/docs adresinden ulasabilirsiniz.

Onleyici bakim icin giivenlik hususlari

Bakim gorevlerine baslamadan dnce, tum guvenlik talimatlarini okudugunuzdan, anladiginizdan
ve bunlara uydugunuzdan emin olun.

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR 15
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Baslamadan énce

A\ UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Kesme sistemindeki gerilim ciddi elektrik carpmasina neden olabilir.
Elektrik carpmasi ciddi yaralanmaya veya sizi 6ldurebilir.

“;’\ Ana eneriji kesici salter acik (ON) konumundayken, kesme sistemi

genelinde hat voltaji bulunur. Ana eneriji kesici salter agik (ON)
konumundayken, ariza tespiti veya bakim goérevlerini yerine getirirseniz,
en ust duzeyde dikkatli olun.

A\ UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Ana eneriji kesici salter kapal (OFF) konumunda olmazsa ciddi
elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya olursunuz. Elektrik
carpmasi ciddi yaralanmaya veya sizi éldurebilir.

GUc¢ kablosu kesme sistemine baglanmadan 6nce ana enerji
kesici salter kapal (OFF) konumunda olmalidir. T4m kurulum
adimlari tamamlanana kadar kapal (OFF) konumunda
KALMALIDIR. Amerika Birlesik Devletleri'nde kurulum
tamamlanana kadar "lock out/tag out" ("kilitle/etiketle")
prosedurunu kullanin. Diger tlkelerde uygun ulusal ve yerel
guvenlik prosedurlerini izleyin. Daha fazla guvenlik bilgisi igin
Safety and Compliance Manual (Guvenlik ve Uyumluluk Kilavuzu)
(80669C) bolimune bakin.

16 809490TR Onleyici bakim programi XPR®



Baslamadan énce

A\ UYARI

\f

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Plazma gug kaynag, ciddi yaralanmaya veya 6lume neden olabilecek
tehlikeli elektrik gerilimlerini icerir. Plazma gu¢ kaynagi kapali (OFF)
konumunda olsa bile, plazma gug¢ kaynaginin elektrik guc kaynagina bagl
kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Plazma gug¢ kaynagi elektrik glctne bagliyken ve dis kapak veya paneller
cikartilmisken ariza tanilama veya bakim goérevlerini yerine getirirseniz,
en ust duzeyde dikkatli olun. Plazma gug¢ kaynagi dis kapaginin veya
panellerinin ¢ikarilmasini gerektiren tum calsmalar yetkili bir teknisyen
tarafindan yapilmalidir. Daha fazla guvenlik bilgisi icin Safety and
Compliance Manual (Guvenlik ve Uyumluluk Kilavuzu) (80669C) bolimuine
bakin.

A\ UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
? Kurulum veya bakim islemi 6ncesinde elektrik gucunu kesin.
Hat ayirma anahtari, tim kurulum veya bakim adimlari

tamamlanana kadar KAPALI konumda KALMALIDIR. Daha fazla
guvenlik bilgisi icin Safety and Compliance Manual (Glvenlik ve
Uyumluluk Kilavuzu) (80669C) bélimune bakin.

XPR®

Onleyici bakim programi 809490TR
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Baslamadan énce

A\ UYARI

Hat ayirma anahtari ACIK konumdayken, kontaktorde ve gu¢ dagitim Baski
Devre Karti (PCB)'de hat gerilimi vardir. Bu alanlarda ana guict 6lgerken
son derece dikkatli olun.

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
Terminal blokunda ve kontaktérlerdeki gerilimler yaralanmaya veya 6lime
neden olabilir.

. 5

A\ UYARI

® MAKINE HAREKETI YARALANMAYA NEDEN OLABILIR

7

onlemi almaktan son kullanici musteri ve kesme makinesi tedarikgisi
sorumludur. Kesme makinesi tedarikgisi tarafindan verilen kullanma
kilavuzunu okuyun ve burada belirtilenlere uyun. Daha fazla guvenlik
bilgisi icin Safety and Compliance Manual (Glvenlik ve Uyumluluk Kilavuzu)
(80669C) bolumune bakin.

”:Q Bu kesme sisteminin tehlike olusturan hareketli parcalarina karsi koruma

18
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Baslamadan énce

A\ UYARI

P>

HIDROJEN GAZI PATLAMA VEYA YANGINA NEDEN OLABILIR

Hidrojen, uzaklastirilmadigi takdirde patlamaya veya yangina neden
olabilen yanici bir gazdir.

Hidrojen iceren tup ve hortumlari alevden uzak tutun. Plazma gazi olarak
hidrojen kullanirken torcu alevlerden ve kivilcimlardan uzak tutun.

Hidrojenin saklanmasi ve kullanilmasiyla ilgili yerel gavenlik, yangin ve
imar kanunu gerekliliklerine basvurun.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak hidrojen kullaniimasi
sonucu atmosferde biriken yogun hidrojen miktarinin giderilmesi icin
egzozlu bir havalandirma sistemi kullanmanizi énerir.

Atesin besleme gazlarina saciimasini durdurmak icin alev geri tepme
tutuculart ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing icin alev geri tepme
tutucu kullaniminin mmkdan olmadigr durumlar haric).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz i¢in egzozlu
havalandirmayi ve alev geri tepme tutucularini tedarik etmelisiniz. Bunlari
kesme makinesi tedarik¢inizden alabilirsiniz.

XPR®

Onleyici bakim programi 809490TR
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Baslamadan énce

A\ UYARI

A

OKSIJEN GAZI YANGIN TEHLIKESI YARATABILIR

Kesim icin plazma gazi olarak oksijen kullanirsaniz, oksijen icerigi
bakimindan zengin bir atmosferin olusmasi sonucu yangin tehlikesi ortaya
cikabilir. Oksijen giderilmezse yangin cikabilir.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak oksijen kullaniimasi
sonucu atmosferde biriken yogun oksijen miktarinin giderilmesi icin
egzozlu bir havalandirma sistemi kullanmanizi énerir.

Atesin besleme gazlarina sa¢ilmasini durdurmak icin alev geri tepme
tutuculari ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing icin alev geri tepme
tutucu kullaniminin mmkdn olmadigr durumlar haric).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz icin egzozlu
havalandirmayi ve alev geri tepme tutucularini tedarik etmelisiniz. Bunlari
kesme makinesi tedarik¢inizden alabilirsiniz.

A\ UYARI

P>

YANLIS BESLEME GAZI BAGLANTILARI PATLAMAYA VEYA YANGINA
NEDEN OLABILIR

Bir besleme gazi hortumu, gaz baglanti konsolunda yanlis porta takilmissa
patlama olabilir veya yangin cikabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci i¢in tasarlanmamis bir
hortuma, baglantiya veya baglanti elemanina baglamayin.

20
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Baslamadan énce

A\ UYARI

P>

EKSIK CEKVALFLER PATLAMAYA VEYA YANGINA NEDEN OLABILIR

Kesme sistemini ¢ek valfleri olmadan calistirirsaniz patlama veya yangin
meydana gelebilir.

Cek valfi asla cikartmayin.

A\ UYARI

SOGUTMA SIVISI CiLDi VE GOZLERI TAHRIS EDEBILIR VE YUTULMASI
HALINDE ZARARLI VEYA OLDURUCU OLABILIR

Propilen glikol ve benzotriazol cilt ve gozleri tahris eder, yutulursa zararli
veya 6lumcul olabilir.

Temas etmesi halinde cildi ve gozleri suyla yikayin. Yutulursa derhal tibbi
yardim alin.

A\ DIKKAT

ISLAK ZEMIN

Depoya ¢ok fazla sogutma sivisi koyarsaniz, sogutma sivisi zemine
dokulebilir. Sogutma sivisi zeminlerin kayganlasmasina neden olabilir.

Hazneye cok fazla sogutma sivisi koymamaya dikkat edin.

A\ DIKKAT

HAREKETLI BICAKLAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR

Ellerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.

XPR®

Onleyici bakim programi 809490TR

21




Baslamadan énce

IKAZ

OTOMOTIV ANTIFIRiZI TORC SOGUTMA SIVISI SISTEMINE ZARAR VEREBILIR
Antifriz, tor¢ sogutma sivisi sistemine zarar verebilecek kimyasallar icerir.

Asla otomotiv antifrizini Hypertherm sogutma sivisina alternatif olarak kullanmayin.

IKAZ

DUSUK SOGUTMA SIVISI SEVIYELERI KESME SISTEMINE VE SOGUTMA SIVISI
POMPASINA HASAR VEREBILIR.

Kesme sistemiyle sogutma sivisi yokken veya sogutma sivisi miktari az oldugunda
islem yapmaniz halinde kesme sisteminde ve sogutma sivisi pompasinda ciddi hasarlar
olusabilir. Sogutma sivisi pompaniz hasar gérmusse yenisiyle degistirilmesi gerekir.

Sogutma sivisi seviyesinin dustk oldugu ikazini alirsaniz kesme sistemini kesinlikle
calistirmayin.

IKAZ

DOGRU SOGUTMA SIVISI KULLANIN
Yanlis bir sogutma sivisi kullanirsaniz, kesme sisteminde hasara neden olabilir.

Plazma kesme sisteminiz icin sogutma sivisi gereksinimi spesifikasyonlarina bakin.

IKAZ

PTFE BANT VALFLERIN, REGULATORLERIN VE TORCLARIN TIKANMASINA NEDEN
OLABILIR

Baglanti hazirliklarinda asla PTFE bant kullanmayin. Erkek dis uclarinda sadece sivi veya
macun dis sizdirmazlik maddesi kullanin.

809490TR Onleyici bakim programi XPR®




Baslamadan énce

IKAZ

KiRLi, YAGLI HAVA HAVA FILTRESi KABINA ZARAR VEREBILIiR

Bazi hava kompresorlerinde, esterleri iceren sentetik yaglayicilar kullanilir. Esterler, hava
filtresi kabindaki polikarbonatlara zarar verebilir.

Gerekirse daha fazla gaz filtrasyonu ekleyin.

IKAZ

YANLIS HORTUMLAR, BAGLANTILAR VEYA BAGLANTI PARCALARI HASARA VE KOTU
PERFORMANSA NEDEN OLABILIR

Uygun olmayan hortumlar, hortum baglantilari veya hortum baglanti parcalari ¢atlayabilir
veya sizinti yapabilir. Yanhs baglanti parcalari dahili valflerde arizalara neden olabilir cinku
kirletici maddeler hasarli veya gevsek baglanti parcalari yoluyla valflere girebilir.

Besleme gazi boru tertibatinda kullanilan tim hortumlar, hortum baglantilari ve hortum
donanimlari, uygun gaz ve basin¢ oranlariyla kullanilacak sekilde tasarlanmalidir. Bir
besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci icin tasarlanmamis bir hortuma, baglantiya
veya baglanti elemanina baglamayin. Yedek hortum, baglanti veya baglanti donanimlari
gecerli olan duzenleme ve kurallarin timudne uygun olmaldir.

IKAZ

YANLIS BESLEME GAZI BAGLANTILARI VALFLERIN ARIZALANMASINA NEDEN OLABILIR

Baglanti elemanlarini degistirmeniz, iceriye partikullerin girmesi halinde, i¢ valflerin
arizalanmasina neden olabilir.

Gaz baglanti konsolu Gzerindeki besleme gazi baglanti elemanlarini degistirmeyin veya
duzenlemeyin.

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR
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Baslamadan énce

IKAZ

YANLIS BESLEME GAZI BAGLANTILARI KESME SISTEMINDE HASARA NEDEN OLABILIR

Yanlis baglantilar sarf malzemelerinin dmrunu kisaltabilir ve torg kafasinda, torg
yuvasinda, tor¢ kablolarinda ve tor¢ baglanti konsolunda hasara neden olabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci i¢in tasarlanmamis bir hortuma,
baglantiya veya baglanti elemanina baglamayin.

IKAZ

YANLIS BESLEME GAZI BAGLANTILARI KOTU PERFORMANSA NEDEN OLABILIR

Bir besleme gazi hortumu, gaz baglanti konsolunda yanlis porta takilmissa kesme
sisteminin performansi kotu olabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci i¢in tasarlanmamis bir hortuma,
baglantiya veya baglanti elemanina baglamayin.

IKAZ

YANLIS GAZ BASINGLARI KOTU PERFORMANSA NEDEN OLABILIR

Gaz sizintilari veya 6nerilen araliklarin disindaki basing ve akis hizlari sistem
performansinda sorunlara neden olabilir, kotu kesim kalitesine yol agabilir ve sarf
malzemelerinin 6mrund kisaltabilir.

Gaz kalitesi kdtuyse veya basing ayari yanlissa kesim kalitesini, kesim hizini ve kesim
kalinhigi 6zelliklerini dusurebilir.

Gelen gaz basincinin sistem 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun.
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Baslamadan énce

IKAZ

EN iYi KESIM KALITESI VE SARF MALZEMESI OMRU ICIN DOGRU KURSUN
UZUNLUKLARINI KULLANIN

Uc uzunluklarini degistirirseniz kesim kalitesi ve sarf malzemelerinin 6mru azalacaktir.

imal edilen tor¢ ve konsol kablo uzunluklari sistem performansi acisindaki kritik énem
tasir. U¢ uzunluklarini asla degistirmeyin.

IKAZ

GEVSEK VEYA ASIRI SIKILMIS BIR ELEKTROT TORCA ZARAR VEREBILIR

Elektrodu dogru sekilde takmaz ve sikmazsaniz, tor¢ta hasar meydana gelebilir.

Torg elektrodunu dogru bir sekilde takmak ve saglamlastirmak icin gerekli olan bir alettir.

Ellerinizi kullanmayin. Hypertherm elektrotun 2,3 N-m - 2,8 N-m (20 Ibf-in - 25 Ibf-in) tork
degerinde sikilmasini dnermektedir.

Kesme sisteminden gucu kesin

Bircok prosedur icin kesme sisteminden gucu kesmek gereklidir.

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR
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Baslamadan énce

A\ UYARI

- o ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
? Ana eneriji kesici salter kapali (OFF) konumunda olmazsa ciddi
elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya olursunuz. Elektrik

carpmasi ciddi yaralanmaya veya sizi dldurebilir.

GU¢ kablosu kesme sistemine baglanmadan 6nce ana enerji
kesici salter kapal (OFF) konumunda olmalidir. T4m kurulum
adimlari tamamlanana kadar kapali (OFF) konumunda
KALMALIDIR. Amerika Birlesik Devletleri'nde kurulum
tamamlanana kadar "lock out/tag out" ("kilitle/etiketle")
prosedurunu kullanin. Diger tlkelerde uygun ulusal ve yerel
guvenlik prosedurlerini izleyin. Daha fazla guvenlik bilgisi icin
Safety and Compliance Manual (Guvenlik ve Uyumluluk Kilavuzu)
(80669C) bolimune bakin.

A\ UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Plazma gu¢ kaynagi, ciddi yaralanmaya veya 6lume neden olabilecek
tehlikeli elektrik gerilimlerini icerir. Plazma guc kaynagi kapali (OFF)
konumunda olsa bile, plazma gug¢ kaynaginin elektrik gu¢ kaynagina bagli
kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Plazma gug¢ kaynagi elektrik glctune bagliyken ve dis kapak veya paneller
cikartilmisken ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz,
en ust duzeyde dikkatli olun. Plazma gug¢ kaynagi dis kapaginin veya
panellerinin ¢ikarilmasini gerektiren tim calismalar yetkili bir teknisyen
tarafindan yapilmalidir. Daha fazla guvenlik bilgisi icin Safety and
Compliance Manual (Guvenlik ve Uyumluluk Kilavuzu) (80669C) bolimuine
bakin.
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Baslamadan énce

A\ UYARI

P MAKINE HAREKETI YARALANMAYA NEDEN OLABILIR

AQ Bu kesme sisteminin tehlike olusturan hareketli parcalarina karsi koruma
-Q:K dénlemi almaktan son kullanict musteri ve kesme makinesi tedarikgisi
sorumludur. Kesme makinesi tedarikcisi tarafindan verilen kullanma
kilavuzunu okuyun ve burada belirtilenlere uyun. Daha fazla gutivenlik
bilgisi icin Safety and Compliance Manual (Glvenlik ve Uyumluluk Kilavuzu)
(80669C) bolimune bakin.

Baslamadan 6nce: Kesme sisteminden gucu kesmeden 6nce, torcu kesim sehpasinin kenarina
tasimaniz ve torg lifterini en ytksek noktasina ¢ikartmaniz isinizi kolaylastirabilir. Bu, torca ve
sarf malzeme parcalarina daha kolay erismenizi saglar

1. Ana enerji kesici salteri kapal (OFF) konumuna getirin.

2. Kesme sisteminiz fiziksel baglantil bir sistem degilse, ana gu¢ kablosunu elektrik gicinden
sékun.

Kesme sisteminiz fiziksel baglantil bir sistem ise, ana gu¢ kablosunu elektrik gicinden
s6kemezsiniz.

Kesme sisteminden gucu kesmis olsaniz bile, plazma gug¢ kaynagi bir elektrik gu¢ kaynagina
bagl kalirsa ciddi bir elektrik carpmasina maruz kalabilirsiniz. Kesme sistemi elektrige bagh
oldugunda servis ve bakim islemlerini yaparken son derece dikkatli olun.

3. Plazma gug¢ kaynaginda ve varsa sogutucuda, gaz baglanti konsolunda ve tor¢ baglanti
konsolunda Isik Yayan Diyot (LED) gli¢ gostergesinin yanmadigindan emin olun.

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR 27




Baslamadan énce
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Temizleme ve inceleme plani

Onleyici bakim icin temizleme ve kontrol programi

Plazma kesme sistemleri icin temizleme ve kontrol programi, énleyici bakim gérevlerinin
arahklarini gostermektedir.

Operatorler genellikle gunluk ve bir haftalik araliklardaki temizleme ve kontrol gérevlerini
yapabilir. Bir aylik, alti aylik ve bir yillik araliklardaki temizleme ve kontrol gérevlerini nitelikli
personel yapmalidir.

Cizelge 1 - Inceleme, énleyici bakim ve temizleme gérevlerinin érnek kontrol listesi

Bakim gorevi Gun Hafta Ay 6 ay
Giris basinglari igin test yapin X

Gaz regulatorlerini inceleyin X

Muhafaza suyu regulatériind inceleyin (varsa) X

Hava filtresini inceleyin X

Sistem bilesenleri arasindaki baglantilari inceleyin X

Sogutma sivisi seviyesini ve durumunu inceleyin X

Su tipunu ve torcu inceleyin X

Sarf malzemelerini inceleyin X

Torg yuvasini inceleyin X

Torg kablosunu inceleyin X

Gaz sizintisi testi yapin X
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Temizleme ve inceleme plani

Cizelge 1 - Inceleme, énleyici bakim ve temizleme gérevlerinin 6rnek kontrol listesi (devami var)

Bakim gorevi Gilin Hafta Ay 6 ay
Haftalik sogutma sivisi kontrollGnG yapin (sogutma sivisi X

akis olctimleri)

Sistem bilesenlerinin i¢ yuzeylerini temizleyin X

Kontaktorleri inceleyin X

Réleleri inceleyin X

Gaz hatti baglantilarini sizinti agisindan inceleyin X

Topraklama baglantilarini inceleyin X

Tabla-is parcasi baglantisini inceleyin X

Sogutma sivisi sistemi bakimini yapin X

Bir gunluk araliklarla yapilacak gorevler

Giris basinglari icin test yapin

Gaz akisi devam ederken, gelen gaz basincinin kesme sisteminizin giris basinci gereksinimlerine
uygun bir aralikta olup olmadigini bulmak icin 6n akis, kesme akisi ve delme akisi modlarinda

gaz basinglarinin bir testini yapin.

Baslamadan 6nce: Gaz akisi devam ederken kesme sisteminin calismaya hazir oldugundan emin

olun.

1. En guncel gaz basinci 6l¢cimlerini gérmek icin Bilgisayarl Sayisal Kontrol (CNC) veya Gaz

Sistemi ekranini XPR® web arayuziinde kullanin.

CNC daki gaz basinclarini nasil géreceginiz hakkinda bilgi icin, CNC ile birlikte gelen kullanim
kilavuzuna bakin. XPR web arayuzundeki gaz basinclarini nasil géreceginiz hakkinda bilgi igin,
kesme sisteminizle birlikte gelen kullanim kilavuzuna bakin.

2. Bir gaz basinci ¢ok yuksek veya ¢cok dusukse, basinci dogru araliga ayarlamak igin

regulatorleri kullanin.
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Temizleme ve inceleme plani

Cizelge 2 - Gaz kalitesi, basing ve akis gereksinimleri

Sistem giris basinci (gaz

Gaz Kalite akisi sirasinda) Hava akis orani
O, (oksijen) %99,5 saf, temiz, kuru, Core™, CorePlus™, VWI" | XPR170°, XPR300%: 71
yagsiz :7,5bar 0,4 (110 psi + slpm (150 scfh) XPR460°
5) : 240 scfh (114 slpm)
OptiMix™: 7,9 bar £ 0,4
(115 psi £ 5)
N, (azot) %99,99 saf, temiz, kuru, Core, CorePlus, VWI: 7,5 181 slpm (380 scfh)
yagsiz bar £ 0,4 (110 psi £ 5)
OptiMix: 8,3 bar £ 0,4
(120 psi £ 5)
Hava 2 8573-1:2010 Sinif 1.4.2 Core, CorePlus, VWI: 7,5 XPR170, XPR300: 118

ozellikli temiz, kuru, yag-
siz

bar £ 0,4 (110 psi £ 5)

OptiMix: 7,9 bar + 0,4
(115 psi £ 5)

slpm (250 scfh) XPR460:
128 slpm (270 scfh)

H, (hidrojen)

%99,995 saf

OptiMix: 8,3 bar + 0,4
(120 psi £ 5)

50 slpm (105 scfh)

Ar (argon)

%99,99 saf, temiz, kuru,
yagsiz

CorePlus, VWI: 7,5 bar +
0,4 (110 psi + 5)

OptiMix: 8,3 bar £ 0,4
(120 psi £ 5)

XPR170, XPR300: 118
slpm (250 scfh) 3
XPR460: 4

F5 (%95 azot, %5 hidro-
jen)

%99,98 saf

VWI: 7,5 bar + 0,4 (110 psi
+5)

OptiMix: 7,9 bar £ 0,4
(115 psi £ 5)

40 slpm (85 scfh)

Gaz akisi olmadiginda, sistem uyarilarini 6nlemek icin gaz giris baglantisindaki basincin 8,6 bar (125 psi) degerinden az

oldugundan emin olun.

2 Hava kompresorleri, kesme sistemine hava saglamadan 6nce yag gidermelidir.
3 argon markalama ve argon destekli delme sirasinda akis hizi.
4 181 slpm (380 schf) Argon markalama ve argon - yardimi Piercing sirasinda ve OptiMix gaz baglanti konsolu ile paslanmaz
celik kesimi sirasinda akis hizi.
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Temizleme ve inceleme plani

Gaz regulatorlerini inceleyin

Kesme sistemi calismadan 6nce, basinglarin ve akis hizlarinin dogru oldugundan emin olmak
icin besleme gazlarindaki regulatorleri inceleyin. Gerekirse, besleme gazlarindaki regulatorleri
ayarlayin.

1. Gaz basinclarinin ve akis hizlarinin énerilen aralikta oldugundan emin olun.
Bkz. Cizelge 2 sayfa 31.

2. Gerekirse, besleme gazlarindaki regulatérleri ayarlayin.

Muhafaza suyu regilatériinii inceleyin (varsa)

Kesme sistemi calismadan dnce, basing ve akis hizinin dogru oldugundan emin olmak icin
muhafaza suyu beslemesindeki regulatoru inceleyin. Gerekirse su beslemesindeki regulatoru
ayarlayin.

1. Su basincinin ve akis oraninin 6nerilen aralik icinde oldugundan emin olun.

Cizelge 3 - Koruyucu su i¢in kalite, basing ve akis gereksinimleri

Minimum ve maksi-

Kalite ' mum basing Gereken akis orani
Deiyonize suyun, muhafaza suyu olarak kullaniimasi 2,76 bar minimum 35L/sa (9,4 U.S. gal/sa)
6nerilmez.

8,27 bar maksimum
Deiyonize su sistem i¢cindeki bakir bilesenlerle reaksi-
yona girer ve sonug olarak parca ve sarf malzemeleri-
nin 6mrunu kisaltir.

Hypertherm, rehberlik icin bir su kalitesi uzmanina

basvurmanizi énerir.

1 Minimum saflik 6zelliklerini karsilamayan su, tor¢ nozulu ve muhafaza*tzerinde istenmeyen tortulara neden olabilir. Bu
tortular, su akisini degistirir ve dengesiz bir ark Uretir.

2. Gerekirse su beslemesindeki regulatoru ayarlayin.
Gaz baglanti konsolu Uzerindeki regulatorde ayarlama
yapillamaz.

Muhafaza suyu gereksinimleri hakkinda daha fazla bilgi i¢in, kesme sisteminizle birlikte gelen
kullanim kilavuzuna bakin.
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Hava filtresini inceleyin

B Gaz baglanti konsolundaki hava filtresini kirlilik agisindan inceleyin.

Herhangi bir nem bulursaniz Filtreyi degistirin.
Az veya orta miktarda toz veya kucuk partikuller Hava filtresini temizlemek icin basin¢h hava veya
bulursaniz | emme kullanin.

Cok miktarda toz veya biyik partikller bulursaniz ' Hava filtresini degistirin.

1 drnekicin Sekil 1 sayfa 33'e bakin.

Sekil 1 - Kirli hava filtresi

1 Orta miktarda kati kirlilik
2 ok miktarda kati kirlilik

Sistem bilesenleri arasindaki baglantilari inceleyin

1. Tum hortumlari, kablolari ve telleri su kosullar agisindan inceleyin:
a. Cizikler, kesikler veya delikler

b. Kimyasal madde dékulmeleri veya yaniklar
c. Kivrilmalar veya bukulmeler
2. Hasar veya bukulme ve kivrilma belirtileri bulursaniz hortumu, kabloyu veya teli degistirin.
Daha fazla bilgi icin kesme sisteminizle birlikte gelen kullanim
kilavuzundaki Parga Listesine bakin.

3. Hortumlari, kablolari ve baglama tellerini baglayan tum baglanti elemanlarini inceleyin:

Gevsek baglantilar bulur- | Gevsek baglantilari sikin, ancak baglantilari cok fazla sikmayin.
saniz

Hasar veya asiri asinma Hypertherm'dan yedek bir hortum, kablo veya tel temin edin.
belirtileri bulursaniz
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Temizleme ve inceleme plani

% Harici hortum, kablo ve baglama telleri icin baglanti
elemanlarini tek tek degistiremezsiniz. Entegre bir baglanti
elemaninda sorun bulursaniz, entegre baglanti elemaniyla
birlikte gelen tim hortumu, kabloyu veya teli degistirmeniz
gerekir.

4. Sistem calismasi ve torg hareketi sirasinda hortumlarin, kablolarin ve tellerin
bukulmediginden veya kivriimadigindan emin olun. Gerekirse hortumlari, kablolari ve telleri
farkh konumlara yerlestirin.

Sogutma sivisi durumunu ve seviyesini inceleyin

Plazma kesme sistemindeki sogutma sivisi durumunu ve seviyesini inceleyin. Bakir parcalari
veya kalinti bulursaniz ya da sogutma sivisi seffaf ve orijinal pembe renginde degilse sogutma
sivisini degistirin. Seviye dusikse sogutma sivisi ekleyin.

Baslamadan 6nce:

® XPR170 ve XPR300 i¢in, sogutma sivisi rezervuarinin konumu plazma guc kaynagindadir.
®  XPR460 icin, sogutma sivisi rezervuarinin konumu sogutucudadir.

1. Rezervuirin Ustunde bulunan rezervuar girisindeki kapagi ¢ikarin.

2. Rezervuari sogutma sivisi kontaminasyonu a¢isindan dahili olarak inceleyin.

Herhangi bir kontaminasyon bulursaniz Tam sogutma sivisini degistirin.

Bkz. Eski sogutma sivisini plazma kesme
sisteminden cikarin sayfa 72.

Kontaminasyon bulmazsaniz Bir sonraki adima gegin.

3. Sogutma sivisi seviyesi dusukse, dnerilen dolum seviyesine gelene kadar sogutma sivisi
(028872) ekleyin.
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Temizleme ve inceleme plani

0 XPR170 ve XPR300 i¢in, sogutma sivisi giris agzinin tabaninin altindaysa, sogutma
sivisi giris agzinin tabanina gelene kadar depoya sogutma sivisi ekleyin.

0 XPR460 icin, sogutma sivisi sogutucunun édnundeki sogutma sivisi seviyesi
goruntuleme penceresindeki maksimum dolum cizgisinin altindaysa, sogutma sivisi
seviyesi maksimum dolum cizgisine gelene kadar depoya sogutma sivisi ekleyin.

(O gAFRn
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Temizleme ve inceleme plani

1 Sogutma sivisi seviyesi gorintiileme penceresi

2 Maksimum dolum hatti

A\ DIKKAT

ISLAK ZEMIN

A Depoya ¢ok fazla sogutma sivisi koyarsaniz, sogutma sivisi zemine
dokulebilir. Sogutma sivisi zeminlerin kayganlasmasina neden olabilir.

Hazneye cok fazla sogutma sivisi koymamaya dikkat edin.

4. Sogutma sivisi rezervuarina kapagi takin.

Tor¢ ve sarf malzemesi parcalarinin bakimi

Torcu ve sarf malzemelerini ¢ikarin

Degistirme, bakim veya sorun giderme icin torcu ve sarf malzemelerini cikarmak gerekebilir.

A\ UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Kurulum veya bakim islemi dncesinde elektrik gicunu kesin.
Hat ayirma anahtari, tim kurulum veya bakim adimlari
tamamlanana kadar KAPALI konumda KALMALIDIR. Daha fazla
guvenlik bilgisi icin Safety and Compliance Manual (Glvenlik ve
Uyumluluk Kilavuzu) (80669C) bélimune bakin.
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Temizleme ve inceleme plani

A\ UYARI

SICAK PARCALAR CIDDi YANIKLARA NEDEN OLABILIiR

Herhangi bir bakim yapmadan dnce plazma gug¢ kaynaginin sicakhginin
dusmesini bekleyin.

IKAZ

GEVSEK VEYA ASIRI SIKILMIS BIR ELEKTROT TORCA ZARAR VEREBILIR
Elektrodu dogru sekilde takmaz ve sikmazsaniz, tor¢ta hasar meydana gelebilir.

Torg elektrodunu dogru bir sekilde takmak ve saglamlastirmak icin gerekli olan bir alettir.
Ellerinizi kullanmayin. Hypertherm elektrotun 2,3 N-m - 2,8 N-m (20 Ibf-in - 25 Ibf-in) tork
degerinde sikilmasini 6nermektedir.

1. Kesme sisteminden gucu kesin:
a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

b. Plazma guc¢ kaynaginda veya diger sistem bilesenlerinde LED gug¢ gdstergesinin
yanmadigindan emin olun.

2. Torcu torg yuvasindan ¢ikartmak icin tor¢ baglayici somununu gevsetin.
Torg ve sarf malzeme parcalari sicak olabilir. Yaniklari 6nlemek icin eldiven giyin.

3. Torcu ve torg yuvasini, asagidaki nitelikleri tagiyan bir yuzeye yerlestirin:

O Temiz
0O  Kuru
O Yagsiz

4. Sarf malzeme parcalarini gésterildigi gibi ¢ikarin:
a. Ellerinizle cevirme halkasini ¢cekerek ve cevirerek cikarin.

b. Elektrodu saat yonunun tersine cevirmek icin sarf malzeme parcalari aletini kullanin.

c. Aleti sikica tutun ve elektrodu dogru sekilde ¢cikarmak icin duz bir sekilde disari cekin.
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Temizleme ve inceleme plani

5. Sarf malzeme parcalarini su 6zelliklere sahip bir ylzeye koyun:

0o Temiz
0  Kuru
O Yagsiz

Su tlipunu ve torcu inceleyin
Baslamadan 6nce:

®  Kesme sisteminden gucu kesin sayfa 25.
B Torcu ve sarf malzemelerini ¢ikarin sayfa 36.

1. Su borusunu tor¢ ana govdesinden ¢ikarin
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2 O-ring

Temizleme ve inceleme plani

2. Bukulme ve delik olup olmadigini gérmek icin su tipunu inceleyin.

BUkulme veya cukurlasma bulursaniz

Su borusunu degistirin ve ardindan 4 sayfa 39 adi-
mina gidin.

Bukulme veya ¢ukurlasma bulmazsaniz

Bir sonraki adima gegin.

3. Su borusundaki O-ring'i inceleyin.

Hasar belirtileri bulursaniz

O-ring'i degistirin.

Hypertherm’den torg revizyon takimlarini
temin edebilirsiniz.

Hasar belirtileri bulmazsaniz ve O-ring kuruysa

Ince bir tabaka silikon yaglayici (027055) uygulayin.

O-ring parlak olmalidir. Cok fazla yaglayici, su
borusu hareketini engelleyebilir. Bulunursa

istenmeyen yaglayiciyi cikarin.

4. Torg ana govdesini ve torg izolatdérunu catlaklar acisindan inceleme

Catlaklar bulursaniz

Torg ana govdesini degistirin.

Catlak bulmazsaniz

Bir sonraki adima gegin.

5. Torg ana govdesindeki nozul ve elektrot eslesme yuzeylerini hasar veya ¢ukurlasma
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Temizleme ve inceleme plani

acisindan inceleyin.

Hasar veya cukurlasma belirtileri bulursaniz: Tor¢ ana | Torg ana gévdesini degistirin.
govdesini degistirin.

Hasar veya cukurlasma belirtileri bulmazsaniz Bir sonraki adima gegin.

6. Tor¢ ana govdesini, 4 sayfa 39 adiminda degistirmediyseniz veya kirli oldugunu
dusunuyorsaniz temizleyin:

a. Torg¢ ana govdesinin i¢ ve dis yuzeylerini temizlemek icin temiz bir kagit havlu veya tay
birakmayan bir bez kullanin.

b. Dokunmasi kolay olmayan i¢ yuzeyleri temizlemek icin pamuklu ¢cubuk kullanin.
c. Torg¢ ana govdesinin i¢ ytzeylerinde lif kalmasina izin vermediginizden emin olun.

d. Torg¢ ana gdvdesinden kalan parcaciklari ¢cikarmak icin basin¢l hava kullanin.

7. Torg ana gdvdesindeki o-ringleri inceleyin

Hasar belirtileri bulursaniz O-ring'i degistirin.

Hypertherm’den tor¢ revizyon takimlarini
temin edebilirsiniz.

Hasar belirtileri bulmazsaniz ve O-ring kuruysa ince bir tabaka silikon yaglayici (027055) uygulayin.

AN . <
O-ring parlak olmalidir. Cok fazla yaglayici gaz
akisini engelleyebilir. Bulunursa istenmeyen

yaglayiciyi ¢ikarin.

O-ring'de cok fazla yaglayici varsa istenmeyen yaglayiciyi cikarmak icin temiz, tily birak-
mayan bir bez kullanin.
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8. Torc¢a bir su borusu takin

Dogru takildiginda, su borusu gevsek hissedilebilir. Elektrot takildiktan sonra herhangi bir
yan yana gevseklik ortadan kalkacaktir.

Sonraki adim: Sarf malzemelerini inceleyin sayfa 41.

Sarf malzemelerini inceleyin

XPR plazma kesme sisteminin sarf malzeme parcalarini inceleyin ve temizleyin, hasar belirtileri
ve O-ringlerin dogru yaglanmasini kontrol edin. Hasar belirtileri gésteren tim sarf malzeme
parcalarini degistirin ve montajdan 6nce tum bilesenlerin temiz oldugundan emin olun.

Baslamadan 6nce:

B Kesme sisteminden gucu kesin sayfa 25
®  Torcu ve sarf malzemelerini ¢ikarin sayfa 36

1. Sarf malzeme parcalarini hasar belirtileri agisindan inceleyin.
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Cizelge 4 - Sarf malzeme parcalari icin kontrol gorevleri

inceleme

Bakilacaklar

Sorun bulunursa yapilacaklar

Muhafaza kapagi

Erozyon
Gatlaklar
Erimis veya eksik yuzeyler

Hasarh O-ringler

Muhafaza kapagi degistirin.

Erimis metal yapismasi

Muhafaza kapaginda hasar yoksa,
erimis metali ¢ikarabilirsiniz.

Hasar varsa, muhafaza kapagi
degistirin.

Kuru o-ringler

Kuru olan O-ringlere ince bir
tabaka silikon yaglayici (027055)

uygulayin.

Muhafaza

Daire seklinde olmayan orta delik

Hasarh O-ringler

Muhafazayi degistirin.

Gereginden fazla yaglanan O-ring-
ler

istenmeyen yaglayiciyi clkarmak
icin temiz, tly birakmayan bir bez
kullanin.

Kuru o-ringler

Kuru olan O-ringlere ince bir
tabaka silikon yaglayici (027055)

uygulayin.

Nozul muhafaza kapagi

Hasar

Diger sarf malzemeleri degistiril-
dikten sonra kotu kesme kalitesi

Hasarh O-ringler

Nozul muhafaza kapagini degisti-
rin.

Kuru o-ringler

Kuru olan O-ringlere ince bir
tabaka silikon yaglayici (027055)

uygulayin.
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Cizelge 4 - Sarf malzeme parcalari icin kontrol gorevleri (devami var)

inceleme Bakilacaklar Sorun bulunursa yapilacaklar
Nozul Erozyon Nozulu degistirin.
Tikanmis gaz delikleri
Daire seklinde olmayan orta delik
Hasarh O-ringler
Gereginden fazla yaglanan O-ring- | Istenmeyen silikon yaglayiciyi
ler cikarmak icin temiz, tuy birakma-
yan bir bez kullanin.
Kuru o-ringler Kuru olan O-ringlere ince bir
tabaka silikon yaglayici (027055)
uygulayin.
Girdaph halka Talaglar ya da catlaklar Girdapli halkay degistirin.
Tikanmis gaz delikleri
Hasarli O-ringler
Pislik ya da tortular Kiri ya da tortulari gidermek icin
basingli hava kullanin.
Hasar belirtileri bulursaniz ¢cevirme
halkasini degistirin.
Gereginden fazla yaglanan O-ring- | Istenmeyen silikon yaglayiciy
ler ctkarmak icin temiz, tuy birakma-
yan bir bez kullanin.
Kuru o-ringler Kuru olan O-ringlere ince bir
tabaka silikon yaglayici (027055)
uygulayin.
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Cizelge 4 - Sarf malzeme parcalari icin kontrol gorevleri (devami var)

inceleme Bakilacaklar Sorun bulunursa yapilacaklar

Elektrot Hasarh O-ringler Elektrotu degistirin. Elektrotu

dogru bir sekilde sikmak i¢in elekt
@:DDE] rot tork aletini (429013) kullanin.

Gereginden fazla yaglanan O-ring- | Istenmeyen yaglayiciyi cikarmak

ler icin temiz, tly birakmayan bir bez
kullanin.

Kuru o-ringler Kuru olan O-ringlere ince bir
tabaka silikon yaglayici (027055)
uygulayin.

Emitdr aginmasi Elektrotu ve nozulu degistirin.

Elektrotu dogru bir sekilde sikmak
icin elektrot tork aletini (429013)
kullanin.

Emitor asinmasinin nasil tespit edi-
lebilecegi ile ilgili rehberlik almak
icin, bkz. Elektrodu yayici asinmasi
acgisindan inceleyin sayfa 45.

Yayici asinmasi nedeniyle bir elektrodun degistirilmesi
gerekiyorsa, nozulu her zaman elektrotla ayni anda
degistirin. Elektrotu dogru bir sekilde sikmak icin elektrot tork
aletini (429013) kullanin.

2. Degistirmeniz gerekmeyen sarf malzemesi parcalarini temizleyin:
a. Icve dis yuizeylerini silmek icin temiz, tly birakmayan bir kumas kullanin.
b. I¢ve dis yuzeylerden tortulari temizlemek icin basingli hava kullanin.
Nozul tutma kapagi kalinti tutabilir. Tutma kapagini tamamen temizlediginizden emin
olun.
c. Sarf malzemesi parcalarini suyla yikamak istiyorsaniz, temiz su kullanin.
Suda tutmak veya suyla ¢alkalamak icin musluk suyunu kullanin. Sarf malzemesi
parcalarini yikamak icin asla kesim sehpasindan gelen suyu kullanmayin. Kesme
masasi suyu, sarf malzeme parcalarina zarar verecek kirleticiler icerir.
3. Tum sarf malzeme parcalarindaki her O-ringe ince bir tabaka silikon yaglayici (027055)
uygulayin. O-ringler parlak olmalidir.
O-ringler parlak olmalidir. Cok fazla yaglayici gaz akisini engelleyebilir. Fazla yaglayici varsa
temizleyin.
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4. Sarf malzemelerini torca gosterildigi gibi takin.

Sonraki adim: Tor¢ yuvasini inceleyin sayfa 48.

Elektrodu yayici asinmasi agisindan inceleyin

Emitor asinmasi, elektrotun degistirilmesi gerektigini belirtir. Baslatma sayisini ve ark agma
suresini artirmak, yayicinin daha hizl asinmasina neden olabilir. Yayici asinmasi, kesim

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR

45



Temizleme ve inceleme plani

kalitesinin dusmesine neden olabilir. Kesim kalitesi gereksinimleriniz, elektrodu ne zaman

degistireceginizi belirtecektir.

Sekil 2 - Yeni bir elektrot 6rnegi

1 Elektrot oyugu
2 Hafniyum emitor

3 Elektrot yluzeyi

% Yayici asinmasi nedeniyle bir elektrodun degistiriimesi

gerekiyorsa, nozulu her zaman elektrotla ayni anda degistirin.

Elektrotu dogru bir sekilde sikmak icin elektrot tork aletini
(429013) kullanin.

Baslamadan 6nce:

B Kesme sisteminden gucu kesin sayfa 25
B Torcu ve sarf malzemelerini ¢ikarin sayfa 36

1. Elektrot cukuru capini su kosullar acisindan inceleyin:

a. Cap hafniyumun 6tesine uzaniyorsa, elektrotu ve nozulu degistirin.
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b. Simetrik olmayan, puruzlu kenarli bir gukur ve puruzll yuzeyli bir elektrot ytzu
gorurseniz, elektrodu ve nozulu degistirin.

2. Elektrodun oyuk derinligini 6lcmek icin elektrot oyuk derinligi 6lcim aleti kullanin.

Hypertherm’den oyuk derinligi 6lcim aletini temin edebilirsiniz.

1 Elektrot oyugu
2 Oyuk derinligi 6lgumu

GOsterilen elektrot 6lcekli degildir.

3. Cukur derinligi 6lcumunuz bu yonergelerin disindaysa elektrodu ve nozulu degistirin:

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR
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Elektrot Degistirme cukuru Aciklama

amperajl | gerinligi '

<130 A >1 mm (0,04 in) Genel olarak, 130 A'dan daha az elektrotlar icin, cukur derinligi 1
mm (0,04 in¢) veya daha fazlaysa elektrotu degistirin.

>130 Ave > 1,25 mm (0,05 ing) Genel olarak, 130 A veya daha fazla ve 220 A'dan daha az elektrotlar

<220A icin, cukur derinligi 1,25 mm (0,05 in¢) veya daha fazlaysa elektrotu
degistirin.

2220A >1,5mm (0,06 ing) Genel olarak, 220 A veya daha fazla elektrotlar igin, cukur derinligi
1,5 mm (0,06 in¢) veya daha fazlaysa elektrotu degistirin.

1 Kesim kalitesi gereksinimlerinize bagh olarak, elektrodunuzu bu kilavuzlardan daha sig veya daha derin bir cukur

derinliginde degistirmeniz gerekebilir.

Tor¢ yuvasini inceleyin

Tor¢ yuvasindaki hasar, 6zellikle O-ring ve yuva goévdesindeki, sistem performansini azaltabilir.

Baslamadan 6nce:

®  Kesme sisteminden gucu kesin sayfa 25.

®  Torcu ve sarf malzemelerini ¢cikarin sayfa 36.

1. Torg yuvasini inceleyin.

Torg yuvasinda catlaklar bulursaniz

Torg yuvasini degistirin. Kesme sisteminizle birlikte
gelen kullanim kilavuzundaki Tor¢-kablosu tertibatini
tor¢ yuvasina takin bélimune bakin.

Torg yuvasinda ¢atlak bulmazsaniz

Bir sonraki adima gegin.

2. Torg yuvasindaki O-ring'de kesik, ¢entik veya hasar belirtileri olup olmadigini inceleyin.

48
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é Tor¢ yuvasindaki O-ring'e yaglayici uygulamak gerekli degildir.
Tor¢ yuvasindaki O-ring yalnizca toz korumasi icindir.

Hasar veya fazla asinma varsa O-ringi degistirin.

Hypertherm’den torg revizyon takimlarini temin edebilirsiniz.

Torg yuvasinin i¢ ve dis yuzeylerini temizlemek icin temiz bir kagit havlu veya tiy birakmayan

bir bez kullanin.
Dokunmasi kolay olmayan i¢ yuzeyleri temizlemek icin pamuklu cubuk kullanin.
Torg yuvasinin i¢ yuzeylerinde lif kalmasina izin vermediginizden emin olun.

Tor¢ yuvasindan kalan parcaciklari ¢cikarmak icin basing¢h hava kullanin.

Sonraki adim: Torcu tor¢ yuvasina takin sayfa 49.

Torcu tor¢ yuvasina takin

Torcun torg yuvasina dogru sekilde takildigindan emin olun.

Sekil 3 - Torg yuvasi baglantilari

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR
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Sekil 3 - Torg yuvasi baglantilari (devami var)

1 Pilotark
2 Sogutma sivisi geri donusu
3 Ohmik
4 Muhafaza gazi
5 Sogutma sivisi kaynagi
6 Plazma gaz
1. Torg gévdesinde bulunan doért O-ringe ince bir silikon yaglayici tabakasi uygulayin.
Pirin¢ elektrik konektdrlerine silikon uygulamayin.
O-ringlerin parlak oldugundan emin olun. Ancak, ¢ok fazla yaglayici gaz akisini engelleyebilir.
Bulunursa istenmeyen yaglayiciyi cikarin.
2. Torcu, torg yuvasina takin.
a. Torg govdesi, tor¢ yuvasinda yerine oturana kadar hafif kuvvetle yukari dogru cevirin.
b. Tor¢-kuplér somununu, kuplér somunu dénemeyecek hale gelene kadar sikmak icin
ellerinizi kullanin.
Torg baglanti somununu sikmak icin alet kullanmayin.
3. Torg govdesinin tor¢ yuvasina tamamen takildigindan ve tor¢ gévdesi ile tor¢ yuvasi arasinda
bosluk olmadigindan emin olun.
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Tor¢ kablosunu inceleyin

Torg¢ kablosunu hasar veya gevsek baglantilar acisindan inceleyin. Tor¢ kablosunun kesme
sisteminizle birlikte gelen kullanim kilavuzundaki bukulme yaricapi gereksinimlerine
uydugundan emin olun.

Baslamadan 6nce:

1.

Kesme sisteminden gucu kesin sayfa 25.
Torcu ve sarf malzemelerini ¢ikarin sayfa 36.

Torg kablosunu bukulme, catlak, kesik veya hasar acisindan inceleyin.
Bu tur sorunlar bulursaniz tor¢ kablosunu degistirin.
Torg kablosunun tor¢ ucundan mansonu ¢ikartin:

a. Mansonu yerinde tutan hortum kiskacini gevsetin.

b. Mansonu, tor¢ kablo takiminin tor¢ ucundan uzaga dogru cekin.

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR
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4. Torg baglantt mansonunu ¢ikartin:
a. Torgu sabit tutmak icin bir anahtar kullanin.
b. Tor¢ baglanti mansonunu gevsetin.
c. Tor¢ montaj kovanini tor¢tan ¢cekerek cikarin.
5 Sarf malzeme kitlerinin timunde bir anahtar bulunur. Par¢a

listesine bakin. Anahtar, tor¢ montaj kovanini gevsetirken veya
sikarken tor¢ hareketini azaltmaya yardimci olur.

5. Torg ve tor¢ kablosu arasindaki tum baglantilarin siki oldugundan emin olun:

a. Pilot ark veya omik kablo konektorleri siki dedilse, baglantilari parmaklarinizla sikin,
ancak cok fazla stkmayin.

b. Sogutma sivisi geri donus hortumu konektoru siki degilse, somunu 16,3 N°-m -19,0
N-m (144 Ibf-in - 168 Ibf-in) torka sikmak icin iki anahtar kullanin.

c. Plazma Hatti A, Plazma Hatti B, sogutma sivisi besleme ve muhafaza*gazi hortumlari
icin itmeli baglanti elemanlarini, her bir hortumun tamamen takildigindan ve takma
isaretinin gérunurde olmadigindan emin olmak icin inceleyin.

Bu baglantilar siki degilse, konektort durana kadar, yaklasik 13 mm (0,5 ing) iceri
itmek icin parmaklarinizi kullanin.
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6. Torg¢ baglantt mansonunu takin:
a. Torgu sabit tutmak icin bir anahtar kullanin.
b. Torg baglanti mansonunu tor¢ yonunde hareket ettirin.

c. Torg baglanti mansonu baglantisini saglamlastirmak icin ellerinizi kullanin:

Tor¢ montaj kovanini asiri sikmayin.

7. Bilezigi tor¢ kablosunun tor¢ bileziginde dogru konuma getirin:

a. Bilezigi tor¢ kablosu tertibatinin torg bilezigi yonunde hareket ettirin.

b. Bilezigi yerinde tutan hortum kiskacini saglamlastirin.

Tor¢ kablosunu destekleyen bir gii¢ kanaliniz varsa, torg¢ kablosu hareketinin 152,5 mm (6 ing)

bukulme yaricapi gereksiniminden fazla oldugunu gdsteren tor¢ kablosu hasari veya gevsek
baglantilar arayin.

9. Gerekirse tor¢ kablosunu ayarlayin veya degistirin.
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Bir haftalik araliklarla yapilacak gorevler

Gaz si1zintisi testi yapin

Kesme sisteminde gaz sizintisi oldugundan supheleniyorsaniz CNC ekraninda veya XPR web
arayuzunde otomatik gaz sizintisi testi yapin.

A\ UYARI

HIDROJEN GAZI PATLAMA VEYA YANGINA NEDEN OLABILIR

A Hidrojen, uzaklastirilmadigi takdirde patlamaya veya yangina neden
olabilen yanici bir gazdir.

Hidrojen iceren tup ve hortumlari alevden uzak tutun. Plazma gazi olarak
hidrojen kullanirken torcu alevlerden ve kivilcimlardan uzak tutun.

Hidrojenin saklanmasi ve kullaniimasiyla ilgili yerel guvenlik, yangin ve
imar kanunu gerekliliklerine basvurun.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak hidrojen kullaniimasi
sonucu atmosferde biriken yogun hidrojen miktarinin giderilmesi icin
egzozlu bir havalandirma sistemi kullanmanizi énerir.

Atesin besleme gazlarina sa¢ilmasini durdurmak icin alev geri tepme
tutuculari ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing icin alev geri tepme
tutucu kullaniminin mmkdin olmadigr durumlar haric).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz i¢in egzozlu
havalandirmayi ve alev geri tepme tutucularini tedarik etmelisiniz. Bunlari
kesme makinesi tedarik¢inizden alabilirsiniz.
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A\ UYARI

P>

OKSIJEN GAZI YANGIN TEHLIKESI YARATABILIR

Kesim icin plazma gazi olarak oksijen kullanirsaniz, oksijen icerigi
bakimindan zengin bir atmosferin olusmasi sonucu yangin tehlikesi ortaya
cikabilir. Oksijen giderilmezse yangin cikabilir.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak oksijen kullaniimasi
sonucu atmosferde biriken yogun oksijen miktarinin giderilmesi icin
egzozlu bir havalandirma sistemi kullanmanizi énerir.

Atesin besleme gazlarina sa¢ilmasini durdurmak icin alev geri tepme
tutuculari ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing icin alev geri tepme
tutucu kullaniminin mmkdn olmadigr durumlar haric).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz icin egzozlu
havalandirmayi ve alev geri tepme tutucularini tedarik etmelisiniz. Bunlari
kesme makinesi tedarik¢inizden alabilirsiniz.

®  XPR170 ve XPR300 icin, XPR Grln yaziliminin U sirimu (veya sonrasi) ile, Core ve CorePlus
dahil tim gaz baglanti konsollariyla gaz sizintisi testi yapabilirsiniz. U revizyonundan énceki
bir Gran yazilimi siramuyle, gaz sizintisi testlerini yalnizca VWI ve OptiMix konsollariyla

yapabilirsiniz.

®m  XPR460 icin, Core ve CorePlus dahil tim gaz baglanti konsollariyla gaz sizintisi testi

yapabilirsiniz.

1. Otomatik gaz sizintisi testi yapmak tzere komutu se¢mek icin CNC ekranini veya XPR web
arayuzuanu kullanin.

Hata gunltgu test sonuclarini gosterir.

CNC'inizle birlikte gelen kullanim kilavuzunda bu adimi gergeklestirmenize yardimci olacak

bilgiler bulunmaktadir.

2. Olasi bir gaz sizintisinin nasil bulunacagi veya giderilecegi hakkinda bilgi icin hata gunlugune

bakin.
Ornek

XPR web arayuzinde gaz sizintisi testleri

XPR web araytiziinde GAS LEAK TEST'i (GAZ SIZINTISI TESTI) sectiginizde:

1 GAS LEAK TEST (GAZ SIZINTISI TESTI) diigmesi aktif oldugunu , ve testin basladigini

XPR®
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gostermek icin kirmizi ile vurgulanir.
Aktif valfler renkli vurgularla tanimlanir.

Hat A, Hat B ve muhafaza Uzerinde gdsterilen gazlar farkl proses kimlikleri icin farkhdir. Hat
A (siyah) ve Hat B (sar1) icin gaz sizintisi testi yapabilirsiniz ancak muhafaza gaz hatti (mavi)
icin yapamazsiniz.

Gazlar, ayni dUgmeyi secene kadar veya testi kesen farkli bir dugme secene kadar akar.

Sekil 4 - XPR web arayiiziinde GAZ SIZINTISI TESTI

Bl esneonsud bo o sinnn: Gas SyStem English
HYpGIUIGIIN
SHAPING POSSIBILITY™ TEST PREFLOW et PiERCErLOW
Client ID: WiFi
Operator ID: WiFi TEST CUTFLOW GAS LEAK TEST
System ID:

Process: 1060 - 50A O,/Air

State: Wait for start TEXT VIEW BAE
Connection: Goed

PLASMA POWER SUPPLY

GAS SYSTEM

LOG

OPERATE

OTHER

Sonraki adim:

B Bir gaz sizintisi testini XPR web araytzunde tamamladiktan sonra, testin sonucunu gérmek
icin LOG (Gunluk) diagmesini segin.

B Log (GUnluk) ekrani testin basarili olup olmadigini gosterir.

B Basarili olmayan bir test icin, Log (GUnlUk) ekraninda ariza noktasini tanimlayan bilgileri
arayin.

B Gaz sizintisinin yerini bulmak icin Log (Gunlik) ekranindaki bilgileri ve sisteminizin baglant
semalarini kullanin.
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Sogutma sivisi akis él¢ctimleri

Sogutma sivisi akisini 8lgmek icin iki ydontem vardir. Web arayluzinu kullanabilir CNC veya XPR bir
kap testi yapabilirsiniz.

Sogutma sivisi akisini 8lgmek icin kesme sistemine elektrik glict saglanmasi gereklidir. Sistem

bilesenleri elektrik gliciine bagliyken teshis veya bakim islemleri yapiyorsaniz ¢cok dikkatli

olun.

A\ UYARI

A
2

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Plazma gug kaynag, ciddi yaralanmaya veya 6lume neden olabilecek
tehlikeli elektrik gerilimlerini icerir. Plazma guc¢ kaynagi kapali (OFF)
konumunda olsa bile, plazma gu¢ kaynaginin elektrik guc kaynagina bagl
kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Plazma gug¢ kaynagi elektrik glctne bagliyken ve dis kapak veya paneller
cikartilmisken ariza tanilama veya bakim goérevlerini yerine getirirseniz,
en ust duzeyde dikkatli olun. Plazma gug¢ kaynagi dis kapaginin veya
panellerinin ¢ikarilmasini gerektiren tum calismalar yetkili bir teknisyen
tarafindan yapilmalidir. Daha fazla guvenlik bilgisi icin Safety and
Compliance Manual (Guvenlik ve Uyumluluk Kilavuzu) (80669C) bolimuine
bakin.

Sogutma sivisi akisini 6lgmek icin CNC veya XPR web arayuziini kullanin

Sogutma sivisi akis hizi dogru araligin disindaysa, bunun nedeni dahili bir tikaniklik veya sizinti

olabilir.

1. Sogutma sivisi akis hizini belirlemek icin CNC veya XPR web araylzune bakin.

2. Sogutma sivisi akis hizinin kesme sisteminiz icin minimum akis hizi limitinden fazla
oldugundan emin olun.

XPR®
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Minimum akis hizi limitleri

Dakika basina litre (L/dk.)

Dakikada ABD galonu (gal/dk)

Frekans (Hz)

1,89 L/dk 0,5 gal/dk. 15 Hz

3,78 L/dk 1,0 gal/dk. XPR170, XPR300: 34
Hz, XPR460: 33 Hz

5,67 L/dk 1,5 gal/dk. XPR170, XPR300: 54

Hz, XPR460: 51 Hz

Sogutma sivisi akisini 6lgmek icin bir kap testi yapin

Konteyner testi, sogutma sivisi akisindaki sorunlari bulmaya yardimci olur.

1. Minimum 3,79 litre (1 ABD galonu) kapasiteli ve mimkinse hacim 6l¢imleri iceren bos bir
kap temin edin.

2. Kesme sisteminden gucu kesin sayfa 25.

3. Dogru sogutma sivisi geri donls hortumunu (kirmizi bant) dogru sogutma sivisi geri donts
baglantisindan ¢ikarin.
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0 XPR170 ve XPR300 icin, dogru sogutma sivisi geri donis hortumu (kirmizi bant)
plazma gii¢ kaynaginin arkasindaki sogutma sivisi geri donus baglantisina (kirmizi)
baghdir.

Sekil 5 - XPR170 ve XPR300 sogutma sivisi geri donus hortumu

Z

s P
mﬂfﬁg r 7

0 XPR460 icin, dogru sogutma sivisi geri dénus hortumu (kirmizi bant) sogutucunun
arkasindaki sogutma sivisi geri donus baglantisina (blytk kirmizi) baghdir.
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Sekil 6 - XPR460 sogutma sivisi geri donus hortumu
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4. Gerekirse sogutma sivisi sizintilarini toplamak igin kabi kullanin.

5. Teste baslamadan énce sogutma sivisini kaptan ¢ikarin.

6. Sogutma sivisi geri donus hortumunun ucunu kaba koyun.

7. Kesme sistemine guc verin.

8. Kesme sistemine bir islem gonderin.

9. Sogutma sivisi pompasinin basladigini duydugunuzda, sogutma sivisinin 30 saniye boyunca
kaba akmasina izin verin.

10. 30 saniye sonra kaptaki sogutma sivisi miktarina bakin.
Kapta en az 1,89 litre (0,5 ABD galonu) sogutma sivisi oldugundan emin olun.

11. Akis orani dogru aralik disinda kaliyorsa, bunun nedeni icerideki bir engel veya sizinti olabilir.
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Torg veya sarf malzemesi parcalarindaki sorunlar, akis kisitlamalarinin kaynagdi olabilir.
Sarf malzemesi parcalarinin iyi durumda oldugundan ve islem i¢in dogru sarf malzemesi
parcalarini kullandiginizdan emin olun.

12. Engel bulursaniz, ¢ikartin.
13. Hasarli parcalar bulursaniz, bunlari degistirin.

14. Sogutma sivisi akisi yavassa ve son sogutma sivisi degisiminden bu yana alti aydan fazla
zaman gec¢misse, sogutma sivisini degistirin.

Bkz. Sogutma sivisi degisimi ve dnemi sayfa 71.

Hypertherm sogutma sivisini teknik 6zellikleri ayda bir degistirmenizi 6nerir. Bakir parcalari
bulursaniz veya sogutma sivisi seffaf ve orijinal pembe renginde degilse sogutma sivisini
degistirin.

15. Degistirdikten sonra sogutma sivisi akisi yavas kalirsa, baypas isleminin dogru oldugundan
ve su bilesenlerin iyi durumda oldugundan emin olun:

O Sarf malzemesi parcalari ve torg
0 Konsoldan konsola kablolar

O Sogutma sivisi ¢cek valfi

0 Sogutma sivisi baypas valfi

O Valf contalan

0 Sogutma sivisi solenoidi

0 Sogutma sivisi pompasi motoru

16. Sorunu bulamiyor veya dizeltemiyorsaniz, kesme makinesi tedarikginizle veya bélgesel
Hypertherm Teknik Servis ekibiyle gérusun.

Bir aylik araliklarla yapilacak gorevler

Sistem bilesenlerinin i¢ ytzeylerini temizleyin

Plazma gug kaynaginin, sogutucunun (varsa), gaz baglanti konsolunun ve TorchConnect™
konsolunun i¢ yuzeylerinden toz ve partikulleri temizleyin.

1. Kesme sisteminden gucu kesin:
a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.
b. Gug gostergesi LED'nin su sistem bilesenleri Gzerinde yanmadigindan emin olun:

+ Plazma gug kaynagi
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+ Sogutucu, varsa
* Gaz baglanti konsolu
* TorchConnect konsolu

Plazma gug¢ kaynagindan her iki yan paneli ¢ikarin.
Sogutucudan (varsa) her iki yan paneli ¢ikarin.
Gaz baglanti konsolundan Ust paneli ¢ikarin.

TorchConnect konsolundan Ust paneli ¢ikarin.

o v M W N

Su konumlardan toz ve partikulleri temizlemek icin dasuk basingli hava veya vakum kullanin:

O Yan paneller

O Fanlar

0 Isiesanjoru

O Toz veya partikul bulunan herhangi bir i¢ yuzey

7. Her bir PCB'tan toz ve partikulleri dikkatlice temizleyin.

8. Kesme sistemine gu¢ saglamadan énce tum dis panelleri takin.

Kontaktorleri inceleyin
1. Kontaktorleri siyah veya puruzlt yuzeyler agisindan inceleyin:

0 XPR170 icin, ana kontaktoru inceleyin.

Sekil 7 - XPR170 icin ana kontaktéran konumu.
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Sekil 7 - XPR170 icin ana kontaktorin konumu. (devami var)

XPR170

1 Ana kontaktor

0 XPR300 icin, ana kontaktoru ve ani akim kontaktdérunu inceleyin.

Sekil 8 - XPR300 i¢in ana kontaktor ve ani akim kontaktérdnun konumu.
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Sekil 8 - XPR300 i¢in ana kontaktor ve ani akim kontaktoranin konumu. (devami var)

1 Ana kontaktor

2 Ani akim kontaktoru

0 XPR460 icin, ana kontaktoru ve ani akim kontaktoéruna inceleyin.

Sekil 9 - XPR460 icin ana kontaktor ve ani akim kontaktérinun konumu.
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XPR460

1 Ana kontaktor

2 Aniakim kontaktoru
2. Istenmeyen siyah veya plrizlu yiizeylere sahip bir kontaktér bulursaniz, kontaktori

degistirin.

Roleleri inceleyin

1. Roleleri siyah veya puruzlu yuzeyler acisindan inceleyin:
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0 XPR170 ve XPR300 i¢in, plazma gui¢ kaynagindaki pilot ark rélesinin kapagini ¢ikarin.

Sekil 10 - XPR170 ve XPR300 i¢in pilot ark rélesinin konumu.

0 XPR460 icin, plazma gui¢ kaynagindaki pilot ark rolesinin ve sogutucu gug rélesinin
kapaklarini ¢ikarin.

Sekil 11 - XPR460 icin pilot ark rélesi ve sogutucu gug rélesinin konumu.

CLALTT

1 Pilot ark rolesi
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Sekil 11 - XPR460 icin pilot ark rélesi ve sogutucu gu¢ rélesinin konumu. (devami var)

2 Sogutucu-gug rolesi
2. Roledeki kontaklariinceleyin.

3. Istenmeyen siyah veya puruzll yuzeyler bulursaniz, réleyi degistirin.

4. Rolenin kapagini dikkatlice takin.

Kablolari kapak ile panel arasina sikistirmayin.

Gaz hatti baglantilarini sizinti agisindan inceleyin

Baslamadan 6nce:

A\ DIKKAT

AMONYAK PIRING MALZEMENIN CATLAMASINA VEYA ZAYIFLAMASINA NEDEN OLUR.

Pirin¢ baglantilari amonyak bazli temizleyicilerle temizlemeyin.

B Tum gaz hatti baglantilarina sabunlu su puskartan. Bir gaz hattinda kabarciklar géranurse,

gerektigi gibi sikin veya degistirin. Sisteminizin kullanma kilavuzunun Parga Listesi boliumuine
bakin.

Topraklama baglantilarini inceleyin

®  Sistemin tum parcalarinin yere cakil bir topraklamaya ayri ayri topraklandigindan emin olun.

Bkz. Topraklama uygulamalari sayfa 67 ve Plazma kesme sistemi ile 6rnek topraklama
semasi sayfa 70.

Daha fazla bilgi icin, kesme sisteminizle birlikte gelen kullanim kilavuzundaki Onerilen
topraklama ve muhafaza bélumune bakin.
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Topraklama uygulamalari

Bir XPR kesme sistemi kurarken, sistemin dogru sekilde topraklanmasi icin en iyi uygulamalara
uydugunuzdan emin olun.

Belirtilmedigi surece, XPR kesme sistemleri icin, Plazma kesme sistemi ile drnek topraklama
semasl sayfa 70'te gosterilen Elektromanyetik Girisim (EMI) topraklama kablosu igin

minimum 21,2 mm? (4 AWG) (047031) 8lctisiinde kablolar kullanin.

Kesme tablasi ortak veya yildiz EMI topraklama noktasi icin kullanilir ve Gzerine bakir bir bara
monte edilmis tablaya kaynaklanmis disli saplamalara sahip olmalidir. Her motora mimkun
oldugunca yakin olacak sekilde kizak Uzerine ayri bir bara monte edilmelidir. Portalin her

iki ucunda da motorlar varsa, uzak motordan portal barasina ayri bir EMI topraklama

kablosu gecirin. Portal barasinda, bur bara giden 21,2 mm? (4 AWG; 047031) ayri, agir bir EMI
topraklama kablosu bulunmalidir. Tor¢ kaldirici ve Uzak Yuksek Frekans (RHF) konsol veya
kombine atesleme/gaz baglanti konsolu i¢in EMI topraklama kablolarinin her biri ayri ayri
tablo topraklama barasina gitmelidir.

Yetersiz topraklama operatorin tehlikeli gerilimlere maruz kalmasina neden olacagi

gibi, ekipmanin bozulmasi ve gereksiz islememe suresinin olusmasi risklerini de artirir.

Bir topraklamanin ideal olarak sifir ohm direncine sahip olmasi gerekir ancak sahadaki
deneyimler, bircok uygulama icin 1 ohm altindaki direnc seviyesinin yeterli oldugunu
gosteriyor. Hypertherm kullandi§iniz topraklama ve ekranlama uygulamalarinin
bulundugunuz yerin gerekliliklerine uygun oldugundan emin olmak icin ulusal ve yerel
elektrik yonetmeliklerine bagvurmanizi énerir.

Yururlikteki tim ulusal ve yerel elektrik yasalarina uygun bir topraklama ¢ubugu (Koruyucu
Topraklama (PE) topraklama) kesim masasinin 6 m (20 ft) yakinina kurulmalidir. XPR kesme

sistemleri icin PE topraklama, minimum 21,2 mm? (4 AWG) topraklama kablosu (047031)
kullanilarak kesme tablasi topraklama barasina baglanmalhdir. Topraklamanizin tim ulusal
ve yerel elektrik ydnetmeliklerine uygun oldugundan emin olmak icin bulundugunuz yerdeki
bir elektrikciye danisin.

En etkili ekranlama icin, Giris/Cikis (G/C) sinyal, seri iletisim sinyalleri, cok damlali
baglantilarda plazma kesme sistemleri arasinda ve Hypertherm sistemin tum bilesenleri
arasindaki ara baglantilar icin Hypertherm CNC arayuz kablolarini kullanin.

Topraklama sisteminde kullanilan tUm donanim piring ya da bakir olmaldir. Toprak
toplayiclyl monte etmek icin kesim sehpasina kaynak yapilan ¢elik saplamalari
kullanabilirken, baska herhangi bir aliminyum ya da ¢elik donanim bu topraklama
sisteminde kullanilamaz.

Alternatif Akim (AC) glg, PE, ve servis topraklamalari ulusal ve yerel yasalara gore tim
ekipmanlara baglanmalidir.
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B Bir RHF konsolu veya kombine atesleme/gaz baglanti konsollu bir kesme sistemi icin,
pozitif, negatif ve pilot ark kablolari mimkun oldugunca uzun bir mesafe boyunca bir araya
getirilmelidir. Tor¢ kablosu, calisma kablosu ve pilot ark (nozul) kablolari, yalnizca en az 150
mm (6 in¢) ayrilmislarsa diger tellere veya kablolara paralel olarak calistirilabilir. MUmkinse
guc ve sinyal kablolarini ayri kablo kanallarindan cekin.

B Bir RHF konsolu veya kombine atesleme/gaz baglanti konsolu olan bir kesme sistemi
icin, Hypertherm bu konsolu torca mumkun oldugunca yakin monte etmenizi 6nerir. Bu
konsolun, konsolu dogrudan kesim sehpasindaki topraklama bus barina baglayan ayri bir
topraklama kablosu da olmalidir.

®  Her Hypertherm bilesen ve diger CNC veya motor surucu kabini veya muhafazasi, masadaki
ortak (yildiz) topraga ayri bir topraklama kablosuna sahip olmalidir. Buna, ister plazma
kesim sistemine ister kesim masasina civatalanmis olsun, atesleme/gaz baglanti konsolu da
dahildir.

B XPR kesme sistemleri icin, pilot ark ve sogutma sivisi hortumu tertibatindaki kuplér,
gaz baglanti konsoluna ve TorchConnect konsol bilezigine sikica baglanmalidir. Kiskaci
saglamlastirdiginizdan emin olun. Tor¢ kablosu tzerindeki bilezik tor¢ mansonuna saglam
baglanmahdir. Kiskaci saglamlastirdiginizdan emin olun. Tor¢ montaj mansonundaki diz
terminale bir topraklama kablosu (10 AWG) baglayin.

B Torg tutucusu ve torg kirilmasini 6nleme mekanizmasi (torca monte edilen parca degil liftere
monte edilen parca), lifterin sabit bir parcasina en az 12,7 mm genisligindeki bir bakir 6rgu
kordon ile baglanmalidir. Ayri bir kablo, lifterden kdpru topraklama bus barina ¢ekilmelidir.
Ayrica valf takiminin da kdépru topraklama bus barina ayri bir topraklama baglantisi olmalidir.

. Kdpru, tezgaha kaynaklanmamis bir ray Gzerinde hareket ediyorsa, her iki rayin u¢larindan
bir topraklama kablosu ile her iki rayin da tezgaha baglanmasi gerekir. Ray topraklama
kablosu dogrudan sehpaya baglanir ve sehpa topraklama bus barina baglanmasi gerekmez.

®  Bir gerilim boluct PCB takiyorsaniz, bunu ark geriliminin érneklendigi yere mimkun
oldugunca yakin monte edin. Onerilen bir konum, plazma gug kaynagi muhafazasinin icidir.
Hypertherm voltaj bélucu PCB kullanilirsa, cikis sinyali diger tim devrelerden izole edilir.

islenen sinyal bikimli blendajli kabloda ( Belden® 1800F veya esdegeri) calistiriimalidir.
Folyo muhafazali degil 6rgi muhafazali bir kablo kullanin. Blendaji plazma kesme sisteminin
sasisine baglayin ve diger ucta baglantisiz birakin.

B Diger tum sinyaller (analog, dijital, seri ve enkoder) muhafazal bir kablo icinde bukulmus
ciftler olarak ¢ekilmelidir. Bu kablolardaki konektorlerin metal bir yuvasi olmalidir. Kablonun
her bir ucundaki konektorlerin metal kilifina bosaltma degil, muhafaza baglanmahdir. Hicbir
zaman muhafazayi ya da kilifi, herhangi bir pimdeki konektdr Gzerinden cekmeyin.

Sekil 12 - Plazma kesim sistemi bilesenleri kesim masasi topraklama barasina bagh
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Sekil 12 - Plazma kesim sistemi bilesenleri kesim masasi topraklama barasina bagl (devami var)

1 Kopru topraklama busu

Toprak cubugu

Plazma kesme sistemi calisma kablosu (+)
Gaz baglanti konsolu

CNC muhafaza

Torg tutucusu

Plazma kesim sistemi sasisi
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TorchConnect konsolu

Sogutucu, varsa (gosterilmemistir)

Asagidaki resim, bir kopra topraklama busu érnegdini gostermektedir. Motora yakin olarak
kdpruye civatalanir. Portal Uzerine monte edilen bilesenlerden gelen tim ayri topraklama
kablolari veri yoluna baglanir. Tek bir agir kablo daha sonra portal topraklama barasini masa
topraklama barasina baglar.

Sekil 13 - Portal topraklama bus érnegi
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sekil 13 - Portal topraklama bus 6rnegi (devami var)

1 Kesim sehpasi toprak busuna giden kablo

2 Koprudeki parcalardan gelen topraklama kablolari

Plazma kesme sistemi ile 6rnek topraklama semasi

Sekil 14 - Plazma kesme sistemi ile 6rnek topraklama semasi
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Kesim sehpasi

Koépru

Plazma sistemi

Sehpa topraklama bus bari
Kopru topraklama bus bari
Torg yukseklik kontrolu lifteri
TorchConnect konsolu

CNC
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Torg yukseklik kontrolt modulu

70 809490TR Onleyici bakim programi XPR®



Temizleme ve inceleme plani
Sekil 14 - Plazma kesme sistemi ile 6rnek topraklama semasi (devami var)

10 Gaz baglanti konsolu. Tablo topraklama barasina baglayn. !

11 Dogru Akim (DC) gui¢ topraklamasi (is)
12 Sogutucu, eger varsa

13  Sasive EMI topraklamasi

14  Servis topraklamasi

15 PE topraklamasi

1 Atesleme konsolu, XPR kesme sistemleri icin gaz baglanti konsoluna entegre edilmistir.

% Bu 6rnek Kuzey Amerika’'daki uygulamalara gére verilmistir.
Diger bolgelerde farkli ulusal veya yerel elektrik yasalari
olabilir. Hypertherm kullandiginiz topraklama ve ekranlama
uygulamalarinin bulundugunuz yerin gerekliliklerine
uygun oldugundan emin olmak i¢in ulusal ve yerel elektrik
yonetmeliklerine bagvurmanizi énerir.

Tabla-is parcasi baglantisini inceleyin

B Sase kablosunun (+) kesim sehpasina baglandigi yerdeki sase kablosu (+) baglantisini
inceleyin.
B Calisma parc¢asinda boya, yag, kir veya pas olmadigindan emin olun.

Is parcasindaki boya, yag, kir veya pas, is kablosu ile kesme masasi veya is parcasi arasinda
temiz bir metal-metal temasini engeller. Bu durum ark transferi sorunlarina da neden olur.

Alt1 aylik araliklarla yapilacak gorevler - sogutma sivisi
bakimi

Sogutma sivisi degisimi ve 6nemi

Hypertherm rutin 6nleyici bakimin bir parcasi olarak tim sogutma sivisinin en az alti ayda bir
degistirilmesini énerir. Cevresel kosullar, sogutma sivinizdaki kirleticiler veya sogutma sivisi
sorunlari i¢in teshis kodlari nedeniyle daha sik degistirme gerekebilir.

Sogutma sivisi seviyesi dustigunde rezervuara yeni sogutma sivisi eklemek ile, sogutma sivisinin
hepsinin degistirilmesi ayni degildir. Sogutma sivisi sistemini temizlemek icin tim sogutma
sivisinin ¢ikarilmasi gerekir.
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Kesme sistemini yeni sogutma sivisi ile doldurmadan 6nce, bkz. Eski sogutma sivisini plazma
kesme sisteminden ¢ikarin sayfa 72

Eski sogutma sivisinin kullanilmasi, sogutma sivisi akisini azaltabilir, bu da sarf malzemesi
parcalarinin mrund kisaltan daha yuksek tor¢ sicakliklarina neden olabilir.

Toplam sogutma sivisi hacmini tahmin edin

Plazma kesme sisteminiz i¢in toplam sogutma sivisi hacmini tahmin etmek icin bu hesaplamalari
kullanin.

Sogutma sivisi rezervuari maksimum 15,1 litre (4 ABD galonu) sogutma sivisi icerebilir. Ancak
kesme sistemi tamamen kuruldugunda, tim sistem 22,7 litre - 45 litre (6 ABD galonu - 12 ABD
galonu)*arasinda sogutma sivisi icerebilir.

Uzun kablolara sahip bir kesme sistemi i¢in kisa kablolara sahip bir kesme sisteminden daha
fazla sogutma sivisi gereklidir.

B Toplam sogutma sivisi hacmini litre cinsinden tahmin edin.

Plazma gug¢ kaynagi ve kesme sisteminizin Toplam tahmini
26 + 0,2534 X gaz baglanti konsolu arasindaki kablolarin = hacim (litre cinsin-
uzunlugu (metre cinsinden) den)

®  Toplam hacmi ABD galonu cinsinden tahmin edin.

Kesme sisteminiz icin plazma gu¢ kaynagi Toplam tahmini
6,8 + 0,0204 X ile gaz baglanti konsolu arasindaki kablo = hacim (ABD galonu
uzunlugu (foot cinsinden). cinsinden)

Eski sogutma sivisini plazma kesme sisteminden ¢ikarin

Depoyu, Isi esanjorund, hortumlari ve filtre yuvasini bosaltin. Kalan sogutma sivisini ¢ikarmak
icin basin¢l hava kullanin. Gerekirse sogutma sivisi filtresini ve pompa suzgecini degistirin.
Hortumlari baglamadan 6nce tum parcalari temizleyin ve kalinti olup olmadigini kontrol edin.

Baslamadan 6nce:

®  Kesme sisteminden gucu kesin sayfa 25.
B Yeni bir sogutma sivisi pompasi filtresi alin ve verilen drenaj borusunu bulun.
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Kesme sisteminizin yaklasik toplam sogutma sivisi hacmini alacak bos bir kap temin edin.
Bkz. Toplam sogutma sivisi hacmini tahmin edin sayfa 72.

Sogutma sivisi sistemine erismek icin dogru dis paneli ¢ikarin.

0 XPR170 ve XPR300 i¢in, plazma gii¢ kaynaginin dnune baktiginizda dogru dis panel
sagdadir.

0 XPR460 icin, sogutucunun arkasina baktiginizda dogru dis panel soldadir.

Eski sogutma sivisini sogutma sivisi deposundan ¢ikarin:

a. Verilen drenaj borusunu (10083915) sogutma sivisi deposunun altindaki drenaj
baglantisina baglayin.

b. Sogutma sivisi akisini gegici olarak yavaslatmak icin sogutma sivisi girisindeki kapagi
acik birakin.

c. Drenaj borusunun diger ucunu, kesme sisteminizin yaklasik toplam sogutma sivisi
hacmini alacak bos bir kaba koyun.

d. Drenaj baglantisiicin valfi acik konuma getirin.

e. Sogutma sivisinin akmaya baslamasi icin sogutma sivisi girisindeki kapagi cikarin.

3. Eski sogutma sivisini isi esanjoranden ¢ikarin:

a. Drenaj borusunun bir ucunu drenaj baglantisina, diger ucunu ise kaba bagl tutun.

b. Dogru sogutma sivisi geri donts hortumunu (kirmizi bant) dogru sogutma sivisi geri
donus baglantisindan ¢ikarin.

XPR®
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«  XPR170 ve XPR300 icin, dogru sogutma sivisi geri donis hortumu (kirmizi bant)
plazma gli¢ kaynaginin arkasindaki sogutma sivisi geri dénus baglantisina
(kirmizi) baghdir.

Sekil 15 - XPR170 ve XPR300 sogutma sivisi geri donus hortumu
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«  XPR460 icin, dogru sogutma sivisi geri donis hortumu (kirmizi bant)
sogutucunun arkasindaki sogutma sivisi geri donus baglantisina (blyuk
kirmizi) baghdir.
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Sekil 16 - XPR460 sogutma sivisi geri donus hortumu
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c. Sogutma sivisi geri donus baglantisina (kirmizi, baydk kirmizi) basingli hava
(maksimum 6,89 bar/100 psi) baglayin.

d. 30 saniyeden fazla olmamak uzere, basinclh hava kullanarak sogutma sivisini
sogutma sivisi deposu ve filtre yuvasi yonunde tfleyin.

Sistem bilesenlerinin dénen ylzeyleri yaglamak icin sogutma sivisina ihtiyaci vardir.
Hava 30 saniyeden fazla akarsa, ¢ok fazla sogutma sivisi cikarabilir ve yaglamayi
olumsuz etkileyebilir.

e. Sogutma sivisi geri dénis hortumunu (kirmizi bant) gegici olarak baglantisiz birakin.
4. Eski sogutma sivisini sogutma sivisi pompasindan ¢ikarin:
a. Sogutma sivisi pompasi tapasinin altina bos bir kap koyun.

b. Sogutma sivisi pompasindan tapayi ve slizgeci ¢ikarin.
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5. Sogutma sivisi pompasl suzgecini ve sogutma sivisi pompasi tapasindaki O-ring'i temizleyin
ve inceleyin:

a. Suzgecten kalintilari ¢ikarin ve gerekirse kuguk parcaciklari temiz suyla temizleyin.
b. SlUzgecte hasar olup olmadigini inceleyin.
c. Hasar bulursaniz stizgeci (127559) degistirin.

Hasar bulunamazsa orijinal suzgeci tekrar takin.

d. Sogutma sivisi pompasi tapasindaki O-ringi temiz bir bezle silin ve O-ringde hasar
olup olmadigini inceleyin.

e. O-ringde hasar bulursaniz tapayi (428973) degistirin.
O-ringde hasar bulunamazsa, verilen O-ring ile orijinal tapayi takin.
f.  Sogutma sivisi pompasi tapasini sogutma sivisi pompasi yuvasina takin.
6. Eski sogutma sivisini sogutma sivisi filtre yuvasindan cikarin ve sogutma sivisi filtresini
degistirin:

a. Filtre muhafazasini sokin.

b. Filtre yuvasindaki tum sogutma sivisini bosaltin ve sogutma sivisi filtresini ¢ikarip atin.
MUmkunse geri donusturun. Degilse atin.

c. Sogutma sivisi filtre yuvasinin i¢ yuzeylerinde kalinti olup olmadigini inceleyin.
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d.
e.

f.

Temizleme ve inceleme plani

ic yiizeylerden kalintilari ¢ikarin ve gerekirse kiiciik parcaciklari temiz suyla temizleyin.
Pompa yuvasina yeni bir sogutma sivisi pompasi filtresi (027005) takin.

Filtre muhafazasini takin.

7. Eski sogutma sivisini sogutma sivisi besleme ve sogutma sivisi geri donus hortumlarindan
cikarin:

Hortumlar buyuk hacimde sogutma sivisi tutabilir.

Eski sogutma sivisinin tamamini hortumlardan ¢ikarmazsaniz, eski ve yeni sogutma sivisi
karisacaktir. Eski ve yeni sogutma sivisinin karismasi, sogutma sivisinin durumunu olumsuz
etkileyecek kontaminasyona neden olur.

a.

Sogutma sivisi geri donis hortumunun (kirmizi bant) baglantisi kesilmis ucunu,
kesme sisteminizin yaklasik toplam sogutma sivisi hacmini alacak bos bir kaba koyun.

Dogru sogutma sivisi besleme hortumunu (yesil bant) dogru sogutma sivisi besleme
baglantisindan ¢ikarin.

«  XPR170 ve XPR300 icin, dogru sogutma sivisi besleme hortumu (yesil bant)
plazma gli¢ kaynaginin arkasindaki sogutma sivisi besleme baglantisina
(yesil) baglidir.

«  XPR460 icin, dogru sogutma sivisi besleme hortumu (yesil bant) sogutucunun
arkasindaki sogutma sivisi besleme baglantisina (btyuk yesil) baghdir.

Sogutma sivisi besleme hortumunun (yesil bant) baglantisi kesilmis ucuna basingli
hava (maksimum 6,89 bar/100 psi) baglayin.

Yaklasik ti¢c dakika boyunca, sogutma sivisi besleme hortumuna (yesil bant) basingli
hava ufleyin.

Sogutma sivisi geri donis hortumundan (kirmizi bant) sogutma sivisi akisi durana
kadar sogutma sivisi besleme hortumuna (yesil bant) basingli hava tflemeye devam
edin.

Sogutma sivisi geri donts hortumundan (kirmizi bant) sogutma sivisi akisi durduktan
sonra, asagidakilerden birini yapin:

XPR170 ve XPR300 igin Bir sonraki adima gegin.

XPR460 i¢in Diger sogutma sivisi besleme hortumunu (yesil bant) ve sogutma
sivisi geri donlis hortumunu (kirmizi bant) ¢ikarin. Sogutma sivisi
geri dénus hortumunun (kirmizi bant) baglantisi kesilmis ucunu
bos kaba koyun. Sogutma sivisi geri donts hortumundan (kirmizi
bant) sogutma sivisi akisi durana kadar adim c sayfa 77, adim d
sayfa 77, adim e sayfa 77 tekrar yapin.

XPR®
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Temizleme ve inceleme plani

g. Dogru sogutma sivisi geri dénis hortumunu (kirmizi bant) ve sogutma sivisi besleme
hortumunu (yesil bant) dogru baglantilara baglayin.

«  XPR170 ve XPR300 icin, sogutma sivisi geri donus hortumu (kirmizi bant)
sogutma sivisi geri donls baglantisina (kirmizi) ve sogutma sivisi besleme
hortumu (yesil bant) plazma gii¢ kaynaginin arkasindaki sogutma sivisi
besleme baglantisina (yesil) baglhdir.

«  XPR460 icin, hem sogutma sivisi geri donts hortumlarini (kirmizi bant)
sogutma sivisi geri donls baglantilarina (kirmizi, bayuk kirmizi) hem de
sogutma sivisi besleme hortumlarini (yesil bant) sogutma sivisi besleme
baglantilarina (yesil, buylk yesil) sogutucunun arkasinda baglayin.

Sekil 17 - Sogutucunun arkasindaki sogutma sivisi baglantilari
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1 Gaz baglanti konsoluna sogutma sivisi beslemesi (byuk yesil)

2 Gaz baglanti konsolundan sogutma sivisi geri dontst (buytk kirmizi)
3 Plazma gucg kaynagina sogutma sivisi beslemesi (yesil)
4

Plazma gii¢ kaynagindan sogutma sivisi geri dontst (kirmizi)

Sonraki adim: Yeni sogutma sivisini doldurun.

Kesme sisteminizle birlikte gelen kullanim kilavuzundaki "Kesme sistemini sogutma sivisi ile
doldurma" bélumuine bakin.
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Bilesen degistirme programi

Bilesen degistirme programi ve onemi

Bu, bilesenlerin ve olagan degistirme programlarinin bir listesidir. Program, bir bilesenin ne
zaman degistirilecegini tahmin etmek icin ark saatlerini kullanir. Ark saatlerinin kullaniimasi, bir
bilesenin ne zaman degistirilecegini tahmin etmek icin en dogru yontemdir.

EGer bir Hypertherm CNC yoksa ve CNC ark saatlerini izleyemiyorsa, yillik ark saatlerini tahmin
etmek icin asagidaki bilgileri kullanin. Bu kilavuz, sistemin normal bir is ginu boyunca calistigi

olagan sekiz saatlik vardiya sayisini kullanir. Ark saatlerinin nasil hesaplanacagi hakkinda daha
fazla bilgi icin, kesme makinesi tedarik¢inizle veya boélgesel Hypertherm Teknik Servis ekibinizle
konusun.

Giin basina vardiya sayisi Yillik ark saati sayisi
1 500

2 1.000

3 1.500

Kesme alaniniz ve operasyonlariniz bu programi etkileyebilir. Bkz. Degistirme programlarini
etkileyen kosullar sayfa 85.

Sisteminiz ve degistirme gereksinimleriniz hakkindaki bilgileri su konumlarda saklayin:

®  Sistem bilgileri sayfa 89
®m  XPR Kesme sistemleri icin bakim gunlugu sayfa 91
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Bilesen degistirme programi

A\ UYARI

A
2

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Plazma gug kaynag, ciddi yaralanmaya veya 6lume neden olabilecek
tehlikeli elektrik gerilimlerini icerir. Plazma gu¢ kaynagi kapali (OFF)
konumunda olsa bile, plazma gug¢ kaynaginin elektrik guc kaynagina bagl
kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Plazma gug¢ kaynagi elektrik glctne bagliyken ve dis kapak veya paneller
cikartilmisken ariza tanilama veya bakim goérevlerini yerine getirirseniz,
en ust duzeyde dikkatli olun. Plazma gug¢ kaynagi dis kapaginin veya
panellerinin ¢ikarilmasini gerektiren tum calsmalar yetkili bir teknisyen
tarafindan yapilmalidir. Daha fazla guvenlik bilgisi icin Safety and
Compliance Manual (Guvenlik ve Uyumluluk Kilavuzu) (80669C) bolimuine
bakin.

80
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Cizelge 5 - Olagan bilesen listesi ve degistirme programi

Bilesen degistirme programi

Parca numa- | Mik- | Aciklama Her yildaki ark saati sayisi
rasi tar
500 1.000 | 1.500 | 2.000 | 2.500 | 3.000 | 3.500 | 4.000 | 4.500 K 5.000 | 5.500 | 6.000
428639 1 Kit: Tor¢ yeniden yapim bile- X X X X X X X X X X X
senleri, hava filtresi (011110)
ve sogutma sivisi filtresi
(027005), sogutma sivisiz
428640 1 Kit: Tor¢ yeniden yapim bile- X X X X X X X X X X X
senleri, hava filtresi (011110)
ve sogutma sivisi filtresi
(027005), sogutma sivili
028872 6-12 Sogutma sivisi (ABD galonu X X X X X X X X X X X
olarak) !
1 Kit: Elektronikler
428878 3 200V - 240 V (XPR170) X X X X X
128879 4 380V - 600 V (XPR170) X X X X X
428641 5 200 V - 240 V (XPR300) X X X X X
428642 © 380V - 600 V (XPR300) X X X X X
10083902 7 200V - 240 V (XPR460) X X X X X
10083903 8 380 V - 600 V (XPR460) X X X X X
420220 1 Gabuk ayrilabilir torg yuvasi X X
_9 1 Torg kablosu X X
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Bilesen degistirme programi

Cizelge 5 - Olagan bilesen listesi ve degistirme programi (devami var)

Parca numa- | Mik- | Aciklama Her yildaki ark saati sayisi
rasi tar
500 1.000 | 1.500 | 2.000 | 2.500 | 3.000 | 3.500 | 4.000 | 4.500 | 5.000 | 5.500 | 6.000
_9 1 Egimli veya robotik tor¢ kab- X X X X X X
losu
006113 1 Sogutma sivisi ¢ek valfi X X
229821 10 1-2 Fan tertibati, 120 mm (4,7 ing) X X
cap
220822 10 3-5 Fan tertibati, 254 mm (10 ing) X X
cap
229741 1 Kit: Sogutma sivisi akis dlceri X X
29 1 Gaz kablosu X X
_9 1 Pilot ark kablosu X X
141425 1 Gug dagitim PCB (PCB7) X X
(XPR170, XPR300)
141577 1 Gug dagitim PCB (PCB7) X X
(XPR460)
141354 1 Seri numarasi 5.000'den X
kuguk olan gaz baglanti kon-
sollariicin atesleme PCB
(PCB2)
141595 1 Seri numarasi 5.000'den X X
bayuk olan gaz baglanti kon-
sollariicin atesleme PCB Uze-
rindeki kivilcrm arahgi PCB.
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Bilesen degistirme programi

Cizelge 5 - Olagan bilesen listesi ve degistirme programi (devami var)

Parca numa- | Mik- | Aciklama Her yildaki ark saati sayisi
rasi tar
500 1.000 | 1.500 | 2.000 | 2.500 | 3.000 | 3.500 | 4.000 | 4.500 K 5.000 | 5.500 | 6.000

10081573 1 Plazma gli¢ kaynagi G/C PCB X
(XPR170, XPR300)

10085206 1 Plazma gli¢ kaynagi G/C PCB X
(PCB5) (XPR460)

229838 1 Yuksek frekans transforma- X
tora (T1)

229640 1 Gucg kaynagr: 24 VDC X

229671 1 Gu¢ kaynagi: 48 VDC X

10082976 1 GuUg kaynagi: Braketli 48 VDC X
(XPR460)

229882 1 Kit: Omik kontak PCB (PCB2) X
ve omik réle

10085251 1-3 Chopper X

gerekli galon sayisi farkli kablolar icin degisir. Daha fazla bilgi icin kesme sisteminizle birlikte gelen kullanim kilavuzuna bakin. Bu saylyl Sogutma sivisi gereksinimleri sayfa
89 icinde tutun.

Kit 428878, bir pilot ark rélesi (003277), ana kontaktor (003276) ve tor¢ ana gévdesini (420221) icerir.

Kit 428879, bir pilot ark rolesi (003277), ana kontaktor (003294) ve torg ana govdesini (420221) igerir.

Dogru voltaj icin kesme sisteminizle birlikte gelen kullanim kilavuzuna bakin. Bu sayiyi Sistem voltaji sayfa 89 icinde tutun.

Kit 428641, bir pilot ark rélesi (003277), ana kontaktor (003276), ani akim kontaktor (229697) ve torg ana gévdesini (420221) icerir.
Kit 428642, bir pilot ark rélesi (003277), ana kontaktor (003294), ani akim kontaktori (229697) ve torg ana gévdesini (420221) igerir.

Kit 10083902, pilot ark roleleri (003277 ve 003298), ana kontaktorler (003297 ve 003302) ve torg ana gévdesini (420221) icerir.

XPR®
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Bilesen degistirme programi

8  Kit 10083903, pilot ark réleleri (003277 ve 003298), ana kontaktorler (003297 ve 003293) ve torg ana govdesini (420221) icerir.
9  Parca numarasi farkli olabilir. Daha fazla bilgi i¢in kesme sisteminizle birlikte gelen kullanim kilavuzundaki Par¢a Listesine bakin.

10 Sahip oldugunuz plazma gti¢ kaynaginin tipi, gerekli miktari etkiler.
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Bilesen degistirme programi

Degistirme programlarini etkileyen kosullar

Bu bilesen degistirme programi, olagan kosullardaki cogu kesme sistemi icindir.

Kotu kosullarda, bilesenleri daha sik degistirmeniz gerekir. Kesme sisteminizin bilesen
degistirme programi hakkinda sorulariniz varsa, kesim makinesi tedarikginizle veya boélgesel
Hypertherm Teknik Servis ekibinizle konusun.

Sistem bilesenlerini saklama yeri

Sarf malzeme parcalarini ve torg tertibatlarini temiz olmayan kesme alanlarinda veya yerlerde
saklarsaniz, kir ve metal tozu toplayacak ve bu da su sorunlara neden olabilecektir:

®  Torg kafalarindaki ve torg yuvalarindaki sizdirmazligi bozulmus O-ringlerin ve contalarin
kirlenmesi

B Torg kafalarinin ve tor¢ yuvalarinin mrundn azalmasi

B Sogutma sivisi pompasinin 6mrunun azalmasi

B Sogutma sivisi akis anahtarinin tatmin edici olmayan ¢alismasi.

Sogutma sivisi sistemini temizlemek veya sogutma sivisi akis
anahtarini temizlemek yardimci olabilir. Gerekirse, sogutma sivisi
sistemini tamamen onarmak icin sogutma sivisi akis anahtarini
degistirin.
En iyi ¢c6zUm, sarf malzeme parcalarini ve torg tertibatlarini kir ve metal tozundan uzak, temiz
bir yerde saklamaktir. Baska bir ¢6zum de, sarf malzeme parcalarini ve torg tertibatlarini
kullanmadan 6nce basin¢h hava ile temizlemektir.

Sarf malzeme parcalariniz ve torg tertibatlariniz icin saklama konumu temiz degilse, bu
bilesenleri daha sik degistirin.

Aciklama Parca numarasi
Cabuk ayrilabilir torg yuvasi 420220
Cabuk ayrilabilir torg 420221
Kit: Sogutma sivisi pompasi ve motor takimi 428729
Kit: Sogutma sivisi akis olceri 229741

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR



Bilesen degistirme programi

Sarf malzemesi parcalarinin durumu

Hasarli sarf malzemesi parcalarini kullanirsaniz, sarf malzemesi parcalari eriyebilir. Bakir
parcalari koparak sogutma sivisina karisabilir ve su sorunlara neden olabilir:

B Azalmis sogutma sivisi akisi

B Artan sogutma sivisi akisi hatalari

®  Diger sarf malzemesi parcalarina zarar

®  Sarf malzemesi parcalarini degistirirken ¢ek valfte sogutma sivisi sizintilari
B Yanlis sogutma sivisi akisi gostergeleri

B Azalmis sogutma sivisi pompasi dmru

B Azalmis ¢ek valf 6mru

Bakim yaparken, bakir parcalari olup olmadigini gérmek icin sogutma sivisi filtresini inceleyin.
Sogutma sivisi filtresinde bakir parcalari bulursaniz, filtreyi ve tim sogutma sivisini degistirin.
Filtre ve sogutma sivisi degistirildikten sonra sogutma sivisi akisi hatalari olusursa, kesme
sisteminizle birlikte gelen kullanim kilavuzundaki sorun giderme prosedurdnt kullanin.

En iyi ¢6zUm, sarf malzemesi parcalari i¢in kullanim énerilerine uymaktir. Bu, asiri kullanimdan
kaynaklanan hasar riskini azaltir. Sarf malzemesi parcalarini Hypertherm'in énerdiginden daha
sik kullanirsaniz, su bilesenleri daha sik degistirin:

Aciklama Parca numarasi
Sogutma sivisi 028872
Cabuk ayrilabilir torg yuvasi 420220
Cabuk ayrilabilir torg 420221
Sogutma sivisi filtresi (iyi) 027005
Kit: Sogutma sivisi pompasi ve motor takimi 428729
Sogutma sivisi ¢ek valfi 006113
Kit: Sogutma sivisi akis dlceri 229741

Hava beslemesinin durumu

Hava beslemesinin temiz oldugundan emin olun. Hava beslemesi kir, su veya yag iceriyorsa,
bilesenler tikanabilir veya arizalanabilir. Temiz olmayan bir hava beslemesi su sorunlara neden
olabilir:

®  Azalmis hava akisi
B Artan sistem gazi hatalan
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Bilesen degistirme programi

B Azalmis kesim kalitesi ve performansi
B Kotu basing sensorlerinden gelen yanlis hata kodlari

Hava beslemenizi nasil temiz tutacaginizla ilgili dneriler icin kesim makinesi tedarikginizle veya
bélgesel Hypertherm Teknik Servis ekibinizle konusun.

Hava beslemesi temiz degilse, su bilesenleri daha sik degistirin:

Aciklama Parca numarasi
Hava filtresi elemani 011110
Cabuk ayrilabilir torg 420221
Cabuk ayrilabilir torg yuvasi 420220

Torg kablosu 1

Gaz solenoid valfi, basing transduseri _

1 Parca numarasi farkli olabilir.

Torg kafasindaki yag, oksijenli kesme islemiyle reaksiyona girdiginde yangina neden olabilir.
Hava beslemesinde yag bulursaniz, kesme masasi Ureticinizle veya boélgesel Hypertherm Teknik
Servis ekibinizle konusun.

A\ DIKKAT

YANGIN TEHLIKESI

Torg kafasi icinde yag bulunmasi sonucu yangin ¢ikabilir. Hava kaynagina
yag girmesine izin vermeyin.

Metal tozu miktarlari

Plazma kesme islemi metal toz Uretir. Metal tozu sistem bilesenleri Gzerinde birikirse, fanlarin ve
diger bilesenlerin 6mrunu azaltabilir.

Sogutma sivisi pompasi motoru, ana gug kaynagi, kiyici veya i1si esanjoru fanlari daha yavas
calisabilir veya fanlar ¢alismayi durdurabilir. Bu durum sicaklikla ilgili hatalara neden olabilir.

Sistem bilesenleri Uzerinde toz birikmesini dnlemenin en iyi ¢6zimu, sistem bilesenlerinin
yuzeylerini temizlemektir. Bkz. Sistem bilesenlerinin i¢ ylzeylerini temizleyin sayfa 61.

Fanlar Uzerinde metal tozu birikmesine izin verirseniz, bunlari daha sik degistirin:
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Aciklama Par¢ca numarasi
Fan takimi: 292 cfm, 48 VDC,120 mm (4,7 in¢) cap 229821
Fan takimi: 890 c¢fm, 48 VDC, 254 mm (10 ing) cap 229822

Kesme donguisu sureleri

Kesme déngusu suresi ¢cok kisaysa, roleler daha sik calisir. Sistem, ¢ok kisa kesme déngusu
sureleri sirasinda daha sik delme yapar. Cok kisa kesme déngusu surelerine érnekler, bircok
kicuk delik kestiginizde veya sayilar ve harfler icin markalamalar yaptiginiz zamandir. Cok kisa

dongu sureleri su sorunlara neden olabilir:

B Pilot ark rélesi kontak pedlerinin dmrunun azalmasi

B Baslangic bilesenlerinin (yUksek frekans transformatora ve yiiksek frekans atesleme PCB

gibi) 6mranin azalmasi
B Artan atesleme hatasi ve hata kodlari

Olagan kesme dongusu sureleriniz ¢ok kisaysa, bu bilesenleri daha sik degistirin:

Seri numarasi 5.000'den buyuk olan gaz baglanti konsollari igin atesleme PCB ! ize-
rindeki kivilcim arahgi PCB

Aciklama Par¢ca numarasi
Pilot ark rolesi 003277
Birincil kontaktor 200 V - 240 V (XPR170, XPR300) 003276
Birincil kontaktér 380 V - 600 V (XPR170, XPR300) 429060
Birincil kontaktor 200 V - 240 V (XPR460) 10084340
Birincil kontaktér 380 V - 600 V (XPR460) 10084339
Cabuk ayrilabilir torg 420221
Yiiksek frekansli, yiiksek voltajli transformatér (T1) ' 229838
Seri numarasi 5.000'den kuguk olan gaz baglanti konsollari igin yiksek frekansh, yik- | 141354
sek voltajli atesleme PCB (PCB2)

141595

1 Bu parcalar gaz baglanti konsolundadir.
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Sistem bilgileri

Kesme sistemi bilgilerinizi kaydedin

Model numarasi

Sistem voltaji

200V / 208V
220V

240V

380V (CCC)
400 V (CE)

Sogutma sivisi gereksinimleri

22,7 It (6 gal)
26,5 It (7 gal)
30,3 It (8 gal)
34,11t (9 gal)

Seri numarasi

415V (CE)
440V
480V (CSA)
600 V (CSA)

37,91t (10 gal)
41,6 1t (11 gal)
45,41t (12 gal)
Diger:

XPR®
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Kesme sistemi bilgilerinizi kaydedin

Notlar

90
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Kesme sistemi bilgilerinizi kaydedin

XPR Kesme sistemleri i¢cin bakim gunlagu

Gorevleri izlemek icin bu bakim gunlugunun kopyalarini ¢ikarabilirsiniz.

XPR® Onleyici bakim programi 809490TR
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Kesme sistemi bilgilerinizi kaydedin

Cizelge 6 - Bir gunluk araliklarla yapilacak gorevler

Gorev
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Giris basinglari igin test yapin

Gaz regulatorlerini inceleyin

Muhafaza suyu regulatorini
inceleyin (varsa)

Hava filtresini inceleyin

Sistem bilesenleri arasindaki
baglantilari inceleyin

Sogutma sivisi durumunu ve
seviyesini inceleyin

Su tipunu ve torcu inceleyin

Sarf malzemelerini inceleyin

Torg yuvasini inceleyin

Torg kablosunu inceleyin
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Kesme sistemi bilgilerinizi kaydedin

Cizelge 7 - Bir haftalik, bir aylk ve alti ayhk araliklar icin gérevler

Gorev

Hafta baslangici: Hafta baslangici:

Hafta baslangici:

Hafta baslangici:

Gaz sizintisi testi yapin

Haftalik sogutma sivisi kontrolini yapin
(sogutma sivisi akis lctimleri)

Ay (daire icine alin): Ocak Subat Mart Nisan Mayis Haziran Temmuz Agustos Eyliil Ekim Kasim Aralik

Sistem bilesenlerinin i¢ yuzeylerini temizleyin

Kontaktorleri inceleyin

Réleleri inceleyin

Gaz hatti baglantilarini sizinti agisindan inceleyin

Topraklama baglantilarini inceleyin

Tabla-is parcasi baglantisini inceleyin

Her 6 ayda bir - sogutma sivisi sistemi bakimini yapin

- Tamamlanma tarihi:

XPR® Onleyici bakim programi
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